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Vizitati-ne site-ul web: www.alfalaval.com

Alfa Laval Tsi rezerva dreptul de a modifica specificatiile fara notificare prealabila.

Acest document si continutul sdu sunt supuse drepturilor de autor si altor drepturi de proprietate
intelectuala detinute de Alfa Laval Corporate AB sau de oricare dintre afiliatii sai. Nicio parte a acestui
document nu poate fi copiata, reprodusa sau transmisa sub nicio forma sau prin niciun mijloc, sau
pentru orice scop, faré permisiunea expresa, scrisa, prealabila a Alfa Laval Corporate AB. Informatiile
si serviciile furnizate in acest document sunt oferite ca beneficiu si serviciu pentru utilizator, iar nu se
fac declaratii sau garantii cu privire la acuratetea sau adecvarea acestor informatii si servicii pentru
orice scop. Toate drepturile sunt rezervate.
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Revizuirea K a Manualului de instructiuni IMCP0023 este o revizuire a revizuirii J a manualului IMCP0023. f

Acest document constituie versiunea in limba romana.

Domeniul de aplicare:
e CP15, CP20, CP30, CP40, CP50, CP75 si CP120
e CPH15, CPH20 si CPH30

e CPF15, CPF20 si CPF30

IMPORTANT: Toate informatiile specifice privind schitele sau alte documente furnizate de Alfa Laval impreuna
cu utilajul au prioritate fata de informatia din acest document.

Daca pe placuta de identificare a Compabloc existd un cod QR, scanati-l pentru
a accesa acest Manual de instructiuni.

Consideratii privind siguranta: A

Schimbatorul de céaldura Compabloc trebuie utilizat si intretinut strict in conformitate cu instructiunile Alfa Laval
furnizate in acest manual si numai de catre personal autorizat si calificat. Manevrarea necorespunzatoare
a schimbatorului de caldurd cu placi poate duce la consecinte grave, inclusiv vatamari corporale si/sau daune
materiale. Alfa Laval nu Tsi asuma nicio responsabilitate pentru pagubele materiale si/sau vatamarile rezultate din
nerespectarea instructiunilor din acest manual. in plus, schimbatorul de caldura Compabloc trebuie utilizat in
conformitate cu configuratia specificata cu privire la materiale, tipuri de medii, temperaturi de functionare si presiune.

Dacé este necesar in timpul intretinerii sau repararii unitatii, inginerii si tehnicienii Alfa Laval Field Service (si numai ei)
sunt autorizati si calificati sa se abata de la instructiunile, procedurile si valorile specificate in acest manual.
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1 - Descriere

1.1 — Descriere generala

Compabloc este un schimbator de caldura cu placi sudate, fara garnituri intre placi, care asigura o suprafata mare de
transfer termic intr-un spatiu foarte compact (ocupéa o suprafatéd mica la podea). Este format din stive de pachete de
placi sudate, inserate intr-un cadru rectangular rigid bulonat, conceput pentru a asigura rezistenta mecanica si
separarea diverselor circuite. Fiecare circuit poate fi prevazut cu un ansamblu de sicane detasabile. Sunt instalate doar
patru garnituri, dupa cum se arata in vederea descompusa de la Figura 1.

Compabloc este conceput si fabricat in conformitate cu un cod de reglementare a recipientelor sub presiune (ASME,
EN-13445, etc.), pentru conditii definite de functionare. Conceptia si fabricatia ansamblului Compabloc respecta un
sistem de management al calitatii conform cu standardul ISO 9001.

Figura 1: Imagine descompuséa a ansamblului Compabloc

Patru panouri din otel carbon prevazute cu duze permit racordarea tubulaturii. Optional, aceste panouri pot fi captusite
cu acelasi material ca si placile insesi. Placile, sicanele, duzele si captuselile panourilor pot fi din otel inoxidabil 316L,
titan, 254 SMO, Hastelloy sau alt material presabil si sudabil. Curgerea poate fi directionata cu ajutorul sicanelor
(numarul de treceri este ales astfel incat sd maximizeze transferul termic si s& minimizeze ancrasarea).

Buloanele panourilor sunt pozitionate cu lubrifiant la temperatura Tnalta.

Figura 2: curgerea agentului termic prin Compabloc si sectiune transversala prin pachetul de placi

IMCP0023 Rev. K
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1.2 — Functie si utilizare

Compabloc este un schimbator de caldura utilizat pentru incalzire sau racire (cu sau fara recuperarea caldurii), incalzitor
cu abur, condensator, condensator de proces cu doua treceri, condensator cu reflux, refierbator, racitor de gaze etc.
Fiecare dintre aceste utilizari necesita o instalatie specifica, iar instalatia trebuie sa fie in conformitate cu fisa de date
termice si schita generala de asamblare a utilajului.

Se recomanda ca, in situatiile in care se produce brusc vidul complet sau cresterea
presiunii, sa se monteze o supapa de descarcare in tubulatura pentru a se proteja
Compabloc.

Limite de presiune si de temperatura
Nu exploatati niciodatda Compabloc la presiuni si/sau temperaturi mai mici / mai mari decat cele indicate pe placuta
de identificare.

Functionare continua si ciclica

Compabloc a fost conceput pentru conditii de functionare continua si stabila. Compabloc nu este adecvat pentru
conditii de functionare ciclica, mai ales daca se pot produce modificari bruste si accentuate de temperatura.
Functionarea ciclica in regim Tnalt (de temperatura si/sau de presiune) poate slabi unitatea, reducandu-i durata
de functionare.

Presiuni de exploatare

Se recomanda ca ansamblul Compabloc sa aiba intotdeauna o diferenta de presiune intre doua circuite. O presiune
de exploatare identica pe ambele circuite ar putea determina pachetul de placi sa functioneze ca un acordeon
din cauza inversarii presiunii, ceea ce ar slabi sistemul, reducéndu-i durata de viata.

In cazul in care pe placuta de identificare este indicati o presiune diferentiala maxima (consultati Anexa 3),
asigurati-va ca diferenta de presiune dintre ambele parti nu depaseste niciodata aceasta valoare, deoarece ar
putea deteriora serios pachetul de placi.

Parametri de functionare
Pentru a asigura o eficienta optima, este recomandat sa rulati ansamblul dvs. Compabloc cat mai aproape posibil
de conditiile utilizate pentru proiectarea initiald a schimb&torului de caldura.

Risc de coroziune

Materialul din care sunt confectionate piesele care vin in contact cu agentul de lucru a fost specificat sau ales pe
baza datelor furnizate de client (fluid, compozitie, temperatura etc.). Daca agentul care trece prin ansamblu si
temperaturile de exploatare sunt diferite de cele specificate in fisa de date, clientul trebuie sa se asigure ca se
mentine o rezistenta la coroziune adecvata.

Trebuie sa se acorde o atentie speciala continutului de clor al curentilor, acest aspect fiind o cauza frecventa a corodarii
materialelor din otel inoxidabil.

Daca nu s-a convenit altfel cu Alfa Laval, clientul sau contractantul sunt responsabili pentru folosirea unui agent de
lucru sau de curatare adecvat si pentru verificarea compatibilitatii acestuia cu materialele folosite in schimbatorul
de caldura. Calitatea agentului poate afecta considerabil functionarea si durata de functionare a schimbatorului
de caldura.

1.3 — Directiva PED / Analiza riscului

Toate unitatile livrate in CEE respecta directiva PED (directiva privind echipamentele sub presiune) cu un nivel de
risc in functie de parametri precum natura fluidului (gaz, lichid, abur, presiunea vaporilor fluidului) si nivelul de pericol
al fluidului, presiunea de proiectare, volumul pe fiecare circuit sau temperatura de proiectare.

Acesti parametri vor determina o categorie PED careia i se asociaza o analiza a riscului in conformitate cu PED.
Asigurati-va astfel Tncat categoriei unitatii dvs. sa corespunda conditiilor de exploatare.

IMCP0023 Rev. K
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2 - Montare

2.1 — Cerinte si masuri de precautie generale

. Pentru a permite intretinerea si inspectarea, recomandam pastrarea unui spatiu de 50-120 cm (19-48") de jur
fmprejurul ansamblului Compabloc, pentru a facilita demontarea panourilor.
in partea de sus a schimbatorului, trebuie p&strat un spatiu liber de 100 cm (40"), pentru a permite eventuala
montare a unui dispozitiv de ridicare a panourilor.

o Este foarte recomandat sa instalati ansamblul Compabloc pe o fundatie. Va rugam sa acordati atentie proiectarii
fundatiei: asigurati-va ca aveti suficient spatiu (cel putin 30 cm) sub buloanele de jos ale fiecarui panou pentru
a utiliza instrumente de strangere in caz de intretinere sau curatare. Observati ca buloanele panoului plasate in
spatele flanselor pot fi inaccesibile daca fundatia este prea aproape. Va rugam sa consultati schita de dispunere
generala atunci cand proiectati fundatia.

. Aplicati bunele practici ingineresti atat la conceperea, cét si la exploatarea instalatiei. Luati masurile de precautie
necesare pentru a evita socurile hidraulice (loviturile de berbec), care pot deteriora Compabloc (vezi Pornirea —
sectiunea 3.2).

. Tubulatura de racord trebuie sa fie prevazuta cu supape, astfel incat ansamblul sa poata fi izolat. Este esentiala
prezenta supapelor intre orice pompa si Compabloc.

. Toate supapele trebuie sa functioneze in regim lent. Debitul trebuie marit lent si progresiv la pornire, respectiv
redus progresiv la inchidere.

. Se recomanda pompele centrifuge. Nu folositi pompe tip piston in linie cu Compabloc (acestea genereaza pulsatii
repetitive ale debitului, care pot deteriora grav pachetul de placi).

. Se recomanda instalarea pompelor la iesire mai degraba decéat la admisie, astfel incat sa se limiteze solicitarea
pachetului de placi atunci cand variaza sarcina pompei.

. Cand configurati pompele si schimbatoarele de céldura, pastrati marje mari de crestere a caderii de presiune pentru
cazul in care aceasta depaseste valorile de design. Acest fenomen poate fi produs de variatiile proprietatilor
fluidului sau ale debitului ori de cojirea sau aparitia depunerilor pe suprafetele de transfer termic.

. Daca folositi abur direct drept agent de incalzire, montati o oala de condens pe conducta de scurgere a condensului,
de preferinta prevazuta cu dispozitiv de evacuare automata a materialului necondensabil.

. Verificati cuplul de stréngere al buloanelor panoului inainte de a izola ansamblul (vezi paragraful 3.1 pentru mai
multe detalii) si a-I conecta la tubulatura.

. Daca au fost livrate impreuna cu ansamblul, montati stifturile de forfecare inainte de a fixa picioarele pe Compabloc.

. Tndepérta‘gi eventualele etichete de pe galeria de ventilare si / sau de scurgere Tnainte de a racorda ansamblul.

. Inainte de pornire, indepartati toate capacele de plastic utilizate pentru a etansa racordurile, orificiile filetate
si pentru a proteja fetele flanselor. Aceste capace sunt destinate doar protectiei in timpul depozitarii, expedierii
si manevrarii.

2.2 — Instalarea

. Conducte
Nu este nevoie de masuri speciale de precautie la racordarea Compabloc din acest punct de vedere. Totusi,
daca tubulatura de racord contine tevi lungi si drepte, este esential sa inserati coturi corecte sau dispozitive de
expansiune si sa pozitionati consolele la o distantd de maximum 2 metri (72 inchi) de ansamblu.

IMCP0023 Rev. K
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Derivatie
Tubulatura de racord trebuie sa fie prevazuta cu supape, astfel incat unitatea sa poata fi izolata si cu supapa de
derivatie pe fiecare parte pentru pornire si oprire.

Supapa de izolare

Supapé de derivatie Compabloc

Supapa de izolare

Supapele de izolatie pentru circuitele de proces trebuie sa fie pozitionate Tn asa fel incat sa permita demontarea
panourilor fara a fi necesara indepartarea supapelor.
Supapele trebuie mentinute in conditii bune de functionare. Se recomanda utilizarea supapelor sferice sau tip fluture.

Aceasta linie de derivatie trebuie utilizata pentru spalarea liniei inainte de pornirea ansamblului Compabloc.

Ventilarea si scurgerea

CP15, CP20, CP30 si CP40 sunt prevazute cu duze amplasate cat mai jos si cat mai sus posibil, care actioneaza
ca puncte de ventilare si de scurgere, asigurand astfel golirea si ventilarea ansamblurilor. Acestea beneficiaza
de auto-ventilare si auto-drenaj.

Pentru gama CP50, CP75 si CP120, care dispun de racorduri de ventilare si de scurgere separate, este necesar
sa se asigure cel putin ventilarea permanenta a circuitului rece (cel care este incalzit), pentru a se obtine evacuarea
adecvata a gazelor, prevenindu-se blocarea acestora in interiorul ansamblului.

Racordarea duzelor la circuitele de scurgere si de ventilare trebuie efectuata cu supapele de izolatie furnizate
de clientul sau contractantul final.

Ventilarea este obligatorie pe ambele parti in timpul pornirii pentru a indeparta orice prezenta a buzunarului de
vapori/gaze in sectiunea superioara a schimbatorului.

O metoda tipica de ventilare pentru CP50, CP75 sau CP120 este ilustrata in Figura 3 (lichid/lichid).

Supapa de aerisire trebuie sa fie deschis pe partea calda si rece Tn timpul pornirii.

in timpul functionarii, va recomanddm s& va conectati si s& mentineti deschisa gura de ventilare laterala rece,
pentru a permite auto-ventilarea continua si permanenta a ansamblului Compabloc, deoarece fluxul mediu de lucru
rece genereaza gaze. Acesta este cazul pentru majoritatea sistemelor de recuperare a caldurii — ,alimentare /
evacuare completa” cand curentul rece elibereaza in general o cantitate mare de gaz sau de aer captiv.

1.800 - 3.000 mm — 1800 mm - Suport o
P
[Nt
— u A, H
Spatiu liber necesar 11
Suport pentru montarea pezd
Ventil de inchidere J E  panourilor
[ I
conducte care pot fi ma | 3_:?;}4
demontate pentru Tl

a avea acces la panou

perete despartitor

'ﬁ?
c
|

deschidere de

1" sau 2" legire

Figura 3: instalare obisnuitd a ansamblului Compabloc vertical
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Cazul condensatoarelor
Pentru un ansamblu care functioneaza ca un condensator, se recomanda ca supapa de la nivelul duzei
de scurgere sa fie deschisa cat mai mult posibil, pentru a se preveni acumularea condensului.

Filtre

n cazul in care conditiile de exploatare impun acest lucru sau daca fluidul este incarcat cu particule, montati un
filtru cu sitd de maximum 3 mm (1/8") pentru toate ansamblurile Compabloc — cu exceptia modelului CP15,
care trebuie sa aiba un filtru cu sitd de maximum 2 mm (1/12") — in amonte de schimbator.

Racorduri/duze

Toate racordurile/duzele sunt marcate si trebuie racordate in consecinta. Daca nu sunteti siguri de acest aspect,
consultati schitele de dispunere. Limitele standard de sarcina pe duze sunt descrise in Tabelul 1 din API 662. In
ceea ce priveste racordurile pentru conducte, Alfa Laval recomanda cu tarie sa utilizati o garnitura cu un factor
al garnituriim = 2,5 si o sarcina pe suport y = 21 MPa si o fixare cu buloane SA193B7M pentru a respecta ipoteza
calcularii sarcinilor pe duze. La cerere, se pot calcula sarcinile si momentele admisibile pe duze.

Alte sarcini externe
Ansamblul Compabloc este proiectat fara alte sarcini externe, cu exceptia cazului in care clientul solicita in mod
specific acest lucru. In acest caz, va rugam sa consultati schita generala si nota de calcule.

Controale si reglaje

Pentru a preveni loviturile de berbec si socurile hidraulice in general, toate supapele trebuie sa fie deschise gradual.
Reglajele si controalele, precum si procesul utilizat in circuit, trebuie sa fie studiate cu atentie, pentru a se evita orice
solicitare termica sau mecanica excesiva-in timpul pornirii si functionarii initiale.

Cleme de legare la pamént
Legarea Compabloc la pamént este obligatorie si trebuie realizata Thainte de pornirea instalatiei. Folositi clemele de legare
la pamant furnizate in acest scop.

Folositi intotdeauna supape de control cu regulator PID, setate pentru intervalul
proportional maxim. Evitati conditiile de functionare cu un singur circuit operabil.

in functie de proprietatile fluidului, instalati Compabloc cu o tava de retinere
a deversarilor, pentru a evita orice poluare provocata de o eventuala scurgere.

IMCP0023 Rev. K
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2.3 — Sistem de control

Sistem de control pentru aplicatii lichid-lichid
Un sistem clasic in care temperatura de evacuare actioneaza supapa de control de la punctul de admisie este bun
daca este un control automate precum un sistem Pl sau PID si dacé supapa de control are dimensiunea corecta.
O supapa de control prea marea creeaza riscul de actionare PORNIT/OPRIT care nu este buna, provocand
astfel oboseala si solicitare.

Sistem de control pentru incalzitoarele cu aburi
in general, este vorba despre un proces continuu, al carui scop este incalzirea unui fluid prin condensarea
aburului direct sau secundar
(in timp ce la condensatoarele de proces scopul este condensarea vaporilor, nu incalzirea agentului de racire).
Pentru a evita producerea unui vid brusc Tn ansamblu, de exemplu din cauza unei opriri de urgenta si inchiderii
bruste a supapei de admisie a aburului, se recomanda ferm instalarea unei supape de intrerupere a vidului (supapa
de siguranta) pe conducta de admisie a aburului, langa gura de admisie a aburului a ansamblului Compabloc.
Daca supapa de admisie a aburului se inchide brusc, va patrunde aer in conducta de admisie a aburului si se
va evita astfel producerea vidului in interiorul schimbatorului de caldura.

v" Debit constant al agentului care trebuie incalzit:
Este obligatorie instalarea unui sistem de control ca cel indicat mai jos. Recomandam un sistem de control
bazat pe controlul nivelului de condens. Releul termic (TIC) porneste supapa de control al condensului
amplasata dupa oala de condens. Oala de condens este esentiala, deoarece permite numai trecerea
condensului.
Supapa de control al condensului nu trebuie sa fie supradimensionata! in mod obisnuit, acesta trebuie sa
fie dimensionat pentru a face fata regimului de utilizare maxim, normal si minim al schimbatorului. Tn mod
obisnuit, acest lucru se traduce prin functionarea supapei de control fiind intre 60-80 % deschisa la sarcina
maxima si nu mai putin de 20 % deschisa la sarcina minima. Va evita actionarea PORNIT/OPRIT.
Regulatorul va actiona prin cresterea sau scaderea nivelului lichidului Tn schimbatorul de caldura,
permitand un control fara probleme.
Verificati proiectarea astfel incat viteza condensului sa fie sub aproximativ 0,5 m/s, astfel incat gura de
iesire a condensului sa se auto-ventileze. Vitezele mai mari pot duce la inundarea duzei de condens, iar
condensul este respins neintentionat.

TIC

Supapa Qala de
de control condens

% -~
) Figura 24:
Incélzitor cu abur - controlul nivelului de lichid

In cazul controlului presiunii aburului, este esential s& se ia in considerare sarcinile diferite de
functionare pentru a asigura corect supapa de control. (Fig. 25)

Controlul
temperaturii

| Lichid de
-~

proces

Y

Abur %

Oala de
condens

Condens

. Figura 25:
Incalzitor cu abur — controlul aburului

v Debit variabil al agentului care trebuie incalzit:
Daca se preconizeaza ca debitul lichidului va varia foarte mult, poate genera oboseala, ceea ce duce la
reducerea duratei de functionare a echipamentului.
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. Sistem de control pe condensatoarele de proces
Pentru a evita producerea unui vid brusc in schimbator, de exemplu din cauza unei opriri de urgenta, se
recomanda ferm instalarea unei supape de intrerupere a vidului (supapa de siguranta) pe conducta de intrare
a vaporilor, langa gura de intrare a ansamblului Compabloc.

. Sistem de control pe un incalzitor de joasa presiune cu alimentare cu apa
Pentru incalzitoarele de joasa presiune cu alimentare cu apa, este recomandat sa utilizati un control al nivelului
pentru condens cu nivel ridicat si scazut. Supapa de evacuare amplasata pe conducta de evacuare a condensului
se deschide pentru a impiedica nivelul condensului sa depaseasca limita superioara.
Acest sistem impiedica orice contact intre abur si condens.

Alimentare cu apa a rmatorului

P s :
incalzitor de joasa presiune sau Abur de incilzire din turbina cu abur
rezervorului de alimentare cu apa (sau alta sursa de abur)

Ventilatie 4. — . -~ . — .

Scoaterea
~: Supape de

aerului I ;.00 .
N “émguranta
- A

Dispozitiv  Dispozitiv de
de inchidere inchidere cu
cu solenoid comanda

pneumatica

Supapa restrictor

de inchidere
X
(Condens de la .
incalzitorul de joasa -
presiune mai cald) _ Condens la
e " - Urmatorul incalzitor in prealabil sau
- Condensator (sau alt rezervor)
Primul LPH
(Incalzitor de
joasa presiune)
Controlul
nivelului
LC

Clapa de
inchidere Apa de alimentare

de la condensator

Figura 27:
Diagrama TI (tubulatura si instrumente) pentru incalzitorul LPFW

Asigurati-va ca este montata o supapa de eliberare a vidului, pentru a evita crearea
brusca a vidului la oprirea ansamblului.
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2.4 — Ridicarea

Schimbatoarele de caldurd Compabloc trebuie manevrate cu chingi, cabluri si inele certificate si trebuie ridicate cu utilaje
de ridicare adecvate (macara pivotanta sau macara portal).

Duzele nu trebuie folosite niciodata in scopuri de manevrare.
Nu utilizati clemele de ridicare sudate sau insurubate localizate pe panourile pentru
ridicarea unitatii integrale, acestea sunt doar pentru ridicarea panourilor individuale!

Este foarte important sa verificati caracterul adecvat al capacitatii echipamentelor
de ridicare pentru masa care trebuie ridicata.
In general, nu se recomanda manevrarea ansamblului Compabloc utilizand stivuitorul.

Din motive de siguranta, nu stati si nu lucrati niciodata sub sarcini suspendate.

Inelele de ridicare nu pot fi folosite la temperaturi sub -20 °C (-4 °F).

> PP

Compabloc vertical
Inelele si clemele de ridicare sunt amplasate Tn partea de sus a ansamblului.

LR R L L L
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Observatie: Din motive de siguranta in timpul transportului, multe unitati mari sunt livrate in pozitie orizontala.
Sunt disponibile procedurile de manipulare si inclinare, daca acestea sunt necesare:

- pentru CP50 si CP75, consultati procedura CLIB1001
- pentru CP120, consultati procedura CPPB1103

Puteti obtine aceste proceduri scanand codul QR disponibil
pe echipament sau scanand acum codurile QR aflate pe
aceasta pagina.

CP50-CP75

. Compabloc orizontal
CP15-CP20-CP30-CP40: ridicati schimbatorul folosind doua chingi moi fixate pe clemele de ridicare.

Gama CP50, CP75 si CP120: folositi clemele amplasate la extremitati.
Pentru un ansamblu CP75 prevazut cu peste 200 de placi sau pentru orice CP120 trebuie utilizata o traversa
pentru apucat materiale de ridicat.

Figura 5: ridicarea ansamblului Compabloc

2.5 — Depozitare

Compabloc trebuie depozitat, curatat, drenat si uscat pentru a preveni coroziunea. Racordurile trebuie inchise
cu flanse oarbe, capace din lemn sau folie de plastic.
Se recomanda cu tarie sa nu depozitati unitatile Compabloc in aer liber.

Se recomanda cu tarie sa pastrati intotdeauna ca piese de schimb un set de garnituri (4 garnituri) si 10% din
cantitatea totalad de buloane pentru intretinerea preventiva.

Daca piesele de schimb sunt livrate impreuna cu unitatea (va recomandam sa pastrati intotdeauna ca piese de schimb

un set de garnituri si 10 % din buloane pentru intretinere preventiva), acestea pot fi depozitate fara limita de timp in
ambalajul original si intr-o zona uscata (nu depozitate in aer liber). Garniturile trebuie depozitate in pozitie orizontala.
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3 - Functionarea

3.1 — Inainte de pornire (si inainte de eventuala izolare)

Verificati cuplul de strangere al buloanelor panoului

Tnainte de pornire, asigurati-va ca ansamblul este instalat corect; verificati astfel incat cuplurile de strangere ale
buloanelor panoului sa respecte valorile din Anexa 2. Valorile trebuie sa fie cel putin egale cu fortele de strangere
nominale. Buloanele pot fi stranse din nou panou dupa panou; incepeti cu oricare bulon de pe un panou, treceti
la cel de langa el si asa mai departe.

Slabirea fixarii panourilor (buloane slabite drept consecinta) poate surveni in timpul transportului sau al depozitarii.
Daca valorile cuplului de strangere sunt mai mici decéat cele recomandate, este necesar sa strangeti din nou
buloanele cu o cheie dinamometrica inainte de a porni ansamblul.

Scurgerile provocate de slabirea fixarii panourilor nu sunt acoperite de garantie.

Tndepérta’;i toate capacele de plastic pentru a inchide racordurile si orificiile filetate si pentru a proteja fetele
flanselor impotriva deteriorarii in timpul depozitarii, transportului, tranzitului si Tnainte de instalare (aceste capace
nu sunt concepute pentru a suporta temperaturi ridicate). indepértati eventualele etichete de pe galeria de

ventilare si/sau de scurgere.

Presiune diferentiala maxima

Verificati daca este indicata o presiune diferentiala maxima pe placuta de identificare (consultati Anexa 3). Daca
este cazul si daca presiunea de exploatare a partii reci este mai mare decéat aceasta presiune maxima admisa,
procesul de pornire descris in capitolul 3.2 nu se aplica.

Daca presiunea de exploatare a partii reci este mai mare decéat presiunea diferentiala
maxima admisa (consultati placuta de identificare - Anexa 3), atunci ambele circuite trebuie
sa fie pornite SIMULTAN. Presiunea diferentiald nu trebuie sa depaseasca niciodata
presiunea diferentiala maxima permisa indicata pe placuta de identificare.

Masuri de precautie individuale

Schimbatorul de caldura functioneaza cu temperaturi ridicate, presiune ridicata si agenti agresivi: este necesar
sa furnizati personalului masuri de protectie, in conformitate cu reglementarile de siguranta aplicabile si codurile
de siguranta a muncii valabile la punctul de lucru al clientului.

Protectia persoanelor
Asigurati-va ca ansamblul este echipat in asa fel incat persoanele sa fie protejate (in general, este suficient un
ecran sau o invelitoare) sau un mijloc adecvat de izolare, astfel incat s& nu se arda si sa nu se raneasca nimeni

prin atingerea suprafetelor ansamblului Compabloc. 2

3.2 — Pornirea

Pentru a prelungi durata de viata a ansamblului, pornirea trebuie sa fie graduala si lind. Reglajele debitelor trebuie
efectuate lent, pentru a evita riscul unei lovituri de berbec.

Pornirea trebuie sa fie treptata si progresiva pentru a pastra integritatea schimbatorului
de caldura.
o rata de schimbare a temperaturii nu trebuie sa depaseasca 60 °C pe ora pentru
a preveni stresul termic. A
e rata de variatie a presiunii nu trebuie sa depaseasca 1 bar pe minut pentru
a preveni solicitarile mecanice.

Lovitura de berbec reprezinta un varf de presiune de scurta durata, care poate sa

apara la pornirea sau oprirea unui sistem, determinand curgerea lichidelor printr-o
conducta sub forma unei unde cu viteza sunetului. Acest-fenomen poate produce
deteriorari considerabile echipamentului.
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Verificati daca Compabloc este instalat corect, cu circuitul rece directionat in sus (in caz de eliberare a gazului / aerului).
in general, daca nu s-au ficut alte recomandaéri specifice, circuitul rece trebuie umplut si pornit primul.
Deschideti orificiul de ventilatie (priveste doar modelele CP50, CP75 si CP120, celelalte modele avand auto-ventilare).
Deschideti supapa de evacuare de pe circuitul rece.

Porniti pompa pentru acest circuit cu supapa de admisie a schimbatorului Tnca Tnchisa.

Deschideti lent supapa de admisie a schimbatorului de caldura.

Dupa ce a iesit tot aerul, supapa poate fi inchisa (doar CP50, CP75 si CP120).

Nota:supapa poate ramane deschisa daca este racordata la conducta.

o Odata ce circuitul rece functioneaza, aplicati pentru circuitul cald aceeasi procedura ca in cazul circuitului rece.

3.3 — Ansamblul in functiune

Trebuie respectate regulile generale de functionare a echipamentelor tehnice. n timpul exploatérii echipamentului,
se vor verifica urmatoarele:

. Nu exista scurgeri din garnituri. In mod normal nu este necesaré o noua strangere a buloanelor. Cu toate acestea,
daca observati o scurgere, nu ezitati sa strangeti din nou panourile la valorile cuplului de strangere indicate
in Anexa 2. Restrangerea trebuie facuta in mod obligatoriu la rece. Trebuie eliberata presiunea.

Nu strangeti sau slabiti niciodata panourile in timp ce sistemul este sub presiune.
Nu strangeti sau slabiti niciodata panourile inainte ca acestea sa fi revenit la
temperatura ambianta.

. Presiunile si temperaturile de exploatare nu trebuie sa depaseasca valorile maxime de proiectare indicate pe
placuta de identificare. Nu permiteti niciodata ca temperatura minima de proiectare sa ajunga sub temperatura
specificata pe placuta de identificare.

. Presiunea diferentiala nu trebuie sa depaseasca niciodata presiunea diferentialda maxima permisa indicata pe
placuta de identificare (atunci cand este indicata).

. Buloanele si piulitele se pastreaza curate si gresate (cu exceptia invelisului PTFE). Preveniti deteriorarea invelisului
buloanelor si piulitelor, daca acestea au invelis.

. Evitati modificarile bruste ale debitelor, presiunii si/sau temperaturilor lichidului pentru a reduce socurile hidraulice
si/sau efectele de oboseala cauzate de expansiunea si contractia termica.

Toate conditiile tranzitorii de functionare, inclusiv schimbarile de sarcina sau de mediu
in timpul functionarii normale, trebuie sa fie graduale si progresive pentru a pastra integritatea
schimbatorului de caldura:

¢ rata de schimbare a temperaturii nu trebuie sa depaseasca 60 °C pe ora pentru a preveni

A stresul termic.
o rata de variatie a presiunii nu trebuie sa depaseasca 1 bar pe minut pentru a preveni
solicitarile mecanice.

. Mentineti debitele, pe cat posibil, la valorile de design. Vitezele prea mici reduc caderea de presiune si eficienta
termica. Debitele mult mai mici decat valorile de design pot duce si ele la ancrasare accelerata.

. In cazul fluidelor care contin solide, tendinta de depunere si de infundare se accentueaza la debit redus.

. La instalatiile cu ansambluri multiple legate Tn paralel, gestionarea oscilatiilor de capacitate prin varierea numarului
de ansambluri operationale simultan este preferabila variatiilor mari ale debitului dintr-un singur ansamblu.
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3.4 — Oprirea

Daca presiunea de exploatare a partii reci este mai mare decat presiunea diferentiala maxima
admisa (consultati placuta de identificare - Anexa 3), atunci ambele circuite trebuie sa fie

oprite SIMULTAN.

Presiunea diferentiala nu trebuie sa depaseasca niciodata presiunea diferentiala maxima permisa
indicata pe placuta de identificare.

>

In cazul in care avertismentul de mai sus nu se aplicd, atunci procedura este inversa fata de cea de pornire, in general,
circuitul cald fiind oprit primul, iar circuitul rece functionand in continuare.

Pentru a preveni eventualele raniri ale operatorilor, nu atingeti unitatea pana cand toate
suprafetele panoului nu s-au racit pana la temperatura ambianta.

Oprirea trebuie sa fie treptata si progresiva pentru a pastra integritatea schimbatorului de caldura.
e rata de schimbare a temperaturii nu trebuie sa depaseasca + 60 °C pe ora pentru a preveni
stresul termic.

e rata de variatie a presiunii nu trebuie sa depaseasca 1 bar pe minut pentru a preveni
solicitarile mecanice.

> P

. Inchideti incet supapa care controleaza debitul pompei pe care urmeazé s& o opriti.
. Cand supapa s-a inchis, opriti pompa.
. Daca Compabloc urmeaza sa fie oprit timp de cateva zile, acesta trebuie golit.

Golirea trebuie efectuata si atunci cand procesul este oprit, iar temperatura ambianta este sub temperatura de
inghet a agentului termic. Drenarea este o operatiune simpla, deoarece duzele inferioare permit auto-drenajul
la modelele CP15-CP40, iar la modelele CP50-CP120 trebuie folosite canalele de scurgere cu flansa. Acestea
trebuie sa fie racordate la circuitul de scurgere sau la un sistem de evacuare.

o in functie de fluidul de lucru utilizat, se recomand& de asemenea ca ansamblul s& fie curatat si uscat daca va
fi oprit mai mult timp.

Lasati unitatea sa se raceasca la temperatura ambianta inainte de drenare,

pentru a preveni ranirea operatorilor. A

Asigurati-va ca NU se degaja/scurg vapori sau lichide toxice, periculoase sau letale
in atmosfera sau pe sol. Acestea pot rani persoanele si/ sau polua mediul.

Dupa o oprire de lunga durata (cateva luni), verificati cuplul de strangere al tuturor
buloanelor si piulitelor inainte de repornire.
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Va rugam sa gasiti mai jos programul de intretinere preventiva recomandat de Alfa Laval

Se recomanda cu tarie sa pastrati intotdeauna ca piese de schimb un set de garnituri si 10% din cantitatea totala

de buloane.
Frecventa Alfa Laval va poate
< | Tip de exploatare Note sprijini!
recomandata —
Serviciile noastre
Supravegherea Daca se observa o contaminare a agentului, este necesar sa se
f . . | efectueze o analiza detaliata pentru a verifica eventualele scurgeri
parametrlllOf Che'? all interne in pachetul de placi
procesului, inclusiv . o , , . L | Servicii de evaluare a
temperatura Urmarirea variatiei caderii de presiune permite anticiparea unei pierderi performantei la distant
o ’ de performanta (curatati schimbatorul de caldura pentru a elimina ’ . o
caderea de murdria) pentru analize si
presiune si recomandari detaliate.
- e Pentru o monitorizare eficienta si controlata, se recomanda instalarea
Zilnic compompa senzorilor de presiune si temperatura atéat la intrarea, céat si la iesirea
agentului din Compabloc.

Cel putin o data
pe saptamana

Verificare vizuala
externa

- starea racordurilor cu flansa

- absenta scurgerii externe a ansamblului Compabloc

- absenta scurgerii supapelor montate

- starea elementelor de fixare si a impamantarii

- starea dispozitivelor de control si masurare

- absenta vibratiilor sau pulsatiilor in conducte

- absenta sunetelor sau zgomotelor anormale in interiorul unitatii

Audit la fata locului de
catre tehnicienii de
asistenta pe teren Alfa
Laval.

De la o data la
trei ani

pana la

o data la sase
ani

(Tn timpul opririi
programate)

Control vizual
extern si intern

Controlul extern se refera la elemente externe ale schimbatorului

de caldurg, inclusiv panouri, capete, grinzi, racorduri si buloane
(deformare, coroziune), toate sudurile (fisura, defecte, coroziune ...)
si vopsire (absenta locala a invelisului, blister ...)

Clientul poate decide sa efectueze o examinare interna (in functie de
critica echipamentului sau in caz de suspiciune cu privire la o posibila
problem&). In acest caz, este necesaré:

- estimarea starii elementelor interne ale schimbatorului de caldura,
inclusiv sicane, captuseala panoului (verificati sa nu existe deformari,
fisuri, defecte ale sudurilor si coroziune)

- estimarea starii pachetului de placi al schimbatorului de caldura -
verificati sudurile, sa nu existe deformari ale pachetului de placi,
deteriorare prin penetrarea eroziunii/coroziunii.

Examinarea interna necesitd demontarea panourilor (capitolul 4.3). Alfa
Laval va poate oferi asistenta - contactati reprezentantul Alfa Laval

Servicii de evaluare a
starii si reconditionare la
fata locului sau la centrul

de service.

Curatare mecanica
si/sau chimica

Procedura de curatare conform capitolului 4.

Amanarea curatarii face mai dificila recuperarea performantelor initiale
ale transferului de caldura.

Consiliere cu privire la
metoda optima de
curatare si asistenta
pentru a asigura
rezultate sigure si
eficiente.

Teste de scurgere

Presiune de testare = presiune de proiectare (dupa cum este indicat pe
placuta de identificare)

Daca este detectata o valoare implicita, trebuie luate masurile necesare cat mai curand posibil pentru a remedia problema.

Planul de intretinere trebuie sa fie personalizat Tn functie de caracterul critic al echipamentului si de conditiile
de functionare.
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4.1 — Curatarea chimica

Curatarea chimica trebuie sa fie efectuata de tehnicieni autorizati si calificati.
Luati toate masurile de protectie si precautie necesare pentru sanatate,
siguranta si mediu in ceea ce priveste substantele chimice.

Curatarea chimica este metoda cea mai eficientd de curatare a ansamblului. n general, depunerile anorganice sunt
curatate cu solutii de curatare acide, iar depunerile organice, cu solutii de curatare alcaline.

Agentii de curatare patentati trebuie folositi in conformitate cu instructiunile fabricantului. Astfel, este asigurata
compatibilitatea cu materialele de constructie (metal si garnituri) si se aplica garantiile. intregul protocol de curéatare
(alegerea agentului de curatare, concentratia acestuia, temperatura si momentul la care este aplicat) trebuie sa fie
adaptat la compozitia ancrasdrii. In tabelul de mai jos se ofera cateva instructiuni de curatare a mai multor tipuri comune
de depuneri.

Agenti de curatare — Ancrasare

Tip de depunere Agent de curatare Conditii tipice

Organica (formatiu_ne micro_biologicé, AlfaCaus 10 vol.%, 60°C
alge, mazga, proteine, grasime...)

Alpacon Multi CIP 1l
Pe baza de ulei AlfaCaus 10 vol.%, 60°C

Alpacon Degreaser Il

) . Parafin sau solventi pe baza
Asfaltic, gudron, pe baza de benzina grea pentru

de hidrocarburi curatare, urmati de AlfaCaus

Carbonat de calciu Alpacon Descalent I 10 vol.%, 60°C
Fosfat de calciu
Oxizi de fier AlfaPhos 10-20 vol.%, 60°C

Verificati daca protocolul de curatare pe care il aveti in vedere este compatibil cu
materialele din care este fabricat Compabloc.

Nu utilizati niciodata acid clorhidric sau alte substante de curatare cu continut
de clor, deoarece prezenta acestora va determina inevitabil coroziunea
componentelor din aliaj de otel inoxidabil.

Pentru a obtine rezultate optime, directia de curgere a agentului de curatare trebuie sa fie inversa fata de curgerea
normala a agentului termic (metoda de ,spalare in contracurent”). Solutia de curatare trebuie circulata in amonte, daca
este posibil, la 50 % din fluxul nominal.

Se recomanda ferm sa monitorizati caderea de presiune in interiorul ansamblului si sa efectuati curatarea chimica dupa
ce s-a atins o valoare maxima setatd a caderii de presiune.

Dupa fiecare curatare chimica, treceti la clatirea temeinica a schimbatorului cu apa calda si apoi uscati-I.
Folositi intotdeauna un recipient adecvat pentru colectarea solutiei de curatare folosite.

Pentru a afla informatii suplimentare despre protocoalele de curatare, luati legatura cu reprezentanta Alfa Laval cea
mai apropiata de dvs.
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A 4.2 — Curatarea mecanica

Daca nu se pot folosi substante chimice pentru curatare, panourile si poate cutia de sicane pot fi demontate pentru a permite
accesul la suprafetele de transfer termic.

Urmati instructiunile conform capitolului 4.3 pentru a deschide ansamblul Compabloc.

n cele mai multe cazuri, nu este necesara demontarea cutiei de sicane pentru curatarea pachetului de placi.
Daca este necesar, va rugam sa urmati instructiunile conform capitolului 4.3.5.

inainte sa deschideti Compabloc, asigurati-va ca este golit.

Curatarea mecanica se realizeaza cu ajutorul decaparii cu jet de apa.

Decapare cu jet de apa de inalta presiune

Tn cele mai multe cazuri, murdaria sau calcarul pot fi indepartate in mod eficient cu ajutorul decapérii cu jet de apa
de Tnalta presiune la presiuni care nu depasesc 500 barg (= 7 250 psig).

Deoarece canalele placilor sunt orientate la 45°, se poate obtine un acces bun la suprafata de transfer termic prin
orientarea dispozitivului de curatare la 45°.

Pentru a preveni deteriorarea pachetului de placi, jetul trebuie aplicat dinamic — niciodata stationar, iar contactul
direct dintre duza jetului de apa si pachetul de placi trebuie evitat cu strictete.

Decapare cu jet de apa de presiune foarte inaltd

Tn cazul in care gravitatea murdériei sau a depunerilor necesité curatarea la presiuni mai mari de 500 barg (= 7 250 psig),
va recomandam insistent sa contactati Alfa Laval pentru a asigura proceduri sigure si pentru a evita deteriorarea
potentiala a pachetului de placi.

Colectati fluidele pentru a evita poluarea mediului.
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A\ 4.3 — Procedura de demontare si de reasamblare a panourilor

Panourile trebuie demontate in caz de curatare mecanica si/sau inspectie a pachetului de placi si/sau a captuselilor
panourilor.

inainte de orice interventie la Compabloc, asigurati-va ci toate suprafetele panoului s-au
racit la temperatura ambianta si ca niciunul dintre cele doua circuite nu este presurizat.

Grinzile si capetele sunt elemente fixe si nu trebuie demontate niciodata de pe pachetul
de placi.

e Mai intai, goliti complet cele 2 circuite.

e Marcati panourile cu simboluri de identificare (pentru a clarifica pentru care circuit) inainte de demontare, ca sa poata
fi montate corect mai tarziu. Nu marcati pachetul de placi sau captuseala interna.

o Verificati daca panoul care va fi demontat este bine fixat si nu va cadea dupa ce il desurubati (consultati masa
panourilor in Anexa 1).

Pentru a evita ca ansamblul Compabloc sa se inclina atat timp cat nu sunt in pozitie

toate panourile, asigurati-va ca ansamblul Compabloc este fixat pe podea in timpul
demontarii si remontarii panourilor.
Daca nu puteti fixa ansamblul Compabloc pe podea, folositi o macara pentru a mentine

ansamblul Compabloc in pozitie in cazul inclinarii in timpul demontarii si remontarii
panourilor.

4.3.1 — Procedura de demontare pentru un panou

Urmairiti Figura 6. A

Pentru a evita orice torsiune a coloanelor
grinzilor:

e slabiti piulitele (marcate cu 4)

e slabiti suruburile panoului care se demonteaza,
incepand cu piulitele grinzii (marcate cu 3)

o slabiti suruburile capetelor superioare si inferioare
(marcate cu 1 si 2).

Folositi clemele de ridicare sudate sau
insurubate localizate pe panouri pentru
a ridica panourile intr-un mod protejat.
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4.3.2 — Procedura de demontare pentru cele patru panouri

Slabiti progresiv piulitele, grinda dupa grinda. Dupa ce toate piulitele grinzilor au fost slabite, slabiti piulitele din partea
de jos, panou dupa panou.

La modelele CP15/CP20/CP30/CP40, nu desurubati niciodatd prezoanele
folosite pentru prinderea grinzii de placa superioara si de placa inferioara.

La modelele CP50/CP75/CP120, nu desurubati niciodata piulitele folosite pentru
prinderea grinzii de placa superioara si de placa inferioara.

Pentru a evita ca ansamblul Compabloc sa se incline in timpul dezasamblarii, scoateti
intotdeauna mai intai panoul cu cea mai mare greutate si terminati cu panoul cu cea
mai mica greutate.

Gasiti detalii despre greutatea panourilor in Anexa 1.

Folositi clemele de ridicare sudate sau Thsurubate localizate pe panouri pentru a ridica panourile intr-un mod protejat.

Dupa demontarea celor patru panouri, inspectati tijele de legatura, piulitele si saibele pentru a depista semne A
de coroziune. Inlocuiti toate componentele care prezintd coroziune excesiva, deoarece acestea pot compromite
integritatea structurala a unitatii.

Integritatea unitatii Compabloc este garantatd numai atunci cand se utilizeaza
suruburi furnizate de Alfa Laval.
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4.3.3 — Procedura de reasamblare a panoului

4.3.3.1 — Montarea garniturii panoului A

Dupa reasamblarea placilor sicanelor folosind procedura descrisa la sectiunea 4.3.5 de mai sus, curatati temeinic
suprafata ,care primeste” garnitura, avand grija sa nu zgariati suprafata garniturii.

Dupa fiecare demontare, garniturile trebuie nlocuite cu unele noi.

Etansarea si integritatea unitatii Compabloc sunt garantate numai
atunci cand se utilizeaza garnituri furnizate de Alfa Laval.

Materialul si caracteristicile fizice ale garniturii instalate pe Compabloc pot varia in functie de conditiile de functionare
si de aplicatie.

Pentru a identifica garnitura exacta utilizatda pe unitatea dvs., consultati desenul de dispunere generala.
Odata identificat, scanati codul QR corespunzator de mai jos pentru a accesa instructiuni detaliate de instalare.

Proprietatile garniturii Procedura de utilizat

Plat sau | Din cate piese este | Instalat intr-o Observatie (observatii)

3 o > . it :
e gros? compusa garnitura?| canelura? =LA Cadil QR

Grafit ranforsat

Plat Multi Nu
PTFE
rafi

Grafit pe metal | i Unu Nu Ex: Camprofile

zimtat
Aceeasi procedura ca pentru
garnitura Camprofile: sariti doar peste
pasii 4 si 7, deoarece nu se accepta

PP adeziv pentru aplicatii igienice.
PTFE (gamituri Plat Unu Nu Garnitura Alfa Laval Hygienic PTFE

igienice) este proiectatd cu doud varfuri,
permitdnd unui operator sa o tind in
pozitie in timp ce altul instaleaza
panoul.

B De exemplu: garnitura
Grafit pur Grosime Multi Da A 7 instalata pe Compabloc+
(presiune foarte inalta)

Colectati garniturile uzate intr-un recipient pentru deseuri adecvat.

IMCP0023 Rev. K




AL~
S N

4.3.3.2 — Reasamblarea si pre-strangerea panourilor A

Va recomandam sa folositi o cheie cu impact cu cuplu controlat pentru strangerea prealabild a Compabloc, asigurand
o imbinare corespunzatoare a panourilor in cadrul grinzilor si capetelor.

Strangerea in prealabil trebuie efectuata la aproximativ 60-70% din valorile nominale ale cuplului prezentate in Anexa 2.

e Reinstalati cele 4 panouri pe tijele filetate - introduse in capete si grinzi - in conformitate cu desenul
general.

e Daca este vizibil acest lucru, verificati daca panourile sunt imbinate CORECT cu grinzile inainte de
a continua (figura 14).

! ; Figura 14 E !

A e Ungeti toate tijele filetate, piulitele si saibele dacd se specifica Th Anexa 2 (depinde de acoperirea
suruburilor).
e Pre-strangeti piulitele 1, 2, 3 si 4 (in aceasta ordine) (figura 15).
e Repetati aceasta operatiune pentru celelalte panouri.
e Pre-strangeti piulitele 5 intorcandu-va in jurul ansamblului (figura 16).

N N
© © ©® ® @G
[T D
1 4 @

\ 5 ';-
5 r;l.
- 74
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=
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) 3 2

Figura 15 Figura 16

®@®e® |p
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e Strangeti in prealabil toate piulitele incercuind progresiv partea superioara a unitatii. (figurile 17 si 18)
e Respectati sensul de pre-strangere indicat la figura 18.

Figura 17 Figura 18

e Pre-strangeti toate piulitele aflate ,de jur imprejurul partii de jos” a unitatii (figurile 19 si 20).
e Respectati sensul de pre-strangere indicat la figura 20.

® © ©®© ©® ©® © ©® © ©

Figura 19 Figura 20
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e Pre-strangeti toate piulitele grinzilor, incepand de jos spre sus sau de sus spre jos (figura 21).

Figura 21
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4.3.3.3 — Strangerea panoului
Strangerea finala trebuie efectuata la 100% din fortele nominale de strangere specificate in Anexa 2. f

Recomandam cu tarie utilizarea unei chei hidraulice dinamometrice pentru strangerea finala.
Cheia dinamometrica hidraulica trebuie sa fie intotdeauna sprijinita de un surub stréns anterior, cu exceptia strangerii
primului surub.

e Strangeti piulitele 1, 2, 3 si 4 (in aceasta ordine) (figura 15).
o Repetati aceasta operatiune pentru celelalte panouri.
e Strangeti piulitele 5 prin rotirea unitatii (figura 16).

e Ee®
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i
i

i li-
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l’il
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«
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Figure 15 Figure 16
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o Stréngeti toate piulitele ncercuind progresiv partea superioara a unitatii (figurile 17 si 18).
¢ Respectati sensul de strangere indicat la figura 18.

@ © @

Figure 17 Figure 18

o Strangeti toate piulitele incercuind progresiv partea inferioara a unitatii (figurile 19 si 20).
e Respectati sensul de strangere indicat la figura 20.
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e Strangeti toate piulitele grinzilor de jos in sus sau de sus in jos (figura 21).

Figure 21
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4.3.4 — Test hidraulic

Dupa reasamblare cu componente originale, este necesar un test hidraulic la presiunea de proiectare indicata pe placuta
de identificare (cu exceptia cazului in care reglementarea locala prevede altfel), deoarece presiunea de proiectare este
presiunea maxima la care unitatea trebuie sa reziste prin mijloace mecanice.

Testul hidraulic trebuie efectuat cu un circuit gol, celalalt circuit fiind plin si presurizat la presiunea de proiectare.

Daca o presiune diferentiala maxima admisa este indicata pe placuta de identificare
(consultati Anexa 3), presiunea diferentiala in timpul testului hidraulic nu trebuie
sa depaseasca niciodata aceasta valoare. Al doilea circuit trebuie presurizat

pentru a sigura presiunea diferentiala.

Testul hidraulic trebuie efectuat intotdeauna cu cele patru panouri complet fixate.

Presiunea din circuit Tn timpul testului poate scadea din cauza comprimarii gazelor captive sau din cauza unei mici ajustari
a placilor. In acest caz nu este vorba despre o scurgere; reglati presiunea si verificati din nou. In mod normal, presiunea

se stabilizeaza intr-o jumatate de ora.

In caz de scurgere, aceasta se poate observa fie intre dous circuite, fie la nivel extern.

Daca se produce o scurgere, strangeti din nou la cuplul de strdngere nominal in jurul
zonei unde se observa scurgerea. Daca aceasta persista, luati legatura cu centrul de
service Alfa Laval sau cu reprezentanta locala Alfa Laval.
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4.3.5 — Procedura de demontare si reasamblare a sicanelor

Poate fi necesara demontarea cutiei de sicane pentru inspectia pachetului de placi sau pentru o curatare mecanica
dura, dupa indepartarea panoului.

Tnainte de a demonta sicanele, localizati-le pozitia in bloc, pentru a le putea reasambla corect dupa aceea. Poate fi dificil
sa remontati cutia de sicane (sicane + suportul acestora) ca o singuré bucata, deoarece este posibil ca ambalajul sa
se fi ndoit putin dupa utilizare. Cel mai bine este s& remontati sicanele una céate una .

Dezasamblare
e Trageti scara formata de cei doi montanti (grinzi) cu placile sicanei.
e Demontati garniturile triunghiulare din PTFE de pe partea triunghiulara a captuselii grinzii longitudinale.
o Desprindeti intreaga cutie de sicane.

Reasamblare
e Curatati locasul triunghiular al captuselii grinzii longitudinale; indepartati orice urme de unsoare.
o Daca este necesar, asezati o noua garnitura triunghiulara din PTFE in aceasta canelura si apasati-
o in forma sa.

Nu exista garnitura din PTFE in locasul triunghiular al captuselii grinzii longitudinale
la modelele CP120 sau CP igienic.

¢ Remontati cutia de sicane.

* Montati foile verticale (aveti grija sa nu inversati foile si sicanele intre diferitele laturi).
¢ Aduceti progresiv placa sicanei pana in blocul schimbatorului.

o Asigurati-va ca o reasamblati in pozitia pe care ati notat-o inainte de demontare.

in cazul lichidelor foarte vascoase sau daca apare brusc riscul unor socuri
de debit mare (lovitura de berbec), trebuie utilizate sicane ranforsate. in acest
caz, tuburile verticale sustin sicana, creand o cutie de sicane si facand astfel
intreaga constructie de sicane mai rigida.
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5 - Depanare
(Consultati chestionarul de depanare de la Anexa 4).
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Problema Simptom Cauza posibila Solutie Capitol
Prezenta buzunarului de
aer/gaze/vapori care nu este | Ventilati schimbatorul in mod corect 2.2
ventilat in timpul pornirii
Functionare la parametri e . A .
A P . Utilizati ansamblul Compabloc la parametri cat mai
diferiti Tn comparatie cu L .. . 1.2
. . similari cu parametrii de proiectare
parametrii de proiectare
Performanta slaba Curkitatl biul bl limi 4
- A . . uratati ansamblul Compabloc pentru a elimina .
de la pornire infundarea cu reziduurile sau RO ) pablocp Contactati Alfa
. . M reziduurile si resturile. Deviati ansamblul Compabloc ’
resturilor din conducta A i Laval pentru
atunci cand spalati conductele. . <
’ asistentd
Racorduri gresite pentru Racordati corect admisia, evacuarea, ventilatia si 29
. conducte duzele de drenare la ambele circuite, conform schitei. ’
Performanta
termica si/sau 4

hidraulica slaba

Performanta slaba in
timpul functionarii.

Ancrasare

Curatati ansamblul Compabloc. Utilizati ansamblul
Compabloc cu parametri cat mai similari posibil cu
cei ai carcasei de proiectare.

Contactati Alfa
Laval pentru
asistenta

Blocarea resturilor si
particulelor in fluid

Curatati ansamblul Compabloc. si instalati un filtru
corespunzator.

4
Contactati Alfa
Laval pentru
asistenta

Modificari in parametrii de
functionare

Consultati-va cu Alfa Laval pentru performanta
ansamblului Compabloc la noi parametri de
functionare.

Contactati Alfa
Laval pentru
asistenta

Scurgere interna, contaminare
prin incrucisare a fluidelor

Este necesarad o inspectie suplimentara. Repararea
sau nlocuirea pachetului de placi se bazeaza pe

Contactati Alfa
Laval pentru

Scurgere externa

rezultatul inspectiei. asistenta
- Strangeti din nou buloanele in conformitate cu
Buloane slabite 8¢t . 433
. . valoarea cuplului din Anexa 2.
Fluidul se scurge din
i . . Daca restrangerea buloanelor nu functioneaza,
panouri Garnitura panoului este Lrang ) . e L
este posibil ca garnitura sa fie deteriorata si 4.3

deteriorata

trebuie Tnlocuita.

Fluidul se scurge din
grinzi

Coroziune si/sau fisuriin
pachetul de placi

Efectuati un audit de stare al ansamblului Compabloc.
Solutia se va baza pe rezultatul inspectiei.

Contactati Alfa
Laval pentru

Fluidul se scurge din
gaura M6 a duzelor
(doar pentru duzele
cu captuseald)

asistenta
rnitur. noului N
Ga I,tu @ ?a oulut este Inlocuiti garnitura 4.3
deteriorata
4.3

Fisurd sau perforatii in
captuseala panoului si/sau
a duzei

Efectuati un test de penetrare a vopselei pe
captuseala si contactati Alfa Laval pentru decizii si
asistenta

Contactati Alfa
Laval pentru
asistentd

Fisura sau perforatii in placa
finala a pachetului de placi

Contactati Alfa Laval pentru decizii si asistentd
pentru a efectua un test de penetrare a vopselei
pe placa finala

Contactati Alfa
Laval pentru
asistenta

Fluidul se scurge din
flansa

Garnitura flansei este
deteriorata

Inspectati starea garniturii flansei si inlocuiti-o.

2.2

Scurgere interna

Modificare
a proprietatilor
fluidului

Coroziune si/sau fisuri in
pachetul de placi

Efectuati un audit de stare al ansamblului Compabloc.
Solutia se va baza pe rezultatul inspectiei.

Contactati Alfa
Laval pentru
asistenta

Performantd slaba in
timpul functionarii.

Coroziune si/sau fisuriin
pachetul de placi

Efectuati un audit de stare al ansamblului Compabloc.
Solutia se va baza pe rezultatul inspectiei.

Contactati Alfa
Laval pentru
asistenta
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6 - Sumar al functionarii Compabloc

Utilizarile Compabloc in pozitie verticala:

Regim de utilizare lichid-lichid Condensare cu subracire

Utilizarile Compabloc in pozitie orizontala:

Condensator orizontal cu o trecere Condensator orizontal cu
doua treceri

Refierbator orizontal

1
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7 - Gestionarea si eliminarea deseurilor

De-a lungul ciclului de functionare al ansamblului Compabloc, proprietarul este responsabil pentru gestionarea deseurilor
aferente oricarui echipament sau material livrat de Alfa Laval (de exemplu, materialul de ambalare al ansamblului
Compabloc livrat, ambalajul pieselor de schimb, piese de schimb utilizate precum garnituri etc.) conform reglementarile
locale aplicabile privind protectia mediului.

Ansamblul Compabloc poate fi supus eliminarii ca deseu atunci cand, conform rezultatelor unei inspectii tehnice,

se confirma sfarsitul duratei de functionare a acestuia. Proprietarul este responsabil pentru efectuarea eliminarii
deseurilor metalice in conformitate cu legislatia si reglementarile locale aplicabile privind protectia mediului.
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Anexa 1: Greutatile panourilor [kg (livre)]

Greutatea fiecarui panou poate fi indicata in schita GA furnizata de catre Alfa Laval:
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ot ey PART }1{ DESIGNATION DESCRIFTION
1 1 | DWG-CP1£-21173-03 | ASSEMBLAGE DU BLOC - GPXT5 200 PLAGUES BLOCK ASSEMBLY - CPX75 200 PLATES
1.1 - COEUR D'ECHANGE 200 PLAQUES HEAT TRANSFER PLATE PACK 200 PLATES
12 | 2 }{(snm 0385 FOND USINE CP75 Ep.nominale=150mm, mini=147mm | MACHINED HEAD CFTS Th naminal=3.8055in.
i3] a 3350010380 LOMGERON 200 PLAQUES Ep.=130mm COLUMM 200 PLATES Th=5.1181in
. Ep.usi=118.5mm Lg.=1447mm Th.mach=4.T047in Lgth.=58.8685in
15 [ 1 |/ - CHICANAGE EMBOUTI § PASSES (CIRCUIT B) STAMPED BAFFLE 5 PASSES (SIDE B)
2 |z 3350031838 JOINT DE PANNEAU Ep.=3mm CIRCUIT A PAMEL GASKET Th.=0.11&1in SIDE A
3 /2 3350021838 JOINT DE PANNEAU Ep.=3mm CIRCUIT B PAMEL GASKET Th.=0.1181in SIDE B
’, —
4 | ) Cowscris21172-04 ) PANNEAU ASSEMBLE Aa- CPXTE 200 PLAQUES (C_ PAMEL ASSEMBLY Aa - CPXTE 200 PLATES )
~=r—" 1 [DWEsraamrerT 1 PANNEALl USINE Epnominale=80mm TR R kb= T T
22 | 1 |owecPiey1173-01-51 REVETEMENT DE PANNEAU Ep.=3mm PAMEL LINING Th.=0.1181in
43 | 1 2450372008 BRIDE A COLLERETTE DN200 PN 16 SCHaD WELDING NECK FLANGE NPS8" FN18 SCHED
Uiye penetrant test: 1UU% on plate
pack akd on linings welds
oz | 1erenis | MRL | Fro TEZ
T EEE FFO Taz
00 | 11M3201% | AmL FFO TSZ -
WOIE | DATE | NOM | WERIFIE | APAROUWE
meview| oare | avTrow | crecken | aceRoien| -
S50US ASSEMBLAGE SUEB ASSEMEBLY] _H_
SEMELARE U s CPX75-H-200 Plaques
DWG-CP10-21173.-02 HEAT EXCHANGER TYPE COMP
TFT0-21172-03 |5272%) CPX75-H-200 Flates
CQuwG-cP10-21172.04 (752kg) oS
DWGCPT TTeTRa) (S cP7
DWG-CP18-21173-08 (753kg) LN ™ L R
_ 1-8 RUE DU RIF TRONCHARD
DWG-CP18-21173-07 (758kg) 38120 LE FONTANIL CORMILLOM - FRANCE
TEL:{33) D4 75 S5E 5050 FAX: (33)04 76 75 79 09
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Puteti utiliza, de asemenea, urmatoarele tabele cu greutatea maxima estimata [kg (livre)] pentru fiecare panou, in functie

de numarul de pléaci si grosime.

Observatie: Celulele de tabel marcate cu gri = modele perimate (nu mai sunt disponibile la vanzare).

MODELUL CP15
NUMAR DE PLACI
Grosimea PANOULUI 30 50 70 90
30 mm (17 1/4”) 9 (20) 13,5 (30) 18 (40) 22,5 (50)
40 mm (17 1/2”) 12,5 (28) 18,5 (41) 24,5 (54) 30,5 (67)
50 mm (2”) 16 (35) 24 (53) 32 (71) 40 (88)
MODELUL CP20
NUMAR DE PLACI
Grosimea PANOULUI 25 40 60 80 100
40 mm (17 1/27) 22 (49) 29,5 (65) 39 (86) 49 (108) 59 (130)
60 mm (2” 3/8”) 34,5 (76) 46 (101) 61,5 (136) 77 (170) 92,5 (204)
MODELUL CP30
NUMAR DE PLACI
Grosimea 60 80 100 130 160 200 240
PANOULUI
40 mm (17 1/2”) 48 60,5 72,5 91 109 134 158
(106) (133) (160) (201) (240) (295) (348)
60 mm (2" 3/8”) 75,5 95 114,5 143,5 173 212 250
(166) | (209) (252) (316) (381) (467) (551)
80 mm (3” 1/8”) 103,5 130 156,5 196 236 290 343
(228) | (287) (345) (432) (520) (639) (756)
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MODELUL CP40
NUMAR DE PLACI
Grosimea PANOULUI 120 160 200
60 mm (2” 3/8”) 171 (377) 218 (481) 265 (584)
80 mm (3” 1/8”) 235 (518) 299 (659) 364 (802)
100 mm (4”) 297 (655) 380 (838) 462 (1019)
MODELUL CP50
NUMAR DE PLACI
Grosimea
PANOULUI 100 150 200 250 300
60 mm (2” 3/8”) 189 (417) 265 (584) 340 (750) 416 (917) 492 (1085)
80 mm (3” 1/8) 260 (573) 363 (800) 467 (1030) 571 (1259) 675 (1488)
100 mm (4”) 330 (728) 462 (1019) 594 (1310) 726 (1601) 859 (1894)
120 mm (4” 3/4") 400 (882) 560 (1235) 721 (1590) 882 (1944) 1042 (2297)
MODELUL CP75
NUMAR DE PLACI
Grosimea 150 200 250 300 350 400 450 500
PANOULUI
60 mm (2” 3/8”) 443 567 690 814 937 1061 1174 1308
(977) | (1250) | (1521) | (1795) | (2066) | (2339) | (2588) | (2884)
80 mm (3” 1/8”) 596 762 928 1094 1260 1427 1593 1759
(1314) | (1680) | (2046) | (2412) | (2778) | (3146) | (3512) | (3878)
100 mm (4”) 748 957 1166 1375 1583 1792 2001 2210
(1649) | (2110) | (2571) | (3031) | (3490) | (3951) | (4411) | (4872)
120 mm (4” 3/4") 901 1152 1404 1655 1907 2158 2409 2661
(1986) | (2540) | (3095) | (3649) | (4204) | (4758) | (5311) | (5866)
140 mm (5” 1/2") 1053 | 1347 1642 1936 2230 2524 2818 3112
(2321) | (2970) | (3620) | (4268) | (4916) | (5564) | (6213) | (6861)
160 mm (6” 1/4") 1206 | 1543 1879 2216 2553 2890 3226 3563
(2659) | (3402) | (4142) | (4885) | (5628) | (6371) | (7112) | (7855)
180 mm (7") 1359 | 1738 2117 2497 2876 3255 3635 4014
(2996) | (3832) | (4667) | (5505) | (6340) | (7176) | (8014) | (8849)
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MODELUL CP120

NUMAR DE PLACI

Grosimea 200 250 300 350 400 450 500
PANOULUI

90 mm (3 %%’) 1429 | 1733 2098 2342 2646 2949 3252
(3150) | (3821) | (4625) | (5163) | (5833) | (6501) | (7169)

100 mm (4”) 1585 | 1924 2263 2601 2938 3275 3611
(3494) | (4242) | (4989) | (5734) | (6477) | (7220) | (7961)

110 mm (4 %) 1897 | 2118 2491 2864 3235 3606 3978
(4182) | (4669) | (5492) | (6314) | (7132) | (7950) | (8770)

120 mm (4 %") 2060 | 2486 2716 3122 3528 3932 4377
4542) | (5481) | (5988) | (6883) | (7778) | (8669) | (9650)

130 mm (5”) 2223 | 2684 3144 3592 3819 4259 4698
(4901) | (5917) | (6931) | (7919) | (8419) | (9389) | (10357)

140 mm (5 1%") 2387 | 2881 3376 3857 4338 4819 5300
(5262) | (6352) | (7443) | (8503) | (9564) | (10624) | (11684)

150 mm (6”) 2550 | 3080 3607 4123 4638 5153 5668
(5622) | (6790) | (7952) | (9090) | (10225) | (11360) | (12496)

170 mm (7”) 2876 | 3473 4070 4653 5237 5821 6404
(6340) | (7657) | (8973) | (10258) | (11546) | (12833) | (14118)

190 mm (7 %4”) 3203 | 3868 | 4537 5185 5838 6488 7140
(7061) | (8527) | (10002) | (11431) | (12871) | (14304) | (15741)

210 mm (8 %) 4262 4995 5716 6436 7156 7877
(9396) | (11012) | (12602) | (14189) | (15776) | (17366)

230 mm (9”) 5458 6247 7035 7823 8612
(12033) | (13772) | (15510) | (17247) | (18986)

240 mm (9 %) 8980
(19798)
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Anexa 2: Fortele de strangere nominale pentru panourile filetate (Nm)
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Valorile cuplurilor date in tabelul de mai jos sunt aplicabile pentru garniturile standard cand restrangeti ansamblul
Compabloc tnhainte de pornirea initiala si dupa reasamblarea panourilor dupa intretinere.

Consultati desenul de dispunere aenerald pentru a determina valoarea de stranaere nominala corespunzatoare
pentru unitatea dumneavoastra Compabloc.

Forte nominale de strangere (Nm)
Se aplici pe ambele pari ale ansamblului

Compabloc la temperatura camerei si la presiunea P 0
atmosferica.
DIAMETRU BULOANE iHVEIJS BULOANE MATERIAL BULOANE MATERIAL BULOANE

Ungeti tijele

»Toate” include fara Sl de legatura,

acoperire, galvanizat Senll o SA193 gr BIM piulitele si

1SO UNC " ; SA193 gr B16 Toate o :
electrogalvanizat, serardizat, SA320 gr LTM saibele
acoperit cu fulgi de zinc B inainte de
42CrMo4 -

strangere?
" Toate cu exceptia PTFE 150 110 80 DA
W16 o/8 PTFE 110 85 55 NU
" Toate cu exceptia PTFE 290 220 150 DA
120 204 PTEE 210 160 110 NU
. Toate cu exceptia PTFE 500 380 230 DA
W24 78 PTFE 370 280 160 NU
. Toate cu exceptia PTFE 1100 850 460 DA
W30 1"/ PTFE 750 570 280 NU
" Toate cu exceptia PTFE 1500 1100 500 DA
W23 1"/ PTFE 1000 770 300 NU
. Toate cu exceptia PTFE 2000 1500 MNu se aplica DA
126 17116 PTFE 1000 800 Nu se aplicd NU
" Toate cu exceptia PTFE 2500 1900 870 DA
129 1"z PTFE 1600 1200 530 NU
142 1"5/8 Toate cu exceptia PTFE 3100 2400 940 (CP75) /1 200 (CP120) DA
PTFE 1900 1600 570 (CP7S) / 730 (CP120) NU
" " Toate cu exceptia FTFE 4700 3600 MNu se aplica DA
148 1304 -2 PTFE 2500 1800 Nu se aplica NU
M56 2"1/8 Toate cu exceptia PTFE 7600 5800 2300 DA
2"1/4 PTEE 4900 3800 1400 NU
ME0 2"1/4 Toate cu exceptia PTFE 8500 7500 Nu se aplicd DA
2"1/2 PTFE 5000 3700 Nu se aplica NU

in tabelul de mai jos, atunci cand este necesard aplicarea de unsoare pe suruburi, valorile de cuplu specificate
presupun utilizarea unui lubrifiant pentru temperaturi ridicate (sau a unui echivalent) care asigura un coeficient de
frecare de aproximativ 0,14.

Strdngerea insuficientd poate provoca scurgeri, iar strAdngerea excesiva poate provoca tensiune mecanica pe

suprafata de etansare si poate deteriora garniturile si buloanele.

In cazul scurgerilor, dupa ce panourile sunt stranse la forta nominala dat& mai sus, strangeti din nou la forta nominala
+15% toleranta (forta maximéa de strangere - nu o depasiti niciodata).

Daca se produce o scurgere dupa strangerea la valorile nominale ale cuplurilor
de strangere indicate mai sus + 15 %, luati legatura cu reprezentantul Alfa Laval.

Pentru caracteristici ale buloanelor (material, invelis si/sau diametre) sau materialul garniturii care nu sunt mentionate

in acest tabel, va rugam sa contactati reprezentantul AL.
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Anexa 3: Placuta de identificare a ansamblului Compabloc
Pe cadrul schimbatorului de caldura este fixata o placuta de identificare cu urmatoarele date:

- 1: producator
- 2: tipul ansamblului Compabloc
- 3: numar de serie
- 4: anul productiei
- 5: grupul de fluide
- 1 pentru fluidul periculos si 2 pentru fluidul care nu este periculos
- Acest camp este asociat regulamentului PED si este completat numai pentru unitatile trimise la PED (= instalate
in Uniunea Europeana)
- 6: identificarea duzei (consultati schita de dispunere generala)
- 7: volumul pentru fiecare parte, inclusiv duzele
- 8: presiunea de proiectare pentru ambii agenti [presiunea maxima pentru care este proiectat echipamentul (FV = vid
complet)]
- 9: temperaturi de proiectare pentru ambii agenti (temperaturile maxime si minime pentru care este proiectat echipamentul)
- 10: presiunea diferentiala/simultana de testare pentru fiecare parte
- 11: temperatura maxima de exploatare pentru fiecare parte
- 12: data testului de presiune
- 13: greutatea unitatii goale
- 14: Numar eticheta sau alte informatii de identificare a clientului (daca este specificat si solicitat de catre client)
- 15: presiunea diferentiala maxima dintre ambele parti
Va rugam sa retineti ca aceste informatii sunt indicate numai atunci cand se aplica aceasta restrictie
Presiunea diferentiala pe partile A si B nu va depasi niciodata aceasta valoare atunci cand este specificata
aceasta valoare!
- 16: eticheta “CE”
Atunci cand este solicitat de PED2014/68UE.
Un exemplar pe suport hartie al placutei cu datele completate se ataseaza documentatiei care insoteste fizic
ansamblul Compabloc. Valorile clientului sunt gravate pe placuta de identificare a fiecarui ansamblu Compabloc.
- 17: materialul pachetului de placi (atunci cand este indicat)
- 18: alte informatii (cum ar fi, de exemplu, codul QR...)
- 19: memento avertisment: cititi intotdeauna Manualul de instructiuni inainte de orice activitate cu privire la
montarea, exploatarea si intretinerea ansamblului Compabloc!

Exemple de placute de identificare ale ansamblului Compabloc

(& &)
\Heat exchanger Comp%bl&ﬂﬂs ﬁa E

Type Emply et [
SN 5 Tag num T

_ SIDE A | SIDEB
| Fluid group 5 5
Inlet > Outlet > 6 >
Volume 7 7
[Design pressure PS 8 s
(Design fermeralure TS 9 5
Test pressure PT 10 10
[Max Op. Temp. 11 11
_—_‘ Ro Year built: 4|
16 (L | e
( € T J (forcl) | Test date:[2

WARN]
1 |ALFALAVALVICARB, 1 Rue duR Tr - -
t@ Service enquiries W dlfalavel.com -




— IO

Cﬁéﬁ\f\tﬁﬂr/q;

o
| Heat Exchanger | COMPABLOC
[Tyes HE
| Serial No. | 3
| Vear | 4|
[Fluid group | |8 T
[nlst — Ouilsfl  —  |8] —
| Volume vl 7 | 7
| Design prass. P3| 8 | 8
| Design temp. TS | 9 | 9
| Test prass.  PT| 10 | 10
| Max. op. temp. | 1 | 11
| Test prass, dats 12 |
| Weight Kg (emply) 13
| Tag o, "
| Service www.alfalaval.com

Max pressure differantiol | 15

DIFFERENTIAL PRESSURE ACROSS SIDES A AND B
SHALL MEVER EXCEED THIS VALUE

® () C€m

19
WARNING

II| ALFA LAVAL VICARB
| Rus du Rif Tronchard
FR-38120 LE FONTANIL-CORNILLON

| Manufacturer

IO C

(o \ﬂtmf/ O

I

| Type

| Serial No.

| Yeer

| Fluid group

|Inlet = Qutlet

| Velume

| Design press.

| Design temp.

| Test press.

| Max. op. temp.

I
| 11

| Test press. date

| Weight Kg

(smpty) 13

| Tag number

| Sarvice

www.alfalaval.com

=

.\n\: =
START
MANUA

ENSURE A SMOOTH TEMPERATUR
Xt T_XIJ— JF DUKRIN

T=DOWN. (READ

[ DETA
-

AIL3

P

L

el

55

35U

- -

] - l'l‘_
1

Y
c¢ %iru

')
(AN

IMCP0023 Rev. K




ALY

T Al ~a

Anexa 4: Chestionar privind depanarea ansamblului Compabloc

Daca ansamblul Compabloc se defecteaza, sunt necesare urmatoarele documente pentru analiza / expertiza:

v'Chestionar privind depanarea/ GEFA1090
v'Diagrama de flux a procesului

v'Fisa de date design (foaie CAS tiparita)
v'Fotografii cu defectiunile

Va rugam sa trimiteti cat mai repede posibil aceste documente, ca sa putem avea cat mai multe detalii posibil si sa va
putem ajuta.

Chestionar privind depanarea GEFA 1090:

1 - Informatii privind clientul
Contractantul (daca

Numele companiei este cazul)
Nume de contact Nume de contact
E-mail/Tel. E-mail/Tel.

2 - Informatii privind schimbatorul

Tipul de

schimbator ['] Numar de serie 12

Nr. schita GA Data livrarii

Materialul

pachetului de placi Materialul captuselii
Data producerii

Data pornirii defectiunii

Service efectuat de
Prima defectiune LI Da I Nu Alfa Laval [ Da 0 Nu
U1 Fontanil LI Nevers Lykens [ Richmond [ JiangYin

Unitatea de productie [ Satara

3 - Date de exploatare actuale

Circuitul A Circuitul B

Fluid

Debit actual (kg/h)

Presiune de exploatare actuala barG — barG barG — barG

Temperatura de exploatare actuala °C — °C °C - °C

Regimul actual de utilizare
a caldurii (kW)

Nr. de treceri
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4 - Descrierea procesului
Regim de utilizare ciclic

(daca este cazul) LI Presiune L] Temperatura

Functionarea L] Constant U] Variabil

Frecventa cicluri/saptamana Amplitudine bar/min. sau °C/min.
Valori de pornire treptata bar/h °C/h

Valori de oprire treptata bar/h °C/h

Sistem de control U Manual ] Automat

Gura de ventilare/Canal de

scurgere racordat/a LI Da 1 Nu

Locatia pompei/ . .

compresorului 1 In amonte U In aval

— Specificati tipul de pompa si/sau de

compresor

Risc de vid complet 0 Da I Nu

— Specificati situatia care I-ar putea provoca

Pozitia supapei de control pentru incélzitorul cu abur, refierbator [ Gura de [0 Gura de iesire
si condensator admisie abur a condensului
Pentru refierbator [0 O dat& ininterior [ Tn circulare

5 - Probleme si observatii privind schimbatorul

Detectarea problemei O Tn timpul O n timpul reparérii si intretinerii
Scurgere externa U De la panouri LI De la grinzi
[ De la duza M6 [J Altele
. . L Da
Scurgere interna Metoda de detectare:
(I Nu
Performanta L] Termica Daca__fja, furnizatj
detalii:
[ Presiune ridicata Cadertva.de presiune
actuala:

6 - Alte informatii necesare (bifati dacé acestea au fost furnizate impreuna cu acest chestionar)

[J P&ID (Diagrama de proces si instrumentatie)

L] Fisa de date originala si proprietatile fluidului

[J Date de exploatare — temperatura, presiune si debit (date de ultim moment, de preferat, intr-un fisier Excel)
[J Fotografii ale scurgerii sau deteriorarilor

] Istoric operational — oprire, reparare, curatare, inspectie etc.

Nota:

furnizati cat mai multe informatii posibile.

Vom lua legétura cu dvs. daca sunt necesare mai multe informatii.

[1] = Tip de schimbator: Compabloc/Spiral/DuroShell

[2] — Numarul de serie poate fi gasit pe schita GA si pe placuta de identificare a schimbatorului
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Alfa Laval is your trusted partner for sustainable
performance throughout your equipment’s entire
lifecycle.

We provide guidance to define the right operational and
maintenance strategy, ensure safe and efficient start-up,
support reliable daily operations, and help optimize
performance as process conditions evolve.

Whether you're planning a shutdown or looking for long-
term support, our tailored service agreements are
designed to meet your specific needs and maximize
uptime.

@ Start

Commissioning
supervision

Explore
Performance Condition
assessment assessment
Performance
diagnosis

T Y Renew

Unit
replacement

el © WS
Renew \_ Operate

&9 Operate

&) Optimize

;

\ Optimize

We operate globally, with a dedicated network of field service
engineers and service centers ready to support you wherever you

are.

Please contact your Alfa Laval local service team for support

whenever needed.

Visit our website at www.alfalaval.com

or scan the QR Code on the right

Classified by Alfa Laval as: Business



http://www.alfalaval.com/

