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Denna bruksanvisning IMCPO0011 revision J &r en 6versyn av IMCPOO011 revision I.

Det har dokumentet ar en svensk version.

Anvandningsomrade:
¢ CP15, CP20, CP30, CP40, CP50, CP75 och CP120
e CPH15, CPH20 och CPH30

e CPF15, CPF20 och CPF30

VIKTIGT: All 6vrig specifik information om den allméanna ritningen eller andra orderspecifika dokument
som tillhandahélls av Alfa Laval tillsammans med utrustningen géller fére informationen i detta dokument.

Om det finns en QR-kod pa Compablocs typskylt kan du skanna den for att komma &t denna
bruksanvisning.

Utgavor och revisioner
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REV | DATUM NAMN SIGN. NAMN SIGN. NAMN SIGN.
UTFORD AV KONTROLLERAD AV GODKAND AV ANMARKNING
Detta ar en elektronisk version av IOM-bruksanvisningen i pdf-format. Endast den officiella pappersversionen ar signerad
och registrerad i vart kvalitetssystem och kan fas pa bestallning.
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1 - Beskrivning

1.1 — Allmé&n beskrivning

Compabloc ar en svetsad plattvarmevaxlare utan packningar mellan plattorna, vilket ger en stor varmedverforingsyta
och mycket kompakta matt (litet platsbehov). Den bestar av staplar av svetsade plattpaket som & monterade i en styv,
bultad rektangular ram som ger mekanisk styrka och skiljer de olika kretsarna at. Varje krets kan férses med en
I6stagbar baffelplattsats. Det finns endast fyra panelpackningar, som framgar av sprangskissen (figur 1).

Compabloc ar konstruerad och tillverkad i enlighet med ett tryckkarlsdirektiv (ASME, SS-EN 13445 osv.) och for
definierade arbetsforhallanden. Konstruktion och tillverkning av Compabloc féljer kvalitetsledningssystemet ISO 9001.

Figure 1: Sprangskiss Compabloc

Fyra kolstalpaneler férsedda med munstycken mojliggor anslutning till rorsystemet. Som tillval kan dessapaneler fodras
med samma material som sjélva plattorna. Plattorna, baffelplattorna, munstyckena och panelfodren kan tillverkas i rostfritt
stal 316L, titan, 254 SMO, Hastelloy eller 6vrigt pressbart och svetsbart material. Flodet kan riktas med hjalp av bafflar
(antalet strak valjs for att maximera varmedverféringen och minimera méangden avlagringar).

Panelernas skruvar monteras med hdgtemperaturpasta.

Figur 2: Flode genom Compabloc och genomskarning av plattpaket

IMCPO0O011 Rev. J
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1.2 — Funktion och drift

Compabloc &r en varmevaxlare for uppvarmning eller kylning (med eller utan varmeatervinning), &ngvarmare, kondensor,
2-stréks kondensor, aterloppskylare, aterkokare, gaskylare m.m.

Var och en av dessa funktioner kraver en specifik installation som ska utféras i enlighet med temperaturdatabladet och
den allmanna sammanstallningsritningen for enheten.

Itillampningar da ett plotsligt fullt vakuum eller en plotslig tryckokning kan intraffa
rekommenderas installation av en dvertrycksventil iroret for att skydda Compabloc.

. Tryck- och temperaturgrénser
Kor aldrig Compabloc vid lagre eller hogre tryck och/eller lagre eller htogre temperaturer an de som anges pa
typskylten.

. Kontinuerlig och cyklisk drift

Compabloc ar konstruerad forkontinuerliga ochstabila driftsférhallanden.. Compabloc borinte anvandas i cyklisk
drift, speciellt om snabba temperaturvaxlingar med héga amplituder kan férekomma.
Drift med snabba cykler (temperatur och/eller tryck) kan medfdra utmattning som minskar enhetens livslangd.

. Drifttryck
Det rekommenderas att alltid ha ett differenstryck mellan de tva kretsarna i Compabloc. Ett identiskt drifttryck
i bada kretsarna kan fa plattpaketet att bete sig som ett dragspel pa grund av tryckomkastning, vilket skulle
medfdra utmattning och risk for kortare livslangd.

Om typskylten anger ett maximalt differenstryck (se bilaga 3), far tryckskillnaden mellan de bada sidorna aldrig
Overstiga detta varde eftersom det kan ge allvarlig skador pa plattpaketet.

. Drift
Det rekommenderas starkt att kdra Compabloc sa nara som maijligt de driftsforhallanden for vilka varmevéaxlaren
ursprungligen har konstruerats.

. Korrosionsrisk
Materialet i de delar som kommer i kontakt med det anvanda mediet har specificerats eller valts baserat pa de
uppgiftersomlamnats av kunden (vatska, sammanséattning, temperaturetc.). Om det medium som passerargenom
enheten och drifttemperaturerna skiljer sig fran de varden som specificeras i databladet, &r kunden ansvarig for
att garantera att korrosionsbestandigheten ar lamplig.
Speciell uppmarksamhet ska dgnas at klorhalten i flodena, eftersom den utgor en vanlig orsak till korrosion av
rostfritt stal.
Kunden eller underleverantdren béar ansvaret for drifts- eller rengdringsmediet samt for att kontrollera att de &r
kompatibla med de material som anvands i varmevaxlaren, savida inte annat 6verenskommits med Alfa Lav al.
Mediets kvalitet kan paverka varmevaxlarens drift och livslangd avsevart.

1.3 — PED/riskanalys

Samtliga enheter som levereras inom EU foljer PED (tryckkarlsdirektivet) med en risknivd som &r beroende av
parametrar som vatskans beskaffenhet (gas, anga, flytande angtryck) och vatskans farlighetsnivd, dimensionerande
tryck, volym hos varje krets eller dimensionerande temperatur.

Dessa parametrar bestammer en PED-kategori som bygger pa en riskanalys i enlighet med kraven i PED.
Kontrollera att PED-kategorin for din enhet motsvarar dina driftsférhallanden.

IMCP0011 Rev. J
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2 - Installation

2.1 — Allmé&nna krav och forsiktighetsatgarder

For att mojliggéra demontering av paneler vid underhall och inspektion bér Compabloc -enheten omges av 50 till
120 cm fritt utrymme runt om.
Over varmevéxlaren ska det finnas 100 cm fritt utrymme for att medge eventuell installning av en panellyftanordning.

Det rekommenderas starkt att installera Compabloc pé ett fundament. Fundamentet ska utformas sa att det finns
tillrackligt med utrymme (minst 30 cm) under varje panels bottenskruvar, saatt det finns plats for atdragningsverktyg
vid underhall ochrengéring. Observera att panelskruvarna som sitter bakom flansarna kan vara oméjliga att komma
at om fundamentet ar fortatt inpa. Se den allmanna sammanstallningsritningen nar du utformar fundamentet.

Folj god teknisk standard bade vid konstruktion och drift av anlaggningen. Vidta nédvandiga atgarder for att
undvika hydrauliska stotar (tryckslag) som kan skada Compabloc (se Driftstart i avsnitt 3.2).

Anslutna rorledningar ska férses med ventiler forisolering av enheten. Ventiler méste alltid finnas mellan varje
pump och Compabloc-enheten.

Alla ventiler ska ha langsam ventilaktivering. Flodeshastigheterna bor d6ka langsamt och gradvis under starten
och minska gradvis vid avstangning.

Centrifugalpumpar rekommenderas. Anvand inte kolvpumpar tilsammans med Compabloc eftersom de genererar
upprepande pulseringar i flodet, vilket kan orsaka allvarlig skada pa plattpaketet.

Pumpar bor helstinstalleras pé utloppssidan i stéllet for pa inloppssidan for att begransa pafrestningen pa plattpaketet
nar pumpens belastning varierar.

Vid specificering av pumpar och varmevaxlare ska det finnas stora marginaler fértryckfall ochtryckdkning utdver
angivnadimensionerade varden. Dessakan bero pAdmdijliga variationerivatskeegenskaperna och flddeshastigheten
eller avlagringar och belaggningar pa de varmedéverférande ytorna.

Vid anvandning av direkt anga foruppvarmningen skaen angfalla installeras pakondensatutloppet, foretradesvis
med automatisk avluftning av okondenserbar gas.

Kontrollera panelskruvarnas atdragningsmoment innan enheten isoleras (se avsnitt 3.1 for utférligare detaljer)
ochrdren ansluts.

Om skjuvstift medfoljer enheten ska dessa monteras innan fétterna p& Compabloc sétts fast.
Ta bort eventuella etiketter pa ventilation och/eller tomning fore anslutningen.

2.2 — Installation

Rorledningar

Inga speciella forsiktighetsatgarder behover vidtas vid anslutning av Compabloc. Men om anslutningsréren
omfattar langa, raka delar ar det viktigt att satta i korrekta krokar eller expansionselement samt att placera
rorstoden p& maximalt 2 m avstand fran enheten.

IMCPO011 Rev. J
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Bypass
Anslutna rorledningar ska forses med ventiler forisolering av enheten samt med bypassventil for start och
avstangning péarespektive sida.

Avstéangningsventil

Bypassventil Compabloc

Avstangningsventil

Avstangningsventilerna for processkretsarna bor placeras pa ett sadant sétt att det gér att demontera panelerna
utan att ventilerna behéver avlagsnas.
Ventilerna ska héllas i gott funktionsdugligt skick. Anvand helst kul- eller vridspjallventiler.

Bypassledningen ska anvandas forrenspolning av ledningarna innan Compabloc startas.

Luftning och témning
CP15, CP20, CP30 och CP40 har munstycken som sitter sa lagt och sa hogt som mojligt och darmed ger en
fullstandig témning och luftning av enheterna. De &r sjalviuftande och sjalvtémmande.

For CP50-, CP75- och CP120-serien, som har separata luftnings- och tomningsanslutningar, maste det finnas
minst en permanent luftning av den kalla kretsen (den som varms upp) for att medge tillrackligt gas utslapp som
forhindrar att den avgivna gasen stangs inne i enheten.

Anslutning av munstyckena till témnings- och luftningssystemen bor utféras med avstangningsventiler som
slutkunden eller underleverantéren tillnandahaller.

Bada sidorna maste luftas i samband med start, sa att eventuell forekomst av ang- eller gasfickori den ovre
delen av varmevéxlaren ventileras.

Ett typiskt satt att luftaen CP50, CP75 eller CP120 visas i figur 3 (vatska/vatska).

Luftningsventilen ska vara 6ppen pa den varma respektive kalla sidan under starten.

Under drift rekommenderar vi att du ansluter ventilen p& den kalla sidan och héller den dppen for att erhalla
kontinuerlig och permanent sjalvluftning av Compabloc, eftersom kalla arbetsmediefldden genererar gaser. Det
géller forde flestavarmeatervinningssystem — matning/urpumpning dar detkalla flédetiallmanhet friger mangder
av ansamlad aas eller luft.

1 800 mm a 3 000 — 1800 mm

&tkomst till panelen

Skilievagg
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Figur 3: Typisk installation av vertikal Compabloc
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Anvéandning som kondensor
Nar enheten fungerar som kondensorrekommenderas att ventilen vid témningsmunstycken 6ppnas sa mycket
som mojligt for att forhindra kondensatansamling.

Filter
Om driftsvillkoren kraver det, eller om véatskan & bemangd med partiklar, skaett filterinstalleras f6re varmevéxlaren
med maskstorlek max. 3 mm for alla Compabloc-enheter. Undantaget &r CP15 som ska ha maskstorlek max. 2 mm.

Anslutningar/munstycken

Alla anslutningar/munstycken ar markta och ska anslutas darefter. Kontrollera p& sammanstallningsritningen
i tveksamma fall. Belastningsgranser for standardmunstycken anges i APl 662 Tabell 1. For réranslutningarna
rekommenderar Alfa Laval starkt att du anvander en packning med packningsfaktor m = 2,5 och satesbelastning
y = 21 MPa samt SA193B7M-skruvar for att uppfylla berékningshypotesen fér munstycksbelastningar. Specifika
tillatna munstycksbelastningar och moment kan beraknas pa begaran.

Andra externa belastningar
Compabloc ar konstruerad utan nagra andra externa belastningar sdvidainte kunden har begart det. Se i sddana
fall den allménna ritningen och berékningsunderlaget.

Kontroller och justeringar

For att tryckslag och stotar inte ska uppsta ska du 6ppna alla ventiler gradvis.

Studera justeringar och kontroller samt den process som anvands i kretsen noggrant for att undvika termiska
eller mekaniska spanningar -under uppstart och vaxlande driftsforhallanden.

Jordningsanslutningar
Compabloc maste jordanslutas fore driftstart. Anvand de jordningsanslutningar som &ar avsedda for detta andamal

Anvand alltid reglerventiler med ett PID-system installda p& max.
proportionellt intervall. Undvik drift med endast en krets i funktion.

Beroende pa vatskans egenskaper ska Compabloc installeras i en
uppsamlingsbasséang for att undvika fororening vid eventuellt lackage.

IMCPO011 Rev. J




\/\t F/\’/

B =l ¥ Adl = a

2.3 — Reglersystem

. Reglersystem for véatske-/vatskeapplikationer
Ett klassiskt system, dar processens utloppstemperatur driver reglerventilen vid serviceinloppet, ar bra forutsatt
att det &r en automatisk styrning som ett Pl- eller PID-system och att reglerventilen &r ratt dimensionerad.
En dverdimensionerad reglerventil innebar risk for att enheten startar och stoppar under drift, vilket skapar
utmattning och spanningar.

. Reglersystem for angvarmare
Detta &r i allmanhet en kontinuerlig process med syfte att varma en vatska genom att kondensera direkt eller
sekundar anga (medan syftet med processkondensorer &r att kondensera angorna, inte att varma kylmediet).
Vi rekommenderar starkt att du installerar en vakuumbrytarventil (sakerhetsventil) pa anginloppsroret nara
anginloppet till Compabloc, for att undvika ett plétsligt vakuum inuti enheten pa grund av t.ex. en nédavstangning
eller en plotslig stangning av anginloppsventilen. Om anginloppsventilen stangs plotsligt slapps luftin
i anginloppsroret, vilket innebar att vakuum i varmevéxlaren undviks.

v'Jamn flédeshastighet hos mediet som ska varmas
Installation av ett reglersystem enligt nedanstaende figur ar obligatorisk. Vi rekommenderar ett reglersystem
som baseras styrning av en kondensatniva. Temperaturrelaet (TIC) styr kondensatreglerventilen som ar
placerad efter &ngfallan. Angfallan &r viktig eftersom endast kondensatet tilléts att passera den.
Kondensatreglerventilen farinte 6verdimensioneras! Den ska vara dimensionerad s& att den kan hantera
varmevaxlarens maximala, normala och minimala belastning. Det innebéar typiskt en reglerventil som ar
60-80 % Oppen vid maximal belastning och inte mindre an 20 % 6ppen vid minimal belastning. D&
undviks ett beteende déar enheten startar och stoppar.
Regleringen okar eller minskar vatskenivan i varmevaxlaren, vilket ger en mjuk reglering.
Kontrollera utférandet sa att kondensatets hastighet arlagre anca 0,5 m/s, vilketbetyder att kondensatutloppet
ar sjalviuftande. Hogre hastigheter kan medfoéra att kondensatmunstycket flodar och kondensatet oavsiktligt
backas upp.

TIC,

Reglerventil Angfalla

|

Figur 24:
Angvarmare —véatskenivareglering

Vid reglering av angtrycket ar det viktigt att ta hansyn till de olika driftsbelastningarna fér dimensionera
reglerventilen korrekt (fig. 25).

Temperaturreglering

P

Anga %
Angfilla |
~EN  Processvitska

Kondensat

Figur25:
Angvarmare — &ngreglering

v' Ojamn flodeshastighet hos mediet som ska varmas
Om vatskeflodet forvantas variera mycket kan det medfdra utmattning som minskar utrustningens
livslangd.
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Reglersystem for processkondensatorer
Vi rekommenderar starkt att du installerar en vakuumbrytarventil (sakerhetsventil) pa anginloppsroret nara
inloppet till Compabloc for att undvika ett plétsligt vakuum inuti enheten pa grund av t.ex. en nédavstangning.

Reglersystem for |agtrycks matarvattenvarmare

For lagtrycks matarvattenvarmare rekommenderar vi starkt att du anvander en nivareglering for kondensatet
med hog och l&g niva. Utloppsventilen som sitter pa kondensatutloppet dppnas for att forhindra att
kondensatnivan 6verstiger den Gvre gransen.

Systemet forhindrar kontakt mellan dnga och kondensat.

Matarvatten till nasta

F 3 = .
LP-varmare eller till varmeénga fran angturbin (eller
matarvattentanken annan &ngkalla)
Ventilation 4. — . — . —.
luftning 1 .
I i Sékerhets
. “éventiler
1 A
! Magnetventilstyrd ~ Pneumatiskt
I avstangnings- styrd
! anordning avstangnings-
; anordnina
Iﬁ . I . a 2
Stanger strypventil
(Kondensat fran LP- .
varmare) d
5. Kondensat till
& " -néastaforvarmare eller
-kondensor (eller annan tank)
MV| =2
in| FOrsta LPH
Nivaregl
ering Varme-
LC bypass

5

Stangnings
spjall Matarvatten fran
kondensor

Figur 27:
P&l-diagram for LPFW-varmare

Se aven till att en vakuumsakerhetsventil ar installerad for att undvika plotsligt
vakuum nar enheten stangs av.
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2.4 — Lyft

Vid hantering av Compabloc-varmevéxlarnaskacertifierade remmar, stroppar och schackel samt lampligalyftanordningar
anvandas (kranarm eller travers).

Munstyckena far aldrig anvandas till att lyfta i.
Anvand inte de svetsade eller skruvade lyftdglorna pa panelerna till att lyfta den
kompletta enheten, de ar endast avsedda for lyft av enskilda paneler!

Det ar mycket viktigt att kontrollera att lyftanordningens kapacitet motsvarar lyftvikten.
l allméanhet rekommenderas inte att hantera Compabloc med en gaffeltruck.

Av sakerhetsskal ska du aldrig sta eller arbeta under hangande laster.

Lyftringar far inte anvandas vid temperaturer under -20 °C

> PP

. Vertikal Compabloc
Lyftringar och lyftéglor finns uppe pa enheten.

LR R L L L

Figur 4: Lyft av vertikal Compabloc
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Obs! Av sakerhetsskal levereras manga stora enheter horisontellt vid transporten. Procedurer for hantering och
vandning finns:

- forCP50 och CP75, se procedur CLIB1001
- forCP120, se procedur CPPB1103

Du kan hamta dessa procedurer genom att skanna
QR-koden pé utrustningen eller redan nu skanna
QR-koderna pa denna sida.

CP120 CP50-CP75

Horisontell Compabloc
CP15-CP20-CP30-CP40: Lyftvarmevaxlaren med tva mjuka slingor fastai lyftoglorna.

CP50-, CP75- och CP120-serien: Anvand ¢glorna pad andhuvudena.
En lyftbom maste anvandas for CP75-enheter med fler an 200 plattor samt for alla CP120-enheter.

Figure 5: Lyft av horisontell Compabloc

2.5 — Férvaring

Compabloc maste spolas ur, tommas och torkas fore forvaring for att undvika korrosion. Anslutningarna ska forslutas
med blindflansar, trapluggar eller plasttejp.
Vi avrader starkt fran att forvara Compabloc utomhus.

Om reservdelar levereras tillsammans med enheten (vi rekommenderar starkt att alltid ha en uppsattning packningar och
10 % av skruvforbanden for forebyggande underhdll) kan de forvaras utan tidsgrans i sin originalférpackning och i ett
torrt utrymme (ej utomhus). Packningar ska forvaras liggande.

IMCPO011 Rev. J
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3-  Drift

3.1 — Fore start (och fore slutlig isolering)

. Kontroll av panelskruvarnas atdragningsmoment
Séakerstall fore start att enheten ar korrekt installerad och kontrollera panelskruvarnas atdragningsmoment enligt
vardena ibilaga 2. Vardena ska vara minst likamed de nominella &tdragningsmomenten. Efterdragning av skruvar
kan utforas en panel at gangen. Bérjamed valfri skruv och fortsatt med narmast angransande skruv runt helapanelen.
Paneler kan lossna under transport och forvaring (med l6sa skruvar som féljd). Om atdragningsmomenten ar
lagre an de rekommenderade ska skruvarna dras at med en lamplig momentnyckel innan enheten startas.

Lackage som uppstar pa grund av paneler som inte ar korrekt atdragna tacks
inte av garantin.

. Maximalt differenstryck
Kontrollera om det finns nagot maximalt differenstryck angivet pa typskylten (se bilaga 3). Om sa ar fallet, och
om drifttrycket pa den kalla sidan &r hogre an det maximalt tilltna trycket, ar startprocessen enligt beskrivningen
i avsnitt 3.2 inte tillamplig.

Om drifttrycket pa den kalla sidan ar hogre an det maximalt tillatna differenstrycket (se
typskylten —bilaga 3) méste b&da kretsarna startas SAMTIDIGT. Differenstrycket far aldrig
overstiga det maximalt tillatna differenstryck som anges pa typskylten.

o Personliga forsiktighetsatgarder
Eftersom varmevaxlaren arbetar med hogatemperaturer och aggressivamedier maste personliga skyddsatgarder
vidtasi enlighet med tillampliga sékerhetsforeskrifter och arbetssakerhetsbestammelser pa kundens anlaggning.

. Personskydd
Se till att enheten &r forsedd med personskydd (ett skyddsgaller eller skyddskapa rackeriallmanhet) eller godtagbar
isolering sd att ingen kan skadas eller branna sig vid beroring av panelytorna.

3.2 — Driftstart

Driftstarten ska ske gradvis och mjukt for att enheten ska uppnd en lang livslangd. Flodeshastigheten bor justeras
lAngsamt for att undvikarisk for tryckslag.

En tryckstot ar en kortvarig trycktopp som kan intréffa vid start eller avstangning av
ett system och som leder till att vatskan strommar i réret som en vag med ljudets
hastighet. Det kan orsaka stora skador pa utrustningen.

Kontrollera att Compabloc &r korrekt installerad med den kalla kretsens flode uppatriktat (vid gas -/luftutslapp).
Normalt ska, om inget annat specifikt rekommenderats, den kalla kretsen fyllas och startas forst.

Oppna luftventilen (galler endast modellerna CP50, CP75 och CP120, évriga modeller &r sjalviuftande).
Oppna utloppsventilen i den kalla kretsen.

Starta pumpen for denna krets med varmevéxlarens inloppsventil fortfarande stangd.

Oppna langsamt inloppsventilen pa varmevaxlaren.

Nar all luft har slappts ut kan avluftningsventilen stangas (endast CP50, CP75 och CP120).

Obs! Ventilen kan vara 6ppen om den ar ansluten till rérledningen.

. Nar den kalla kretsen &r i drift tilldmpas samma forfarande for den varma kretsen som for den kalla.

Driftstarten maste ske gradvis, och varmetkningen far inte dverstiga

60 °C per timme for att termiska chocker och onédig péafrestning pa
enheten ska undvikas.
Tryckstegringen far inte 6verstiga 1 bar/min.
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3.3 —Enhet i drift

Folj allméanna driftsregler for teknisk utrustning. Kontrollera féljande under drift:
Det finns inget lackage fran packningarna. Normalt behovs ingen atdragning. Tveka inte att efterdra panelerna
med de atdragningsmoment som anges i bilaga 2 om en lacka konstateras. Efterdragning ska ske i kallt tillstand.
Trycket maste avlastas.

Dra aldrig at eller lossa paneler under tryck och sa lange deras temperatur
avviker fran omgivningstemperaturen!

Driftstryck och driftstemperaturer farinte 6verstigade maximaladimensionerande varden som anges pa typskylten.
Driftstemperaturen far inte understiga den minimala dimensionerande temperaturen som anges pa typskylten.

Differenstrycket faraldrig 6verstiga det maximalt tillatna differenstryck som anges patypskylten (om det &r angivet).

Skruvar och muttrar ska hallas rena och insmorda (utom PTFE-belaggningar). Forhindra skador pa skruvarnas
och muttrarnas beldggning om de har en beléaggning.

Unvik plotsliga andringar i vatskefldden, tryck och/eller temperaturer for att minska hydrauliska stotar och/eller
utmattningseffekter orsakade av termisk expansion och kontraktion.

Uppratthall i mojligaste man flodeshastigheter enligt dimensionerade varden. Lagre hastigheter minskar tryckfallet
och den termiska effektiviteten. Flédeshastigheter som mycket understiger de dimensionerade vardena kan
medfora 6kade avlagringar.

For vatskor som innehaller fasta partiklar 6kar risken for aviagringar och igenséttning om flodeshastigheten minskas.

| installationer med flera parallella enheter regleras kapaciteten bast genom att antalet aktiva enheter varieras,
hellre @n att flédet i var och en av enheterna varieras.

3.4 — Avstangning

Om drifttrycket pa den kalla sidan ar hogre an det maximalt tillatna differenstrycket (se typskylten —
bilaga 3) maste bada kretsarna stangas av SAMTIDIGT.
Differenstrycket far aldrig 6verstiga det maximalt tillatna differenstryck som anges pa typskylten.

Om ovanstéende varning inte ar tillamplig sker avstangningen i omvand ordning mot starten, d.v.s. den varma kretsen
stangs normalt av forst medan den kalla fortfarande ar i funktion.

Vidror aldrig enheten sa lange temperaturen péa utsidan dverstiger omgivningstemperaturen
for att forhindra undvika eventuella personskador.

Sténg sakta ventilen som reglerar flédeshastigheten till den pump som ska stangas.
Stoppa pumpen nar ventilen ar stangd.

Om Compabloc ska stangas av i flera dagar maste den témmas.

Enheten ska ocksatommas om processen stangs ned och omgivningstemperaturen ar under mediets fryspunkt.
Tomning utfors enkelt pa CP15 till CP40 eftersom de nedre munstyckena medger sjalvtomning. P& modellerna
CP50 till CP120 maste tomningsutlopp med flansar anvandas. De bor anslutas med ror till tomningskretsen
eller anslutas till ett evakueringssystem.

Beroende pavilka processvatskor somanvands borenheten ocksaspolas och torkas om avstangningen &rlangvarig.
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Lat enheten svalna av till omgivningstemperatur om vatskorna ar heta fére tomning for
att undvika personskador for operatdrerna.

Se till att INGA toxiska, farliga eller dodliga angor eller vatskor slapps uti
atmosfaren eller till marken. Dessa kan orsaka personskador och/eller miljoskador.

Efter en lang avstangning (flera manader) ska atdragningsmomentet for samtliga
skruvar och muttrar kontrolleras fore aterstart.
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4 - Underhall
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Nedan redovisas det forebyggande underhallsprogram som rekommenderas av Alfa Laval.
Vi rekommenderar starkt att alltid ha en reservuppsattning packningar och 10 % av skruvfdorbanden for
forebyggande underhall.

Nr

Rekommenderade
intervall

Typ av atgard

Kommentarer

Dagligen

Minst en gang
i veckan

Overvakning av huvudsakliga
processparametrar inklusive

temperatur, tryckfall och
mediesammansattning

Om mediet konstateras vara férorenat ar det nédvandigt att
utfora en detaljerad analys for att kontrollera eventuellt inre
lackage i plattpaketet.

Uppfoljning av tryckfallsvariationer gor det mojligt att forutse
prestandafdrlust (reng6r varmevéxlaren for att avliagsna
avlagringar).

Utvandig visuell kontroll

- Flansanslutningarnas skick.

- Inget yttre lackage i Compabloc.

- Inget lackage i installerade ventiler.

- Fastelementens och jordningens skick.

- Kontroll- och matanordningars skick.

- Ingen vibration eller pulsationi rérledningarna.
- Inga onormala ljud inne i enheten.

En géng vart tredje ar
upp till
En gang vart sjatte ar
(i samband med

schemalagd
avstangning)

Utvandig och invandig visuell

kontroll

Den utvandiga kontrollen avser varmevaxlarens yttre delar
inklusive paneler, huvuden, balkar, anslutningar och skruvférband
(deformation, korrosion m.m.), alla svetsar (sprickor, defekter,
korrosion m.m.) samt malning (lokal franvaro av malning,
bubblorm.m.).

Kunden kan avgdra om aven en invandig undersékning ska
goras (beroende pa hur kritisk utrustningen ar eller om det
finns misstankar om fel). | s& fall & det nédvandigt att

- bed6ma skicket pa varmevaxlarens invandiga element
inklusive bafflar och panelfoder (kontrollera deformationer,
sprickor, defekter i svetsar och korrosion)

- beddma skicket pd varmevaxlarens plattpaket (kontrollera
svetsar, deformationeri plattpaketet och penetrationsskador
orsakade av erosionskorrosion).

For den invandiga undersokningen méaste panelerna demonteras
(avsnitt 4.3). Alfa Laval kan hjalpa dig — kontakta din Alfa Laval-
representant.

Mekanisk och/eller kemisk

reng6ring

Rengoringen sker enligt beskrivningen i avsnitt 4.

Uppskjuten rengdring gor det svarare att aterfa ursprungliga
varmeprestanda.

Lackagetest

Testtryck = konstruktionstryck (finns angivet pa typskylten).

Om ett fel upptacks ska felet tgardas s& snabbt som moijligt.

Alfa Laval star pa din sida och erbjuder manga olika tjanster for underhallet av Compabloc.
Kontakta din Alfa Laval-representant.
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4.1 — Kemisk rengdring

Kemisk rengoring maste utforas av behorig och kvalificerad personal.
Vidta alla nédvandiga skydds- och forsiktighetsatgarder for halsa, sakerhet
och miljo nar det galler kemikalier.

Kemisk rengéring ar det mest effektivasattet att rengdra enheten. | allmanhet rengors oorganiskaavlagringar med sura
rengoringsldsningar och organiska avlagringar med alkaliska l6sningar.

Kommersiellarengdringsmedel skaanvandas i 6verensstammelse med tillverkarens anvisningar. P4 detta satt sakerstalls
kompatibiliteten med konstruktionsmaterialen (metall och packningar) och garantierna géaller. Hela rengdringsprotokollet
(val av reng6ringsmedel, koncentration, temperatur och tid) maste relateras till f 6Groreningarnas sammansattning. Itabellen
nedan ges vissa riktlinjer om hur olika vanliga féroreningar tas bort.

Rengdringsmedel — avlagring

Typ av beldggning Rengdringsmedel Typiska villkor

Organisk (mikrobiologisk tillvaxt, AlfaCaus
alger, slam, proteiner, fett...)

10 vol.%, 60 °C

Alpacon Multi CIP I
Oljerelaterad AlfaCaus 10 vol.%, 60 °C
Alpacon Degreaser |l

Paraffin- eller naftabaserade
I6sningsmedel f6ljt av AlfaCaus

Asfalt, tjara, kolvatebaserad

Kalciumkarbonat
Kalciumfosfat

Jarnoxider AlfaPhos 10-20 vol.%, 60 °C

Alpacon Descalent II 10 vol.%, 60 °C

Kontrollera att rengdringsprotokollet &r lampligt for de material som din Compabloc
bestar av.

Anvand aldrig saltsyra eller andra rengdringsamnen som innehaller klorider
eftersom detta forr eller senare kommer att leda till korrosion pa komponenter
av rostfritt stal.

For optimalaresultat borflodesriktningen vara motsatt den normala (bakspolningslage). Cirkulationen av rengoringslos-
ningen ska om mojligt ske uppstroms med ett flode som motsvarar 50 % av det nominella flédet.

Virekommenderar starkt att tryckfallet genom enheten dvervakas och att en kemisk reng6ring utfors nér installt maximalt
tryckfall har uppnatts.

Efter varje kemisk rengdring ska varmevaxlaren skéljas ur noggrant med hett vatten och témmas.
Anvand alltid en lamplig avfallsbehallare for att ta vara pa den forbrukade
rengoringsldsningen.

Kontakta din narmaste Alfa Laval-representant om du vill ha mer information om rengdringsprotokoll.
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4.2 — Mekanisk rengdring

Om kemikalier inte kan anvandas for rengéring kan panelerna och eventuellt baffelburen tas bort for atkomst till
varmedverfdringsytorna.

Folj instruktionen i avsnitt 4.3 for att 6ppna din Compabloc.

| de flesta fall ar det inte n6dvéandigt att ta demontera baffelburen for att rengdra plattpaketet.
Folj annars instruktionen i avsnitt 4.3.5.

Rengdr med vatten med hogt tryck — vattenblastring med hdgt tryck kan utféras med upp till 1 000 barg (14 500 psig).
Overskrid inte 1 000 barg (14 500 psig)!

Eftersom profileringen arvinklad 45°, nds varmedverféringsytornalatt om rengdringsanordningenvinklas 45° (vattenblast-
ringspistol eller rensarm).

Kontrollera att Compabloc ar tom innan du 6ppnar den.
Samla upp kvarvarande vatska for att undvika miljéférorening.

4.3 — Demontering och montering av paneler

Panelerna maste demonteras vid mekanisk rengéring och/eller inspektion av plattpaketet och/eller panelfodren.

Det ar forbjudet att gora ndgon méarkning som skadar plattpaketets eller fodrets yta

Balkar och huvuden &r fasta element och far aldrig demonteras fran plattpaketet.

Tom forst de tva kretsarna helt.

Mark panelerna for senare identifiering (for att klargora for vilken krets) innan de demonteras (sa att de senare kan
monteras korrekt).

Kontrollera att ingen av de tva kretsarna ar trycksatt (och att draneringarna ar 6ppna).

Kontrollera att panelen som ska demonteras ar ordentligt sékrad och inte kan falla nar den skruvas loss (se panelvikt
i bilaga 1).

Kontrollera att Compabloc sitter fast i golvet nér panelerna demonteras och
monteras, annars finns det risk for att Compabloc lutar nar alla paneler inte
ar pa plats.

Om det inte gar att fasta Compabloc i golvet anvands en kran for att halla
Compabloc pa plats om den lutar da panelerna demonteras och monteras.

4.3.1 — Demontering av_en panel

Se figur 6.
Undvik eventuell balkdeformation genom att férst lossa muttrarna (pos. 4) och sedan stegvis skruva ur skruvarna pa

den panel som ska demonteras. Bérja med balkskruvarna (pos. 3) och fortsatt sedan med skruvarna i det évre och
nedre huvudet (pos. 1 och 2).

Anvand de svetsade eller skruvade lyftoglorna p& panelerna for att lyfta panelerna pa ett sakert satt.
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4.3.2 — Demontering av fyra paneler

Lossa muttrarna stegvis, en balk itaget. Nar samtliga balkmuttrar har lossats ska muttrarna i botten lossas, en panel i taget.

For modellerna CP15/CP20/CP30/CP40 far de pinnskruvar som anvands for montering
av balkarna i det 6vre och nedre huvudet aldrig skruvas loss.

For CP50/CP75/CP120 far de muttrar som anvands for montering av balkpelaren till
det dvre och nedre huvudet aldrig skruvas loss.

For att undvika att Compabloc lutar under demonteringen ska du alltid bdrja med
att demontera den tyngsta panelen och avsluta med den |attaste.

Mer information om panelvikter finns i bilaga 1.

Anvand de svetsade eller skruvade lyftoglorna pa panelerna for att lyfta panelerna pa ett sakert satt.
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4.3.3 — Montering _av panel

4.3.3.1 — Montera panelpackning

Nar baffelplattorna har monterats enligt anvisningarna i avsnitt4.3.5 ovan skaden ytadar packningen placeras rengtras
noggrant. Var noga med att packningens yta inte repas.

Sétt packningen péa plats.
Packningen kan vara en planpackning eller en packning med rektangulért tvarsnitt.
En packning med rektangulart tvarsnitt ska placeras i det sarskilda packningsspéret.

Packningarna méste bytas ut mot nya efter demontering. Eventuellt maste en utgangen packningstyp ersattas med en
ny typ. Anvand endast packningar fran Alfa Laval.

Packningsmaterialet kan vara antingen modifierad PTFE eller forstarkt grafit.

De stora packningar kan levereas i flera delar.

Compablocs tathet kan endast garanteras med packningar fran Alfa Laval.

Kassera alltid gamla packningar i en lamplig avfallsbehallare.
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4.3.3.2 — Montering av paneler och forspanning

Forspanningen ska ske till cirka 50-60 % av de nominella &tdragningsmomenten i bilaga 2.

Satt tillbaka panelerna pa de gangade stangerna enligt den allmanna ritningen.
Kontrollera (om det gar att se) att Iasningen av panelerna pa balkarna ar korrekt innan du fortsatter
(figur 14).

E ; Figur 14 E !

Smorj toppen pa de gangade stangerna 1, 2, 3 och 4 (figur 15).

Forspann muttrarna 1, 2, 3 och 4 (i den ordningen) med en momentnyckel.
Upprepa de tva stegen ovan fér de 6vriga panelerna.

Smorj toppen pa de gangade stangerna 5 (figur 16).

Forspann muttrarna 5 med en momentnyckel men vrid enheten.

Smorj toppen pa alla resterande gangade stanger.
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Figur 17 Figur 18

e FoOljordningsfoljden for forspanning i figur 18.
e FoOrspann alla muttrar somsitter i en cirkel runt enhetens bottenmed en momentnyckel (figur 19 och 20).
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Figur 19 Figur 20

e Foljordningsféljden for férspanning i figur 20.
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e Forspann alla balkmuttrar med en momentnyckel nerifran och upp eller uppifran och ned (figur 21).

Figur 21

4.3.3.3 — Atdragning av panel

Ta reda padet rekommenderade atdragningsmomentet i bilaga 2 "Nominella atdragningsmoment fér gangade
paneler (Nm)”.

Vi rekommenderar starkt anvandning av en hydraulisk momentnyckel for den slutliga atdragningen.

e Dra at "runt toppen” och fortsatt pa samma satt som under férspanningen.

e Upprepa forfarandet "runt botten” (figur 19 och 20).

e Dra at alla muttrar i varje panel, alltid med samma atdragningsmoment (figur 23).

e Kontrollera aterigen att panelernas lasning pa balkarna ar korrekt innan du fortsatter (figur 14).

Figur 23
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4.3.4 — Hydraultest

Efter montering med originalkomponenter ska ett hydraultest vid konstruktionstrycket som anges pa typskylten utforas
(om inga andra lokala bestammelser ska tillampas) eftersom konstruktionstrycket &r det maximala tryck som enheten
mekaniskt maste motsta.

Hydraultest ska utféras med den ena kretsen tom och den andra fylld och trycksatt med konstruktionstrycket.

Om ett maximalt differenstryck finns angivet pa typskylten (se bilaga 3), far differenstrycket
under hydraultestet aldrig dverstiga det vardet. Den andra kretsen ska vara trycksatt
for att sakerstalla differenstrycket.

Utfor alltid hydraultestet med de fyra panelerna monterade pa plats och fullstandigt
atdragna.

Kretsens tryck kan under testet sjunka till foljd av komprimering av kvarvarande gaser eller en mindre plattjustering.
Dettainnebér inte att varmevaxlaren lacker. Justeratrycket och kontrolleraigen. Efter en halvtimme b6rdet ha stabiliserats.

En varmevéaxlare lacker nar en lacka upptacks mellan tva kretsar eller nér den lacker externt.

Om lackage skulle uppsta drar du at igen med nominellt atdragningsmoment runt
lackageomradet. Kontakta Alfa Lavals servicecenter eller din Alfa Laval-representant
om lackaget kvarstar.
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4.3.5 — Demontering och montering av bafflar

Det kan vara nodvandigt att demontera baffelburen for att kunna inspektera plattpaketet eller for mer omfattande
mekanisk rengéring nér panelen &r demonterad.

Notera bafflarnas placering i blocket innan de demonteras, sa att de senare monteras paratt plats. Det kan vara svart
att sattatillbakabaffelburen (bafflarna + deras stod)i ett stycke, eftersom plattpaketet kan habéjts nagot efter anvandning.
Det bésta &r att satta tillbaka bafflarna en i taget.

Demontering
¢ Dra ut stegen bestdende av de tva vertikaler (balkar) och baffelplattorna.
e Avlagsna de trekantiga PTFE-cordpackningarna fran den trekantiga delen av den langsgaende balkens
foder.
e Ta bort hela baffelburen.

Montering

e Rengor det trekantiga sparet i den langsgdende balkens foder. Avlagsna eventuella rester av fett.
e Placera en ny trekantig PTFE-cordpackning i detta spar om det behovs och pressainden i dess form.

CP120 och Hygienic CP har ingen trekantig PTFE-cordpackning i den trekantiga delen
av den langsgaende balkens foder.

e Satttillbaka baffelburen.

e Installera de lodrata platarna (undvik att blanda platar och bafflar fran olika sidor).
e Forin baffelplattan stegvis i vArmevéaxlarblocket.

e Settill att den monteras enligt den placering som antecknades fére demonteringen.

For mycket visk6sa vatskor eller vid risk for plotsliga tryckstdtar ska
forstarkta bafflar anvandas. D& stodjer vertikala ror baffeln och bildar en
baffelbur som goér hela baffelkonstruktionen styvare.
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5 - Felsékning
(Se frageformularet om felstkning i bilaga 4).
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Problem Symptom Majlig orsak Losning Avsnitt
Férekomst av luft-/gas-/
angfickor som inte avluftas Avlufta varmevaxlaren korrekt. 2.2
vid start
Drift vid andra parametraran | Kor Compabloc vid parametrar som &r sa nara 1.2
konstruktionsparametrarna konstruktionsparametrarna som majligt. ’
Eijllga prestanda Igensattning med overfort Rengdr Compabloc for att avldgsna slam och 4
ran start slam eller smuts fran smuts. Oppna Compablocs bypassledning nar Kontakta Alfa Laval
rorsystemet roren spolas. for hjalp.
. . Anslut inlopp, utlopp, avluftning och
Darl:ga”termlska Fel réranslutning tomningsmunstycken i bada kretsar korrekt enligt 2.2
och/e F,"r ritningen.
hydrauliska
prestanda Rengdr Compabloc. Kér Compabloc med 4
Avlagringar parametrarsom drsa nara Kontakta Alfa Laval
konstruktionsparametrarna som majligt. for hjalp.
. 4
Iger;.skzittmngtmked smuts eller Rengdr Compabloc och installera ett lampligt filter. | Kontakta Alfa Laval
Déliga prestanda partikiar i vatskan. for hjalp.

under drift

Andringar i driftsparametrar

Kontrollera med Alfa Laval prestanda for
Compabloc med nya driftsparametrar.

Kontakta Alfa Laval
for hjalp.

Internt lackage,

Ytterligare inspektion kravs. Reparera eller byt ut

Kontakta Alfa Laval

Externt lackage

tvarkontaminering av vatskor | plattpaketet baserat pa inspektionsresultatet. for hjalp.
Lésa skruvar Dra at.slglrluvarr;a med de atdragningsmoment som 433
Vatska droppar fran angesibilaga 2.
panelerna .
Panelens packning skadad Om det inte hjalper att efterdra skruvarna kan 43

packningen ha skadats och behéver bytas ut.

Vitska lacker fran

Korrosion och/eller sprickor

Utfor en konditionsrevision av Compabloc.

Kontakta Alfa Laval

balkarna i plattpaketet Losningen baseras pa inspektionsresultatet. for hjalp.
Panelens packning skadad Byt ut packningen. 4.3

Vatska lacker fran

munstyckenas M6- | spricka eller porer i panelens | Utfér ett firgpenetreringstest av fodret och 43

hal (endast for . Kontakta Alfa Laval
och/eller munstyckets foder kontakta Alfa Laval for beslut och hjalp. for hjalp

munstycken med
foder)

Spricka eller porer
i plattpaketets dndplat

Kontakta Alfa Laval for beslut och hjalp med att
utfora ett fargpenetreringstest av andplaten.

Kontakta Alfa Laval
for hjalp.

Vatska lacker fran
flansen

Flanspackningen skadad

Inspektera flanspackningens skick och byt ut den.

2.2

Internt lackage

Andringar i vitskans
egenskaper

Korrosion och/eller sprickor
i plattpaketet

Utfor en konditionsrevision av Compabloc.
Losningen baseras pa inspektionsresultatet.

Kontakta Alfa Laval
for hjalp.

Dédliga prestanda
under drift

Korrosion och/eller sprickor
i plattpaketet

Utfér en konditionsrevision av Compabloc.
Lésningen baseras pa inspektionsresultatet.

Kontakta Alfa Laval
for hjalp.
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6 - Tillampningar med Compabloc

Tillampningar med Compabloc Vertical:

Vatska/vatska Kondensering med underkylning

Tillampningar med Compabloc Horizontal:

Horizontal 1-stréks kondensor Horizontal 2-strdks kondensor

Horizontal aterkokare

IMCPO0011 Rev. J
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7 - Avfallshantering och skrotning

Under Compablocs helalivslangd ar agaren ansvarig for att ta hand om avfallet i samband med utrustning eller material
som har levererats av Alfa Laval (t.ex. férpackningsmaterial for levererad Compabloc, férpackningar till reservdelar,
anvanda delar som packningar m.m.) enligt de géallande lokala féreskrifterna om miljéskydd.

Compabloc kan skrotas om resultatet av en teknisk inspektion visar att Compabloc har nétt slutet av sin livslangd. Agaren
ar ansvarig for att avfallshantera metallskrot i enlighet med géllande lokal lagstiftning och lokala féreskrifter om miljoskydd.
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Bilaga 1: Panelvikt (kg [Ibs])

VUE DE GAUGHE
LEFT VIEW

AL
TN NS

Vikten for varje panel kan vara angiven pa den allmanna sammanstallningsritningen som tillhandahalls av Alfa Laval.
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T ety F‘ART% DESIGNATION DESCRIFTION
1 DWG-CP1£21173-03 | ASSEMBLAGE DU BLOC - CPX75 200 PLAQUES BLOCK ASSEMBLY - CPX75 200 PLATES
1.1 /- COEUR D'ECHANGE 200 PLAQUES HEAT TRANSFER PLATE PACK 200 PLATES
12 | 2 ;z(sum 0385 FOND USINE CPT5 Ep.nominale=150mm, mini=147mm | MAGHINED HEAD CFTS T nominal=3.2035in.
2 | 4 4250010280 LONGERON 200 PLAQUES Ep.=130mm COLUMN 200 PLATES Th.=5.1181in
. Ep.usi=118.5mm Lg.=1447mm Th.mach=4.7047in Lgth.=58.8G85in
= / R CHICANAGE EMBOUTI 5 PASSES (CIRCUIT B} STAMPED BAFFLE 5 PASSES (SIDE B)
2 | 2 2350031636 JOINT DE PANNEAU Ep.=3mm CIRCUIT A PANEL GASKET Th.=0.11&1in SIDE A
3 /2 3350031636 JOINT DE PANNEAU Ep.=3mm CIRCUIT B PANEL GASKET Th.=0.1181in SIDE B
', —
4 | 9 Kowc-crio-2117204 |) PANNEAU ASSEMBLE Aa - CPX75 200 PLAQUES € PANEL ASSEMBLY Aa - GPX75 200 PLATES )
-1 DWW 1 PANNEAU USINE Ep.nominale=80mm B o m————
4.3 DWG-CP19-Y1173-01-51 REVETEMENT DE PANNEAU Ep.=3mm PAMEL LINING Th=0.1181in
43 34503720-08 BRIDE A COLLERETTE DN200 PN16 SCHaD WELDING NECK FLANGE NPS8" PN18 SCHED

pack a

Uye penetrant test: 1UU% on plate

d on linings welds

o2 | 1eeEns

MNRL

FFD TEZ

01 | 25032019

M FFD TEZ

0o | 1103208

AML FFO TSZ

INDICE
REWVIEW

DATE
DATE

AUTHOR

NOM VERIFIE

CHECKFD

APPROLNVE
ASRROVED

S0U3S ASSEMEILA\%E SUB ASSEMELY]

(far imfema| use only)

DWi3-

DWG-CP18-21173-02

WGE-CP18-21173-04 (752kg) .

DWG-CP1B-21173-05 (753kg)
DWG-CP18-21173-07 (758kg)

TB-21173-03 |

ECHANGEUR TYPE COMPABL
CPX75-H-200 Plagues

HEAT EXCHANGER TYPE COMF

=)

CEX75-H-200 Flates
AL ND. SERIE i
Fa T CF7
l_ N =
1-5 RUE DU RIF TRONCHARD REPERE
38120 LE FONTANIL CORNILLON - FRANCE 3561
TEL: {3304 TE 55 5050 FAX: (33)04TE 757309
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Du kan aven anvanda féljande tabeller med den maximala beréaknade vikten (kg [Ibs]) for varje panel beroende pa antalet
plattor och tjockleken.

Anmaérkning: Gra cell = utgangna modeller (inte langre tillgangliga for nyforsaljning).

CP15-MODELL
ANTAL PLATTOR
Paneltjocklek 30 50 70 90
30 mm (1 1/4") 9 (20) 13,5 (30) 18 (40) 22,5 (50)
40 mm (1 1/2") 12,5 (28) 18,5 (41) 24,5 (54) 30,5 (67)
50 mm (2") 16 (35) 24 (53) 32 (71) 40 (88)
CP20-MODELL
ANTAL PLATTOR
Paneltjocklek 25 40 60 80 100
40 mm (1 1/2") 22 (49) 29,5 (65) 39 (86) 49 (108) 59 (130)
60 mm (2 3/8") 34,5 (76) 46 (101) 61,5 (136) 77 (170) 92,5 (204)
CP30-MODELL
ANTAL PLATTOR
Paneltjocklek 60 80 100 130 160 200 240
40 mm (1 1/2") 48 60,5 72,5 91 109 134 158
(106) (133) (160) (201) (240) (295) (348)
60 mm (2 3/8") 75,5 95 114,5 143,5 173 212 250
(166) (209) (252) (316) (381) (467) (551)
80 mm (3 1/8") 103,5 130 156,5 196 236 290 343
(228) (287) (345) (432) (520) (639) (756)
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CP40-MODELL

ANTAL PLATTOR
Paneltjocklek 120 160 200
60 mm (2 3/8") 171 (377) 218 (481) 265 (584)
80 mm (3 1/8") 235 (518) 299 (659) 364 (802)
100 mm (4") 297 (655) 380 (838) 462 (1019)

CP50-MODELL

ANTAL PLATTOR
Paneltjocklek 100 150 200 250 300

60 mm (2 3/8") 189 (417) 265 (584) 340 (750) 416 917) | 492 (1085)

80 mm (3 1/8") 260 (573) 363 (800) | 467 (1030) | 571 (1259) | 675 (1488)

100 mm (4") 330 (728) | 462 (1019) | 594 (1310) | 726 (1601) | 859 (1894)

120 mm (4 3/4") 400 882) | 560 (1235) | 721 (1590) | 882 (1944) | 1042 (2297)

CP75-MODELL

ANTAL PLATTOR
Paneltjocklek 150 200 250 300 350 400 450 500
60 mm (2 3/8") 443 567 690 814 937 1061 1174 1308
977) | (1250) | (1521) | (1795) | (2066) | (2339) | (2588) | (2884)
80 mm (3 1/8") 596 762 928 1094 1260 1427 1593 1759
(1314) | (1680) | (2046) | (2412) | (2778) | (3146) | (3512) | (3878)
100 mm (4") 748 957 1166 1375 1583 1792 2001 2210
(1649) | (2110) | (2571) | (3031) | (3490) | (3951) | (4411) | (4872)
120 mm (4 3/4") 901 1152 1404 1655 1907 2158 2409 2661
(1986) | (2540) | (3095) | (3649) | (4204) | (4758) | (5311) | (5866)
140 mm (5 1/2") 1053 | 1347 1642 1936 2230 2524 2818 3112
(2321) | (2970) | (3620) | (4268) | (4916) | (5564) | (6213) | (6861)
160 mm (6 1/4") 1206 | 1543 1879 2216 2553 2890 3226 3563
(2659) | (3402) | (4142) | (4885) | (5628) | (6371) | (7112) | (7855)
180 mm (7") 1359 | 1738 2117 2497 2876 3255 3635 4014
(2996) | (3832) | (4667) | (5505) | (6340) | (7176) | (8014) | (8849)
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CP120-MODELL

ANTAL PLATTOR

Paneltjocklek 200 250 300 350 400 450 500

90 mm (3 ¥2") 1429 1733 2098 2342 2646 2949 3252
(3150) (3821) (4625) (5163) (5833) (6501) (7169)

100 mm (4") 1585 1924 2263 2601 2938 3275 3611
(3494) (4242) (4989) (5734) (6477) (7220) (7961)

110 mm (4 ¥2") 1897 2118 2491 2864 3235 3606 3978
(4182) (4669) (5492) (6314) (7132) (7950) (8770)

120 mm (4 ") 2060 2486 2716 3122 3528 3932 4377
(4542) (5481) (5988) (6883) (7778) (8669) (9650)

130 mm (5") 2223 2684 3144 3592 3819 4259 4698
(4901) (5917) (6931) (7919) (8419) (9389) (10357)

140 mm (5 %2") 2387 2881 3376 3857 4338 4819 5300
(5262) (6352) (7443) (8503) (9564) (10624) (11684)

150 mm (6") 2550 3080 3607 4123 4638 5153 5668
(5622) (6790) (7952) (9090) (10225) (11360) (12496)

170 mm (7") 2876 3473 4070 4653 5237 5821 6404
(6340) (7657) (8973) (10258) (11546) (12833) (14118)

190 mm (7 ¥2") 3203 3868 4537 5185 5838 6488 7140
(7061) (8527) (10002) (12431) (12871) (14304) (15741)

210 mm (8 ¥4") 4262 4995 5716 6436 7156 7877
(9396) (11012) (12602) (14189) (15776) (17366)

230 mm (9") 5458 6247 7035 7823 8612
(12033) (13772) (15510) (17247) (18986)

240 mm (9 %2") 8980
(19798)

IMCPO011 Rev. J




o

Bilaga 2: Nominella atdragningsmoment for gangade paneler (Nm)

Atdragningsmomenten i nedanstédende tabell géller for standardpackningar vid efterdragning av Compabloc fore
forsta start och efter montering av paneler vid avslutat underhall.

Se materiallistan pa den allmanna ritningen

Nominellt
o . - . an
atdragningsmomenti Nm PO PTFE-packning A
At e : grafitpackning
Galler for Compabloc vid rumstemperatur och
atmosfartryck pa bada sidorna
Anvanda
SKRUVDIAMETER SKRUVBELAGGNING SKRUVMATERIAL SKRUVMATERIAL fett* vid
atdragning?
Ingen beldaggning — SA193 gr B7 SA193 gr B7TM SA193 gr B7 SA193 gr B7M
galvaniserad - SA320 gr L7 SA320 grL7™M SA320 gr L7 SA320 gr L7™M
ISO UNC elektrogalvaniserad PT;ylfaﬁx}tl_?n' SA193 gr B16 SA193 gr B16 Ja om ikryssad
torrférzinkad SA540 gr B21 SA540 gr B21
rostfritt stal 42CrMo4 42CrMo4
X 150 110 70 X
M16 5/8"
X 90 70 40
X 290 220 150 X
M20 3/4"
X 170 130 80
X 500 380 210 X
M24 7/8"
X 300 230 120
X 1 000 770 400 X
M30 1"1/8
X 610 460 220
X 1 300 1 000 430 X
M33 1"1/4
X 820 620 240
X 2 000 1 500 Ej tillampligt X
M36 1"7/16 = :
X 1000 800 Ej tillampligt
X 2 000 1700 910 X
M39 1"1/2
X 1300 1000 500
X 2 800 2 100 980 X
M42 1"5/8
X 1 600 1200 540
X 4 700 3 600 Ej tillampligt X
M48 1"3/4 - 2" . :
X 2 500 1 900 Ej tillampligt
2"1/8 - X 6 400 5200 2 700 X
M56 o1/
1/a X 4000 3000 1 100
- 2'1/4 - X 8 500 7 500 Ej tillampligt X
2"1/2 X 5 000 3700 Ej tillampligt

*Vi rekommenderar anvandning av hogtemperaturfett (eller motsvarande).
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For lagt atdragningsmoment kan orsaka lackage, och férhogt atdragningsmoment kan orsaka mekaniska spanningar
i tatningsytorna och skada packningarna och skruvférbanden.

Om det uppstar lackage nar panelerna dragits at med nominellt atdragningsmoment enligt ovan, kan de efterdras med
nominellt &tdragningsmoment +15 % tolerans (maximalt atdragningsmoment — 6verskrid aldrig det). Vi rekommenderar
att det sker i tva steg (en efterdragning med nominellt dtdragningsmoment +7,5 % av alla paneler och en sista
efterdragning med nominellt tdragningsmoment +15 %).

Kontakta din Alfa Laval-representant om skruvegenskaper (material, belaggning och/eller diametrar) eller
packningsmaterial som inte stér i denna tabell.

Kontakta din Alfa Laval-representant om det uppstar lackage efter atdragning med
ovanstaende nominella atdragningsmoment +15 %.

IMCPO011 Rev. J
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Bilaga 3: Compablocs typskylt
Det sitter en typskylt pa varmevaxlarens ram med foljande uppgifter:

- 1: Tillverkare
- 2: Typ av Compabloc
- 3: Serienummer
- 4: Tillverkningsar
- 5: Vatskegrupp.
- 1 forfarliga vatskor och 2 for ej farliga vatskor
- Detta falt avser tryckkarlsdirektivet (PED) och &ar endast ifylit for enheter som faller under PED (= installerade i EU)
- 6: Identifiering av munstycke (se den allmanna sammanstallningsritningen)
- 7: Volum per sida inkl. munstycken
- 8: Konstruktionstryck for bada medier (det maximala tryck som utrustningen ar konstruerad for [FV = fullt vakuum])
- 9: Konstruktionstemperaturer for bada medier (de hogsta och lagsta temperaturer som utrustningen ar konstruerad for)
- 10: Test av differenstryck/samtidigttryck per sida
- 11: Maximal drifttemperatur per sida
- 12: Datum for tryckprovning
- 13: Vikt f6r tom enhet
- 14: Taggnummer eller annan information om kundidentitet (om specificerat och begéart av kunden)
- 15: Maximalt differenstryck mellan de bada sidorna
Observera att det endast anges om denna begransning ar tillamplig.
Differenstrycket mellan sidorna A och B far aldrig 6verstiga detta varde nar vardet ar specificerat!
- 16: CE-markning
Nar det krdvs av PED 2014/68/EU.
En papperskopia med den ifyllda typskylten bifogas den dokumentation som medféljer Compabloc. Kundens
varden ar graverade patypskylten for varje Compabloc.
- 17: Material i plattpaketet (om det anges)
- 18: Annan information (t.ex. QR-kod)
- 19: Varning: Las alltid bruksanvisningen fore atgarder som galler installation. drift och underhall av Compabloc!

Exampel pé typskyltar f6r Compabloc:

\Heat exchanger Comp%blo‘ﬂms ﬁa .

Type Emplyveiht [
SN 5 Tag num. z

&)

_ SIDE A SIDEB
| Fluid group 5 5
Inlet --> Outlet - 6 -

Yolume 7 7
| Design pressure P3 8 s
(Desion fermerafure TS 9 5
ITest pressure PT 10 10
|Max Op. Temp. 11 11

_’—_[ OpL Year bullt: |

16 (LI} | € |

c € L 19 J (loxcl) | Test date:[2

WARN]
1 |ALFALAVALVICARB, 1 Rue duR¥F T - -
& Service enquinies . alfaavalcom -
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| Heat Exchanger | COMPABLOC
[Type LI2
| Serial No. | 3
| Year | 4|
[Fluid growp | [8 | [s]
[nlst — Ouilsfl  —  |8] —
| Yolume V| 7 | 7
| Design prass. P3| 8 | 8
| Dasign temp. TS | 9 | 9 4
| Test prass.  PT| 10 | 10 O __,/ O
| Max. op. temp. | 11 | 11 w\
| Test prass. date 12 | U
| Weight Kg (emply) 13 |Manufacturer | [1]
‘Tug No. 1 [ Type | 12
| Service www.alfalaval.com |Ii.=rc Ne. | \il
Max pressure diffarsntial | 15 |""~‘I' | 4]
DIFFERENTIAL PRESSURE ACROSS SIDES A AND B [Fluid group |  [5] I
SHALL NEVER EXCEED THIS VALUE [Inlet = Qutlst| — 6| —
| Volume | 7 | 7
a (€ Desion press. | [8| | |®
19 |Design ‘emp. | | 9
WARMING |Tee'ﬁ orazs. | 10 | 10
[4] ALFA LAVAL VICARB [Mex. op. temp. | ¥ A
| Rue du Rif Tronchard | Tast press. date 12
FR-38120 LE FONTANIL-CORNILLON | Weight Kg (empty) 13
- - |Tag number "
” | Service www.alfalaval.com
(N SMOOTH TEMPERATURE
AN '5." URE v;ui DURING
/ J.:. ",' :':\'i'n, :'_ T
-.-.1=r; NG | : | i
— 18 |
u iy
€ Pkl
\ BEFORE STARI-LP
y,
O @)
.
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Bilaga 4: Compabloc frageformular for felsokning

Om Compabloc inte fungerar anvands féljande dokument fér analys/experthjalp:

v'Frageformular for felsokning GEFA1090
v'Processflodesschema
v'Konstruktionsdatablad (CAS-utskrift)
v'Bilder pafelen

Tack péa forhand att du skickar dessatill oss sa snart som majligt for att vi ska ha s& mycket information som maijligt for
att kunna hantera problemet och hjalpa dig.

Frageformular for felsokning GEFA 1090:

1 - Information om kunden
Entreprentr (om

Foretagets namn tillampligt)
Kontaktpersonens Kontaktpersonens
namn namn

E-post/tel. E-post/tel.

2 —Information om varmevéaxlaren

Varmevaxlaretyp 1 Serienr [2

Sammanstalln.ritn.

nr Leveransdatum
Material i plattpaket Material i foder

Datum for

idrifttagning Datum for feluppkomst

Service utford av Alfa

Forstagangsfel O Ja O Nej Laval O Ja O Nej
O Fontanil I Nevers Lykens 0O Richmond [ JiangYin
Tillverkningsort L] Satara

3 — Faktiska driftdata

Krets A Krets B
Vatska
Faktiskt flode (kg/h)
Faktiskt drifttryck barg — barg barg — barg
Faktisk drifttemperatur °C| — °C °C| — °C
Faktisk varmeeffekt (kW)
Antal strak
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4 — Beskrivhing av processen

Cyklisk drift (om tillampligt) O Tryck [0 Temperatur

Drift O] Stabil U Instabil

Frekvens cykler/vecka  Amplitud bar/min eller °C/min
Uppstartramp bar/h °C/h
Avstangningsramp bar/h °C/h
Reglersystem U Manuellt I Automatiskt

Avluftning/td mning ansluten 0 Ja 1 Nej

Placering av pump/kompressor [ Uppstréms O Nedstroms

— Specificera typ av pump och/eller

kompressor

Risk for fullt vakuum O Ja [J Nej

— Specificera det scenario som skulle

orsaka det

Reglerventilens placering for angvarmare, aterkokare

och kondensor 0 Anginlopp [J Kondensatutlopp
For aterkokare 0 Genomstromning [ Cirkulerande

5 - Problem med varmevéxlaren och iakttagelser
Hur upptacktes

U Under drift O Under service/underhall
problemet
Externt lackage O Fran paneler O Fran balkar
O Fran munstycke M6 [ Annat
Internt lack HJa Detekteri tod
nternt lackage etekteringsmeto
g 0 Nej g
Prestanda ] Termisk Om ja, ange detaljer
] Hogt tryck Faktiskt tryckfall

6 — Annan nodvandig information (kryssaférom den lamnas tillsammans med detta frageformular)
O P&ID

[ Originaldatablad och vatskeegenskaper
[J Driftsdata — temperatur, tryck och flode (minutdata i en Excelfil féredras)
[J Bilder av lackage eller skador

[J Driftshistorik —avsténgning, service, rengéring, inspektion etc.

Obs!

Lamna s& mycket information som mgjligt.

Vi kontaktar dig om det beh6vs mer information.

[1] — Varmevaxlartyp: Compabloc / Spiral / DuroShell

[2] — Serienumret hittar du i den allmanna sammanstallningsritningen och pa varmevéxlarens typskylt.
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Fran den allra forsta dagen finns Alfa Laval

pa plats med service som hjalper dig att vaxa.

Upptack vart unika serviceprogram som
innehaller bade forebyggande och avhjalpande
service for att halla din utrustning i skick och

expandera din verksamhet..

v Overvakning av driftsattning v" Rengoring
v'Installationsévervakning M v" Reservdelar
,{‘,\)? AM,/%\ v Reparation
& Yy
% T
<{\

S I—
S o«
v" Prestand isi % G?
restandarevision q -
o . = v Utbildning
v" Konditionsrevision 5% @Q) v/ Felsokning
v' Teknisk support
v" Nodreservlager
v Exklusivt lager

"MPROyEMENT®

v" Omkonstruktion
v' Uppgradering av utrustning

Kontakta din lokala Alfa Laval-representant for
att utéka din prestanda.

Ga in pa var webbplats www.alfalaval.com

eller klicka pa QR-koden till hoger



http://www.alfalaval.com/

