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1 Atbilstibas deklaracijas
1.1 ES atbilstibas deklaracija

Apzimétais uznémums

Alfa Laval Kolding A/S, Albuen 31, DK-6000 Kolding, Danija, +45 79 32 22 00

Uznémuma nosaukums, adrese un talruna numurs

ar So apliecina, ka

Varsta aktivizétajs

Apzimé&jums

KH

Tips

atbilst 8adam direktivam ar grozijumiem:
* Masinu direktiva 2006/42/EK
» Spiediena iekartu direktiva (PED) 2014/68/ES, Diametrus = DN125 nedrikst izmantot 1. Skidrumu grupai.

Persona, kurai atlauts izveidot tehnisko failu, ir T dokumenta parakstitajs.

BU higiéniskas Skidrumu apstrades nodalas viceprezidents

Izstradajumu parvaldibas vaditajs Mikkel Nordkvist

Amats Vards, uzvards

/) /
/

UG ) phlect

Kolding, Danija 2025-07-01 v

Vieta Datums (gggg.mm.dd) Paraksts

DoC Revison_01_072025 / ST atbilstibas deklaracija aizstaj deklaraciju, kas datéta ar 2022-10-01

ce U
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1 Atbilstibas deklaracijas

1.2 Apvienotas Karalistes atbilstibas deklaracija

Apzimétais uznémums

Alfa Laval Kolding A/S, Albuen 31, DK-6000 Kolding, Danija, +45 79 32 22 00

Uznémuma nosaukums, adrese un talruna numurs

ar $o apliecina, ka

Varsta aktivizétajs

Apzimé&jums

KH

Tips

atbilst $8dam direktivam ar grozijumiem:
*  The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008
*  The Pressure Equipment (Safety) Regulations 2016 Diameters = DN125 may not be used for fluids Group 1.

Parakstits 8T uznémuma varda: Alfa Laval Kolding A/S.

BU higiéniskas Skidrumu apstrades nodalas viceprezidents

Izstradajumu parvaldibas vaditajs Mikkel Nordkvist

Amats Vards, uzvards
Kolding, Danija 2025-07-01 L v UYOv
Vieta Datums (gggg.mm.dd) Paraksts

DoC Revison_ 02_072025

- I
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2 DrosSiba

Vispirms izlasiet So informaciju

ST lietotaja rokasgramata ir paredzéta operatoriem un apkopes in-
Zenieriem, kas strada ar piegadato Alfa Laval izstradajumu.

Operatoriem pirms jebkadu darbu veikS§anas vai pirms piegadata
Alfa Laval izstradajuma iedarbinaSanas ir jaizlasa un jaizprot pie-
gadata Alfa Laval izstradajuma DroSibas, uzstadisanas un eks-
pluatacijas instrukcijas.

Neieverojot instrukcijas, var izraisit nopietnus negadijumus.

Saja dokumenta ir aprakstits paredzétais piegadata Alfa Laval iz-
stradajuma lietoSanas veids. Alfa Laval neuznemas nekadu atbil-
dibu par traumam vai bojajumiem, ja aprikojums ir lietots jebkada
cita veida.

ST lietoSanas instrukcija ir izstradata, lai lietotajam sniegtu infor-
maciju uzdevumu drosai veikS§anai visos piegadata Alfa Laval iz-
stradajuma darbmdza posmos.

Lietotajam vienmér vispirms ir jaizlasa nodala Drosiba. Péc tam
lietotajs var pariet uz attiecigd veicama uzdevuma sadalu, lai ie-
gutu nepiecieSamo informaciju.

Vienmeér uzmanigi izlasiet nodalu Tehniskie dati.

S1ir piegadata Alfa Laval izstradajuma lietotdja rokasgramatas
pilna versija.

Saja lietotaja rokasgramata ieklautie attéli un tehniskie dati bija pareizi
rokasgramatas izdo$anas bridi. Tacu, ta ka nepartraukti tiek veikti uzlabojumi,
meés paturam tiesibas maintt vai parveidot lietotaja rokasgramatu bez iepriekséja
pazinojuma vai saistibam.

Originala lietoSanas rokasgramata ir anglu valodas versija. Alfa Laval nevar saukt
pie atbildibas par nepareiziem tulkojumiem. Ja rodas Saubas par informacijas
pareizibu, jaizmanto versija anglu valoda.

200007924-1-LV




A4 2 DroSiba

2.1 DrosSibas apzimé&jumi

Obligatas darbibas zimes

Obligata visparéja darbibas zime.

Skatit lietotaja rokasgramatu.

Lietot acu aizsarglidzeklus — aizsargbrilles.

Lietot roku aizsarglidzeklus — aizsargcimdus.

Lietot aizsarglidzeklus — aizsargkiveri.

TrokSnaina vidé lietot ausu aizsargus.

Lietot aizsarglidzeklus — aizsargapavus.

8 200007924-1-LV



Drosiba 2 FAY

Bridinajuma zimes

Visparigs bridindjums.

Transportét ar autoiekravéju vai citiem industrialiem transportli-
dzekliem, ja krava ir smaga.

Karsta virsma un apdegumu risks.

Sagrie$anas risks.

Koroziva viela.

Plaukstu saspieSana.

> p>B> B>

200007924-1-LV 9
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2 DroSiba

2.2 DroSibas pasakumi

Sajas lapas ir sniegts apkopojums var visiem lietotaja rokasgramata
shiegtajiem bridinajumiem. Pievérsiet ipaSu uzmanibu talak sniegtajiem
noradijumiem, lai izvairitos no smagam traumam un/vai piegadata Alfa Laval
izstradajuma bojajumiem.

Visparigi

O

Lai noverstu negaiditu palaidi un saskari ar kustigdm dalam, kas
ir zem sprieguma:
Vienmeér atvienojiet stravas padevi un gaisa padevi drosa veida:

» Stravas padeves atvienoSanas iericei un gaisa padevei jabiit
atvienotai (izslégta pozicija) un blokétai.

Transportésana un celSana

Nekad neceliet aprikojumu veidos, kas nav aprakstiti $aja rokas-
gramata.

Vienmer transporté$anas laika izmantojiet originalo iepakojumu
vai lidzigu iepakojumu.

Vienmeér parliecinieties, vai personalam ir celSanas darbibu pie-
redze.

Vienmer parliecinieties, ka visi savienojumi tiek atvienoti pirms
méginat nonemt varstu no iekartas.

Vienmer parbaudiet, vai nevar notikt smérvielu noplide.
Vienmer noteciniet Skidrumu no varstiem pirms transportéSanas.

Vienmeér nodroSiniet varstam pietiekamu fiksaciju transportésa-
nas laika — ja ir pieejams specials iepakojuma materials, tas ir
jaizmanto.

Vienmeér izlaidiet saspiesto gaisu.

P> GO9

Vienmeér izmantojiet noraditos celSanas punktus, ja tadi ir. Parlie-
cinieties, vai celSanas aprikojums ir piemérots piegadatajam Alfa
Laval izstradajumam.

Vienmer atbilstoSi nostipriniet ierici transportéSanas laika.

Vienmer parliecinieties, vai pacelSanas punkts ir viena Iinija ar
gravitacijas centru. Pielagojiet pacelSanas punktu péc nepiecie-
Samibas.

Vienmer izmantojiet piemeérotu transportésanas ierici, pieméram,
autokravéju vai paleSu iekravéju.

Vienmer izmantojiet smagam detalam piemérotu celSanas apri-
kojumu, ja nepiecieSams. Izmantojiet celSanas stréles, ja tas ir
pieejamas.

Vienmer pieskatiet kravu un cel$anas darbibas laika uzturieties
drosa attaluma.

200007924-1-LV



DroSiba 2

Uzstadisana

Ja vietéjie droSibas noteikumi paredz, ka varsts pirms nodoSanas
ekspluatacija ir japarbauda un jaapstiprina atbildigajam iestadem,
pirms ta uzstadidanas konsultéjieties ar Sim iestddém un ladziet
tam apstiprinat planoto uzstadisanu.

Vienmeér péc lietoSanas izlaidiet saspiesto gaisu.

Vienmér montgjiet varstu pilntba pirms iedarbinaSanas un parlie-
cinieties, vai viss ir vieta un kartigi pievilkts.

PP @

Pirms varsta uzstadiSanas, parbaudes, montazas vai demonta-
Zas vienmer parliecinieties, vai varsta un caurulés ir samazinats
spiediens, tas ir iztukSotas un atdzesétas I1dz apkartéjas vides
temperatarai.

Ekspluatacija

Nekada gadijuma nedarbiniet varstu, kamér nav apliecinata pa-
reiza uzstadisana.

Nekada gadijuma nedemontéjiet varstu darbibas laika vai kad
tas ir hermetizéts.

> @

Nekad neaizskariet varstu vai caurulvadus, ja tie ir karsti.

Nekad nepieskarieties varstam vai caurulvadiem, ja notiek karsta
Skidruma apstrade vai sterilizacija.

>

Vienmeér péc tiridanas kartigi noskalojiet ar tiru Gdeni.
Vienmer rikoties |oti piesardzigi ar sdrmu un skabi.

Vienmer ievérojiet instrukcijas, kas sniegtas tiriSanas lidzek|u,
mazgasanas lidzeklu, ellu u.c. piegadataju nodrosinatajas drosi-
bas datu lapas.

>

Nekada gadijuma nepieskarieties varsta kustigajam dalam dar-
bibas laika.

Vienmeér péc lietoSanas izlaidiet saspiesto gaisu.

200007924-1-LV
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2 DroSiba

Apkope

Lai optimizétu piegadata Alfa Laval izstradajuma darbibu un sa-
mazinatu dikstaves laiku remontdarbu veikSanai, javeic apkope,
kas ietver Sadus posmus:

» Piegadata Alfa Laval izstradajuma parbaude un apkope: stin-
gri ievérojiet tehnisko dokumentaciju.

» Profilaktiska tehniska apkope: piegadata Alfa Laval izstra-
dajuma vizuala parbaude, péc kuras tiek veikti nepiecieSamie
pielagojumi un ieplanota periodiska dilstoSo detalu nomaina.

* Remontdarbi: komponenta neplanota saliSana, kas biezi iz-
raisa sistémas apstasanos. Bojati komponenti ir janomaina

+ Originalo Alfa Laval rezerves dalu krajumi: Alfa Laval iesa-
ka turét krajuma originalas rezerves dalas, lai atvieglotu profi-
laktiskas tehniskas apkopes veikSanu un saisinatu dikstaves
laiku neplanotas sali$anas gadijuma

> @

Vienmeér péc lietoSanas izlaidiet saspiesto gaisu.

Pirms varsta demontazas vienmer parliecinieties, vai varsta un
caurulés ir samazinats spiediens, tas ir iztukSotas un atdzesétas
[Tdz apkartéjas vides temperatirai.

Nedrikst bazt pirkstus caur varsta pieslégvietam, ja izpildmehani-
smam ir pievienots saspiests gaiss.

Glabasana

Alfa Laval iesaka:

» Piegadato Alfa Laval izstradajumu glabgjiet tadu, kads tas ir
piegadats originalaja iesainojuma.

» Pieslégvietas(-u) atvérumam(-iem) jabat aizsargatam(-iem)
pret jebkadu iekldsanu.

* Glabajiet tira, sausa vieta, kur nav tieSu saules staru vai ultra-
violetas gaismas.

» Temperatiras diapazons: no -5 °C Iidz +40 °C (no 23 °F Iidz
104 °F)

» Relativais mitrums zem 60%

* Nedrikst paklaut kodigu (tostarp gaisa esosu) vielu ietekmei.

TroksSni

@®

Noteiktos ekspluatacijas apstaklos nodrosinatais Alfa Laval pro-
dukts un/vai sistemas, kuras tiek ir uzstaditi, var radtt augsta I1-
mena skanas spiedienu. Ja nepiecieSams, ir jaisteno atbilstosi
pasakumi aizsardzibai pret troksni, ievérojot vietéjo tiesibu aktus.

Riski

>@

Apdegumu risks

» Smeérella, iekartas dalas un dazadas tas virsmas var bat kar-
stas un izraisit apdegumus. Valkajiet aizsargcimdus.

200007924-1-LV



DroSiba 2

Kodigu vielu risks

* Vienmér ar tiriS8anas Skidrumiem, sarmiem un skabém rikojie-
ties loti uzmanigi un atbilstoSi atseviSkajam instrukcijam par
Siem Skidrumiem.

* lzmantojot kKimiskos tiriSanas [idzeklus un smérvielas, noteikti
ieverojiet visparéjos noteikumus un piegadataja ieteikumus
par ventilaciju, personala aizsardzibu utt.

Sagrie$anas risks

« Asas malas, 1pa8i vitnu malas, var radit iegriezumus. Valkajiet
aizsargcimdus.

Saspiesanas risks
* Nelieciet rokas varstu atveru vietas, kur tas var iespiest.

Drosibas parbaude

Visu piegadata Alfa Laval izstradajuma aizsargiericu (vairogu,
aizsargu, vaku u.c.) vizuala parbaude ir javeic ne retak ka reizi

12 ménesos. Ja aizsargierice ir pazudusi vai bojata, ta ir janomai-
na, it pasi gadijumos, kad ierices trikums pasliktina droSibas
veiktspéju. Aizsargierices stiprinajums ir jaaizstaj tikai ar tada
pasa vai lidzvertiga tipa stiprinajumiem.

Parbaudes pienemsanas kritériji:

* Nedrikst bat iespéja sasniegt kustigas dalas, ko sakotn&ji ir
aizsargajusi aizsargierice.

« Aizsargiericei ir jabat droSi piestiprinatai.
» Parliecinieties, vai aizsargierices skrives ir ciesi pievilktas.

Procedura nepienemsanas gadijuma:
+ Salabojiet un/vai nomainiet aizsargierici.

200007924-1-LV
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A4 2 DroSiba

2.3 Bridindjuma zimes teksta
Pievérsiet uzmanibu dro&ibas instrukcijam $aja lietotaja rokasgramata.

Talak ir sniegtas definicijas Cetram droSibas zimju pakapém, kas teksta
izmantotas, lai noraditu uz traumu risku personalam vai bojajumu risku
piegadatajam Alfa Laval izstradajumam.

Norada tieSa apdraudéjuma situaciju, kas, ja netiek noveérsta, izraisis navi vai
smagu traumu.

Norada potenciali bistamu situaciju, kas, ja netiek novérsta, var izraisit navi vai
smagu traumu.

/\ UZMANIBU!

Norada uz potenciali bistamu situaciju, kas, ja netiek novérsta, var izraisit nelielus
vai vidéjus bojajumus piegadatajam Alfa Laval izstradajumam.

Norada svarigu informaciju, lai vienkarsSotu vai precizétu proceddras.

14 200007924-1-LV



DroSiba 2

2.4 Prasibas darbiniekiem

Operatori

Operatoriem ir jaizlasa un jaizprot ST lietotaja rokasgramata.

Apkopes personals

Apkopes personalam ir jaizlasa un jaizprot ST lietotaja rokasgramata. Apkopes
personalam un tehniskajiem specialistiem ir nepiecieSama kvalifikacija
attiecigaja joma, lai droSi veiktu apkopes darbus.

Praktikanti

Praktikanti var veikt uzdevumus pieredzéjusa darbinieka uzraudziba.

Citi cilveki
Nepiederosas personas nedrikst pieklut piegadatajam Alfa Laval
izstradajumam.

Dazos gadijumos var bat nepiecieSams algot darbinieku ar Tpasu kvalifikaciju
(pieméram, elektriki, metinataji). Dazos $ados gadijumos personalam ir jabat
sertificétam atbilstosi vietéjiem noteikumiem un ar pieredzi ltJdzigu veidu darbu
veikSana.

200007924-1-LV
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2 DroSiba

2.5 Informacija par parstradi

IzsainoSana

lepakojuma materials var sastavét no koka, plastmasas, kartona kastem un
daZos gadijumos art metala siksnam.

» Koka un kartona kastes var tikt atkartoti izmantotas, parstra-
“ datas vai arT izmantotas energijas atjauno$anai.

’ ‘ * Plastmasa ir japarstrada vai ar1 jasadedzina licencéta atkritu-
.’ mu savak$anas uznémuma.

* Metala siksnas ir janosuta materialu parstradei.

Apkope

Apkopes laika piegadatajam Alfa Laval izstradajumam ir janomaina ella (ja
tada izmantota) un dilstoSas detalas.

+ Ellas un visu nemetala dilstoSo detalu likvidacija ir javeic saskana ar
vietéjam normativo aktu prasibam.

» Gumija un plastmasa ir jasadedzina licencéta atkritumu sadedzinasanas
iekarta. Ja Sada iespéja nav pieejama, Sie materiali jautilizé atbilstosi
vietéjiem noteikumiem.

+ Gultni un citas metala dalas ir janosuta licencétam materialu
parstradatajam.

» Blivgredzeni un berzes oderéjumi ir janogada licencéeta pildizgaztuve.
Noskaidrojiet vietéjos noteikumus.

+ Visas metala detalas ir janosita materialu parstradei.

* Nolietotas vai bojatas elektroniskas dalas ir janosita licencétam
uznémumam materialu parstradei.

Nodosana luznos

Péc lietoSanas aprikojums japarstrada saskana ar attiecigiem vietéjiem tiesibu
aktiem. Papildus pasai iericei ir janem véra art kaitigas atliekas no darba
skidruma, un ar tam jaapietas piemeérota veida. Ja rodas Saubas vai nav
pieejama pilna informacija par vietéjiem noteikumiem, sazinieties ar vietéjo
Alfa Laval tirdzniecibas uznémumu.

Ka sazinaties ar Alfa Laval

Visu valstu kontaktinforméacija tiek nepartraukti atjauninata masu timekla
vietné.

Apmeklgjiet vietni www.alfalaval.com, lai pieklltu Sai informacijai.

200007924-1-LV
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3 levads

Alfa Laval Koltek varstu var darbinat manuali vai pneimatiski. Varsts ir
piemeérots lietoSanai ar produktiem ar augstu viskozitates pakapi, kuri satur
lielas dalinas vai kuriem ir stingras prasibas attieciba uz spiediena zuduma
samazinasanu.

3.1 Vispariga informacija

PTFE aizvaru darbina ar rokturi vai izpildmehanismu. Atsperes sistéma spiez
aizvaru pret varsta korpusa iek3€jo cilindrisko virsmu, tadeéjadi nodrosinot
pilntgu stingribu.

Ar gaisu aktivizéto varstu var aprikot ar ThinkTop® vai sanos uzstadttu
norades vienibu, lai varsta pozicija batu redzama attali.

Manuali darbinamo varstu var aprikot ar sanos uzstaditam norades vienibam
(lieto LKLA izpildmehanismiem). Varsta izpildmehanismam ir divas versijas —
atseviSkas darbibas vai dubultas darbibas. AtseviSkas darbibas
izpildmehanisms darbojas ar vienu galveno virzuli, bet dubultas darbibas
izpildmehanisms darbojas ar diviem galvenajiem virzuliem.

200007924-1-LV




ST lapa ar noliku ir atstata tuksa.



4 UzstadiSana

4.1 lzpakoSana/piegade/visparéja uzstadiSana

Uzmanigi izpétiet instrukcijas un pieveérsiet ipasu uzmanibu bridinajumiem!

Varstam standartaprikojuma ir metina3anai paredzeti gali, bet to var aprikot arT ar stiprinajumiem.

/\ UZMANIBU!

Varsts tiek piegadats ar atbrivotu aizvaru. Vienmér noreguléjiet aizvaru pirms varsta uzstadiSanas un
ekspluatacijas (skatiet pados noradijumus nodala Aizvara pieregulésana lpp. 46)!

/\ UZMANIBU!

Uznemumu Alfa Laval nevar saukt pie atbildibas par nepareizu izpakoSanu.

Parbaudiet piegadi:
1. Nokomplektéts varsts
2. Piegades pavadzime

3. Lietotaja rokasgramata

@

a) Nonemiet iesp&jamos iepakojuma

materialus no varsta/varsta pieslégvietam.

b) Nesabojajiet varstu/varsta pieslégvietas.

'
o

.

N
/)

NHO o
)

TD418-046_1

@ Parbaudiet, vai varstam nav redzamu
transportéSanas bojajumu.

jﬂ

al

&
2

]
r,

an
\LJ

TD 418-046
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4 Uzstadisana

4.2 Visparéja uzstadisana

Uzmanigi izpétiet instrukcijas un pievérsiet ipasu uzmanibu bridinajumiem!

Varstam standartaprikojuma ir metinasanai paredzéti gali, bet to var aprikot art ar
stiprinajumiem.
A/A = gaiss/gaiss aktivizéts.

Vienmer ripigi izlasiet Tehniskie dati lpp. 49.

/\ BRIDINAJUMS

Vienmeér péc lietodanas izlaidiet saspiesto gaisu.

/\ UZMANIBU!

Alfa Laval nevar saukt pie atbildibas par nepareizu uzstadisanu.

|zvairieties no slodzes uz varstu.
Ipadu uzmanibu pievérsiet $adiem fakto-

I

+ Vibracijas

» Caurulu termiska izpleSanas
+ Parmérigi metinajumi

» Caurulvadu parslogoSana

Ipasu uzmanibu pievérsiet bridinaju- -
miem!

T
d

\/
| T

TD 418-047

Stiprinajumi:
Parliecinieties, vai savienojumi ir ciesi.

Ipasu uzmanibu pievérsiet bridinaju-
miem!

1]
gin

==
e

==

NG
F
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UzstadiSana 4 |AY

Gaisa pieslegums: — —
R 1/8" (BSP), 6/4 mm §latene. ﬂ F

Ipasu uzmanibu pievérsiet bridinaju-
miem! A
|

HNH
1N/

TD418-050_1

SVARIGA PIEZIME PAR NORADES APTURESANAS GREDZENU KH
IZPILDMEHANISMAM 632!

Izsainojot KH izpildmehanisma modeli 632, ltdzu, nemiet véra turpmak
minéto. “Norades apturéSanas gredzens”, blokéSanas plaksne transportésanai
un skrive ir uzstadita uz izpildmehanisma norades gredzena.

NENONEMIET blokéSanas plaksni transportéSanai un blokéSanas skravi
transportésanai, pirms izpildmehanismam tiek uzstadita ThinkTop® vai
cita norazu sistéma. Norades apturé$anas gredzenam VIENMER jabut
piestiprinatam augSpusé. Norades apturéSanas gredzens ir paredzéts
uzstadiSanai ar ThinkTop® vai Inditop norades tapu.

Ja izpildmehanismu darbina, kad “norades apturéSanas gredzens” nav pilniba
pievienots un nostiprinats, pastav risks, ka norades tapa var iekrist
izpildmehanisma. Tas izraists nopietnus bojajumus izpildmehanismam un
pievienotajai norades sistémai (pieméram, ThinkTop®).

200007924-1-LV 21



4 Uzstadisana

A = Blokésanas plaksne transportéSanai

B = Norades tapas izpildmehanisms

C = Blokésanas skrive transportéSanai
D = Norades apturédanas gredzens

E = Norades tapa ThinkTop®

2703-0001

2703-0000

4.3 MetinaSana

Uzmanigi izpétiet instrukcijas un pievérsiet ipasu uzmanibu bridinajumiem!

Varstam standarta konfiguracija ir metinati gali. Metinot jaievéro piesardziba.

Noregul€jiet aizvaru pirms varsta ekspluatacijas. Péc metinaSanas parbaudiet
varsta darbibas vienméribu.

_ SagrieSanas bistamibal!

Nekad nebaziet pirkstus caur varsta pieslégvietam, ja izpildmehanismam
piegades bridT ir pievienots saspiests gaiss.

IO 1\

T F
L

i
#

TD 418-050

L]
dh
\LJ
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UzstadiSana 4 |AY

Izjauciet varstu saskana ar noradijumiem
nodala Varsta demontaza lpp. 33.

TIpasdu uzmanibu pievérsiet bridinaju- | ﬁ

miem! NL»
/[

TD418-050_2

IR
A

Uzturiet minimalas atstarpes (A, B un C), ta lai izpildmehanismu un iek&¢&jas
varsta detalas var nonemt.

7 /)
A E’E c
CHAMH
L HNJH
m
B = L@%égq
TD 418-051 B
Z : |
Varsta izmeérs A B C
25 mm/DN25 144 142 214
38 mm/DN40 193 186 263
51 mm/DN50 209 202 279
63,5 mm/DN65 234 230 304
76,1 mm/DN65 metinats 264 265 334
DN80 325 343 395
101,6 mm/DN100 355 273 425

Péc metinasanas samontéjiet vars-
tu saskana ar noradijumiem nodala
Varsta montaza lpp. 34.

Manuali darbinams varsts: Uzsta- i)

dot varsta katu (5. poz.) horizontali

vai vertikali virziena uz leju, Kilis %

(13. poz.) janostiprina ar Locktite.

Ipasu uzmanibu pievérsiet bridi-

najumiem! 73 ’74 KN L‘j
L A\

I TD418-060_1
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4 Uzstadisana

A UZMANIBU! | Noreguléjiet aizvaru pirms varsta ekspluatacijas!

1. NodroSiniet saspiesta gaisa piegadi uz gaisa nipeliem.

2. Darbinot varstu, nodroSiniet, ka tas darbojas nevainojami (skatiet 7.—9. darbibu
nodala Varsta montaza Ipp. 34).

Ipasu uzmanibu pievérsiet bridinadjumiem!

T 1T
L

&h
A

-

%quJ

/
N
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5 Ekspluatacija
5.1 Ekspluatacija

Uzmanigi izpétiet instrukcijas un pievérsiet 1padu uzmanibu bridinajumiem!
Parliecinieties, ka varsts darbojas nevainojami.

Vienmeér rapigi izlasiet Tehniskie dati lpp. 49.

Vienmeér péc lietodanas izlaidiet saspiesto gaisu.

/\ UZMANIBU!

Alfa Laval nevar saukt pie atbildibas par nepareizu ekspluataciju.

Nekad sterilizéSanas laika neaizskariet varstu vai caurulvadus.

T
L

W EL

==

\LJ

dh)

Nekad nepieskarties kustigam dalam, ja izpildmehanismam ir pievienots
saspiests gaiss.

j;

HR

i
T
D

N

T ]
N
—

TD 418-061
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5 Ekspluatacija

Varsta elloSana:
1. Nodrosinot vienmérigu varsta kustibu

(varsts ir ieellots pirms piegades) S

2. Ellojiet ar silikona ellu/smérvielu, ja @ 7

nepiecieSams

\ TD 418-063
- - - v }
Izpildmehanisma elloSana: o == ﬂf 4 B
1. Nodro8inot vienmérigu izpildmehanis- | ‘
ma kustibu (izpildmehanisms ir ieel- -
lots pirms piegades) |
o] v =

2. Ellojiet ar silikona ellu/smérvielu, ja
nepiecieSams

\/

dR)

e
r,

TD 418-073
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Ekspluatacija 5

5.2 Klimes mekléSana

Pievéersiet uzmanibu iesp&jamiem luzumiem.

Uzmanigi izpétiet instrukcijas.
NC = normali aizvérts.

NO = normali atverts.

Pirms nodiluso detalu mainas uzmanigi izlasiet noradijumus nodala Apkope Ipp.

31.

Problema

lemesls/rezultats

LaboSana

Aizvara raustiSanas

Produkta noplades pie varsta korpu-
sa/vaciniem

Produkta nopltde pie vaciniem/kata

Produkta noplade

Aizvaram nepiecieSama pieregulé-
$ana, aizvars/pievelciet ierici

Produkta noplide (spiediens pret
aizvaru parak augsts)

Varsts neveic atvérSanos/aizvérsa-
nos

Aizvaram nepiecieSama reguléSana
Nodilis aizvars
Saspiestas kausa atsperes

NodiluSi/bojati blivgredzeni (3)
Valigas skraves (1)

Nodilusi/bojati blivgredzeni (4)

Bojats vai nodilis atloka blivgre-
dzens

Spiediens ir parak augsts — aizva-
ram nepiecieSama piereguléSana

Nodilis aizvars

Bojats Kilis (10)

Spiediens pret aizvaru ir parak
augsts

Nodilusi izpildmehanisma O veida
blivgredzeni

Nodilis gultnis

Regulgjiet aizvaru (skat. Aizvara
piereguléSana Ipp. 46)

Nomainiet aizvaru
Nomainiet kausa atsperes

Nomainiet blivgredzenus
Pievelciet skraves

Nomainiet blivgredzenus

Regulgjiet aizvaru

Svarigi! Notiriet iek3€jas dalas

Regulgjiet aizvaru — mainiet plus-
mas virzienu (skat. Aizvara piere-
gulésana Ipp. 46)

Nomainiet aizvaru

Nomainiet Kili
Samagziniet spiedienu
Nomainiet blivgredzenus
Nomainiet gultni
Regulgjiet aizvaru

200007924-1-LV
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5 Ekspluatacija

5.3 leteicama tiriSana

Uzmanigi izpétiet instrukcijas un pieveérsiet ipaSu uzmanibu bridingjumiem!
NaOH = natrija hidroksids.
HNO3 = slapekiskabe.

/\\ UZMANIBU! | Kodigs — bistami!

Vienmér rikoties loti piesardzigi ar sarmu un skabi.
Vienmeér izmantojiet gumijas cimdus!

Vienmeér izmantojiet aizsargbrilles!

Nekad sterilizéSanas laika neaizskariet varstu vai caurulvadus.

Bﬁ
L
\

\

L
i
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Ekspluatacija 5

TiriSanas lidzeklu piemeéri:
Izmantojiet tiru Gdeni, kas nesatur hloridus.

1. 1% (masas dala) NaOH 70 °C temperatara

@

O

+ /1001 \ = Trisanas
_ lidzeklis
udens
221 1001 \ = ngalr(‘l?s 0,58 gal
33% NaOH adens Idzekdis 33% NaOH

2. 0,5% (masas dala) HNO, 70 °C temperatira

TiriSanas

T001N = zekiis
udens

0,71
53% HNO,

1. TiriSanas lidzekla koncentracija nedrikst bt parak liela.
= Dozésana javeic pakapeniski!

2. Tinsanas plusmu pielagojiet procesam
= Pienalviskozu Skidrumu sterilizéSana

= Palieliniet tiriSanas plasmul!
3. Apversiet varstu tirianas laika, ja iesp&jams.

Vienmeér izskalojiet ar tiru Gdeni péc tirisanas.

0,18 gal
53% HNO,

/\ UZMANIBU!

TiriSanas l1dzekli jauzglaba/jautilizé saskana ar spéka esosajiem
noteikumiem/direktivam.

1. 1% (masas dala) NaOH 158 °F temperattra

O

+ Tirisanas
26,4 gal lidzeklis
adens
— Tirisanas
26,4 gal lidzeklis
ddens

2.0,5% (masas dala) HNO, 158 °F temperatiira

O

+ 26,4 gal
adens

— Tirisanas
lidzeklis

Vienmeér izskalojiet!

\
Tirs u

TiriSanas I1dzeklis

200007924-1-LV
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6 Apkope
6.1 Visparéja tehniska apkope

Apkalpojiet varstu un izpildmehanismu uzmanigi.

Uzmanigi izpétiet instrukcijas un pievérsiet 1padu uzmanibu bridinajumiem!
Vienmér noliktava turiet apkopes komplektus.

Vienmeér rapigi izlasiet Tehniskie dati lpp. 49.

Vienmeér péc lietoSanas izlaidiet saspiesto gaisu.

Visi l0Zni jauzglaba/jautilizé saskana ar spéka esosajiem noteikumiem/direktivam.

Nekad neapkopiet ventili, kad tas ir karsts.

Nekad neapkopiet varstu, ja varsts un caurulvadi ir zem spiediena.

NepiecieSams atmosféras spiediens!

)

e

_ SagrieSanas bistamiba!

Nekad nebaziet pirkstus caur varsta pieslégvietam, ja izpildmehanismam
piegades bridi ir pievienots saspiests gaiss.

*F

ub

L1
D
Y
L[]

i
f

TD 418-050
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6 Apkope

/\ BRIDINAJUMS

Kustigas dalas!

Nekad nepieskarties kustigdm dalam, ja izpildmeh&anismam ir pievienots
saspiests gaiss.

T 11T

in
H

RS
CHY
L N\

\

4R
\|_/

TD 418-050

leteicamas rezerves dalas

Varstu gumijas blives Aizvars Izpildmehanisma gumi-

jas blives

Profilaktiska tehniska ap-
kope

Nomainiet péc 12 méne-
Siem

Piereguléjiet aizvaru péc
katriem 1500 pagriezie-
niem

Nomainiet péc 5 gadiem

Apkope péc nopludes
(noplade parasti sakas lé-
ni)

Planota tehniska apkope

Nomainiet dienas beigas Reguléjiet aizvaru

* Regulari veiciet par-
baudes, lai parliecina-
tos, vai nav noplades,
un nodrosinatu nevai-
nojamu darbibu.

* Glabajiet uzskaiti par
varstu

* lzmantojiet statistiku,
lai planotu parbaudes.

Regularas parbaudes
nodilumam un nevai-
nojamai darbrtbai

Nomainiet, ja iespéjams

Regulari veiciet par-
baudes, lai parliecina-
tos, vai nav nopludes,
un nodroS8inatu nevai-
nojamu darbibu.

* Glabajjiet uzskaiti par
varstu

* Izmantojiet statistiku,
planojot parbaudes

ElloSana Pirms uzstadi$anas: Pirms uzstadi$anas:

Silikona ella vai silikona
smerviela

(USDA H1 apstiprinata el-
la/smeérviela)

Ella vai smérviela

Parbaude pirms lieto$anas:
1. Piegadajiet saspiestu gaisu izpildmehanismam

2. Darbiniet varstu vairakas reizes, lai nodro8inatu, ka tas darbojas
nevainojami.

Ipasu uzmanibu pievérsiet bridinajumiem!
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Apkope 6

6.2 Varsta demontaza

Uzmanigi izpétiet instrukcijas.

Dalas ir noraditas Sastavdalu specifikacija un kopsalikuma attéls ar atseviSku dalu iznesumiem Ipp. 53.
Rikojieties ar lGzniem pareizi.

A/A = gaiss/gaiss aktivizéts.

/\ BRIDINAJUMS

Nekad nedemontéjiet varstu, ja varsts un caurulvadi ir zem spiediena.

@ Varsts ar gaisa piedzinu:
a) Atskraveéjiet un iznemiet skraves (1).

b) Izceliet izpildmehanismu un parsegu no [L
varsta.
i i

c) Nonemt augsejo vaku (2) no varsta

korpusa (7). [2

4R
L/

TD 418-060

@ Manuali darbinams varsts: %%ﬂ

a) Atskravejiet skravi rokturt (11).
b) Nonemiet rokturi no kata (5).

c) Atskravéjiet un iznemiet skrives (1) un
augSéjo vaku (2) no varsta korpusa (7).

(1
./
[ TT ]

TD 418-059

@ a) Atbrivojiet droSibas skrivi (9) un
pievilkSanas ierici (8).

b) lzvelciet katu (5) ar aizvara mezglu (6) no
varsta korpusa.

tHHH=

c) Atskraveéjiet un iznemiet skraves (1) un
apakséjo vaku (2) no varsta korpusa (ja
nepiecieSams).

g
-~

]
Niiran
4“

D tats0s4
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6 Apkope

@ a) lzvelciet aizvara mezglu (6) no kata (5).

b) Nonemiet pievilkS8anas ierici (8) no kata
(5) (ja nepiecieSams).

c) Novelciet blivgredzenus (4) no kata (5).

TD 418-056

@ a) lzvelciet reguléSanas taustinu (6d) no a .
aizvara.

b) Iznemiet atbalsta gredzenu (6¢) un ﬂ ﬂ H»
L

MDD
5 ——

blivejuma gredzenu (6b) no aizvara (6a).

c) lzvelciet blivgredzenu (6f) un kausa IS
atsperes (6e) no reguléSanas taustina. —

Nomainot aizvaru, nomainiet visu aizvara
mezglu.

@ lzvelciet blivgredzenus (3) un vadgredzenus ‘ ‘
(2a) no vakiem (2). T

L ]

TD 418-058

6.3 Varsta montaza

Uzmanigi izpétiet instrukcijas.

Dalas ir noraditas Sastavdalu specifikacija un kopsalikuma attéls ar atsevisku dalu iznesumiem |pp. 53.
Rikojieties ar lGZniem pareizi.

A/A = gaiss/gaiss aktivizéts.

@ Uzlieciet blivgredzenus (3) un vadgredzenus
(2a) uz vakiem (2). T

L Il

7777777777777/ 7777777777777
TD 418-058

34 200007924-1-LV



Apkope 6

a) Parliecinieties, ka blivéjuma gredzens a e
(6b) un atbalsta gredzens (6¢) ir
uzmontéti uz aizvara (6a)

1]
AL
ES————

b) Uzbidiet kausa atsperes (6e) uz
reguléSanas taustina (6d) — nemiet véra
poziciju! _T

c) Uzbidiet blivgredzenu (6f) uz reguléSanas
taustina

d) lespiediet reguléSanas taustinu (6d)
aizvara (6a).

a) Uzbidiet blivgredzenus (4) uz kata (5).

b) lespiediet aizvara mezglu (6) kata (5).

c) Parliecinieties, ka pievilk§anas ierices (8)
un reguléSanas taustina (6d) slipas
virsmas veido kontaktu (ieellojiet).

TD 418-056

d) Viegli ieskravéjiet pievilkSanas ierici (8)
kata (5) (ieellojiet).

korpusa (7) un pievelciet skraves (1) (ja
izjaukts).

@ a) Uzlieciet apakséjo vaku (2) uz varsta

b) lebidiet katu (5) ar aizvara mezglu (6) @
varsta korpusa.

—

|
|
N

O 1p4ts0s4

@ Manuali darbinams varsts: ‘
eciot apakisio va : s——a)
a) Uzlieciet apakséjo vaku (2) uz varsta !
korpusa (7) un pievelciet skraves (1). T

——
i
Nl

b) Noreguléjiet aizvara pievilkSanu saskana
ar proceddru nodala Aizvara
pierequlésana lpp. 46.

c) Pievelciet drosibas skrivi (9) péc aizvara ‘J
piereguléSanas. ﬂ

d) Uzlieciet rokturi (11) uz kata (5) ar Kili (10)
un pievelciet skravi (12).

— T

(1
1/
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6 Apkope

@ Varsts ar gaisa piedzinu:
a) Uzlieciet augséjo vaku (2) un parsegu
(20) uz varsta korpusa (7) un pievelciet
skriives (1).

- [T
%

b) Noreguléjiet aizvara pievilkS§anu saskana
ar proceddru nodala Aizvara
piereguléSana lpp. 46.

c) Pievelciet droSibas skravi (9) péc aizvara
piereguléSanas. [j (D ﬁj

TD 418-060

@ Varsts ar gaisa piedzinu:
a) Parbaudiet, vai aizvars precizi nosedz
pareizo izpludi.

b) Parbaudiet, vai izpildmehanisma
novietojuma pozicija der aizvara
mezglam.

Varsts ar gaisa piedzinu:

Parbaudiet, vai izpildmehanisma novietojuma
pozicija der aizvara mezglam.

b) Péc salikS8anas parbaudiet varsta
darbibas vienmeéribu.

&
2

@ a) Parbaudiet, vai aizvars atveras/aizveras
pareizi.

Ipasu uzmanibu pievérsiet bridinajumiem!

L/

IS
1N

]
r,

TD 418-046
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Apkope 6

6.4 Izpildmehanisma demontaza, modelis 631/632

Uzmanigi izpétiet instrukcijas.

Dalas ir noraditas Koltek izpildmehanisms 631 Ipp. 57 un Koltek izpildmehanisms 632 Ipp. 59.

Rikojieties ar lGzniem pareizi.

@

a) Pagrieziet cilindru (16 vai 16a) pretéji
pulkstenraditaja virzienam, lai atblokétu
blokésanas stiepli (19) un nonemtu
blokésanas stiepli (pagrieziet cilindru
nedaudz pulkstenraditaja virziena, lai
atbrivotu blokéSanas stiepli).

—F— 418074

b) Iznemiet cilindru no korpusa (1).

c) lzvelciet blivgredzenu (15) no cilindra
(16a) (tikai ar noradi) (cilindru (17)
nonemiet tikai tad, ja tas ir bojats).

a) lzvelciet virzuli (10) no korpusa (1).
(Izmériem 89-101,6 mm/DN 80-100:
abus virzulus.)

b) lzvelciet blivgredzenu (11) un vadotni (35) “ é
no virzula. (Izmériem 89-101,6 mm/
DN80-100: abus blivgredzenus no abiem
virzuliem.)

TD 418-076

@ Tikai cilindri ar noradi:

a) Nonemiet sprostgredzenu (14) no virzula Im
(10). {
o | | ——
b) Iznemiet norades katu (12) no virzula. [ S L
c) lzvelciet blivgredzenu (13) no norades — L
kata. .

a) lznemiet blokéSanas gredzenu (9) un
gultni (8) no korpusa (1).

b) lzvelciet varpstu (2) no Sasijas/virzula. T —— 7] {

TD 418-075
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6 Apkope

Nonemiet zobratu (4) un Kili (3) no varpstas ﬂ

(2). = o = |
==
-

TD 418-079

O

a) lzvelciet vadgredzenu (7), blivgredzenu
(6) un gultni (5) no korpusa (1).

b) Uzsitiet gultnim ar gumijas amuru, lai
atbrivotu, ja nepiecieSams.

TD 418-078

6.5 lzpildmehanisma demontaza, modelis 630

Uzmanigi izpétiet instrukcijas.

Dalas ir noradttas Koltek izpildmehanisms 630 Ipp. 55.

Uzneémums Alfa Laval nenodroSina papildu iekartas. leellojiet visus blivgredzenus ar silikona ellu vai lTdzigu
pirms montazas.

a) Atskraveéjiet un iznemiet skriives (26a) un
cilindru vaku (26).

b) Novietojiet korpusu/cilindrus (1/16, 17)
papildu iekarta.

@ Izmériem 63,5-76,1 mm/DNG65 ar noradi: @T

TD 418-084

@ Novietojiet papildu iekartas ar korpusu/
cilindru prese. Lﬂi

|
.
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Apkope 6

izmantojot presi (izpildmehanismam ar

@ a) lespiediet atloku (24) cilindra (16), L T
noradi: atloku (24) nomaina atloks (25)).

b) Nonemiet blokéSanas stiepli (23) no
cilindra.

c) Nonemiet atloku.

TD 418-081

cilindru presé.

a) lznemiet korpusu/cilindru (1/16, 17) no
papildu iekartas.

@ Novietojiet papildu iekartas ar korpusu/ §§ i

b) lzvelciet atsperi (22) no cilindra.

Izmériem 63,5-76,1 mm/DNG65, 1.—4. darbiba T

$aja nodala tiek atkartota. %
o TD418-082

@ a) Pagrieziet cilindru (16) pretéji ]
pulkstenraditaja kustibas virzienam, lai
atblokétu blokésanas stiepli (19).
Izmantojiet siksnas stiprinajuma
instrumentu, lai pagrieztu cilindru.

b) Iznemiet cilindru no korpusa (1).

::T

ﬁjm 418-083

@ Turpiniet demontazu saskana ar 2.—
6. darbibu nodala Izpildmehanisma
demontaza, modelis 631/632 Ipp. 37.
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6 Apkope

6.6 Izpildmehanisma demontaza, modelis 633

Uzmanigi izpétiet instrukcijas.

Dalas ir noraditas Koltek izpildmehanisms 633 Ipp. 61.

Rikojieties ar lGzniem pareizi.

@ a) Pagrieziet papildu cilindru (28) pretéji
pulkstenraditaja virzienam, lai atakétu
blokésanas stiepli (31).

b) Iznemiet papildu cilindru no cilindra (16).

@%jm 418083

@ a) lzvelciet papildu virzuli (29) no cilindra
(16).

b) Izvelciet blivgredzenus (11) no papildu
virzula.

;;T

@ Izvelciet blivgredzenu (31) no cilindra (16).

, B

Izmériem 101,6 mm/DN80-100 1.-3. darbiba
Saja lapa tiek atkartota.

TD 418-087
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Apkope 6

a) Pagrieziet cilindru (16) pretéji
pulkstenraditaja kustibas virzienam, lai I |
atblokétu blokésanas stiepli (19).

Izmantojiet siksnas stiprindjuma ' -
instrumentu, lai pagrieztu cilindru. N I W

b) Iznemiet cilindru no korpusa (1).

c) Atkartojiet o procediru cilindram (17), ja
nepiecieSams.

Turpiniet demontazu saskana ar 2.—
6. darbibu nodala /zpildmehanisma
demontaza, modelis 631/632 Ipp. 37.

6.7 lzpildmehanisma atkartota montaza, modelis 631/632

Uzmanigi izpétiet instrukcijas.

Dalas ir noraditas Koltek izpildmehanisms 631 Ipp. 57 un Koltek izpildmehanisms 632 Ipp. 59.

leellojiet visus blivgredzenus ar silikona ellu vai Iidzigu pirms montazas.

@ Uzlieciet vadgredzenu (7) un blivgredzenus
(6,18) korpusa (1).
]
| %7\

L

TD 418-103

(2)

a) Uzlle_C|et Kili (3), 'zobra}.tu (4) un gultni (5) — — %ﬂ W
uz varpstas (2) (ieellojiet). ] J
b) Virziet/darbiniet varpstu korpusa. e

@ Uzlieciet gultni (8) un sléggredzenu (9)
korpusa (1).

/\ UZMANIBU!

Parliecinieties, ka sléggredzens ir pareizi
ievietots tam paredzétaja grope.

TD 418-229
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6 Apkope

@

a)

b)

d)

Pielagojiet varpstu (2) ta, lai ierobs batu
45 gradu lenkT pret virzuliem (10).

Novietojiet virzulus gar korpusa (1)
pretéjam iek8&€jam malam (ieellojiet zobus
uz virzuliem, izmantojot Longterm + 2 tipa
smérvielu).

lespiediet virzulus korpusa (vienlaikus
izmériem 89-101,6 mm/DN80-100)
(parbaudiet, vai robs ir pareiza lenkT pret
virzuliem).

Uzbidiet blivgredzenus (11) uz virzuliem.

)
TD 418-108

@ Tikai ar noradi:

a)

b)
c)

d)

Uzbidiet blivgredzenu (13) uz norades
kata (12).

lelieciet norades katu virzult (10).
lelieciet sprostgredzenu (14) virzull.

lelieciet blivgredzenu (15) cilindra (16a).

TT

KN

;TDM&WM

@ Tikai ar noradi:

a)

b)

lelieciet cilindrus (16/17) korpusa
(korpusa ierobs ir jasalago ar iedobi katra
cilindra).

leakejiet blokejosas stieples (19) un katru
cilindru pagrieziet pulkstenraditaja
kustibas virziena, [idz blokéjosa stieple
ieslid korpusa ieroba (pagrieziet cilindru
nedaudz atpakal, lai nostiprinatu
bloké&joso stiepli).

o |

~

TD 418-074
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Apkope 6

6.8 Izpildmehanisma atkartota montaza, modelis 630

Uzmanigi izpétiet instrukcijas.

Dalas ir noraditas Koltek izpildmehanisms 630 Ipp. 55.

leellojiet visus blivgredzenus ar silikona ellu vai Iidzigu pirms montazas.

noradijumus Seit: Aizvara pieregulésana
Ipp. 46. Tad turpiniet, izpildot nakamas
darbibas 3aja lapa.

@ a) Samontéjiet izpildmehanismu, izpildot §§ l

b) Novietojiet korpusu/cilindru (1/17) papildu
aprikojuma ar cilindru uz leju. Novietojiet
atsperi (22) cilindra vidu (16), ta, ka ta
nevar saskarties ar iek3€jo virsmu T

@ij TD 418-082

@ a) Novietojiet papildu aprikojumu ar =
cilindriem presé. gg l
b) Uzlieciet atloku (24) atsperes vidi (22). ]
e
a) lespiediet atloku (24) cilindra (16). T T
b) lelieciet blok&joSo stiepli (23) cilindra.

c) Nonemiet izpildmehanismu no preses.
(Izmériem 63,5-76,1 mm/DN65 1.—
3. darbiba Saja nodala tiek atkartota).

TD 418-081

200007924-1-LV 43



6 Apkope

@ Tikai ar noradi: -
1.-3. darbiba tiek atkartota. Atkartojot Sos T
noradijumus, izmantojiet atloku (25) vai (33),
nevis atloku (24).

Izmériem 63,5-76,1 mm/DNG65: piestipriniet
cilindra vaku (26) pie cilindra, izmantojot
skraves (26a).

TD 418-081

6.9 Izpildmehanisma atkartota montaza, modelis 633

Uzmanigi izpétiet instrukcijas.

Dalas ir noraditas Koltek izpildmehanisms 633 Ipp. 61.

leellojiet visus blivgredzenus ar silikona ellu vai [tdzigu pirms montazas.

@ Tikai ar noradi:

Salieciet izpildmehanismu, izpildot solus 1
[idz 3 Saja sadala /zpildmehanisma atkartota
montaza, modelis 631/632 Ipp. 41. Tad
turpiniet, izpildot nakamas darbibas 3aja lapa.

a) Uzstadiet cilindru (16) korpusa (1)
(korpusa ierobs ir jasalago ar iedobi
cilindra)

b) leakeéjiet blok&josas stieples (19) un
pagrieziet cilindru pulkstenraditaja
kustibas virziena, [1dz blokéjosas stieples
gals ieslid korpusa ieroba.

¢) Nostipriniet cilindru (17) uz korpusa tada
pasa veida (ja izjaukts).

@ Uzlieciet blivgredzenu (30) uz cilindra (16). , )

TD 418-087
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Apkope 6

@ Tikai ar noradi:

Salieciet izpildmehanismu, izpildot solus 1
[1dz 3 8aja sadala /zpildmehanisma atkartota
montaza, modelis 631/632 Ipp. 41. Tad

turpiniet, izpildot nakamas darbibas $aja lapa. /@\
a) Uzlieciet blivgredzenu (11) uz papildu T =" ro 410080

virzula (29).

b) Virziet papildu virzuli cilindra (16).

a) Uzlieciet papildu cilindru (28) uz cilindra
(16).

b) leakejiet blokéjoso stiepli (23) un - o
pagrieziet cilindru pulkstenraditaja — S —
kustibas virzien3, lidz blok&josas stieples
gals ieslid korpusa atvere.

Izmériem 89—101,6 mm/DN80-100 3.—
5. darbiba 3aja lapa tiek atkartota.

6.10 Demontaza/atkartota salikSana: iekartas ar ipasam noradem

I

Uzmanigi izpétiet instrukcijas.

leellojiet visus blivgredzenus ar silikona ellu vai lidzigu pirms montazas.

@ Demontaza — sanos piestiprinata norade:
a) Atskrivejiet skravi indikatora.

b) lzvelciet indikatoru. E@}

TD 418-110
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6 Apkope

@ Demontaza — sanos piestiprinata norade:
a) Atskravéjiet skrives montazas kronsteina.

b) Nonemiet montazas kronsteinu.

Parliecinieties, ka indikators norada visas
varsta pozicijas. 180° izpildmehanismam:
Nogrieziet raditaju tapu, lai nodroSinatu
pilntgu indikatora pagriezienu.

@ Montaza — sanos piestiprinata norade:
a) Uzlieciet montazas kronsteinu uz varsta.
b) Pievelciet skrives montazas kronsteina. t]

Parliecinieties, ka indikators norada visas
varsta pozicijas. 180° izpildmehanismam:
Nogrieziet radttaju tapu, lai nodrosinatu
pilntgu indikatora pagriezienu.

L

L
fan)

e
il

@ Atkartota montaza — sanos piestiprinata
norade:

a) Uzstadiet indikatoru.

b) Noreguléjiet indikatoru/montazas
kronSteinu un pievelciet skravi.

%

TD 418-110

- [1]
]

Parliecinieties, ka indikators norada visas
varsta pozicijas. 180° izpildmehanismam:
Nogrieziet raditaju tapu, lai nodroSinatu
pilnigu indikatora pagriezienu.

6.11 Aizvara piereguléSana

Uzmanigi izpétiet instrukcijas.

Dalas ir noraditas Sastavdalu specifikacija un kopsalikuma attéls ar atsevisku dalu iznesumiem Ipp. 53.

Noregul€jiet aizvaru pirms varsta ekspluatacijas!

Visi Koltek varsti péc spiediena testa tiek piegadati ar atbrivotu aizvaru. Pirms varsta darbinasanas
aizvars ir japieregulé.

Piereguléjiet aizvaru péc katriem 1500 apgriezieniem.
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Apkope 6

@ a) levietojiet aizvaru (6) neitrala stavoklr (bez )
pieslégvietam).

b) Atskravéjiet droSibas skravi (9)

c) Turot seSskaldnu atslégu aiz Tsakas
dalas, pievelciet, [1dz sajutat pretestibu.

d) Mainiet satvérienu, turot seSskaldnu
atslégu aiz garakas dalas, pievelciet
pievilk&anas ierici par 17/ pagriezienu
(540°). Nemiet vera, ka, izmantojot So
metodi, griezes spéks bus tikai aptuvens. O marom

@ Uzlieciet droSibas skravi (9) un pievelciet ar —
seSskaldnu atslégu.

/\ UZMANIBU!

PievilkSanas ierici vairs nedrikst pievilkt.

@ Alternativa pieregulésana (bez
pielegvietam)
a) Novietojiet aizvaru neitrala pozicija.

b) PievilkSanas ierice (8) tiek pievilkta ar
seSskaldnu atslégu, kamér tiek sasniegts
nepiecieSamais griezes moments (skat.
tabulu zemak)

@ Alternativa pieregulésana (bez —
pielegvietam)

- Varpsta
- Regulésanas skrive AJ m F
- Vaditajs HX O JH

- Se$skaldnu atsléga

¥
N
- Dinamometriska atsléga T

- PiereguléSana skala [L
TD 418-090
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6 Apkope

R ©reone

Ja griezes momenta noteikSanai tiek

izmantota dinamometriska atsléga, noraditie
vaditaja lielumi jaizmanto uz kata apakseja

gala (5).
1. tabula. leteicamas griezes momenta
vértibas, Nm:
_ L Gultnis
Varst?nlrimers, Bronza PTFE Vadgredzena | Vaditdjaizmérs
sloksne

DN25/25 mm 5 3 2 21
DN40/38 mm 15 10 8 27
DN50/51 mm 20 12 10 36
63 mm 30 20 19 36
DN65/76,1 mm 45 27 22 36
DN80 51 31 26 41
DN100/101,6 mm 110 80 67 41

48
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7 Tehniskie dati

I

Tehniskie dati ir jaievero uzstadiSanas, ekspluatacijas un apkopes laika.

Visi darbinieki ir jainformé par tehniskajiem datiem.

7.1 Tehniskie dati

Temperatura

Temperatiras diapazons -10 °C Idz +110 °C/14 °F hdz 230 °F
Spiediens

Maks. spiediens pret aizvaru: 300 kPa/44 psi (3 bari)

Maks. spiediens aiz aizvara: 1000 kPa/145 psi (10 bari)

Maks. 800 kPa/116 psi (8 bari)

Gaisa spiediens izpildmehanismam: ] .
Maks. 500 kPa/73 psi (5 bari)

ATEX
Klasifikacija: 112G D'

1 Uz 50 iekartu neattiecas Direktiva 2014/34/ES un uz tas nedrikst bt atseviSks CE mark&jums saskana ar direktivu, jo iekartai nav sava aizdegSa-
nas avota

Troksni

Viena metru attaluma un 1,6 metrus virs izplides varsta izpildmehanisma
trokSna limenis bus aptuveni 77 dB(A) bez trokSna slapétaja un aptuveni
72 dB (A) ar slapétaju — mérits pie gaisa spiediena 7 bari.

Gaisa pieslegumi

Saspiests gaiss: R 1/8 collas (BSP), iek$éja vitne

7.2 Fiziskie dati

Materiali

Izstradajuma mitrinatas térauda dalas: 1,4404 (316L)

Citas térauda dalas: AlSI 304

Apdare: daléji spoza (Ra = 3,2)

o Aizvars PTFE
Ar produktu samitrinatas blives:

EPDM
Izpildmehanisma blives: NBR
Svars (kg)
l2ma 25 38 51 63,5 | 76,1 | 101,6 25 40 50 65 80 100
zmers
mm mm mm mm mm mm DN DN DN DN DN DN
Svars (kg) 1,8 3,3 4.8 6,9 10,5 | 25,0 1,8 3,3 4.8 10,5 | 22,0 | 25,0
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8 Rezerves dalas

Katram piegadatajam Alfa Laval izstradajumam ir pieejams rezerves dalu saraksts.

Saja rezerves dalu saraksta ir ieklautas visbiezak nepiecieSamas dilsto$as mehanisma detalas. Ja
nepiecieSama detala, kura nav noradita saraksta, sazinieties ar vietéjo Alfa Laval parstavi, lai
noskaidrotu pieejamibu.

Muasu rezerves dalu katalogs ir pieejams vietné https://hygienicfluidhandling-catalogue.alfalaval.com.

Vienmér izmantojiet originalas Alfa Laval rezerves dalas. Alfa Laval izstradajumu garantija ir spéka,
lietojot tikai originalas Alfa Laval rezerves dalas.

8.1 Rezerves dalu pasutiSana

Pasutot rezerves dalas, vienmér ir janorada $ada informécija:

1. Sérijas numurs (ja pieejams)

2. Preces numurs/rezerves dalas numurs (ja pieejams)

3. Kapacitate vai cita atbilstoSa identificéjo$a informacija

8.2 Alfa Laval serviss
Uznémumam Alfa Laval ir parstavniecibas visas lielakajas pasaules valstis.

Ja radusSies jautajumi vai ir nepiecieSamas rezerves dalas Alfa Laval iekartam, sazinieties ar vietéjo
Alfa Laval parstavi.
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8 Rezerves dalas

8.3 Garantija — definicija

/\ BRIDINAJUMS

Paredzétas lietoSanas dokumenta noteikumi ir pilnigi. Nodroinata Alfa Laval produkta lietoSana ir atlauta
tikai atbilsto$i tehniskajiem datiem, kas sniegti paredzétas lietoSanas dokumenta.

Atskirigs lietojums, par kuru nav panakta vieno3anas ar Alfa Laval Kolding A/S, izslédz jebkadu atbildibu un
garantiju.

Nav atlauta nekdda nodro8inata Alfa Laval produkta modificéSana vai mainiSana, ja vien uznémums Alfa
Laval Kolding A/S to nav skaidri atlavis.

Atbildiba un garantija tiek izslegta talak noraditajos gadijumos.
+ Jatiek ignoréti ekspluatacijas instrukciju ieteikumi un noradijumi
» Ja nodroSinatais Alfa Laval produkts tiek nepareizi ekspluatéts vai nepietiekami apkopts

» Jajebkada veida tiek mainita Alfa Laval produkta funkcija bez iepriek$€jas rakstiskas vienoSanas
ar Alfa Laval Kolding A/S

+ Ja nodrosinato Alfa Laval produktu modificé nesankcionétas personas

» Ja nodrosinatais Alfa Laval produkts tiek lietots, nepieverSot uzmanibu spéka esoSajiem droSibas
noteikumiem (skatiet DroSiba lpp. 7)

+ Ja netiek izmantoti aizsarglidzekli un kuga process/paligaprikojums netiek apturéts

+ Ja nodrosinatais Alfa Laval produkts un papildu dalas netiek pareizi apkoptas (javeic noteiktos
intervalos un jaieklauj noradtto rezerves dalu uzstadiSana)

Veicot dalu nomainu, drikst izmantot tikai originalas rezerves dalas, ko ir izlaidis razotajs.
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9 Sastavdalu specifikacija un kopsalikuma
attéls ar atsevisku dalu iznesumiem

9.1 Koltek varsts

Gultnis un vaks gultnim
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9 Sastavdalu specifikacija un kopsalikuma attéls ar atsevisku dalu iznesumiem

Poz. Daudz. Nosaukums Poz. Daudz. Nosaukums
1 8 Skrave 6f 1 Blivgredzens
2a 2 Vadgredzens 6 1 Aizvara mezgls
2 2 Vaks vadgredzenam 6d 1 ReguléSanas taustins
3 2 Blivgredzens 6e 4 Kausa atspere
2 Blivgredzens 1 Varsta korpuss
5 1 Kats 1 PievilkSanas ierice
6a 1 Aizvars 9 1 DroSibas skrave
6b 1 Blivéjuma gredzens 10 1 Kilis
6¢C 1 Atbalsta gredzens

9.2 Rokturis Koltek varstiem

Poz.

Daudz. Nosaukums

11

1

Rokturis

12

1

FiksejoSa skrave

13

1

Kilis
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Sastavdalu specifikacija un kopsalikuma attéls ar atsevisku dalu iznesumiem 9

9.3 Koltek izpildmehanisms 630

24
23
16
1 2
Ar noradi Bez norades
Izméri 63,5-76 mm Izméri 25-51 mm
DN65 DN25-50
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9 Sastavdalu specifikacija un kopsalikuma attéls ar atsevisku dalu iznesumiem

Poz. Daudz. Nosaukums Poz. Daudz. Nosaukums

1 1 Sasija 18 2  Blivgredzens

2 1 Varpsta 19 2 Fikséjosa stieple

3 1 Kilis 20 1 Parsegs

4 1 Zobrats 21 4 Skrave

5 1 Gultnis 22 1 Atspere

6 1 Blivgredzens 23 1 Fikséjosa stieple

7 1 Vadgredzens 25 1 Atloks noradei

8 1 Gultnis 26 1 Atloks noradei

9 1 Sprostgredzens 26a 2 Skrave

10 1 Virzulis 27 1 Norades kata skrave
11 1 Blivgredzens 32 1 Gaisa nipelis

12 1 Norades kats 33 1 Norazu vadotne

15 1 Blivgredzens 34 1 \I\ilél_:ggt)as pagarinajums (tikai
16 1 Cilindrs

17 y Parsegs 35 1 Vadgredzens
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Sastavdalu specifikacija un kopsalikuma attéls ar atseviSsku dalu iznesumiem 9

9.4 Koltek izpildmehanisms 631

32
16
35
11
10
{7 ;
R+
) @ 1
1/ @
//
D ’\%5/
19— A5
32 &
19—C
— D
=
0
il 4
! JE—
a1 %) O3
& 34
D, 9
20
g9 @ 21
1 Ar noradi

2 Bez norades
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9 Sastavdalu specifikacija un kopsalikuma attéls ar atsevisku dalu iznesumiem

Poz. Daudz. Nosaukums Poz. Daudz. Nosaukums
1 1 Sasija 13 1 Blivgredzens
2 1 Varpsta 14 1 Sprostgredzens
3 1 Kilis 15 1 Blivgredzens
4 1 Zobrats 16 1 Cilindrs
5 1 Gultnis 17 1 Parsegs
6 1 Blivgredzens 18 2 Blivgredzens
7 1 Vadgredzens 19 2 Fiksejosa stieple
8 1 Gultnis 20 1 Parsegs
9 1 Sprostgredzens 21 4 Skrave
10 1 Virzulis 32 2 Gaisa nipelis
11 1 Blivgredzens 34 1 \I\CI?—'IBESSt)aS pagarindjums (tikai
12 1 Norades kats
35 1 Vadgredzens
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Sastavdalu specifikacija un kopsalikuma attéls ar atseviSsku dalu iznesumiem 9

9.5 Koltek izpildmehanisms 632

+

g 12d

—_

) h
{ @' 18
) 10
- \'} '\é}) ‘
19— J AT / MTIFI\[T? |

19— ) D @ ) ?ﬂ

»

(0
&

5 5

1 Ar noradi

2 Bez norades
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9 Sastavdalu specifikacija un kopsalikuma attéls ar atsevisku dalu iznesumiem

Poz. Daudz. Nosaukums Poz. Daudz. Nosaukums

1 1 Sasija 12d 1 Kata pagarindjums
2 1 Varpsta 15 1 Blivgredzens

3 1 Kilis 16 1 Cilindrs

4 1 Zobrats 16a 1 Cilindrs

5 1 Gultnis 17 1 Parsegs

6 1 Blivgredzens 18 2 Blivgredzens

7 1 Vadgredzens 19 2 Fiksejosa stieple

8 1 Gultnis 20 1 Parsegs

9 1 Sprostgredzens 21 4 Skrave

10 1 Virzulis 32 2 Gaisa nipelis

11 1 Blivgredzens 33 1 Bukse

12a 1 Norades kats 34 1 \hﬁl"ggt)as pagarinajums (tikai
12b 1 Atspere

12¢ 1 Skrive 35 1 Vadgredzens

60

200007924-1-LV



Sastavdalu specifikacija un kopsalikuma attéls ar atseviSsku dalu iznesumiem 9

9.6 Koltek izpildmehanisms 633
32

19 Wa
' @ Ay

Q@ .

2 A
20
2 1 TD 418-233
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9 Sastavdalu specifikacija un kopsalikuma attéls ar atsevisku dalu iznesumiem

Poz. Daudz. Nosaukums Poz. Daudz. Nosaukums

1 1 Sasija 17 1 Parsegs

2 1 Varpsta 18 2 Blivgredzens

3 1 Kilis 19 2 Fiksejosa stieple
4 1 Zobrats 20 1 Parsegs

5 1 Gultnis 21 4 Skrave

6 1 Blivgredzens 28 1 Papildu cilindrs
7 1 Vadgredzens 29 1 Papildu virzulis
8 1 Gultnis 30 1 Fiksejosa stieple
9 1 Sprostgredzens 31 1 Blivgredzens

10 1 Virzulis 32 3 Gaisa nipelis

11 2 Blivgredzens 34 1 Varpstas pagarinajums
16 1 Cilindrs 35 1 Vadgredzens
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Sastavdalu specifikacija un kopsalikuma attéls ar atseviSsku dalu iznesumiem 9

9.7 Koltek sanos piestiprinata norade

= 5

4 @ s
=

=

—

O

TD 418-195

Poz. Daudz. Nosaukums

1 1 Montazas kronsteins

2 2 Skriive montazas kronsteinam
3 1 Indikators

4 1 Skrive indikatoram

5 1 Gultnis

6 1 DroSibas skrave
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