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1 Konformitatserklarungen

1.1 EU Konformitatserklarung

Das benannte Unternehmen

Alfa Laval Kolding A/S, Albuen 31, DK-6000 Kolding, Danemark, +45 79 32 22 00

Name des Unternehmens, Anschrift und Telefonnummer

erklart hiermit, dass das Produkt

Ventilantrieb

Bezeichnung

KH

Typ

mit den folgenden Richtlinien einschlieflich Ergadnzungen lbereinstimmt:

* Richtlinie tber die Sicherheit von Maschinen 2006/42/EG
«  Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU DN125 diirfen nicht fiir Fluide der Gruppe 1 verwendet werden .

Die Person, die bevollmachtigt ist, die technischen Unterlagen zusammenzustellen, ist der Unterzeichner dieses Doku-
ments.

Vizeprasident BU Hygienisches Fluid Handling

Leiter Produktmanagement Mikkel Nordkvist

Titel Name

Kolding, Danemark 2025-07-01 U

Ort Datum (JJJJ-MM-TT) Unterschrift

DoC Revison_01_072025 / Diese Konformitétserkldrung ersetzt die Konformitatserkldrung vom -- 2022-10-01

ce U
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m 1 Konformitatserklarungen

1.2 UK Konformitatserklarung

Das benannte Unternehmen

Alfa Laval Kolding A/S, Albuen 31, DK-6000 Kolding, Danemark, +45 79 32 22 00

Name des Unternehmens, Anschrift und Telefonnummer

erklart hiermit, dass das Produkt

Ventilantrieb

Bezeichnung

KH

Typ

mit den folgenden Richtlinien einschliellich Erganzungen tbereinstimmt:

*  The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008
*  The Pressure Equipment (Safety) Regulations 2016 Diameters = DN125 may not be used for fluids Group 1.

Unterzeichnet im Namen von: Alfa Laval Kolding A/S.

Vizeprasident BU Hygienisches Fluid Handling

Leiter Produktmanagement Mikkel Nordkvist

Titel Name
L e
Kolding, Danemark 2025-07-01 ‘V(, ¢ [ &‘ U Uué{iu L
Ort Datum (JJJJ-MM-TT) Unterschrift

DoC Revison_ 02_072025

- I
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2 Sicherheit

Bitte zuerst lesen

Dieses Bedienungshandbuch richtet sich an Bediener und War-
tungstechniker, die mit dem gelieferten Alfa Laval Produkt arbei-
ten.

Betreiber miissen die Sicherheitshinweise sowie die Installati-
ons- und Betriebsanleitungen des gelieferten Alfa Laval Pro-
dukts lesen und verstehen, bevor sie Arbeiten an der Anlage
durchfiihren oder die Anlage in Betrieb nehmen!

Nichtbefolgen der Anweisungen kann zu schweren Unféllen fih-
ren.

In dieser Dokumentation wird die richtige Verwendung des gelie-
ferten Alfa Laval Produktes beschrieben. Alfa Laval Gbernimmt
keine Haftung fir Verletzungen oder Schaden, die durch die in-
korrekte Verwendung der Anlage hervorgerufen werden.

Dieses Bedienungshandbuch soll die Benutzer mit den notwendi-
gen Informationen fir die sichere Ausfiihrung der Aufgaben wah-
rend aller Phasen des Lebenszyklus der gelieferten Alfa Laval
Produkte vertraut machen.

Benutzer miissen stets zuerst den Abschnitt Sicherheit lesen.
Danach kann der Benutzer zum relevanten Abschnitt fiir die aus-
zufiihrende Ausgabe oder die gewlinschten Informationen wech-
seln.

Das Kapitel Technische Daten immer sorgfaltig lesen.

Dies ist das vollstandige Handbuch fiir das gelieferte Alfa Laval
Produkt.

Die Abbildungen und Spezifikationen in diesem Bedienungshandbuch gelten zum
Zeitpunkt der Drucklegung. Da wir jedoch um eine standige Verbesserung
bemiht sind, behalten wir uns das Recht vor, das Bedienungshandbuch ohne
Voranklndigung und ohne jegliche Verpflichtung zu andern.

Die englische Version des Bedienungshandbuchs ist das Originalhandbuch. Alfa
Laval haftet nicht fir Schaden infolge falscher Ubersetzungen. Daher gilt im
Zweifelsfall immer die englische Version.

200007924-1-DE




BT 2 Sicherheit

2.1 Sicherheitszeichen

Gebotszeichen

Allgemeines Gebotszeichen.

Siehe Bedienungshandbuch.

Augenschutz tragen - Schutzbrille.

Handschutz tragen - Sicherheitshandschuhe.

Schutzausristung tragen - Schutzhelm.

In lauter Umgebung Gehdrschutz benutzen - Gehdrschutz.

Schutzausrustung tragen - Sicherheitsschuhe.

200007924-1-DE



Sicherheit 2 BN

Warnzeichen

Allgemeines Warnzeichen.

Wenn schwer, Transport mit Gabelstapler oder andere Industrie-
fahrzeuge.

HeilRe Oberflache und Verbrennungsgefahr.

Schnittgefahr.

Atzende Substanz.

Quetschen der Hande.

> p>B> B>
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BTE 2 sicherheit

2.2 Sicherheitsmallnahmen

Alle im Handbuch verwendeten Warnhinweise sind auf dieser Seite
zusammengefasst. Nachstehende Anweisungen sind streng zu beachten, um
Personenschaden und/oder Schaden an dem gelieferten Alfa Laval Produkt
vermeiden.

Allgemeines

Keine spannungsfiihrenden und beweglichen Teile berihren, die-
se kdnnen plétzlich starten.

Immer die Stromversorgung and die Luftversorgung sicher stel-
len:

&

» Die Stromversorgungstrenneinrichtung und die Luftversorgung
mussen (in der ausgeschalteten Position) getrennt und verrie-
gelt werden.

Transport und Heben

Die Einheit darf ausschlieBBlich wie in diesem Handbuch be-
schrieben angehoben werden.

Wahrend des Transports muss immer die Originalverpackung
oder Gleichwertiges verwendet werden.

Immer sicherstellen, dass das Personal iber Erfahrung mit He-
bevorgangen verfigt.

Immer sicherstellen, dass alle Verbindungen getrennt wurden,
bevor Sie beginnen, das Ventil auszubauen.

Es darf keine Leckage von Schmiermitteln auftreten.

Immer vor dem Transport das Medium aus den Ventilen ablaufen
lassen

Immer sicherstellen, dass das Ventil wahrend des Transports
ausreichend gesichert ist. Wenn eine speziell angepasste Verpa-
ckung vorhanden ist, muss diese wieder benutzt werden.

Stellen Sie immer sicher, dass die Druckluft entspannt wurde.

Immer die vorgesehenen Hebepunkte benutzen. Immer sicher-
stellen, dass das Hebezeug fir das gelieferte Alfa Laval Produkt
geeignet ist.

Die Einheit muss wahrend des Transports immer sicher befestigt
sein.

Immer sicherstellen, dass der Hebepunkt in einer Linie mit dem
Masseschwerpunkt ist. Den Hebepunkt ggf. anpassen.

Immer geeignete Transportvorrichtungen verwenden, z. B. einen
Gabelstapler oder Palettenheber.

P> RO9

Immer dort, wo dies relevant ist, geeignetes Hebezeug fir
schwere Teile verwenden. Gegebenenfalls Hebebalken verwen-
den.

Immer auf die Last achten und sich wahrend Hebevorgangen au-
Rerhalb ihrer Reichweite aufhalten.

10 200007924-1-DE



Sicherheit 2 BN

Einbau

Wenn die lokalen Sicherheitsvorschriften die Inspektion und Zu-
lassung durch die zustandigen Behorden vor der Inbetriebnahme
der Anlage vorschreiben sollten, halten Sie bitte vor dem Einbau
der Gerate Ricksprache mit den zustandigen Behérden und ho-
len Sie die Genehmigung flir die angestrebte Konstruktion der
Anlage ein.

Immer nach Benutzung Druckluft ablassen.

Das Ventil vor der Inbetriebnahme immer vollstdndig montieren
und sicherstellen, dass alles an seinem Platz und richtig angezo-
gen ist.

PP @

Immer sicherstellen, dass das Ventil und die Rohrleitungen
drucklos gemacht, entleert und auf Umgebungstemperatur abge-
kihlt sind, bevor das Ventil installiert, inspiziert, montiert oder de-
montiert wird.

Betrieb

Niemals das Ventil betatigen, wenn die Installation nicht auf Kor-
rektheit Gberpruft wurde.

Niemals das Ventil wahrend des Betriebs oder unter Druck de-
montieren.

Niemals Ventil oder Rohrleitungen bertihren, wenn diese heil}
sind.

Niemals Ventil oder Rohrleitungen bertihren, wenn heille Medien
verarbeitet werden oder der Sterilisationsvorgang lauft.

> B e

Immer nach der Reinigung mit reichlich sauberem Wasser nach-
spulen.

Immer beim Umgang mit Lauge und S&ure Vorsicht walten las-
sen.

Immer die Anweisungen auf den Sicherheitsdatenblattern der
Lieferanten von Reinigungsmittel, Ldsungsmitteln, Olen usw. be-
folgen.

Niemals wahrend des Betriebs bewegliche Teile des Ventils be-
rihren.

Immer nach Benutzung Druckluft ablassen.

200007924-1-DE
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BTE 2 sicherheit

Wartung

Um den Betrieb des gelieferten Alfa Laval Produkts zu optimieren
und die Ausfallzeiten aufgrund von Reparaturarbeiten zu minimie-
ren, umfasst die Systemwartung folgende Punkte:

» Inspektion und Wartung des gelieferten Alfa Laval Produkts:
Die technische Dokumentation muss strikt befolgt werden

* Vorbeugende Wartung: Sichtpriifung des gelieferten Alfa La-
val Produkts, gefolgt von notwendigen Einstellungen und dem
geplanten regelmafigen Austausch von Verschleifteilen

* Reparaturen: aufRerplanmafiger Ausfall eines Bauteils, der
haufig zum Stillstand des Systems fuhrt. Beschadigte Kompo-
nenten sind auszutauschen

» Stets Original-Ersatzteile von Alfa Laval vorhalten: Alfa
Laval empfiehlt Originalersatzteile vorzuhalten, um die vorbeu-
gende Wartung zu erleichtern und die Ausfallzeit bei unge-
planten Ausfallen zu reduzieren

O
£\
VAN

Immer nach Benutzung Druckluft ablassen.

Immer sicherstellen, dass das Ventil und die Rohrleitungen
drucklos gemacht, entleert und auf Umgebungstemperatur abge-
kdhlt sind, bevor das Ventil demontiert wird.

Niemals die Finger in die Ventilausgange stecken, wenn der
Stellantrieb mit Druckluft beaufschlagt wird.

Lagerung

O

Alfa Laval empfiehit:

+ Das gelieferte Alfa Laval Produkt in der Originalverpackung
aufbewahren

+ Die Anschlusséffnungen mussen gegen Eindringen geschutzt
sein

* An einem sauberen, trockenen Ort ohne direkte Einstrahlung
von Sonnen- oder UV-Licht aufbewahren

» Temperaturbereich -5 °C bis +40 °C (23 °F — 104 °F)
* Relative Feuchtigkeit unter 60%

+ Keine Exposition gegenulber atzenden Substanzen (ein-
schlieRlich in der Luft enthaltenen)

Gerausche

Unter bestimmten Betriebsbedingungen kénnen die gelieferten
Alfa Laval Produkte und/oder die Systeme, in denen sie installiert
sind, hohe Schalldruckpegel erzeugen. Bei Bedarf sollten geeig-
nete Larmschutzmallnahmen in Ubereinstimmung mit der o6rtli-
chen Gesetzgebung getroffen werden.

200007924-1-DE



Sicherheit 2 BN

Gefahren

Verbrennungsgefahr

» Schmiermittel, Maschinenteile und verschiedene Maschinen-
oberflachen kénnen heild sein und Brandverletzungen verursa-
chen. Schutzhandschuhe tragen.

O
A\
O

Korrosionsgefahr

» Behandeln Sie Reinigungsflissigkeiten, Laugen und Sauren
immer mit gro3er Vorsicht und gemaf den separaten Anwei-
sungen fir diese Flissigkeiten.

» Werden Reinigungschemikalien und Schmierstoffe verwendet,
mussen die allgemeinen Anweisungen und Herstellerempfeh-
lungen beziglich BelUftung, Schutz von Mitarbeitern etc. be-
achtet werden.

Schneidgefahr

« Die scharfen Kanten vor allem der Gewinde kénnen zu
Schnittverletzungen flihren. Schutzhandschuhe tragen.

> Pe P

Quetschgefahr

* Vermeiden Sie es, die Hande in die Quetschstellen der Ventil-
6ffnung zu stecken.

200007924-1-DE



BETE 2 sicherheit

Sicherheitsiiberpriifung

Alle Schutzeinrichtungen (Schild, Schutz, Abdeckung oder ande-
re) des gelieferten Alfa Laval Produktes missen mindestens alle
12 Monate einer Sichtprifung unterzogen werden. Eine verloren
gegangene oder beschadigte Schutzeinrichtung muss insbeson-
dere dann ersetzt werden, wenn dies zu einer Verschlechterung
der Sicherheitsleistungen fihren kdnnte. Die Befestigungsvorrich-
tung der Schutzeinrichtung muss durch identische oder vergleich-
bare Befestigungen ersetzt werden.

Priifabnahmekriterien:

» Bewegliche Teile, die urspriinglich durch eine Schutzvorrich-
tung verdeckt waren, kénnen nicht erreicht werden.

» Die Schutzeinrichtung muss sicher montiert sein.

« Schrauben von Schutzeinrichtungen missen sicher angezo-
gen sein.

Vorgehensweise im Fall der Nichtabnahme:

» Die Schutzeinrichtung instandsetzen und/der ersetzen.

200007924-1-DE



Sicherheit 2 BN

2.3 Warnzeichen im Text

Die Sicherheitshinweise in diesem Bedienungshandbuch sind genau zu
beachten.

Nachstehend werden vier Ebenen von Warnhinweisen flr Situationen
verwendet, bei denen Verletzungsgefahr oder die Gefahr von Sachschaden
am Alfa Laval Produkt besteht.

Weist auf eine akut lebensgefahrliche Situation hin, die, sofern sie nicht
vermieden wird, zu schweren Verletzungen oder zum Tod fiihren kann.

/\ WARNUNG

Weist auf eine moglicherweise gefahrliche Situation hin, die, sofern sie nicht
vermieden wird, zu schweren Verletzungen oder zum Tod fiihren kann.

/\ VORSICHT

Weist auf eine moglicherweise gefahrliche Situation hin, die, sofern sie nicht
vermieden wird, zu leichten oder mittelschweren Schaden am Alfa Laval Produkt
fUhren kann.

Weist auf wichtige Informationen hin, durch die Arbeiten vereinfacht oder erklart
werden.

200007924-1-DE 15



B:TE 2 Ssicherheit

2.4 Anforderungen an das Personal

Bediener

Die Bediener mussen das Bedienungshandbuch lesen und verstehen.

Wartungspersonal

Das Wartungspersonal muss das Bedienungshandbuch lesen und verstehen.
Das Wartungspersonal und/oder die Techniker missen tiber Kompetenzen in
dem entsprechenden Bereich verfligen, so dass die Wartungsarbeiten sicher
ausgefiuhrt werden.

Praktikanten/Auszubildende

Praktikanten/Auszubildende kbnnen Arbeiten unter der Aufsicht eines
erfahrenen Mitarbeiters ausfiuhren.

Generelle Offentlichkeit

Der allgemeinen Offentlichkeit darf der Zugang zu dem gelieferten Alfa Laval
Produkt nicht gewahrt werden.

In einigen Fallen kann die Beschéaftigung von Spezialisten (z. B. Elektriker,
Schweilder) erforderlich sein. In einigen Fallen missen diese Spezialisten
aufgrund értlicher Bestimmungen bereits Uber Erfahrung mit &hnlichen
Arbeiten verfugen.

16 200007924-1-DE



Sicherheit 2 BN

2.5 Recyclinginformationen

Auspacken

Das Verpackungsmaterial besteht ggf. aus Holz, Kunststoff, Kartons und in
einigen Fallen auch aus Metallbandern.

* Holz und Karton kédnnen wiederverwendet, recycelt oder zur
“ Energierlickgewinnung genutzt werden.

Kunststoffe sollten recycelt oder in einer zugelassenen Mull-

’. " verbrennungsanlage entsorgt werden.

» Metallbander sollten recycelt werden.

Wartung

Bei Wartungsarbeiten sollten Ol (falls gebraucht) und Verschleiiteile des
gelieferten Alfa Laval Produktes erneuert werden.

« Ol und alle VerschleiRteile, die nicht aus Metall sind, miissen gemaR den
ortlichen Bestimmungen entsorgt werden.

*  Gummi und Kunststoff ist in einer daflir zugelassenen
Mullverbrennungsanlage zu entsorgen. Andernfalls ist die Entsorgung
gemal den lokal geltenden Vorschriften durchzuflhren.

» Lager und andere Metallteile sind bei einer lizenzierten Stelle flr
Materialrecycling zu entsorgen.

» Dichtungsringe und Reibungsbelage sind in einer zugelassenen
Miilldeponie zu entsorgen. Ortliche Vorschriften priifen.

» Alle Metallteile sollten recycelt werden.

» Gebrauchte oder defekte Elektronikteile sollten bei einer lizenzierten Stelle
fur Wertstoffrecycling entsorgt werden.

Verschrottung

Am Ende der Nutzungsdauer muss die Ausristung gemaf den ortlich
geltenden Bestimmungen recycelt werden. Nicht nur die Ausrustung selbst,
sondern auch gefahrliche Restmengen der Prozessflussigkeit sind korrekt zu
entsorgen. Im Zweifel oder wenn keine entsprechenden lokalen
Bestimmungen vorliegen, wenden Sie sich bitte an Ihre Alfa Laval
Verkaufsgesellschaft vor Ort.

So kdnnen Sie sich mit Alfa Laval in Verbindung setzen:

Kontaktpersonen und -adressen weltweit werden auf unserer Website
gepflegt.

Uber unsere Internetseite www.alfalaval.com erhalten Sie direkten Zugang zu
diesen Informationen.

200007924-1-DE
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3 Einfuhrung

Das Alfa Laval Koltek-Ventil kann entweder manuell oder pneumatisch
betrieben werden. Das Ventil eignet sich flir den Einsatz mit Produkten, die
hochviskos sind, grof3e Partikel enthalten oder strenge Anforderungen an die
Minimierung des Druckverlusts haben.

3.1 Allgemeine Informationen

Ein PTFE-Drehschieber wird Uber einen Griff oder einen Stellantrieb bedient.
Ein Federsystem drickt den Drehschieber gegen die innere, zylindrische
Oberflache des Ventilgehduses, wodurch die vollstdndige Dichtheit
gewabhrleistet wird.

Das luftbediente Ventil kann mit ThinkTop® oder einer seitlich angebrachten
Ruckmeldungseinheit ausgestattet werden, um die Ventilposition fernbedient
anzuzeigen.

Das manuell bediente Ventil kann mit seitlichen Rlickmeldungseinheiten (fur
LKLA-Stellantriebe) ausgestattet werden. Der Stellantrieb flr das Ventil ist in
zwei Versionen, einzeln- oder doppeltwirkend, erhaltlich. Der einfachwirkende
Stellantrieb verflgt Gber einen Hauptkolben, wahrend der doppeltwirkende
Stellantrieb mit zwei Hauptkolben arbeitet.

200007924-1-DE
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4 Einbau

4.1 Auspacken/Lieferung/Allgemeine Einbauhinweise

Die Anweisungen sorgfaltig studieren. Insbesondere die Warnhinweise beachten!

In der Standardausfuhrung ist das Ventil mit Schweillenden ausgestattet, es kann aber auch mit
Anschlussarmaturen geliefert werden.

/\ VORSICHT

Das Ventil wird mit gelockertem Drehschieber geliefert. Stellen Sie den Drehschieber immer vor Installation
und Inbetriebnahme des Ventils ein (siehe spezielle Anweisungen unter Drehschieber-Einstellung auf Seite
51)!

/\ VORSICHT

Alfa Laval haftet nicht fir Schaden infolge unsachgemafen Auspackens.

Uberpriifen der Lieferung auf:
1. Vollstandigkeit des Ventils
2. Lieferschein

3. Betriebsanleitung

@

a) Am Ventil oder an den Ventilanschlissen
evil. vorhandene Verpackungsreste
entfernen. — >

.

b) Das Ventil bzw. die Ventilanschlisse
dirfen nicht beschadigt werden.

v

N

\L/

<
r,

TD418-046_1

jﬂ

@ Ventil auf sichtbare Transportschaden I

Uberprifen.

&
2

]
r,

TD 418-046

NN
an
L/
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B:TE 4 Einbau

4.2 Allgemeine Installation

Die Anweisungen sorgfaltig studieren. Insbesondere die Warnhinweise beachten!

In der Standardausfiihrung ist das Ventil mit SchweiRenden ausgestattet; es kann
aber auch mit Anschlussarmaturen geliefert werden.

L/L = Luft/Luft-betatigt

Immer aufmerksam Technische Daten auf Seite 55 lesen.

/\ WARNUNG

Immer nach Benutzung Druckluft ablassen.

/\ VORSICHT

Alfa Laval haftet nicht fir Schaden infolge falschen Einbaus.

Krafteinwirkungen auf das Ventil vermei-
den.

Besonders ist zu achten auf: - -

&
2

* Vibrationen

+ Warmeausdehnung der Rohre

» Zu starken Warmeeintrag beim
Schweilen

+ Uberlastung der Rohrleitungen

Insbesondere die Warnhinweise be- i ﬂ k
achten!

\/
T

TD 418-047

Armaturen:
Die Anschlisse mussen dicht sein.

Insbesondere die Warnhinweise be-
achten!

1]
gin

NG
F
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e

22 200007924-1-DE



Einbau 4 [

Druckluftanschliisse: — —
R 1/8" (BSP), 6/4-mm-Schlauch. ﬂ F

Insbesondere die Warnhinweise be-
achten! (Y
|

HNH
1N/

TD418-050_1

WICHTIGER HINWEIS ZUM ANZEIGE-ANSCHLAGSTIFT KH
STELLANTRIEB 632!

Beim Auspacken des KH-Stellantriebs Typ 632 bitte Folgendes beachten: Ein
»<Anzeigeanschlagring®, eine Transportschutzplatte, eine Schraube sind oben
auf dem Stellantriebanzeigering montiert.

Die Transportschutzplatte und die Transportsicherungsschraube NICHT
vor der Installation eines ThinkTop® oder eines anderen Anzeigesystems
am Stellantrieb I6sen. Der Anzeigeanschlagring muss IMMER auf der
Oberseite befestigt werden. Der Anzeigeanschlagring ist fiir die Montage
mit dem ThinkTop®- oder Inditop-Anzeigestift vorgesehen.

Wenn der Stellantrieb ohne vollstandig montierten und gesicherten
»<Anzeigeanschlagring“ montiert wird, besteht die Gefahr, dass der Anzeigestift
in den Stellantrieb fallt. Das verursacht schwerwiegende Schaden am
Stellantrieb und am befestigten Anzeigesystem (z.B. ThinkTop®)

200007924-1-DE
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B:TE 4 Einbau

A = Transportschutzplatte

B = Anzeigestift Stellantrieb
C = Transportschutzschraube
D =Anzeigeanschlagring

E = Anzeigestift ThinkTop®

2703-0001

2703-0000

4.3 Schweil’en

Die Anweisungen sorgfaltig studieren. Insbesondere die Warnhinweise beachten!

Das Ventil hat in der Standardausfiihrung Schwei3enden. Mit Vorsicht
schweifden.

Den Drehschieber vor Inbetriebnahme des Ventils einstellen. Nach dem
Schweil3en ist das Ventil auf ruckfreie Funktion zu Gberprifen.

_ Gefahr von Schnittverletzungen!

Niemals die Finger in die Ventilausgange stecken, wenn der Stellantrieb mit
Druckluft beaufschlagt wird.

IO 1\

I I
L

i
#

TD 418-050

L]
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24

200007924-1-DE



Einbau 4 [

Ventile zerlegen, siehe die Anweisungen
in Zerlegen des Ventils auf Seite 36.

Insbesondere die Warnhinweise be-
achten!

—

L

NF

IR
A

/1

TD418-050_2

Dabei sind die Mindestabstande (A, B und C) einzuhalten, um Stellantrieb und

Ventilinnenteile demontieren zu konnen.

7 /)
A E’E c
CHH
L ANDH
Jan)
B == LQ%#J
TD 418-051 B
7 : |
VentilgroRe A B C
25 mm/NW25 144 142 214
38 mm/DN40 193 186 263
51 mm/DN50 209 202 279
63,5 mm/DN65 234 230 304
76,1 mm/DNB65 geschweil3t 264 265 334
DN 80 325 343 395
101,6 mm/DN100 355 273 425

Das Ventil nach dem Schweil3en
zusammenbauen, gemal den An-
weisungen in Ventilmontage auf
Seite 37.

Manuell betatigtes Ventil: Bei hori-
zontaler oder vertikal nach unten
gerichteter Montage der Ventilwelle
(Pos. 5) muss der Keil (Pos. 13) mit
Locktite gesichert werden.

Insbesondere die Warnhinweise
beachten!

TD 418-177_3

v

—

(M
N

]

I TD418-060_1

200007924-1-DE
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TS 4 Einbau

A VORSICHT | Den Drehschieber vor Inbetriebnahme des Ventils
einstellen!

1. Luftanschlisse mit Druckluft beaufschlagen.

2. Ventil betatigen, um einen reibungslosen Betrieb sicherzustellen (siehe
Ventilmontage auf Seite 37, Schritte 7 bis 9).

Insbesondere die Warnhinweise beachten!

*F

&h
A

(.
L

[ (]
N

%quJ
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5 Betrieb
5.1 Betrieb

Die Anweisungen sorgfaltig studieren. Insbesondere die Warnhinweise beachten!

Ruckfreien Betrieb des Ventils sicherstellen.

Immer aufmerksam Technische Daten auf Seite 55 lesen.

Immer nach Benutzung Druckluft ablassen.

/\ VORSICHT

Alfa Laval haftet nicht fur Schaden infolge falscher Bedienung.

_ Verbrennungsgefahr!

Niemals ein Ventil oder Rohrleitungen wahrend des Sterilisiervorgang berthren.

(i,
L

W EL

i

‘ [ZXWARNGNG] Bewegiche Teil!

\LJ

dh)

Niemals die beweglichen Teile beruhren, wenn der Stellantrieb mit Druckluft
beaufschlagt wird.

j;

HR

|
D

R
R
Ny
A

TD 418-061
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m 5 Betrieb

Schmieren des Ventils:

1.

Ruckfreie Bewegung des Ventils si-
cherstellen (das Ventil wird in ge-
schmiertem Zustand geliefert).

Falls erforderlich, mit Silikonol/-fett
schmieren.

Schmieren des Stellantriebs:

1.

Ruckfreie Bewegung des Stellant-
riebs sicherstellen (der Stellantrieb
wird in geschmiertem Zustand gelie-
fert).

Falls erforderlich, mit Silikonol/-fett
schmieren.

\ TD 418-063

N

T
an

\/

f,

TD 418-073
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Betrieb 5 m

5.2 Fehlersuche

Auf eine mogliche Fehlfunktion des Ventils ist zu achten.

Die Anweisungen sorgfaltig studieren.
NC = federschlieRend.
NO = federéffnend.

Vor dem Austausch defekter Teile die Anweisungen in Wartung auf Seite 33
sorgfaltig studieren.

Problem Ursache/Anzeichen KorrekturmaBnahme

Drehschieber einstellen (siehe
Der Drehschieber muss eingestellt  Drehschieber-Einstellung auf Seite

Der Drehschieber bewegt sich ruck- werden 51)
artig Abgenutzter Drehschieber Drehschieber ersetzen
Vorgespannte Kappenfedern Vorgespannte Kappenfedern erset-
zen
Verschlissene/beschadigte O-Ringe g
Produktleckage an Ventilgehduse/- (3) e 9 O-Ringe ersetzen
deckeln Schrauben anziehen.

Schrauben (1) I6sen.

Verschlissene/beschadigte O-Ringe

Produktleckage an Deckeln/Welle 4) O-Ringe ersetzen
Produktleckage _ _
Der Drehschieber muss eingestellt ~ O-Ringe des Flansches schadhaft rEhesilEher elmsilon
werdne; Drehschieber/Spannwerk- ~ oder verschlissen Hinweis! Innenteile reinigen
zeug
: Drehschieber - FlieRrichtung an-

Druck zu hoch — der Drehschieber : : ?

schieber zu hoch) lung auf Seite 51)

Abgenutzter Drehschieber Drehschieber ersetzen

Defekter Keil (10) Keil ersetzen
Druck auf den Drehschieber ist zu  Druck reduzieren
hoch
Ventil 6ffnet/schliel3t nicht ] ] . O-Ringe ersetzen
O-Ringe des Stellantriebs verschlis-
sen Lager ersetzen
Lager verschlissen Drehschieber einstellen

200007924-1-DE 29



B:TE 5 Betrieb

5.3 Empfohlene Reinigungsverfahren

Die Anweisungen sorgfaltig studieren. Insbesondere die Warnhinweise beachten!

NaOH = Natriumhydroxid

HNO3 = Salpetersaure.

/\\ VORSICHT | Veritzungsgefahr!

Immer beim Umgang mit Lauge und Saure Vorsicht walten lassen.
Immer Gummihandschuhe tragen!

Immer eine Schutzbrille tragen!

_ Verbrennungsgefahr!

Niemals ein Ventil oder Rohrleitungen wahrend des Sterilisiervorgang berthren.

W N L S

SN
N

i
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Betrieb 5 m

Beispiele fiir Reinigungsmittel:
Sauberes, chlorfreies Wasser verwenden.

1. 1 Gewichtsprozent NaOH bei 70°C 1. 1 Gewichtsprozent NaOH bei 158°F
+ / 1001\ = Reinigungs- — Reinigungs-
Wasser mittel mittel
1001\ = Reinigungs- — Reinigungs-
33% NaOH Wasser mittel mittel
2. 0,5 Gewichtsprozent HNO, bei 70°C 2. 0,5 Gewichtsprozent HNO, bei 158°F
071 1001 — Reinigungs- 0,18 gal — Reinigungs-
53% HN03 Wasser mlttel 53% HN03 mlttel
1. Zu starke Konzentrationen des Reinigungsmittels vermeiden
= Schrittweise dosieren!
2. Reinigungsmitteldurchsatz an das Verfahren anpassen. Immer nachspiilen!

= Bei Sterilisierung von Milch bzw. viskosen Fliissigkeiten
= Reinigungsmitteldurchsatz steigern!

3. Ventil nach Mdglichkeit wahrend der Reinigung drehen

Nach der Reinigung muss immer mit reichlich sauberem Wasser *
nachgespiilt werden. Sauberes /
A VORSICHT Reinigungsmittel

Die Reinigungsmittel missen unter Beachtung der geltenden Si-
cherheitsrichtlinien gelagert und entsorgt werden.

200007924-1-DE 31
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6 Wartung
6.1 Allgemeine Wartung

Das Ventil und der Stellantrieb sind regelmaRig und sorgfaltig zu warten.
Die Anweisungen sorgfaltig studieren. Insbesondere die Warnhinweise beachten!
Es wird empfohlen, stets Wartungssatze auf Lager zu halten.

Immer aufmerksam Technische Daten auf Seite 55 lesen.

Immer nach Benutzung Druckluft ablassen.

Samtlicher Abfall muss unter Beachtung der geltenden Richtlinien/Vorschriften
gelagert bzw. entsorgt werden.

_ Verbrennungsgefahr!

Niemals Wartungsarbeiten am heif3en Ventil durchfiihren.

Niemals Wartungsarbeiten ausfiihren, wenn Ventil oder Rohrleitung mit Druck
beaufschlagt sind.

Atmospharendruck erforderlich!

=l

S~

TD 418-053 Z \
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m 6 Wartung

Gefahr von Schnittverletzungen!

Niemals die Finger in die Ventilausgange stecken, wenn der Stellantrieb mit
Druckluft beaufschlagt wird.

T

1

7
A

L/

in
H

TD 418-050

Bewegliche Teile!

Niemals die beweglichen Teile beriihren, wenn der Stellantrieb mit Druckluft

beaufschlagt wird.

BN

ﬂﬂ

1

=

Ex.

[ T T =
A

-
L]

S
wiim

il

; TD 418-050

Empfohlene Ersatzteile:

Ventil-Gummidichtun-
gen

Drehschieber

Gummidichtungen des
Stellantriebs

Vorbeugende Wartung

Wartung nach Leckage

(eine Leckage entwickelt
sich in der Regel lang-
sam)

Nach 12 Monaten aus-
tauschen

Am Ende des Arbeits-
tags austauschen

Drehschieber alle 1500
Umdrehungen einstel-
len.

Drehschieber einstellen

Nach 5 Jahren ersetzen

Bei nachster Moglichkeit
ersetzen

34
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Wartung 6 m

Ventil-Gummidichtun-
gen

Drehschieber

Gummidichtungen des
Stellantriebs

Geplante Wartung

Schmierung

* RegelmaRige Prifung
auf Leckage und ruck-
freie Funktion

»  Wartungsbuch fiir das
Ventil flhren

» Statistik fur die War-
tungsplanung nutzen

Vor dem Einsetzen:
Silikondl oder Silikonfett

(USDA H1 zugelassenes
Ol/Fett)

RegelmaRige Prifung
auf Abnutzung und
ruckfreie Funktion

* RegelmaRige Prifung
auf Leckage und ruck-
freie Funktion

»  Wartungsbuch fiir das
Ventil fuhren

» Pumpenstatistik fir die
Wartungsplanung be-
nutzen

Vor dem Einsetzen:
Ol oder Fett

Uberpriifung vor Inbetriebnahme:

1. Stellantrieb mit Druckluft beaufschlagen

2. Ventil einige Male betatigen, um edie Gangigkeit sicherzustellen.

Insbesondere die Warnhinweise beachten!

200007924-1-DE
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m 6 Wartung

6.2 Zerlegen des Ventils

Die Anweisungen sorgfaltig studieren.

Dieser Punkt bezieht sich auf Teileliste und Explosionszeichnungen auf Seite 59.

Abfall ist ordnungsgemal zu entsorgen.

L/L = Luft/Luft-betatigt

/\ WARNUNG

Niemals Ventil und Rohrleitungen ausbauen, wenn sie noch unter Druck stehen.

@ Manuell betéatigtes Ventil:

a)

b)

c) Oberen Deckel (2) vom Ventilgehduse (7)

Die Schrauben (1) lockern und entfernen.

Stellantrieb und Oberteil aus dem Ventil
herausheben.

entfernen.

T

g

J%

Fu?

4#
/4R
U
TT

TD 418-060

a)
b)

c)

Manuell betatigtes Ventil:

Schraube im Griff (11) I6sen.
Griff von der Welle (5) abnehmen.

Schrauben (1) lockern und mit dem
oberen Deckel (2) vom Ventilgehause (7)
entfernen.

1
L/
J

T

TD 418-059

Sicherungsschraube (9) und
Spannwerkzeug (8) lockern.

Welle (5) mit Drehschiebereinheit (6) aus
dem Ventilgehduse ziehen.

Schrauben (1) lockern und ggf. mit dem
unteren Deckel (2) vom Ventilgehduse
entfernen.

tHHH=

g
-

1
Niiran
4“

D tats0s4
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Wartung 6 m

@

(®)

a) Drehschiebereinheit (6) von der Welle (5)
abziehen.

b) Bei Bedarf Spannwerkzeug (8) von der
Welle (5) entfernen.

c) O-Ringe (4) von der Welle (5) abziehen.

a) Justiervorrichtung (6d) aus dem
Drehschieber ziehen.

b) Stitzring (6¢) und Dichtring (6b) vom
Drehschieber (6a) entfernen.

¢) O-Ring (6f) und Tellerfedern (6e) von der
Justiervorrichtung abziehen.

Beim Austausch die gesamte
Drehschiebereinheit ersetzen.

TD 418-055

O-Ringe (3) und Fihrungsringe (2a) von den
Deckeln (2) abziehen.

| |

TD 418-058

6.3 Ventilmontage

Die Anweisungen sorgfaltig studieren.

Dieser Punkt bezieht sich auf Teileliste und Explosionszeichnungen auf Seite 59.

Abfall ist ordnungsgemal zu entsorgen.

L/L = Luft/Luft-betatigt

@

O-Ringe (3) und Flhrungsringe (2a) in die
Deckel (2) einpassen.

TD 418-058

200007924-1-DE
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m 6 Wartung
@

a) Auf die richtige Passung von Dichtring i e
(6b) und Stitzring (6¢) auf dem

Drehschieber (6a) achten. ﬂ ﬂ H» mm /H( W—H
NI .

b) Tellerfedern (6e) auf Justiervorrichtung
(6d) schieben — richtige Position
beachten! o

TD 418-055

c) Den O-Ring (6f) auf der Justiervorrichtung
anbringen.

d) Justiervorrichtung (6d) in den
Drehschieber (6a) schieben.

a) O-Ringe (4) auf die Welle (5) schieben.

b) Drehschiebereinheit (6) in die Welle (5)
dricken.

c) Darauf achten, dass sich die schragen
Aulenflachen von Spannwerkzeug (8)
und Justiervorrichtung (6d) berihren
(schmieren).

d) Spannwerkzeug (8) leicht in die Welle (5)
einschrauben (schmieren).

anbringen und Schrauben (1) anziehen
(falls sie entfernt wurden).

b) Welle (5) mit Drehschiebereinheit (6) in @
das Ventilgehause schieben.

@ a) Unteren Deckel (2) am Ventilgehause (7)

[ TD418-054
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Wartung 6 m

©

Manuell betétigtes Ventil:

a) Oberen Deckel (2) auf dem Ventilgehause
(7) anbringen und Schrauben (1)
anziehen.

b) Dichtigkeit des Drehschiebers einstellen,
siehe Prozedur in Drehschieber-
Einstellung auf Seite 51.

c) Die Sicherungsschraube (9) nach der
Drehschiebereinstellung festziehen.

d) Griff (11) mit dem Keil (10) an der Welle
(5) anbringen und Schraube (12)
anziehen.

TD 418-059

Manuell betatigtes Ventil:

a) Oberen Deckel (2) und Oberteil (20) auf
dem Ventilgehause (7) anbringen und
Schrauben (1) anziehen.

b) Dichtigkeit des Drehschiebers einstellen,
siehe Prozedur in Drehschieber-
Einstellung auf Seite 51.

c) Die Sicherungsschraube (9) nach der
Drehschiebereinstellung festziehen.

CHNH
L HNH

Manuell betitigtes Ventil:

a) Prifen, ob die Drehschiebereinheit den
richtigen Auslauf genau abdeckt.

b) Prifen, ob die Position des Stellantriebs
mit der Position der Drehschiebereinheit
Ubereinstimmt.

Manuell betatigtes Ventil:

Prifen, ob die Position des Stellantriebs mit
der Position der Drehschiebereinheit
Ubereinstimmt.

é TD 418-092
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m 6 Wartung

@ a) Sicherstellen, dass der Drehschieber
richtig 6ffnet/schlief3t.

b) Nach der Montage ist das Ventil auf
ruckfreie Funktion zu Uberprifen.

&h
2

Insbesondere die Warnhinweise beachten!

[T
1

\L/

]
r,

TD 418-046

6.4 Zerlegen des Stellantriebs, Typ 631/632

Die Anweisungen sorgfaltig studieren.

Diese Punkte beziehen sich auf Koltek-Stellantrieb 631 auf Seite 63 und Koltek-Stellantrieb 632 auf Seite
65.

Abfall ist ordnungsgemal zu entsorgen.

@

a) Den Zylinder (16 oder 16a) gegen den
Uhrzeigersinn drehen, um den
Sicherungsdraht (19) auszuhaken, und
den Sicherungsdraht entfernen (dazu den
Zylinder leicht im Uhrzeigersinn drehen,
um den Sicherungsdraht zu I6sen).

TD 418-074

b) Den Zylinder aus dem Gehause (1)
nehmen.

c) O-Ring (15) aus dem Zylinder (16a)
entfernen (nur mit Anzeige) (nur
beschadigte Zylinder (17) ausbauen).

a) Kolben (10) aus dem Gehause (1) ziehen.
(FGr BaugrofRen 89—-101,6 mm /DN80—
100 beide Kolben)

b) O-Ring (11) und Fihrung (35) vom Kolben
abziehen. (Fir Baugréfen 89-101,6 mm /
DN80-100 beide O-Ringe von beiden
Kolben)

TD 418-076
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Wartung 6 m

@ Nur Zylinder mit Anzeige:

a) Sicherungsring (14) vom Kolben (10)

entfernen. ’ {
| | ——
b) Anzeigestange (12) aus dem Kolben [ E— L
herausnehmen. Toateors

c) O-Ring (13) von der Anzeigestange
abziehen.

a) Verschlussring (9) und Lager (8) aus dem
Gehause (1) entfernen.

b) Spindel (2) aus dem Gehause/Kolben

Zlehen TD 418-075
Zahnrad (4) und Keil (3) von der Spindel (2) ﬂ
entfernen. _ _ _ _ B W

==
B B TD 418-079
\mt o

a) Fuhrungsring (7), O-Ring (6) und Lager
(5) aus dem Gehause (1) entfernen.

b) Falls erforderlich, Lager vorsichtig mit
einem Gummihammer lockern.

TD 418-078

6.5 Zerlegen des Stellantriebs, Typ 630

Die Anweisungen sorgfaltig studieren.

Dieser Punkt bezieht sich auf Koltek-Stellantrieb 630 auf Seite 61.

The auxiliary equipment is not supplied by Alfa Laval. Vor dem Zusammenbau alle O-Ringe mit Silikondl
oder Ahnlichem einfetten.
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m 6 Wartung

@ BaugroRen 63,5-76,1 mm /DN65 mit

Anzeige:

a) Die Schrauben (26a) und den
Zylinderdeckel (26) l16sen und entfernen.

b) Gehause/Zylinder (1/16, 17) in das
Zusatzgerat einsetzen.

TD 418-084

Zusatzgerat mit Gehause/Zylinder in einer
Presse platzieren.

%j D 418-080

a) Mit der Presse den Flansch (24) in den
Zylinder (16) dricken (Stellantriebe mit
Anzeige: Flansch (24) wird durch Flansch
(25) ersetzt)

b) Sicherungsdraht (23) vom Zylinder
entfernen.

c) Flansch entfernen.

= TD 418-081

Zusatzgerat mit Gehduse/Zylinder in einer
Presse positionieren.

a) Gehause/Zylinder (1/16, 17) vom
Zusatzgerat entfernen.

b) Feder (22) aus dem Zylinder entfernen.

BaugréfRen 63,5-76,1 mm/DN65: Schritte 1
bis 4 in diesem Kapitel wiederholen.

il
i

%j TD 418-082
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Wartung 6 m

@ a) Den Zylinder (16) gegen den
Uhrzeigersinn drehen, um den
Sicherungsdraht (19) auszuhaken. Den
Zylinder mithilfe eines Umreifungsgerats
drehen.

b) Den Zylinder aus dem Gehause (1)
nehmen.

% T TD 418083

@ Das Zerlegen fortsetzen gemal Zerlegen des
Stellantriebs, Typ 631/632 auf Seite 40,
Schritte 2 bis 6.
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m 6 Wartung
6.6 Zerlegen des Stellantriebs, Typ 633

Die Anweisungen sorgfaltig studieren.

Dieser Punkt bezieht sich auf Koltek-Stellantrieb 633 auf Seite 67.

Abfall ist ordnungsgemaR zu entsorgen.

@ a) Den Zusatzzylinder (28) gegen den
Uhrzeigersinn drehen, um den
Sicherungsdraht (31) auszuhaken.

b) Den Zusatzzylinder vom Zylinder (16)
abnehmen.

@%jm 418083

@ a) Zusatzkolben (29) aus dem Zylinder (16)
ziehen.

b) O-Ringe (11) vom Zusatzkolben abziehen.

;;T

@ O-Ring (31) vom Zylinder (16) abziehen.

, B

BaugréfRen 101,6 mm/DN80-100: Schritte 1
bis 3 auf dieser Seite wiederholen.

TD 418-087
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Wartung 6 m

a) Den Zylinder (16) gegen den
Uhrzeigersinn drehen, um den
Sicherungsdraht (19) auszuhaken. Den
Zylinder mithilfe eines Umreifungsgerats
drehen.

jn
Fal

TD 418-088

b) Den Zylinder aus dem Gehause (1)
nehmen.

c) Diesen Vorgang bei Bedarf fur Zylinder
(17) wiederholen.

Das Zerlegen fortsetzen gemal Zerlegen des
Stellantriebs, Typ 631/632 auf Seite 40,
Schritte 2 bis 6.

6.7 Zusammenbau des Stellantriebs, Typ 631/632

Die Anweisungen sorgfaltig studieren.

Diese Punkte beziehen sich auf Koltek-Stellantrieb 631 auf Seite 63 und Koltek-Stellantrieb 632 auf Seite
65.

Vor dem Zusammenbau alle O-Ringe mit Silikonél oder Ahnlichem einfetten.

@ Fuhrungsring (7) und O-Ringe (6, 18) in das oL
Gehause (1) einpassen. L h
U]

TD 418-103

(2)

a) Ke!l (3), Zahnraq (4) und Lager (5) auf der — — %ﬂ W
Spindel (2) anbringen (schmieren). I R S S J

b) Die Spindel in das Gehause absenken/
einarbeiten.
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m 6 Wartung

@ Lager (8) und Verschlussring (9) in das
Gehause (1) einpassen.

/\ VORSICHT

Sicherstellen, dass der Verschlussring
passgenau in seiner Nut liegt.

TD 418-229

— -~

a) Spindel (2) so einstellen, dass sich die

Nut im 45-Grad-Winkel zu den Kolben =0\ P T
(10) befindet. G) ‘H}
Vv Q 9 [

b) Die Kolben auf den gegenlberliegenden I

Innenseiten des Gehause (1) platzieren
(Zahne auf den Kolben mit Fett vom Typ
Longterm + 2 schmieren).

c) Kolben in das Gehause driicken (auch bei
den Baugrofien 89—101,6 mm/DN80-100
zu diesem Zeitpunkt) (sicherstellen, dass
sich die Nut im richtigen Winkel zu den
Kolben befindet).

d) O-Ringe (11) auf den Kolben anbringen.

@ Nur mit Anzeige:

a) O-Ring (13) auf die Anzeigestange (12)
schieben.

b) Anzeigestange im Kolben (10) einsetzen.

c) Sicherungsring (14) auf den Kolben L
aufsetzen. =

d) O-Ring (15) im Zylinder (16a) einsetzen. ;;“
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@ Nur mit Anzeige: g ||
a) Zylinder (16/17) im Gehause einsetzen ’
(die Nut im Gehause muss an der Kerbe
des jeweiligen Zylinders ausgerichtet S
sein). D

TD 418-074

b) Sicherungsdrahte (19) einhaken und
jeden Zylinder im Uhrzeigersinn drehen,
bis das Ende des Sicherungsdrahts in der
Gehause-Nut einrastet (Zylinder leicht
zurlckdrehen, um den Sicherungsdraht
einrasten zu lassen).
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6.8 Zusammenbau des Stellantriebs, Typ 630

Die Anweisungen sorgfaltig studieren.

Dieser Punkt bezieht sich auf Koltek-Stellantrieb 630 auf Seite 61.

Vor dem Zusammenbau alle O-Ringe mit Silikondl oder Ahnlichem einfetten.

@a)

b)

Stellantrieb montieren geman
Drehschieber-Einstellung auf Seite 51.
Dann mit den Schritten auf dieser Seite
fortfahren.

Gehause/Zylinder (1/17) mit dem
montierten Zylinder nach unten in das
Zusatzgerat einsetzen. Feder (22) in der
Mitte des Zylinders (16) platzieren,
sodass sie keinen Kontakt zur Innenflache
hat.

Tt
JITTTI

el

@a)

b)

Zusatzgerat mit den Zylindern in einer
Presse platzieren.

Flansch (24) mittig an der Feder (22)
anbringen.

L

e
I

TD 418-094

@a)

b)

c)

Flansch (24) in den Zylinder (16) driicken.

Sicherungsdraht (23) im Zylinder
befestigen.

Den Stellantrieb aus der Presse nehmen.
(BaugroRen 63,5—-76,1 mm/DN65: Schritte
1 bis 3 wiederholen.)

jiT

TD 418-081
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Schritte 1 bis 3 wiederholen. Bei
Wiederholung dieser Anweisungen: Flansch
(25) oder (33) anstelle von Flansch (24)
verwenden.

Fur Baugréfen 63.5-76,1 mm/DN65: den
Zylinderdeckel (26) mit Schrauben (26a) am
Zylinder befestigen.

@ Nur mit Anzeige: - T

TD 418-081

6.9 Zusammenbau des Stellantriebs, Typ 633

Die Anweisungen sorgfaltig studieren.

Dieser Punkt bezieht sich auf Koltek-Stellantrieb 633 auf Seite 67.

Vor dem Zusammenbau alle O-Ringe mit Silikondl oder Ahnlichem einfetten.

@ Nur mit Anzeige:

Stellantrieb gemal’ den Schritten 1 bis 3 in
Zusammenbau des Stellantriebs, Typ
631/632 auf Seite 45 zusammenbauen. Dann
mit den Schritten auf dieser Seite fortfahren.

a) Zylinder (16) im Gehause (1) einsetzen
(die Nut im Gehause muss an der Kerbe
des Zylinders ausgerichtet sein).

& | |

b) Sicherungsdrahte (19) einhaken und den ;; .

Zylinder im Uhrzeigersinn drehen, bis das
Ende des Sicherungsdrahts in der
Gehause-Nut einrastet

c) Zylinder (17) auf dieselbe Weise am
Gehause befestigen (sofern er entfernt
wurde).

@ O-Ring (30) am Zylinder (16) einsetzen. , )

Tﬂ

TD 418-087
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@ Nur mit Anzeige:

Stellantrieb gemal’ den Schritten 1 bis 3 in
Zusammenbau des Stellantriebs, Typ
631/632 auf Seite 45 zusammenbauen. Dann
mit den Schritten auf dieser Seite fortfahren.

&

LT
a) O-Ring (11) auf Zusatzkolben (29) T
schieben.
b) Den Zusatzkolben im Zylinder (16)
anbringen.

a) Zusatzzylinder (28) auf den Zylinder (16)
setzen.

b) Sicherungsdraht (23) einhaken und den
Zusatzzylinder im Uhrzeigersinn drehen,
bis das Ende des Sicherungsdrahts in der
Zylinderéffnung einrastet.

BaugroRen 89-101,6 mm/DN80-100: Schritte
3 bis 5 auf dieser Seite wiederholen.

6.10 Zerlegen/Zusammenbau spezieller Anzeigeeinheiten

I

Die Anweisungen sorgfaltig studieren.

Vor dem Zusammenbau alle O-Ringe mit Silikondl oder Ahnlichem einfetten.

@ Zerlegen — seitlich befestigte Anzeige:
a) Schraube in der Anzeige l6sen. méé_;ﬁ
b) Anzeige abziehen. Ei < | > F}

TD 418-110

50 200007924-1-DE



Wartung 6 m

@ Zerlegen — seitlich befestigte Anzeige: )
a) Schraube(n) in der Montagehalterung
I6sen. E I N
N

b) Montagehalterung entfernen.

,

Sicherstellen, dass die Anzeige alle
Ventilpositionen angibt. 180-Grad-
Stellantrieb: Den Anzeigestift abschneiden,
um eine volle Drehung der Anzeige zu

]

= 1D 418111

ermoglichen.
@ Zusammenbau - seitlich befestigte ;DL:D
Anzeige:
a) Die Montagehalterung am Ventil H/ \H ]
anbringen. Eﬂ \JH |

b) Schraube(n) in der Montagehalterung
festziehen. ¢

L.

Sicherstellen, dass die Anzeige alle
Ventilpositionen angibt. 180-Grad-
Stellantrieb: Den Anzeigestift abschneiden,
um eine volle Drehung der Anzeige zu
ermoglichen.

]

@ Wiedereinbau - seitlich befestigte
Anzeige:

a) Die Anzeige montieren

b) Die Anzeige/Montagehalterung ausrichten Ejg | >F}

und die Schraube anziehen.

Sicherstellen, dass die Anzeige alle
Ventilpositionen angibt. 180-Grad-
Stellantrieb: Den Anzeigestift abschneiden,
um eine volle Drehung der Anzeige zu
ermaoglichen.

6.11 Drehschieber-Einstellung

Die Anweisungen sorgfaltig studieren.

Dieser Punkt bezieht sich auf Teileliste und Explosionszeichnungen auf Seite 59.

Den Drehschieber vor Inbetriebnahme des Ventils einstellen!
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Alle Koltek-Ventile werden nach dem Drucktest mit geléstem Drehschieber geliefert. Der
Drehschieber muss daher vor der Betatigung des Ventils eingestellt werden.

Drehschieber alle 1500 Umdrehungen neu einstellen.

@ a) Den Drehschieber (6) in Neutralstellung I )
bringen (ohne Anschlisse).

b) Sicherungsschraube (9) I6sen.

c) Mit einem Innensechskantschlissel, der
am kurzen Ende gehalten wird, anziehen,
bis ein Widerstand zu spuren ist.

d) Den Griff wechseln und das
Spannwerkzeug mit dem langen Ende
des Innensechskantschliissels weitere 1,5
Umdrehungen (540°) anziehen. Bitte R
beachten, dass mit dieser Methode das
Drehmoment nur ungefahr eingestellt
werden kann.

@ Sicherungsschraube (9) anbringen und mit
dem Innensechskantschlissel festziehen.

/\ VORSICHT

Das Spannwerkzeug nicht weiter anziehen.

@ Alternative Einstellung (ohne Anschliisse) —
a) Drehschieber in Neutralstellung bringen.

b) Spannwerkzeug (8) mit einem

Innensechskantschliissel festziehen, bis ‘J m F

das bendtigte Drehmoment erreicht ist 4
(siehe Tabelle unten).
WS,

\ {E
TD 418-090
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@ Alternative Einstellung (ohne Anschliisse) —
- Welle
- Justierschraube

- Mitnehmer ‘J KX F

- Innensechskantschlissel

- Drehmomentschlissel

N

- Einstellskala

R O s

Wird zur Einstellung des Drehmoments ein
Drehmomentschliissel verwendet, sollte am
unteren Wellenende (5) die angegebene
Schlisselgréle benutzt werden.

Tabelle 1: Empfohlene Ventil-
Anzugsmomente in Nm:

. Lager
Ventgggr:f;sun- Bronze PTFE Fiihrungsring- Schlisselgroe
streifen
DN25/25 mm 5 3 2 21
DN40/38 mm 15 10 8 27
DN50/51 mm 20 12 10 36
63 mm 30 20 19 36
DN65 76,1 mm 45 27 22 36
DN 80 51 31 26 41
DN100/101,6 mm 110 80 67 41
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7 Technische Daten

Die technischen Daten sind bei Einbau, Betrieb und Wartung unbedingt zu
beachten.

Das zustandige Personal muss Uber die technischen Daten informiert sein.

7.1 Technische Daten

Temperatur

Temperaturbereich —10 °C bis +110 °C / 14 °F bis 230 °F
Druck

Max. Druck gegen Drehschieber: 300 kPa / 44 psi (3 bar)

Max. Druck hinter Drehschieber: 1000 kPa / 145 psi (10 bar)

Max. 800 kPa / 116 psi (8 bar)
Min. 500 kPa / 73 psi (5 bar)

Luftdruck fir Stellantrieb:

ATEX
Klassifizierung: 112G D'

1 Dieses Gerat fallt nicht in den Anwendungsbereich der Richtlinie 2014/34/EU und muss keine separate CE-Kennzeichnung gemaf der Richtlinie
tragen, da das Gerat keine eigene Ziindquelle hat.

Gerausche

Im Abstand von 1 m - und 1,6 m oberhalb der Abluftéffnung betragt der
Schallpegel eines Ventilstellantriebs etwa 77 dB(A) ohne Schalldampfer. Wird
ein Schalldampfer eingebaut, sind es etwa 72 dB(A) — gemessen bei 7 bar
Luftdruck.

Luftanschliisse
Druckluft: R 1/8" (BSP), Innengewinde

7.2 Physikalische Daten

Materialien
Produktbertihrte Edelstahlteile: 1.4404 (316L).
Sonstige Stahlteile: AISI 304
Oberflachengiite: Halbblank (Ra = 3.2)

N . Drehschieber, PTFE
Produktberihrte Dichtungen:

EPDM

Dichtungen des Stellantriebs: NBR

Gewicht (kg)
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25 38 51 63,5 76,1 | 101,6 25 40 50 65 80 100
mm mm mm mm mm mm DN DN DN DN DN DN

GroRe

Gewicht (kg) 1,8 3,3 4,8 6,9 10,5 | 25,0 1,8 3,3 4,8 10,5 | 22,0 | 25,0
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8 Ersatzteile

Fir jedes gelieferte Produkt von Alfa Laval ist eine Ersatzteilliste erhaltlich.

Diese Ersatzteilliste erhalt ein Sortiment der haufigsten Verschleilteile fir die Maschinen. Sollte eine
bendtigte Komponente nicht aufgefiihrt sein, wenden Sie sich bezlglich der Verfligbarkeit bitte an
Ihre lokale Alfa Laval Vertretung.

Sie finden lhren Ersatzteilkatalog unter https:/hygienicfluidhandling-catalogue.alfalaval.com.

Stets Original-Ersatzteile von Alfa Laval verwenden. Die Garantie fur Alfa Laval-Produkte hangt von
der Verwendung von Original-Ersatzteilen von Alfa Laval ab.

8.1 Bestellung von Ersatzteilen

Geben Sie beim Bestellen von Ersatzteilen bitte immer die folgenden Informationen an:

1. Seriennummer (falls vorhanden)

2. Artikelnummer/Ersatzteilnummer (falls vorhanden).

3. Kapazitat oder andere relevante Identifikation

8.2 Alfa Laval Service
Alfa Laval ist in allen groRen :Landern der Welt vertreten.

Zdgern Sie nicht, sich bei Fragen, Problemen oder bei Bedarf an Ersatzteilen fur Alfa Laval Gerate an
Ihre lokale Alfa Laval Vertretung zu wenden.
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m 8 Ersatzteile

8.3 Garantie — Definition

/\ WARNUNG

Die Angaben hinsichtlich der bestimmungsgemafRen Verwendung sind absolute Angaben. Das gelieferte
Alfa Laval Produkt darf nur in Ubereinstimmung mit den technischen Daten fiir die bestimmungsgemaRe
Verwendung genutzt werden.

Eine abweichende Verwendung, die nicht mit Alfa Laval Kolding A/S vereinbart wurde, schlief3t jegliche
Haftung und Garantie aus.

Ohne ausdruckliche Genehmigung von Alfa Laval Kolding A/S ist es nicht gestattet, das gelieferte Alfa
Laval Produkt zu modifizieren oder zu verandern.

Haftung und Gewahrleistung sind ausgeschlossen:

Wenn Empfehlungen oder Anweisungen in den Bedienungsanweisungen ignoriert werden.
Bei falscher Bedienung oder unzureichender Wartung des gelieferten Alfa Laval Produkts

Bei Veranderungen der Funktion des gelieferten Alfa Laval Produkts ohne vorherige schriftliche
Zustimmung durch Alfa Laval Kolding A/S.

Wenn das gelieferte Alfa Laval Produkt durch nicht autorisierte Personen verandert wird

Wenn das gelieferte Alfa Laval Produkt ohne Beachtung der entsprechenden
Sicherheitsvorschriften verwendet wird (siehe Sicherheit auf Seite 7).

Wenn keine Schutzausristung verwendet wird und der Prozess von Behalter/Hilfsausristung nicht
zu einem Stillstand gebracht wird.

Wenn das gelieferte Alfa Laval Produkt und die Zubehorteile nicht richtig gewartet werden
(Ausfihrung in Intervallen und einschliel3lich Montage der beschriebenen Austauschteile).

Beim Austausch von Teilen dirfen nur Original-Ersatzteile vom Hersteller verwendet werden.
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9 Teileliste und Explosionszeichnungen
9.1 Koltek-Ventil

Lager und Lagerdeckel

TD 418-176

Pos. Menge Bezeichnung Pos. Menge Bezeichnung

1 8 Schraube 6f 1 O-Ring

2a 2 Fuhrungsring 6 1 Drehschiebereinheit
2 2 Deckel fir Fihrungsring 6d 1 Justiervorrichtung

3 2 O-Ring 6e 4 Tellerfeder

4 2 O-Ring 1 Ventilgehduse

5 1 Welle 1 Spannwerkzeug

6a 1 Drehschieber 9 1 Sicherheitsschraube
6b 1 Dichtring 10 1 Keil

6¢ 1 Stutzring
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9.2 Handgriff fur Koltek-Ventile

Pos. Menge Bezeichnung

11 1 Griff

12 1 Sicherungsschraube
13 1 Keil
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9.3 Koltek-Stellantrieb 630

24
23

1
2

Mit Anzeige ..
Ohne Riickmeldung

BaugroRen 63,5-76
mm

Baugrofien 25-51 mm

DN25-50
DN 65
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Pos. Menge Bezeichnung Pos. Menge Bezeichnung

1 1 Gehdause 18 2 O-Ring

2 1 Welle 19 2 Sicherungsdraht

3 1 Keil 20 1 Oberteil

4 1 Getrieberad 21 4 Schraube

5 1 Lager 22 1 Feder

6 1 O-Ring 23 1 Sicherungsdraht

7 1 FUhrungsring 25 1 Flansch fir Anzeige

8 1 Lager 26 1 Flansch fur Anzeige

9 1 Verschlussring 26a 2 Schraube

10 1 Kolben 27 1 Schraube fiir Anzeigestange
11 1 O-Ring 32 1 Luftarmatur

12 1 Anzeigestange 33 1 Flhrung fur Anzeige

15 1 O-Ring 34 1 Eﬂgl)_ilg%?lverléngerung (nur far
16 1 Zylinder . _

17 y Deckel 35 1 Fahrungsring
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9.4 Koltek-Stellantrieb 631

32
16
35
11
10
6) Q 17
*\% 18
xe
/ @
J
19— J
32 &

o
&) 34
O3
CH——
20

% 20
i@ 21 €
\:
1 Mit Anzeige
2 Ohne Anzeige
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Pos. Menge Bezeichnung Pos. Menge Bezeichnung
1 1 Gehause 13 1 O-Ring
2 1 Welle 14 1 Sicherungsring
3 1 Keil 15 1 O-Ring
4 1 Getrieberad 16 1 Zylinder
5 1 Lager 17 1 Deckel
6 1 O-Ring 18 2 O-Ring
7 1 FUhrungsring 19 2 Sicherungsdraht
8 1 Lager 20 1 Oberteil
9 1 Verschlussring 21 4 Schraube
10 1 Kolben 32 2 Luftarmatur
11 1 O-Ring 34 4 sl;?_ilré%t)alverléngerung (nur fir
12 1 Anzeigestange

35 1 Flhrungsring
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9.5 Koltek-Stellantrieb 632

+

g 12d

19
“ 3
Oo . Uy "

O 5

! -
m Ell
& 34

1 Mit Anzeige

2 Ohne Anzeige
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Pos. Menge Bezeichnung Pos. Menge Bezeichnung

1 1 Gehause 12d 1 Verlangerungsstange
2 1 Welle 15 1 O-Ring

3 1 Keil 16 1 Zylinder

4 1 Getrieberad 16a 1 Zylinder

5 1 Lager 17 1 Deckel

6 1 O-Ring 18 2 O-Ring

7 1 FUhrungsring 19 2 Sicherungsdraht

8 1 Lager 20 1 Oberteil

9 1 Verschlussring 21 4 Schraube

10 1 Kolben 32 2 Luftarmatur

11 1 O-Ring 33 1 Buchse

12a 1 Anzeigestange 34 1 Spindelverlangerung (nur fur
12b 1 Feder M_H25) _

12¢ 1 Schraube 35 1 Flhrungsring
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9.6 Koltek-Stellantrieb 633
32

19 W

. @ 0@/)
7 (.@ i )

(——* @ [‘) 1 32
PN AL
) B SR
; 34
D) 8

2 A
20
2 1 TD 418-233
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Pos. Menge Bezeichnung Pos. Menge Bezeichnung

1 1 Gehdause 17 1 Deckel

2 1 Welle 18 2 O-Ring

3 1 Keil 19 2 Sicherungsdraht
4 1 Getrieberad 20 1 Oberteil

5 1 Lager 21 4 Schraube

6 1 O-Ring 28 1 Zusatzzylinder

7 1 FUhrungsring 29 1 Zusatzkolben

8 1 Lager 30 1 Sicherungsdraht
9 1 Verschlussring 31 1 O-Ring

10 1 Kolben 32 3 Luftarmatur

11 2 O-Ring 34 1 Wellenverlangerung
16 1 Zylinder 35 1 Flhrungsring
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9.7 Koltek, seitlich befestigte Anzeige

= 5

4 @ s
=

=

—

O

TD 418-195

Pos. Menge Bezeichnung

1 1 Montagehalterung

2 2 Schraube fiir Montagehalterung
3 1 Anzeige

4 1 Schraube fir Anzeige

5 1 Lager

6 1 Sicherheitsschraube
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