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COMPABLOC

Instrukcja instalacji, obstugi i konserwacji

IMCP0015, wersjaJ / POLSKI (POLISH)




Odwiedz nasza witryne internetowg pod adresem www.alfalaval.com

Oryginalne instrukcje:

Alfa Laval zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w specyfikacjach bez wczesniejszego
powiadomienia.

Niniejsza publikacja ani zadna jej czes¢ nie moze by¢ kopiowana ani rozpowszechniana przy uzyciu
zadnej technologii lub srodka komunikacji bez uzyskania wczesniejszej pisemnej zgody Alfa Laval.
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Ta instrukcja IMCP0015 w wersji J jest poprawiong wersjg instrukcji IMCP0015 w wersji |.

Polska wersja jezykowa.

Zakres zastosowania:
e CP15, CP20, CP30, CP40, CP50, CP75 i CP120
e CPH15, CPH20 i CPH30

e CPF15, CPF20 i CPF30

WAZNE: Wszelkie inne specjalne informacje podane na ogélnym rysunku uktadu albo inne specjalne
dokumenty dostarczone przez Alfa Laval maja wyzszy priorytet od informacji zawartych w tym
dokumencie.

Jesli na tabliczce znamionowej Compabloc znajduje sie kod QR, nalezy go zeskanowac, aby
uzyskac¢ dostep do niniejszej instrukcji obstugi.

Wydania i wersje:

01/10/2021 M.BLANCHARD A. BAYMONT A. MACIVER Patrz wskazane miejsca
01/02/2020 M.BLANCHARD A. BAYMONT A. MACIVER Patrz wskazane miejsca
07/11/2016 M.BLANCHARD A. BAYMONT A. MACIVER Patrz wskazane miejsca
21/11/2014 M. CARVALHO S. PELENC A. MACIVER Momenty dokrecenia uszczelek
PTFE
22/10/12 M.BLANCHARD S. PELENC A. MACIVER Wydanie szoste
15/02/02 M. LAVANCHY C. ROUSSEL R. CONSONNI Wydanie pierwsze
WER. DATA NAZWA VISA NAZWA VISA NAZWA VISA
PRZYGOTOWAL SPRAWDZIL ZATWIERDZIL UWAGI

To jest elektroniczna wersja instrukcji obstugi w formacie pdf. Wytacznie oficjalna wersja papierowa instrukcji zostata
podpisanai zarejestrowana przez nasz system QA kontrolijakosci. Jej kopie mozna uzyskaé na zyczenie.
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1.1 — Opis o0qgdiny

Compabloc to spawany ptytowy wymiennik ciepta nieposiadajgcy uszczelek miedzyptytowych, co gwarantuje uzyskanie
duzego obszaru wymiany ciepta na bardzo kompaktowej przestrzeni (nie zajmuje duzo miejsca). Jest on wykonany
ze stoséw spawanych pakietdw ptyt, umieszczonych w sztywnej, prostokatnej, potgczonej Srubami ramie, co zapewnia
odpornos$¢ mechaniczng i separacje roznych obiegéw. Kazdy obieg moze zosta¢ wyposazony w odigczany zespét
ptyty przegrody. Zamontowane sg tylko 4 uszczelki panelu, w sposéb wskazany na rysunku pogladowym 1.

Compabloc zostat zaprojektowany i wyprodukowany zgodnie z okreslonymi przepisami dotyczacymi zbiornikow
cisnieniowych (ASME, EN-13445 itd.) i do okreslonych warunkéw roboczych. Compabloc zostat zaprojektowany
i wyprodukowany zgodnie z Systemem Zarzadzania Jakos$cig ISO 9001.

Rysunek 1: Rysunek ztoZzeniowy Compabloc

Cztery panele ze stali weglowej wyposazone w dysze umozliwiajg podtagczenie instalacji rurowej. Opcjonalnie panele
te moga by¢ pokryte tym samym materiatem, co ptyty. Oktadziny piyt, ptyt przegréd, dyszi paneli moggby¢ wykonane
ze stali nierdzewnej 316L, tytanu, 254 SMO, stopu Hastelloy albo innego tlocznego i zgrzewalnego materiatu. Do
sterowania przeptywem mogg byé uzywane przegrody (liczba przejs¢ wybrana w celu maksymalizacji wymiany ciepta
i minimalizacji zanieczyszczania).

Sruby paneli montuje sie ze smarem wysokotemperaturowym.

Rysunek 2: przeptyw przez Compabloc i przekrdj poprzeczny pakietu ptyt

IMCPO0O015, wersja J
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1.2 — Dziatanie i wydajnosé nominalna

Compabloc to wymiennik ciepta wykorzystywany do ogrzewania i chtodzenia (z odzyskiem ciepta lub bez odzysku
ciepta), ktéry dziata jak ogrzewacz parowy, skraplacz, 2-przeptywowy skraplacz procesowy, chtodnica zwrotna, reboiler,
chtodnica gazowa itd.

Kazda z tych funkcji wymaga okreslonej instalacji, a instalacja musi by¢ zgodna z kartg danych termicznych oraz
0galnym rysunkiem uktadu urzadzenia.

W sytuacjach, w ktérych w spos6b nagly moze wystepowaé¢ petna préznia albo duze
skoki cisnienia, zalecane jest zamontowanie w instalacji rurowej zaworu bezpieczenstwa
w celu ochrony Compabloc.

. Wartosci graniczne cisnien i temperatury
Nigdy nie nalezy uruchamiaé Compabloc przy nizszych/wyzszych cisnieniach i/lub nizszych/wyzszych tempera-
turach niz wskazane na tabliczce znamionowe;j.

. Praca ciagta i cykliczna
Compabloc zostat zaprojektowany z myslg o ciggtych i stabilnych warunkach roboczych. Compabloc nie nadaje
sie do pracy cyklicznej, zwtaszcza gdy moga pojawic sie nagte zmiany temperatury z wysokg amplituda.
Warunki robocze o wysokim wspodtczynniku cyklicznosci (temperatura i/lub cisnienie) mogg doprowadzi¢ do
zmeczenia materiatu i w konsekwencji zmniejszenia trwatosci uzytkowej urzadzenia.

. Cisnienia robocze
Zalecane jest, aby w Compabloc zawsze wystepowata réznica cisnien miedzy dwoma obiegami. Takie samo
cisnienie robocze w obydwu obiegach powoduje, ze pakiet ptyt zachowuje sie jak akordeon na skutek inwersji
cisnienia, co prowadzi do zmeczenia materiatu i zmniejsza trwato$¢ uzytkowa.

W przypadku maksymalnej réznicy cisnien wskazanej na tabliczce znamionowej (patrz Zatgcznik 3), réznica
cisnien pomiedzy obiema stronami nie moze przekracza¢ wskazanej wartosci, gdyz mogtoby to spowodowaé
powazne uszkodzenie pakietu ptyt.

. Wydajnosé nominalna
W celu uzyskania optymalnej wydajnosci wymiennika ciepta zalecane jest uzywanie Compabloc w warunkach
mozliwie jak najbardziej zblizonych do projektowych.

. Ryzyko korozji
Materiat czesci majacych kontakt z ptynami zostat okreslony lub wybrany w oparciu o dane dostarczone przez
klienta (ptyn, sktad, temperatura itd.). Jesli ptyny przeptywajgce przez urzadzenie i temperatury robocze réznig
sie od podanych w arkuszu danych, klient ponosi odpowiedzialno$¢ za zapewnienie, ze ochrona przed korozjg
jest na odpowiednim poziomie.
Szczegdlng uwage nalezy zwrocié na zawarto$¢é chlorku w strumieniu, poniewaz jest on czestg przyczyng
korozji materiatow ze stali nierdzewne;.
Jesli nie uzgodniono inaczej z Alfa Laval, odpowiedzialno$¢ za wybér ptynu roboczego i czyszczgcego oraz
sprawdzenie jego zgodnosci z materiatami zastosowanymi do budowy wymiennika ciepta spoczywa na kliencie
lub wykonawcy. Jakos$¢ ptyndw ma znaczacy wptyw na sprawnosc¢ i trwatos¢ uzytkowg wymiennika ciepfta.

1.3 — PED/analiza ryzyka

Wszystkie urzadzenia dostarczone w EWG sg zgodne z PED (dyrektywg ci$nieniowa), z poziomem ryzyka uzaleznionym
od parametréw takich jak: wlasciwosci ptynu (gaz, ciecz, para, cisnienie pary ptynnej), poziom niebezpieczenstwa
ptynu, cisnienie projektowe, objetos¢ kazdego obiegu i temperatura projektowa.

Te parametry okreslajg kategorie PED, z kt6rg potgczona jest analiza ryzyka zgodnie z PED.
Upewni¢ sig, ze kategoria urzadzenia odpowiada warunkom roboczym.

IMCPO0O015, wersja J
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2 - Instalacja

2.1 — Wymagania ogdlne i srodki ostroznos$ci

Aby utatwi¢ konserwacje i kontrole, zalecamy pozostawienie wolnej przestrzeni o szeroko$ci od 50 do 120 cm
(od 19 do 48") wokot Compabloc, co utatwi demontaz panelu.

Nalezy pozostawi¢ 100 cm (40") wolnej przestrzeni ponad wymiennikiem ciepta, co pozwoli na ustawienie
urzadzenia do podnoszenia panelu.

Zdecydowanie zaleca si¢ zamontowanie Compabloc na fundamencie. Projektujgc fundament, nalezy zapewni¢
wystarczajgco duzo miejsca (co najmniej 30 cm) pod dolnymi Srubami kazdego panelu, aby w przypadku
konserwaciji lub czyszczenia moc uzy¢ narzedzi do dokrecania. Jesli fundament jest zbyt blisko Sruby panelu,
umieszczone za kotnierzami mogg byé niedostepne. Projektujgc fundament, nalezy zapozna¢ sie z ogélnym
rysunkiem uktadu.

Nalezy postepowaé zgodnie z dobrg praktykg inzynieryjng zarbwno w zakresie projektu jak i pracy urzagdzenia
w zaktadzie. Nalezy podja¢ niezbedne srodki ostroznosci, pozwalajgce na uniknigcie wstrzgséw hydraulicznych
(uderzenie wodne), ktére moga spowodowac uszkodzenie Compabloc (patrz rozdziat 3.2 Uruchomienie).

Instalacja tgczgca powinna by¢é wyposazona w zawory w celu odizolowania urzgdzenia. Zawory miedzy pompg
i Compabloc sg niezbedne.

Wszystkie zawory powinno charakteryzowa¢ powolne dziatanie. Natezenie przeptywu powinno wzrasta¢ powoli
i stopniowo podczas uruchamiania i zmniejsza¢ sie stopniowo podczas wylgczania.

Zalecane jest uzywanie pomp odsrodkowych. Nie nalezy uzywa¢ z Compabloc pomp ttokowych (generujg one
powtarzajgce sie pulsacje przeptywu, ktére moga spowodowac powazne uszkodzenie pakietu piyt).

Najlepiej jest instalowaé pompy na wylocie, a nie na wlocie, dzieki czemu mozna ograniczy¢ naprezenia
pakietu ptyt przy zmianach obcigzenia pompy.

Podczas okreslania pomp i wymiennikéw ciepfa nalezy pozostawi¢ duzy margines na spadek cisnienia
wzrastajacy powyzej okreslonych wartosci projektowych. Moze to by¢ wynikiem moZliwych réznic we
wiasciwosciach ptynéw i natezeniach przeptywu, a takze powstawania ztogdéw i osadéw na powierzchniach
wymiany ciepfa.

Jesdli uzywana jest para swieza jako medium ogrzewajgce, zamontowa¢ odwadniacz na rurze wylotowej
kondensatu, najlepiej z automatycznym odpowietrzaniem gazéw nieskraplajgcych.

Przed zaizolowaniem urzgdzenia i podigczeniem instalacji nalezy sprawdzi¢ momenty dokrecenia $rub panelu
(w celu uzyskania szczegdtowych informacji patrz rozdziat 3.1).

Jesli kotki $cinane sg na wyposazeniu, umiesci¢ je przed zamocowaniem nézek Compabloc.
Zdja¢ wszystkie etykiety znajdujgce sie na odpowietrzeniu i/lub odptywie przed podtgczeniem.
2.2 — Instalacja
Instalacja rurowa
Nie ma specjalnych srodkdéw ostroznosci, jakie nalezy podjg¢ podczas podigczania Compabloc. Jesli jednak

instalacja fgczgca obejmuje dtugie, proste odcinki, wazne jest umieszczenie prawidtowych kolanek i elementéow
rozprezajgcych oraz ustawienie wspornikdw rur w odlegtosci maksymalnie 2 metréw (72 cale) od urzadzenia.

IMCPO0O015, wersja J
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Instalacja przytgczeniowa powinna by¢ wyposazona w zawory w celu odciecia jednostki oraz w zawor
obej$ciowy po kazdej stronie na potrzeby uruchamiania i wyfgczania.

Zawor odcinajacy

Zawor obej$ciowy Compabloc

Zawor odcinajacy

Zawory izolacyjne do obiegéw procesowych nalezy ustawi¢ w taki sposoéb, aby umozliwi¢ demontaz paneli bez
koniecznos$ci wymontowywania zaworow.

Zawory nalezy utrzymywa¢ w dobrym stanie roboczym. Zalecane jest uzywanie zaworéw kulowych lub
motylkowych.

Do przeptukiwania przed uruchomieniem urzgdzenia Compabloc nalezy uzy¢ linie obejsciowa.

Odpowietrzanie i opréznianie

Modele CP15, CP20, CP30 i CP40 s3 dostarczane z dyszami umieszczonymi tak wysoko i nisko, jak to tylko
mozliwe, ktoére dziatajg jako odpowietrzniki i odptywy, umozliwiajgc w ten sposdb catkowite odpowietrzanie
i oproznianie urzadzenia. Dysze odpowietrzajg sie i oprézniajg w sposdb automatyczny.

W przypadku modeli CP50, CP75 i CP120 z oddzielnymi potgczeniami odpowietrzajgcymi i odptywowymi
nalezy zapewni¢ co najmniej state odpowietrzenie obiegu chtodzacego (tego, ktéry jest podgrzewany) w celu
prawidtowego uwolnienia gazu, co pozwoli na uniknigecie uwiezienia uwolnionego gazu wewnatrz urzadzenia.
Potaczenia dysz z obiegami odpowietrzania i oprdzniania nalezy wykonaé z uzyciem zaworéw izolacyjnych,
dostarczonych przez klienta lub wykonawce.

Podczas uruchamiania odpowietrzanie jest obowigzkowe po obu stronach, aby usungé wszelkie kieszenie
parowe/gazowe z gornej czesci wymiennika.

Typowy sposoOb odpowietrzania w przypadku modeli CP50, CP75 i CP120 jest pokazany na rysunku 3
(ciecz/ciecz).

Podczas uruchamiania zawér odpowietrzajgcy musi byé otwarty po stronie goraceji zimnej.

Podczas pracy zalecamy podfgczenie i pozostawienie otwartego odpowietrzenia po stronie zimnej, aby
umozliwi¢ ciggte i trwate samoodpowietrzanie wymiennika Compabloc, poniewaz strumien zimnego czynnika
roboczego generuje gazy. Dzieje sie tak w wiekszosci systemdw odzysku ciepta typu ,zasilanie/odsysanie”,
gdzie zimny strimiehA 7zazwvezai nwalnia duza ilosé nwiezioneao aazu lub nowietrza

-

1800 mm do 3000 — 1800 mm

Podpora )
I
— [ 1 | L d i 3 i
uz wymagany do | | |
odpora i ustawienia panelu =IF=F?="f f'
Zawory odcinajace i J § i i E
i —
Instalacja rurowa i | A
umozliwiajgca demontaz ! “::E‘.‘.‘.T.'/
w celu uzyskania dostepu i le "
do panelu i 1m ? $cianka dziatowa
- -
.
7

2

Wylot zimny
z odpowietrzeniem fi
17 lub 2”

Rysunek 3: Typowa instalacja pionowego Compabloc
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Skraplacze
W przypadku urzadzen dziatajgcych w trybie skraplacza zalecane jest maksymalne mozliwe otwarcie zaworu na
dyszy spustowej w celu zapobiezenia nagromadzeniu kondensatu.

Filtry

Jesli warunki serwisowe tego wymagajg lub ptyn jest obcigzony czgsteczkami, zamontowac od strony doptywu
wymiennika filtr z siatkg maks. 3 mm (1/8”) dla wszystkich modeli Compabloc z wyjgtkiem CP15, dla ktorego
zamontowac filtr z siatkg 2 mm (1/12").

Przytaczaldysze

Wszystkie przytgcza/dysze sg oznaczone i nalezy je odpowiednio zamontowaé. W razie watpliwosci sprawdzi¢
sposoéb podigczania na rysunku ukfadu. Standardowe ograniczenia obcigzen dysz sg podane w tabeli 1 APl 662.
Dla przytaczy rurowych Alfa Laval stanowczo zaleca uzycie uszczelek ze wskaznikami m = 2,5 i obcigzeniem
ghiazda y = 21 MPa oraz srubunkiem SA193B7M w celu zapewnienia zgodnosci z zatozeniami obliczeniowymi
dotyczacymi obcigzen dysz.Szczegdtowe dopuszczalne obcigzenia dysz mogg zostaé obliczone na zadanie.

Inne obcigzenia zewnetrzne
Compabloc zostat zaprojektowany bez zadnych obcigzen zewnetrznych, chyba ze na wyrazng prosbe klienta.
W tym przypadku nalezy skorzystac¢ z rysunku ogolnego i uwag do obliczen.

Elementy sterowania i regulacje

Aby unikngé uderzenia wodnego i wstrzgséw, wszystkie zawory muszg by¢ otwierane stopniowo.

Nalezy uwaznie przeanalizowa¢ elementy sterowania i regulacje oraz proces uzywany w obiegu, aby unikngé
naprezen mechanicznych i termicznych-podczas uruchamiania oraz w przejsciowych warunkach roboczych.

Przytacza uziemienia
Podtaczenie Compabloc do uziemienia jest czynnoscig obowigzkowg przed uruchomieniem. Nalezy do tego celu uzyé
przytgczy uziemienia

Zawsze uzywac zaworow sterujagcych z systemem PID, ustawionych na
maksymalny zakres proporcjonalny. Unikaé sytuacji, w ktérych dziata tylko
jeden obieg.

W zaleznosci od wtasciwosci ptynu zamontowaé¢ Compabloc w obudowie
zabezpieczajaca przed wyciekiem, aby uniknaé¢ zanieczyszczen i
potencjalnego wycieku.

IMCPO0O015, wersja J
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2.3 — System sterowania

. System sterowania w zastosowaniach ciecz/ciecz
Klasyczny system, w ktérym temperatura procesowa na wylocie napedza zawér sterujgcy na wlocie serwisowym,
sprawdza sie, jesli automatyczne sterowanie, takie jak system Pl lub PID i zawor sterujgcy sa prawidtowo
dobrane.
Nadwymiarowy zawor sterujgcy stwarza ryzyko pracy typu wigczenie/wytgczenie. Jest to niepozgdane, gdyz
powoduje zmeczenie materiatu i naprezenia.

. System sterowania ogrzewaczy parowych
Jest to zazwyczaj proces ciggty, ktérego zadaniem jest podgrzanie ptynu poprzez skroplenie pary swiezej lub
wtérnej (podczas gdy w przypadku skraplaczy procesowych celem jest skroplenie pary, a nie podgrzanie
medium chtodzacego).
Aby unikngé nagtego wystgpienia prozni wewnatrz urzadzenia, na przyktad z powodu awaryjnego wytgczenia
i nagtego zamkniecia zaworu wlotowego pary, zalecamy zamontowanie zaworu podcisnieniowego (zawor
bezpieczenstwa) na rurze wlotowej pary w poblizu wlotu pary Compabloc. Jesli zawor wlotowy pary zostanie
nagle zamkniety, powietrze zostanie wpuszczone do rury wlotowej pary, co pozwoli na unikniecie wystgpienia
prézni wewnatrz wymiennika ciepta.

v/ Stabilne natezenie przeptywu medium przeznaczonego do podgrzania:
Konieczne jest zastosowanie systemu sterowania we wskazany sposoéb. Zaleca sie, aby system
sterowania opierat sie na sterowaniu poziomem skraplania. Przekaznik temperaturowy (TIC) uruchamia
zawor sterujgcy skraplaniem znajdujacy sie za odwadniaczem. Odwadniacz jest waznym elementem,
poniewaz pozwala tylko na przeptyw kondensatu.
Nalezy prawidtowo dobra¢ zawér sterujacy skraplaniem! Zwykle powinien on mie¢ wymiary odpowiednie
do maksymalnego, normalnego i minimalnego obcigzenia wymiennika. Zazwyczaj przektada sie to na
dziatanie zaworu sterujgcego z 60-80% otwarciem przy maksymalnym obcigzeniu i nie mniej niz 20%
otwarciem przy minimalnym obcigzeniu. Dzieki temu unika sie pracy typu wigczenie/wytgczenie.
Sterownik bedzie dziatat poprzez zwiekszenie lub zmniejszenie poziomu cieczy w wymienniku ciepta,
umozliwiajgc ptynne sterowanie.
Konstrukcje nalezy sprawdzi¢, aby predko$é kondensatu byta ponizej okoto 0,5 m/s w celu automa-
tycznego odpowietrzania wylotu kondensatu. Wyzsze predkosci mogag prowadzi¢ do zalania dyszy
kondensatu i niezamierzonego cofania sie kondensatu.

TIC

Zawor Odwad
reuulacvinyﬁ) niacz

-~

Rysunek 24:
Ogrzewacz parowy — sterowanie poziomem cieczy

W przypadku sterowania cisnieniem pary, aby zapewni¢ prawidiowe dziatanie zaworéw regulacyjnych,
nalezy koniecznie wzig¢ pod uwage rézne obcigzenia robocze. (rys. 25)

Wskaznik

@ temperatury
Y

Para %
Odwadniacz
- Ciecz

Kondensat oczyszczana

Rysunek 25:
Ogrzewacz parowy — sterowanie parg
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v" Niestabilne natezenie przeptywu medium przeznaczonego do podgrzania:
Znaczne réznice w natezeniu przeptywu cieczy mogg generowa¢ zmeczenie materiatu i zmniejszajg

trwato$¢ uzytkowa urzadzenia.

System sterowania na skraplaczach procesowych

Aby unikng¢ nagtego wystgpienia prézni wewnatrz wymiennika, na przyktad z powodu awaryjnego wytgczenia,
zalecamy zamontowanie zaworu podci$nieniowego (zawor bezpieczenstwa) na rurze wlotowej pary w poblizu

wlotu Compabloc.

System sterowania niskoci$nieniowego ogrzewacza wody zasilajacej

W przypadku niskocisnieniowych ogrzewaczy wody zasilajgcej zdecydowanie zalecamy uzycie systemu
sterowania poziomem do skraplania na wysokim i niskim poziomie. Zawér wylotowy potozony na rurze
wylotowej kondensatu jest otwierany w celu unikniecia osiggniecia poziomu skraplania wyzszego niz gorna

wartos¢ graniczna.
Ten system zapobiega stykaniu sie pary i kondensatu.

Woda zasilajgca do
1 nastepnego ogrzewacza LP
lub zbiornika wody zasilajacej

Wentylacja - — « =« — . |
Usuwanie .
owietrza 1 Zawory
P ' Q bezpieczenstwa
- A
- H Urzadzenie Urzadzenie
1 mvkai o
- “diiiyRdd <diflyRdalq
1 obstugiwane wspomagane
. elektrozaworem pneumatycznie
1
I ﬁ o I T
Zamykajgcy zawor
ograniczajacy
(Kondensat o
z cieplejszego "
ogrzewaczalLP)
Sterowanie
poziomem
LA Obejscie

Klapa
zamykajaca

Ogrzewanie parowe z turbiny parowej
(lub innego zrédta pary)

» Kondensatdo
" — nastepnego ogrzewacza wstepnego lub
—skraplacza (lub innego zbiornika)

Woda zasilajaca

Rysunek 27:
Schemat P&l dla ogrzewacza LPFW

ze skraplacza

Nalezy upewni¢ sie, ze podcisnieniowy zawoér bezpieczenstwa zostat zamontowany,
co pozwoli na unikniecie nagtego wystgpienia prézni podczas wytaczania urzadzenia.
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2.4 — Podnoszenie

Przenoszenie wymiennikow ciepta Compabloc powinno by¢ wykonywane z uzyciem atestowanych paséw, zawiesi
i szekli, a takze odpowiednich urzagdzen do podnoszenia (wysiegnik lub suwnica pomostowa).

Nigdy nie nalezy uzywa¢ dysz do celéw zwigzanych z przenoszeniem.

Nie nalezy uzywa¢ przyspawanych lub przykreconych uchwytéw do podnoszenia
potozonych na panelach do podnoszenia calego urzadzenia. Sg one przeznaczone
wytacznie do podnoszenia poszczegoélnych paneli!

Jest bardzo wazne, aby sprawdzi¢, czy udzwig sprzetu do podnoszenia opowiada masie
podnoszonej.
Co do zasady przenoszenie Compabloc za pomoca wézka widlowego nie jest zalecane.

Ze wzgledow bezpieczenstwa nigdy nie wolno sta¢ ani pracowa¢ pod zawieszonym
tadunkiem.

Pierscieni do podnoszenia nie wolno uzywac¢
w temperaturze ponizej —20°C (-4°F).

> PP

. Pionowy Compabloc
Pierscienie i uchwyty do podnoszenia znajdujg sie na gorze urzadzenia.

LR R L L L
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Uwaga: Ze wzgledéw bezpieczenstwa podczas transportu wiele duzych urzgdzen jest dostarczanych w pozycji
poziomej. W razie potrzeby dostepne sg procedury przenoszenia i przechylania:

- wprzypadku CP50 i CP75 nalezy zapozna¢ sie z procedurg CLIB1001
- wprzypadku CP120 nalezy zapozna¢ sie z procedurg CPPB1103

na urzadzeniu lub skanujgc kody QR znajdujgce sie na
tej stronie.

CP120 CP50-CP75

Poziomy Compabloc
CP15-CP20-CP30-CP40: unies¢ wymiennik ciepta za pomocg dwdch miekkich zawiesi przymocowanych do
uchwytéw do podnoszenia.

CP50, CP75 and CP120 : uzy¢ uchwytow znajdujacych sie na gtowicach koncowych.
W przypadku CP75 wyposazonego w ponad 200 ptyti kazdego CP120 musi by¢ uzywana belka podnoszaca.

R

Rysunek 5: podnoszenie poziomego Compabloc

2.5 — Przechowywanie

W celu zapobiezenia korozji Compabloc musi by¢ przechowywany po uprzednim wyptukaniu, opréznieniu i wysuszeniu.
Potgczenia muszg zosta¢ zamkniete za pomoca zaslepek, drewnianych pokryw lub plastikowej tasmy.
Przechowywanie Compabloc na zewngtrz nie jest zalecane.

Jesli czesci zamienne sg dostarczane z urzgdzeniem (zdecydowanie zalecamy przechowywanie jako czesci zamiennych
zestawu uszczelek i 10% srub w celu konserwacji zapobiegawczej), moga by¢ one przechowywane bez ograniczen
czasowych w oryginalnym opakowaniu i suchym miejscu (nie na zewnatrz). Uszczelki nalezy przechowywa¢ w pozycji
poziomej.
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3 - Eksploatacja

3.1 — Przed uruchomieniem (i przed ewentualnym zaizolowaniem)

. Sprawdzi¢ momenty dokrecenia $rub panelu

Przed uruchomieniem sprawdzi¢, czy urzgdzenie jest prawidlowo zainstalowane oraz sprawdzi¢ momenty
dokrecenia srub paneli zgodnie z warto$ciami podanymi w zatgczniku 2. Wartosci muszg by¢ co najmniej
rowne nominalnym momentom dokrecania. Dokrecenie $rub mozna wykonywa¢ po jednym panelu, poprzez
losowe wybranie pierwszej sruby do dokrecenia, a nastepnie dokrecenie pozostatych $rub.

Poluzowanie panelu (skutkujgce poluzowaniem $rub) moze wystgpi¢ podczas transportu lub przechowywania.
Jesli wartosci momentu sg ponizej zalecanych, konieczne jest dokrecenie srub za pomocg odpowiedniego
klucza dynamometrycznego przed uruchomieniem urzadzenia.

Wycieki spowodowane nieprawidiowym dokreceniem paneli nie sg objete gwarancja.

. Maksymalna réznica cisnien
Sprawdzi¢, czy maksymalna réznica cisnien jest wskazana na tabliczce znamionowej (patrz Zatgcznik 3).
W takim przypadku i jesli cisnienie robocze po stronie zimnej jest wyzsze niz maksymalne dopuszczalne
cisnienie, proces uruchamiania opisany w rozdziale 3.2 nie ma zastosowania.

Jezeli cisnienie robocze po stronie zimnej jest wyzsze niz maks. dopuszczalna réznica
cisnien (patrz tabliczka znamionowa — zatacznik 3), wowczas oba obiegi nalezy uruchamia¢
JEDNOCZESNIE. Réznica ci$nien nie moze nigdy przekroczyé maks. dopuszczalnej réznicy
cisnien wskazanej na tabliczce znamionowej.

. Srodki ostroznosci dla personelu
Praca wymiennika ciepta moze sie wigza¢ z wystepowaniem wysokich temperatur, wysokich cisnien
i agresywnych czynnikow: personel musi by¢é wyposazony w srodki ochrony osobistej spetniajgce wymogi
odpowiednich przepiséw BHP i regulaminéw obowigzujgcych na terenie zaktadu.

. Srodki ochrony osobistej
Upewni¢ sie, ze urzgdzenie zostato wyposazone w srodki ochrony osobistej (ekran ochronny lub pokrywa sg
zazwyczaj wystarczajgce) lub odpowiednig izolacje, tak aby osoby majace kontakt z urzgdzeniem nie zostaty
poparzone lub zranione po dotknieciu powierzchni panelu.

3.2 — Uruchomienie

W celu zapewnienia dtugiej trwatosci uzytkowej urzadzenia uruchomienie nalezy przeprowadzac¢ w sposdb stopniowy
i ptynny. Regulacje natezenia przeptywu powinny by¢ dokonywane powoli, aby unikng¢ ryzyka uderzenia wodnego.

Uderzenie wodne to krotkotrwaly skok cisnienia, ktéry moze pojawi¢ sie w trakcie
uruchomienia lub wylgczenia systemu i wywota¢ przemieszczenie sie cieczy w instalacji
rurowej z predkoscia dzwieku. Zjawisko-takie moze spowodowa¢ powazne uszkodzenie

urzagdzenia.
. Sprawdzi¢, czy Compabloc jest prawidtowo zamontowany z obiegiem chtodzgcym skierowanym w goére (na
wypadek wycieku gazu/powietrza).
. Obieg chtodzacy musi by¢ napetniany i uruchamiany jako pierwszy, chyba ze okreslono inaczej.

Otworzy¢ odpowietrznik (dotyczy wytacznie modeli CP50, CP75 i CP120, pozostate modele odpowietrzajg sie
automatycznie).

Otworzy¢ zaw6r wylotowy na obiegu chtodzacym.

Uruchomi¢ pompe dla tego obiegu z ciggle zamknietym zaworem wlotowym wymiennika.

Powoli otworzy¢ zawér wlotowy na wymienniku ciepta.

Po usunieciu catego powietrza odpowietrznik moze zosta¢ zamkniety (dotyczy wytacznie modeli CP50, CP75
i CP120).

Uwaga: W przypadku podtaczenia do przewodu rurowego odpowietrznik moze pozosta¢ otwarty.

. Po uruchomieniu obiegu chtodzacego procedure takg samg jak dla obiegu chtodzgcego nalezy zastosowaé do
obiegu ogrzewania.

Uruchomienie nalezy przeprowadzaé w sposob stopniowy i nie mozna
przekroczy¢ wzrostu temperatury o 60°C na godzine, co pozwoli na
unikniecie szokéw termicznych i niepotrzebnych naprezen w urzadzeniu.
Wzrost cisnienia nie moze przekroczyé¢ 1 bar/min.
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3.3 — Urzadzenie w trakcie pracy

Nalezy przestrzega¢ ogoélnych zasad obstugi urzadzen technicznych. Podczas pracy nalezy sprawdzaé nastepujagce
pozycje:

Wycieki z uszczelek. Zwykle dokrecenie nie powinno byé konieczne. Jesli jednak wystepuje wyciek, nalezy
dokreci¢ panele zgodnie z wartosciami momentu podanymi w zatgczniku 2. Dokrecenie na zimno jest obowigzkowe.
Nalezy uwolni¢ ci$nienie.

Zabrania sie dokrecania i luzowania paneli pod naciskiem oraz do czasu az
ich temperatura nie osiggnie temperatury otoczenia!

Cisnienia i temperatury robocze nie powinny przekraczaé maksymalnych wartosci projektowych przedstawionych
na tabliczce znamionowej. Temperatura robocza nie moze nigdy spasc¢ ponizej minimalnej temperatury projektowej
wskazanej na tabliczce znamionowe;.

Réznica cidnien nie moze nigdy przekroczy¢é maks. dopuszczalnej roznicy ci$nien wskazanej na tabliczce
znamionowej (jesli wskazano).

Sruby i nakretki powinny byé czyste i nasmarowane (nie dotyczy powtoki PTFE). W przypadku $rub i nakretek
pokrytych powtokg nie dopusci¢ do jej uszkodzenia.

Unika¢ nagtych zmian w natezeniach przeptywu ptynu, cisnienia i/lub temperatury w celu zmniejszenia wstrzagséw
hydraulicznych i efektow zwigzanych ze zmeczeniem materiatu wywotanych termicznym rozprezaniem
i kurczeniem.

Utrzymywacé natezenia przeptywu na poziomie wartosci projektowych. Nizsze natezenie przeptywu zmniejsza
spadek cisnienia i wydajnos¢ termiczng. Natezenie przeptywu duzo nizsze niz warto$¢ projektowa moze
réwniez przyczyni¢ sie do przyspieszenia zanieczyszczania.

W przypadku ptyndw zawierajgcych ciata state tendencja do osadzania i zatykania zwieksza sie, gdy natezenie
przeptywu ulegnie zmniejszeniu.

W instalacjach z kilkoma urzgadzeniami podtgczonymi réwnolegle zmiane wydajnosci najlepiej uzyskuje sie
przez zmiane liczby urzadzen, ktdre pracuja, a nie przez zmiany w przeptywie poszczegdlnych urzgdzen.

3.4 — Wylaczenie

Jezeli cisnienie robocze po stronie zimnej jest wyzsze niz maks. dopuszczalna réznica cisnien
(patrz tabliczka znamionowa — zatacznik 3), wéwczas oba obiegi nalezy wytaczyé JEDNOCZESNIE.
Réznica cisnien nie moze nigdy przekroczyé maks. dopuszczalnej réznicy cisnien wskazanej na
tabliczce znamionowej.

W przypadku braku zastosowania powyzszego ostrzezenia jest to procedura odwrotna do uruchomienia, w ktérej
obieg ogrzewania zostaje zamkniety jako pierwszy, a obieg chtodzacy nadal pracuje.

Aby uniknaé obrazen, nigdy nie dotykaé¢ jednostki, dopoki jej temperatura zewnetrzna
nie zrébwna sie z temperaturag otoczenia!

Powoli zamkng¢ zawér sterujgcy natezeniem przeptywu pompy, ktéra ma zosta¢ wytgczona.
Po zamknieciu zaworu wytaczy¢ pompe.

Jesdli Compabloc bedzie wytgczony przez kilka dni lub dtuzej, nalezy go opréznié.

Wymiennik nalezy rowniez oprdzni¢ w przypadku, gdy jest on wytgczony, a temperatura otoczenia jest nizsza
od punktu zamarzania czynnika. Oprdznianie nie jest trudng czynnosciag, poniewaz dolne dysze pozwalajg na
automatyczne oproznienie modeli CP15 do CP40, a w modelach CP50 do CP 120 mozna skorzysta¢ z kotnierzowych
otworéw spustowych. Nalezy je podfgczy¢ rurami do obiegu spustowego lub podigczy¢ do systemu oprézniani
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W zaleznosci od stosowanego ptynu zaleca sie réwniez przeptukanie i wysuszenie wymiennika ciepta, jesli
wymiennik jest wytgczany na dtuzszy czas.

Jesli ptyny sg gorace, przed opréoznieniem odczekaé do momentu ostygniecia
urzadzenia do temperatury otoczenia, aby unikngé poparzen.

Upewni¢ sie, ze zadne toksyczne, niebezpieczne ani szkodliwe opary lub ciecze NIE

sa uwalniane do atmosfery ani do gleby. Moga one spowodowaé¢ obrazenia i/lub
przyczyni¢ sie do zanieczyszczenia srodowiska.

Po diugim okresie bezczynnosci (kilka miesiecy) nalezy sprawdzi¢ przed ponownym
uruchomieniem momenty dokrecenia wszystkich srub i nakretek.
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Ponizej znajduje sie program konserwacji zapobiegawczej zalecany przez Alfa Laval.
Zdecydowanie zaleca sie przechowywanie jako czes$ci zamiennych zestawu uszczelek i 10% $rub w celu
konserwacji zapobiegawczej.

Nie rzadziej niz
raz w tygodniu

Zalecana . :
Nr okresowosé Typ obstugi Uwagi
W przypadku zaobserwowania zanieczyszczenia czynnikOw
] . konieczne jest przeprowadzenie szczegoétowej analizy w celu
Nadzor nad kluczowymi sprawdzenia ewentualnego przecieku wewnetrznego w pakiecie
1 parametrami procesu, w tym piyt
temperatura, spadkiem cisnienia , ) ] . ] .
i skladem czynnikow Sledzenie zmian spadkow cisnienia pozwala przewidywac
Codziennie spadek wydajnosci (aby usung¢ zanieczyszczenia, wymiennik

ciepta nalezy wyczyscic)

Zewnetrzna kontrola wizualna

— stan przytaczy kotnierzowych

— brak zewnetrznego wycieku z Compabloc

— brak wycieku z zainstalowanych zaworéw

— stan elementow mocujgcych i uziemienia

— stan urzadzen kontrolnych i pomiarowych

— brak drgan i pulsacji w rurociggach

— brak nienormalnego dzwieku lub hatasu wewnatrz urzgdzenia

Raz na 3 lata
do
raz na 6 lat

(podczas
planowanego

wytgczenia)

Zewnetrzna i wewnetrzna
kontrola wizualna

Kontrola zewnetrzna dotyczy zewnetrznych elementow
wymiennika ciepta, w tym paneli, gtowic, belek, przytgczy

i potaczen Srubowych (odksztatcenie, korozja), wszystkich
spawoéw (pekanie, wady, korozja...) i malowania (lokalny brak
powtoki, pecherze...)

Klient moze podjg¢ decyzje o przeprowadzeniu kontroli
wewnetrznej (w zalezno$ci od krytycznos$ci sprzetu lub

w przypadku podejrzenia ewentualnego problemu).

Wobwczas nalezy koniecznie:

— oszacowac stan wewnetrznych elementéw wymiennika ciepta,
w tym przegrod, oktadzin paneli (sprawdzi¢ istnienie
odksztatcen, peknigé, wad spoin i korozji),

— oszacowac¢ stan pakietu ptyt wymiennika ciepta — sprawdzic¢
spoiny, istnienie odksztatcen pakietu ptyt, penetracyjne
uszkodzenia erozyjno-korozyjne.

Badanie wewnetrzne wymaga demontazu paneli (rozdziat 4.3).
Firma Alfa Laval moze poméc —w tym celu nalezy skontaktowaé
sie z przedstawicielem Alfa Laval

Czyszczenie mechaniczne i/lub
chemiczne

Procedura czyszczenia zgodnie z rozdziatem 4.

Odwilekanie czyszczenia utrudnia przywrdcenie oryginalnej
skutecznosci wymiany ciepta.

Testy szczelnosci

Cisnienie probne = cisnienie projektowe (jak wskazano na
tabliczce znamionowej)

W przypadku wykrycia wartosci domysinej nalezy jak najszybciej podjaé niezbedne dziatania, aby rozwigza¢ problem.

Alfa Laval stuzy pomocaizapewnia szerokg oferte ustug zwigzanych z konserwacjg Compabloc.
Nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem Alfa Laval.
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4.1 — Czyszczenie chemiczne

Czyszczenie chemiczne moze by¢ wykonywane wytacznie przez upowazniony
i wykwalifikowany personel.

Nalezy zastosowa¢ wszystkie wymagane srodki ostroznosci dotyczace
zdrowia, bezpieczenstwa i Srodowiska zwigzane ze srodkami chemicznymi.

Czyszczenie chemiczne to najskuteczniejszy sposéb czyszczenia urzgdzenia. Najogodlniej rzecz ujmujgc, osady
nieorganiczne sg czyszczone za pomocg kwasnych roztwordw czyszczgcych, a osady organiczne — za pomocg
zasadowych roztworow czyszczacych.

Opatentowanych srodkéw czyszczacych nalezy uzywac zgodnie z instrukcjg producenta. W ten sposdb zapewniona
zostaje zgodnos¢ z materiatami, z ktérych wykonane jest urzadzenie (elementy metalowe i uszczelki) i gwarancja
zachowuje waznos¢. Cata procedura czyszczenia (wybor srodka czyszczacego, jego stezenie, temperatura i czas)
musi zosta¢ dostosowana do sktadu zanieczyszczen. W ponizszej tabeli podano wytyczne dotyczace usuwania
réznych typowych zanieczyszczen.

Srodki czyszczace — zanieczyszczenia

Typ osadu Srodek czyszczacy Typowe warunki

Organiczne (na!'oél mikrobiologiczna, AlfaCaus 10 obj.%, 60°C
glony, szlam, biatko, tluszcz...)

Alpacon Multi CIP I
Olejowe AlfaCaus 10 0bj.%, 60°C

Alpacon Degreaser ||
Rozpuszczalniki na bazie
parafiny lub ciezkiej benzyny,
a nastepnie AlfaCaus

Asfaltowe, smotowe, na bazie
weglowodoréw

Weglan wapniowy
Fosforan wapniowy
Tlenki zelaza AlfaPhos 10-20 obj.%, 60°C

Alpacon Descalent |I 10 0bj.%, 60°C

Sprawdzié, czy procedura czyszczenia jest odpowiednia do materiatéw, z ktérych
jest wykonany Compabloc.

Nigdy nie uzywa¢ kwasu solnego ani innych substancji czyszczacych
zawierajacych chlorki, gdyz ich obecnos¢ spowoduje korozje elementéw ze stali
nierdzewnej.

W celu uzyskania optymalnych wynikéw kierunek przeptywu podczas czyszczenia powinien by¢é odwrotny do
normalnego kierunku przeptywu (tryb ,ptukania zwrotnego”). Obieg roztworu czyszczacego musi by¢ odwrotny do
normalnego kierunku przeptywu i jesli jest to mozliwe z 50-procentowg wartoscig przeptywu nominalnego.

Zalecamy monitorowanie spadku cisnienia w urzgdzeniu oraz przeprowadzenie czyszczenia chemicznego po osiggnieciu
maksymalnej warto$ci spadku cisnienia.
Po kazdym czyszczeniu chemicznym przeptuka¢ doktadnie wymiennik ciepta gorgcg wodg i opréznic go.

Zawsze uzywaé odpowiedniego pojemnika na odpady do zebrania zuzytego
roztworu czyszczacego.

W celu uzyskania szczego6towych informacji na temat procedur czyszczenia nalezy sie skontaktowac z najblizszym
przedstawicielem Alfa Laval.
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4.2 — Czyszczenie mechaniczne

Jesli nie mozna uzywa¢ do czyszczenia Srodkéw chemicznych, nalezy wymontowac¢ panele i, jesli to mozliwe, klatke
przegrody, aby uzyska¢ dostep do powierzchni wymiany ciepta.

Aby otworzy¢ Compabloc, nalezy postepowaé zgodnie z instrukcjami opisanymi w rozd ziale 4.3.

W wiekszosci przypadkdéw do czyszczenia pakietu ptyt nie trzeba wyjmowacé klatki przegrody.
W razie potrzeby nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami opisanymi w rozdziale 4.3.5.

Wyczysci¢ za pomoca pary lub wody pod ci$nieniem (czyszczenie wodne jest mozliwe do 1000 barg (14500 psig)).
Nie przekracza¢ 1000 barg (14500 psig)!

Poniewaz fatdowania sg ukierunkowane pod kgtem 45°, mozna uzyskac tatwy dostep do powierzchni wymiany ciepta,
ustawiajgc urzgdzenie czyszczgce pod kagtem 45° (pistolet do czyszczenia wodnego lub modut czyszczacy).

Przed otwarciem Compabloc nalezy sie upewnié, ze zostal on oprézniony.
Zebra¢ pozostatosci ptynu w celu zapobiezenia zanieczyszczeniu srodowiska.

4.3 — Procedura demontazu i ponownego montazu paneli

Do mechanicznego czyszczenia i/lub kontroli pakietu ptyt i/lub oktadzin paneli panele nalezy zdemontowad.

Zabronione jest wykonywanie jakichkolwiek oznaczen powodujacych uszkodzenie
powierzchni pakietu ptyt lub oktadzin.

Belki i gtlowice to elementy state i nie wolno ich nigdy demontowac¢ z pakietu piyt.

Najpierw catkowicie oprozni¢ 2 obiegi.

Oznaczy¢ przed demontazem panele za pomocg symboli identyfikacyjnych (w celu okreslenia obiegu), tak aby
mogty one zosta¢ zamontowane na powr6t w prawidtowy sposob.

Sprawdzi¢, czy zaden z dwdch obiegdw nie znajduje sie pod cisnieniem (i czy otwory spustowe sg otwarte).
Sprawdzi¢, czy demontowany panel jest prawidtowo zabezpieczony i nie spadnie po wykreceniu srub (patrz masa
paneli w zatgczniku 1).

W celu unikniecia przechylenia wymiennika Compabloc, gdy panele sg zdjete, dopilnowag,
aby wymiennik Compabloc byt zamocowany do podiogi podczas demontowania
i ponownego montowania paneli.

Jesli nie ma mozliwosci przymocowania wymiennika Compabloc do podlogi, uzyé¢
dzwigu w celu podtrzymania jednostki na wypadek przechylenia podczas demontowania
lub ponownego montowania paneli.

4.3.1 — Procedura demontazu jednego panelu

Patrz rysunek 6.
W celu unikniecia skrecenia kolumn belek konieczne jest poluzowanie nakretek (oznaczenie 4), a nastepnie stopniowe

luzowanie $rub demontowanego panelu, poczawszy od nakretek belki (oznaczenie 3), a nastepnie przechodzac do
nakretek gérnychi dolnych gtowic (oznaczenie 1 2).

Uzy¢ przyspawanych lub przykreconych uchwytéw do podnoszenia potozonych na panelach w celu p odniesienia
paneli w bezpieczny sposéb.
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Rysunek 6
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4.3.2 — Procedura demontazu 4 paneli

Stopniowo luzowa¢ nakretki, jedna belka po drugiej. Po poluzowaniu wszystkich nakretek belek poluzowaé nakretki
na dole, jeden panel po drugim.

W przypadku modeli CP15/CP20/CP30/CP40 nigdy nie odkreca¢ srub dwustronnych
stuzacych do montazu belki do gérnych i dolnych gtowic.

W przypadku modeli CP50/CP75/CP120 nigdy nie odkreca¢ nakretek stuzacych

do montazu kolumny belki do gérnych i dolnych gtowic.

Aby unikngé¢ przechylenia wymiennika Compabloc podczas demontazu, zawsze
najpierw demontowa¢ najciezszy panel, a najlzejszy na koncu.

Patrz masy paneli w zatgczniku 1.

Uzy¢ przyspawanych lub przykreconych uchwytéw do podnoszenia potozonych na panelach w celu podniesienia
paneli w bezpieczny sposob.
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4.3.3 — Procedura ponownego montazu panelu

4.3.3.1 — Zespot uszczelki panelu

Po zamontowaniu na powrét ptyt przegrody zgodnie z procedurg opisang w rozdziale 4.3.5 powyzej wyczy$ci¢ doktadnie
powierzchnie ,odbierajgcg” uszczelki, uwazajgc, aby nie zarysowac¢ powierzchni uszczelki.

Umiescic¢ uszczelke na miejscu.
Uszczelka moze by¢ ptaska lub o przekroju prostokatnym.
Uszczelke o przekroju prostokgtnym nalezy umiesci¢ w przewidzianym do tego rowku

Po demontazu nalezy wymieni¢ uszczelki na nowe. Moze wystgpi¢ koniecznos¢ wymiany przestarzatej uszczelki na
uszczelke nowego typu. Uzywaé wytacznie uszczelek dostarczonych przez Alfa Laval.

W zaleznosci od wydajnosci nominalnej wymiennika ciepta uszczelki mogag by¢ wykonane z modyfikowanego PTFE
lub wzmocnionego grafitu.

Duze uszczelki moga by¢ dostarczane w kilku elementach.

Szczelnos¢ Compabloc jest gwarantowana wytgcznie w przypadku uzywania uszczelek
dostarczonych przez Alfa Laval.

Zawsze wyrzucacé stare uszczelki do odpowiedniego pojemnika na odpady.

IMCPO0O015, wersja J




W
— N N

4.3.3.2 — Ponowny montaz i wstepne dokrecanie paneli

Wstepne dokrecenie musi zosta¢ wykonane z wartoscig 50%—60% nominalnego momentu dokrecania podanego
w Zatgczniku 2.

e Zatozy¢ na powrdt panele na prety gwintowane zgodnie z ogdlnym rysunkiem uktadu.
e Przed kontynuacjg, jesli to mozliwe, sprawdzi¢, czy panele sg prawidtowo osadzone na belkach
(rysunek 14)

! ; Rysunek 14 E :!:

Nasmarowa¢ konce pretdw gwintowanych 1, 2, 3i 4 (rysunek 15).

Wstepnie dokreci¢ nakretki 1, 2, 3 i 4 (w tej kolejnosci) za pomoca klucza udarowego.
Powtérzy¢ 2 powyzsze czynnosci dla pozostatych paneli.

Nasmarowa¢ konce pretéw gwintowanych 5 (rysunek 16).

Wstepnie dokreci¢ nakretki 5 za pomoca klucza udarowego.

Nasmarowac¢ konce wszystkich pozostatych pretéw gwintowanych.
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Rysunek 15 Rysunek 16
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o Wstepnie dokreci¢ wszystkie nakretki w gornej czesci urzadzenia za pomocg klucza udarowego
(rysunek 17 18).

Rysunek 17 Rysunek 18

e Przestrzega¢ porzadku dokrecania wstepnego pokazanego na rysunku 18.
o Wstepnie dokreci¢ wszystkie nakretki w dolnej czesci urzadzenia za pomocg klucza udarowego
(rysunek 19 i 20).
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Rysunek 19 Rysunek 20
e Przestrzega¢ porzadku dokrecania wstepnego pokazanego na rysunku 20.
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o Wstepnie dokreci¢ wszystkie nakretki belek za pomocg klucza udarowego od dotu do gory albo od
gory do dotu (rysunek 21).

Rysunek 21
4.3.3.3 — Dokrecanie panelu

Nastepnie sprawdzi¢ zalecane momenty dokrecenia w zatgczniku 2 ,Nominalne momenty dokrecania paneli
gwintowanych (Nm)”.
Do ostatniego dokrecenia zdecydowanie zalecamy uzywanie hydraulicznego klucza dynamometrycznego

o Dokrecac ,wokoét gornej czesSci urzadzenia® i przestrzegac takiego samego porzadku,
jak podczas dokrecania wstepnego.
o Wykonaé te same czynnosci ,wokét dolnej czesci urzadzenia” (rysunek 19 i 20).
e Stosujac caly czas ten sam moment, dokreci¢ wszystkie nakretki kazdego panelu (rysunek 23).
e Przed kontynuacjg sprawdzi¢, czy panele sg prawidtowo osadzone na belkach (rysunek 14).

Rysunek 23
IMCPOO015, wersja J
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4.3.4 — Préba hydrauliczna

Po ponownym montazu oryginalnych komponentow obowigzkowe jest przeprowadzenie proby hydraulicznej dla
cisnienia projektowego podanego na tabliczce znamionowej (o ile przepisy lokalne nie stanowig inaczej), poniewaz
cis$nienie projektowe to maksymalne ci$nienie, ktore jednostka musi wytrzymaé pod wzgledem mechanicznym.

Prébe hydrauliczng nalezy wykonaé przy opréznionym jednym obiegu, a drugim obiegu wypetniony m i pod cisnieniem
projektowym.

W przypadku maks. dopuszczalnej réznicy cisnien wskazanej na tabliczce
znamionowej (patrz Zatgcznik 3), réznica cisnien podczas préoby hydraulicznej nie
moze nigdy przekracza¢ wskazanej wartosci. Aby zapewni¢ roznice cisnien, drugi
obieg musi by¢ pod cisnieniem.

Prébe hydrauliczng nalezy zawsze wykonywaé z 4 panelami catkowicie przykreconymi
na miejscu.

Cisnienie w obiegu podczas préby moze zmniejszy¢ sie z powodu sprezania uwiezionych gazéw lub nieznacznego
przemieszczenia ptyty. W tym przypadku nie oznacza to, ze wymiennik ciepta jest nieszczelny, nalezy wyregulowac
cisnienie i powtdrzy¢ prébe. Po uptywie pot godziny ci$nienie powinno sie ustabilizowac.

Wymiennik ciepfa jest nieszczelny, gdy wyciek jest zauwazalny miedzy 2 obiegami lub gdy wystgpitwyciek zewnetrzny.

W razie wystapienia wycieku wykona¢ dokrecenie wokoét obszaru wycieku
z zastosowaniem nominalnego momentu. Jesli wyciek nie ustepuje, nalezy sie

skontaktowa¢ z centrum serwisowym lub przedstawicielem Alfa Laval.
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4.3.5 — Procedura demontazu i ponownego montazu przegrody

W celu sprawdzenia pakietu ptyt lub w celu doktadnego wyczyszczenia mechanicznego po zdjeciu panelu konieczne
moze by¢ zdemontowanie klatki przegrody.

Przed przystgpieniem do demontazu przegréd nalezy zaznaczy¢ ich potozenie w bloku, tak aby mogly one zostaé
zamontowane na powrdt w odpowiednich potozeniach. Zamontowanie klatki przegrody (przegrody + ich podpora)
jako jednego elementu moze by¢ trudne, poniewaz pakiet ptyt moze sie nieznacznie wygig¢ po uzyciu. Najlepiej
umieszczaé przegrody z powrotem jedna po drugiej.

Demontaz
e Pociggnac¢ drabinke utworzong z dwoch elementéw pionowych (belek) i ptyt przegrody.
o Wyciagnac tréjkatng tasme uszczelniajgcg PTFE z trojkatnej czesci oktadziny belki podtuzne;j.
o Wyciagng¢ kompletng klatke przegrody.

Ponowny montaz
o Wyczyscic trojkgtny rowek okfadziny belki podtuznej; usunaé¢ wszystkie slady smaru.

o W razie potrzeby umiesci¢ nowa trojkatng tasme uszczelniajgcg PTFE w rowku i wecisnaé ja
w odpowiedni ksztatt.

W tréjkatnej czesci oktadziny belki podtuznej modelu CP120 i higienicznego CP nie
wystepuje tréjkatna tasma uszczelniajgca PTFE.

Z powrotem umiesci¢ klatke przegrody.

Zamontowac¢ arkusze pionowe (unika¢ mieszania arkuszy i przegréd miedzy réznymi stronami).
Umieszcza¢ stopniowo ptyte przegrody w bloku wymiennika.

UpewniC sig, ze zostata ona zamontowana na powr6t zgodnie z potozeniem zaznaczonym przed
demontazem.

W razie stosowania ptynéw o bardzo wysokiej lepkosci albo ryzyka wystepowania
gwattownych skokéw natezenia przeptywu (uderzenie wodne), nalezy uzywac
wzmochnionych przegrod. W takim przypadku pionowe rury wspieraja przegrode,
tworzac klatke przegrody, dzieki ktérej konstrukcja przegrody staje sie sztywniejsza.

IMCPO0O015, wersja J
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5 - Rozwigzywanie probleméw
(Patrz Kwestionariusz rozwigzywania probleméw w zatgczniku 4).

Problem Objawy Mozliwa przyczyna Rozwigzanie Rozdziat

Obecnos¢ kieszeni
p_ometrzng/gazoweﬂparowej Odpowiednio odpowietrzy¢ wymiennik 2.2
nie odpowietrzanej podczas
uruchamiania
Praca przy parametrach Obstugiwac Compabloc przy parametrach mozliwie 1.2
innych niz projektowe zblizonych do parametréow projektowych ’

Niska wydajnos¢ od 4

Niska wydajnos¢
termicznai/lub
hydrauliczna

uruchomienia

Niedroznos¢ z powodu
nadmiaru osadu lub
zanieczyszczen z rurociggu

Aby usuna¢ osadi zanieczyszczenia, wyczyscié
Compabloc. Podczas ptukania rurociggu
Compabloc nalezy obejs¢.

W celu uzyskania
pomocy nalezy
skontaktowac sie

Niska wydajnos¢
podczas pracy

z Alfa Laval
Nieprawidfowe potaczenie Pod’racgyc pr§W|dfrowo dysze wlotowe, wylotowe,
. odpowietrzajgce i spustowe w obu obwodach 2.2
rurociggu . .
zgodnie z rysunkiem.
4

Zanieczyszczenie

Wyczysci¢ Compabloc. Obstugiwaé Compabloc przy
parametrach mozliwie zblizonych do parametrow
projektowych.

W celu uzyskania
pomocy nalezy
skontaktowac sie
z Alfa Laval

Niedroznos$¢ z powodu
zanieczyszczen lub czgstek
statych w ptynie

Wyczysci¢ Compabloc i zamontowac odpowiedni
filtr.

4
W celu uzyskania
pomocy nalezy
skontaktowac sie
z Alfa Laval

Zmiany parametrow
roboczych

Skonsultowac sie z Alfa Laval odnosnie wydajnosci
Compabloc przy nowych parametrach roboczych.

W celu uzyskania
pomocy nalezy
skontaktowac sie
z Alfa Laval

Przeciek wewnetrzny,
zanieczyszczenie krzyzowe
ptynow

Wymagana dalsza kontrola. W oparciu o wynik
kontroli naprawiclub wymienic pakiet ptyt.

W celu uzyskania
pomocy nalezy
skontaktowac sie

z Alfa Laval
Luzne éruby Dokreci¢ Sruby zgod.nle z wartoscig momentu 433
. wskazang w zatgczniku 2.
Wyciek ptynu m — - - -
2 paneli Jesli dokrecenie $rub nie daje oczekiwanego
Uszkodzona uszczelka panelu | rezultatu, uszczelka moze byé uszkodzona i moze 43

wymagac wymiany.

Wyciek ptynu z belek

Korozja i/lub pekniecia
w pakiecie ptyt

Przeprowadzi¢ kontrole warunkéw Compabloc.
Rozwigzanie bedzie oparte o wynik kontroli.

W celu uzyskania
pomocy nalezy
skontaktowac sie

z Alfa Laval
Wyciek Uszkodzona uszczelka panelu | Wymieniéuszczelke 2;
zewnetrzn ’
ereny Pekniecie lub dziury Przeprowadzi¢ badanie penetrantem barwnym W celu uzyskania
Wyciek ptynu w oktadzinie panelu i/lub na oktadzinie i skontaktowad sie z Alfa Laval, aby pomocy nalezy
z otworu M6 dysz dyszy uzyskac decyzje i pomoc skontaktowac sie
(tylko w przypadku z Alfa Laval
dysz z oktadzin i
ysz 2 2ina) - . Skontaktowad sie z Alfa Laval, aby uzyska¢ decyzje W celu uzyskarna
Pekniecie lub dziury przy ) . . pomocy nalezy
. A . . i pomoc w przeprowadzeniu badania penetrantem Lo
ptycie koricowej pakietu ptyt . ; . skontaktowac sie
barwnym na ptycie koricowej
z Alfa Laval
WyC|e'k piynu Uszlfodzona uszczelka Sprawdzi¢ stan uszczelki kotnierzowej i wymienic. 2.2
z kotnierza kotnierzowa
) W celu uzyskania
Zmiana we - - Ly . .
fe Korozja i/lub pekniecia Przeprowadzi¢ kontrole warunkéw Compabloc. pomocy nalezy
wiasciwosciach o . . . A . -
w pakiecie ptyt Rozwigzanie bedzie oparte o wynik kontroli. skontaktowac sie
. ptynu
Przeciek z Alfa Laval
wewnetrzny W celu uzyskania

Niska wydajnos¢
podczas pracy

Korozja i/lub pekniecia
w pakiecie ptyt

Przeprowadzi¢ kontrole warunkéw Compabloc.
Rozwigzanie bedzie oparte o wynik kontroli.

pomocy nalezy
skontaktowac sie
z Alfa Laval
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6 - Podsumowanie mozliwych sposobéw pracy Compabloc

Pionowe sposoby pracy Compabloc:

Ciecz/wydajnos¢ cieczy Skraplanie z dochtadzaniem

Poziome sposoby pracy Compabloc:

Jednoprzeptywowy skraplacz Dwuprzepltywowy skraplacz
poziomy poziomy

Reboiler poziomy

1
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7 - Gospodarowanie odpadami i ztomowanie

W catym okresie eksploatacji Compabloc wtasciciel jest odpowiedzialny za gospodarowanie odpadami zwigzanymi
z dowolnym sprzetem lub materiatem dostarczonym przez Alfa Laval (np. opakowaniami dostarczonego Compabloc,
opakowaniami czesci zamiennych, zuzytymi czesciami zamiennymi, takimi jak uszczelki itp.) zgodnie zobowigzujgcymi
przepisami lokalnymi dotyczacymi ochrony srodowiska.

Compabloc moze zosta¢ poddany zZtomowaniu, jezeli zgodnie z wynikami kontroli technicznej zostanie potwierdzony

koniec okresu eksploatacji Compabloc. Wtasciciel jest odpowiedzialny za utylizacje ztomu metalowego zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami lokalnymi i rozporzadzeniami dotyczacymi ochrony srodowiska.

IMCPO0O015, wersja J
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Zalacznik 1: Masy paneli (kg (funty))

Masa kazdego panelu moze by¢ wskazana na ogdéinym rysunku uktadu dostarczonym przez Alfa Laval:
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T ety F‘ART% DESIGNATION DESCRIFTION

1 DWG-CP1£21173-03 | ASSEMBLAGE DU BLOC - CPX75 200 PLAQUES BLOCK ASSEMBLY - CPX75 200 PLATES

1.1 /- COEUR D'ECHANGE 200 PLAQUES HEAT TRANSFER PLATE PACK 200 PLATES
12 | 2 ;z(sum 0385 FOND USINE CPT5 Ep.nominale=150mm, mini=147mm | MAGHINED HEAD CFTS T nominal=3.2035in.
2 | 4 4250010280 LONGERON 200 PLAQUES Ep.=130mm COLUMN 200 PLATES Th.=5.1181in

. Ep.usi=118.5mm Lg.=1447mm Th.mach=4.7047in Lgth.=58.8G85in

= / R CHICANAGE EMBOUTI 5 PASSES (CIRCUIT B} STAMPED BAFFLE 5 PASSES (SIDE B)

2 | 2 2350031636 JOINT DE PANNEAU Ep.=3mm CIRCUIT A PANEL GASKET Th.=0.11&1in SIDE A

3 /2 3350031636 JOINT DE PANNEAU Ep.=3mm CIRCUIT B PANEL GASKET Th.=0.1181in SIDE B

', —

4 | 9 Kowc-crio-2117204 |) PANNEAU ASSEMBLE Aa - CPX75 200 PLAQUES € PANEL ASSEMBLY Aa - GPX75 200 PLATES )
-1 DWW 1 PANNEAU USINE Ep.nominale=80mm B o m————
4.3 DWG-CP19-Y1173-01-51 REVETEMENT DE PANNEAU Ep.=3mm PAMEL LINING Th=0.1181in

43 34503720-08 BRIDE A COLLERETTE DN200 PN16 SCHaD WELDING NECK FLANGE NPS8" PN18 SCHED

Uye penetrant test: 1UU% on plate
pack akd on linings welds
oz | 1eTeois| MRL | Fro TEF
N L FFO T2Z
00 | 11032119 AL FFO TSZ -
NOLE | DATE WOM | VERIFIE | APPROUVE
aevew]l  pate | auTHOR | crECKED | APRROVED -
ECHANGEUR TYPE COMPABL
S0US ASSEMBLAGE SUEB ASSEMBLY]
SEMBLAGE suz s CPX75-H-200 Plaques
DWG-CP18-21173.02 HEAT EXCHANGER TYPE COMF
T O21 17308 (SorRD) CEX75-H-200 Flates
QQuis-cPio-21173-04 (752kg) SRR
DWGCPTE LT iy = Pl CP7
DWG-CP18-21173-08 (758kg) . i ol =l e
DWG-CP18-21173-07 (758kg) 38120 LE FONTANIL CORHNILLOM - FRANCE 358}
TEL: {33104 7E SE EO E_I:l FAX: (3304 76 TE T3 I:I_El
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Mozna rowniez skorzysta¢ z ponizszych tabel z maksymalng szacunkowg masg (kg) dla kazdego panelu w zalezno$ci
od liczby i grubosci piyt.

Uwaga: Komorki w szarym kolorze = modele wychodzgce z uzycia (wycofane z gtownej sprzedazy).

Model CP15
LICZBA PLYT
Grubo$é PANELU 30 50 70 %
30 mm (17 1/4”) 9 (20) 13,5 (30) 18 (40) 22,5 (50)
40 mm (17 1/2”) 12,5 (28) 18,5 (41) 24,5 (54) 30,5 (67)
50 mm (27) 16 (35) 24 (53) 32 (71) 40 (88)
Model CP20
LICZBA PLYT
Grubosé¢ PANELU 25 40 60 80 100
40 mm (17 1/2%) 22 (49) 29,5 (65) 39 (86) 49 (108) 59 (130)
60 mm (2" 3/8”) 34,5 (76) 46 (101) 61,5 (136) 77 (170) 92,5 (204)
Model CP30
LICZBA PLYT
Grubos¢ PANELU 60 80 100 130 160 200 240
40 mm (17 1/27) 48 60,5 72,5 91 109 134 158
(106) (133) (160) (201) (240) (295) (348)
60 mm (2" 3/8") 75,5 95 114,5 143,5 173 212 250
(166) (209) (252) (316) (381) (467) (551)
80 mm (3" 1/8”) 103,5 130 156,5 196 236 290 343
(228) (287) (345) (432) (520) (639) (756)
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Model CP40
LICZBA PLYT
Grubos$é PANELU 120 160 200
60 mm (2” 3/8”) 171 (377) 218 (481) 265 (584)
80 mm (3" 1/8") 235 (518) 299 (659) 364 (802)
100 mm (4”) 297 (655) 380 (838) 462 (1019)
Model CP50
LICZBA PLYT
Grubosc PANELU 100 150 200 250 300
60 mm (2” 3/8”) 189 (417) 265 (584) 340 (750) 416 (917) 492 (1085)
80 mm (3" 1/8") 260 (573) 363 (800) 467 (1030) 571 (1259) 675 (1488)
100 mm (4”) 330 (728) 462 (1019) 594 (1310) 726 (1601) 859 (1894)
120 mm (4” 3/4") 400 (882) 560 (1235) 721 (1590) 882 (1944) | 1042 (2297)
Model CP75
LICZBA PLYT
Grubosé PANELU | 150 200 250 300 350 400 450 500
60 mm (2° 3/8”) 443 567 690 814 937 1061 1174 1308
©77) | @250) | (1521) | (@795) | (2066) | (2339) | (2588) | (2884)
80 mm (3" 1/8") 596 762 928 1094 1260 1427 1593 1759
(1314) | (1680) | (2046) | (2412) | (2778) | (3146) | (3512) | (3878)
100 mm (4”) 748 957 1166 1375 1583 1792 2001 2210
(1649) | (2110) | (2571) | (3031) | (3490) | (3951) | (4411) | (4872)
120 mm (4” 3/4") 901 1152 1404 1655 1907 2158 2409 2661
(1986) | (2540) | (3095) | (3649) | (4204) | (4758) | (5311) | (5866)
140 mm (5 1/2") 1053 | 1347 1642 1936 2230 2524 2818 3112
(2321) | (2970) | (3620) | (4268) | (4916) | (5564) | (6213) | (6861)
160 mm (6” 1/4") 1206 | 1543 1879 2216 2553 2890 3226 3563
(2659) | (3402) | (4142) | (4885) | (5628) | (6371) | (7112) | (7855)
180 mm (7") 1359 | 1738 2117 2497 2876 3255 3635 4014
(2996) | (3832) | (4667) | (5505) | (6340) | (7176) | (8014) | (8849)
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Model CP120
LICZBA PLYT

Grubos¢ PANELU 200 250 300 350 400 450 500

90 mm (3 %2") 1429 1733 2098 2342 2646 2949 3252
(3150) (3821) (4625) (5163) (5833) (6501) (7169)

100 mm (4”) 1585 1924 2263 2601 2938 3275 3611
(3494) (4242) (4989) (5734) (6477) (7220) (7961)

110 mm (4 ¥%27) 1897 2118 2491 2864 3235 3606 3978
(4182) (4669) (5492) (6314) (7132) (7950) (8770)

120 mm (4 ") 2060 2486 2716 3122 3528 3932 4377
(4542) (5481) (5988) (6883) (7778) (8669) (9650)

130 mm (57) 2223 2684 3144 3592 3819 4259 4698
(4901) (5917) (6931) (7919) (8419) (9389) (10357)

140 mm (5 ¥%") 2387 2881 3376 3857 4338 4819 5300
(5262) (6352) (7443) (8503) (9564) (10624) (11684)

150 mm (6”) 2550 3080 3607 4123 4638 5153 5668
(5622) (6790) (7952) (9090) (10225) (11360) (12496)

170 mm (77) 2876 3473 4070 4653 5237 5821 6404
(6340) (7657) (8973) (10258) (11546) (12833) (14118)

190 mm (7 ¥%") 3203 3868 4537 5185 5838 6488 7140
(7061) (8527) (10002) (11431) (12871) (14304) (15741)

210 mm (8 ¥4”) 4262 4995 5716 6436 7156 7877
(9396) (11012) (12602) (14189) (15776) (17366)

230 mm (97) 5458 6247 7035 7823 8612
(12033) (13772) (15510) (17247) (18986)

240 mm (9 2") 8980
(19798)
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Zalacznik 2: Nominalne momenty dokrecania paneli gwintowanych (Nm)

Wartosci momentéw podane w ponizszej tabeli majg zastosowanie do standardowych uszczelek podczas
dokrecania Compabloc przed poczgtkowym uruchomieniem i po ponownym zamontowaniu paneli po wykonaniu
konserwaciji.

Patrz specyfikacja materiatowa na rysunku ogélnym

Nominalne momenty
dokrecaniaw Nm e
wzmochionego Uszczelka PTFE
Majg zastosowanie w przypadku Compabloc ;
T EYEE i grafitu
w temperaturze pokojowej iprzy ci$nieniu
atmosferycznym po obu stronach
o i . . Zastosowac
SR. SRUBUNKU POWLOKA SRUBUNKU MATERIAL. SRUBUNKU MATERIAL. SRUBUNKU smar*do
dokrecania?
Brak powtoki — PTFE (Xylan, SA193 gr B7 SA193 gr B7TM SA193 gr B7 SA193 gr B7TM
Ocynkowana — Xylar, ...) SA320 gr L7 SA320 grL7M SA320 gr L7 SA320 gr L7M
1SO UNC el‘éli’t”r';‘l’l;’;i‘z“:le SA193 gr B16 SA193 gr B16 Ta';a";nparszzyeﬁﬁgk“
Szerardyzacja — SA540 gr B21 SA540 gr B21
Stal nierdzewna 42CrMo4 42CrMo4
X 150 110 70 X
M16 5/8"
X 90 70 40
X 290 220 150 X
M20 3/4"
X 170 130 80
X 500 380 210 X
M24 7/8"
X 300 230 120
X 1 000 770 400 X
M30 1"1/8
X 610 460 220
X 1 300 1 000 430 X
M33 1'"1/4
X 820 620 240
X 2 000 1 500 Nie dotyczy X
M36 1"7/16 -
X 1000 800 Nie dotyczy
X 2 000 1700 910 X
M39 1"1/2
X 1 300 1 000 500
X 2 800 2 100 980 X
M42 1'"5/8
X 1 600 1200 540
X 4 700 3 600 Nie dotyczy X
M48 1'"3/4 - 2" -
X 2 500 1 900 Nie dotyczy
2"1/8 - X 6 400 5200 2 700 X
M56 »
2"1/4 X 4 000 3000 1100
MEO 21/4 - X 8 500 7 500 Nie dotyczy X
2"1/2 X 5 000 3700 Nie dotyczy

* zalecamy stosowanie smaru wysokotemperaturowego (lub odpowiednika)
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Niedokrecenie moze prowadzi¢ do wyciekéw, a zbyt mocne dokrecenie moze powodowac naprezenia mechaniczne
na powierzchni uszczelki oraz uszkodzenia uszczelek i Srubunku.

Jesli po dokreceniu paneli z podanym powyzej momentem nominalnym wystepuje wyciek, dokreci¢ ponownie
z momentem nominalnym zwiekszonym o tolerancje +15% (to maksymalny moment dokrecania — nie wolno
go przekraczac). Zalecamy osiggniecie tej maksymalnej wartosci 2 razy (jedno dokrecenie przy momencie
nominalnym +7,5% na wszystkich panelach i ostatnie dokrecenie przy momencie nominalnym +15%)

W celu uzyskania informacji o Srubunkach (materiat, powtoka i/lub srednice) lub materiatach uszczelek niewymienionych
w tabeli, prosimy o kontakt z przedstawicielem AL.

Jesli po dokreceniu z wartoscig o +15% wyzszg od nominalnego momentu wystepuje
wyciek, nalezy skontaktowa¢ sie z przedstawicielem Alfa Laval.
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Zalacznik 3: Tabliczka znamionowa Compabloc
Do ramy wymiennika ciepta przymocowana jest tabliczka znamionowa z nastepujgcymi danymi:

— 1: producent
— 2: typ Compabloc
— 3: numer seryjny
— 4: rok produkcji
— 5: grupa ptynéw
— 1 dla ptynu niebezpiecznego i 2 dla ptynu bezpiecznego
— To pole jest powigzane z rozporzgdzeniem PED i jest wypetniane tylko w przypadku urzadzen objetych
rozporzadzeniem PED (= zamontowanych w Unii Europejskiej)
— 6: identyfikacja dyszy (patrz ogélny rysunek uktadu)
— 7: objeto$¢ na strone z dyszami
— 8: cisnienie projektowe dla obu czynnikow (maksymalne cisnienie, do ktérego urzadzenie zostato zaprojektowane
(FV = petna proznia))
— 9: temperatury projektowe dla obu czynnikdw (maksymalne i minimalne temperatury, do ktdrych urzgdzenie zostato
zaprojektowane)
— 10: réznicowe/jednoczesne cisnienie prébne na strone
—11: maksymalna temperatura pracy na strone
— 12: data proby cis$nieniowej
— 13: masa pustego urzadzenia
— 14: numer identyfikacyjny lub inne informacje identyfikujgce klienta (jesli okreslone i wymagane przez klienta)
— 15: maksymalna réznica cisnien pomiedzy obiema stronami
Nalezy pamietac, ze informacja ta jest pokazywana tylko wtedy, gdy kwestia ta ma zastosowanie
Réznica cisnien miedzy stronami A i B nie ma przekraczac tej okreslonej wartosci!
— 16: oznaczenie ,CE”
W przypadku wymagania przez PED2014/68UE.
Papierowa kopia wypetnionej tabliczki znamionowej jest dotgczona do dokumentacji dostarczonej z Compabloc.
Warto$ci podawane przez klientéw sg grawerowane na ptytce znamionowej kazdego wymiennika Compabloc.
— 17: materiat pakietu ptyt (jesli wskazano)
— 18: inne informacje (np. kod QR...)
— 19: ostrzezenie: przed podjeciem jakiejkolwiek czynnosci zwigzanej z instalacjg, obstuga i konserwacjg Compabloc
nalezy bezwzglednie zapozna¢ sie z instrukcjg obstugi!

Przyktady tabliczek znamionowych Compabloc:

\Heat exchanger Comp%blo‘ﬂms ﬁa .

| Type mpty weignt 13
ISIN 3 lag num. 14

&)

_ SDEA SIDEB
| Fluid group 5 5
Inlet --> Qutlet > 6 >
Yolume 7 7
| Design pressure P3 8 s
(Desion fermerafure TS 9 5
ITest pressure PT 10 10
|Max Op. Temp. 11 11
_’—_‘ OpL Year bull: 4|
16 (LI} | e
c € s J (loxcl) | Test date:[2

WARN]
1 |ALFALAVALVICARB, 1 Rue duR¥F T - -
& Service enquinies . alfaavalcom -
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S i
| Heat Exchanger | COMPABLOC
[Type LI2
| Serial No. | 3
| Year | 4|
[Fluid growp | [8 | [s]
[nlst — Ouilsfl  —  |8] —
| Yolume V| 7 | 7 p
| Design prass. PS| 8 | 8 O \AtF’\f/ o
| Design temp. TS | 9 | 9
| Test prass.  PT| 10 | 10 (CA IV o -
| Max. op. temp. | 1 | 11 .
| Test press. date 12 | I?’i_" S I ’T‘| 2]
Weight Kg (empty) 13 —
\lTug " ” | Serial No. | |i|f |
: | Year | 4
| Service www.alfalaval.com | Fluid group | |5 | | |5 |
Max pressure differantiol | 15 lInlet = Qulef| — (6] =
DIFFERENTIAL PRESSURE ACROSS SIDES A AND B [Volume | = | 7
SHALL NEVER EXCEED THIS VALUE —
| Design press. | 8 | 8
|[; ( € s | Design temp. | 9 | 9
- | Test press. | 10 | =
WaRMING |"*'-ﬂi’3- op. temp. | 1 | 11
| Test press. date 12
E| ALFA LAVAL VICARB Vaiaht Ka (armoty) I
i Rue du Rif Tronchard [ Weight Kg (empty, ”
FR-38120 LE FONTANIL-CORNILLON |Tag_number
| Service www.alfalaval.com
- - e ——————
\ /
P START UP//SHUT-DOWN. (READ T
| E MANUAL tOx MUKE Ut IAILS
"] ..
WARNING
c¢ P o
\ BEFORE. START-LF
\ S
O O
. vy
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Zalacznik 4: Kwestionariusz rozwigzywania probleméw Compabloc

W razie wystgpienia usterki Compabloc nastepujgce dokumenty sg wymagane do celdw przeprowadzenia analizy/
ekspertyzy:

v'Kwestionariusz rozwigzywania probleméw/ GEFA1090
v'Schemat przeptywu procesu

v Arkusz danych projektowych (wydruk CAS)

v'Zdjecia usterki

Z gory dziekujemy za jak najszybsze przestanie tych dokumentéw, poniewaz dzieki nim bedziemy dysponowaé

maksymalnie doktadnymiinformacjami, umozliwiajgcymi udzielenie pomocy i rozwigzaniu problemu.

Kwestionariusz rozwigzywania problemoéw GEFA 1090:

1 - Informacje o kliencie
Nazwa
przedsiebiorstwa

Imie i nazwisko osoby

Wykonawca
(jesli dotyczy)

Imie i nazwisko

kontaktowej osoby kontaktowej
E-mail/Tel. E-mail/Tel.

2 — Informacje o wymienniku

Typ wymiennika (%] Nr seryjny (2

0Ogoblny rysunek
uktadu nr.

Materiat pakietu ptyt

Data uruchomienia

Pierwsze

Termin dostawy
Materiat oktadziny
Data wystgpienia usterki

Serwisowany przez

wystgpienie awarii O Tak OJ Nie Alfa Laval ] Tak [J Nie
I Fontanil OJ Nevers Lykens [ Richmond [ JiangYin
Zaktad produkcyjny L] Satara
3 — Rzeczywiste dane eksploatacyjne
Obieg A Obieg B
Ptyn
Rzeczywiste natezenie przeptywu (kg/h)
Rzeczywiste cisnienie robocze barg — barg barg - barg
Rzeczywista temperatura robocza °C| — °C °C| — °C
Rzeczywista wydajnosc¢ cieplna (kW)
Liczba przejs¢

IMCPO0O015, wersja J




4 — Opis procesu
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Praca cykliczna (jesli dotyczy) O Cisnienie 0 Temperatura
Eksploatacja ] Stabilna [ Niestabilna
Czestotliwos¢ cykli/tydzien Amplituda
Krzywa uruchomienia bar/h

Krzywa wytgczenia bar/h

System sterowania

Podtgczony odpowietrznik/spust
Umiejscowienie pompy/sprezarki
— Okresl typ pompy i/lub sprezarki

Ryzyko wystgpienia petnej prozni

1 Reczny
L] Tak

[J Od strony doptywu

1 Automatyczny
LI Nie

J Od strony wyptywu

bar/min lub °C/min

°C/h

°C/h

] Nie

— Okresl scenariusz, ktéry mogtby to spowodowac
Potozenie zaworu sterujgcego ogrzewacza parowego,

reboilera i skraplacza

Dla reboilera

LI Doptyw pary

1 Jedno przejscie

1 Wylot kondensatu

U Cyrkulacja

5 —Problemy i obserwacje dotyczace wymiennika

Wykrywanie probleméw [ Podczas

Wyciek zewnetrzny ] Z paneli
U Z dyszy M6
. U Tak
Przeciek wewnetrzny ]
J Nie

Wydajnosé [J Termiczna

[J Wysokie cisnienie

] Podczas serwisu/konserwacji
U Zbelek

O] Inne

Metoda wykrywania:

Jezeli tak, podac szczegoty:

Rzeczywisty spadek ci$nienia:

6 — Inne wymagane informacje (zaznaczy¢, jeslidostarczono z niniejszym kwestionariuszem)

O P&ID

O Oryginalna karta danych i wtasciwosci ptynu

L] Dane eksploatacyjne — temperatura, ci$nienie i natezenie przeptywu (preferowane sg dane minutowe w pliku

programu Excel)

O llustracje wyciekow lub uszkodzenh

0] Historia eksploatacji — wytaczenia, serwis, czyszczenia, kontrole itp.

Uwaga:

Nalezy podac jak najwiecej informac;ji.

Skontaktujemy sie w przypadku potrzeby uzyskania wiekszej ilo$ci informaciji.

[1] — Typ wymiennika: Compabloc / Spiralny / DuroShell

[2] — Numer seryjny znajduje sie na ogolnym rysunku uktadu i tabliczce znamionowej wymiennika

IMCPO0O015, wersja J




Firma Alfa Laval pomaga sie rozwijac¢ od

pierwszego dnia.

Odkryj nasz wyjagtkowy program serwisowy
obejmujgcy zaréwno ustugi prewencyjne,

jak i naprawcze zapewniajgce utrzymanie

wydajnosci sprzetu i rozwgj firmy.

v" Nadzoér nad oc_J_dawaniem v' Czyszczenie
do eksploataciji M v' Czesci zamienne
v Nadzér nad instalacjg *i'\)? ’qm/}} v Naprawy
& 6\4’%’
= T
({\
S 1=
E 3
v' Kontrola sprawnosci % o
Q .
v' Kontrola warunkéw £ ) Szkolenia .
’I@ @ Rozwigzywanie probleméw

Pomoc techniczna
Magazyn awaryjny
Magazyn na wytgcznos¢

SNENENENEN

"MPROyEMENT®

v' Przeprojektowanie
v" Udoskonalenie urzgdzen

W celu zwiekszenia wydajnosci posiadanego
wymiennika skontaktuj sie z lokalnym
przedstawicielem Alfa Laval.

Odwiedz naszg witryne internetowg pod
adresem www.alfalaval.com

lub Kliknij kod QR po prawej stronie



http://www.alfalaval.com/

