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DOSKOVY VYMENNIK TEPLA COMPABLOC

Navod na instalaciu, obsluhu a udrzbu

Revizia IMCP0026. J/ SLOVENSKY (SLOVAKIAN)




Navstivte naSu webovu stranku na www.alfalaval.com

Pbvodny navod:

Spolo&nost Alfa Laval si vyhradzuje pravo na zmenu technickych parametrov bez predchadzajiceho
oznamenia.

Tato publikacia ani Ziadna jej ¢ast sa nesmu Ziadnym spOsobom alebo prostriedkami reprodukovat
ani prenasat bez predchadzajuceho pisomného povolenia spolo¢nosti Alfa Laval.
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Tento navod na obsluhu IMCP0026, revizia J je reviziou navodu IMCP0026, revizie |I.

Toto je slovenska verzia dokumentu.

Rozsah pouzitia:
e CP15, CP20, CP30, CP40, CP50, CP75 a CP120
e CPH15, CPH20 a CPH30

e CPF15, CPF20 a CPF30

DOLEZITE UPOZORNENIE: Vsetky ostatné Specifické informacie na dispoziénych vykresoch alebo
inych dokumentoch poskytnutych spoloénostou Alfa Laval spolu so zariadenim sU nadradené
informaciam uvedenym v tomto dokumente.

Ak je na Stitku zariadenia Compabloc QR kéd, naskenujte ho a ziskate pristup k tomuto navodu
na obsluhu.

Vydania arevizie:

J 01/10/2021 M. BLANCHARD M.SALAJ A. MACIVER Pozrite sa, kde je uvedené
I 01/02/2020 M. BLANCHARD M.SALAJ A. MACIVER Pozrite sa, kde je uvedené
H 07/11/2016 M. BLANCHARD A. BAYMONT A. MACIVER Pozrite sa, kde je uvedené

G 21/11/2014 M. CARVALHO S. PELENC A. MACIVER Hodnoty utahovacieho

momentu tesneni PTFE

F 22/10/12 M. BLANCHARD S. PELENC A. MACIVER Sieste vydanie
A | 15/02/02 M. LAVANCHY C. ROUSSEL R. CONSONNI Prvévydanie
REV | DATUM MENO VISA MENO VISA MENO VISA
UPRAVIL OVERIL SCHVALIL ZAZNAMY

Toto je elektronicka verzia prirucky IOM vo formate pdf. Len oficialna papierova verzia je podpisana a zaregistrovana podfa
nasho systému zabezpefenia kvality a na poZiadanie mozno ziskat' jej kopiu.
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1- Popis

1.1 VSeobecny popis

Vymennik Compabloc je zvarany doskovy vymennik tepla bez tesneni medzi doskami, umoZzfiujuci velku teplovymennu
plochuvo velmi kompaktnom objeme. Je vyrobeny zo zvazkov zvaranych dosiek uloZenych v pevhom zoskrutkovanom
rame, ktory zapezpecuje mechanicki pevnost a oddelenie viacerych okruhov. Kazdy okruh je mozné vybavit sustavou
odnimatelnych deliacich prepazok. Ako je mozné vidiet na rozlozenom pohlade (obrazok ¢. 1), su pouzité 4 ploché
tesnenia na €elnych paneloch.

Vymennik je navrhnuty a skon$truovany v sulade so smernicami a predpismi pre tlakové nadoby (ASME, EN-13445,
atd.) a pre vymedzené pracovné podmienky. Doskovy vymennik tepla Compabloc je navrhnuty a vyrobeny v sulade so
systémom riadenia kvality podla normy ISO 9001.

Obrazok ¢. 1: RozloZeny pohlfad na doskovy vymennik tepla Compabloc

Styri panely vyrobené z uhlikovej ocele osadené hrdlami umozfiuji pripojenie na potrubie. Tieto panely mézu byt volitelne
oblozené rovnakym materialom, z ktorého su vyrobené samotné dosky. Dosky, deliace prepazky, hrdla a oblozZenie
panelov je mozné zhotovit z nehrdzavejucej ocele 316L, titanu, ocele 254 SMO, Hastelloy, pripadne iného materialu,
ktory je mozné lisovat a zvarat. Prietok je mozné usmerfiovat pomocou prepazok (poc¢et chodov je zvoleny z ohfadom
na maximalizaciu prenosu tepla a minimalizaciu usadzovania).

Skrutky panelov su nainstalované pomocou vysokoteplotného maziva.

Obrazok ¢. 2. Prietok cez vymennik Compabloc a prierez zvazkom dosiek
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1.2 Funkcia a prevadzka

Doskovy vymennik tepla Compabloc sa pouziva na ohrev alebo chladenie (s rekuperaciou tepla alebo bez nej), parny
ohrieva¢, kondenzator, dvojokruhovy kondenzator, ,spatny“ kondenzator, ,varak®, chladi¢ plynu a podobne...

Kazdé z tychto pouziti si vyZzaduje Specifické zariadenie a instalaciu, ktora musi byt v sllade s Udajmi uvedenymi
v technickej Specifikacii a s montaznym vykresom zariadenia.

V situaciach, kde hrozi nahle tpiné vakuum alebo nahle zvysenie tlaku sa do potrubia
odporuca instalacia poistného ventilu, ktory chrani doskovy vymennik tepla Compabloc.

o Limitné hodnoty tlaku a teploty
Nikdy neprevadzkujte vymennik pri nizSich/vy38ich tlakoch a/alebo niz8ich/vysSich teplotach ako tie, ktoré s uvedené
na identifikacnom Stitku.

. Nepretrzitd a cyklicka prevadzka
Doskovy vymennik tepla Compabloc bol navrhnuty pre kontinualne a stabilné prevadzkové podmienky.
Vymennik tepla nie je vhodny pre cyklické prevadzkové podmienky, obzvlast vtedy, ked sa m6zu vyskytovat
nahle teplotné zmeny s vysokou amplitadou.
Vysokocyklicka prevadzka (teplota a/alebo tlak) méze vytvarat Unavu materidlu, €0 ma za nasledok znizenie
Zivotnosti tohto zariadenia.

. Prevadzkové tlaky
Odporu¢a sa, aby bol medzi dvoma obvodmi v doskovom vymenniku tepla Compabloc vzdy tlakovy
(diferencialny) rozdiel. Pri rovnakom prevadzkovom tlaku v obidvoch okruhoch by sa bloky platni mohli v
dbsledku zmeny tlakov spravat podobne ako ,harmonika“, s rizikom ,Unavy“ materidlov a znizenia Zivotnosti.

V pripade, Ze je na Stitku uvedeny maximalny tlakovy rozdiel (pozri Prilohu 3), zaistite, aby rozdiel tlaku medzi
oboma stranami nikdy tito hodnotu neprekrogil, pretoze by mohlo ddjst k vaznemu poskodeniu doskového
zvézku.

. Prevadzka
Na zaistenie optimalnej u€innosti sa doérazne odporiuca, aby sa vymennik tepla Compabloc prevadzkoval v
podmienkach €¢o mozno najblizSie ku navrhovym a konstrukénym hodnotam.

. Riziko korézie
Material dielov, ktoré prichadzaju do kontaktu s pouzivanym médiom, bol ureny alebo zvoleny na zaklade
udajov, ktoré poskytol zakaznik (kvapalina, zloZenie, teplotaa podobne). Ak sa médium, ktoré prechadza cez
zariadenie a prevadzkové teploty liSia od tych, ktoré su Specifikované v dokumente s parametrami, zakaznik je
povinny zabezpecit vhodnu odolnost voci korézii.
Osobitnu pozornost’ je potrebné venovat obsahu chloridu v médiach, pretoze je Castou pri€inou kordzie
materidlov z nehrdzavejlcej ocele.
Zakaznik alebo zmluvny dodavatel nesie zodpovednost za prevadzkové alebo &istiace médium a kontroly ich
kompatibility s materialmi, ktoré st pouzité vo vymenniku tepla, ak so spolo€nostou Alfa Laval nie je dohodnuté
inak. Na prevadzku a Zivotnost tohto vymennika tepla ma znacny vplyv kvalita média.

1.3 PED/Analyza rizik

V3etky zariadenia, ktoré su dodavané v ramci Europskeho hospodarskeho spolo€enstva (EHS), musia byt v sulade
s PED (Pressure Equipment Directive - Eurépska smernica pre tlakové zariadenia) - Uroven rizika zavisi od mnohych
parametrov, ako napriklad charakter kvapaliny (plyn, kvapalina, para, tlak par) a urovef nebezpecenstva zavisi od
Konstrukéného navrhového tlaku, objemu kazdého okruhu alebo Konstruk&nej navrhovej teploty.

Tieto parametre su rozhodujuce pre urCenie kategorie PED, ku ktorej sa viaZze analyza rizik podla PED. Uistite sa, Ze
kategdria vaSej jednotky sa zhoduje s vasSimi prevadzkovymi podmienkami.
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2 - Instalacia

2.1 VSeobecné poZiadavky a predbeZné opatrenia

Na vykonavanie udrzby a kontrol odporu€ame ponechat okolo doskového vymennika tepla Compabloc 50 az
120 cm Siroky priestor, aby bolo mozné odmontovat panely.

Nad vymennikom musi byt ponechany 100 cm volny priestor na umiestnenie zariadenia pre manipulaciu s
panelmi.

Doérazne sa odporuca inStalovat’ jednotku Compabloc na podstavec. Venujte, prosim, pozornost konStrukcii
podstavca: zaistite, aby bol dostato&ny priestor (minimalne 30 cm) pod skrutkami kazdého panela, aby bolo
mozné pouzit nastroje na dotiahnutie skrutiek v pripade udrzby alebo Cistenia. Upozorfiujeme, Ze skrutky panelov
umiestnené za prirubami nemusia byt pristupné, ak bude podstavec prili§ blizko. Pri navrhu podstavca si
preStudujte ,Vykres celkového usporiadania“ (,General arrangement Drawing“ — GA Drawing).

Pri navrhu a prevadzke zariadenia a systému postupujte podla osvedéenych inZinierskych postupov a ¢innosti.
Na zabranenie vodnym tlakovym razom (tkz. ,vodné kladivo* - ,Water Hammer*), ktoré by mohli poSkodit doskovy
vymennik tepla Compabloc (pozrite si odsek €. 3.2 Spustenie) vykonajte vhodné predbezné opatrenia.

Pripojené potrubie by malo byt opatrené ventilmi, aby bolo mozné jednotku odstavit od systému. Medzi
Cerpadlom a vymennikom su ventily nevyhnutné.

VSetky ventily musia byt otvarané / zatvarané pomaly - prindbehu sa musi prietok zvySovat pomaly a plynulo a
pri odstavovani postupne zniZovat.

Odporu¢a sa pouzitie odstredivych ¢erpadiel. Pre doskovy vymennik Compabloc nepouzZivajte ¢erpadla
piestového typu (tieto generuju opakované pulzacie, ktoré mézu spdsobit vazne poskodeniu doskového zvazku).

Odporuca sa instalacia ¢erpadiel na vystupe namiesto na vstupe, aby sa obmedzilo naméahanie doskového
zvézku vplyvom premenlivého prietoku.

Pri vybere Cerpadiel a vymennikov tepla nechajte dostatoény priestor pre tlakovu stratu, prevySujucu navrhove
hodnoty. Je to dosledok mozZnych variacii vlastnosti tekutiny, zmeny prietoku, zanesenia alebo usadzania necistot
na teplovymennej ploche.

Pokial sa ako zdroj tepla pouZiva para, inStalujte odlu¢ova¢ kondenzatu na vystupnom potrubi, najlepSie s
automatickym odvzdu$nenim nekondenzovatelnych plynov.

Pred zaizolovanim jednotky a pripojenim na potrubné rozvody ndmatkovo skontrolujte utahovacie momenty
skrutiek panelov (viac informaciiv ¢asti 3.1).

Ak je zariadenie dodané spoluso striznymikolikmi, pred upevnenim patiek na doskovyvymennik tepla Compabloc
ich vloZte na miesto.

Pred inStalaciou zariadenia odstrarite vSetky kryty, ktoré st upevnené na odvzdusfiovacom a/alebo vypustacom
pripojeni.

2.2 InStaldcia

Potrubie

Pripripajanidoskového vymennikatepla Compabloc nie je potrebné vykonat Ziadne Specifické predbezné opatrenie.
Ak vSak pripojovacie potrubie zahfma dlhé a priame Useky, musia byt vioZzené do potrubia spravne kolena
alebo kompenzatory a vo vzdialenosti maximalne 2 metre od zariadenia musia byt umiestnené podpery potrubia.
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Obtok
Pripajacie potrubie by malo byt vybavené uzatvaracimi ventilmi sliZiacimi na odstavenie jednotky a obtokovym
ventilom uréenym na spustenie a zastavenie kazdého okruhu.

Uzatvéraci ventil

Obtokovy ventil Compabloc

Uzatvaraci ventil

Uzatvaracie ventily jednotlivych okruhov musia byt umiestnené tak, aby sa panely dali odmontovat bez toho,
aby sa museli tieto ventily odstranit.

Tieto ventily musia byt udrziavané v dobrom prevadzkovom stave. Odporica sa pouzit gulové alebo Skrtiace
ventily.

Tento obtok je nutné pouzivat na preplachnutie potrubného okruhu pred spustenim jednotky Compabloc.

Odvzdusniovanie a vypustanie

Modely CP15, CP20, CP30 a CP40 su vybavené pripojeniami v najvy§§om a najnizSom mieste — slUZia na
kompletné odvzduSnenie a vypustenie jednotiek. Tieto jednotky su vybavené samocinnym odvzdusnenim a
vypustanim.

Pre modely CP50, CP75 a CP120, ktoré maju samostatné navarovacie hrdla na odvzusfovanie a vypustanie, je
potrebné zabezpecit trvalé odvzdusSnovanie studeného okruhu (toho, ktory sa ohrieva), aby sa umoznilo
potrebné odvzdusnenie plynov a aby sa zabranilo nahromadeniu uvolnenych plynov vo vnutri jednotky.
Prepojenie navarovacich hrdiel s odvzdu$fiovacim a vypustacim okruhom by malo byt prostrednictvom
uzatvaracieho ventilu, ktory zabezpeci zakaznik alebo zmluvny dodavatel.

Odvzdusnenie je povinné na obidvoch okruhoch vymennika pri spustani zariadenia do prevadzky s ciefom odstranit’
vSetky vypary a plyny v hornej ¢asti vymennika.

Na obrazku €. 3 je vyobrazeny zvy&ajny spdsob odvzduShovania modelov CP50, CP75 alebo CP120
(prevadzka s médiami kvapalina/ kvapalina).

Pocas spustenia musi byt na teplej aj studenej strane otvoreny odvzdusfovaci ventil.

Poc&as prevadzky odporu€ame na studenu stranu pripojit odvzduSnovaci ventil a nechat ho otvoreny, aby sa
doskovy vymennik tepla Compabloc mohol kontinualne a trvalo samoc¢inne odvzdusnovat, pretoze zo studeného
média sa uvolfuju pri ohreve plyny. Toto je pripad vacésiny systémov na rekuperaciu tepla, kde studeny prad
zvyCajne uvolfiuje velké mnoZstvo zachyteného plynu alebo vzduchu.

-

1800 mm a3000 — 1800 mm

Podpera )
1
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—1 Ll LS T Priestor potrebny na | | !
Podpera—/_ manipulaciu taizh
. ! s panelmi e
Uzatvéracie ; I§ P
ventil i P
i 8 y 1 A
potrubie, ktoré je mozné ok [ __:—_E_—:l',;/:
demontovat, aby bol | pedb ==
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: 1im ? deliaca stena
: ﬁ
.
.

72

Odvzdu$nenie, studena

strana, Pripojenie 1" alebo 2" vystup

Obrazok ¢. 3: Typicka inStalacia zvislého doskového vymennika tepla Compabloc
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Prevadzka ako kondenzator
Pre zariadenie, ktoré pracuje ako kondenzator, sa odporu¢a ¢o najviac otvorit ventil na vystupnom
kondenzatnom potrubi, aby sa zabranilo akumulovaniu kondenzatu vo vymenniku.

Filtre

Ak si to prevadzkové podmienky vyzaduju alebo ak prevadzkova kvapalina obsahuje pevné ¢astice, pred
vSetkymi doskovymi vymennikmi tepla Compabloc musi byt namontovany filter (sito) s maximalne 3 mm okami
(1/8%), s vynimkou modelu CP15, ktory musi mat filter (sito) s maximalne 2 mm okami (1/12%).

Pripojenia a hrdl&

VSetky pripojenia su oznacené a podla toho musia byt pripojené. Ak mate nejaké pochybnosti, pozrite si
dispoziény vykres (,General Arrangement Drawing“). Standardné rozsah zataZzenia hrdiel stanovuje norma API
662 podla tabulky €. 1. Spolo¢nost Alfa Laval dbrazne odporuca pouzit pre pripojenie na potrubie tesnenia s
koeficientom tesnenia m = 2,5 a zatazenim dosadacej plochy y = 21 MPa a skrutkové spoje SA193B7M, aby
bola zapezpe&ena zhoda s vypo&tovymi predpokladmi o satyka zataZenia hrdiel. Specifické pripustné
zatazenia hrdiel a momenty mézu byt vypoc&itané na poziadanie.

Ostatné vonkajsSie zat'azenia
Konstrukcia vymennika Compabloc neberie do Uvahy Ziadne iné externé zatazenia s vynimkou tych, ktoré boli
vopred vySpecifikované a pozadované zakaznikom. V takomto pripade si pozrite vSeobecny vykres a vypocet.

Riadiace a regula¢né zariadenia

Aby sa prediSlo vzniku vodnych tlakovych razov, vSetky ventily je nutné otvarat postupne.

Systémy riadenia a regulacie v okruhoch je nutné starostlivo zvazit, aby sa zabranilo tepelnym alebo tlakovym
razom pri ndbehu a pri prechodnych prevadzkovych podmienkach procesu.

Uzemnovacie oka
Pred spustenim vymennika je nevyhnutné jeho uzemnenie. Pouzite uzemnovacie oka dodavané na tento ucel.

Vzdy pouzivajte vhodné regulaéné ventily s riadenim podla ,,PID“, nastavené na
maximalny proporcionalny rozsah. Neprevadzkujte samostatne ibajeden okruh
vymennika.

V zavislosti na vlastnostiach tekutiny, instalujte vymennik Compabloc v
blizkosti zachytavacej nadrzi tak, aby sa zabranilo zneéisteniu z dévodu
potencialnych unikov prevadzkovych kvapalin.

IMCP0026 Rev.J
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2.3 Riadiaci_systém

Riadiaci systém pre aplikéacie kvapalina / kvapalina
Klasicky systém, v ktorom regula¢ny ventil reaguje na poZadovanu vystupnd prevadzkovul teplotu procesnegj
kvapaliny je vhodny, pokial to je automaticky riadiaci systém ako napriklad ,PI“ alebo ,PID* a regula¢ny ventil je
spravne dimenzovany.
Predimenzovany regulaény ventil prinasa riziko tkz. ,ON/OFF* prevadzky sprevadzanou fluktuaciou parametrov
(tlak/teplota), ktora spdsobuje Unavu materilov.

Riadiaci systém pre parné ohrievace
Toto je obvykle kontinualny proces ohrievania kvapaliny kondenzaciou ostrej alebo sekundarnej pary (ak sa
pouzivaju prevadzkové kondenzatory, ciefom je kondenzacia par a nie ohrev chladiaceho média).
Aby v zariadeni nedochédzalo k nahlemu podtlaku napriklad pri nddzovom vypnuti a k nahlemu uzatvoreniu
vstupného ventilu pary, dérazne odporu€ame namontovat ventil na preruSenie vakua (poistny ventil) na
privodnom potrubi pary do doskového vymennika tepla Compabloc. Ak déjde k ndhlemu uzatvoreniu vstupného
ventilu pary, do privodného potrubia sa dostane vzduch a vo vymenniku tepla sa zabrani vytvoreniu podtlaku.

v’ Ustéleny prietok ohrievaného meédia:
Je nevyhnutné nainStalovat riadiaci systém tak ako je to znazornené nizSie. Odporuc¢ame regulaény
systém zalozeny na regulacii hladiny kondenzatu. Teplotné relé (,TIC*) otvara regulacny ventil, ktory sa
nachaddza za odvadzaCom kondenzatu. Tento odvadza¢ kondenzatu je potrebny, pretoze umoznuje len
prechod kondenzatu.
Namontovany regulacny ventil nesmie byt velmi velky! Obvykle by mal mat’ taku velkost, aby zvladal
maximalne, nominalne a minimalne prevadzkové zatazenie vymennika. Spravidla to zaistuje prevadzka
regulaéného ventilu v rozmedzi otvorenia na 60 — 80 % pri maximalnom zataZeni a nie menej ako 20 %
pri minimalnom zatazeni. Tym sa zabrani tkz. ,ON/OFF* prevadzke.
Regulator bude pracovat na zaklade zvySovania alebo zniZzovania hladiny kvapaliny v tepelnom vymenniku,
¢o umoziuje plynulé ovladanie.
Skontrolujte navrh, aby rychlost kondenzatu v pripojeni bola nizSia nez cca 0,5 m/s, vystup kondenzatu
bude samovypustaci. VySSie rychlosti mézu viest k zaplaveniu kondenzatneho pripojenia a k akumul&cii
kondenzatu vo vymenniku tepla.

TIC,

Reguladny Odvadzac
ventil ﬁ) kondenzatu

-~

Obrazok ¢. 24:
Parny ohrievac - regulacia hladiny kvapaliny

V pripade regulacie systému na zaklade vstupného tlaku pary, je pre riadnu prevadzku regulatného
ventilu podstatné zvazit rozne prevadzkoveé stavy. (obr. 25)

Regulacia na

@ zéklade teploty

| ‘ Procesna

kvapalina

Y

Para %

Odvadza¢
kondenzéatu

Kondenzat

Obrézok ¢. 25:
Parny ohrievac —regulacia pary

Nestaly prietok ohrievaného média:
Ak sa ocakava znacné kolisanie prietoku kvapaliny, méze dochadzat k ,Unave” materialov, ktora vedie k
znizeniu zivotnosti zariadenia.
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Riadiaci systém na prevadzkovych kondenzatoroch
Aby vo vymenniku nedochadzalo k nahlemu podtlaku napriklad pri nidzovom vypnuti, na privodné potrub ie pary
dbérazne odporu¢ame namontovat ventil na preruSenie vakua (poistny ventil) na vstupe pary do doskového
vymennika tepla Compabloc.

Riadiaci systém na ohrievaci nizkotlakovej napdjacej vody
Pre ohrievace nizkotlakej napdjacej vody dérazne odporuéame pouzit regulaciu na zaklade hornej a spodnej
hladiny kondenzatu. Ventil umiestneny vo vystupnom potrubi ur€eny na odvod kondenzatu sa otvara s cieflom
zabranit priliSnému zvySeniu hladiny kondenzatu nad povolend maximalnu droven.
Tento systém zamedzuje kontaktu medzi parou a kondenzatom.

Napéjaciavoda pre d'al$i

1 ohrievagalebo pre nadrzs Paraz parnejturbiny (alebo iného
napajacouvodou zdroja pary)
OdvzdusSnenie 4. — . — . — . ,
N ~: Bezpecnosiné
| Y1 ventily
1 L A
. & Uzatvéracie Uzatvéracie
. ik zariadenie zariadenie
1 ) ovladané s pneumatickym
. Obmedzova¢ solenoidom pohonom
1
Iﬁ B I N a 2
Uzatvaraci
ventil
%
(Kondenzét z
predchadzajuceho stupfia) _ Kondenzéa do
5 - " - Dal$ieho predhrievaéa alebo
- Kondenzatora (alebo inej nadrze)
W Prvy stupen
predohrevu
Meranie
hladiny
LC

Napéajaciavoda
zkondenzétora

klapka

Obrazok ¢. 27:
Schéma P&l ohrievaca LPFW

Na zabranenie nahlemu podtlaku pri vypnuti zariadenia musi byt namontovany poistny
ventil na prerusenie vakua.
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2.4 Zdvihanie

Na manipulaciu s vymennikmi tepla Compabloc by sa mali pouzit iba certifikované popruhy, remene a okaa zaroven
vhodné zdvihacie prostriedky (Zzeriav s ramenom alebo mostovy Zeriav).

Nikdy nepouzivajte na zdvihanie pripajacie hrdla.
Na zdvihanie celej jednotky nepouzivajte prizvarané alebo naskrutkované zdvihacie ok& na
paneloch. Tieto sluziaiba na zdvihanie samotnych panelov!

Je velmi dolezité skontrolovat’, ¢i nosnost’ zdvihacieho zariadenia zodpovedad hmotnosti
zdvihaného vymennika tepla.

S doskovym vymennikom tepla Compabloc sa vo vSeobecnosti neodpori¢a manipulovat’
pomocou vysokozdvizného vozika.

Z bezpecnostnych dévodov sa nikdy nepohybujte ani nepracujte pod zavesenym bremenom.

Zdvihacie kruzky sa nesmu pozivat’ pri nizSej teplote ako -20 °C.

> PP

. Zvisly doskovy vymennik tepla Compabloc
Zdvihacie krizky a oké sa nachadzaju na vrchnej strane.

I_é_l' I_}_r

Obrazok ¢. 4: zdvihanie zvislého doskového
vymennika tepla Compabloc

LR R L L L
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Poznamka: Z dévodu bezpecnosti pri preprave sa vela velkych zariadeni dodéava v horizontalnej polohe. Ak je to
nutné, postupy manipulécie a preklopenia su k dispozicii:

- pre CP50 a CP75, pozri postup CLIB1001
- pre CP120, pozri postup CPPB1103

Tieto postupy mozete ziskat naskenovanim QR kodu
dostupného na zariadeni alebo naskenovanim QR kédov
na tejto stranke.

CP120 CP50-CP75

Horizontalny doskovy vymennik tepla Compabloc
CP15-CP20-CP30-CP40: vymennik tepla zdvihajte pomocoudvochmakkych zavesov upevnenych na zdvihacich

okach.
Modely CP50, CP75 a CP120: pouzite oka umiestnené na koncovych Celach.

Zariadenie CP75, ktoré je vybavené viac ako 200 doskami, alebo ktorykolvek model CP120 sa musi zdvihat
pomocou zdvihacich nosnikov.

R

Obrazok ¢. 5: zdvihanie horizontalneho
doskového vymennika tepla Compabloc

2.5 Skladovanie

Doskovy vymennik tepla Compabloc samusi pred uskladnenim preplachnut, vypustit avysusit, aby sa zabranilo korézii.
Pripojenia musia byt uzatvorené zaslepovacimi prirubami, drevenymi krytmi alebo plastovou paskou.
Dérazne sa odporuca neskladovat doskovy vymennik tepla Compabloc vo vonkajSom prostredi.

Ak su spolu s jednotkou dodané nahradné diely (dérazne odporicame, aby ste vzdy mali v zasobe sadu tesneni a 10 %

skrutiek ako nahradné diely na ucely preventivnej udrzby), mézu sa skladovat asovo neobmedzene v origindlnom
baleni na suchom mieste (nie vo vonkajSom prostredi). Tesnenia je nutné skladovat vo vodorovnej polohe.
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3 - Prevadzka

3.1 Pred spustenim (a pred pripadnym zaizolovanim)

. Kontrola utahovacich momentov skrutiek panelov

Pred spustenim sa uistite, Ze zariadenie je spravne nainStalované a utahovacie momenty skrutiek panela skontrolujte
podlahodnét v prilohe €. 2. Tieto hodnoty musia byt minimalne rovnaké ako nominalne utahovacie momenty.
Dotahujte skrutky nachadzajucich sa vedla seba okolo celého panelu postupne na vSetkych paneloch. Prvi
skrutku je mozné vybrat nahodne.

Pocas prepravy alebo skladovania méze ddjst k uvolneniu panela (v ddsledku povolenia skrutiek). V pripade, Ze
utahovacie momenty su pod odporu€anymi hodnotami, skrutkové spoje sa musia pred spustenim zariadenia
znova utiahnut pomocou vhodného momentového kluca.

Zaruka sa nevztahuje na netesnosti v désledku nespravne utiahnutych panelov.

. Maximalny tlakovy rozdiel
Skontrolujte, &i je maximalny rozdiel tlaku uvedeny na Stitku (pozri Prilohu 3). Ak je uvedeny a ak je prevadzkovy
tlak studenej strany vyssinez tento maximalny povoleny rozdiel tlakov, proces spustenia uvedeny v kapitole 3.2

neplati.
Ak je prevadzkovy tlak na studenej strane vyssi, nez je maximalny povoleny rozdiel
tlakov (pozri titok — Priloha 3), potom oba okruhy je nutné spustit SUCASNE. Rozdiel
tlakov nesmie nikdy prekro€it maximalny povoleny rozdiel tlaku uvedeny na stitku.
. Individualne predbezné opatrenia

Vzhladom k tomu, Ze poc&as prevadzky vymennik pracuje s vysokymiteplotami, vysokym tlakom a agresivnymi
médiami, pre personal pracoviska zakaznika je potrebné zabezpecit ochranné opatrenia v sulade s platnymi
bezpeénostnymi predpismi a predpismi o bezpecénosti pri praci u zdkaznika

. Ochranné prostriedky
Zariadenie musi byt vybavené prostriedkami na ochranu obsluzného personalu (zvy€ajne staci ochranna stena
alebo kryt) alebo vhodnou izolaciou, aby sa nikto nemohol zranit alebo popalit pri dotyku povrchu panelu.

3.2 Spustenie

Spustenie musi byt postupné a plynulé, aby sa prediZila Zivotnosti zariadenia. Prietok sa musi zvy$ovat pomaly, aby
nedochadzalo k vodnym tlakovym razom.

Vodny hydraulicky raz je kratkodoby narast tlaku, ku ktorému méze déjst’ pri nabehu
alebo odstavovani systému. Sposobuje, Ze kvapalina sa pohybuje potrubim ako vina
s rychlostou zvuku. To moze sposobit’ vazne poskodenie zariadenia.

. Skontroluje, ¢i je vymennik spravne nainStalovany, so studenym okruhom prudiacim nahor (z dévodu
uvolfiovania plynu/vzduchu).
. Vo vS8eobecnosti plati, Ze ak nie je uvedené inak, studeny okruh sa musi naplnit a spustit ako prvy.

Otvorte odvzduSnenie (tyka sa iba modelov CP50, CP75 a CP120; ostatné modely majui samocinné
odvzduSnenie).

Otvorte vystupny ventil na studenom okruhu.

Spustite ¢erpadlo tohto okruhu, pri€om vstupny ventil vymennika je stale zatvoreny.

Pomaly otvorte vstupny ventil vymennika tepla.

Po vypusteni vietkého vzduchu mbZete zatvorit odvzdusfiovaci ventil (len modely CP50, CP75 a CP120).
Poznamka: odvzdusinovaci ventil m6ze zostat’ otvoreny, ak je pripojeny k potrubiu.

Ked je studeny okruh v prevadzke, zopakujte uvedeny postup na hortcom okruhu.
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Spust'anie musi byt postupné a ohratie vymennika nesmie prebiehat’ rychlejsie ako
60°C za hodinu, aby sa zabranilo teplothym razom ¢&i vystaveniu jednotky
zbyto€nému namahaniu.

Narast tlaku nesmie prekro¢€it’ 1 bar / min.

3.3 Zariadenie v prevadzke

Musia sa dodrzZiavat vSeobecné prevadzkoveé predpisy tykajuce sa technického vybavenia. Poas prevadzky sa musia
kontrolovat tieto podmienky:

Cez tesnenia nesmie unikat Ziadne médium. Zvy&ajne nie je potrebné dotahovanie spojov. Ak je aj napriek tomu
pozorovany unik, skrutky panelov dotiahnite podla momentov uvedenych v prilohe €. 2. Dotiahnutie skrutiek na
studenom obvode je povinné. Tlak musi byt uvolneny.

Skrutky panelov nikdy nedot'ahujte ani neuvoflnujte, ked’ je zariadenie pod
tlakom a pokial’ teplota neklesne na teplotu okolia!

Prevadzkové tlaky a teploty nesmu byt vy$Sie ako maximalne konstrukéné hodnoty, ktoré su uvedené na Stitku
zariadenia. Prevadzkova teplota nesmie nikdy klesnut pod minimalnu ko nStruk&nu teplotu uvedenej na Stitku.

Rozdiel tlaku nesmie nikdy prekrocit maximalny povoleny rozdiel tlaku uvedeny na Stitku (ak je uvedeny).

Skrutky a matice musia byt Cisté a namazané (s vynimkou PTFE povlaku). V pripade ochrannej vrstvy na
skrutkach a maticiach zabrante ich poskodeniu.

Zabrante nahlym zmenam prietoku médii, tlaku a/alebo teploty kvapaliny, aby sa znizili efekty vodného razu
a/alebo unavy materialu sp6sobené tepelnou roztaznostou a kontrakciou.

Udrziavajte prietoky ¢o najblizSie k projektovanym hodnotdm. NizSie rychlosti znizuju tlakovu stratu a tepelnu
ucinnost. Prietoky, ktoré su ovela nizSie ako projektované hodnoty, mézu mat tiez za nasledok urychlenie
zanaSania vymennika.

V kvapalinach s obsahom tuhych latok je tendencia zvySeného usadzovania a zanaSania pri zredukovanom
prietoku.

Pri systémoch s vaésim poctom paralelnych zariadeni sa pozadovana zmena vykonu rieSi zmenou poctu zariadeni

3.4 Odstavenie

Ak je prevadzkovy tlak na studenej strane vyssi, nez je maximalny povoleny rozdiel tlaku (pozri
Stitok — Priloha 3), potom oba okruhy je nutné zastavit’ SUCASNE.
Rozdiel tlaku nesmie nikdy prekro€it’ maximalny povoleny rozdiel tlaku uvedeny na Stitku.

V pripade, Ze sa vy$Sie uvedené varovanie nevztahuje, jedna sa o opacny proces spustenia, pri ktorom sa spravidla
najskér odstaviteply okruh a studeny okruh je stale v prevadzke.

Aby ste zabranili moznému zraneniu obsluhy, nikdy sa nedotykajte zariadenia, pokial je
jeho povrchova vyssia ako teplota okolia.

Pomaly zatvorte ventil riadiaci prietok Cerpadla, ktoré sa chystate vypnut.

Po uzatvoreni ventilu vypnite Eerpadlo.
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. Ak je doskovy vymennik tepla Compabloc odstaveny niekolko dni, musi sa vypustit.
Vymennik sa musi vypustit'tieZz v pripade, Ze je proces zastaveny a teplotaokoliaje pod teplotoutuhnutia média.
Vypustanie je jednoducha operacia, pretoze spodné pripojenia v modeloch CP15 az CP40 umozniuju samodginné
vypustanie, avSak v modeloch CP50 az CP120 sa musia pouzit prirubové vypuStacie pripojenia. Musia byt
pripojené k vypustaciemu okruhu alebo k od€erpavaciemu systému.

Ak odstavenie trva dlhSiu dobu, zariadenie sa tiez odporuca preplachnut a vysusit' v zavislosti od pouZitej kvapaliny.

Ak su kvapaliny horuce, obsluha by mala zariadenie nechat’ pred jeho vypustenim
vychladnut’ na teplotu okolia, aby sa zabranilo moznému zraneniu.

Toxické, nebezpeéné a smrtiace vypary alebo kvapaliny sa NESMU vypustat’ do

ovzdusia alebo pédy. Mohli by spdsobit’ zranenie ludi a/alebo Skodu na zivothom
prostredi.

Pred opatovnym spustenim po dlhodobej odstavke zariadenia (nieko’ko mesiacov)
skontrolujte momenty utiahnutia vSetkych skrutiek a matic.
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4 - Udrzba
NizSie najdete program preventivnej udrzby odporu€any spolocnostou Alfa Laval.

Doérazne sa odporuca vzdy mat v zasobe supravu tesneni a 10 % skrutiek ako nahradné diely pre preventivnu
udrzbu.

pt

Odporucéana

periodicita Typ prevadzky Poznamky

, e Ak je zistena kontaminacia médii, je nutné vykonat podrobny
Dohfad nad klacovymi rozbor s cielom skontrolovat pripadny vnitorni netesnovat

parametrami vratane teploty, v doskovom zvazku.
tlakovymi stratami a zloZenia _ _
média Sledovanie odchylky tlakovej straty umozZnuje predvidat pokles

Denne vykonu (vygistite tepelny vymennik s cielom odstranit necistoty)

Minimalne raz - stav prirubovych pripojeni

tyzdenne - nepritomnost’ externych uUnikov z jednotky Compabloc

- nepritomnost’ Uniku z nainstalovanych ventilov

Vonkaj$ia vizualna kontrola - stav upeviiovacich prvkov a uzemnenia

- stav riadiacich a meracich zariadeni

- nepritomnost vibracii i pulzacii v potrubi

- nepritomnost abnormalnych zvukov alebo hluku vnutri jednotky

VonkajSia kontrola sa tyka externych prvkov vymennika vratane
panelov, podstav, nosnikov, pripojeni a skrutiek (deformacia,
korézia), vSetkych zvarov (praskliny, defekty, kordzia...) a
naterov (lokalna nepritomnost nateru, bubliny...)

Zakaznik sa mbze rozhodnut pokracovat vnatornou prehliadkou
(v zavislosti od dblezitosti zariadenia alebo v pripade podozrenia
na pripadny problém). Potom je nutné:

VonkajSia a vnatorn4 vizualna - odhadnut stav vnatornych prvkov tepelného vymennika
kontrola vratane prepazok, oblozZenia panelov (kontrola nepritomnosti
Raz za 3 roky deformacii, prasklin, defektov vo zvaroch a korézie)

- odhadnut stav doskového zvézku tepelného vymennika —
vykonat kontrolu zvarov, nepritomnost’ deformacii dosiek,
posSkodenia v dosledku erézie a kordzie.

az

raz za 6 rokov
3 Vnutorna prehliadka vyzaduje demontaz panelov (kapitola 4.3).
(pocas Spolo&nost Alfa Laval vdm mdZze poskytovat podporu —

plénované_ho kontaktujte svojho zastupcu v spolo¢nosti Alfa Laval
odstavenia)

Mechanické a/alebo chemické Postup Cistenia v sulade s kapitolou 4.
Cistenie Oneskorené ¢istenie stazuje obnovenie vykonnosti vymennika.

Skusky tesnosti Testovaci tlak = konStrukény tlak (ako je uvedené na Stitku)

Ak je zistena porucha, je nutné €o najskér podniknat nutné kroky s cieflom odstranit problém.

Spoloc¢nost AlfalLaval je na va$ej strane a poskytuje vam Siroku ponuku sluzieb tykajucich sa udrzby jednotky Compabloc.
Kontaktujte svojho zastupcu spoloénosti Alfa Laval.
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4.1 Chemické Cistenie

Chemické cistenie musi vykonavat’ opravneny a kvalifikovany personal.
Podniknite vSetky nutné ochranné a predbezné opatrenia tykajuce sa bezpecénosti,
ochrany zdravia a ochrany zivotného prostredia pokial ide o chemikalie.

Chemické Cistenie je najucinnejSi spésob Cistenia tohto zariadenia. Anorganické usadeniny sa zvy€ajne Cistia kyslymi
Cistiacimi roztokmi a organické usadeniny sa Cistia zasaditymi Cistiacimi roztokmi.

Specialne &istiace prostriedky samusia pouZivat podlanavodu od vyrobcu. Tymto spdsobom bude zaru¢ena kompatibilita
s konStrukénymi materialmi (kovy a tesnenia) a uplatiiovanie zaruk. Cely protokol o Cisteni (vyber Cistiaceho
prostriedku, jeho koncentracia, teplota a ¢as) musi suvisiet' s druhom znecistenia. V dolnejtabulke su uvedené niektoré
pokyny na Cistenie roznych beznych druhov znecistenia.

Cistiace prostriedky - Znedistenie

Typ usadeniny Cistiaci prostriedok Typické podmienky
Organicky (mikrobiélny rast, AlfaCaus
riasy, kal, bielkoviny, tuky...)

10 % obj. koncentréacia, 60 °C

Alpacon Multi CIP I
Suvisiaca s olejom AlfaCaus 10 % obj. koncentracia, 60 °C

Alpacon Degreaser ||
Rozpustadla na baze parafinu
Na baze asfaltu, dechtu alebo alebo nafty' po ktorych
uhlfovodikov

nasleduje AlfaCaus

Uhli¢itan vapenaty
Fosfore€nan vapenaty

Oxidy Zeleza AlfaPhos 10-20 % obj. koncentracia, 60 °C

Alpacon Descalent |I 10 % obj. koncentracia, 60 °C

Skontrolujte vhodnost’ postupu cCistenia s materialmi pouzitymi vo vaSom
doskovom vymenniku tepla Compabloc.

Nikdy nepouzivajte kyselinu chlorovodikovul alebo iné Cistiace latky s obsahom
chloridov, pretoze ich pritomnost’ bude nevyhnutne viest’ ku korozii sucasti
vyrobenych zo zliatin nehrdzavejicej ocele.

Na dosiahnutie op:timélnych vysledkov by prietok mal byt v opaénom smere ako normalny prietok (rezim ,spatného
preplachovania®). Cistiaci roztok musi cirkulovat proti pradu podla moznosti pri 50 % menovitého prietoku.

Dérazne sa odporuc¢a sledovat tlakovl stratu v zariadeni a chemické cCistenie vykonat po dosiahnuti nastavenej
hodnoty maximélnej tlakovej straty.

Vymennik tepla po kazdom chemickom €&isteni dokladne preplachnite teplou vodou a vysuste ho.
Pouzity cCistiaci roztok vzdy ulozte do vhodnej nadoby na odpad.

Dalsie informacie o protokoloch &istenia ziskate od svojho najbliz§ieho zastupcu spolognosti Alfa Laval.
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4.2 Mechanické Cistenie

Ak sa na Cistenie nesmu pouzit chemické latky, na ziskanie pristupu k teplovymennej ploche sa mézu odstranit panely
a pripadné prepazky s vystuzou.

Pri otvarani jednotky Compabloc postupujte podla pokynov v kapitole 4.3.

Vo vacSine pripadov nie je nutné kvdli Cisteniu doskového zvézku odstrafiovat prepazky.
Ak je to nutné, postupujte podla pokynov v kapitole 4.3.5.

Cistenie vodou pod vysokym tlakom - &istenie tlakovou vodou pod vysokym tlakom sa mézZe vykonavat pri tlaku aZ do
1000 barov (14 500 psig).

Tlak nezvysujte nad 1 000 barov (14 500 psig)!

Vzhladom k tomu, Ze vinité plochy su pod uhlom 45°, dobry pristup k teplovymennej ploche vymennika tepla sa da
dosiahnut orientaciou Cistiaceho zariadenia v uhle 45° (striekacia piStol na Cistenie vodou pod vysokym tlakom alebo
Cistiaca ty¢).

Pred otvorenim doskového vymennika tepla Compabloc sa uistite, Ze je prazdny.
Aby sa zabranilo znecisteniu Zivotného prostredia vypustite a zachyt'te zvysSnu kvapalinu,

4.3 Postup demontaZe a spétnej montaze panelov

Panely je nutné demontovat v pripade mechanického &istenia a/alebo kontroly doskového zvéazku a/alebo oblozZeni
panelov.

Je zakazané robit’ akékolvek znadky na povrchu zvdzku dosiek alebo obloZenia, ktoré by
sposobilo ich poskodenie.

Nosniky a €elné panely su pevné diely a nesmu sa demontovat’ z doskového zvéazku.

Najprv kompletne vypustite obidva okruhy.

Panely pred odmontovanim oznacte identifikanymi znakami (aby bolo jasné, ku ktorému okruhu patria) tak, aby sa
neskdr mohli spravne namontovat’ spat na svoje miesto.

Skontrolujte, &i Ziadny z tychto dvoch okruhov nie je pod tlakom (a &i su otvorené vypustacie ventily).

Skontrolujte, ¢i panel, ktory sa chystate demontovat, je riadne uchyteny a nemdze spadnut po uvolneni skrutiek
(pozrite si hmotnost panelov v Prilohe ¢&. 1).

Aby sa doskovy vymennik tepla Compabloc nemohol naklonit’, pokial nie su vSetky
panely na mieste, poc¢as demontaze a spatnej montaze panelov musi byt upevneny
k podlahe.

Ak sa doskovy vymennik tepla neda upevnit’ k podlahe, poc¢as demontaze a spatnej
montaze panelov ho na zabranenie naklonenia pridrziavajte pomocou zeriava.

4.3.1 Postup demontaZe jedného panela

Pozrite si obrazok €. 6.
Aby sa zabranilo deforméacii nosnikov, najskor je potrebné na demontovanom panely uvolnit matice (oznacené Cislom
4) a potom postupne uvolnit skrutky zacinajuc maticami nosnika (oznacené Cislom 3) a nasledne matice na hornych
a dolnych €elach (oznacené Cislami 1 a 2).

Na bezpecné zdvihanie panelov pouzite privarené alebo priskrutkované oka na paneloch.
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4.3.2 Postup demontaze Styroch panelov

Postupne uvolnite matice na vSetkych nosnikoch. Ked su na nosniku uvolnené vietky matice, uvolnite matice na spodnej
Casti vSetkych panelov.

V modeloch CP15/CP20/CP30/CP40 nikdy nepovolujte skrutky (svorniky) pouzité
na pripevnenie nosnikov k hornému a dolnému ¢elu.

V modeloch CP50/CP75/CP120 nikdy nepovolujte matice pouzité na pripevnenie
nosnikov k hornému a dolnému ¢elu.

Aby sa doskovy vymennik tepla Compabloc nemohol po¢as demontaze panelov
naklonit’, vzdy najskér odmontujte najtazsi panel a proces dokon¢ite odmontovanim
najlahsieho panela.

Podrobnosti tykajuce sa hmotnosti panelov najdete v prilohe €. 1.

Na bezpecné zdvihanie panelov pouZzite privarené alebo priskrutkované oka na paneloch.
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4.3.3 Postup spatnej montaZe panela

4.3.3.1 Montaz panelovych tesneni

Po spatnom namontovani prepazok podla postupu uvedenom v odseku €. 4.3.5, d6kladne vy¢istite dosadaciu plochu
tesnenia a davajte pozor, aby nedoslo k poSkrabaniu povrchu tesnenia.

Tesnenie zaloZte na miesto.
Tesnenie m6Zze byt bud plocheé alebo s obdlznikovym prierezom.
V pripade tesnenia s obdlZznikovym prierezom je tesnenie nutné vloZzit do drazky uréenej na tento ucel.

Tesnenia sa musia po demontazi vymenit' za nové. Mozno budete musiet vymenit star§i model tesneni za novy model.
Pouzite len tesnenia, ktoré dodala spolo¢nost Alfa Laval.

Tesnenia mozu byt vyrobené bud zupraveného PTFE, alebo vystuzeného grafitu v zavislosti od prevadzky vymennika tepla.

Velké tesnenia mdézu byt dodané vo viacerych kusoch.

Tesnenie doskového vymennika tepla Compabloc mozno zaistit' len pomocou tesneni
dodanych spolo¢nost'ou Alfa Laval.

Staré tesnenia vzdy ulozte do vhodnej nadoby na odpad.
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W
— N N

4.3.3.2 Spatna montaz panelov a predbezné utahovanie

Predbezné utahovanie sa musi vykonavat pri priblizne 50 az 60 % menovitych hodnotach momentu, ktoré s
uvedené v prilohe €. 2.

e Panely znova zaloZte na zavitové tyCe podla dispozi€¢ného vykresu.
e Ak je mozné pred dalSim krokom skontrolujte zapadnutie panelov na nosnikoch (Obrazok €. 14)

F ; Obrazok ¢&. 14 E :!:

o Premazte konce zavitovychtyc&i €. 1,2, 3 a 4 (obrazok &. 15).

e Predbezne utiahnite matice €. 1, 2, 3 a 4 (v tomto poradi) s utahovacim kli€om

e Tento postup zopakuijte aj u ostatnych panelov.

e Premazte konce zavitovej ty¢e €. 5 (obrazok ¢. 16).

e Predbezne utiahnite matice ¢. 5 pomocou utahovacieho klu€¢a okolo celého zariadenia.
o PremaZte konce v8etkych zostavajucich zavitovych tyci
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Obrazok ¢. 15 Obrazok ¢. 16
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o Predbezne utiahnite vSetky matice okolo ,vrchnej Casti zariadenia“® pomocou utahovacieho kluca
(obrazok €. 17 a 18).

Obrazok ¢. 17 Obrazok ¢. 18

o Dodrziavajte smer predbezného utahovania tak, ako je to uvedené na obrazku &. 18.
e Predbezne utiahnite vSetky matice ,okolo spodnej ¢asti zariadenia“ pomocou utahovacieho kli¢a (obrazok
¢. 19 a 20).

® © ©®©® ©® ©® © ©® © ©

®
®
®
®

Obrazok ¢. 19 Obrazok ¢. 20

o Dodrziavajte smer predbezného utahovania tak, ako je to uvedené na obrazku &. 20.

IMCP0026 Rev.J




\\"\EF’X/
/

o

o Predbezne utiahnite vSetky matice nosnika pomocou utahovacieho kli¢a zdola nahor alebo zhora nadol
(obrazok €. 21).

Obrazok ¢. 21

4.3.3.3 Utahovanie panela

Potom vyhladajte odporacany utahovaci moment v prilohe €. 2 ,Menovité utahovacie momenty skrutiek panelov
(Nm)*.
Doérazne odporu¢ame, aby ste na kone€né dotiahnutie pouZili hydraulicky momentovy kluc¢.

Utahujte ,okolo hornej €asti“a pokracujte v rovnakom smere ako pri predbeznom utahovani.
Rovnako postupujte ,okolo spodnej asti“ (obrazky €. 19 a 20).

VSetky matice na kazdom paneli vzdy utiahnite na rovnaky moment (obrazok ¢&. 23).

Pred pokra¢ovanim znova skontrolujte, €i st panely na nosnikoch spravne zapadnuté.

imcpo, _OPrézok ¢. 23
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4.3.4 Hydraulickd sktiSka tesnosti

Po opatovnej montazi je povinné vykonat hydraulickd skusku tesnosti pri konstrukénom tlaku (,Design pressure®)
uvedenom na identifikacnom §titku (ak miestne nariadenie nestanovuju inak), kedze konStruk&ny tlak je maximalny
tlak, ktory musi jednotka mechanicky vydrzat.

Hydraulickd skusSka tesnosti sa vykonava s jednym okruhom prazdnym, priCom skuSany okruh je naplneny
a natlakovany na skusobny tlak.

Ak je na Stitku uvedeny max. povoleny tlakovy rozdiel (pozri Prilohu 3), tlakovy rozdiel
pocas hydraulického testu nesmie nikdy prekroc€it’ tito hodnotu. Druhy okruh musi
mat’ taky tlak, aby bol zaisteny tlakovy rozdiel.

Hydraulicka skusku tesnosti vzdy vykonavajte so spravne dotiahnutymi vSetkymi
Styrmi panelmi.

Tlak v skuSanom okruhu mdzZe klesat v désledku stlacania plynov, ktoré ostali vo vymenniku alebo miernej korekcie

polohy dosiek. V takom pripade neznamena pokles tlaku, Ze vymennik je netesny, nastavte tlak a vykonajte skuskuznowvu.
Tlak by sa po priblizne pol hodine mal stabilizovat'.

Vymennik tepla je netesny, ked je pozorovana netesnost medzi obidvomi okruhmi alebo do vonkajSieho prostredia.

V pripade dniku dotiahnite skrutky v okoli Uniku nominalnym utahovacim
momentom. Ak Unik pretrvava, kontaktujte servisné stredisko spolo¢nosti Alfa Laval
alebo vasho zastupcu spoloc¢nosti Alfa Laval.
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4.3.5 Postup demontazZe a spédtnej montaZze prepazok

Po zdemontovani panela mbéze byt nutna aj demontaz prepazkovej konstrukcie s cielom skontrolovat doskovy zvazok
alebo kvéli dokladnému mechanickému Cisteniu.

Pred demontazou prepazkovej konstrukcie zistite jej polohu v rdme, aby ju bolo mozné namontovat spatne do spravnej
polohy. Vlozit kon$trukciu (prepazky + vystuze) na pdvodné miesto ako celok mdze byt naroéne, pretoze doskovy zvazok
savplyvom prevadzky mohol trochu ohnit. Najlepsie je jednotlivé prepazky vkladat spéat jednu po druhej.

Demontaz
e Potiahnite ,rebrik“ vytvoreny z dvoch stipikov (prie¢ok) a prepazok.
e Vyberte PTFE tesnenia s trojuholnikovym prierezom nachadzajlcich sa v drazkach pozdiz obloZenia
nosnika.
e Vyberte cell prepazkovu konstrukciu.

Spatna montaz
e Vygistite drazku s trojuholnikovym prierezom pozdiz obloZenia nosnika; odstrarite véetky zvysky
maziva.
e Ak jeto nutné, do tejto drazky viozte a zatlacte nové PTFE tesnenie.

V modeli CP120 ani v hygienickej verzii modelu CP nie je PTFE tesnenie
s trojuholnikovym prierezom v drazke oblozenia pozdizneho nosnika.

o Vlozte spat prepazkovu konstrukciu.

e Namontujte zvislé plechy (dbajte na to, aby sa nezmieSali s prepazkami medzi r6znymi stranami
vymennika).

e Vlozte prepazky postupne do vymennikového bloku.

e Spatna montaz sa musi vykonat podfa poloh vyznacenych pred demontazou.

V pripade velmi viskéznych kvapalin alebo pri aplikaciach kde moze nastavat’
nahle zvysenie prietoku (vodny raz) je nutné pouzivat vystuzenu prepazkovu
konstrukciu. V tomto pripade oporu konstrukcie zaist'uju vertikalne tyce, ¢im sa
vytvori pevnejSia konstrukcia.
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5 - Odstrariovanie problémov
(Pozrite si Dotaznik na rieS§enie problémov v prilohe ¢. 4).

Problém Symptém Mozna pricina Roztok Kapitola
Pritomnost
v%duc,hu/?lynu/vypa.rov, ktoré Vymennik riadne odvzdusnite 2.2
nie su pocas uvedenia do
prevadzky odstranené
Prevadzka pri inych Vymennik Compabloc prevadzkujte s
parametroch v porovnani parametrami o najblizs§imi ku navrhovym 1.2
Slaby wkon od s projektovanymi hodnotami hodnotdm
spustenia Zanesenie wmennika kalom Vycistite jednotku Compabloc s ciefom odstranit 4
vy kal a necistoty. Zaistite obtok jednotky Compabloc Kontaktujte

Nizky tepelny

alebo necdistotami z potrubia

pri preplachovani potrubia.

spoloénost Alfa Laval

Spravne pripojte vstupné, vystupné,

wkon a/alebo Nespravne pripojenie potrubia | odvzdusnovacie a vypustacie pripojenia na oboch 2.2
vysoky hydraulicky okruhoch podla nakresu.
odpor Vycistite jednotku Compabloc. Prevadzkujte 4
Znecistenie jednotku Compabloc s parametrami ¢o najblizSimi Kontaktujte
ku ndvrhovym hodnotam. spolo¢nost Alfa Laval
4
Zanesenie ¢asticamiv Vycistite jednotku Compabloc a nainstalujte Kontaktuite
. . kvapaline vhodny filter. . , )
Slaby vykon pri spolocnost Alfa Laval
revadzke - M - v -
p z Zmeny v prevadzkowch Overte siv spoloc,no'stl Alfla Laval,vyl_<on jednotky Kontaktujte
Compabloc s novymi prevadzkovymi Y
parametroch parametrami spolocnost Alfa Laval
Vniitorn netesnost, VyzadVUJe sa dalslla kcfntrola. OPraWe a’Iebo Kontaktujte
S , vymerite doskovy zvdzok na zdklade vysledku .
kontaminacia kvapalin kontroly spolocnost Alfa Laval
, Znovu dotiahnite skrutky podfa hodnoty
Z panelov Povolené skrutky kratiaceho momentu v Prilohe 2. 433
odkvapkava
kvapalina . L, ., | Ak dotiahnutie skrutiek nefunguje, tesnenie moéze
Tesnenie panela je poskodené byt poskodené a moéze byt nutné ho vymenit. 43
Unik kvapaliny Kordzia a/alebo praskliny Vykonajte kontrolu stavu jednotky Compabloc. Kontaktujte

Vonkajsia netesnost

z nosnikov v doskovom zvazku Riesenie bude zalozené na vysledku kontroly. spoloénost Alfa Laval
Tesnenie panela je poskodené | Vymerite tesnenie 4.3
;Jg'll\jokr\;apl)\jllsmy Praskliny alebo dierky v paneli Vykonajte tests kontrastnou farbou 43
(,penetracny” test) na oblozeni a kontaktujte Kontaktujte

pripojenia (iba
v obloZenych
pripojeniach)

a/alebov obloZeni pripojenia

spoloénost Alfa Laval

spoloénost Alfa Laval

Praskliny alebo dierky
v koncovej doske zostavy dosiek

Kontaktujte spolo¢nost Alfa Laval vo veci
rozhodnutia a pomoci pri vykonani testu
kontrastnou farbou na koncovej doske

Kontaktujte
spoloénost Alfa Laval

Vnutorny Unik

S;;:,(ﬂlj\éipalm Tesnenie priruby je poskodené | Skontrolujte stav priruby a vykonajte vymenu. 2.2
Zmena vlastnosti | Kordzia a/alebo praskliny Vykonajte kontrolu stavu jednotky Compabloc. Kontaktujte

kvapalin

v doskovom zvazku

RieSenie bude zalozené na vysledku kontroly.

spoloénost Alfa Laval

Slaby vykon pri
prevadzke

Kordzia a/alebo praskliny
v doskovom zvazku

Vykonajte kontrolu stavu jednotky Compabloc.
Riesenie bude zaloZzené na vysledku kontroly.

Kontaktujte
spoloénost Alfa Laval
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6 - Prehrad pouzitia doskového vymennika tepla Compabloc

Prevadzkovanie doskového vymennika tepla vo zvislej polohe:

Prevadzka kvapalina / kvapalina Kondenzéacia s podchladzovanim

Prevadzkovanie doskového vymennika tepla vo vodorovnej polohe:

Horizontalny jednochody kondenzator Horizontalny dvojchody kondenzator

Horizontalny vyparnik (,,varak®)

1
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7 - Odpadové hospodarstvo a likvidacia

Pocas Zivotnostijednotky Compabloc vlastnik zodpoveda zalikvid aciu materialu z akéhokolvek zariadenia alebo materialu
dodaného spolo€nostou Alfa Laval (napr. obalovy material dodanej jednotky Compabloc, balenie nahradnych dielov,
pouzité nahradné diely, napr. tesnenia a pod.)v sulade s platnymi miestnymi predpismina ochranu Zivotného prostredia.

Jednotka Compabloc méZe byt ur€end na likvidaciu, ak vysledky technickej kontroly potvrdili koniec Zivotnosti jednotky
Compabloc. Vlastnik je zodpovedny za vykonanie likvidacie v sulade s platnou miestnou legislativou a predpismi v oblasti

ochrany Zivotného prostredia.
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Priloha €. 1: Hmotnosti panelov (kg (Ib))

Hmotnost kazdého panela mdze byt uvedena v dispozicnom vykrese (GA Drawing) poskytnutom spolo&nostou Alfa

Laval:
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TeM lary F‘ART% DESIGNATION DESCRIFTION
1 1 | DWG-CF1Z-21173-03 | ASSEMBLAGE DU BLOC - CFX75 200 FLAQUES BLOCK ASSEMBLY - CPX75 200 PLATES
1.1 /- COEUR D'ECHANGE 200 PLAQUES HEAT TRANSFER PLATE PACK 200 PLATES
12 | 2 }(5001 0385 FOND USINE CPT5 Ep.nominale=150mm, mini=147mm | MACHINED HEAD CFTS T nominal=3.2035in.
13| a 3350010380 LONGERON 200 PLAQUES Ep.=130mm COLUMN 200 PLATES Th.=5.1181in
. Ep.usi=118.5mm Lg.=1447Tmm Th.mach=4.7047in Lgth.=58.8G685in
5 - CHICANAGE EMBOUTI 5 PASSES (CIRCUIT B} STAMPED BAFFLE 5 PASSES (SIDE B)
2 2 3350031638 JOINT DE PANNEAU Ep.=3mm CIRCUIT A PANEL GASKET Th.=D.1181in SIDE A
3 /2 3350031638 JOINT DE PANNEAU Ep=3mm CIRCUIT B PANEL GASKET Th.=0.1181in SIDE B
', —
4 | ) Cowccr192117304 |) PANNEAU ASSEMBLE Aa - CPX75 200 PLAQUES € PANEL ASSEMBLY Aa - CPX75 200 PLATES )
- 1 DWW [ PANNEAL USINE Ep.nominale=80mm B e —— T
42 | 1 |DWG-CP12X1173-01-51 REVETEMENT DE PANNEAU Ep.=3mm PANEL LINING Th.=0.1181in
43 | 1 3450372208 BRIDE A COLLERETTE DN200 PN16 SCHSD WELDING NECK FLANGE NPS8" PN16 SCHE0
Uye penetrant test: 1UL% on plate
pack akd on linings welds
pe | 1eTeots| MRL | Fro &
T EE e FFO TEZ
oo [1oamms| amaL | B Tez _
WOGE | DATE | WOW | VERFIE | EFOROLVE
AEviEw| natE | auTHo | ceEcken | aeemoiEn| -

ECHANGEUR TYPE COMPABL

SOUS ASSEMBLAGE SUS ASSEMBL Y]
SEMeLAgE suz s CPX75-H-200 Plaques
DWG-CP18-21173-02 HEAT EXCHANGER TYPE COMF
TP TO-21 17300 [50T2RD) CEX75-H-200 Flates
CQwG-cP18-21173-04 (7524g) SIERE
DWG-CPT: LT L™ i CPi
DWG-CP18-21173-06 (758kg) - F!LIEL:.: s -‘:;"*Nlc_mm e
DWG-CP10-21173-07 (758kg) 32120 LE FONTANIL CORNILLOM - FRANCE 3568
TEL: {33104 7E SE 50 5_|:l FAX: (3304 76 7E 73 IJ_B

IMCP0026 Rev.J




e Ve S

MbZete pouZit aj nasledovné tabulky s maximalnou predpokladanou hmotnostou (kg (b)) pre kazdy panel v zavislosti od
hrabky dosiek.

Poznamka: Seda bunka = starsie modely (pre nové dodavky uZ nie su k dispozicii).

MODEL CP15
POCET DOSIEK
HRUBKA PANELA 30 50 70 90
30 mm (1 1/4“) 9 (20) 13,5 (30) 18 (40) 22,5 (50)
40 mm (1 %) 12,5 (28) 18,5 (41) 24,5 (54) 30,5 (67)
50 mm (2) 16 (35) 24 (53) 32 (71) 40 (88)
MODEL CP20
POCET DOSIEK
HRUBKA PANELA o5 20 60 80 —
40 mm (1 %) 22 (49) 29,5 (65) 39 (86) 49 (108) 59 (130)
60 mm (2 3/8") 34,5 (76) 46 (101) 61,5 (136) 77 (170) 92,5 (204)
MODEL CP30
POCET DOSIEK
HRUBKA PANELA 60 80 100 130 160 200 240
40 mm (1 %) 48 60,5 72,5 91 109 134 158
(106) (133) (160) (201) (240) (295) (348)
60 mm (2 3/8") 75,5 95 114,5 143,5 173 212 250
(166) (209) (252) (316) (381) (467) (551)
80 mm (3 1/8") 103,5 130 156,5 196 236 290 343
(228) (287) (345) (432) (520) (639) (756)
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MODEL CP40
POCET DOSIEK
HRUBKA PANELA 120 160 200
60 mm (2 3/8) 171 (377) 218 (481) 265 (584)
80 mm (3 1/8%) 235 (518) 299 (659) 364 (802)
100 mm (4“) 297 (655) 380 (838) 462 (1019)
MODEL CP50
POCET DOSIEK
HRUBKA PANELA 100 150 200 250 300
60 mm (2 3/8%) 189 (417) 265 (584) 340 (750) 416 (917) 492 (1085)
80 mm (3 1/8%) 260 (573) 363 (800) 467 (1030) 571 (1259) 675 (1488)
100 mm (4%) 330 (728) 462 (1019) 594 (1310) 726 (1601) 859 (1894)
120 mm (4 %) 400 (882) 560 (1235) 721 (1590) 882 (1944) 1042 (2297)
MODEL CP75
POCET DOSIEK
HRUBKA PANELA | 150 200 250 300 350 400 450 500
60 mm (2 3/8%) 443 567 690 814 937 1061 1174 1308
(977) | (1250) | (1521) | (1795) | (2066) | (2339) | (2588) | (2884)
80 mm (3 1/8%) 596 762 928 1094 1260 1427 1593 1759
(1314) | (1680) | (2046) | (2412) | (2778) | (3146) | (3512) | (3878)
100 mm (4“) 748 957 1166 1375 1583 1792 2001 2210
(1649) | (2110) | (2571) | (3031) | (3490) | (3951) | (4411) | (4872)
120 mm (4 %) 901 1152 1404 1655 1907 2158 2409 2661
(1986) | (2540) | (3095) | (3649) | (4204) | (4758) | (5311) | (5866)
140 mm (5 %) 1053 1347 1642 1936 2230 2524 2818 3112
(2321) | (2970) | (3620) | (4268) | (4916) | (5564) | (6213) | (6861)
160 mm (6 4" 1206 1543 1879 2216 2553 2890 3226 3563
(2659) | (3402) | (4142) | (4885) | (5628) | (6371) | (7112) | (7855)
180 mm (7% 1359 1738 2117 2497 2876 3255 3635 4014
(2996) | (3832) | (4667) | (5505) | (6340) | (7176) | (8014) | (8849)
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MODEL CP120

POCET DOSIEK

HRUBKA PANELA 200 250 300 350 400 450 500

90 mm (3 %) 1429 1733 2098 2342 2646 2949 3252
(3150) | (3821) | (4625) (5163) (5833) (6501) (7169)

100 mm (4) 1585 1924 2263 2601 2938 3275 3611
(3494) | (4242) | (4989) (5734) (6477) (7220) (7961)

110 mm (4 %% 1897 2118 2491 2864 3235 3606 3978
4182) | (4669) | (5492) (6314) (7132) (7950) (8770)

120 mm (4 %) 2060 2486 2716 3122 3528 3932 4377
4542) | (5481) | (5988) (6883) (7778) (8669) (9650)

130 mm (5) 2223 2684 3144 3592 3819 4259 4698
4901) | (5917) | (6931) (7919) (8419) (9389) | (10357)

140 mm (5 4% 2387 2881 3376 3857 4338 4819 5300
(5262) | (6352) | (7443) (8503) (9564) | (10624) | (11684)

150 mm (6) 2550 3080 3607 4123 4638 5153 5668
(5622) | (6790) | (7952) (9090) (10225) | (11360) | (12496)

170 mm (7 2876 3473 4070 4653 5237 5821 6404
(6340) | (7657) | (8973) | (10258) | (11546) | (12833) | (14118)

190 mm (7 1% 3203 3868 4537 5185 5838 6488 7140
(7061) | (8527) | (10002) | (11431) | (12871) | (14304) | (15741)

210 mm (8 ¥4*) 4262 4995 5716 6436 7156 7877
(9396) | (11012) | (12602) | (14189) | (15776) | (17366)

230 mm (9%) 5458 6247 7035 7823 8612
(12033) | (13772) | (15510) | (17247) | (18986)

240 mm (9 %4%) 8980
(19798)
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Priloha €. 2: Nominéalne utahovacie momenty skrutiek panelov (Nm)

Hodnoty utahovacich momentov uvedené v tabulke nizSie platia pre Standardné tesnenia na dotahovanie skrutiek
na doskovom vymenniku tepla Compabloc pred prvym spustenim a pri spatnej montazi panelov po vykonanej
udrzbe.

Prestudujte si, prosim, kusovnik na dispoziénom vykrese

- r , -
Menovité utahovacie
Spevnené : A
momenty v Nm SPEY _ Tesnenie PTFE
— — : grafitoveé tesnenie
Plati pre jednotku Compabloc pri izbovej teplote a
atmosférickom tlaku na oboch stranach
POVRCHOVA UPRAVA ) ) Pouzit
@ SKRUTIEK MATERIAL SKRUTIEK MATERIAL SKRUTIEK mazivo* na
SKRUTIEK s .
ut'ahovanie?
Bﬁéf:v;rc_h' SA193 gr B7 SA193 gr BTM SA193 gr B7 SA193 gr B7M
Pozinkované — SA320 gr L7 SA320 gr L7M SA320 gr L7 SA320 gr L7M
150 unC jfddicy | PTEE OV | sarg5rpig SA193 grB16 s
Serardovanie — SA540 gr B21 SA540 gr B21
Nehrtizce;\pejﬂca 42CrMo4 42CrMo4
X 150 110 70 X
M16 5/8"
X 90 70 40
X 290 220 150 X
M20 3/4"
X 170 130 80
X 500 380 210 X
M24 7/8"
X 300 230 120
X 1 000 770 400 X
M30 1'1/8
X 610 460 220
X 1300 1 000 430 X
M33 1"1/4
X 820 620 240
X 2 000 1 500 neaplikovatelné X
M36 1"7/16 - -
X 1000 800 neaplikovatel'né
X 2 000 1 700 910 X
M39 1"1/2
X 1300 1 000 500
X 2 800 2 100 980 X
M42 1"5/8
X 1 600 1200 540
X 4 700 3 600 neaplikovatelné X
M48 1"3/4 - 2" = -
X 2 500 1 900 neaplikovatelné
2'1/8 - X 6 400 5 200 2 700 X
M56 o
2"1/4 X 4 000 3000 1100
21/4 - X 8 500 7 500 neaplikovatelné X
M60 .
2"1/2 X 5 000 3700 neaplikovatelné

*odporu¢ame pouZivat vysokoteplotné mazivo (alebo jeho ekvivalent)
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Nedostato¢né utiahnutie moze spdsobit netesnost a nadmerné utiahnutie moze spbsobit mechanické napatie na
tesniacej ploche a poskodit tesnenia a skrutkovy spoj.

Ak po utiahnuti skrutiek panela na vysSie uvedend menovity moment unikéd kvapalina, skrutky dotiahnite na menovity
moment s toleranciou +15 % (nikdy neprekracujte tento maximalny moment). Tato maximalnu hodnotu odporu¢ame
dosiahnut v dvoch krokoch (na vSetkych paneloch jedno dotiahnutie na menovity moment s toleranciou +7,5 % a
posledné dotiahnutie na menovity moment s toleranciou +15 %)

Polozky pre skrutkové spoje (material, natera/alebo priemery) alebo material tesneni, ktoré sa v tejto tabulke neuvadzaj,
si vyZiadajte od svojho zastupcu spolo¢nosti Alfa Laval.

Ak po utiahnuti na vysSie uvedené menovité momenty s toleranciou +15 % dochadza
k inikom, obratte sa na svojho zastupcu spolo¢nosti Alfa Laval.
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Priloha &. 3: Stitok jednotky Compabloc
Stitok je upevneny k ramu tepelného vymennika a uvadza nasledovné udaje:

- 1: vyrobca
- 2: typ jednotky Compabloc
- 3: vyrobné Cislo
- 4: rok vyroby
- 5: skupina kvapaliny
- 1 pre nebezpecné kvapaliny a 2 pre nie nebezpecné kvapaliny

- Toto pole satyka smernice PED a vypliia sa iba pre jednotky podliehajuce PED (= nainstalované v Eurépskej tnii)

- 6: identifikécia pripojeni (pozri Vykres vSeobecného usporiadania)
- 7: objem na kazdej strane vratane pripojeni

- 8: navrhovy tlak pre obe média (maximalny tlak, pre ktory je zariadenie skonStruované (FV = UpIné vak uum))
- 9: navrhova teplota pre obe média (maximalna a minimalna teplota, pre ktoru je zariadenie skon$truované)

- 10: diferencny / su€asny testovacitlak pre kazdu okruh
- 11: maximalna prevadzkovateplota pre kazdy okruh

- 12: datum tlakovej skusky

- 13: hmotnost prazdnej jednotky

- 14: Cislo &titku alebo iné informacie na identifikéaciu (ak si uvedené a vyZadované zakaznikom)

- 15: maximalny tlakovy rozdiel medzi oboma okruhmi

Upozornujeme, ze tieto informacie sa uvadzaju iba vtedy, ak plati toto obmedzenie
Tlakovy rozdiel medzi stranami A a B nesmie nikdy prekroc€it tuto hodnotu, ak je hodnota uvedena!

- 16: oznacenie ,CE*
Ak to vyzaduje smernica PED 2014/68/EU

Papierova képia vyplneného identifikaéného Stitku je prilozena v dokumentécii, ktora je dodana spolu s doskovym
vymennikom tepla Compabloc. Zakaznikom poskytnuté hodnoty su vyryté na stitku pripevnenom na kazdom

doskovom vymenniku tepla Compabloc.
- 17: material dosiek (ak je uvedeny)
- 18: dalSie informacie (napr. QR kéd...)

- 19: upozornenie: pred akoukolvek €innostou suvisiacou s inStalaciou, prevadzkou a udrzbou jednotky Compabloc

si vzdy preStudujte navod na obsluhu!

Priklady Stitkov jednotky Compabloc:

-

1t

Cém | ey

19 UAL

WARN]
1 JALFALAVALMCARB 1 Rue duRi Tr
@ Service enquries  wiw alfalaval.com

&)

\Heat exchanger Compah o‘ﬂ Dl ﬁa =

Type cmply eight 13
|SIN 3 lag num. 14

_ SDEA | SIDEB
| Fluid group 5
Inlet --> Qutlet > 6 >
Volume 7 7
[Design pressure P 8 s
(Desion Temperafure TS 9 9
ITest pressure PT 10 10
|Max Op. Temp. 11 11
— Year builf: [

Test date:[ 12

P
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| Heat Exchanger | COMPABLOC:
[Tyee LI2
| Serial No. | 3
| Year | 4|
[Fluid group | ['s | [s]
[nlei — Oullet] — 8] —
| Yolume V| 7 | 7
| Design prass. P3| 8 | 8
| Dasign femp. TS | 9 | 9 4
| Test prass.  PT| 10 | 10 O -"/ O
| Max. op. temp. | 11 | 1 w\
| Test prass. date 12 | el =
| Weight Kg (emply) 13 | Manufacturer | m
| Tag o, " | Type | 12
| Service www.alfalaval.com Ij”‘: No. | Iil
Max pressure diffarsntial | 15 [ feer | 4]
DIFFERENTIAL PRESSURE ACROSS SIDES A AND B [Fluid growp | [5] I
SHALL NEVER EXCEED THIS VALUE [Inlet = Outlet] = 6| =
| Velume | 7 | 7
L] (€ Deson press. | |8] _ |__|®
19 |Design temp. | 9 | 9
WARMING |T‘*' pfe:: | 10 | 10
[4] ALFA LAYAL VICARB [Max. o N R
| Rue du Rif Tronchard | Tast p'e::. datfe 12
FR-38120 LE FONTANIL-CORNILLON | Weight Kg (empty) 13
- - | Taz number "
/ |Service www.alfalaval.com
(N MOOTH TEMPERATURE
AND PRESSURE RAMP UP DURIN
[ epsir-tom. oo
. VANUAL FOR MORE DETA
WARNING ‘ : | i
e
C€ Pih e
\
A vy
O O
p vy
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Priloha €. 4: Dotaznik na rieSenie problémov s doskovym vymennikom tepla Compabloc

V pripade poruchy doskového vymennika tepla Compabloc sd na vykonanie analyzy/odborného posudku potrebné

tieto dokumenty:

v Dotaznik na rieSenie problémov / GEFA1090
v" Schéma technologického postupu

v’ List s technickymi adajmi ($pecifikacia vymennika z navrhového softvéru)
v Fotografie poruchy

Vopred vam dakujeme za rychle zaslanie vyS$Sie uvedenych materidlov, o nam poskytne ¢o najviac podrobnosti o

probléme a moznosti jeho vyrieSenia.

Dotaznik narieSenie problémov GEFA 1090:

1 - Informécie o zdkaznikovi

Dodavatel (ak

Nazov spoloCnosti prisltcha)
Meno kontaktnej Meno kontaktnej
osoby osoby
E-mail/Tel. E-mail/Tel.

2 — Informéacie o vymenniku
Typ vymennika [1] Sériové ¢. 2

C. dispoziéného
vykresu

Datum dodania

Material dosiek

Materidl oblozZenia

Datum uvedenia
do prevadzky

Déatum poruchy

Servis vykonala

Prva porucha O Ano O Nie spoloénost Alfa Laval O Ano 7 Nie
O Fontanil LI Nevers Lykens 0O Richmond [ JiangYin
Vyrobné miesto L] Satara
3 — Skutocéné prevadzkové udaje
Okruh A Okruh B

Médium
Skutoc&ny prietok (kg/h)
Skuto&ny prevadzkovy tlak barG — barG barG — barG
Skuto&na prevadzkova teplota °C| — °C °C|l — °C
Skuto&ny tepelny vykon (kW)
Pocet chodov

IMCP0026 Rev.J




—

e Ssas
B =l ¥ Adl = a

4 — Popis procesu

Cyklicka prevadzka (ak prislicha) [ Tlak Ol Teplota

Prevadzka L] Stabilna [ Nestabilna

Frekvencia cyklov/tyzden Amplituda bar/min alebo °C/min
Spéd pri spusteni bar/h °C/h

Spéd pri vypnuti bar/h °C/h

Riadiaci systém 0 Manuélny 1 Automaticky

Odvzdusnovacie/vypustacie )

ventily pripojené I Ano I Nie

Poloha ¢erpadla / kompresoru [ Na vstupe [ Na vystupe

— Uvedte typ Cerpadla a/alebo kompresora

Riziko Uplného vakua O Ano O Nie

— Uvedte dbvod, ktory by to spdsobil

Umiestnenie regulacného ventilu pri parnom ohreve, varaku
a kondenzéatore U Na vstupe 1 Na vystupe

Pre varak L1 Jednoprechodovy U Cirkulaény

5 - Problémy s vymennikom a zaznamy

Zistenie problému [J Pocas prevadzky [0 Pocas servisu/ udrzby
Vonkajsia netesnost [J Z panelov [0 Z nosnikov
L] Z pripojenia M6 O Iny
L O Ano R ,
Vnutorna netesnost ) Spodsob detekcie:
[J Nie

Ak ano, uvedte

Vykonnost O Termalny podrobnosti:

[ Vysokatlak. strata Skutocny tlak. strata:

6 — Dal$ie vyzadované informacie (zadiarknite, ak su zaslané spolu s dotaznikom)
O P&ID

O Technické listy a parametre prevadzkovych médii
[J Prevadzkové Udaje —teploty, tlaky a prietoky (preferované st minGtové Gdaje v excelovskom subore)
[J Obrazky netesnosti alebo poskodenia

O Prevadzkova histéria — odstavenie, servis, Cistenie, kontrola atd.

Poznamka:

Uvedte, prosim, ¢o najviac informacii.

Budeme vas kontaktovat, ak budeme potrebovat viac informacii.
[1] — Typ vymennika: Compabloc / Spiralovy / DuroShell

[2] = Vyrobné Cislo sa nachadza na vykrese GA a Stitku vymennika
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vasich obchodov.

Od 1. dna je tu spoloCnost’ Alfa Laval pre

vas, aby vam pomahala v raste.

Objavte nas jedineCny servisny program
zahfnajuci preventivne aj reaktivne sluzby

zaistujuce vykon vasho zariadenia a rast

v" Dohlad nad uvedenim do prevadzky
v" Dohlad nad montazou

=
O
s
=
v' Audit vykonu C
v" Audit podmienok %

&

"MPROyEMENT®

v Prestavba

AN N N NN

v Modernizacia zariadenia

v Cistenie
v" Nahradné diely
v' Opravy

Skolenie

RieSenie problémov
Technicka podpora
Nudzova skladova zasoba
Exkluzivne skladova zasoba

Ak chcete zvysit svoju vykonnost, obratte sa
na svojho zastupcu spolo¢nosti Alfa Laval.

Navstivte nasu webovu stranku na
www.alfalaval.com

alebo kliknite na QR kod na pravej strane



http://www.alfalaval.com/

