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Eredeti Gtmutat6:

Az Alfa Laval fenntartja a jogot a miszaki adatok el6zetes értesités nélkuli médositasara.

Az Alfa Laval el6zetes irasbeli engedélye nélkll a kiadvany vagy annak tartalma semmilyen médon
nem sokszorosithat6é vagy tovabbithato.
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A jelen IMCP0024, atdolgozas J, haszndlati utasitas az IMCP0024, atdolgozéas I, médositasa.

Ez a dokumentum magyar valtozata.

Alkalmazasi terilet:
e CP15, CP20, CP30, CP40, CP50, CP75 és CP120
e CPH15, CPH20 és CPH30

e CPF15, CPF20 és CPF30

FONTOS: Az altalanos szerkezeti rajz vagy az Alfa Laval altal rendelkezésre bocsatott egyéb kapcsolddod
dokumentumok informacioi a berendezésrél elsébbséget élveznek a jelen dokumentum informaciéival
szemben.

Ha a Compabloc adattablaja tartalmaz QR-kddot, annak leolvasaséaval is hozzaférhet a jelen
hasznélati utasitashoz.

Kiadasok és moédositasok:

J | 01/10/2021 M. BLANCHARD A. BAYMONT A. MACIVER Lasd amegjeldlthelyen
01/02/2020 M. BLANCHARD A. BAYMONT A. MACIVER Lasd amegjeldlthelyen
H |2016.nov.7. | M. BLANCHARD A. BAYMONT A. MACIVER Lasd amegjeldlthelyen
G |2014.nov.21.| M.CARVALHO S. PELENC A. MACIVER PTFE-td mitések
nyomatékértékei
F | 2012. okt.22. | M. BLANCHARD S. PELENC A. MACIVER Hatodik kiadas
A | 2002. febr. M. LAVANCHY C. ROUSSEL R. CONSONNI Elsé kiadas
15.
REV DATUM NEV ALAIRAS NEV ALAIRAS NEV ALAIRAS
SZERKESZTETTE HITELESITES JOVAHAGYAS MEGJEGYZESEK

Ez a telepitési, Uzemeltetési és karbantartasi kézikbnyv PDF formatumd, elektronikus valtozata. Min6éségbiztositasi
rendszeriinkb6l adéddan csak a hivatalos, papiralapu verzié van alairva és regisztralva. Kérésre rendelkezésre bocsatunk
egy példanyt.
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1- Leiras

1.1. Altalanos leiras

A Compabloc egy hegesztett lemezes hécseréld lemezek kozotti tomitések nélkil, ami nagyobb hdatadasi fellletet tesz
lehetévé egy nagyon kompakt teriileten (kis helyigény). A Compabloc hegesztett lemezkotegek csoportjaibdl all, amelyeket
egy merev, négyszdgletes, csavarozott keretben helyeznek el a mechanikai szilardsag, valaminta kilé nféle aramkdrok
elkllonitése érdekében. Minden egyes kor levalaszthato terel6lapos szerelvénnyel lathato el. Csak 4 paneltémités van
elhelyezve, az 1. abrarobbantott képén jelzettek szerint.

A Compabloc tervezése és gyartdsa megfelel a nyomastartdé edényekre vonatkozé szabalyozasnak (ASME, EN-
13445, stb.) és a meghatarozott Gzemi feltételeknek. A Compabloc tervezése és gyartasa eleget tesz az ISO 9001
szerinti minéségiranyitasi rendszernek.

1. &bra: A Compabloc robbantott nézete

A csBvezeték csatlakoztatasa négy, nyilascsonkkal felszerelt szénacél panel segitségével torténik. Ezek a panelek
opcionalisan kibélelhet6k ugyanazzal az anyaggal, mintamibél a lemezek készilnek. A lemezek, a terel6lap, a nyilascsonk
a4s a panelek bélései 316L rozsdamentes acélbdl, titdnbol, 254 SMO-bdl, Hastelloybdl vagy egyéb préselhetd
és hegeszthetd anyagbol késziilnek. Az aramlas a terel6lapokkal iranyithato (a csésirliség ugy van meghatarozva, hogy
maximalizalja a h6atadast, és minimalizalja a lerakddast).

A panelek csavarjai magas hémérsékleten hasznalhaté kendanyagokkal kertilnek a helytkre.

2. dbra: Aramlas a Compabloc berendezésben és a lemezkoteg keresztmetszete

IMCP0024 Atdolg.J
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1.2. Miik6dés és funkcidé

A Compabloc hécseréld flitésre vagy hiitésre (hdvisszanyeréssel vagy a nélkil), gézfitésre, kondenzatorként, 2 utas
technolégiai kondenzatorként, visszafolyé kondenzatorként, elparologtatoként, gazhlitékeént stb. hasznalhato.

E funkciok mindegyike meghatarozott telepitést igényel, amelynek &sszhangban kell lennie a berendezés hétani
adatlapjaval és altalanos dsszeszerelési rajzaval.

Amennyiben lehetséges a hirtelen teljes vakuum vagy a hirtelen nyomasndvekedés
kialakulasa, a Compabloc védelme érdekében javasolt nyomascsokkenté szelepet
telepiteni a csévezetékre.

. Nyomés- és homérsékleti hatarok
Soha ne mikédtesse a Compabloc h6cserélét a tipuslapon jelzettnél kisebb/nagyobb nyomason és/vagy
alacsonyabb és/vagy magasabb hémérsékleten.

. Folyamatos és szakaszos lUzem
A Compabloc stabil Gzemi korilmények kozotti, folyamatos mikédésre van kialakitva. A Compabloc nem
hasznalhaté ciklikus Gzemre, klléndsen ha nagy amplitudéju, hirtelen hémérsékletvaltozasok torténnek.
A (hémérséklet és/vagy nyomas szempontjabol) szélséséges ciklikus izem faradast okozhat, ami lergviditheti
a berendezés élettartamat.

. Uzemi nyomasok
A Compabloc két kdre k6zbtt lehetdleg mindig legyen nyomaskiilonbség. A két kdrben azonos lizemi nyomasa
esetén a lemezkdteg a nyomasinverzié miatt harmonikaként miikodhet, ami faradast eredményez és lerdviditi
az élettartamot.

Ha az adattablan (lasd 3. fliggelék) fel van tiintetve a maximalis nyomaskilonbség, akkor tgyeljen ra, hogy a két
oldal nyomasénak kilénbsége soha ne haladja meg ezt az értéket, mert sulyos kar keletkezhet a lemezkétegben.

. Feladat
Az optimalis hatasfok biztositasa érdekében kifejezetten ajanlott a Compabloc berendezést a hécseréld
tervezési feltételeitdl lehetd legkevésbé eltérd korilmények k6zott mikodtetni.

. Korrézidveszély
A hasznalt kdzeggel érintkez6 alkatrészek anyaganak meghatarozasa vagy kivalasztdsa a megrendel$ altal
megadott adatok (folyadék, dsszetétel, hémérséklet stb.) alapjan tértént. Amennyiben a berendezésben aramlé
anyagok vagy az Uzemi hémérsékletek eltérnek az adatlapon megadottaktdl, a Megrendel§ feleléssége
biztositani a megfelel§ korréziovédelmet.
Kiemelt figyelmet kell forditani az araml6 folyadékok kldrtartalméara, mivel ez gyakran okozza a rozsdamentes
Amennyiben nem szlletik ettdl eltér§ megallapodas az Alfa Lavallal, az Uzemi vagy tisztitokbzeggel, valamint
ennek a hécserélében hasznalt anyagokkal valéo kompatibilitdsanak ellenérzésével kapcsolatos felel6sség
a megrendel6t vagy az alvallalkozot terheli. A kdzeg minésége jelentés hatassal lehet a h6cseréld mikdédésére
és élettartamara.

1.3. Nyomastarté berendezésekrdl szolé (PED) iranyelv / Kockdzatelemzés

Az Eurépai Gazdasagi Térségbe szallitott valamennyi egység megfelel a nyomastartd berendezésekrél sz6l6
iranyelvnek (PED). A kockazat mértéke olyan paraméterektél fiigg, mint az aramlé anyag jellege (géz, folyadék, g6z,
g6znyomas), az anyag veszélyességi szintje, a méretezési nyomas, az egyes korok térfogata, illetve a méretezési
hémérséklet.

Ezek a paraméterek hatarozzak meg azt a PED-katego6riat, amelyhez a PED szerinti kockazatelemzés kapcsolodik.
Gondoskodjon réla, hogy a berendezés kategoriaja megfeleljen az Gzemi korilményeknek.
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2 - Uzembe helyezés

2.1. Altaldnos koévetelmények és évintézkedések

A karbantartas és ellen6rzés lehetévé tétele érdekében javasoljuk, hogy hagyjon 50-120 cm széles helyet
a Compabloc egység koril a panel leszerelésének megkdnnyitése érdekében.

A hécserélé folott egy 100 cm-es szabad helyet kell hagyni az esetleges panelemeld eszkdz elhelyezése
érdekében.

Kifejezetten ajanlott alapzatra telepiteni a Compabloc berendezést. Az alapzat kialakitasakor tigyeljen arra, hogy
az egyes panelek csavarjai alatt elegendd szabad hely (legalabb 30 cm) maradjon a meghiz6 szerszamok
szamara karbantartas vagy tisztitas esetére. Ha az alapzat tul kdzel keril, hozzaférhetetlenné teheti a panelek
karimak mdgotti csavarjait. Az alapzat tervezésekor vegye figyelembe az altalanos szerkezeti rajzot.

Alkalmazzon bevalt tervezési gyakorlatokat az Uzem tervezése és lizemeltetése soran. Tegyen megfeleld
ovintézkedéseket a vizlokések elkerilése érdekében, amelyek kart tehetnek a Compabloc berendezésben
(lasd: 3.2. Inditas).

A csatlakozd csbvezetéket szelepekkel kell ellatni a berendezés levalaszthatésaga érdekében. Az egyes
szivattyuk és a Compabloc feltétlenil szelepet kell beiktatni.

Valamennyi szelepnek lassi mikddésiinek kell lennie. Az aramlasi sebességet lassan és fokozatosan kell
novelni elinditaskor és csdkkenteni leallitaskor.

Centrifugalis szivattyUk hasznalata javasolt. Ne hasznaljon dugattyus tipusu szivattyut a Compabloc vezetékén
(az ilyen szivattyu ismétl6dé luktetést okoz, ami sulyosan karosithatja a lemezkoteget).

A szivattyukat lehet6ség szerint a kioml6re, nem pedig a bedmlére kell telepiteni, hogy a terhelésik
ingadozasakor kisebb megterhelés érje a lemezkoteget.

Szivattyuk vagy hdécserél6k megadasakor b&ségesen hagyjon tlrést arra, hogy a nyomasesés mértéke
meghaladhassa a megallapitott méretezési értékeket. Ezek oka lehet az araml6 anyag jellemzdinek és aramlasi
sebességének esetleges valtozasa, illetve a hdatad 6 fellletekre rakédott vizkd és lerakddas.

Ha a f(it6kozeg friss gz, iktasson be egy gézcsapdat a kondenzatumkimeneti csébe, lehetéleg a nem kondenzalhaté
géazok légtelenitésével.

A berendezés és a csOvezeték szigetelése el6tt ellendrizze a panel csavarjainak nyomatékat (a részleteket
lasd a 3.1. pontban).

Ha az egység rendelkezik nyirdcsapokkal, akkor ezeket a Compabloc labainak rogzitése el6tt illessze a helylkre.
Csatlakoztatas el6tt valasszon le valamennyi cimkét a légtelenitéshez és/vagy uritéshez.

2.2. Telepités

Csévezeték

A Compabloc csatlakoztatdsakor semmilyen kulénleges évintézkedést sem kell tenni. Ha azonban a csatlakozé
cs@vezetékben hosszl, egyenes szakaszok vannak, alapvetdé fontossagu megfelel§ dilataciés hurkokat vagy
bévitéeszkdzOket beiktatni és a csétamasztékokat legfeljebb 2 méterre elhelyezni a berendezéstél.

IMCP0024 Atdolg.J
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Megkeriilés
A csatlakozé csbvezetéket szelepekkel kell ellatni a berendezés levalaszthatésaganak biztositasdhoz, valamint
megkerllészeleppel annak érdekében, hogy az inditas és a leédllitds barmelyik oldalon lehetséges legyen.

Levélasztoszelep

Megkerilé szelep Compabloc

Levalasztészelep

A folyamatkorok levalasztoszelepeit Ugy kell elhelyezni, hogy a panelek a szelepek eltavolitasa nélkil
leszerelhet6k legyenek.
A szelepeket megfelel6en karban kell tartani. Gomb - vagy pillangészelepek hasznélata ajanlott.

A Compabloc inditasa el6tt ennek a megkertlévezetéknek a segitségével kell a vezetéket atobliteni.

Légtelenités és lelrités

A CP15, a CP20, a CP30 és a CP40 tipusokat a lehetd legalacsonyabbra és legmagasabbra helyezett —
légtelenitbkként és lelritékként szolgald — nyilascsonkkal szerelik fel, amelyek segitségével a berendezések
teljesen lelritheték és légtelenitheték. A légtelenités és a lelrités dnmikdd&en torténik.

A kulén légtelenité és lelritd csatlakozasokkal rendelkezé CP50, CP75 és CP120 termékek esetében
szikséges egy éallandé légtelenitést beiktatni a hideg (melegitett) korben a gazok megfelelé eltavozasa
érdekében, hogy a felszabadul6 gaz ne halmozédjon fel a berendezésben.

A fuvékakat a végs6 megrendel§ vagy az alvéllalkozd altal biztositott levalasztoszelepekkel kell a ledritd -
és légtelenit6kdrokhdz csatlakoztatni.

Inditaskor kotelezd mindkét oldalon légtelenitést végezni a géz- és gazzarvanyok eltavolitasa érdekében
a hécseréld felsd részébdl.

A CP50, CP75 vagy CP120 légtelenitésnek tipikus mddja a 3. abran lathato (folyadék/folyadék).

Inditaskor a légtelenitészelepnek nyitva kell lennie a meleg és a hideg oldalon.

Uzemeléskor javasolt csatlakoztatni és nyitva tartani a hideg oldali szelepet a Compabloc folyamatos, allandd
Onlégtelenitésének lehetévé tételére, mivel a hideg munkakézeg aramlasakor gazok keletkeznek. Ez a helyzet
a legtobb hévisszanyerd rendszer — ,adagolas/leszivas” esetében, ahol a hideg &ramlas &ltalaban sok
felhalmozott gazt vagy leveg6t szabadit fel.

-
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3. abra: Jellegzetes fliggbleges elhelyezésii Compabloc
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Kondenzatorok esetén
Ha a berendezés kondenzator médban Uzemel, akkor a kondenzatum felhalmozdédasanak megel6zése
érdekében javasolt a lehetd legnagyobb mértékben nyitva tartani az Urit6fuvoka szelepét.

Sziirék

Ha az lUzemi korulmények szilkségessé teszik, vagy ha a folyadékban részecskék vannak, valamennyi
Compabloc esetében szereljen be egy legfeljebb 3 mm-es (1/8") sz(ir6halét — kivéve a CP15 tipust, amely
legfeljebb 2 mm-es (1/12") szlr6halét igényel — a hécseréld felsé aramlasi oldalara.

Csatlakoz6k / nyilascsonkok

Minden csatlakozo6/nyilascsonk meg van jelolve, és ennek megfeleléen kell csdvezni. Kétség esetén nézze
meg a szerkezeti rajzot. A normal csonkok terhelési korlatait az APl 662, 1. tablazat ismerteti.
A cs@csatlakoztatasokhoz az Alfa Laval hatarozottan javasolja m = 2,5 tomitési tényezdji tomités, y = 21 MPa
illesztési terhelés és SA193B7M csavarok haszndlatdt a fuvOkaterheléssel kapcsolatos szamitasi hipotézis
teljesitéséhez. A specifikus megengedett fuvOkaterhelések és nyomatékok szamitasa kérésre torténik.

Egyéb kiilsé terhelések
A Compabloc kialakitasa csak akkor vesz figyelembe egyéb kiilsé terheléseket, ha ezt kifejezetten igényli
a megrendeld. llyen esetben az altalanos rajz és a szamitasi megjegyzés szolgal informacidkkal.

Vezérlés és bedllitas

A vizlokés megel&zése érdekében minden szelepet fokozatosan kell kinyitni.

A beadllitasokat és vezérléseket, illetve a kérben alkalmazott folyamatot alaposan tanulmanyozni kell, nehogy
hétani és mechanikai terhelés-lépjen fel az elinditas és az atmeneti izemi kdrilmények soran.

Foldelofiilek
Az izemelés elinditasa el6ttkotelez6 foldelni a Compabloc berendezést. Az erre a célra szolgalo foldel6flleket alkalmazza.

Mindig PID-rendszerrel ellatott és a maximalis aranytartoméanyra bedllitott
vezérloszelepeket hasznaljon. Kerllje az olyan Gzemi kérilményeket, amikor
csak egy kor mikodik.

Az aramlé anyag jellemzditdl fiiggéen helyezze a Compablocot kiémlésgatlo
tdlcara az esetleges szivargas miatti szennyezés elkerlilése érdekében.

IMCP0024 Atdolg.J
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2.3 Vezérlérendszer

. Vezérlérendszer a folyadék-folyadék alkalmazasoknal
A klasszikus rendszer, ahol a kimeneti technoldgiai h6mérséklet vezérli a lzemi bemenetnél 1évd
szabalyozdszelepet, akkorjo, ha az automatikus vezérlés, példaul a Pl vagy PID és a szabalyoz6szelep
megfelel§ méretd.
A tul nagy szabalyozdszelep azzal a veszéllyel jar, hogy a be- és kikapcsolas nem lesz megfeleld, és igy
faradast és tulterhelést okoz.

. Vezérlérendszer a g6zzel miik6dé fiitéelemeknél
Ez altalaban folyamatosan torténik azzal a céllal, hogy az aramlé anyagot a kondenzalédoé friss vagy masodlagos
g6z hevitse fel (ugyanakkor a technolégiai kondenzatoroknal a cél a g6zok kondenzacidja és nem a hiitékdzeg
felmelegitése).
A berendezésen bellli hirtelen vakuum elkerllése érdekében, amelynek vészhelyzeti leallas vagy a g6zbemeneti
szelep hirtelen elzarasa lehet az oka, kifejezetten ajanlatos felszerelni egy vakuumszelepet (biztonsagi szelepet)
a g6zbemeneti cs6re a Compabloc gézbemenetének kdzelében. Ha a g6zbemeneti szelep hirtelen elzarédik,
levegd kerul a g6zbemeneti csébe, ami nem engedi, hogy vakuum alakuljon ki a h6cserélén belll.

v A felmelegitend6é kozeg egyenletes aramlasi sebessége:
Kotelezd vezérlbrendszert felszerelni a jelzettek szerint. Kondenzatumszint-alapu vezérlésen
alapuloé vezérl6rendszer hasznalatat javasoljuk. A hémérsékletrelé (TIC) elinditja a kondenzatum
szabdlyozdszelepét, amely a g6zcsapda mogott talalhatd. A gézcsapda alapvet6 fontossagu, mert
azon csak a kondenzatum tud athaladni.
A kondenzatum szabalyozdszelepét nem szabad tulméretezni! Jellemzéen ugy kell méretezni, hogy kezelni
tudja a h6cserélé maximalis, normal és minimalis igénybevételét. Ennek rendszerint az a megoldasa, hogy
a szelep nyitottsaga maximalis terhelésnél 60—80%, minimalis terhelésnél pedig legalabb 20%. lly médon
elkertilhetd a be-ki viselkedés.
A vezérlé a hécseréld folyadékszintjének ndvelésével és csdkkentésével dolgozik, lehetévé téve a finom
szabalyozast.
Ellen6rizze a kialakitast, hogy a kondenzatum sebessége kb. 0,5 m/s alatt legyen, ami biztositja
a kondenzatumkimenet dnlégtelenitését. Nagyobb sebesség a kondenzatumcsonk eléntését okozhatja,
ami a kondenzidtum nemkivanatos felduzzadaséhoz vezethet.

TIC

Gbézcsapda
Szabélyozoszelep ﬁ)

|

24. abra:
G6f(ité berendezés - folyadékszint-alapl vezérlés

Gbéznyomasalapu vezérlés esetén elengedhetetlen a kulénféle Gzemi terhelések figyelembevétele
amegfeleld vezériészelep biztositasahoz. (25. abra)

Homérsékletmérs-vezérlés

Py
Géz %

Goézesapda
Uzemi folyadék
-~

Kondenzatum

25. abra:
G6zf(ité berendezés — gbzalapu vezérlés

A felmelegitendd kézeg egyenetlen aramlasi sebessége:
Ha az araml6 anyag aramlasi sebessége varhatéan nagyon ingadozni fog, ez faradast okozhat,
lerdviditve a berendezés élettartamat.
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Vezérlérendszer a technolégiai kondenzatorokon
A hécseréldn bellli hirtelen vakuum elkerilése érdekében, amelynek példaul vészhelyzeti leallas lehet az oka,
kifejezetten ajanlatos felszerelni egy vakuumszelepet (biztonsagi szelepet) a gézbemeneti csére a Compabloc
bemenete kdzelében.

Vezérlérendszer a kisnyomasu tapvizmelegitén

Kisnyomasu tapvizmelegiték esetén kifejezetten ajanlott a magas és alacsony jelzéssel ellatott kondenzatumszint -
jelzé hasznalata. A kondenzatumkimeneti csévon talalhaté kimeneti szelep nyit annak érdekében, hogy

a kondenzatum szintje ne emelkedjen a felsd hatarérték folé.

A rendszer megakadalyozza a g6z és a kondenzatum kdz6tti minden érintkezést.

s Tapviz a kovetkezé
kisnyomasu flitokésziilékhez Fiit6 g6z a gbzturbinatol
vagy tapviztartdlyhoz (vagy mas go6zforrastol)

Szellozés s o= s

Légtelenités 1 ) -
Biztonségi

szelepek

Magnesszeleppel  Pneumatikus
miikodtetett rasegitésii
elzardberendezés elzaroberendezés

Fojtészelep zéardsa

(Kondenzéatum {9&
a melegebb .
kisnyomasu

flitokésziiléktol)

. Kondenzatum
- " - a kovetkezd eléfiitohoz vagy

- a kondenzéatorhoz (vagy mas tartalyhoz)

Szintalapt Flitokésziilék
megkeriilé vezetéke

vezérlé

Lezérélap

Téapviz a kondenzatortol

27. abra:
A kisnyomasu tapvizes fiit6késziilék
csévezeték- és mliszerelrendezési rajza

Ellenérizze, hogy fel van-e szerelve vakuummentesité szelep, nehogy a berendezés
ledllitdsakor hirtelen vakuum keletkezzen.
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2.4. Emelés

A Compabloc hdécseréléket tanusitvannyal rendelkezé szijak, hevederek és emelészemek, valamint a megfeleldé
emel6eszk6z (karosdaru vagy hiddaru) segitségével kell mozgatni.

A berendezést nem szabad a nyiladscsonkndl fogva széllitani.
Ne hasznalja a panelekre hegesztett vagy csavarozott emeldfiilleket a teljes egység
emelésére, mert azokkal csak az egyes panelek emelheték!

Nagyon fontos ellenérizni, hogy az emeldeszkozok teherbirasa megfelel-e az emelni
kivant tdomegnek.
Altaldban nem javasolt a Compabloc berendezést villas targoncaval emelni.

Biztonsagi okokbdl tilos a felfiiggesztett teher alatt tartézkodni vagy munkéat végezni.

-20 °C alatti hémérsékleten az emelégyiiriik nem hasznalhaték.

> PP

. Figgéleges Compabloc
Az emeldgylirik és a fllek a berendezés tetején talalhaték.

LR R L L L
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Megjegyzés: A nagy méretl berendezéseket biztonsagi okokbdl gyakran lefektetve szallitjak. Sziikség esetén
rendelkezésre all a mozgatasi és megddntési eljarasok leirasa:

- CP50 és CP75 esetén lasd a CLIB1001 eljarast.
- CP120 esetén lasd a CPPB1103 eljarast.

Ezen eljarasok letoltéséhez olvassale a berendezésen
vagy az ezen az oldalon lathaté megfelel6 QR-kddot.

CP120 CP50-CP75

Vizszintes Compabloc
CP15-CP20-CP30-CP40: a h&cserélét az emeléfiilekhez er@sitett két puha hevederrel emelje fel.

CP50, CP75 és CP120 termékskala: a zaro6fejeken talalhat6 flleket hasznélja.

A tobb mint 200 lemezzel szerelt CP75 vagy barmely CP120 berendezés esetében emelégerendat
kell hasznalni.

5. abra: A vizszintes Compabloc felemelése

2.5 Tarolas

A Compabloc berendezést a korr6ziovédelem figyelembevételével kell tarolni, mosni, ledriteni és szaritani.
A csatlakozasokat vakkarimakkal, faburkolattal vagy mlianyag ragasztészalaggal kell elzami.
Hatarozottan ellenjavallt kiltéren tarolni a Compabloc berendezést.

Ha a berendezéssel egyiitt potalkatrészeket is rendelt (kifejezetten ajanlott mindig készleten tartani egy

tomitéskészletet és a csavarok 10%-at a megel6z6 karbantartashoz), ezek az eredeti csomagolasukban
széraz helyen (beltérben) korlatlan ideig tarolhatdk. A tomitéseket vizszintes helyzetben kell tarolni.
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3 -  Uzemeltetés

3.1. Elinditds (és az esetleges szigetelés) elbtt

. A panelcsavarok nyomatékanak ellendrzése

Elinditas el6tt ellenérizze, hogy a berendezés megfeleléen van-e elhelyezve, és ellendrizze a panelcsavarok
meghlzasi nyomatékait a 2. fluggelék alapjan. Az értékek nem lehetnek kisebbek a névleges meghuzasi
nyomatékoknal. A csavarok UjrahGzasa panelenként, a csavarokat a panel peremén sorra véve hajthaté végre
(barmely csavarnal elkezdhetd).

Szallitas vagy tarolas kdzben meglazulhat a panel (és annak csavarjai). Amennyiben a nyomatékok
elmaradnak a javasolt értékektdl, a berendezés elinditasa el6tt Ujra kell hizni a csavarokat egy megfelelé
nyomatékkulccsal.

A nem megfeleléen megszoritott panelek miatti szivargasra nem vonatkozik a garancia.

. Maximalis nyomaskilénbség
Nézze meg, hogy fel van-e tiintetve az adattablan (lasd 3. fiiggelék) a maximalis nyomaskilénbség. Ha igen,
és a hideg oldal izemi nyomésa meghaladja ezt a maximalis megengedett nyomast, akkor nem alkalmazhat6
a 3.2. fejezetben ismertetett inditasi eljaras.

Ha a hideg oldal iizemi nyomasa meghaladja a maximalis nyomaskulonbséget (lasd

az adattablat — 3. figgelék), akkor a két kort EGYSZERRE kell inditani. A nyomaskulonbség
soha nem haladhatja meg az adattablan feltlintetett maximalis megengedett
nyomaskiuldnbséget.

o Egyéni dvintézkedések
A hécserél6 az Uzemelés soran magas h&mérséklettel, nagy nyomassal, és agressziv kdzeggel kertlhet
kapcsolatba, a vonatkoz6 biztonsagi el6irasoknak és a megrendel§ telephelyén érvényes munkabiztonsagi
szabalyoknak megfelelé személyi védelmi intézkedéseket kell foganatositani.

. Személyi védelem
Ellendrizze, hogy az egység megfelel6 személyi védelemmel (altalaban elegend6 egy véddéracs vagy -burkolat)
vagy szigeteléssel rendelkezik-e, nehogy valaki megsériiljon vagy megégjen a panel fellleteinek megérintése miatt.

3.2. Elinditas

A berendezés hosszu élettartamanak biztositasa érdekében az elinditasnak fokozatosnak és kiméletesnek kell
lennie. Az aramlasi sebességet lassan kell valtoztatni a vizlokés kockézatanak elkerllése érdekében.

A vizlokés és rovid ideig tartd6 nyomascsucs miatt, amely a rendszer inditasakor vagy
ledllasakor fordulhat eld, a folyadékok hangsebességii hullamként haladhatnak végig
a csovon. Ez jelentés kart-tehet a berendezésben.

. Ellenérizze, hogy a Compabloc megfeleléen van-e elhelyezve gy, hogy a hideg kor felfelé dramoljon
(gaz / levegd kiengedése esetén).

Ellenkezd javaslat kivételével altalaban véve el6szor a hideg kort kell feltdlteni és elinditani.

Nyissa ki légtelenitét (ez csak a CP50, CP75 és CP120 tipusra vonatkozik, a tobbi tipus dnlégtelenitd).
Nyissa ki a hideg kor kimeneti szelepét.

Inditsa el a szivattyut e kor esetében ugy, hogy a hécseréld szelep még mindig zarva van.

Lassan nyissa ki a hécserélé bemeneti szelepét.

Miutan az 6sszes levegd tavozott, zarja el a légtelenitét (csak az CP50, CP75 és CP120 esetében).
Megjegyzés: A légtelenitd nyitva maradhat, ha a cs6vezetékhez csatlakozik.

Amikor a hideg kor mar mikédik, végezze el a meleg kéron ugyanazt az eljarast, mint a hideg koron.

Az inditasnak fokozatosnak kell lennie, és nem haladhatja meg
az 6rankénti 60 C-ot, hogy a berendezést ne érje hirtelen héhatas
vagy szukségtelen terhelés.
A nyomas percenként legfeljebb 1 barral névelhetd.
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3.3. Uzemeltetés

Be kell tartani a miiszaki berendezések lizemeltetésére vonatkozo altalanos szabalyokat. Uzemelés kdzben a kb vetkezé
pontokat kell ellenérizni:

Ne legyen szivargas a tomitéseknél. Normal esetben nincs sziikség Ujrahlizasra, Azonban ha szivargas észlelhetd,
ne habozzon Ujrahlzni a paneleket a 2. fliggelékben megadott nyomatékokkal. Hideg Ujrahizas kotelezb.
A nyomast ki kell engedni.

Ne szoritsa vagy lazitsa meg a paneleket nyomés alatt, illetve amig nem
vették fel a kornyezeti hémérsékletet!

Az lzemi nyomasok és hémérsékletek nem haladhatjak-e meg a tipuslapon feltlintetett maximalis méretezési
értékeket. Az Uzemi hémérsékletnek soha nem szabad az adattablan feltlintetett minimalis tervezési
hé&mérséklet ala csdkkennie.

A nyomaskiulénbség soha nem haladhatjia meg az adattablan feltlintetett maximalis megengedett
nyomaskulonbséget (amennyiben meg van adva).

A csavarokat és az anyakat tisztén kell tartani, és be kell zsirozni (hacsak nem rendelkeznek PTFE-bevonattal).
Ovja a bevonatos csavarok és anyak bevonatat a sériléstél.

Kertlje a folyadék aramlasi sebességének, nyomasanak és/vagy hémérsékletének hirtelen valtozasaita hétagulas
és -zsugorodas okozta vizlokés és/vagy faradas hatasanak mérséklése érdekében.

Az aramlasi sebességet tartsa a lehetd legkdzelebb a méretezési értékhez. A kis sebesség csdkkenti
a nyomasesést és a h6hatasfokot. A méretezési értéknél kisebb aramlasi sebesség fokozott szennyezddést is okoz

A szilard anyagot tartalmazdé aramlé anyagok esetében a csdkkent &ramlasi sebesség fokozza a lerakddast
és az eltdmdbdést.

Olyan elhelyezés esetén, amikor tébb berendezés van parhuzamosan 6sszekdtve, a kapacitasbeli eltéréseket
a mikdédd egységek szamanak valtoztatasdval, nem pedig az egységenkénti &ramlasi sebesség
valtoztatasaval lehet a legjobban kezelni.

3.4. Ledllitas

Ha a hideg oldal tizemi nyomasa meghaladjaa maximalis nyomaskulénbséget (lasd az adattablat —
3. fliggelék), akkor a két kort EGYSZERRE kell leéllitani.

A nyomaskiilénbség soha nem haladhatja meg az adattablan feltiintetett maximalis megengedett
nyomaskulonbséget.

Amennyiben a fenti figyelmeztetés nem alkalmazand6, akkor az inditas forditott folyamatardl van sz, amikor
altalaban el6szor a meleg kort allitjak le, mikdzben a hideg kér még mikodik.

A kezel6k esetleges sériilésének megel6zése érdekében soha ne érintse meg
az egységet mindaddig, amig annak kiils6 hémérséklete nem érte el a

Lassan zéarja el a ledllitani kivant szivattya dramlasi sebességét szabalyozé szelepet.
Ha a szelep mér zarva van, éllitsa le a szivattyut.

Ha a hécserélét tobb napra vagy hosszabb idére leallitja, akkor le kell Griteni.
A lelritést akkoris végre kell hajtani, ha a kilsé hdmérséklet a kdzeg fagyaspontja ala sillyed. A lelrités
egyszer( mivelet; az also6 nyilascsonkok lehetévé teszik a CP15—-CP40 lelritését, mig a CP50-CP120
tipusok esetében peremes lelritéket kell hasznalni. Ezeket csével 6ssze kell kdtni a lelirit6korrel, vagy
elszivérendszerhez kell csatlakoztatni.
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Az lizemi folyadéktdl fiiggden ajanlatos kidbliteni és kiszaritani az egységet, ha a leallitds hosszabb ideig tart

Ha a folyadékok forrék, letrités elétt hagyja szobahémérsékletre hiilni a berendezést,
nehogy megsériiljenek a kezeldk.

Ugyeljen ra, hogy NE keriiljon mérgezé, veszélyes vagy halalos g6z vagy folyadék
a légkorbe vagy atalajba. Ezek személyi sériilést vagy koérnyezeti kart okozhatnak.

Hosszu idejii (tobbhénapos) ledllitas utani elinditas el6tt az 6sszes csavar és anya
nyomatékat ellendrizze.
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4 - Karbantartas

Alabb az Alfa Laval altal javasolt megel6z6 karbantartasi program lathato.

Kifejezetten ajanlott mindig készleten tartani egy tomitéskészletet és a csavarok 10%-at a megel6z6
karbantartashoz.

Javasolt

e gyakorisag

A miivelet tipusa

Megjegyzések

Naponta

Legaldbb hetente
egyszer

A legfontosabb folyamat-
paraméterek ellenbrzése,
beleértve a hémérsékletet,
a nyomasesést és

a kdzegosszetételt

A kdzeg szennyezettségének észlelése esetén részletes
elemzés szilkséges a lemezkoteg esetleges belsé
szivargasanak felderitése érdekében.

A nyomasesés ingadozasanak nyomon kovetése lehetéve
teszi a teljesitménycsdkkenés elbrejelzését (tisztitsa meg
a hécserélét a lerakédas eltavolitasa érdekében).

Szemrevételezéses ellen6rzés

- a kariméas csatlakozasok allapota

- a Compabloc mentessége a kiils§ szivargastol

- a telepitett szelepek szivargasmentessége

- arogzitéelemek és a féldelés allapota

- avezérl6- és mérbeszkdzok allapota

- a csOGvezetékek vibracio- és liktetésmentessége

- az egység belsejébdl hallhaté rendellenes hangok vagy
zajok nélkiali mikddés

3 évente egyszer
vagy
6 évente egyszer

(tervezett
ledllitaskor)

Kils6 és bels6
szemrevételezéses ellen6rzés

A kUllsd ellendrzés a hdcseréld kulsé elemeire teljed ki, kdztik

a panelekre, fejekre, tartokra, csatlakozasokra és csavarokra
(deformacid, korr6zid), minden hegesztési varratra (repedés, hiba,
korr6zié...), valamint a festésre (helyi bevonathiany, hélyag...).

Az ugyfél sajat beldtasa szerint belsd vizsgalattal folytathatja

(a berendezés fontossagatal figgéen, illetve ha probléma gyanuja
mertlt fel). Ebben az esetben a kdvetkez6k szikségesek:

- a h6cseréls belsé elemei allapotanak megbecsiilése, beleértve
a terel6lemezeket és a panelbélést (nincs deformacio, repedés,
hibas hegesztési varrat és korr6zid);

- a h6cseréls lemezkotege allapotanak megbecsulése —
hegesztési varratok, deforméciomentes lemezkoteg, erdzios-
korr6zios behatolasi sérllések.

A bels6 vizsgalathoz le kell szerelni a paneleket (4.3. fejezet).
Az Alfa Laval segithet — forduljon az Alfa Laval képviseletéhez.

Mechanikus és kémiai tisztitas

A 4. fejezetben ismertetett tisztitasi eljaras.

A tisztitas elhalasztdsa nagyon megnehezitheti a kezdeti
héatadasi teljesitmény helyreallitasat.

Szivargasvizsgélatok

Prébanyomas = tervezési nyomas (az adattabla alapjan)

Hianyossag észlelése esetén mielébb meg kell tenni a probléma elharitasahoz szikséges intézkedéseket.

Az Alfa Laval segitd kezet nyujt: szdmos szolgéltatést kindlunk a Compabloc karbantartdésdhoz kapcsolédoéan.
Forduljon az Alfa Laval képviseletéhez.
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4.1. Kémiai tisztitas

A kémiai tisztitast erre felhatalmazott, megfelel6 szakképzettséggel rendelkezd
személynek kell végeznie.

Minden évintézkedést tegyen meg a vegyi anyagokkal kapcsolatos
egészségvédelem, biztonsag és kdrnyezetvédelem érdekében.

A kémiai tisztitds az egység tisztitasanak leghatékonyabb médja. A szervetlen lerakddasok tisztitasa altalaban savas,
a szervetleneké pedig lagos tisztitdoldatokkal torténik.

Megfelel6 tisztitdszereket kell hasznalni, a gyartd utmutatasanak figyelembevételével. Ezzel biztosithaté a kompatibilitas
a szerkezeti anyagokkal (fém és tomitések) és a garancia érvényben maradasa. Az egész tisztitasi protokollnak
(a tisztitdszer, a koncentracid, a hdmérséklet és az id6 kivalasztasa) meg kell felelnie a szennyez6dés 6sszetételének.
Az alabbi tablazat iranymutatassal szolgal a leggyakoribb szennyez6désfajtak tisztitasahoz.

Tisztitoszerek és szennyezddés

Lerakédas tipusa Tisztitészer Tipikus korilmények

Szerves (mikrobiolégiai, algak, nyalka, | AlfaCaus 10 térf%. 60 °C
fehérjek, zsir...) ’

Alpacon Multi CIP I
Olajhoz kapcsolodé AlfaCaus 10 térf%, 60 °C

Alpacon Il zsirtalanité
Az AlfaCaus altal kdvetett, paraffin-

Aszfalt, katrany, szénhidrogén-alapu vagy benzinalap( oldatok

Kalcium-karbonat Alpacon Il vizkmentesit6 10 térf%, 60 °C
Kalcium-foszfat

Vas-oxidok AlfaPhos 10-20 térf%, 60 °C

Ellenérizze, hogy megfelel-e a tisztitasi protokoll a Compabloc anyagainak.

Soha ne haszndljon sOsavat vagy egyéb kloridtartalmu tisztitoszert, mivel ezek
jelenléte elkerilhetetlentl arozsamentesacél komponensek korrdzidjat okozza.

Az optimalis eredmény érdekében a normal aramlassal ellentétes iranyu aramlast hasznaljon (,elleniranyu &6blités”
Uzemmad). A tisztitdoldatot elleniranyban, lehetéség szerint a névleges aramlasi sebesség 50% -an keringesse.

Kifejezetten ajanlott figyelemmel kisérni a berendezés be- és kimenete kdzdtti nyoméasesést, és kémiai tisztitast
végezni, amint a nyomasesés értéke eléri a megadott maximumot.

Minden egyes kémiai tisztitas utan oblitse ki alaposan a h6cserélét meleg vizzel, és Uritse le.
Az elhasznalt tisztitéoldat felfogasara mindig hasznaljon megfelel6 hulladéktarolét.

A tisztitasi protokollokkal kapcsolatos tovabbi informaciékért forduljon az Alfa Laval legkdzelebbi képviseletéhez.
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4.2. Mechanikai tisztitas

Ha nem lehet vegyszereket hasznalni a tisztitdsra, a panelek, esetleg a terel6lapkosar eltavolitasaval hozzaférhet
a héatado fellletekhez.

A Compabloc kinyitasahoz kdvesse a 4.3. fejezet utasitasait.

A lemezkéteg tisztitAsdhoz altaldban nem szilkséges eltavolitani a terel6lemezek kosarat.
Szikség esetén kévesse a 4.3.5. fejezet utasitasait.

Nagy nyomasu vizzel végezze a tisztitdst — a vizsugar nyomasa legfeljebb 1000 bar(g) lehet.
Nem haladhatja meg az 1000 bar(g) értéket!
Mivel a hullamositas délése 45 , j61 hozza lehet férni a h6cserél fellletéhez Ugy, hogy a tisztitdeszkozt (gézborotvat

vagy permetez6 rudat) megdonti 45 -ban.

Miel6tt egy Compabloc berendezést kinyitna, gy6z6djon nem arrél, hogy az ures.
Gylijtse 06ssze a maradék aramlé anyagot a kornyezetszennyezés elkeriilése érdekében.

4.3. A panel le- és visszaszerelése

A lemezkéteg és/vagy a panelbélések mechanikus tisztitAsahoz és/vagy vizsgéalatahoz le kell szerelni a paneleket.

Tilos a lemezkoteg vagy a bélés feluletén annak karositdsaval jelet hagyni.

A tartdk és afejek rogzitett elemek, nem szabad 6ket leszerelni a lemezkotegrol.

El6szorteljesen Uritse le a 2 kort.

A leszerelés el6tt lassa el a paneleket azonositdjelekkel (a kor megjeldlésére), hogy a megfeleld helyre szerelje
6ket vissza.

Biztositsa, hogy egyik kor se legyen nyomas alatt (és nyitva legyenek a lelrité nyilasok).

Ellendrizze, hogy az éppen leszerelt panel biztonsagosan van-e régzitve, hogy lecsavarozas utan ne essen le (a panelek
témegét lasd az 1. figgelékben).

Annak megel6zésére, hogy a Compabloc megbillenjen, amig nincs minden
panel a helyén, biztositsa, hogy a Compabloc a panelek le- és visszaszerel ése
soran régzitve legyen a padlohoz.

Ha a Compabloc nem régzithetd a padléhoz, billenés esetén daru segitségével
tartsa a Compabloc berendezést a panelek le- és visszaszerelése soran.

4.3.1. Eqgy panel leszerelése

Lasd a 6. 4brét.

A tartéoszlopok deformalédasanak megakadalyozasa érdekében el6szor ki kell oldani az anyakat (4-es jelzés), majd
fokozatosan meg kell lazitani a leszerelni kivant panel csavarjait, a tarté anyéival (3-as jelzés) kezdve, majd a felsd
és az alsé fej anyaival (1-es és 2-es jelzés) folytatva.

A panelek biztonsagos emeléséhez hasznalja a rajuk hegesztett vagy csavarozott emel6fiileket.
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4.3.2. 4 panel leszerelése

Fokozatosan lazitsa meg az anyakat, egyik tartét a masik utan. Miutan a tartok dsszes anyajat meglazitotta, lazitsa
meg az alul lévé anyakat, egyik panelt a masik utan.

A CP15/CP20/CP30/CP40 tipus esetében soha ne csavarja ki a tarték alsé és fels6
fejhez torténd rogzitésére hasznalt técsavarokat.

A CP50/CP75/CP120 tipus esetében soha ne csavarja ki a tartéoszlopok alsé
és felso fejhez torténd rogzitésére hasznalt anyakat.

Annak megel6zésére, hogy a leszerelés kozben a Compabloc megbillenjen,
elséként mindig a legnagyobb tomegii panelt tavolitsa el, és a legkisebb tomegitivel
zériaaleszerelést.

A panelek tdmegét az 1. fliggelékben ismertetjik.

A panelek biztonsagos emeléséhez hasznalja a rajuk hegesztett vagy csavarozott emel6fileket.
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3.3.4. A panelek visszahelyezése

4.3.3.1. A paneltdmités elhelyezése

Miutan a fenti 5.3.4. részben leirtak szerint visszahelyezte a terel6lapokat, tisztitsa meg alaposan a tomitést ,fogadoé
fellletet, tgyelve arra, hogy ne karcolja meg a tomités fellletét.

llessze a helyére a tomitést.
A tomités lapos vagy négyszdgletes profill is lehet.
A négyszogletes profil tomitést az erre szolgalé horonyba kell beilleszteni.

Leszerelés utan tomitéscsere szilkséges, Ujakat kell behelyezni. Lehet, hogy Uj tipusura kell cserélni az elavult régi
tomitéseket. Csak az Alfa Lavaltdl beszerzett tomitéseket hasznalja.

A tomités anyaga a h6cserél6 terhelésétél fliggéen modositott PTFE vagy merevitett grafit lehet.

A nagy méretl tomitések tobb darabbdl allhatnak.

A Compabloc tdmitése csak az Alfa Lavaltdl beszerzett témitésekkel biztosithaté.

Mindig a megfelel6 hulladéktartéba helyezze a régi tomitéseket!
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4.3.3.2 A panelek visszaszerelése és elémeghuzasa
Az eldmeghuzasnak a 2. figgelékben ismertetett névleges nyomatékértékek kb. 50—-60%-an kell torténnie.

e Helyezze vissza paneleket a menetes rudakra az 4ltaldnos rajznak megfeleléen.
e Ha lathaté, miel6tt folytatnd, ellendrizze a panelek reteszelésének &llapotat a tartékon (14. 4bra).

! ; 14. abra E !

Zsirozza meg az 1., 2., 3. és 4. menetes rud végét (15. abra).

Utémiives csavarbehajtoval hizza meg el6zetesen az 1., 2., 3. és 4. anyéat (ebben a sorrendben).
Hajtsa végre a fenti 2 |épést a tébbi panel esetében is.

Zsirozza meg az 5. menetes rudak végét (16. abra).

Utémiives csavarbehajtoval huzza meg el6zetesen az 5. anyakat, kérbehaladva az egységen.
Zsirozza meg az 6sszes tovabbi menetes rad végét.
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o Utémives csavarbehajtoval hiizza meg el6zetesen az 6sszes anyat, kdrbejarva’ a berendezés tetejét
(17. és 18. abra).

17. abra 18. abra

e Tartsa bea 18. abran megjeldlt eldmeghulzasi iranyt.
o Utémives csavarbehajtoval hizza meg el6zetesen az 6sszes anyat, ,kdrbejarva’ a berendezés aljat
(19. és 20. abra).
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19. abra

e Tartsa bea 20. abran megjeldlt eldmeghuzasi iranyt.
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o Utémiives csavarbehajtoval hiizza meg el6zetesen a tarték dsszes anydjat, alulrdl felfelé vagy felilrdl
lefelé haladva (21. abra).

21. abra

4.3.3.3. A panelek meghuzéasa

Keresse meg a meghuzasi nyomaték javasolt értékét a 2. fliggelékben (,Menetes panelek névieges meghuzasi
nyomatéka (Nm)”).
A végsd meghuzashoz kifejezetten ajanlott hidraulikus nyomatékkulcsot hasznalni.

o Végezze el a meghuzast a ,felsd részt kérbejarva’. Ugyanabba az iranyba haladjon,
mint az elémeghlzas soran.

e Végezze el ugyanezt a miveletet az ,alsé részt kdrbejarva” (19. és 20. abra).
HUzza meg az 6sszes panel valamennyi csavarjat azonos nyomatékkal (23. abra).
o Miel6tt folytatna, Ujbdl ellendrizze a panelek reteszelésének allapotat a tartékon (14. abra).

23. abra
IMCP0024 Atdolg.J
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4.3.4. Hidraulikus préba

Az eredeti alkatrészekkel torténé Osszeszerelés utan (eltérd helyi eliras hianyaban) koételez6 hidraulikus

nyomasprobat végezni a tipuslapon feltlintetett méretezési nyomassal, mivel a méretezési nyomas a maximum, amit
a berendezésnek mechanikusan el kell viselnie.

A hidraulikus prébat ugy kell elvégezni, hogy az egyik kor Ures, mig a masik kor fel a méretezési értéknek megfeleld
nyomas alatt all.

Ha az adattablan (lasd 3. figgelék) szerepel a max. megengedett nyomaskulénbség,
akkor a hidraulikus préba soran a nyomaskilonbség nem haladhatja meg ezt

az értéket. A biztonsdgos nyomaskilonbség érdekében nyomas ala kell helyezni
a masodik kort.

Mindig ugy végezze el a hidraulikus probét, hogy a 4 panel teljesen meg van hizva
a helyén.

A probénak alavetett kor nyomasa csdkkenhet a felhalmozddott gaz 6sszenyomoédasa vagy a lemezek kismértéki

mdédosulasa miatt. Ez nem jelenti azt, hogy a hécseréld szivarog; allitsa be a nyomast, és ellenérizze Ujbol. Fél éra
elteltével stabilizalédnia kell.

A hécserélé akkor szivarog, ha a 2 kér kozott szivargas figyelheté meg, vagy ha kifelé szivarog.

Szivargas esetén végezzen Ujrahlzast névleges nyomatékkal a szivargd terilet

koriil. Ha a szivargas nem sziinik meg, forduljon az Alfa Laval szakszervizéhez vagy
helyi képviseletéhez.
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4.3.5. A terelblemez_szétszerelése és O6sszeszerelése

A lemezkdteg vizsgalatdhoz vagy az erbteljes mechanikus tisztitdshoz a panel eltavolitdsa utédn szikség lehet
a terelélemez-kosar leszerelésére.

A terel6lapok leszerelése el6tt figyelje meg a helyiket a blokkon, hogy megfeleld helyre tudja visszaszerelni 6ket.
Mivel nagyon nehéz egy darabban visszatenni a terel6lemez kosarat (a terel6lemezeket és a tartoit), lehet, hogy
a lemezek elhajlottak a hasznalat miatt. A legjobb egyenként visszatenni a terel6lemezeket .

Szétszerelés
e Huzza kia két oszlopbdl (gerendabol) és a terel6lapokbal all6 létrat.
e Vegye le a haromszdg profill PTFE-tomitészalagokat a hossztarté betét haromszog profilt részérél.
e Vegye le a teljes terel6lapkosarat

Osszeszerelés
e Tisztitsa meg a hossztartd betét hA&romszdg profilt hornyéat, és tavolitson el minden zsirt.
o Helyezze be az uj haromsz6g profilu PTFE tomité szalagot ebbe a horonyba, ha szilkséges,
és nyomja be a formajaba.

A CP120 és a Hygienic CP esetében nincs haromszog profili PTFE-tomitészalag
a hossztartdé betétjének haromszog profilt részében.

o Helyezze vissza a terel6lemez-kosarat.

e Helyezze be a fliggbleges lemezeket (ne keverje a kiildnb6z8 oldalon [évé lemezeket és terelélapokat)
e Fokozatosan nyomja bele a terel6lapot a h6cserél6 blokkba.

o Ellenérizze, hogy aleszerelés el6tt feljegyzett pozicidban van-e visszaszerelve.

Nagyon viszk6zus kézegek vagy az aramlasi sebesség hirtelen valtozasa
(vizlokés) esetében megerdsitett terelélapokat kell hasznalni. Ebben az esetben
fliggdleges csovek tartjak a terel6lapot, és igy egy terelélap kosar jon létre,
amitél az egész szerkezet merevebb lesz.
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5 - Hibaelharitas
(Lasd a hibaelharitasi kérdGivet a 4. fliggelékben).
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Probléma Jelenség Lehetséges ok Megoldas Fejezet
Inditaskor nem tavozo levegé-, o, , Y ia
. PR 3 MegfelelGen légtelenitse a hcserél6t. 2.2
gaz- vagy g6zzarvany jelenléte
A t(lergezey pa’rameterek“toll ., | A Compabloc egység mikodtetésekor aleheté
eltéré paraméterekkel torténé Lt e . . X 1.2
L } legkevésbé térjen el a tervezési paraméterektdl.
G mkodtetés
yenge Tisztitsa meg a Compabloc egysé i
s PRy, « Lz ysegetaziszap 4
teIJ_e5|tmenyt I?Itomodes a csvezetékbd| , és hulladék eltdvolitdsadhoz. A cs6vezeték Segitségért
azinditastdl athordott iszapvagy hulladék |, ", . .
miatt atoblitésekor meg kell kertilni a Compabloc forduljon az Alfa
egységet. Lavalhoz.
Mindkét kor bemeneti, kimeneti, légtelenits-
B Helytelen cs6csatlakozds és Uritécsonkjait megfelel6en csatlakoztassa 2.2
Gyenge hé- arajz alapjan.
és/vagy
hid.ralfliku’s Tisztitsa meg a Compabloc egységet. A Compabloc Se itjé ot
teljesitmény Szennyez&dés mkodtetésekor a lehetd legkevésbé térjen gitseg
L . e forduljon az Alfa
el a tervezési paraméterektdl.
Lavalhoz.
Eltom&dés a folyadékban 1évé 4
omcz s a oya © a)n VO | Tisztitsa meg a Compabloc egységet, és telepitsen Segitségért
o, hulladék vagy részecskék Y g -
Gyenge teljesitmény . megfeleld szirét. forduljon az Alfa
S o o miatt
m(ikodés kdzben Lavalhoz.

Megvaltozott Gizemi

A Compabloc Uj Gzemi paraméterekkel torténd

Segitségért
forduljon az Alfa

paraméterek hasznalatatilletéen forduljon az Alfa Lavalhoz.
Lavalhoz.
Belsd szivargas, folyadékok Tovabbi vizsgalat sziikséges. A lemezkéteg javitasa for‘:‘:ligl'i;eift’:lfa
kozotti keresztszennyezGdés vagy cseréje a vizsgalat eredményétdl fligg. )
Lavalhoz.
Laza csavarok Huzza UJlra a csavarokat a 2. fliggelékben megadott 433
Folyadék csepegése nyomatekkal.
a panelekrd - L Ha a csavarok Ujrahlzasa nem segit, akkor sériilt
Sérilt paneltomités )} e N 4.3
lehet és cserét igényelhet a tomités.
Folyadékszivargas A lemezkéteg korrézidja Végezzen dllapot-ellenérzést a Compablocon. forsdigl'lz;egsglfa
a tartokbol és/vagy megrepedése A megoldas a vizsgalat eredményétél fugg. LaJvthoz
L Sérilt paneltomités Cserélje kia tomitését. 4.3
Kulsd szivargas
Folyadék szivargasa . . . . f " 43
Repedés vagy apré lyukak Végezzen festékpenetracios vizsgdlatot a bélésen, o,
a csonkok M6 . C s . L Segitségeért
L, a panelen és/vagya csonk és kérjen segitséget az Alfa Lavaltdl a dontéshez ;
nyilasabol (csak bélésén és a sziikséges teenddk elvégzéséhez forduljon az Alfa
betétes csonkok & & ’ Lavalhoz.
esetén) . , A zérdlemez festékpenetrécids vizsgalatat illetéen Segitségért
Repedés vagy apré lyukak L. s . L .
. (. . kérjen segitséget az Alfa Lavaltdl a dontéshez forduljon az Alfa
alemezkéteg zardlemezén , o ,, o
és a sziikséges teenddk elvégzéséhez. Lavalhoz.
Folyadék szivargasa L . L Ellenérizze a karimatomités allapotat, és sziikség
. Sérilt karimatomités . e s e s 2.2
a karimabdl esetén cserélje ki a tomitést.
Megvaltozott A lemezkdteg korrézidja Végezzen dllapot-ellenérzést a Compablocon. Seg}tsegert
L L . . . o . forduljon az Alfa
folyadékjellemzdk és/vagy megrepedése A megoldas a vizsgalat eredményétdl flgg. Lavalhoz
BelsG szivargas
Gyenge teljesitmény | A lemezkéteg korrézidja Végezzen dllapot-ellendrzést a Compablocon. forsdigl'l;c;eg?zlfa
mikddés kdzben és/vagy megrepedése A megoldas a vizsgalat eredményétél figg. LaJvthoz
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6 - A Compabloc lizemelési 6sszefoglaldja

A fiiggdleges elhelyezésii Compabloc lizemelései:

Folyadék-folyadékos tizem Tulhiitéses kondenzacié

A vizszintes elhelyezésii Compabloc iizemelései:

Egyutas vizszintes kondenzator Kétutas vizszintes kondenzéator

Vizszintes elparologtaté

1
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7 - Hulladékkezelés és selejtezés

A Compabloc életciklusa soran a tulajdonos felel az Alfa Laval altal leszallitott valamennyi berendezéshez és anyaghoz
(pl. a Compabloc csomagol6anyagai, a potalkatrészek csomagolasa, hasznalt alkatrészek, pl. tomitések stb.) kapcsolodo
hulladék kezeléséért a helyi kdrnyezetvédelmi eldirasoknak megfeleléen.

A Compabloc leselejtezhetd, amennyiben miiszaki vizsgalat erésiti meg, hogy az élettartama véget ért. A fémhulladék
artalmatlanitdsa a tulajdonos feleléssége a kérnyezetvédelemre vonatkozé hatalyos helyi jogszabalyoknak és
eléirdsoknak megfeleléen.
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1. fuggelék: A panelek tomege (kg (font))

Az egyes panelek témege szerepelhet az Alfa Laval altal rendelkezésre bocsétott altalanos szerkezeti rajzon:

VUE DE GAUGHE
LEFT VIEW
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T ety F‘ART% DESIGNATION DESCRIFTION

1 DWG-CP1£21173-03 | ASSEMBLAGE DU BLOC - CPX75 200 PLAQUES BLOCK ASSEMBLY - CPX75 200 PLATES

1.1 /- COEUR D'ECHANGE 200 PLAQUES HEAT TRANSFER PLATE PACK 200 PLATES
12 | 2 ;z(sum 0385 FOND USINE CPT5 Ep.nominale=150mm, mini=147mm | MAGHINED HEAD CFTS T nominal=3.2035in.
2 | 4 4250010280 LONGERON 200 PLAQUES Ep.=130mm COLUMN 200 PLATES Th.=5.1181in

. Ep.usi=118.5mm Lg.=1447mm Th.mach=4.7047in Lgth.=58.8G85in

= / R CHICANAGE EMBOUTI 5 PASSES (CIRCUIT B} STAMPED BAFFLE 5 PASSES (SIDE B)

2 | 2 2350031636 JOINT DE PANNEAU Ep.=3mm CIRCUIT A PANEL GASKET Th.=0.11&1in SIDE A

3 /2 3350031636 JOINT DE PANNEAU Ep.=3mm CIRCUIT B PANEL GASKET Th.=0.1181in SIDE B

', —

4 | 9 Kowc-crio-2117204 |) PANNEAU ASSEMBLE Aa - CPX75 200 PLAQUES € PANEL ASSEMBLY Aa - GPX75 200 PLATES )
-1 DWW 1 PANNEAU USINE Ep.nominale=80mm B o m————
4.3 DWG-CP19-Y1173-01-51 REVETEMENT DE PANNEAU Ep.=3mm PAMEL LINING Th=0.1181in

43 34503720-08 BRIDE A COLLERETTE DN200 PN16 SCHaD WELDING NECK FLANGE NPS8" PN18 SCHED

pack a

Uye penetrant test: 1UU% on plate

d on linings welds

o2 | 1eeEns

MNRL

FFD TEZ

01 | 25032019

M FFD TEZ

0o | 1103208

AML FFO TSZ -

INDICE
REWVIEW

DATE
DATE

NOM VERFFIE | APPROLNVE
AUTHOR | CRECKFT | AORROVED -

S0U3S ASSEMEILA\%E SUB ASSEMELY]

(far imfema| use only)

DWi3-

DWG-CP18-21173-02

WGE-CP18-21173-04 (752kg) .

DWG-CP1B-21173-05 (753kg)
DWG-CP18-21173-07 (758kg)

TB-21173-03 |

ECHANGEUR TYPE COMPABL
CPX75-H-200 Plagues

HEAT EXCHANGER TYPE COMF

=)

CEX75-H-200 Flates
AL ND. SERIE i
Fa T CF7
l_ N =
1-5 RUE DU RIF TRONCHARD REPERE
38120 LE FONTANIL CORNILLON - FRANCE 3561
TEL: {3304 TE 55 5050 FAX: (33)04TE 757309
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Az aldbbi tablazatokbdl is kiindulhat, amelyekben megtaldlhaté az egyes panelek becsilt maximalis tdmege (kg (font))
a lemezek szamatdél és a vastagsagtol fuggden.

Meqgjeayzés: sziirke cellak = elavult tipusok (f6értékesitésként mar nem all rendelkezésre).

CP15 MODEL
LEMEZEK SZAMA
PANEL vastagsaga 30 50 70 90
30 mm (17 1/4”) 9 (20) 13,5 (30) 18 (40) 22,5 (50)
40 mm (17 1/2”) 12,5 (28) 18,5 (41) 24,5 (54) 30,5 (67)
50 mm (2”) 16 (35) 24 (53) 32 (71) 40 (88)
CP20 MODEL
LEMEZEK SZAMA
PANEL vastagsaga 25 40 60 80 100
40 mm (17 1/27) 22 (49) 29,5 (65) 39 (86) 49 (108) 59 (130)
60 mm (2" 3/8”) 34,5 (76) 46 (101) 61,5 (136) 77 (170) 92,5 (204)
CP30 MODEL
LEMEZEK SZAMA
PANEL vastagsaga 60 80 100 130 160 200 240
40 mm (17 1/27) 48 60,5 |72,5 (160) 91 109 134 158
(106) (133) (201) (240) (295) (348)
60 mm (2" 3/8") 75,5 95 114,5 143,5 173 212 250
(166) (209) (252) (316) (381) (467) (551)
80 mm (3" 1/8”) 103,5 130 156,5 196 236 (520) | 290 (639) | 343 (756)
(228) (287) (345) (432)
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CP40 MODEL
LEMEZEK SZAMA
PANEL vastagsaga 120 160 200
60 mm (2" 3/8") 171 (377) 218 (481) 265 (584)
80 mm (3" 1/8") 235 (518) 299 (659) 364 (802)
100 mm (4”) 297 (655) 380 (838) 462 (1019)
CP50 MODEL
LEMEZEK SZAMA
PANEL vastagsaga 100 150 200 250 300
60 mm (2" 3/8") 189 (417) 265 (584) 340 (750) 416 (917) 492 (1085)
80 mm (3" 1/8") 260 (573) 363 (800) 467 (1030) 571 (1259) 675 (1488)
100 mm (4”) 330 (728) 462 (1019) 594 (1310) 726 (1601) 859 (1894)
120 mm (4" 3/4") 400 (882) 560 (1235) 721 (1590) 882 (1944) 1042 (2297)
CP75 MODEL
LEMEZEK SZAMA
PANEL vastagsaga | 150 200 250 300 350 400 450 500
60 mm (2" 3/8") 443 567 690 814 937 1061 1174 1308
(977) | (1250) | (1521) | (1795) | (2066) | (2339) | (2588) | (2884)
80 mm (3" 1/8") 596 762 928 1094 1260 1427 1593 1759
(1314) | (1680) | (2046) | (2412) | (2778) | (3146) | (3512) | (3878)
100 mm (4”) 748 957 1166 1375 1583 1792 2001 2210
(1649) | (2110) | (2571) | (3031) | (3490) | (3951) | (4411) | (4872)
120 mm (4" 3/4") 901 1152 1404 1655 1907 2158 2409 2661
(1986) | (2540) | (3095) | (3649) | (4204) | (4758) | (5311) | (5866)
140 mm (5 %2") 1053 1347 1642 1936 2230 2524 2818 3112
(2321) | (2970) | (3620) | (4268) | (4916) | (5564) | (6213) | (6861)
160 mm (6” 1/4") 1206 1543 1879 2216 2553 2890 3226 3563
(2659) | (3402) | (4142) | (4885) | (5628) | (6371) | (7112) | (7855)
180 mm (7") 1359 1738 2117 2497 2876 3255 3635 4014
(2996) | (3832) | (4667) | (5505) | (6340) | (7176) | (8014) | (8849)
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CP120 MODEL

LEMEZEK SZAMA

PANEL vastagsaga 200 250 300 350 400 450 500

90 mm (3 %%") 1429 1733 2098 2342 2646 2949 3252
(3150) (3821) (4625) (5163) (5833) (6501) (7169)

100 mm (4”) 1585 1924 2263 2601 2938 3275 3611
(3494) (4242) (4989) (5734) (6477) (7220) (7961)

110 mm (4 72 7) 1897 2118 2491 2864 3235 3606 3978
(4182) (4669) (5492) (6314) (7132) (7950) (8770)

120 mm (4 ¥%") 2060 2486 2716 3122 3528 3932 4377
(4542) (5481) (5988) (6883) (7778) (8669) (9650)

130 mm (57) 2223 2684 3144 3592 3819 4259 4698
(4901) (5917) (6931) (7919) (8419) (9389) (10357)

140 mm (5 7%2") 2387 2881 3376 3857 4338 4819 5300
(5262) (6352) (7443) (8503) (9564) (10624) (11684)

150 mm (6”) 2550 3080 3607 4123 4638 5153 5668
(5622) (6790) (7952) (9090) (10225) (11360) (12496)

170 mm (77) 2876 3473 4070 4653 5237 5821 6404
(6340) (7657) (8973) (10258) (11546) (12833) (14118)

190 mm (7 2”) 3203 3868 4537 5185 5838 6488 7140
(7061) (8527) (10002) (11431) (12871) (14304) (15741)

210 mm (8 ¥4”) 4262 4995 5716 6436 7156 7877
(9396) (11012) (12602) (14189) (15776) (17366)

230 mm (9”) 5458 6247 7035 7823 8612
(12033) (13772) (15510) (17247) (18986)

240 mm (9 2”) 8980
(19798)
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2. fuggelék: Menetes panelek névleges meghuzasi nyomatéka (Nm)

Az alabbi tablazatban szerepld nyomatékértékek normal témitésekre vonatkoznak a Compabloc Ujrahizasa esetén
az elsé inditas el6tt, illetve a panelek karbantartas utani visszaszerelése utan.

Lasd az anyagjegyzéket az altalanos rajzon

Névleges meghuzasi
nyomaték (Nm) Merevitett PTFE tomités A
. . e grafittomités
Compabloc esetén, szobahémérséklet és légkori
nyomas mellett mindkét oldalon
Szikség
CSAVAR @ CSAVARBEVONAT CSAVAR ANYAGA CSAVAR ANYAGA van zsirra*
a meghuzashoz?
Nincs bevonat — SA193 B7 SA193 B7M SA193 B7 SA193 B7TM
horganyzott — SA320 L7 SA320 L7M SA320 L7 SA320 L7M
1SO UNC elektrohorganyzott P;';'faf’x?'_l.a)n' SA193 B16 SA193 B16 Bejeldlés =igen
SZad oAzt SA540 B21 SA540 B21
rozsdamentes acél 42CrMo4 42CrMo4
X 150 110 70 X
M16 5/8"
X 90 70 40
X 290 220 150 X
M20 3/4"
X 170 130 80
X 500 380 210 X
M24 7/8"
X 300 230 120
X 1 000 770 400 X
M30 1"1/8
X 610 460 220
X 1 300 1 000 430 X
M33 1"1/4
X 820 620 240
X 2 000 1 500 Nem alkalmazhat6 X
M36 1"7/16
X 1000 800 Nem alkalmazhat6
X 2 000 1700 910 X
M39 1"1/2
X 1 300 1000 500
X 2 800 2 100 980 X
M42 1"5/8
X 1 600 1200 540
X 4 700 3 600 Nem alkalmazhat6 X
M48 1"3/4 - 2"
X 2 500 1 900 Nem alkalmazhat6
21/8 - X 6 400 5200 2 700 X
M56 21/
14 X 4000 3 000 1100
2"1/4 - X 8 500 7 500 Nem alkalmazhato X
M60 5
2"1/2 X 5 000 3 700 Nem alkalmazhat6

*magas hémérsékleten hasznalhaté kenbanyagot (vagy ezzel egyenértékiit) ajanlunk
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Az alulhizés szivargashoz vezet, a tllhizds pedig tllzott mechanikai terhelésnek teszi ki a tdmitési fellletet,
tovabba kart tesz a tomitésben és a csavarokban.

Amennyiben a panelek fenti névleges értékek alapjan térténé6 meghuzasa utan szivargas észlelhetd, végezzen
utéanhlzast a névleges nyomaték +15% tirés alkalmazasaval (ez a maximalis meghuzasi nyomaték, amit soha
nem szabad tdllépni). Ezt a maximdlis értéket 2 lépésben javasolt elérni (el6szdr a névieges nyomaték +7,5% -nak

megfelel§ utanhizast végezni valamennyi panelen, majd ezt kdvetéen elvégezni a névleges nyomaték +15% -nak
megfelel utanhuzast).

Az ebben a tablazatban nem szereplé csavarjellemz6k (anyag, bevonat, atmérd) vagy tomitésanyagok esetében
forduljon az AL képviseletéhez.

Amennyiben a névleges nyomaték +15%-nak megfelelé utanhuzast kovetéen
szivargas észlelhetd, forduljon az Alfa Laval képviseletéhez.
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3. figgelék: A Compabloc adattablaja
A hécseréld keretére rogzitett adattabla a kovetkez6 adatokat tartalmazza:

- 1: gyartd
- 2: Compabloc tipusa
- 3; gyartasi szam
- 4; gyartas éve
- 5:; folyadékcsoport
- 1 = veszélyes folyadék, 2 = nem veszélyes folyadék
- Ez a nyomastart6 berendezések szabalyozasahoz kapcsolodd mezd csak a ,PED” iranyelvnek megfelelé
(= az Eur6pai Uniéban telepitett) egységek esetén van kitdltve
- 6: a csonk azonositasa (lasd az altalanos szerkezeti rajzot)
- 7: oldalankénti térfogat a nyilascsonkokkal egyutt
- 8: a két kozeg tervezési nyomésa (a maximalis nyomas, amelyhez a berendezést méretezték (FV = teljes vakuum))
- 9: a két kdzeg tervezési hdmérséklete (a maximalis és minimalis hémérséklet, amelyhez a berendezést méretezték)
- 10: oldalankénti differencidlis / egyideji probanyomas
- 11: oldalankénti legnagyobb tzemi nyomas
- 12: nyomaspréba datuma
- 13: az egység tdmege lresen
- 14: azonosité szam vagy egyéb Ugyfél-azonositd adat (az Ugyfél kérésére, ha meg van adva)
- 15: maximalis nyomaskilonbség a két oldal k6zott
Ez az adat csak akkor van megadva, ha van ilyen korlatozas.
Ha az érték meg van adva, akkoraz A és a B oldal k6z6tti nyomaskulénbség soha nem haladhatja meg azt!
- 16: CE-jeldlés
Ha a nyoméstart(’) berendezésekr(jl szélé 2014/68/EU iranyelv megkoveteli.
Compabloc tipuslapjaba be vannak Utve a megrendeld értékei.
- 17: a lemezkdteg anyaga (ha meg van adva)
- 18: egyéb adatok (példaul QR-kod...)
- 19: emlékeztetd figyelmeztetés: miel6tt barmilyen telepitési, Uzemeltetési vagy karbantartasi tevékenységet
végezne a Compablocon, olvassa el a haszndlati utasitast!

A Compabloc adattablainak mintai:

\Heat exchanger Comp%ti&ﬂms ﬁa .

Type cmply weight 1
|SIN 3 lag num. 14

&)

_ SIDE A SIDEB
| Fluid group 5 5
Inlet --> Outlet e 6 >
Volume 7 7
|Design pressure PS 8 8
|Uesign eperature o 9
ITest pressure PT 10 10
|Max Op. Temp. 11 11
___T pe Year bullt: 4|
16 e | €
c € L 19 J (loxl) | Test date:[2

WARN]
1 [ALFALAVALVICARB, 1 Rue duR¥FTr - -
& Servioe enquinies i alfaavalcom -
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I F - |
S i
| Heat Exchanger | COMPABLOC
[Type iE
| Serial No. | 3
| Year | 4|
[Fluid group | '8 | [s]
[nlef — Quilef —  [6[ — p
| Volume V| 7 | 7 O \f\':F’\_H/ O
| Design prass. P3| 8 | 8
| Design temp. TS | 9 | 9 E W L ‘L
| Test prass.  PT| 10 | 10 -
TR oo | B
Type
| Test prass, dats 12 | SR
| Weight Kg (emply) 13 I”:fc o, | Ii‘l 7]
[ Tag X = |
ag No. |Fluid greup | [ 5] | [5]
| Service www.alfalaval.com linlst = Qutlat| — [6] —
Max pressure differantiol | 15 | Volume | 7 | 7
DIFFERENTIAL PRESSURE ACROSS SIDES A AND B |Desian press. | 2 | 3
SHALL NEVER EXCEED THIS VALUE -
| Design temp. | 9 | 9
|[; ( € = | Test prese. | 10 | 10
- |Max. op. temp. | L | 1
WARNING | Test press. dafe e
| Weight Kq (empty) 13
[1] ALFA LAVAL VICARS Teg nomoer =
I Rue du Rif Tronchard 69 umpe
FR-38120 LE FONTANIL-CORNILLON [ Service www.clfalavel.com
(ENSURE A SMOOTH TEMPERATURE
\—@— ‘Clj AND PRESSURE RAMP UP DURING
START UP/SHUT-DOWN. (READ THE
. MANUAL FOR MORE DETAILS)
Sk [
WARNING "
W
C€ Feh e 1
\ BEFORE. START-LP
A\ S
O O
. vy
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4. fuggelék: Compabloc hibaelharitasi kérdoéiv

A Compabloc mlkddési hibaja esetén az alabbi dokumentumok sziikségesek elemzés, illetve szakért6i vizsgalat céljara:

v'Hibaelharitasi kérdéiv / GEFA1090
v Aramléasi folyamatébra
v'Tervezési adatlap (CAS-nyomat)
v'Képek a hibakroél

Elére koszonjik ezek mihamarabbi elkildését, hogy a lehet legtobb adat alljon rendelkezésiinkre a probléma

orvoslasahoz.

GEFA 1090 hibaelharitasi kerddiv:

1. Fontos informéciok

Cégnév

Alvallalkoz6
(ha alkalmazhat6)

Kapcsolattarté

Kapcsolattarté

E-mail/tel.

E-mail/tel.

2. A hécserél6 adatai

Hécserél tipusa M

Sorozatszam [2

Altalanos
szerkezeti rajz sz.

Szallitas datuma

Lemezkoteg
anyaga Bélés anyaga
Az elinditas A meghibasodés
idépontja idépontja
Els6 Az Alfa Laval
meghibasodas O Igen [J Nem szervizelte O Igen O Nem
O Fontanil LI Nevers Lykens 0O Richmond [ JiangYin
Gyartasi hely L] Satara
3. Tényleges Uzemi adatok
HA” kor ,B” kor
Araml6 anyag
Tényleges aramlasi sebesség
(kg/h)
Tényleges Uzemi nyomas barG — barG barG — barG
Tényleges Uzemi hdmérséklet °C| — °C °C| — °C
Tényleges hdigénybevétel (kW)
Athaladasok szama
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4. A folyamat leirdsa
Ciklikus igénybevétel

(ha alkalmazhato) 0 Nyomas 0 HEémérséklet

Uzemeltetés O Alland6 O Nem é&llandé

Frekvencia ciklus/hét Amplitado bar/min vagy °C/min
Elinditas felfutasa bar/h °C/h

Leallitas lefutasa bar/h °C/h
Vezérl6rendszer U Manualis 1 Automatikus

Légtelenit6/lelritd

csatlakoztatva [ lgen J Nem

A szivattyd/kompresszor Ll Fels6 [J Alsé aramlasi

helye aramlasi oldalon oldalon

— Adja meg a szivattyu és/vagy
kompresszor tipusét

Teljes vakuum kockazata L] Igen 0 Nem

— Hatarozza meg azt a forgatokodnyvet,

amely ilyet okoz

A g6zf(it6é berendezés, elparologtatd és kondenzator

szabalyoz6szelepének pozicidja [ G6zbemeneten J Kondenzatum kimeneten

Elparologtatéhoz [J Egyszeres atvezetés O Keringetés

5. A hécserélé problémai és észrevételek

A probléma észlelése [0 Kézben O Szerviz/karbantartds kdzben
Kuls6 szivargas [ Panelekbdl I Tartokrol

1 Az M6 csonkrdl [0 Méshonnan

o Ll Igen . e

Bels6 szivargas Eszlelési mod:

I Nem
Teljesitmény 1 Hé Ha igen, részletezze:

Tényleges

[ Nagy nyomas nyomaseseés:

6. Egyéb szikséges adatok (jeldlje be, ha az Grlappal egyUtt rendelkezésre bocsatja)
O P&ID

[ Eredeti adatlap és folyadékjellemz6k
O Uzemi adatok —hémeérséklet, nyomas és aramlasi sebesség (lehetéleg percadatok Excel-fajlban)
[1 Képek a szivargasokrol és a sérilésekrol

[0 MUkodési el6zmények — leallitas, szervizelés, tisztitas, vizsgalat stb.

Fontos:

Minél tébb informaciotadjon meg.

Ha tovabbi informéaciora van sziikségiink, felvesszilk Onnel a kapcsolatot.

[1] — H6cseréld tipusa: Compabloc / Spiral/ DuroShell

[2] — A sorozatszam megtalalhat6 az altalanos szerkezeti rajzon és a hécserél6 ad attablajan
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Az Alfa Laval a kezdetektdl fogva olyan
szolgaltatasokat kinal, amelyek segitik az

On vallalkozasanak fejlédését.

Ismerkedjen meg megel6z6 és reaktiv
szolgaltatdsokat egyarant tartalmazo,
egyedulallé szolgaltatasi programunkkal, amely

fenntartja berendezései mikodbkepesseget,

és hozzajarul vallalkozasa ndvekedéséhez.

v Uzembehelyezési felugyelet v’ Tisztitas
v' Telepitési felligyelet Iy v'  Cserealkatrészek
A° ’qm/,;n v Javitas
S &
& Yy
2 T
({\

S -
E 3
=
v Teljesitmény-ellenérzés @) QQ
v' Allapot-ellenérzés % @\‘J v Képzések
& v Hibaelhéritas
v" Technikai tAmogatéas
v Biztonsagi készlet
MPROVEMEN'® v Exkluziv készlet

v Ujratervezés
v" Berendezés-korszerisités

A teljesitmény novelése érdekében forduljon az
Alfa Laval helyi képviseletéhez.

Latogasson el webhelyiinkre:
www.alfalaval.com,

vagy kattintson jobboldalt lathatdo QR-kddra.



http://www.alfalaval.com/

