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1 Konformitatserklarungen

1.1 EU Konformitatserklarung

Das benannte Unternehmen

Alfa Laval Kolding A/S, Albuen 31, DK-6000 Kolding, Danemark, +45 79 32 22 00

Name des Unternehmens, Anschrift und Telefonnummer

erklart hiermit, dass das Produkt

Hygienisches Mixproof-Ventil

Bezeichnung

SMP-BC PN10

Typ

mit den folgenden Richtlinien einschlieRlich Ergdnzungen Ubereinstimmt:
* Richtlinie Uber die Sicherheit von Maschinen 2006/42/EG

» Druckgeraterichtlinie 2014/68/EG und wurde dem folgenden Bewertungsverfahren unterzogen: Modul A

Die Person, die bevollmachtigt ist, die technischen Unterlagen zusammenzustellen, ist der Unterzeichner die-
ses Dokuments.

Vizeprasident BU Hygienisches Fluid Handling

Leiter Produktmanagement Mikkel Nordkvist
Titel Name
UG Dpfled
Kolding, Danemark 2025-01-21 [t L o Qligiesa
Ort Datum (JJJJ-MM-TT) Unterschrift

DoC Revison_ 01_012025 / Diese Konformitétserklarung ersetzt die Konformitatserkldrung vom -- 2022—10-01

ce
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m 1 Konformitatserklarungen

1.2 UK Declaration of Conformity

Das benannte Unternehmen

Alfa Laval Kolding A/S, Albuen 31, DK-6000 Kolding, Danemark, +45 79 32 22 00

Name des Unternehmens, Anschrift und Telefonnummer

erklart hiermit, dass das Produkt

Hygienisches Mixproof-Ventil

Bezeichnung

SMP-BC PN10

Typ

mit den folgenden Richtlinien einschlieRlich Ergdnzungen Ubereinstimmt:

» The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008

The Pressure Equipment (Safety) Regulations 2016 category 1 and subjected to assessment procedure Module A

Unterzeichnet im Namen von: Alfa Laval Kolding A/S.

Vizeprasident BU Hygienisches Fluid Handling

Leiter Produktmanagement Mikkel Nordkvist

Titel Name

v

Kolding, Danemark 2025-01-21

Ort Datum (JJJJ-MM-TT) Unterschrift

=Y

DoC Revison_ 02_012025

200007943-1-DE



2 Sicherheit

Bitte zuerst lesen

Dieses Bedienungshandbuch richtet sich an Bediener und War-
tungstechniker, die mit dem gelieferten Alfa Laval Produkt arbei-
ten.

Betreiber miissen die Sicherheitshinweise sowie die Installati-
ons- und Betriebsanleitungen des gelieferten Alfa Laval Pro-
dukts lesen und verstehen, bevor sie Arbeiten an der Anlage
durchfiihren oder die Anlage in Betrieb nehmen!

Nichtbefolgen der Anweisungen kann zu schweren Unféllen fih-
ren.

In dieser Dokumentation wird die richtige Verwendung des gelie-
ferten Alfa Laval Produktes beschrieben. Alfa Laval Gbernimmt
keine Haftung fir Verletzungen oder Schaden, die durch die in-
korrekte Verwendung der Anlage hervorgerufen werden.

Dieses Bedienungshandbuch soll die Benutzer mit den notwendi-
gen Informationen fir die sichere Ausfiihrung der Aufgaben wah-
rend aller Phasen des Lebenszyklus der gelieferten Alfa Laval
Produkte vertraut machen.

Benutzer miissen stets zuerst den Abschnitt Sicherheit lesen.
Danach kann der Benutzer zum relevanten Abschnitt fiir die aus-
zufiihrende Ausgabe oder die gewlinschten Informationen wech-
seln.

Das Kapitel Technische Daten immer sorgfaltig lesen.

Dies ist das vollstandige Handbuch fiir das gelieferte Alfa Laval
Produkt.

Die Abbildungen und Spezifikationen in diesem Bedienungshandbuch gelten zum
Zeitpunkt der Drucklegung. Da wir jedoch um eine standige Verbesserung
bemiht sind, behalten wir uns das Recht vor, das Bedienungshandbuch ohne
Voranklndigung und ohne jegliche Verpflichtung zu andern.

Die englische Version des Bedienungshandbuchs ist das Originalhandbuch. Alfa
Laval haftet nicht fir Schaden infolge falscher Ubersetzungen. Daher gilt im
Zweifelsfall immer die englische Version.

200007943-1-DE




BT 2 Sicherheit

2.1 Sicherheitszeichen

Gebotszeichen

Allgemeines Gebotszeichen.

O@

Siehe Bedienungshandbuch.

Augenschutz tragen - Schutzbrille.

Handschutz tragen - Sicherheitshandschuhe.

Schutzausristung tragen - Schutzhelm.

In lauter Umgebung Gehdérschutz benutzen - Gehdrschutz.

Ce®e

Schutzausrustung tragen - Sicherheitsschuhe.

Warnzeichen

Allgemeines Warnzeichen.

Wenn schwer, Transport mit Gabelstapler oder andere Industrie-
fahrzeuge.

Heilke Oberflache und Verbrennungsgefahr.

sed

Schnittgefahr.

Atzende Substanz.

200007943-1-DE



Sicherheit 2 1=K

Quetschen der Hande.

DO NOT DISASSEMBLE

Verletzungsgefahr

Versuchen Sie NICHT, den Stellantrieb zu demontieren, da von
der unter Last stehenden Feder Gefahr ausgeht!

200007943-1-DE



BTE 2 sicherheit

2.2 Sicherheitsmallnahmen

Alle im Handbuch verwendeten Warnhinweise sind auf dieser Seite
zusammengefasst. Nachstehende Anweisungen sind streng zu beachten, um
Personenschaden und/oder Schaden an dem gelieferten Alfa Laval Produkt
vermeiden.

Allgemeines

Keine spannungsfiihrenden und beweglichen Teile berihren, die-
se kdnnen plétzlich starten.

Immer die Stromversorgung sicher trennen:

O

» Die Stromversorgungstrenneinrichtung muss (in der ausge-
schalteten Position) getrennt und verriegelt werden.

Transport und Heben

Die Einheit darf ausschlieBlich wie in diesem Handbuch be-
schrieben angehoben werden.

Wahrend des Transports muss immer die Originalverpackung
oder Gleichwertiges verwendet werden.

Immer sicherstellen, dass das Personal Gber Erfahrung mit He-
bevorgangen verfiigt.

Immer sicherstellen, dass alle Verbindungen getrennt wurden,
bevor Sie beginnen, das Ventil auszubauen.

Es darf keine Leckage von Schmiermitteln auftreten.

Immer vor dem Transport das Medium aus den Ventilen ablaufen
lassen

Immer sicherstellen, dass das Ventil wahrend des Transports
ausreichend gesichert ist. Wenn eine speziell angepasste Verpa-
ckung vorhanden ist, muss diese wieder benutzt werden.

Stellen Sie immer sicher, dass die Druckluft entspannt wurde.

Immer die vorgesehenen Hebepunkte benutzen. Immer sicher-
stellen, dass das Hebezeug fur das gelieferte Alfa Laval Produkt
geeignet ist.

Die Einheit muss wahrend des Transports immer sicher befestigt
sein.

Immer sicherstellen, dass der Hebepunkt in einer Linie mit dem
Masseschwerpunkt ist. Den Hebepunkt ggf. anpassen.

Immer geeignete Transportvorrichtungen verwenden, z. B. einen
Gabelstapler oder Palettenheber.

Immer dort, wo dies relevant ist, geeignetes Hebezeug fiir
schwere Teile verwenden. Gegebenenfalls Hebebalken verwen-
den.

P> GO9

Immer auf die Last achten und sich wahrend Hebevorgangen au-
Rerhalb ihrer Reichweite aufhalten.

10 200007943-1-DE



Sicherheit 2 BN

Einbau

Wenn die lokalen Sicherheitsvorschriften die Inspektion und Zu-
lassung durch die zustandigen Behorden vor der Inbetriebnahme
der Anlage vorschreiben sollten, halten Sie bitte vor dem Einbau
der Gerate Ricksprache mit den zustandigen Behérden und ho-
len Sie die Genehmigung flir die angestrebte Konstruktion der
Anlage ein.

Immer nach Benutzung Druckluft ablassen.

Das Ventil vor der Inbetriebnahme immer vollstdndig montieren
und sicherstellen, dass alles an seinem Platz und richtig angezo-
gen ist.

Immer sicherstellen, dass das Ventil und die Rohrleitungen
drucklos gemacht, entleert und auf Umgebungstemperatur abge-
kihlt sind, bevor das Ventil installiert, inspiziert, montiert oder de-
montiert wird.

Niemals Ventil oder Rohrleitungen bertihren, wenn heille Medien
verarbeitet werden oder der Sterilisationsvorgang lauft.

Do not

>R @

'SPRING UNDER LOAD!
attempt to cut open’

Niemals bewegliche Teile am Ventil beriihren, wenn der Stellan-
trieb mit Druckluft beaufschlagt ist

Versuchen Sie NICHT, den Stellantrieb zu demontieren oder auf
andere Weise zu 6ffnen, da die Gefahr besteht, dass die Feder
unter Last steht!

200007943-1-DE
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BTE 2 sicherheit

Betrieb

Immer die Technischen Daten aufmerksam lesen.

Niemals das Ventil betatigen, wenn die Installation nicht auf Kor-
rektheit Gberpruft wurde.

Bei Leckage missen VorsorgemaBnahmen getroffen werden,
weil es sonst zu gefahrlichen Situationen kommen kann.

O
A\

Niemals Ventil oder Rohrleitungen bertihren, wenn diese heil}
sind.

Niemals Ventil oder Rohrleitungen bertihren, wenn heile Medien
verarbeitet werden oder der Sterilisationsvorgang lauft.

Immer nach der Reinigung mit reichlich sauberem Wasser nach-
spulen.

Immer beim Umgang mit Lauge und S&ure Vorsicht walten las-
sen.

Immer die Anweisungen auf den Sicherheitsdatenblattern der
Lieferanten von Reinigungsmittel, Ldsungsmitteln, Olen usw. be-
folgen.

ZAN

Niemals wahrend des Betriebs bewegliche Teile des Ventils be-
rihren.

Niemals das Ventil wahrend des Betriebs oder unter Druck de-
montieren.

Immer nach Benutzung Druckluft ablassen.

200007943-1-DE



Sicherheit 2 BN

Wartung

Um den Betrieb des gelieferten Alfa Laval Produkts zu optimieren
und die Ausfallzeiten aufgrund von Reparaturarbeiten zu minimie-
ren, umfasst die Systemwartung folgende Punkte:

* Inspektion und Wartung des gelieferten Alfa Laval Produkts:
Die technische Dokumentation muss strikt befolgt werden

* Vorbeugende Wartung: Sichtpriifung des gelieferten Alfa La-
val Produkts, gefolgt von notwendigen Einstellungen und dem
geplanten regelmafigen Austausch von Verschleifteilen

* Reparaturen: aufRerplanmafiger Ausfall eines Bauteils, der
haufig zum Stillstand des Systems fuhrt. Beschadigte Kompo-
nenten sind auszutauschen

» Stets Original-Ersatzteile von Alfa Laval vorhalten: Alfa
Laval empfiehlt Originalersatzteile vorzuhalten, um die vorbeu-
gende Wartung zu erleichtern und die Ausfallzeit bei unge-
planten Ausfallen zu reduzieren

Stets Original-Ersatzteile von Alfa Laval verwenden.
Immer nach Benutzung Druckluft ablassen.

Immer sicherstellen, dass das Ventil und die Rohrleitungen
drucklos gemacht, entleert und auf Umgebungstemperatur abge-
kihlt sind, bevor das Ventil demontiert wird.

'SPRING UNDER LOAD!
Do not attempt to cut open’

Niemals bewegliche Teile am Ventil berGihren, wenn der Stellan-
trieb mit Druckluft beaufschlagt ist

Versuchen Sie NICHT, den Stellantrieb zu demontieren oder auf
andere Weise zu 6ffnen, da die Gefahr besteht, dass die Feder
unter Last steht!

Niemals wahrend der Wartungsarbeiten Ventil/Stellantrieb mit
Druckluft beaufschlagen, auBer wenn dies ausdriicklich vorge-
schrieben ist.

Lagerung

Alfa Laval empfiehit:

» Das gelieferte Alfa Laval Produkt in der Originalverpackung
aufbewahren

+ Die Anschlussoffnungen mussen gegen Eindringen geschutzt
sein

» Blanker Stahl (kein rostfreier Stahl) muss leicht gedlt/eingefet-
tet werden

* An einem sauberen, trockenen Ort ohne direkte Einstrahlung
von Sonnen- oder UV-Licht aufbewahren

» Temperaturbereich -5 °C bis +40 °C (23 °F — 104 °F)
» Relative Feuchtigkeit unter 60%

» Keine Exposition gegenlber atzenden Substanzen (ein-
schlieRlich in der Luft enthaltenen)

200007943-1-DE



B:TE 2 Ssicherheit

Gerausche

Unter bestimmten Betriebsbedingungen kénnen die gelieferten
Alfa Laval Produkte und/oder die Systeme, in denen sie installiert
sind, hohe Schalldruckpegel erzeugen. Bei Bedarf sollten geeig-
nete Larmschutzmaflnahmen in Ubereinstimmung mit der ortli-
chen Gesetzgebung getroffen werden.

®

Gefahren

Verbrennungsgefahr

« Schmiermittel, Maschinenteile und verschiedene Maschinen-
oberflachen kdnnen heil® sein und Brandverletzungen verursa-
chen. Schutzhandschuhe tragen.

Korrosionsgefahr

« Behandeln Sie Reinigungsflissigkeiten, Laugen und S&uren
immer mit groRer Vorsicht und gemaR den separaten Anwei-
sungen fur diese Flissigkeiten.

O
JAN
O

* Werden Reinigungschemikalien und Schmierstoffe verwendet,
mussen die allgemeinen Anweisungen und Herstellerempfeh-
lungen bezlglich Belliftung, Schutz von Mitarbeitern etc. be-
achtet werden.

Schneidgefahr

« Die scharfen Kanten vor allem der Trommelteller und Gewinde
kénnen zu Schnittverletzungen flhren. Schutzhandschuhe tra-
gen.

Quetschgefahr

« Vermeiden Sie es, die Hande in die Quetschstellen der Ventil-
offnung zu stecken.

> Pe

14 200007943-1-DE



Sicherheit 2 BN

Sicherheitsiiberpriifung

Alle Schutzeinrichtungen (Schild, Schutz, Abdeckung oder ande-
re) des gelieferten Alfa Laval Produktes missen mindestens alle
12 Monate einer Sichtprifung unterzogen werden. Eine verloren
gegangene oder beschadigte Schutzeinrichtung muss insbeson-
dere dann ersetzt werden, wenn dies zu einer Verschlechterung
der Sicherheitsleistungen fihren kdnnte. Die Befestigungsvorrich-
tung der Schutzeinrichtung muss durch identische oder vergleich-
bare Befestigungen ersetzt werden.

Priifabnahmekriterien:

» Bewegliche Teile, die urspriinglich durch eine Schutzvorrich-
tung verdeckt waren, kénnen nicht erreicht werden.

» Die Schutzeinrichtung muss sicher montiert sein.

« Schrauben von Schutzeinrichtungen missen sicher angezo-
gen sein.

Vorgehensweise im Fall der Nichtabnahme:

» Die Schutzeinrichtung instandsetzen und/der ersetzen.

200007943-1-DE



BTE 2 sicherheit

2.3 Warnzeichen im Text

Die Sicherheitshinweise in diesem Bedienungshandbuch sind genau zu
beachten.

Nachstehend werden vier Ebenen von Warnhinweisen flr Situationen
verwendet, bei denen Verletzungsgefahr oder die Gefahr von Sachschaden
am Alfa Laval Produkt besteht.

Weist auf eine akut lebensgefahrliche Situation hin, die, sofern sie nicht
vermieden wird, zu schweren Verletzungen oder zum Tod fiihren kann.

/\ WARNUNG

Weist auf eine moglicherweise gefahrliche Situation hin, die, sofern sie nicht
vermieden wird, zu schweren Verletzungen oder zum Tod fiihren kann.

/\ VORSICHT

Weist auf eine moglicherweise gefahrliche Situation hin, die, sofern sie nicht
vermieden wird, zu leichten oder mittelschweren Schaden am Alfa Laval Produkt
fuhren kann.

Weist auf wichtige Informationen hin, durch die Arbeiten vereinfacht oder erklart
werden.

2.4 Anforderungen an das Personal

Bediener

Die Bediener missen das Bedienungshandbuch lesen und verstehen.

Wartungspersonal

Das Wartungspersonal muss das Bedienungshandbuch lesen und verstehen.
Das Wartungspersonal und/oder die Techniker missen tber Kompetenzen in
dem entsprechenden Bereich verfiigen, so dass die Wartungsarbeiten sicher
ausgefiuhrt werden.

Praktikanten/Auszubildende

Praktikanten/Auszubildende konnen Arbeiten unter der Aufsicht eines
erfahrenen Mitarbeiters ausfihren.

Generelle Offentlichkeit

Der allgemeinen Offentlichkeit darf der Zugang zu dem gelieferten Alfa Laval
Produkt nicht gewahrt werden.

In einigen Fallen kann die Beschaftigung von Spezialisten (z. B. Elektriker,
Schweilder) erforderlich sein. In einigen Fallen missen diese Spezialisten
aufgrund ortlicher Bestimmungen bereits tiber Erfahrung mit ahnlichen
Arbeiten verfligen.

16 200007943-1-DE



Sicherheit 2 BN

2.5 Recyclinginformationen

Auspacken

Das Verpackungsmaterial besteht ggf. aus Holz, Kunststoff, Kartons und in
einigen Fallen auch aus Metallbandern.

* Holz und Karton kédnnen wiederverwendet, recycelt oder zur
“ Energierlickgewinnung genutzt werden.

Kunststoffe sollten recycelt oder in einer zugelassenen Mull-

’. " verbrennungsanlage entsorgt werden.

» Metallbander sollten recycelt werden.

Wartung

Bei Wartungsarbeiten sollten Ol (falls gebraucht) und Verschleiiteile des
gelieferten Alfa Laval Produktes erneuert werden.

« Ol und alle VerschleiRteile, die nicht aus Metall sind, miissen gemaR den
ortlichen Bestimmungen entsorgt werden.

*  Gummi und Kunststoff ist in einer daflir zugelassenen
Mullverbrennungsanlage zu entsorgen. Andernfalls ist die Entsorgung
gemal den lokal geltenden Vorschriften durchzuflhren.

» Lager und andere Metallteile sind bei einer lizenzierten Stelle flr
Materialrecycling zu entsorgen.

» Dichtungsringe und Reibungsbelage sind in einer zugelassenen
Miilldeponie zu entsorgen. Ortliche Vorschriften priifen.

» Alle Metallteile sollten recycelt werden.

» Gebrauchte oder defekte Elektronikteile sollten bei einer lizenzierten Stelle
fur Wertstoffrecycling entsorgt werden.

Verschrottung

Am Ende der Nutzungsdauer muss die Ausristung gemaf den ortlich
geltenden Bestimmungen recycelt werden. Nicht nur die Ausrustung selbst,
sondern auch gefahrliche Restmengen der Prozessflussigkeit sind korrekt zu
entsorgen. Im Zweifel oder wenn keine entsprechenden lokalen
Bestimmungen vorliegen, wenden Sie sich bitte an Ihre Alfa Laval
Verkaufsgesellschaft vor Ort.

So kdnnen Sie sich mit Alfa Laval in Verbindung setzen:

Kontaktpersonen und -adressen weltweit werden auf unserer Website
gepflegt.

Uber unsere Internetseite www.alfalaval.com erhalten Sie direkten Zugang zu
diesen Informationen.

200007943-1-DE
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3 Einfuhrung

Das Alfa Laval SMP-BCA Mixproof-Ventil mit PTFE-Membran ist ein
aseptisches Doppelsitzventil, das fir den Einsatz unter aseptischen
Bedingungen und fir die Sterilisation bei hohen Temperaturen entwickelt
wurde. Das SMP-BCA basiert auf dem Alfa Laval SMP-BC und zeichnet sich
durch ein einfaches Design aus, das Flissigkeiten durch zwei Dichtungen auf
demselben Kegel mit einer Leckagekammer dazwischen getrennt halt. Mit
ihrer PTFE-Oberflache und dem verstarkten EPDM-Gummiriicken folgt die
Membran der Kegelbewegung des oberen Ventilgehauses und sorgt daflr,
dass sich die Konzentration von Mikroorganismen im Produkt wahrend der
Verarbeitung nicht erhoht.

200007943-1-DE
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4 Einbau
4.1 Auspacken/Lieferung

Dieses Bedienungshandbuch ist Bestandteil des Lieferumfangs.
Die Anweisungen sorgfaltig studieren.
Absperrventil: Mit einem Ventilgehduse.

Umschaltventil: Mit drei Ventilgehausen.

CIP = Cleaning in Place bzw. Reinigung im Einbauzustand (siehe Empfohlene Reinigungsverfahren auf

Seite 29).

Alfa Laval haftet nicht fur Schaden infolge unsachgemaflen Auspackens.

Uberpriifen der Lieferung:

1. Vollstandigkeit des Ventils, Standard oder mit drei Gehausen
2. Lieferschein

3. Betriebsanleitung

@ Vorhandene Verpackungsreste von den
Ventilanschlussen entfernen.

/\ VORSICHT

Vermeiden Sie Beschadigungen am
Luftanschluss, den Ventilausgangen und dem
CIP-Ventil.

TD 440-076

Verpackungsmaterial entfernen!

200007943-1-DE



B:TE 4 Einbau

@ Ventil auf sichtbare Transportschaden
Uberprifen.

Uberpriifung!

4.2 Allgemeine Einbauhinweise

Die Anweisungen sorgfaltig studieren. Insbesondere die Warnhinweise beachten!

In der Standardausfiihrung ist das Ventil mit Schwei3enden ausgestattet; es kann aber auch mit
Anschlussarmaturen geliefert werden.

CIP = Cleaning in Place bzw. Reinigung im Einbauzustand (siehe Empfohlene Reinigungsverfahren auf
Seite 29).

/\ VORSICHT

Immer aufmerksam Technische Daten auf Seite 47 lesen.
Immer nach Benutzung Druckluft ablassen.

Alfa Laval haftet nicht fir Schaden infolge falschen Einbaus.

Niemals die Clip-Verbindung oder die Kolbenstange des Stellantriebs beriihren, wenn dieser mit Druckluft
beaufschlagt ist!
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Einbau 4 [N

@ Das Ventil sollte so eingebaut werden, dass:

Der Stellantrieb zur obersten Position
gedreht ist.

Das Erkennungsventil in der
Selbstentleerungsposition steht.

Es immer gegen die Fliefrichtung des
Mediums schlief3t, um Druckschlage zu
vermeiden.

Absperrventil  Umschaltventil

2311-0019

I

~¢—— Zulauf

Krafteinwirkungen auf das Ventil vermeiden.
Besonders ist zu achten auf:

Vibrationen
Warmeausdehnung der Rohre
Zu starken Warmeeintrag beim Schweillen

Uberlastung der Rohrleitungen

@ Armaturen

Die Anschlisse mussen dicht sein.

TD 440-007

Dichtungsringe nicht vergessen!

200007943-1-DE
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B:TE 4 Einbau

@ Auslaufanschluss Druckluftanschliisse
. . R1/8" BSP
Der Ablaufschlauch am Oberteil sollte immer F = g R1/8" (BSP)

mit einem Rohr verbunden werden, damit bei zusétzliche Luftzufuhr

einem Leck keine Verletzungen entstehen
koénnen.

) <¢—— Luft- R1/8" (BSP)

2311-0020

@ CIP-/Dampfanschluss

1. Siehe Beschreibung des
Reinigungsvorgangs und der
Zusatzausstattung in Empfohlene
Reinigungsverfahren auf Seite 29.

2. Auf korrekten Anschluss des CIP-Geréts :
achten. SN
. o N e ~
3. Der interne Dampfdruck darf 120°C/200 }
kPa (2 bar) nicht Gberschreiten. |

A = CIP/Dampf ein T W$(C
B = R3/8" (BSP), Aul’engewinde
C = CIP/Dampf aus oder Leckageablauf

24 200007943-1-DE



Einbau

4.3 Schweil’en

Die Anweisungen sorgfaltig studieren. Insbesondere die Warnhinweise beachten!

Das Ventil hat in der Standardausfiihrung Schwei3enden.
Sorgfaltig schweillen.

Nach dem Schweil3en ist das Ventil auf ruckfreie Funktion zu Gberprifen.

/\ WARNUNG

Schneidgefahr!

Niemals die Finger in die Ventilausgange stecken, wenn der Stellantrieb mit Druckluft beaufschlagt wird.

5
=

2311-0021

Luft

@ Ventil gemaR Schritt 7- 3 in Abschnitt
Zerlegen des Ventils auf Seite 35 zerlegen.

Insbesondere die Warnhinweise beachten!

Ventilgehduse immer so in die Rohrleitung
einschweil’en, dass die Dichtringe des
Gehauses ausgewechselt werden kdnnen
(Umschaltventil). Dabei sind die
Mindestabstande (A und B) einzuhalten,
damit das untere Ventilgehduse

Umschaltventil
Absperrventil (oberes Ventilgeh&use)
7 Vs,

(2)

S

(Umschaltventil) und der Stellantrieb mit den ) > < {
Innenteilen ausgebaut werden kénnen. <
- ﬁIZ @% 2311-0022 <
einschl.
VentilgroRe A 1 ;‘;T::::;
mm/Zoll
DN40/38 mm 280/11 580/22,8 760/30
DN50/51 mm 305/12 580/22,8 760/30
DN65 63,5 mm 360/14 580/22,8 760/30
DN80/76 mm 410/16 630/24,8 810/31,9
DN100/101,6 mm 470/19 630/24,8 860/33,9

200007943-1-DE
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B:TE 4 Einbau

@ Ventil gemal 4 - 9 in Abschnitt
Zusammenbau des Ventils auf Seite 36
zusammenbauen.

Insbesondere die Warnhinweise beachten!

@ Prifung vor Inbetriebnahme
1. Stellantrieb mit Druckluft beaufschlagen.

2. Ventil mehrmals 6ffnen und schlief3en, um

sicherzustellen, dass es ruckfrei arbeitet. ~ ©nen/

schlieRen!
Insbesondere die Warnhinweise beachten!

Wenn ein Stellantrieb auf der Federseite mit
Luft unterstutzt wird; max. zulassiger Druck (
ist 300 kPa (3 bar)

2311-0023
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5 Betrieb
5.1 Allgemeiner Betrieb

Das Ventil wird vor der Auslieferung justiert und gepruft.
Die Anweisungen sorgfaltig studieren. Insbesondere die Warnhinweise beachten!
Auf mogliche Fehlfunktionen achten.

Die Positionsnummern beziehen sich auf die Zeichnungen und die Teile - siehe
Teileliste und Explosionszeichnungen auf Seite 51

CIP = Cleaning in Place bzw. Reinigung im Einbauzustand (sieche Empfohlene
Reinigungsverfahren auf Seite 29).

Immer aufmerksam Technische Daten auf Seite 47 lesen.

/\ VORSICHT

Immer nach Benutzung Druckluft ablassen.

Alfa Laval haftet nicht fur Schaden infolge falscher Bedienung.

_ Verbrennungsgefahr!

Niemals die Clip-Verbindung oder die Kolbenstange des Stellantriebs berthren,
wenn dieser mit Druckluft beaufschlagt ist!

Niemals Ventil oder Rohrleitungen berlhren, wenn heil3e Medien verarbeitet
werden oder der Sterilisationsvorgang lauft.

2311-0024
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m 5 Betrieb

5.2 Fehlersuche

Vor dem Austausch defekter Teile die Wartungsanweisungen sorgfaltig studieren.

- Siehe Allgemeine Wartung auf Seite 33.

I

Problem

Ursache/Anzeichen

Mogliche Losung

Produktleckage durch das Erken-
nungsventil (geschlossenes Ventil)

» Schadhafte Dichtringe

* Die beiden Dichtringe sind ver-
schiedenen Produkten ausge-
setzt

+ Dichtringe sind nicht richtig an-
gebracht

* Produktablagerungen auf Ventil-
sitz und/oder Ventilkegel

+ Dichtringe erneuern

* Einen anderen Gummiwerkstoff
wahlen

+ Haufige Reinigung

Produktleckage durch das Erken-
nungsventil (offenes Ventil)

* O-Ring verschlissen (26a)
* Welle verschlissen (26d)

* Produktablagerungen auf Ventil-
sitz und/oder Ventilkegel

+ O-Ring erneuern
*  Welle austauschen

» Haufige Reinigung

Produktleckage an Ablaufrohr und/
oder Klemme

Membransatz (22) und/oder Dicht-
ringe (17) schadhaft oder vom Pro-
dukt angegriffen

+ Dichtringe oder Membran-Set
ersetzen

« Einen anderen Gummiwerkstoff
wahlen

Produktleckage durch mittleres
oder unteres Ventilgehause (ge-
schlossener unterer Ventilkegel)

» Ventilkegeldichtring schadhaft/
produktbeschadigt

+ Teile gelockert (Vibrationen)

* Produktablagerungen auf Ventil-
sitz und/oder Ventilkegel

Dichtungsring erneuern

* Einen anderen Gummiwerkstoff
wahlen

» Gelockerte Teile festziehen
» Haufige Reinigung

» Luftleckage durch CIP- und Er-
kennungsventil

» Luftleckage am Stellantrieb

Schadhafte Dichtringe

Dichtringe erneuern

28
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Betrieb 5 m

5.3 Empfohlene Reinigungsverfahren

Die Pumpe ist fiir Reinigung im Einbauzustand (CIP) geeignet.

Die Anweisungen sorgfaltig studieren. Insbesondere die Warnhinweise beachten!
NaOH = Natriumhydroxid
HNO3 = Salpetersaure.

Die Reinigungsmittel missen unter Beachtung der geltenden
Sicherheitsrichtlinien gelagert und entsorgt werden.

AWARNUNG Korrosionsgefahr!

Immer beim Umgang mit Lauge und Saure Vorsicht walten lassen.
Immer Gummihandschuhe tragen!

Immer eine Schutzbrille tragen!

AVORSICHT Verbrennungsgefahr!

Niemals Ventil oder Rohrleitungen beriihren, wahrend der Sterilisiervorgang
ablauft.

/\ VORSICHT

Immer den Reinigungsdruck niedri-
ger als den Produktdruck halten.

Niemals den Ablauf des Erken-
nungsventils einengen (Vermi-
schungsgefahr durch Uberdruck).

Sterile Barrierekammer:
Max. CIP-Druck. 60-100 kPa (0,6-1 bar)
Max. Dampfdruck 200 kPa (2 bar)/120 °C

A = CIP/Dampf ein
B = CIP-/Dampfventil 7D 440-012_1 DW*(
C = Erkennungsventil

D = CIP-Ausgang

200007943-1-DE 29



m 5 Betrieb

Beispiele fiir Reinigungsmittel

Sauberes, chlorfreies Wasser verwenden

Metrisches System Imperiales System

1. 1 Gewichtsprozent NaOH bei 70°C 1. 1 Gewichtsprozent NaOH bei 158°F

+ / 1001\ = Reinigungs- _ Reinigungs-
Wasser mittel mittel
221 + / 1001\ = Reinigungs- — Reinigungs-
33% NaOH Wasser mittel mittel
2. 0,5 Gewichtsprozent HNO, bei 70°C 2. 0,5 Gewichtsprozent HNO, bei 158°F
0,71 1001 = Reinigungs- 0,18 ga — Reinigungs-
53% HNO,4 Wasser mittel 53% HNO, mittel

Empfohlene Reinigungsdauer:

Reinigungszeit von 10-15 Sekunden fir die Leckagekammer.

Produkt Intervalle
Milch 1-2
Joghurt 3-5
Bier 2-5
Kaltwirze 5-10

Empfohlene Durchflussraten bei der Reinigung

(FUr spezielle Prozesse, siehe die nachstehenden Listenelemente 7- 3).

Leckagekammer: 12-15 I/min (3,2 - 4,0 gpm).

1. Zu hohe Konzentrationen des Reinigungsmittels
vermeiden = Schrittweise dosieren!

2. Reinigungsmitteldurchsatz an das Verfahren an-
passen.
Milchsterilisation/viskose Medien => Reinigungs-
mitteldurchsatz steigern!

Immer nachspiilen!

3. Nach der Reinigung muss immer mit reichlich
sauberem Wasser nachgespult werden.

A VORSICHT Reinigungsmittel

Die Reinigungsmittel missen unter Beachtung
der geltenden Sicherheitsrichtlinien gelagert und
entsorgt werden.
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Betrieb 5 m

Reinigungszyklus

@ HIVAISBN Insbesondere die Warnhinweise beachten!

Geschlossenes Absperrventil:

Reinigung der sterilen Barrierekammer:
A = Produkt

B = CIP-/Dampf ein

C = CIP/Dampf aus

Offenes Absperrventil:

Reinigung von Ventilgehduse und Leckraum:
A=CIP

Umschaltventil:

Reinigung des oberen Ventilgehauses:
A=CIP
B = Produkt

TD 440-018_1

5.4 Reinigungs- und Sterilisierungsausrustung
(Zusatzausstattung)

Die Einbausatze sind fiir die Reinigung/Sterilisierung der Leckagekammer
vorgesehen, wenn das Ventil geschlossen ist.

Die Edelstahlrohre miissen wahrend der Installation geschnitten und geschweilt
werden.

CIP = Cleaning in Place bzw. Reinigung im Einbauzustand.

200007943-1-DE 31



m 5 Betrieb

Montagebausatz C flir CIP-/Dampf- und Leckagean- U
schluss eines einzelnen Ventils (Edelstahlrohre) ‘

Inhalt: W m
Pos. 1 SchweilRanschluss 4 % %
Pos. 4 CIP-Leckagerohr AISI 316L o

* Wahrend der Installation anpassen und schweilen. \\@

TD 440-071_1

Um aseptische Verarbeitung und die vermischungssichere Funktion zu
gewahrleisten, miissen bestimmte Regeln beachtet werden:

* Nachdem das Ventil geschlossen wurde, muss die Leckagekammer
gereinigt und sterilisiert werden.

» Die Leckagekammer muss steril gehalten werden, bis das Ventil wieder
geodffnet wird.
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6 Wartung
6.1 Allgemeine Wartung

Das Ventil ist regelmaRig zu warten.
Die Anweisungen sorgfaltig studieren. Insbesondere die Warnhinweise beachten!
CIP = Cleaning in Place bzw. Reinigung im Einbauzustand.

Es wird empfohlen, Gummidichtungen, Lippendichtungen und Fihrungsringe
stets auf Lager zu halten.

Immer aufmerksam Technische Daten auf Seite 47 lesen.

/\ VORSICHT

Samtlicher Abfall muss unter Beachtung der geltenden Sicherheitsrichtlinien
gelagert bzw. entsorgt werden.

Immer nach Benutzung Druckluft ablassen.

Immer vorhandene CIP-Anschlisse vor dem Beginn von Wartungsarbeiten
entfernen.

CIP = Cleaning in Place bzw. Reinigung im Einbauzustand.

Niemals wahrend der Wartungsarbeiten Ventil/Stellantrieb mit Druckluft
beaufschlagen, auBer wenn dies ausdriicklich vorgeschrieben ist.

AWARNUNG Verbrennungsgefahr!

Niemals Wartungsarbeiten am hei3en Ventil durchfiihren.

Niemals Wartungsarbeiten ausfuhren, wenn Ventil oder Rohrleitung mit Druck
beaufschlagt sind.

Atmospharendruck erforderlich!

A

/I\\ WARNUNG | Schneidgefahr!

Niemals die Finger in die Ventilausgange stecken, wenn der Stellantrieb mit
Druckluft beaufschlagt wird.

Niemals die Clip-Verbindung oder die Kolbenstange des Stellantriebs berihren,
wenn dieser mit Druckluft beaufschlagt ist!

Luft!

Bewegliche Teile!

?%?
/_L 2311-0026
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m 6 Wartung

Die Bauweise des Ventils verhindert im Falle einer internen Leckage
zuverlassig die Vermischung der Produkte.

Interne Leckagen des Ventils sind von aulen erkennbar.

Nach der Wartung ist das Ventil auf ruckfreie Funktion zu Uberprifen.

Bestellen von Ersatzteilen: Wenden Sie sich an unsere

Vertriebsabteilung

Ventilmembranein-
heit

Ventil-Gummidich-
tungen

Gummidichtungen
des Stellantriebs

Oberteil-Fiihrungs-
ring und O-Ringe

Vorbeugende War-
tung

Nach 12 Monaten
ersetzen (abhangig
von den Betriebs-
bedingungen)

Zusammen mit den
Membranen austau-
schen

Nach 5 Jahren er-
setzen

Zusammen mit den
Gummidichtungen
des Stellantriebs er-
setzen'!

Wartung nach Le-
ckage (diese beginnt
normalerweise all-
mahlich)

Ersetzen, z. B. am
Ende des Arbeits-
tags

Zusammen mit den
Membranen austau-
schen

Bei nachster Mog-
lichkeit ersetzen

Geplante Wartung

* RegelmaRige
Prufung auf Le-
ckage und ruck-
freie Funktion

»  Wartungsbuch fir
das Ventil flhren

*  Pumpenstatistik
fur die Wartungs-
planung benut-
zen

Nach Leckage er-
setzen

Zusammen mit den
Membranen austau-
schen

* Regelmalige
Prufung auf Le-
ckage und ruck-
freie Funktion

»  Wartungsbuch fir
den Stellantrieb
fUhren

+ Pumpenstatistik
fur die Wartungs-
planung benutzen

Nach Luftleckage
ersetzen

Zusammen mit den
Gummidichtungen
des Stellantriebs er-
setzen'!

Schmierung (USDA
H1 zugelassenes Ol/
Fett)

Vor dem Einsetzen: Vor dem Einsetzen: Vor dem Einsetzen:

Silikondl oder Sili-
konfett

Silikondl oder Sili-
konfett

Silikondl oder Sili-
konfett

Vor dem Einbau O-
Ringe schmieren. Si-
likondl oder Silikon-
fett

T WICHTIG! Sicherstellen, dass der Flihrungsring angebracht wurde, wenn das Oberteil ausgetauscht wird.

Priifung vor Inbetriebnahme

1. Sicherstellen, dass der Ventilkegel gegen

den Sitz dicht ist.

Insbesondere die Warnhinweise beach-

ten!

2. Sterile Barrierekammer mittels \Wasser un-

ter Druck setzen.

3. Sicherstellen, dass die Dichtungen des

Wasser: 3-4 bar

Ventilkegels dicht sind (keine Wasserle-
ckage durch die Ventilanschlisse).

Stellantrieb mit Druckluft beaufschlagen

Ventil mehrmals 6ffnen und schlief®en, um
sicherzustellen, dass es ruckfrei arbeitet.
Insbesondere die Warnhinweise beach-
ten!

1=Ein
2 = Aus
4 = CIP-Ventil

4 = Erkennungsventil

Inspektion

34
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Wartung 6 m

6.2 Zerlegen des Ventils

Die Anweisungen sorgfaltig studieren.

Die Positionsnummern beziehen sich auf die Zeichnungen und die Teileliste in Teileliste und
Explosionszeichnungen auf Seite 51.

Gummidichtungen und Membranen sind vor dem Einbau einzufetten.

Umschaltventil

@ 1. Untere Clampverbindung (19) I6sen und mschaltvent
entfernen.

2. Unteres Ventilgehause (31) entfernen.

3. Dichtring (17) herausziehen.

e ————

E2311oi7

@ 1. Unteren Ventilkegel (30) losschrauben. Umsﬁiﬁe”t”
\

r

- ==

2. Dichtring (30a) abziehen (siehe
besondere Anweisung in Abschnitt

Ersetzen von Ventilkegeldichtungen auf E&L
Seite 42). 7
3. Obere Clampverbindung (19) I6sen und
entfernen. =T B
4. Mittleres Ventilgehduse (27) entfernen. ¢
5. O-Ring (28) und Dichtring (17) -
herausziehen. S
Umschaltventil Ab il
@ 1. Untere Membranklemme (19) I6sen und mechatvent Sp%n;eml
entfernen. 3
2. Oberes Ventilgehause (25) abnehmen. "
T

= L =

14
S
7

Alv
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m 6 Wartung

i Ab til
@ 1. Clip-Verbindung (9) entfernen. Umschaltventi spefvent
2. Oberen Ventilkegel mit kompletter ‘ §
Membran-/Stangeneinheit entfernen. e
o TP
3. Unterlegscheibe (20) entfernen (nur :; L% [E+
Absperrventile). o

4. Obere Membranklemme (19) I6sen und
entfernen.

5. Zwischenstlck (18) entfernen.

6. Dichtring (17) vom Zwischenstick
abnehmen.

@ 1. Nacheinander den unteren und oberen
Schaft (29, 21) gegen den Uhrzeigersinn
(bei Absperrventilen: nur den oberen
Schaft) drehen, um sie vom oberen Kegel
(24) zu trennen (mit einem
Schraubenschliissel gegenhalten).

2. Membranen (22a, 22b), L-Dichtung (22c)
und Stangendichtung (22d) vom oberen
Ventilkegel entfernen.

ia

% TD 440-025
R

3. Membranring (23) und Dichtring (17) vom
oberen Ventilkegel (25) entfernen (nur fir
VentilgréRen 76-101,6 mm/ DN80-100).

@ . Luftanschluss (26g) entfernen. ]

)
CIP-Ventilgehause (26f) abschrauben. i
—>
CIP-Ventilkegel (26d) herausziehen. NOPRSIN [ s S
dIme[ Py

CIP-Ventilfeder (26b) entfernen.

I

7

— D 440-026

6.3 Zusammenbau des Ventils

Die Anweisungen sorgfaltig studieren.

Die Positionsnummern beziehen sich auf die Zeichnungen und die Teileliste in Abschnitt Teileliste und
Explosionszeichnungen auf Seite 51.

Gummidichtungen und Membranen sind vor dem Einbau einzufetten.
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Wartung 6 m

1. CIP-Ventilfeder (26b) am CIP-Ventilkegel »
(26d) anbringen.
2. CIP-Ventilkegel mit Feder in das CIP- e
Ventilgehause einsetzen. ) w0 h
o —em e Jey
3. CIP-Ventilgehause (26f) auf das CIP- P Cu R =
Ventilgehause schrauben. B
4. Luftanschluss (26g) in das CIP-
Ventilgehause schrauben.
Dichtringe (24b, 24c) und Dichtring (30a) an i) 1)
den Ventilkegeln anbringen (siehe spezielle uN uN
Anweisungen in Abschnitt Ersetzen von 71 '
Ventilkegeldichtungen auf Seite 42). jﬁ% %%
N N ==y
= — TD44[§7

©

1. Stangendichtung (22d), L-Dichtung (22c)
und Membranen (22a, 22b) am oberen
Ventilkegel (24) anbringen. (Far L-
Dichtung: siehe Schritt 4 auf Seite 37).

2. Membranring (23) zwischen oberer
Stange (21) und oberem Ventilkegel
anbringen (nur fur VentilgréRen 76-101,6
mm/ DN80-100)

3. In sequence, screw the upper and lower
stem (29) clockwise (for stop valve: only
upper stem onto upper plug). Mit einem
Schraubenschlissel gegenhalten. (An
den Gewinden der Stangen Loctite
verwenden.)

/\ VORSICHT

Sicherstellen, dass die L-Dichtung (22c) an
der Membran (22a) angebracht ist, bevor die
Membraneinheit im oberen Ventilgehause
(25) eingesetzt wird. ™ 415005
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m 6 Wartung

OF

. Dichtring (17) in das obere Ventilgehduse

(25) schieben (nur VentilgréRen 76-101,6
mm/DN80-100).

Membran-/Stangeneinheit im oberen
Ventilgehause anbringen.

Zwischenstlck (18) auf dem oberen
Ventilgehause positionieren.

Untere Membranklemme anbringen und
festziehen.

Unterlegscheibe (20) an der oberen
Stange positionieren (nur Absperrventil).

Umschaltventil Absperrventil

2311-00:

¢T %

HI

.

. Dichtring (17) in das mittlere

Ventilgehause (27) schieben.

Mittleres Ventilgehause auf oberes
Ventilgehause (25) setzen.

Obere Clampverbindung (19) anbringen
und anziehen.

Umschaltventil

nj

|
2311-0032

. O-Ring (28) auf unteren Ventilkegel (30)

schieben.

Unteren Ventilkegel auf die untere Stange
(29) schrauben. (Loctite verwenden.)

Dichtring (17) in das untere Ventilgehduse
(31) schieben.

Unteres Ventilgehause auf mittleres
Ventilgehause (27) setzen.

Untere Clampverbindung (19) anbringen
und anziehen.

Umschaltventil

[ e—

|
E 2311-0033

38
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Wartung 6 E

Umschaltventil Absperrventil

1. Dichtring (17) in das Zwischenstiick
schieben.

2311-0034

2. Stellantrieb mit Druckluft beaufschlagen.

3. Stellantrieb auf montiertes Zwischenstiick
(18) heben.

4. Clip-Verbindung (9) wieder montieren.

5. Druckluft entspannen.

6. Obere Membranklemme (19) anbringen
und anziehen.

@ 1. Stellantrieb mit Druckluft beaufschlagen.

2. Ventil einige Male betatigen, um einen
reibungslosen Betrieb sicherzustellen.
Insbesondere die Warnhinweise sind Ofinen/
zu beachten. Schlieen

2311-0035

6.4 Zerlegen des Stellantriebs

Die Anweisungen sorgfaltig studieren.

Die Positionsnummern beziehen sich auf die Zeichnungen und die Teileliste in Abschnitt Teileliste und
Explosionszeichnungen auf Seite 51.

Abfall ist ordnungsgemal zu entsorgen.

@

1. Zylinder (4) drehen, um den <yl
Sicherungsdraht (10) zu entsperren. e
2. Sicherungsdraht entfernen. viﬁ

TD 425-173

Mit Hilfe des Wartungswerkzeugs drehen!
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m 6 Wartung

@ 1. Zylinder (4) vom Oberteil (11) trennen.
2. O-Ringe (2, 10) vom Oberteil abziehen.

1. Kolben (8) und Federpaket (5)
herausziehen.

2. O-Ring (7) vom Kolben abziehen.

@

TD 430-182

1. Fuhrungsring (15) vom Oberteil (11)
entfernen.

2. O-Ringe (14, 16) vom Fihrungsring (15)
entfernen.
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Wartung 6 m

6.5 Zusammenbau des Stellantriebs

Die Anweisungen sorgfaltig studieren.

Die Positionsnummern beziehen sich auf die Zeichnungen und die Teileliste in Abschnitt Teileliste und
Explosionszeichnungen auf Seite 51.

Gummidichtungen sind vor dem Einbau einzufetten.

@ 1. O-Ringe (14, 16) am Fuhrungsring (15)
anbringen.

2. Fuhrungsring (15) am Oberteil (11)
anbringen.

@ 1. O-Ring (7) auf Kolben setzen.

2. Kolben und Federpaket (5) in den Zylinder
(4) schieben.

TD 425-219

®) 1. O-Ringe (2, 10) auf das Oberteil (11) 5 & g
schieben.

2. Zylinder (4) am Oberteil anbringen.

TD 425-220

200007943-1-DE 41



m 6 Wartung

@

1. Sicherungsdraht (10) wieder durch den
Schlitz im Zylinder (4) bis in die Bohrung
des Oberteils (11) einfuhren.

2. Zylinder um 360° drehen (siehe Abbildung
oben).

TD 425-177

Mit Hilfe des Wartungswerkzeugs drehen!

@ Luftanschluss oben
® |

Zylinder (4) um weitere 180° bezogen auf L
das Oberteil (11) drehen, damit oberer und — LRl =
unterer Druckluftanschluss sich auf
derselben Seite befinden.

il
) Luftanschluss
= unten

2311-0036

6.6 Ersetzen von Ventilkegeldichtungen

Die Anweisungen sorgfaltig studieren.

Die Positionsnummern beziehen sich auf die Zeichnungen und die Teileliste in Abschnitt Teileliste und
Explosionszeichnungen auf Seite 51.

Abfall ist ordnungsgemal zu entsorgen.

Schmieren Sie die Gummidichtungen oder die Werkzeugteile nicht, bevor die Dichtungen angebracht
werden.
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Wartung 6 m

@ Dichtringe entfernen

durchgeschnitten und aus den Nuten

Alte Dichtringe entfernen, indem sie U
herausgezogen werden. |

WICHTIG! Bevor Sie die folgenden Schritte e

lesen, siehe Werkzeug fiir ‘
Ventilkegeldichtungen auf Seite 57. sl \Ap/
/\ VORSICHT
Oberer Unterer A = Durchschneiden!
Die Rillen des Dichtrings nicht beschadigen. Ventilkegel Ventilkegel B = Herausziehen

@ Einsetzen der Dichtungsringe

Fiir Absperr- und Umschaltventile.
Unterer (kleiner) Dichtungsring.

1. Dichtung sorgfaltig mit Kliber Paraliq GTE 703 (USDA H1) schmieren - Rickseite der Dichtung
NICHT schmieren!

2. Kleine Dichtung am inneren FUhrungsring (6) anbringen. Nicht vergessen, die Dichtung wie
gezeigt mit der flachen Seite nach oben anzubringen.

3. Stutzteil (7) fur die kleinere Dichtung anbringen.

4. Die Enden (A) des Stitzteils (7) und den aufReren Fihrungsring (5) mit Kliber Paraliq GTE 703
(USDA H1) schmieren und das Werkzeug montieren.

5. In einer Hydraulikpresse wird der aul3ere Flhrungsring (5) nach unten gedrickt, so dass die
Dichtung in die Nut des Ventilkegels passt.

WICHTIG! Der dulRere Flhrungsring (5) muss schnell geschlossen werden, so dass das Metall
das Stitzteil (7) berthrt. Normalerweise wird der innere Flihrungsring (6) beim Schlief3en nach
oben bewegt; wenn das nicht der Fall ist, den Stift (2) anheben, wahrend die Halterung noch
geschlossen ist.

6. Wenn die Dichtung nicht richtig in der Nut sitzt, kann dies mit einem Schraubendreher korrigiert
werden.

7. Immer daran denken, nach der Montage die Luft hinter der Dichtung zu entfernen.

Oberer Ventilkegel:

(Absperrventil und Umschaltventil)
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m 6 Wartung

C/// " TD 440-090

|
T
|

6
/‘+ A 4
@ EETDLOM@
\ D
C

B = Schmiermittel: A = Enden schmieren
C = Kein Schmiermittel * = Nur fur oberen Umschaltventilkegel 38-51 mm/DN40-50.

D = HINWEIS! Flache Seite nach
oben!

C
t ‘ TD 430-171

Fiir Absperr- und Umschaltventile:
Oberer (groRer) Dichtring

1. Dichtung sorgfaltig mit Kluber Paralig GTE 703 (USDA H1) schmieren - Ruckseite der Dichtung
NICHT schmieren!

2. Grole Dichtung am inneren Fuhrungsring (3) anbringen. Nicht vergessen, die Dichtung wie
gezeigt mit der flachen Seite nach oben anzubringen.

3. Die Enden (A) des Werkzeuggehauses (4) und den dulReren Fiuhrungsring (1) mit Kliber Paraliq
GTE 703 (USDA H1) schmieren und das Werkzeug montieren.

4. In einer Hydraulikpresse wird der auf3ere Flihrungsring (1) nach unten gedriickt, so dass die
Dichtung in die Nut des Ventilkegels passt.
WICHTIG! Der dulRere Flhrungsring (1) muss schnell geschlossen werden, so dass das Metall
das Werkzeuggehause (4) berthrt. Normalerweise wird der innere Flihrungsring (3) beim
SchlieRen nach oben bewegt; wenn das nicht der Fall ist, den Stift (2) anheben, wahrend die
Halterung noch geschlossen ist.

5. Wenn die Dichtung nicht richtig in der Nut sitzt, kann dies mit einem Schraubendreher korrigiert
werden.

6. Immer daran denken, nach der Montage die Luft hinter der Dichtung zu entfernen.
Oberer Ventilkegel

(Absperrventil und Umschaltventil)
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Wartung 6 m

C/////ﬂ%/ A
- | ;
AT
|- S u|
| %
‘ I—3 ~
i / \ — 3
B A |
\ C J C
v N 4 4
@ \ / w 12+
“ %ﬂj ﬁi TD 430-172
C
B = Schmiermittel: A = Enden schmieren
C = Kein Schmiermittel * = Nur fur oberen Umschaltventilkegel 38-51 mm/DN40-50.
D = HINWEIS! Flache Seite nach
oben!

Fir andere Umschaltventile

1. Dichtung sorgfaltig mit Kliber Paralig GTE 703 (USDA H1) schmieren - Ruckseite der Dichtung
NICHT schmieren!

2. Dichtung am inneren Fuhrungsring (9) anbringen. Nicht vergessen, die Dichtung wie gezeigt mit
der flachen Seite nach oben anzubringen.

3. Stutzteil (10) anbringen.

4. Die Enden des Stitzteils (10) und den dufieren Flhrungsring (8) mit Kliber Paraliq GTE 703
(USDA H1) schmieren und das Werkzeug montieren.

5. In einer Hydraulikpresse wird der aul3ere Flhrungsring (8) nach unten gedrickt, so dass die
Dichtung in die Nut des Ventilkegels passt.
WICHTIG! Der dulRere Flhrungsring (8) muss schnell geschlossen werden, so dass das Metall
das Stitzteil (10) bertihrt. Normalerweise wird der innere Fihrungsring (9) beim Schliel3en nach
oben bewegt; wenn das nicht der Fall ist, den Stift (2) anheben, wahrend die Halterung noch
geschlossen ist.

6. Wenn die Dichtung nicht richtig in der Nut sitzt, kann dies mit einem Schraubendreher korrigiert
werden.

7. Immer daran denken, nach der Montage die Luft hinter der Dichtung zu entfernen.
Unterer Ventilkegel

(Umschaltventil)

200007943-1-DE 45



m 6 Wartung

TD 440-092

8
—9

B

A f 9

10

D TD 440-034_1 11

c |
B = Schmiermittel: A = Enden schmieren

C = Kein Schmiermittel

D = HINWEIS! Flache Seite nach
oben!

TD 430-173
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7 Technische Daten

Die technischen Daten sind bei Einbau, Betrieb und Wartung unbedingt zu

beachten.

Das zustandige Personal muss Uber die technischen Daten informiert sein.

7.1 Technische Daten

Temperatur

Temperaturbereich:

-10 °C bis 140 °C / 14 °F bis 284 °F (EPDM)

Max. Sterilisationstemperatur (Dampf, kurzzeitig):

150 °C - 380 kPa (3,8 bar) / 302 °F - 55 psi (3,8 bar)

Druck

Druckbereich:

0-800 kPa (0-8 bar) / 0-116 psi (0-8 bar)

Optimale Prozessbedingungen:

>50 kPa (0,5 bar), > 20 °C / >7,25 psi (0,5 bar), >

68 °F

Luftdruck:

500-800 kPa (5-8 bar) / 72,5-116 psi (5-8 bar)

Luftverbrauch (Liter Normalluft)

38mm, 51mm, DN40, DN50

0,2 x Luftdruck in bar

63,5mm, 76mm, 101,6mm, DN65, DN 80, DN100

0,7 x Luftdruck in bar

@ YIS B8 Vakuum wird fur aseptische Anwendungen nicht empfohlen.

Erwartete Lebensdauer der Membraneinheit bei Normalbedingungen:
(keine Druckschlédge oder Kavitation)

GroRe/Typ Absperrventil Umschaltventil
Aktivierungen Aktivierungen

38 mm/DN40 12.000 10.000

51 mm/DN510 12.000 10.000

63,5 mm/DN65 12.000 5.000

76,1 mm/DN80 5.000 5.000

101 mm/DN100 5.000 5.000

@ LIIW/ISEN Das Aktivieren des Ventils ohne internen Produktdruck verringert die

Lebensdauer der Membraneinheit.

200007943-1-DE
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m 7 Technische Daten

7.2 Physikalische Daten

Material

Produktberiinrte Edelstahlteile:

1.4404 (316L)

Oberflachengite, aul3en:

Halbblank (gestrahlt)

Oberflachengite, innen:

Ra < 1,6 ym/Ra < 64 yinch

Optional:

Blank (poliert) Ra < 0,8 ym / Ra < 32 pinch

Sonstige Stahlteile:

1.4301 (304)

Produktberuhrte Dichtungen:

EPDM und PTFE

Optional:

NBR und PTFE, FPM und PTFE

Sonstige Dichtungen:

NBR, EPDM

Gewicht (kg)

GroRe 38mm 51 mm 63,5 76,1 101,6 40DN 50DN 65DN 80DN 100DN
mm mm mm

Gewicht - Absperrventil 6,5 6,8 13,3 14,9 18,2 6,5 6,8 13,3 15,6 18,2

Gewicht - Umlenkventil 8,2 8,6 15,5 18,6 24,6 8,2 8,6 15,5 19,6 24,6

48
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8 Ersatzteile

Fir jedes gelieferte Produkt von Alfa Laval ist eine Ersatzteilliste erhaltlich.

Diese Ersatzteilliste erhalt ein Sortiment der haufigsten Verschleilteile fir die Maschinen. Sollte eine
bendtigte Komponente nicht aufgefiihrt sein, wenden Sie sich bezlglich der Verfligbarkeit bitte an
Ihre lokale Alfa Laval Vertretung.

Sie finden lhren Ersatzteilkatalog unter https:/hygienicfluidhandling-catalogue.alfalaval.com.

Stets Original-Ersatzteile von Alfa Laval verwenden. Die Garantie fur Alfa Laval-Produkte hangt von
der Verwendung von Original-Ersatzteilen von Alfa Laval ab.

8.1 Bestellung von Ersatzteilen

Geben Sie beim Bestellen von Ersatzteilen bitte immer die folgenden Informationen an:

1. Seriennummer (falls vorhanden)

2. Artikelnummer/Ersatzteilnummer (falls vorhanden).

3. Kapazitat oder andere relevante Identifikation

8.2 Alfa Laval Service
Alfa Laval ist in allen groRen :Landern der Welt vertreten.

Zdgern Sie nicht, sich bei Fragen, Problemen oder bei Bedarf an Ersatzteilen fur Alfa Laval Gerate an
Ihre lokale Alfa Laval Vertretung zu wenden.
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m 8 Ersatzteile

8.3 Garantie — Definition

/\ WARNUNG

Die Angaben hinsichtlich der bestimmungsgemafRen Verwendung sind absolute Angaben. Das gelieferte
Alfa Laval Produkt darf nur in Ubereinstimmung mit den technischen Daten fiir die bestimmungsgemaRe
Verwendung genutzt werden.

Eine abweichende Verwendung, die nicht mit Alfa Laval Kolding A/S vereinbart wurde, schlief3t jegliche
Haftung und Garantie aus.

Ohne ausdruckliche Genehmigung von Alfa Laval Kolding A/S ist es nicht gestattet, das gelieferte Alfa
Laval Produkt zu modifizieren oder zu verandern.

Haftung und Gewahrleistung sind ausgeschlossen:

Wenn Empfehlungen oder Anweisungen in den Bedienungsanweisungen ignoriert werden.
Bei falscher Bedienung oder unzureichender Wartung des gelieferten Alfa Laval Produkts

Bei Veranderungen der Funktion des gelieferten Alfa Laval Produkts ohne vorherige schriftliche
Zustimmung durch Alfa Laval Kolding A/S.

Wenn das gelieferte Alfa Laval Produkt durch nicht autorisierte Personen verandert wird

Wenn das gelieferte Alfa Laval Produkt ohne Beachtung der entsprechenden
Sicherheitsvorschriften verwendet wird (siehe Sicherheit auf Seite 7).

Wenn keine Schutzausristung verwendet wird und der Prozess von Behalter/Hilfsausristung nicht
zu einem Stillstand gebracht wird.

Wenn das gelieferte Alfa Laval Produkt und die Zubehorteile nicht richtig gewartet werden
(Ausfihrung in Intervallen und einschliel3lich Montage der beschriebenen Austauschteile).

Beim Austausch von Teilen dirfen nur Original-Ersatzteile vom Hersteller verwendet werden.
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9 Teileliste und Explosionszeichnungen

9.1 Zeichnungen

(76-101.6mm/DN80-100)
17 23 22a 22b 22d 22e

TD 440-074

CIP-/Erkennungsventil

\W/

26c 26a 26b 26d 26e 26f 269
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m 9 Teileliste und Explosionszeichnungen

Absperrventil Umschaltventil
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Teileliste und Explosionszeichnungen 9 m

9.2 Absperrventil

9.2.1 Teilezeichnung
*Baugroflen 76-101,6 mm /DN80-100

23

TD 440-069_1
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m 9 Teileliste und Explosionszeichnungen

9.2.2 Teileliste

Pos. Menge Bezeichnung Pos. Menge Bezeichnung
Stellantrieb, komplett 21 1 Stange, obere

1 1 Kappe 22 1 Membransatz

2 2 O-Ring 22a 1 Membranstiitze, EPDM

3 2 Ventilkegel 22b 1 Membran, PTFE

4 1 Zylinder 22c 1 L-Dichtung

5 1 Federpaket 22d 1 Stangendichtung

6 1 Sicherungsdraht 23 1 Membranring

7 1 O-Ring 24 1 Ventilkegel, komplett

8 1 Kolben 24a 1 Ventilkegel

9 1 Clip, komplett 24b 1 Dichtring

10 1 O-Ring 24c 1 Dichtring

11 1 Oberteil 25 1 Ventilgehause

12 1 Ablaufrohr 26 Innenteile
Luftanschluss, drehbares Winkel-

13 1 stlick 26a 2 O-Ring, NBR

14 1 O-Ring Oberteil 26b 2 Feder

15 1 Fihrungsring 26¢ 2 O-Ring

16 1 O-Ring Stange 26d 2 Welle

17 1 Dichtring 26e 2 O-Ring, HNBR

18 1 Mittelstick 26f 2 Ventilkegel

19 2 Klemme und Schrauben 269 2 Luftanschluss, drehbares Winkelstlick

20 1 Unterlegscheibe
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Teileliste und Explosionszeichnungen 9 m

9.3 Umschaltventil

9.3.1 Teilezeichnung
*Baugroflen 76-101,6 mm /DN80-100

TD 440-070_1
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9.3.2 Teileliste
Pos. Mge;" Bezeichnung Pos. Menge Bezeichnung
Stellantrieb, komplett 22¢c 1 L-Dichtung
1 1 Kappe 22d 1 Stangendichtung
2 2 O-Ring 23 1 Membranring
3 2 Ventilkegel 24 1 Ventilkegel, oben, komplett
4 1 Zylinder 24a 1 Ventilkegel, oben
5 1 Federpaket 24b 1 Dichtring
6 1 Sicherungsdraht 24c 1 Dichtring
7 1 O-Ring 25 1 Ventilgehduse
8 1 Kolben 26 1 Innenteile
9 1 Clip, komplett 26a 2 O-Ring, NBR
10 1 O-Ring 26b 2 Feder
11 1 Oberteil 26¢ 2 O-Ring
12 1 Ablaufrohr 26d 2 Welle
13 1 Luftanschluss, drehbares Winkelstiick | 26e 2 O-Ring, HNBR
14 1 O-Ring Oberteil 26f 2 Ventilkegel
15 1 Fuhrungsring 269 2 Luftanschluss, drehbares Winkelstiick
16 1 O-Ring Stange 27 1 Ventilgehduse
17 3  Dichtring 28 2 O-Ring
18 1 Mittelsttick 29 1 Stange, unten
19 4 Klemme und Schrauben 30 1 Ventilkegel, unten, komplett
21 1 Stange, obere 30a 1 Dichtring
22 1 Membransatz 30b 1 Ventilkegel, unten
22a 1 Membranstitze, EPDM 31 1 Ventilgehduse
22b 1 Membran, PTFE
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Teileliste und Explosionszeichnungen 9 E

9.4 Werkzeug fur Ventilkegeldichtungen

Werkzeug fiir Absperrventil und Umschaltventil (oberer Ventilkegel)

‘ TD 430174

Kleiner Dichtring Groler Dichtring

Nur fir oberen Umschaltventilkegel 38-51 mm/DN40-50 (Kennzeichnung C8)

Werkzeug fur Umschaltventil (unterer Ventilkegel)

TD 430-176

Unterer Ventilkegel

Teileliste
Pos. Men- Bezeichnung Pos. Men- Bezeichnung
ge ge
AuRerer Fiihrungsring fiir groke
1 1 Dichtung 7 1 Stitzteil, oberer Ventilkegel
AuRerer Fiihrungsring, unterer
2 1 Stift fur Werkzeug 8 1 Ventilkegel
Innerer Fuhrungsring fir groRe Innerer Fuhrungsring, unterer Ven-
3 1 Dichtung 9 1 tilkegel
Werkzeuggehause, oberer Ventilke-
4 1 gel 10 1 Stutzteil, unterer Ventilkegel
AuRerer Fiihrungsring firr kleine Werkzeuggehause, unterer Ventil-
5 1 Dichtung 1" 1 kegel
Innerer Fuhrungsring fir kleine Werkzeuggehause, Umsch. oberer
6 1 Dichtung 12 1 Ventilkegel
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