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1 Uygunluk Beyanlari
1.1 AB Uyum Beyani

Asagida adi gegen sirket

Alfa Laval Kolding A/S, Albuen 31, DK-6000 Kolding, Danimarka, +45 79 32 22 00

Sirket adi, adres ve telefon numarasi

isbu belge ile

Duvara Monte Temizleme Cihazi

Adlandirma

PlusClean, PlusClean UP

Tip

degisikliklerle birlikte asagidaki yonetmelikler ile uyumlu oldugunu beyan eder:
* Makine Yonetmeligi 2006/42/AT

» ATEX Yénetmeligi 2014/34/AB ile uyumlu olup asagidaki harmonize standartlar kullanilmigtir: EN ISO 80079-36:2016, EN ISO
80079-37:2016, DS/EN ISO/IEC 80079-34:2011, Annex A, paragraf A.5.3 Déner makineler

AT Tip inceleme Sertifika numarasi SGS25ATEX0039X.

@ I1G/- Ex h lIC 85°C...188°C Gal-
Il 1D/- Ex h IIIC T85°C...T140°C Dal-

isaretleme:

QAN (Kalite Glivencesi Bildirimi), Sérkiniementie 3, Helsinki 00211, Finlandiya adresinde faaliyet gésteren SGS Fimko Oy tarafindan ger-
ceklestirilmistir. 0598 numarali Onaylanmis Kurulug AB Tip Inceleme Sertifikasyon iglemi, Sérkiniementie 3, Helsinki 00211, Finlandiya
adresinde faaliyet gésteren SGS Fimko Oy tarafindan gercgeklestirilmistir. 0598 numarali Onaylanmis Kurulus IECEx Uygunluk Sertifikas-
yonu islemi, Baseefa Ltd., Rockhead Business Park, Staden Lane, Buxton, Derbyshire SK17 9RZ, Birlesik Krallik tarafindan gergeklestiril-
migtir.

Bu belge, teknik dosyayi diizenleme yetkisine sahip kisi tarafindan imzalanmistir.

BU Hijyenik Sivi isleme Baskan Yardimcisi
Uriin Yénetimi Miduri Mikkel Nordkvist

Unvan Ad

)

Ue { - Vsl A’

Kolding, Danimarka 2025-06-01 v

Yer Tarih (YYYY-AA-GG) imza

Uyum Beyani Revizyonu02_062025

200009288-4-TR



1 Uygunluk Beyanlari

1.2 Birlesik Krallik Uyum Beyani

Asagida adi gegen sirket

Alfa Laval Kolding A/S, Albuen 31, DK-6000 Kolding, Danimarka, +45 79 32 22 00

Sirket adi, adres ve telefon numarasi

isbu belge ile

Duvara Monte Temizleme Cihazi

Adlandirma

PlusClean, PlusClean UP

Tip

degisikliklerle birlikte asagidaki ydénetmelikler ile uyumlu oldugunu beyan eder:

*  The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008

» The Equipment and Protective Systems Intended for use in Potentially Explosive Atmospheres Regulations 2016 and the following
harmonized standards are used: EN /SO 80079-36:2016, EN ISO 80079-37:2016, DS/EN ISO/IEC 80079-34:2011, Annex A, parag-
raph A.5.3 Rotating machines

UKEx Type Examination Certificate number SGS25UKEX0040X.

@ I11G/- Ex h 1IC 85°C...188°C Gal-
I11D/- Ex h [IIC T85°C...T140°C Dal-

isaretleme:

Adina imzalanan: Alfa Laval Kolding A/S.

BU Hijyenik Sivi isleme Baskan Yardimcisi
Urtin Yénetimi Midurd Mikkel Nordkvist

Unvan Ad

’ oA
é < /L/QU f_,-b‘ja“fc YL ‘4‘

Yer Tarih (YYYY-AA-GG) imza

Kolding, Danimarka 2025-06-01

Uyum Beyani Revizyonu 03_062025

UK !
CA

8 200009288-4-TR



2 Guvenlik

Once bunu okuyun

Bu Kullanim Kilavuzu, tedarik edilen Alfa Laval Griini ile ¢alisan
operatorler ve servis muhendisleri igin tasarlanmistir.

Operatorler, herhangi bir calisma yapmadan veya tedarik edilen
Alfa Laval trtnini hizmete sokmadan 6nce tedarik edilen Alfa
Laval GrGndnin “Glvenlik, Kurulum ve Kullanim talimatlarini oku-
mali ve anlamalidir!

Talimatlara uyulmamasi ciddi kazalara yol agabilir.

Bu belgeler, tedarik edilen Alfa Laval Grinind kullanmanin yetkili
yolunu agiklamaktadir. Alfa Laval, ekipmanin bagka bir sekilde
kullanilmasi durumunda yaralanma veya hasar i¢in sorumluluk
kabul etmeyecektir.

Bu Kullanim Kilavuzu, kullaniciya tedarik edilen Alfa Laval Grin{-
ndn kullanim émri boyunca tim asamalarda goérevleri glivenli bir
sekilde yerine getirmesi icin bilgi saglamak tzere tasarlanmigtir.

Operatér her zaman 6nce “Giivenlik” bolimdnd okumalidir.
Bundan sonra operator, gergeklestirecegi gérev veya ihtiyag du-
yulan bilgiler igin ilgili bélime gegebilir.

“Teknik Veriler” bdlumunl her zaman dikkatle okuyun.

Bu, tedarik edilen Alfa Laval trlinu igin eksiksiz bir Kullanim Kila-
vuzudur.

Bu Kullanim Kilavuzundaki gizimler ve teknik 6zellikler basim tarihinde gecerli
olan bilgileri yansitmaktadir. Bununla birlikte, stirekli gelisim politikamiz nedeniyle,
Kullanim Kilavuzunda énceden bildirmeksizin veya herhangi bir zorunluluk
olmaksizin degisiklik yapma hakkimiz saklidir.

Kullanim Kilavuzunun orijinali ingilizce versiyondur. Alfa Laval yanhs
terctimelerden sorumlu tutulamaz. Herhangi bir sliphe durumunda, ingilizce
versiyon gegerli olacaktir.

200009288-4-TR




18 2 Givenlik

2.1 Glvenlik isaretleri

Zorunlu Eylem isaretleri

Genel zorunlu eylem igaretleri

Kullanim Kilavuzunu okuyun.

O@

G0z korumasi kullanin - guivenlik gézlukleri.

Koruyucu el kiyafeti kullanin - koruyucu eldiven.

Koruyucu ekipman kullanin - givenlik kaski.

Gurdltila ortamlarda kulak koruyucu kullanin - gurtltiye karsi ko-
ruyucu.

Koruyucu ekipman kullanin - glivenlik ayakkabisi.

Ce®e

Uyari isaretleri

Genel uyari.

Asindirici madde.

Sicak ylizey ve yanma tehlikesi.

Kesme tehlikesi.

Agir nesne kaldirma.

SN

10 200009288-4-TR



Guvenlik 2

AQgir olmasi durumunda forklift veya diger endustriyel araglarla ta-
sima.

Elektrik.

DO NOT DISASSEMBLE

Yaralanma tehlikesi (aktiator Uzerinde lazerle isaretlenmistir).

YUk altindaki yay tehlikesi nedeniyle aktiiatériin pargalarini sok-
meyin! (Emniyet teli agikligi blokedir).

'SPRING UNDER LOAD!
Do not attempt to cut open’

Yaralanma tehlikesi (aktliator tizerinde lazerle isaretlenmistir).

YUk altindaki yay tehlikesi nedeniyle aktiatéri keserek agmayin!
(Emniyet teli acikligi blokedir).

( /\ WARNING

)

SPRING UNDER LOAD
0 NOT ATTEMPT TO CUT AGTUATOR OPEN

)

Yaralanma tehlikesi (aktiiatoriin Gizerinde isaretli lazer).

YUk altindaki yay tehlikesi nedeniyle aktiatéri keserek agmayin
(kilit teli agikhgi blokedir).

ATEX/UKEX/IECEX uyarisi.

200009288-4-TR
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2 Glvenlik

2.2 Givenlik Onlemleri

Kullanim Kilavuzundaki tim uyarilar bu bolimde 6zetlenmigtir. Agir
yaralanmalardan ve/veya tedarik edilen Alfa Laval Grinindn hasar
gérmesinden kaginmak igin asagidaki talimatlar dikkate alin.

Nakliye ve Kaldirma

O

Daima personelin kaldirma operasyonlari konusunda tecribeli ol-
masini saglayin.

Personelin dogru koruyucu ekipmanlari kullandigindan her za-
man emin olun.

'SPRING UNDER LOAD!
Do not atiempt to cut open

Mutlaka basingli havanin bosaltildigindan emin olun.

Makineyi kurulumdan kaldirmadan énce mutlaka tim baglantila-
rin kesildiginden emin olun.

Varsa, her zaman onceden tasarlanmis olan kaldirma noktalarini
kullanin. Kaldirma ekipmaninin makine igin uygun oldugundan
emin olun.

Daima kaldirma noktasinin agirlik merkezi ile ayni hizada olmasi-
ni saglayin. Gerekirse kaldirma noktasini ayarlayin.

Daima agir parcgalar i¢in uygun kaldirma ekipmani kullanin. Mim-
kiin oldugunda kaldirma pabuglarini kullanin.

Kaldirma islemi sirasinda daima yuke dikkat edin ve uzak durun.

Nakliye 6ncesinde makinedeki sivilari mutlaka bosaltin.

Nakliye sirasinda makinenin yeterince sabitlendiginden mutlaka
emin olun. Ozel tasarlanmig nakliye ambalaji varsa kullaniimali-
dir.

>R BB

Nakliye sirasinda her zaman orijinal ambalaj veya benzerini kul-
lanin.

200009288-4-TR



Guvenlik 2 QI3

Kurulum

Bu Kullanim Kilavuzunu her zaman dikkatle okuyun.

Makineyi kurmadan ve g¢alistirmadan 6nce Glivenlik sayfa 9, Ge-
nel Kurulum sayfa 30 ve Calistirma sayfa 41 bolumlerini dikkat-
le okuyun.

Makinenin Urin ve CIP maddesi ile uyumlu oldugundan emin
olun.

& Sicak sivilar iglenirken veya sterlize edilirken makine veya boru

hatlarini kesinlikle demonte etmeyin veya bunlara dokunmayin.

Temizlik sirasinda tankin tutusma veya patlama riski tagiyan yani-
cl bir sivi veya buhar icermediginden emin olun. Herhangi bir
tank temizleme makinesi calisirken statik elektrik ylki olusturabi-
lir.

Kurulum, inceleme, montaj ve sdkme islemlerinden énce her za-
man tim boru hatlari (triin, hava ve su) basincinin dasuaruldi-
gunden ve bosaltildigindan emin olun.

Baslamadan 6nce daima makineyi tamamen monte edin ve her
seyin yerinde oldugundan ve uygun sekilde sikildigindan emin
olun.

Kullanimdan sonra basing¢li havayr mutlaka bosaltin.

Aktlatdre basingli hava veriliyorsa, kesinlikle makine tzerinde
calismayin veya hareketli pargalara dokunmayin.

( — ARG ) R(nlélx?“l!ndakl yay tehlikesi nedeniyle aktiatoériin pargalarini SOK-

YUk altindaki yay nedeniyle aktlatori keserek AGMAYIN!

Makineyi kurmadan ve galistirmadan once, ATEX/UKEX/IECEx
sertifikasyonuna uygun givenli kullanim igin 6zel kosullar sayfa
38 dahil olmak lizere Glivenlik sayfa 9 ve Genel Kurulum sayfa
30 boélumlerini dikkatlice okuyun ve uygulamaniza ve yerel yo-
netmeliklere gore gerekli tim 6nlemleri alin.

Temizlenen tankta tutusma veya patlama riski olan yanici bir sivi
veya buhar varsa, tank temizleme cihazinin uygun sekilde toprak-
landidindan emin olun. Herhangi bir tank temizleme cihazi ¢ali-
sirken statik elektrik yuka olusturabilir.

200009288-4-TR 13
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2 Glvenlik

Calistirma

O

Bu Kullanim Kilavuzunu her zaman dikkatle okuyun.

Makineyi kurmadan ve galistirmadan 6nce Glivenlik sayfa 9, Ge-
nel Kurulum sayfa 30 ve Calistirma sayfa 41 bolumlerini dikkat-
le okuyun.

Makinenin Urin ve CIP maddesi ile uyumlu oldugundan emin
olun.

Sizinti oldugunda her zaman gerekli onlemler alinmalidir; aksi
taktirde, tehlikeli durumlar ortaya cikabilir. Sivi veya buhar sicak,
asindirici veya zehirliyse, sizinti yakin ¢cevredeki herhangi bir per-
sonel veya acikta kalan herhangi bir elektrikli ekipman igin ciddi
bir tehlike olusturabilir.

Temizlikten sonra mutlaka temiz su ile iyice yikayin.
Sudkostik ¢ozeltisini ve asidi her zaman cok dikkatli kullanin.

Temizlik maddesi, deterjan, yag tedarikgilerinin guivenlik bilgi
formlarindaki talimatlara her zaman uyun.

Dogru sekilde monte edilmedidi veya kurulmadigi sturece makine-
yi kesinlikle calistirmayin.

Sicak sivilar islenirken veya sterlize edilirken makine veya boru
hatlarini kesinlikle demonte etmeyin veya bunlara dokunmayin.

Tank temizleme cihazini ¢alistirmadan 6nce her tank agikhiginin
kapatildigindan emin olun. Bu kapaklar, kapaklara ¢arpan sivinin
tim kuvvetine dayanacak kadar iyi kapatiimalidir.

'SPRING UNDER LOAD!
Do not attempt to cut open

Kullanimdan sonra basingl havayl mutlaka bosaltin.

ﬁ
DISASSEMBLE

DO NOT

[

Aktliatodre basingl hava veriliyorsa, kesinlikle makine lizerinde
c¢alismayin veya hareketli pargalara dokunmayin.

/\ DIKKAT

Pnoématik aktlatord temizlik maddesi basinci acikken ¢alig-
tirmayin.

Makineyi kurmadan ve galistirmadan 6nce, ATEX/UKEX/IECEx
sertifikasyonuna uygun givenli kullanim igin 6zel kogullar sayfa
38 dahil olmak lzere Givenlik sayfa 9 ve Genel Kurulum sayfa
30 boélumlerini dikkatlice okuyun ve uygulamaniza ve yerel yo-
netmeliklere gore gerekli tim 6nlemleri alin.

200009288-4-TR



Guvenlik 2

Bu Kullanim Kilavuzunu her zaman dikkatle okuyun.

Makinenin bakimini yapmadan énce Bakim sayfa 47 kilavuzunu
dikkatle okuyun.

Bakimdan 6nce mutlaka temiz su ile iyice yikayin.

Kurulum, inceleme, montaj ve sékme islemlerinden 6nce her za-
man tim boru hatlari (Urdn, hava ve su) basincinin disuralda-
gunden ve bosaltildigindan emin olun.

Baslamadan 6nce daima makineyi tamamen monte edin ve her
seyin yerinde oldugundan ve uygun sekilde sikildigindan emin
olun.

Sicak sivilar islenirken veya sterlize edilirken makine veya boru
hatlarini kesinlikle demonte etmeyin veya bunlara dokunmayin.

Kullanimdan sonra basingli havayr mutlaka bosaltin.

Aktuatore basingl hava veriliyorsa, kesinlikle makine Uzerinde
calismayin veya hareketli pargalara dokunmayin.

( /\ WARNING

)
)

Yk altindaki yay tehlikesi nedeniyle aktiiatérin pargalarini SOK-
MEYIN!

Yuk altindaki yay nedeniyle aktiiatori keserek AGMAYIN!

Patlayici ortamlarin bulundugu bir alanda bakim veya onarim
yapmayin.

Depolama

Alfa Laval sunlari 6nermektedir:

+ Saglanan Alfa Laval Grdnina orijinal ambalajinda tedarik edil-
digi sekilde saklayin

« Baglanti noktasi agikliklari bir girise karsi korunmalidir

* Ciplak ¢elik (paslanmaz degil) hafifce yaglanmali/greslenmeli-
dir

* Dogrudan gines 15131 veya UV 1s1g1 olmayan temiz ve kuru bir
yerde saklayin

+ Sicaklik araligi -5° C - +40° C (23° F - 104° F)
* Bagil nem %60'tan az

* Asindirici maddelere (havada bulunanlar dahil) maruz birakil-
mamahdir

» Tedarik edilen Alfa Laval triiniini depolamadan 6nce temiz su
ile yikayin

200009288-4-TR
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2 Glvenlik

Girdlta

Egzozdan bir metre ve 1,6 metre yukarida, bir aktiatérin gurdltt
dizeyi, ses yalitimi olmadan yaklasik 77 dB(A), ses yalitimi ile
yaklasik 72 dB(A)'dir; 7 bar hava basincinda dl¢limastar.

Tehlikeler

Yanik Tehlikesi

Tedarik edilen Alfa Laval triininin ve CIP besleme hattinin cesitli
yuzeyleri sicak olabilir ve yaniklara neden olabilir. Koruyucu eldi-
venler giyin.

Asinma Tehlikesi

Temizleme sivilarini, (6rnegin, sudkostik ¢ozeltisi ve asit) her za-
man ¢ok dikkatli olarak ve bu sivilara yoénelik ayri talimatlara uy-
gun sekilde kullanin.

Kimyasal temizlik maddeleri ve yaglayicilar kullanirken her za-
man havalandirma, personelin korumasi vb. ile ilgili genel kuralla-
ra ve dnerilere uyun.

Kesik Tehlikesi
» Ellerinizi vana deliginin sikisma noktalarina sokmaktan kaginin

> B

Gilivenlik kontrolii

Tedarik edilen Alfa Laval trininun Gzerindeki herhangi bir koru-
yucu cihazin (siper, koruma, kapak veya diger) gérsel incelemesi
en az 12 ayda bir yapiimalidir. Koruyucu cihaz kaybolmus veya
hasar gérmusse, ozellikle bu durum givenlik performansinin dis-
mesine yol agiyorsa degisim yapilmahdir. Koruyucu cihazin sabit-
lenmesi, yalnizca ayni veya esdeder tipte sabitleme parcalariyla
degistirilmelidir.

inceleme kabul kriterleri:

+ Orijinal olarak koruyucu bir cihazla korunan hareketli pargalara
ulasmak mimkin olmamalidir

» Koruyucu cihaz guvenli bir sekilde monte edilmelidir

« Koruyucu cihaz vidalarinin iyice sikildigindan emin olun

Kabul edilmeme durumunda prosediir:
» Koruyucu cihazi onarin ve/veya degistirin
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Guavenlik 2 5

2.3 Metindeki Uyar isaretleri
Bu Kullanim Kilavuzundaki guvenlik talimatlarina dikkat edin.

Asagida, personelin yaralanmasi veya tedarik edilen Alfa Laval Grininin
hasar gormesi riskinin bulundugu durumlarda metinde kullanilan dért sinif
uyari isaretinin tanimlari yer almaktadir.

Onlenmedigi takdirde 6liim veya ciddi yaralanmayla sonuglanacak yakin tehlikeli
bir durumu belirtir.

/\ UYARI

Onlenmedigi takdirde 6liim veya ciddi yaralanmayla sonuglanabilecek potansiyel
olarak tehlikeli bir durumu belirtir.

/\ DIKKAT

Onlenmedigi takdirde tedarik edilen Alfa Laval (riiniinde kiigiik veya orta dereceli
hasara yol acabilecek potansiyel olarak tehlikeli bir durumu gdsterir.

Prosedurleri kolaylastirmak veya netlestirmek igin énemli bilgilere isaret eder.

200009288-4-TR 17



14 2 Gavenlik

2.4 Personel Gereksinimleri

Operatorler

Operatorler bu Kullanim Kilavuzunu okuyup anlamalidir.

Bakim personeli

Bakim personeli bu Kullanim Kilavuzunu okuyup anlamalidir. Bakim personeli
veya teknisyenler, bakim isini glvenli bir sekilde yurtitmek icin gerekli alanda
uzman olmahdir.

Stajyerler

Stajyerler, deneyimli bir ¢calisanin gézetiminde gorevlerini yerine getirebilirler.

Genel olarak insanlar
Halkin tedarik edilen Alfa Laval Urlinline erisimi olmayacaktir.

Bazi durumlarda 6zel becerilere sahip personelin (yani elektrikgilerin,
kaynakgilarin) gorevlendiriimesi gerekebilir. Bazi durumlarda bu ¢alisanlarin
benzer islerde tecribeli olmalari ve yerel ydnetmeliklere uygun olarak
¢alismaya izinli olmalari gerekmektedir.
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Guvenlik 2 QI3

2.5 Geri donusum bilgileri

Ambalajdan ¢ikarma

Ambalaj malzemesi ahsap, plastik, karton kutu ve bazi durumlarda metal
seritler icerebilir.

» Ahsap ve karton kutular yeniden kullanilabilir, geri donUstiirG-
“ lebilir veya enerji geri kazanimi igin kullanilabilir

Plastikler, lisansl bir atik yakma tesisinde geri dénustirilmeli

’." veya yakiimaldir

* Metal seritler malzeme geri donlisimu icin gdnderilmelidir

/\ UYARI

Aktlatér agagidaki uyarilardan biriyle isaretlenmigse, sékme iglemi sirasinda
dikkatli olunmasi gerekir.

icindeki yay ylk altindadir — aktiiatériin her tirli kirllmasi yaralanmalara yol
acabilir!

(  /\ WARNING )

SPRING UNDER LOAD
DO NOT ATTEMPT TO CUT ACTUATOR OPEN
REFER TO SERVICE BULLETIN

Bakim

Bakim sirasinda, tedarik edilen Alfa Laval Uriiniindeki yag (kullaniliyorsa) ve
asinan pargalar degistirilmelidir.

Yaglar ve metal olmayan asinmis pargalarin yerel yénetmeliklere uygun
olarak elden g¢ikarilmasi gerekir

Kauguk ve plastikler, lisansli bir atik yakma tesisinde geri donusturalmeli
veya yakilmalhdir. Bunlar mevcut degilse, yerel dizenlemelere uygun olarak
imha edilmelidir

Yataklar ve diger metal pargalar, malzeme geri dondasimu igin lisansl bir
geri dondsum kurulusuna génderilmelidir

Conta halkalari ve surtiinme tabakalari, lisansli bir atik toplama alanina
atilmalidir. Yerel yonetmeliklerinizi kontrol edin

Tam metal pargalar malzeme geri donisumu i¢in gdénderilmelidir

Asinmis veya arizalanmis elektronik parcalar, malzeme geri dontsimu igin
lisansli bir geri dontigum kurulusuna gonderilmelidir

Hurdaya ayirma

Ekipman, kullanim émri sonunda ilgili yerel yonetmeliklere uygun olarak geri
donusturdlmelidir. Ekipmanin kendisi diginda, proses sivisindan gelebilecek
herhangi bir tehlikeli kalinti uygun bir sekilde ele alinmali ve ilgilenilmelidir.
Herhangi bir siiphe veya yerel mevzuat eksikligi olmasi durumunda, lGtfen
yerel Alfa Laval satis bayiniz ile iletisime gegin.
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18 2 Givenlik

2.6 Alfa Laval iletisim Bilgileri

Tum dlkeler icin iletisim bilgileri internet sitelerimizde siirekli olarak
glncellenmektedir.

Ayrintil bilgi icin litfen www. alfalaval.com adresini ziyaret edin.
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3 Giris

Alfa Laval PlusClean® ve Alfa Laval PlusClean® UltraPure, tanklardaki gélge
alanlarin temizlenmesi igin tasarlanmis duvara monte temizleme nozulleridir;
ornegin karigtirici bigaklarin ve diger tank i¢ pargalarinin altinda. PlusClean ve
PlusClean UltraPure tank duvarina sorunsuz bir sekilde entegre edilmistir.
Yerinde Temizlik (CIP) sirasinda etkinlestirildiginde, PlusClean and PlusClean
UltraPure yuksek etkili bir temizlik maddesi fani ile gélge alanlarin
temizlenmesini saglayarak piyasadaki ilk %100 etkili temizlik kapsami
garantisini verir.

Alfa Laval PlusClean ® cok yénltdiir ve gida, icecek, siit tiriinleri ve ilag gibi
hijyen agisindan kritik endustrilere yénelik uygulamalara sahiptir. Kisisel
bakim, ev bakimi ve hijyen agisindan daha az kritik olan diger uygulamalar
icin de uygundur.

Alfa Laval PlusClean ® UltraPure, biyoteknoloji ve ilag endiistrilerinin siki steril
ve aseptik proses gerekliliklerini kargilamak Uzere 6zel olarak tasarlanmistir.
Kapsamli Alfa Laval Q-doc dokiimantasyon paketiyle birlikte gelir ve tam
uyumlulugu ve izlenebilirligi garanti eder.

3.1 Genel Acgiklama

Bu Kullanim Kilavuzu, tedarik edilen Alfa Laval Grindnin kurulumu,
calistiriimasi ve bakimina yénelik olarak hazirlanmistir. Daha fazla yardima
ihtiyaciniz olmasi halinde, Alfa Laval Teknik Satis Destek departmani ve
diinya capindaki satis ofisleri agi size memnuniyetle yardimci olacaktir. Lutfen
tim sorgulamalarinizda tip, parca ve seri numaralarini belirtin; bu size
yardimci olmamizi kolaylastiracaktir.

Tip ve seri numarasi yerlesimi igin bkz. Isaretleme sayfa 26.

Onleyici bakim, tedarik edilen Alfa Laval driiniinden en iyi ve en ekonomik
performansi saglar. Bakim 6nerisi icin bkz. Bakim sayfa 47.

Tedarik edilen Alfa Laval GriinG garanti suresi igerisinde istem disi olarak
calismayi durdurmasi halinde, litfen Alfa Laval Teknik Satis Destek departmani
veya diinya ¢apindaki satis ofisleri agi ile iletisime gegin. Litfen mekanik
sorunlari kendi baginiza cézmeye calismayin.

Alfa Laval ThinkTop serisi, sensoér olarak ve/veya kontrol amaciyla makineye
monte edilebilir. Bkz. Aksesuarlar sayfa 72.
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3 Giris

Cizimde, tedarik edilen Alfa Laval Grininiin ana pargalari gosterilmigtir.

A: Tank baglantisi

B: Temizleme maddesi igin girig baglantisi: 3/4
in¢ Kelepge

C: Alfa Laval PlusClean®

D: Pnématik Aktuator

22 200009288-4-TR



3.1.1 Kullanim Amaci

Bu Kullanim Kilavuzunun amaci dogrultusunda, tanklar, érnegin hazneler,
konteynerler, yari kapali ekipman kanallari gibi herhangi bir bdlme olarak
tanimlanmigtir.

Son kullanici asagidakileri dogrulamalidir:
+ tank temizleme cihazinin, kullanilacagi tankin boyutuna uygun oldugundan

* konstriksiyon malzemelerinin (metal ve metal disi), kullanim amacina
uygun olarak uriin, yikama sivisi, temizleme maddesi, sicakliklar ve basing
ile uyumlu oldugundan emin olmalidir.

Tank temizleme cihazi, kapali tanklarda kullanilacak sekilde tasarlanmistir.
Acik ortamda kullanilacaksa Givenlik sayfa 9 ve Genel Kurulum sayfa 30
icindeki talimatlara bakin.

Makinenin islanan kisimlari (bkz. ATEX/UKEX/IECEXx Isaretlemesi sayfa 27 )
yerel yonetmeliklerdeki glvenlik talimatlarina uygun olarak monte edilmesi
kosuluyla patlayici tehlike bolgelerinde (ATEX/UKEX/IECEX) kullanilabilir.

Duvara monte temizleme cihazi, hareketli i¢ kisimlara sahip tanklar ve proses
ekipmanlari ile kalici olarak monte edilen tank temizleme cihazlarinin proses
veya Urln Uzerinde istenmeyen bir etkiye sahip olabilecegi prosesler icin
tasarlanmistir. Daha blyUk tanklar igin, birden fazla duvara monteli temizleme
cihazi uygulanabilir.

200009288-4-TR

23



3 Giris

3.1.2 Calisma ilkesi

Alfa Laval PlusClean ®: genellikle temizleme sivisi anlamina gelen ancak
bununla sinirli olmayan, medya ile ¢alistirilan dahili bir yayh akttator
araciligiyla bir pistonu hareket ettirerek calisir. Yay, Griin temas alaninin
disinda yer alir.

Alfa Laval PlusClean®, kalici kurulum icin sabit fan tipinde bir sihhi tank
temizleme cihazidir. Montaj tank duvari ile ayni hizada olacak sekilde
tasarlanmistir. 22 - 72 derece araliginda bir temizleme deseni sagdlar.

Sprey deseni

14°

4129-0008

Sprey deseni, Harici Olarak Monte Edilmis Tank Temizleme Cihazlarinin
Kurulumu sayfa 34 icinde aciklandigi gibi belirli yizeylere dogru
yonlendirilebilir.

Temizleme maddesi gévdeye giris baglantisi ile girer. Sivi, yay mekanizmasini
sikigtirarak acik konuma geri ¢ekilen pistonu iter. Ayni zamanda temizleme
maddesi gévdeden geger ve yuva agikligindan disari ¢ikar. Temizleme
tamamlandiginda ve temizleme maddesi basincindan gelen kuvvet yay
kuvvetinin altina dustugunde piston, entegre yay mekanizmasi ile geri yuklenir.

i) S

Kapali konumda, piston (izerindeki O-halka, Alfa Laval PlusClean®in
gbvdesinin i¢ kismina dogru sizdirmazlik saglayarak sivinin tanktan girmesini
Onler.

Uygulama yardimi ve en uygun konum &nerisi almak igin Alfa Laval Teknik
Satis Destek departmani veya diinya ¢apindaki satis ofisleri agi ile iletisime
gecilebilir.

3.1.3 Tasarim ilkesi

Tedarik edilen Alfa Laval tGrand, mamkiin olan her yerde 78-04 No.'lu 3-A Sihhi
Standartlarinin yani sira Avrupa Hijyenik Tasarim Grubunun (EHEDG)
yonergelerine uygun olarak tasarlanmistir ve dolayisiyla tasarim, malzeme,
ylzey kaplamasli ve dokimantasyon gerekliliklerine uygundur.
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Tapanin urtine bakan kismi disinda, makine tamamen kendi kendini
temizleme 6zelligine sahiptir. Bu ylzey, normalde ikinci bir tank temizleme
cihazi ile temizlenir. Dlzgun bir sekilde kuruldugunda makine kendi kendini
bosaltir; bkz. Bosaltma sayfa 32.

« Tum kalici ek yerleri tamamen kaynakhdir

« Urlinde ve temizleme maddesi temas alaninda herhangi bir dig
kullanilmamistir

» Salmastralar ve contalar temizleme sivisina maruz birakilir

Uriinle temas eden ylizey malzemeleri sunlardir (spesifik bilgi igin bkz. Teknik
Veriler sayfa 63.):

» Metaller: AISI 316 paslanmaz c¢elik (veya daha iyi korozyon mengenesi)

« Elastomerler: ilgili gida ile temas mevzuatina (6rnegin, FDA, AB
yonetmeligi) ve ila¢ standartlarina (6érnegin, USP 87, USP 88 Sinif VI, ISO
10993) uygundur. Daha fazla ayrinti igin, spesifik Parga Numaralari igin Alfa
Laval Anytime boélimine bakin

« Polimerler: ilgili gida mevzuatina (6rnegin, FDA, AB 10/2011) ve ilag
standartlarina (6rnegin, USP 87, USP 88 Sinif VI, ISO 10993) uygundur.
Daha fazla ayrinti icin, spesifik Parca Numaralari igin Alfa Laval Anytime
bolimune bakin

Tank temizleme cihazi temizleme maddesi tarafindan kayganlastirilir. CIP sivi
alaninin sivi olmayan alandan sizdirmaz hale gelmesini saglayan O-halka
Uzerinde gida sinifli yaglayicilar kullanilr.

3.2 Patentler ve Ticari

Markalar
Bu Kullanim Kilavuzu, Alfa Laval Kolding A/S tarafindan herhangi bir garanti
verilmeksizin yayimlanir. Alfa Laval Kolding A/S, énceden bildirimde

bulunmaksizin, herhangi bir zamanda iyilestirmeler ve degisiklikler yapabilir.
Bu tur degisiklikler yeni baskilara dahil edilmistir.

Alfa Laval Kolding A/S. Tum haklari saklidir.

Alfa Laval logosu, Alfa Laval Corporate AB'nin bir ticari markasi veya bir
tescilli ticari markasidir.

Burada belirtilen diger drtinler veya sirket adlari, ilgili sahiplerinin ticari
markalari olabilir. Burada acgikca belirtiimeyen tim haklar sakhdir.

3.3 Kalite Sistemi

Temin edilen Alfa Laval Grind, Alfa Laval Kolding'in ISO 9001 uluslararasi
standart sertifikal kalite sistemine gore Uretilmistir.
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3 Giris

3.4 Isaretleme

Alfa Laval tank temizleme cihazlari makine tanimi, makine tipi, seri numarasi
ve Uretim adresinin bilinmesine olanak saglayacak sekilde isaretlenir.

isaretleme, agsagida gosterildigi gibi tank temizleme cihazinin tizerine ilistirilir.

Seri numarasi agiklamasi

4129-0098

o, 2

Wall Mounted Cleaning Device
“Machine name”
s/n.: yyyy-XXXxx

Alfa Laval, DK-6000 Kolding, Albuen 31

C € UK

K CA /

ﬁall Mounted Cleaning Device\
“Machine name”

s/n.: YYYy-XXXXX

Alfa Laval, DK-6000 Kolding, Albuen 31
Il 1G/- Exh IIC 85°C...188°C Gal-
Il 1D/~ Ex h IIIC T85°C...T150°C Dal-
SGS25ATEX0039X
(€ 0598 |ECE SGS 25.0019X

UK 1180 SGS25UKEX0040X

CA
Temp. operation: Max. 95°C
Temp. ambient: 0°C to +140°C

CIP pressure: Max. 7 bar
Air pressure (actuator): Max. 7 bar
Piston speed: Max. 0.16 m/s

Standart dokiimantasyon ile tedarik edilen makineler:

YYYY-XXXXX: Seri numarasi

yyyy: yil
xxxxX: 5 haneli sira numarasi

26
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3.5 ATEX/UKEX/IECEXx isaretlemesi

PlusClean® - PlusClean® UltraPure kategori | bilesenleri olarak
sertifikalandiniimistir. ATEX sertifikasyon islemi, SGS25ATEX0039X numarall
sertifikayl veren Onaylanmis Kurulus olan SGS Fimko Oy tarafindan
gerceklestirilmistir.

IECEXx sertifikasyon islemi, IECEx SGS 25.0019X.sertifika numarasini
yayinlayan SGS Baseefa Ltd. Sertifikasyon Kurulusu tarafindan
yurattilmektedir.

UKEXx sertifikasyon islemi, SGS25UKEX0040X sertifika numarsini yayinlayan
SGS Baseefa Ltd. Sertifikasyon Kurulusu tarafindan yuritilimektedir.

I @ NOT ‘ Patlama koruma tipi

Patlama koruma tipi: yapisal guvenlik “c”.

ATEX/UKEX/IECEX sertifikali PlusClean® - PlusClean® UltraPure {izerindeki
isaretleme /saretleme sayfa 26'de gosterilmistir).

4129-0099

ATEX zone 0/20 | non - ATEX zone
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3 Giris
3.6 ATEX/UKEX/IECEx Sicaklik Sinifi ve Kodu

Maksimum ylzey sicakligi temel olarak temizleme sivisi veya ortam sicakligi
olan calisma kosullarina baghdir.

Grup lll EPL Ga

Gaz sicakhgi sinifi, Grup Il EPL Ga ekipmani gerekliligi nedeniyle %80
guvenlik marjiniyle dizeltilmistir.

Gaz sicakhgi sinifi, temizleme sivisi sicakligi veya ortam sicakligindan hangisi
daha ylksekse ona bagldir.

Sicaklik sinifini belirleme tablosu (gaz ortamlari)
s.cakﬁgfsmm Temizlem_?ps(l\:l:s)l sicakligi Ort(%nlll:llrt::;l:lél
ort (°C)
85 °C (T6) 0 <= Tp<=+68 0 <= To<=+68
100 °C (T5) +68 <= Tp<=+80 +68 <= T,<=+80
135 °C (T4) +80 <= Tp<=+95 +80 <= T,<=+95

Grup Il EPL Da

Toz sicakligi sinifi, temizleme sivisi sicakhdi veya ortam sicakhdindan hangisi
daha yuksekse ona baghdir.

Toz katmani dikkate alinmaz.

Sicaklik sinifini belirleme tablosu (toz ortamlari)
T?z Temizlem-? sn:::m sicakhgi ortéam;:_iael:‘"g'
Sicakhigi kodu p (°C) Tot (°C)
T85 °C 0 <= Tp<=+85 0 <= T<=+85
T100 °C +85 <= Tp<=+95 +85 <= T <=+95

Gaz sinifi belirleme 6rnegi
Temizleme sivisi sicakhgi 67 °C, ortam sicakhgi 75 °C'dir.

Gaz sinifi=T5

Ekipman Uzerindeki ATEX/UKEX/IECEX isareti:

&

I11G/- Ex h IIC 85°C...188°C Gal-
1 1D/- Ex h [IIC T85°C...T140°C Da/-
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4 Kurulum

Her makine, sevkiyattan énce operasyonel olarak test edilir ve ambalajindan
cikarildiktan sonra ¢alismaya hazirdir. Kullanmadan énce herhangi bir monta;j
gerekli degildir. Bu Kullanim Kilavuzunda belirtilen ¢alisma kosullarinda
yapilan herhangi bir degisiklik, makinenin performansini etkileyecektir.

4.1 Ambalajdan ¢ikarma/Teslimat

Ambalajdan yanhs ¢ikarma durumunda Alfa Laval sorumlu tutulamaz.

Her zaman Giivenlik Onlemleri sayfa 12 kilavuzunu okuyun.

Her zaman Teknik Veriler sayfa 63 kilavuzunu okuyun.

A UYARI | Hava beslemesi

Hava besleme hortumunu her zaman gegmeli baglantiya baglayin. Hava
besleme hortumunun diizgln takildigindan emin olun. Boyun zedelenmesi riskini
azaltmak igin, hava besleme hortumunu diger besleme hatlarina, gegmeli
baglantiya mimkiin oldugunca yakin bir sekilde sabitleyin.

Ambalajdan g¢ikarma ve ilk inceleme
+ Teslimat notunu kontrol edin
* Ambalaj malzemesini makineden ¢ikarin

» Makinede nakliyeden kaynaklanan gorinir hasar olup olmadigini kontrol
edin

* Makineye zarar vermekten kaginin

Tasima ve kurulum sirasinda, makinenin yluzey kaplamasina zarar vermemek
icin makineyi dikkatlice tasiyin.

Makine, nakliyeden dnce fabrikada Test Spesifikasyonlarina gore test
edilmigtir.

Tedarik edilen Alfa Laval Grininin bir aktiiator ile birlikte satin alinmasi
halinde, makinenin ¢alisma durumu degerlendirilebilir.

1. Aktlatore basingli hava verin.

2. Vananin sorunsuz calistigindan emin olmak i¢in vanayi birkac defa agip
kapatin.
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4 Kurulum

4.2 Genel Kurulum

Alfa Laval Griintn yanhs kurulumundan sorumlu tutulamaz.

Her zaman Giivenlik Onlemleri sayfa 12 kilavuzunu okuyun.
Her zaman Teknik Veriler sayfa 63 kilavuzunu okuyun.
Kullanimdan sonra basingli havayl mutlaka bosaltin.

Kaynak, tagslama, kire¢ ve diger yabanci maddelerden kalintilari temizlemek icin
kurulumdan 6nce tim besleme hatlarini ve makineleri her zaman iyice yikayin.

Makineyi, her zaman guvenlik ve diger ilgili ydnetmelikler ve standartlar
agisindan ulusal mevzuata uygun olarak kurun. AB Ulkelerinde tim sistem AB
Makine Yonetmeligdi ile uygulamaya bagli olarak AB Basingli Ekipman
Yonetmeligi, EU-ATEX/UKEX/IECEXx Yonetmeligi ve diger ilgili ydnetmeliklere
uygun olmali ve hizmete alinmadan once CE isareti ile isaretlenmelidir.

Potansiyel patlayici atmosferde kullanim hakkinda bilgi i¢in bkz. ATEX/UKEx/
IECEX sertifikasyonuna uygun giivenli kullanim igin 6zel kogullar sayfa 38.

A UYARI | Baglatmayi engelleme

Calisanlar tankin igerisindeyken temizleme isleminin baslatiimasini 6nleyecek
onlemler alinmalidir. Aksi takdirde, temizleme bagligindan ¢ikan su jetleri
calisanlari yaralayabilir.

/\ UYARI

Aktlatoér asagidaki uyarilardan biriyle isaretlenmigse sékme islemi sirasinda
dikkatli olunmasi gerekir.

icerideki yay yiik altindadir — aktiiatériin herhangi bir sekilde kirilmasi
yaralanmalara neden olabilir!

'SPRING UNDER LOADY
Do ot attempt o cut open’

( /\ WARNING \

SPRING UNDER LOAD
DO NOT ATTEMPT TO CUT ACTUATOR OPEN
REFER TO SERVICE BULLETIN

!

DO NOT DISASSEMBLE

[
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Kurulum 4 RIS

4.2.1 Kurulum Yonu

Caligtirilabilmesi icin, tedarik edilen Alfa Laval trind asagida belirtildigi gibi
Onerilen ydnde kurulmasi gerekir. Gerekirse, kurulum, makinenin kendi kendini
bosaltma 6zellikleri (bkz. Bogaltma sayfa 32) etkinlestirilecek sekilde
yapilmalidir.

I @ NOT ‘ Onerilen kurulum yénii

Herhangi bir yon.

4.2.2 Proses Kurulumu Onerisi

CIP sistemini prosesten ayirmak igin makine girisine yakin bir kapatma vanasi
takilmasi onerilir.

/\ DIKKAT

Takilan sivi vanasinin hidrolik soklari énleyecek tipte olmasi énerilir. Hidrolik
soklar, makineye ve/veya tiim kuruluma ciddi sekilde zarar verebilir. ideal olarak,
temizleme sivisi beslemesini baslatmak igin rampa fonksiyonlu, frekans kontrolli
bir pompa kullanin.

4.2.3 Slizgec Onerileri

Blyuk pargaciklar sprey acikliginda sikisabilirken kiiclik parcaciklar (6r. ince
kum) makinenin klg¢uik bosluklarina sikisabilir ve asinmayi artirabilir. Sorunun
boyutu parcacik sekline ve 6zelliklerine (6rn. yumusak ve sert) baghdir.
Deneyimler Alfa Laval tank temizleme cihazlarinin asagida énerilenlerden
daha bulytk filtre ebatlariyla kullanilabildigini géstermektedir. Alfa Laval Teknik
Satis Destek departmaniyla veya dlinya ¢apindaki satis ofisleriyle iletisime

gegin.

Devridaim CIP sivisinda dusuk miktardaki parcaciklar igin blyuk
parcaciklardan kaginiimalidir. Bu durumda 3 mm filtre glivenli kullanim igin
yeterli olabilmektedir.

Devridaim CIP sivisinda dusuk miktardaki parcaciklar igin blyuk
parcaciklardan kaginilmalidir. Bu durumda 3 mm filtre glivenli kullanim igin
yeterli olabilmektedir.

Devridaim yapan CIP sivisindaki yiksek miktarda partikdl i¢cin 1 mm'lik bir
stizgeg takilmasi 6nerilir
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4.2.4 Bosaltma

Alfa Laval PlusClean® yatay olarak 35°'den (merkez 72°), 55°'den (ofset 22°)
ve 75°'den (merkez 27°) fazla egimle konumlandirildiginda yer ¢ekimiyle
bosaltilabilir.

PlusClean kapali durumda ve yatay ¢izginin altinda oldugunda, yuvalarda 0,2 -
0,6 ml £ 0,2 ml (0,01 - 0,02 oz + 0,01 oz) araliginda sivi birikebilir.

A: Aktiator ile ekstra bosaltma

0° B: Merkez 27°

(sabit/ayarlanabilir kaynak
plakasi)

C: Merkez 72°
(ayarlanabilir kaynak plakast)

D: Akthator ile ekstra bosaltma
(sabit kaynak plakasi)

E: Merkez 72°
(sabit kaynak plakasi)

F: Uzaklik 22°

(sabit/ayarlanabilir kaynak
plakasi)

Ayarlanabilir kaynak plakasi, Alfa Laval PlusClean®in tank duvarlarina ve
yataya 45°'den fazla egimli tank tabanlarina kuruldugu uygulamalarda
kullaniimahdir.

Alfa Laval PlusClean®in yataya 45°'den daha az egimle ve yataya 5°'den fazla
egimle tank tabanina veya ylzeyine monte edildigi durumlarda sabit kaynak
plakasi kullaniimalidir.

Tdm uygulamalarda cihaz, her zaman bosaltmaya izin vermek icin girisin
asagi dogru yonlendirildigi konumda monte edilmelidir.

Alfa Laval PlusClean®, gésterilen yonlere gore kurulursa bosaltma icin
tasarlanmistir (diger yonler igin, kalan sivinin ¢ikariimasi, érnegin pnématik
aktlatorli cihaz igin tahliye gibi harici kuvvet kullanilarak gergeklestirilebilir)
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4.2.5 Kaynak Onerisi

Kaynak plakasinin kurulumu igin bkz. Kaynak Plakas! Kurulumu sayfa 81.

I

4.2.6 Besleme Hattina Baglanti

Her makine igin ayri bir CIP besleme hattinin olmasi 6nerilir. Ortak bir CIP
besleme hattina kuruluysa, sunlardan birinin oldugundan emin olun:

1. her makinenin girisinde dogru basing oldugunu veya

2. makinelerden yalnizca birinin dogru giris basinciyla ayni anda c¢alistigini
kontrol edin.

Makine, giris baglantisi kullanilarak CIP besleme hattina baglanir.

Rijit besleme hatlari icin giris baglantisi CIP besleme hatti ile ayni hizada
olmalidir. Alternatif olarak, esnek besleme hatlari kullanilabilir.

200009288-4-TR
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*) Onemli: Noziil ayarlama ézelligine uyum sagdlamak icin besleme hattinda esneklik
saglayin.

4.2.7 Harici Olarak Monte Edilmis Tank Temizleme Cihazlarinin
Kurulumu

Makine, uygun baglanti elemanlari kullanilarak belirlenmig kaynak prosesi
baglantisinin (bkz. Kaynak Plakalari sayfa 72) igine veya lizerine monte
edilmelidir.

Alfa Laval PlusClean® 2 tip kaynak plakasina sahiptir: Ayarlanabilir kaynak
plakasi ve sabit kaynak plakasi.

4129-0062

Sabit kaynak pla-

Ayarlanabilir kaynak plakasi kasi

Sabit kaynak plakasi, PlusClean'in merkez hatti etrafinda dénmesini saglar.
Ayarlanabilir kaynak plakasi, PlusClean noziil agisinin 3 eksende de
merkezden 15° degistirilebilmesini saglar.

4.2.7.1 Montaj
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@ Her iki O-halkay! adaptore takin ve ardindan
adaptori kaynak plakasinin igine itin.

@ Alfa Laval PlusClean®i adaptor ile kaynak
plakasinin icine monte edin ve cihazi yerinde
tutmak igin kilitteme halkalarini yerlestirin.
Cihazin dogru sekilde monte edilmesini
saglamak icin kaynak plakasindaki oluk,
kilitteme halkasi Uzerindeki basamakla ayni
hizada olmalidir.

@ Alfa Laval PlusClean®i istenen konuma
yoénlendirin ve civatalari sikin.
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@

Aktiliatoriin Gizerinde minimum bos alan

Gosterge Unitesi olmayan Aktuatorlt cihazi
(6rnegin bir ThinkTop® (initesi) kurarken,
Aktuatoran uzerine yerlegtirilen bir elin
sikismasini énlemek icin Aktlatorin Gzerinde
minimum 122 mm/4.803 in¢ (Y) mesafe
gereklidir.

H = Min. mesafe: 122 mm / 4,803"

4.2.7.2 Puskirtme Yonu

Ayarlanabilir kaynak plakasi, kaynak plakasinin tank tarafinda kavisli bir
ylzeye sahiptir ve cihazin acisinin 3 eksen boyunca merkezden +5°
ayarlanmasina olanak tanir.

Sabit kaynak plakasi, cihazin yalnizca Z ekseni etrafinda dénmesine izin verir.
Duz Ust ylzey sayesinde her agidan tahliye edilebilir.

4129-0063

Servisten/bakimdan sonra PlusClean nozulin devreye alma sirasindaki ile
tam olarak ayni konuma getirilmesini saglamak i¢gin, devreye alma sirasinda
konumun agikga goriilebilir bir sekilde isaretlenmesini éneririz. isaretleme girig
yonunln (okla isaretli) tersinde, hem kaynak plakasinda hem de noziilde
yapiimalidir. isaretleme, graviir veya kalici mirekkep/boya ile yapilir; bkz.
sekil PlusClean nozdiliiniin konumu sayfa 37.
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Sekil 1: PlusClean noziiliiniin konumu
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4.3 ATEX/UKEX/IECEX sertifikasyonuna uygun guvenli
kullanim icin 6zel kosullar

2014/34/EU numarali Yonetmelik

@ \'[OJ Patlama koruma tipi

Patlama koruma tipi: yapisal giivenlik “c”.

Uyar:  calistirma talimatlari
Unite, tank temizleme igin IEC/TS 60079-32-1 kapsaminda yer alan talimatlar uyarinca galigtiri-
lacaktir.

Uyari: Sicaklik sinifi ve ortam sicakhg aralig
Maksimum yuzey sicaklgi temel olarak temizleme sivisi ve ortam sicakligi olan ¢alisma kosulla-
rina baghdir.
Sicaklik sinifi ve ortam sicakhi§i arali§i surada gosterilmistir: Bolim ATEX/UKEXx/IECEx Sicaklik
Sinifi ve Kodu sayfa 28.

Uyar: Maks. izin verilen sicakhk
Calisirken: Maksimum izin verilen karistirma/temizleme sivisi sicakligi ve ortam sicakhgi
95 °C’dir.
Calismiyorken: Maksimum izin verilen ortam sicakligi 140°C’dir.

Uyar:  Basingl havayla drenaj
Sadece inert gaz veya temiz hava kullanarak bosaltin.

Uyari: Topraklama
Cok kiguk pargalar haricinde tim metal ve diger iletken veya dagitici malzemeler topraga bag-
lanmalidir.
Daha fazla bilgi icin bkz. IEC/TS 60079-32-1:2013 Patlayici ortamlar - Bolium 32-1: Elektrostatik
tehlikeler, kilavuz.
Madde 6.2.3, 7.2.1, 7.3, 7.9.2, 13’e odaklanilarak.

Uyari: Kullanim sirasinda topraklanmalidir
Unite, kullanim sirasinda her zaman metalden metale siirekliligi koruyacak sekilde, tinitelerin
montaji yoluyla etkin bir sekilde topraklanmaldir.

200009288-4-TR



Kurulum 4

Uyari:

©

Maks. izin verilen buhar sicakhgi
Makine icinden gegmesine izin verilen maksimum buhar sicakhdi ve ortam sicakligi 121 °C’dir.

Uyari:

©

100 m*ten biyiik buhar tanklari

Tanklarin buharla temizlenmesi elektrostatik yukli kondansasyon olusturdugu igin kapasiteleri
100 m? Gizerinde olan ve alevlenebilir atmosfer igerebilen tanklar buharla temizlenmemelidir.

100 m*ten kuguk tanklar buharla temizlenebilir.

Uyarn:

©

Tank boyutu bilgisi
Unite, kapali hacmi 100m®ten daha biiyiik kazanlarda galigtirimamalidir

Uyari:

©

Proses nedeniyle iretilen elektrostatik

Kullanici, ekipmanin g¢alistirimasindan kaynaklanan elektrostatik tehlikelere karsi IEC/TS
60079-32-1 kilavuz belgeye uygun dnlemleri almalidir.

Uyari:

©

Elektrostatik yiiklii sivi

Sivilar, temas ettikleri katilara gére hareket ettiklerinde elektrostatik yiklenebilir veya sivilarin
puskurtilmesi yiiksek oranda elektrik yuklu bir sis veya sprey olusturabilir. Sivi, katkilarla veya
baska sekilde elektriksel olarak iletken hale getirilmelidir.

Daha fazla bilgi i¢in bkz. IEC/TS 60079-32-1

Uyari:

©

Uygun temizleme sivisi
Temizleme sivisi ya yanicl olmayan bir sivi ya da yanici bir buhar ¢gikarmayan sivi olacaktir.

Potansiyel olarak alevlenebilir sivilar ve/veya toz atmosferler iceren tanklari temizlemek igin kul-
lanildiginda ve temizleme sivisi olarak potansiyel olarak alevlenebilir bir sivi kullanildiginda, kul-
lanimdan 6nce, kullanici tarafindan hibrit karisim degerlendirmesi yapilmalidir.

Uyari:

©

Sivi basinci
Maksimum izin verilen temizleme sivisi basinci 7 bar'dir.

Uyari:

©

Piston hizi

Aktuator icin hava basinci 7 bar'i gegmemelidir, bu da pistonun hareketinin 0.16 m/s'yi asmama-
sini saglar.

200009288-4-TR

39

TR
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Uyari: Toz katmanlari
Unite Gizerinde toz tabakalarinin birikmesine izin vermeyin.
Uyari:  Aktiiatér

Yalnizca Alfa Laval Kolding A/S tarafindan saglanan bir pndmatik aktlator kullanilacaktir. Aktla-

tor sadece glvenli bir alana monte edilmelidir.

2014/34/AB Yonetmeligi ATEX/IECEx yonergeleri ile ilgili olarak yukarida
belirtilen énlemlere ek olarak Giivenlik Onlemleri sayfa 12'ne uyulmalidir,

40
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5 Calistirma

Alfa Laval yanlis ¢alistirmadan sorumlu tutulamaz.

Her zaman Giivenlik Onlemleri sayfa 12 kilavuzunu okuyun.
Her zaman Teknik Veriler sayfa 63 kilavuzunu okuyun.

Mutlaka Alfa Laval orijinal yedek parcalarini kullanin. Alfa Laval trinlerinin
garantisi, Alfa Laval orijinal yedek parcalarinin kullanimina baglidir.

A UYARI | Baglatmayi engelleme

Calisanlar tankin igerisindeyken temizleme isleminin baslatiimasini énleyecek
onlemler alinmalidir. Aksi takdirde, temizleme basligindan ¢ikan su jetleri
calisanlari yaralayabilir.

/\ DIKKAT

CIP ve SIP kimyasallarini her zaman ¢ok dikkatli kullanin.

Her zaman lastik eldiven kullanin!
Her zaman koruyucu g6zluk kullanin!

Bir kimyasal temizleyici kullandiktan sonra her zaman temiz su ile yikayin.

Temizlik maddelerini her zaman yirirlikteki ydnetmeliklere/ydnergelere uygun
olarak depolayin/elden ¢ikarin.

/\ UYARI

Aktlatoér asagidaki uyarilardan biriyle isaretlenmigse sékme islemi sirasinda
dikkatli olunmasi gerekir.

icerideki yay yiik altindadir — aktiiatériin herhangi bir sekilde kirilmasi
yaralanmalara neden olabilir!

/\ WARNING )

SPRING UNDER LOAD

DO NOT ATTEMPT TO CUT ACTUATOR OPEN
REFER TO SERVICE BULLETIN

'SPRING UNDER LOAD!
Do not attempt to cut open’
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5 Calistirma
/\ UYARI

Sicak sivilar islenirken veya sterilize edilirken Alfa Laval ile birlikte verilen Urline
ve boru hatlarina kesinlikle dokunmayin.

5.1 Normal Kullanim

5.1.1 Sivi Madde
Tahrikli

Yalnizca bolim Teknik Veriler sayfa 63 iginde gdsterilen malzemelerle uyumlu
ortamlari kullanin.

Higbir zaman asindirici kimyasallari, ylksek sicakliklarda yliksek
konsantrasyonlardaki kimyasallari ve bazi ¢ozeltileri (hipokloritler) kullanmayin.
Slphe duymaniz durumunda, litfen Alfa Laval bayiniz ile iletisime gegin.

EPDM, yagh maddelere maruz kalmasi halinde énemli élglide sisebilir.

OLlu \ Sicaklik

Temizleme maddesini makineden gegirirken higbir zaman 95 °C'yi (203 °F)
asmayin. Makine, 140 ° C'ye (284 ° F) kadar olan ¢evre sicakliklarina karsi
dayanikhdir.

Hava/buhar kullanilirken veya sistemin havasi alinirken Aktuator (bkz.
Pnématik Tahrikli sayfa 43) ile Alfa Laval PlusClean® kullanilmasi tavsiye
edilir (aksi takdirde, pistonun darbe alma riski vardir).

@ NOT ‘ Basing

Her zaman CIP proses baglantilarinin dogru sekilde monte edildigini kontrol edin.

Hidrolik soklari dnlemek icin madde basincini her zaman kademeli olarak
uygulayin. Hidrolik soklar mekanik pargalari zorlayabilir.

Onerilen ve maksimum calisma parametreleri igin her zaman Teknik Veriler sayfa
63 bolimine bakin.

@ NOT ‘ Hazne drenaji

Temizlik sirasinda tank tabaninin bosaltildigindan emin olun.

Sivi veya su birikmesini 6nlemek i¢in tank tabaninin yeterince bulylk bir agikhda
dogru egimli oldugundan emin olun.

Sivi birikmesini 6nlemek igin yergekimi yetersizse her zaman bir tutucu veya
emme pompasi kullanin.
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5.1.2 Pnomatik
Tahrikli

islev AA: Hava/Hava (gift etkili)
« Alfa Laval PlusClean® icin Alfa Laval PlusClean® agmak ve kapatmak igin kullanilabilir

« Alfa Laval PlusClean®, alt kontrol baglantisina kontrol basinci uygulanarak agilir ve (ist kontrol
baglantisina kontrol basinci uygulanarak kapatilir

» Alttan ve Ustten baglanti i¢in 3/2 ve 5/2 yollu solenoid valfli

Hava girisi

_ Hava beslemesi

Hava besleme hortumunu her zaman gegmeli baglantiya baglayin. Hava besleme hortumunun diizgiin
takildigindan emin olun. Boyun zedelenmesi riskini azaltmak i¢in, hava besleme hortumunu diger besleme
hatlarina, gegmeli baglantiya mimkin oldugunca yakin bir sekilde sabitleyin.

/\ DIKKAT

Aktluatori temizlik maddesi basinci agikken galigtirmayin.

ONEMLI: Piston, temizleme maddesi tedariki baslatiimadan énce geri ¢ekilmelidir.

Temizleme maddesi gdvdeden geger ve yuva agikhdindan disari gikar

Temizleme tamamlandiginda, temizleme maddesi beslemesi kapatilir
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5.2 Onerilen
Temizlik

Tank temizleme cihazinin ig¢ ylzeyleri, tank temizleme cihazindan gegen
temizleme sivisi ile temizlenir. Piskurtme bashgdinin dis yizeyleri, hedeflenen
temizleme veya serbest digen film temizligi olarak, tank temizleme cihazinin
kendisinden disari atilan temizleme sivisi ile temizlenir. Tank temizleme
cihazinin kendisinden gelen temizleme sivisi tarafindan hedeflenmeyen,
tankin i¢ kismina agikta kalan tank temizleme yuzeyleri, ikinci bir tank
temizleme cihazindan ylzeylere puskurtilen temizleme sivisi ile temizlenir.

» Dusen filmin minimum akisi, 2,5 gal/dk/ft (31 I/dk/m) i¢ hazne ¢evresi
olmahdir.

* Kullanim sonrasinda makineyi temiz su ile yikayin.

* "Tuzlanarak ¢dkelme" veya "tortulagsma" riskine karsi, temizleme ortaminin,
sistem icinde kurumasina veya kalmasina kesinlikle izin veriimemelidir.
Temizleme maddesi ugucu klorir ¢dzeltileri iceriyorsa kullanimdan sonra
suyla yikanmamasi 6nerilir. Aksi taktirde, hidroklorik asit olusabilir.

» Temizlik ve sterilizasyon igin sicak kimyasal kullanilabilir. Buharlama
gerekiyorsa dneri igin yerel Alfa Laval ofisinizle iletisime gegin.

* Kendinizi haglanma ve yanmaya karsi koruyun.
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5.3 Sorun giderme

Asinan pargalari degistirmeden 6nce bakim talimatlarini dikkatle okuyun; bkz.
Bakim sayfa 47.

/\ UYARI

Aktlatoér asagidaki uyarilardan biriyle isaretlenmigse sékme islemi sirasinda
dikkatli olunmasi gerekir.

icerideki yay yiik altindadir — aktiiatériin herhangi bir sekilde kirilmasi
yaralanmalara neden olabilir!

/\ WARNING )

SPRING UNDER LOAD )
DO NOT ATTEMPT TO CUT ACTUATOR OPEN
REFER TO SERVICE BULLETIN
Sorun Olasi nedenler islem
Pistonda sizinti «  Asinmis veya hasarli dudak contasi «  Dudak contasini degistirin
Kelepge baglantilarinda |« Asinmis veya hasarli O-halkalar +  O-halkay! degistirin

sizint

Contada Urlin bélgesine |+ Aginmis veya iriinden etkilenmis tapa
dogru sizinti contasi

Contayi degistirin

« Conta ve/veya yatak Uizerinde Urun tortu-
su

Daha sik temizlik yapin

Piston orijinal konumuna | .  Giris yataginda yabanci maddeler var
geri yuklenmiyor

Girig yatagini kontrol edin ve yabanci maddeleri ¢ikarin

* Hasarl yay * Yayi degistirin

* Asinmis O-halka »  O-halkayi degistirin
Koti temizleme perfor- |« Yetersiz akis/basing +  Cihazdaki énerilen galisma kosullarini yeniden dogrula-
mansi mak igin basing-akis grafigine bakin.

» Temizlenen ylizeyin boyutu igin énerilen minimum akis hi-
zini yeniden dogrulayin (6rnegin, ASME BPE 6nerilerine

gore)

*  Yanhs temizleme ortami + Temizleme ortaminin sicakligini ve konsantrasyonunu
dogrulayin

*  Yetersiz sire *  Temizleme siresini dogrulayin

* Delikte kalintilar var + Deligi kontrol edin ve kalintilari temizleyin

* Tankin zayif drenaji *  Tankin, temizleme sivisini tim tank temizleme cihazlarina
puskurtllen hiza esit veya daha hizli bosalttigindan emin
olun

Sizinti tespit deligi +  Biiyiik pistonlu O-halka asinmis «  O-halkay degistirin
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6 Bakim

Alfa Laval hatali bakimdan sorumlu tutulamaz.

Her zaman Giivenlik Onlemleri sayfa 12 kilavuzunu okuyun.
Her zaman Teknik Veriler sayfa 63 kilavuzunu okuyun.

Mutlaka Alfa Laval orijinal yedek parcalarini kullanin. Alfa Laval trinlerinin
garantisi, Alfa Laval orijinal yedek parcalarinin kullanimina baglidir.

Alfa Laval, ekipmaninizin ¢alisma siresini optimize etmek igin servis kitlerini
stokta tutmanizi 6nerir.

/\ UYARI

Aktlator asagidaki uyarilardan biriyle isaretlenmigse sékme islemi sirasinda
dikkatli olunmasi gerekir.

icerideki yay yiik altindadir — aktiiatériin herhangi bir sekilde kirilmasi
yaralanmalara neden olabilir!

( /\ WARNING )

SPRING UNDER LOAD

DO NOT ATTEMPT TO CUT ACTUATOR OPEN
REFER TO SERVICE BULLETIN

/\ UYARI

Sicak sivilar iglenirken veya sterilize edilirken Alfa Laval ile birlikte verilen Grtne
ve boru hatlarina kesinlikle dokunmayin.

6.1 Onleyici Bakim

Makineyi her zaman dikkatli kullanin. ince yiizeylerin zarar gérmemesi igin
gereken dnlemleri alin.

Yalnizca uygun aletleri (6rnegin, Alfa Laval standart alet kiti) kullanin. Parcgalari
soklp birlestirmek igin kesinlikle gli¢ uygulamayin ya da ¢eki¢ kullanmayin. Tum
takma/sékme adimlarini bu Kullanim Kilavuzunda belirtilen sirada gergeklestirin.

Parcalari dnceden temizlemeden higbir zaman birlestirmeyin. Bu, temas eden
tim ylzeyler icin 6zellikle 6nem arz etmektedir.

Temiz ve aydinlatmasi iyi olan bir yerde galigin.

Mutlaka Alfa Laval orijinal yedek pargalarini kullanin.

Makinenin galismasini optimize etmek ve onarim faaliyetlerinden kaynaklanan
ariza suresini en aza indirmek icin bakim asagidakilerden olusmalidir:
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6 Bakim

« inceleme ve bakim: Teknik belgelere kesinlikle uyun.

+ Onleyici bakim: Tedarik edilen Alfa Laval Griinliniin gorsel incelemesi ve
ardindan gerekli ayarlamalar ve asinan ve yipranan pargalarin planli
periyodik degisimi

* Onarimlar: Bir bilesenin planlanmamig sekilde arizalanmasi, genellikle
sistemin durmasina neden olur. Hasarli bilegenler degistiriimeli veya
onarilmalidir.

» Sadece Alfa Laval orijinal yedek parga stoku: Alfa Laval, dnleyici bakimi
kolaylastirmak ve plansiz arizalar durumunda ariza siresini azaltmak igin
orijinal yedek parca stokunun tutulmasini énerir.

27 Ekim 2006 tarihinde yararlage giren “1935/2004 no'lu Yonetmelik (AT) - Madde
17"ye gore, gida Ureticileri gida maddeleri ile temas edecek malzeme ve
parcgalarin izlenebilirligini saglayacaklardir. Asinma pargalarinin ve yedek
parcgalarin degistiriimesi i¢in bir izlenebilirlik sistemi olusturulmasi dnerilir. Béylece
hangi makineye hangi asinan parganin veya yedek parganin takildigi
belirlenebilecektir.

Onerilen Servis Araliklari sayfa 50 iginde sunulmus énerilen dnleyici bakim
programi, ortalama kosullarda ¢alisan tank temizleme cihazlarina dayali
olarak hazirlanmigtir. Bununla birlikte, yogun kirlenmeye ve asindiricilar ve/
veya parcaciklar iceren devridaim CIP (Yerinde Temizlik) sivisina maruz kalan
bir tank temizleme cihazi, hafif kirlenen veya hi¢ kirlenmeyen ve olagan CIP
sivisina maruz kalan bir cihazdan daha fazla dikkat ve bakim gerektirir. Alfa
Laval Kolding A/S, bakim programini, yapilacak temizleme isine uygun sekilde
diizenlemenizi 6nerir. Daha fazla bilgi icin lutfen Alfa Laval satig bayiniz ile
iletisim kurun.

Alfa Laval Servis Kitleri ve servis araliklari hakkinda daha fazla bilgi icin bkz.
Onerilen Servis Araliklari sayfa 50.
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6.2 ATEX/UKEX/IECEXx Sertifikali Makinelerin Servisi ve
Onarimi

/\ UYARI

ATEX/UKEX/IECEX sertifikall tim makinelerin servis ve onarim islemleri Alfa
Laval Kolding A/ Danimarka tarafindan ya da Alfa Laval Kolding A/S onayli bir
Alfa Laval servis merkezi tarafindan yapilabilir.

Alfa Laval sirketinde ATEX/UKEX/IECEX sertifikasindan sorumlu kisinin onayi
olmaksizin makinede degisiklik yapilamaz. Onay alinmadan degisiklik yapilmasi
veya Alfa Laval orijinal yedek pargalarindan baska yedek pargalar kullaniimasi
durumunda, AT Tip inceleme Sertifikasi (ATEX/UKEX/IECEx Y6netmeligi)
gecerliligini kaybeder.

ATEX/UKEX/IECEx ydnetmeliklerine uygunlugu ve makinenin ATEX/UKEX/IECEx
sertifikasinin gecgerli kalmasini saglamak igin, servis veya onarim islemleri ATEX/
UKEX/IECEX gerekliliklerini ve ydnetmeliklerini bilen yetkili bir kisi tarafindan
yapilmahdir. Tim yedek parcalar orijinal Alfa Laval yedek pargalari olmali, onarim
ve servis iglemleri bu kilavuzdaki talimatlar uyarinca yapiimahdir.

Musterinin servis veya onarimi kendisinin yapmak istemesi durumunda, ATEX/
UKEX/IECEX gerekliliklerinin miimkan olan herhangi bir yolla karsilanmasi,
onarim atdlyesinin sorumlulugudur. Servis veya onarim isleminden sonra onarim
atdlyesi, makinenin ATEX/UKEX/IECEX sertifikasinin gegerliligini saglamak tzere,
ilgili belgelerin izlenebilirliginin sorumlulugunu tamamen Ustlenir.
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6.3 Onerilen Servis
Araliklari

Makinenin normal kosullar altinda calismasi i¢in asinan parcalarin her 3000
¢alistirmada bir (10000 ¢alistirmadan sonra: her 1000 ¢alistirmada bir
inceleme) kontrol edilmesi dnerilir.

Onerilen yedek parca ve servis kitleri: Bkz. Yedek Parcalar sayfa 75.

(#) konum numaralarini ifade eder; bkz. Parga Listeleri ve Patlatiimig
Gérunidmler sayfa 77

/\ UYARI

Glvenlik nedeniyle sadece normal sicaklikta saf su kullanin.

Donlisu kontrol ederken gozlik kullanin.

inceleme islemi sunlardan meydana gelir:

1. 2 bar basingta, tanktaki bir kapagi agarak sivinin tim deliklerden disari
atildigini dogrulayin. Gerekirse 2. adima gidin.

2. Makineyi, bélim Bakim igin Kaldirma sayfa 51 iginde belirtildigi gibi
kaldirin.

3. Yabanci maddeleri gorsel olarak kontrol edin. S6kmeden dnce tim
nesneleri ¢ikarin ve temizleyin.

4. Makineyi S6kme sayfa 51 iginde belirtildigi gibi sokun.
a. Govdede (9) kalinti olup olmadigini kontrol edin.
b. O-halkalarda (2, 3, 10 ve 11) asinma olup olmadigini kontrol edin.
c. Kilavuz halkada (12) hasar olup olmadigini kontrol edin.
d. Burcta (16) bozulma olup olmadigini kontrol edin.
e. Yayda (14) hasar olup olmadigini kontrol edin.
5. Makineyi Montaj sayfa 59 icinde belirtildigi gibi yeniden monte edin.

6. Makineyi Bakim i¢cin Kaldirma sayfa 51 isleminin tersini uygulayarak
yeniden takin.

7. Hizmet gunligind doldurun.
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Hurdayi dogru sekilde elden ¢ikarin — Bkz. Geri déniisiim bilgileri sayfa 19.

/\ UYARI

Aktlatoér agagidaki uyarilardan biriyle isaretlenmigse sékme iglemi sirasinda
dikkatli olunmasi gerekir.

icerideki yay yiik altindadir — aktiiatériin herhangi bir sekilde kirilmasi
yaralanmalara neden olabilir!

(  /\ WARNING )

SPRING UNDER LOAD
DO NOT ATTEMPT TO CUT ACTUATOR OPEN
REFER TO SERVICE BULLETIN

o not attempt to cut open DO NOT DISASSEMBLE

/I\ UYARI | Hava beslemesi

Hava besleme hortumunu her zaman gecmeli baglantiya baglayin. Hava
besleme hortumunun dizgin takildigindan emin olun. Boyun zedelenmesi riskini
azaltmak i¢in, hava besleme hortumunu diger besleme hatlarina, gegmeli
baglantiya mimkin oldugunca yakin bir sekilde sabitleyin.

6.4.1 Bakim igin Kaldirma

Temizleme ortami giris baglantisini (kelepge veya somun) gevseterek
makineyi CIP besleme hattindan ayirin ve salmastralari ¢ikarin.

Makineyi Harici Olarak Monte Edilmis Tank Temizleme Cihazlarinin Kurulumu
sayfa 34 isleminin tersini uygulayarak kaldirin.

Su ya da uygun bir kimyasal temizleyici (Scotch-brite, S-Ultrafine) ile dis
parcalarin Gzerindeki malzeme ¢okeltisini ve tortularini temizleyin.

6.4.2 Sokme

Sokmeden dnce, her zaman anytime.alfalaval.com/alweb/ adresinde bulunan
s6kme talimatlarini ve Yedek Parg¢a kilavuzunu tamamen okuyun.

Servis Kitinde bulunan tim pargalari mutlaka degistirin.

Aletlerde ¢izik, iz ve kir/korozyon izlerinin olugsmamasi i¢in montaj/sékme
Oncesinde tim alet ve aparatlari her zaman temizleyin.

Makinenin yuzeylerini higbir zaman ¢izmeyin veya hasar vermeyin.
Pargalari mutlaka yumusak bir malzeme Gzerine yerlestirin.

Yuzeylerde drin kalintilar olup olmadigini mutlaka kontrol edin ve birlestirmeden
Once tum parcalari temizleyin.

Makineyi her zaman sonraki sayfalarda belirtilen sekilde monte edin.
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6 Bakim
/\ DIKKAT

Sokme ve montaj sirasinda disler bozulabilir. Vidalarken veya sékerken zorlanma
fark edilmesi halinde dikkatli olun.

6.4.2.1 Pnomatik Aktuatorin
Sokulmesi

Higbir zamanpnématik aktliatorii sékmeyin.

Alfa Laval Kolding A/S, pndmatik aktiatoriin sokilmesini 6nermez veya desteklemez.

Pnématik aktlator bakim gerektirmez. Ariza durumunda tiim pndématik aktiator degistiriimelidir.

@

Aktlatorin basincini bosaltin.

Hava beslemesi baglantisini kesin. Bu, cihazi
"kapali" konuma getirecektir.

Akthatori yerinde tutan vidalari ¢ikarin.

4129-0020
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@ Baglanti saplamasini sokmek i¢in Akttatoru
saat yonunudn tersine gevirin (¢ok sikiysa
asagiya bakin) ve Aktlatort Alfa Laval

PlusClean®den ayirin.

Saplamanin sikilmasi durumunda, bir anahtar kullanin
ve Aktlator milini Alfa Laval PlusClean® pistonun Uize-
rindeki delik gévde Uzerindeki agiklikla ayni hizaya ge-
lene kadar ¢evirin.

=
4129-0022
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Piston dénlsuni kilitlemek igin delige Alyan anahtari
gibi bir alet (5 mm/0,2 ing) sokun ve s6kmek icin Aktu-
ator milini gevsetin.

4129-0023

6.4.2.2 Alfa Laval PlusClean®in Sokilmesi

@ Yay aletini kullanin ve saglanan disli cubuk,
rondela ve somun ile birlestirin.

Soékmeden énce Alfa Laval PlusClean®i su
ile doldurun ve ardindan O-halkalari
yaglamak igin bosaltin.
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@ Alfa Laval PlusClean®i ug plakasi yukari
bakacak sekilde yerlestirin. Yayl alet
tertibatini pistona sikica vidalayin. Tutma
halkasi u¢ plakadaki daha bulyUk yiv ile
hizalanana kadar ug plakayi asagi iterek
somunu anahtar yardimiyla saat yéninde
dondarin.

4129-0047
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@ Ylzeye zarar vermeden makineyi bir
mengeneye sabitleyin.

Mengene iizerinde yumusak geneler
kullanin.

4129-0052_1

@ Tespit halkasinin uglarini pense yardimiyla
yuvadan ayrilana kadar sikin.

Uc plakasinin ve pistonun tim grubunu
goévdeden digari ¢ekin (cok sikiysa asagiya
bakin).

Duzenedi ¢ekip ¢ikarmakta zorlaniyorsaniz,
gbvde Uzerindeki agikliktan piston Gzerindeki
delige Alyan anahtari (5 mm/0,2 ing) gibi bir
alet sokun ve ug plakasini gévdeden
cikarmak igin asagi dogru itin. Ug plakasinin
ve pistonun tim grubunu gdévdeden disari
cekin.

Servis kitini degistirmek icin yayl aleti ¢ikarin
ve 5 sayfa 57 kismina gidin.

4129-0027_1

Yay! veya burcu degistirmek i¢in 8 sayfa 58
kismi ile devam edin.
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@ Pistonu, Gzerine monte edilmig yayl aletle,
ylzeye zarar vermeden bir tezgah
mengenesinde sabitleyin.

4129-0028

@ Bir anahtar kullanarak yay aletindeki somunu
saat yoninde gevirin ve kiguk tespit halkasi
aciga cikana kadar pistonu ug plakadan
yukari dogru ¢ekin. Pense yardimiyla kiiguk
segmani yuvasindan c¢ikarin.

4129-0029

200009288-4-TR 57



6 Bakim

@ Uc plakay pistondan ayirmak icin yay aletini
pistondan dikkatlice ¢ikarin. Yayi pistondan
cikarin.

/\ DIKKAT

Yayi tutan tutma halkasi olmadiginda, yay u¢
plakayi kuvvetle disari itecektir.

Kilavuz halkayi ve her iki O halkay! gikarin. |
Hasar gérmuglerse yenileriyle degistirin.

4129-0096
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6.5 Montaj

|

Yeniden monte edilmeden 6nce tiim parcalar iyice temizlenmelidir.

Pargalar tzerinde kalan tortular, sbkme sirasinda zorluk yasanmasina neden
olabilir.

So6kme sayfa 51 bolimunun ters sirasi.

I

Ug plakanin Gzerindeki pimi pistondaki delikle hizaladiginizdan emin olun.

O-halkalari (2, 3 ve 10) su ile yaglayin.
O-halkayi (11) gida sinifli yaglayici ile yaglayin.

6.5.1 Pnomatik Aktuator
Montayj!

I

Alfa Laval PlusClean® aksaminin gizilmesini dnlemek igin altina yumusak bir havlu (veya esdegeri)
yerlestirin.

@ Piston zerindeki deligin govdedeki agiklik ile
hizalandigindan emin olun.

4129-0032
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(2)

Aktlatoéri saplama ve ara parga ile birlestirin.

Aktiiatori Alfa Laval PlusClean® (izerine
monte edin. Ug plakaya temas edene ve tim
vida delikleri hizalanana kadar saat yéninde
doéndurin.

Vidalari takin.

o
4129-0033
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Konumunu sabitlemek icin pistondaki delige
(5 mm/0,2”) Alyan anahtari gibi bir alet sokun.

Aktuator milini bir anahtarla 11,8 Nm =8,7 Ib
ft torkla sikin.

Asla aktiatori sokmeyin.
Alfa Laval Kolding A/S, Aktuatoriin sékulmesini 6nermez veya desteklemez.

Aktuator servis edilemez. Ariza durumunda tim Akttatér degistiriimelidir.
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7 Teknik Veriler

Kurulum, galistirma ve bakim sirasinda teknik verilere uyulmalidir.

Tam personel teknik veriler hakkinda bilgilendirilmelidir.

I

7.1 Alfa Laval PlusClean® Sivi Madde
Tahrikli

7.1.1 Teknik Veriler

Sicaklik / basing — proses temasi

Sicakhk arahidi — sivi servisi

-10°C -95°C (14 °F — 284 °F)

Maks. sicaklik — buhar/gaz servisi

121 °C (250 °F)"

Maks. sicaklik — ortam

140 °C (284 °F)

Calisma basinci araligi — sivi servisi

1,9 — 7 bar (27,6 — 101,5 PSI)'

Onerilen ¢alisma basinci araligi — sivi servisi

2 —5bar (29 - 72,5 psi)

Basing araligi — hazne (sivi madde tahrikli)

-1 — 4 bar (-14,5 — 58 psi)

1 Bkz. ATEX/UKEX/IECEx sertifikasyonuna uygun giivenli kullanim igin ézel kosullar sayfa 38

Diger

Temizleme maddesi igin Giris Baglantisi

ASME-BPE L14AM-0,75
DIN 32676 Reihe A DN 15

7.1.2 Fiziksel Veriler

Malzemeler

Celik parcalar — Urun ile temas eden

AISI 316L (UNS S31603)

Celik pargalar — Grtin ile temas etmeyen

AlSI 304 (UNS S30400)

Conta pargalari — trln ile temas eden EPDM, FPM
Conta pargalari — irln ile temas etmeyen, agikta bulunan

Polimer pargalar — Griin ile temas eden

Polimer pargalar — Grtin ile temas etmeyen, agikta bulunan PEEK, PTFE
Yizey Sertligi

yuzey kaplamasi — dig Pariz 1,6 um
yuzey kaplamasi — temizleme maddesi Partz 0,8 ym

yuzey kaplamasi — Uriin ile temas eden

Standart: Pirtz 0,8 um
UltraPure: Partz 0,38 um EP
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7 Teknik Veriler

7.1.3 Boyutlar

HO
49

4129-0086

< C -l
B »
Strok B ¢ F G Y Agirlik
Ayarlanabili, mm (ing) 10,9 (04) 1254 (49) 538(21) 130,0(51) 180(07) 650(26) 2,1kg (46 Ibs)
Sabit, mm (ing) 109(04) 1220(48) 50,5(20) 130,0(51) 150(06) 650(26) 2,1kg (46 bs)
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Teknik Veriler 7 R

7.1.4 Performans Verileri

I

Giris basinci, makine girisinde aninda oélglimdstir. Grafiklerde belirtilen
performansi elde etmek igin, pompa ve makine arasindaki besleme hatlarindaki
basing distsi dikkate alinmalidir.

7.1.4.1 Akis Hizi

Flow rate
m*h GPM Pressure Flow
30 o
6,5
281 A N
6
261 /
551 24
AL~
51 22
45 20{ |
4l 181 /
35 161 A
141 A
3
2,5
104 4 //
2 —
81 L C |
1,5 / //
' 61 1 A 1
//
1 41 4 —
A - Wide Center Slot
0,5 21 B - Offset Slot
C - Narrow Center Slo

22 27 32 37 42 47 52 57 62 67 72 77 82 87 92 97 PSI

15 2 25 3 35 4 45 5 55 6 65 7 gy

Inlet Pressure
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7 Teknik Veriler

7.1.4.2 Puskirtme Mesafesi

Piskulrtme mesafeleri, yatay plskirtme mesafesi olarak olgulir. Etkin piskirtme
mesafesi, temizlenecek maddeye, temizleme proseduriine ve temizleme
maddesine baghdir.

Puskirtme mesafesi

m Maks. Piiskiirtme mesafesi
25 -
7,54 g
7123 " _L -
CP'
65 | =T
4 21 - -
”
6 -7
19
5,5 1
17 /’—’T_,___—--—
54 — Lo
B1I "L 4=
a5 15 Pt —=F
5 1 17 ===
//'/’ ’--/"
4113 L] ad
A2 L
351 11 27
’ -
A3 '/ B2
*1
s EENLIES
2] =all
5 /// A1, B1 - Ofset Yuvasi
1,5 1 A2, B2 - Genis Merkez Yuvasi
A3, B3 - Dar Merkez Yuvasi
113

22 27 32 37 42 47 52 57 62 67 72 77 82 87 92 97  PSI

15 2 25 3 35 4 45 5 55 6 65 7 Bar

Giris Basinci

Darbeli Temizleme e Islatma e==-

A1: Islatma - Ofset yuvasi - A2: Islatma - Genis merkez yuvasi A3: Islatma -
Dar merkez yuvasi - B1: Darbeli temizleme - Ofset yuvasi - B2: Darbeli temiz-
leme - Genis merkez yuvasi B3: Darbeli temizleme - Dar merkez yuvasi

66
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7.2 Alfa Laval PlusClean® Pnomatik
Tahrikli

7.2.1 Teknik Veriler

Sicaklik / basing — proses temasi

Sicakhk aralidi — sivi servisi -10°C -95°C (14 - 284 °F)
Maks. sicaklik — buhar/gaz servisi 121 °C (250 °F)!
Maks. sicaklik — ortam 140 °C (284 °F)
Calisma basinci araligi — sivi servisi 1,9 — 7 bar (27,6 — 101,5 PSI)'
Onerilen galisma basinci arali§i — sivi servisi 2 —5bar (29 — 72,5 psi)
Basing arali1 — hazne -1 -6 bar (-14,5 — 87 psi)

1 Bkz. ATEX/UKEX/IECEx sertifikasyonuna uygun giivenli kullanim igin ézel kosullar sayfa 38

Sicaklik / basing — aktiiator
Sicaklik araligi -10°C -80 °C (14 — 176 °F)
Basing araligi — hava beslemesi 4 —7 bar (58 — 101,5 psi) ! olmalidir.

1 CIP basinci > 4 bar (58 psi) i¢in, hava besleme basinci = CIP basinci

Diger

Temizleme maddesi igin Giris Baglantisi ASME-BPE L14AM-0,75
DIN 32676 Reihe A DN 15

Aktuator hava baglantisi dis boyutu ISO 2881/ G1/8"

7.2.2 Fiziksel Veriler

Malzemeler

Celik pargalar — drtin ile temas eden AISI 316L (UNS S31603)
Celik pargalar — Urriin ile temas etmeyen AISI 304 (UNS S30400)
Conta pargalari — urln ile temas eden EPDM, FPM

Conta pargalari — urln ile temas etmeyen, agikta bulunan

Polimer parcalar — Grtin ile temas eden

Polimer parcalar — Grun ile temas etmeyen, agikta bulunan PEEK, PTFE
Yuzey Sertligi

yuzey kaplamasi — dig Partz 1,6 ym
yuzey kaplamasi — temizleme maddesi Paruz 0,8 ym
yuzey kaplamasi — Urln ile temas eden Standart: Purlz 0,8 ym

UltraPure: Puriz 0,38 um EP
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7 Teknik Veriler

7.2.3 Boyutlar

8800-6ZLY

49

2 B » |
»a E » |
Strok A B c E F G H Agirhik
Ayarlanabilir, mm 10,9 238,6 125,4 53,8 227,7 130,0 18,0 650  27kg(6
(ing) (0,4) (9,4) (4,9) 2,1) (9,0) (5,1) (0,7) (2,6) Ibs)
10,9 235,2 122,0 50,5 2243 130,0 15,0 650  27kg (6
Sabit, mm (ing) (0,4) 9,3) (4.,8) (2,0) (8,8) (5,1) (0,6) (2,6) Ibs)

68
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7.2.4 Performans Verileri

I

Giris basinci, makine girisinde aninda oélglimdstir. Grafiklerde belirtilen
performansi elde etmek igin, pompa ve makine arasindaki besleme hatlarindaki
basing distsi dikkate alinmalidir.

7.2.4.1 Akis Hizi

Flow rate
m*h GPM Pressure Flow
30 o
6,5
281 A N
6
261 /
551 24
AL~
51 22
45 20{ |
4l 181 /
35 161 A
141 A
3
2,5
104 4 //
2 —
81 L C |
1,5 / //
' 61 1 A 1
//
1 41 4 —
A - Wide Center Slot
0,5 21 B - Offset Slot
C - Narrow Center Slo

22 27 32 37 42 47 52 57 62 67 72 77 82 87 92 97 PSI

15 2 25 3 35 4 45 5 55 6 65 7 gy

Inlet Pressure
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7 Teknik Veriler

7.2.4.2 Puskirtme Mesafesi

Plskirtme mesafeleri, yatay plskirtme mesafesi olarak olglir. Etkin puskirtme
mesafesi, temizlenecek maddeye, temizleme prosediiriine ve temizleme
maddesine baghidir.

Puskirtme mesafesi

m Maks. Piiskiirtme mesafesi
751 % =
7123 " _L e
o5 —”,.-

’ 21 -7

6 17

19 r

5,5 1

5 17 ,’T:T_.._---_

i B1 //: =

a5 15 Prettie =T

"™ L= =L~

AT~ --/".
4|13 et pr
Vil o

351 11 27

g -

A3 '/ B2
*1
B3
T |

2,5 | =

217 T

5 /// A1, B1 - Ofset Yuvasi
1,5 1 A2, B2 - Genis Merkez Yuvasi
A3, B3 - Dar Merkez Yuvasi
113

22 27 32 37 42 47 52 57 62 67 72 77 82 87 92 97  PSI

15 2 25 3 35 4 45 5 55 6 65 7 Bar

Giris Basinci

Darbeli Temizleme e Islatma e==-

A1: Islatma - Ofset yuvasi - A2: Islatma - Genis merkez yuvasi A3: Islatma -
Dar merkez yuvasi - B1: Darbeli temizleme - Ofset yuvasi - B2: Darbeli temiz-
leme - Genis merkez yuvasi B3: Darbeli temizleme - Dar merkez yuvasi

Alfa Laval PlusClean® Pnématik Tahrik icin performans verileri
* Hava besleme basinci:Pistonu agmak icin minimum 4 bar (58 PSI)
» Hava kalitesiTemiz filtreli maks. 40 ym

* Kuru, yogusma noktasi maks. 5° C (41° F)
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8 Urln Programi

Olasi yapilandirmalar ve par¢a numaralari i¢in litfen https:/
hygienicfluidhandling-catalogue.alfalaval.com adresine gidin.

8.1 Kalifikasyon Belgeleri
Belge ozellikleri

Standart siiriim

Patlayici ortamlarda kullanim igin ATEX/UKEX/IECEx onayli makine
ATEX/ MAK!NE ICI: 0/20 bdlge kurulumu igin Kategori 1

UKEx/ | MAKINE DISI: Sadece giivenli alan

IECEX |1 1G6/-Exh liC 85°C...188°C Gal-

I 1D/- Ex h [lIC T85°C...T140°C Da/-

Ekipman Belgeleri icerigi:

+ EN 1935/2004 DoC

« EN 10204 tip 3.1 Kontrol Sertifikasi ve DoC
 FDA DoC

+ GMP EC 2023/2006 DoC

+ EU 10/2011 DoC

+ ADI DoC

* QC DoC

Q-doc

UltraPure siriimi

Patlayici ortamlarda kullanim igin ATEX/UKEX/IECEx onayli makine
ATEX/ MAK!NE ICI: 0/20 bdlge kurulumu igin Kategori 1

UKEx/ | MAKINE DISI: Sadece guivenli alan

IECEX 1} 16/~ Exh IiC 85°C...188°C Gal-

I 1D/- Ex h IlIC T85°C...T140°C Dal/-

Ekipman Belgeleri icerigi:

+ EN 1935/2004 DoC

« EN 10204 tip 3.1 Kontrol Sertifikasi ve DoC
+ FDADoC

+ GMP EC 2023/2006 DoC

+ EU 10/2011 DoC

+ ADI DoC

* QC DoC

« USP 87 ve 88 Sinif VI veya ISO 10993-5 ve ISO 10993-6, -10, -11 DoC (UltraPure urinleri
icin)

Q-doc
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8 Urlin Programi

8.2 Aksesuarlar

8.2.1 Kaynak Plakalari

8.2.1.1 PED 2014/68/AB'ya Goére Basingli Kaynak Plakalarinin Spesifikasyonu

Kaynak plakalari icin 6zellikler: Ayarlanabilir ve Sabit

Tasarim Verileri

Paslanma pay:: 0 mm (0 ing)

Malzeme: 1.4404 EN 10028-7 ve EN 13445
Tasarim sicakhgi: 150 °C (302 °F)

Minimum tasarim metal sicakligi: 0°C (0 °F)

Kaynak plakalari igin izin verilen maksimum galisma basinci’: ~ FV+ 0,7MPa (7 bar/101,5 psi)
Tasarim basincl, ig: 0,7MPa (7 bar/ 101,5 psi)
Tasarim basinci, dis: 0,1MPa (1 bar / 14,5 psi)

Tasarim EN 13445-3'e uygun olarak yapiimistir ve PED 2014/68/AB gerekliliklerini karsilamaktadir.

Kaynak plakalarinin bilesen sertifikasi yoktur ancak malzeme sertifikasi ve basing hesaplamalari
temin edilebilir.

! Tanki basing testi yaparken kaynak plakalarina (Alfa Laval PlusClean® degil) kor kapak takin.
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Uriin Programi 8

8.2.1.2 ASME VIII bol. 1 ve bdl. 2'ye gore Basingh Kaynak Plakalarinin Spesifikasyonu.

Kaynak plakalari icin 6zellikler: Ayarlanabilir ve Sabit

Tasarim Verileri

Servis: Toksik olmayan
Paslanma payi: 0 mm (0 ing)
Malzeme: 316L tipi
Tasarim sicakhgi: 150 °C (302 °F)
Minimum tasarim metal sicakligi: 0°C(0°F)

Kaynak plakalari igin izin verilen maksimum calisma basinci: 2 FV+ 0.7MPa (7 bar/101.5 PSI)
Tasarim basincl, ig: 0.7MPa (7 bar/101.5 PSI)
Tasarim basinci, dis: 0.1MPa (1 bar/14.5 PSI)
Tasarim ASME VIII bél. 1 ve bél. 2'ye gore yapiimistir ve ASME standartlarinin gerekliliklerini yerine
getirir.

Kaynak plakalarinin U2 sertifikasi yoktur ancak malzeme sertifikasi ve basing hesaplamalari temin
edilebilir.

8.2.2 Sensor ve Kontrol Uniteleri

Alfa Laval PlusClean®, bir sensér veya kontrol {initesi ile veya bunlar olmadan
calisabilir. Alfa Laval ThinkTop V20 ve V50 serisi, sensor veya kontrol
Unitesinin gerekli oldugu durumlarda, Alfa Laval Serbest Doner Ekartoriin
aktuatorine takilabilir.

Olasi yapilandirmalar ve parga numaralari igin litfen Anytime'a gidin.

2 Tanki basing testi yaparken kaynak plakalarina (Alfa Laval PlusClean® degil) kér kapak takin.
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9 Yedek Parcalar

Teslim edilen her Alfa Laval Uriin{ igin bir yedek parca listesi mevcuttur.

Bu yedek parca listesi, makineler igin en yaygin asinma pargalarini igerir. Belirtiimeyen herhangi bir
bilesen gerekliyse, kullanilabilirlik i¢in litfen yerel Alfa Laval temsilcinizle iletisime gegin.

Yedek parca katalogumuzu https://hygienicfluidhandling-catalogue.alfalaval.com adresinde
bulabilirsiniz.

Her zaman Alfa Laval orijinal yedek pargalarini kullanin. Alfa Laval Grtnlerinin garantisi, Alfa Laval
orijinal yedek parcalarinin kullanimina baghdir.

9.1 Yedek Parcalarin Siparigi

Yedek parca siparisi verirken litfen her zaman belirtiniz:

1. Seri numarasi (varsa)

2. Urlin numarasi/yedek parga numarasi (varsa)

3. Kapasite veya diger ilgili tanimlamalar

9.2 Alfa Laval Servis

Alfa Laval, dinyanin tim buyuk Ulkelerinde temsil edilmektedir.

Herhangi bir sorunuz veya Alfa Laval ekipmani igin yedek parga gereksinimi ile yerel Alfa Laval
temsilcinizle iletisime gegmekten ¢ekinmeyin.

200009288-4-TR
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9 Yedek Pargalar

9.3 Garanti - Tanim

/\ UYARI

Kullanim amacina ydnelik kurallar kesindir. Tedarik edilen Alfa Laval Grintndn kullanimina, yalnizca
Kullanim Amaciyla birlikte saglanan teknik verilere uygun olmasi halinde izin verilmektedir.

Alfa Laval Kolding A/S ile mutabakata varilan kullanim disindaki farkh kullanimlar her tir sorumlulugu ve
garantiyi gegersiz kilmaktadir.

Alfa Laval Kolding A/S tarafindan acik bir sekilde izin verilmedigi sirece, tedarik edilen Alfa Laval UrGininde
herhangi bir modifikasyona veya degisiklige izin veriimemektedir.

Asagidaki hususlar sorumluluk ve garanti kapsami disindadir:

+ Kullanim talimatlarindaki tavsiye ve talimatlarin g6z ardi edilmesi

+ Tedarik edilen Alfa Laval Gruntnun yanhg galistirimasi veya Alfa Laval Urinune yetersiz bakim
yapilmasi

+ Tedarik edilen Alfa Laval Grininde, Alfa Laval Kolding A/S'nin dnceden yazili onayl olmaksizin
herhangi bir iglev degisikligi yapiimasi

» Tedarik edilen Alfa Laval drtninin yetkili olmayan kisiler tarafindan degistiriimesi

» Tedarik edilen Alfa Laval drtninin uygun guvenlik yénetmelikleri dikkate alinmadan kullaniimasi
(bkz. Giivenlik sayfa 9).

» Koruma ekipmanlarinin kullanilmamasi ve tank prosesi / yardimci ekipmanlarin durma noktasina
getiriimesi

» Tedarik edilen Alfa Laval trtini ve yardimci pargalarin bakiminin uygun sekilde yapilmamasi
(araliklarla ve 6ngérilen yedek pargalarin takilmasi da dahil olmak lizere)

Parca degisimi sirasinda yalnizca Uretici tarafindan saglanan orijinal yedek pargalar kullaniimalidir.
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10 Parca Listeleri ve Patlatiimis GorUnumler

10.1 Sivi Madde

Tahrikli
Poz. Mik. Adlandirma Poz. Mik. Adlandirma
1 1 Kaynak plakasi 10 1 O-halka
2 1 O-halka 11 1 O-halka
3 1 O-halka 12 1 Kilavuz halkasi
4 1 Adaptor 13 1 Piston
5 2 Kilitteme halkasi 14 1 Yay
6 6 Saplama 15 1  Tespit halkasi
7 6 Pul 16 1 Burg
8 6 Somun 17 1 Ug plakasi
91 1 Govde 18 1 Konumlandirma pimi
92 1 Girig 19 1  Tespit halkasi

200009288-4-TR
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10 Parca Listeleri ve Patlatiimig Goérnamler

10.2 Pnomatik

Tahrikli
Poz. Mik. Adlandirma Poz. !Vlik Adlandirma
1 1 Kaynak plakasi 12 1 Kilavuz halkasi
2 1 O-halka 13 1 Piston
3 1 O-halka 14 1 Yay
4 1 Adaptor 15 1 Tespit halkasi
5 2 Kilitteme halkasi 16 1 Burg
6 6 Saplama 17 1 Ug plakasi
7 6 Pul 18 1 Konumlandirma pimi
8 6 Somun 19 1 Tespit halkasi
91 1 Govde 201 1 PlusClean Aktuator
9.2 1 Girig 20.2 1 Baglanti saplamasi
10 1 O-halka 20.3 1 Aktlator ara pargasi
11 1 O-halka 204 4 Vida

78
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Parga Listeleri ve Patlatiimig Gortinimler 10

10.3 Aksesuarlar ve Aletler

5
6
7
8
Poz. Mik. Adlandirma Poz. MK Adlandirma
1 1 Vida 7 1 Adaptdr
2 1 Somun 8 1 Kor tapa
3 1 Pul 9 1 Vida
4 1 Yayli montaj araci 10 1 Pul
5 1 O-halka 11 1 Sogutucu, dis
6 1 O-halka 12 1 Sogutucu, i¢
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11 Ek

11.1 Kaynak Plakasi Kurulumu

Asagidaki talimatlara 6zellikle dikkat edin; béylece, ciddi kisisel yaralanmalar ve/veya kaynak plakasina ve
cihaza zarar gelmesini 6nleyin.

Bu Kullanim Kilavuzunu her zaman dikkatle okuyun.
Cihazi yalnizca tankin basinci disurildiginde ve sogutuldugunda takin.

Bu cihaz, sadece Kullanim Kilavuzunu okuyan ve anlayan kalifiye teknik personel tarafindan kurulmalidir!

Hijyenik bir kaynak saglamak igin (renk solmasini 6nlemek veya gidermek) ya koruyucu gaz kullaniimasi ya
da kaynak bolgesinin 6n igleme tabi tutulmasi énerilir. Kaynak bdlgesindeki kaynak plakasi kalinhgi, sabit
kaynak plakasi icin 15 mm (0,6 in¢) ve ayarlanabilir kaynak plakasi i¢in 18 mm (0,7 ing)'dir.

Yanhs kaynak prosedurleri kaynak plakasini deforme edebilir ve bukebilir - bu nedenle, kaynak alanindaki
Isty1 dagitmak igin kaynak sirasinda O-halkasiz Isi Emici Kit kullaniimasi 6nerilir; bkz. Aksesuarlar ve
Aletler sayfa 79. i¢ gap boyunca +0,5 mm'ye (0,02 ing) kadar bir sapma (bkz. Sekil 2: Sapma toleransi),
kabul edilebilir sinirlar icinde kabul edilir.

IcCap £ 0.5

4129-0093

4129-0089

Sekil 2: Sapma toleransi
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Ek

3.

. Tankta kaynak plakasinin ¢capina uygun bir delik agin (delik ile kaynak plakasi arasindaki bosluk

muamkiin oldugunca kiigiik olmalidir).

Orijinal gapta tankin igine dogru 1-2 mm (0,039 in¢ -0,078 in¢) aciklik birakarak dis kenarlari 45
derece pahlayin.

Kaynak plakasinin igini tank ylzeyinin ici ile hizalayin. Kaynak plakasini monte ederken, dis
delikleri her zaman makinenin monte edildiginde bosaltilabilecedi konumda olacak sekilde
konumlandirin. Makine tahliye kabiliyeti bilgileri igin bkz. Montaj sayfa 34.

ADJUSTABLE
XK

DRAIN DﬁECTﬂUM

ADJUSTABLE

DRAIN EﬁlEC'ITION

Sekil 3: Bosaltma yonii

4129-0073

Uygun dolgu kullanarak, kaynak plakasini, gosterildigi gibi tankin icinden 1 ve 2 konumlarinda
tanka punta kaynagi yapin (Resim 1). Kaynak plakasinin diz oldugundan emin olun; gerekirse
ayarlayin ve ardindan 3. ve 4. konumlarda punta kaynagi yapin. Her nokta arasinda kaynak
bdlgesinin basingli havayla sogutulmasini saglayin.

Kaynak plakasini, gdsterildigi gibi tankin icinden 5 ila 8 konumlarinda punta kaynagdina devam
edin (Resim 2)).

Prosesi gerektigi gibi hizlandirmak icin basing¢li hava kullanarak kaynak plakasinin ve kaynakl
alanlarin sogumasini bekleyin. Malzemenin blizilmesi nedeniyle egilmeye neden olabileceginden
suyla sondurmeyin.

3. ve 4. konumlar arasinda digaridan kaynak yapin (Resim 3) ve ardindan kaynakli bolumu
basin¢li hava kullanarak sogutun. Punta kaynak noktalari 3 ve 4 arasinda ters yonde kaynak
yapmaya devam edin. Kaynak yapilan boélgelerin kaynak yapildiktan sonra basingli havayla
sogutulmasini saglayin.

82

200009288-4-TR



Ek 11

8. Bolgenin sogumasini bekleyin, ardindan mimkinse tankin iginden 7. adimi tekrarlayin.

9. Kaynak iglemi tamamlandiktan sonra kaynak plakasinin tamamen oda sicaklijina sogumasini
bekleyin. Malzemenin bukilmesini 6nlemek i¢in alani suyla séndirmeyin.

10. Tankin igini (ve istenirse disini) duvarla ayni hizaya gelene kadar zimparalayip cilalayarak bitirin.
Taslama ve cilalama arasinda alanin sogumasina izin verdiginizden emin olun.

1

4129-0076

Resim 1 Resim 2 Resim 3

Once tankin disindan, sonra tankin

Tankin iginden Tankin iginden icinden
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