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Den har sidan har avsiktligt lamnats tom.



1 Forsakran om overensstammelse

1.1 EU-forsakran om overensstammelse

Det utfiardande bolaget

Alfa Laval Kolding A/S, Albuen 31, DK-6000 Kolding, Danmark, +45 79 32 22 00

Foretagets namn, adress och telefonnummer

forklarar harmed att

Vaggmonterad rengdringsanordning

Beteckning

PlusClean, PlusClean UP

Typ

Overensstammer med foljande direktiv med andringar:
* Maskindirektivet 2006/42/EG

« ATEX-direktiv 2014/34/EU och féljande harmoniserade standarder anvands: EN ISO 80079-36:2016, EN ISO 80079-37:2016, DS/EN
ISO/IEC 80079-34:2011, bilaga A, avsnitt A.5.3 Roterande maskiner

EG-typgodkannande, certifikatnr SGS25ATEX0039X.

@ I1G/- Ex h lIC 85°C...188°C Gal-
Il 1D/- Ex h IIIC T85°C...T140°C Dal-

Markning:

QAN (Quality Assurance Notification) utfors av SGS Fimko Oy, Sérkiniementie 3, Helsinki 00211, Finland. Anmélt organ nr 0598. EU-typ-
godkénnandecertifiering utférs av SGS Fimko Oy, Sérkiniementie 3, Helsinki 00211, Finland. Anmaélt organ nr 0598. IECEx-6verensstam-
melsecertifikat utférs av Baseefa Ltd., Rockhead Business Park, Staden Lane, Buxton, Derbyshire SK17 9RZ, Storbritannien.

Den person som ar behdrig att sammanstalla den tekniska filen ar undertecknaren av detta dokument.

Vice President BU Hygienic Fluid Handling
Head of Product Management Mikkel Nordkvist

Titel Namn

/)
\

e { Ut VL«}C)-“V‘@[ELLF(

Kolding, Danmark 2025-06-01 v

Plats Datum (AAAA-MM-DD) Namnteckning

Revision av 6verensstdmmelseforklaring_02_062025

5l
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1 FOrsdkran om Gverensstammelse

1.2 Forsakran om overensstammelse for Storbritannien

Det utfiardande bolaget

Alfa Laval Kolding A/S, Albuen 31, DK-6000 Kolding, Danmark, +45 79 32 22 00

Foretagets namn, adress och telefonnummer

forklarar harmed att

Vaggmonterad rengdringsanordning

Beteckning

PlusClean, PlusClean UP

Typ

Overensstammer med foljande direktiv med andringar:
*  The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008

» The Equipment and Protective Systems Intended for use in Potentially Explosive Atmospheres Regulations 2016 and the following
harmonized standards are used: EN ISO 80079-36:2016, EN ISO 80079-37:2016, DS/EN ISO/IEC 80079-34:2011, Annex A, para-
graph A.5.3 Rotating machines

UKEx Type Examination Certificate number SGS25UKEX0040X.

@ I11G/- Ex h 1IC 85°C...188°C Gal-
I11D/- Ex h [IIC T85°C...T140°C Dal-

Markning:

Undertecknad pa uppdrag av: Alfa Laval Kolding A/S.

Vice President BU Hygienic Fluid Handling
Head of Product Management Mikkel Nordkvist

Titel Namn

’ oA
é < /L/QU f_,-b‘ja“fc YL ‘4‘

Plats Datum (AAAA-MM-DD) Namnteckning

Kolding, Danmark 2025-06-01

Revision av 6verensstdmmelseférklaring_ 03_062025

=Y
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2 Sakerhet

Las detta forst

Den har bruksanvisningen ar avsedd for operatorer och service-
tekniker som arbetar med den levererade Alfa Laval-produkten.

Operatorer maste lasa och forsta instruktionerna om sékerhet,
installation och drift for den levererade Alfa Laval-produkten in-
nan nagot annat arbete utfors eller innan den levererade Alfa La-
val-produkten tas i drift!

Det ar viktigt att instruktionerna f6ljs, annars kan svara olyckor in-
traffa.

Den har dokumentationen beskriver det behdriga sattet att an-
vanda den levererade Alfa Laval-produkten. Alfa Laval accepterar
inte nagot ansvar for personskada eller egendomsskada om ut-
rustningen anvands pa nagot annat satt.

Den har bruksanvisningen ar avsedd att ge anvandare den infor-
mation de behdver for att kunna utféra arbetsuppgifter pa ett sa-
kert satt under samtliga faser av den levererade Alfa Laval-pro-
duktens tekniska livslangd.

Operatoéren ska alltid 1asa avsnittet Sékerhet forst. Darefter kan
anvandaren hoppa till tillampligt avsnitt for specifik information
om den arbetsuppgift som ska utféras.

Las alltid kapitlet Tekniska data noggrant.

Detta ar den fullstdndiga bruksanvisningen for den levererade
Alfa Laval-produkten.

De illustrationer och specifikationer som finns i den har bruksanvisningen gallde
vid tiden for tryckning. Var policy ar dock att genomféra stéandiga forbattringar och
vi forbehaller oss darfor ratten att férandra eller modifiera bruksanvisningen utan
féregaende meddelande.

Den engelska versionen av bruksanvisningen ar originalbruksanvisningen. Alfa
Laval kan inte hallas ansvarigt for felaktiga dversattningar. Vid tvivelsmal galler
den engelska versionen av bruksanvisningen.

200009288-4-SV




34 2 Sakerhet

2.1 Varningsmarken

Obligatoriska pabudsskyltar

Allman pabudsskylt.

O@

Se bruksanvisningen.

Anvand 6gonskydd — sakerhetsglaségon.

Anvand skydd fér hdnderna — sakerhetshandskar.

Anvand skyddsutrustning — sakerhetshjalm.

Anvand horselskydd i bullriga miljéer — bullerskydd

Ce®e

Anvand sakerhetsutrustning — sakerhetsskor.

Varningssymboler

Allman varning.

Korrosivt amne.

Heta ytor och risk for brannskador.

Risk for skarskador.

> BB

Lyft av tunga foéremal.

200009288-4-SV



Sakerhet 2

Transportera med gaffeltruck eller andra industrifordon om det ar
tungt.

Elektricitet.

DO NOT DISASSEMBLE

Risk for skador (lasermarkerat pa luftmotorn).

Forsok inte demontera luftmotorn pa grund av fara fran fjader un-
der belastning! (Lasets kabel6ppning ar blockerad).

'SPRING UNDER LOAD!
Do not attempt to cut open’

Risk for skador (lasermarkerat pa luftmotorn).

Forsok INTE skara upp luftmotorn, detta pa grund av fara fran fja-
der under belastning! (Lasets kabeldppning ar blockerad).

( /\ WARNING

)

SPRING UNDER LOAD
00 NOT ATTEMPT TO CUT AGTUATOR OPEN

Risk for personskada (lasermarkt pa luftmotorn).

)| Forsok inte skara upp luftmotorn, detta pa grund av fara fran fja-

der under belastning (lasets kabeldppning ar blockerad).

ATEX/UKEX/IECEXx-varning.

200009288-4-SV

1



SV

2 Sakerhet

2.2 Sakerhetsatgarder

Alla varningar i bruksanvisningen sammanfattas i detta avsnitt. Var noga med
att félja nedanstaende anvisningarna for att undvika allvarliga personskador
och/eller skador pa den levererade Alfa Laval-produkten.

Transport och lyft

O

Se alltid till att personal har erfarenhet av att arbeta med Iyft av
last.

Se alltid till att personalen anvander ratt skyddsutrustning.

'SPRING UNDER LOAD!
Do not atiempt to cut open

Sakerstall alltid att tryckluft frigors.

Se alltid till att samtliga anslutningar ar frankopplade innan du
forsoker avlagsna maskinen fran installationen.

Anvand alltid de fordefinierade lyftpunkterna om sadana finns.
Var noga med att anvanda lyftutrustning som ar l[amplig fér ma-
skinen.

Se alltid till att lyftpunkten ar i linje med tyngdpunkten. Justera
lyftpunkten om nddvandigt.

Anvand alltid 1amplig lyftutrustning for tunga delar i forekomman-
de fall. Anvand lyftéglor nar de finns tillgangliga.

Hall alltid ett 6ga pa lasten och hall lampligt avstand under lyftar-
betet.

Tom alltid ut vatskan ur maskinen fore transport.

Sakerstall alltid att maskinen ar ordentligt fixerad under transport
— om speciellt utformat férpackningsmaterial ar tillgangligt maste
detta anvandas.

>R BB

Anvand alltid originalférpackningen eller liknande vid transport

200009288-4-SV



Sakerhet 2

Installation

Folj alltid den har bruksanvisningen noga.

Las noga Sékerhet pa sidan 9, Allmén installation pa sidan 30
och Dirift pa sidan 41 innan du installerar maskinen och tar den i
drift.

Sakerstall att maskinen ar kompatibel med produkten och CIP-
media.

Montera aldrig isér maskinen, och vidroér inte heller maskinen el-
ler rorledningarna vid arbete med heta vatskor eller vid steriliser-

ing.

Sakerstall att den tank som rengoérs inte innehaller brannbar
vatska eller anga med risk for antandning eller explosion. Under
drift kan en tankrengdringsmaskin alstra statisk elektricitet.

Kontrollera alltid att alla rérledningar (produkt, luft och vatten) ar
tryckavlastade och témda fore installation, inspektion, montering
och demontering.

Montera alltid maskinen helt och hallet innan start och kontrollera
att allt sitter pa plats och ar ordentligt atdraget.

Slapp alltid ut lufttrycket nar ett moment ar fardigt.

'SPRING UNDER LOAD!
Do not attempt to cut oper

!
Forsok INTE demontera luftmotorn pa grund av fara fran fjiader

(N WARNING ) under belastning!

'SPRING UNDER LOAD
DO NOT ATTEMPT TO CUT ACTUATOR OPEN

Utfor aldrig arbete pa maskinen, och vidror inte heller de rérliga
delarna, nar tryckluft har anslutits till luftmotorn.

Forsok INTE skara upp luftmotorn, fjadern ar under belastning.

Innan du installerar maskinen och tar den i drift ska du noga lasa
Sékerhet pa sidan 9 och Allmén installation pa sidan 30, inklusi-
ve Sérskilda férhallanden fér séker anvéndning enligt ATEX/
UKEX/IECEXx-certifieringen pa sidan 37, och vidta alla n6dvandi-
ga sakerhetsatgarder for anvandningsomradet och enligt lokala
bestdmmelser.

@ Sakerstall att tankrengdringsanordningen ar ordentligt jordad om

den tank som rengdrs innehaller en brannbar vatska eller anga
med risk for antéandning eller explosion. Under drift kan en tank-
rengoringsenhet alstra statisk elektricitet.

200009288-4-SV 13
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2 Sakerhet

Folj alltid den har bruksanvisningen noga.

Las noga Sékerhet pa sidan 9, Allmén installation pa sidan 30
och Dirift pa sidan 41 innan du installerar maskinen och tar den i
drift.

Sakerstall att maskinen ar kompatibel med produkten och CIP-
media.

Vidta alltid nédvandiga forsiktighetsatgarder om lackage sker ef-
tersom det kan leda till farliga situationer. Om vatskan eller angan
ar het, fratande eller giftig utgdr en lacka en allvarlig fara for all

personal i omedelbar narhet av all exponerad elektrisk utrustning.

Skolj alltid noga med rent vatten efter rengoring.
Hantera alltid lut och syra med stor forsiktighet.

Folj alltid anvisningarna i sakerhetsdatablad fran leverantorer av
rengoringsmedel, I6sningsmedel, oljor etc.

Anvand aldrig maskinen om den inte ar ordentligt monterad eller
installerad.

Montera aldrig isér maskinen, och vidror inte heller maskinen el-
ler rérledningarna vid arbete med heta vatskor eller vid steriliser-

ing.

Sakerstall att varje tanképpning ar tackt innan du anvander tank-
rengoringsanordningen. Dessa skydd ska vara tillrackligt val for-
seglade for att tala att vatskan slar i skydden med full kraft.

Slapp alltid ut lufttrycket nar ett moment ar fardigt.

Utfor aldrig arbete pa maskinen, och vidror inte heller de rérliga
delarna, nar tryckluft har anslutits till luftmotorn.

/\ VARNING

Tryckluftsmotorn far inte aktiveras med rengoéringsmedlet
trycksatt.

Innan du installerar maskinen och tar den i drift ska du noga lasa
Sékerhet pa sidan 9 och Allmén installation pa sidan 30, inklusi-
ve Sérskilda férhallanden fér séker anvandning enligt ATEX/
UKEX/IECEXx-certifieringen pa sidan 37, och vidta alla n6dvandi-
ga sakerhetsatgarder for anvandningsomradet och enligt lokala
bestdmmelser.

200009288-4-SV



Sakerhet 2

Underhall

Folj alltid den har bruksanvisningen noga.

Las Underhall pa sidan 47 noga innan du utfér underhall pa ma-
skinen.

O

Skdlj alltid noga med rent vatten fore underhall.

Kontrollera alltid att alla rérledningar (produkt, luft och vatten) ar
tryckavlastade och témda foére installation, inspektion, montering
och demontering.

Montera alltid maskinen helt och hallet innan start och kontrollera
att allt sitter pa plats och ar ordentligt atdraget.

A
JAN

Montera aldrig iséar maskinen, och vidrér inte heller maskinen el-
ler rérledningarna vid arbete med heta vatskor eller vid steriliser-

ing.

'SPRING UNDER LOAD!

Do not attempt to cut open’

Slapp alltid ut lufttrycket nar ett moment ar fardigt.

DO NOT DISASSEMBLE

Utfor aldrig arbete pa maskinen, och vidror inte heller de rérliga
delarna, nar tryckluft har anslutits till luftmotorn.

( /\ WARNING

)
)

Forsok INTE demontera luftmotorn pa grund av fara fran fjader
under belastning!

FOrsok INTE skéara upp luftmotorn, fjiddern ar under belastning.

€&

Utfor INTE underhall eller reparationer i explosiva miljder.

Forvaring

O

Alfa Laval rekommenderar:

» Forvara den levererade Alfa Laval-produkten i originalemballa-
get

» Skydda portdppningar mot intrdngande vatskor, partiklar och
material

» Bart stal (inte rostfritt) bdr smoérjas latt med olja eller fett

» Fdrvara pa en ren och torr plats som inte ar direkt utsatt for
solsken eller UV-ljus

+ Temperaturomrade -5 °C till +40 °C (23 °F till 104 °F)
* Relativ luftfuktighet: mindre &n 60 %
* Ingen exponering for fraitande amnen (inklusive innesluten luft)

» Skolj den levererade Alfa Laval-produkten med rent vatten
fore férvaring

200009288-4-SV



)4 2 Sakerhet

Buller

En meter fran och 1,6 meter ovanfor avgasroret ar ljudnivan fran
luftmotorventilen omkring 77 dB(A) utan ljuddédmpare och om-
kring 72 dB(A) med dampare, uppmatt vid ett lufttryck pa 7 bar.

Risker

Risk for brannskador

Olika ytor pa den levererade Alfa Laval-produkten och CIP-for-
sorjningslinjen kan vara varma och orsaka brannskador. Anvand
skyddshandskar.

Risk for korrosion

Hantera alltid rengdringsvatskor (t.ex. lut och syra) med stor for-
siktighet och enligt de sarskilda anvisningarna for de vatskorna

Folj Alltid de allmanna reglerna och rekommendationerna gallan-
de ventilation, personliga skydd osv. vid anvandning av kemiska
rengdringsmedel och smoérjmedel.

Risk for skdrskador
* Undvik att placera handerna i ventiléppningarnas klampunkter

> B

Sadkerhetskontroll

En okular syning av skyddsenheter (skold, skydd, kapa eller an-
nat) pa Alfa Laval-produkten ska utforas var tolfte manad som ett
minimum. Om skyddsenheten tappas bort eller skadas ska den
bytas ut, sarskilt nar den har en stor inverkan pa sakerhetspres-
tanda. Fastelementen for skyddsanordningen ska endast bytas ut
mot fasten och beslag av samma eller likvardig typ.

Godtagbarhetskriterier vid inspektion:

+ Det ska inte vara mgjligt att komma at rérliga delar som ur-
sprungligen skyddats av en skyddsanordning

» Skyddsanordningen ska monteras pa ett sakert satt

» Se till att skruvarna pa skyddsanordningen ar ordentligt at-
dragna

Rutin i hdndelse av att skyddens skick icke ar godtagbart:

» Fast och/eller reparera skyddsanordningen

16 200009288-4-SV



Sakerhet 2

2.3 Varningsmarken i texten
Folj noga sakerhetsféreskrifterna i den har bruksanvisningen.

Nedan finns definitioner av de fyra graderna av varningsmarken som anvands
i texten dar det finns risk for personskador eller skador pa tillhandahallen Alfa
Laval-produkt.

Anger 6verhangande farliga situationer som kan resultera i dédsfall eller allvarliga
skador om de inte undviks.

Anger potentiellt farliga situationer som kan resultera i dodsfall eller allvarliga
skador om de inte undviks.

/\ VARNING

Anger potentiellt farliga situationer som om de inte undviks kan resultera i lindriga
eller medelsvara skador pa tillhandahallen Alfa Laval-produkt.

Anger viktig information som férenklar eller fortydligar handhavandet.

200009288-4-SV 17
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2 Sakerhet

2.4 Krav pa personal

Operatorer

Operatorerna ska lasa och se till att de har forstatt bruksanvisningen.

Underhallspersonal

Underhallspersonal ska lasa och se till att de har férstatt bruksanvisningen.
Underhallspersonal eller tekniker ska vara kunniga inom det omrade som
kravs for att kunna utféra underhallsarbete pa ett sakert satt.

Larlingar

Larlingar kan utfora uppgifter under 6verinseende av en erfaren anstalld.

Allméanheten
Allmanheten ska inte ha tillgang till den levererade Alfa Laval-produkten.

| vissa fall kan personal med sarskild kompetens behdva anlitas (t.ex.
elektriker, svetsare). | vissa fall kravs personal som ar certifierad enligt lokala
foreskrifter och har erfarenhet av liknande arbeten.

200009288-4-SV



Sakerhet 2

2.5 Information om atervinning

Uppackning

Forpackningsmaterialet kan besta av tra, plast, pappkartonger och i vissa fall
metallband.

» Tra och pappkartonger kan ateranvandas, atervinnas eller an-

“ vandas for energiutvinning.

Plast ska atervinnas eller brannas pa en godkand forbran-

’." ningsanlaggning

* Metallbanden ska skickas till materialatervinning

/\ VARNING

Om luftmotorn ar markerad med nagon av nedanstaende varningar maste lamplig
forsiktighet iakttas vid demontering.

Fjadern pa insidan ar under belastning — alla typer av brott pa luftmotorn kan leda
till skador!

(  /\ WARNING )

SPRING UNDER LOAD
DO NOT ATTEMPT TO CUT ACTUATOR OPEN
REFER TO SERVICE BULLETIN

Underhall

Under underhall bér olja (om sadan anvands) och slitdelar i den
tillhandahallna Alfa Laval-produkten bytas ut.

Olja och samtliga slitdelar som inte ar gjorda av metall ska omhéandertas
enligt lokala foreskrifter.

Gummi och plast ska brannas pa en godkand forbranningsanlaggning. Om
det inte finns nagon anlaggning ska de slangas enligt lokala foreskrifter

Lager och andra metalldelar ska skickas till en godkand instans for
materialatervinning

Tatningsringar och friktionsbelagg ska lamnas in till ett godkant
avfallsupplag. Se de lokala sakerhetsféreskrifterna

Samtliga metalldelar ska Iamnas in for materialatervinning

Utslitna eller trasiga elektronikdelar ska skickas till en godkand instans for
materialatervinning

Kassering

Uttjiant utrustning ska atervinnas enligt gallande lokala féreskrifter. Utover
sjalva utrustningen ska samtliga halsovadliga rester fran processvatskan tas
om hand och hanteras pa lampligt satt. | tveksamma fall, eller nar lokala
foreskrifter saknas, kontaktar du Alfa Lavals lokala forsaljningsforetag.
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2.6 Kontakta Alfa Laval

Var webbplats halls kontinuerligt uppdaterad med upplysningar om Alfa Lavals
kontaktuppgifter varlden dver.

Besok garna www.alfalaval.com for att fa tillgang till informationen.
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3 Introduktion

Alfa Laval PlusClean® och Alfa Laval PlusClean® UltraPure &r vdggmonterade
rengoringsmunstycken som ar utformade for rengoring av skuggutrymmen i
tankar, t. ex. under omrérarblad och andra invandiga delar. PlusClean och
PlusClean UltraPure integreras smidigt i tankvaggen. Nar de aktiveras under
rengoring pa plats (CIP — Cleaning-in-Place) nar PlusClean och PlusClean
UltraPure alla skuggutrymmen med en kraftig och vid strale av
rengdringsmedel. Detta ger marknadens forsta garanti for 100 % tackning
med stdtrengoring.

Alfa Laval PlusClean® &r flexibel, och tillAmpningarna tacker branscher dar
hygien ar kritiskt som livsmedel, dryck, mejerivaror och lakemedel. Den
lampar sig aven for personvard, hem och andra tillampningar dar hygien ar
mindre kritiskt.

Alfa Laval PlusClean® UltraPure har utformats specifikt for att uppfylla de
stringenta, sterila och aseptiska processkraven inom bioteknik- och
lakemedelsbranschen. Den levereras med ett heltdckande paket med Alfa
Laval Q-doc-dokumentation, vilket sakerstaller full efterlevnad och sparbarhet.

3.1 Allman beskrivning

Denna bruksanvisning har tagits fram som en guide for installation, drift och
underhall av den medféljande Alfa Laval-produkten. Kontakta Alfa Lavals
tekniska saljsupportavdelning eller vart globala nat av forsaljningskontor om
du behodver ytterligare hjalp. Uppge alltid typ, artikelnummer och serienummer
vid fragor. Det gor det enklare for oss att hjalpa dig.

Referera till Markning pa sidan 26 for placering av typ- och
serienummermarkning.

Forebyggande underhall ger bast och mest ekonomiska prestanda fran den
medfdljande Alfa Laval-produkten. Underhallsrekommendationer finns i
Underhall pa sidan 47.

Om den medfdljande Alfa Laval-produkten slutar fungera oavsiktligt inom
garantiperioden, kontaktar du Alfa Lavals tekniska forsaljningssupportavdelning
eller vart varldsomspannande natverk av forsaljningskontor. Forsok inte att
atgarda eventuella mekaniska problem sjalv.

Alfa Laval ThinkTop-serien kan monteras pa maskinen som en sensor och/
eller for kontrollandamal. Se Tillbehér pa sidan 72.
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3 Introduktion

Ritningen visar huvudkomponenterna i den medféljande Alfa Laval-produkten.

A: Tankkoppling

B: Inloppskoppling for rengoringsmedel: 3/4"-
klamma

C: Alfa Laval PlusClean®

D: Tryckluftsmotor
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3.1.1 Avsedd anvandning

| denna bruksanvisning definieras tankar som vilken behallare som helst, t.ex.
karl, containrar och halvstdngda utrustningskanaler.

Slutanvandaren ska tillse:

+ att tankrengoéringsmaskinen passar storleken pa den tank dar den kommer
att anvandas

+ att byggnadsmaterialen (bade metalliska och icke metalliska) ar kompatibla
med produkt, spolmedia, rengéringsmedia, temperaturer och tryck under
den avsedda anvandningen

Tankrengdringsmaskinen ar avsedd att anvandas i slutna tankar. Om den
anvands i en 6ppen miljo finns instruktioner i Sdkerhet pa sidan 9 och Allmén
installation pa sidan 30.

Vatskeberdrda delar av maskinen (se ATEX/UKEX/IECEx-mérkning pa sidan
27) kan anvandas i omraden med explosionsrisk (ATEX/UKEX/IECEXx), under
forutsattning att den installerats enligt sakerhetsinstruktionerna i de lokala
foreskrifterna.

Den vaggmonterade rengdringsanordningen ar designad fér tankar och
processutrustning med rérliga inre delar, och processer dar fast installerade
tankrengdringsanordningar kan ha en oénskad paverkan pa processen eller
produkten. For stdrre tankar kan flera vaggmonterade rengéringsanordningar
anvandas.
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3.1.2 Arbetssatt

Alfa Laval PlusClean® fungerar genom att flytta en kolv med en inbyggd
fijaderluftmotor som drivs av media, vilket normalt betyder rengoéringsvatska
men som inte ndédvandigtvis ar begransat till detta. Fjadern ar placerad utanfér
utrymmet med produktberéring.

Alfa Laval PlusClean® &r en rengéringsanordning for sanitetstank av typen
stationar flakt for permanent installation. Installationens design ligger i linje
med tankvaggen. Den ger ett 22 - 72 graders rengéringsmonster.

Sprutmonster

14°

4129-0008

Spraymonstret kan orienteras mot specifika ytor som beskrivs i Installation av
externt monterade tankrengdéringsanordningar pa sidan 33.

Rengoéringsmedlet matas in i huset genom inloppskopplingen. Vatskan trycker
mot kolven sa att fiadermekanismen trycks ihop och drar tillbaka kolven till
Oppet lage. Samtidigt flédar diskmedlet genom huset och ut genom
Oppningen. Nar rengoéringen ar klar och trycket i diskmedlet faller under
fijadertrycket aterstéller den inbyggda fiadermekanismen kolvens lage.

i) S

| stangt lage tatar O-ringen pa kolven mot insidan av huset pa Alfa Laval
PlusClean®, vilket forhindrar att vatska fran tanken kommer in.

Hjalp med tillampningen och rekommendation om optimal position far du
genom att kontakta Alfa Lavals tekniska saljsupportavdelning eller vart
varldsomspannande natverk av forsaljningskontor.

3.1.3 Designprincip

Den levererade Alfa Laval-produkten ar designad i enlighet med 3-A Sanitary
Standards nr. 78-04 samt riktlinjerna fran European Hygienic Design Group
(EHEDG) dar detta varit majligt, och uppfyller darmed krav pa design,
material, ytfinish och dokumentation.

Maskinen ar helt sjalvrengérande férutom den del av pluggen som &r vand
mot produkten. Denna yta rengérs normalt med en andra
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tankrengéringsanordning. Nar den ar korrekt installerad ar maskinen
sjalvdranerande. Se Témning pa sidan 32.

» Alla permanenta enheter ar helt svetsade
» Inga gangor har anvants i produktens och rengéringsmediets kontaktyta

» Packningar och tatningar exponeras fér rengéringsvatska

Material i produktens kontaktytor ar (specifik information finns i Tekniska data
pa sidan 63):

» Metaller: AISI 316 rostfritt stal (eller battre korrosionsskruvstycke)

» Elastomerer: foljer relevant lagstiftning om kontakt med livsmedel (t.ex.
FDA, EU-férordning) och lakemedelsstandarder (t.ex. USP 87, USP 88
Class VI, ISO 10993). Ytterligare information finns i Alfa Laval Anytime
gallande specifika artikel- ID

» Polymerer: foljer relevant livsmedelslagstiftning (t.ex. FDA, EU 10/2011)
och lakemedelsstandarder (t.ex. USP 87, USP 88 Class VI, ISO 10993).
Ytterligare information finns i Alfa Laval Anytime gallande specifika artikel-
ID

Tankrengdringsenheten smorjs av rengéringsmedlet. Livsmedelsgodkanda
smorjmedel anvands pa den O-ring som tatar CIP-vatskeomradet fran icke-
vatskeomradet.

3.2 Patent och varumarken

Den har bruksanvisningen publiceras av Alfa Laval Kolding A/S utan nagon
garanti. Alfa Laval Kolding A/S kan komma att utféra forbattringar och
andringar nar som helst utan féregaende meddelande. Sadana férandringar
ingar i senare utgavor.

Alfa Laval Kolding A/S. Med ensamratt.

Alfa Laval-logotypen ar ett varumarke eller ett registrerat varumarke som
tillhér Alfa Laval Corporate AB.

Andra produkter eller féretagsnamn som namns har kan vara varumarken som
tillhor respektive agare. Eventuella rattigheter som inte uttryckligen namns har
forbehalles.

3.3 Kvalitetssystem

Den levererade Alfa Laval-produkten tillverkas enligt Alfa Laval Koldings
internationella ISO 9001 standardcertifierade kvalitetssystem.
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3.4 Markning

Alfa Laval tankrengdringsanordningar ar markta sa att man kan se
maskinnamn, maskintyp, serienummer och tillverkningsadress.

Markningen placeras pa tankrengéringsanordningen enligt nedan.

Forklaring av serienummer

4129-0098

o, 2

Wall Mounted Cleaning Device
“Machine name”
s/n.: yyyy-XXXxx

Alfa Laval, DK-6000 Kolding, Albuen 31

C € UK

\\\\ CA 4///

ﬁall Mounted Cleaning Device\
“Machine name”

s/n.: YYYy-XXXXX

Alfa Laval, DK-6000 Kolding, Albuen 31
Il 1G/- Exh IIC 85°C...188°C Gal-
Il 1D/~ Ex h IIIC T85°C...T150°C Dal-
SGS25ATEX0039X
(€ 0598 |ECE SGS 25.0019X

UK 1180 SGS25UKEX0040X

CA
Temp. operation: Max. 95°C
Temp. ambient: 0°C to +140°C

CIP pressure: Max. 7 bar
Air pressure (actuator): Max. 7 bar
Piston speed: Max. 0.16 m/s

Maskiner som levereras med standarddokumentation:

YYYY-XXXXX: serienummer
yyyy: ar
xxxxx: Femsiffrigt IGpnummer

26
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3.5 ATEX/UKEX/IECEx-markning

PlusClean® — PlusClean® UltraPure &r certifierade som kategori I-
komponenter. ATEX-certifieringen utfors av det anmalda organet SGS Fimko
Oy, som har utfardat certifikatnumret SGS25ATEX0039X.

IECEXx-certifieringen utfors av det anméalda organet SGS Baseefa Ltd, som har
utfardat certifikatnumret IECEx SGS 25.0019X.

UKEx-certifieringen utférs av det anmalda organet SGS Baseefa Ltd, som har
utfardat certifikatnumret SGS25UKEX0040X.

I ®0BS! Explosionsskyddstyp

Explosionsskyddstypen ar konstruktionssakerhet "c”.

Markningen pa den ATEX/UKEx/IECEx-certifierade PlusClean® — PlusClean®
UltraPure visas i Mérkning pa sidan 26).

4129-0099

ATEX zone 0/20 | non - ATEX zone
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3 Introduktion
3.6 ATEX/UKEX/IECEx-temperaturklass och kod

Den maximala yttemperaturen beror huvudsakligen pa driftférhallandena som
ar temperaturen hos rengéringsvatskan eller omgivningstemperaturen.

Grupp Il EPL Ga

Gastemperaturklassen korrigeras med en sékerhetsmarginal pa 80 % pa
grund av ett krav fér grupp Il EPL Ga-utrustning.

Gastemperaturklassen beror pa rengoringsvatskans temperatur eller
omgivningstemperaturen, den av de bada som ar hogst.

Tabell for att avgora temperaturklass (gasatmosfarer)
G Rengoringsvatskans tempera- Omgivningstemperatur
T ats » tur Vid drift
emperaturkiass Tp (°C) Tamb (°C)
85 °C (T6) 0<=Tp <= +68 0 <= Tymp <= +68
100 °C (T5) +68 <= Tp <= +80 +68 <= Tamp <= +80
135 °C (T4) +80 <= Tp <= +95 +80 <= Tymp <= +95

Grupp Il EPL Da

Dammtemperaturklassen beror pa rengdringsvatskans temperatur eller
omgivningstemperaturen, den av de bada som ar hogst.

Inget dammlager vags in.

Tabell for att avgora temperaturklass (dammatmosfarer)
Rengoringsvatskans tempera- _—
Damm Omgivningstemperatur
Temperaturkod tur Tamb (°C)
Tp (oc) am
T85 °C 0<=Tp<=+85 0 <= Tamp <= +85
T100 °C +85 <= Tp <= +95 +85 <= T mp <= +95

Exempel pa gasklassbedémning
Rengoringsvatskans temperatur ar 67 °C och omgivningstemperaturen ar 75 °C.

Gasklass = T5

ATEX/UKEX/IECEx-markning pa utrustningen:

&

I11G/- Ex h IIC 85°C...188°C Gal-
1 1D/- Ex h [IIC T85°C...T140°C Da/-
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Varje maskin driftstestas fore leverans och ar klar att anvandas efter
uppackning. Ingen montering kravs fére anvandning. Alla andringar av de
driftsférhallanden som anges i denna bruksanvisning paverkar maskinens
prestanda.

4.1 Uppackning/leverans

Alfa Laval kan inte hallas ansvariga for felaktig uppackning.

Las alltid Sékerhetsatgéarder pa sidan 12.
Las alltid Tekniska data pa sidan 63.

/\\ VARNING | Lufttillférsel

Anslut alltid lufttillforseln till snabbanslutningen. Kontrollera att lufttillférselslangen
sitter ratt. For att minska risken for pisksnartar, faster du lufttillférselslangen till
andra tillférselledningar sa nara instickskopplingen som det ar praktiskt mojligt.

Uppackning och initial inspektion

» Kontrollera féljesedeln

» Ta bort férpackningsmaterial fran maskinen

* Undersok maskinen for synliga transportskador
* Undvik att skada maskinen

Under hantering och installation maste maskinen hanteras forsiktigt for att inte
skada maskinens ytbehandling.

Maskinen har testats pa fabriken fére leverans i enlighet med
testspecifikationerna.

Om den levererade Alfa Laval-produkten képs med en luftmotor kan du
bedéma maskinens drifttillstand.

1. Tillfér tryckluft till luftmotorn.

2. Oppna och stang ventilen nagra ganger och kontrollera att den gar jamnt.
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4.2 Allman installation

Alfa Laval kan inte hallas ansvarigt for felaktig installation.
Las alltid Sékerhetsatgéarder pa sidan 12.

Las alltid Tekniska data pa sidan 63.

Slapp alltid ut lufttrycket nar ett moment ar fardigt.

Spola alltid noggrant alla matningsledningar och maskiner fore installation for att
avlagsna rester fran svetsning, slipning, pannsten och andra frammande amnen.

Installera alltid maskinen i enlighet med nationell sdkerhetslagstiftning och 6vrig
tillamplig lagstiftning och normer. | EU-lander maste hela systemet uppfylla EU:s
maskindirektiv och beroende pa tillampning, EU:s direktiv om tryckbarande
anordningar, EU-ATEX/UKEX/IECEx-direktivet och andra relevanta direktiv och
ska CE-markas innan det tas i drift.

Information om anvandning i potentiellt explosiva miljéer finns i Sarskilda
férhéllanden fér séker anvédndning enligt ATEX/UKEX/IECEx-certifieringen pa
sidan 37.

/\\ VARNING | Férhindra uppstart

Forsiktighetsatgarder skall vidtas for att férhindra att rengdringsprocessen startar
nar personal vistas inne i tanken eller pa annat satt riskerar att traffas av
vattenstralarna fran rengéringshuvudet.

/\ VARNING

Om luftmotorn &r markerad med nagon av nedan varningar maste lamplig
forsiktighet iakttas vid demontering.

Fjadern pa insidan ar under belastning — alla typer av brott pa luftmotorn kan leda
till personskador!

( /\ WARNING \

SPRING UNDER LOAD

DO NOT ATTEMPT TO CUT ACTUATOR OPEN
REFER TO SERVICE BULLETIN

'SPRING UNDER LOADY

Do ot attempt o cut open’ DO NOT DISASSEMBLE

30
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4.2.1 Installationsriktning

For att den ska fungera bor den medféljande Alfa Laval-produkten installeras i
den rekommenderade riktningen, enligt nedan. Vid behov ska installationen
utféras sa att maskinens sjalvdranerande egenskaper (se Té6mning pa sidan
32) ar sakerstallda.

I ®OBS! Rekommenderad installationsriktning

Vilken orientering som helst.

4.2.2 Processinstallningsrekommendation

For att separera systemet for rengoring pa plats fran processen
rekommenderas det att installera en avstangningsventil nara maskininloppet.

/\ VARNING

Vi rekommenderar att den monterade vatskeventilen ar av en typ som forhindrar
hydrauliska stotar. Hydrauliska stotar kan orsaka allvarliga skador pa maskinen
och/eller hela anlaggningen. Anvand helst en frekvensstyrd pump med
stegringsfunktion for start for att mata rengéringsvatska.

4.2.3 Silrekommendationer

Stoérre partiklar kan fastna i sprayéppningarna, medan mindre partiklar (t.ex.
finkornig sand) kan fastna i de mindre utrymmena i maskinen och dka slitaget.
Problemens omfattning beror pa partiklarnas form och egenskaper (t.ex.
mjuka eller harda). Erfarenheten visar att Alfa Lavals tankrengdringsmaskiner
kan arbeta med storre silstorlekar an det som rekommenderas nedan.
Kontakta Alfa Lavals tekniska saljsupportavdelning eller ett
varldsomspannande natverk av forsaljningskontor.

Vid lagre mangder partiklar i den atercirkulerade CIP-vatskan ska storre
partiklar undvikas, och i det har fallet kan en sil pa 3 mm racka for tillforlitlig
drift.

Vid lagre mangder partiklar i den atercirkulerade CIP-vatskan ska storre
partiklar undvikas, och i det har fallet kan en sil pa 3 mm racka for tillforlitlig
drift.

Vid stora mangder partiklar i den atercirkulerande CIP-vatskan bor en sil pa 1
mm monteras.

200009288-4-SV 31



SV

4 |nstallation

4.2.4 Toémning

Alfa Laval PlusClean® &r dranerbar med tyngdkraft nar den &r placerad med
mer an 35° (centrum 72°), 55° (férskjutning 22°) och 75° (centrum 27°) lutning

mot horisontalplanet.

Nar PlusClean ar i stéangt tillstdnd och under horisontallinjen kan vatska
ansamlas i skarorna, mellan 0,2 — 0,6 ml £0,2 ml (0,01 — 0,02 oz £+ 0,01 0z).

A A

B:

Extra dranering via stalldon

Centrum 27°

(fast/justerbar svetsplat)

: Centrum 72°

(justerbar svetsplat)

Extra dranering via stalldon
(fast svetsplat)

: Centrum 72°

(fast svetsplat)

Forskjutning 22°
(fast/justerbar svetsplat)

Den justerbara svetsplaten bor anvandas vid tillampningar dar Alfa Laval

PlusClean® installeras pa tankvaggen eller i tankens botten vid en lutning mot

horisontalplanet som Overstiger 45°.

Den fasta svetsplaten bér anvandas nar Alfa Laval PlusClean® monteras i
tankens botten eller pa ytor med en lutning mot horisontalplanet som

understiger 45° men Overstiger 5°.

Vid alla tilldmpningar bér enheten monteras i en position dar inloppet ar vant

nedat sa att tdmning alltid ar mojlig.

Alfa Laval PlusClean® &r utformad fér témning om den riktas s& som visas vid
installation (fér andra inriktningar kan kvarvarande vatska avlagsnas med hjalp

av extern kraft, t.ex. genom tryckluftsmotorn fér téomma enheten)

32
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4.2.5 Rekommendationer om svetsning

I

For montering av svetsplat se Svetsplatsinstallation pa sidan 81.

4.2.6 Anslutning till matningsledning

Det rekommenderas att ha en separat CIP-matningsledning for varje maskin. Vid
installation pa en gemensam matningsledning for rengoring pa plats, se till att
antingen:

1. varje maskin har ratt tryck vid inloppet till maskinen eller

2. endast en av maskinerna at gangen gar, med ratt inloppstryck.

Maskinen ansluts till CIP-matningsledningen med hjalp av
inloppsanslutningen.

For stela matningsledningar bér inloppsanslutningen vara i linje med CIP-
matningsledningen. Alternativt kan flexibla matningsledningar anvandas.

* Viktigt! Se till att matningsledningen ar bdjlig sa att funktionen fér munstyckesjuster-
ing kan anvandas.

e
g |

o (|

4129-0081

4.2.7 Installation av externt monterade tankrengdringsanordningar

Maskinen ska monteras i eller pa den avsedda svetsade processanslutningen
(se Svetsplatar pa sidan 72) med lampliga fastelement.

Alfa Laval PlusClean® har tva typer av svetsplatar: justerbara respektive fasta
svetsplatar.

200009288-4-SV
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4129-0062

Justerbar svetsplat Fast svetsplat

Den fasta svetsplaten tillater endast att PlusClean roterar runt sin egen axel.
Den justerbara svetsplaten mojliggor justering av PlusClean-munstyckets
vinkel £5° fran mitten langs alla tre axlarna.

4.2.7.1 Montering

@ Montera bade o-ringarna pa adaptern och
tryck sedan in adaptern i svetsplaten.

@ Montera Alfa Laval PlusClean® inuti
svetsplaten med adaptern och satt in
fastringarna for att halla enheten pa plats.
Skaran i svetsplaten ska riktas in mot
avsatsen pa fastringen for att se till att
enheten installeras korrekt.

@ Vand Alfa Laval PlusClean® i dnskat lage och
dra at bultarna.
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Minsta fria utrymme ovanfoér luftmotorn

Vid installation av enheten med luftmotorn
utan indikatorenhet (t.ex. en ThinkTop®-
enhet) kravs ett avstand pa minst 122 mm (H)
ovanfor luftmotorn for att undvika klamskador
om nagon placerar handen ovanpa
luftmotorn.

H = minimiavstand: 122 mm/4,803 tum

4.2.7.2 Orientering av spray

Den justerbara svetsplaten har en vélvd yta pa tanksidan, vilket mojliggor
justering av enhetens vinkel £5° fran mitten langs alla tre axlarna.

Den fasta svetsplaten tillater endast att enheten roterar runt z-axeln. Den kan
draneras i alla vinklar tack vare den plana ytan pa ovansidan.

4129-0063

For att se till att PlusClean-munstycket efter service/underhall placeras i exakt
samma lage som vid idrifttagningen bér dess position tydligt markas redan nar
det tas i drift. Markningen maste goras pa bade svetsplaten och munstycket —
till skillnad fran inloppsriktningen (markt med en pil). Markningen kan ske
genom gravering eller med en markpenna/-farg. Se figur Positionering av
PlusClean-munstycket pa sidan 36.
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Bild 1: Positionering av PlusClean-munstycket
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4.3 Sarskilda forhallanden for saker anvandning enligt ATEX/
UKEX/IECEXx-certifieringen

Direktiv 2014/34/EU

ﬁ
o
&

Explosionsskyddstypen ar konstruktionssakerhet ”c”.

Explosionsskyddstyp

Varning!

©

Driftanvisningar
Enheten ska anvandas i enlighet med anvisningarna fran IEC/TS 60079-32-1 for tankrengdring.

Varning!

©

Temperaturklass och omgivningstemperaturomrade

Den maximala yttemperaturen beror huvudsakligen pa driftférhallandena som &r temperaturen
hos rengéringsvatskan och omgivningstemperaturen.

Temperaturklass och omgivningstemperaturomrade visas i avsnitt ATEX/UKEX/IECEx-tempera-
turklass och kod pa sidan 28.

Varning!

©

Max. tillaten temperatur

| drift: Den hogsta tillatna temperaturen for blandningsvatska/rengoéringsvatska och omgivningen
ar 95 °C.

Ej i drift: Den maximala tillatna omgivningstemperaturen ar 140 °C.

Varning!

©

Avtappning med tryckluft
Tdm endast med inert gas eller ren luft.

Varning!

©

Jordning

All metall och annat ledande eller spridande material ska anslutas till jord med undantag fér
mycket sma foremal.

Las mer i IEC/TS 60079-32-1:2013 Explosiva atmosfarer — Del 32-1: Elektrostatiska risker, vag-
ledning.

Med fokus pa stycke 6.2.3,7.2.1,7.3,7.9.2, 13.

Varning!

©

Jordning i drift

Enheten ska alltid vara effektivt jordad nar den anvands och upprétthalla kontinuitet metall mot
metall, via enhetens installation.
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4 Installation

Varning!

©

Max. tillaten angningstemperatur

Den maximala tillatna angtemperaturen genom maskinen och omgivningstemperaturen ar
121 °C.

Varning!

©

Angningstankar storre &n 100 m?

Tankar med hogre kapacitet an 100 m*® som kan innehélla en brannbar atmosfar ska inte ang-
rengoras, eftersom angrengoring av tankar skapar elektrostatiskt laddad anga.

Tankar som ar mindre an 100 m® kan angrengéras.

Varning!

©

Information om tankstorlek
Enheten far inte anvandas i ett karl med en volym pa mer an 100 m?.

Varning!

©

Processgenererad elektrostatik

Anvandaren maste hantera de elektrostatiska riskerna som genereras av utrustningens proces-
ser i enlighet med guiden IEC/TS 60079-32-1.

Varning!

©

Elektrostatiskt laddad vatska

Vatskor kan laddas elektrostatiskt nar de ror sig i forhallande till fasta @mnen och sprutning av
vatska kan aven skapa laddad dimma eller spray. Vatskan maste goras elektriskt ledande ge-
nom tillsatser eller pa annat vis.

For ytterligare information, se IEC/TS 60079-32-1

Varning!

©

Lamplig rengoringsvatska
Rengoringsvatskan ska antingen vara en icke brandfarlig vatska eller en vatska som inte avger
brandfarlig anga.

Nar maskinen anvands for att rengdra tankar som innehaller potentiellt brandfarliga vatskor och/
eller dammatmosfarer, och en potentiellt brandfarlig vatska anvands som rengéringsvatska ska
en bedémning av hybridblandningen utféras av anvandaren fére drift.

Varning!

©

Vitsketryck
Det maximala tillatna rengéringsvatsketrycket ar 7 bar.

Varning!

Kolvhastighet

Lufttrycket for luftmotorn far inte dverstiga 7 bar, for att sékerstalla att kolvens rorelse inte dver-
stiger 0,16 m/s.

s
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Installation 4 [\

Varning!  pammlager

Lat inte dammlager byggas upp pa enheten.

Varning! | uftmotor

Endast tryckluftsmotor fran Alfa Laval Kolding A/S far anvandas. Luftmotorn far endast monteras
i ett sdkert omrade.

Utéver de ovannamnda forsiktighetsatgarderna gallande ATEX/UKEX/IECEXx-
riktlinjerna enligt direktiv 2014/34/EU maste Sakerhetsatgéarder pa sidan 12
foljas.
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Alfa Laval kan inte hallas ansvariga for felaktig drift.
Las alltid Sakerhetsatgérder pa sidan 12.
Las alltid Tekniska data pa sidan 63.

Anvand alltid originalreservdelar fran Alfa Laval. Garantin for Alfa Laval-
produkter géller vid anvandning av originalreservdelar fran Alfa Laval.

_ Forhindra uppstart

Forsiktighetsatgarder skall vidtas for att férhindra att rengéringsprocessen startar
nar personal vistas inne i tanken eller pa annat satt riskerar att traffas av
vattenstralarna fran rengéringshuvudet.

/\ VARNING

Hantera alltid kemikalier for CIP och SIP (rengdring respektive sterilisering pa
plats) med stor forsiktighet.

Anvand alltid gummihandskar!
Anvand alltid skyddsglaségon!

Skdlj alltid med rent vatten efter anvéandning av rengdringsmedel.

Forvara/avfallshantera alltid rengéringsmedel i enlighet med gallande lagar och
férordningar.

Om luftmotorn ar markerad med nagon av nedan varningar maste lamplig
forsiktighet iakttas vid demontering.

Fjadern pa insidan ar under belastning — alla typer av brott pa luftmotorn kan leda
till personskador!

( /\ WARNING )
k SPRING UNDER LOAD

DO NOT ATTEMPT TO CUT ACTUATOR OPEN
REFER TO SERVICE BULLETIN

DO NOT DISASSEMBLE

'SPRING UNDER LOADY
Do ot attempt 1o cut open
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5 Drift

/\ VARNING

Vidroér aldrig den levererade Alfa Laval-produkten eller rérledningarna vid arbete
med heta vatskor eller vid sterilisering.

5.1 Normal drift

5.1.1 Mediedrivet utforande

| ®OBS! Media

Anvand endast media som ar kompatibla med material enligt kapitlet Tekniska
data pa sidan 63.

Anvand aldrig fratande kemikalier, I16sningar med hég kemisk koncentration vid
hdga temperaturer samt vissa l6sningsmedel och hydroklorider. Kontakta ditt
lokala forsaljningskontor for Alfa Laval om du undrar 6ver nagot.

EPDM som exponeras for fetthaltiga material kan svalla avsevart.

Overstig aldrig 95 °C (203 °F) nar rengdringsmedia flédar genom maskinen.
Maskinen tal dock omgivande temperaturer pa upp till 140 °C (284 °F).

I @OBS! Temperatur

Det &r tillradligt att anvanda Alfa Laval PlusClean® med Iuftmotorn (se
Tryckluftsdrivet utférande pa sidan 43) vid anvandning av luft/anga eller nar
systemet rensas (annars finns det risk for kolvhamring).

Kontrollera alltid att CIP-processanslutningarna ar korrekt monterade.

Oka alltid rengdéringsmedlets tryck gradvis for att undvika hydrauliska stétar.
Hydrauliska stotar kan belasta mekaniska delar.

Se alltid Tekniska data pa sidan 63 for rekommenderade och maximala
driftsparametrar.

@ (0]:X1M TOomning av karl

Sikerstall att tanken tdms anda ned till botten vid rengdring.

Sikerstall att tankens botten lutar mot en dppning som ar tillrackligt stor for att
undvika vatskeansamling eller polar.

Anvand alltid en rensare eller sugpump om tyngdkraften ar otillracklig for att
undvika vatskeansamling.
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Drift 5 E)Y

5.1.2 Tryckluftsdrivet utférande
Funktion LL: Luft/luft (dubbelverkande)

« For Alfa Laval PlusClean® kan den anvandas for att dppna och stanga Alfa Laval PlusClean®

+ Alfa Laval PlusClean® éppnas genom att styrtryck appliceras p& den nedre styranslutningen och
stangs genom att styrtryck appliceras pa den 6évre styranslutningen

* Med en 3/2- och 5/2-vags solenoidventil fér anslutning ned- respektive upptill

Luftinlopp

4129-0067

[ZVARNING] Loeiorsel

Anslut alltid lufttillférseln till snabbanslutningen. Kontrollera att Iufttillférselslangen sitter ratt. For att minska
risken for pisksnartar, faster du lufttillférselslangen till andra tillférselledningar sa nara instickskopplingen
som det ar praktiskt mgjligt.

/\ VARNING

Luftmotorn far ej aktiveras med rengéringsmedlet trycksatt.

VIKTIGT! Kolven ska dras tillbaka innan tillférsel av rengéringsmedel inleds.

- Rengéringsmedlet flddar genom huset och ut genom dppningen.

- Nar rengdringen ar klar stdngs matningen av rengéringsmedel av.
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5 Drift

5.2 Rekommenderad rengoring

Tankrengdringsanordningens invandiga ytor rengors av den rengdringsvatska
som passerar genom tankrengoéringsanordningen. Sprayhuvudets utvandiga
ytor rengdrs genom den rengdringsvatska som drivs ut fran sjalva
tankrengdringsanordningen, antingen som malinriktad rengéring eller fritt
fallande filmrengdéring. De ytor pa tankrengdringsanordningen som ar
exponerade mot tankens insida och som inte ar foremal for rengéringsvatska
fran sjalva tankrengdringsanordningen, rengdrs av den rengdringsvatska som
sprutas pa ytorna fran en andra tankrengéringsanordning.

det minsta flodet av den fallande filmen bor vara 31 I/min/m av det inre
karlets omkrets

Spola igenom maskinen med rent vatten efter anvandning.

Rengdringsmedia bor aldrig fa torka eller finnas kvar i systemet pa grund

av risken for utfallning eller avlagringar av de rengérande bestandsdelarna.

Om rengdringsmedlet innehaller flyktiga klorider rekommenderar vi att du
inte spolar med vatten efter anvandning, eftersom det kan medféra att
saltsyra bildas.

Heta kemikalier kan anvandas for rengdring och sterilisering. Om angning
behovs, kontaktar du ditt lokala Alfa Laval-kontor for rekommendationer.

Skydda mot skallning och brannskador

44
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Drift 5

5.3 FelsOkning

Las underhallsanvisningarna noggrant innan nagon sliten del byts ut — se
Underhéll pa sidan 47.

/\ VARNING

/\ WARNING )

DO NOT ATTEMPT TO CUT ACTUATOR OPEN

SPRING UNDER LOAD
REFER TO SERVICE BULLETIN

Om luftmotorn &r markerad med nagon av nedan varningar maste lamplig
forsiktighet iakttas vid demontering.

Fjadern pa insidan ar under belastning — alla typer av brott pa luftmotorn kan leda
till personskador!

Problem

Mojliga orsaker

Atgird

Lackage vid kolven

Sliten eller skadad lapptatning

Byt ut Iapptatningen

Lackage vid klamanslut-
ningar

Slitna eller skadade O-ringar

Byt ut O-ringarna

Lackage vid tatning mot
produktzon

Sliten eller produktpaverkad kageltatning

Byt ut tatningen

Produktavlagring pa tatning och/eller sate

Rengor oftare

Kolven atergar inte till ur-
sprungslaget

Frammande féremal i inloppshuset

Inspektera inloppshuset och ta bort frammande foremal

Skadad fjader

Byt ut fjadern

Sliten O-ring

Byt ut O-ringarna

Daliga rengdringspres-
tanda

Otillrackligt fléde/tryck

Se tryckflédesdiagrammet for att bekrafta enhetens re-
kommenderade driftférhallanden

Bekrafta pa nytt rekommenderad lagsta flodeshastighet for
storleken pa den yta som ska rengoras (t.ex. baserat pa
ASME BPE-rekommendationer)

Felaktigt rengéringsmedel

Kontrollera rengdringsmedlets temperatur och koncentra-
tion

Otillracklig tid

Kontrollera rengdringstiden

Skrap i 6ppningen

Inspektera 6ppningen och ta bort skrap

Dalig tdomning av tanken

Se till att tanken toms pa rengdringsvatska lika fort som el-
ler snabbare an det sprutas in genom alla tankrengdrings-
anordningar

L&ackage ur lackagede-
tekteringshal

Den stora kolvens O-ring utsliten

Byt ut O-ringarna
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6 Underhall

Alfa Laval kan inte hallas ansvarigt for felaktigt underhall.

Las alltid Sakerhetsatgérder pa sidan 12.
Las alltid Tekniska data pa sidan 63.

Anvand alltid originalreservdelar fran Alfa Laval. Garantin for Alfa Laval-
produkter férutsatter anvandning av Alfa Laval-originalreservdelar.

Alfa Laval rekommenderar att du haller servicesatser i lager for att optimera
drifttiden for din utrustning.

/\ VARNING

Om luftmotorn &r markerad med nagon av nedan varningar maste lamplig
forsiktighet iakttas vid demontering.

Fjadern pa insidan ar under belastning — alla typer av brott pa luftmotorn kan leda
till personskador!

/\ WARNING

SPRING UNDER LOAD
DO NOT ATTEMPT TO CUT ACTUATOR OPEN
DO NOT DISASSEMBLE REFER TO SERVICE BULLETIN

/\ VARNING

Vidror aldrig den levererade Alfa Laval-produkten eller rérledningarna vid arbete
med heta vatskor eller vid sterilisering.

6.1 Forebyggande underhall

Hantera alltid maskinen varsamt. Vidta lampliga atgarder for att skydda émtaliga
ytor mot skador.

Anvand endast ratt verktyg (t.ex. Alfa Lavals standardverktygssats). Anvand
aldrig vald och sla inte pa komponenterna for att ta isar eller satta ihop dem.
Utfor alltid stegen i den ordning de beskrivs i den har bruksanvisningen vad galler
montering/demontering.

Montera aldrig komponenter utan att forst ha rengjort dem. Detta ar speciellt
viktigt for alla passningsytor.

Se till att arbetsplatsen ar val upplyst.

Anvand alltid originalreservdelar fran Alfa Laval.

For optimal drift av maskinen och minimal stillestandstid pa grund av
reparation bor féljande underhall utféras:
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6 Underhall

* Inspektion och underhall: Folj den tekniska dokumentationen strikt

« Forebyggande underhall: Okularinspektion av den levererade Alfa Laval-
produkten, foljt av nddvandiga justeringar och planerat periodiskt underhall
av slitagedelar

* Reparationer: Oplanerat bortfall av en komponent som ofta leder till att
systemet stannar. Skadade komponenter ska bytas ut eller repareras

» Lager med originalreservdelar fran Alfa Laval: Alfa Laval
rekommenderar att det halls ett lager med originalreservdelar som
underlattar forebyggande underhall och minskar stillestandstiden i handelse
av oplanerade kollapser

Enligt direktiv (EG) nr 1935/2004 — artikel 17 som galler fran 27 oktober 2006 ska
livsmedelsproducenter garantera sparbarhet av material och artiklar som ar
avsedda att komma i kontakt med livsmedel. Vi rekommenderar att ett
sparbarhetssystem infors for byte av slitdelar och reservdelar. Det gor det mojligt
att identifiera i vilken maskin en specifik slitdel eller reservdel har satts i.

Det forebyggande underhallsprogrammet i Rekommenderade serviceintervall
pa sidan 50 ar anpassat for tankrengoringsmaskiner som arbetar under
genomsnittliga omstandigheter. En tankrengéringsmaskin som exponeras for
kraftig nedsmutsning och atercirkulerande CIP-vatska som innehaller medel
med slipverkan och/eller partiklar kraver dock flitigare tillsyn &n en maskin som
utsatts for latt/ingen nedsmutsning och atercirkulation av vanlig CIP-vatska.
Alfa Laval Kolding A/S rekommenderar att du anpassar underhallsprogrammet
efter den aktuella rengéringsuppgiften. Kontakta din lokala Alfa Laval-
aterforsaljare.

For vidare information om Alfa Lavals servicesatser och serviceintervall, se
Rekommenderade serviceintervall pa sidan 50.
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Underhall 6

6.2 Service och reparationer pa ATEX/UKEX/IECEXx-
certifierade maskiner

/\ VARNING

All service och reparationer pa ATEX/UKEX/IECEx-certifierade maskiner kan
utféras av Alfa Laval Kolding A/S, Danmark eller av ett Alfa Laval-servicecenter
som godkants av Alfa Laval Kolding A/S.

Andringar av maskinen &r inte tillatna utan tillstand fran den person som ansvarar
for ATEX/UKEX/IECEx-certifieringen hos Alfa Laval. Om &ndringar gors, eller om
andra reservdelar an Alfa Laval originaldelar anvands, ar EG-
typintygscertifieringen (ATEX/UKEX/IECEx-direktivet) inte l1angre giltig.

For att garantera dverensstammelse med ATEX/UKEX/IECEx-bestdmmelserna
och héalla maskinens ATEX/UKEX/IECEx-certifiering giltig maste service eller
reparationer utféras av en auktoriserad person med kunskaper om ATEX/UKEX/
IECEx-krav och bestdammelser. Alla reservdelar maste vara originaldelar fran Alfa
Laval och reparation eller service ska utféras enligt anvisningarna i den har
handboken.

Om en kund vill utféra service eller reparationer sjalv ansvarar
reparationsverkstaden for att ATEX/UKEX/IECEx-kraven f6ljs. Efter service eller
reparationer bar reparationsverkstaden hela ansvaret for sparbarhet for alla
relevanta dokument for att garantera att maskinen behaller sin ATEX/UKEX/
IECEx-certifiering.
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6 Underhall

6.3 Rekommenderade serviceintervall

Det rekommenderas att slitdelarna kontrolleras var 3000:e mandvrering (efter
10000 mandvreringar: inspektion var 1000:e mandvrering) for en maskinen
som arbetar under normala férhallanden.

Rekommenderade reservdelar och servicesatser: Se Reservdelar pa sidan

75.

Siffrorna syftar pa lagesnumren. Se Komponentlistor och spréngskisser pa
sidan 77.

/\ VARNING

Anvand endast rent vatten vid normal temperatur av sakerhetsskal.

Anvand skyddsglasdgon nar du kontrollerar rotationen.

En inspektion bestar av:

1. Oppna en lucka i tanken vid ett tryck pa 2 bar for att kontrollera att vatska
kommer ut fran alla 6ppningar. Ga vid behov vidare till 2.

2. Avinstallera maskinen enligt beskrivningen i Avinstallera fér underhéll pa
sidan 51.

3. Visuell inspektion av frammande féremal. Ta bort eventuella foremal och
rengdr innan demontering.

4. Demontera maskinen enligt beskrivningen i Demontering pa sidan 51.

a.
b.

C.

d.

e.

Kontrollera om det finns skrap i huset (9).
Kontrollera O-ringarna (2, 3, 10 och 11) for slitage.
Kontrollera styrringen (12) for skada.

Kontrollera bussningen (16) for slitage.

Kontrollera fjiadern (14) for skador

5. Montera ihop maskinen enligt beskrivningen i Montering pa sidan 59.

6. Aterinstallera maskinen i omvand ordning mot Avinstallera fér underhéll pa
sidan 51.

7. Fylliserviceloggen.

50
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Underhall 6 F\

6.4 Demontering

Kassera 6verblivet material pa korrekt satt — se Information om é&tervinning pa
sidan 19.

/\ VARNING

Om luftmotorn ar markerad med nagon av nedan varningar maste lamplig
forsiktighet iakttas vid demontering.

Fjadern pa insidan ar under belastning — alla typer av brott pa luftmotorn kan leda
till personskador!

SPRING UNDER LOAD

DO NOT ATTEMPT TO CUT ACTUATOR OPEN
REFER TO SERVICE BULLETIN

( /\ WARNING )

Do not attempt to cut open DO NOT DISASSEMBLE

/I\ VARNING | Lufttillforsel

Anslut alltid lufttillférseln till snabbanslutningen. Kontrollera att lufttillférselslangen
sitter ratt. For att minska risken for pisksnartar, faster du lufttillférselslangen till
andra tillférselledningar sa nara instickskopplingen som det ar praktiskt méjligt.

6.4.1 Avinstallera for underhall

Koppla bort maskinen fran CIP-matningsledningen genom att lossa
inloppsanslutningen for rengdéringsmediet (klamma eller mutter) och ta bort
packningarna.

Avinstallera maskinen i omvand ordning mot /nstallation av externt monterade
tankrengdringsanordningar pa sidan 33.

Reng6r materialansamlingar och avlagringar fran yttre delar med vatten eller
Iampligt kemiskt rengéringsmedel, eventuellt Scotch-brite, S-Ultrafine.

6.4.2 Demontering

Innan demontering: 13s alltid noggrant demonteringsinstruktionerna och
reservdelshandboken som finns pa anytime.alfalaval.com/alweb/.

Byt alltid alla delar som ingar i servicesatsen.

Rengor alltid alla verktyg och anslutningar fére montering/demontering for att
undvika repor och marken samt spar av smuts/korrosion fran verktygen.

Repa och skada aldrig maskinens ytor.
Placera alltid delarna pa mjukt material.

Kontrollera alltid ytorna med avseende pa produktrester och rengér alla delar
fére montering.

Montera alltid maskinen enligt beskrivningen pa foljande sidor.
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6 Underhall

/\ VARNING

Under demontering och montering kan gangorna karva. Om motstand kanns nar
delar dras at/lossas, var forsiktig.

6.4.2.1 Demontering av pneumatisk luftmotor

Demontera aldrig den pneumatiska luftmotorn.
Alfa Laval Kolding A/S varken rekommenderar eller stodjer demontering av luftmotorn.

Det gar inte att utféra service pa den pneumatiska luftmotorn. Vid funktionsfel maste hela den pneumatiska
luftmotorn bytas ut.

@

Avlasta trycket i luftmotorn.

Koppla fran luftmatningen. Detta staller om
enheten till stangt lage.

Avlagsna skruvarna som haller luftmotorn pa
plats.

4129-0020
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Underhall 6 [E)\Y

@ Vrid luftmotorn moturs for att skruva loss
kopplingspinnbulten (se nedan om den sitter
for hart) och avskilj luftmotorn fran Alfa Laval
PlusClean®.

Om pinnbulten ar for hart tdragen, anvand en fast
nyckel for att vrida luftmotorns spindel tills halet i Alfa

Laval PlusClean®-kolven star i linje med éppningen pa
huset.

=
4129-0022
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6 Underhall

For in ett verktyg, t.ex. en insexnyckel, i halet (5 mm)
for att Iasa kolvrotationen och lossa luftmotorspindeln
och demontera den.

4129-0023

6.4.2.2 Demontera Alfa Laval PlusClean®

@ Anvand fjaderverktyget och montera ihop det
med den gangade stangen, brickan och
muttern som medféljer.

Fyll Alfa Laval PlusClean® med vatten innan
demontering, och tdm den sedan for att
smorja O-ringarna.
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Underhall 6 [E)\Y

@ Placera Alfa Laval PlusClean® med
andplaten vand uppat. Skruva in
fijaderverktygsenheten i kolven ordentligt. Vrid
muttern medurs med hjalp av den fasta
nyckeln och tryck andplaten nedat tills
lasringen ar inriktad mot den stora skaran i
andplaten.

4129-0047
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6 Underhall

@ Fast maskinen i ett skruvstad utan att orsaka
skador pa dess yta.

Anvand mjuka backar pa skruvstadet.

4129-0052_1

@ Anvand en tang for trycka ihop andarna av
lasringen tills den gar fri fran skaran.

Dra ut hela enheten med andplaten och
kolven ur huset (se nedan om de sitter for
hart).

Om det ar svart att dra ut enheten, satt in ett
verktyg, t.ex. en insexnyckel (5 mm) i halet pa
kolven genom Oppningen i huset och tryck
det nedat for att lyfta ut andplaten ur huset.
Dra ut hela enheten med andplaten och
kolven ur huset.

Fo6r anvisningar om hur du byter
servicesatsen, avlagsna fjaderverktyget och
ga till steg 5 pa sidan 57.

4129-0027_1

For anvisningar om hur du byter ut fjadern
eller bussningen, ga vidare till steg 8 pa sidan
58.
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@ Sakra kolven med fjaderverktyget monterat i
den i ett skruvstad utan att orsaka skador pa
dess yta.

4129-0028

@ Anvand en fast nyckel och vrid muttern pa
fijaderverktyget medurs och dra kolven uppat
fran andplaten tills den lilla Iasringen syns.
Avlagsna den lilla lasringen ur skaran med
hjalp av en tang.

4129-0029
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6 Underhall

@ Ganga forsiktigt loss fijaderverktyget fran
kolven for att avskilja andplaten fran kolven.
Avlagsna fjadern fran kolven.

/\ VARNING

Utan nagon lasring som haller fjadern
kommer fjadern att tryckas ut andplaten med
kraft.

Avlagsna styrringen och bada o-ringarna. Byt

ut dem mot nya om de &r skadade. Q

4129-0096
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Underhall 6 F\

6.5 Montering

|

Alla delar maste rengodras ordentligt innan de monteras ihop igen.

Eventuella avlagringar som finns kvar pa delarna kan orsaka svarigheter att ta
isar dem igen.

Omvand ordning mot Demontering pa sidan 51.

I

Se till att rikta in tappen pa andplattan med halet i kolven.

Smorj O-ringarna (2, 3 och 10) med vatten.

Smodrj O-ringen (11) med smaorjmedel for livsmedelsbruk.

6.5.1 Montering av pneumatisk luftmotor

I

Lagg en mjuk trasa (eller liknande) under Alfa Laval PlusClean®-enheten for att férhindra att den repas.

@ Se till att halet i kolven &r inriktat mot
Oppningen i huset.

4129-0032
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6 Underhall

Montera luftmotorn med pinnbulten och
brickan.

Montera luftmotorn pa Alfa Laval PlusClean®.
Vrid den medurs tills den vidror andplaten
och alla skruvhal ar inriktade.

Satt i skruvarna.

2
4129-0033
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Underhall 6 F\

For in ett verktyg, t.ex. en insexnyckel, i halet
(5 mm) pa kolven for att fixera dess lage.

Dra at luftmotorspindeln med en fastnyckel till
ett atdragningsmoment pa 11,8 Nm.

Demontera aldrig luftmotorn.
Alfa Laval Kolding A/S varken rekommenderar eller stédjer demontering av luftmotorn.

Det gar inte att utféra service pa luftmotorn. Vid funktionsfel maste hela luftmotorn bytas ut.

DO NOT DISASSEMBLE
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7 Tekniska data

I

Tekniska data maste foljas under installation, drift och underhall.

All personal ska informeras om tekniska data.

7.1 Alfa Laval PlusClean® mediadrivet utférande

7.1.1 Tekniska data

Temperatur / tryck — processkontakt

Temperaturomrade — vatskeservice -10 °C till 95 °C (14 °F till 284 °F)
Maxtemperatur — ang-/gasservice 121 °C (250 °F)'
Maxtemperatur — omgivande 140 °C (284 °F)
Arbetstrycksomrade — vatskeservice 1,97 bar (27,6-101,5 psi)’
Rekommenderat driftstryckintervall — vatskeservice 2-5 bar (29-72,5 psi)
Tryckomrade — karl (mediadrivet) -1-4 bar (-14,5-58 psi)

1 Se Sérskilda férhallanden for séker anvéndning enligt ATEX/UKEX/IECEx-certifieringen pa sidan 37

Ovrigt
Inloppskoppling for rengéringsmedel ASME-BPE L14AM-0,75
DIN 32676 Reihe A DN 15

7.1.2 Fysiska data

Material

Staldelar — produktberdrda AISI 316L (UNS S31603)
Staldelar — ej produktberérda AISI 304 (UNS S30400)
Tatningsdelar — produktberérda EPDM, FPM

Tatningsdelar — ej produktberdrda, exponerade

Polymerdelar — produktberdrda

Polymerdelar — ej produktberérda, exponerade PEEK, PTFE

Ytans ojamnhet

ytfinish — extern Ra 1,6 um
ytfinish — rengéringsmedel Ra 0,8 um
ytfinish — produktberdrd Standard: Ra 0,8 ym

UltraPure: Ra 0,38 um EP
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7 Tekniska data

7.1.3 Matt
G
S S
- T
4129-0086
2
< C -l
B »
Slagléangd B c F G H Vikt
Justerbara, mm (tum) 10,9 (0,4) 1254 (4,9) 53,8(2,1) 130,0(51) 18,0(0,7) 650(2,6) 2,1kg (4,6 Ibs)
Fasta, mm (tum) 10,9 (0,4) 122,0(4,8) 50,5(2,00 130,0(51) 150(0,6) 65,0(2,6) 2,1kg(4,6Ibs)
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Tekniska data 7

7.1.4 Prestandadata

Inloppstrycket har uppmatts omedelbart fére maskininloppet. For att uppna den
prestanda som visas i kurvorna maste tryckfallet i matningsledningarna mellan
pumpen och maskinen tas med i berakningen.

7.1.4.1 Flode

Flode
me/h GPM Tryckflsde

30 "
6,5

281 A N
6

261 /
55 24| |

AL~

5 22
45{ 20|
4] 181 /

161 A
3,5

141 A
3

121 A 7 B //
2,5

10, | ]
2 —

8 4 L C |
NI —
1 |

4 4 — A - bred 6ppning

i mitten
0,5 20 4 B - sidostélld 6ppning
C - smal 6ppning

o' o b L imitten ‘

22 27 32 37 42 47 52 57 62 67 72 77 82 87 92 97 PSI

165 2 25 3 35 4 45 5 55 6 65 7Sténg

Inloppstryck
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7 Tekniska data

7.1.4.2 Kastlangd

Kastlangden mats som horisontell kastlangd. Effektiv kastlangd varierar beroende
pa det amne som ska tas bort, rengéringsmetod och rengéringsmedel.

I

Kastlangd
m ft Max kastlangd
75 25

4120-0051

7 123 L e

oo

=

\

651 21 -7

6 | o

5,5

Y\

5 4

4,5 - == =
o

4113 e P
A2 >
35| 14 1

B2
3 | /

5 // A1, B1 — sidostalld 6ppning
1,5 1 A2, B2 — bred 6ppning i mitten
A3, B3 — smal 6ppning i mitten

22 27 32 37 42 47 52 57 62 67 72 77 82 87 92 97  PSI

15 2 25 3 35 4 45 5 55 6 65 7 Stang
Inloppstryck

Tryckrengéring Vatskeberdring ===«

A1: Vatskeberoéring — sidostalld 6ppning — A2: Vatskeberdring — bred 6ppning
i mitten — A3: Vatskeberdring — smal dppning i mitten — B1: Stdtrengdring —
sidostalld 6ppning — B2: Stdétrengoéring — bred dppning i mitten — B3: Stotreng-
Oring — smal éppning i mitten
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Tekniska data 7

7.2 Alfa Laval PlusClean® tryckluftsdrivet utférande

7.2.1 Tekniska data

Temperatur / tryck — processkontakt

Temperaturomrade — vatskeservice

-10 °C till 95 °C (14 °F till 284 °F)

Maxtemperatur — ang-/gasservice

121 °C (250 °F)"

Maxtemperatur — omgivande

140 °C (284 °F)

Arbetstrycksomrade — vatskeservice

1,9-7 bar (27,6-101,5 psi)’

Rekommenderat driftstryckintervall — vatskeservice

2-5 bar (29-72,5 psi)

Tryckomrade — karl

-1-6 bar (-14,5-87 psi)

1 Se Sérskilda férhallanden for séker anvéndning enligt ATEX/UKEX/IECEx-certifieringen pa sidan 37

Temperatur/tryck — luftmotor

Temperaturomrade

-10 °C till 80 °C (14 °F till 176 °F)

Tryckomrade — lufttillforsel

4 —7 bar (58 — 101,5 psi)

1 For CIP-tryck > 4 bar (58 psi) maste Iufttillforseltrycket vara = CIP-trycket

Ovrigt

Inloppskoppling fér rengéringsmedel

ASME-BPE L14AM-0,75
DIN 32676 Reihe A DN 15

Gangstorlek for luftmotorns luftanslutning

ISO 2881/G1/8"

7.2.2 Fysiska data

Material

Staldelar — produktberérda

AlSI 316L (UNS S31603)

Staldelar — ej produktberdrda

AISI 304 (UNS S30400)

Tatningsdelar — produktberérda EPDM, FPM
Tatningsdelar — ej produktberérda, exponerade

Polymerdelar — produktberérda

Polymerdelar — ej produktberérda, exponerade PEEK, PTFE
Ytans ojamnhet

ytfinish — extern Ra 1,6 um
ytfinish — rengéringsmedel Ra 0,8 ym

ytfinish — produktberord

Standard: Ra 0,8 um
UltraPure: Ra 0,38 ym EP

200009288-4-SV
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7 Tekniska data

7.2.3 Matt

8800-6ZLY

49

»a E » |
lag; A B c E F G H Vikt
langd
Justerbara, mm 10,9 238,6 125,4 53,8 227,7 130,0 18,0 65,0
(tum) (0,4) 9,4) (4,9) 2,1 (9,0) (5,1) (0,7) (2,6) 2,7 kg
10,9 235,2 122,0 50,5 224,3 130,0 15,0 65,0
Fasta, mm (tum) (0,4) (9,3) (4,8) (2,0) (8,8) (5,1) (0,6) (2,6) 2,7 kg
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Tekniska data 7

7.2.4 Prestandadata

Inloppstrycket har uppmatts omedelbart fére maskininloppet. For att uppna den
prestanda som visas i kurvorna maste tryckfallet i matningsledningarna mellan
pumpen och maskinen tas med i berakningen.

7.2.4.1 Flode

Flode
me/h GPM Tryckflsde

30 "
6,5

281 A N
6

261 /
55 24| |

AL~

5 22
45{ 20|
4] 181 /

161 A
3,5

141 A
3

121 A 7 B //
2,5

10, | ]
2 —

8 4 L C |
NI —
1 |

4 4 — A - bred 6ppning

i mitten
0,5 20 4 B - sidostélld 6ppning
C - smal 6ppning

o' o b L imitten ‘

22 27 32 37 42 47 52 57 62 67 72 77 82 87 92 97 PSI

165 2 25 3 35 4 45 5 55 6 65 7Sténg

Inloppstryck
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7 Tekniska data

7.2.4.2 Kastlangd

Kastlangden mats som horisontell kastlangd. Effektiv kastlangd varierar beroende
pa det amne som ska tas bort, rengéringsmetod och rengéringsmedel.

Kastlangd
m ft Max kastlangd
7512 =F
7 123 I~ —= _n—-—
i"
65 | =T
D21 L -
"‘
6 1 L d
19 r
55 1
17 T+ 1
54 e
B1 //,_ - _
45,15 Prettis L=
] e =5
=%~
4l et > el
A2] 7
351 44 - L 27
A3 '/ B2
*lo
B3
| et
2,5 1 ///
217 T
5 /// A1, B1 — sidostalld 6ppning
1,5 1 A2, B2 — bred 6ppning i mitten
A3, B3 — smal 6ppning i mitten
113

22 27 32 37 42 47 52 57 62 67 72 77 82 87 92 97  PSI

15 2 25 3 35 4 45 5 55 6 65 7 Stang
Inloppstryck

Tryckrengéring Vatskeberdring ===«

A1: Vatskeberoéring — sidostalld 6ppning — A2: Vatskeberdring — bred 6ppning
i mitten — A3: Vatskeberdring — smal dppning i mitten — B1: Stdtrengdring —
sidostalld 6ppning — B2: Stdétrengoéring — bred dppning i mitten — B3: Stotreng-
Oring — smal éppning i mitten

Prestandadata for Alfa Laval PlusClean® i tryckluftsdrivet utforande

Matningslufttryck: Minst 4 bar (58 psi) for att 6ppna kolven

Luftkvalitet: Ren filtrerad max. 40 ym
Torr, daggpunkt max. 5 °C (41 °F)

70
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8 Produktprogram

Ga till https.//hygienicfluidhandling-catalogue.alfalaval.com for méjliga
konfigurationer och artikelnummer.

8.1 Kvalifikationsdokumentation

Dokumentationsspecifikation

Standardversion

ATEX/UKEX/IECEx-godkand maskin fér anvandning i explosiva atmosfarer
INNE | MASKINEN: Kategori 1 for installation i zon 0/20

ATEX/ )
UKEx/ | UTANFOR MASKINEN: Endast sakert omrade
IECEX 111 161~ Exh IIC 85°C...188°C Gal-
I 1D/- Ex h lIC T85°C...T140°C Da/-
Utrustningens dokumentation innefattar:
« EN 1935/2004 DoC
* EN 10204 typ 3.1 inspektionscertifikat och DoC
 FDADoC
Q-doc

GMP EC 2023/2006 DoC
EU 10/2011 DoC

ADI DoC

QC DoC

UltraPure-version

ATEX/UKEX/IECEx-godkand maskin fér anvandning i explosiva atmosfarer
INNE | MASKINEN: Kategori 1 for installation i zon 0/20

ATEX/ B
UKEx/ | UTANFOR MASKINEN: Endast sakert omrade
IECEX 111 16/ Exh IIC 85°C...188°C Gal-
I 1D/- Ex h [lIC T85°C...T140°C Dal/-
Utrustningens dokumentation innefattar:
+ EN 1935/2004 DoC
* EN 10204 typ 3.1 inspektionscertifikat och DoC
+ FDADoC
Qdoc  |° GMP EC 2023/2006 DoC

EU 10/2011 DoC
ADI DoC
QC DoC

USP 87 och 88 klass VI eller ISO 10993-5 och ISO 10993-6, -10, -11 DoC (fér UltraPure-pro-
dukter)

200009288-4-SV
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https://anytime.alfalaval.com/alweb/

8 Produktprogram
8.2 Tillbehor

8.2.1 Svetsplatar

8.2.1.1 Specifikation for trycksvetsplatar enligt direktiv 2014/68/EU om tryckbarande anordningar

Specifikationer for svetsplatar: Justerbara och fasta

Konstruktionsdata

Godtagbar korrosion: 0mm

Material: 1.4404, SS-EN 10028-7 och SS-EN 13445
Konstruktionstemperatur: 150 °C (302 °F)

Lagsta konstruktionsmetalltemperatur: 0°C (0 °F)

Svetsplatarnas hogsta tillatna arbetstryck: FV+ 0,7 MPa (7 bar/101,5 psi)
Konstruktionstryck, invandigt: 0,7 MPa (7 bar/101,5 psi)
Konstruktionstryck, utvandigt: 0,1 MPa (1 bar/14,5 psi)

Konstruktionen har utférts enligt SS-EN 13445-3 och uppfyller kraven i direktiv 2014/68/EU om
tryckbarande anordningar.

Svetsplatarna saknar komponentcertifikat, men materialcertifikat och tryckberakningar kan
tillhandahallas.

1 Montera blindpluggen i svetsplatarna (inte Alfa Laval PlusClean®) vid trycktestning av tanken.
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Produktprogram 8

8.2.1.2 Specifikation for trycksvetsplatar enligt ASME VIII div. 1 och div. 2

Specifikationer for svetsplatar: Justerbara och fasta

Konstruktionsdata

Anvandning: Icke-toxisk

Godtagbar korrosion: 0 mm

Material: Typ 316L
Konstruktionstemperatur: 150 °C (302 °F)

Lagsta konstruktionsmetalltemperatur: 0°C

Svetsplatarnas hégsta tillatna arbetstryck:2 FV+ 0,7 MPa (7 bar/101,5 psi)
Konstruktionstryck, invandigt: 0,7 MPa (7 bar/101,5 psi)
Konstruktionstryck, utvandigt: 0,1 MPa (1 bar/14,5 psi)

Konstruktionen har utforts enligt ASME VIII div. 1 och div. 2 och uppfyller kraven i standarden ASME.

Svetsplatarna saknar U2-certifikat, men materialcertifikat och tryckberakningar kan tillhandahallas.

8.2.2 Sensor och styrenheter

Alfa Laval PlusClean® kan fungera med eller utan en sensor eller en
styrenhet. Alfa Laval ThinkTop V20- och V50-serien passar pa luftmotorn pa
Alfa Laval Free Rotating Retractor om sensor eller styrenhet behévs.

Ga till Anytime for mojliga konfigurationer och artikelnummer.

2 Montera blindpluggen i svetsplatarna (inte Alfa Laval PlusClean®) vid trycktestning av tanken.
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9 Reservdelar

Till alla Alfa Laval-produkter som levereras finns det en reservdelslista.

Den har reservdelslistan innehaller ett utbud med de mest férekommande slitagedelarna for
maskineri. Om nagon produkt som inte ar upptagen behdévs ber vi dig kontakta din lokala Alfa Laval-
representant avseende tillganglighet.

Du hittar var reservdelskatalog pa https://hygienicfluidhandling-catalogue.alfalaval.com.

Anvand alltid originaldelar fran Alfa Laval. Garantin fér Alfa Laval-produkter géller vid anvandning av
originalreservdelar fran Alfa Laval.

9.1 Bestallning av reservdelar

Nar du ska bestalla reservdelar ska du alltid uppge:

1. Serienummer (om tillgangligt)

2. Artikelnummer/reservdelsnummer (om tillgangligt)

3. Kapacitet eller annan relevant identifikation

9.2 Alfa Lavals service

Alfa Laval finns i alla storre lander i varlden.

Tveka inte att kontakta din lokala Alfa Laval-representant om du har fragor eller behdver reservdelar
till Alfa Laval-utrustning.
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9 Reservdelar

9.3 Garanti — definition

/\ VARNING

Reglerna fér avsedda anvandning ar ovillkorliga Anvandning av den levererade Alfa Laval-produkten ar
endast tillaten i Gverensstammelse med de tekniska data som medféljde informationen om avsedd
anvandning.

Annan anvandning som inte 6verenskommits med Alfa Laval Kolding A/S forverkar allt ansvar och garanti.

Ingen modifiering eller &ndring av den levererade Alfa Laval-produkten far géras savida det inte uttryckligen
tillatits av Alfa Laval Kolding A/S.

Ansvar och garanti forverkas:
« Om rad och instruktioner i bruksanvisningen inte foljs.
+ Vid felaktigt anvandande eller otillrackligt underhall for de levererade Alfa Laval-produkterna

+ Vid alla typer av funktionsandringar i den levererade Alfa Laval-produkten utan i forvag inhdmtat
skriftligt tillstand fran Alfa Laval Kolding A/S

* Om den levererade Alfa Laval-produkten modifieras av personer som inte ar behdriga

* Om den levererade Alfa Laval-produkten anvands utan att sdkerhetsféreskrifterna beaktas (se
Sékerhet pa sidan 9)

* Om skyddsutrusning inte anvands och karl/extrautrustning inte stoppas

* Om den levererade Alfa Laval-produkten och extrautrustning inte underhalls pa ratt satt (ska
utféras med regelbundna intervall, inklusive montering av féreskrivna reservdelar)

Nar delar byts ska endast reservdelar i original fran tillverkaren anvandas.
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10 Komponentlistor och sprangskisser

10.1 Mediedrivet utforande

Pos. Ant. Benamning Pos. Ant. Benamning
1 1 Svetsplat 10 1 O-ring

2 1 O-ring 11 1 O-ring

3 1 O-ring 12 1 Styrring

4 1 Adapter- 13 1  Kolv

5 2 Fastring 14 1 Fjader

6 6 Pinnbult 15 1 Lasring

7 6 Bricka 16 1 Bussning
8 6 Mutter 17 1 Andplat
9.1 1 Hus 18 1  Positioneringsstift
92 1 Inlopp 19 1 Lasring

200009288-4-SV
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10 Komponentlistor och sprangskisser

10.2 Tryckluftsdrivet utférande:

Pos. Ant. Bendmning Pos. tAnt Bendmning

1 1 Svetsplat 12 1 Styrring

2 1 O-ring 13 1 Kolv

3 1 O-ring 14 1 Fjader

4 1 Adapter 15 1 Lasring

5 2 Fastring 16 1 Bussning

6 6 Pinnbult 17 1 Andplat

7 6 Bricka 18 1 Positioneringsstift
8 6 Mutter 19 1 Lasring

91 1 Hus 201 1 PlusClean-luftmotor
92 1 Inlopp 20.2 1 Kopplingspinnbult
10 1 O-ring 203 1 Luftmotorbricka
11 1 O-ring 204 4 Skruv
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Komponentlistor och sprangskisser 10

10.3 Tillbehor och verktyg

5

6

7

8

o . Ant o .

Pos. Ant. Benamning Pos. Benamning
1 1 Skruv 7 1 Adapter-
2 1 Mutter 8 1 Blindplugg
3 1 Bricka 9 1 Skruv
4 1 Fjadermonteringsverktyg 10 1 Bricka
5 1 O-ring 11 1 Kylkropp, utsida
6 1 O-ring 12 1 Kylkropp, insida
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11 Bilaga

11.1 Svetsplatsinstallation

Folj anvisningarna nedan for att undvika allvarliga personskador och/eller skador pa svetsplaten och
utrustningen.

Las alltid den har bruksanvisningen noga.
Utrustningen far installeras endast da tanken ar trycklés och avkyld.

Utrustningen far endast installeras av kvalificerad personal som har last och férstatt bruksanvisningen!

For att astadkomma en hygienisk svetsfog (undvik eller avidagsna missfargning) bér antingen skyddsgas
anvandas eller svetsomradet forbehandlas. Svetsplatens tjocklek i svetsomradet ar 15 mm for fasta
svetsplatar och 18 mm for justerbara svetsplatar.

Felaktig svetsmetoder kan medféra att svetsplaten blir skev eller pa annat satt deformerad. Darfor
rekommenderas att anvanda kylkroppssatsen utan o-ringar under svetsning for att avleda varme fran
svetsomradet. Se Tillbehér och verktyg pa sidan 79. En avvikelse pa 0,5 mm (0,02 tum) 6ver
innerdiametern (se Figur 2. Avvikelsestolerans) anses ligga inom acceptabla granser.

Innerdiameter £ 0,5

4129-0093

4129-0089

Bild 2: Avvikelsestolerans
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Bilaga

3.

. Skar ett hal i tanken med en storlek som motsvarar svetsplatens diameter (avstandet mellan halet

och svetsplaten ska vara sa litet som mojligt).

Fasa ytterkanterna till 45 grader och lamna en 6ppning pa 1-2 mm med den ursprungliga
diametern vand mot tankens insida.

Rikta in svetsplatens insida mot tankens invandiga yta. Vid montering ska svetsplaten alltid ha
ganghalen placerade sa att den installerade maskinen kan tommas. Se Montering pa sidan 34 for
information om témning av maskinen.

ADJUSTABLE
XK

DRAIN DﬁECTﬂUM

DRAIN EﬁlEC'ITION

Bild 3: Tomningsriktning

4129-0073

Anvand lamplig svetstrad och haftsvetsa svetsplaten pa tanken vid punkt 1 och 2 fran insidan av
tanken sa som visas (se figur 1). Se till att svetsplaten ar i niva. Justera vid behov och fast sedan
med haftsvetsning vid punkt 3 och 4. Se till att svetsomradet kyls ner med tryckluft mellan varje
punkt.

Fortsatt haftsvetsa svetsplaten pa tanken vid punkt 5-8 fran insidan av tanken sa som visas (se
figur 2).

Lat svetsplaten och de svetsade omradena svalna. Anvand tryckluft for att snabba upp processen
vid behov, men inte vatten eftersom det skulle kunna orsaka att materialet krymper och blir skevt.

Svetsa mellan punkt 3 och 4 fran utsidan (figur 3) och kyl sedan ner det svetsade omradet med
hjalp av tryckluft. Fortsatt svetsa mellan haftsvetspunkterna 3 och 4 i motsatt riktning. Se till att
svetsomradena kyls ner med tryckluft efter varje svetsning.

Lat omradet svalna och upprepa sedan steg 7 fran insidan av tanken, om mogjligt.

82
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Bilaga 11

9. Lat svetsplaten svalna helt till rumstemperatur nar svetsningen ar klar. Anvand inte vatten for att
kyla ner eftersom det da finns risk for att material blir skevt.

10. Slutbehandla tanken invandigt (och utvandigt vid behov) genom att slipa och polera ytan tills den
ligger i jamnhéjd med vaggen. Var noga med att Iata omradet svalna mellan slipning och polering.

1 1

6

4129-0076

Figur 1 Figur 2 Figur 3

Forst fran utsidan av tanken, sedan

Fran insidan av tanken Fran insidan av tanken fran insidan av tanken
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