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1 Deklaracje zgodnosci

1.1 Deklaracja zgodnosci EU

Przedsiebiorstwo desygnowane

Alfa Laval Kolding A/S, Albuen 31, DK-6000 Kolding, Dania, +45 79 32 22 00

Nazwa przedsigbiorstwa, adres, numer telefoniczny

Niniejszym oswiadcza, ze

Urzadzenie myjgce do montazu na $cianie

Oznaczenie

PlusClean, PlusClean UP

Typ

spetnia wymogi nastepujacych dyrektyw wraz z poprawkami:
»  Dyrektywy maszynowej 2006/42/WE

» Stosowane sg postanowienia Dyrektywa ATEX 2014/34/UE oraz nastepujgcych norm zharmonizowanych: EN /SO 80079-36:2016, EN
ISO 80079-37:2016, DS/EN ISO/IEC 80079-34:2011, aneks A, paragraf A.5.3 Maszyny obrotowe

Certyfikat kontroli typ EC nr SGS25ATEX0039X.

@ I1G/- Ex h lIC 85°C...188°C Gal-
Il 1D/- Ex h IIIC T85°C...T140°C Dal-

Oznaczenie:

Powiadomienia QAN (Quality Assurance Notification) sg realizowane przez SGS Fimko Oy, Sérkiniementie 3, Helsinki 00211, Finlandia.
Jednostka notyfikowana nr 0598. Certyfikat badania typu UE jest realizowany przez SGS Fimko Oy, Sérkiniementie 3, Helsinki 00211, Fin-
landia. Jednostka notyfikowana nr 0598. Certyfikat zgodno$ci IECEX jest realizowany przez firme Baseefa Ltd., Rockhead Business Park,
Staden Lane, Buxton, Derbyshire SK17 9RZ, Wielka Brytania.

Osoba upowazniona do przygotowania dokumentacji technicznej jest osobg, ktéra podpisata ten dokument.

Wiceprezes BU ds. higieny obstugi ptynéw

Kierownik Dziatu Zarzgdzania Produktem Mikkel Nordkvist

Stanowisko Imie i nazwisko

)

0l 1 ol
Ue { - Vsl A’

Kolding, Dania 2025-06-01 v

Miejsce Data (RRRR-MM-DD) Podpis

Poprawka dok.02_062025

200009288-4-PL 7



1 Deklaracje zgodnosci

1.2 Deklaracja zgodnosci UK

Przedsiebiorstwo desygnowane

Alfa Laval Kolding A/S, Albuen 31, DK-6000 Kolding, Dania, +45 79 32 22 00

Nazwa przedsigbiorstwa, adres, numer telefoniczny

Niniejszym oswiadcza, ze

Urzadzenie myjgce do montazu na $cianie

Oznaczenie

PlusClean, PlusClean UP

Typ

spetnia wymogi nastepujacych dyrektyw wraz z poprawkami:
*  The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008

» The Equipment and Protective Systems Intended for use in Potentially Explosive Atmospheres Regulations 2016 and the following
harmonized standards are used: EN ISO 80079-36:2016, EN ISO 80079-37:2016, DS/EN ISO/IEC 80079-34:2011, Annex A, para-
graph A.5.3 Rotating machines

UKEx Type Examination Certificate number SGS25UKEX0040X.

@ I11G/- Ex h 1IC 85°C...188°C Gal-
I11D/- Ex h [IIC T85°C...T140°C Dal-

Oznaczenie:

Podpis w imieniu: Alfa Laval Kolding A/S.

Wiceprezes BU ds. higieny obstugi ptynéw

Kierownik Dziatu Zarzgdzania Produktem Mikkel Nordkvist

Stanowisko Imie i nazwisko

Kolding, Dania 2025-06-01

Miejsce Data (RRRR-MM-DD) Podpis

=Y

Poprawka dok. 03_062025

8 200009288-4-PL



2 Bezpieczenstwo

Przeczytaj w pierwszej kolejnosci

Niniejsza instrukcja jest przeznaczona dla operatoréw i inzynie-
réw serwisu pracujgcych z opisanym w niej produktem firmy Alfa
Laval.

Operatorzy muszg ze zrozumieniem zapoznac¢ sie z instrukcjg

bezpieczenstwa, montazu i obsfugi produktu firmy Alfa Laval
przed przystgpieniem do wszelkich prac oraz przed przekaza-

niem produktu Alfa Laval do uzytku!

Zlekcewazenie informacji podanych w instrukcji moze doprowa-
dzi¢ do powaznych wypadkow.

Niniejszy dokument opisuje dozwolony sposéb uzytkowania pro-
duktu firmy Alfa Laval. Alfa Laval nie ponosi odpowiedzialnosci za
wypadki na osobach i szkody w mieniu wynikte z uzytkowania
urzgdzenia w inny sposob.

Niniejsza instrukcja obstugi przedstawia uzytkownikowi informa-
cje umozliwiajgce bezpieczne wykonywanie zadan we wszystkich
fazach okresu uzytkowania produktu firmy Alfa Laval.

Operator powinien zawsze w pierwszej kolejnosci przeczytaé roz-
dziat Bezpieczenstwo. Nastepnie uzytkownik moze przejs¢ do
odpowiednich rozdziatéw opisujgcych zadania, ktére ma wykonac¢
lub przedstawiajgcych informacje potrzebne uzytkownikowi.

Zawsze nalezy doktadnie przeczyta¢ rozdziat Dane techniczne.

Dokument niniejszy jest kompletng instrukcjg produktu firmy Alfa
Laval.

llustracje oraz specyfikacje podane w niniejszej instrukcji byty aktualne w dniu
ztozenia instrukcji do druku. Niemniej ciggte doskonalenie produktéw jest jednym
z podstawowym zatozen naszej dziatalnosci, dlatego tez zastrzegamy sobie
prawo do zmiany dowolnych parametrow urzgdzeh bez uprzedzenia odbiorcy i
nie ponoszgc zadnych zobowigzan z tytutu takich zmian.

Oryginat niniejszej instrukcji opracowano w jezyku angielskim. Firma Alfa Laval
nie ponosi odpowiedzialnosci za btedy w przektadzie na inne jezyki. W razie
watpliwosci nalezy kierowac sie z angielskg wersjg instrukciji.

200009288-4-PL




2 Bezpieczenstwo

2.1 Znaki bezpieczenstwa

Znaki dziatan obowigzkowych

Znaki ogolne dotyczace dziatarh obowigzkowych.

O@

Patrz instrukcja obstugi.

Uzywac ochrony oczu — okularéw ochronnych.

Uzywac ochrony rgk — rekawic ochronnych.

Nosi¢ srodki ochrony — kask ochronny.

W $rodowisku, w ktérym wystepuje hatas, stosowaé stuchawki
ochronne — ochronniki uszu.

Ce®e

Nosi¢ srodki ochrony — obuwie ochronne.

Znaki ostrzegawcze

Ostrzezenie ogolne.

Substancja zraca.

Goraca powierzchnia i niebezpieczenstwo poparzenia.

Ryzyko skaleczenia.

SN

Podnoszenie ciezkich przedmiotow.

200009288-4-PL



Bezpieczenstwo 2

Transport wozkiem widtowym lub innym pojazdem przemystowym
(w przypadku wysokiej masy)

Napiecie elektryczne.

!

DO NOT DISASSEMBLE

Niebezpieczenstwo obrazen (zaznaczone laserowo na sitowniku).

Nie wolno prébowac¢ rozmontowywac sitownika ze wzgledu na
niebezpieczenstwo powodowane przez sprezyne pod obcigze-
niem! (Otwor przewodu zabezpieczajgcego jest zablokowany).

Niebezpieczenstwo obrazen (zaznaczone laserowo na sitowniku).

Nie prébowacé rozcinac sitownika ze wzgledu na niebezpieczenh-
stwo powodowane przez sprezyne pod obcigzeniem! (Otwor
przewodu zabezpieczajgcego jest zablokowany).

( /\ WARNING

'SPRING UNDER LOAD
0 NOT ATTEMPT TO CUT AGTUATOR OPEN

)
)

Niebezpieczenstwo obrazen (zaznaczone laserowo na sitowniku).

Nie probowac rozcina¢ sitownika ze wzgledu na niebezpieczen-
stwo powodowane przez sprezyne pod obcigzeniem (otwor prze-
wodu zabezpieczajgcego jest zablokowany).

Ostrzezenie ATEX/UKEX/IECEx

200009288-4-PL

1



2 Bezpieczenstwo

2.2 Srodki ostroznosci

W tej sekcji objasniono wszystkie ostrzezenia podane w instrukcji obstugi.
Nalezy pilnie przestrzegac ponizszych zalecen, co pozwoli unikng¢ ciezkich
wypadkow na osobach i/lub uszkodzenia produktu firmy Alfa Laval.

Transport i podnoszenie

@
o

Zawsze upewniac sie, ze personel ma doswiadczenie w zakresie
czynnosci zwigzanych z podnoszeniem.

Zawsze upewniac sie, ze personel korzysta z wtasciwego sprzetu
ochronnego.

Zawsze upewniac sie, ze uwolniono sprezone powietrze.

Przed podjeciem préby wymontowania urzgdzenia z instalacji za-
wsze upewniac sie, ze wszystkie ztgcza zostaty odigczone.

Jezeli okreslono wstepnie oznaczone punkty mocowania, nalezy
z nich zawsze korzystac¢. Upewnic sie, ze wyposazenie do pod-
noszenia jest odpowiednie pod katem danego urzgdzenia.

Zawsze upewniac sie, ze punkt podnoszenia lezy w jedne;j linii z
$rodkiem cigzkosci. W razie potrzeby dostosowac punkt podno-
szenia.

Jesli zajdzie taka koniecznos¢, zawsze uzywac odpowiedniego
wyposazenia do podnoszenia ciezkich czesci. Jezeli uchwyty do
podnoszenia sg dostepne, nalezy z nich korzystac.

Zawsze obserwowac tadunek i zachowywac¢ odpowiednig odleg-
tos¢ podczas operacji podnoszenia.

Przed rozpoczeciem transportuzawsze oproznia¢ urzadzenie z
cieczy.

Zawsze upewniac sie, ze urzadzenie zostato odpowiednio zabez-
pieczone na czas transportu. Jezeli dostepne jest specjalne opa-
kowanie, trzeba z niego skorzystaé.

Podczas transportu zawsze uzywac oryginalnego opakowania
lub opakowania, ktoére jest do niego zblizone.

200009288-4-PL



Bezpieczenstwo 2

Instalacja

Zawsze doktadnie przestrzegaé niniejszej instrukcji obstugi.

Przed przystapieniem do instalacji urzadzenia oraz wigczeniem
go do eksploatacji uwaznie zapozna¢ sie z Bezpieczenstwo na
stronie 9, Ogdine wskazowki dotyczgce instalacji na stronie 34 i
Eksploatacja na stronie 45.

Upewni¢ sie, ze urzgdzenie jest zgodne z produktem oraz $rod-
kami CIP.

Nigdy nie demontowac¢ ani dotyka¢ urzgdzenia lub przewodow
rurowych, gdy sg sterylizowane lub poddawane dziataniu gora-
cych cieczy.

Upewni¢ sie, ze poddawany czyszczeniu zbiornik nie zawiera
tatwopalnej cieczy lub pary, ktére mogg spowodowac zapton badz
wybuch. Podczas eksploatacji kazde urzadzenie do czyszczenia
zbiornikdw moze wytworzy¢ statyczny tadunek elektryczny.

Przed przystgpieniem do instalacji, kontroli, montazu i demontazu
zawsze upewniac sie, ze wszystkie rurociggi (produkt, powietrze i
woda) sg pozbawione cisnienia i opréznione.

Przed uruchomieniem zawsze zmontowac cate urzgdzenie i
upewni¢ sie, ze wszystkie elementy sg na swoim miejscu oraz
zostaty odpowiednio dokrecone.

Zawsze nalezy wypuszczac sprezone powietrze po jego zastoso-
waniu.

DO NOT DISASSEMBLE

Nigdy nie pracowac z urzgdzeniem ani nie dotykac czesci rucho-
mych, gdy sitownik jest zasilany sprezonym powietrzem.

( /\ WARNING

'SPRING UNDER LOAD
DO NOT ATTEMPT TO CUT ACTUATOR OPEN

)
)

NIE wolno prébowa¢ rozmontowywacé sitownika ze wzgledu na
niebezpieczenstwo powodowane przez sprezyne pod obcigze-
niem!

NIE probowac rozcinac¢ sitownika ze wzgledu na sprezyne pod
obcigzeniem.

Przed montazem urzadzenia i przygotowaniem do pracy nalezy
uwaznie zapoznac sie z Bezpieczeristwo na stronie 9 oraz Ogol-
ne wskazowki dotyczgce instalacji na stronie 34, w tym Okreslo-
ne warunki bezpiecznego uzytkowania zgodnie z wymaganiami
certyfikacji ATEX/UKEX/IECEXx na stronie 42 i podjg¢ wszelkie
niezbedne $rodki ostroznosci zgodnie z zastosowaniem i lokalny-
mi przepisami.

Upewni¢ sie, ze urzgdzenie czyszczace zbiornik jest odpowied-
nio uziemione, jesli czyszczony zbiornik zawiera tatwopalng ciecz
lub pare, mogace spowodowac zapton lub wybuch. Kazde urza-
dzenie czyszczace zbiornik moze podczas dziatania wytworzy¢
statyczny tadunek elektryczny.

200009288-4-PL



2 Bezpieczenstwo

Eksploatacja

Zawsze doktadnie przestrzegaé niniejszej instrukcji obstugi.

Przed przystgpieniem do instalacji urzgdzenia oraz wigczeniem
go do eksploatacji uwaznie zapozna¢ sie z Bezpieczenstwo na
stronie 9, Ogdlne wskazowki dotyczgce instalacji na stronie 34 i
Eksploatacja na stronie 45.

Upewni¢ sie, ze urzgdzenie jest zgodne z produktem oraz $rod-
kami CIP.

W przypadku wycieku zawsze podjg¢ konieczne srodki ostroz-
nosci. Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze doprowadzi¢ do
niebezpiecznych sytuacji. W przypadku goragcej, zrgcej lub tok-
sycznej cieczy albo oparéw wyciek stanowi powazne zagrozenie
dla pracownikéw znajdujacych sie w poblizu oraz dla narazonych
na niego pobliskich, odstonietych urzgdzen elektrycznych.

Po zakonczeniu czyszczenia zawsze dobrze przeptuka¢ instala-
cje czysta woda.

Zawsze ze szczego6Ing ostroznoscig obchodzi¢ sie z kwasem i tu-
giem.

Zawsze przestrzegac instrukcji podanych w kartach charakterys-
tyki wydanych przez dostawcéw Srodkdéw czystosci, detergentéw,
olejow itp.

Nigdy nie obstugiwa¢ urzgdzenia, jezeli nie jest ono prawidtowo
zamontowane lub zainstalowane.

Nigdy nie demontowac ani dotyka¢ urzgdzenia lub przewodow
rurowych, gdy sg sterylizowane lub poddawane dziataniu gora-
cych cieczy.

Przed przystgpieniem do obstugi urzgdzenia do czyszczenia

zbiornikdw upewni¢ sie, ze kazdy otwor zbiornika jest ostoniety.
Ostony te powinny by¢ szczelnie przymocowane, co pozwoli za-
pewni¢ odporno$¢ na petng moc cieczy, ktéra na nie oddziatuje.

Zawsze nalezy wypuszczac sprezone powietrze po jego zastoso-
waniu.

Nigdy nie pracowac z urzgdzeniem ani nie dotyka¢ czesci rucho-
mych, gdy sitownik jest zasilany sprezonym powietrzem.

/\ OSTRZEZENIE

Nie uruchamia¢ sitownika pneumatycznego przy wtgczonym
cisnieniu srodka myjgcego.

Przed montazem urzadzenia i przygotowaniem do pracy nalezy
uwaznie zapoznac sie z Bezpieczeristwo na stronie 9 oraz Ogol-
ne wskazowki dotyczgce instalacji na stronie 34, w tym Okreslo-
ne warunki bezpiecznego uzytkowania zgodnie z wymaganiami
certyfikacji ATEX/UKEX/IECEX na stronie 42 i podjg¢ wszelkie
niezbedne $rodki ostroznosci zgodnie z zastosowaniem i lokalny-
mi przepisami.

200009288-4-PL



Bezpieczenstwo 2

Konserwacja

Zawsze doktadnie przestrzegaé niniejszej instrukcji obstugi.

Przed przystgpieniem do konserwacji urzagdzenia uwaznie prze-
czyta¢ Konserwacja na stronie 51.

O

Przed przystgpieniem do konserwacji zawsze dobrze przeptukaé
instalacje czystg woda.

Przed przystgpieniem do instalacji, kontroli, montazu i demontazu
zawsze upewniac sie, ze wszystkie rurociagi (produkt, powietrze i
woda) sg pozbawione cisnienia i oproznione.

Przed uruchomieniem zawsze zmontowac cate urzadzenie i
upewnic sie, ze wszystkie elementy sg na swoim miejscu oraz
zostaty odpowiednio dokrecone.

A
JAN

Nigdy nie demontowac¢ ani nie dotykaé¢ urzgdzenia lub przewo-
déw rurowych, gdy sg sterylizowane lub poddawane dziataniu go-
rgcych cieczy.

Zawsze nalezy wypuszczac sprezone powietrze po jego zastoso-
waniu.

DO NOT DISASSEMBLE

Nigdy nie pracowac¢ z urzgdzeniem ani nie dotykac czesci rucho-
mych, gdy sitownik jest zasilany sprezonym powietrzem.

(_/\ WARNING

)
)

NIE wolno prébowac¢ rozmontowywac sitownika ze wzgledu na
niebezpieczenstwo powodowane przez sprezyne pod obcigze-
niem!

NIE probowac rozcinac¢ sitownika ze wzgledu na sprezyne pod
obcigzeniem.

©

NIE przeprowadza¢ prac konserwacyjnych ani napraw w obsza-
rze, w ktérym wystepujg atmosfery wybuchowe.
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2 Bezpieczenstwo

Przechowywanie

Przestrzegaé ponizszych zalecen firmy Alfa Laval:

* Przechowywac dostarczony produkt Alfa Laval w oryginalnym
opakowaniu.

+ Otwor/otwory przelotu musi/muszg by¢é zamkniety/zamkniete,
co pozwoli zabezpieczy¢ golje przed dostaniem sie do srodka
ciat obcych.

» Stal niepowlekana (inna niz nierdzewna) powinna by¢ pokryta
cienkg warstwa oleju lub smaru.

* Przechowywac¢ w czystym, suchym miejscu bez dostepu bez-
posredniego Swiatta stonecznego lub promieniowania UV.

» Zakres temperatur: od -5°C do +40°C (od 23°F do 104°F)
*  Wilgotnos$¢ wzgledna ponizej 60%

» Brak narazenia na dziatanie substancji zracych (réwniez za-
wartych w powietrzu).

* Przed przystgpieniem do przechowywania nalezy przeptukaé
dostarczony produkt firmy Alfa Laval czystg wodg

Hatas

W odlegtosci 1 metra od wylotu i 1,6 metra nad wylotem poziom
hatasu sitownika wynosi okoto 77 dB(A) bez ttumika hatasu i oko-

to 72 dB(A) z ttumikiem hatasu — wartos¢ zostata zmierzona przy
cisnieniu powietrza 7 barow.

Niebezpieczenstwa

O
JAN
O

Niebezpieczenstwo poparzenia

Rézne powierzchnie dostarczanego produktu firmy Alfa Laval
oraz linii zasilajgcej CIP moga by¢ gorace i powodowac oparze-
nia. Nalezy nosic rekawice ochronne.

Ryzyko oparzen

Podczas obchodzenia sie z ptynami czyszczgcymi, takimi jak tugi
i kwasy, zawsze dochowywac nalezytej ostrozno$ci, postepujgc
zgodnie z oddzielnymi instrukcjami dotyczacymi tych ptynow.

Korzystajagc z chemicznych $rodkéw czystosci i smarow, zawsze
przestrzegaé¢ ogdélnych zasad i zalecehh dotyczgcych wentylaciji,
ochrony personelu itp.

Niebezpieczenstwo skaleczenia

* Unika¢ wktadania rgk w miejsca ryzyka zmiazdzenia w otwo-
rze zaworu.

16 200009288-4-PL



Bezpieczenstwo 2

Kontrola bezpieczenstwa

Co najmniej raz na 12 miesiecy nalezy przeprowadzac¢ kontrole
wzrokowe wszystkich urzgdzenh zabezpieczajgcych (oston, po-
kryw, barier itp.) na dostarczonym produkcie firmy Alfa Laval. Je-
8li urzadzenia zabezpieczajgce jest uszkodzone lub zostato utra-
cone, zwlaszcza w przypadkach prowadzgcych do pogorszenia
bezpieczerstwa, nalezy je wymieni¢. Mocowanie urzgdzenia za-
bezpieczajgcego nalezy wymienia¢ wytgcznie na mocowanie te-
go samego lub réwnowaznego typu.

Kryteria odbioru kontroli:

* Nie powinno by¢ mozliwe dotarcie do czesci ruchomych fa-
brycznie chronionych przez urzgdzenie zabezpieczajgce.

* Urzadzenie zabezpieczajgce musi by¢ solidnie zamontowane.

* Nalezy upewni¢ sig, ze Sruby mocujgce urzgdzenie zabezpie-
czajgce sg dobrze dokrecone.

Procedura w przypadku odrzucenia wyniku kontroli:
* Naprawi¢ i/lub wymieni¢ urzgdzenie zabezpieczajgce.
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2 Bezpieczenstwo

2.3 Znaki ostrzegawcze w tekscie

Nalezy zwraca¢ uwage na instrukcje bezpieczenstwa podane w niniejszym
podreczniku.

Ponizej podajemy definicje czterech rodzajéw znakéw ostrzegawczych
stosowanych w tekscie, gdy istnieje ryzyko wypadku na osobach i
uszkodzenia produktu firmy Alfa Laval.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Informuje o bezposrednio niebezpiecznej sytuacji, ktéra, jezeli nie da sie jej
unikng¢, doprowadzi do $mierci lub powaznych obrazen.

/\ OSTRZEZENIE

Informuje o potencjalnie niebezpiecznej sytuacji, ktéra, jezeli nie da sie jej
unikng¢, moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen lub smierci.

/\ OSTRZEZENIE

Informuje o potencjalnie niebezpiecznej sytuaciji, ktdéra, jezeli nie da sie jej
unikng¢, moze doprowadzi¢ do drobnych lub umiarkowanych uszkodzen produktu
firmy Alfa Laval.

Wskazuje na wazne informacje utatwiajgce lub objasniajgce wykonanie pewnych
Czynnosci.
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Bezpieczenstwo 2

2.4 \Wymagania wobec pracownikow

Operatorzy

Operatorzy majg doktadnie zapoznac sie z niniejszg instrukcja.

Konserwatorzy

Konserwatorzy majg doktadnie zapoznac sie z niniejszg instrukcja.
Konserwatorzy lub technicy utrzymania ruchu powinni posiada¢ odpowiednie
kwalifikacje umozliwiajgce im bezpieczne wykonywanie prac
konserwacyjnych.

Praktykanci

Praktykanci mogg wykonywac prace pod nadzorem doswiadczonego
pracownika.

Inne osoby
Osoby postronne nie powinny mieé¢ dostepu do produktu firmy Alfa Laval.

W niektérych sytuacjach moze okazac sie konieczne zatrudnienie
pracownikéw o specjalnych kwalifikacjach (np. elektrykow czy spawaczy z
uprawnieniami zawodowymi). W niektorych sytuacjach pracownicy powinni
posiada¢ wazne uprawnienia wymagane przepisami prawa oraz
doswiadczenie w wykonywaniu prac zblizonych do im powierzanych.
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2 Bezpieczenstwo

2.5 Informacje na temat recyklingu

Rozpakowanie

Materiaty opakowania sktadajg sie z drewna, tworzyw sztucznych, pudet
tekturowych oraz — w niektorych przypadkach — tasm metalowych.

» Drewno i pudta tekturowe nadajg sie do ponownego uzytku,
‘ przekazania na surowce wtorne lub do utylizacji w zaktadach
‘ termicznego przeksztatcania odpadéw (spalarniach odpaddw).

’ ‘ « Tworzywa sztuczne nalezy przekazac na surowce wtérne lub
.’ do utylizacji w uprawnionej do tego celu spalarni odpadow.

+ Tasmy metalowe nalezy przekazaé¢ na surowce wtérne.

/\ OSTRZEZENIE

Jesli sitownik jest oznaczony jednym z ponizszych ostrzezen, podczas
demontazu nalezy zachowaé nalezytg ostroznosé.

Sprezyna znajdujgca sie w srodku jest mocno Scisnieta — jakikolwiek rodzaj
uszkodzenia silnika moze doprowadzi¢ do obrazen!

/\ WARNING )

SPRING UNDER LOAD
DO NOT ATTEMPT TO CUT ACTUATOR OPEN
REFER TO SERVICE BULLETIN

Konserwacja

W ramach czynnosci konserwaciji nalezy wymienic olej (jesli wystepuje w
produkcie) i wszystkie czesci eksploatacyjne produktu firmy Alfa Laval.

» Olej i wszystkie niemetalowe czesci eksploatacyjne nalezy przekazac do
utylizacji zgodnie z wtasciwymi miejscowo przepisami.

» Gume i tworzywa sztuczne nalezy przekazac¢ do utylizacji w uprawnionej do
tego celu spalarni odpadow. W innym przypadku nalezy przekazaé je do
utylizacji zgodnie z wtasciwymi miejscowo przepisami.

* Lozyskaiinne czesci metalowe nalezy przekaza¢ do uprawnionego punktu
zbidrki surowcow wtornych.

» Pierscienie uszczelniajgce i oktadziny cierne nalezy przekaza¢ do utylizacji
na uprawnionym wysypisku smieci. Nalezy zapozna¢ sie z obowigzujgcymi
przepisami prawa wiasciwego miejscowo.

» Wszystkie czesci metalowe nalezy przekazaé¢ na surowce wtorne.

» Zuzyte lub uszkodzone czesci elektroniczne nalezy przekazaé do
uprawnionego punktu zbiorki surowcow wtornych.

Ztomowanie

Po zakonczeniu eksploatacji, catos¢ urzadzenia nalezy zutylizowaé zgodnie z
witasciwymi miejscowo przepisami. Ponadto nalezy zebra¢ i poddacé
prawidtowej utylizacji wszystkie pozostatosci czynnika technologicznego, z
ktérym urzgdzenie pracowato. W razie watpliwosci lub braku wtasciwych

20
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Bezpieczenstwo 2

przepiséw prawa, nalezy zwrdéci¢ sie o pomoc do najblizszego sprzedawcy
firmy Alfa Laval.

2.6 Kontakt z firmg Alfa Laval

Szczegotowe dane kontaktowe dla wszystkich krajéw sg na biezgco
aktualizowane na naszej stronie internetowe.

Informacje te podano bezposrednio pod adresem www.alfalaval.com.

200009288-4-PL
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3 Wstep

Alfa Laval PlusClean® i Alfa Laval PlusClean® UltraPure to nascienne dysze
czyszczgce przeznaczone do czyszczenia zacienionych obszaréw w
zbiornikach; np. ponizej topatek mieszadta i innych elementéw wewnetrznych
zbiornika. PlusClean i PlusClean UltraPure sg doktadnie zintegrowane ze
Sciang zbiornika. Po aktywacji podczas czyszczenia na miejscu (CIP)
PlusClean i PlusClean UltraPure obejmujg czyszczenie zacienionych
obszaréw za pomocg silnego strumienia srodka czyszczgcego, dajgc pierwszg
na rynku gwarancje 100% pokrycia czyszczenia.

Alfa Laval PlusClean® to uniwersalne urzadzenie, wykorzystywane w
branzach o surowych wymaganiach w zakresie higieny, takich jak przemyst
spozywczy, hapojowy, mleczarski oraz farmaceutyczny. Nadaje sie réwniez do
pielegnaciji osobistej, utrzymywania czystosci w gospodarstwie domowym i
innych zastosowan o mniej rygorystycznych wymaganiach w zakresie higieny.

Urzadzenie Alfa Laval PlusClean® UltraPure opracowano specjalnie pod
katem spetniania rygorystycznych wymagan dotyczacych procesow sterylnych
i aseptycznych w branzy biotechnologicznej oraz farmaceutycznej. Jest
dostarczane z kompleksowym pakietem dokumentacji Alfa Laval Q-doc, co
gwarantuje petng zgodnosc¢ i mozliwos¢ monitorowania.

3.1 Opis ogolny

Niniejsza instrukcja obstugi zostata opracowana jako podrecznik zawierajgcy
informacje na temat montazu, obstugi i konserwacji dostarczonego produktu
firmy Alfa Laval. W razie potrzeby zaréwno dziat wsparcia technicznego Alfa
Laval, jak i lokalne biura sprzedazy stuzg pomocg. Do wszelkich zapytan
nalezy dotgczy¢ informacje na temat typu, artykutu oraz numery seryjne, co
utatwi nam udzielenie pomocy.

Informacje na temat typu oraz numeru seryjnego urzadzenia mozna znalez¢ w
Oznaczenie na stronie 29.

Konserwacja zapobiegawcza pozwala uzyskac¢ optymalng wydajnosé
dostarczonego produktu firmy Alfa Laval oraz maksymalnie ograniczy¢ koszty
eksploatacji. Zalecenia dotyczgce konserwaciji, patrz Konserwacja na stronie
51.

Jezeli dostarczony produkt firmy Alfa Laval przestanie dziata¢ podczas biezacej
eksploatacji wbrew zamierzeniom, a urzgdzenie w dalszym ciggu jest objete
gwarancja, prosimy o kontakt z dziatem wsparcia technicznego firmy Alfa Laval
lub lokalnymi biurami sprzedazy. Nie nalezy podejmowac préb naprawy
jakichkolwiek usterek mechanicznych we wtasnym zakresie.

Urzgdzenia z serii Alfa Laval ThinkTop mozna montowaé na urzadzeniu jako
czujnik i/lub w celu sterowania réznymi funkcjami. Patrz Akcesoria na stronie
76.
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3 Wstep

Na rysunku zaprezentowano gtéwne elementy dostarczonego produktu firmy Alfa La-

val.

A: Potgczenie zbiornika

B: Krééce wlotowe do srodka myjacego: 3/4”
zacisk

C: Alfa Laval PlusClean®

D: Sitownik pneumatyczny
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Wstep 3

3.1.1 Przeznaczenie

Dla celéw niniejszej instrukcji obstugi mianem ,zbiornikow” okresla sie
wszelkie komory, takie jak np. misy, pojemniki czy tez pétzamkniete kanaty
sprzetu.

Uzytkownik koncowy powinien sprawdzic, czy:

+ urzadzenie do czyszczenia zbiornikow jest zgodne z wielkoscig zbiornika,
w ktorym bedzie uzywane;

« materiaty konstrukcyjne (metalowe i niemetalowe) nadajg sie do uzytku z
produktem, srodkiem przeptukujgcym, srodkiem myjgcym, temperaturami i
cisnieniem zgodnie z przeznaczeniem.

Urzagdzenie do czyszczenia zbiornikéw jest przeznaczone do uzytku w
zamknietych zbiornikach. W przypadku uzytkowania w otwartymi Srodowisku
nalezy przestrzegaé instrukcji zamieszczonych w Bezpieczeristwo na stronie 9
i Ogdlne wskazowki dotyczgce instalacji na stronie 34.

Zwilzone czesci urzadzenia (patrz Oznaczenie ATEX/UKEX/IECEx na stronie
30) moga by¢ wykorzystywane w strefach zagrozonych wybuchem (ATEX/
UKEX/IECEX) pod warunkiem instalacji zgodnie ze wskazéwkami
bezpieczenstwa zawartymi we wtasciwych miejscowo przepisach.

Montowane na Scianie urzadzenie czyszczgce jest przeznaczone do
zbiornikdw i urzgdzen procesowych z ruchomymi elementami wewnetrznymi
oraz do proceséw, w ktérych zamontowane na state urzadzenia do
czyszczenia zbiornikdw mogg wywierac niepozgdany wptyw na proces lub
produkt. W przypadku wiekszych zbiornikow mozna zastosowac kilka
urzadzen czyszczgcych montowanych na $cianach.

200009288-4-PL
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3 Wstep

3.1.2 Zasada dziatania

Urzadzenie Alfa Laval PlusClean® dziata poprzez wprawianie w ruch ttoka za
pomocg wbudowanego sitownika sprezynowego zasilanego medium, ktére
zazwyczaj stanowi ciecz czyszczgca, ale niekoniecznie sie do niej ogranicza.
Sprezyna znajduje sie poza obszarem styku produktu.

Urzadzenie Alfa Laval PlusClean® to urzadzenie do czyszczenia zbiornikéw
do zastosowan sanitarnych, typu wentylator stacjonarny, przeznaczone do
montazu na state. Instalacja tworzy konstrukcje zlicowang ze Sciang zbiornika.
Zapewnia wzor czyszczenia w zakresie 22—72 stopnie.

Wzorzec rozpylania

14°

4129-0008

Wzorzec rozpylania mozna skierowac w strone okreslonych powierzchni, jak
opisano w Montaz urzgdzen do czyszczenia zbiornikdbw montowanych na
zewnagtrz na stronie 38.

Srodek czyszczgcy dostaje sie do korpusu poprzez kréciec wlotowy. Plyn
popycha ttok, ktdry cofa sie do pozycji otwartej poprzez kompresje
mechanizmu sprezynowego. W tym samym czasie srodek czyszczacy
przedostaje sie przez korpus i na zewnatrz przez kréciec wlotowy. Po
zakonhczeniu czyszczenia, gdy sita Srodka czyszczgcego spada ponizej sity
sprezyny, ttok wraca do pierwszej pozyciji dzieki wbudowanemu
mechanizmowi sprezynowemu.

i) S

W pozycji zamknietej pierscien o-ring na ttoku uszczelnia wnetrze korpusu

urzadzenia Alfa Laval PlusClean®, zapobiegajgc przedostawaniu sie cieczy ze
zbiornika.

Aby uzyska¢ pomoc w zakresie aplikacji oraz zalecenia dotyczgce optymalnej
pozyciji, prosimy o kontakt z dziatem wsparcia technicznego firmy Alfa Laval
lub lokalnymi biurami sprzedazy.

3.1.3 Zasada projektowania

Dostarczony produkt firmy Alfa Laval zostat — w miare dostepnych mozliwosci
— zaprojektowany zgodnie z normami sanitarnymi 3-A nr 78-04 oraz

26 200009288-4-PL



Wstep 3

wytycznymi Europejskiej Grupy Inzynierii Higienicznej i Projektowania
(EHEDG), a tym samym spetnia wymagania dotyczgce konstrukcji,
materiatow, wykonczenia powierzchni i dokumentac;ji.

Urzadzenie czysci sie catkowicie samoczynnie. Wyjatek stanowi cze$¢ grzyba
skierowana w strone produktu. Powierzchnie te zazwyczaj czysci sie przy
uzyciu drugiego urzgdzenia do czyszczenia zbiornikéw. Pod warunkiem
prawidtowej instalacji urzadzenie jest rowniez samoodwadniajgce, patrz
Drenaz na stronie 36.

* Wszystkie zamontowane na state urzadzenia sg w petni spawane.

* W produkcie i obszarze styku ze srodkiem czyszczgcym nie zastosowano
zadnych gwintéw.

+ Uszczelki i pierscienie uszczelniajgce sg narazone na dziatanie ptynu
Czyszczgcego.

Materiaty majgce kontakt z produktem to (szczegétowe informacje, patrz:
Dane techniczne na stronie 67):

* Metale: Stal nierdzewna AlSI 316 (lub lepsza w zakresie odpornosci na
korozje)

» Elastomery: zgodne z odpowiednimi przepisami dotyczgcymi kontaktu z
zywnoscig (np. FDA, przepisy UE) i normami farmaceutycznymi (np. USP
87, USP 88 klasa VI, ISO 10993). Dodatkowe informacje zamieszczono w
systemie Alfa Laval Anytime, w ktorym zawarte sg takze okreslone
identyfikatory czesci.

* Polimery: zgodne z odpowiednimi przepisami dotyczgcymi zywnosci (np.
FDA, przepisy UE 10/2011) i normami farmaceutycznymi (np. USP 87, USP
88 klasa VI, ISO 10993). Dodatkowe informacje zamieszczono w systemie
Alfa Laval Anytime, w ktérym zawarte sg takze okre$lone identyfikatory
czesci.

Urzadzenie do czyszczenia zbiornikow jest smarowane srodkiem myjacym.
Smary dopuszczone do kontaktu z zywnoscig stosowane sg w pierscieniu o-
ring, ktéry oddziela obszar z ptynem CIP od obszaru bez ptynu.

3.2 Patenty i znaki handlowe

Ta instrukcja obstugi zostata opublikowana przez firme Alfa Laval Kolding A/S,
a informacje w niej zawarte nie stanowig zadnych gwarancji. Firma Alfa Laval
Kolding A/S zastrzega sobie prawo do wprowadzania poprawek i zmian w
dowolnym momencie bez wczesniejszego powiadomienia. Takiego rodzaju
zmiany zostajg uwzglednione w nowych wydaniach.

Alfa Laval Kolding A/S. Wszelkie prawa zastrzezone.

Logo Alfa Laval jest znakiem handlowym lub zastrzezonym znakiem
handlowym firmy Alfa Laval Corporate AB.

Inne nazwy produktéw lub firm wymienione w niniejszej instrukcji mogag
stanowi¢ znaki handlowe nalezgce do ich odpowiednich wiascicieli. Wszelkie
prawa, ktére nie zostaty przyznane w instrukcji w sposob wyrazny, sg
zastrzezone.
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3 Wstep
3.3 System jakosci

Dostarczony produkt firmy Alfa Laval wytwarzany jest zgodnie z
certyfikowanym wedtug miedzynarodowych norm ISO 9001 systemem jakosci
Alfa Laval Kolding.
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3.4 Oznaczenie

Urzadzenia do czyszczenia zbiornikow firmy Alfa Laval opatrzone sg
oznaczeniem umozliwiajgcym ustalenie nazwy urzadzenia, jego typu, numeru
seryjnego oraz adresu zaktadu produkcyjnego.

Oznaczenie umieszcza sie na urzgdzeniu do czyszczenia zbiornikdw zgodnie
z tym, co zaprezentowano na ponizszej ilustraciji.

4129-0098

Objasnienie numeru seryjnego

@all Mounted Cleaning Dev@

“Machine name”
s/n.: yyyy-XXXxx

Alfa Laval, DK-6000 Kolding, Albuen 31

( € UK

\ cA J

ﬁall Mounted Cleaning Devica
“Machine name”

s/n.: YyYyy-XXXXX

Alfa Laval, DK-6000 Kolding, Albuen 31
Il 1G/- Exh lIC 85°C...188°C Gal-
Il 1D/- Ex h llIC T85°C...T150°C Dal-
SGS25ATEX0039X
C€ oo B Ts omoonex

UK 1180 SGS25UKEX0040X

cA
Temp. operation: Max. 95°C
Temp. ambient: 0°C to +140°C

CIP pressure: Max. 7 bar
Air pressure (actuator): Max. 7 bar
Piston speed: Max. 0.16 m/s

Urzadzenia sg dostarczane ze standardowg dokumentacja:

YYYY-XXXXX: numer seryj ny

yyyy: rok

XXXxx: 5-cyfrowy numer porzgdkowy

200009288-4-PL
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3 Wstep
3.5 Oznaczenie ATEX/UKEX/IECEx

PlusClean® - PlusClean® UltraPure sg certyfikowane jako komponenty
kategorii |. Certyfikat ATEX jest realizowany przez jednostke notyfikowang
SGS Fimko Oy, ktéra wydata certyfikat o nr. SGS25ATEX0039X.

Certyfikat IECEX jest realizowany przez organ certyfikujgcy firmy SGS
Baseefa Ltd., ktora wydata certyfikat o nr. IECEx SGS 25.0019X.

Certyfikat UKEX jest realizowany przez organ certyfikujgcy firmy SGS Baseefa
Ltd., ktéra wydata certyfikat o nr. SGS25UKEX0040X.

I @ 1]"//.\e7:W Rodzaj ochrony przed wybuchem

Obowigzuje rodzaj ochrony przed wybuchem ,bezpieczenstwo konstrukcyjne c”.

Oznaczenie na produkcie PlusClean® - PlusClean® UltraPure majgcym
certyfikat ATEX/UKEX/IECEX jest pokazane na Oznaczenie na stronie 29).

4129-0099

ATEX zone 0/20 | non - ATEX zone
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3.6 ATEX/UKEX/IECEXx Klasa temperatury i kod

Maksymalna temperatura powierzchni zalezy gtéwnie od warunkow
eksploatacji, ktorymi sg temperatura cieczy czyszczgcej lub temperatura
otoczenia.

Grupa lll EPL Ga

Z uwagi na wymogi stawiane sprzetom z grupy Il EPL Ga klasa temperatury
gazow jest korygowana z marginesem bezpieczenstwa 80%.

Klasa temperatury gazu zalezy od temperatury cieczy czyszczgcej lub
temperatury otoczenia, w zaleznosci od tego, ktéra z tych dwoch wartosci jest

najwyzsza.
Tabela do ustalenia klasy temperatury (atmosfery gazowe)
Ki Temperatura cieczy czyszcza- Temperatura otoczenia
t ?sa cej Podczas eksploatacji
emperatury gazu T, (°C) Tams (°C)
85°C (T6) 0 <= Tp<=+68 0 <= Tymp<=168
100°C (T5) +68 <= Tp<=+80 +68 <= Ty p<=+80
135°C (T4) +80 <= Tp<=+95 +80 <= T p<=1+95

Grupa lll EPL Da

Klasa temperatury pytu zalezy od temperatury cieczy czyszczacej lub
temperatury otoczenia, w zaleznosci od tego, ktéra z tych dwdch wartoéci jest
najwyzsza.

Nie bierze sie pod uwage warstwy pytu.

Tabela do ustalenia klasy temperatury (atmosfery pytu)
Pvi Temperatura cieczy czyszcza- Temperatura otoczenia
Kod t Y " cej Podczas eksploatacji
of femperaiuly Tp(°C) Tams ( °C)
T85°C 0 <= Tp<=+85 0 <= Tymp<=+85
T100°C +85 <= Tp<=+95 +85 <= T p<=195

Przyktad wyznaczania klasy gazu
Temperatura cieczy czyszczacej wynosi 67°C, natomiast temperatura otoczenia wynosi 75°C.

Klasa gazu = T5

Oznaczenie ATEX/UKEX/IECEX na sprzecie:

&

I11G/- Ex h 1IC 85°C...188°C Gal-
I11D/- Ex h [lIC T85°C...T140°C Da/-
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4 |nstalacja

Przed wysytka kazde urzgdzenie jest testowane pod katem operacyjnosci i
nadaje sie do eksploatacji po rozpakowaniu. Przed uzyciem nie ma
koniecznosci montazu. Wszelkie zmiany warunkow operacyjnych opisanych w
niniejszej instrukcji obstugi majg wptyw na wydajnos¢ urzgdzenia.

4.1 Rozpakowanie/dostawa

Firma Alfa Laval nie ponosi odpowiedzialnosci za nieprawidtiowe rozpakowanie.

Zawsze zapoznawaé sie z Srodki ostroznosci na stronie 12.

Zawsze zapoznawac sie z Dane techniczne na stronie 67.

A OSTRZEZENIE | Zasilanie powietrzem

Zawsze poditgczaj waz doprowadzajgcy powietrze do ztgcza wciskanego.
Upewnij sie, ze wgz doprowadzajgcy powietrze jest prawidtowo zamocowany.
Aby zmniejszy¢ ryzyko uderzenia, nalezy przymocowaé waz doprowadzajgcy
powietrze do innych linii zasilajgcych tak blisko ztgcza wciskanego, jak to tylko
mozliwe.

Rozpakowanie i wstepna kontrola

» Zapoznac sie z tredcig listu przewozowego.

* Usunac¢ z urzadzenia opakowania.

* Sprawdzi¢, czy w czasie transportu nie doszto do uszkodzenia urzadzenia.
» Uwazacé, aby urzgdzenie nie ulegto uszkodzeniu.

W trakcie przenoszenia i montazu urzgdzenia nalezy zachowac szczegolng
ostroznos¢, aby nie uszkodzi¢ wykonczenia powierzchni.

Przed wysytka urzadzenie przetestowano w fabryce zgodnie ze
Specyfikacjami Testowymi.

Jesli dostarczony produkt firmy Alfa Laval zostaje zakupiony z sitownikiem,
istnieje mozliwo$¢ oceny stanu operacyjnego urzgdzenia.

1. Doprowadzi¢ sprezone powietrze do sitownika.

2. Otworzy¢ i zamkng¢ zawor kilka razy, aby upewnic sie, ze porusza sie bez
oporu.
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4 Instalacja

4.2 Ogolne wskazdéwki dotyczgce instalaci

Firma Alfa Laval nie ponosi odpowiedzialnosci za nieprawidtowy montaz.
Zawsze zapoznawaé sie z Srodki ostroznosci na stronie 12.

Zawsze zapoznawac sie z Dane techniczne na stronie 67.

Zawsze wypuszczac sprezone powietrze po jego zastosowaniu.

Przed przystgpieniem do instalacji zawsze doktadnie przeptukiwaé wszystkie linie
zasilajgce i urzadzenia w celu usuniecia pozostatosci po procesie spawania,
szlifowaniu, kamienia i innych materiatéw obcych.

Urzadzenie nalezy zawsze instalowac zgodnie z krajowymi przepisami
dotyczagcymi bezpieczenstwa i innymi obowigzujgcymi przepisami oraz normami.
W krajach Unii Europejskiej kompletny ukfad musi spetnia¢ wymogi Dyrektywy
maszynowej UE i w zaleznosci od jego zastosowania Dyrektywy cisnieniowej,
Dyrektywy ATEX/UKEX/IECEX i innych odpowiednich Dyrektyw oraz powinien
otrzymac¢ oznaczenie CE przed rozpoczeciem jego eksploatacji.

Aby dowiedzie¢ sie wiecej na temat uzytkowania w atmosferach potencjalnie
wybuchowych, patrz Okreslone warunki bezpiecznego uzytkowania zgodnie z
wymaganiami certyfikacji ATEX/UKEx/IECEx na stronie 42.

A OSTRZEZENIE | Zapobieganie uruchomieniu urzadzenia

Nalezy podjg¢ srodki ostroznosci zapobiegajgce uruchomieniu urzgdzenia, gdy
personel znajduje sie wewnatrz zbiornika. Nieprzestrzeganie zalecenia moze
doprowadzi¢ do uderzenia strumieniem z gtowicy myjki.

/\ OSTRZEZENIE

Jesli sitownik jest oznaczony jednym z ponizszych ostrzezen, podczas
demontazu nalezy zachowywaé szczegdlng ostroznosc.

Sprezyna znajdujgca sie w srodku jest mocno Scisnieta — jakikolwiek rodzaj
uszkodzenia sitownika moze doprowadzi¢ do obrazen!

( /\ WARNING \

SPRING UNDER LOAD
DO NOT ATTEMPT TO CUT ACTUATOR OPEN
REFER TO SERVICE BULLETIN

o not attempt to cut open DO NOT DISASSEMBLE

34
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Instalacja 4

4.2.1 Orientacja instalacji

Aby zapewni¢ sprawnos¢ dostarczonego produktu firmy Alfa Laval, nalezy go
zainstalowa¢ w zalecanej orientacji, zgodnie z ponizszymi wskazéwkami. W
razie potrzeby instalacje nalezy wykona¢ w taki sposob, aby umozliwié¢
samoczynne odwodnienie (patrz Drenaz na stronie 36) urzadzenia.

I @ U)'7.\c7:W Zalecana orientacja instalacji

Dowolna orientacja.

4.2.2 Zalecenia dotyczgce konfiguracji procesu

W celu oddzielenia systemu CIP od procesu technologicznego zaleca sie
montaz zaworu odcinajgcego na wlocie urzgdzenia.

/\ OSTRZEZENIE

Zaleca sig, aby zamocowany zawor cieczy pozwalat unikng¢ uderzen
hydraulicznych. Moga one bowiem by¢ przyczyng powaznych uszkodzenh
urzadzenia i/lub catej instalacji. Najlepszym rozwigzaniem jest korzystanie z
pompy regulowanej przetwornicg czestotliwosci z funkcjg narastajgcg przy
rozruchu w celu doprowadzania ptynu czyszczgcego.

4.2.3 Zalecenia dotyczgce sita

Wieksze czastki mogg utkngé w otworach wytryskowych, podczas gdy
mniejsze czgstki (np. drobnego piasku) mogg zablokowac¢ sie w mniejszych
luzach urzadzenia i spowodowac zwiekszenie jego zuzycia. Stopien nasilenia
tych problemow zalezy od ksztattu i cech czastki (np. twarda/miekka).
Doswiadczenie dowodzi, ze urzgdzenia do czyszczenia zbiornikéw firmy Alfa
Laval mogg pracowac z wiekszymi sitkami niz te zalecane ponizej. Prosimy o
kontakt z dziatem wsparcia technicznego firmy Alfa Laval lub lokalnymi
biurami sprzedazy.

W celu zapewnienia niewielkich ilosci czgstek w obiegowym ptynie
czyszczacym CIP nalezy wystrzegac¢ sie duzych czgstek; w tym wypadku sito
3 mm moze by¢ wystarczajgce do zagwarantowania niezawodnego dziatania.

W celu zapewnienia niewielkich ilosci czgstek w obiegowym ptynie
czyszczacym CIP nalezy wystrzegac¢ sie duzych czgstek; w tym wypadku sito
3 mm moze by¢ wystarczajgce do zagwarantowania niezawodnego dziatania.

W przypadku duzych ilosci czgstek w obiegowym ptynie czyszczgcym CIP
nalezy zainstalowac¢ sito 1 mm.
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424 Drenaz

Alfa Laval PlusClean® mozna odwodni¢ grawitacyjnie pod warunkiem, iz
umieszczono go pod kagtem wiekszym niz 35° (Srodek 72°), 55° (przesuniecie
22°)i 75° (srodek 27°) do pozycji poziome;.

Jezeli urzadzenie PlusClean jest w stanie zamknietym i znajduje sie ponizej
linii poziomej, w szczelinach moze gromadzi¢ sie ciecz w ilosci 0,2—0,6 ml
10,2 ml (0,01-0,02 oz + 0,01 oz).

A: Dodatkowe odwodnienie za
pomoca sitownika

0° B: Srodek 27°

(stata/regulowana ptyta spa-
wana)

C: Srodek 72°
(regulowana ptyta spawana)

D: Dodatkowe odwodnienie za
pomoca sitownika

(stata ptyta spawana)

E: Srodek 72°
(stata ptyta spawana)

F: Przesuniecie 22°

(stata/regulowana ptyta spa-
wana)

Regulowang ptyte spawang nalezy stosowac, gdy urzgdzenie Alfa Laval
PlusClean® montowane jest na $cianach i dnie zbiornika przy pochyleniu
wzgledem poziomu powyzej 45°.

Stata ptyta spawana ma zastosowanie, gdy urzadzenie Alfa Laval PlusClean®
jest instalowane na dnie zbiornika lub powierzchni z pochyleniem wzgledem
poziomu ponizej 45° oraz pochyleniem wzgledem poziomu powyzej 5°.

Podczas kazdego stosowania urzgdzenie nalezy ustawi¢ w pozycji, w ktérej
wlot skierowany jest w dot umozliwiajgc przez caty czas oproznianie.

Urzadzenie Alfa Laval PlusClean® jest przeznaczone do oprézniania, jesli
montazu dokonano zgodnie ze wskazanymi nastawieniami (przy innym
nastawieniu pozostatosci cieczy mozna usungc¢ za pomocg zewnetrznej sity,
np. poprzez ptukanie w przypadku urzgdzenia wyposazonego w sitownik
pneumatyczny).
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4.2.5 Zalecenie dotyczgce spawania

Informacje na temat montazu ptyty spawanej, patrz Instalacja ptyty spawanej na
stronie 85.

I

4.2.6 Przytgcze do linii zasilajgcej

Zaleca sie, aby wyposazy¢ kazde urzgdzenie w osobng linie zasilajgcg CIP. W
razie montazu na wspodlne;j linii zasilajgcej CIP nalezy sprawdzi¢, czy:

1. kazde urzgdzenie ma prawidtowe cisnienie na wlocie do niego lub

2. tylko jedno sposrod urzgdzeh pracuje w danym momencie z prawidtowym
cisnieniem na wlocie.

Urzgdzenie podtacza sie do linii zasilajgcej CIP za pomocg kro¢ca wlotowego.

W przypadku sztywnych linii zasilajgcych kréciec wlotowy powinien by¢
wyréwnany z linig zasilajgcg CIP. W ramach alternatywy mozna stosowac
elastyczne linie zasilajgce.

200009288-4-PL
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*) Wazne: Nalezy zapewni¢ elastycznosc linii zasilajgcej, aby umozliwi¢ podtgczenie
zespotu do regulacji dyszy.

4.2.7 Montaz urzgdzen do czyszczenia zbiornikbw montowanych na
zewnatrz

Urzadzenie nalezy zamontowaé¢ w lub na wyznaczonym spawanym przytgczu
procesowym (patrz Pfyty spawane na stronie 76), uzywajgc do tego celu
odpowiednich elementow ztgcznych.

Urzadzenie Alfa Laval PlusClean® posiada dwa rodzaje ptyty spawane;:
Regulowana ptyta spawana lub stata ptyta spawana.

Stata ptyta spa-
wana

Regulowana ptyta spawana

Stata ptyta spawana umozliwia obrét dyszy PlusClean wokdét linii centralne;.
Regulowana ptyta spawana umozliwia dostosowanie kata nachylenia dyszy
PlusClean w zakresie +5° od $rodka, wzdtuz wszystkich 3 osi.

4.2.7.1 Mocowanie
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@ Zamontowac oba o-ringi na adapterze, a
nastepnie wepchna¢ adapter do piyty
spawanej.

@ Zamontuj Alfa Laval PlusClean® wewnatrz
ptyty spawalniczej z adapterem i wtoz
pierscienie blokujgce, aby utrzymac
urzgdzenie na miejscu. Rowek na ptycie
spawanej powinien znajdowac sie w jednej
linii z garbem pierscienia blokujgcego
gwarantujgc w ten sposob prawidtowg
instalacje.

@ Skieruj urzadzenie Alfa Laval PlusClean® w
zgdang pozycje i przymocuj $ruby.
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Minimalna wolna przestrzen nad
sitownikiem

Gdy instalacja urzadzenia odbywa sie z
uzyciem sitownika niewyposazonego we
wskaznik jednostki (na przyktad urzgdzenie
ThinkTop®), konieczna jest minimalna
odlegto$¢ wynoszgca 122 mm/4,803” (H) nad
sitownikiem w celu unikniecia przycidniecia
dtoni potozonej na wierzchu sitownika.

H = min. odlegtos¢: 122 mm / 4,803”

4.2.7.2 Orientacja rozpylania

Regulowana ptyta spawana ma zakrzywiong powierzchnie po stronie zbiornika
od ptyty spawanej i mozliwe jest ustawienie urzadzenia pod katem +£5°od
srodka wzdtuz wszystkich 3 osi.

Stata ptyta spawana pozwala urzgdzeniu na obrét jedynie wokot osi Z.
Oproznienie nastepuje pod dowolnym katem, poniewaz gérna powierzchnia
jest ptaska.

4129-0063

Aby upewni¢ sie, ze dysza PlusClean po przeprowadzeniu przegladu
technicznego/konserwaciji zostanie umieszczona dokfadnie w tej samej pozycji
co podczas przekazywania do eksploatacji, zalecamy wyrazne oznaczenie
pozycji juz na etapie przekazywania do eksploatacji. Oznaczenie nalezy
wykonac¢ na ptycie spawanej i dyszy — w przeciwienstwie do orientacji wlotu
(oznaczono strzatkg). Oznaczenie jest wykonywane przez ztobienie lub przy
uzyciu trwatego atramentu/farby, patrz rysunek PofoZenie dyszy PlusClean na
stronie 41.
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Rysunek 1: Potozenie dyszy PlusClean
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4.3 Okreslone warunki bezpiecznego uzytkowania zgodnie z
wymaganiami certyfikacji ATEX/UKEX/IECEXx

Dyrektywa 2014/34/UE

@ V"//\\c7:W Rodzaj ochrony przed wybuchem

Obowiazuje rodzaj ochrony przed wybuchem ,,bezpieczenstwo
konstrukcyjne c”.

Ostrzeze-
nie:

©

Wytyczne dotyczace eksploataciji

Jednostke nalezy obstugiwa¢ zgodnie z wytycznymi dotyczgcymi czyszczenia zbiornikéw zawar-
tymi w normie IEC/TS 60079-32-1.

Ostrzeze-
nie:

©

Klasa temperaturowa i zakres temperatur otoczenia

Maksymalna temperatura powierzchni zalezy gtéwnie od warunkéw eksploatacji, ktérymi sg tem-
peratura cieczy czyszczgcej oraz temperatura otoczenia.

Klasa temperaturowa i zakres temperatury otoczenia sg podane w sekcja ATEX/UKEx/IECEx
Klasa temperatury i kod na stronie 31.

Ostrzeze-
nie:

©

Maks. dozwolona temperatura

Podczas pracy: Maksymalna dozwolona temperatura cieczy czyszczgcej/mieszajgcej i tempera-
tura otoczenia to 95°C.

Gdy maszyna nie pracuje: Maksymalna dozwolona temperatura otoczenia to 140°C.

Ostrzeze-
nie:

©

Opréznianie przy uzyciu skompresowanego powietrza
Oprdznianie jedynie przy uzyciu gazu obojetnego lub czystego powietrza.

Ostrzeze-
nie:

©

Uziemienie

Z wyjatkiem bardzo matych przedmiotéw wszystkie metale i inne przewodzgce lub rozpraszaja-
ce materiaty nalezy podtgczy¢ do uziemienia.

Aby uzyskac¢ dalsze informacje, patrz IEC/TS 60079-32-1:2013 Atmosfery wybuchowe — Czes¢
32-1: Niebezpieczenstwa zwigzane z elektrycznoscig statyczng, norma.

Ze szczegO6lnym uwzglednieniem punktéw 6.2.3, 7.2.1, 7.3, 7.9.2, 13.

Ostrzeze-
nie:

Uziemienie podczas uzytkowania

Jednostka musi by¢ skutecznie uziemiona przez caty czas eksploatacji przy utrzymaniu ciggtosci
potgczenh metal-metal poprzez instalacje jej samej.

@
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Ostr:'izee.ze- Maks. dozwolona temperatura parowania
Maksymalna dozwolona temperatura pary w maszynie oraz temperatura otoczenia to 121°C.

©

Ostr:'izeelie- Zbiorniki parowe wigksze niz 100 m*

' Zbiorniki o objetosci wiekszej niz 100 m?, ktére potencjalnie zawierajg tatwopalng atmosfere, nie
powinny by¢ czyszczone parowo, poniewaz czyszczone parowo zbiorniki wydzielajg natadowa-
ng elektrostatycznie mgte.

Parowo mozna czysci¢ zbiorniki o objetosci mniejszej niz 100 m?3,

©

OStr:'ize":ie' Informacje o rozmiarze zbiornika
' Urzadzenie (jednostka) nie moze pracowac w zbiorniku o objetosci zamknietej wiekszej niz 100
m3.

©

Ostr:'izee_ie- Elektryczno$¢ statyczna generowana przez prace
' Uzytkownik zobowigzany jest zadbaé o srodki bezpieczenstwa zwigzane z elektryczno$cia sta-
tyczng generowang przez prace urzgdzenia zgodnie z normg IEC/TS 60079-32-1.

©

Ostr:'izee_ie- Ciecz natadowana elektrostatycznie

' Ciecze moga mie¢ tadunek elektrostatyczny, jesli poruszaja sie obok przewodzacych ciat sta-
tych; rowniez rozpylanie cieczy w formie aerozolu moze spowodowac wydzielanie silnie natado-
wanej mgietki lub rozprysku. Nalezy zadbac o to, aby ciecz miata wtasciwosci przewodzace
prad, za sprawg dodatkéw lub w inny sposéb.

Dodatkowe informacje, patrz: IEC/TS 60079-32-1

©

Ostr:'izee_ie- Odpowiednia ciecz czyszczaca

' Ciecz czyszczgca musi by¢ cieczg niepalng lub cieczg nie wydzielajgca tatwopalnych oparéw.
Jezeli maszyna jest uzywana do czyszczenia zbiornikdw zawierajgcych potencjalnie tatwopalne
ciecze i/lub atmosfery pytowe oraz jako cieczy czyszczgcej uzywa sie potencjalnie tatwopalne;j
cieczy, przed uruchomieniem maszyny uzytkownik musi przeprowadzi¢ ocene mieszanki hybry-
dowej.

©

Ostr:'izee_ze- Cisnienie cieczy
Maksymalne dozwolone ci$nienie cieczy czyszczgcej wynosi 7 bar.

©
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Ostnrizee_ie- Predkosé tioka

Cisnienie powietrza dla sitownika nie moze przekraczaé 7 bar, przez co ruch ttoka nie przekro-
czy 0,16 m/s.

OStr:ﬁize?ie- Warstwy pytu
' Nie nalezy dopuszczaé, aby warstwy pytu gromadzity sie na powierzchni jednostki.

Ostrzeze-  sijjownik
nie:
Uzywac wylgcznie sitownika pneumatycznego dostarczonego przez firme Alfa Laval Kolding
A/S. Sitownik wolno montowa¢ wytgcznie w obszarze bezpiecznym.

Oproécz przedstawionych powyzej Srodkéw ostroznosci dotyczacych
wytycznych ATEX/UKEX/IECEX i dyrektywy 2014/34/UE nalezy przestrzegac
Srodki ostroznosci na stronie 12.
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Firma Alfa Laval nie ponosi odpowiedzialnosci za nieprawidtowg obstuge.
Zawsze zapoznawac sie z Srodki ostroznosci na stronie 12.
Zawsze zapoznawac sie z Dane techniczne na stronie 67.

Zawsze uzywac oryginalnych czesci zamiennych firmy Alfa Laval. Gwarancja na
produkty Alfa Laval jest uzalezniona od uzywania oryginalnych czesci
zamiennych Alfa Laval.

A OSTRZEZENIE | Zapobieganie uruchomieniu urzadzenia

Nalezy podjg¢ srodki ostroznosci zapobiegajgce uruchomieniu urzadzenia, gdy
personel znajduje sie wewnatrz zbiornika. Nieprzestrzeganie zalecenia moze
doprowadzi¢ do uderzenia strumieniem z gtowicy myjki.

/\ OSTRZEZENIE

Zawsze ze szczego6lng ostroznoscig nalezy obchodzi¢ sie z substancjami
chemicznymi wykorzystywanymi podczas procesoéw CIP i SIP.

Zawsze nalezy zaktada¢ gumowe rekawice!
Zawsze nalezy zaktadac gogle ochronne!

Po uzyciu srodka czyszczgcego zawsze przeptukaé instalacje czystg woda.

Zawsze przechowywacé/wyrzucac srodki czyszczace zgodnie z aktualnie
obowigzujgcymi zasadami/dyrektywami.

/\ OSTRZEZENIE

Jesli sitownik jest oznaczony jednym z ponizszych ostrzezen, podczas
demontazu nalezy zachowywaé szczegdlng ostroznosc.

Sprezyna znajdujgca sie w $rodku jest mocno scisnieta — jakikolwiek rodzaj
uszkodzenia sitownika moze doprowadzi¢ do obrazen!

/\ WARNING )

SPRING UNDER LOAD

DO NOT ATTEMPT TO CUT ACTUATOR OPEN
REFER TO SERVICE BULLETIN
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5 Eksploatacja

/\ OSTRZEZENIE

Nigdy nie nalezy dotykaé¢ dostarczonego produktu firmy Alfa Laval oraz
przewodow rurowych gdy sg sterylizowane lub poddawane dziataniu gorgcych
cieczy.

5.1 Normalna eksploatacja

5.1.1 Z napedem medium

(@IUXTY czynnik (medium)

Uzywac tylko srodkéw kompatybilnych z materiatami wymienionymi w rozdziale
Dane techniczne na stronie 67.

Nigdy nie uzywa¢ agresywnych srodkéw chemicznych, chemikaliow o zbyt
wysokim stezeniu i o podwyzszonej temperaturze, a takze rozpuszczalnikéw na
bazie chlorowodorkéw. W razie watpliwosci nalezy skontaktowac sie z lokalnym
biurem sprzedazy Alfa Laval.

Po wystawieniu materiatu EPDM na dziatanie ttustych materiatbw moze on ulec
Znacznemu specznieniu.

@ 0)"/7:.\e7: W Temperatura

Podczas przeptywu przez urzgdzenie srodkow myjgcych nigdy nie przekraczac
temperatury 95°C (203°F). Urzadzenie jest jednak odporne na temperatury
otoczenia do 140°C (284°F).

Podczas stosowania powietrza/pary lub podczas odpowietrzania uktadu

zaleca sie stosowac urzgdzenie Alfa Laval PlusClean® (patrz Napedzany
pneumatycznie na stronie 48) wraz z sitownikiem (w przeciwnym razie
istnieje ryzyko miotkowania ttoku).

OXNUXTIY cisnienie

Zawsze sprawdzac, czy przytgcza procesowe CIP sg prawidtowo zamontowane.

Zawsze stosowac cisnienie danego $rodka stopniowo, co pozwoli unikng¢
uderzen hydraulicznych. Uderzenia hydrauliczne mogg spowodowac obcigzenie
czesci mechanicznych.

Informacje na temat zalecanych i maksymalnych parametrow roboczych sg
zawsze zamieszczone w Dane techniczne na stronie 67.
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Eksploatacja 5

@ V1"'/.Xc7.W Oproéznianie misy

Podczas czyszczenia zawsze opréznia¢ dno zbiornika.

Aby unikng¢ gromadzenia cieczy lub tworzenia katuz, upewniaé¢ sie, ze dno
zbiornika jest przechylone w strone odpowiednio duzego otworu.

Jezeli poziom grawitacji jest niewystarczajgcy, zawsze korzysta¢ z urzgdzenia
oprézniajgcego lub pompy ssacej, co pozwoli unikngé nagromadzenia cieczy.
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5 Eksploatacja

5.1.2 Napedzany pneumatycznie

Funkcja AA: Air/Air (Powietrze/powietrze) (podwdjne dziatanie)

+ W przypadku Alfa Laval PlusClean® moze by¢ uzywany do otwierania i zamykania Alfa Laval
PlusClean®

+ Alfa Laval PlusClean® jest otwierany poprzez doprowadzenie ci$nienia sterujgcego do dolnego
przytacza sterujgcego i zamykany poprzez doprowadzenie cisnienia sterujgcego do gérnego
przytgcza sterujgcego

» z elektrozaworem 3/2 i 5/2 sposéb potgczenia ponizej i powyzej

Wilot powietrza

Zawsze podtgczaj waz doprowadzajgcy powietrze do ztgcza wciskanego. Upewnij sie, ze wagz
doprowadzajgcy powietrze jest prawidtowo zamocowany. Aby zmniejszy¢ ryzyko uderzenia, nalezy
przymocowac¢ waz doprowadzajgcy powietrze do innych linii zasilajgcych tak blisko ztgcza wciskanego, jak
to tylko mozliwe.

/\ OSTRZEZENIE

Nie uruchamia¢ sitownika przy wigczonym cisnieniu srodka czyszczacego.

WAZNE: Przed dostarczeniem $rodka czyszczacego tlok musi cofngé sie.

Srodek czyszczacy przedostaje sie przez korpus i na zewnatrz przez kréciec wiotowy.

Po zakonczeniu czyszczenia dostawa srodka czyszczacego ulega zamknieciu.
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5.2 Zalecane czyszczenie

Wewnetrzne powierzchnie urzgdzenia do czyszczenia zbiornikdw czysci sie za
pomocg ptynu czyszczgcego przeptywajgcego przez ten sprzet. Zewnetrzne
powierzchnie gtowicy myjgcej czysci sie za pomocg ptynu czyszczgcego
wyrzucanego z urzgdzenia do czyszczenia zbiornikbéw, w ramach czyszczenia
docelowego lub czyszczenia ze swobodnie spadajgcg warstwg. Powierzchnie
urzgdzenia do czyszczenia zbiornikdw, ktére sg wystawione na dziatanie
wnetrza zbiornika, ale nie sg docelowo czyszczone przez ptyn czyszczacy z
samego urzgdzenia, sg czyszczone przez ptyn czyszczacy rozpylany na te
powierzchnie z drugiego urzgdzenia do czyszczenia zbiornikow.

* Minimalny przeptyw spadajgcej warstwy powinien wynosi¢ 2,5 gal/min/ft (31
I/min/m) wewnetrznego obwodu misy.

» Po uzyciu przeptukaé urzgdzenie stodkg woda.

* Nie wolno dopuszczaé do wysychania lub osadzania sie sSrodkéw myjgcych
w uktadzie, poniewaz mogtoby dojs¢ do efektu ich wysolenia lub
skamienienia. W przypadku $rodkéw myjgcych zawierajacych
rozpuszczalniki na bazie lotnych chlorkéw zaleca sie nie stosowa¢ wody do
sptukiwania po uzyciu, gdyz mogtoby to spowodowac powstanie kwasu
chlorowodorowego.

* Do czyszczenia i sterylizacji mozna wykorzystywaé gorgce substancije
chemiczne. Jezeli zajdzie koniecznos¢ czyszczenia parowego, w celu
uzyskania odpowiednich zalecen nalezy skontaktowac sie wowczas z
lokalnym biurem firmy Alfa Laval.

» Stosowac zabezpieczenia przed poparzeniami i oparzeniami.
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5 Eksploatacja

5.3 Rozwigzywanie problemow

Przed przystgpieniem do wymiany zuzytych czesci nalezy doktadnie przeczytaé
instrukcje dotyczgce konserwacji — patrz Konserwacja na stronie 51.

/\ OSTRZEZENIE

/\ WARNING )

DO NOT ATTEMPT TO CUT ACTUATOR OPEN

SPRING UNDER LOAD
REFER TO SERVICE BULLETIN

Jesli sitownik jest oznaczony jednym z ponizszych ostrzezen, podczas
demontazu nalezy zachowywaé szczegdlng ostroznosc.

Sprezyna znajdujgca sie w srodku jest mocno Scisnieta — jakikolwiek rodzaj
uszkodzenia sitownika moze doprowadzi¢ do obrazen!

Problem

Mozliwe przyczyny

Dziatanie

Wyciek na ttoku .

Zuzyta lub uszkodzona uszczelka wargo-
wa

Wymieni¢ uszczelke wargowag

Wyciek na potgczeniach | .
klamry

Zuzyte lub uszkodzone pierscienie o-ring

Wymieni€ pierscien o-ring

Wyciek przy uszczelnie- | .
niu w kierunku strefy pro-

Zuzyta lub wptywajgca na produkt usz-
czelka grzyba

Wymieni¢ uszczelke

pierwotnej pozycji

duktu
*  Osady produktu na uszczelce i/lub osa- + Konieczne czestsze czyszczenie
dzeniu
Tiok nie powraca do «  Ciata obce w obudowie wlotowej +  Sprawdzi¢ obudowe wlotowg i usunaé ciata obce

Uszkodzona sprezyna

Wymieni¢ sprezyne

Zuzycie pierscienia o-ring

Wymieni€ pierscien o-ring

Niska wydajnos¢ czy- .
szczenia

Niewystarczajgcy przeptyw/cisnienie

Nalezy skorzysta¢ z wykresu cisnienie-przeptyw, aby
sprawdzi¢ zalecane warunki operacyjne urzadzenia

Ponownie sprawdzi¢ minimalne natezenie przeptywu zale-
cane dla rozmiaru czyszczonej powierzchni, opierajac sie
przy tym na przyktad na zaleceniach ASME BPE.

Nieprawidtowy $rodek myjacy

Sprawdzi¢ temperature i stezenie $rodka myjgcego

Zbyt mato czasu

Sprawdzi¢ czas czyszczenia

Zanieczyszczenia w otworze

Sprawdzi¢ otwor i usung¢ zanieczyszczenia

Stabe oproéznianie zbiornika

Sprawdzi¢, czy zbiornik opréznia ptyny czyszczgce w tym
samym tempie lub szybciej niz zostaty rozpylone za pomo-
cg wszystkich urzgdzen do czyszczenia zbiornikow

Wyciek z otworu wykry- .
wajgcego wyciek

Zuzyty duzy pierscien o-ring ttoka

Wymieni€ pierscien o-ring
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6 Konserwacja

Firma Alfa Laval nie ponosi odpowiedzialnosci za nieprawidtowg konserwacje.
Zawsze zapoznawac sie z Srodki ostroznosci na stronie 12.
Zawsze zapoznawac sie z Dane techniczne na stronie 67.

Zawsze uzywac oryginalnych czesci zamiennych firmy Alfa Laval. Gwarancja na
produkty firmy Alfa Laval jest uzalezniona od uzywania oryginalnych czesci
zamiennych firmy Alfa Laval.

W celu zoptymalizowania czasu sprawno$ci sprzetu firma Alfa Laval zaleca
utrzymywanie zapasu zestawow serwisowych.

/\ OSTRZEZENIE

Jesli sitownik jest oznaczony jednym z ponizszych ostrzezen, podczas
demontazu nalezy zachowywaé szczegolng ostroznosc.

Sprezyna znajdujgca sie w srodku jest mocno Scisnieta — jakikolwiek rodzaj
uszkodzenia sitownika moze doprowadzi¢ do obrazen!

DO NOT DISASSEMBLE

[ /\ WARNING )

SPRING UNDER LOAD

DO NOT ATTEMPT TO CUT ACTUATOR OPEN
\ REFER TO SERVICE BULLETIN

/\ OSTRZEZENIE

Nigdy nie nalezy dotykac dostarczanego produktu firmy Alfa Laval oraz
przewodow rurowych gdy sg sterylizowane lub poddawane dziataniu gorgcych
cieczy.

6.1 Konserwacja zapobiegawcza

Obchodzac sie z urzgdzeniem, zawsze dochowywaé nalezytej starannosci.
Podja¢ odpowiednie dziatania, aby zabezpieczy¢ delikatne powierzchnie przez
uszkodzeniem.

Uzywa¢ wylgcznie odpowiednich narzedzi (np. standardowego zestawu narzedzi
firmy Alfa Laval). Nigdy nie taczy¢ ani nie rozigcza¢ elementéw na site lub przy
uzyciu miotka. Zawsze wykonywac wszystkie czynnosci zwigzane z montazem/
demontazem w kolejnosci podanej w niniejszej instrukcji obstugi.

Nigdy nie sktadac elementéw bez uprzedniego ich oczyszczenia. Jest to
szczegolnie istotne w przypadku wszystkich powierzchni tgczgcych.

Dbac o porzadek i dobre oswietlenie na stanowisku pracy.

Zawsze uzywac oryginalnych czesci zamiennych firmy Alfa Laval.
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6 Konserwacja

Aby zoptymalizowac prace urzgdzenia i zminimalizowac przestoje
spowodowane naprawami, konserwacja powinna polega¢ na nastepujgcych
czynnosciach:

- Kontrola i konserwacja: Scisle przestrzega¢ dokumentagii techniczne;.

+ Konserwacja zapobiegawcza: ogledziny dostarczonego produktu firmy
Alfa Laval, a nastepnie niezbedne regulacje i planowa okresowa wymiana
czesci ulegajgcych zuzyciu.

* Naprawy: nieplanowana awaria elementu, czesto powodujgca zatrzymanie
systemu. Uszkodzone elementy nalezy wymienic lub naprawi¢.

» Zapas oryginalnych czesci zamiennych Alfa Laval: Firma Alfa Laval
zaleca utrzymywanie zapaséw oryginalnych czesci zamiennych, co utatwia
konserwacje zapobiegawczg i skraca czas przestoju w przypadku
nieplanowanych awarii.

Zgodnie z rozporzadzeniem (WE) nr 1935/2004 — artykut 17, obowigzujgcym od
27 pazdziernika 2006 r., producenci zywnosci majg obowigzek zadbaé o
identyfikowalnos$¢ materiatéw i artykutdw wchodzacych w kontakt z zywnoscia.
Zaleca sie utworzenie systemu identyfikowalnosci na potrzeby wymiany czesci
eksploatacyjnych i zapasowych. Pozwoli on okreslaé, w ktérym urzgdzeniu
zamontowano dang czes$¢ eksploatacyjng lub zapasowa.

Zalecany program konserwacji zapobiegawczej zamieszczony w Zalecane
okresy serwisowania na stronie 54 oparty jest na przecietnych warunkach
eksploatacji urzgdzen do czyszczenia zbiornikbéw. Nalezy jednak pamietaé, ze
urzgdzenie do czyszczenia zbiornikdw narazone na znaczne zabrudzenia i
obieg ptynu czyszczgcego CIP zawierajgcego substancje scierne i/lub czgstki
state wymaga czestszej uwagi niz urzgdzenie nienarazone na zabrudzenia lub
narazone na lekkie zabrudzenia oraz obieg zwyktego ptynu CIP. Firma Alfa
Laval Kolding A/S zaleca dostosowanie programu konserwacji do wymogow
danego zadania zwigzanego z czyszczeniem. Aby uzyskac¢ dodatkowe
informacje, nalezy skontaktowac sie z lokalnym biurem firmy Alfa Laval.

Wiecej informacji na temat zestawow serwisowych firmy Alfa Laval i okresow
miedzyserwisowych mozna znalez¢ w rozdziale Zalecane okresy
serwisowania na stronie 54.

52 200009288-4-PL



Konserwacja 6

6.2 Serwisowanie i naprawa urzgdzen z certyfikatem ATEX/
UKEX/IECEX

/\ OSTRZEZENIE

Serwis i naprawe urzgdzen z certyfikatem ATEX/UKEX/IECEx moze w petnym
zakresie wykonaé oddziat Alfa Laval Kolding A/S w Danii lub dowolne centrum
serwisowe Alfa Laval zatwierdzone przez Alfa Laval Kolding A/S.

Zmiany w maszynie sg niedozwolone bez zatwierdzenia przez osobe
odpowiedzialng za certyfikacje ATEX/UKEX/IECEx w firmie Alfa Laval. W
przypadku wprowadzenia zmian lub uzycia czesci zamiennych innych niz
oryginalne produkgciji Alfa Laval, certyfikat kontroli EC (Dyrektywa ATEX/UKEX/
IECEX) traci wazno$¢.

W celu zapewnienia zgodnosci z przepisami ATEX/UKEX/IECEX i utrzymania
waznosci certyfikatu ATEX/UKEX/IECEXx dla urzadzenia serwis lub naprawa musi
zosta¢ wykonana przez autoryzowang osobe ze znajomos$cig wymagan i
przepiséw ATEX/UKEX/IECEx. Wszystkie czesci zamienne muszg byé
oryginalnymi czesciami produkcji Alfa Laval, a naprawa lub serwis muszg zostaé
wykonane zgodnie z opisem w tej instrukcji obstugi.

Jesli klient chce przeprowadzi¢ czynnos$ci serwisowe lub naprawe samodzielnie,
za spetnienie wymogoéw ATEX/UKEX/IECEx odpowiedzialno$é ponosi warsztat
naprawczy. Po przeprowadzeniu naprawy badzZ serwisu warsztat naprawczy
ponosi petng odpowiedzialnos¢ za zapewnienie identyfikowalnosci wszelkiej
odnos$nej dokumentacji w celu zagwarantowania zachowania certyfikatu ATEX/
UKEX/IECEXx dla danego urzgdzenia.

200009288-4-PL 53



6 Konserwacja

6.3 Zalecane okresy serwisowania

W przypadku urzgdzenia pracujgcego w normalnych warunkach zaleca sie
kontrole czesci eksploatacyjnych co 3000 uruchomien (po 10000 uruchomien:
kontrola co 1000 uruchomien).

Zalecane czesci zamienne i zestawy serwisowe: Patrz Czesci zamienne na
stronie 79.

(#) odnosi sie do numerdw pozycji, patrz Listy czeSci i widoki rozstrzelone na
stronie 81

/\ OSTRZEZENIE

Ze wzgledow bezpieczenstwa uzywac wytgcznie czystej wody o normalnej
temperaturze.

Podczas sprawdzania obrotéw korzystaé z gogli ochronnych.

Kontrola obejmuje nastepujgce czynnosci:

1. Przy ci$nieniu 2 bar otworzyé pokrywe zbiornika, aby sprawdzi¢, czy ciecz
wydobywa sie ze wszystkich otworéw. Jesli jest to konieczne, przejs¢ do
punktu 2.

2. Odinstalowac¢ urzadzenie zgodnie z opisem zamieszczonym w Demontaz
w celu konserwacji na stronie 55.

3. Wizualnie sprawdzi¢ wystepowanie ciat obcych. Usung¢ wszelkie ciata
obce i wyczysci¢ przed przystgpieniem do demontazu.

4. Zdemontowac¢ urzagdzenie w sposob opisany w Demontaz na stronie 56.
a. Sprawdzi¢ korpus (9) pod katem zanieczyszczen.
b. Sprawdzi¢ pierscienie o-ring (2, 3, 10 i 11) pod katem zuzycia.
c. Sprawdzi¢ pierscien prowadzacy (12) pod katem uszkodzen.
d. Sprawdzi¢, czy tuleja (16) nie ulegta zniszczeniu.
e. Sprawdzi¢ sprezyne (14) pod katem uszkodzen

5. Ponownie zmontowaé urzgdzenie w sposob opisany w Montaz na stronie
63.

6. Zainstalowac¢ urzadzenie ponownie, postepujgc w kolejnosci odwrotnej w
stosunku do czynnosci zamieszczonych w Demontaz w celu konserwacji
na stronie 55.

7. Wypetnic¢ dziennik serwisowy.
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6.4 Demontaz

Z odpadami i zuzytymi czesciami obchodzi¢ sie w prawidtowy sposéb — patrz
Informacje na temat recyklingu na stronie 20.

/\ OSTRZEZENIE

Jesli sitownik jest oznaczony jednym z ponizszych ostrzezen, podczas
demontazu nalezy zachowywaé szczegdlng ostroznosc.

Sprezyna znajdujgca sie w srodku jest mocno Scisnieta — jakikolwiek rodzaj
uszkodzenia sitownika moze doprowadzi¢ do obrazen!

/\ WARNING )

SPRING UNDER LOAD )

DO NOT ATTEMPT TO CUT ACTUATOR OPEN
REFER TO SERVICE BULLETIN

/\\ OSTRZEZENIE | Zasilanie powietrzem

Zawsze podigczaj waz doprowadzajgcy powietrze do ztgcza wciskanego.
Upewnij sig, ze wagz doprowadzajgcy powietrze jest prawidtowo zamocowany.
Aby zmniejszy¢ ryzyko uderzenia, nalezy przymocowaé waz doprowadzajgcy
powietrze do innych linii zasilajgcych tak blisko ztgcza wciskanego, jak to tylko
mozliwe.

6.4.1 Demontaz w celu konserwacji

Odtaczy¢ urzgdzenie od linii zasilajgcej CIP, poluzowujgc potgczenie na wlocie
Srodka myjgcego (zacisk lub nakretke) i wyjac¢ uszczelki.

Odinstalowa¢ urzadzenie, postepujgc w kolejnosci odwrotnej w stosunku do
czynnosci zamieszczonych w Montaz urzgdzen do czyszczenia zbiornikbw
montowanych na zewngtrz na stronie 38.

Nagromadzony materiat i osady na czesciach zewnetrznych nalezy czy$cic¢
wodg lub odpowiednim Srodkiem czyszczgcym, takim jak np. Scotch-brite, S-
Ultrafine.
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6 Konserwacja

6.4.2 Demontaz

Przed przystgpieniem do demontazu zawsze doktadnie przeczytaj instrukcje
demontazu i instrukcje dot. czesci zamiennych dostepng na stronie
anytime.alfalaval.com/alweb/.

Nalezy zawsze wymienia¢ wszystkie czesci zawarte w zestawie serwisowym.

Aby unikng¢ zarysowan oraz sladéw zabrudzen/korozji na powierzchni narzedzi,
zawsze przed montazem/demontazem nalezy wyczysci¢ wszystkie narzedzia i
osprzet.

Uwazag, aby pod zadnym pozorem nie zarysowac ani w inny sposob nie
uszkodzi¢ powierzchni urzgdzenia.

Elementy nalezy zawsze odktada¢ na migkki materiat.

Przed montazem nalezy zawsze sprawdzi¢ wszystkie powierzchnie pod katem
resztek produktu i wyczysci¢ wszystkie czesci.

Zawsze montowac urzadzenie zgodnie z opisem zamieszczonym na kolejnych
stronach.

/\ OSTRZEZENIE

Podczas demontazu i montazu nici moga sie ociera¢. W przypadku wykrycia
jakiegokolwiek oporu podczas wkrecania/wykrecania czesci nalezy zachowaé
ostroznosé.

6.4.2.1 Demontaz sitownika pneumatycznego

Nigdynie demontu;j sitownika pneumatycznego.

Firma Alfa Laval Kolding A/S nie zaleca, ani nie zapewnia wsparcia w zakresie demontazu sitownika
pneumatycznego.

Sitownik pneumatyczny nie jest objety serwisowaniem. W razie awarii nalezy wymienic caty sitownik
pneumatyczny.
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Spusc¢ cisnienie z sitownika.

Odtgcz zasilanie powietrzem. Spowoduje to
przejscie urzgdzenia do pozycji ,zamknietej”.

Usun $ruby przytrzymujgce sitownik w
miejscu.

@ Obro¢ sitownik przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara, aby odkreci¢ bolec
przytaczeniowy (jesli jest zbyt mocno
przykrecony, patrz ponizej) i odtgcz sitownik
od urzadzenia Alfa Laval PlusClean®.
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6 Konserwacja

W razie mocno dokreconego bolca uzyj klucza na-
stawnego i obracaj wrzeciono sitownika az otwor ttoka

urzgdzenia Alfa Laval PlusClean® zréwna sie z otwo-
rem na korpusie.

41290022

Wprowadz narzedzie w rodzaju klucza imbusowego
do otworu (5 mm/0,2”) w celu zablokowania obrotu tto-
ka i poluzowania wrzeciona sitownika, pozwalajgc w
ten sposdb na demontaz.

y
4129-0023
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Konserwacja 6

6.4.2.2 Demontaz urzadzenia Alfa Laval PlusClean®

@ Uzyj narzedzia sprezynowego i zt6z je z
dostarczonym pretem gwintowym, podktadkag
oraz nakretka.

Przed przystgpieniem do demontazu napetnij
urzadzenie Alfa Laval PlusClean® wodg, a
nastepnie spus¢ jg, aby nasmarowac
pierscienie o-ring.

@ Umie$¢ urzadzenie Alfa Laval PlusClean®
tak, by ptyta koncowa skierowana byta do
gory. Mocno dokre¢ modut narzedzi
sprezynowych do tloku. Obro¢ nakretke
zgodnie z ruchem wskazowek zegara za
pomocg klucza nastawnego, dociskajgc w dot
ptyte koncowsg, az pierscien mocujgcy
znajdzie sie rowno wzgledem wiekszego
rowka ptyty koncowe;j.

4129-0026

4129-0047
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6 Konserwacja

@ Zabezpiecz urzgdzenie w imadle, nie

uszkadzajac przy tym powierzchni.

Zastosuj migkkie szczeki do imadta.

4129-0052_1

@ Za pomocg obcegow scisnij koncowki

pierscienia mocujgcego az wyjdg z rowka.

Wyjmij caty modut z ptyty koncowej, a ttok z
korpusu (instrukcje ponizej, jesli jest zbyt
mocno przymocowany).

Jesli trudno jest wyjgé modut, wprowadz
narzedzie, na przyktad klucz imbusowy (5
mm/0,2”), w otwor ttoka poprzez otwarcie w
korpusie i popchnij w d6t w celu podniesienia
ptyty koncowej w korpusie. Wyjmij caty modut
z ptyty koncowej i ttok z korpusu.

W celu wymiany zestawu serwisowego usun
narzedzie sprezynowe i przejdz do kroku 5
na stronie 61.

Aby wymieni¢ sprezyne lub tuleje postepuj
dalej zgodnie z 8 na stronie 62..

60
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Konserwacja 6

@ Zabezpiecz ttok za pomocg przymocowanego
narzedzia sprezynowego w imadle stotowym.
Powierzchnia nie powinna przy tym ulec
uszkodzeniu.

4129-0028

@ Za pomocg klucza nastawnego przekrec
nakretke na narzedziu sprezynowym zgodnie
z ruchem wskazowek zegara, wyciggaj ttok z
pityty kohcowej do momentu pojawienia sie
niewielkiego pierscienia mocujgcego. Za
pomocg obcegdw usun niewielki pierscien
sprezynujgcy z rowka.

4129-0029
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6 Konserwacja

@ Wyjmij ostroznie narzedzie sprezynowe z
ttoka i oddziel ptyte korcowg od tloka. Wyjmij
sprezyne z ttoka.

/\ OSTRZEZENIE

Pierscien mocujacy nie przytrzymuje
sprezyny, wypchnie wiec ona z sitg ptyte
koncows.

I 41200007

Wyjmij pierscien prowadzacy i dwa \
pierscienie O-ring. W razie uszkodzenia
wymien je na nowe.

4129-0096
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6.5 Montaz

Nalezy doktadnie wyczysci¢ wszystkie czesci przed ponownym montazem.

Wszelkie osady pozostajgce na czesciach mogg utrudni¢ ich ponowny demontaz.

I

Procedure trzeba przeprowadzi¢ w odwrotnej kolejnosci w stosunku do
Demontaz na stronie 56.

Upewnij sie, ze sworzen na ptycie koncowej jest wyréwnany z otworem w ttoku.

I

Nasmaruj pierécienie o-ring (2, 3 i 10) woda.
Nasmaruj pierscien o-ring (11) smarem dopuszczonym do kontaktu z
Zywnoscia.

6.5.1 Montaz sitownika pneumatycznego

Umies¢ miekki recznik (lub odpowiednik) pod urzadzeniem Alfa Laval PlusClean®, aby unikngé jego

zarysowania.

I

@ Sprawdz, czy otwor ttoka jest potozony rowno
wzgledem otworu w korpusie.

4129-0032

200009288-4-PL
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6 Konserwacja

Zt6z sitownik za pomocg przektadki lub kotka
rozporowego.

Umocuj sitownik na urzadzeniu Alfa Laval
PlusClean®. Obro¢ zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara az dotknie on piyty
koncowej, a wszystkie otwory na $ruby bedg
wyréwnane.

Wt6z sruby.

g
4129-0033
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Konserwacja 6

Wprowadz w otwor ttoka narzedzie podobne
do klucza imbusowego (5 mm/0,2”) w celu
przymocowania jego pozyciji.

Napnij wrzeciono sitownika za pomocg klucza
nastawnego do momentu obrotowego 11,8
Nm = 8,7 Ib ft.

4129-0049

Nigdy nie demontu;j sitownika.
Firma Alfa Laval Kolding A/S nie zaleca, ani nie serwisuje demontazu sitownika.

Sitownik nie jest objety serwisowaniem. W razie awarii nalezy wymienic caty sitownik.
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7 Dane techniczne

Podczas instalacji, obstugi i konserwacji nalezy zwraca¢ uwage na dane
techniczne.

Wszyscy pracownicy powinni zosta¢ poinformowani o danych technicznych.

7.1 Alfa Laval PlusClean® z napedem medium

7.1.1 Dane techniczne

Temperatura / ciSnienie — stycznos¢ podczas procesu

Zakres temperatur — obstuga cieczy

-10°C-95°C (14°F-284°F)

Maks. temperatura — obstuga pary/gazu

121°C (250°F)'

Maks. temperatura — otoczenia

140°C (284°F)

Zakres ci$nienia roboczego — obstuga cieczy

1,9-7 bar (27,6-101,5 PSI)’

Zalecany zakres cisnienia roboczego — obstuga cieczy

2-5 bar (29-72,5 psi)

Zakres cisnienia — misa (z napedem medium)

-1—4 bar (-14,5-58 psi)

1 Patrz Okreslone warunki bezpiecznego uzytkowania zgodnie z wymaganiami certyfikacji ATEX/UKEX/IECEx na stronie 42

Pozostate dane

Kréciec wlotowy do $rodka myjgcego

ASME-BPE L14AM-0.75
DIN 32676 Reihe A DN 15

7.1.2 Dane fizyczne
Materiaty

Czesci stalowe — majace kontakt z medium

AISI 316L (UNS S31603)

Czesci stalowe — niemajace kontaktu z medium

AlSI 304 (UNS S30400)

Uszczelki — majgce kontakt z medium EPDM, FPM
Uszczelki — odstoniete, niemajgce kontaktu z medium

Czesci polimerowe — majgce kontakt z medium

Czesci polimerowe — niemajgce kontaktu z medium, odstoniete PEEK, PTFE
Chropowatos$¢ powierzchni

Wykonczenie powierzchni — na zewnatrz Ra 1,6 um
Wykonczenie powierzchni — $rodki myjace Ra 0,8 ym

Wykonczenie powierzchni — majgce kontakt z medium

Standard: Ra 0,8 um
UltraPure: Ra 0,38 um EP

200009288-4-PL
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H& 7 Dane techniczne

7.1.3 Wymiary

HO
49

4129-0086

< C »!
B »
Skok B C F G H Ciezar
Regulowane (mm) (ca-
le) 10,9 (0,4) 1254 (4,9) 53,8(2,1) 130,0(5,1) 18,0(0,7) 65,0(2,6) 2,1kg (4,6 Ibs)
State (mm) (cale) 10,9 (0,4) 122,0(4,8) 50,5(2,0)0 130,0(5,1) 15,0(0,6) 65,0(2,6) 2,1kg(4,6Ibs)
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Dane techniczne 7 &

7.1.4 Dane dotyczgce wydajnosci

Cisnienie na wlocie jest mierzone natychmiast przed otworem wlotowym
urzgdzenia. W celu osiggniecia wydajnosci wskazanej na krzywych, nalezy wzig¢
pod uwage spadek cisnienia w liniach zasilajgcych pomiedzy pompg i
urzgdzeniem.

7.1.4.1 Natezenie przeptywu

Natgzenie przeptywu

m¥h GPM Cisnienie, przeptyw
30 .
65
28 N
6
26 /
55) 24
AL~
51 22
45 20
4 181 A /
35 167
14
3
2,5
10{ | ]
2 —
8 L C | _—
1,5 — —
1 | —
41 1 — A - Szeroki wpust
Srodkowy
0,5 21 4 B - Wpust odptywowy
C - Waski wpust
ol o Srodkowy

22 27 32 37 42 47 52 57 62 67 72 77 82 87 92 97  PSl
15 2 25 3 35 4 45 5 55 6 65 7 gy

Cisnienie na wlocie
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7 Dane techniczne

7.1.4.2 Dtugosé wyrzutu

Dtugosci wyrzutu sg mierzone jako dtugosé wyrzutu w poziomie. Skuteczna

dtugosé wyrzutu zmienia sie w zalezno$ci od usuwanej substanciji, procedury

czyszczenia i $rodka czyszczgcego.

Dtugos¢ wyrzutu

m ft Maks. dtugo$¢ wyrzutu
25 -
7,5 1 ]
7 i 23 A1 e —’—-—
CP'
65 | =
4 21 -7
6 17
19 r
5,5 1
17 /”—T_,_.———--—
5 - - + = |
B1 //,_ -
45115 /4—” ==-T
09 L =
/ /" -D/‘—-
4|13 et add
Vil o
351 11 27
’ Ll
A3 '/ B2
*lo
B3
T |
2,5 1 e
5 | 7 L~
// A1, B1 — wpust odptywowy
5 L A2, B2 — szeroki wpust
1,5 1 $rodkowy
A3, B3 — waski wpust
113 $rodkowy

22 27 32 37 42 47 52 57 62 67 72 77 82 87 92 97  PSI

15 2 25 3 35 4 45 5 55 6 65 7 Bar

Cisnienie na wlocie

Mycie pod ci$nieniem e Zwilzenie e ===

A1: Zwilzenie — Wpust odptywowy — A2: Zwilzenie — Szeroki wpust sSrodkowy
A3: Zwilzenie — Waski wpust srodkowy — B1: Zasieg czyszczenia — Wpust od-
plywowy — B2: Zasieg czyszczenia — Szeroki wpust srodkowy B3: Zasieg czy-

szczenia — Waski wpust srodkowy
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Dane techniczne 7

7.2 Alfa Laval PlusClean® z napedem pneumatycznym

7.2.1 Dane techniczne

Temperatura / ciSnienie — stycznos$¢ podczas procesu

Zakres temperatur — obstuga cieczy

-10°C-95°C (14-284°F)

Maks. temperatura — obstuga pary/gazu

121°C (250°F)'

Maks. temperatura — otoczenia

140°C (284°F)

Zakres cisnienia roboczego — obstuga cieczy

1,97 bar (27,6-101,5 PSI)'

Zalecany zakres cisnienia roboczego — obstuga cieczy

2-5 bar (29-72,5 psi)

Zakres ciSnienia — misa

-1-6 bar (-14,5-87 psi)

1 Patrz Okreslone warunki bezpiecznego uzytkowania zgodnie z wymaganiami certyfikacji ATEX/UKEX/IECEx na stronie 42

Temperatura / ci$nienie — sitownik

Zakres temperatur

-10°C-80°C (14-176°F)

Zakres cisnienia — zasilanie powietrzem

4-7 bar (58-101,5 psi) !

Tw przypadku cisnienia CIP > 4 bar (58 psi) ci$nienie zasilania powietrzem musi by¢ 2 ci$nieniu CIP

Pozostate dane

Kréciec wlotowy do $rodka myjgcego

ASME-BPE L14AM-0.75
DIN 32676 Reihe A DN 15

Rozmiar gwintu ztgcza powietrza do sitownika

ISO 2881/ G1/8”

7.2.2 Dane fizyczne

Materialy

Czesci stalowe — majace kontakt z medium

AlSI 316L (UNS S31603)

Czesci stalowe — niemajace kontaktu z medium

AISI 304 (UNS S30400)

Uszczelki — majgce kontakt z medium EPDM, FPM
Uszczelki — odstoniete, niemajgce kontaktu z medium

Czesci polimerowe — majace kontakt z medium

Czesci polimerowe — niemajgce kontaktu z medium, odstoniete PEEK, PTFE
Chropowatos¢ powierzchni

Wykonczenie powierzchni — na zewnatrz Ra 1,6 ym
Wykonczenie powierzchni — srodki myjgce Ra 0,8 ym

Wykonczenie powierzchni — majgce kontakt z medium

Standard: Ra 0,8 um
UltraPure: Ra 0,38 ym EP

200009288-4-PL
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7 Dane techniczne

7.2.3 Wymiary

8800-6ZLY

49

2 B » |
»a E » |
Skok A B c E F G H Cigzar
Regulowane (mm) 10,9 238,6 1254 53,8 227,7 130,0 18,0 650  27kg(6
(cale) (0,4) (9,4) (4.,9) 2,1) (9,0) (5,1) 0,7) (2,6) Ibs)
10,9 2352 122,0 50,5 2243 130,0 15,0 650  27kg (6
State (mm) (cale) (0,4) (9,3) (4,8) (2,0) (8,8) (5,1) (0,6) (2,6) Ibs)
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Dane techniczne 7 &

7.2.4 Dane dotyczgce wydajnosci

Cisnienie na wlocie jest mierzone natychmiast przed otworem wlotowym
urzgdzenia. W celu osiggniecia wydajnosci wskazanej na krzywych, nalezy wzig¢
pod uwage spadek cisnienia w liniach zasilajgcych pomiedzy pompg i
urzgdzeniem.

7.2.4.1 Natezenie przeptywu

Natgzenie przeptywu

m¥h GPM Cisnienie, przeptyw
30 .
65
28 N
6
26 /
55) 24
AL~
51 22
45 20
4 181 A /
35 167
14
3
2,5
10{ | ]
2 —
8 L C | _—
1,5 — —
1 | —
41 1 — A - Szeroki wpust
Srodkowy
0,5 21 4 B - Wpust odptywowy
C - Waski wpust
ol o Srodkowy

22 27 32 37 42 47 52 57 62 67 72 77 82 87 92 97  PSl
15 2 25 3 35 4 45 5 55 6 65 7 gy

Cisnienie na wlocie
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7 Dane techniczne

7.2.4.2 Dtugosé wyrzutu

Dtugosci wyrzutu sg mierzone jako dtugos¢ wyrzutu w poziomie. Skuteczna

dtugos¢ wyrzutu zmienia sie w zaleznosci od usuwanej substancji, procedury

czyszczenia i srodka czyszczgcego.

Dtugos¢ wyrzutu

m ft Maks. diugo$¢ wyrzutu
25 -
75 g
7123 ==
65 .Aj""‘
’ 21 - -
”~
6 -7
19
55
17 /”—T_“_——-—
5 = =
B1 "L 4=
a5 15 Prettie | =T
’ Pyl =
//‘, > i " -D/‘—
4 413 P i
A2 »”
351 11 27
! Ll
A3 '/ B2
° 9
25 = =
7 ]
2 // A1, B1 — wpust odptywowy
5 L~ A2, B2 — szeroki wpust
1,5 $rodkowy
A3, B3 — waski wpust
113 Srodkowy

22 27 32 37 42 47 52 57 62 67 72 77 82 87 92 97  PSI

15 2 25 3 35 4 45 5 55 6 65 7 Bar

Cisnienie na wlocie

Mycie pod ci$nieniem e Zwilzenie e ===

A1: Zwilzenie — Wpust odptywowy — A2: Zwilzenie — Szeroki wpust sSrodkowy
A3: Zwilzenie — Waski wpust srodkowy — B1: Zasieg czyszczenia — Wpust od-
plywowy — B2: Zasieg czyszczenia — Szeroki wpust srodkowy B3: Zasieg czy-

szczenia — Waski wpust srodkowy

Dane osiagéw dla urzadzenia Alfa Laval PlusClean® z napedem
pneumatycznym

+ Ci$nienie zasilania powietrzem:Minimum 4 bary (58 PSI) do otwarcia ttoka

» Jakosc¢ powietrzaCzyste przefiltrowane maks. 40 um

* Suche, punkt rosy maks. 5°C (41°F)
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8 Program produktu

Aby uzyska¢ informacje o mozliwych konfiguracjach i numerach elementow,

nalezy wejs¢ na strone https://hygienicfluidhandling-catalogue.alfalaval.com.

8.1 Dokumentacja kwalifikacyjna

Specyfikacja dokumentacji

Standardowa wersja

Certyfikat ATEX/UKEX/IECEx do uzytku w atmosferach wybuchowych
WNETRZE MASZYNY: Kategoria 1 do instalacji w strefie 0/20

ﬁﬁzg ZEWNETRZNA CZESC MASZYNY: Tylko obszar bezpieczny
IECEX 1)1 1612 Ex h IIC 85°C...188°C Gal-

Il 1D/- Ex h llIC T85°C...T140°C Dal/-

Dokumentacja wyposazenia obejmuje:

+ EN 1935/2004 DoC

+ EN 10204 certyfikat kontroli typu 3.1 oraz DoC

« FDADoC
Q-doc

GMP EC 2023/2006 DoC
UE 10/2011 DoC

ADI DoC

QC DoC

Wersja UltraPure

Certyfikat ATEX/UKEX/IECEx do uzytku w atmosferach wybuchowych
WNETRZE MASZYNY: Kategoria 1 do instalacji w strefie 0/20

GI(%; ZEWNETRZNA CZESC MASZYNY: Tylko obszar bezpieczny
IECEX |1 1G6/- Exh lIC 85°C...188°C Gal-

Il 1D/- Ex h [lIC T85°C...T140°C Da/-

Dokumentacja wyposazenia obejmuje:

+ EN 1935/2004 DoC

* EN 10204 certyfikat kontroli typu 3.1 oraz DoC

+ FDA DoC
Q-doc |+ GMP EC 2023/2006 DoC

UE 10/2011 DoC
ADI DoC
QC DoC

USP 87 i 88 Klasa VI lub ISO 10993-5 i ISO 10993-6, -10, -11 DoC (dot. produktéw UltraPure)

200009288-4-PL
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8 Program produktu

8.2 Akcesoria

8.2.1 Ptyty spawane

8.2.1.1 Specyfikacja cisnieniowych ptyt spawanych zgodna z dyrektywg urzgdzen cisnieniowych
PED 2014/68/UE

Specyfikacja dla ptyt spawanych: Regulowanych lub statych

Dane projektowe

Naddatek na korozje: 0 mm (0 cala)

Materiat: 1.4404 EN 10028-7 i EN 13445
Temperatura projektowa: 150°C (302°F)

Minimalna projektowa temperatura metalu: 0°C (0°F)

Maksymalne dopuszczalne cisnienie robocze dla ptyt FV+ 0,7 MPa (7 bar/101,5 psi)
spawalniczych':

Cisnienie projektowe, wewnetrzne: 0,7 MPa (7 bar/ 101,5 psi)
Cisnienie projektowe, zewnetrzne: 0,1 MPa (1 bar / 14,5 psi)

Projekt zgodny z EN 13445-3 i spetniajgcy wymagania dyrektywy PED 2014/68/UE.

Plyty spawane nie majg certyfikatu dla podzespotu, jednak mozliwe jest dostarczenie atestu
materiatowego i obliczen dotyczgcych cisnienia.

1 Zamontowaé zaslepki w ptytach spawalniczych (nie Alfa Laval PlusClean®) podczas proby
cisnieniowej zbiornika.
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Program produktu 8

8.2.1.2 Specyfikacja cisnieniowych ptyt spawanych zgodna z ASME VIl div. 1 i div. 2

Specyfikacja dla ptyt spawanych: Regulowanych lub statych

Dane projektowe

Obstuga: Nietoksyczne

Naddatek na korozje: 0 mm (0 cala)

Materiat: Typ 316L

Temperatura projektowa: 150°C (302°F)

Minimalna projektowa temperatura metalu: 0°C (0°F)

Maksymalne dopuszczalne cisnienie robocze dla ptyt FV+ 0,7 MPa (7 bar/101,5 PSI)
spawalniczych:2

Cisnienie projektowe, wewnetrzne: 0,7 MPa (7 bar/101,5 PSI)
Cisdnienie projektowe, zewnetrzne: 0,1 MPa (1 bar/14,5 PSI)

Projekt jest wykonany zgodnie z ASME VIl div. 1 i div. 2 i spetnia wymagania norm ASME.

Ptyty spawane nie maja certyfikatu U2, jednak mozliwe jest dostarczenie atestu materiatowego i
obliczen dotyczgcych cisnienia.

8.2.2 Czujnik i jednostki sterujgce

Urzadzenie Alfa Laval PlusClean® moze pracowaé z czujnikiem lub jednostkg
sterujgca badz bez nich. Urzgdzenia serii Alfa Laval ThinkTop V20 i V50
pasujg do sitownika retraktora o swobodnym obrocie firmy Alfa Laval w
przypadku, gdy zachodzi koniecznos¢ zastosowania czujnika lub jednostki
sterujgce.

Aby uzyska¢ informacje o mozliwych konfiguracjach i numerach elementow,
nalezy wejsS¢ na strone Anytime.

2 Zamontowacé zas$lepki w ptytach spawalniczych (nie Alfa Laval PlusClean®) podczas proby
cisnieniowej zbiornika.
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9 Czesci zamienne
Dla kazdego dostarczonego Produktu Alfa Laval dostepna jest lista czesci zamiennych.
Ta lista czesci zamiennych zawiera szereg czesci najczesciej zuzywajgcych sie w maszynach. Jesli

wymagany jest jakikolwiek komponent niewymieniony, prosimy o kontakt z lokalnym przedstawicielem
Alfa Laval w celu uzyskania informacji o dostepnosci.

Katalog czesci zamiennych znajduje sie pod adresem https://hygienicfluidhandling-
catalogue.alfalaval.com.

Bezwzglednie nalezy uzywac oryginalnych czesci zamiennych Alfa Laval. Gwarancja na produkty
Alfa Laval jest uzalezniona od uzywania oryginalnych czesci zamiennych Alfa Laval.

9.1 Zamawianie czesci zamiennych

Przy zamawianiu czesci zamiennych zawsze nalezy podac:

1. Numer seryjny (jesli jest dostepny)

2. Numer pozycji/numer czesci zamiennej (jesli jest dostepny)

3. Wydajnos¢ lub inna odpowiednia identyfikacja

9.2 Serwis Alfa Laval

Alfa Laval jest reprezentowana we wszystkich wiekszych krajach swiata.

Nie wahaj sie skontaktowac z lokalnym przedstawicielem Alfa Laval w przypadku jakichkolwiek pytan
lub wymagan dotyczacych czesci zamiennych do sprzetu Alfa Laval.
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9 Czesci zamienne

9.3 Gwarancja — definicja

/\ OSTRZEZENIE

Zasady dotyczgce uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem sg bezwzgledne. Uzytkowanie dostarczonego
produktu Alfa Laval jest dozwolone wytgcznie w zgodzie z dostarczonymi danymi technicznymi wraz z
uzytkowaniem zgodnym z przeznaczeniem.

Wykorzystanie produktu inne niz uzgodnione z Alfa Laval Kolding A/S wyklucza wszelkg odpowiedzialnosé
i powoduje utrate wszelkich gwarancji.

Nie zezwala sie na modyfikowanie lub zmienianie dostarczonego produktu Alfa Laval, za wyjgtkiem
sytuacji, w ktérych uzyskano wyrazng zgode od Alfa Laval Kolding A/S.

Odpowiedzialnos¢ i gwarancja sg wytaczone:
» W przypadku zignorowania zalecen i instrukcji dotyczgcych eksploataciji.

* W przypadku nieprawidtowej obstugi lub niewystarczajacej konserwacji dostarczonego produktu
Alfa Laval.

* W przypadku jakiejkolwiek zmiany funkcji dostarczonego produktu Alfa Laval bez wczeéniejszego
uzyskania pisemnej zgody ze strony Alfa Laval Kolding A/S.

* W przypadku modyfikacji produktu Alfa Laval przez nieautoryzowane osoby.

* W przypadku uzycia dostarczonego produktu Alfa Laval bez zachowania nalezytej uwagi w
zakresie odpowiednich przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa, (zob. Bezpieczerstwo na stronie
9)

» Jesli nie uzywa sie urzgdzen ochronnych, a proces zbiornika / urzgdzenia pomocnicze nie sg
zatrzymane.

» Jesli dostarczony produkt Alfa Laval i czesci pomocnicze nie sg odpowiednio konserwowane (w
odstepach czasu i z uwzglednieniem montazu zalecanych czesci zamiennych).

Podczas wymiany czesci nalezy uzywac wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych pochodzgcych od
producenta.
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10 Listy czesci i widoki rozstrzelone

10.1 Z napedem medium

poz. llosé Nazwa poz. "gé Nazwa

1 1 Ptyta spawana 10 1 PierScien o-ring

2 1 Pierscien o-ring 11 1  Pierscien o-ring

3 1 Pierscien o-ring 12 1  Pierscien prowadzacy
4 1 Przejsciéwka 13 1  Tiok

5 2 Pierscien blokujgcy 14 1 Sprezyna

6 6 Kotek 15 1 Pierscieh mocujgcy
7 6 Podkfadka 16 1 Tuleja

8 6 Nakretka 17 1  Plyta koncowa

9.1 1 Korpus 18 1 Kotek ustawczy

9.2 1 Wilot 19 1 Pierscieh mocujgcy
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10 Listy czesci i widoki rozstrzelone

10.2 Napedzany pneumatycznie

poz. llos¢ Nazwa poz gos Nazwa

1 1 Plyta spawana 12 1 Pierscien prowadzacy
2 1 Pierscien o-ring 13 1 Thok

3 1 Pierscien o-ring 14 1 Sprezyna

4 1 Przejscidwka 15 1 Pierscieh mocujacy

5 2 Pierscien blokujgcy 16 1 Tuleja

6 6 Kotek 17 1 Ptyta koricowa

7 6 Podktadka 18 1 Kotek ustawczy

8 6 Nakretka 19 1 Pierscieh mocujacy
9.1 1 Korpus 20.1 1 Sitownik PlusClean
92 1 Wiot 20.2 1 Bolec przytagczeniowy
10 1 Pierscien o-ring 20.3 1 Przekfadka sitownika
11 1 Pierscien o-ring 204 4 Sruba
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Listy czesci i widoki rozstrzelone 10

10.3 Akcesoria i narzedzia

5
6
7
8
poz. llosé¢ Nazwa poz. 208’ Nazwa
1 1 Sruba 7 1 Przejscidwka
2 1 Nakretka 8 1 Zaslepka
3 1 Podktadka 9 1 Sruba
4 1 Narzedzie montazu sprezyny 10 1 Podktadka
5 1 Pierscien o-ring 11 1 Radiator, na zewnatrz
6 1 Pierscien o-ring 12 1 Radiator, wewnatrz
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11 Zatgcznik

11.1 Instalacja ptyty spawanej

/\ OSTRZEZENIE

Nalezy pilnie przestrzegac ponizszych zalecen, co pozwoli uniknaé ciezkich wypadkéw na osobach i/lub
uszkodzenia ptyty spawanej oraz urzgdzenia.

Zawsze doktadnie zapoznawac sig z tg instrukcjg obstugi.
Urzadzenie nalezy instalowa¢ tylko wtedy, gdy zbiornik jest rozhermetyzowany i schiodzony.

Instalacje tego urzadzenia wolno powierza¢ wytgcznie wykwalifikowanemu personelowi technicznemu,
ktéry przeczytat i zrozumiat instrukcje obstugi!

W celu zapewnienia higieny spawania (unikniecia lub usunigecia przebarwien) nalezy stosowac¢ gaz
ostonowy lub podda¢ spawany obszar wstepnej obrébce. Grubosé ptyty spawanej na spawanym obszarze
wynosi 15 mm (0,6”) dla statej ptyty spawaneji 18 mm (0,7”) dla regulowanej ptyty spawane;j.

Niewtasciwe procedury spawania mogg zdeformowac i wypaczy¢ ptyte spawang — dlatego podczas
spawania zaleca sie stosowanie zestawu radiatora bez pierscieni o-ring w celu odprowadzenia ciepta z
obszaru spawania, patrz Akcesoria i narzedzia na stronie 83. Odchylenie w zakresie £0,5 mm (0,02") na
Srednicy wewnetrznej (patrz Rysunek 2: Tolerancja odchylen) jest uwazane za mieszczace sie w
dopuszczalnych granicach.

Srednica wewnetrzna £ 0,5

| | | /]
‘ 4129-0093

4129-0089

Rysunek 2: Tolerancja odchylen
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11 Zatgcznik

1.

Nalezy wycig¢ w zbiorniku otwor o wymiarach zgodnych ze $rednicg ptyty spawanej (szczelina
miedzy otworem a ptytg spawang musi by¢ jak najmniejsza)

Nastepnie przystgpi¢ do sfazowania zewnetrznych krawedzi o 45 stopni, pozostawiajgc 1-2 mm
(0,039"-0,078”) otwor o oryginalnej srednicy w kierunku wnetrza zbiornika.

W kolejnym kroku trzeba wyroéwnac wnetrze ptyty spawanej wzgledem wnetrza powierzchni
zbiornika. Podczas montazu otwory gwintowe ptyty spawanej znajdujg sie w pozyciji
umozliwiajgcej oprdznianie urzgdzenia po instalacji. Patrz Mocowanie na stronie 38, aby uzyskac¢
informacje na temat mozliwosci oprézniania urzgdzenia.

ADJUSTABLE
XK

DRAIN DﬁECTﬂUM

ADJUSTABLE

DRAIN EﬁlEC'ITION

Rysunek 3: Kierunek oprézniania

4129-0073

Za pomocg odpowiedniego wypeitniacza nalezy zgrzewac punktowo ptyty spawane do zbiornika
wedtug pozycji 1i 2 ze srodka zbiornika, zgodnie z rysunkiem (Rysunek 1). W kolejnym etapie
trzeba upewni¢ sie, ze ptyta spawana jest wypoziomowana; wyregulowac jg w razie potrzeby, a
nastepnie przyspawac punktowo w pozycjach 3 i 4. Pomiedzy punktami nalezy zapewni¢
odpowiednie chtodzenie strefy spawania za pomocg sprezonego powietrza.

W dalszej kolejnosci zgrzewaé punktowo ptyte spawang w pozycjach 5-8 ze srodka zbiornika
zgodnie z rysunkiem (Rysunek 2).

Pozostawi¢ ptyte spawang oraz spawany obszar do ochtodzenia. Aby w razie potrzeby
przyspieszy¢ proces, uzy¢ sprezonego powietrza. Powstrzymac¢ sie od ochfadzania woda,
poniewaz mogtoby to spowodowac wypaczenie z powodu obkurczenia materiatu.
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Zalgcznik 11

7. Z zewnatrz (rysunek 3) przystgpi¢ do zgrzewania pomiedzy pozycjami 3 i 4, a nastepnie
ochfadza¢ spawany odcinek za pomoca sprezonego powietrza. Kontynuowa¢ spawanie miedzy
punktami spoiny sczepnej 3 i 4 w przeciwnym kierunku. Po kazdym spawaniu nalezy zapewnic
chtodzenie zespawanych odcinkdéw za pomocg sprezonego powietrza.

8. Pozostawi¢ obszar do ochtodzenia, nastepnie w miare mozliwosci powtérzy¢ krok 7 z wnetrza
zbiornika.

9. Po zakonczeniu spawania nalezy pozostawic ptyte spawang do catkowitego ostygniecia do
temperatury pokojowej. Nie nalezy ochtadza¢ obszaru wodg, poniewaz mogtoby to spowodowac
wypaczenie materiatu.

10. Wykonczy¢ wewnetrzng (i, w razie potrzeby, zewnetrzng) czes¢ zbiornika poprzez szlifowanie i
polerowanie, az do Scistego przylegania do Sciany. Nalezy pamietaé, aby pomiedzy szlifowaniem
a polerowaniem pozostawi¢ obszar przeznaczony do ochtodzenia.

1 1

3 4 3 4
6
2 2 4129-0076
Rysunek 1 Rysunek 2 Rysunek 3
Najpierw z zewnetrznej czesci
Z wewnetrznej czesci zbiornika Z wewnetrznej czesci zbiornika zbiornika, potem z wewnetrznej

czesci zbiornika
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