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1 Overensstemmelseserklzeringer

1.1 EU-overensstemmelseserkleering

Det angivne firma

Alfa Laval Kolding A/S, Albuen 31, DK-6000 Kolding, Danmark, +45 79 32 22 00

Firmanavn, adresse og telefonnr.

erklaerer hermed, at

Vagmonteret renggringsenhed

Betegnelse

PlusClean, PlusClean UP

Type

er i overensstemmelse med fglgende direktiver med tilfgjelser:
* Maskindirektivet 2006/42/EF

« ATEX-direktivet 2014/34/EU og falgende harmoniserede standarder er anvendt: EN ISO 80079-36:2016, EN ISO 80079-37:2016,
DS/EN ISO/IEC 80079-34:2011, tillaeg A, paragraf A.5,3 Roterende maskiner

EF-typeafpravning certifikat nr. SGS25ATEX0039X.

@ I11G/- Ex h lIC 85 °C...188 °C Gal/-
I 1D/- Ex h IIIC T85 °C...T140 °C Da/-

Maerkning:

QAN (kvalitetssikringsmeddelelse) er udfert af SGS Fimko Oy, Sérkiniementie 3, Helsinki 00211, Finland. Bemyndiget organ nr. 0598. Cer-
tificering af EU-typeafprgvning er udfert af SGS Fimko Oy, Sérkiniementie 3, Helsinki 00211, Finland. Bemyndiget organ nr. 0598. IECEx-
overensstemmelsescertifikat er udfert af Baseefa Ltd., Rockhead Business Park, Staden Lane, Buxton, Derbyshire SK17 9RZ, Storbritan-

nien
Den person, der har autorisation til at udarbejde den tekniske fil, er ogsa underskriver af dette dokument.

Vice President BU Hygienic Fluid Handling
Head of Product Management Mikkel Nordkvist

Titel Navn

)

e { Ut VL«}C)-“V‘@[ELLF(

Kolding, Danmark 2025-06-01 v

Sted Dato (AAAA-MM-DD) Underskrift

5l

DoC Revison_02_062025
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m 1 Overensstemmelseserklgeringer

1.2 UK-overensstemmelseserklaering

Det angivne firma

Alfa Laval Kolding A/S, Albuen 31, DK-6000 Kolding, Danmark, +45 79 32 22 00

Firmanavn, adresse og telefonnr.

erklaerer hermed, at

Veegmonteret renggringsenhed

Betegnelse

PlusClean, PlusClean UP

Type

er i overensstemmelse med fglgende direktiver med tilfgjelser:
*  The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008

The Equipment and Protective Systems Intended for use in Potentially Explosive Atmospheres Regulations 2016 and the following

harmonized standards are used: EN ISO 80079-36:2016, EN ISO 80079-37:2016, DS/EN ISO/IEC 80079-34:2011, Annex A, para-
graph A.5.3 Rotating machines

UKEx Type Examination Certificate number SGS25UKEX0040X.

@ I11G/- Exh 1IC 85 °C...188 °C Gal-
I11D/- Ex h [IIC T85 °C...T140 °C Dal/-

Maerkning:

Underskrevet pa vegne af: Alfa Laval Kolding A/S.

Vice President BU Hygienic Fluid Handling

Head of Product Management Mikkel Nordkvist

Titel

Navn
{ {4} i MrA A
Kolding, Danmark 2025-06—01 (e g el (MOTdE
Sted Dato (AAAA-MM-DD) Underskrift

DoC Revison_ 03_062025

=Y
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2 Sikkerhed

Laes dette forst

Denne instruktionsvejledning er henvendt til servicepersonale og
serviceteknikere, der arbejder med det leverede Alfa Laval-pro-
dukt.

Operatarer skal laese og forstd Sikkerhedsinstruktioner, Instal-
lationsvejledning og Betjeningsvejledning for det leverede Al-
fa Laval-produkt, far der udferes arbejde, eller far det leverede
Alfa Laval-produkt tages i brug!

Der kan ske alvorlige uheld, hvis instruktionerne ikke overholdes.

Denne dokumentation beskriver den autoriserede made at bruge
det leverede Alfa Laval-produkt pa. Alfa Laval patager sig intet
ansvar for personskader eller skader, hvis udstyret anvendes pa
nogen anden made.

Hensigten med denne instruktionsvejledning er at give brugeren
oplysninger om sikker udferelse af opgaver i forbindelse med alle
faser af det leverede Alfa Laval-produkts levetid.

Operatagren skal altid laese afsnittet Sikkerhed forst. Derefter kan
operataren ga direkte til det afsnit, der er relevant i forbindelse
med den opgave, der skal udferes, eller til @vrige ngdvendige op-
lysninger.

Lees altid kapitlet Tekniske data omhyggeligt.

Dette er den komplette instruktionsvejledning til det leverede Alfa
Laval-produkt.

lllustrationerne og specifikationerne i denne instruktionsvejledning var geeldende
pa trykkedatoen. Men eftersom lgbende forbedringer er vores politik, forbeholder
vi os retten til at aendre eller modificere instruktionsvejledningen uden
forudgaende varsel eller forpligtelse.

Den engelske version af instruktionsvejledningen er den originale manual. Alfa
Laval kan ikke holdes ansvarlig for ukorrekt oversaettelse. | tvivistilfaelde er den
engelske version geeldende.

200009288-4-DA




BTN 2 Sikkerhed

2.1 Sikkerhedsskilte

Obligatoriske handlingsskilte

Generelt obligatorisk handlingsskilt.

O@

Se instruktionsvejledningen.

Brug altid gjenbeskyttelse — beskyttelsesbriller.

Brug altid handbeskyttelse — beskyttelseshandsker.

Baer beskyttelsesudstyr — sikkerhedshjelm.

Brug grebeskyttelse i stgjfyldte miljger — hagreveern.

Ce®e

Baer beskyttelsesudstyr - sikkerhedssko.

Advarselssymboler

Generel advarsel.

Atsende stof.

Varm overflade og fare for forbreending.

Fare for afklipning!

SN

Laft af tung genstand.

200009288-4-DA



Sikkerhed 2 [C1 NI

Transport med gaffeltruck eller andre industrikaretgjer, hvis tungt.

Elektricitet.

DO NOT DISASSEMBLE

Fare for personskade (lasermarkeret pa aktuator).

Forsgg IKKE at adskille aktuatoren — fijeder under belastning!
(Lasetradens abning er last).

'SPRING UNDER LOAD!
Do not attempt to cut open’

Fare for personskade (lasermarkeret pa aktuator).

Fors@g IKKE at skzere aktuatoren aben — fijeder under belastning!
(Lasetradens abning er last).

( /\ WARNING

)

SPRING UNDER LOAD
00 NOT ATTEMPT TO CUT AGTUATOR OPEN

Fare for personskade (lasermarkeret pa aktuator).

)| Forsag ikke at skeere aktuatoren aben pga. fieder under belast-

ning (lasetradens abning er last).

ATEX/UKEX/IECEx-advarsel.

200009288-4-DA

1



BTN 2 sikkerhed

2.2 Sikkerhedsforanstaltninger

Der er en oversigt over alle advarsler i instruktionsvejledningen i dette afsnit.
Foelg nedenstaende anvisninger ngje, sa alvorlige personskader og/eller
beskadigelse af det leverede Alfa Laval-produkt undgas.

Transport og loft

Kontrollér altid, at personalet har erfaring i udferelsen af Igfteo-
perationer.

Sorg altid for, at personalet bruger det korrekte beskyttelsesud-
styr.

O

Sorg altid for, at trykluft er taget af.

Searg altid for, at alle tilslutninger er afbrudt inden forsgg pa at
fierne maskinen fra installationen.

Brug altid de dertil beregnede laftepunkter, hvis de er defineret.
Kontrollér, at Igfteudstyret passer til maskinen.

Kontrollér altid, at Igftepunktet er pa linje med tyngdepunktet. Ju-
ster lgftepunktet, hvis det er ngdvendigt.

Brug altid passende Igfteudstyr til tunge dele, nar det er relevant.
Brug lgftegjer, hvor de er tilgaengelige.

Hold altid gje med lasten, og serg for at holde dig pa afstand un-
der lgfteoperationen.

Tegm altid vaeske fra maskinen inden transport.

Serg altid for tilstraekkelig fastgerelse af maskinen under trans-
port — hvis der findes specialdesignet emballage, skal denne an-
vendes.

Brug altid original emballage eller lignende under transport.

>R BB

200009288-4-DA



Sikkerhed 2 [C1 NI

Installation

Searg altid for at fglge anvisningerne i denne instruktionsvejled-
ning grundigt.

Inden du installerer maskinen og saetter den i drift, skal du lzese
Sikkerhed pa side 9, Generel installation pa side 30 og Betje-
ning pa side 41 omhyggeligt.

Sorg for, at maskinen er kompatibel med produktet og CIP-me-
diet.

Adskil eller rgr aldrig ved maskinen eller rgrsystemet under be-
handling af varme vaesker eller under sterilisering.

Serg for, at den tank, der renggres, ikke indeholder en braendbar
vaeske eller damp med risiko for antaendelse eller eksplosion.
Enhver tankrenggringsmaskine kan danne en statisk elektrisk
ladning under drift.

Serg altid for, at alle rgr (produkt, luft og vand) er trykaflastede
og temte inden installation, inspektion, samling og adskillelse.

Saml altid maskinen helt inden start, og serg for, at alt er pa
plads og ordentligt tilspaendt.

'SPRING UNDER LOAD!
Do not attempt to cut open’

Afbryd altid trykluft efter brug.

Arbejd aldrig pa maskinen, eller rgr ved bevaegelige dele, hvis
aktuatoren er tilsluttet trykluft.

/\ WARNING

(
\

Forseg IKKE at adskille aktuatoren — fieder under belastning!
Fors@g IKKE at skzere aktuatoren aben — fijeder under belastning!

Inden du installerer maskinen og saetter den i drift, skal du lzese
Sikkerhed pa side 9 og Generel installation pa side 30, herunder
Specifikke betingelser for sikker brug i overensstemmelse med
ATEX/UKEX/IECEXx-certificering pa side 38, omhyggeligt, og der
skal treeffes alle ngdvendige forholdsregler i henhold til applikatio-
nen og de lokale forskrifter.

Kontrollér, at tankrenggringsenheden er korrekt jordet, hvis den
tank, der rengeres, indeholder en braendbar vaeske eller damp
med risiko for antaendelse eller eksplosion. Enhver tankrengg-
ringsenhed kan danne en statisk elektrisk ladning under drift.

200009288-4-DA



BTN 2 Sikkerhed

Betjening

Searg altid for at fglge anvisningerne i denne instruktionsvejled-
ning grundigt.

Inden du installerer maskinen og saetter den i drift, skal du leese
Sikkerhed pa side 9, Generel installation pa side 30 og Betje-
ning pa side 41 omhyggeligt.

> @

Serg for, at maskinen er kompatibel med produktet og CIP-me-
diet.

Treef altid de ngdvendige foranstaltninger, hvis der opstar laeeka-
ge, da dette kan fgre til farlige situationer Hvis vaesken eller dam-
pen er varm, aetsende eller giftig, ville en laekage udgere en al-
vorlig fare for alt personale i naerheden, eller for ethvert blottet
elektrisk udstyr.

Skyl altid grundigt med rent vand efter rengering
Handter altid lud og syre med stor forsigtighed

Folg altid instruktionerne i datasikkerhedsarkene fra leverandg-
rerne af renggringsmidler, rensemidler, olier osv.

Betjen aldrig maskinen, medmindre den er korrekt monteret eller
installeret.

Adskil eller rgr aldrig ved maskinen eller rgrsystemet under be-
handling af varme vaesker eller under sterilisering.

>p B

Searg for, at alle tankabninger er tildaekkede, inden tankrengg-
ringsenheden betjenes. Disse daeksler skal forsegles tilstraskke-
ligt til at modsta den fulde kraft, nar vaeske rammer daekslerne.

'SPRING UNDER LOAD!
Do not atiempt to cut open

[iE

Afbryd altid trykluft efter brug.

DO NOT DISASSEMBLE

Arbejd aldrig pa maskinen, eller rgr ved bevaegelige dele, hvis
aktuatoren er tilsluttet trykluft.

/\ FORSIGTIG

Betjen ikke den pneumatiske aktuator med tilkoblet rengga-
ringsmiddeltryk.

© b

Inden du installerer maskinen og saetter den i drift, skal du leese
Sikkerhed pa side 9 og Generel installation pa side 30, herunder
Specifikke betingelser for sikker brug i overensstemmelse med
ATEX/UKEX/IECEXx-certificering pa side 38, omhyggeligt, og der
skal traeffes alle ngdvendige forholdsregler i henhold til applikatio-
nen og de lokale forskrifter.

200009288-4-DA



Sikkerhed 2 [C1 NI

Vedligeholdelse

Searg altid for at fglge anvisningerne i denne instruktionsvejled-
ning grundigt.

Inden maskinen vedligeholdes,skal du leese Vedligeholdelse pa
side 47 omhyggeligt.

O

Skyl altid grundigt med rent vand inden vedligeholdelse.

Sarg altid for, at alle rgr (produkt, luft og vand) er trykaflastede
og temte inden installation, inspektion, samling og adskillelse.

Saml altid maskinen helt inden start, og serg for, at alt er pa
plads og ordentligt tilspaendt.

A
JAN

Adskil eller rgr aldrig ved maskinen eller rgrsystemet under be-
handling af varme vaesker eller under sterilisering.

'SPRING UNDER LOAD!
Do not attempt to cut open’

Afbryd altid trykluft efter brug.

DO NOT DISASSEMBLE

Arbejd aldrig pa maskinen, eller rgr ved bevaegelige dele, hvis
aktuatoren er tilsluttet trykluft.

( /\ WARNING

)

k SPRI

)

Forseg IKKE at adskille aktuatoren — fieder under belastning!
Forsgg IKKE at skeere aktuatoren aben — fijeder under belastning!

REFER

Udfer IKKE vedligeholdelse eller reparationer i et omrade, hvor
der er eksplosive atmosfaerer.

Opbevaring

O

Alfa Laval anbefaler:

* Opbevar det leverede Alfa Laval-produkt, som det blev leveret
i originalemballagen

» Portabningen/-erne skal beskyttes mod indtreengen

» Ubelagt stal (ikke rustfrit) skal vaere let smurt med olie eller
fedt

» Opbevar produktet pa et rent, tgrt sted uden direkte sollys el-
ler UV-lys

» Temperaturomrade -5 °C til +40 °C (23 °F til 104 °F)
» Den relative luftfugtighed skal vaere mindre end 60 %

» Ma ikke udseettes for eetsende stoffer (herunder dem, der er
indeholdt i luften)

* Skyl det leverede Alfa Laval-produkt med rent vand fer opbe-
varing

200009288-4-DA



BTN 2 sikkerhed

Stoj

En meter fra og 1,6 meter over udstgdningen vil en aktuators
stgjniveau veere ca. 77 db (A) uden stgjdaemper og ca. 72 db (A)
med deemper — malt ved et lufttryk pa 7 bar.

Farer

Fare for forbranding

Forskellige overflader pa det leverede Alfa Laval-produkt og CIP-
forsyningsledningen kan veere varme og forarsage forbraendinger.
Brug beskyttelseshandsker.

Fare for stsning

Behandl altid rengeringsvaesker (f.eks. lud og syre) med stor for-
sigtighed og i overensstemmelse med de separate anvisninger
vedrgrende disse vaesker.

@ P

Overhold altid de generelle regler og anbefalinger vedrgrende
ventilation, personlig beskyttelse osv. i forbindelse med brug af
kemiske rengarings- og smgremidler.

Fare for at skare sig
« Undga at placere haenderne i klemmepunkter i ventilabningen.

> B

Sikkerhedskontrol

En visuel inspektion af enhver beskyttelsesanordning (skjold, af-
skaermning, deeksel eller andet) pa det leverede Alfa Laval-pro-
dukt skal udfgres mindst hver 12. maned. Hvis beskyttelsesan-
ordningen er gaet tabt eller er beskadiget, navnlig nar dette med-
farer forringelse af sikkerhedsfunktionen, skal den udskiftes. En-
heder til fastgerelse af beskyttelsesanordninger ma kun udskiftes
med samme eller en tilsvarende type.

Godkendelseskriterier for inspektionen:

+ Det bar ikke veere muligt at na beveegelige dele, der oprinde-
ligt beskyttes af en beskyttelsesanordning

+ Beskyttelsesanordningen skal monteres korrekt

» Kontrollér, at skruerne til beskyttelsesanordningen er spaendt
korrekt

Fremgangsmade i tilfelde af manglende godkendelse:
» Fastgar og/eller udskrift beskyttelsesanordningen

16 200009288-4-DA



Sikkerhed 2 [N

2.3 Advarselstegn i tekst
Veer opmaerksom pa sikkerhedsinstruktionerne i denne instruktionsvejledning.

Nedenfor falger definitionerne pa de fire grader af advarselssymboler, der
benyttes i teksten, nar der er risiko for, at personalet kan komme til skade,
eller Alfa Laval-produktet bliver beskadiget.

Angiver en akut farlig situation, som kan medfere dgdsfald eller alvorlig
personskade.

Angiver en potentielt farlig situation, der, hvis den ikke undgas, kan medfgre
daedsfald eller alvorlig personskade.

/\ FORSIGTIG

Angiver en potentielt farlig situation, der, hvis den ikke undgéas, kan medfgre
mindre eller moderat beskadigelse af Alfa Laval-produktet.

Angiver vigtige oplysninger, som forenkler eller praeciserer procedurer.

200009288-4-DA 17



BTN 2 sikkerhed

2.4 Krav til personale

Operatorer

Operatgrerne skal laese og forsta denne instruktionsvejledning.

Vedligeholdelsespersonale

Vedligeholdelsespersonalet skal lzese og forsta instruktionsvejledningen.
Vedligeholdelsespersonalet eller -teknikerne skal vaere uddannet inden for det
pakreevede omrade med henblik pa at udfgre vedligeholdelsesarbejdet pa en
sikker made.

Trainees

Trainees kan udfgre opgaver under en erfaren medarbejders supervision.

Offentligheden
Offentligheden ma ikke fa adgang til det leverede Alfa Laval-produkt.

I nogle tilfaelde skal der ansaettes seerligt autoriseret personale (f.eks.
elektrikere, svejsere). | nogle tilfaelde skal personalet veere certificeret i
henhold til lokale bestemmelser med erfaring fra lignende arbejde.
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Sikkerhed 2 [CY NI

2.5 Oplysninger om genanvendelse

Udpakning

Emballagemateriale kan besta af tree, plastmaterialer, papkasser og i nogle
tilfeelde af metalstropper.

» Tree og papkasser kan genbruges, genanvendes eller bruges

“ til energigenvinding

Plastmaterialer skal genanvendes eller afbraendes pa et god-

’. " kendt affaldsforbraendingsanlaeg

» Fastgarelsesstropper i metal skal sendes til materialegenan-
vendelse

/\ ADVARSEL

Hvis aktuatoren er markeret med en af advarslerne nedenfor, skal der udvises
forsigtighed under afmontering.

Fjederen indeni er under belastning — enhver form for beskadigelse af aktuatoren
kan forarsage personskade!

/\ WARNING )

SPRING UNDER LOAD

DO NOT ATTEMPT TO CUT ACTUATOR OPEN
REFER TO SERVICE BULLETIN

Vedligeholdelse

Under vedligeholdelse skal olie (hvis anvendt) og sliddele i det leverede Alfa
Laval-produkt udskiftes.

Olie og alle sliddele, der ikke er af metal, skal handteres i
overensstemmelse med lokale forskrifter

Gummi og plastik skal afbreendes pa et godkendt
affaldsforbraendingsanlaeg. Hvis det ikke er muligt, skal de bortskaffes i
overensstemmelse med lokale forskrifter

Lejer og andre metaldele skal sendes til en godkendt facilitet med henblik
pa materialegenanvendelse

Taetningsringe og friktionsforinger skal bortskaffes pa en godkendt
losseplads. Tjek de lokale bestemmelser

Alle metaldele skal sendes til materialegenanvendelse

Udtjente eller defekte elektroniske dele skal sendes til en godkendt facilitet
med henblik pa materialegenanvendelse

Skrotning

Nar udstyret har naet slutningen pa sin levetid, skal det genanvendes i
henhold til relevante lokale forskrifter. Ud over selve udstyret skal der ogsa
tages hgjde for eventuelle farlige vaeskerester. Disse skal handteres pa en
passende made. | tvivistilfeelde eller i tilfaelde, hvor der ikke findes nogen
lokale forskrifter, venligst kontakt det lokale Alfa Laval-salgskontor
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BTN 2 Sikkerhed

2.6 Sadan kontakter jeg Alfa Laval

Kontaktoplysninger for alle lande opdateres Igbende péa vores hjemmeside.

Besog www.alfalaval.com for at fa direkte adgang til oplysningerne.
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3 Introduktion

Alfa Laval PlusClean® og Alfa Laval PlusClean® UltraPure er veegmonterede
renggringsdyser til rengaring af skyggeomrader i tanke; f.eks. under
omrgringsblade og andre indvendige tankdele. PlusClean og PlusClean
UltraPure er gnidningsfrit integreret i tankvaeggen. Hvis den aktiveres under
Cleaning-in-Place (CIP), daekker PlusClean og PlusClean UltraPure rengaring
af skyggeomrader med en hgijtryksvifte med rengaringsmiddel, hvor der gives
markedets farste garanti for 100 % trykrensningsdaekning.

Den alsidige Alfa Laval PlusClean® kan anvendes i hygiejnekritiske industrier,
sasom fodevare-, drikkevare-, mejeri- og medicinalindustrien. Den er ogséa
velegnet til personlig pleje, hjemmepleje og andre mindre hygiejnekritiske
applikationer.

Alfa Laval PlusClean® UltraPure er specielt udviklet med henblik p& at opfylde
de strenge krav til sterile og aseptiske processer inden for den bioteknologiske
industri og medicinalindustrien. Produktet leveres sammen med den
omfattende Alfa Laval Q-doc-dokumentationspakke, hvilket sikrer fuld
overholdelse og sporbarhed.

3.1 Generel beskrivelse

Denne instruktionsvejledning er blevet udarbejdet som en vejledning til
installation, betjening og vedligeholdelse af det leverede Alfa Laval-produkt.
Hvis du har brug for yderligere hjeelp, star Alfa Lavals tekniske
salgssupportafdeling og verdensomspasndende netvaerk af salgskontorer klar
til at hjaelpe dig. Oplys venligst type-, artikel- og serienumre sammen med dine
forespgrgsler, da dette gar det lettere for os at hjeelpe dig.

Der henvises til Maerkning pa side 26 vedragrende placering af type- og
serienummer.

Forebyggende vedligeholdelse giver den bedste og mest gkonomiske ydelse
fra det leverede Alfa Laval-produkt. Vedrgrende vedligeholdelsesanbefalinger,
se Vedligeholdelse pa side 47.

Hvis det leverede Alfa Laval-produkt utilsigtet holder op med at fungere inden for
garantiperioden, bedes du kontakte Alfa Lavals tekniske salgssupportafdeling
eller verdensomspandende netvaerk af salgskontorer. Forsgg ikke selv at Igse
eventuelle mekaniske problemer.

Alfa Laval ThinkTop-serien kan monteres pa maskinen som sensor og/eller til
kontrolformal. Se Tilbehgr pa side 72.
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m 3 Introduktion

Tegningen viser det leverede Alfa Laval-produkts hovedkomponenter.

A: Tanktilslutning

B: Indlgbstilslutning til rengaringsmiddel: 3/4”
klemme

C: Alfa Laval PlusClean®

D: Pneumatisk aktuator
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Introduktion 3 m

3.1.1 Tilsigtet anvendelse

| denne instruktionsvejledning defineres tanke som ethvert rum, f.eks.
beholdere, containere, halvlukkede udstyrskanaler.

Slutbrugeren skal bekraefte:

» at tankrenggringsenheden er i overensstemmelse med den tankstarrelse,
den anvendes i

+ at konstruktionsmaterialerne (bade metalliske og ikke-metalliske) er
forenelige med produkt, skyllemedier, renggringsmedier, temperaturer og
tryk ifglge den tilsigtede anvendelse

Tankrenggringsenheden er beregnet til brug i lukkede tanke. Hvis den bruges i
et abent milja, henvises der til Sikkerhed pa side 9 og Generel installation pa
side 30.

De produktbergrte dele af maskinen (se ATEX/UKEX/IECEx-maerkning pa side
27) kan anvendes i eksplosive risikozoner (ATEX/UKEX/IECEX), forudsat at
de monteres i henhold til sikkerhedsinstruktionerne i lokale forskrifter.

Den vaegmonterede renggringsenhed er designet til tanke og procesudstyr
med beveaegelige indvendige dele og processer, hvor permanent monterede
rengg@ringsenheder kan have en ugnsket indflydelse pa processen eller
produktet. Til starre tanke kan der anvendes flere vaegmonterede
renggringsenheder.

200009288-4-DA
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m 3 Introduktion

3.1.2 Diriftsprincip

Alfa Laval PlusClean® fungerer ved at bevaege et stempel gennem en
indbygget fijederaktuator, der drives af medier, hvilket typisk henviser til
renggringsvaeske, men ikke ngdvendigvis er begraenset til det. Fjederen er
placeret uden for produktets kontaktomrade.

Alfa Laval PlusClean® er en sanitaer tankrengaringsenhed af typen med
stationaer blaeser til permanent installation. Installationen har et design, der
flugter med tankvaeggen. Den giver et renggringsmgnster pa 22-72 grader.

Sprgjtemanster

14°

4129-0008

Sprajtemansteret kan orienteres mod specifikke overflader som beskrevet i
Installation af udvendigt monterede tankrengaringsenheder pa side 34.

Renggaringsmidlet traenger ind i huset via indlgbsforbindelsen. Vaesken
skubber til stemplet, som treekker sig tilbage til aben position ved at presse
fiedermekanismen sammen. Samtidig passerer renggringsmidlet gennem
huset og ud gemmen en lille abning. Nar rengaringen er fuldfert, og kraften fra
renggringsmiddeltrykket falder til under fijederkraften, genoprettes
stempelpositionen af den indbyggede fiedermekanisme.

i) S

I lukket position hviler O-ringen pa stemplet mod indersiden af Alfa Laval
PlusClean®, hvilket forhindrer veeske fra tanken i at treenge ind.

Hjzelp til anvendelse og anbefaling af optimal placering fas ved at kontakte
Alfa Lavals tekniske salgssupportafdeling eller verdensomspaendende
netvaerk af salgskontorer.

3.1.3 Konstruktionsprincip

Det leverede Alfa Laval-produkt er konstrueret i overensstemmelse med de
saniteere 3-A-standarder nr. 78-04 samt retningslinjerne fra European Hygienic
Design Group (EHEDG), hvor det er muligt, og det overholder saledes krav til
konstruktion, materialer, overfladefinish og dokumentation.
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Introduktion 3 m

Maskinen er fuldsteendig selvrensende bortset fra den del af keglen, der
vender mod produktet. Denne overflade renses normalt med en anden
tankrenggringsenhed. Nar maskinen er installeret korrekt, er den
selvdraenende, se Dreening pa side 32.

» Alle permanente samlinger er helsvejsede
» Der ikke anvendt gevind i produktets og rengegringsmediets kontaktomrade

» Pakninger og teetninger er udsat for rengaringsmiddel

Produktets kontaktfladematerialer er (for specifikke oplysninger, se Tekniske
data pa side 63):

» Metaller: AISI 316 rustfrit stal (eller bedre korrosionsbestandighed)

» Elastomerer: overholder relevant fgdevarelovgivning (f.eks. FDA, EU-
lovgivning) og farmaceutiske standarder (f.eks. USP 87, USP 88 klasse VI,
ISO 10993). For yderligere oplysninger, se Alfa Laval Anytime for
oplysninger om specifikke reservedels- ID'er’

» Polymerer: overholder relevant fadevarelovgivning (f.eks. FDA, EU
10/2011) og farmaceutiske standarder (f.eks. USP 87, USP 88 klasse VI,
ISO 10993). For yderligere oplysninger, se Alfa Laval Anytime for
oplysninger om specifikke reservedels- ID'er’

Tankrenggringsenheden smeres af renggringsmidlerne. Smaremiddel
godkendt til fedevarer bruges pa O-ringen, der forsegler CIP-vaeskeomradet
fra det ikke-flydende omrade.

3.2 Patenter og varemeaerker

Denne instruktionsmanual er udgivet af Alfa Laval Kolding A/S uden nogen
garanti. Alfa Laval Kolding A/S kan uden forudgaende varsel foretage
forbedringer og eendringer af denne instruktionsmanual. Sddanne aendringer
er indarbejdet i nye udgaver.

Alfa Laval Kolding A/S. Alle rettigheder forbeholdes.

Alfa Lavals logotype er et varemaerke eller registreret varemaerke tilhgrende
Alfa Laval Corporate AB.

Andre produkter eller virksomhedsnavne, der er naevnt heri, kan veere
varemeerker tilhgrende de respektive ejere. Der tages forbehold for
rettigheder, der ikke udtrykkeligt er givet heri.

3.3 Kvalitetssystem

Det leverede Alfa Laval-produkt er produceret i henhold til Alfa Laval Koldings
internationale standardcertificerede kvalitetssikringssystem (1SO 9001).

200009288-4-DA
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m 3 Introduktion

3.4 Meerkning

Alfa Laval-tankrenggringsenheder er meaerket, s maskinbetegnelse,
maskintype, maskinnavn, serienummer og fremstillingsadresse kan

genkendes.

Meerkningen er placeret pa tankrenggringsenheden som vist nedenfor.

Forklaring af serienummer

4129-0098

o, 2

Wall Mounted Cleaning Device
“Machine name”
s/n.: yyyy-XXXxX

Alfa Laval, DK-6000 Kolding, Albuen 31

C € UK

\\\\ CA 4///

ﬁall Mounted Cleaning Device\
“Machine name”

s/n.: YYYy-XXXXX

Alfa Laval, DK-6000 Kolding, Albuen 31
Il 1G/- Exh lIC 85°C...188°C Gal-
Il 1D/- Ex h IIIC T85°C...T150°C Dal-

(€ 0598 SGS25ATEX0039X
IECEx SGS 25.0019X

UK 1180 SGS25UKEX0040X

cA

Temp. operation:
Temp. ambient:

Max. 95°C
0°C to +140°C

CIP pressure: Max. 7 bar
Air pressure (actuator): Max. 7 bar
Piston speed: Max. 0.16 m/s

Maskiner, der leveres med standarddokumentation:

YYYY-XXXXX: serienummer

yyyy: ar

xxxxx 5-cifret sekventielt nummer

26
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Introduktion 3 m

3.5 ATEX/UKEX/IECEx-meerkning

PlusClean® - PlusClean® UltraPure er certificeret som kategori I-komponenter.
ATEX-certificeringen er udfgrt af det bemyndigede organ SGS Fimko Oy, som
har udstedt certifikatet med nummeret SGS25ATEX0039X.

IECEx-certificeringen er udfgrt af certificeringsorganet SGS Baseefa Ltd., som
har udstedt certifikatet med nummeret IECEx SGS 25.0019X.

UKEXx-certificeringen er udfart af certificeringsorganet SGS Baseefa Ltd., som
har udstedt certifikatet med nummeret SGS25UKEX0040X.

I @BEM/ERK Eksplosionsbeskyttelsestype

Typen af eksplosionsbeskyttelse er konstruktionssikkerhed "c".

Maerkningen pa den ATEX/UKEXx/IECEx-certificerede PlusClean® -
PlusClean® UltraPure er vist i Maerkning pa side 26).

g f.|=l

ATEX zone 0/20 | non - ATEX zone

200009288-4-DA
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m 3 Introduktion
3.6 ATEX/UKEX/IECEx-temperaturklasse og -kode

Den maksimale overfladetemperatur afhanger primeaert af driftsforholdene,
som udggres af renggringsvaeskens temperatur og omgivelsestemperaturen.

Gruppe lll EPL Ga

Gastemperaturklassen er korrigeret med en sikkerhedsmargen pa 80 % pa
grund af et krav til udstyr i gruppe Il EPL Ga.

Gastemperaturklassen afthaenger af rengeringsvaesketemperaturen eller
omgivelsestemperaturen, alt efter hvilken af de to der er den hgjeste.

Tabel til bestemmelse af temperaturklasse (atmosfaerer med luftarter)
. Omgivelsestemperatur
Gastemperaturklasse Rengurlngs_lya?solgtemperatur | drift
= Tamb ( °C)
85 °C (T6) 0 <= Tp<=+68 0 <= Tymp<=+68
100 °C (T5) +68 <= Tp<=+80 +68 <= Tymp<=+80
135 °C (T4) +80 <= Tp<=+95 +80 <= Tamp<=+95

Gruppe Il EPL Da

Stgvtemperaturklassen afhaenger af renggringsvaesketemperaturen eller
omgivelsestemperaturen, alt efter hvilken af de to der er den hgjeste.

Der tages ikke hgjde for noget stgvlag.

Tabel til bestemmelse af temperaturklasse (atmosfaerer med stov)
Stov Renggringsvasketemperatur Omgivelsledsrti(fetmperatur
Temperaturkode T, (°C) Tas (°C)
T85 °C 0<= Tp<=+85 0<= Tamb<=+85
T100 °C +85 <= Tp<=+95 +85 <= T p<=+95

Eksempel pa bestemmelse af gasklasse
Renggringsvaeskens temperatur er 67 °C, og omgivelsestemperaturen er 75 °C.

Gasklasse = T5

ATEX/UKEX/IECEx-maerkning péa udstyret:

&

I11G/-Ex h 1IC 85 °C...188 °C Gal-
I11D/- Ex h [lIC T85 °C...T140 °C Da/-
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4 |nstallation

Driften af enhver maskine testes for forsendelse og er klar til brug efter
udpakning. Ingen montering er nadvendig fgr brug. Enhver aendring af
driftsbetingelserne i denne instruktionsvejledning pavirker maskinens
ydeevne.

4.1 Udpakning/Leverance

Alfa Laval kan ikke holdes ansvarlig for forkert udpakning.

Lees altid Sikkerhedsforanstaltninger pa side 12.

Lees altid Tekniske data pa side 63.

/\\ ADVARSEL | Luftforsyning

Tilslut altid lufttilfgrselsslangen til lynkobling/fitting. Serg for, at
lufttifferselsslangen er monteret korrekt. Med henblik pa at reducere risikoen for
piskesmeeld skal lufttilferselsslangen fastggres til andre forsyningsledninger sa
teet pa lynkoblingen/fittingen, som det er praktisk muligt.

Udpakning og indledende inspektion

+ Kontrollér falgesedlen

» Fjern emballagemateriale fra maskinen

» Undersgg maskinen for synlige transportskader
» Undga beskadigelse af maskinen

Maskinen skal behandles forsigtigt under handtering og installation for ikke at
beskadige maskinens overfladefinish.

Maskinen er blevet testet pa fabrikken inden levering i henhold til
testspecifikationerne.

Hvis det leverede Alfa Laval-produkt er kabt med en aktuator, kan du vurdere
maskinens driftstilstand.

1. Slut trykluft til aktuatoren.

2. Abn og luk ventilen flere gange for at sikre, at den fungerer tilfredsstillende.

200009288-4-DA 29




m 4 Installation

4.2 Generel installation

Alfa Laval kan ikke holdes ansvarlig for forkert installation.
Laes altid Sikkerhedsforanstaltninger pa side 12.

Laes altid Tekniske data pa side 63.

Afbryd altid trykluft efter brug.

Skyl altid alle forsyningsledninger og maskiner grundigt fer installation for at
fierne rester fra svejsning, slibning, beleegninger og andre fremmedlegemer.

Maskinen skal altid installeres i overensstemmelse med nationale regler for
sikkerhed og andre relevante regler og standarder. | EU-lande skal det komplette
system overholde EU's maskindirektiv og alt efter anvendelse EU's
trykudstyrsdirektiv, EU's ATEX/IECEx-direktiv og andre relevante direktiver, og
det skal CE-maerkes inden idriftsaettelse.

For oplysninger om brug i potentielt eksplosive atmosfaerer, se Specifikke
betingelser for sikker brug i overensstemmelse med ATEX/UKEX/IECEXx-
certificering pa side 38.

/I\ ADVARSEL | Forhindring af opstart

Der skal treeffes foranstaltninger for at forhindre start af rengeringsprocessen, nar
der er personale i tanken, eller at de pa anden made kan blive ramt af
vandstralerne fra rengeringshovedet.

/\ ADVARSEL

Hvis aktuatoren er markeret med en af advarslerne nedenfor, skal der udvises
passende forsigtighed under adskillelse.

Fjederen indeni er under belastning — enhver form for beskadigelse af aktuatoren
kan forarsage personskade!

( /\ WARNING \

SPRING UNDER LOAD )

DO NOT ATTEMPT TO CUT ACTUATOR OPEN
REFER TO SERVICE BULLETIN

'SPRING UNDER LOADY

Do ot attempt o cut open’ DO NOT DISASSEMBLE

30
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4.2.1 Installationsretning

For at veere funktionsdygtigt skal det leverede Alfa Laval-produkt installeres i
den anbefalede retning, som angivet nedenfor. Hvis det er nadvendigt, skal
installationen udfgres, sa maskinens selvdraeenende egenskaber (se Draening
pa side 32) sikres.

Enhver retning.

I @BEM/ERK Anbefalet installationsretning

4.2.2 Anbefaling vedragrende procesopsaetning

For at adskille CIP-systemet fra processen anbefales det at installere en
lukkeventil taet pa maskinindlgbet.

/\ FORSIGTIG

Det anbefales, at den monterede vaeskeventil er af en type, der forhindrer
hydrauliske st@d. Hydrauliske stad kan forarsage alvorlig skade pa maskinen og/
eller hele installationen. Brug ideelt set en frekvensreguleret pumpe med en
rampefunktion til opstart til forsyning af renggringsveeske.

4.2.3 Anbefalinger vedrgrende si

Starre partikler kan blive fanget i dysen, mens mindre partikler (f.eks. fint
sand) kan blive fanget i maskinens mindre spillerum og forgge slitage.
Problemernes omfang afhaenger af partikelformen og egenskaberne (f.eks.
blade vs. harde). Erfaringen viser, at Alfa Laval-tankrenggringsenheder kan
bruge si-stgrrelser, der er stgrre end dem, der er anbefalet nedenfor. Kontakt
Alfa Lavals tekniske salgssupportafdeling eller verdensomspaendende
netveerk af salgskontorer.

For at opna lave maengder partikler i den recirkulerende CIP-vaeske bar starre
partikler undgas, og i dette tilfeelde kan en 3 mm si veere tilstraekkelig til
palidelig drift.

For at opna lave maengder partikler i den recirkulerende CIP-vaeske bar starre
partikler undgas, og i dette tilfeelde kan en 3 mm si veere tilstraekkelig til
palidelig drift.

For hgje maengder partikler i den recirkulerende CIP-vaeske anbefales det at
installere en si pa 1 mm.

200009288-4-DA
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4.2.4 Draening

Alfa Laval PlusClean® kan draenes ved hjeelp af tyngdekraften, nar den er
placeret med en hzeldning pa mere end 35° (center 72°), 55° (forskydning 22°)
og 75° (center 27°) i forhold til vandret.

Nar PlusClean er i lukket tilstand og under den vandrette linje, kan der samle
sig vaeske i abningerne i starrelsesordenen 0,2 - 0,6 ml £0,2 ml (0,01 - 0,02 oz
1 0,01 0z).

A A: Ekstra draening via aktuator
00

B: Center 27°
(fast/justerbar svejseplade)

C: Center72°
(justerbar svejseplade)

(D: Ekstra dreening via aktuator
(fast svejseplade)

E: Center 72°
(fast svejseplade)

F: Forskydning 22°
(fast/justerbar svejseplade)

Den justerbare svejseplade bgr anvendes pa anvendelser, hvor Alfa Laval

PlusClean® er installeret pa tankvaegge og tankbunde med mere end 45°
haeldning til vandret.

Den faste svejseplade bar anvendes i applikationer, hvor Alfa Laval

PlusClean® er installeret pa tankbunden eller en overflade med mindre end
45° haeldning i forhold til vandret og mere end 5° haeldning i forhold til vandret.

Ved alle anvendelser skal enheden monteres i positionen, hvor indlgbet
vender nedad, for at tillade draening hele tiden.

Alfa Laval PlusClean® er designet til draening, hvis den installeres i henhold til
de viste retninger (for andre retninger kan fjernelse af restvaeske opnas ved
hjeelp af ekstern kraft, f.eks. udrensning af enheden med pneumatisk
aktuator).
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4.2.5 Anbefalinger vedrgrende svejsning

Vedrgrende montering af svejseplade, se Installation af svejseplade pa side 81.

|

4.2.6 Fastggrelse til forsyningsledning

Det anbefales at have en separat CIP-forsyningsledning til hver maskine. Hvis
den installeres pa en almindelig CIP-forsyningslinje, skal du sgrge for, at enten

1. hver maskine har det korrekte tryk ved indlgbet til hver maskine, eller

2. kun én af maskinerne karer ad gangen med det korrekte indlgbstryk.

Maskinen er sluttet til CIP-forsyningsledningen ved hjeelp af
indlgbsforbindelsen.

Ved for stive forsyningsledninger skal indgangsforbindelsen flugte med CIP-
forsyningsledningen. Alternativt kan der anvendes bgjelige
forsyningsledninger.

200009288-4-DA
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m 4 |nstallation

(*) Vigtigt: Serg for fleksibilitet i forsyningsledningen, sa der er plads til dysejuste-
ringsfunktionen.

4.2.7 Installation af udvendigt monterede tankrenggringsenheder

Maskinen skal monteres i eller pa den dertil beregnede procesforbindelse (se
Svejseplader pa side 72) ved hjeelp af passende fastggrelsesanordninger.

Alfa Laval PlusClean® har 2 typer svejseplader: Justerbar svejseplade og
fastmonteret svejseplade.

Fastmonteret

Justerbar svejseplade svejseplade

Den faste svejseplade ger det muligt for PlusClean at rotere omkring
midterlinjen Den justerbare svejseplade ger det muligt at justere vinklen pa
PlusClean-dysen 15 ° fra midten langs alle 3 akser.

4.2.7.1 Montering
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@ Installer begge O-ringe pa adapteren, og
skub derefter adapteren pa svejsepladen.

@ Monter Alfa Laval PlusClean® inden i
svejsepladen med adapteren, og paseet
laseringene for at holde enheden pa plads.
Abningen pa svejsepladen skal indrettes med
trinnet pa laseringen for at sikre korrekt
installation af enheden.

@ Placer Alfa Laval PlusClean® i den gnskede
position og fastger boltene.
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Minimum fri plads over aktuator

Nar enheden installeres med aktuator uden
indikationsenhed (for eksempel en ThinkTop®
enhed), er en minimum afstand pa 122 mm/
4,803” (H) over aktuatoren ngdvendig for at
undga at fa handen i klemme oven pa
aktuatoren.

H = Min. afstand: 122 mm / 4,803"

4.2.7.2 Sprgjteretning

Den justerbare svejseplade har en kurveformet overflade pa tanksiden af
svejsepladen og tillader justering af enhedens vinkel £5° fra midten langs alle
3 akser.

Den fastmonterede svejseplade tillader kun enheden at dreje rundt om Z-
aksen. Den kan draenes i alle vinkler pa af den flade gverste overflade.

4129-0063

For at sikre, at PlusClean-dysen efter service/vedligeholdelse placeres i
ngjagtigt samme position som ved idriftseettelse, anbefaler vi, at der foretages
en klar markering af positionen allerede under idriftseettelsen. Maerkning skal
ske pa bade svejsepladen og dysen — i modsaetning til indlgbsretningen
(markeret med en pil). Maerkning skal ske ved indgravering eller med
permanent blaek / maling, se figur Placering af PlusClean-dysen pa side 37.
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Figur 1: Placering af PlusClean-dysen
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4.3 Specifikke betingelser for sikker brug i
overensstemmelse med ATEX/UKEX/IECEXx-certificering

Direktiv 2014/34/EU

@BEM/ERK Eksplosionsbeskyttelsestype

Typen af eksplosionsbeskyttelse er konstruktionssikkerhed "c".

Advarsel:

©

Anvendelsesvejledning

Enheden skal anvendes i overensstemmelse med vejledningen i IEC/TS 60079-32-1 vedrgrende
tankrenggring.

Advarsel:

©

Temperaturklasse og omgivende temperaturomrade

Den maksimale overfladetemperatur afthaenger primeert af driftsforholdene, som er renggrings-
vaesketemperatur og omgivelsestemperatur.

Temperaturklassen og det omgivende temperaturomrade er vist i afsnit ATEX/UKEXx/IECEx-tem-
peraturklasse og -kode pa side 28.

Advarsel:

©

Maks. tilladt temperatur

Under brug: Den maksimalt tilladte renggringsvaesketemperatur og omgivende temperatur er
95 °C.

Ikke i brug: Den maksimale tilladte omgivelsestemperatur er 140 °C.

Advarsel:

©

Temning ved hjeelp af trykluft
T@m kun vha. inert gas eller ren luft.

Advarsel:

©

Jordforbindelse

Alt metal og andet ledende eller dissipativt materiale skal jordforbindes med undtagelse af me-
get sma elementer.

For yderligere oplysninger, se IEC/TS 60079-32-1:2013 Eksplosive atmosfeerer — Del 32-1: Elek-
trostatiske farer, vejledning.

Med fokus pa paragraf 6.2.3, 7.2.1, 7.3, 7.9.2, 13.

Advarsel:

©

Jordforbundet under brug

Enheden skal altid veere effektivt jordet, nar den er i brug, for at opretholde metal til metal-konti-
nuitet via enhedens installation.
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Advarsel: ks, tilladt damptemperatur

Den hgijst tilladte damprenggringstemperatur gennem maskinen og omgivelsestemperatur er
121 °C.

©

Advarsel: pamprengering af tanke, der er starre end 100 m®:

Tanke med starre kapacitet end 100 m3, som kan indeholde en braendbar atmosfaere, bar ikke
damprengeres, eftersom damprengering af tanke producerer en elektrostatisk ladet tage.

Tanke, der er mindre end 100 m?, kan damprenggares.

©

Advarsel:  Qplysninger om tankstarrelse
Enheden ma ikke bruges i en beholder med et lukket volumen, der er stgrre end 100 m3.

©

Advarsel: procesgenereret elektrostatisk ladning

Brugeren skal afhjeelpe de elektrostatiske farer, der genereres fra udstyrets proces, i overens-
stemmelse med vejledningsdokument IEC/TS 60079-32-1.

©

Advarsel:  Ejektrostatisk ladet vaeske

Vaesker kan blive elektrostatisk ladet, nar de bevaeger sig i forhold til terstoffer, eller vaeskesprgijt
kan ogséa danne en meget ladet tage eller spray. Vaesken skal gares elektrisk ledende med addi-
tiver eller pa anden vis.

Yderligere oplysninger finder du i IEC/TS 60079-32-1

©

Advarsel: Hensigtsmaessig renggringsvaeske

Renggringsvaesken skal enten vaere en ikke-braendbar vaeske eller en veeske, der ikke afgiver
en breendbar damp.

©

Nar maskinen bruges til rengering af tanke, der indeholder potentielt braendbare veesker og/eller
stgvatmosfeerer, og en potentielt braendbar vaeske bruges som renggringsvaesken, skal bruge-
ren foretage en vurdering af hybridblandingen inden anvendelse.

Advarsel:  yzpsketryk
Det maksimalt tilladte tryk for rengeringsvaeske er 7 bar.

©

Advarsel:  stempelhastighed

Lufttrykket for aktuatoren ma ikke overstige 7 bar, hvilket sikrer, at stemplets bevaegelse ikke
overstiger 0,16 m/s.

©
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Advarsel:

Stovilag
Lad ikke stgvlag samle sig pa enheden.

Advarsel:

Aktuator

Der ma kun anvendes en pneumatisk aktuator leveret af Alfa Laval Kolding A/S. Aktuatoren ma

kun monteres i et sikkert omrade.

Ud over ovennaevnte forholdsregler angaende ATEX/UKEX/IECEXx-
retningslinjerne i direktiv 2014/34/EU skal Sikkerhedsforanstaltninger pa side

12 overholdes.

40
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5 Betjening

Alfa Laval kan ikke holdes ansvarlig for forkert brug.
Lees altid Sikkerhedsforanstaltninger péa side 12.
Laes altid Tekniske data pa side 63.

Brug altid originale reservedele fra Alfa Laval. Garantien pa Alfa Laval-produkter
afthaenger af brugen af originale Alfa Laval-reservedele.

_I Forhindring af opstart

Der skal treeffes foranstaltninger for at forhindre start af rengaringsprocessen, nar
der er personale i tanken, eller at de pa anden made kan blive ramt af
vandstralerne fra renggringshovedet.

/\ FORSIGTIG

Handter altid CIP- og SIP-kemikalier med stor forsigtighed.
Anvend altid gummihandsker!
Anvend altid beskyttelsesbriller!

Skyl altid med rent vand efter brug af renggringsmiddel.

Renggringsmidler skal altid opbevares/bortskaffes i henhold til geeldende regler/
retningslinjer.

Hvis aktuatoren er markeret med en af advarslerne nedenfor, skal der udvises
passende forsigtighed under adskillelse.

Fjederen indeni er under belastning — enhver form for beskadigelse af aktuatoren
kan forarsage personskade!

/\ WARNING )

SPRING UNDER LOAD )

DO NOT ATTEMPT TO CUT ACTUATOR OPEN
REFER TO SERVICE BULLETIN

200009288-4-DA
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m 5 Betjening

/\ ADVARSEL

Rer aldrig ved det leverede Alfa Laval-produkt eller rarsystemet under
behandling af varme vaesker eller under sterilisering.

5.1 Normal drift

5.1.1 Mediedrevet

@ BEMZERK [

Brug kun medier, der er kompatible med de materialer, der er vist i kapitel
Tekniske data pa side 63.

Brug aldrig aggressive kemikalier, kraftige koncentrationer af kemikalier ved
forhgjede temperaturer samt visse oplgsningsmidler med hydrochlorider. Kontakt
det lokale Alfa Laval-salgskontor i tvivlstilfeelde.

EPDM udsat for fedtholdige materialer kan svulme betydeligt op.

@ =133 @ Temperatur

Overskrid aldrig en temperatur pa 95 °C (203 °F), nar renggringsmedier
stremmer gennem maskinen. Maskinen taler dog omgivelsestemperaturer pa op
til 140 °C (284 °F).

Det anbefales at bruge Alfa Laval PlusClean® med aktuatoren (se Pneumatisk
drevet pa side 43), nar der bruges luft/damp eller nar systemet renses (ellers
er der risiko for, at stemplet hamrer).

(V) BEMERK RIND

Kontrollér altid, at CIP-procesforbindelserne er korrekt monteret.

Pafer altid medietryk gradvist for at undga hydrauliske stad. Hydrauliske sted
kan belaste mekaniske dele.

Se altid Tekniske data pa side 63 for at fa oplysninger om de anbefalede og
maksimale driftsparametre.

(@):1Z:3374 Drening af beholder

Sorg for, at tankbunden draenes under rengaring.

Sorg for, ar tankbunden haelder mod en abning, der er stor nok til at undga
vaeskeopbygning eller pytter.

Brug altid en skyllepumpe eller sugepumpe, hvis tyngdekraften er utilstraekkelig
til at undga vaeskeopbygning.
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5.1.2 Pneumatisk drevet
Funktion AA: Air/Air (Luft/Luft) (dobbeltagerende)
« For Alfa Laval PlusClean® kan den anvendes til &bning og lukning af Alfa Laval PlusClean®

- Alfa Laval PlusClean® abnes ved at pafare kontroltryk til bundkontrolforbindelsen og lukkes ved at
pafere kontroltryk til topkontrolforbindelsen.

* Med en magnetventil 3/2 og 5/2-vejs for forbindelse herunder og herover

Luftindlgb

Tilslut altid lufttilfgrselsslangen til lynkobling/fitting. Sarg for, at lufttilfarselsslangen er monteret korrekt.
Med henblik pa at reducere risikoen for piskesmaeld skal lufttilfarselsslangen fastgares til andre
forsyningsledninger sa teet pa lynkoblingen/fittingen, som det er praktisk muligt.

/\ FORSIGTIG

Brug ikke Actuator med tilkoblet rengaringsmiddeltryk.

VIGTIGT: Stemplet skal trackkes tilbage inden forsyning af renggringsmiddel startes.

- Renggringsmidlet passerer gennem huset og ud gennem en lille abning.

Nar renggringen er udfert, lukkes tilfgrslen af renggringsmiddel.
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5.2 Anbefalet renggring

Tankrenggringsenhedens indvendige overflader renses ved at rensevaesken
passerer gennem tankrenggringsenheden. Sprgjtehovedets udvendige
overflader renses ved, at rensevaesken udstades fra selve
tankrenggringsenheden, enten som malrettet rensning eller faldende
filmrensning. De overflader i tankrenggringsenheden, der er udsat for
indersiden af tanken, og som ikke er mal for rensevaeske fra selve
tankrenggringsenheden, renses af den renseveaeske, der sprgjtes pa
overfladerne fra en anden tankrenggringsenhed.

Minimumsflowet for den faldende hinde af renggringsveeske skal veere 2,5
gal/min/ft (31 I/min/m) for den indre omkreds af beholderen.

Efter anvendelse skylles maskinen med ferskvand.

Renggringsmidler ma aldrig fa lov til at terre eller saette sig i systemet, da
der er risiko for, at renggringsmidlet "udsaltes" eller "afskalles". Hvis
renggringsmidlet indeholder flygtige chloridoplgsninger, anbefales det ikke
at skylle med vand efter brug, da det kan det danne saltsyre

Varme kemikalier kan bruges til rengering og sterilisering. Hvis dampning er
ngdvendig, skal du kontakte dit lokale Alfa Laval-kontor for at fa en
anbefaling.

Beskyt mod skoldning og forbraending

44
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5.3 Fejlfinding

For udskiftning af slidte defekte skal instruktionerne for vedligeholdelse fglges

ngje — se Vedligeholdelse pa side 47.

/\ ADVARSEL

Hvis aktuatoren er markeret med en af advarslerne nedenfor, skal der udvises
passende forsigtighed under adskillelse.

Fjederen indeni er under belastning — enhver form for beskadigelse af aktuatoren
kan forarsage personskade!

/\ WARNING )

SPRING UNDER LOAD )

DO NOT ATTEMPT TO CUT ACTUATOR OPEN
REFER TO SERVICE BULLETIN

Problem

Mulige arsager

Handling

Laekage ved stempel

« Slidt eller beskadiget leebetaetning

«  Udskift laebeteetningen

Laekage ved clamp-tilslut-
ninger

Slidte eller beskadigede O-ringe

»  Udskift O-ring

Laekage ved teetning mod
produktzone

»  Slidt eller produktpavirket kegleteetning

»  Udskift taetning.

*  Produktbelaegning pa teetning og/eller
sede

* Hyppigere rengaring

Stempel vender ikke til-
bage til oprindelig positi-
on

Fremmedlegemer i indlgbshus

+ Efterse indlgbshuset, og fiern fremmedlegemer

» Beskadiget fieder

»  Udskift fieder

*  Udslidt O-ring

»  Udskift O-ring

Darlig renggringseffekt

Utilstreekkelig strem/tryk

» Se tryk-gennemstrgmningsgrafen for at kontrollere de an-
befalede driftsforhold pa enheden

» Kontrollér igen den anbefalede minimale flowhastighed for
starrelsen pa den overflade, der skal rengares (f.eks. ba-
seret pa ASME BPE-anbefalinger)

»  Forkert renggringsmiddel

» Kontrollér rengaringsmidlets temperatur og koncentration

«  Utilstreekkelig tid

» Kontrollér renggringstiden

* Snavsiabningen

+ Efterse abningen, og fiern snavs

» Darlig dreening af tank

» Sorg for at tanken dreener renggringsveeske ved den sam-
me eller en hurtigere hastighed, end vaesken bliver sprgj-
tet ind via alle tankrenggringsenheder

Laekage ud af hullet til
leekregistrering

O-ring il stort stempel slidt

»  Udskift O-ring
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6 Vedligeholdelse

Alfa Laval kan ikke holdes ansvarlig for forkert vedligeholdelse.
Lees altid Sikkerhedsforanstaltninger péa side 12.
Laes altid Tekniske data pa side 63.

Brug altid originale reservedele fra Alfa Laval. Garantien pa Alfa Laval-produkter
afhaenger af brugen af originale Alfa Laval-reservedele.

Alfa Laval anbefaler at have servicesaet pa lager med henblik pa at optimere
oppetiden for dit udstyr.

/\ ADVARSEL

Hvis aktuatoren er markeret med en af advarslerne nedenfor, skal der udvises
passende forsigtighed under adskillelse.

Fjederen indeni er under belastning — enhver form for beskadigelse af aktuatoren
kan forarsage personskade!

( /\ WARNING )

SPRING UNDER LOAD

DO NOT ATTEMPT TO CUT ACTUATOR OPEN
REFER TO SERVICE BULLETIN

/\ ADVARSEL

Ror aldrig ved det leverede Alfa Laval-produkt eller rgrsystemet under
behandling af varme veesker eller under sterilisering.

6.1 Forebyggende vedligeholdelse

Behandl altid maskinen med forsigtighed. Traef de forngdne foranstaltninger for
at beskytte fine overflader mod beskadigelse.

Brug kun korrekt veerkigj (f.eks. Alfa Lavals standardveerktgjssaet). Komponenter
ma aldrig samles eller adskilles ved at tvinge eller hamre pa dem. Udfer altid alle
monterings-/afmonteringstrin i den reekkefalge, der er beskrevet i denne
instruktionsvejledning.

Saml aldrig komponenter uden forudgadende rengaring. Det er iseer vigtigt pa alle
pasflader.

Arbejd i et arbejdsomrade med god belysning.

Brug altid originale reservedele fra Alfa Laval.

Med henblik pa at optimere driften af maskinen og for at minimere nedetiden
pa grund af reparationsaktiviteter ber vedligeholdelsen besté af:
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BTN 6 Vediigeholdelse

» Inspektion og vedligeholdelse: Falg ngje den tekniske dokumentation

+ Forebyggende vedligeholdelse: Visuel inspektion af det leverede Alfa
Laval-produkt efterfulgt af nedvendige tilpasninger og planlagt periodisk
udskiftning af sliddele.

» Reparationer: Ikke-planlagt nedbrud af en komponent, hvilket ofte far
systemet til at stoppe. Beskadigede komponenter skal udskiftes eller
repareres.

+ Lager af originale reservedele fra Alfa Laval Alfa Laval anbefaler at have
et lager af originale reservedele, hvilket letter forebyggende vedligeholdelse
og reducerer nedetid i tilfeelde af ikke-planlagte nedbrud.

| henhold til "Forordning (EF) nr. 1935/2004 - artikel 17" geeldende fra 27. oktober
2006 skal fgdevareproducenter sikre sporbarhed af de materialer og artikler, der
kan komme i kontakt med fadevarerne. Det anbefales, at der opsaettes et
sporbarhedssystem til udskiftning af slidedele og reservedele. Det ggr det muligt
at identificere, i hvilkken maskinen en given sliddel eller reservedel er blevet
indsat.

Det anbefalede forebyggende vedligeholdelsesprogram, der er angivet i
Anbefalede serviceintervaller pa side 50, er baseret pa
tankrenggringsenheder, der arbejder under gennemsnitlige forhold. En
tankrenggringsenhed, der er udsat for kraftig tilsmudsning og recirkulation af
CIP-vaeske, som indeholder slibemidler og/eller partikler, skal imidlertid tilses
oftere end en enhed, der er udsat for let/ingen tilsmudsning og recirkulation af
almindelig CIP-vaeske. Alfa Laval Kolding A/S anbefaler, at du justerer
vedligeholdelsesprogrammet, sa det passer til den forhadndenvaerende
renggringsopgave. Kontakt dit lokale Alfa Laval-salgskontor for flere
oplysninger.

For yderligere oplysninger vedrgrende Alfa Laval servicesaet og
serviceintervaller, se Anbefalede serviceintervaller pa side 50.
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6.2 Service og reparation af ATEX/UKEX/IECEXx-certificerede
maskiner

/\ ADVARSEL

Al service og reparation af ATEX/UKEX/IECEx-certificerede maskiner kan
udfgres af Alfa Laval Kolding A/S, Danmark eller af et Alfa Laval-servicecenter,
der er godkendt af Alfa Laval Kolding A/S.

Det er ikke tilladt at 2endre maskinen uden godkendelse fra den person, som er
ansvarlig for ATEX/UKEX/IECEx-certificeringen hos Alfa Laval. Hvis der foretages
&ndringer — eller anvendes andre reservedele end originale Alfa Laval-
reservedele — er certificeringen af EU-typeundersagelse (ATEX/UKEX/IECEx-
direktivet) ikke leengere gyldig.

Service eller reparation skal udfegres af en autoriseret person med viden om
ATEX/UKEX/IECEx-kravene og -forskrifterne for at sikre overholdelse af ATEX/
UKEX/IECEXx-forskrifterne og holde maskinens ATEX/UKEX/IECEXx-certificering
gyldig. Alle reservedele skal veere originale Alfa Laval-reservedele, og reparation
eller service skal foretages i henhold til instruktionerne i denne manual.

Hvis en kunde gnsker selv at udfgre service eller reparation, er det veerkstedets
ansvar at sikre, at ATEX/UKEX/IECEx-kravene er overholdt pa enhver mulig
made. Efter udfarelse af service eller reparation har veerkstedet saledes det fulde
ansvar for alle relevante dokumenters sporbarhed for at sikre fastholdelse af
maskinens ATEX/UKEX/IECEx-certificering.
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6.3 Anbefalede serviceintervaller

Det anbefales, at sliddelene kontrolleres for hver 3000 aktiveringer (efter
10000 aktiveringer: inspektion for hver 1000 aktiveringer) i forbindelse med
maskinarbejde under normale forhold.

Anbefalede reservedele servicesaet: Se Reservedele pa side 75.

(#) henviser til positionsnumre, se Dellister og eksplosionstegninger pa side

77

/\ ADVARSEL

Brug kun rent vand ved normal temperatur af sikkerhedsmaessige arsager.

Brug beskyttelsesbriller, nar rotationen kontrolleres.

En inspektion bestar af:

1. At abne en luge i tanken ved et tryk pa 2 bar for at kontrollere, at der
kommer veeske ud af alle abninger. Hvis det er ngdvendigt, fortsaettes til 2.

2. Afinstaller maskinen som beskrevet i Afinstallation med henblik pa
vedligeholdelse pa side 51.

3. Visuelt eftersyn for fremmedlegemer. Fjern eventuelle fremmedlegemer, og
renggr inden adskillelse.

4. Adskil maskinen som beskrevet i Adskillelse pa side 51.

a.
b.

C.

d.

e.

Kontrollér for snavs i huset (9).

Kontrollér O-ringene (2, 3, 10 og 11) for slitage.
Kontrollér styreringen (12) for skader.
Kontrollér basningen (16) for slitage.

Kontrollér fiederen (14) for skader.

5. Saml maskinen igen som beskrevet i Samling pa side 59.

6. Geninstaller maskinen i modsat raekkefalge i forhold til Afinstallation med
henblik pa vedligeholdelse pa side 51.

7. Udfyld serviceloggen.

50
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6.4 Adskillelse

Handter skrot korrekt — se Oplysninger om genanvendelse pa side 19.

/\ ADVARSEL

Hvis aktuatoren er markeret med en af advarslerne nedenfor, skal der udvises
passende forsigtighed under adskillelse.

Fjederen indeni er under belastning — enhver form for beskadigelse af aktuatoren
kan forarsage personskade!

( /\ WARNING )

SPRING UNDER LOAD )

DO NOT ATTEMPT TO CUT ACTUATOR OPEN
REFER TO SERVICE BULLETIN

/I\ ADVARSEL | Luftforsyning

Tilslut altid lufttilfgrselsslangen til lynkobling/fitting. Sarg for, at
lufttilferselsslangen er monteret korrekt. Med henblik pa at reducere risikoen for
piskesmeeld skal lufttifarselsslangen fastggres til andre forsyningsledninger sa
teet pa lynkoblingen/fittingen, som det er praktisk muligt.

6.4.1 Afinstallation med henblik pa vedligeholdelse

Afbryd maskinen fra CIP-forsyningsledningen ved at Iasne renggringsmediets
indlgbstilslutning (klemme eller motrik) og fierne pakningerne.

Afinstaller maskinen i modsat raekkefalge i forhold til Installation af udvendigt
monterede tankreng@ringsenheder pa side 34.

Rengar materialeophobning og aflejringer fra udvendige dele med vand eller
et passende kemisk renggringsmiddel, eventuelt Scotch-brite, S-Ultrafine.

6.4.2 Adskillelse

Inden adskillelse skal du altid omhyggeligt leese instruktionerne til afmontering og
reservedelsmanualen, der er tilgaengelig pa anytime.alfalaval.com/alweby/.

Udskift altid alle de dele, der er medtaget i servicesaettet.

Renggr altid alt vaerktgj og holdere inden samling/adskillelse for at sikre, at ridser
og maerker og spor af jord/korrosion fra veerktgj undgas.

Maskinens overflader ma aldrig ridses eller beskadiges.
Placer altid komponenter pa blgdt materiale..
Kontrollér altid overflader for produktrester, og renggr alle dele inden samling.

Saml altid maskinen som beskrevet pa fglgende sider.
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/\ FORSIGTIG

Under adskillelse og samling kan gevindene afrives. Hvis der fgles modstand, nar
dele skrues i eller ud, skal du fortsaette forsigtigt.

6.4.2.1 Adskillelse af pneumatisk aktuator

@

Adskil aldrig den pneumatiske aktuator.

Alfa Laval Kolding A/S hverken anbefaler eller understatter adskillelse af den pneumatiske aktuator.

Den pneumatiske aktuator kan ikke serviceres. | tilfaelde af funktionsfejl skal hele den pneumatiske aktuator

udskiftes.

Tag trykket af aktuatoren.

Frakobl Iufttilfarslen. Dette vil aktivere
enheden til “lukket” position.

Fjern de skruer, der holder aktuatoren pa
plads.

4129-0020
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Vedligeholdelse 6 m

@ Drej aktuatoren mod uret for at skrue
forbindelsesduppen af (hvis den er for stram,
se nedenfor), og adskil aktuatoren fra Alfa

Laval PlusClean®.

| tilfeelde af en stram dup, brug en skruenggle, og drej
aktuatorspindlen, indtil hullet pa Alfa Laval Plus-

Clean®-stemplet flugter med abningen pa huset.

=
4129-0022

200009288-4-DA 53



BTN 6 Vediigeholdelse

Indseet et veerktgj, f.eks. en unbraconggle, i hullet (5
mm/0,2”) for at lase stempelrotationen, og lgsn aktua-
torspindlen for at afmontere den.

4129-0023

6.4.2.2 Demontering af Alfa Laval PlusClean®

@ Brug fijederveerktgjet, og monter det med den
medfelgende gevindstang, spaendeskive og
mgtrik.

Inden afmontering skal Alfa Laval PlusClean®
fyldes med vand og derefter draenes med
henblik pa at smare O-ringene.

4129-0024

54 200009288-4-DA



Vedligeholdelse 6 m

@ Placer Alfa Laval PlusClean® med
endepladen opad. Skru
fiederveerktgjsmonteringen pa stemplet fast.
Drej matrikken med uret ved hjeelp af en
skruenggle, der skubber endepladen nedad,
indtil holderingen flugter med den stgrre
abning pa endepladen.

4129-0047
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BTN 6 Vediigeholdelse

@ Fastgar maskinen i en skruestik, uden at

beskadige overfladen.

Brug blgde kaber pa skruestikken.

4129-0052_1

@ Ved hjeelp af fladtang klemmes enderne af

holderingen, indtil den lgsgares fra abningen.

Treek hele monteringen med endepladen og
stemplet ud af huset (se nedenfor hvis den er
for stram).

Hvis det er sveert at traeekke monteringen ud,
indseet et vaerktaj som en unbraconagle (5
mm/0,2”) i hullet pa stemplet gennem
abningen pa huset og skub den nedad for at
haeve endepladen ud af huset. Treek hele
monteringen med endepladen og stemplet ud
af huset.

For udskiftning af serviceseettet, fijern
fiederveerktgjet og ga til trin 5 pa side 57.

For at udskifte fijederen eller b@sningen med
trin 8 pa side 58.

56
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Vedligeholdelse 6 m

@ Fastger stemplet med det pamonterede
fiederveerktgj i en skruestik uden at
beskadige overfladen.

4129-0028

@ Ved hjeelp af en skruenggle drejes mgatrikken
pa fiederveerktgjet med uret, og traekker
stemplet op fra endepladen, indtil den lille
holdering blottes. Ved hjzelp af en fladtang
fiernes den lille lasering fra dens abning.

4129-0029
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BTN 6 Vediigeholdelse

@ Skru forsigtigt fiedervaerktgjet af stemplet for
at adskille endepladen fra stemplet. Fjern
fiederen fra stemplet.

/\ FORSIGTIG

Uden holderingen der holder fijederen, vil
fiederen skubbe endepladen ud med kraft.

4129-0096
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Vedligeholdelse 6 m

6.5 Samling

I

Alle dele skal rengares grundigt far montering.

Eventuelle belaegninger pa delene kan gere det vanskeligt at skille dem ad igen.

Omvendt reekkefglge af Adskillelse pa side 51.

I

Serg for at justere stiften pa endepladen i forhold til hullet i stemplet.

Smgar O-ringene (2, 3 og 10) med vand.

Smgr O-ringen (11) med smgremiddel, der er godkendt til fadevarer.

6.5.1 Samling af pneumatisk aktuator

I

Placer et blgdt handklaede (eller lignende) under montering af Alfa Laval PlusClean® for at forhindre den i
at blive ridset.

@ Sgrg for at hullet pa stemplet flugter med
abningen i huset.

4129-0032
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BTN 6 Vediigeholdelse

Monter aktuatoren med duppen og
afstandsskiven.

Monter aktuatoren pa Alfa Laval PlusClean®.
Drej den med uret, indtil den rgrer ved
endepladen, og alle skruerne er indstillet.
Monter de nye skruer.

Monter skruerne.

o
4129-0033
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Vedligeholdelse 6 m

Indseet et vaerktaj sasom en unbraconggle i
hullet (5 mm/0,2") pa stemplet for at fastgere
dets position.

Stram aktuatorspindlen med en skruenggle til
et drejningsmoment pa 11,8 Nm = 8,7 Ib ft.

Demonter aldrig aktuatoren.
Alfa Laval Kolding A/S anbefaler ikke demontering af aktuatoren.

Aktuatoren kan ikke serviceres. | tilfeelde af funktionsfejl skal hele aktuatoren udskiftes.
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7 Tekniske data

De tekniske data skal iagttages under installation, drift og vedligholdelse.

Alt personale skal veere informeret om de tekniske data.

I

7.1 Alfa Laval PlusClean® Mediedrevet

7.1.1 Tekniske data

Temperatur / tryk — proceskontakt

Temperaturomrade — veeskeservice

-10°C -95°C (14 °F — 284 °F)

Temperatur maks. — damp/gas-service

121 °C (250 °F)"

Temperatur maks. — omgivelser

140 °C (284 °F)

Driftstrykomrade — vaeskeservice

1,9 — 7 bar (27,6 — 101,5 psi)’

Anbefalet driftstrykomrade — vaeskeservice

2 —5bar (29 - 72,5 psi)

Trykomrade — beholder (mediedrevet)

-1 — 4 bar (-14,5 — 58 psi)

1se Specifikke betingelser for sikker brug i overensstemmelse med ATEX/UKEX/IECEx-certificering pa side 38

Diverse

Indlgbstilslutning til rengaringsmedier

ASME-BPE L14AM-0,75
DIN 32676 Reihe A DN 15

7.1.2 Fysiske data

Materialer

Staldele — produktberarte

AlSI 316L (UNS S31603)

Staldele — ikke-produktbergrte

AlSI 304 (UNS S30400)

Teetningsdele — produktbergrte EPDM, FPM
Teetningsdele — ikke-produktbergrte, eksponerede

Polymerdele — produktbergrte

Polymerdele — ikke-produktberarte, eksponerede PEEK, PTFE
Overfladeruhed

overfladefinish — udvendigt Ra 1,6 um
overfladefinish — renggringsmedier Ra 0,8 um

overfladefinish — produktbergrt

Standard: Ra 0,8 ym
UltraPure: Ra 0,38 um EP

200009288-4-DA
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BN 7 Tekniske data

7.1.3 Mal

HO
49

4129-0086

< C -l
B »
Slag B c F G H Veegt
Justerbar, (mm) (tom-
me) 10,9(04) 1254 (49) 538(21) 1300(51) 180(07) 650(26) 2,1kg(46bs)
Fast, (mm) (fomme) 109 (04) 1220(4.8) 50,5(20) 1300(51) 150(0,6) 650(26) 2.1kg (4,6 Ibs)
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Tekniske data 7 m

7.1.4 Ydelsesdata

Indigbstrykket er taget umiddelbart inden maskinindlgbet. For at opna den ydelse,
der er angivet i kurverne, skal der tages hajde for trykfaldet i
forsyningsledningerne mellem pumpen og maskinen.

7.1.4.1 Flowhastighed

Flowhastighed
mé/h GPM Tryk Flow
30 .
6,5
281 A ¥
6
261 /
55 24| |
AL~
5 22
45{ 20|
41 181 /
35 161 A
144 A
3
25
101 A //
2 —
81 - LT C | _—
1,5 / //
B e —
//
1 41 4 —
A - Bred midterabning
0,5 2] B - Forskudt abning
C - Smal midterabning
0 0

22 27 32 37 42 47 52 57 62 67 72 77 82 87 92 97 PSI
15 2 25 3 35 4 45 5 55 6 65 7 gy
Indlgbstryk
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BTN 7 Tekniske data

7.1.4.2 Kasteleengde

Kastelaengder males som vandret kastelaengde. Effektiv kastelaengde varierer

(V) BEMERK
athaengigt det m

ateriale, der skal fiernes, renggringsprocedure og -middel.

Kastelaengde
m ft Maks. kasteleengde
75 25

41200051

o =
- =t =

7 123 Ly

o

=

\

651 21 4=

6 1 ,

55

‘l\

5 d

\“

_‘
[¢]
A\
\
\
\
v
1

45 |

“\
\
\
\

411317
A2 LA
35 | 11 47

B2
3 | /

25 | -

5 // A1, B1 - Forskudt &bning
A2, B2 - Bred midterabning
A3, B3 - Smal midterabning

22 27 32 37 42 47 52 57 62 67 72 77 82 87 92 97  PSI

15 2 25 3 35 4 45 5 55 6 65 7 Bar
Indlgbstryk

Trykrensning e Fugtning = ==«
A1: Fugtning — Forskudt abning — A2: Fugtning — Bred midterabning — A3:

Fugtning — Smal midterabning — B1: Trykrensning — Forskudt abning — B2:
Trykrensning — Bred midterabning — B3: Trykrensning — Smal midterabning
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Tekniske data 7 m

7.2 Alfa Laval PlusClean® Pneumatisk drevet

7.2.1 Tekniske data

Temperatur / tryk — proceskontakt

Temperaturomrade — vaeskeservice -10°C -95°C (14 - 284 °F)
Temperatur maks. — damp/gas-service 121 °C (250 °F)'
Temperatur maks. — omgivelser 140 °C (284 °F)
Driftstrykomrade — vaeskeservice 1,9 — 7 bar (27,6 — 101,5 psi)’
Anbefalet driftstrykomrade — vaeskeservice 2 —5bar (29 - 72,5 psi)
Trykomrade — beholder -1 -6 bar (-14,5 — 87 psi)

1se Specifikke betingelser for sikker brug i overensstemmelse med ATEX/UKEX/IECEx-certificering pa side 38

Temperatur / tryk — aktuator
Temperaturomrade -10°C-80°C (14 -176 °F)
Trykomrade — luftforsyning 4 — 7 bar (58 — 101,5 psi) !

1 For CIP-tryk > 4 bar (58 psi), luftforsyningstrykket skal veere = CIP-trykket

Diverse

Indlgbstilslutning til renggringsmedier

ASME-BPE L14AM-0,75
DIN 32676 Reihe A DN 15

Aktuator — gevindstarrelse af lufttilslutning

ISO 2881/ G1/8"

7.2.2 Fysiske data

Materialer

Staldele — produktbergrte

AlSI 316L (UNS S31603)

Staldele — ikke-produktbergrte

AISI 304 (UNS S30400)

Teetningsdele — produktbergrte EPDM, FPM
Teetningsdele — ikke-produktbergrte, eksponerede

Polymerdele — produktbergrte

Polymerdele — ikke-produktberarte, eksponerede PEEK, PTFE
Overfladeruhed

overfladefinish — udvendigt Ra 1,6 ym
overfladefinish — reng@ringsmedier Ra 0,8 ym

overfladefinish — produktbergrt

Standard: Ra 0,8 um
UltraPure: Ra 0,38 ym EP

200009288-4-DA
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7 Tekniske data

7.2.3 Mal
G
.
Q
M
»a B »
>l E »
Slag A B C E F G H Vagt
Justerbar, mm 10,9 238,6 1254 53,8 227,7 130,0 18,0 65,0 2,7kg (6
(tomme) (0,4) (9,4) (4,9) 2,1) (9,0) (5,1) (0,7) (2,6) Ibs)
10,9 235,2 122,0 50,5 224,3 130,0 15,0 65,0 2,7kg (6
Fast, mm (tomme) (0,4) (9,3) (4,8) (2,0) (8,8) (5,1) (0,6) (2,6) Ibs)
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Tekniske data 7 m

7.2.4 Ydelsesdata

Indigbstrykket er taget umiddelbart inden maskinindlgbet. For at opna den ydelse,
der er angivet i kurverne, skal der tages hajde for trykfaldet i
forsyningsledningerne mellem pumpen og maskinen.

7.2.4.1 Flowhastighed

Flowhastighed
mé/h GPM Tryk Flow
30 .
6,5
281 A ¥
6
261 /
55 24| |
AL~
5 22
45{ 20|
41 181 /
35 161 A
144 A
3
25
101 A //
2 —
81 - LT C | _—
1,5 / //
B e —
//
1 41 4 —
A - Bred midterabning
0,5 2] B - Forskudt abning
C - Smal midterabning
0 0

22 27 32 37 42 47 52 57 62 67 72 77 82 87 92 97 PSI
15 2 25 3 35 4 45 5 55 6 65 7 gy
Indlgbstryk
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m 7 Tekniske data

7.2.4.2 Kasteleengde

Kasteleengder males som vandret kastelaengde. Effektiv kasteleengde varierer

(V) BEMERK
afheengigt det m

ateriale, der skal fjernes, renggringsprocedure og -middel.

Kastelaengde

m ft Maks. kasteleengde
754 % =}
7123 ==
65 .Aj""‘
> 21 "p‘
”
6 o
19
55
5 17 ”T:T_ I
] 81 //:__..
a5 15 Pt =7
' L] T i
//—”. ’-/‘—
4113l P ad
A2 L
351 11 27
’ -
AT
*1
2,5 -
™~ L~
7 ]
2 1
5 /// A1, B1 - Forskudt &bning
1,5 1 A2, B2 - Bred midterabning
A3, B3 - Smal midterabning
143

22 27 32 37 42 47 52 57 62 67 72 77 82 87 92 97  PSI

15 2 25 3 35 4 45 5 55 6 65 7 Bar
Indlgbstryk

Trykrensning e Fugtning = ==«
A1: Fugtning — Forskudt abning — A2: Fugtning — Bred midterabning — A3:

Fugtning — Smal midterabning — B1: Trykrensning — Forskudt abning — B2:
Trykrensning — Bred midterabning — B3: Trykrensning — Smal midterabning

Ydelsesdata for Alfa Laval PlusClean® Pneumatisk drevet

» Luftforsyningst

ryk:Minimum 4 bar (58 PSI) til at abne stemplet

» LuftkvalitetRen, filtreret maks. 40 ym
* Tar, dugpunkt maks. 5 °C (41 °F)

70

200009288-4-DA



8 Produktprogram

Ga til https://hygienicfluidhandling-catalogue.alfalaval.com for at fa oplysninger
om mulige konfigurationer og varenumre.

8.1 Kvalifikationsdokumentation

Specifikation af dokumentation

Standardversion

ATEX/UKEX/IECEx-godkendt maskine til brug i eksplosive atmosfeerer.
INDE i MASKINE: Kategori 1 til installation i zone 0/20

ATEX/

UKEx/ | UDEN FOR MASKINE: Kun sikkert omrade

IECEX 111161 Exh IIC 85 °C...188 °C Gal-
I 1D/- Ex h [lIC T85 °C...T140 °C Da/-
Udstyrsdokumentation omfatter:
« EN 1935/2004 DoC
* EN 10204 type 3.1 Inspektionscertifikat og DoC
 FDADoC

Q-doc

GMP EF 2023/2006 DoC
EF 10/2011 DoC

ADI DoC

QC DoC

UltraPure-version

ATEX/UKEX/IECEx-godkendt maskine til brug i eksplosive atmosfeerer.
INDE i MASKINE: Kategori 1 til installation i zone 0/20

ATEX/

UKEx/ | UDEN FOR MASKINE: Kun sikkert omrade

IECEX 111161 Exh IIC 85 °C...188 °C Gal-
I 1D/- Ex h [lIC T85 °C...T140 °C Dal-
Udstyrsdokumentation omfatter:
+ EN 1935/2004 DoC
« EN 10204 type 3.1 Inspektionscertifikat og DoC
+ FDADoC

Qdoc  |° GMP EF 2023/2006 DoC

EF 10/2011 DoC
ADI DoC
QC DoC

USP 87 og 88 Klasse VI eller ISO 10993-5 og ISO 10993-6, -10, -11 DoC (for UltraPure-pro-
dukter)

200009288-4-DA
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https://anytime.alfalaval.com/alweb/

m 8 Produktprogram
8.2 Tilbehar

8.2.1 Svejseplader

8.2.1.1 Specifikation for svejseplader til trykbaerende formal i henhold til PED 2014/68/EU

Specifikation for svejseplader: Justerbar og fastmonteret

Designdata

Korrosionstilleeg: 0 mm (0")

Materiale: 1.4404 EN 10028-7 og EN 13445
Designtemperatur: 150 °C (302 °F)

Mindste designtemperatur for metal: 0°C (0 °F)

Maksimalt tilladt arbejdstryk for svejseplader: FV+ 0,7 MPa (7 bar/101,5 psi)
Designtryk, internt: 0,7MPa (7 bar/ 101,5 PSI)
Designtryk, eksternt: 0,1MPa (1 bar / 14,5 PSI)

Designet er fremstillet i henhold til EN 13445-3 og opfylder kravene i PED 2014/68/EU.

Svejseplader har ikke et komponentcertifikat, men materialecertifikat og trykberegninger kan leveres

T Monter slutmuffe i svejsepladerne (ikke Alfa Laval PlusClean®) ved tryktestning af tanken.
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Produktprogram 8 m

8.2.1.2 Specifikation for svejseplader til trykbaerende formal i henhold til ASME VIl div. 1 og div. 2

Specifikation for svejseplader: Justerbar og fastmonteret

Designdata

Eftersyn: Ikke-giftig

Korrosionstilleeg: 0 mm (0")

Materiale: Type 316L

Designtemperatur: + 150 °C (302 °F)

Mindste designtemperatur for metal: +0°C (0°F)

Maksimalt tilladt arbejdstryk for svejseplader:2 FV+ 0,7 MPa (7 bar/101,5 PSI)
Designtryk, internt: 0,7 Mpa (7 bar/101,5 PSI)
Designtryk, eksternt: 0,1 MPa (1 bar/14,5 PSI)

Designet er fremstillet i henhold til ASME VIII div. 1 og div. 2 og opfylder kravene i ASME-
standarderne.

Svejseplader leveres ikke med et U2-certifikat, men materialecertifikat og trykberegninger kan
leveres.

8.2.2 Sensor og styreenheder

The Alfa Laval PlusClean® kan fungere med eller uden en sensor eller en
styreenhed. Alfa Laval ThinkTop V20- og V50-serien passer pa aktuatoren il
Alfa Laval Free Rotating Retractor, hvis der er brug for en sensor eller en
styreenhed.

Ga til Anytime for at fa oplysninger om mulige konfigurationer og varenumre.

2 Monter slutmuffe i svejsepladerne (ikke Alfa Laval PlusClean®) ved tryktestning af tanken.
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9 Reservedele

For hvert leveret Alfa Laval-produkt er der en reservedelsliste tilgeengelig.

Reservedelslisten indeholder en lang raekke af de mindst almindelige sliddele til maskinen. Hvis du
har brug for en komponent, som ikke er naevnt pa listen, bedes du kontakte din lokale Alfa Laval-
repraesentant.

Du kan finde vores reservedelskatalog pa https://hygienicfluidhandling-catalogue.alfalaval.com.

Brug altid originale reservedele fra Alfa Laval. Garantien pa Alfa Laval-produkter afheenger af brugen
af originale Alfa Laval-reservedele.

9.1 Bestilling af reservedele

Ved bestilling af reservedele bedes du altid angive:

1. Serienummer (hvis tilgeengeligt)

2. Varenummer/reservedelsnummer (hvis tilgaengeligt)

3. Kapacitet eller anden relevant identifikation

9.2 Alfa Laval Service
Alfa Laval er repraesenteret i alle stgrre lande i verden.

Du er meget velkommen til at kontakte din lokale Alfa Laval-repraesentant, hvis du har spgrgsmal eller
har brug for reservedele til Alfa Laval-udstyr.
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m 9 Reservedele

9.3 Garanti — definition

/\ ADVARSEL

Reglerne vedregrende den tilsigtede anvendelse er ufravigelige. Det leverede Alfa Laval-produkt ma kun
bruges, hvis det er i overensstemmelse med de tekniske data, der leveres med den tilsigtede anvendelse.

Brug til andre formal end dem, der er aftalt med Alfa Laval Kolding A/S, medferer bortfald af
erstatningsansvar og garanti.

Det er ikke tilladt at modificere eller aendre det leverede Alfa Laval-produkt, medmindre Alfa Laval Kolding
A/S udtrykkeligt har givet tilladelse hertil.

Alfa Lavals erstatningsansvar og garanti bortfalder:
+ Huvis rad og vejledning i forbindelse med driftsinstruktionerne tilsidesaettes
+ Ved forkert betjening eller utilstraekkelig vedligeholdelse af det leverede Alta Laval-produkt

» Hovis det leverede Alfa Laval-produkts funktionsmade eendres pa nogen made uden forudgaende
skriftlig aftale med Alfa Laval Kolding A/S.

* Huvis det leverede Alfa Laval-produkt zendres af ikke-autoriserede personer

* Huvis det leverede Alfa Laval-produkt bruges uden overholdelse af relevante
sikkerhedsbestemmelser (se Sikkerhed pa side 9)

* Huvis der ikke anvendes beskyttelsesudstyr, og hvis beholderproces-/hjeelpeudstyr ikke standses
helt

* Huvis det leverede Alfa Laval-produkt og ekstraudstyr ikke vedligeholdes korrekt (vedligeholdelse
skal udfgres med bestemte intervaller og omfatte montering af foreskrevne reservedele).

| forbindelse med udskiftning af dele ma der udelukkende anvendes originale reservedele, som
leveres af producenten.
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10 Dellister og eksplosionstegninger

10.1 Mediedrevet

Pos. Ant. Benavnelse Pos. Ant. Benavnelse
1 1 Svejseplade 10 1 O-ring

2 1 O-ring 11 1 O-ring

3 1 O-ring 12 1  Styrering

4 1 Adapter 13 1  Stempel

5 2 Lasering 14 1 Fjeder

6 6 Tap 15 1 Lasering

7 6 Skive 16 1 Besning

8 6 Matrik 17 1 Endeplade
9.1 1 Hus 18 1  Positioneringsstift
92 1 Indlgb 19 1 Lasering

200009288-4-DA
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m 10 Dellister og eksplosionstegninger

10.2 Pneumatisk drevet

Pos. Ant. Benavnelse Pos. tAnt Benavnelse

1 1 Svejseplade 12 1 Styrering

2 1 O-ring 13 1 Stempel

3 1 O-ring 14 1 Fjeder

4 1 Adapter 15 1 Lasering

5 2 Lasering 16 1 Basning

6 6 Tap 17 1 Endeplade

7 6 Skive 18 1 Positioneringsstift
8 6 Mgtrik 19 1 Lasering

91 1 Hus 201 1 PlusClean aktuator
9.2 1 Indlgb 20.2 1 Tilslutningsdup

10 1 O-ring 203 1 Aktuator afstandsstykke
11 1 O-ring 204 4 Skrue
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Dellister og eksplosionstegninger 10 m

10.3 Tilbehgr og veerkigjer

5

6

7

8

Ant

Pos. Ant. Benavnelse Pos. Benavnelse
1 1 Skrue 7 1 Adapter
2 1 Mgtrik 8 1 Slutmuffe
3 1 Skive 9 1 Skrue
4 1 Fjeder monteringsveerktgj 10 1 Skive
5 1 O-ring 11 1 Heatsink, udvendig
6 1 O-ring 12 1 Heatsink, indvendig
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11 Bilag

11.1 Installation af svejseplade

Falg nedenstdende anvisninger ngje, sa alvorlige personskader og/eller beskadigelse af svejsepladen og
enheden undgas.

Laes altid denne instruktionsvejledning grundigt.
Installer farst anordningen, nar tanken er trykaflastet og kelet af.

Denne anordning ma kun installeres af kvalificeret teknisk personale, som har laest og forstaet
instruktionsvejledningen!

For at sikre en hygiejnisk svejsning (undga eller udeluk affarvning) det anbefales at bruge enten
gasafskaermning eller forbehandling af svejseomradet. Svejsepladetykkelse ved svejseomradet er 15 mm
for den fastmonterede svejseplade og 18 mm for den justerbare svejseplade.

Forkerte svejseprocedurer kan deformere og skaevvride svejsepladen — derfor anbefales det at bruge
HeatSink-saettet uden O-ringe under svejsning for at sprede varme fra svejseomradet, se Tilbehar og
veerktajer pa side 79. En afvigelse pa + 0,5 mm (0,02”) pa tveers af den indvendige diameter (se Figur 2:
Afvigelsestolerance) anses for at vaere inden for de acceptable graenser.

Indvendig diameter ¢ 0,5

4129-0093

4129-0089

Figur 2: Afvigelsestolerance
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Bilag

3.

. Skeer et hul i tanken, som har samme starrelse som svejsepladens diameter (mellemrummet

mellem hullet og svejsepladen skal veaere sa lille som muligt)

Affas de udvendige kanter med 45 grader, og efterlad en abning pa 1-2 mm med den oprindelige
diameter mod indersiden af beholderen..

Indret indersiden af svejsepladen med indersiden af tankoverfladen. Nar svejsepladen skal
monteres, skal gevindhullerne altid veere i positionen, saledes at maskinen kan dreenes, nar den
er installeret. Se Montering pa side 34 for at fa oplysninger om maskinens evne til draening.

ADJUSTABLE
XK

DRAIN DﬁECTﬂUM

ADJUSTABLE

DRAIN EﬁlEC'ITION

Figur 3: Draeningsretning

4129-0073

Brug passende fyldstof, haeftesvejs svejsepladen til tanken i position 1 og 2 fra indersiden af
tanken som vist (billede 1). Sagrg for, at svejsepladen er i niveau; juster om ngdvendigt, og
haeftesvejs den derefter til position 3 og 4. Saerg for, at svejsezonen afkgles med trykluft mellem
hvert punkt.

Fortsaet haeftesvejsning af svejsepladen til position 5 til 8 (fra indersiden af tanken som vist
(billede 2)).

Lad svejsepladen og de svejsede omrader kale af ved at bruge trykluft til at fremskynde
processen, efter behov. Chokkgl ikke med vand, da dette kan forarsage krumning pa grund af
materiale krympning.

Svejs mellem position 3 og 4 fra ydersiden (billede 3), og afkgl derefter den svejsede sektion ved
hjeelp af trykluft. Fortsaet svejsning mellem haeftesvejspunkt 3 og 4 i modsat retning. Serg for, at
de svejsede sektioner afkgles med trykluft efter hver svejsning.

Lad omradet kgle ned, gentag derefter trin 7 fra indersiden af tanken, hvis det er muligt.
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Bilag 11 LN

9. Nar svejsningen er feerdig, skal svejsepladen afkgle fuldsteendigt til stuetemperatur. Chokkel ikke
omradet med vand, for at under krumning af materiale.

10. Afslut indersiden af tanken (og ydersiden, hvis gnsket) ved at slibe og polere, indtil den flugter
med vaeggen. Sarg for at tillade omradet at kgle af mellem slibning og polering.

1 1

6

4129-0076

Billede 1 Billede 2 Billede 3

Forst fra ydersiden af tanken, de-

Fra indersiden af tanken Fra indersiden af tanken refter fra indersiden af tanken
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