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English

Use the QR code, or visit www.alfalaval.com/bhe-
manuals, to download a local language version of the
manual.

6bnrapcku

M3nonaearte QR Koga nnmn noceteTe cneaHnst agpec
www.alfalaval.com/bhe-manuals, 3a na ceanute
BEPCUS HA PbKOBOACTBOTO 3a ynoTpeba Ha Bawwums
e3uK.

Cesky
Pouzijte kod QR nebo navstivte www.alfalaval.com/

bhe-manualsa stahnéte si mistni jazykovou verzi
tohoto navodu.

Dansk

Brug QR-koden, eller fglg www.alfalaval.com/bhe-
manuals for at downloade en lokal sprogversion af
manualen.

Deutsch

Verwenden Sie den QR-Code oder besuchen Sie
www.alfalaval.com/bhe-manuals, um die lokale
Sprachversion des Handbuchs herunterzuladen.

EAANVIKA

XpnoipotroinoTe Tov KWOIKO QR 1 ETTIOKEQPTEITE TN
oeAida www.alfalaval.com/bhe-manuals, yia va
KOTERAOETE pIa £EKBOON TOU EYXEIPIOIOU OTNV TOTTIKN
oag YAwaooa.

Espaiiol

Utilice el cédigo QR o visite www.alfalaval.com/bhe-
manuals para descargar una version del manual en el
idioma local.

Eesti

Kasutusjuhendi kohaliku keeleversiooni
allalaadimiseks kasutage QR-koodi véi kilastage
aadressi www.alfalaval.com/bhe-manuals.

Suomi

Kéaytd QR-koodia tai avaa osoite www.alfalaval.com/
bhe-manuals, niin voit ladata kayttdohjeen paikallisella
kielella.

Frangais

Utilisez le QR-code ou rendez-vous sur le site
www.alfalaval.com/bhe-manuals, pour télécharger une
version du manuel dans la langue locale.

Hrvatski

Upotrijebite QR kod ili posjetite www.alfalaval.com/
bhe-manuals ako Zelite preuzeti verziju priru¢nika na
lokalnom jeziku.

Magyar

Hasznalja a QR-kddot, vagy latogasson el a
www.alfalaval.com/bhe-manualswebhelyre a
kézikdnyv helyi nyelv(i valtozatanak letoltéséhez.
Italiano

Utilizzate il codice QR o visitate il sito
www.alfalaval.com/bhe-manuals per scaricare una
versione del manuale nella lingua locale.
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Lietuvos

Naudokite greitojo atsako (QR) koda arba
apsilankykite www.alfalaval.com/bhe-manuals , kad
atsisiystumete vadovo vietos kalbos versija.

Latvijas

Lai lejupieladétu rokasgramatas versiju vietéja valoda,
izmantojiet QR kodu vai apmekl€jiet
www.alfalaval.com/bhe-manuals.

Nederlands

Gebruik de QR-code, of bezoek www.alfalaval.com/
bhe-manuals om een handleiding in een andere taal te
downloaden.

Norsk

Bruk QR-koden, eller ga til www.alfalaval.com/bhe-
manuals for & laste ned en versjon av handboken pa
et lokalt sprak.

Polski

Aby pobra¢ instrukcje w innej wersji jezykowej,
zeskanuj kod QR lub otwérz strone
www.alfalaval.com/bhe-manuals.

Portugués

Utilize o cddigo QR ou visite www.alfalaval.com/bhe-
manuals para descarregar uma versao do manual na
lingua local.

Portugués do Brasil

Use o QR ou visite www.alfalaval.com/bhe-manuals
para baixar uma versao do manual no idioma local.
Romanesc

Utilizati codul QR sau vizitati www.alfalaval.com/bhe-
manuals, pentru a putea descarca o versiune a
manualului Tn limba dumneavoastra.



Pycckun

YT06blI 3arpy3nTb PyKOBOACTBO Ha APYroM si3biKe,
Bocnonb3yntecb QR-kogom unu nepenanTe no
ccbinke www.alfalaval.com/bhe-manuals.

Slovenski

Ce zelite prenesti lokalno jezikovno razligico
prirocnika, uporabite kodo QR ali obis¢ite spletno
stran www.alfalaval.com/bhe-manuals.

Slovensky

Pouzite QR kéd alebo navstivte stranku
www.alfalaval.com/bhe-manuals a stiahnite si verziu
priru¢ky v miestnom jazyku.

Svenska

Anvand QR-koden eller besék www.alfalaval.com/bhe-
manuals for att hdmta en lokal sprakversion av
bruksanvisningen.
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1 PriekSvards

Saja lietoanas pamaciba ir sniegta informacija par siltummaina uzstadisanu,
ekspluataciju un apkopi.

1.1 Paredzéta izmantoSana

Siltummainis ir izstradats atbilstosi plasa siltumparneses pielietojuma
diapazona prasibam, pieméram, dzeséSanai, komforta sildiSanai, industrialai
sildiS8anai un dzesésanai, ka arT apstrades industrijai.

1.2 PriekSzinasanas

Siltummaina ekspluataciju drikst veikt personas, kuras ir izpétijusas $aja
rokasgramata sniegtas instrukcijas un parzina ekspluatacijas procesu. Tas
ietver ar1 zinaSanas par piesardzibas pasakumiem attieciba uz siltummaint
izmantojamo Skidruma veidu, spiedienu un temperatdru, ka art konkrétiem
drosibas pasakumiem, kas nepiecieSami ekspluatacijas procesa gaita.

Siltummaina apkope un uzstadiSana javeic personam, kuram ir zindSanas un
pilnvaras saskana ar vietéjam prasibam. Tas ieklauj veiktspéjas darbus,
pieméram, caurulvadus, metinaSanu un apkopi.

Par Saja rokasgramata neaprakstitu apkopes darbu veik$anu, ladzu,
sazinieties ar Alfa Laval parstavi, lai konsultétos.

1.3 Garantijas nosacijumi

Alfa Laval standarta garantija tiek piemérota, ja vien tas netiek mainits ar
rakstisku ligumu.

1.4 Vides aizsardzibas prasibu ievéroSana

Alfa Laval cenSas veikt savas darbibas iesp&jami tiri un efektivi. Vides aspekti
tiek nemti vera, izstradajot, planojot, razojot, apkalpojot un tirgojot uznémuma
produktus.

Sakauseétu plaksnu siltummaini (FHE) sastav no neriséjosa térauda kanala
plaksném un ramja elementiem, un savienota nertséjosa térauda vai oglekla
térauda savienojumiem. LodéSanas materials sastav no vara un nikela.
Skruaves, kas izgatavotas no neriséjosa térauda vai oglekla térauda ar
atskirigam virsmas apstradém, parasti tiek piemetinatas pie izstradajuma.
Turklat kajas un celSanas austinas var uzstadit péc pieprasijuma

IzpakosSana

lepakojuma materials sastav no koka, plastmasas, kartona kastém un dazos
gadijumos arf no metala siksnam.

lepakojuma materialus var lietot atkartoti vai izmantot energijas regeneracijai
(atbilstosi viet&jiem tiestbu aktiem).

Utilizacija
Siltummaini ir japarstrada atbilstosi saistitajiem, vietéjiem noteikumiem.
Jebkuri procesa Skidruma bistamie atkritumi ir jaapsver un pareizi jaapstrada.

Ja rodas Saubas vai nav vietéjo noteikumu, lidzu, sazinieties ar Alfa Laval
vietéjo parstavi.
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1 Priek§vards

lerobezotas vielas

Visi siltummaini atbilst REACH (Kimikaliju registréSana, vértésana,
licencéSana un ierobezosana) un RoHS direktivai.

200001565-4-LV



2 DrosSiba

2.1 DroSibas apsverumi

Plaksnu siltummainis ir jaizmanto un jakopj, ievérojot Alfa Laval instrukcijas,

kas sniegtas Saja rokasgramata. Nepareiza riciba ar plakSnu siltummaini var
izraistt nopietnas sekas — kaitéjumu cilvékiem un/vai ipaSumam. Alfa Laval

neuznemsies atbildibu par jebkadiem bojajumiem vai traumam, kas radusas
8aja rokasgramata ieklauto noradijumu neieveérosanas dél.

Plaksnu siltummainis jaizmanto saskana ar noteiktajam prasibam attieciba uz
konkréta plaksnu siltummaina materialu, Skidrumu veidiem, temperatiram un
spiedienu

2.2 Piesardzibas terminu definicijas

/\\ BRIDINAJUMS | Bistamibas veids

BRIDINAJUMS norada potenciali bistamu situaciju, kas, ja netiek novérsta, var
izraisTt navi vai smagu ievainojumu.

/\\ UZMANIBU! | Bistamibas veids

UZMANIBU norada potenciali bistamu situaciju, kas, ja netiek novérsta, var
izraisit nelielu vai vidé&ji smagu ievainojumu.

PIEZIME parada potenciali bistamu situaciju, kas, ja netiek novérsta, var izraisit
Tpasuma bojajumu.

DrosSiba

200001565-4-LV




A'A 2 DroSiba

2.3 Individualie aizsardzibas lidzekIi
Aizsargapavi

Apavi ar pastiprinatu purngalu, lai samazinatu pédu traumas, ko izraisa kritosi
priekSmeti.
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Jebkura kivere, kas paredzéta galvas aizsardzibai pret negadijumu izraisitam
traumam.

Aizsargbrilles

CieSi piegulodas brilles, ko nésa acu aizsardzibai pret apdraud&jumiem.

o

>
N
»n
Y
=
«Q
Q,
3
=

Cimdi, kas aizsarga plaukstas pret apdraudéjumiem.

S
Drosiba
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3 Apraksts
3.1 Funkcija

Siltummaini veido gofrétu metala plakSnu paka ar divu atsevisku Skidrumu
iepludes un izpludes atverém. Siltuma parvade starp diviem Skidrumiem notiek
caur plaksném.

1. attels: Funkcija: Apvalka plaksne (1), gofrétas plaksnes (2), blive (3) un
pieslegumvietas (4).

3.2 Datu plaksnes

/\\ BRIDINAJUMS | Aprikojuma bojajumu risks.

Datu plaksné ir noradits projektétais mehaniskais spiediens un temperatira.

Projektéta temperatira attiecas uz plakSnu materiala temperataru. Ja tiek
izmantoti gazes-8kidruma plaksnu siltummaini (GL un GLX produkti), gazes
iepliides temperatiira var parsniegt Seit noradtto projektéto temperatdru, ja
dzeséSanas Skidruma temperatlra un plisma ir pietiekama. Gazes ieplides
temperatdrai un plismas atrumam jaatbilst termalo datu lapai, ko uznémums
Alfa Laval nodroSina konkrétai uzstaditajai iekartai.

lekartas veidu, raZzoSanas numuru un gadu, ka art spiedtvertnes datus
saskana ar piemérojamo spiedtvertnes kodu var atrast uz datu plaksnes. Datu
plaksne ir piestiprinata pie parsega plaksnes (visbiezak taja pasa pusé, kur
atrodas savienojumi).

Datu plaksnes atskiras atkariba no spiedtvertnes apstiprinajuma veida.

200001565-4-LV 1
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4 UzstadiSana

Visas lodétas iekartas ar Udens noteikumu apstiprinasanas shémas (Water
Regulations Approval Scheme —WRAS) sertifikatu ir apstiprinatas lietoSanai
l[dz 100 °C temperatiira sadzives karsta tdens (Domestic Hot Water — DHW)
puse.

4.1 lzpakoSana

Uzmanigi atveriet iepakojumu, kura atrodas siltummainis. Parbaudiet, vai
visas specifikacija noraditas dalas ir piegadatas un nav bojatas.

Pirms siltummaina uzstadisanas nonemiet plastmasas spraudnus vai
uzmavas no savienojumiem.

4.2 PacelSana

Nekad neceliet tikai aiz savienojumiem vai jebkura spraisla. Celot izmantojiet
siksnas un novietojiet tas atbilstosi nakamaja attéla paradrtajam.

2. attéls: CelSanas piemeri.

Izmantojot celSanas sprai$lus, uzturiet siksnu lenki péc iespé&jas tuvak 90° bet
nekad mazaku par 60°.

200001565-4-LV 13



4 Uzstadisana

Cel3anas laika rikojieties uzmanigi un ievérojiet pietiekamu atstatumu no
siltummaina, lai izvairitos no traumam.

Siltummaini ar lieliem plakSnu komplektiem var bat griti pacelami bez celSanas
izcilniem, jo gravitates centrs var izraisit siltummaina parmérigu sasvérsanu.
Saubu gadijuma izmantojiet cel8anas izcilnus.

4.3 Prasibas

Siltummainis ir jauzstada un jadarbina ta, lai neizraisttu traumas risku personalam
vai kaitéjumu TpaSumam.

/\ UZMANIBU!

Rikojoties ar siltummaini, vienmér valkajiet aizsargcimdus, lai nesavainotu
plaukstas ar asajam malam.

Produktu dati normalam dzeséjosajam vielam, proti, HFC un HCFC, ir pielietojami
atdzeséSanas vajadzibam, ja vien nav noradits citadi. Ja siltummaini izmanto
degosiem, toksiskiem vai bistamiem Skidrumiem (pieméram, oglidenraziem),
noteikti jakonsultéjas ar raZotaju. Jaievéro attiecigie droSibas noteikumi, kas
attiecas uz $adu Skidrumu apstradi. Papildinformaciju skatiet piegadataja timekla
vietné

Stiprinajuma pamats

Uzstadiet pamatu, kas pietiekami atbalstitu iekartu.

Aizsardziba pret slodzém uz savienojumiem ekspluatacijas laika

Caurulvadiem jabat labi atbalstitiem, lai ekspluatacijas laika netiktu parnestas
nekadas slodzes uz siltummaini. Skatiet art Seit: Uzstadisana lpp. 16.

14 200001565-4-LV



UzstadiSana 4

Savienojumu slodzes uzstadot

3. attels: Savienojumu slodzes

Ar atsauci uz attéla noraditajam definicijam slodzes uzstadiSanas laika

nedrikst parsniegt nakamaja tabula noradttos ierobezojumus.

UzstadiSanas laika ieteicamas maksimalas savienojumu slodzes

7'y

D

v

4. attéls: Savienojuma aréejais diametrs (D).

1. tabula: UzstadiSanas laika ieteicamas maksimalas savienojumu slodzes

Aréjais diametrs, mm

Spriegojuma

Lieces moments

Bides spéks’

Griezes moments

(collas) speks

Fy, kN (Ibf) My, Nm (Ibf*ft) Fa, kN (Ibf) M;, Nm (Ibf*ft)
15-28 (0,6-1,1 colla) 2,4 (539) 14 (10,3) 0,7 (157) 38 (28,0)
29-35 (1,1-1,4 collas) 4,0 (899) 45 (33,2) 1,2 (269) 120 (88,5)
36-45 (1,4-1,8 collas) 6,5 (1461) 110 (81,1) 2,5 (562) 240 (177,0)
46-55 (1,8-2,2 collas) 7,0 (1573) 120 (88,5) 4,8 (1079) 440 (324,5)
56-76 (2,2-3,0 collas) 12,0 (2697) 250 (184,4) 5,2 (1169) 600 (442,5)
77-99 (3,0-3,9 collas) 13,0 (2922) 310 (228,6) 5,8 (1303) 1200 (885,0)
100 - (3,9 collas - ) 28,0 (6294) 800 (590) 5,8 (1303) 2500 (1843)

1 Bides spéks (Fs) tiek aprékinats, pienemot, ka spéks tiek pielietots garaka standarta savienojuma gala.

200001565-4-LV
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4 Uzstadisana

4.4 UzstadiSana

leteicams siltummaini uzstadit uz gridas, kdjam vai pie sienas.

Lielaki siltummaini janodrosina ar atbalsta stiprinajumiem (var pasatit ka
piederumus), kas ir paredzéti konkrétam siltummainim, vai nostiprinat ar
siksnam vai montazas skrivem.

|

Neatkarigi no stiprindjuma metodes uzstadot samaziniet caurulu slodzes.

Montazas skrivju maksimalie pievilkuma griezes momenti noraditi nakamaja

tabula.
Skravju izmeri Griezes moments
Nm marc.*pédu

M5 2,3 1,7
M6 3,8 2,8
M8 9,5 7,0
M8 (Tpaéitrgr%ém iekar- 8.0 59
M10 19,0 14,0
M12 33,0 24,3
UNC 1/4 collas 3,8 2,8
UNC 5/16 collas 8,6 6,4
UNC 3/8 collas 15,6 11,5

Nekustiga caurulu sisttma mazus siltummainus var iekart tieSi caurulvados.
Lai izvairTtos no vibracijam, izmantojiet stiprinajumu vibracijas novérSanai
atbilstosi nakamajam attélam.

16 200001565-4-LV



UzstadiSana 4 |AY

leteikumi GL produktiem

leteicams siltummaini uzstadit uz gridas, kdjam vai pie sienas. Siltummaini var
uzstadit horizontali vai vertikali.

Kondensésanas pielietojumiem ieteicams iekartu uzstadit vertikali ar gazes
plismu no augsas uz leju. Kondensata izejai jabit zemakaja punkta, lai izvairitos
no kondensata uzkrasanas siltummainr.

6

Gazes ieeja
Gazes izeja
Udens ieeja
Udens izeja
Kondensata izeja
CIP izeja

GLX iekartu kondenséSanas pielietojumiem uzstadijumam jabat vertikalam ar
gazes plismu no aug8as uz leju, lai savaktu kondensatu zem siltummaina.

GLX iekartam ir nepiecieSams aréjs apvalks, lai panaktu pareizu funkcionalitati.

I N > N

200001565-4-LV 17



4 Uzstadisana

4.5 Visparigi par uzstadiSanu

/\ BRIDINAJUMS

DroSibas varsti jauzstada saskana ar spiedtvertnes noteikumiem.

I

Pirms jebkadu caurulvadu pievienoSanas parliecinieties, vai visi sveSkermeni ir
izskaloti no sistémas.

Plaksnu siltummaina uzstadiSanai jaizmanto aprikojums, kas to aizsarga pret
spiedienu un temperatdru arpus apstiprinatajam minimuma un maksimuma
vértibam, kas redzamas datu plaksneé.

Vibracijas risku novérsanai uzstadiet pretvibracijas stiprinajumus, ka paradits
stingro caurulu sistémas attéla sadala Montaza.

Parasti siltummainis tiek savienots t3, lai Skidrums plustu caur siltummaini
pretéjos virzienos (straumei pretéja plisma), un vairuma gadijuma tas
nodroSina vislabako siltuma parneses sniegumu.

OJ

(@ 3= 2 @

[%2]
e

Uzstadot iekartu, nemiet véra ugunsgréka risku, proti, ievérojiet attalumu no
uzliesmojosam vielam.

Savienojumi

Izmantojot viegli uzliesmojosu aukstumagentu, ir jaizmanto lodésanas vai
metinasanas savienojumi.

Vitnotie savienojumi — izmantojiet griezes momenta atslégu, savienojot
cauruli un ievérojot noradrtos ierobeZojumus. Skatiet tabulu “Maksimalas
ieteicamas savienojumu slodzes uzstadiSanas laikd” sadala Prasibas.

18 200001565-4-LV



UzstadiSana 4 |AY

Lodeétie savienojumi — notiriet, noberzéjot un attaukojot dazadas virsmas.
Izmantojiet pareizo lodé$anas temperatiru un lodésanas metala kategoriju.

Metinatie savienojumi — lai samazinatu siltummaina siltuma ietekmi,
ieteicams izmantot TIG vai MIG metinaSanas metodes. SagatavoSanas
metinaSanai: noslipé&jiet caurules iekSpusi un arpusi un, ja tam ir slips
griezums, arft slipo malu vismaz 25 mm no caurules malas un uz iekSpusi. Tas
javeic, lai izvairitos no vara piesarnojuma metinataja zona, kas var izraisit
metinajuma plaisasanu.

P

Pirms siltummaina savienoS8anas ar sistému apsveriet varsta uzstadiSanu un

piekluves punktus, pieméram, lai sagatavotos tiriSanas darbam.

Aizsargajiet siltummaini pret parkarsanu, aptinot mitru dranu ap savienojumu
lodéjot vai metinot. Parmériga karséSana var izkausét iek$éjo lodéSanas metalu
siltummaina iek3pusé.

200001565-4-LV 19
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4 UzstadiSana

4.6 Uzstadot ka iztvaikotaju vai kondensatoru

Pielietojumos, kur notiek Skidrumu fazes maina, siltummainis jauzstada
vertikali.
Saldésanas pielietojumos — A attéla ir redzams iztvaikotaja uzstadijums, kur

savienojumi var atrasties gan priek$a, gan aizmuguré. B attéla ir redzams
kondensators.

* lzmantojiet pretaizsalS8anas termostatu un plismas monitoru, lai
nodrosSinatu nepartrauktu tdens plismu pirms kondensatora darbibas, tas
laikd un vismaz divas mindtes péc tas.

» lzvairieties no “izstknédanas”, proti, iztvaikotaja iztukSoSanas ar ieslégtu
kondensatoru péc izslégSanas, [1dz sasniegts iepriek$ noteiktais dzesétaja
spiediens. Temperatira var nokristies zem salstdens sasal$anas
temperatiras, un tas var sabojat iztvaikotaju.

* |zmantojiet plismas slédzi un zemspiediena slédzi.

+ Parliecinieties, vai tikai Skidrums no siltummaina var parvietoties gar
plismas slédzi. Zema spiediena slédzim ir janodrosina 5-10 kPa (0,73—
1,45 PSI) minimalais spiediena kritums.

Siltummainis ar dzesétaja sadales sistému jauzstada ta, lai sadalitajs batu
apaksa.

Atseviska kontdra tipiskais uzstadijums:
2 3 1 4

eer - Yee

S4 S1 sS4 S1

5. attéls: AtseviSks kontiirs: A iztvaikotajs; B kondensators. 1. Dzesétaja ieeja 2.

Dzesétaja izeja 3. Udens/salsiidens ieeja 4. Udens/salsidens izeja

Iztvaikotajam caurulei ir jaatrodas taisni (vismaz 150 mm/5,9 collu garuma)
starp izpleSanas varstu un dzesétaja ieeju. lzvairieties no caurulu ltkumu
izmantoSanas starp izpleSanas varstu un dzesétaja ieeju.

Siltummainis var bat vienkarsa vai divkarsa kontdra tipa ierice. Viena kontira
siltummaina plismas virziens parasti ir paraléls, savukart divu konttru
siltummainim var bt diagonals vai paraléls. Parliecinieties, vai siltummainis ir
uzstadits pareizi atbilstosi siltummaina pasreizé€jam plismas virzienam.
Detalizétu informaciju par plismas virzienu skatiet datu plaksné.

Savienojumus var novietot siltummaina priek$a vai aizmuguré. Divu kontaru
siltummaina ka iztvaikotaja tipiskais uzstadijums:

20
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UzstadiSana 4 |AY

S4.2 @ S4.1 S4.2 @ S4.1
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' ' ’ .

4 .
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6. attels: Divkarss konturs: A ir paraléla plusma; B ir diagonala plisma. 1.
Dzeseétaja ieeja 2. Dzesétaja izeja Udens/salsudens ieeja un izeja parasti ir
novietota aizmugure.

4.7 Nopludes parbaude

Pirms siltummaina ekspluatacijas sakuma veiciet savienojumu nopltudes
parbaudi.
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5 Ekspluatacija

5.1 ledarbinasana

Ja sistémai ir pieslégti vairaki stkni, parliecinieties, vai zinat, kurs jaieslédz pirmais.

Plismas atruma noreguléSana javeic Ienam, lai izvairttos no hidrauliska sitiena riska.

Hidrauliskais sitiens ir Tslaicigs spiediena kulminacijas punkts, kas var paradities sistémas ieslégsanas vai
izslegSanas laika, izraisot Skidrumu vilnveida kustibu caurulés skanas atruma. Tas var izraisit nopietnus
aprikojuma bojajumus.

@ Parliecinieties, vai ir aizverts iepludes varsts
(2) starp sukni un iekartu, kas kontrolé
sistémas plismas atrumu.

Abu skidrumu ieplades varstiem (2, 3) jabut
aizvertiem; izplides varstiem (1, 4) jabut
atvértiem, bet ventilacijas varstam (5, 6) jabat
aizvertam.

Ja ir uzstadits izpltudes varsts (4),
parliecinieties, vai tas ir pilniba atverts.

Atveriet ventiléSanas varstu (5) un iedarbiniet
sukni.

Lénam atveriet ieplides varstu (2).

Kad viss gaiss ir izpladis, aizveriet
ventiléSanas varstu (5).

@ @& © ©

Atkartojiet solus 1.-5. soli otram Skidrumam.
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5 Ekspluatacija
2.2 lekarta darbiba

Plidsmas atruma noreguléSana javeic [énam, lai aizsargatu sistému pret pekSnam
temperatiras vai spiediena svarstibam.

Darbibas laika parbaudiet, vai:
» ieplides temperatira neparsniedz datu plaksné noraditas robezvértibas;
» nerodas noplades no savienojumiem.

Ja ir panakta vienoSanas ar uznémumu Alfa Laval, ka gazes iepludes
temperatira gazes-skidruma plaksnu siltummaini var parsniegt datu plaksné
noradito temperattru, parbaudiet, vai dzeséSanas Skidruma temperattras un
plismas veértiba ir atbilstoSa. DzeséSanas Skidruma temperatira nedrikst
palielinaties un/vai dzesé8anas Skidruma plisma nedrikst samazinaties,
salidzinot ar termalo datu lapa noraditajam vértibam.

Aizsardziba pret savienojumu slodzém

Parliecinieties, vai siltummainis ir nostiprinats, lai izvairitos no savienojumu
slodzeém ekspluatacijas laika.

Aizsardziba pret sasalSanu

Nemiet véra sasalSanas risku zema temperatira. Neieslégtus siltummainus
vajadzétu iztukSot un izpUst sausus ikreiz, kad pastav aizsal$anas risks.

Siltummainiem, kuri darbojas sasalSanas temperaturas, jabat pareizi izolétiem
ar izolaciju ciesi pie siltummaina virsmas, lai izvairitos no mitra gaisa
sasalSanas. Ja nepiecieSams papildu skaidrojums, sazinieties ar Alfa Laval
parstavi.

Lai izvairitos no bojajumiem sasalSanas dé|, darbojoties zem 5 °C/41 °F un/vai
tad, kad iztvaikoSanas temperatira ir zem 1 °C/34 °F, izmantota Skidruma
sastava jabat pievienotam pretaizsalSanas Iidzeklim.

Aizsardziba pret nosprostosanos

Izmantojiet filtru, lai aizsargatu sistému no iespéjamiem svesSkermeniem. Ja
rodas Saubas par dalinu maksimalo izméru, ladzu, konsultéjieties ar savu Alfa
Laval parstavi.

Aizsardziba pret parkarSanu un varisanos

/\ BRIDINAJUMS

Parliecinieties, vai spiediens pie dzesétaja izejas ir pietiekami augsts, lai novéerstu
varisanos.

Siltummaina dzeséSanas Skidrumam ir vienmér pilniba jacirkulé, pirms karsta
gaze ieplast siltummain.
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Ekspluatacija 5

Aizsardziba pret termalo un/vai spiediena svarstibu radito metala

nogurumu

Péksnas temperatiras un spiediena izmainas var izraisit noguruma bojajumus
siltummaint. Tapéc janem veéra talak minétie noteikumi, lai nodrosinatu, ka
siltummainis darbojas bez temperatiras/spiediena svarstibam.

/\ BRIDINAJUMS

Laval parstavi.

Siltummainis nav paredzéts cikliskiem procesiem; lidzu, konsultgjieties ar Alfa

» Novietojiet temperatiras sensoru péc iespéjas tuvak siltummaina izejai.

» lzvélieties varstus un reguléjoso aprikojumu, kas nodrosina stabilus

temperatiras/spiediena raditajus siltummainim.

« Lai izvairttos no hidrauliska sitiena, nedrikst izmantot atri noslédzosSus

varstus, pieméram, ieslégSanas/izslegSanas varstus.

+ Automatiskos uzstadijumos stknu apstadindSana un ieslégSana, ka art
varstu iedarbinasana jaieprogramme ta, lai radusies amplitida un
spiediena svarstibu frekvence bitu péc iespéjas zemaka.

Aizsardziba pret koroziju

/\ UZMANIBU!

Neizmantojiet siltummaini dejoniz&tam Gdenim, jo Sis Skidrums var Kimiski
ietekmét vara lodéSanas materialu.

Neizmantojiet siltummaini uzstadijumiem ar galvanizétam caurulém, kas var
izraistt Kimisku vai elektrokimisku ietekmi vai kuras var ietekmét neruséjosa
térauda plaksnes un vara lodéSanas materials.

Vars var izraisit koroziju uzstadijuma ar jauktiem materialiem.

/\ UZMANIBU!

un vara koroziju.

Izvairieties no amonjaka un citiem Skidrumiem, kas var izraisit neriséjosa térauda

leteicamie ierobezojumi hlorida joniem CI- pie pH 7,512

Sakauséjums 304

Sakauséjums 316

25 °C/77 °F 100 ppm 1000 ppm
65 °C/149 °F 50 ppm 200 ppm
80 °C/176 °F 20 ppm 100 ppm

1 Halogéni, pieméram, bromidi un fluoridi, var

arl izraistt koroziju.

2 zemaki hlorida jonu lTmeni var izraisTt korozi-

ju citu faktoru ietekmé.

200001565-4-LV
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5 Ekspluatacija

Izolacija

Ja siltummainis jaizmanto loti augsta vai |oti zema temperatara, veiciet
aizsargpasakumus, pieméram, izmantojiet izolaciju, lai izvairttos no traumam.
Noteikti ievérojiet visus vietéjos reguléjumus.

Siltumizolacija un dzeséSanas izolacija ir pieejama ka piederumi.

Nemiet vera, ka izolacijas un siltummaina temperattras ierobezojumi var
atskirties.
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Ekspluatacija 5

5.3 lzslégSana

I

Ja sistémai ir pieslégti vairaki stkni, parliecinieties, vai zinat, kurs jaizslédz pirmais.

@ Lénam samaziniet caurplidi, lai izvairitos no
hidrauliska trieciena.

@ Kad varsts ir aizverts, apstadiniet sukni.

@ Atkartojiet 1.—2. soli arT ar citu Skidrumu/
Skidrumiem.

@ Ja siltummainis tiek izslégts uz ilgaku laiku,
tas jaiztukso.

Turklat iztukSojiet siltummaini, ja process tiek izslégts un vides temperatura ir zem Skidruma
sasalSanas temperatiras. Atkariba no apstradata skidruma noskalojiet un nozaveéjiet siltummaini un
ta savienojumus.
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6 Apkope

Tiri8ana var uzlabot siltummaina sniegumu. Tiri8anas intervali ir atkarigi no
tadiem faktoriem k& Skidrumi un temperatara.

6.1 Visparéja informacija par apkopi

Plaksnes loksnes materials

ArT neriséjosais térauds var sarusét. Hlorida joni ir bistami.

Izvairieties no dzeséSanas salstdens, kas satur hlorsali, pieméram, NaCl vai
viskaitigako CaCl2.

Hlors ka augsanas inhibitors

Hlors, ko biezi izmanto kad aug3anas inhibitoru dzeséSanas Gdens sistemas,
samazina nerdséjosa térauda aizsardzibu pret korozijas veidoSanos.

Hlors novajina So téraudu pasivo slani, tos padarot uznémigakus pret koroziju.
Tas ir atkarigs no hlora iedarbibas ilguma un koncentracijas.

Katra gadijuma, kad no siltummaina hloréSanas nevar izvairities,
konsultéjieties ar Alfa Laval parstavi, lai konsultétos.

6.2 TiriSana uz vietas

- =V

TiriSanas uz vietas (CIP) aprikojums pielauj siltummaina tiriSanu.

» Arregularu CIP piesarnojuma iz8kidinaSana palidz atjaunot iekartas
originalo termalo sniegumu.

+ CIP proceddras pasivéjosa ietekme var palidzét uzturét plakdnu materiala
originalo noturibu pret koroziju.

levérojiet CIP aprikojuma instrukcijas.

Konsultéjieties ar Alfa Laval parstavi, lai sanemtu atbilstigu ieteikumu par CIP
aprikojuma izveli.

200001565-4-LV
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6 Apkope

Detalizétu informaciju par tiriSanas Skidrumiem un proceduru skatiet Alfa
Laval tiriSanas procediru rokasgramata.

TiriSanas veids:

+ Ar AlfaCaus tiri8anu tiek nonemtas organiskas nogulsnes. Procesa laika ir
svarigi kontrolét pH veértibu; ieteicama pH vértiba ir 7,5-10. Augstakas pH
vértibas palielina vara oksidacijas risku.

+ AlfaNeutra tiriS8anas Skidrumu neitralizacijai pirms iekartas iztukSo$anas un
skaloSanas ar dzeramo Gdeni.

+ Ar AlfaPhos tiriSanu tiek nonemtas neorganiskas nogulsnes, pieméram,
kalkakmens.

Péc tiriSanas kartigi noskalojiet ar tiru tdeni.

/\ BRIDINAJUMS

Lietojot tiriSanas Iidzeklus, izmantojiet piemérotu aizsargaprikojumu, pieméram,
aizsargzabakus, aizsargcimdus un acu aizsargu.

/\ BRIDINAJUMS

Kodigi tiriSanas Skidumi var izraisit smagus adas un acu ievainojumus!

/\ UZMANIBU!

NodroSiniet, lai atlikumi tiktu utilizéti atbilstosi vietéjam vides aizsardzibas
prasibam.
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7/ Kladu mekléSana

7.1 Spiediena kriSanas problémas

Ja palielinajies spiediena kritums.

Darbiba

1. Parbaudiet, vai visi varsti ir atvérti (tostarp vienvirziena varsti).

* lzmeriet spiedienu un plismas atrumu tiesi siltummaina ieejas priek3a un péc ta
izejas. Viskoziem Skidrumiem izmantojiet membranas manometru ar vismaz
30 mm diametru.

+ Jaiespéjams, izmériet vai nosakiet plismas atrumu. Kauss un pulkstenis, kas ra-
da sekundes, varétu bat pietiekams mazam plismas atrumam. Lielakiem plas-
mas atrumiem izmantojiet plismas meritaju.

Labosana

JA -

NE -

Darbiba

2. Noveéroto spiediena kritumu salidziniet ar noradito plismas atrumu (skatiet datu iz-
druku). Vai spiediena kritums ir lielaks neka noteikts?

LabosSana

JA Parbaudiet temperatiras programmu; skatiet 3. soli.
Ja spiediena kritums atbilst specifikacijam, nav javeic nekadas darbibas.

NE Ja spiediena kritums ir zemaks neka noteikts, iespéjams, sikna ietilpiba
ir parak maza vai novérojumi ir nepareizi. Skatiet stikna instrukciju rokas-
gramatu.

Darbiba

3. Parbaudiet termometra radijumus. Vai radijumi atbilst noteiktajiem?

LaboSana

JA Siltummaina virsma, iespé&jams, ir pietiekami tira, bet iepltdi siltummaint

var aizkavéet kads priekSmets. Parbaudiet pieslégvietu.

Siltuma parnese acimredzami ir zemaka par specifikacija noradtto; ie-
mesls ir nosédumi uz siltuma parneses virsmas, kas vienlaikus palielina
NE spiediena kritumu, jo kanals kluvis Sauraks. Ja ir pieejama sistéma iekar-
tas tirianai uz vietas (Cleaning-In-Place — CIP), izmantojiet to, ievérojot
lietoSanas instrukcijas, lai notiritu nosédumus.
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7 Kladu mekléSana

7.2 Siltumapmainas problémas

Siltumapmainas kapacitate samazinas.

Darbiba

1. Izmériet temperatdru ieplides un izplides punktos. Ja iesp&jams, izmériet arT abu
Skidrumu plismas atrumu. Jaizméra plismas atrums un temperatira vismaz vienam
no Skidrumiem.

+ Parbaudiet, vai apmainas siltuma energijas apjoms atbilst specifikacijai.

» Ja nepiecieSami loti precizi rezultati, izmantojiet laboratorijas termometrus ar
0,1 °C precizitati, ka arT labako pieejamo plismas atruma mérisanas aprikojumu.
Vai iekartas siltumapmainas kapacitate nokritusies zem noteiktajam vértibam?

Labosana

A Notiriet siltumapmainas virsmu. Izmantojiet TiriSanas uz vietas (CIP) sis-
JA tému. '
NE -
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8 Glabasanas nosacijumi

Alfa Laval piegada darbam gatavu siltummaini (ja nav citas vienoSanas).
Glabajiet plaksnu siltummaini iepakojuma kasté Iidz uzstadiSanai.

Ja ir neskaidribas par plaksnu siltummaina glabasanu, IGdzu, konsultéjieties ar
Alfa Laval parstavi.

llgakos glabasanas periodos siltummainim jaatrodas aizsargajos$a vidé un
pietiekama attadluma no korodéjosam vielam un putekliem, kas var ietekmét ta
shiegumu.

Glabasanas laika uzstadiet vieta savienojumu plastmasas spraudnus vai
uzmavas.
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