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English
Use the QR code, or visit www.alfalaval.com/tetrapak-
manuals, to download a local language version of the
manual.
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M3nonaeante QR Koga nnmn noceteTte crneaHust agpec
www.alfalaval.com/tetrapak-manuals, 3a ga ceanute
Bepcust Ha PbKOBOACTBOTO 3a ynotpeba Ha Bawiusa
e3uK.

Cesky
PouZijte kod QR nebo navstivte www.alfalaval.com/

tetrapak-manualsa stahnéte si mistni jazykovou verzi
tohoto navodu.

Dansk

Brug QR-koden, eller fglg www.alfalaval.com/tetrapak-
manuals for at downloade en lokal sprogversion af
manualen.

Deutsch

Verwenden Sie den QR-Code oder besuchen Sie
www.alfalaval.com/tetrapak-manuals, um die lokale
Sprachversion des Handbuchs herunterzuladen.
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XpnoipotroinoTe Tov KWOIKG QR 1) ETTIOKEQPTEITE TN
oeAida www.alfalaval.com/tetrapak-manuals, yia va
KOTERAOETE PIa £€KDOTN TOU EYXEIPIOIOU OTNV TOTTIKN
0ag YAwaooa.

Espanol

Utilice el cédigo QR o visite www.alfalaval.com/
tetrapak-manuals para descargar una version del
manual en el idioma local.

Eesti

Kasutusjuhendi kohaliku keeleversiooni
allalaadimiseks kasutage QR-koodi véi kiilastage
aadressi www.alfalaval.com/tetrapak-manuals.

Suomi

Kaytd QR-koodia tai avaa osoite www.alfalaval.com/
tetrapak-manuals, niin voit ladata kaytt6ohjeen
paikallisella kielella.

Francais

Utilisez le QR-code ou rendez-vous sur le site
www.alfalaval.com/tetrapak-manuals, pour télécharger
une version du manuel dans la langue locale.

Hrvatski

Upotrijebite QR kod ili posjetite www.alfalaval.com/
tetrapak-manuals ako Zelite preuzeti verziju priru¢nika
na lokalnom jeziku.

Magyar

Hasznalja a QR-kédot, vagy latogasson el a
www.alfalaval.com/tetrapak-manualswebhelyre a
kézikényv helyi nyelv(i véltozatanak letdltéséhez.

Italiano

Utilizzate il codice QR o visitate il sito
www.alfalaval.com/tetrapak-manuals per scaricare
una versione del manuale nella lingua locale.

HAGE
a— F, F£721F www.alfalaval.com/tetrapak-
manuals, BLHFERO~ =27 Vv E2 X T a— K95
ZENTEET,
39
A2 ALE5HA j www.alfalaval.com/tetrapak-

[e)

manuals ol 4 A}-§ A A o] S glo] W& the
S RES

Lietuvos

Naudokite greitojo atsako (QR) kodg arba
apsilankykite www.alfalaval.com/tetrapak-manuals ,
kad atsisiystuméte vadovo vietos kalbos versijg.

Latvijas

Lai lejupieladétu rokasgramatas versiju vietéja valoda,
izmantojiet QR kodu vai apmeklgjiet
www.alfalaval.com/tetrapak-manuals.

Nederlands

Gebruik de QR-code, of bezoek www.alfalaval.com/
tetrapak-manuals om een handleiding in een andere
taal te downloaden.

Norsk

Bruk QR-koden, eller ga til www.alfalaval.com/
tetrapak-manuals for a laste ned en versjon av
handboken pa et lokalt sprak.

Polski

Aby pobrac instrukcje w innej wersji jezykowej,
zeskanuj kod QR lub otw6rz strone
www.alfalaval.com/tetrapak-manuals.

Portugués

Utilize o codigo QR ou visite www.alfalaval.com/
tetrapak-manuals para descarregar uma versao do
manual na lingua local.

Portugués do Brasil

Use o QR ou visite www.alfalaval.com/tetrapak-
manuals para baixar uma versdo do manual no idioma
local.

Romanesc

Utilizati codul QR sau vizitati www.alfalaval.com/
tetrapak-manuals, pentru a putea descarca o versiune
a manualului in limba dumneavoastra.



Pycckun

YUTto6bl 3arpy3nTb pyKOBOACTBO Ha APYroM si3bIKe,
Bocnonb3yntecb QR-kogom unu nepenanTe no
ccbinke www.alfalaval.com/tetrapak-manuals.

Slovenski

Ce zelite prenesti lokalno jezikovno razligico
prirocnika, uporabite kodo QR ali obis¢ite spletno
stran www.alfalaval.com/tetrapak-manuals.

Slovensky

Pouzite QR kdd alebo navstivte stranku
www.alfalaval.com/tetrapak-manuals a stiahnite si
verziu priru¢ky v miestnom jazyku.

Svenska

Anvand QR-koden eller besék www.alfalaval.com/
tetrapak-manuals for att hamta en lokal sprakversion
av bruksanvisningen.

Tiirkge

Kilavuzun yerel dildeki versiyonunu indirmek i¢cin QR
kodunu kullanin veya www.alfalaval.com/tetrapak-
manuals adresini ziyaret edin.
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1 Introduktion

Denna bruksanvisning innehaller information om underhall av en
packningsforsedd plattvarmevaxlare.

1.1 Avsedd anvandning

Den avsedda anvandningen av den har utrustningen ar att dverfora varme i
enlighet med en bestdmd konfiguration for en given termisk uppgift.

Alfa Laval ansvarar inte for kropps- eller maskinskador om utrustningen
anvands for andra syften an den avsedda anvandningen som beskrivs ovan.
All annan anvandning ar forbjuden.

1.2 Rimligen forutsebart missbruk

* Vid planering av installationen ar det obligatoriskt att ta hansyn till
serviceomraden. Se plattvarmevaxlarens ritning.

» Vid planering av installationen rekommenderas att man tar hansyn till att
plattvarmevaxlaren ska kunna tas bort (lyftas) om det i framtiden uppstar
behov av ombyggnad eller transport till ett servicecenter.

+ Lyft eller transportera inte Iadan eller utrustningen pa nagot annat satt an
vad som anges i installationsmanualen.

* Anslut ett ror pa det vis det ska anslutas till plattvarmevéaxlaren. Packningen
och fodret kan skadas om ett ror anslutet pa fel satt.

* Fo&r semisvetsade modeller och andra modeller med asymmetrisk
konfiguration ar det ett sakerhetsproblem om fel rér ansluts till fel port. Se
till att ratt media anslutits till ratt port enligt plattvarmevaxlarens ritningar.

» Det finns risk for att hdngarna skadas om manga plattor hangs upp eller
flyttas samtidigt. Vi rekommenderar att endast en eller hdgst tva plattor
hanteras at gangen.

» Nar du drar at till mattet A (avstandet mellan insidan av stativplattan och
insidan av tryckplattan) ska du alltid dra at bultarna korsvis, jamnt och lite at
gangen for att undvika diagonal férflyttning och slingrande rérelser. Du
hittar antalet plattor och A-mattet pa plattvarmevaxlarens ritning.

« Oka och minska flodet varsamt for att undvika deformationer pa plattorna
och utblasning av packningarna till exempel pa grund av tryckstotar.

» Nar plattvarmevaxlaren startas ska du 6ka temperaturen forsiktigt for att
undvika sprickor i packningarna eller att skapa en utblasning. Se avsnittet
Uppstart i installationsmanualen.

* Om plattvarmevaxlaren inte ska anvandas under en lang period ska du fdlja
anvisningarna i avsnittet Forvaring.

1.3 Forkunskaper som kravs for att hantera utrustningen

Plattvarmevéaxlaren ska handhas av personal som har last anvisningarna i den
har bruksanvisningen och som har kunskap om processen dar
plattvarmevaxlaren ar installerad. Det inkluderar kunskaper om villkor for
medietyp, tryck och temperaturer i plattvarmevaxlaren samt processpecifika
forutsattningar.

200010772-4-SV 7



1 Introduktion

Underhall och installation av plattvarmevaxlaren ska utféras av personer med
kunskap och behdrighet enligt lokala bestammelser. Det kan aven galla
arbeten som rérdragning, svetsning och andra typer av underhall.

Kontakta Alfa Laval for r&d om underhallsatgarder som inte beskrivs i den har
bruksanvisningen.

1.4 Tillganglig teknisk information

Utover den har bruksanvisningen ska féljande dokument finnas tillgangliga:

* Forsakran om overensstammelse.
| tillampliga fall.

* Delforteckning
En forteckning dver komponenter som ingar i produktens konfiguration.

» Plattupphédngningslista
En beskrivning av ingaende plattor och packningar och i vilken
ordningsféljd de &r monterade i plattvarmevaxlaren.

+ Ritning over plattvarmevaéxlaren
En ritning av den levererade plattvarmevaxlaren.

De listade dokumenten ar unika fér den levererade produkten.

1.5 Garantivillkor

Garantivillkoren ingér vanligtvis i det undertecknade forsaljningskontraktet
som foregar bestallningen av den levererade plattvarmevaxlaren. Alternativt
ingar garantivillkoren i offertdokumentationen, eller sa finns det en hanvisning
till dokumentet dar de gallande villkoren star. Kontakta alltid Alfa Laval for
radgivning om fel uppstar under den angivna garantiperioden.

1.6 Radgivning
Kontakta alltid Alfa Laval for rad om:

» du avser andra antalet plattor

 drifttemperatur och drifttryck ska andras, eller om andra vatskor ska
anvandas i plattvarmevéaxlaren.

8 200010772-4-SV



Introduktion 1 E\Y/

1.7 Efterlevnad av miljéregler

Om du anvander Alfa Lavals varmevaxlare pa ett optimalt satt och foljer
underhallsrekommendationerna, maximerar du energibesparingarna och
minimerar driftkostnaderna.

Avfallshantering

Sortera, atervinn eller kassera allt material och alla komponenter pa ett sakert
och miljévanligt satt i enlighet med nationell lagstiftning eller lokala
bestdmmelser. Vid osakerhet om vilket material en komponent ar tillverkad av,
kontakta den lokala Alfa Laval-forséljaren.

Uppackning

Forpackningsmaterialet bestar av tra, plast, pappkartonger och i vissa fall
metallband.

» Tra och pappkartonger kan ateranvandas, atervinnas eller anvandas for
energiutvinning.

» Plast ska atervinnas eller brannas pa en godkand férbranningsanlaggning.

» Metallbanden ska skickas till materialatervinning.

200010772-4-SV 9



Den har sidan har avsiktligt lamnats tom.



2 Sakerhet
2.1 Sakerhet

Plattvarmevaxlaren ska anvandas och underhallas i enlighet med Alfa Lavals
anvisningar i den har bruksanvisningen. Om plattvarmevéaxlaren hanteras
felaktigt kan det fa allvarliga konsekvenser med personskador och/eller skador
pa utrustning. Alfa Laval ansvarar inte for personskador eller skador pa
utrustning som uppkommit pa grund av att anvisningarna i den har
bruksanvisningen inte har foljts.

Plattvarmevaxlaren ska anvandas i enlighet med den specificerade
konfigurationen av material, medietyper, temperaturer och tryck fér den
aktuella plattvarmevaxlaren.

2.2 Definition av begrepp

/\\ VARNING | Typ av risk

Med VARNING anges potentiellt farliga situationer som kan resultera i dodsfall
eller allvarliga personskador om de inte undviks.

/\\ VARNING | Typ av risk

Med FORSIKTIGT anges potentiellt farliga situationer som kan resultera i lindriga
eller medelsvara personskador om de inte undviks.

Med OBS anges potentiellt farliga situationer som kan resultera i
egendomsskador om de inte undviks.

Sakerhet

200010772-4-SV 1



34 2 Sakerhet

2.3 Personlig skyddsutrustning
Skyddsskor

Skor med forstarkt tahatta. Minimerar fotskador till f6ljd av tappade foremal.

Skyddshjilm

En hjalm som ar framtagen for att skydda huvudet mot skador vid olyckor.

Skyddsglasogon

Tattsittande glaségon som bars for att skydda 6égonen mot risker.

o

Skyddshandskar

Handskar som skyddar hdnderna mot risker.

Sakerhet

-
N
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Sakerhet 2

2.4 Arbeta pa hojd

/\\ VARNING | Fallrisk.

Vid allt arbete pa hojd maste du se till att att det finns sékra tilltradesmetoder och
att de tillampas. Folj lokala bestammelser och riktlinjer for arbete pa héjd. Anvand
stéllningar eller en mobil arbetsplattform och sdkerhetssele. Skapa ett
sakerhetsomrade runt arbetsomradet och hindra verktyg eller andra féremal fran
att falla.

Om installationen kraver arbete pa tva meters hojd eller hbgre maste
sakerhetsatgarder vidtas.

Sakerhet

200010772-4-SV 13
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3 Beskrivning

3.1 Komponenter

Detta kapitel beskriver huvudkomponenter och tillbehor fér Alfa Lavals
packningsférsedda plattvarmevaxlare.

200010772-4-SV 15



3 Beskrivning

3.1.1 Industriella packningsforsedda plattvarmevaxlare

Huvudkomponenter

Bilden visar en sprangskiss av Alfa Laval T15 med alternativa komponenter.

16 200010772-4-SV



Beskrivning 3

1. Stativplatta
Fastplatta med olika antal porthal for anslutning till rérsystemet.

2. Tryckplatta

Flyttbar platta som trycker ihop plattpaketet mot stativplattan. Tryckplattan
kan innehalla olika antal porthal for anslutning till rérsystemet.

3. Baraxel
Bar upp plattpaketet och tryckplattan.

4. Styraxel
Haller samman alla plattor i nederdelen.

a. Standard
b. Kompakt design

5. Plattpaket

Ett plattpaket bestar av tva andplattor och flera plattor som dverfor varme.
Beroende pa konfiguration anvands aven andra typer av plattor. Alla plattor
forutom skiljeplattan ar férsedda med packningar for att tadta mellan
kanalerna for vatskorna och mot omgivningen. Fdljande plattyper finns:

- Andplatta |

Plattan som sitter bredvid tryckplattan. (Fér semisvetsade produkter
benamns denna platta Andplatta I1.)

- Andplatta Il

Plattan som sitter bredvid stativplattan. (For semisvetsade produkter
benamns denna platta Andplatta I.)

- Kanalplatta
Platta som overfor varme.

- Kassett

For semisvetsade produkter svetsas tva plattor samman och bildar en
kassett.

- Overgangsplatta
For konfigurationer med en héalad tryckplatta. Anvands som tatning mot
tryckplattan. Har bara kontakt med mediet i portarna.

- Vandplatta
Platta som omdirigerar vatskorna i en multipasskonfiguration.

- Skiljeplatta
For storre modeller med hég flodeshastighet och nar de ar
konfigurerade med multipass anvands ibland skiljeplattor. Skiljeplattan
ger stod at de ohalade portarna i en vandplatta.

6. Barpelare

Ger stdd at baraxeln och styraxeln. Fér vissa mindre plattvarmevaxlare
anvands ingen stativpelare.

7. Dragbult
Trycker ihop plattpaketet mellan stativplattan och tryckplattan.

8. Lasbult
Kortare an en dragbult och anvands for att Iasa plattpaketet ytterligare.

200010772-4-SV 17



3 Beskrivning

9. Porthal

Porthal genom stativplattan gor att mediet kan passera in eller ut fran
plattvarmevaxlaren.

10. Pinnskruvar
Gangade pinnskruvar runt porthalen fér montering av flansanslutningar i
plattvarmevaxlaren. Det finns aven andra anslutningstyper, se nedan.

11. Fotter

Ger stabilitet at plattvarmevaxlaren och kan, beroende pa konstruktionen,
anvandas for att férankra plattvarmevaxlaren i fundamentet med bultar.

Anslutningar

* Flansanslutning
Pinnskruvar férberedda fér montering av flansanslutningar.

* Roranslutning

Plattvarmevaxlaren kan férses med fast réranslutning for olika typer av
fasten som svetsade ror, gangade ror eller ror med spar.

* Rektangular 16s flans
Den rektanguldra |I6sa flansen ar en specialflans som levereras av Alfa
Laval fér anvandning med kundens roérdragning. Den ar fastsatt med fyra
pinnbultar.

18 200010772-4-SV



Beskrivning 3

Tillvalsutrustning

* Inspektionslucka
Anvands for att mojliggdra inspektion genom ett oanvant porthal. Kan
utrustas med ett draneringsror.

» Skyddsplat
Tacker plattpaketet och skyddar omgivningen vid plotsligt Iackage av het
eller farlig vatska.

* Dragbultsskydd
Ror av plast eller rostfritt stal som skyddar dragbultarnas gangor.

+ Isolering
Isolering kan anvandas for att skydda personer fran att vidréra ytor som ar
farligt varma eller kalla.

» Lyftanordning
Separat anordning som fasts i plattvarmevaxlaren och anvands for att lyfta
plattvarmevaxlaren.

+ Jordningsanslutning
Jordningsanslutning anvands for att eliminera risken for statisk elektricitet.

+ Plastlock

Tacker porthalen och hindrar frammande féremal fran att komma in i
varmevaxlaren vid férvaring och transport.

* Portfilter
Hindrar partiklar fran att komma in i plattvarmevaxlaren vid drift.

« Dropplat
Samlar upp eventuella droppar och férhindrar att eventuellt l1ackage
droppar pa golvet.

200010772-4-SV 19



3 Beskrivning

3.1.2 Hygieniska packningsférsedda plattvarmevaxlare

Huvudkomponenter

Bilden visar en sprangskiss av Alfa Laval H8 med alternativa komponenter.

- v /6

1. Stativplatta
Fastplatta med olika antal porthal for anslutning till rérsystemet.

2. Tryckplatta

Flyttbar platta som trycker ihop plattpaketet mot stativplattan. Tryckplattan
kan innehalla olika antal porthal for anslutning till rérsystemet.

20 200010772-4-SV



Beskrivning 3

3. Baraxel
Bar upp plattpaketet och tryckplattan.

4. Styraxel
Haller samman alla plattor i nederdelen.

5. Plattpaket

Ett plattpaket bestar av tva andplattor och flera plattor som dverfor varme.
Beroende pa konfiguration anvands aven andra typer av plattor. Alla plattor
ar férsedda med packningar for att tata mellan kanalerna for vatskorna och
mot omgivningen. Féljande plattyper finns:

- Andplatta |
Plattan som sitter bredvid tryckplattan.

- Andplatta Il
Plattan som sitter bredvid stativplattan.

- Kanalplatta
Plattor som overfor varme.

- Overgangsplatta
For konfigurationer med en halad tryckplatta. Anvands som tatning mot
tryckplattan. Har bara kontakt med mediet i portarna.

- Vandplatta
Platta som omdirigerar vatskorna i en multipasskonfiguration.

6. Barpelare
Ger stdd at baraxeln och styraxeln.

7. Dragbult
Trycker ihop plattpaketet mellan stativplattan och tryckplattan.

8. Lasbult
Kortare an en dragbult och anvands for att Idsa plattpaketet ytterligare.

9. Anslutning
Ror med hygienanslutningar eller flansar gor att mediet kan trénga in i eller
ldmna plattvarmevaxlaren.

10.H6rn
Komponent pa en anslutningsplatta som kan ha olika funktioner beroende
pa konstruktionen. Gor att media kan tranga in i eller lamna ett avsnitt av
plattvarmevaxlaren.

11. Anslutningsplatta

En anslutningsplatta delar in plattpaketet i avsnitt som tillater tva eller fler
varmeoverforingsprocesser i en plattvarmevaxlare.

12. Avsnitt
Ett avsnitt ar en del av det fullstdndiga plattpaketet.

13. Fotter
Ger stabilitet at plattvarmevaxlaren och kan, beroende pa konstruktionen,
anvandas till att férankra plattvarmevaxlaren i fundamentet med hjalp av
bultar.
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3 Beskrivning

Tillvalskomponenter
» Skyddsplat

Tacker plattpaketet och skyddar omgivningen vid plotsligt lackage av het
eller farlig vatska.

* Dragbultsskydd
Ror av plast eller rostfritt stal som skyddar dragbultarnas gangor.

» Plastlock

Tacker porthalen och hindrar frammande féremal fran att komma in i
varmevaxlaren vid férvaring och transport.
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Beskrivning 3

3.2 Typskylt

Typskylten sitter i de flesta fall pa stativplattan. Den kan aven sitta pa
tryckplattan. Typskylten kan vara en metallplat eller en klisterdekal.

/I\ VARNING | Risk fér skador pa utrustningen.

Pa typskylten anges konstruktionstrycket och -temperaturen. Dessa varden far
inte Overskridas.

A VARNING | Risk for skador pa utrustningen.

Undvik att anvanda fratande kemikalier for rengéring av plattvarmevaxlare med
klisteretiketter.

Konstruktionstrycket (11) och konstruktionstemperaturen (10) som anges pa
typskylten ar de varden som plattvarmevaxlaren ar godkand fér med det
aktuella tryckkarlet. Konstruktionstemperaturen (10) kan dverskrida den
rekommenderade arbetstemperaturen (8) for packningarna. Om de
arbetstemperaturer som ar angivna pa ritningen till plattvarmevaxlaren ska
andras bor du radgéra med leverantéren.

1. Utrymme for logotyp.
2. Webbsida for service

3. Webbsida for service (for industriprodukter)
eller

ritning éver majliga anslutningspositioner (for hygienprodukter)
Plats for godkdnnandemarke

Varning, Ias instruktionsboken

Datum for tryckprovning

Dimensionerad temperatur TS

Tillverkarens provtryck (PT)

© ® N o a &

Tillatna temperaturer min/max (TS)

10. Tillatna tryck min/max. (PS)

11. Varje kanals volym (V)

12. Placering av anslutningar for varje vatska
13. Vatskeklassificeringsgrupp

14. Tillverkningsar

15. Serienummer

16. Produktmodell

17. Tillverkarens namn

200010772-4-SV
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3 Beskrivning

s N
17 (o o] 1 ( )
16
15 + Manufacturer 171
14| e 17
: MANUFACTURER: .
13 Year RER 14
Fluid group | | YEAR OF MANUFACTURING: .
12— it — ot | — | = TYPE: SERIAL NUMBER: 15
4 Volume V] | ° 12
" Allowable press. 16 [INLET — OUTLET — — -
10 MinMax. PS FLUID GROUP 13
Allowable temp. VOLUME [v |
9 — [ iMinMax. TS [MAX. OP. TEMP. . 1"
By ere— ALLOWABLE PRESS. .
8 ox op ey ] MIN.MAX. Ps 7
T ———= ALLOWABLE TEMP. . 10
7 1 Test pressure date 2 MINJMAX. TS
6 |MANUFACTURER __[PT - 9
PRESSURE TESTED
[ Service E PRESSURE TESTING PERFORMED ON . 8
3 STATISTICAL BASIS.
FOR SERVICE: - 6
A
WARNING : 2
s |L— .
Q) ' 5 3 -
- Yy, 5
4 N J

Exempel pa typskyltar.
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Beskrivning 3

3.3 A-matt
A-mattet ar avstandet fran stativplattans insida (1) till tryckplattans insida (2).
1 A 2
=\ i ! ]
—e 5 E
—
H] ] —]
H] [ —]
]
—
_d — :E_: ,

Packningsforsedd plattvarmevaxlare med ett plattpaket.

1 A _ 2

i

: ﬁ] )

8] 8]

Packningsforsedd plattvarmevaxlare med flera paketsektioner.
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3 Beskrivning
3.4 Identifiering av plattor

Plattorna ar markta med data i tabellen nedan. Markning finns pa bada sidor
av plattan och vid plattans bada kortsidor. | vissa fall kan markning finnas pa
langsidan av plattan.

M
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Beskrivning 3

Markning Exempel. Anmérkning

Namn pa plattan, plattvari- DR6P-1 DR6 ar namnet pa plattan

ant och pilvinkeltyp som anvands for produkt-
modellen T6.

P ar namnet pa plattvarian-
ten.

1 ar pilvinkeltypen.
Pilvinkel typ 1
1 = liten pilvinkel

D

2 = stor pilvinkel

)

Tillverkningsland S S = Sverige
Ch =Kina
| = Indien
Plattmaterial DA12 DA = Alfa Laval-intern refe-

rens (exempel)
12 = kod for platmaterial

Mest anvanda materialko-
der:

12 legering 304

27 legering 316/316L
34 legering 254

40 Ti

45 TiPd

60 Ni

64 legering C276

73 legering G30

74 legering D205

75 legering C2000

Kontakta Alfa Laval for ov-
riga koder.
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3 Beskrivning

Maérkning Exempel. Anmaérkning

Tjocklek 05 Plattjocklek:
04 =0,4 mm
05=0,5mm
06 =0,6 mm
etc.

Identifiering av batchen.
Batchnummer 870117 Antalet siffror kan vara
hogre eller lagre.

Plattans kortsida A Markning &r A eller B.

A ar alltid markt, men
ibland ar B inte markt. Plat-
tupphéangningslistan visar
vilken ande av plattan som
pekar uppat.

Plattans sida w Galler endast for asymmet-
riska plattor, se nedan.

W eller R = bred sida
N eller V = smal sida

Symmetriska och asymmetriska plattor

Plattmdnstret kan vara antingen symmetriskt eller asymmetriskt. Principen
visas i figuren nedan.

VAVAVAVAVAVA

Symmetrisk platta

N\ S

Asymmetrisk platta

Forestall dig att bada sidorna av varje platta ar fyllda med vatten. Fér den
symmetriska plattan innehaller bada sidorna lika mycket vatten. Fér den
asymmetriska plattan innehaller den breda sidan (ovansidan i figuren) mer
vatten an den smala sidan (undersidan i figuren). Nar den termiska
belastningen ar asymmetrisk ger asymmetriska plattor stérre méjligheter att
optimera konfigurationen av varmevaxlaren.

Symmetriska kanaler med symmetriska plattor

Symmetriska plattor bildar alltid symmetriska kanaler.

28
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Beskrivning 3

Symmetriska kanaler med asymmetriska plattor

Aven med asymmetriska plattor &r det méjligt att bilda symmetriska kanaler.
Varje kanal moéter da den smala sidan av en platta och den breda sidan av en
annan platta.

Asymmetriska kanaler med asymmetriska plattor

Asymmetrisk kanalkonfiguration uppnas nar varannan platta ar omvand, sa att
varannan kanal endast méter plattornas smala sidor och varannan kanal
endast moter plattornas breda sidor.

Det kan vara bra att kanna till att plattans krage alltid ar falsad fran den breda
sidan mot den smala sidan.
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3 Beskrivning

3.5 Plattupphangningslista

Plattupphé&ngningslistan beskriver hur packningar ska monteras pa plattan och
i vilken ordning och riktning de packningsférsedda plattorna ska hangas upp
pa baraxeln.

Plattupphédngningslistan omfattar alla plattor som ingar i plattpaketet, listade
fran stativplatta till tryckplatta. Om plattvarmevaxlaren har flera sektioner listas
plattorna sektionsvis fran stativplattan till tryckplattan.

3.5.1 Snabbinstruktion for plattupphangning

Om dessa steg foljs systematiskt kommer plattorna att hangas upp korrekt:

1.

Identifiera med hjalp av markning pa plattor och packningar vilka
packningar som ska monteras pa vilka plattor, se Sammanstéalining av
platta och packning i plattupphéngningslistan.

For symmetriska plattor monteras packningarna alltid pa den sida av
plattan som ar markt med plattans namn och bokstaven A, se avsnitt
Plattidentifiering. FOr asymmetriska plattor visar plattupphéngningslistan
om packningarna ska monteras pa den breda eller smala sidan.

Montera packningarna i enlighet med det.

Hitta meningen Kanalplattor monteras med packningssidan vand mot
(stativ-/tryck)plattan i plattupphdngningslistan och lagg marke till om
stativplattan eller tryckplattan anges.

Lagg marke till i plattupphéngningslistan om A- eller B-anden av plattan
pekar uppat.

Hang upp plattorna i vdrmevaxlaren enligt ordningsféljden i
plattupphéngningslistan. Det betyder att antingen A- eller B-anden pekar
uppat och att packningssidan pa kanalplattorna ar ratt vand.

Var sarskilt uppmarksam pa andplattor och plattor ndrmast de stallen dar
vatskan vander i konfigurationer med multipass eller flera sektioner. Dessa
plattor kan ha packningar pa bada sidor, vilket illustreras i
plattupphéngningslistan.

30
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Beskrivning 3

3.5.2 Hur benamningen tolkas

Nedan foljer ett exempel pa en rad i Plattupphdngningslistan och hur den ska
tolkas. Se aven avsnitt Plattidentifiering.

Platta I: DR6 P1316 0.6 NBRB 1234 B W

Plattal DR6 P1 316 0.6 NBRB 1234 B w

1 2 3 4 5 6 7 8 9

Kom- Namns- Namn  Plat- Plat- Pack-  Porthal Plattans Pack-

plett kylt pa plat- tmateri- tjocklek nings- iplattan kortsida ning

platta tvariant al material pekar  monte-
och pil- uppat rad pa
vinkel- denna
typ sida av

plattan

Betydelsen av varje del av textstrangen ar:

1. Komplett platta

Se separat tabell Sammanstélining av platta och packning i
Plattupphédngningslistan.

Namnskylt
Namn pa plattvariant och pilvinkeltyp
Plattmaterial

Plattjocklek i mm

© a > 0N

Packningsmaterial
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3 Beskrivning

7. Porthal i plattan
Siffrorna talar om i vilka positioner det finns hal, se figuren. For att
identifiera halpositionerna, rotera eller forestall dig plattan enligt féljande:

- Hitta markningen med plattans namn och bokstaven A pa en av plattans
kortsidor, se avsnitt Plattidentifiering.

- Betrakta plattan sa att markningen ar vand uppat med A-sidan pekande
uppat.

1234 betyder att det finns hal i alla fyra positioner. En nolla (0) betyder att
det inte finns nagot hal. Till exempel betyder 1204 att det inte finns nagot
hal i position nummer 3. Observera att numreringen av halkonfigurationen
for en platta inte ska férvaxlas med numreringen av anslutningarna, S1,
S2, T1, T2 etc. Beroende pa hur plattan vands och vrids nar den hangs in i
varmevaxlaren enligt Plattupphdngningslistan kan ett hal i plattan
exponeras for vatskor frdn nagon av anslutningarna.

°
A

2 3

——

8. Plattans kortsida pekar uppat

Definierar vilken kortsida (A eller B) av plattan som pekar uppat nar den
hangs in i varmevaxlaren.

9. For asymmetrisk platta, packning monterad pa denna sida av plattan
Definierar pa vilken sida av plattan packningen ska monteras. Denna
referens galler endast for asymmetriska plattor.
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Beskrivning 3

3.5.3 Hur figuren ska tolkas
Plattpaketet illustreras med symboler i Plattupphédngningslistan.

Positioner for anslutningar pa stativplatta (S1-S4) respektive tryckplatta (T1-

T4).
™
T4 /
S$1
T3
S2
S3
PRESSURE PLATE

FRAME PLATE

Symbol Beskrivning

I Stativ- eller tryckplatta.

I DN DN DN B Stativ- eller tryckplatta med 4 hal.

Stativ- eller tryckplatta med 2 hal och 2
positioner med blindkapa.

Platta.

Platta med 3 hal och 1 position som ar
ohalad.

Faltpackningar visas som flikar som om-
sluter tva platthal. Ringpackningar visas

1 r som flikar som individuellt omsluter ett hal
vardera.
! = — Platta med 2 hal och packningar monte-
L L1 LI L

rade pa bada sidor av plattan.

Semisvetsad kassett. Den svetsade ka-
nalen ar inuti axeln.

| | [ | [ | Skiljeplatta, exempel med 2 hal.

| | | | | | | | | |Ans|utningsplatta med 4 hal.

|H V] l | | | | | [H ; | Zﬁgtlitlj(ﬂ;é\a/%respektive horisontella (H)

Punkt (e) for vatska som ror sig mot lasa-

| H H H H | ren, och kryss (x) fér vatska som rér sig

bort fran lasaren.

Platta med tomning eller avluftning. Num-
DZO ret hanvisar till positionen S1-S4 (S2 i
detta fall).

Blind kanal

—3_ Oljedrénering
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3 Beskrivning
3.6 Utvandig inspektion av plattpaket

Genom att inspektera utsidan av plattpaketet gar det att identifiera om
konfigurationen ar symmetrisk eller asymmetrisk, och det gar ocksa att
upptécka fel i plattupphangningen.

Plattpaketets sida

Sett fran sidan bildar kanterna ett bikakemoénster om plattorna ar korrekt
upphangda enligt plattupphangningslistan, se bilden till vanster nedan. Om det
finns ojamnheter som pa bilden till hdger nedan har det blivit fel nar plattorna
héngdes upp.

—— @i

F
oo‘ : 0o

o“:ig E:“

Plattpaketets horn

For symmetriska plattor och asymmetriska plattor med symmetrisk
konfiguration ligger plattornas hérn pa samma avstand fran varandra, se bild
nedan.

A

For asymmetriska plattor med asymmetrisk konfiguration ligger plattornas
hérn som pa bilden nedan. Tva plattor ligger nara varandra och sedan ar det
langre avstand till nasta plattpar.
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3.7 Bultkonfiguration

Plattvarmevaxlarens bultkonfiguration varierar mellan olika modeller, men den
bestar alltid av dragbultar (TB) och lasbultar (LB).

Lasbultarna kan vara kortare och ha klenare dimensioner an dragbultarna. |
procedurerna for 6ppning och stangning ar det viktigt att skilja pa dragbultar
(TB) och lasbultar (LB). Se exempel i figuren nedan.

LB LB LB
TBO OQTB  TBO QTB  TB TB
LB LB
LB /LB
LB LB LB LB TB {3 C} TB
LB . (LB
LB LB
TBDQ QCTB TE;)Q QCTB TBQQTB
LB LB LB
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3 Beskrivning
3.8 Funktion

Den packningsférsedda plattvarmevaxlaren bestar av ett paket korrugerade
metallplattor med porthal for in- och utlopp av vatskorna. Varmedverféringen
mellan de bada vatskorna sker genom plattorna.

Plattpaketet monteras mellan en stativplatta och en tryckplatta och spanns
ihop med dragbultar. Plattorna ar férsedda med packningar som tatar
kanalerna och styr flédet in i olika kanaler. Plattornas korrugering genererar
turbulens i mediet och stdder plattorna mot tryckskillnader.
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Beskrivning 3

3.8.1 Konfiguration med enpass

Den vanligaste uppstallningen ar med konfiguration i enpass (1-pass) enligt
figuren nedan. Packningarna ar i de flesta fall vanda mot stativplattan, men for
vissa modeller ar packningarna vanda mot tryckplattan.

aafal

e G = %

"
il

o

.

=

=

ey

. ol
w

&Y

Exempel pa enpassuppstallning med packningar mot tryckplattan.
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3 Beskrivning

3.8.2 Konfiguration med semisvetsade kassetter

| semisvetsade varmevaxlare ar plattorna ordnade som kassetter (dubbla
plattor) sa att varannan kanal ar tatad med en lasersvets och varannan kanal
ar tatad med packningar. Funktionsprincipen ar densamma som for 1-
passkonfiguration med endast packningar, men det finns tva typer av kanaler.
Den lasersvetsade kanalen anvands for fratande medier och/eller nar extra
hdgt konstruktionstryck kravs. Kanalen med enbart packningar anvands for ej
fratande sekundara medier. Observera att ringpackningarna som anvands for
att tata den lasersvetsade kanalen ar i kontakt med véatskan i den
lasersvetsade kanalen.

(@):E Kylapplikationer

| kylapplikationer kan andkassettens kanaler pluggas igen for att minska flédet
genom den forsta och sista kanalen.

Bild 1: Exempel pa semisvetsad konfiguration.

Andkassett |. Enkel &ndplatta vid M10-BWREF.

Kanalkassetter

Andkassett || Enkel &ndplatta vid M10-BWREF.

Packningsférsedd kanal skapad mellan tva kassetter (bla)

Tva plattor som bildar den svetsade kanalen inuti kassetten (réd)

Tatning med ringpackning mellan lasersvetsad och packningsférsedd kanal

oaplwvhN=
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Beskrivning 3

3.8.3 Konfiguration med multipass

Multipass kan konfigureras med vandplattor med en eller flera ohalade portar.
Syftet ar att Iata en eller bada vatskorna passera genom varmevaxlaren flera
ganger.

For vissa enheter kravs en skiljeplatta for att stddja de ohalade portarna i
vandplattorna. En dvergangsplatta behévs ocksa for att forhindra att media
kommer i kontakt med skiljeplattan eller tryckplattan. Se
plattupphangningslistan for mer information.

1 3 4 6 57 6 4 25

\f A\ B \ r A \//

. <
L 3 A A A
O A A A A O

(=]

a

N\ 4 4 L 2 4
O

O

v

Exempel pa multipass-konfiguration.*

Stativplatta
Andplatta |
Andplatta Il
Kanalplattor
Overgangsplatta
Vandplatta
Skiljeplatta
Tryckplatta

ONooaRWN=2

*) Observera att alla typer av plattor inte nédvandigtvis ingar i en multipass-
konfiguration.
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3 Beskrivning

3.8.4 Konfiguration med flera sektioner

En varmevaxlare med flera sektioner ar konfigurerad for att hantera tre medier
eller fler. Exempel pa konfiguration med flera sektioner ar nar ett medium
behdver varmas upp i ett steg och sedan kylas ned i nasta steg.

En plattvarmevaxlare med flera sektioner kan byggas med hjalp av
anslutningsplattor. Anslutningsplattorna kan konfigureras for olika
hoérnanslutningar som enkel, dubbel, genomféring eller blind.

1 3 4 25 []1 3 4 25 6

R raar I | I st

5 s
Ly A A A
O 2 b b 1 O

< A\
U

@

AV

Exempel pa konfiguration med flera sektioner

Stativplatta
Andplatta |
Andplatta Il
Kanalplattor
Overgangsplatta
Tryckplatta

cakhwbh=
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4 Underhall

Detta kapitel beskriver alla nddvandiga underhallsrutiner.

4.1 Plattvarmevaxlare

Detta avsnitt innehaller underhall som utférs pa en fullstandig enhet.

4.1.1 Uppstart

Varje gang plattvarmevaxlaren har 6éppnats for nagon form av underhall maste den startas upp pa ratt
satt. Folj anvisningarna och sakerhetsinformationen i detta avsnitt. Detta galler aven om flodet har
stoppats eller om plattvarmevaxlaren ar trycklds.

Kontrollera att det inte finns nagot synbart lackage fran plattpaketet, ventilerna eller rorsystemet i
samband med start.

/\\ VARNING | Risk fér skador pa utrustningen.

Det ar viktigt att kontrollera att plattvarmevaxlarens temperatur ligger inom det temperaturomrade som
anges pa dess ritning eller typskylt innan den trycksatts.

/\\ VARNING | Risk fér lickage.

Om temperaturen pa plattvarmevaxlaren ligger under packningarnas minimitemperatur fére starten,
rekommenderas att plattvarmevaxlaren varms upp éver denna temperaturgrans for att kallackage ska
undvikas.

A VARNING | Risk for skador pa utrustningen.

Se till att du vet vilken pump som ska aktiveras férst om det finns flera pumpar i systemet.
Centrifugalpumpar maste startas med stangda ventiler, och ventilerna ska regleras sa mjukt och jamnt som
mojligt.

Kor inte pumparna tomma pa sugsidan, inte ens tillfalligtvis.

A VARNING | Risk for skador pa utrustningen.

En tryckstot ar en kortvarig trycktopp som kan intraffa vid start eller avstangning av ett system och som
leder till att vatska strommar langs ett rér som en vag med ljudets hastighet. Detta kan orsaka stor skada i
utrustningen.

Justera flédeshastigheten langsamt for att undvika risk for tryckstotar.

Oka trycket forsiktigt och langsamt.

A VARNING | Risk for skador pa utrustningen.

Undvik snabba temperaturférandringar i plattvarmevaxlaren.

Oka langsamt mediets temperatur, helst i steg om 10 °C var sjatte minut. Det bér ta minst en timme att
uppna en medietemperatur pa 100 °C. Var extra uppmarksam pa mediatemperaturer éver 100 °C.
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krymper snabbt.

A VARNING | Risk for skador pa utrustningen.

Att fylla pa flytande ammoniak i en kylkrets under vakuum leder till laga temperaturer. Sadana
temperaturnivaer kan vara lagre an nagra elastomermaterial kan tata mot.

| tildmpningar dar den packningsférsedda sidan anvands for tvafaskoldmedium, t.ex. kaskad-CO,/NH3-

tilampningar, ar det mycket viktigt att fylla pa tvafaskéldmedium i gasfas. Detta for att undvika
temperaturchocker for packningarna och undvika tillfalliga lackage pa grund av att metallen naturligt

@ (0]: 518 Risk for skador pa utrustningen.

Att fylla pa flytande ammoniak i en kylkrets under vakuum leder till lAga temperaturer.

Sadana temperaturnivaer kan vara lagre an nagra elastomermaterial kan tata mot. | tillampningar dar den
packningsférsedda sidan anvands for tvafaskdldmedium t.ex. kaskad-CO2/NH3-tillampningar ar det mycket
viktigt att fylla pa tvafaskéldmedium i gasfas. Detta for att undvika temperaturchocker fér packningarna och
undvika tillfalliga lackage pa grund av att metallen naturligt krymper snabbt.

@ Kontrollera att alla dragbultar &r val atdragna
och att A-mattet ar korrekt. Se
plattvarmevaxlarens ritning.

@ Kontrollera att ventilen ar stangd mellan
pumpen och flédesregulatorn i systemet for
att undvika trycktoppar.

@ Om det finns en ventil monterad vid utloppet
ska den vara helt 6ppen.

@ Starta pumpen med luftventilen 6ppen Om
det finns flera pumpar i systemet maste du se
till att aktivera dem i ratt ordning.

42
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@ Oppna ventilen langsamt och se till att flédet
Okar forsiktigt.

@ Stang luftventilen nar all luft har tdmts ut.

@ Upprepa atgarden for det andra mediet.
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4 1.2 Plattvarmevaxlare — tomma

Plattvarmevaxlaren ska inte vara i drift och den far inte vara trycksatt.

I @ (0]: 1M Risk for personskador.

_ Risk for personskador.

Anvand lamplig skyddsutrustning. Se avsnittet Personlig skyddsutrustning i kapitlet Sakerhet.

@ (0]:11l Plattvarmevaxlaren innehaller media (vatska).

Vi rekommenderar att du ansluter plattvarmevaxlaren till ett témningssystem.

@ Se till att alla ventiler och pumpar ar sténgda.

@ Tom plattvarmevaxlaren via ett
tomningssystem sa att mediet kan tas om
hand enligt lokala bestammelser.

N[O

Beroende pa storlek och konfiguration
kan en plattvdrmevaxlare innehalla fran
0,14 liter upp till 6 220 liter vatska.

Samla upp och omhéanderta all vatska inuti
plattvarmevaxlaren.

Ta bort porthalsanslutningen nedtill och Iat
mediet rinna ut ur plattvarmevaxlaren.

44
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4.1.3 Plattvarmevaxlare — dppna

For att manuellt rengdra plattorna, byta en platta eller byta en packning ar det nédvandigt att 6ppna
plattvarmevaxlaren.

Las garantivillkoren innan du Oppnar plattvarmevaxlaren. Kontakta Alfa Laval-representanten i tveksamma
fall. Se avsnittet Garantivillkor i kapitlet Introduktion.

_ Risk for personskador.

Plattvarmevaxlaren kan vara het.

Vanta tills plattvarmevaxlaren har svalnat till cirka 40 °C (104 °F).

g Risk for personskador.

Anvand lamplig skyddsutrustning. Se avsnittet Personlig skyddsutrustning i kapitlet Sékerhet.

o [0

Aven om plattvirmevixlaren tomts vid de
nedre anslutningarna kan en betydande
mangd media finnas kvar i multipass-
konfigurationer.

Tom plattvarmevaxlaren enligt avsnittet
Plattvdrmevéxlare — tbmma.

@ Ta bort eventuella skyddsplatar.

@ Ta bort anslutningar och rér sé att tryckplattan
kan rora sig fritt 1angs baraxeln.

@ Inspektera baraxelns ytor. Torka rent
glidytorna och applicera fett pa dem.

Cg o <
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@ Rita en diagonal linje pa utsidan av g——
plattpaketet. ' T

@ Kontrollera och anteckna A-mattet.

a0 o @2
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@ Plattvarmevaxlaren kan ha olika typer av
fotter eller inga fotter alls. Folj den
underinstruktion som motsvarar din
installation. Om det finns en stédfot under
styraxeln, markera positionen pa golvet.
Stodfoten far inte tas bort, och den ska vara i
samma lage efter det att plattvarmevaxlaren
har éppnats.

a) Ta bort fundamentskruvarna fran fotterna
pa tryckplattan. Ta bort fétterna.

b) Ta bort muttrarna och skruvarna som
faster fotterna mot tryckplattan. Ta bort
fotterna.

c) Avlagsna de yttre fotterna. Tryckplattan
har ett spar som gor det mojligt att féra
igenom den utskjutande
fundamentskruven.

d) Lossa och ta bort fétterna vid tryckplattan.
Lossa muttrarna hos fundamentbultarna
pa utsidan. Avlagsna muttrarna och
bultarna som faster fétterna mot
tryckplattan. Svang ut de yttre fotterna.

Lossa och avlagsna lasbultarna.

Borsta rent gadngorna pa dragbultarna med en
stalborste.

Applicera fett pa dragbultarnas gangor.

2@ (@@

Lossa dragbultarna for att dppna plattpaketet.
Hall stativplattan och tryckplattan parallella
under 6ppningsproceduren. Nar plattpaketet
Oppnas far tryckplattan inte snedstallas mer
an 10 mm (2 varv per bult) pa bredden och
25 mm (5 varv per bult) vertikalt.

@ Ta bort dragbultarna nar det ar mojligt.
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@ Tryck varsamt bort tryckplattan fran
stativplattan.

Nu kan du 6ppna plattpaketet.

48 200010772-4-SV



Underhall 4 £\

4.1.4 Atdragningsmoment

Om ett tryckluftsverktyg anvands galler de maximala atdragningsmoment som
anges i tabellen som motsvarar din plattvarmevaxlare. Kontrollera A-mattet vid
atdragningen.

@ (0]: 1M A-mattet ar det viktiga vardet.
Atdragningsmomenten i den hér tabellen anger bara det maximala varde som en
bult kan dras at till. Du maste alltid kontrollera A-mattet nar du drar at bultarna
och aldrig dra at mer nar A-mattet har uppnatts.
Bult med lagerskal Bult med bricka
Bultstorlek
Nm kpm Nm kpm
M10 — — 32 3,2
M16 — — 135 13,5
M20 — — 265 26,5
M24 — — 450 45
M30 585 58 900 90
M39 1300 130 2000 200
M48 2100 210 3300 330
M52 2100 210 3300 330
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4.1.5 Plattvarmevaxlare — stanga

@ (0]:X18 Det har avsnittet géller inte for harda packningsmaterial.

For harda packningsmaterial, till exempel EPDMAL, HNBRAL och FKMAL féljer du instruktionerna i
avsnittet Harda packningsmaterial.

@ (0]:118 Risk for skador pa utrustningen.

Observera maximala atdragningsmoment i avsnitt Atdragningsmoment.

(@)L:ER A-mattet r det viktiga vardet.

Atdragningsmomenten i avsnitt Atdragningsmoment anger endast det maximala varde som en bult kan
dras at med. Kontrollera alltid A-mattet och fortsatt inte att dra at nar A-mattet har uppnatts.

Falj instruktionerna for att sakerstalla att plattvarmevaxlaren stéangs pa korrekt satt.
For bultidentifiering, se avsnittet Bultkonfiguration.

Om det finns en stodfot under styraxeln, se till att den ar i ratt 1age. Vi rekommenderar att du méarker
ut stédfotens position innan plattvarmevaxlaren éppnas. Om det inte har gjorts, se
plattvarmevaxlarens ritning for ratt matt.

@ Kontrollera att alla tatningsytor ar rena.

@ Borsta rent skruvgangorna med en stélborste
eller Alfa Lavals gangrengérare. Smorj
gangorna med ett tunt lager fett.

Om en packning ar fel placerad finns risk for
packningsskador eller dalig tatningsfunktion.

@I

Kontrollera att alla packningar sitter
ordentligt. Kontrollera att alla packningar ar
korrekt placerade i packningssparen.

Tryck ihop plattpaketet.

@

Satt de nya batterierna pa plats.

Dra at dragbultarna korsvis tills plattpaketets
matt ar 1,2 x A och kontrollera att
stativplattan och tryckplattan ar parallella
under stangningen. For att minska
packningskrafterna och ge packningen
mojlighet till aterhamtning rekommenderas
langsam atdragning (3—4 varv per minut).
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For att undvika feluppriktning som kan uppsta
under atdragningen kan plattvarmevaxlaren
varmas upp med 30—40 °C varmt vatten.
Slutfor sedan atdragningen av de nagot
uppmjukade packningarna enligt vad som
anges. Lat vattnet rinna ut eller hall
avluftningsventilen dppen under
atdragningen.

Lat plattpaketet om majligt vila i atta timmar
sa att alla plattor och packningar hinner
stabilisera sig.

Satt de nya batterierna pa plats.

Dra at alla bultar korsvis tills A-méattet har
uppnatts.

Om A-méttet inte kan uppnas:
a) Kontrollera antalet plattor.
b) Kontrollera att alla muttrar och lagerskalar

(om tillampligt) I6per fritt. Om sa inte ar
fallet, rengér och smarj eller byt ut dem.

Galler endast for TL6

Nar ett ASME-standardstativ anvands.

Plattvarmevaxlare med tryckkarlskoden
ASME har bade 6vre och nedre bultar. Dra at
dessa bultar efter att ovanstdende montering
har slutforts eller strax innan A-mattet
uppnas.

Montera skyddsplatarna om det ar tillampligt.

Anslut roren.

Montera fotterna pa tryckplattan.

Utfor ett hydrostatiskt lackageprov.

Folj anvisningarna i avsnitt Uppstart pa sidan
41 for att ta plattvarmevaxlaren i drift.
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4.1.5.1 Harda packningsmaterial

FKMAL.

@ (0]: 1M Detta avsnitt gédller endast for harda packningsmaterial som EPDMAL, HNBRAL och
For andra packningsmaterial féljer du instruktionerna i avsnittet Plattvdrmevéxlare — sténga.

For harda packningsmaterial maste komprimeringen av packningen hanteras forsiktigt. Felaktig
komprimering av packningen kan leda till att packningen klams sonder eller att plattan deformeras.

Atdragningensmetoden &r viktig for plattans och packningens livslangd. Om &tdragningen gérs for
snabbt kan det leda till deformerade plattor som inte tatas eller till sprickor i packningarna som gor att
packningarna gar sénder i fortid.

Atdragningen bor géras vid temperaturer pa 18 °C eller hégre.

Kontrollera A-mattet ofta under atdragningen. Tryckplattan far inte snedstallas mer an 10 mm (2 varv
per bult) pa bredden och 25 mm (5 varv per bult) vertikalt.

(@)L:EI Risk for skador pa utrustningen.

Observera maximala atdragningsmoment i avsnitt Atdragningsmoment.

@ (0]:1:1l A-mattet ar det viktiga vardet.

Atdragningsmomenten i avsnitt Atdragningsmoment anger endast det maximala varde som en bult kan
dras at med. Kontrollera alltid A-mattet nar bultarna dras at och fortsatt inte att dra at nar A-mattet har
uppnatts.

Folj instruktionerna for att sakerstalla att plattvarmevaxlaren stangs pa korrekt satt.

For bultidentifiering, se avsnittet Bultkonfiguration.

@ Kontrollera att alla tatningsytor ar rena.

@ Borsta rent skruvgdngorna med en stélborste
eller Alfa Lavals gangrengérare. Smorj
gangorna med ett tunt lager fett.

Om en packning ar fel placerad finns risk for
packningsskador eller dalig tatningsfunktion.

@I

Kontrollera att alla packningar sitter
ordentligt. Kontrollera att alla packningar ar
korrekt placerade i packningssparen.

@ Tryck ihop plattpaketet.

@ Satt de nya batterierna pa plats.
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Dra at dragbultarna korsvis tills plattpaketets
matt &r 1,2 x A och kontrollera att
stativplattan och tryckplattan ar parallella
under stangningen. For att minska
packningskrafterna och ge packningen
mojlighet till aterhamtning rekommenderas
langsam atdragning (3—4 varv per minut).

Satt de nya batterierna pa plats.

For att undvika feluppriktning som kan uppsta
under atdragningen kan plattvarmevaxlaren
varmas upp med 30—40 °C varmt vatten.
Slutfor sedan atdragningen av de nagot
uppmjukade packningarna enligt vad som
anges. Lat vattnet rinna ut eller hall
avluftningsventilen dppen under
atdragningen.

Lat plattpaketet vila i minst en timme.

Dra at samtliga bultar korsvis med reducerad
atdragningshastighet (1-2 varv per minut) tills
plattpaketets matt ar 1,05 x A och kontrollera
att stativplattan och tryckplattan ar parallella
under stangningen.

Lat plattpaketet vila i minst en timme.

Dra at alla bultar korsvis till A-mattet med
reducerad atdragningshastighet (1-2 varv per
minut).

Om A-mattet inte kan uppnas:
a) Kontrollera antalet plattor.
b) Kontrollera att alla muttrar och lagerskalar

(om tillampligt) I6per fritt. Om sa inte ar
fallet, rengér och smarj eller byt ut dem.

Montera skyddsplatarna om det ar tillampligt.

Anslut roren.

Montera fétterna pa tryckplattan.

Utfor ett hydrostatiskt lackageprov.

Folj anvisningarna i avsnitt Uppstart pa sidan
41 for att ta plattvarmevaxlaren i drift.
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4.1.6 Borttagning, lyft och isattning av plattor i falt

_ Risk for personskador.

Undvik att hantera plattor nar det blaser mycket.

Var uppmarksam pa vassa kanter. Anvand alltid skyddshandskar.

Undvik att lyfta i kanterna runt porthalen.

@ Oppna plattpaketet. Se avsnitt Oppna.

@ Plattorna ska tas bort en i taget. FOr saker

borttagning och lyft av stora plattor kan en
lyftanordning anvandas.

@ Lyft av en enskild platta ska ske pa ett
kontrollerat satt.

@ Satt i plattorna enligt plattupphangningslistan.

@ Vid stangning ska plattorna pressas mot
stativplattan, helst genom att du haller ett
verktyg mot plattans éverdel och trycker
forsiktigt pa den.

@ Stang plattpaketet. Se avsnitt Sténg.
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4.1.7 Lackageprov

De forfaranden som beskrivs for tryckprovning far endast utféras av
auktoriserad personal enligt lokala lagar och férordningar och enligt tillampliga
standarder.

Om ingen sadan person ar tillganglig internt ska en utomstaende auktoriserad

entreprenér som arbetar enligt lokal lagstiftning med Iamplig utrustning anlitas.

Vi rekommenderar starkt att du utfor ett hydrostatiskt I1ackageprov for att
verifiera plattvarmevéaxlarens inre och yttre tatningsfunktion innan
produktionen startas efter det att plattorna eller packningarna har
demonterats, monterats eller bytts ut. Vid provningen ska en mediesida i taget
provas med den andra sidan 6ppen mot det omgivande trycket. | en
konfiguration med flera sektioner ska alla sektioner pa ena sidan provas
samtidigt. Den rekommenderade provningstiden ar 10 minuter for varje sida
av mediet.

/\ VARNING | Risk fér skador pa utrustningen.

Rekommenderat tryck vid lackageprovet ar drifttrycket + 10 %. Det far dock aldrig
Overstiga konstruktionstrycket (PS) som anges pa namnskylten.

/\ VARNING | Risk fér skador pa utrustningen.

Observera att semisvetsade plattvarmevaxlare for kylsystem och enheter vars
medier inte far blandas med vatten maste torkas efter hydrostatisk
l&ackageprovning.

/\\ VARNING | Risk fér personskador.

Provning med trycksatt gas (komprimerbart medium) kan vara mycket farlig.
Lokala lagar och féreskrifter gallande farorna vid provning med komprimerbara
medier maste foljas. Exempel pa faror ar risk for explosion pa grund av
okontrollerad expansion av mediet och/eller kvavningsrisk pa grund av
syreutarmning.

/I\ VARNING | Risk fér skador pa utrustningen.

Om plattvarmevaxlaren byggs om eller andras ar det slutanvandarens ansvar. Vid
omcertifiering och tryckprovning (PT) av plattvarmevaxlaren maste lokala lagar
och foéreskrifter for serviceinspektion féljas. Exempel pa ombyggnad ar att lagga
till fler plattor i plattpaketet.

Kontakta en Alfa Laval-representant vid osakerhet om provningen av
plattvarmevaxlaren.
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4.1.8 Rengoring

For varmedverforingens verkningsgrad ar det mycket viktigt att halla
varmevaxlarens plattor rena. Beroende pa anvandningsomrade behdver
rengoring ske med olika intervall.

I

De metoder och rekommendationer som beskrivs i detta avsnitt ar generella och
giltiga i de flesta fall. Beroende pa anvandningsomrade kan andra
rekommendationer galla.

For att minimera behovet av rengéring rekommenderas det alltid att
sakerstalla att installationen och driften sker pa det mest optimala sattet.
Faktorer att beakta ar till exempel:

* Filter och silar for att hindra storre skrap fran att komma in i varmevaxlaren.
» Kylvattnets kvalitet och hardhet for att minimera avlagringar.

» Drift med bra turbulens i vatskorna for att undvika stillastdende zoner i
varmevaxlaren.

» Forsiktighetsatgarder i temperaturprogram fér varmekansliga vatskor.
» Backspolning for vatskor som innehaller partiklar och fibrer.

Rena processer behdver séallan nagon rengéring. Processer i
livsmedelstillampningar kan av hygieniska skal behéva rengéras ofta. Vissa
processer orsakar oundviklig férorening, oavsett vidtagna
forsiktighetsatgarder, och da maste det planeras for regelbunden rengdring.

Det finns tva huvudsakliga metoder fér rengoring:
» Cleaning-In-Place (CIP)
* Manuell (mekanisk) rengdring

Om det ar fysiskt mdjligt ar CIP alltid det féredragna och mest ekonomiska
valet. CIP ar snabbare, kraver mindre stillestand och arbetstimmar och
forbrukar mindre kemikalier och vatten jdmfort med manuell rengéring. Med
CIP ar det ocksa mindre risk att skada plattorna eller packningarna, eftersom
varmevaxlaren bibehalls stdngd. Vid mycket svar férorening, eller om
féroreningen bestar av oldsliga &mnen, kan manuell rengéring som kraver att
varmevaxlaren 6ppnas vara det enda alternativet. For manuell rengdring
rekommenderas att anvanda de tjanster som tillhandahalls av Alfa Lavals
servicecenter, inklusive rekonditionering av plattor.
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4.1.8.1 Rengodringsmedel

/\\ VARNING | Risk fér personskador.

Korrosiva rengéringsvatskor. Kan orsaka allvarliga skador pa hud och égon.

Anvand lamplig personlig skyddsutrustning nar rengdéringsmedel anvands. Se
avsnittet Personlig skyddsutrustning i kapitlet Sékerhet.

/\\ VARNING | Risk fér personskador.

Restprodukterna efter en rengéring ska hanteras enligt de lokala
miljdbestdmmelserna. Forutsatt att avlagringarna inte innehaller tungmetaller eller
andra giftiga eller miljéfarliga féreningar kan de flesta rengéringslésningar
tdbmmas i avloppssystemet efter neutralisering. Foére avfallshantering
rekommenderas analys av de neutraliserade kemikalierna avseende férekomst
av farliga féreningar som avlagsnats fran systemet.

Alfa Laval tillhandahaller de rengéringsmedel som anges i tabellen.

Viatska

Beskrivning

AlfaCaus

En starkt alkalisk vatska som avlagsnar
alkaliska material som fett, olja och orga-
niska avlagringar.

AlfaPhos

Ett surt rengéringsmedel som avlagsnar
oorganiska material som metalloxider,
rost, kalk och andra oorganiska belagg-
ningar. Innehaller korrosionshammare.

AlfaNeutra

En starkt alkalisk vatska som neutralise-
rar AlfaPhos innan det téms ut i avloppet.

Alfa P-Scale

Ett surt rengdringspulver for att I6sa upp
karbonatbeldggningar men aven andra
oorganiska belaggningar.

Alfa P-Neutra

For neutralisering av Alfa P-Scale.

Alpacon Descalant Il

Ett surt, icke halsofarligt rengéringsmedel
for att avlagsna oorganiska belaggningar.
Innehaller korrosionshammare.

Alpacon Degreaser lll

Ett icke halsofarligt rengéringsmedel for
att avlagsna avlagringar av olja, fett och
vax. Avsett for manuell rengdring. Kan
anvandas med Alpacon Descalant Il for
att undvika skumbildning.

Alpacon Multi CIP 1l

Ett icke halsofarligt rengéringsmedel for
att avlagsna avlagringar av olja, fett och
vax. Avsett for CIP.

AlfaAdd

En neutral rengoéringsforstarkare som an-
vands tillsammans med AlfaPhos, Alfa-
Caus och Alfa P-Scale. Tillsatt 0,5-1 vo-
lymprocent till den totalt utspadda rengor-
ingsldsningen for att férbattra rengoérings-
resultatet pa oljiga och feta ytor och dar
biologisk tillvaxt férekommer. AlfaAdd
minskar dven skumbildning.
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Klor som tillvixthammare

/\ VARNING

Risk for personskador.

Omhandertagandet av restprodukter efter anvandning av klor ska félja de lokala
miljobestammelserna.

Klor, som ofta anvands for att hindra tillvaxt i kylvattensystem, minskar
korrosionsresistensen for rostfritt stal (inkl. hdgre legeringar som Alloy 254).

Klor férsvagar skyddslagret pa stalet och goér det mer kansligt for
korrosionsangrepp an det annars skulle vara. Det beror pa exponeringstid och

koncentration.

Vatten med hogre halt av klorjoner an 330 ppm far inte anvandas vid
beredning av rengdringsldsningar.

I @ (0]: 1M Titanlegeringar paverkas inte av klor.

58
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4.1.8.2 Cleaning-In-Place (CIP)

Med CIP-metoden kan plattvarmevéaxlaren rengoéras utan att den behdver
Oppnas. Syftet med rengéring med CIP ar foljande:

» Rengoring av féroreningar pa plattvarmevaxlarens plattor

* Rengoring av bakterier i hygieniska processer

CIP-utrustning

Manga processer har inbyggd CIP-utrustning och rengéringsprocedurer som
ar skraddarsydda for sina processer. Alfa Laval tillhandahaller barbar CIP-
utrustning av olika storlekar och kan rekommendera CIP-rengdringsintervall.
Instruktioner for CIP-utrustningen finns i separat bruksanvisning. Kontakta en
Alfa Laval-representant om storleken pa CIP-utrustning.

g Risk for personskador.

Anvand lamplig personlig skyddsutrustning nar rengéringsmedel anvands. Se
avsnittet Personlig skyddsutrustning i kapitlet Sdkerhet.

_ Risk for personskador.

Korrosiva rengéringsvatskor. Kan orsaka allvarliga skador pa hud och égon.

Anvand lamplig personlig skyddsutrustning Se avsnittet Personlig
skyddsutrustning i kapitlet Sdkerhet.

Exempel pa rengoringscykler

Beroende pa anvandning och rengoringsfrekvens kan rengdéringsmedlen och
cykeltiderna variera. Observera att varmevaxlaren inte bor lamnas fylld med
rengéringsmedel under en langre tid. Cykeltiderna ar normalt inte langre an
vad som anges i exemplen, och de atféljs alltid av skdljning.

Nedan féljer nagra typiska exempel pa rengdring med hjalp av CIP. De ar
endast avsedda som exempel, och rengéringsprocedurerna maste valideras
for varje installation. Det &r sarskilt viktigt for hygieniska tilldmpningar. Se aven
separat bruksanvisning for CIP-utrustning. Kontakta Alfa Laval fér mer
information eller rekommendationer for specifika tillampningar.
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Exempel 1: Férorening fran kylvatten i industriell tillampning

Kylvatten kan orsaka férorening av olika slag. Organiska amnen I6ses upp av
alkaliska rengdringsmedel, och belaggningar av salter I6ses upp av sura
rengéringsmedel.

En reng6ringscykel kan generellt vara:

1. Skoélj med vatten i 30 minuter

2. Cirkulera AlfaCaus 10 % vid 70 °C i upp till 4 timmar
3. Skolj med vatten i 30 minuter

4. Cirkulera AlfaPhos 10 % vid 70 °C i upp till 4 timmar
5. Skolj med vatten i 30 minuter

Beroende pa typ av férorening och rengoringsfrekvensen kan cykeltiderna
vara avsevart kortare.

Exempel 2: Rengoring i hygieniska tillampningar

For cirkulerande rengéringslosningar rekommenderas minst samma
flodeshastighet som produktionens flédeshastighet. Se
bestallningsdokumentationen som anger rekommenderad flédeshastighet vid
rengoring.

Koncentrationen av rengéringsmedel, temperaturen och cirkulationstiden
beror pa vilka produkter som bearbetas. Ju hdgre koncentration av proteiner,
fetter och oldsliga komponenter i produkten, desto hégre koncentration av
rengdringsvatska och desto langre rengéringstider kravs. Overskrid inte
rekommenderade koncentrationer och temperaturer eftersom det kan skada
plattorna eller packningarna.

Alkaliska rengéringsmedel som till exempel natriumhydroxid (NaOH) och
kaliumhydroxid (KOH) anvands for att avlagsna fetter, som omvandias till tval
och skoéljs ut med vatten. Vanligtvis rekommenderas 0,15-5 % alkaliskt
rengoringsmedel vid 70-80 °C i 10-30 minuter.

Sura rengoéringsmedel som till exempel salpetersyra (HNO3) och fosforsyra
(H3PO4) anvands for att avlagsna rester av alkaliska rengéringsmedel,

mineraler och andra oorganiska féroreningar. Vanligtvis rekommenderas 0,5—
1 % surt rengdringsmedel vid 55-80 °C i 2-20 minuter.

En slutlig sterilisering sker ibland efter rengéringen eller innan en ny
produktionscykel startas. Sterilisering sker antingen genom att hett vatten
(90 °C eller hdgre) cirkuleras, eller genom att till exempel 0,1-0,15 %
natriumhypokloritlésning (NaClO, pH 6-7) cirkuleras vid rumstemperatur foljt
av skoljning. Cirkulationstiden beror pa vilket desinfektionsmedel som
anvands och anlaggningens krav.

En rengoéringssekvens med rengdringsmedel, koncentrationer, temperaturer
och cykeltider som beskrivs ovan kan vanligtvis vara:

1. Skdéljning med vatten
2. Cirkulerande alkaliskt rengdringsmedel

3. Skodljning med vatten
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Cirkulerande surt rengéringsmedel
Skoljning med vatten

Sterilisering

A VARNING | Risk for personskador.

Restprodukterna efter en rengéring ska hanteras enligt de lokala
miljobestammelserna. Forutsatt att féroreningsavlagringarna inte innehaller
tungmetaller eller andra giftiga eller miljéfarliga féreningar kan de flesta
rengdringslosningar tdmmas i avloppssystemet efter neutralisering. Innan
avyttring rekommenderar vi att man analyserar de neutraliserade kemikalierna
avseende forekomst av eventuella farliga féreningar som avlagsnats fran

systemet.
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4.1.8.3 Manuell (mekanisk) rengéring

/\ VARNING | Risk fér skador pa utrustningen.

Anvand aldrig saltsyra pa rostfria plattor. Vatten med hogre klorhalt an 330 ppm
far inte anvandas vid beredning av rengdringsldsningar.

Det ar mycket viktigt att baraxlar och barpelare av aluminium skyddas mot
kemikalier.

/\ VARNING | Risk fér skador pa utrustningen.

Var forsiktig sa att inte packningen skadas vid manuell rengéring.

/I\ VARNING | Risk fér personskador.

Korrosiva rengéringsvatskor. Kan orsaka allvarliga skador pa hud och égon.

Anvand lamplig personlig skyddsutrustning nar rengéringsmedel anvands. Se
avsnittet Personlig skyddsutrustning i kapitlet Sékerhet.

Om Cleaning-In-Place (CIP) inte ar mgjligt eller Iampligt kan manuell rengéring
anvandas. Manuell rengéring kallas ibland aven fér mekanisk rengéring.

| semisvetsade varmevaxlare ar endast kanalen med packningar atkomlig for
denna typ av rengodring. Den semisvetsade kanalen kan endast rengéras med
CIP.

Folj metoderna fér tomning, 6ppning och stangning av varmevaxlaren i denna
bruksanvisning. Plattorna kan rengdras nar de hanger kvar i varmevaxlaren,
eller sa kan plattorna demonteras. Rengdéringen kan ske med vatten och mjuk
borste eller hogtryckstvatt. Rengéringsmedel kan ocksa anvandas, se avsnitt
Rengdringsmedel. Var noga med att omedelbart skdlja grundligt eftersom
rengoringsmedel kan vara skadliga for packningslimmet.

Alfa Lavals servicecenter tillhandahaller rengéringstjanster och
rekonditionering av plattor.
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4.1.9 Demonterbar lyftutrustning

Information och instruktioner om lyft finns i Installationshandboken. Detta
avsnitt innehaller instruktioner for hantering av demonterbar lyftutrustning.

4.1.9.1 Demonterbar lyftanordning

Vid leverans ar lyftanordningarna monterade pa varmevaxlaren (om de ingar i
leveransen). Vi rekommenderar att du later dem sitta kvar pa
plattvarmevaxlaren.

Detta avsnitt beskriver hur lyftanordningarna monteras om de av nagon
anledning har demonterats.

4.1.9.1.1 Lyftanordningar — montera

/\\ VARNING | Risk fér personskador.

Utrustningen ar tung.

Anvand personlig skyddsutrustning nar utrustningen hanteras. Hantera utrustningen forsiktigt. Se avsnittet
Personlig skyddsutrustning i kapitlet Sdkerhet.

Vi rekommenderar att tva personer utfér monteringen och att lyftslingor och lyftutrustning som gaffeltruck
eller travers anvands. En lyftslinga anvands i den har instruktionen.

Lyftanordningarna monteras fran utsidan i stativplattans respektive tryckplattans évre hérn.
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@ Demontera i forekommande fall bort

lasmuttern (6) med hjalp av en mutterdragare
med mothall, skruven (1), brickan (2),
styrbrickan (4) och brickan (5) fran lyftéglan
(3). Anvand en skruvnyckel eller skiftnyckel
for att forhindra att skruven (1) roterar.

@ Fast en lyftslinga i lyftoglan.

@ Lyft forsiktigt lyftoglan pa plats pa

plattvarmevaxlaren.

@ Montera styrbrickan (4). Kontrollera att den

sitter ratt i lyftoglan (3).
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@ Montera brickan (2) och skruven (1).

@ Montera brickan (5) och lasmuttern (6).

@ Dra at ldsmuttern hart med en mutterdragare
med mothall. Anvand en skruvnyckel eller

skiftnyckel for att férhindra att skruven roterar.

Ta bort lyftslingan.

@ Upprepa proceduren fér alla lyftanordningar.

Plattvarmevaxlaren kan nu lyftas enligt
instruktionen for lyft med lyftanordningar i
Installationshandboken.
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4.1.9.1.2 Vridbar ringbult

/\\ VARNING | Risk fér personskador.

Utrustningen ar tung.

Anvand personlig skyddsutrustning nar utrustningen hanteras. Hantera utrustningen forsiktigt. Se avsnittet
Personlig skyddsutrustning i kapitlet Sékerhet.

Vi rekommenderar att tva personer utfér monteringen och att lyftslingor och lyftutrustning som gaffeltruck
eller travers anvands. En lyftslinga anvands i den har instruktionen.

Utformningen av den vridbara 6glebulten kan variera, men de ska hanteras pa samma satt.

Lyftanordningarna monteras fran utsidan i stativplattans respektive tryckplattans évre hérn.

@ Ta i forekommande fall bort muttern (2) fran
lyftéglan (1) med hjalp av en mutterdragare
med momentsparr. Anvand en skruvnyckel
eller skiftnyckel for att férhindra att skruven
(1) roterar.

Fast en lyftslinga i lyftoglan.

Lyft forsiktigt lyftdglan pa plats pa
plattvarmevaxlaren.

Satt fast lyftdglorna.

Montera muttern.

Dra at lasmuttern hart med en mutterdragare
med mothall. Anvand en skruvnyckel eller
skiftnyckel for att férhindra att skruven roterar.

Ta bort lyftslingan.

Upprepa proceduren for alla lyftanordningar.

ONOXORRONOROMIOXO,

Plattvarmevaxlaren kan nu lyftas enligt
instruktionen for lyft med lyftanordningar i
Installationshandboken.
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4.2 Stativ

Det har avsnittet beskriver underhallet av plattvarmevéaxlarens stativ.

4.2.1 Montera fotterna

Vissa hygieniska plattvarmevaxlare levereras med fotterna bortmonterade. Folj nedanstdende
anvisningar.

A VARNING | Risk for personskador.

Utrustningen ar tung.
Var forsiktig nar du hanterar utrustningen. Strack dig inte in under utrustning som inte har sakrats.
Arbeta aldrig under hangande last.

Vidta alltid sakerhetsatgarder for att undvika krosskador.

@ Vid leveransen ar tackplattor monterade i
stativplattorna och barpelaren pa stallen dar
fotterna ska monteras.

@ Lyft upp utrustningen enligt avsnittet Lyfta
utrustningen i installationshandboken.

@ For att minimera risken for personskador om
utrustningen skulle raka falla omkull ska du
placera trabalkar under utrustningen.

@ Ta bort skruvarna, brickorna och muttrarna
och ta bort tackplattorna.

200010772-4-SV 67



SV

4 Underhall

@ Anvand samma skruvar, brickor och muttrar
for att montera fotterna pa plattvarmevaxlaren
enligt bilden.

@ Om enheten har tva stabiliseringsstéd
monterar du dem enligt bilden.
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4.3 Platta

Det har avsnittet beskriver underhallet av plattvarmevéaxlarens plattor.

4.3.1 Byte av ett begransat antal plattor

A VARNING | Risk for personskador.

Plattor och skyddsplatar har vassa kanter.

Anvand personlig skyddsutrustning nar du hanterar plattor och skyddsplatar. Se avsnittet Personlig
skyddsutrustning i kapitlet Sdkerhet.

Las garantivillkoren innan du dppnar plattvarmevaxlaren. Kontakta Alfa Laval-representanten i tveksamma
fall. Se avsnittet Garantivillkor i kapitlet Introduktion.

@ Oppna plattpaketet enligt avsnittet
Plattvdrmevéxlare — 6ppna.

@ Lokalisera de plattor som ska bytas.

@ Luta plattan och lyft forsiktigt ut den fran
baraxeln.

@ Kontrollera om packningarna ar slitna eller
skadade. Limfria packningar som ar i gott
skick kan flyttas fran de gamla plattorna till de
nya.

©

Placera den nya packningsférsedda plattan
pa baraxeln.

Q)

Stang plattpaketet enligt avsnittet
Plattvdrmevéxlare — sténga.
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4.3.2 Byta packningar pa en platta

Las garantivillkoren innan du 6ppnar plattvarmevaxlaren. Kontakta Alfa Laval-
representanten i tveksamma fall. Se avsnittet Garantivillkor i kapitlet Introduktion.

Kontrollera hur de gamla packningarna ar monterade innan de tas bort.

Folj proceduren som motsvarar din packningstyp.

Procedurerna i det har avsnittet galler faltpackningar, ringpackningar och
andpackningar. Packningarna kan monteras pa foljande satt:

» Limfritt: ClipGrip™ eller Clip-on
* Med dubbelhaftande tejp: Clip-ad eller Base-ad
* Limmade

Majoriteten av packningsinfastningarna ar antingen helt limfria eller limmade.
Endast ett fatal modeller anvander Clip-ad eller Base-ad. | vissa specialfall
behdvs en del tejp aven for limfria packningar. Se nedanstaende lista om det
kan vara aktuellt med tejp.

» ClipGrip™ eller Clip-on anvander dubbelhaftande tejp i féljande fall:
- Andplatta Il i de fall fardig faltpackning fér andplatta inte finns
- Overgéangsplatta
- Overgéangsringpackning
- Semisvetsad andkassett
+ Clip-ad specifikt for TL15-B, MX25-B och MX25-M
» Base-ad specifikt for T45-M, TS50-M och T50-M

For de fall som anges ovan, se motsvarande rubriker for mer information.
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4.3.2.1 Anvandning av dubbelsidig akryltejp

Den dubbelsidiga akryltejpen GC1 appliceras med en rulle i packningssparet.

Applicera omsorgsfullt ett lager tejp. Det ar mycket viktigt att inte anvanda
flera lager tejp (Iata lagren 6verlappa varandra) eftersom det dkar tjockleken.
F&lj noga instruktionerna for de fall som anges nedan om var tejpen ska
appliceras och var den inte ska appliceras.
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4.3.2.1.1 Andplatta Il utan dndplattans faltpackning

Om det inte finns nagon speciell packning for andplattan i plattvarmevaxlaren,
kan en packning for andplattan tillverkas av tva faltpackningar. Nedan visas ett
exempel pa packning for andplattan som ar tillskuren av tva faltpackningar. De
streckade linjerna visar var det ar tillatet att anvanda tejp GC1. Undvik om
mojligt att tejpa dar packningen fasts med T-klammor (vid pilarna). Tejpning
runt ringarna i porthalen, dar packningen ar i kontakt med mediet, ar inte
tillaten. For mer information, kontakta din lokala Alfa Laval-representant for
rad.

72 200010772-4-SV



Underhall 4 £\

4.3.2.1.2 Overgangsplatta

For dvergangsplattor galler detsamma som for andplattor ovan. Den enda
skillnaden ar att ringarna ar avskurna och en speciell ring for dvergangsplattor
monteras. Om ingen annan fastmetod ar majlig ar det i detta fall tillatet att
anvanda tejp GC1 runt ringarna. Fér mer information, kontakta din lokala Alfa
Laval-representant for rad.
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4.3.2.1.3 Overgangsringpackning

En dvergangsring anvands for att tdta mot stativet och placeras pa baksidan
av andplatta I. Eftersom geometrin ar olika fér 6ppen och stangd port finns det
tva utféranden for varje platta. Markningsfliken pa packningen anger i vilken
port packningen passar.

Ringpackningen ska placeras sa att markningsfliken ligger i linje med
packningssparet. Kontrollera alltid att placeringen ar korrekt. En felaktigt
placerad packning kan orsaka lackage.

Overgangsringpackningen fasts med dubbelh&ftande tejp GC1 (1) mellan
platta och packning. Det tillatna omradet for tejpning visas nedan.
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4.3.2.1.4 Semisvetsade kassetter

For att jamna ut spalten mellan distansplaten och fodren tejpas distansringar
pa andkassetterna med GC1. Det ar mycket viktigt att inte anvanda for mycket
tejp, eftersom det Okar tjockleken pa distansringarna och gér komprimeringen
av ringarna otillracklig. Ett lager pa kassetten och ett lager pa distansringen
bor racka for att halla ringen pa plats.

1. Distansring packningskanal.

2. Distansring svetsad kanal.
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4.3.2.2 Plat — Byt ClipGrip™- och Clip-on-packningar

/\ VARNING | Risk fér personskador.

Plattor och skyddsplatar har vassa kanter.

Anvand personlig skyddsutrustning nar du hanterar plattor och skyddsplatar. Se avsnittet Personlig
skyddsutrustning i kapitlet Sékerhet.

Las garantivillkoren innan du dppnar plattvarmevaxlaren. Om du har fragor kontaktar du Alfa Laval-
representanten. Se avsnittet Garantivillkor i kapitlet Introduktion.

Oppna plattpaketet enligt avsnittet
Plattvdrmevéxlare — 6ppna.

Ta bort plattorna dar packningen behdver
bytas. Folj avsnittet Platta — byta.

Ta bort den gamla packningen.

Se till att alla tatningsytor ar torra och rena.

@O ® ©

Kontrollera packningen och ta bort eventuella
gummirester.

I

Var sarskilt noggrann med andplattans
packning.

Placera packningen pa plattan.

Q@ @

Montera packningsklammorna under kanten Clip-on
pa plattan.

_

ClipGrip

5
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For semisvetsade plattvarmevaxlare finns det
tre stycken packningar for varje platta, en
storre faltpackning och tva ringpackningar for
porthalen, se figurerna. Om ringpackningarna
(1) ar avsedda fér Omega port™ ska de
placeras sa att en av klammorna (2) hamnar
mellan de tva punkterna (3) i kassetten.

@ Upprepa atgarden for alla plattor som ska
férses med nya packningar.

Montera tillbaka plattan pa baraxeln enligt
avsnittet Platta — byta.

@ Stang plattvarmevaxlaren enligt avsnittet
Plattvdrmevéxlare — stdnga.
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4.3.2.3 Platta — byta Clip-ad- och Base-ad-packningar

/\ VARNING | Risk fér personskador.

Plattor och skyddsplatar har vassa kanter.

Anvand personlig skyddsutrustning nar du hanterar plattor och skyddsplatar. Se avsnittet Personlig
skyddsutrustning i kapitlet Sékerhet.

Las garantivillkoren innan du dppnar plattvarmevaxlaren. Om du har fragor kontaktar du Alfa Laval-
representanten. Se avsnittet Garantivillkor i kapitlet Introduktion.

Clip-ad-packningar ar ett system med clipspackningsfasten runt 6ppningarna och dubbelhaftande tejp
langs plattornas sidor.

Base-ad-packningen representerar ett system utan nagra clipspackningsfasten. Packningen fasts
enbart med dubbelhaftande tejp.

Dubbelhaftande tejp (GC1) ar ett enkelt satt att fa packningarna att sitta sakert pa plats. Den fasts vid
packningssparet med en speciell tejpdispenser som gor det latt att satta tejpen exakt dar man vill ha
den.

@ Oppna plattpaketet enligt avsnittet
Plattvarmevéxlare — 6ppna.

@ Ta bort plattorna dar packningen behdver
bytas. Folj avsnittet Platta — byta.

@ Ta bort den gamla packningen.

@ Det ar inte nodvandigt att ta bort gammal tejp
eftersom hinnan ar mycket tunn, men det ar
viktigt att packningssparet ar rent och torrt.
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@ Fast tejp med en tejpdispenser.

a) Galler for Clip-ad: Tejpen pa langsidorna ’

ska tejpas intermittent eftersom det okar P =
tryckprestandan. Tejpen ska stanna (V4
100 mm fran éppna och stangda
diagonaler for att minska risken for
klamning.

B-plattor med Clip-ad far tejpas i

diagonalen, men M-plattor ska inte tejpas ‘
dar pa grund av risk for att packningen
blaser ut.

b) Galler for Base-ad: Base-ad tejpas
intermittent i hela packningssparet.

@ Fast packningen pa plattan. Fast clips (om
sadana finns) langs plattans kanter.

@ Upprepa atgarden pa alla plattor som ska
forses med nya packningar.

Montera tillbaka plattan pa baraxeln enligt
avsnittet Platta — byta.

@ Stang plattvarmevaxlaren enligt avsnittet
Plattvdrmevéxlare — sténga.
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4.3.2.4 Platta — byta limmade packningar

Plattor med limmade packningar som levereras fran Alfa Lavals fabriker eller servicecentra limmas
med ett ugnshardat lim (GC6). Vid byte av packningar i ett komplett plattpaket med limmade
packningar rekommenderas att skicka plattorna till ett servicecenter och anvanda deras tjanster.

Vid byte av packningar i enstaka plattor, som en tillfallig [6sning, kan lim som inte behover
ugnshardas (GC8 eller GC11) anvandas enligt nedan beskrivna forfarande. Observera att dessa lim
inte ar lika hallbara som ugnshardat GC6.

Anvand lim som rekommenderas av Alfa Laval. Separat liminstruktion medféljer limmet.

A VARNING | Risk for personskador.

Plattor och skyddsplatar har vassa kanter.

Anvand personlig skyddsutrustning nar du hanterar plattor och skyddsplatar. Se avsnittet Personlig
skyddsutrustning i kapitlet Sdkerhet.

A VARNING | Risk for skador pa utrustningen.

Andra lim &n de som rekommenderas kan innehalla klorider som kan skada plattorna.

A VARNING | Risk for skador pa utrustningen.

Anvand inte vassa verktyg nar du tar bort den limmade packningen for att undvika skador pa plattorna.

@ (0] X518 Kylapplikationer

Pa semisvetsade plattvarmevaxlare ar limmade packningar inte tilldtna pa kylsidan.

Oppna plattpaketet enligt avsnittet
Plattvdrmevéxlare — éppna.

Ta bort plattan dar packningen ska bytas. Folj
avsnittet Platta — byta.

Ta bort den gamla packningen.

Se till att packningssparet ar rent och torrt.

Applicera lim.

Fast packningen pa plattan.

Upprepa atgarden pa alla plattor som ska
férses med nya packningar.

@& QOO ®

Montera tillbaka plattan pa baraxeln enligt
avsnittet Platta — byta.

©

Stang plattvarmevaxlaren enligt avsnittet
Plattvdrmevéxlare — stdnga.
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Om plattvarmevaxlaren stangs av och tas ur drift under en langre tidsperiod
ska atgarderna i detta avsnitt vidtas.

Fram till utgdngen av den garantiperiod som anges i avtalet férbehaller sig Alfa
Laval och dess representanter ratten att inspektera férvaringsutrymmet och
utrustningen narhelst det befinns nédvandigt. Information om detta ska ges 10
dagar fore besiktningsdatumet.

Kontakta en Alfa Laval-representant vid osakerhet om férvaringen av
plattvarmevaxlaren.
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5.1 Urdrifttagning

Vi rekommenderar att du forvarar plattvarmevaxlaren inomhus, men om detta
inte ar mojligt ska du se till att skydda varmevaxlaren mot vader och vind.

Skélj och tdm varmevaxlaren helt.
Overvéag att torka varmevaxlaren beroende pa media som anvands.

Tack Over anslutningarna om varmevaxlaren ar bortkopplad fran
rorsystemet.

Skydda varmevaxlaren mot solljus, till exempel genom att tdcka den med
ogenomskinlig plastfilm. UV-ljus férkortar gummipackningarnas livslangd.

Varmevaxlaren bor inte exponeras for ozon, organiska I6sningsmedel eller
syror. Undvik att férvara varmevaxlaren i maskinrum eller i narheten av
svetsutrustning.

Dragbultarna och lasbultarna ska vara val insmorda med ett tunt lager fett.
Se avsnitt Sténg.

Tank pa att extrema temperaturer kan forkorta packningarnas livslangd.

Uppstart efter lang period ur drift

Om plattvarmevaxlaren har varit tagen ur drift under en langre tid dkar risken
for lackage vid uppstarten. For att undvika det har problemet rekommenderar
vi att gummipackningen far vila for att aterfa stérsta delen av sin elasticitet.

1.

5.

Folj instruktionerna i kapitlet Installation i Installationshandboken om
plattvarmevaxlaren inte star pa plats.

Anteckna A-mattet.

Oppna plattvarmevéxlaren tills plattpaketets matt ar 1,25 x A. Se avsnitt
Oppna.

Lat plattvarmevaxlaren sta i 1-2 dygn, ju langre desto battre, sa att
packningarna hinner vila.

Efterdra dragbultarna och lasbultarna. Se avsnitt Stdng.

Alfa Laval rekommenderar att ett lackageprov utfors, se avsnitt Ldckageprov.
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