Tetra Pak® Processing Equipment AB

Navod na udrzbu
Doskovy vymennik tepla

“\\\\\“‘\ it
\\\\.«\\\.‘\ LA |
S
m I

| WWW

Lit. Kéd 200010772-1-SK

Lo TetraPak®



Pre Tetra Pak vyrobila spoloénost’ Alfa Laval
Dodava a servis vykonava spolo¢nost’ Tetra Pak

Miestneho zastupcu spoloénosti Tetra Pak kontaktujte vzdy aj v pripadoch, v ktorych je v
tomto navode uvedeny odkaz na Alfa Laval.

Ako kontaktovat’ spolo¢nost’ Tetra Pak:
Kontaktné udaje pre vetky krajiny su priebeZzne aktualizované na nasej webovej stranke.

Navstivte stranku www.tetrapak.com a kontaktujte miestneho zastupcu spolo€nosti Tetra Pak.

Vydal

Alfa Laval Technologies AB

Box 74

SE-226 55

226 55 Lund, Svédsko

Telefénna uUstredna: +46 46 36 65 00
info@alfalaval.com

Povodny navod je v anglickom jazyku
© Alfa Laval 2023-09

This document and its contents are subject to copyrights and other intellectual property rights owned by Alfa Laval AB (publ) or any of its affiliates (jointly “Alfa Laval”). No part of this
document may be copied, re-produced or transmitted in any form or by any means, or for any purpose, without Alfa Laval’s prior express written permission. Information and services
provided in this document are made as a benefit and service to the user, and no representations or warranties are made about the accuracy or suitability of this information and these
services for any purpose. All rights are reserved.



English
Use the QR code, or visit www.alfalaval.com/tetrapak-
manuals, to download a local language version of the
manual.

-

Al

¢ dalall dladl) 45l laal s il www.alfalaval.com/tetrapak-
manuals 3L » a8 s Az puall LT e a2dil

6bnrapcku

M3nonaeante QR Koga nnmn noceteTte crneaHust agpec
www.alfalaval.com/tetrapak-manuals, 3a ga ceanute
Bepcust Ha PbKOBOACTBOTO 3a ynotpeba Ha Bawiusa
e3uK.

Cesky
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Gebruik de QR-code, of bezoek www.alfalaval.com/
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taal te downloaden.

Norsk

Bruk QR-koden, eller ga til www.alfalaval.com/
tetrapak-manuals for a laste ned en versjon av
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Polski

Aby pobrac instrukcje w innej wersji jezykowej,
zeskanuj kod QR lub otw6rz strone
www.alfalaval.com/tetrapak-manuals.

Portugués

Utilize o codigo QR ou visite www.alfalaval.com/
tetrapak-manuals para descarregar uma versao do
manual na lingua local.

Portugués do Brasil

Use o QR ou visite www.alfalaval.com/tetrapak-
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Romanesc

Utilizati codul QR sau vizitati www.alfalaval.com/
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a manualului in limba dumneavoastra.



Pycckun

YUTto6bl 3arpy3nTb pyKOBOACTBO Ha APYroM si3bIKe,
Bocnonb3yntecb QR-kogom unu nepenanTe no
ccbinke www.alfalaval.com/tetrapak-manuals.

Slovenski

Ce zelite prenesti lokalno jezikovno razligico
prirocnika, uporabite kodo QR ali obis¢ite spletno
stran www.alfalaval.com/tetrapak-manuals.

Slovensky

Pouzite QR kdd alebo navstivte stranku
www.alfalaval.com/tetrapak-manuals a stiahnite si
verziu priru¢ky v miestnom jazyku.

Svenska

Anvand QR-koden eller besék www.alfalaval.com/
tetrapak-manuals for att hamta en lokal sprakversion
av bruksanvisningen.

Tiirkge

Kilavuzun yerel dildeki versiyonunu indirmek i¢cin QR
kodunu kullanin veya www.alfalaval.com/tetrapak-
manuals adresini ziyaret edin.

HE

T H 4 a5 15 www. alfalaval. com/tetrapak-
manuals, UL FEAHIE S RATIFH .



(I U 1Yo Yo [ 7
11 UBEI POUZIIA. ......vceeeeeeeeeeeee ettt n e ee e en e e e eenn e e 7

1.2  Primerane predvidatelné nenaleZité pouzitie.............cccccoeeeiieii 7

1.3 Predchadzajlice ZNalOSti...........ooiiiiiiiiiiiiiiec e 7

1.4 Dodané technické iNfOrMACIE. ........coiiiiiiiiie e 8

1.5 ZAru€né POAMIENKY......cc.ueeiiiiiiee ettt e e e e e e e e e e e e e e nnneeees 8

1.8 RaAA... s 8

1.7 Sulad so Zivotnym prostredime...........ooe e 9

2 BezZPECNOST ... ... 11
2.1 Bezpelnostné hladiSKa...........ouueiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 11

2.2 DEfiNICIE VYIAZOV.....oiiiiiiiiiiieeie ettt e e e e 11

2.3 Osobné ochranné prostriedKy..........cccceiiiiiiiiiiiiiii 12

P N e = Tor= Y Lo Y £ (- S 13

X T O o £ 000 15
3.1 KOMPONENTY...ceiiiiiitt ettt e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e ne s 15

3.1.1 Priemyselné doskoveé vymenniky tepla........ccccccceeeiiiiriiicii e, 16

3.1.2  Hygienické doskové vymenniky tepla...........ccccccuvvvriiriiiniiiiiiiiiiiiiiiiiiiveiinnns 20

3.2 TYPOVY SHEOK. ...t e e e e 23

3.3 VZOr BIOKU dOSIEK. ... e 25

T (o 4 1= 26

3.5  Oznacenie strany doSKY.......ccooiiiiiiiiiiiicce s 27

3.6 Konfiguracia SKrUtIEK.............eeiiiiiiiii e 28

T A T | ] (o - TP 30

3.8 Viacoddieloveé KonfiQUuracie..........ooooeeiiiii i, 33

3.9  Viacpriechodové KONfIQUIACIE...........eeviiiiiiiiiiieiiieieeeeeeeeeeeeeeeeeee e 34

Z R U T [ o - O 37
4.1 DoSKOVY VYMENNTK tEPIA. ......eeeiiiiiiiiiie e 37

411 Doskovy vymennik tepla — vypustenie.........cccccceeeii i, 37

4.1.2 Doskovy vymennik tepla — otvorenie...........cccccovviiiiiiiiiiie e 38

4.1.3  Utahovaci MOMENL..... ... 42

4.1.4  Doskovy vymennik tepla — zatvorenie............cccceeeeiiiiiiiiiiiieieee 43

4.1.4.1 Tesnenia z tvrdého materialu....................c 46

g N T I =1 o 1V T (U 1= - T 49

O I T 0113 (=Y 1= TR 50

4.1.6.1 Celkové Cistenie doskového vymennika tepla............ccccceeennnnne 51

4.1.6.2 HyQIi€NICKE PrOCESY.....uuuiiiieeeeieeetiiiiee et e e 53

4.1.6.3 Manualne Cistenie............cccoee i, 56

417 ZAVINACIE ZANAUENIC. ... .ot 60



A - 1 2 OSSO PO PPRPPRN 63
421 MONIAZ PALEK.......ueiiiieii e 63

L T I T 1= - TP 65
4.31 D01 = T A 1 1= o F- TSP 65

4.3.2 Vymena tesnenia doSKY.........oooiiuiiiiiiiiiiii e 66
4.3.2.1 Doska — vymena tesnenia typu Clip-on a ClipGrip.........ccccccuuun... 67

4.3.2.2 Doska — vymena tesnenia typu Clip-ad.........cccccceeeeeiiiiiiineennnn. 69

4.3.2.3 Doska — vymena tesnenia typu Base-ad...........cccccvciieiiniinennn, 71

4.3.2.4 Doska — vymena lepeného tesnenia...........ccccuveeeeeeeiiiiiiciiiieennnn. 73

O SKIQOVANIE............oooiooeeeeeeeee e 75
5.1 Vyradeni€ Z PreVAAZKY........coooe et a e eaaaas 75



1 Uvod

V tomto navode su uvedené informacie potrebné na udrzbu vasho doskového
vymennika tepla s tesnenim.

1.1 Ugel pouzitia

Ugelom pouzitia tohto zariadenia je prenos tepla v stlade so zvolenou
konfiguraciou.

Akékolvek iné pouzitie je zakazané. Spolo€nost Alfa Laval nezodpoveda za
ublizenie na zdravi a majetkové Skody, ak sa zariadenie pouziva na akykolvek
iny ako vy$Sie uvedeny ucel pouzitia.

1.2 Primerane predvidatelné nenalezité pouzitie

» Debnu a zariadenie nezdvihajte ani neprepravujte inym spdsobom, ako je
uvedené v tomto navode na pouZzitie.

» Potrubia pripajajte k doskovému vymenniku tepla poZzadovanym spésobom.
Ak je potrubie nespravne pripojené, méze déjst’ k podkodeniu tesnenia a
obloZenia.

» Pri polozvaranych zariadeniach je bezpeénostnym problémom, ak je
nespravne potrubie pripojené k nespravnemu otvoru. Dokladne
skontrolujte, €i je spravne médium pripojené k spravnemu otvoru podfa
vykresov doskového vymennika tepla.

» Ak veSiate alebo premiestiiujete vela dosiek naraz, hrozi poSkodenie
zavesnych ramien. Odporuc¢a sa manipulovat' s jednou doskou alebo
maximalne dvoma doskami sucasne.

* Pri nastavovani rozmeru A (vzdialenost’ medzi vnutrom zakladnej dosky a
vnutrom pritlaénej dosky) vzdy utahujte skrutky do kriza rovnomerne a
postupne, aby ste sa vyhli diagonalnemu posunu a pokriveniu. Rozmer A a
pocet dosiek najdete na vykrese doskového vymennika tepla.

» Prietok zvySujte a znizujte pozvolna, aby ste predisli zdeformovaniu dosiek
a prasknutiu tesnenia spésobenému napriklad vodnym razom.

» Zo zaciatku teplotu zvySujte mierne, aby ste zabranili vzniku trhlin na
tesneniach a aby nedoslo k prasknutiu. Pozrite si Cast Spustanie v navode
na montaz.

* Ak nebude doskovy vymennik tepla uvedeny do prevadzky do Siestich
mesiacov, postupujte podla pokynov v Casti Skladovanie.

1.3 Predchadzajuce znalosti

Doskovy vymennik tepla mdzu obsluhovat' len osoby, ktoré si nastudovali
pokyny uvedené v tomto navode a ktoré maju znalosti o procese. Zahffia to aj
znalost opatreni tykajucich sa typu média, tlakov, tepl6t v doskovom
vymenniku tepla, ako aj osobitnych bezpeénostnych opatreni tykajucich sa
procesu.

Udrzbu a in$talaciu doskového vymennika tepla smu vykonavat len osoby,
ktoré maju znalosti a povolenie v sulade s miestnymi predpismi. M6Ze to
zahfnat Cinnosti, ako su pripajanie potrubi, zvaranie a dalSie druhy udrzby.

V pripade udrzbovych zasahov, neopisanych v tomto navode, kontaktujte
zastupcu spolocnosti Alfa Laval.
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A 1 Uvod

1.4 Dodané technické informacie

Ak sa ma navod povazovat za Uplny, pouzivatelom musi byt dostupna
nasledujica dodana dokumentacia:

* Vyhlasenie o zhode
Ak je to aplikovatelné.

* Zoznam dielov
Supis materialu po¢as konstrukcie zariadenia.

» Zoznam zavesenia dosiek
Opis instalacie bloku dosiek.

* Technicka sSpecifikacia
Informacie o pripojeni, rozmery a informacie o sekciach.

* Vykres doskového vymennika tepla
Vykres dodaného doskového vymennika tepla.

Hmotnost dodaného doskového vymennika tepla spolu so vSetkymi rozmermi
najdete na dodanom vykrese doskového vymennika tepla.

Uvedené dokumenty su jedine€né pre dodany produkt (sériové Cislo
zariadenia). K pokynom sa podfa potreby prikladaju technické dokumenty,
vykresy a schémy potrebné na komplexné pochopenie tychto pokynov.

Vykresy doskového vymennika tepla spominané v tomto navode su vykresy,
ktoré su sucastou dodavky.

1.5 ZaruCné podmienky

Zaruéné podmienky su zvy€ajne zahrnuté v podpisanej kupnej zmluve pred
objednanim dodaného doskového vymennika tepla. Zaruéné podmienky mézu
byt pripadne zahrnuté v dokumentéacii predajnej ponuky alebo moze byt
uvedeny odkaz na dokument, ktory Specifikuje platné podmienky. Ak sa poc¢as
uvedenej zaruénej lehoty vyskytnu poruchy, vzdy sa poradte s miestnym
zastupcom spoloc¢nosti Alfa Laval.

1.6 Rada

Svojho miestneho zastupcu spolo¢nosti Alfa Laval vzdy poziadajte o radu
tykajucu sa:

* Rozmerov nového bloku dosiek, ak chcete zmenit po¢et dosiek

* Volby materialu tesnenia, ak sa maju prevadzkove teploty a tlaky trvale
zmenit' alebo ak chcete v doskovom vymenniku tepla spracovavat iné
médium

8 200010772-1-SK



1.7 Sulad so zivotnym prostredim

Zvysena energeticka ucinnost pri prevadzkovani kompaktnych vymennikov

tepla spolo¢nosti Alfa Laval optimalnym spésobom podla naSich odporu&ani
pre udrzbu povedie k Usporam energie a znizeniu prevadzkovych nakladov

(OPEX).

Nakladanie s odpadmi

VSetok material a komponenty separujte, recyklujte alebo zlikvidujte
bezpenym a environmentalne zodpovednym spbsobom a podla
vnutrostatnych pravnych predpisov alebo miestnych predpisov. Ak mate
pochybnosti o tom, z akého materialu je komponent vyrobeny, obratte sa na
miestneho zastupcu predaja spolo¢nosti Alfa Laval. VyuZite certifikovanu (1ISO
14001 a pod.) spolo¢nost’ zaoberajucu sa likvidaciou odpadu.

Rozbalenie

Obalovy material pozostava z dreva, plastov, kartonovych Skatal a v
niektorych pripadoch aj z kovovych pasov.

* Drevo a kartéonové Skatule sa daju opatovne pouZzit, recyklovat alebo pouZzit
na rekuperaciu energie.

» Plasty by sa mali recyklovat’ alebo spalit v autorizovanej spalovni odpadu.
» Kovové pasy by sa mali odoslat na recyklaciu materialu.

Udrzba

» V3&etky kovové diely by sa mali odoslat na recyklaciu materialu.

* S olejom, v8etkymi nekovovymi spotrebnymi dielmi, €istiacou zmesou a
inym Cistiacim materialom je potrebné zaobchadzat v sulade s miestnymi
predpismi.

Likvidacia

Na konci Zivotnosti sa musi zariadenie recyklovat podla prislusnych

miestnych predpisov. Okrem samotného zariadenia je potrebné vziat do uvahy
a vhodnym sp6sobom spracovat’ akékolvek nebezpeéné zvySkové mnoZstva z

prevadzkovej kvapaliny. Ak mate pochybnosti alebo ak chybaju miestne
predpisy, kontaktujte miestnu predajnu poboéku spolo€nosti Alfa Laval.

200010772-1-SK
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2 Bezpeclnost

2.1 Bezpecnostné hladiska

Doskovy vymennik tepla sa musi pouzivat a podrobovat Udrzbe v sulade s
pokynmi spolo¢nosti Alfa Laval uvedenymi v tomto navode. Nespravna
manipulacia s doskovym vymennikom tepla méze mat vazne nasledky a méze
viest k poraneniu os6b alebo poskodeniu majetku. Spolo¢nost Alfa Laval
nebude zodpovedat za ziadne Skody alebo urazy, ktoré vzniknu v désledku
nedodrzania pokynov uvedenych v tomto navode.

Doskovy vymennik tepla sa musi pouzivat v sulade so Specifikovanou
konfiguraciou materialu, typov médii, tepl6t a tlaku pre vas konkrétny doskovy
vymennik tepla.

2.2 Definicie vyrazov

/\\ VAROVANIE | Typ nebezpe&enstva

Slovo VAROVANIE signalizuje potencialne nebezpecnu situaciu, ktora, ak jej
nezabranite, mdze spbsobit’ usmrtenie alebo vazne poranenie.

A VYSTRAHA | Typ nebezpeéenstva

Slovo UPOZORNENIE signalizuje potencialne nebezpecénu situaciu, ktora, ak jej
nezabranite, mdze spdsobit mierne alebo stredne tazké poranenie.

Slovo POZNAMKA signalizuje potencialne nebezped&nu situaciu, ktora, ak jej
nezabranite, mdze spbsobit podkodenie majetku.

Bezpecnost

200010772-1-SK 1



m 2 Bezpecnost

2.3 Osobné ochranné prostriedky

Ochranna obuv

Obuv s vystuzenou $pi¢kou na minimalizaciu zraneni néh spésobenych
padajucimi predmetmi.
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Akakolvek prilba uréena na ochranu hlavy pred nahodnym ubliZzenim na
zdravi.

Ochranné okuliare

Tesne priliehajuce okuliare na ochranu o€i pred nebezpecenstvom.
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Rukavice, ktoré chrania ruku pred nebezpecéenstvom.

Bezpecnost
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Bezpecnost' 2 m

2.4 Praca vo vysSke

/\\ VAROVANIE | Riziko padu.

Pri akejkolvek praci vo vySke vzdy zabezpecte, aby boli dostupné a vyuzZivané
bezpec€né pristupové prostriedky. DodrZiavajte miestne predpisy a pokyny
tykajuce sa prace vo vyske. PouZivajte leSenia alebo mobilnu pracovnu ploSinu
a bezpelnostné postroje. Okolo pracovnej oblasti vytvorte bezpe&nostny okruh
a zaistite, aby nemohlo dojst k padu naradia a inych predmetov.

Ak si inStalacia vyZaduje pracu vo vyske najmenej dva metre, musia sa vziat
do uvahy bezpec€nostné hladiska.

Bezpecnost
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3 Opis
3.1 Komponenty

Tato kapitola opisuje hlavné komponenty a prislusenstvo doskového
vymennika tepla Alfa Laval.

200010772-1-SK 15



BT 3 opis

3.1.1 Priemyselné doskové vymenniky tepla

Hlavné komponenty

Na obrazku je znazorneny rozlozeny model Alfa Laval T15 s alternativnymi

komponentmi.

200010772-1-SK
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. Zakladna doska

Pevna doska s roznym pocétom otvorov na pripojenie potrubného systému.

. Pritlacna doska

Pohybliva doska, ktora stla€a blok dosiek k zakladnej doske. Pritlacna
doska mbze mat rézny pocet otvorov na pripojenie potrubného systému.

. Nosna tyc¢
Nesie blok dosiek a pritlaénu dosku.

. Vodiaca ty¢
Zaistuje zarovnanie vSetkych dosiek na ich dolnom konci.

a. Standardna

b. Kompaktna konstrukcia

. Blok dosiek

Oznacenie vsetkych dosiek, ktoré su nainstalované medzi zakladnou a
pritlaénou doskou. Blok dosiek sa mézZe skladat' z tychto komponentov:

- Kanalové dosky

Dosky umiestnené medzi koncovou doskou | a koncovou doskou Il
alebo prechodovou doskou.

- Koncova doska |
Doska umiestnena vedfa pritlacnej dosky.

- Koncova doska Il
Doska umiestnena vedla zakladnej dosky.

- Prechodova doska
Doska umiestnena vedla pritlacnej dosky.

- Kazeta s dvojitou doskou
Dve dosky zvarené dokopy. Plati pre polozvarané produkty.

- Tesnenia
Umiestnené medzi doskami, aby zabranili uniku.

. Podperny stipik
Podopiera nosnu a vodiacu ty€. Pri niektoryc'h mensich modeloch
doskovych vymennikov tepla sa podperny stlpik nepouziva.

. St'ahovacie skrutky
Stlacaju blok dosiek medzi zakladnou a pritlacnou doskou.

. Zaist'ovacie skrutky
Su kratSie nez stahovacie skrutky a pouzivaju sa na doplfiujuce zaistenie
bloku dosiek.

. Otvory
Otvory v zakladnej doske umozniuju vstup médii do doskového vymennika
tepla alebo ich vystup z neho.

200010772-1-SK 17



BT 3 opis

10. Zavrtna skrutka

Zavitové zavrtné skrutky okolo otvorov ur€ené na montaz prirub na
doskovy vymennik tepla.

11. Patka
Zabezpecuje stabilitu doskového vymennika tepla a moze sa v zavislosti
od konstrukcie pouzit na upevnenie doskového vymennika tepla k
podkladu pomocou skrutiek.

Viacoddielové a viacpriechodové konfiguracie
* Deliace dosky

Tuhé dosky z nehrdzavejucej ocele pouZité vo viacpriechodovych
konfiguraciach. Podpera pre nedierované otvory ota¢acej dosky.

« Oddiel
Pri pouziti spojovacich dosiek bude doskovy vymennik tepla obsahovat
niekolko oddielov (blokov dosiek).

Pripojenia

* Pripojka potrubia

Doskovy vymennik tepla méze byt vybaveny pevnou pripojkou potrubia pre
rézne typy pripojok, ako su potrubia na zvaranie, potrubia so zavitom alebo
potrubia s drazkami.

« Obdiznikova volna priruba

ObdiZnikovéa volna priruba je $pecialna priruba dodavana spolo&nostou
Alfa Laval, ktora je uréena pre potrubia zakaznika a je pripevnena Styrmi
zavrtnymi skrutkami.
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Doplinkové vybavenie

Kontrolny kryt
PouZziva sa na kontrolu cez otvor. M6zZe byt vybaveny odtokovou rurkou.
Ochranné kryty

Zakryvaju blok dosiek a chrania pred unikom horucich alebo agresivnych
kvapalin a pred kontaktom s hortdcim blokom dosiek.

Ochrana skrutiek
Plastové rurky, ktoré chrania zavity stahovacich skrutiek.
Ochrana skrutiek

Rurky z plastu alebo nehrdzavejucej ocele, ktoré chrania zavity
stahovacich skrutiek.

Izolacia

Izolaciu je mozné pouzit pri aplikaciach, pri ktorych bude povrch doskového
vymennika tepla horuci alebo studeny.

Zdvihacie zariadenie

Samostatné zariadenie, ktoré je pripevnené na doskovom vymenniku tepla
a pouziva sa na jeho zdvihanie.

Uzemnovacie oko

Uzemnenie sa pouziva na odstranenie nebezpelenstva nahromadenia
statickej elektriny v zariadeni.

Kryt dyzy

Ochrana ur€ena na zabranenie vniknutia ¢astic do doskového vymennika
tepla pri preprave.

Filter otvoru

Ochrana ur€ena na zabranenie vniknutia ¢astic do doskového vymennika
tepla poCas prevadzky. Spatné preplachovanie nie je povolené.

Zberna vana

V zavislosti od typu kvapaliny v doskovom vymenniku tepla a typu
inStalacie mdéze byt potrebna zberna vana (odtokova vana), aby nedoslo k
poraneniu personalu a poskodeniu zariadenia.
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3.1.2 Hygienické doskové vymenniky tepla

Hlavné komponenty

Na obrazku je znazorneny rozlozeny model Alfa Laval H8 s alternativnymi

komponentmi.
6
A /

1. Zakladna doska
Pevna doska s roznym poctom otvorov na pripojenie potrubného systému.

2. Pritlaéna doska

Pohybliva doska, ktora stlaca blok dosiek k zakladnej doske. Pritlacna
doska mdze mat rézny pocet otvorov na pripojenie potrubného systému.
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10.

1.

12

13.

Nosna ty¢
Nesie blok dosiek a pritlaénu dosku.

Vodiaca ty¢
Zaistuje zarovnanie vSetkych dosiek na ich dolnom konci.

Blok dosiek

Oznacenie vSetkych dosiek, ktoré su nainStalované medzi zakladnou a
pritlacnou doskou. Blok dosiek sa mdze skladat’ z tychto komponentov:

- Kanalové dosky
Dosky umiestnené medzi koncovou doskou | a koncovou doskou Il
alebo prechodovou doskou.

- Koncova doska |
Doska umiestnena vedla pritlacnej dosky.

- Koncova doska Il
Doska umiestnena vedla zakladnej dosky.

- Prechodova doska
Doska umiestnena vedla pritlaénej dosky.

- Tesnenia
Umiestnené medzi doskami, aby zabranili uniku.

Podperny stipik
Podopiera nosnu a vodiacu tyc.

St'ahovacie skrutky
Stlacaju blok dosiek medzi zakladnou a pritlacnou doskou.

Zaist'ovacie skrutky
Su kratSie nez stahovacie skrutky a pouzivaju sa na doplfiujuce zaistenie
bloku dosiek.

Pripojky
Na pripojenie potrubného systému k doskovému vymenniku tepla sa mézu
pouzit rézne typy pripojok.

Rohova pripojka

Komponent na spojovacej doske, ktory moéze mat r6zne funkcie v
zavislosti od konStrukcie. Umoznuje vstup médii do oddielu doskového
vymennika tepla alebo ich vystup z neho.

Spojovacia doska

Spojovacia doska rozdeluje blok dosiek na oddiely, ktoré umoznuju
uskuto€nenie dvoch alebo viacerych procesov prenosu tepla v jednom
doskovom vymenniku tepla.

Oddiel
Oddiel je ¢astou kompletného bloku dosiek.

Patka

Zabezpecuje stabilitu doskového vymennika tepla a mdze sa v zavislosti
od konstrukcie pouzit na upevnenie doskového vymennika tepla k
podkladu pomocou skrutiek.
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Viacoddielové a viacpriechodové konfiguracie

» Spojovacia doska
Doska pouzivana na oddelenie dvoch alebo viacerych okruhov v jednom
doskovom vymenniku tepla. Blok dosiek, zapojeny do takého okruhu, sa
nazyva oddiel.

* Deliace dosky

Tuhé dosky z nehrdzavejucej ocele pouZité vo viacpriechodovych
konfiguraciach. Podpera pre nedierované otvory otaacej dosky.

+ Oddiel

Pri pouziti spojovacich dosiek bude doskovy vymennik tepla obsahovat
niekolko oddielov (blokov dosiek).

Pripojenia

Potrubia so sanitarnymi armaturami alebo prirubami umoznuju vstup médii do
doskového vymennika tepla alebo ich vystup z neho.

Volite'né komponenty
* Ochranné kryty

Zakryvaju blok dosiek a chrania pred unikom horucich alebo agresivnych
kvapalin a pred kontaktom s hortdcim blokom dosiek.

* Ochrana skrutiek

Rurky z plastu alebo nehrdzavejucej ocele, ktoré chrania zavity
stahovacich skrutiek.
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3.2 Typovy Stitok

Na typovom &titku mozno najst informacie o type jednotky, vyrobné &islo a rok
vyroby. Uvedené su tu aj udaje o tlakovej nadobe s prislusnymi kédmi tlakovej
nadoby. Typovy §titok je obvykle pripevneny na zakladnu dosku alebo
pritlaéni dosku. Stitok moze mat podobu ocelovej dosticky alebo nalepky.

/\\ VAROVANIE | Riziko poskodenia zariadenia.

Na typovom Stitku su uvedené maximalne pripustné tlaky a teploty pre kazdu
jednotku. Tieto hodnoty sa nesmu prekrocit.

A VYSTRAHA | Riziko poskodenia zariadenia.

Ak ma §titok podobu nalepky, na Cistenie doskového vymennika tepla
nepouzivajte agresivne chemikalie.

Maximalny pripustny tlak (11) a maximalna pripustna teplota (10) uvedené na
typovom $&titku su hodnoty, pre ktoré je doskovy vymennik tepla schvaleny
podla prislusného kédu tlakovej nadoby. Maximalna pripustna teplota (10)
moze byt vySSia ako maximalna prevadzkova teplota (8), pre ktoru boli
vybraté tesnenia. Ak sa ma prevadzkova teplota Specifikovana na vykrese
doskoveho vymennika tepla zmenit, mali by ste kontaktovat’ dodavatela.

1.
2.
3.
4,

Priestor pre logo
Volny priestor
Webova lokalita pre sluzby

Vykres mozného umiestnenia pripojeni/Umiestnenie znacky 3A pre
jednotky 3A

. Miesto pre schvalovaciu znacku
. Varovanie, precitajte si navod.

5
6
7.
8
9

Datum tlakovej skusky

. Maximalna prevadzkova teplota

. Tlakova skuska vyrobcu (PT)

10. Povolené teploty Min/Max (TS)
11. Povolené tlaky Min/Max (TS)

12. Celkovy objem alebo objem pre jednotlivé média (V)

13. Umiestenie pripojeni pre jednotlivé média

14. Skupina médii
15. Rok vyroby

16. Vyrobné Cislo

17.Typ

18. Nazov vyrobcu

200010772-1-SK
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18— f

Type

Serial No.

Year

Fluid group

I T 1T 1T 117

Volume

Inlet —> Outlet

v

11 —1_| Allowable press.
Min./Max.

P§

10 —]_| Allowable temp.
Min.Max. TS

/

Manufacturer

PT

]

Max. op. temp.

7 —{Test pressure date

Service

A

WARNING

6 —

5——

o
.

o\

e N
— ]
MANUFACTURER: —] |
YEAR OF MANUFACTURING: — 1 |
/EE: SERIAL NUMBER:_| |
17—
INLET — OUTLET = = | |
FLUID GROUP —
VOLUME [v —1

[MAX. OP. TEMP.

ALLOWABLE PRESS,| PS
MIN./MAX.

ALLOWABLE TEMP. s
MIN./MAX.

MANUFACTURER PT

PRESSURE TESTED
PRESSURE TESTING PERFORMED ON
[STATISTICAL BASIS.

FOR SERVICE:

Obrazok ¢. 1: Priklady typovych stitkov
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3.3 Vzor bloku dosiek

Tvar podobny plastu medu

Ked su dosky zavesené podla zoznamu zavesenia dosiek, ich okraje tvoria pri
pohlade z kazdej strany tvar podobny plastu medu. Po zaveseni dosiek bloku
dosiek do doskového vymennika tepla sa mézete pri pohlade na blok dosiek z
ktorejkolvek strany lahko presvedcit, ¢i je doska namontovana spravne.

Okraje dosiek by mali tvorit’ tvar podobny plastu medu, ako je znazornené na
obrazku vlavo. Nespravne namontované dosky tvoria nerovhomerny vzor, ako
je znazornené na obrazku vpravo.

N
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3.4 Rozmer A
Rozmer A je vzdialenost od vnutra zakladnej dosky (1) po vnutro pritlacnej
dosky (2).

1 - A .. 2

[E. '

i

5] g
1 < A 2
ta T— _
—— B E
H] [ e—)
H] [ —]
_H> — f
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3.5 Oznacenie strany dosky

Strana A dosky je oznaCena odtlatkom s pismenom A a nazvom modelu v
hornej €asti dosky (pozrite si dolny obrazok).

Strany A dosiek (symetricky vzor) su identifikované odtlatkom s pismenom A
a nazvom modelu v hornej ¢asti dosky (pozrite si dolny obrazok ¢&. 1).

Dosky s asymetrickym vzorom maju dve strany pre mozné umiestnenie
tesneni. Vzor je oznaceny pismenami A W pre obrazok &. 2 Sirokej strany a
pismenami B N pre obrazok &. 3 uzkej strany.

Dosky so vzorom WideGap maiju dve strany pre mozné umiestnenie tesneni.
Vzor je oznaceny pismenami A R pre obrazok &. 2 Sirokej strany (hreben) a
pismenami B V pre obrazok &. 3 uzkej strany (priehlbina).

A
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3.6 Konfiguracia skrutiek

Konfiguracia skrutiek doskového vymennika tepla sa liSi v zavislosti od
daného modelu. Hlavnu silu, ktorou pdsobi blok dosiek, drzia stahovacie
skrutky (TB). Na zabezpecenie rovhomernej distribucie sily na zakladnu a
pritlanu dosku su pouzité aj zaistovacie skrutky (LB). Zaistovacie skrutky
mdbzu byt kratSie a mé6zu mat’ mensie rozmery. Pri otvarani a zatvarani je
doélezité urcit’ stahovacie (TB) a zaistovacie skrutky (LB). Pozrite si obrazok
uvedeny niZSie.

B

LB 7

B

B

LB

B

TB

LB

TB

B

LB

B

DQCQC

o QT QC

DQ QC

DQ QC

)QQQC

0.0

B

LB

B

B

LB

B

B

LB

B

B

LB

B

TB

LB 7

TB

LB :

B

B

O TB

LB

O TB

B

B

LB ¢

LB

B

B

;LB

LB

TB

B

' LB

TBO

LB

TBO

QTB

LB

OTB
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3.7 Funkcia

Doskovy vymennik tepla pozostava z bloku vinitych kovovych dosiek s otvormi
pre vstup a vystup dvoch oddelenych kvapalin. Prenos tepla medzi tymito
dvomi kvapalinami prebieha prostrednictvom dosiek.

Dosky su zostavené do kaziet (dvoijité dosky) tak, ze kazdy druhy kanal je
zvarany a kazdy dalSi kanal je utesneny. Prenos tepla medzi tymito dvomi
kvapalinami prebieha prostrednictvom dosiek. Kazetovy koncept umozhiuje
vytvorit dva rézne typy kanalov — zvarané kanaly pouzivané na agresivne
primarne média a utesnené kanaly pouzivané na neagresivne sekundarne
média.

Blok dosiek je vloZzeny medzi zakladnu a pritlaénu dosku a je stlaceny
stahovacimi skrutkami. Dosky su vybavené tesnenim, ktoré utesriuje kanal a
smeruje kvapaliny do striedajucich sa kanalov. Zvinenie dosiek zlepSuje
virenie kvapaliny a pomaha doskam odolavat diferencialnemu tlaku.

I @)LV chiadenie

Pri chladeni m&zu byt koncové kazetové kanaly zaslepené, aby bol blok dosiek

izolovany od zakladnej a pritlaénej dosky.

%%4@%

T

(

=
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L

)

e
>
;

e

S

ta

Obrazok ¢. 2: Priklad jednopriechodového nastavenia
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Obrazok ¢. 3: Princip zostavenia bloku dosiek, tesnenia smeruju k zakladnej

doske

31

Obrazok €. 4: Princip zostavenia bloku dosiek, tesnenia smeruju k pritlacnej

doske
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Obrazok ¢. 5: Priklad jednopriechodového nastavenia

Koncova kazeta I. (jedna koncova doska, ak sa pouziva model M10-BWREF)
Kazety s kanalmi

Koncova kazeta Il. (jedna koncova doska, ak sa pouziva model M10-BWREF)
Utesneny kanal vytvoreny medzi dvoma kazetami (modra)

Dve dosky, ktoré v kazete vytvaraju zvarany kanal (Cervend)

apRwbh=
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3.8 Viacoddielové konfiguracie

Viacoddielovy doskovy vymennik tepla je mozné vytvorit pomocou
spojovacich dosiek. Viacoddielova konfiguracia sa pouzije napriklad v pripade,
ak sa média ohrievaju v jednej Casti a ochladzuju v inej.

Spojovacie dosky moézu byt konfigurované vyberom réznych rohovych
pripojok, ako su jednoduché, dvoijité, prechodové alebo zaslepené pripojky.

' 3
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Obrazok ¢. 6: Priklad viacoddielového nastavenia

1

2,
3.
4,

Koncova doska |
Koncova doska |l
Kanalové dosky
Prechodova doska

<
<

O Ly A A A

O

VA

@

AV

O

v

v

Obrazok €. 7: Priklad viacoddielového nastavenia

1.
2,
3.

Koncova doska |
Koncova doska |l
Kanalové dosky
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3.9 Viacpriechodové konfiguracie

Viacpriechodové oddiely je mozné vytvarat pomocou otacacich dosiek s
nedierovanymi otvormi €. 1, 2 alebo 3. Hlavnhym cielom je zmena smeru
prudenia jednej alebo oboch kvapalin.

Pri niektorych jednotkach sluzi deliaca doska ako podpera nedierovanych

otvorov v otacacich doskach. Do bloku sa musi zaradit aj prechodova doska,

ktora brani styku médii s deliacou alebo pritlaénou doskou.

Pri niektorych jednotkach sluzi deliaca doska ako podpera nedierovanych
otvorov v ota€acich doskach.

Prikladom, kde je mozné pouzit' viacpriechodové oddiely, su procesy, ktoré si

vyZaduju dihSie ¢asy ohrevu, pretoZze médium si vyZaduje pomalSi ohrev.

2 3 4 3 1
(s Y7 Y
O AT O
< N\ 4 4 PR
NS
N\ 4 \ 4 \ 4 /-\ .
-/ —/ "
Obrazok ¢. 8: Priklad viacpriechodového nastavenia
1. Koncova doska |
2. Koncova doska ll
3. Kanalové dosky
4. OtacCacia doska
2 3 5 3 1 4
(4 \NY 7 \Y Y

VA

QA

N/

0

/

Obrazok ¢. 9: Priklad viacpriechodového nastavenia

Koncova doska |
Koncova doska |l
Kanalové dosky

apRwbh=

Prechodova doska

Otacacia doska

O
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Obrazok ¢. 10: Priklad viacpriechodového nastavenia

Koncova doska |
Koncova doska Il
Kanalové dosky
Prechodova doska
Otacacia doska
Deliaca doska

oaplwnN=
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Obrazok ¢. 11: Priklad viacpriechodového nastavenia
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4 Udrzba

Tato kapitola opisuje vSetky potrebné postupy udrzby.

4.1 Doskovy vymennik tepla

Tato Cast obsahuje v8etku udrzbu vykonavanu na kompletnom zariadeni.

4.1.1 Doskovy vymennik tepla — vypustenie

@ Jeya I\ 4N Riziko poranenia.

Doskovy vymennik tepla nesmie byt pod tlakom, to jest nemal by byt v prevadzke.

/I\ VAROVANIE | Riziko poranenia.

Pouzite vhodné ochranné prostriedky. Pozrite si Cast Osobné ochranné prostriedky v kapitole Bezpecnost.

@ Le¥A\V\'[/¢.W Doskovy vymennik tepla obsahuje média (kvapalinu).

Ak sa doskovy vymennik tepla nevypusti, pri jeho otvoreni z neho vyte€u média.

Doskovy vymennik tepla sa odporuca pripojit k vypustaciemu systému.

@ Uistite sa, ze su vSetky ventily a Cerpadla
zatvorené.

@ Vypustte doskovy vymennik tepla
prostrednictvom vypustacieho systému, aby
sa mohlo s médiami nalozit podla miestnych
predpisov.

& [Oroomr

Plati to len vtedy, ak vypustaci systém nie
je nainstalovany.

Doskovy vymennik tepla mdze obsahovat xx
az yy litrov médii (kvapaliny). Objem zavisi
od velkosti doskového vymennika tepla.
Uistite sa, Ze viete nalezite nalozit' s celym

objemom médii (kvapaliny), ktoré sa
nachadzaju v doskovom vymenniku tepla.

Odstrante spodnu pripojku z otvoru a
nechajte média vytiect z doskového
vymennika tepla.
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4.1.2 Doskovy vymennik tepla — otvorenie

Doskovy vymennik tepla je potrebné otvorit na manualne Cistenie dosiek, vymenu dosky alebo
vymenu tesnenia.

(V) POZNAMKA

Pred otvorenim doskového vymennika tepla si pozrite zaru¢né podmienky. Ak mate akékolvek
pochybnosti, kontaktujte obchodného zastupcu spolo¢nosti Alfa Laval. Pozrite si Cast Zaruéné podmienky v
kapitole Uvod.

Riziko poranenia.

Doskovy vymennik tepla mdze byt horuci.

Pockajte, kym sa doskovy vymennik tepla ochladi na teplotu okolo 40 °C (104 °F).

Riziko poranenia.

Pouzite vhodné ochranné prostriedky. Pozrite si Cast Osobné ochranné prostriedky v kapitole Bezpecnost.

Riziko poranenia.

Blok dosiek mdze po vypusteni nadalej obsahovat malé zvySkové mnozstvo kvapaliny.

V zavislosti od typu produktu a typu indtaldcie mézu byt potrebné Specialne opatrenia, ako je odtokova
vana, aby nedoslo k poraneniu pracovnikov a poSkodeniu zariadenia.

@ Vypustte doskovy vymennik tepla podla Casti
Doskovy vymennik tepla — vypustenie.

@ Odstrante vSetky ochranné kryty.

@ Odstrante potrubie z pritlaénej dosky, aby sa
mohla volne pohybovat po nosnej tyci.

@ Skontrolujte kizné plochy nosnej ty€e. Utrite
klzné plochy docista a naneste na nich
mazivo.

—
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@ Na vonkajSiu stranu bloku dosiek nakreslite
prieCnu Ciaru.

@ Skontrolujte a poznacte si rozmer A.

AN

il

b
1 i
Pt

Cg o o

@ Ak ma doskovy vymennik tepla zaistovacie
zariadenia, uvolnite a odstrante ich.
Zaistovacie zariadenie si ponechajte na
opatovné namontovanie.
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® e 6@

® @

Doskovy vymennik tepla méze mat rézne
typy patiek. Riadte sa prislusnym
podpokynom na instalaciu vasho doskového
vymennika tepla.

a) Odstrante kotevné skrutky z patiek na
pritlacnej doske. Odstrarite patky.

b) Odstrarite matice a skrutky, ktoré spajaju
patky s pritlaénou doskou. Odstrante
patky.

c) Odstrarite vonkajSie patky. V pritlacnej
doske je vyrez, do ktorého sa zmesti
pre€nievajuca kotevna skrutka.

d) Uvolnite a odstrante patky na pritlane;j
doske. Odstrarite matice z kotevnych
skrutiek na vonkajSej strane. Odstrarite
matice a skrutky, ktoré spajaju patky s
pritlatnou doskou. Vykyvajte von
vonkajSie patky.

Uvolnite zaistovacie skrutky a vyberte ich.

Pomocou drbtenej kefy o istite zavity na
stahovacich skrutkach.

Namazte zavity stahovacich skrutiek.

Na otvorenie bloku dosiek pouzite stahovacie
skrutky. Pri otvarani dbajte na to, aby
zakladna doska bola rovnobezne s pritlaénou
doskou. Odchylenie pritlacnej dosky pocas
otvarania nesmie prekroc€it 10 mm (2 otacky
na skrutku) na Sirku a 25 mm (5 otacok na
skrutku) na vysku.

Ked to bude mozné, odstrarite stahovacie
skrutky.

Jemne odtlacte pritlaénu dosku od zakladnej
dosky.

40
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@ Teraz mézete otvorit blok dosiek.
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4.1.3 Utahovaci moment

Pri pouziti pneumatického utahovacieho zariadenia si v tabulke
zodpovedajucej vaSmu doskovému vymenniku tepla pozrite maximalny
utahovaci moment. PoCas utahovania kontrolujte rozmer A.

@ oY \V\'[/¢:-M Rozmer A predstavuje ddleziti hodnotu.

Utahovacie momenty v tejto tabulke uvadzaju len maximalnu hodnotu, ktorou
mozno skrutku utiahnut. Pri utahovani skrutiek musite vzdy kontrolovat rozmer A
a po jeho dosiahnuti nesmiete nikdy pokracovat v utahovani.

Skrutka s loziskovou vlozkou Skrutka s podlozkou
Rozmer skrutky

Nm kpm Nm kpm
M10 — — 32 3,2
M16 — — 135 13,5
M20 — — 265 26,5
M24 — — 450 45
M30 585 58 900 90
M39 1300 130 2000 200
M48 2100 210 3300 330
M52 2100 210 3300 330

42
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4.1.4 Doskovy vymennik tepla — zatvorenie

@ Le¥A\V\'[/¢.W Tato ast sa nevzt'ahuje na tesnenia z tvrdého materialu.

V pripade tesneni z tvrdého materialu, ako je EPDMAL, sa riadte pokynmi v Casti Tesnenia z tvrdého
materialu.

@):LIATNTIN Riziko poskodenia zariadenia.

Ak pouzivate pneumatické utahovacie zariadenie, aplikujte utahovaci moment podla ¢asti Utahovaci
moment.

@)LIATNIIY Rozmer A predstavuje dolezita hodnotu.

Utahovacie momenty v tejto tabulke uvadzaju len maximalnu hodnotu, ktorou mozno skrutku utiahnut'. Pri
utahovani skrutiek musite vzdy kontrolovat rozmer A a po jeho dosiahnuti nesmiete nikdy pokracovat v
utahovani.

Postupujte podla pokynov a ubezpecte sa, Ze doskovy vymennik tepla je spravne zatvoreny.

Oznacenie skrutiek najdete v Casti Konfiguracia skrutiek.

@ Skontrolujte, ¢€i su vSetky tesniace plochy
Cisté.

@ Pomocou ocelovej drotenej kefy alebo CistiCa
zavitov Alfa Laval ocCistite zavity na skrutkach.
Namazte zavity tenkou vrstvou maziva.

& [Oroonr

Ak je tesnenie umiestnené nespravne,
vystupuje z drazky tesnenia alebo je mimo
nej.

Skontrolujte, &i su vSetky tesnenia spravne
pripevnené. Skontrolujte, €i su vSetky
tesnenia spravne umiestnené v drazkach.

@ Stlacte blok dosiek k sebe.
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/\ VYSTRAHA

Riziko poskodenia zariadenia.

Ak chcete zabranit vychyleniu, ku ktorému
modze déjst pri utahovani, doskovy vymennik
tepla by sa mal zahriat vodou o teplote 60 az
70 °C (140 az 160 °F). Pokracujte, aby ste
dokongili utahovanie tesneni, ktoré trochu
zmakli, podla uvedeného postupu.

Utahujte stahovacie skrutky do kriza, kym
rozmer bloku dosiek nebude 1,2-nasobkom
rozmeru A. Zarovern sa uistite, Ze zakladna a
pritlacna doska su pri zatvarani rovnobezné.
Utahovaci moment musite odhadnut.

Nechaijte blok dosiek postat osem hodin, aby
mohli vSetky dosky a tesnenia sadnut.

Utahujte vSetky skrutky do kriza, kym sa
nedosiahne rozmer A.

Ak sa rozmer A neda dosiahnut’
a) Skontrolujte pocet dosiek.

b) Skontrolujte, ¢i sa vSetky matice a
loziskové vlozky pohybuju volne (ak sa to
vztahuje na dany pripad). Ak sa volne
nepohybuju, ocistite a namaZzte ich alebo
ich vymente.

Plati len pre model TL6

Pri pouzivani ramu spinajiceho normu
ASME.

Pri inych radoch vyrobkov namiesto toho
postupujte podla pokynov v prisluSnom bode.

Doskové vymenniky tepla s tlakovou
nadobou spifiajicou normu ASME su
vybavené hornymi a dolnymi skrutkami. Tieto
skrutky utiahnite po dokonéeni postupu
uvedeného vyssie alebo ich mierne utiahnite
pred dosiahnutim rozmeru A.

Ak sa to vztahuje na dany pripad, namontujte
ochranné kryty.

Pripojte potrubie.
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@ Ak doskovy vymennik tepla po dosiahnuti
rozmeru A netesni, mozno ho utahovat dalej
0 1,0 % z hodnoty rozmeru A.

@ Na pritlaénu dosku namontujte patky.

Ak sa to vztahuje na dany pripad, namontujte
zaistovacie zariadenie.

@ Vykonajte hydrostaticki skusku.
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4.1.4.1 Tesnenia z tvrdého materialu

I @ Le¥A\V\'[/¢.W Tato éast sa vztahuje len na tesnenia z tvrdého materialu.

V pripade tesneni z inych materialov sa riadte pokynmi v ¢asti Doskovy vymennik tepla — zatvorenie.

Tesnenia z materialu EPDMAL su tvrdSie nez vacsina Standardnych tesneni. Kedze je tento material
tesnenia tvrdy, pri stla¢ani tesnenia treba postupovat opatrne. Nespravne stlaCenie tesnenia mbze
spbsobit’ jeho rozdrvenie alebo deformaciu dosky.

Postup utahovania je délezity pre Zivotnost dosky a tesnenia. Ak sa vykona prili$ rychlo, vysledkom
mdzu byt bud deformované dosky, ktoré nebudu tesnit, alebo polamané tesnenia, ¢o povedie k
predéasnému zlyhaniu tesneni.

Tento postup by sa mal vykonavat pri teplote minimalne 18 °C (65 °F).

Zmerajte rozmer A na oboch stranach vymennika na mieste, kde sa nachadzaju skrutky. Malo by ist
o vzdialenost od vnutra zakladnej dosky (alebo stacionarneho krytu) po vnutro pritlaénej dosky (alebo
pohyblivého krytu).

Pocas utahovania opakovane kontrolujte rozmer A. Odchylenie pritlaénej dosky nesmie prekrocit
10 mm (2 otacky na skrutku) na Sirku a 25 mm (5 otacok na skrutku) na vysku.

Rozdiel v diZke bloku dosiek nameranej v mieste prilahlych skrutiek by nemal prekrogit:

@ Loy \V\'[/¢.§] Tato ast sa nevzt'ahuje na tesnenia z tvrdého materialu.

V pripade tesneni z tvrdého materialu, ako je EPDMAL, sa riadte pokynmi v €asti Tesnenia z tvrdého
materialu.

@):LIATNTIN Riziko poskodenia zariadenia.

Ak pouzivate pneumatické utahovacie zariadenie, aplikujte utahovaci moment podla ¢asti Utahovaci
moment.

@)LIATNIY Rozmer A predstavuje dolezitu hodnotu.

Utahovacie momenty v tejto tabulke uvadzaju len maximalnu hodnotu, ktorou mozno skrutku utiahnut. Pri
utahovani skrutiek musite vzdy kontrolovat rozmer A a po jeho dosiahnuti nesmiete nikdy pokracovat v
utahovani.

Postupujte podla pokynov a ubezpecte sa, Ze doskovy vymennik tepla je spravne zatvoreny.
Oznacenie skrutiek najdete v Casti Konfiguracia skrutiek.
* 2 mm, ked je rozmer A <1 000 mm,

* 4 mm, ked je rozmer A > 1 000 mm.

@ Skontrolujte, ¢i su vSetky tesniace plochy
Cisté.

@ Pomocou ocelovej drotenej kefy alebo Cistia
zavitov Alfa Laval o istite zavity na skrutkach.
Namazte zavity tenkou vrstvou maziva.
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Ak je tesnenie umiestnené nespravne,
vystupuje z drazky tesnenia alebo je mimo
nej.

@I

Skontrolujte, i su vSetky tesnenia spravne
pripevnené. Skontrolujte, Ci su vSetky
tesnenia spravne umiestnené v drazkach.

Stladte blok dosiek k sebe.

/\ VYSTRAHA

Riziko poskodenia zariadenia.

Ak chcete zabranit vychyleniu, ku ktorému
méze dojst’ pri utahovani, doskovy vymennik
tepla by sa mal zahriat' vodou o teplote 60 az
70 °C (140 az 160 °F). Pokradujte, aby ste
dokongili utahovanie tesneni, ktoré trochu
zmakli, podfa uvedeného postupu.

Ut'ahujte stahovacie skrutky do kriza, kym
rozmer bloku dosiek nebude 1,2-nasobkom
rozmeru A. Zaroven sa uistite, ze zakladna a
pritlaéna doska su pri zatvarani rovnobezné.
Utahovaci moment musite odhadnut.

Po 6smich hodinach zacnite utahovat vSetky
skrutky do kriZa, kym rozmer bloku dosiek
nebude 1,05-nasobkom rozmeru A. Zaroven
sa uistite, Ze zakladna a pritlatna doska su
pri zatvarani rovnobezné. Utahovaci moment
musite odhadnut.

Po daldich desiatich hodinach utiahnite
v8etky skrutky do kriZza na rozmer A.

Ak sa rozmer A neda dosiahnut’
a) Skontrolujte pocet dosiek.

b) Skontrolujte, ¢i sa vSetky matice a
loziskové vlozky pohybuju volne (ak sa to
vztahuje na dany pripad). Ak sa volne
nepohybuju, ocistite a namazte ich alebo
ich vymente.

Ak sa to vztahuje na dany pripad, namontujte
ochranné kryty.

Pripojte potrubie.
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@ Ak doskovy vymennik tepla po dosiahnuti
rozmeru A netesni, mozno ho utahovat dalej
0 1,0 % z hodnoty rozmeru A.

@ Na pritlaénu dosku namontujte patky.

@ Ak sa to vztahuje na dany pripad, namontujte
zaistovacie zariadenie.

Vykonajte hydrostaticki skusku.
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4.1.5 Tlakova skuska

Ziadny z tychto procesov nie je povoleny, pokial ho nevykonéava osoba
opravnena podfla miestnych zakonov a predpisov v sulade s platnymi
normami. Ak takato osoba nie je k dispozicii v ramci zavodu, tuto ¢innost musi
vykonat’ opravnena tretia osoba podla miestnych predpisov s pouzitim
spravneho vybavenia.

Pred zacatim prevadzky, ak boli dosky alebo tesnenia vybraté, vioZzené alebo
vymenengé, dérazne odporu¢ame vykonat hydrostaticku tlakovu skusku
tesnosti, ktora potvrdi vnutornd a vonkajsiu funk&nost tesnenia doskového
vymennika tepla. PocCas tejto skusky sa musi po jednom otestovat kazda
strana média, priCom druha strana je vystavena tlaku okolitého vzduchu. Pri
viacprechodovom usporiadani musia byt vSetky oddiely na tej istej strane
odsku$ané sucasne. Odporucané trvanie skusky je 10 minut pre kazdu stranu
média.

/\\ VYSTRAHA | Riziko poskodenia zariadenia.

Odporucany tlak pre skusku tesnosti je tlak zodpovedajuci prevadzkovému tlaku
+ 10 % prisluSnej jednotky, ale nikdy nie vy$Si, nez je povoleny tlak (PS) uvedeny
na typovom §titku.

/\\ VYSTRAHA | Chladenie

Upozorfiujeme, Ze polozvarané doskové vymenniky tepla uréené na chladiace
aplikacie a jednotky s médiami, ktoré sa nedaju miesat s vodou, sa musia po
hydrostatickej skuske tesnosti vysusit. Ak su zvarané kanaly naplnené
chladiacimi kvapalinami, musia byt odskusané inertnym plynom (napriklad N»).
Na odskusanie by sa mal pouZit suchy inertny plyn, aby sa zabranilo vniknutiu
vody alebo vihkého vzduchu do chladiacej €asti.

/I\ VAROVANIE | Riziko poranenia.

Skuska stlaGenim plynu (stlacitefnych médii) méze byt velmi nebezpecna. Pri
skuske so stlacitelnym médiom musia byt dodrZzané miestne zakony a predpisy
tykajuce sa hroziaceho nebezpecéenstva. Medzi priklady hroziaceho
nebezpedenstva patri riziko vybuchu v dsledku nekontrolovaného rozSirenia
média a/alebo riziko udusenia v désledku spotrebovania kyslika.

/\\ VAROVANIE | Riziko poskodenia zariadenia.

Za kazdu prestavbu alebo upravu doskového vymennika tepla je zodpovedny
koncovy pouzivatel. Pokial ide o opatovnu certifikaciu a tlakovu skudku (PT)
doskového vymennika tepla, musia byt dodrzané miestne zakony a predpisy pre
kontrolu po&as prevadzky. Prikladom prestavby je pridanie dalSich dosiek do
bloku dosiek.

Ak mate akékolvek pochybnosti tykajuce sa postupu skusky, poradte sa so
zastupcom spoloc¢nosti Alfa Laval.
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4.1.6 Cistenie

V tejto Casti opisujeme rézne metddy Cistenia pouzivané pri réznych
aplikaciach a v réznych situaciach.

Ak chcete vykonavat Cistenie Uspornym a efektivnym spdsobom, odporuca sa
pouzit Cistenie na mieste (CIP) a ponechat vymennik tepla cely ¢as zatvoreny.
Kazdé zatvorenie bloku dosiek vymennika tepla skracuje Zivotnost tesnenia.
Ak nie je blok dosiek doskového vymennika tepla zatvoreny dokladne, existuje
riziko poskodenia dosiek a rozdrvenia tesneni.

V pripade vacsiny doskovych vymennikov tepla, ktoré sa pouzivaju na ohrev
alebo chladenie réznych systémov na pevnine a na mori, vytvaraju cirkulujuce
média na povrchu dosiek v priebehu dlhSieho alebo kratSieho ¢asu usadeniny.
Tato vrstva necistét brani prenosu tepla cez dosku. Ohrev alebo chladenie
procesu tak nebude dostatocné. Tato metdda Cistenia je opisana v Casti
Celkové cistenie doskového vymennika tepla.

V hygienickych procesoch je délezité zabezpedit, aby sa produkty
prechadzajuce cez doskové vymenniky tepla nekontaminovali baktériami ani
inymi Casticami, ktoré su Skodlivé pre konzumentov daného produktu.
Dosahuje sa to pomocou Specialnych vstavanych cyklov Cistenia. Su opisané
v Casti Hygienické procesy. Niektoré doskové vymenniky tepla v hygienickych
procesoch, ktoré podporuju verejnoprospesné sluzby, sa musia Cistit' a
udrziavat tak, ako je uvedené v Casti Celkové Cistenie doskového vymennika
tepla.

Ak sa doskovy vymennik tepla znecisti do takej miery, Ze Cistiaca kvapalina
nemdze riadne cirkulovat cez v8etky kanaly, autorizované servisné centrum
spolo¢nosti Alfa Laval musi vykonat udrzbu. Na to je potrebné vymennik tepla
otvorit. Manualne Cistenie je opisané v Casti Manualne Cistenie.
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4.1.6.1 Celkové Cistenie doskového vymennika tepla

Zariadenie na Cistenie na mieste (CIP) umoznuje vyCistit doskovy vymennik
tepla bez jeho otvorenia. U&el Cistenia na mieste:

» odstranenie necistét a vapenatych usadenin,
» pasivacia vy€istenych povrchov kvoli zniZeniu nachylnosti na koroziu,
* neutralizacia Cistiacich kvapalin pred vypustenim.

Postupujte podla pokynov na pouzitie zariadenia na CIP.

/I\ VAROVANIE | Riziko poranenia.

Pri pouzivani &istiacich prostriedkov pouZivajte vhodné osobné ochranné
prostriedky. Pozrite si Cast Osobné ochranné prostriedky v kapitole Bezpecnost.

/I\ VAROVANIE | Riziko poranenia.

Zieravé Gistiace prostriedky. M6Zu spdsobit vaZne poranenie pokozky a odi.

Pouzite vhodné osobné ochranné prostriedky. Pozrite si ¢ast Osobné ochranné
prostriedky v kapitole Bezpecnost.

Zariadenie na CIP

Informacie tykajuce sa velkosti zariadenia na CIP ziskate od obchodného
zastupcu spoloc¢nosti Alfa Laval.

A VAROVANIE | Riziko poranenia.

So zvySkami po dokonceni postupu Cistenia sa musi nalozit' v stlade s miestnymi
predpismi na ochranu zivotného prostredia. Po neutralizacii sa vac¢sina Cistiacich
roztokov moze vypustit do systému odpadovych vod za predpokladu, ze
usadeniny necistdt neobsahuju tazké kovy ani iné toxické alebo ekologicky
nebezpecné zluceniny. Pred likvidaciou neutralizovanych chemikalii sa odporuca
vykonat ich analyzu, aby sa zistilo, i neobsahuju nejaké nebezpeéné latky, ktoré
boli odstranené zo systému.

Cistiace kvapaliny

Kvapalina Opis

AlfaCaus S|In€a z4sadita kvapalina na odstrafovanie naterov, tukov, olejov a biologickych usa-
denin.

AlfaPhos Kysla Cistiaca kvapalina na odstrariovanie oxidov kovov, hrdze, vapenatych a inych

anorganickych usadenin. Obsahuje inhibitor repasivacie.
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Kvapalina Opis
AlfaCaus Sl|n’a zasadita kvapalina na odstranovanie naterov, tukov, olejov a biologickych usa-
denin.
Kysla &istiaca kvapalina na odstrafiovanie oxidov kovov, hrdze, vapenatych a inych
AlfaPhos . . R e
anorganickych usadenin. Obsahuje inhibitor repasivacie.
AlfaNeutra Silna zasadita kvapalina na neutralizaciu prostriedku AlfaPhos pred vypustenim.
Alfa P-Neutra Na neutralizaciu prostriedku Alfa P-Scale.
Alfa P-Scale Kysly pradkovy Cistiaci prostriedok na odstrafiovanie primarnych uhliitanovych usa-

denin, ale aj inych anorganickych usadenin.

Kysly Cistiaci prostriedok na odstrafiovanie anorganickych usadenin, ktory nie je ne-

AlfaDescalent .
bezpecny.

Cistiaci prostriedok na odstrafiovanie nanosov oleja, maziva alebo vosku, ktory nie

AlfaDegreaser je nebezpecny. Zabranuje tiez peneniu pri pouzivani prostriedku Alpacon Descaler.

AlfaAdd je neutralny posilfiovac Cistenia uréeny na pouZitie s prostriedkami AlfaP-
hos, AlfaCaus a Alfa P-Scale. K zriedenému Cistiacemu roztoku pridajte 0,5 az
AlfaAdd 1 obj. % tohto prostriedku na zabezpecenie lepSich vysledkov Cistenia v pripade
olejovych a mastnych povrchov a tam, kde dochadza k biologickému rastu. Pro-
striedok AlfaAdd takisto redukuje penenie.

Ak sa CIP neda vykonat, Cistenie sa musi vykonat manualne. Pozrite si Cast
Manuélne Cistenie.

Chlér ako inhibitor rastu

Chldr, ktory sa beZne pouziva ako inhibitor rastu v okruhoch chladiacej vody,
znizuje odolnost nehrdzavejucich oceli voci korézii (vratane vysokolegovanych
oceli, ako je zliatina 254).

Chlér napada ochrannu vrstvu tychto oceli a robi ich tak nachylnejSimi na
koréziu nez za normalnych podmienok. Cely proces zavisi od ¢asu expozicie
a koncentracie.

Vo v8etkych pripadoch, ked sa pri pouzivani netitanového zariadenia neda
vyhnut pouzitiu chldru, je potrebné poradit sa s miestnym zastupcom
dodavatela.

Na pripravu Cistiacich roztokov nepouZivajte vodu s obsahom iénov chléru
viac ako 330 ppm.

/\\ VYSTRAHA | Riziko poranenia.

Ubezpecte sa, Zze so zvySkami po pouziti chléru sa nalozi v sulade s miestnymi
predpismi na ochranu zZivotného prostredia.

Chlér na titan nepdsobi.
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4.1.6.2 Hygienické procesy

Ihned po vyrobnom cykle je strana s produktom obvykle vyCistena
preplachnutim kyselinou a/alebo zasadou. lde o suéast vyrobného cyklu.

Po prvom skuSobnom spusteni s produktom je potrebné doskovy vymennik tepla
vyCistit podla programu Cistenia pre prislusny produkt. Vymennik tepla by sa
potom mal otvorit, pozri Cast Doskovy vymennik tepla — otvorenie, a povrch
dosiek by sa mal starostlivo skontrolovat. Vysledky €istenia by sa mali pravidelne
kontrolovat.

/I\ VAROVANIE | Riziko poranenia.

Pri aplikovani Cistiacich prostriedkov pouZivajte vhodné ochranné prostriedky.
Pozrite si Cast Osobné ochranné prostriedky v kapitole Bezpecnost.

/\ VAROVANIE

Zieravé Gistiace prostriedky. M6Zu spdsobit vaZne poranenie pokozky a odi.

Pouzite vhodné ochranné prostriedky. Pozrite si Cast Osobné ochranné
prostriedky v kapitole Bezpecnost.

Sterilizacia je vykonana bezprostredne pred za€atim dalSieho vyrobného
cyklu. Pozrite si Cast Strana s produktom.

Prietoky

Prietok pri Cisteni strany s produktom by mal byt vZdy minimalne rovnaky ako
pri vyrobe. V niektorych pripadoch moze byt potrebny zvySeny prietok,
napriklad pri sterilizacii mlieka alebo spracovani visk6znych kvapalin i
kvapalin obsahujucich Castice.

Odporucané limity pre Cistiace roztoky:

* 5 objemovych % prostriedku AlfaCaus pri teplote max. 70 °C,

* 0,5 hmotnostnych % kyslého roztoku pri teplote max. 70 °C.
Podrobné informacie tykajuce sa Cistenia a sterilizacie si vyZiadajte od
zastupcu spolocnosti Alfa Laval.

Sterilizacia

Odporucaju sa metddy sterilizacie uvedené nizSie. Pokyny na sterilizaciu

mo&Zu byt zahrnuté aj v dokumentécii celého systému dodavaného s
doskovym vymennikom tepla ako celok.
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Metoda Pokyny

Premyvaijte vodou s teplotou 90 °C, kym nebudu
Teplom mat’ vSetky sucasti systému pozadovanu teplotu po-
Gas aspon desiatich minut.

Pred zavedenim roztoku chlérnanu sa uistite, Zze za-
riadenie je riadne vycistené, ochladené a neobsahu-
je ziadne usadeniny ani zvysky kyseliny.

Postupne pridavajte 100 cm?3 roztoku chlérnanu ob-
sahujuceho max. 150 g/l aktivneho chléru na 100 |
cirkulujucej vody pri teplote max. 20 °C.

Chemicky pomocou chlérnanu

Sterilizujte 5 mindt, maximalne 15 minut. Po sterili-
z4cii dobre preplachnite.

Typické Eistiace programy

Pred volbou vhodnych €istiacich programov sa poradte s miestnym
zastupcom spoloc¢nosti Alfa Laval.

Tabulka €. 1: Chladice

Produkty bohaté na proteiny

Denne Tyzdenne
Preplachovanie 5 min Preplachovanie 5 min
Zasada 20 min Kyselina 15 min
Preplachovanie 10 min Preplachovanie 5 min
Zastavenie Zasada 20 min
Sterilizacia 10 min Preplachovanie 10 min

Zastavenie

Sterilizacia

Tabulka €. 2: Pasterizatory a iné ohrievacie zariadenia

Produkty bohaté na proteiny

Denne

Preplachovanie 5 min

Kyselina 15 min

Preplachovanie 5 min

Zasada 20 min

Preplachovanie 5 min !

Kyselina 15 min 1

Preplachovanie 10 min

Zastavenie

1V zavislosti od produktu moze byt potrebné cyklus pre-
plachovania kyselinou opakovat, aby sa odstranili usade-
niny uhli¢itanu vapenatého. V mnohych pripadoch je moz-
né vykonavat Cistenie v podstatne dlhsich intervaloch.
Niekedy je mozné Uplne vypustit' Cistenie kyselinou.

Tabulka €. 3: Vysoky obsah nerozpustnych zloziek, napriklad St'ava z ovocia alebo paradajok
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Produkty chudobné na proteiny

Denne

Tyzdenne

Preplachovanie 10 min

Preplachovanie 10 min

Zasada 30 min

Zasada 30 min

Preplachovanie 10 min

Preplachovanie 5 min

Zastavenie

Kyselina 15 min

Sterilizacia 10 min

Preplachovanie 10 min

Zastavenie

Sterilizacia 10 min

Tabulka €. 4: Nizky obsah nerozpustnych zloziek, napriklad pivo alebo vino

Produkty chudobné na proteiny

Denne !

Tyzdenne

Preplachovanie 5 min

Preplachovanie 5 min

Zasada 15 min

Zasada 15 min

Preplachovanie 10 min

Preplachovanie 5 min

Zastavenie

Kyselina 15 min

Sterilizacia 10 min

Preplachovanie 10 min

Zastavenie

Tv niektorych pripadoch, ked je riziko rastu mikroorganiz-
mov malé, je mozné vypustit denné Cistenie a nahradit ho
nasledujicim postupom: preplachovanie 20 min — zasta-

venie — sterilizacia 20 min.

Pre normy 3A

Pri pouziti v spracovatelskom systéme, ktory ma byt sterilizovany, musi byt
systém vybaveny automatickym vypinanim pre pripad, zZe by tlak produktu
klesol pod tlak okolitého vzduchu, pricom systém sa nesmie spustit znova bez
opatovnej sterilizacie (pozrite si odsek D10.3). Na informa&nom S&titku je v
takom pripade uvedené, ze doskovy vymennik tepla ,je“ uréeny na sterilizaciu

parou.

Sterilizacia 10 min

200010772-1-SK

55
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4.1.6.3 Manualne distenie

/\\ VYSTRAHA | Riziko poskodenia zariadenia.

Na dosky z nehrdzavejucej ocele nikdy nepouzivajte kyselinu chlorovodikovu.
Na pripravu Cistiacich roztokov nepouZivajte vodu s obsahom chléru viac ako 330

ppm.
Je velmi délezité, aby hlinikové nosné tyce a podperné stipiky boli chranené proti
chemikaliam.

/\\ VYSTRAHA | Riziko poskodenia zariadenia.

Pogas manualneho Cistenia davajte pozor, aby ste neposkodili tesnenie.

Pri pouzivani €istiacich prostriedkov pouzivajte vhodné osobné ochranné
prostriedky. Pozrite si East Osobné ochranné prostriedky v kapitole Bezpecnost.

Zieravé Gistiace prostriedky. M6Zu spdsobit vaZzne poranenie pokozky a oéi.

Pri pouzivani Cistiacich prostriedkov pouzivajte vhodné osobné ochranné
prostriedky. Pozrite si East Osobné ochranné prostriedky v kapitole Bezpecnost.

/\\ VYSTRAHA | Riziko poskodenia zariadenia.

Ak je potrebné Cistenie zvaraného kanala kaziet, obratte sa na zastupcu
spolo¢nosti Alfa Laval.

Ak je potrebné manualne Cistenie vymennikov tepla v chladiarenskych
prevadzkach, obratte sa na zastupcu spolo¢nosti Alfa Laval.
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4.1.6.3.1 Cistenie od nanosov odstranitelnych vodou a kefou

Pocas Cistenia nemusite z doskového vymennika tepla vyberat dosky.

Zvazte rizika, napriklad volné Castice a typ média pouzity v doskovom vymenniku tepla.

Pouzite vhodné osobné ochranné prostriedky. Pozrite si Cast Osobné ochranné prostriedky v kapitole
Bezpecnost.

@ S Cistenim zacnite, ked je zohrievacia plocha
eSte mokra a dosky visia v rame.

@ Nanosy odstranujte pomocou makkej kefy a
teCucej vody.

@ Opléachnite hadicou s vodou pod vysokym
tlakom.
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4.1.6.3.2 Cistenie — vyberanie, zdvihanie a vkladanie dosiek na mieste instalacie

V pripade silného vetra alebo rizika kontaminacie dosiek sa ich odstranenie musi vykonat' v uzavretom a
bezpe€nom prostredi.

Na ochranu pred ostrymi hranami by sa vZdy mali nosit ochranné rukavice.

Pri zdvihani nepouzivajte okraje okolo otvorov.

@ Blok dosiek otvorte posunutim pritlacnej
dosky po nosnej ty€i. Dosky sa maju vyberat’ @
postupne a podla moznosti ma byt na kazdej
strane dosky jedna osoba. Na bezpecné
vyberanie a zdvihanie velkych dosiek sa
modze pouZit zdvihacie zariadenie.

0 Pl ——— |

@ Zdvihanie jednej dosky sa musi vykonat’
riadenym spdsobom. Dosky zalozte podla
zoznamu zavesenia dosiek.

@ Dosky sa musia zatlaCit smerom k zakladne;j
doske, a to pokial mozno tak, ze budete drzat
pomdcku v hornej Casti dosky a budete na fiu
jemne tlacit.
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4.1.6.3.3 Cistenie od nanosov, ktoré sa nedaju odstranit vodou a kefou

/\\ VYSTRAHA | Riziko poskodenia zariadenia.

DIhé vystavenie ucinkom Cistiacej zmesi mézZe poskodit lepidlo tesnenia.

Po vycisteni dosky pomocou kefy a Cistiacej zmesi ju okamzite oplachnite vodou.

Pocas Cistenia sa dosky musia vybrat’ z vymennika tepla. Informacie tykajuce sa vyberu Cistiacich
prostriedkov najdete v Casti Strana bez produktu.

@ Na Cistenie pouzite kefu a Cistiacu zmes.

@ Ihned oplachnite vodou.
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4.1.7 Zdvihacie zariadenie

Informécie a pokyny tykajuce sa zdvihania najdete v navode na montaz. Tato
Cast obsahuje pokyny tykajuce sa manipulacie s konkrétnym zdvihacim
zariadenim.

4.1.7.1 Zdvihacie zariadenie

Zdvihacie zariadenia su pri dodani namontované. Odporuc¢a sa ponechat ich
na doskovom vymenniku tepla.

V tejto Casti je opisany postup montaze zdvihacieho zariadenia, ak bolo z
nejakého dévodu demontované.

4.1.7.1.1 Zdvihacie zariadenia — montaz

/I\ VAROVANIE | Riziko poranenia.

Zariadenie je tazké.

Pri manipulacii so zariadenim pouzivajte osobné ochranné prostriedky. So zariadenim manipulujte opatrne.
Pozrite si Cast Osobné ochranné prostriedky v kapitole Bezpecnost.

/I\ VAROVANIE | Riziko poranenia.

Zariadenie je tazké.

Odporuca sa, aby sa na montézi a pouzivani zdvihacich popruhov a zdvihacieho zariadenia, ako je
vysokozdvizny vozik alebo mostovy portalovy Zeriav, podiefali dve osoby. V tomto navode sa pouziva
zdvihaci popruh.

Zdvihacie zariadenia musia byt namontované podfla obrazka tak, aby smerovali od bloku dosiek, to
jest na vonkajSej strane zakladnej dosky a pritlacnej dosky.
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@ Ak sa to vztahuje na vaSe zariadenie,
odstrarite zo zdvihacieho zariadenia (3)
poistnu maticu (6) pomocou utahovaka matic
s torznou reakcénou ty€ou, skrutku (1),
podlozku (2), zdvihacie zariadenie (4) a
podlozku (5). Pouzite francuzsky kfu¢ alebo
nastavitefny kFu¢, aby ste zabranili ota€aniu
skrutky (1).

@ Pripevnite zdvihaci popruh k oku zdvihacieho
zariadenia.

@ Pozvolna zdvihnite zdvihacie zariadenie na
uréené miesto na doskovom vymenniku
tepla.

@ Namontujte zdvihacie zariadenie (4). Uistite
sa, ze spravne zapadne do zdvihacieho
zariadenia (3).
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@ Namontujte podlozku (2) a skrutku (1).

@ Namontujte podlozku (5) a poistni maticu (6).

@ Pomocou utahovaka matic s torznou
reakénou tyCou pevne utiahnite poistnu
maticu (6). Pouzite francuzsky klu¢ alebo
nastavitefny klu¢, aby ste zabranili ota¢aniu
skrutky.

Odstrante zdvihaci popruh.

@ Postup zopakuijte pri vdetkych zdvihacich
zariadeniach.

Doskovy vymennik tepla teraz mozno zdvihat
podla pokynov na zdvihanie pomocou
zdvihacich zariadeni v navode na montaz.
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4.2 Ram

Tato Cast opisuje udrzbu ramu doskového vymennika tepla.

4.2.1 Montaz patiek

Niektoré modely doskovych vymennikov tepla sa dodavaju bez namontovanych patiek. Postupujte
podla pokynov uvedenych nizSie.

_ Riziko pomliazdenia.

Zariadenie je tazkeé.

Pri manipulacii so zariadenim budte opatrni. Nesiahajte pod zariadenia, ktoré nie su zaistené.

_ Riziko pomliazdenia.

Nikdy nepracujte pod visiacim bremenom.

Vzdy prijmite bezpe€nostné opatrenia na zamedzenie pomliazdeniu.

@ Pri dodani su krycie dosky pripevnené na
zakladnu dosku a podperny stlpik na
miestach, kde sa maju namontovat patky.

@ Zariadenie zdvihajte podla ¢asti Zdvihanie
zariadenia v navode na montaz.

@ Pod zariadenie umiestnite drevené tramy, aby
sa minimalizovalo riziko zranenia osdb v
pripade nahodného padu zariadenia.

@ Odstrante skrutky, podlozky a matice a potom
zlozte krycie dosky.
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@ Tie isté skrutky, podlozky a matice pouzite na
montaz patiek na doskovy vymennik tepla
podla obrazka.

@ Ak by malo mat zariadenie dve stabilizacné
ty&e, namontujte ich podla obrazka.
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4.3 Doska

Tato Cast opisuje udrzbu dosiek doskového vymennika tepla.

4.3.1 Doska — vymena

Dosky odstrarite, ak bude Cistenie vykonané len pomocou vody, nie pomocou Cistiaceho prostriedku.

A VYSTRAHA | Riziko poranenia.

Dosky a ochranné kryty maju ostré hrany.

Pri manipulacii s doskami a ochrannymi krytmi pouzivajte osobné ochranné prostriedky. Pozrite si ¢ast
Osobné ochranné prostriedky v kapitole Bezpecnost.

@

©)
©)
@
)

& @

Otvorte blok dosiek podla ¢asti Doskovy
vymennik tepla — otvorenie.

Ak je potrebné dosky oc€islovat, urobte to
pred ich vybratim.

Najdite dosku, ktora sa ma vymenit.

Dosku naklorite a jemne ju zdvihnite z nosnej
tyce.

Skontrolujte tesnenie, &i nie je opotrebované
alebo poskodené. Ak je tesnenie v dobrom
stave, mOzete ho presunut zo starej dosky na
novu.

Umiestnite novu dosku s tesnenim na jej
miesto na nosnej tyci.

Zatvorte blok dosiek podla ¢asti Doskovy
vymennik tepla — zatvorenie.
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4.3.2 Vymena tesnenia dosky

Pred otvorenim doskového vymennika tepla si pozrite zaruéné podmienky. Ak
mate akékolvek pochybnosti, kontaktujte obchodnéhg zastupcu spolo¢nosti Alfa
Laval. Pozrite si ¢ast’ Zarucné podmienky v kapitole Uvod.

Pred odstranenim starych tesneni skontrolujte, ako su pripevnené.

Riadte sa prislusnym postupom pre vas typ tesnenia.

Postupy v tejto Casti sa tykaju montaznych, kruhovych a koncovych tesneni.
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4.3.2.1 Doska — vymena tesnenia typu Clip-on a ClipGrip

A VYSTRAHA | Riziko poranenia.

Dosky a ochranné kryty maju ostré hrany.

Pri manipulacii s doskami a ochrannymi krytmi pouzivajte osobné ochranné prostriedky. Pozrite si ¢ast
Osobné ochranné prostriedky v kapitole Bezpecnost.

Pred otvorenim doskového vymennika tepla si pozrite zaruéné podmienky. Ak méate akékolvek
pochybnosti, kontaktujte obchodného zastupcu spolo¢nosti Alfa Laval. Pozrite si Cast Zaruéné podmienky v

kapitole Uvod.

@ ® ®

Q)

Otvorte blok dosiek podla Casti Doskovy
vymennik tepla — otvorenie.

Odstrante dosky, na ktorych sa musi vymenit
tesnenie. Postupuijte podla ¢asti Doska —
vymena.

Odstrante staré tesnenie.

Uistite sa, ze su vSetky tesniace plochy suché
a Cisté.

Skontrolujte tesnenie a odstrante vsetky
zvySky gumy.

Obzvlast dokladne postupuijte v pripade
tesnenia koncovej dosky.

I

Umiestnite tesnenie na dosku.
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@ Zasunte vystupky na tesneni pod okraj dosky.
Dolny obrazok plati pre polozvarané doskové
vymenniky tepla.

I

Uistite sa, Ze oba vystupky na tesneni su v ClipGrip

spravnej polohe. % a
s

SNy

Postup zopakujte pri vietkych doskach, na
ktorych treba vymenit’ tesnenie.

@ Namontujte dosku spat na nosnu ty¢ podfa
Casti Doska — vymena.

Zatvorte doskovy vymennik tepla podfa Casti
Doskovy vymennik tepla — zatvorenie.
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4.3.2.2 Doska — vymena tesnenia typu Clip-ad

A VYSTRAHA | Riziko poranenia.

Dosky a ochranné kryty maju ostré hrany.

Pri manipulacii s doskami a ochrannymi krytmi pouzivajte osobné ochranné prostriedky. Pozrite si ¢ast
Osobné ochranné prostriedky v kapitole Bezpecnost.

Pred otvorenim doskového vymennika tepla si pozrite zaruéné podmienky. Ak méate akékolvek
pochybnosti, kontaktujte obchodného zastupcu spolo¢nosti Alfa Laval. Pozrite si Cast Zaruéné podmienky v
kapitole Uvod.

Tesnenie typu Clip-ad predstavuje systém s beznym upevnenim typu Clip-on okolo otvorov a
upevnenim pomocou lepiacej pasky pozdlz bokov dosiek.

Pouzitie lepiacej pasky (GC1) je jednoduchym spdsobom na dosiahnutie bezpeného umiestnenia
tesnenia. Paska sa prilepi k draZzke tesnenia pomocou Specialnej pidtole na pasku, vdaka ¢omu je
aplikacia pasky jednoducha a presna.

@ Otvorte blok dosiek podla ¢asti Doskovy
vymennik tepla — otvorenie.

Odstrante dosky, na ktorych sa musi vymenit
tesnenie. Postupuijte podla ¢asti Doska —
vymena.

Odstrante staré tesnenie.

Staru pasku nie je potrebné odstrarnovat,
pretoze vrstva je velmi tenka. Skontrolujte
v8ak, ¢i je drazka tesnenia Cista a sucha.

(2
©)
@
()

Aplikujte pasku pomocou pistole na pasku.

@

Pripevnite tesnenie na dosku. Zasurite
vystupky na tesneni pod okraj dosky.

Q)

Postup zopakujte pri vietkych doskach, na
ktorych treba vymenit tesnenie.

Namontujte dosku spat na nosnu ty¢ podfla
Casti Doska — vymena.
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@ Zatvorte doskovy vymennik tepla podla Casti
Doskovy vymennik tepla — zatvorenie.
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4.3.2.3 Doska — vymena tesnenia typu Base-ad

A VYSTRAHA | Riziko poranenia.

Dosky a ochranné kryty maju ostré hrany.

Pri manipulacii s doskami a ochrannymi krytmi pouZivajte osobné ochranné prostriedky. Pozrite si ¢ast
Osobné ochranné prostriedKky v kapitole Bezpecnost.

Pred otvorenim doskového vymennika tepla si pozrite zaruéné podmienky. Ak méate akékolvek
pochybnosti, kontaktujte obchodného zastupcu spolo¢nosti Alfa Laval. Pozrite si Cast Zaruéné podmienky v
kapitole Uvod.

@ Otvorte blok dosiek podla Casti Doskovy
vymennik tepla — otvorenie.

Odstrante dosky, na ktorych sa musi vymenit
tesnenie. Postupuijte podla ¢asti Doska —
vymena.

Odstrante staré tesnenie.

pretoze vrstva je velmi tenka. Skontrolujte
v8ak, ¢&i je drazka tesnenia Cista a sucha.

(2)
3
@ Staru pasku nie je potrebné odstranovat,
(5)

Aplikujte pasku pomocou pistole na pasku.
Na dolnom obrazku je zobrazena
polozvarana doska.

@ Pripevnite tesnenie na dosku.

@ Postup zopakuijte pri vietkych doskach, na
ktorych treba vymenit' tesnenie.
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Namontujte dosku spat na nosnu ty¢ podfla
Casti Doska — vymena.

@ Zatvorte doskovy vymennik tepla podla Casti
Doskovy vymennik tepla — zatvorenie.
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4.3.2.4 Doska — vymena lepeného tesnenia

Pouzivajte lepidlo odporucané spolo¢nostou Alfa Laval. S lepidlom budu dodané osobitné pokyny na

lepenie.

A VYSTRAHA | Riziko poranenia.

Dosky a ochranné kryty maju ostré hrany.

Pri manipulacii s doskami a ochrannymi krytmi pouzivajte osobné ochranné prostriedky. Pozrite si ¢ast
Osobné ochranné prostriedky v kapitole Bezpecnost.

/\ VYSTRAHA

Iné ako odporucané lepidld mbzu obsahovat chloridy, ktoré mézu poskodit dosky.

/\ VYSTRAHA

Pri odstrafiovani lepeného tesnenia nepouzivajte ostré nastroje, aby nedoslo k poskodeniu dosiek.

@ POZNAMKA ESrrrn

chladenia.

V pripade polozvaraného doskového vymennika tepla nie je povolené pouZit lepené tesnenia na strane

Otvorte blok dosiek podla ¢asti Doskovy
vymennik tepla — otvorenie.

tesnenie. Postupujte podla ¢asti Doska —
vymena.

Odstrante dosky, na ktorych sa musi vymenit

Odstrante staré tesnenie.

Skontrolujte, &i je drazka tesnenia Cista a
sucha.

Naneste lepidlo.

Pripevnite tesnenie na dosku.

ktorych treba vymenit tesnenie.

Postup zopakuijte pri véetkych doskach, na

@& Q@ ® ©®& ©

Casti Doska — vymena.

Namontujte dosku spat na nosnu ty¢ podfla

©

Doskovy vymennik tepla — zatvorenie.

Zatvorte doskovy vymennik tepla podla Casti
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5 Skladovanie

Pri uskladneni na dihSie obdobie (jeden mesiac alebo viac) je potrebné prijat
urcité opatrenia, aby nedoslo k zbyto¢nému poskodeniu doskového
vymennika tepla. Pozrite si Cast Vyradenie z prevadzky.

Spoloénost Alfa Laval a jej zastupcovia si vyhradzuju pravo na kontrolu
skladovacich priestorov a/alebo zariadenia kedykol'vek to bude potrebné az do
uplynutia zaruénej lehoty stanovenej v zmluve. Oznamenie o kontrole musi byt
poskytnuté 10 dni pred jej datumom.

Ak mate akékolvek pochybnosti o skladovani doskového vymennika tepla,
poradte sa so zastupcom spolocnosti Alfa Laval.

5.1 Vyradenie z prevadzky

Ak bude doskovy vymennik tepla z nejakého dévodu vypnuty a vyradeny z
prevadzky na dlhy ¢as, prijmite opatrenia uvedené v tejto ¢asti. Pred
uskladnenim je vSak potrebné vykonat nasledovné kroky.

Doskovy vymennik tepla sa odporuéa skladovat’ vnutri.

» Skontrolujte rozmer A bloku dosiek (vzdialenost od vnutra zakladnej dosky
po vnutro pritlacnej dosky).

* Vypustte médium z oboch stran doskového vymennika tepla.

* V zavislosti od médii by sa doskovy vymennik tepla mal vyplachnut a
potom vysusit'.

+ Ak systém nie je pripojeny, pripojka by sa mala zakryt. Na zakrytie pripojky
pouzite plastovy alebo preglejkovy kryt.

» Blok dosiek prikryte nepriesvitnou plastovou féliou.

Skladovanie vnutri

+ Zariadenie skladujte v miestnosti s teplotou od 15 do 20 °C (od 60 do
70 °F) a vihkostou do 70 %. Informacie tykajuce sa skladovania vonku
najdete v Casti Skladovanie vonku.

* V miestnosti by nemali byt Ziadne zariadenia produkujuce ozén, ako su
elektromotory alebo zvaracie zariadenia, aby nedoslo k poSkodeniu
tesneni.

* V miestnosti neskladujte organické rozpustadla ani kyseliny a zamedzte
vystaveniu zariadenia priamemu slne€nému Ziareniu, intenzivhemu teplu
alebo ultrafialovému Ziareniu, aby nedoslo k poSkodeniu tesneni.

» Stahovacie skrutky (a zaistovacie skrutky, ak su namontované na vasom
doskovom vymenniku tepla) by mali byt dostato¢ne pokryté tenkou vrstvou
maziva. Pozrite si €ast’ Zatvorenie v navode na udrzbu.

Skladovanie vonku

Ak doskovy vymennik tepla musite skladovat vonku, prijmite vSetky opatrenia
uvedené v Casti Skladovanie vnutri, ako aj opatrenia uvedené nizsie.
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m 5 Skladovanie

Uskladneny doskovy vymennik tepla sa musi vizualne kontrolovat raz za tri
mesiace. Skontrolujte:

* namazanie stahovacich skrutiek,
» kovové kryty otvorov,
» ochranu bloku dosiek a tesneni,

» Zariadenie by malo byt chranené pred poveternostnymi podmienkami
napriklad strechou alebo plachtou.

» Uistite sa, Ze zariadenie je vetrané.

* Upozoriujeme, Ze extrémne teploty by mohli mat vplyv na vykon
zariadenia.

Spustenie po dlhodobom vyradeni z prevadzky

Ak bol doskovy vymennik tepla vyradeny z prevadzky dihy ¢as (dlhSie ako
jeden rok), zvySuje sa riziko uniku pri uvedeni do prevadzky. Ak chcete predist
tomuto problému, odporuca sa nechat gumu tesnenia odpocivat, aby znovu
nadobudla vacsinu svojej elasticity.

1. Ak doskovy vymennik tepla nie je na svojom mieste, postupujte podla
pokynov v kapitole InStalacia v navode na montaz.

N

Poznacte si rozmer A (vzdialenost od vnutra zakladnej dosky po vnuatro
pritlacnej dosky).

3. Ak sa to vztahuje na dany pripad, odstrante patky pripevnené k pritlacnej
doske.

4. Uvolnite stahovacie skrutky (a zaistovacie skrutky, ak si namontované na
vasom doskovom vymenniku tepla). Riadte sa pokynmi v navode na
udrzbu. Doskovy vymennik tepla otvorte tak, aby bol rozmer bloku dosiek
1,25-nasobkom rozmeru A.

o

Doskovy vymennik tepla nechaijte stat 24 az 48 hodin (¢im dlhsie, tym
lepSie), aby sa tesnenia uvolnili.

o

Opéatovne ho utiahnite podla pokynov v tomto navode.

N

Spolo¢nost’ Alfa Laval odporucéa vykonat hydraulickd skusku. Média,
zvyCajne voda, by sa mali vpustat v intervaloch, aby v doskovom
vymenniku tepla nedoslo k prudkym razom. Odporuca sa vykonat skusku
az po maximalny pripustny tlak. Pozrite si vykres doskoveho vymennika
tepla.

I @ Le¥A\V\'['¢.M Plati pre polozvarané produkty.

Ak su zvarané kanaly naplnené chladiacimi kvapalinami, musia byt odskusané
inertnym plynom (napriklad N).
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