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Introducere

Acest manual ofera informatiile necesare pentru intretinerea schimbatorului de
caldura cu placi si garnituri.

1.1 Utilizare

Utilizarea prevazuta pentru acest echipament este de a transfera caldura in
conformitate cu o configuratie pentru o sarcina termica data.

Alfa Laval nu va fi facuta responsabila pentru vatamare sau deteriorare daca
echipamentul este folosit in alt scop decét utilizarea prevazuta descrisa mai
sus. Toate celelalte utilizari sunt interzise.

1.2 Utilizari incorecte previzibile in mod rezonabil

Atunci cand planificati instalarea, este obligatoriu sa tineti cont de zonele
de service. Consultati desenul schimbatorului de caldura cu placi.

Atunci cand planificati instalarea, se recomanda sa luati in considerare
faptul ca schimbatorul de caldura cu placi ar trebui sa poata fi indepartat
(ridicat) daca apare o nevoie viitoare de reconstructie sau de expediere la
un centru de service.

Nu ridicati si nu transportati lada si nici echipamentul in alt mod decét este
prevazut in Manualul de instalare.

Racordati o conducta in modul in care este conceputa a fi racordata la
schimbatorul de caldura cu placi. Garnitura si captuseala pot fi deteriorate
daca o conducta este racordata in mod gresit.

La modelele semi-sudate si alte modele cu configuratie asimetrica este o
problema de siguranta in cazul in care conducta gresita este conectata la
portul gresit. Asigurati-va ca mediul corect este conectat la portul corect
conform desenelor schimbatorului de caldura cu placi.

Exista riscul de a deteriora agatatorile daca agatati sau mutati multe placi
simultan. Se recomanda sa manevrati una sau cel mult doua placi in
acelasi timp.

Cand strangeti la masura A (distanta dintre interiorul placii de cadru si
interiorul placii de presiune), strangeti intotdeauna bolturile in diagonala,
uniform si cate putin pentru a evita deplasarea diagonala si ondularea.
Numarul de placi si masura A pot fi gasite in desenul schimbatorului de
caldura cu placi.

Cresteti si scadeti lent debitul pentru a evita deformarile placilor si ruperea
garniturilor prin lovitura de berbec a apei.

La pornire, cresteti usor temperatura pentru a evita aparitia crapaturilor in
garnituri sau crearea unei explozii. Consultati Sectiunea Pornire din
Manualul de instalare.

Daca schimbatorul de caldura cu placi nu va fi pus in functiune pentru o
perioada lunga de timp, urmati instructiunile din Sectiunea Depozitare.

1.3 Cunostinte prealabile de manevrare a echipamentului

Schimbatorul de caldura cu placi trebuie sa fie operat de personal care a
studiat instructiunile din acest manual si detin cunostinte referitoare la
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m 1 Introducere

procesul in care schimbatorul cu caldura este instalat. Aici este inclusa
cunoasterea masurilor de precautie referitoare la tipurile de medii, presiuni,
temperaturi din schimbatorul de caldura cu placi, precum si a masurilor de
precautie specifice impuse de proces.

Intretinerea si instalarea schimbatorului de caldura cu placi trebuie efectuate
de catre persoane care detin cunostintele si autorizarea necesara conform
reglementarilor locale. Acestea pot include activitati precum montarea de
conducte, sudare si alte tipuri de lucrari de intretinere.

in ceea ce priveste actiunile de intretinere care nu sunt descrise in acest
manual, contactati Alfa Laval pentru consultanta.

1.4 Informatii tehnice disponibile
Pe langa acest manual, mentineti la indeméana urmatoarele documente:

+ Declaratia de conformitate
Daca se aplica.

* Lista componentelor
O listd a componentelor incluse Tn configuratia produsului.

» Lista de suspendare a placilor
O descriere a placilor si garniturilor incluse si a secventei in care sunt
montate in schimbatorul de caldura cu placi.

* Desenul schimbatorului de caldura cu placi
Un desen al schimbatorului de caldura cu placi livrat.

Documentele enumerate sunt unice pentru produsul livrat.

1.5 Conditii de garantie

Conditiille de garantie sunt mentionate de regula in contractul de vanzare
semnat inainte de comandarea schimbatorului de caldura cu placi livrat. Ca
alternativa, conditiile de garantie sunt incluse in documentatia ofertei de
vanzare sau cu o referire la documentul care mentioneaza conditiile valide.
Daca in perioada de garantie indicata survin defectiuni, apelati intotdeauna la
Alfa Laval pentru consultanta.

1.6 Consultanta
Solicitati intotdeauna asistenta de la Alfa Laval daca:
* Doriti sa schimbati numarul de placi.

+ Temperaturile si presiunile de functionare urmeaza sa fie modificare sau
daca in schimbatorul de caldura cu placi urmeaza sa fie procesate alte
fluide.

8 200010772-4-RO
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1.7 Conformitatea ecologica

Daca schimbatoarele de caldura de la Alfa Laval sunt folosite Tn mod optim si
daca se respecta recomandarile noastre de intretinere, economiile de energie
vor fi maximizate si costurile de exploatare (OPEX) vor fi minimizate.

Gestionarea deseurilor

Separati, reciclati sau eliminati toate materialele si componentele intr-un mod
sigur si responsabil fatd de mediu, in conformitate cu legislatia nationala sau
cu reglementarile locale. Daca exista o incertitudine cu privire la materialul din
care este realizata o componenta, contactati compania locala de vanzari Alfa
Laval.

Despachetarea

Materialele de ambalaj constau in cutii de lemn, plastic, carton si, in unele
cazuri, benzi metalice.

+ Cuitiile de lemn si carton pot fi refolosite, reciclate sau folosite pentru
recuperarea energiei.

+ Plasticul trebuie reciclat sau ars intr-o instalatie autorizata de incinerare a
deseurilor.

» Benzile metalice trebuie trimise la reciclarea materialelor.

200010772-4-RO
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2 Siguranta

2.1 Consideratii privind siguranta

Schimbatorul de caldura cu placi se va folosi si se va intretine in conformitate
cu instructiunile Alfa Laval din acest manual. Manevrarea incorecta a
schimbatorului de caldura cu placi cu placi poate avea ca rezultat consecinte
grave, cu vatamari corporale si/sau pagube materiale. Alfa Laval nu isi asuma
responsabilitatea pentru niciuna din pagubele materiale sau vatamarile
corporale rezultate ca urmare a nerespectarii instructiunilor din acest manual.

Schimbatorul de caldura cu placi se va folosi in conformitate cu configuratia
specificatd a materialului, tipurile de medii, temperaturile si presiunile pentru
schimbatorul de caldura cu placi specific.

2.2 Definitii ale expresiilor

/\ AVERTISMENT | Tipul de pericol

AVERTISMENT indica o situatie potential periculoasa care, daca nu este evitata,
poate conduce la deces sau ranire grava.

A ATENTIE | Tipul de pericol

ATENTIE indicé o situatie potential periculoasa care, daca nu este evitata, poate
conduce la raniri minore sau moderate.

NOTA indica o situatie potential periculoasa care, daca nu este evitata, poate
conduce la pagube materiale.

Siguranta

200010772-4-RO 1
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2.3 Echipament individual de protectie

incaltaminte de protectie

Pantofi cu varfuri intarite. Reduc la minimum vatamarile la picior cauzate de
articole scapate.

o
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Q
o
o
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o
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]
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Casca conceputa pentru a proteja capul de vatamarile accidentale.

Ochelari de protectie

O pereche de ochelari etansi purtati pentru a proteja ochii de vatamari.

o

Manusi de protectie

Manusi care protejeaza mainile de vatamari.

Siguranta

-
N
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2.4 Lucrul la inaltime

/I\ AVERTISMENT | Pericol de cidere.

Pentru orice fel de lucru la inaltime, asigurati-va intotdeauna ca sunt disponibile si
utilizate mijloace sigure de acces. Respectati reglementarile si instructiunile
locale cu privire lucrul la ingltime. Folositi schele sau o platform& mobila de lucru
si un ham de siguranta. Delimitati un perimetru de siguranta in jurul zonei de
lucru si asigurati sculele sau alte obiecte sa nu cada.

Daca instalatia necesita lucrul la o inaltime de doi metri sau mai mare, trebuie
luate in considerare masuri de siguranta.

Siguranta

200010772-4-RO 13
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3 Descriere

3.1 Componente

Tn acest capitol sunt descrise componentele principale si accesoriile
schimbatoarelor de caldura cu placi si garnituri Alfa Laval.

200010772-4-RO 15
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3.1.1 Schimbatoarele de caldura cu placi si garnituri industriale

Componentele principale

in desene se arata imaginea descompusa a sistemului Alfa Laval T15 cu
componente alternative.

16 200010772-4-RO
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1. Placa de cadru

Placa fixa cu un numar diferit de orificii pentru racordarea sistemului de
conducte.

2. Placa de presiune

Placa mobila care comprima pachetul de placi pe placa de cadre. Placa de
presiune poate sa contina un numar diferit de orificii pentru racordarea
sistemului de conducte.

3. Bara de sustinere
Poarta pachetul de placi si placa de presiune.

4. Bara de ghidare
Mentineti toate placile aliniate la capatul de jos.

a. Standard
b. Constructie compacta

5. Pachetul de placi
Un pachet de placi consta din doua placi de capat si mai multe placi care
transfera caldura. in functie de configuratie, exista in uz si alte tipuri de
placi. Toate placile cu exceptia placii de partitie sunt prevazute cu garnituri
pentru a face etansarea intre canalele pentru fluide si placile in uz. Exista
urmatoarele tipuri de placi:

- Placa de capat |

Placa amplasata langa placa de presiune. (Pentru produsele semi-
sudate, aceasta placa este denumita placa de capat Il.)

- Placa de capat I

Placa amplasata langa placa de cadru. (Pentru produsele semi-sudate,
aceasta placa este denumita placa de capat I.)

- Placa pentru canal
Placa ce transfera caldura.

- Caseta

Pentru produsele semi-sudate, doua placi sunt sudate impreuna pentru
a forma o caseta.

- Placa de tranzitie

Pentru configuratiile cu o placa de presiune cu orificii. Folosita ca
etansare catre placa de presiune. Are contact cu mediile doar in porturi.

- Placa de intoarcere
Placa ce redirectioneaza fluidele intr-o configuratie cu treceri multiple.

- Placa de partitie
Pentru modelele cu dimensiuni mai mari cu debit ridicat si atunci cand
sunt configurate cu treceri multiple, sunt folosite uneori placi de partitie.
Placa de partitie sustine porturile neperforate ale unei placi de
intoarcere.

6. Coloana de sustinere
Sustine bara purtatoare si bara de ghidare. Pentru unele modele de
schimbator de caldura cu placi mai mici, nu este utilizata o coloana de
sustinere.

200010772-4-RO 17
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7.

10.

11.

Suruburile de strangere
Comprima pachetul de placi intre placa de cadre si placa de presiune.

Suruburile de blocare

Mai scurte decét tirantii si se folosesc pentru fixarea in continuare a
pachetului de placi.

Orificiile
Orificiile care strabat placa de cadre permit mediilor sa intre in sau sa iasa
din schimbatorul de caldura cu placi.

Prezoane

Prezoane filetate din jurul orificiilor pentru montarea racordurilor cu flansa
la schimbatorul de caldura cu placi. Exista si alte racorduri, consultati
informatiile de mai jos.

Picior

Ofera stabilitate schimbatorului de caldura cu placi si poate, in functie de

constructie, sa fie folosit la fixarea de fundatie a schimbatorului de caldura
cu suruburi.

200010772-4-RO
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Racorduri

Racord cu flansa
Prezoane pregatite pentru montarea racordurilor cu flansa.

Racord pentru conducte

Schimbatorul de caldura cu placi poate fi prevazut cu un racord fix pentru
conducta pentru diferite tipuri de accesorii, precum conducte cu conectate
prin sudare, conducte cu filet sau conducte canelate.

Flansa dreptunghiulara libera

Flansa libera dreptunghiulara este o flansa speciala furnizata de Alfa Laval
pentru a fi utilizatd Tmpreuna cu sistemul de conducte al clientilor si se
ataseaza cu patru prezoane.

Echipamente optionale

Capac de inspectie
Folosit pentru a permite inspectia prin orificiul nefolosit. Poate fi echipat cu
0 conducta de scurgere.

invelis de protectie
Acopera pachetul de placi si protejeaza mediul inconjurator in cazul
scurgerilor accidentale de fluide fierbinti sau agresive.

Protectia bolturilor
Tub din plastic sau otel inoxidabil care protejeaza fileturile tirantilor.

Izolatie
Pentru a proteja oamenii la atingerea suprafetelor care sunt periculos de
calde sau reci, poate sa fie folosita o izolatie.

200010772-4-RO



m 3 Descriere

Dispozitiv de ridicare
Dispozitiv separat care este atasat pe schimbatorul de caldura cu placi si
este utilizat pentru ridicarea schimbatorului de caldura cu placi.

Clema de legare la pamant
Conexiune de impamantare utilizata pentru a elimina riscul electricitatii
statice.

Capace de duza
Acopera orificiile si impiedica intrarea obiectelor straine in schimbétorul de
caldura in timpul depozitarii si transportului.

Filtru de port
Previne patrunderea particulelor in schimbatorul de caldura cu placi in
timpul functionarii.

Tava de picurare
Colecteaza picaturile si previne caderea pe sol a diferitelor scurgeri.

20
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3.1.2 Schimbatoare de caldura cu placi si garnituri sanitare

Componentele principale

In desene se arat& imaginea descompusa a sistemului Alfa Laval H8 cu
componente alternative.
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1. Placa de cadru

Placa fixa cu un numar diferit de orificii pentru racordarea sistemului de
conducte.

2. Placa de presiune

Placa mobila care comprima pachetul de placi pe placa de cadre. Placa de
presiune poate sa contina un numar diferit de orificii pentru racordarea
sistemului de conducte.

3. Bara de sustinere
Poarta pachetul de placi si placa de presiune.

4. Bara de ghidare
Mentineti toate placile aliniate la capatul de jos.

5. Pachetul de placi
Un pachet de placi consta din doua placi de capat si mai multe placi care
transfera caldura. in functie de configuratie, exista in uz si alte tipuri de
placi. Toate placile sunt prevazute cu garnituri pentru a face etansarea
intre canalele pentru fluide si mediul din jur. Existd urmatoarele tipuri de
placi:
- Placa de capat |

Placa amplasata langa placa de presiune.

- Placa de capat i
Placa amplasata langa placa de cadru.

- Placa pentru canal
Placi ce transfera caldura.

- Placa de tranzitie

Pentru configuratiile cu o placa de presiune cu orificii. Folosita ca
etansare catre placa de presiune. Are contact cu mediile doar in porturi.

- Placa de intoarcere
Placa ce redirectioneaza fluidele intr-o configuratie cu treceri multiple.

6. Coloana de sustinere
Sustine bara purtatoare si bara de ghidare.

7. Suruburile de strangere
Comprima pachetul de placi intre placa de cadre si placa de presiune.

8. Suruburile de blocare
Mai scurte decét tirantii si se folosesc pentru fixarea in continuare a
pachetului de placi.

9. Racordurile

Conductele cu racorduri sau flanse sanitare permite mediului sa patrunda
in sau sa iasa din schimbatorul de caldura cu placi.

10. Cornier
Componenta a unei placi de racord ce poate avea diverse functii,
depinzand de constructie. Permite mediilor sa intre Tn sau sa iasa dintr-o
sectiune a schimbatorului de caldura cu placi.
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11. Placa de legatura

O placa de legatura divide pachetul de placi in sectiuni care permit doua
sau mai multe procese de transfer de caldura intr-un schimbator de
caldura cu o placa.

12. Sectiune
O sectiune este o parte a pachetului de placi complet.

13. Picior
Ofera stabilitate schimbatorului de caldura cu placi si poate, in functie de
constructie, fi folosit la fixarea schimbatorului cu suruburi de fundatie.

Componente optionale
- Invelis de protectie

Acopera pachetul de placi si protejeaza mediul inconjurator in cazul
scurgerilor accidentale de fluide fierbinti sau agresive.

+ Protectia bolturilor
Tuburi din plastic sau otel inoxidabil, care protejeaza fileturile tirantilor.

+ Capace de duza
Acopera orificiile si impiedica intrarea obiectelor straine in schimbatorul de
caldura n timpul depozitarii si transportului.

200010772-4-RO
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3.2 Placuta de caracteristici

In majoritatea cazurilor, placuta de caracteristici este montata pe placa de
cadru. De asemenea, poate sa fie montata pe placa de presiune. Placuta de
caracteristici poate fi o placa din otel sau o eticheta autocolanta.

A AVERTISMENT | Pericol de deteriorare a echipamentului.

Presiunea si temperatura nominale sunt ambele marcate pe placuta de
caracteristici. Aceste valori nu trebuie depasite.

A ATENTIE | Pericol de deteriorare a echipamentului.

Evitati substantele chimice agresive pentru curatarea schimbatorului de caldura
cu placi in cazul in care este utilizata o eticheta autocolanta.

Presiunea nominala (11) si temperatura nominala (10), conform placutei de
caracteristici, sunt valorile in raport cu care schimbatorul de caldura cu placi
este aprobat, conform codului respectiv pentru vasul de presiune.
Temperatura nominala (10) poate depasi temperatura recomandata de
functionare (8) pentru garnituri. Daca sunt depasite temperaturile de
functionare specificate pe desenul schimbatorului de caldura cu placi, trebuie
consultat furnizorul.

1. Spatiu pentru sigla
2. Site web pentru service

3. Site web pentru service (Pentru produse industriale)
sau

Desen cu posibilele locatii ale conexiunilor (pentru produse de igiend)
Spatiu pentru stampila de aprobare

Avertisment, cititi manualul

Data testului de presiune

Temperatura maxima de regim

Presiune de incercare (PT) efectuata de fabricant

© ® N o a &

Temperaturi permise min./max. (TS)

10. Presiuni permise min./max. (PS)

11. Volumul fiecarui canal (V)

12. Locatii ale conexiunilor pentru fiecare lichid
13. Grup de clasificare al fluidului

14. An fabricatie

15.Numar de serie

16. Model de produs

17.Numele fabricantului
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e N - 2
17 | o o 1
16
15 t Manufacturer 1
14 Type 17
Serial No. MANUFACTURER: .
13 Year 14
Fluid group | 1 YEAR OF MANUFACTURING: . 15
12— it = outlet | — | = TYPE: SERIAL NUMBER:
_ L tVolume V] | : 12
" Allowable press. 16 [INLET — OUTLET - -
10 WinMax  PS FLUID GROUP =13
Allowable temp. VOLUME lv 1711
O —iMiniMax. TS |[MAX. OP. TEMP. .
ALLOWABLE PRESS. .
8 //IManufactturer PT MINJMAX. PS 7
o | ALLOWABLE TEMP. ) 10
7 1 Test pressure date 2 MINJMAX. S
6 [MANUFACTURER __|PT 9
PRESSURE TESTED
| Service IS PRESSURE TESTING PERFORMED ON . 8
3 STATISTICAL BASIS.
FOR SERVICE: g 6
A - 2
WARNING
s L :
‘ 5 : 3 3 ’ @ A 5
4~ J L )

Exemplu de placute de caracteristici.
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3.3 Masura A

Masura A reprezinta distanta dintre interiorul placii de cadre (1) si interiorul
placii de presiune (2).

1 < A . 2

HE — i
—. < E
H] [ —]
H] [ —]
_H p— f

Schimbator de caldura cu placi si garnituri cu un pachet de placi.

1 . A _ 2

: E] )

8] 8}

Schimbator de caldura cu placi si garnituri cu mai multe sectiuni de
pachete de placi.
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3.4 ldentificarea placii

Placile sunt marcate cu informatiile enumerate in tabelul de mai jos. Marcajul
se afla pe ambele laturi ale placii si ihn ambele capete scurte ale placii. In unele
cazuri, marcajul poate sa fie gasit pe latura lunga a placii.

M
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Marcare Exemplu

Comentariu

Numele placii, varianta pla- DRGP-1
cii si tipul unghiului mode-
lului in V

DRG6 este numele placii fo-
losite pentru modelul de
produs T6.

P este numele variantei
placii.

1 este tipul unghiului mo-
delului in V.

Tipul unghiului modelului in
VA1

1= unghi mic al modelului

5
<

D

2 = unghi mare al modelu-
luiinV

)

Tara de fabricatie S

S = Suedia
Ch = China
| = India

Materialul placii DA12

DA = referinta interna Alfa
Laval (exemplu)

12 = codul pentru materia-
lul placii

Cele mai frecvent utilizate
coduri de material:

12 aliaj 304

27 aliaj 316/316L
34 aliaj 254

40 Ti

45 TiPd

60 Ni

64 aliaj C276

73 aliaj G30

74 aliaj D205

75 aliaj C2000

Pentru alte coduri, contac-
tati Alfa Laval.

28
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Marcare Exemplu Comentariu

Grosimea 05 Grosimea placii:
04 =0,4 mm
05=0,5mm
06 =0,6 mm
etc.

Identificarea lotului. Numa-
Numarul de lot 870117 rul de cifre poate sa fie mai
mic sau mai mare.

Capatul scurt al placii A Marcajul este A sau B.

A este intotdeauna marcat,
dar uneori B nu este mar-
cat. Lista de suspendare a
placilor va spune ce capat
al placii este indreptat in
sus.

Laterala placii W Se aplica numai placilor
asimetrice, consultati sec-
tiunea de mai jos.

W sau R = latura lata
N sau V = latura ingusta

Placi simetrice si asimetrice

Modelul placii poate sa fie simetric sau asimetric. Acest lucru este ilustrat in
imaginea de mai jos.

VAVAVAVAVAVA

Placa simetrica

NN\ N\ \S

Placa asimetrica

Imaginati-va ca cele doua laturi ale fiecarei placi sunt umplute cu apa. Pentru
placa simetrica, ambele laturi vor retine o cantitate egala de apa. Pentru placa
asimetrica, latura mai lata (partea superioara din imagine) va retine mai multa
apa decéat partea ingusta (partea inferioara din imagine). Atunci cand sarcina
termica este asimetrica, placile asimetrice permit posibilitati mai mari de
optimizare a configuratiei schimbatorului de caldura.

Canalele simetrice cu placi simetrice

Placile simetrice formeaza intotdeauna canale simetrice.

200010772-4-RO
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Canalele simetrice cu placi asimetrice

Si cu placi asimetrice este posibila realizarea canalelor simetrice. Fiecare
canal este apoi indreptat spre partea ingusta a unei placi si spre partea lata a
altei placi.

Canalele asimetrice cu placi asimetrice

Configuratia canalului asimetric este obtinuta atunci cand fiecare a doua placa
este rasucita astfel incat fiecare al doilea canal este indreptat numai spre
partile mai inguste ale placilor si fiecare al doilea canal este indreptat numai
spre partile late ale placilor.

Colierul placii este intotdeauna pliat dinspre latura lata pe latura Tngusta.
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3.5 Lista de suspendare a placilor

Lista de suspendare a placilor descrie modul in care garniturile ar trebui sa fie
asamblate pe placa, in ce ordine si in ce directie ar trebuie sa fie suspendate
placile cu garnitura pe bara de sustinere.

Lista de suspendare a placilor consta din toate placile incluse in pachetul de
placi, enumerate de la placa de cadre la placa de presiune. Daca schimbatorul
de caldura cu placi are mai multe sectiuni, placile sunt enumerate la nivel de
sectiune de la placa de cadre la placa de presiune.

3.5.1 Ghid rapid pentru suspendarea placilor

Urmand sistematic acesti pasi, placile vor fi suspendate corect:

1.

Cu ajutorul marcajelor de pe placi si garnituri, identificati ce garnituri ar
trebui montate si pe ce placi, consultati Rezumatul placilor si garniturilor
din Lista de suspendare a placilor.

Pentru placile simetrice, garniturile sunt intotdeauna montate pe latura
placii care este marcata cu denumirii placii si litera A, consultati sectiunea
Identificarea plécii. Pentru placile asimetrice, verificati Lista de suspendare
a placilor, pentru a vedea daca garniturile trebuie sa fie montate pe latura
latd sau cea ingusta.

3. Montati garniturile in mod corespunzator.

in Lista de suspendare a placilor, gasiti propozitia Plécile canalului sunt
montate cu latura garniturii indreptata spre placa [de cadre/presiune] si
retineti daca este indicata o placa de cadre sau o placa de presiune.

Observati in Lista de suspendare a pléacilor ce capat al placii, A sau B, este
indreptat in sus.

Suspendati placile in schimbatorul de caldura conform secventei
prezentate in Lista de suspendare a placilor. Aceasta inseamna cu capatul
A sau B indreptat in sus si cu latura cu garnitura a placilor de canal
indreptate corect.

Acordati o atentie speciala placilor de capat si placilor de langa locul in
care fluidul este intors in configuratiile cu treceri sau sectiuni multiple. Este
posibil ca aceste placi sa aiba garnituri pe ambele laturi, asa cum este
indicat in Lista de suspendare a placilor.

200010772-4-RO
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3.5.2 Cum se interpreteaza denumirea

lata un exemplu de rand din lista de suspendate a plé&cilor si cum trebuie
acesta interpretat. Consultati si sectiunea Identificarea pléacii.

Placa |: DR6 P1316 0.6 NBRB 1234 BW

Placal DR6 P1 316 0,6 NBRB 1234 B w

1 2 3 4 5 6 7 8 9

Placa Denu- Numele Mate- Grosi- Mate-  Orificile Capatul Garnitu-

integra- mirea  varian- rialul mea rialul de por- placii ra mon-

la placii tei placii placii placii garnitu- turidin indrep- tata pe
si tipul rii placa tatin aceasta
unghiu- sus latura a
lui mo- placii
delului
inV

Semnificatia fiecarei parti din sirul de text este:

1. Placa integrala

Consultati tabelul separat Rezumatul pl&cilor si garniturilor din Lista de
suspendare a placilor.

Denumirea placii
Numele variantei placii si tipul unghiului modelului in V
Materialul placii

Grosimea placii in mm

o a » 0N

Materialul garniturii

32
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7. Orificiile de porturi din placa
Cifrele spun in ce pozitii sunt orificii, consultati imaginea. Pentru a
identifica pozitiile orificiilor, rotiti placa sau vizualizati-o dupa cum urmeaza:

- Gasiti marcajul denumirii placii si litera A pe unul dintre capetele scurte
ale placii, consultati sectiunea Identificarea placii.

- Vizualizati placa astfel incat acest marcaj sa fie indreptat in sus cu
capatul A indreptat in sus.

1234 inseamna ca sunt orificii in toate cele patru pozitii. Un zero (0)
fnseamna ca nu exista niciun orificiu. De exemplu, 1204 inseamna ca nu
exista niciun orificiu in pozitia cu numarul 3. Retineti cad numararea
configuratiei orificiilor unei placi nu trebuie sa fie confundata cu numararea
conexiunilor S1, S2, T1, T2 etc. In functie de modul in care placa este
rasucita si intoarsa atunci cand este suspendata in schimbatorul de
caldura conform listei de suspendare a placilor, un orificiu al placii poate sa
fie expus la fluide de la oricare dintre conexiuni.

A
00

——

2 3

8. Capatul placii indreptat in sus

Defineste ce capat (A sau B) al placii este indreptat in sus atunci cand este
suspendata in schimbatorul de caldura.

9. Pentru placa asimetrica, garnitura montata pe aceasta latura a placii

Defineste pe ce parte a placii ar trebui sa fie montata garnitura. Aceasta
referinta se aplica numai placilor asimetrice.
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3.5.3 Cum se interpreteaza ilustratia

Pachetul de placi este vizualizat in Lista de suspendare a placilor cu simboluri.

Pozitiile pentru conexiunile pe placa de cadre (S1-S4) si respectiv placa de

presiune (T1-T4).

T
T4 /
s1
T3
s2
s3
PRESSURE PLATE

FRAME PLATE

Simbol

Descriere

Placa de cadre sau presiune.

Placa de cadre sau presiune cu 4 orificii.

Placa de cadre sau presiune cu 2 orificii
si 2 pozitii cu capac mascat.

Placa.

Placa cu 3 orificii si 1 pozitie care este
neperforata.

Garniturile de cadmp sunt vizualizate drept
clapete care includ doua orificii de placa.

——1 1 1 Garniturile inelare sunt vizualizate drept
clapete care includ individual cate un ori-
ficiu fiecare.

! — 1 Placa cu 2 orificii si garnituri montate pe

L L1 L1 L :

ambele laturi ale placii.

Caseta sudata partial. Canalul sudat este

< Tn interiorul barei.

Placa de partitie, exemplu cu 2 orificii.

Placa de legatura cu 4 orificii.

Conexiuni verticale (V) si respectiv ori-
zontale (H).

Un punct (e) pentru miscarea fluidului ca-
tre cititor si un x (%) pentru miscarea flui-
dului dinspre cititor.

Placa cu drenaj sau ventil. Numarul se
refera la pozitia S1-S4 (S2 in acest
exemplu).

Canal orb

—3_

Scurgere ulei

34
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3.6 Inspectia externa a unui pachet de placi

Prin inspectarea exteriorului pachetului de placi, este posibil sa identificati
situatia in care configuratia este simetrica sau asimetrica si este de asemenea
posibil s& descoperiti greselile de suspendare a placilor.

Laterala pachetului de placi

La vizualizarea din laterala si daca placile sunt suspendate conform listei de
suspendare a placilor, muchiile vor genera nu model tip fagure; consultati
figura de mai jos, din stdnga. Daca exista neuniformitati ca in imaginea de mai

2

jos dreapta, au existat greseli in suspendarea placilor.

Colturile pachetului de placi

Placile simetrice si placile asimetrice cu configuratie simetrica vor avea
colturile placilor la distante egale unul fata de celalalt; consultati imaginea de
mai jos.

TS
j

Placile asimetrice cu configuratie asimetrica vor avea colturile placilor ca in
imaginea de mai jos. Doua placi sunt aproape una de cealalta si apoi exista o
distantd mai mare pana la urmatoarea pereche de placi.

200010772-4-RO
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3.7 Configurarea bolturilor

Configurarea bolturilor de la schimbatorul de caldura cu placi variaza de la un
model la altul, dar este intotdeauna consecventa cu tirantii (TB) si cu

suruburile de blocare (LB).

Suruburile de blocare pot fi mai scurte si pot fi de dimensiuni mai reduse decat
tirantii. In cadrul procedurii de deschidere si de inchidere, este important sa
identificati tirantii si suruburile de blocare. Consultati exemplele din ilustratiile

de mai jos.

DQVQC

LB LB

()

LB

B B

B O O TB

™8

LB

B

QTB

LB

OTB

36
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3.8 Functionarea

Schimbatorul de caldura cu placi si garnituri este format dintr-un pachet de
placi metalice gofrate, cu orificii pentru intrarea si iesirea fluidelor. Transferul
termic dintre cele doua fluide are loc prin intermediul placilor.

Pachetul de placi este montat intre o placa de cadre si o placa de presiune,
fiind comprimat prin tiranti. Placile sunt prevazute cu garnituri care etanseaza
canalele si directioneaza fluidele in canalele alternative. Ondularea placilor
favorizeaza turbulenta lichidului si sustine placile contra presiunii diferentiale.

200010772-4-RO
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3.8.1 Configuratie cu o singura trecere

Cea mai cunoscuta configuratie este cea cu o singura trecere (1 trecere),
conform imaginii de mai jos. In majoritatea cazurilor, garniturile sunt indreptate
spre placa de cadre, dar la unele modele, garniturile sunt indreptate spre
placa de presiune.

iy

= G

Exemplu de configuratie cu o singura trecere cu garniturile indreptate
spre placa de cadre.

_ANC)

¢

AW

A

AN

7
®

R
e

T
L

|3

&Y

38 200010772-4-RO



Descriere 3 m

Exemplu de configuratie cu o singura trecere cu garniturile indreptate
spre placa de presiune.
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3.8.2 Configuratie cu casete semi-sudate

La schimbatoarele de caldura semi-sudate, placile sunt aranjate sub forma de
casete (placi duble), astfel incat fiecare al doilea canal sa fie etansat printr-o
sudura cu laser si celalalt canal sa fie etansat cu garnituri. Principiul de lucru
este acelasi ca pentru configuratia cu 1 trece cu garnituri complete, dar exista
doua tipuri de canale. Canalul sudat cu laser este folosit pentru medii agresive
si/sau daca este necesara presiune nominala extra naltd. Canalul cu garnituri
complete este folosit pentru medii secundare neagresive. Retineti ca
garniturile inelare folosite pentru a etansa canalul sudat cu laser sunt in
contact cu fluidul din canalul sudat cu laser.

@ (\[e}V.W Refrigerare

Pentru sarcini de refrigerare, canalele casetelor de capat ar putea sa fie oarbe
pentru a reduce fluxul de fluid prin primul si ultimul canal.

Figura 1: Exemplu de configuratie semi-sudata.

Caseta de capat I. Placa unica de capat pentru M10-BWREF.

Casete cu canal

Caseta de capat Il. Placa unica de capat pentru M10-BWREF

Canal etansat creat intre doua casete (albastru)

Doua placi care formeaza canalul sudat in interiorul casetei (rosu)

Etansarea cu garnitura inelara intre canalul sudat cu laser si canalul cu garnituri

oaplwvhN=
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3.8.3 Configuratie cu treceri multiple

Placile multiple pot sa fie configurate folosind placile de intoarcere cu unul sau
mai multe porturi neperforate. Scopul este de a permite unuia sau ambelor
fluide sa efectueze mai multe ture in schimbatorul de caldura.

Pentru anumite unitati, este necesara o placa de partitie pentru sustinerea
porturilor neperforate din placile de intoarcere. De asemenea, o placa de
tranzitie este necesara pentru a preveni intrarea in contact a mediilor cu placa
de partitie sau placa de presiune. Pentru detalii, consultati lista de suspendare
a placilor.

(=]

1 3 4 6 57 6 4 25

\f A\ B \ r A \//

. <
L 3 A A A
O A A A A O

0

N\ Y y A 4 \ 4 7\ .
/ -/

Exemplu de configuratie cu mai multe treceri.*

Placéa de cadre
Placa de capat |
Placa de capat Il
Placi de camp
Placa de tranzitie
Placéa de intoarcere
Placa de partitie
Placa de presiune

ONooaRWN=2

*) Retineti ca nu este necesar ca toate tipurile de placi sa fie incluse intr-o
configuratie cu placi multiple.
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3.8.4 Configuratie cu sectiuni multiple

Un schimbator de caldura cu sectiuni multiple este configurat pentru
manevrarea a 3 sau mai multe medii. Un exemplu de configuratie cu sectiuni
multiple este atunci cand un mediu trebuie incalzit intr-o etapa si apoi racit in
etapa urmatoare.

Un schimbator de caldura cu placi cu sectiuni multiple poate fi configurat cu
ajutorul placilor de legatura. Placile de legatura pot fi configurate pentru
diferite racorduri de colt, de exemplu, simplu, dublu, cu trecere sau cu capat
orb.

5 s
Ly A A A
O 2 b b 1 O

0

< £
AN

@

AV

Exemplu de configuratie cu sectiuni multiple.

Placéa de cadre
Placa de capat |
Placa de capat Il
Placi de camp
Placa de tranzitie
Placa de presiune

caklhwbh=

42 200010772-4-RO



4 Intretinerea

Acest capitol descrie toate procedurile de intretinere necesare.

4.1 Schimbator de caldura cu placi

Aceasta sectiune include intretinerea efectuata pe o unitate completa.

4.1.1 Pornire

De fiecare data cand schimbatorul de caldura cu placi a fost deschis pentru orice fel de intretinere,
acesta trebuie pornit in mod corect. Respectati procedura si informatiile de siguranta din aceasta
sectiune. Acest lucru este valabil si daca debitul a fost oprit sau schimbatorul de caldura cu placi
depresurizat.

Tn timpul pornirii, verificati s& nu existe scurgeri vizibile la nivelul pachetului de placi, al supapelor sau
sistemului de conducte.

A ATENTIE | Pericol de deteriorare a echipamentului.

Inainte de presurizarea schimbatorului de caldura cu pl&ci, este important s& véa asigurati c& temperatura
schimbatorului de caldura cu placi se incadreaza in intervalul de temperatura specificat in desenul
schimbatorului de caldura cu placi sau pe placuta de caracteristici.

A ATENTIE | Pericol de scurgere.

Daca temperatura schimbatorului de caldura cu placi se situeaza sub temperatura minima pentru garnituri
inainte de operare, se recomanda ca schimbatorul de caldura cu placi sa fie incalzit peste aceasta limita
pentru a evita scurgerile la temperaturi joase.

A ATENTIE | Pericol de deteriorare a echipamentului.

Daca in sistem sunt incluse mai multe pompe, asigurati-va ca stiti care trebuie activata mai intai.
Pompele centrifuge trebuie pornite cu supapele inchise, iar supapele trebuie operate cat mai usor posibil.

Nu operati pompele temporar goale pe partea de aspiratie.

A ATENTIE | Pericol de deteriorare a echipamentului.

Lovitura de berbec reprezinta un varf de presiune de scurta durata, care poate sa apara la pornirea sau
oprirea unui sistem, determinand curgerea lichidelor printr-o conducta sub forma unei unde cu viteza
sunetului. Acest fenomen poate produce deteriorari considerabile la nivelul echipamentului.

Reglajele debitelor trebuie efectuate lent, pentru a evita riscul de producere de unde de presiune (lovituri
de berbec hidraulic).

Cresteti presiunea Tncet si cu grija.

A ATENTIE | Pericol de deteriorare a echipamentului.

Evitati modificarile bruste de temperatura in interiorul schimbatorului de caldura cu placi.

Cresteti lent temperatura agentului, de preferat in pasi de 10 °C la fiecare sase minute. Atingerea unei
temperaturi a agentului de 100 °C trebuie sa dureze cel putin o ora. Fiti extrem de atenti cu temperaturile
agentului care depasesc 100 °C.
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A ATENTIE | Pericol de deteriorare a echipamentului.

Incércarea amoniacului lichid intr-un circuit de refrigerare aflat sub vid va duce la temperaturi scizute.
Astfel de niveluri de temperatura pot fi mai scazute decat cele pentru care orice materiale elastomerice pot
asigura etansarea.

In aplicatiile in care partea de camp este utilizata pentru un agent frigorific in doua faze, precum in cazul
aplicatiilor in cascada de CO, / NH3, este foarte important sa adaugati agentul frigorific in faza gazoasa.

Procedati astfel pentru a evita socurile de temperatura la nivelul garniturilor si pentru a evita scurgerile
temporare cauzate de faptul ca metalul se contracta foarte repede.

@ \[e3V:W Pericol de deteriorare a echipamentului.

Incércarea amoniacului lichid intr-un circuit de refrigerare aflat sub vid va duce la temperaturi scizute.

Astfel de niveluri de temperatura pot fi mai scazute decat cele pentru care orice materiale elastomerice pot
asigura etansarea. In aplicatiile in care partea de camp este utilizata pentru un agent frigorific in doua faze,
de exemplu in cazul aplicatiilor in cascada de CO2/NH3, este foarte important sa adaugati agentul frigorific
in faza gazoasa. Procedati astfel pentru a evita socurile de temperatura la nivelul garniturilor si pentru a
evita scurgerile temporare cauzate de faptul ca metalul se contracta foarte repede.

@ Verificati ca toti tirantii sa fie bine stransi si
cota A sa fie corecta. Consultati desenul
schimbatorului de caldura cu placi.

—

e

m\

@ Verificati daca supapa dintre pompa si .
\
I

unitatea care controleaza debitul sistemului
este inchisa pentru a evita undele de
presiune.
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@ Daca la iesire este prevazuta o supapa de
aerisire, asigurati-va ca aceasta este
deschisa complet.

44 200010772-4-RO



intretinerea 4 [CEIIE

@ Cu orificiul de ventilatie deschis, porniti
pompa. Daca sunt mai multe pompe incluse
in sistem, asigurati-va ca le activati in ordinea
corecta.

@ Deschideti supapa incet si asigurati-va ca
debitul creste usor.

@ Cand tot aerul este evacuat, inchideti orificiul
de ventilatie.

g

@ Repetati procedura pentru cel de-al doilea
mediu.
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4.1.2 Schimbator de caldura cu placi - Golire

I @ \[e37:W Pericol de accidentare personala.

Schimbatorul de caldura cu placi nu ar trebui sa fie in functiune si nu trebuie sa fie presurizat.

A AVERTISMENT | Pericol de accidentare personala.

Folositi echipament de protectie adecvat. Consultati sectiunea Echipament individual de protectie din
capitolul Siguranta.

I @ \[e37:W Schimbitoarele de caldura cu plici contin medii de lucru (lichide).

Se recomanda conectarea schimbatorului de caldura cu placi la un sistem de scurgere.

@ Asigurati-va ca sunt inchise toate supapele si
pompele.

@ Goliti schimbator de caldura cu placi printr-un
sistem de scurgere astfel ca mediile lichide
sa poata fi tratate conform normelor locale.

N[O

in functie de marime si configuratie, un
schimbator de caldura cu placi poate
contine de la 0,14 litri la 6.220 litri.

Asigurati-va ca tot lichidul din interiorul
schimbatorului de caldura poate sa fie
intretinut.

Demontati conexiunea orificiului portului
inferior si lasati agentul sa se goleasca din
schimbatorul de caldura cu placi.
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4.1.3 Schimbator de caldura cu placi - Deschidere

Pentru a curata manual placile, a inlocui o placa sau o garnitura, schimbatorul de caldura cu placi
trebuie deschis.

Tnainte de a deschide schimbétorul de caldura cu placi, consultati conditiile de garantie. In caz de dubii,
contactati reprezentantul de vanzari Alfa Laval. Consultati sectiunea Conditii de garantie din capitolul
Introducere.

A AVERTISMENT | Pericol de accidentare personala.

Schimbatorul de caldura cu placi poate fi fierbinte.

Asteptati ca schimbatorul de caldura cu placi sa se raceasca pana la circa 40 °C (104 °F).

A AVERTISMENT | Pericol de accidentare personala.

Folositi echipament de protectie adecvat. Consultati sectiunea Echipament individual de protectie din
capitolul Siguranta.

v o=

Chiar daca schimbatorul de caldura cu
placi este golit la racordurile inferioare, o
cantitate substantialda de mediu poate inca
sa raména in configuratiile cu treceri
multiple.

Goliti schimbatorul de caldura cu placi
conform Sectiunii Schimbétor de céldura cu
placi - Golire.

Scoateti orice invelisuri de protectie.

© ®

Detasati racordurile si conductele astfel incat
placa de presiune sa se deplaseze liber de-a
lungul barei de sustinere.

@ Inspectati suprafetele de glisare ale barei de
sustinere. Stergeti suprafetele de glisare si
gresati-le.
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@ Trasati o linie diagonala pe exteriorul P
pachetului de placi. , S

@ Verificati si retineti masura A.

0= g
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Schimbatorul de caldura cu placi poate avea
tipuri diferite de picioare sau sa fie fara
picioare. Respectati instructiunile care
corespund instalatiei dvs. Daca exista un
picior de sustinere sub bara de ghidare,
marcati pozitia pe podea. Acest picior de
sustinere nu trebuie sa fie scos si ar trebui sa
fie Tn aceeasi pozitie dupa ce schimbatorul de
caldura cu placi a fost deschis.

a) Scoateti suruburile de fundatie de pe
picioare la placa de presiune. Scoateti
picioarele.

b) Scoateti piulitele si suruburile care
conecteaza picioarele de placa de
presiune. Scoateti picioarele.

c) Scoateti picioarele din afara. Placa de
presiune are o fanta care face posibila
trecerea surubului de fundatie
proeminent.

d) Slabiti si scoateti picioarele de la placa de
presiune. Slabiti piulitele bolturilor de
fundatie amplasate in exterior. Scoateti
piulitele si bolturile care conecteaza
picioarele de placa de presiune. Rotiti
picioarele exterioare in afara.

Desfaceti si scoateti suruburile de blocare.

Curatati filetele suruburilor cu o perie de
sarma.

Puneti unsoare pe filetele bolturilor de
strangere.

Slabiti tirantii pentru a deschide pachetul de
pl&ci. Tn timpul procedurii de deschidere,
mentineti placa de cadru si placa de presiune
paralele. Inclinarea pl&cii de presiune in
timpul deschiderii nu trebuie sa depaseasca
10 mm (2 rotatii per bolt) pe latime si 25 mm
(5 rotatii per bolt) pe verticala.
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@ Scoateti bolturile de strangere atunci cand
este posibil.

@ Impingeti usor placa de presiune de pe placa
de cadru.

Acum se poate deschide pachetul de placi.
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4.1.4 Cuplu de strangere

Cand este utilizat un dispozitiv pneumatic de strangere, vedeti tabelul de mai
jos pentru cuplul maxim corespunzator schimbatorului de caldura cu placi.

Verificati masura A in timpul strangerii.

@ \[e3y:- W Misura A este valoarea importanta.

Cuplurile indicate Tn acest tabel reprezinta doar valorile maxime la care poate fi
strans un surub. Trebuie sa verificati intotdeauna masura A atunci cand strangeti
suruburile si sa nu continuati niciodaté stréngerea dupa ce s-a atins masura A.

Dimensiune Bolt cu cuzinet Bolt cu saiba

bolt Nm kpm Nm kpm
M10 — — 32 3,2
M16 — — 135 13,5
M20 — — 265 26,5
M24 — — 450 45
M30 585 58 900 90
M39 1300 130 2000 200
M48 2100 210 3300 330
M52 2100 210 3300 330
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4.1.5 Schimbator de caldura cu placi - inchidere

@ \[o37:W Aceasta sectiune nu se aplica la materialele dure pentru garnituri.

n cazul materialelor dure pentru garnituri, de exemplu EPDMAL, HNBRAL si FKMAL, respectati
instructiunile din sectiunea Materialele dure pentru garnituri.

@ \[e3V:W Pericol de deteriorare a echipamentului.

Retineti valorile maxime ale cuplului de strangere a suruburilor din sectiunea Cuplul de strangere.

@ \[e3V:W Misura A este valoarea importanta.

Cuplurile indicate Tn sectiunea Cuplul de stréngere reprezinta doar valoarea maxima la care poate fi strans
un surub. Verificati intotdeauna masura A si nu continuati niciodata strangerea dupa ce s-a atins masura A.

Urmati instructiunile pentru a va asigura ca schimbatorul de caldura cu placi este inchis corect.
Pentru identificarea bolturilor, consultati Sectiunea Configuratia bolturilor.

Daca exista un picior de sustinere sub bara de ghidare, asigurati-va ca este in pozitia corecta. Se
recomanda sa marcati pozitia piciorului de sustinere inainte de deschiderea schimbatorului de caldura
cu placi. Daca nu a fost facut acest lucru, consultati desenul schimbatorului de caldura cu placi pentru
masura corecta.

@ Verificati ca toate suprafetele de etansare sa
fie curate.

@ Curatati cu peria fileturile bolturilor, utilizand o
perie cu fire din otel sau cu agentul de
curatare pentru fileturi Alfa Laval. Ungeti
fileturile cu un strat subtire de vaselina.

& [0

Daca o garnitura este pozitionata gresit,
exista riscul de deteriorare a garniturii sau de
functionare slaba a etansarii.

Verificati daca toate garniturile sunt atasate
corect. Verificati daca toate garniturile sunt
pozitionate corect in canelurile garniturilor.

@ Presati pachetul de placi.

@ Puneti tirantii pe pozitie.
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Strangeti tirantii in cruce pana cand masura
pachetului de placi este 1,2 x A, asigurandu-
va ca placa de cadre si placa de presiune
sunt paralele atunci cand se inchid. Pentru a
reduce fortele garniturii si a permite relaxarea
garniturii, se recomanda strangerea lenta (3-4
rpm).

Pentru a preveni nealinierea ce poate aparea
in timpul strangerii, schimbatorul de caldura
cu placi trebuie incalzit cu apa la 30 °C pana
la 40 °C. Finalizati strangerea garniturilor
care s-au inmuiat intrucatva asa cum se
indica. Tn timpul strangerii, lasati apa sa se
scurga sau mentineti supapa de ventilare
deschisa.

Daca este posibil, Iasati pachetul de placi sa
stea timp de cel putin o ora pentru ca toate
placile si garniturile sa se aseze.

Puneti bolturile de blocare pe pozitie.

Strangeti toate bolturile in sens transversal
pana se atinge masura A.

Daca masura A nu poate fi atinsa:
a) Verificati numarul de placi.
b) Verificati ca toate piulitele si cuzinetii

(daca exista) sa se miste liber. in caz
contrar, curatati si gresati sau inlocuiti.

Valabil doar pentru TL6

Atunci cand se utilizeaza cadrul standard
ASME.

Schimbatoarele de caldura cu placi cu cod
ASME pentru vasul de presiune sunt
prevazute cu suruburi superioare si
inferioare. Strangeti acele suruburi dupa ce
procedura de mai sus a fost finalizata sau
putin Thainte de atingerea masurii A.

Daca se aplica, montati invelisurile de
protectie.

Racordati conductele.

Asamblati picioarele pe placa de presiune.
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Faceti o incercare hidrostatica de etanseitate.

@ Urmati instructiunile din Sectiunea Pornire la
pagina 43 pentru a pune in functiune
schimbatorul de caldura cu placi.
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4.1.5.1 Materiale dure pentru garnituri

@ \[e37:W Aceasta sectiune se aplica doar materialelor dure pentru garnituri, precum EPDMAL,
HNBRAL si FKMAL.

In cazul altor materiale pentru garnituri respectati instructiunile din sectiunea Schimbétorul de calduré cu
placi - Inchiderea.

Din cauza ca materialul garniturilor este dur, comprimarea acestora trebuie facuta cu grija.
Comprimarea incorecta a garniturii poate duce la strivirea acesteia sau la deformarea placii.

Procedura de strangere este critica pentru durata de viata a placii si a garniturii. Daca aceasta
procedura este efectuata prea repede se poate ajunge fie la deformarea placii, lucru care va afecta
etanseitatea, fie la ruperea garniturii, ceea ce va duce la defectarea prematura a acesteia.

Aceasta procedura trebuie, daca este posibil, sa fie executata la temperaturi de 18 °C sau mai
ridicate.

Verificati des masura A Tn timpul procedurii de strangere. Inclinarea placii de presiune nu trebuie sa
depaseasca 10 mm (2 rotatii per bolt) pe latime si 25 mm (5 rotatii per bolt) pe verticala.

I @ \[e37:-W Pericol de deteriorare a echipamentului.

Retineti valorile maxime ale cuplului de strangere a suruburilor din sectiunea Cuplul de strangere.

@ \[e3y:- W Misura A este valoarea importanta.

Cuplurile indicate Tn sectiunea Cuplul de strédngere reprezinta doar valoarea maxima la care poate fi strans
un surub. Trebuie sa verificati intotdeauna masura A atunci cand strangeti suruburile si sa nu continuati
niciodata strangerea dupa ce s-a atins masura A.

Urmati instructiunile pentru a va asigura ca schimbatorul de caldura cu placi este inchis corect.

Pentru identificarea bolturilor, consultati Sectiunea Configuratia bolturilor.

@ Verificati ca toate suprafetele de etansare sa
fie curate.

@ Curatati cu peria fileturile bolturilor, utilizand o
perie cu fire din otel sau cu agentul de
curatare pentru fileturi Alfa Laval. Ungeti
fileturile cu un strat subtire de vaselina.

& [0

Daca o garnitura este pozitionata gresit,
exista riscul de deteriorare a garniturii sau de
functionare slaba a etansarii.

Verificati daca toate garniturile sunt atasate
corect. Verificati daca toate garniturile sunt
pozitionate corect in canelurile garniturilor.

@ Presati pachetul de placi.
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Puneti tirantii pe pozitie.

Strangeti tirantii in cruce pana cand masura
pachetului de placi este 1,2 x A, asigurandu-
va ca placa de cadre si placa de presiune
sunt paralele atunci cand se inchid. Pentru a
reduce fortele garniturii si a permite relaxarea
garniturii, se recomanda strangerea lenta (3-4

rpm).

Puneti bolturile de blocare pe pozitie.

Pentru a preveni nealinierea ce poate aparea
in timpul strangerii, schimbatorul de caldura
cu placi trebuie Tncalzit cu apa la 30 °C pana
la 40 °C. Finalizati strangerea garniturilor
care s-au inmuiat intrucatva asa cum se
indica. Tn timpul strangerii, I&sati apa sa se
scurga sau mentineti supapa de ventilare
deschisa.

Lasati pachetul de placi sa stea timp de cel
putin o ora.

Cu o viteza de strangere redusa (1-2 rpm),
strangeti toate suruburile incrucisat pana
cand pachetul de placi masoara 1,05 x A,
asigurandu-va ca placa de cadre si placa de
presiune sunt paralele atunci cand se inchid.

Lasati pachetul de placi sa stea timp de cel
putin o ora.

Cu o viteza de strangere redusa (1-2 rpm),
strangeti toate suruburile incrucisat pana la
masura A.

Daca masura A nu poate fi atinsa:
a) Verificati numarul de placi.
b) Verificati ca toate piulitele si cuzinetii

(daca exista) sa se miste liber. In caz
contrar, curatati si gresati sau inlocuiti.

Daca se aplica, montati invelisurile de
protectie.

Racordati conductele.

Asamblati picioarele pe placa de presiune.

Faceti o incercare hidrostatica de etanseitate.
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Urmati instructiunile din Sectiunea Pornire la
pagina 43 pentru a pune in functiune
schimbatorul de caldura cu placi.
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4.1.6 Scoaterea, ridicarea si introducerea placilor in camp

_ Pericol de accidentare personala.

Manevrarea pléacilor ar trebui sa fie evitatad in conditii de camp.

Aveti grija la marginile ascutite. Ar trebui purtate intotdeauna manusi de protectie.

Trebuie evitata ridicarea marginilor in jurul gurilor de vizitare.

@ Deschideti pachetul de placi. Consultati
sectiunea Deschiderea.

@ Fiecare placa va fi scoaséa una cate una.
Pentru scoaterea si ridicarea in conditii de @
siguranta a placilor mari, se poate folosi un
dispozitiv de ridicare.

@ Ridicarea unei singure placi trebuie facuta in
mod controlat.

@ Introduceti placile conform listei de
suspendare a placilor.

@ La inchidere, placile trebuie apasate pe placa
de cadre, de preferinta punand o scula pe
partea superioara a placii si impingand-o
usor.

@ Inchideti pachetul de placi. Consultati
sectiunea Inchiderea.
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4.1.7 Incercare de etanseitate

Este permis ca procesele descrise pentru testarea presiunii sa fie efectuate
doar de persoane autorizate in conformitate cu legile si reglementarile locale
si conform standardelor aplicabile.

In cazul in care o astfel de persoané nu este disponibil& pe plan intern, se va
angaja un antreprenor tert autorizat, dotat cu echipament corespunzator si
care actioneaza in conformitate cu legislatia locala.

Tnainte de inceperea productiei, ori de cate ori pl&cile sau garniturile au fost
scoase, introduse sau inlocuite, se recomanda insistent sa efectuati un test de
presiune hidrostatica, pentru a confirma functia de etansare interna si externa
a schimbatorului de caldura cu placi. Pe parcursul acestui test se va testa pe
rand pe cate o parte a unui mediu, cealalta parte fiind deschisa la presiunea
ambianta. Tn cazul unei configuratii cu mai multe sectiuni, se vor testa simultan
toate sectiunile aflate pe aceeasi parte. Durata recomandata a testului este de
10 minute pentru fiecare parte de mediu.

A ATENTIE | Pericol de deteriorare a echipamentului.

Presiunea recomandata pentru incercarea de etanseitate este o presiune egala
cu presiunea de regim +10%, Tnsa niciodata peste presiunea nominala care este
specificata pe placuta de identificare.

A ATENTIE | Pericol de deteriorare a echipamentului.

Retineti ca schimbatoarele de caldura cu placi partial sudate pentru aplicatiile de
refrigerare si unitatile cu medii care nu se amesteca cu apa trebuie uscate dupa
testarea presiunii hidrostatice.

/I\ AVERTISMENT | Pericol de vitimare personali.

Testarea prin punerea sub presiune a gazului (mediu presurizat) poate fi foarte
periculoasa. Legile si reglementarile locale referitoare la pericolul legat de
testarea cu un mediu presurizat trebuie respectate. Exemple periculoase sunt
riscul de explozie cauzat de extinderea necontrolata a mediului si/sau riscul de
sufocare din cauza pierderii de oxigen.

/I\ AVERTISMENT | Pericol de deteriorare a echipamentului.

Orice reconditionare sau modificare a schimbatorului de caldura cu placi este
responsabilitatea utilizatorului final. In ceea ce priveste recertificarea si testarea
presiunii (PT) schimbatorului de caldura cu placi, trebuie respectate legile si
reglementarile locale privind inspectia in exploatare. Un exemplu de
reconditionare consta in adaugarea unui numar mai mare de placi in pachetul de
placi.

Daca aveti neclaritati privind procedura de testare a schimbatorului de caldura
cu placi, consultati reprezentantul Alfa Laval.
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4.1.8 Curatarea

Pentru eficienta transferului de caldura, este foarte important sa tineti curate
placile schimbatorului de caldura. In functie de aplicatie, curatarea este
necesara cu diferite frecvente.

I

Procedurile si recomandarile descrise in aceasta sectiune sunt tipice si valabile in
majoritatea cazurilor. In functie de aplicatie, pot sa se aplice alte recomandari.

Pentru a reduce necesitatea de curatare, se recomanda sa va asigurati
intotdeauna ca instalarea si operarea sunt efectuate in mod optim. Lucruri de
avut in vedere, de exemplu:

+ Filtre si site pentru a impiedica intrarea resturilor mari in schimbatorul de
caldura.

+ Calitatea si duritatea apei de racire pentru a reduce depunerile.

» Operarea cu o turbulentd buna a lichidelor pentru a evita zonele stagnante
din schimbatorul de caldura.

» Precautie la programele de temperatura pentru fluidele sensibile la caldura.
+ Spalare pe retur pentru fluide care contine particule si fibre.

Este posibil ca procesele de curatare sa necesite foarte rar curatare. Din
motive de igiena, este posibil ca aplicatiile alimentare sa necesite curatare
frecventa. Unele procese, indiferent de precautiile luate, duc la depuneri
inevitabile, iar atunci curatarea trebuie sa fie planificata regulat.

Exista doua metode principale de curatare:
+ Curatarea la fata locului (CIP)
+ Curatarea manuala (mecanica)

Daca este posibila fizic, CIP este intotdeauna de preferat, fiind si cea mai
economica alegere. CIP este rapida, necesita o perioada mai mica de
nefunctionare si mai putine ore-persoana si consuma mai putine substante
chimice si apa in comparatie cu curatarea manuala. Cu CIP exisa si un risc
scazut de deteriorare a placilor sau garniturilor, deoarece schimbatorul de
caldura este mentinut inchis. Pentru murdaria substantiala sau daca aceasta
consta din substante insolubile, curatarea manuala care necesita deschiderea
schimbatorului de caldura poate sa fie singura alegere. Pentru curatarea
manuala, se recomanda folosirea serviciilor, inclusiv de reconditionare a
placilor, furnizate de centrele de service Alfa Laval.
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4.1.8.1 Agenti de curatare

/\ AVERTISMENT

Pericol de vatamare personala.

Lichide de curatat corozive. Pot cauza leziuni grave la nivelul pielii si al ochilor.

Folositi echipament individual de protectie atunci cand utilizati agenti de curatare.
Consultati sectiunea Echipament individual de protectie din capitolul Siguranta.

/\ AVERTISMENT

sistem.

Pericol de vatamare personala.

Reziduurile ramase in urma procedurii de curatare trebuie manipulate conform
reglementarilor de mediu locale. Cu conditia ca depunerile de murdarie sa nu
contind metale grele sau alti compusi toxici sau daunatori pentru mediu,
majoritatea solutiilor de curatare pot fi evacuate in sistemul de ape reziduale
dupa neutralizare. Inainte de eliminare, se recomandé& analizarea produselor
chimice neutralizate cu privire la compusi periculosi care au fost eliminati din

Alfa Laval furnizeaza agentii de curatare enumerati in tabel.

Lichid

Descriere

AlfaCaus

Un lichid puternic alcalin, destinat inde-
partarii materii organice, precum grasi-
mea, uleiul si depunerile biologice.

AlfaPhos

Un lichid de curéatare acid, destinat inde-
partarii materiei anorganice, precum oxizii
metalici, ruginea, calcarul si alte depuneri
anorganice. Contine un inhibitor de coro-

ziune.

AlfaNeutra

Un lichid puternic alcalin pentru neutrali-

zarea AlfaPhos inainte de scurgere.

Alfa P-Scale

Un agent de curatare acid sub forma de

pudra pentru indepartarea depunerilor de
calcar preponderent organice, dar si a ce-

lor anorganice.

Alfa P-Neutra

Pentru neutralizarea Alfa P-Scale.

Alpacon Descalent Il

Un agent de curatare acid nepericulos

pentru TIndepartarea depunerilor anorga-

nice. Contine un inhibitor de coroziune.

Alpacon Degreaser Il

Un agent de curatare nepericulos pentru
indepartarea depunerilor de ulei, unsoare

sau ceara. Destinat curatarii manuale.

Poate sa fie folosit cu Alpacon Descalant

lll pentru a evita spumarea.

Alpacon Multi CIP Il

Un agent de curatare nepericulos pentru
indepartarea depunerilor de ulei, unsoare

sau ceara. Destinat pentru CIP.

AlfaAdd

Un intéritor neutru de curatare conceput
pentru a fi utilizat cu AlfaPhos, AlfaCaus
si Alfa P-Scale. 0,5-1 vol% este adaugat
la solutia totala de curatat diluata pentru
a oferi rezultate de curatare mai bune pe

suprafetele uleioase si unsuroase siin

cazul cresterllor blologlce AlfaAdd redu-

ce SI formarea spumei.
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Clorul ca agent de inhibare a cresterii

A ATENTIE | Pericol de vatamare personala.

Asigurati-va ca, dupa utilizarea solutiilor de clor, reziduurile sunt manipulate in
conformitate cu reglementarile de mediu locale.

Clorul, folosit de obicei ca inhibitor al cresterii in sistemele de racire cu apa,
reduce rezistenta la coroziune a otelurilor inoxidabile (inclusiv a aliajelor bogat
aliate, precum aliaj 254).

Clorul slabeste stratul de protectie al acestor oteluri, devenind mai predispuse
la coroziune decét in mod normal. Este o problema de timp de expunere si de
concentratie.

Apa cu peste 330 ppm de ioni de clor nu poate fi folosita la prepararea
solutiilor de curatare.

I @ \[e3V:W Aliajele de titan nu sunt afectate de clor.
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4.1.8.2 Curatarea la fata locului (CIP)

Procedura de curatare la fata locului (CIP) permite curatarea schimbatorului
de caldura cu placi fara a-l deschide. Scopul curatarii cu CIP este urmatorul:

+ Curatarea ancrasarilor acumulate pe placile schimbatorului de caldura cu
placi

+ Curatarea bacteriilor in procesele sanitare

Echipament CIP

Multe procese au echipament CIP integrat si proceduri de curatate adecvate
acestor procese. Alfa Laval ofera echipamente CIP portabile de diferite
dimensiuni si poate sa recomande cicluri de curatare CIP. Pentru instructiunile
echipamentului CIP, consultati manualul separat. Contactati un reprezentant
de vanzari Alfa Laval pentru dimensionarea echipamentului CIP.

g Pericol de accidentare personala.

Folositi echipament individual de protectie atunci cand utilizati agenti de curatare.
Consultati sectiunea Echipament individual de protectie din capitolul Siguranta.

_ Pericol de accidentare personala.

Lichide de curatat corozive. Pot cauza leziuni grave la nivelul pielii si al ochilor.

Folositi echipament individual de protectie adecvat. Consultati sectiunea
Echipament individual de protectie din capitolul Siguranta.

Exemple de cicluri de curatare

in functie de aplicatie si de frecventa curatérii, agentii de curéatare si durata
ciclurilor pot sa varieze. Retineti ca schimbatorul de caldura nu trebuie sa fie
lasat plic cu agenti de curatare pentru o perioada prelungita. De obicei, durata
ciclurilor nu este mai mare decét este indicat in exemple si sunt intotdeauna
urmate de spalare.

Mai jos sunt cateva exemple tipice de curatare cu ajutorul CIP. Acestea trebuie
sa fie considerate exemple, iar procedurile de curatare trebuie sa fie validate
pentru fiecare instalatie. Acest lucru este Tn special important pentru aplicatiile
sanitare. Consultati si manualul separat pentru echipamentul CIP. Contactati
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Alfa Laval pentru mai multe informatii sau recomandari privind aplicatiile
specifice.

Exemplul 1: Ancrasare de la racirea apei in aplicatiile industriale

Racirea apei poate sa produca ancrasare de diferite tipuri. Substantele
organice sunt dizolvate de agentii de curatare alcalini si depunerile de la saruri
sunt dizolvate de agentii de curatare acizi.

Un ciclu de curatare poate sa fie de obicei:

1. Spalare cu apa 30 de minute

g

Circularea AlfaCaus 10% la 70 °C timp de pana la 4 ore

@

Spalare cu apa 30 de minute

b

Circularea AlfaPhos 10% la 70 °C timp de panala 4 ore
5. Spalare cu apa 30 de minute

in functie de tipul de ancrasare si de frecventa curatarii, durata ciclurilor poate
sa fie substantial mai mica.

Exemplul 2: Curatarea in aplicatii sanitare

La curatarea solutiilor de curatare, se recomanda sa folositi cel putin acelasi
debit ca debitul productiei. Consultati documentatia comenzii pentru debitul
recomandat in timpul curatarii.

Concentratia agentului de curatare, temperatura si durata circularii depind de
produsele care sunt procesate. Cu céat este mai mare concentratia de
proteine, grasimi si componente insolubile n produs, cu atat mai mare este
concentratia lichidului de curatare si cu atat mai lunga este durata de curatare.
Nu depasiti concentratiile si temperaturile recomandate; acest lucru poate sa
deterioreze placile si garniturile.

Agentii de curatare alcalini, de exemplu hidroxidul de sodiu (NaOH) si
hidroxidul de potasiu (KOH), sunt folositi pentru eliminarea grasimilor care
sunt transformate in sapunuri si spalate cu apa. Se recomanda de obicei
0,15-5% de detergent alcalin la 70-80 °C timp de 10-30 de minute.

Acizii de curatare acizi, de exemplu acidul nitric (HNO3) si acidul fosforic
(H3zPO4), sunt folositi pentru indepartarea agentilor de curatare alcalini

reziduali, mineralelor si altor ancrasari anorganice. Se recomanda de obicei
0,5-1% de detergent acid la 55-80 °C timp de 2-20 de minute.

O sterilizare finala este uneori efectuata dupa curatare sau nainte de
inceperea unui nou ciclu de productie. Sterilizarea este realizata prin
circularea apei fierbinti (90 °C sau peste) sau prin circularea, de exemplu, a
solutiei de hipoclorit de sodiu (NaClO) 0,1-0,15% (pH 6-7) la temperatura
camerei urmata de spalare. Durata de circulatie depinde de antisepticul folosit
si de cerintele instalatiei.

O secventa de curatare cu agenti de curatare, concentratii, temperaturi si
durate ale ciclurilor asa cum sunt descrise mai sus poate sa fie de obicei:

1. Spalare cu apa

2. Circularea detergentului alcalin
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Spalare cu apa
Circularea detergentului acid

Spalare cu apa

o a o

Sterilizare

/I\ AVERTISMENT | Pericol de vitimare personals.

Reziduurile ramase in urma procedurii de curatare trebuie manipulate conform
reglementarilor de mediu locale. Dupa neutralizare si cu conditia ca depunerile de
murdarie sa nu contina metale grele sau alti compusi toxici sau daunatori pentru
mediu, majoritatea solutiilor de curatare pot fi evacuate in sistemul de ape
reziduale. Inainte de eliminare, se recomanda analizarea produselor chimice
neutralizate cu privire la compusi periculosi care au fost eliminati din sistem.

200010772-4-RO

65



G 4 intretinerea

4.1.8.3 Curatarea manuala (mecanica)

A ATENTIE | Pericol de deteriorare a echipamentului.

Nu folositi niciodata acid clorhidric pe placile din otel inoxidabil. Apa cu peste 330
ppm CI nu poate fi folosita la prepararea solutiilor de curéatare.

Este foarte important ca barele de sustinere si coloanele de sustinere din
aluminiu sa fie protejate impotriva substantelor chimice.

A ATENTIE | Pericol de deteriorare a echipamentului.

Aveti grija ca in timpul curatarii manuale sa nu deteriorati garnitura.

A AVERTISMENT | Pericol de accidentare personala.

Lichide de curatat corozive. Pot cauza leziuni grave la nivelul pielii si al ochilor.

Folositi echipament individual de protectie atunci cand utilizati agenti de curatare.
Consultati sectiunea Echipament individual de protectie din capitolul Siguranta.

In cazul in care curatarea la fata locului (CIP) nu este aplicabila, poate sa fie
folosita curatarea manuala. Curatarea manuala este uneori denumita curatare
mecanica.

in schimbétoarele de caldura semi-sudate, numai canalul cu garnitura este
accesibil pentru acest tip de curatare. Canalul semi-sudat poate sa fie curatat
cu ajutorul CIP.

Urmati procedurile pentru golirea, deschiderea si inchiderea schimbatorului de
caldura din acest manual. Curatarea placilor poate sa fie realizata cu placile
mentinute suspendate in schimbatorul de caldura sau placile pot sa fie
demontate. Curatarea poate sa fie facuta cu apa si o perie moale sau un
aparat de spalat cu Tnalta presiune. Agenti de curatare, consultati sectiunea
Agenti de curétare, pot sa fie de asemenea folositi. Asigurati-va ca realizati
imediat o spalare adecvata, deoarece agentii de curatare pot sa deterioreze
adezivul garniturii.

Centrele de service Alfa Laval ofera servicii de curatare, precum si de
reconditionare a placilor.
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4.1.9 Echipament de ridicare demontabil

Informatiile si instructiunile privind ridicarea pot fi gasite in manualul de
instalare. Aceasta sectiune contine instructiuni privind manevrarea
echipamentelor de ridicare demontabile.

4.1.9.1 Dispozitiv de ridicare demontabil

La livrare, si daca sunt incluse in articolele furnizate, dispozitive de ridicare
sunt montate pe schimbatorul de caldura. Se recomanda sa le lasati pe
schimbatorul de caldura.

Aceasta sectiune descrie cum se monteaza dispozitivele de ridicare, daca au
fost demontate din orice motiv.

4.1.9.1.1 Dispozitiv de ridicare - montaj

/I\ AVERTISMENT | Pericol de vitimare personals.

Echipamentul este greu.

Purtati echipament individual de protectie in timpul manevrarii echipamentului. Manevrati echipamentul cu
grija. Consultati sectiunea Echipament individual de protectie din capitolul Siguranta.

Se recomanda ca montajul sa fie efectuat de doua persoane si sa se utilizeze chingi de ridicare si
echipament de ridicare precum un stivuitor cu furci sau o macara portal. In aceasta instructiune se
foloseste o chinga de ridicat.

Dispozitivele de ridicare sunt asamblate din exteriorul colturilor superioare ale placii de cadre si
respectiv placii de presiune.

7 2
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@ Daca se aplica, scoateti piulita de blocare (6) 6
cu o cheie cu bara dinamometrica, surubul 5
(1), saiba (2), saiba de ghidare (4) si saiba (5) \
de pe ochiul de ridicare (3). Folositi o cheie 4 \
fixa sau reglabila pentru a preveni rotirea \
surubului (1).

@ Atasati o chinga de ridicare la ochiul de
ridicare.

@ Ridicati usor de la sol ochiul de ridicare pana
la pozitia de pe schimbatorul de caldura cu
placi.

@ Montati saiba de ghidare (4). Asigurati-va ca
se fixeaza corect in ochiul de ridicare (3).
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@ Montati saiba (2) si surubul (1).

@ Montati saiba (5) si piulita de blocare (6).

@ Strangeti ferm piulita de blocare cu o cheie cu
bara dinamometrica. Folositi o cheie fixa sau
reglabila pentru a preveni rotirea surubului.

Scoateti chinga de ridicare.

@ Repetati procedura pe toate dispozitivele de
ridicare.

Schimbatorul de caldura cu placi poate fi
acum ridicat conform instructiunilor de
ridicare folosind dispozitivele de ridicare din
manualul de instalare.
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4.1.9.1.2 Bolt cu ochi rotativ — Asamblarea

_ Pericol de vatamare personala.

Echipamentul este greu.

Purtati echipament individual de protectie in timpul manevrarii echipamentului. Manevrati echipamentul cu
grija. Consultati sectiunea Echipament individual de protectie din capitolul Siguranta.

Se recomanda ca montajul sa fie efectuat de doua persoane si sa se utilizeze chingi de ridicare si
echipament de ridicare precum un stivuitor cu furci sau o macara portal. In aceasta instructiune se
foloseste o chinga de ridicat.

Designul boltului cu ochi rotativ poate fi diferit, dar trebuie manevrat in acelasi fel.

Bolturile cu ochi rotativ sunt asamblate din exteriorul colturilor superioare ale placii de cadre si
respectiv placii de presiune.
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@ Daca se aplica, scoateti piulita (2) cu o cheie
cu bara dinamometrica de pe ochiul de
ridicare (1). Folositi o cheie fixa sau reglabila
pentru a preveni rotirea surubului (1).

@ Atasati o chinga de ridicare la ochiul de
ridicare.

@ Ridicati usor de la sol ochiul de ridicare pana
la pozitia de pe schimbatorul de caldura cu
placi.

@ Montati ochiul de ridicare (1).
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©

®)

@

Potriviti piulita (2).

Strangeti ferm piulita cu o cheie cu bara
dinamometrica. Folositi o cheie fixa sau
reglabila pentru a preveni rotirea surubului.

Scoateti chinga de ridicare.

Repetati procedura pe toate dispozitivele de
ridicare.

Schimbatorul de caldura cu placi poate fi
acum ridicat conform instructiunilor de
ridicare folosind dispozitivele de ridicare din
manualul de instalare.

72
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4.2 Cadru

Aceasta sectiune descrie intretinerea cadrului schimbatorului de caldura cu
placi.
4.2.1 Montarea picioarelor

Unele modele de schimbatoare de caldura cu placi pentru igiena sunt livrate cu picioarele demontate.
Urmati instructiunea de mai jos.

A AVERTISMENT | Pericol de vatamare personala.

Echipamentul este greu.

Manifestati prudenta atunci cand manipulati echipamentul. Nu va pozitionati sub un echipament care nu
este securizat.

Nu lucrati niciodata sub o sarcina care atarna.

Luati intotdeauna masuri de siguranta pentru a evita strivirea.

@ fn momentul livrarii, pl&cile de acoperire sunt
atasate la placa de cadru si coloana de
sustinere in pozitiile in care trebuie montate
picioarele.

@ Ridicati echipamentul in conformitate cu
sectiunea Ridicarea echipamentului din
Manualul de instalare.

@ Amplasati barne din lemn sub echipament
pentru a reduce la minim riscul de vatamare
personala in cazul caderii accidentale a
echipamentului.

@ Inlaturati suruburile, saibele si piulitele si
indepartati placile de acoperire.
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@ Utilizati aceleasi suruburi, saibe si piulite
pentru asamblarea picioarelor pe
schimbatorul de caldura cu placi conform
imaginii.

@ Daca unitatea are doua bare stabilizatoare,

montati-le conform imaginii.

QL I | Y.
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4.3 Placa

Aceasta sectiune descrie intretinerea placilor schimbatorului de caldura cu
placi.

4.3.1 Tnlocuirea unui numar limitat de placi

A ATENTIE | Pericol de vatamare personala.

Placile si invelisurile de protectie au margini ascutite.

Purtati echipament individual de protectie atunci cand manipulati placile si invelisurile de protectie.
Consultati sectiunea Echipament individual de protectie din capitolul Siguranta.

Tnainte de a deschide schimbatorul de caldura cu placi, consultati conditiile de garantie. In caz de dubii,
contactati reprezentantul de vanzari Alfa Laval. Consultati sectiunea Conditii de garantie din capitolul
Introducere.

@ Deschideti pachetul de placi conform
Sectiunii Schimbator de calduré cu placi -
Deschidere.

@ Gasiti placile de inlocuit.

@ Inclinati si ridicati atent placa de pe bara de
sustinere.

@ Verificati garniturile pentru uzare si
deteriorare. Daca garniturile fara lipire se afla
in stare buna, atunci pot fi mutate de pe
placile vechi pe cele noi.

@ Puneti noua placa cu garnitura in pozitie pe
bara de sustinere.

@ inchideti pachetul de placi conform Sectiunii
Schimbator de caldura cu pléci - Inchidere.
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4.3.2 Tnlocuirea garniturilor unei placi

Tnainte de a deschide schimbatorul de caldura cu placi, consultati conditiile de
garantie. In caz de dubii, contactati reprezentantul de vanzari Alfa Laval.
Consultati sectiunea Conditii de garantie din capitolul Introducere.

Inainte de a indeparta garniturile vechi, observati modul in care sunt montate.

Respectati procedura corespunzatoare tipului dumneavoastra de garnitura.

Procedurile de mai jos se refera la garniturile de cdmp, inelare si de capat.
Aceste garnituri pot sa fie asamblate prin urmatoarele metode:

» Fara adeziv, denumita ClipGrip™ sau Clip-on
* Cu ajutorul benzii dublu-adezive, denumita Clip-ad sau Base-ad
* Cu adeziv

Majoritatea atasarilor de garnituri sunt fie complet fara adeziv, fie cu adeziv.
Numai cateva modele folosesc Clip-ad sau Base-ad. in unele cazuri speciale,
si garniturile fara adeziv folosesc banda. Consultati lista de mai jos daca
banda trebuie sa fie luata in consideratie.

+ ClipGrip™ sau Clip-on foloseste banda dublu-adeziva in urmatoarele
cazuri:

- Placa de capat Il in cazurile in care garnitura de camp a placii finale
gata pentru utilizare nu este disponibila

- Placa de tranzitie

- Garnitura inelului de tranzitie

- Caseta de capat sudata partial
+ Clip-ad specific pentru TL15-B, MX25-B si MX25-M
+ Base-ad specific pentru T45-M, TS50-M si T50-M

Pentru cazurile enumerate mai sus, consultati sectiunile corespunzatoare
pentru mai multe informatii.
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4.3.2.1 Uitilizarea benzii acrilice dublu-adezive

Banda acrilica dublu-adeziva, GC1, este aplicata cu o rola in canelura
garniturii.

Aplicati cu atentie un singur strat al benzii. Este foarte important sa nu folositi
mai multe straturi ale benzii (sa lasati straturile sa se suprapuna), deoarece
astfel s-ar mari grosimea. Respectati cu strictele instructiunile pentru cazurile
enumerate mai jos privind locul de aplicare a benzii, precum si locurile in care
nu trebuie sa se aplice banda.
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4.3.2.1.1 Placa de capat Il fara garnitura de camp a placii de capat

Daca nu exista o garnitura de placa de capat speciala pentru schimbatorul de
caldura cu placi curent, poate sa fie realizata o garnitura de placa de capat din
doua garnituri de cdmp. Mai jos este un exemplu de garnitura de placa de
capat taiata din doua garnituri de camp. Linia intrerupta arata unde este
permisa folosirea benzii GC1. Daca este posibil, trebuie evitata folosirea
benzii acolo unde garnitura este atasata cu cleme in T (la sageti). Prinderea
de banda in jurul inelelor din orificii, acolo unde garnitura este in contact cu
mediul, nu este permisa. Pentru mai multe informatii, contactati reprezentantul
local Alfa Laval pentru consultanta.
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4.3.2.1.2 Placa de tranzitie

Pentru placile de tranzitie, se aplica acelasi lucru ca pentru placile de capat de
mai sus. Singura diferenta este ca inelele sunt taiate si este montat un inel
special pentru placile de tranzitie. Daca nu este posibila nicio altd metoda de
atasare, in acest caz este posibila folosirea benzii GC1 in jurul inelelor. Pentru
mai multe informatii, contactati reprezentantul local Alfa Laval pentru
consultanta.
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4.3.2.1.3 Garnitura inelului de tranzitie

Un inel de tranzitie este folosit pentru a etansa catre cadru si este amplasat pe
partea din spate a placii de capat |. Deoarece geometria difera pentru portul
inchis si cel deschis, exista doua modele pentru fiecare placa. Marcajul de pe
fiecare garnitura indica in ce port se potriveste garnitura.

Garnitura inelara trebuie sa fie astfel amplasata incat marcajul sa fie aliniat cu
canelura garniturii. Asigurati-va intotdeauna ca pozitionarea este corecta. O
garnitura amplasata incorect poate sa duca la scurgeri.

Garnitura inelului de tranzitie trebuie sa fie atasara cu banda dublu-adeziva
GC1 (1) intre placa si garnitura. Zona permisa pentru banda poate sa fie
vazuta mai jos.
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4.3.2.1.4 Casete sudate partial

Pentru a egaliza distanta dintre placile de distantare si garnituri, inelele de
distantare sunt prinse pe casetele de capat cu GC1. Este extrem de important
sa nu folositi o cantitate excesiva de banda, deoarece aceasta creste
grosimea inelelor de distantare si va face insuficienta compresia inelelor. Un
strat pe caseta si un strat pe inelul de distantare ar trebui sa fie suficiente
pentru a mentine inelul in pozitie.

1. Canalul garniturii inelului de distantare.

2. Canalul sudat al inelului de distantare.
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4.3.2.2 Placa — schimbarea garniturilor ClipGrip™ si Clip-on

/\\ ATENTIE | Pericol de vatamare personala.

Placile si invelisurile de protectie au margini ascutite.

Purtati echipament individual de protectie atunci cdnd manipulati placile si invelisurile de protectie.
Consultati sectiunea Echipament individual de protectie din capitolul Siguranta.

Inainte de a deschide schimbétorul de caldura cu placi, consultati conditiile de garantie. In caz de dubii,
contactati un reprezentant de vanzari Alfa Laval. Consultati sectiunea Conditii de garantie din capitolul
Introducere.

@ Deschideti pachetul de placi conform
Sectiunii Schimbator de célduré cu placi -
Deschidere.

Scoateti placile din locurile in care trebuie
schimbata garnitura. Urmati indicatiile din
Sectiunea Placa - Inlocuire.

Scoateti garnitura veche.

Asigurati-va ca toate suprafetele de etansare
sunt uscate si curate.

@ Verificati garnitura si indepartati resturile de
cauciuc.

I

Fiti rigurosi in special cu garnitura pentru
placa de capat.

Puneti garnitura pe placa.

Q@ @

Montati proeminentele garniturii sub
marginea placii.

_

ClipGrip

5
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Pentru schimbatoarele de caldura semi-
sudate, exista trei garnituri pentru fiecare
placa, o garnitura de cdmp mai mare si doua
garnituri inelare pentru orificii; consultati
imaginile. Daca garniturile inelare (1) sunt
pentru Omega port™, trebuie sa fie astfel
pozitionate Tncat una dintre cleme (2) sa fie
amplasata intre cele doua puncte (3) din
caseta.

@ Repetati procedura in cazul tuturor placilor
care trebuie reconditionate.

Montati placa inapoi pe bara de sustinere
conform Sectiunii Placa - Inlocuire.

@ Inchideti schimbatorul de caldura cu placi
conform Sectiunii Schimbator de caldura cu
placi - Inchidere.
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4.3.2.3 Placa — inlocuirea garniturilor Clip-ad si Base-ad

/\\ ATENTIE | Pericol de vatamare personala.

Placile si invelisurile de protectie au margini ascutite.

Purtati echipament individual de protectie atunci cdnd manipulati placile si invelisurile de protectie.
Consultati sectiunea Echipament individual de protectie din capitolul Siguranta.

Inainte de a deschide schimbétorul de caldura cu placi, consultati conditiile de garantie. In caz de dubii,
contactati un reprezentant de vanzari Alfa Laval. Consultati sectiunea Conditii de garantie din capitolul
Introducere.

Garnitura Clip-ad reprezinta un sistem cu fixare cu cleme in jurul porturilor si fixare prin intermediul
benzii dublu-adezive de-a lungul laturilor placilor.

Garnitura Base-ad este un sistem cu fixare fara cleme. Fixarea benzii este realizata in intregime cu
ajutorul benzii dublu-adezive.

Utilizarea benzii dublu-adezive (GC1) este un mod simplu de a obtine o pozitionare sigura a
garniturilor. Aceasta este lipita de locasul garniturii prin intermediul unui pistol pentru banda special,
facilitdnd aplicarea benzii exact in locul dorit.

@ Deschideti pachetul de placi conform
Sectiunii Schimbator de calduré cu placi -
Deschidere.

@ Scoateti placile din locurile in care trebuie
schimbata garnitura. Urmati indicatiile din
Sectiunea Placa - Inlocuire.

@ Scoateti garnitura veche.

@ Nu este necesara inlaturarea benzii vechi,
deoarece folia este foarte subtire. Asigurati-
va, totusi, ca locasul garniturii este curat si
uscat.

84 200010772-4-RO



intretinerea 4 [CEIE

@ Aplicati banda adeziva, folosind un pistol de
banda adeziva.

a)

b)

Valabil pentru Clip-ad: Banda de pe
laturile lungi trebuie sa fie prinsa
intermitent, deoarece aceasta creste
performantele legate de presiune. Banda
ar trebui sa se opreasca la 100 mm de
diagonalele inchisa si deschisa pentru a
reduce riscul de strivire.

Placile B cu Clip-Ad pot sa fie prinsa cu
banda in diagonala, dar placile M nu
trebuie sa fie prinse cu banda din cauza
riscului ca garnitura sa fie evacuata.

Valabil pentru Base-ad: Base-ad este
prinsa intermitent in intreaga canelura a
garniturii.

@ Atasati garnitura de placa. Prindeti clemele
(daca exista) de-a lungul marginilor placii.

@ Repetati procedura in cazul tuturor placilor
care trebuie reconditionate.

Montati placa inapoi pe bara de sustinere
conform Sectiunii Placa - Inlocuire.

@ Inchideti schimbatorul de caldura cu pl&ci
conform Sectiunii Schimbétor de caldura cu
pl&ci - Inchidere.
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4.3.2.4 Placa — schimbarea garniturilor lipite

Placile cu garnituri lipite care sunt furnizate din fabricile Alfa Laval sau centrele de service sunt lipite
cu un lipici intarit in cuptor (GC6). Pentru inlocuirea garniturilor unui pachet complet de placi cu
garnituri lipite, se recomanda trimiterea placilor la un centru de service si folosirea serviciilor furnizate.

Pentru Tnlocuirea garniturilor placilor individuale, ca solutie temporara, pot sa fie folositi adezivi care
nu trebuie sa fie Intariti in cuptor (GC8 sau GC11) conform procedurilor descrise mai jos. Retineti ca
acesti adezivi nu sunt atat de rezistenti ca GC6 intarit in cuptor.

Folositi adezivul recomandat de Alfa Laval. Impreuné cu acesta se vor livra instructiuni separate de
lipire.

A ATENTIE | Pericol de vatamare personala.

Placile si invelisurile de protectie au margini ascutite.

Purtati echipament individual de protectie atunci cand manipulati placile si invelisurile de protectie.
Consultati sectiunea Echipament individual de protectie din capitolul Siguranta.

A ATENTIE | Pericol de deteriorare a echipamentului.

Alti adezivi decéat cei recomandati pot contine cloruri care pot deteriora placile.

A ATENTIE | Pericol de deteriorare a echipamentului.

Nu folositi scule ascutite la indepartarea garniturii lipite, pentru a evita deteriorarea placilor.

@ \[e3y:W Refrigerare

Pe un schimbator de caldura cu placi semi-sudat sunt interzise garniturile lipite pe partea de refrigerare.

Deschideti pachetul de placi conform
Sectiunii Schimbator de calduréa cu placi -
Deschidere.

Scoateti placa din locul in care trebuie
schimbata garnitura. Urmati indicatiile din
Sectiunea Placa - Inlocuire.

Scoateti garnitura veche.

Asigurati-va ca este curat si uscat canalul de
garnitura.

Aplicati adeziv.

Atasati garnitura de placa.

QO ® ©& ©

Repetati procedura pentru toate placile la
care trebuie Tnlocuite garniturile.
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Montati placa inapoi pe bara de sustinere
conform Sectiunii Placa - Inlocuire.

@ Inchideti schimbatorul de calduréa cu placi
conform Sectiunii Schimbétor de céaldura cu

pl&ci - Inchidere.
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5 Depozitare

Daca schimbatorul de caldura cu pléaci este oprit si scos din functiune pe o
perioada indelungata, urmati masurile de precautie din aceasta sectiune.

Péana la expirarea perioadei de garantie stipulate Tn contract, Alfa Laval si
reprezentantii sai isi rezerva dreptul de a inspecta locatia de depozitare si
echipamentul ori de céte ori este necesar. Notificarea trebuie trimisa cu 10 zile
inainte de data inspectiei.

Daca aveti neclaritati privind depozitarea schimbatorului de caldura cu placi,
consultati reprezentantul Alfa Laval.
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m 5 Depozitare

5.1 Scoaterea din functiune

Se recomanda ca schimbatorul de caldura cu placi sa fie depozitat la interior,
dar, daca acest lucru nu este posibil, asigurati-va ca este protejat impotriva
intemperiilor.

Spalati si goliti complet schimbatorul de caldura.

in functie de mediul folosit, luati Tn calcul uscarea schimbatorului de
caldura.

Daca schimbatorul de caldura este deconectat de la sistemul de tevi,
acoperiti racordurile.

Protejati schimbatorul de caldura de lumina soarelui, de exemplu,
acoperindu-l cu o folie netransparenta din plastic. Lumina ultravioleta va
scurta durata de viata a garniturilor din cauciuc.

Schimbatorul de caldura nu trebuie sa fie supus la ozon, solventi organici
sau acizi. Evitati depozitarea in sala masinilor sau in apropierea
echipamentului de sudura.

Tirantii si bolturile de blocare trebuie sa fie bine acoperite cu un strat subtire
de vaselina. Consultati sectiunea Inchiderea.

Retineti ca temperaturile extreme pot scurta durata de viata a garniturilor.

Pornirea dupa scoaterea din functiune pentru o perioada indelungata

Daca schimbatorul de caldura cu placi a fost scos din functiune pentru o
perioada indelungata, riscul de scurgeri la pornire este sporit. Pentru a evita
aceasta problema, se recomanda sa lasati cauciucul garniturii sa se
odihneasca pentru a-si recapata cea mai mare parte din elasticitate.

1.

Daca schimbatorul de caldura cu placi nu este in pozitia corespunzatoare,
urmati instructiunile din capitolul Instalare din Manualul de instalare.

Retineti masura A.

Deschideti schimbatorul de caldura cu placi pana cand cota de la pachetul
de placi este 1,25 x A. Consultati sectiunea Deschiderea.

Lasati schimbatorul de caldura cu placi intre 24-48 de ore, cu cat mai mult
cu atat mai bine, pentru ca garniturile sa-si revina.

Strangeti din nou tirantii si bolturile de blocare. Consultati sectiunea
Inchiderea.

Alfa Laval recomanda efectuarea unei incercari de etanseitate; consultati
sectiunea Incercarea de etanseitate.
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