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English
Use the QR code, or visit www.alfalaval.com/tetrapak-
manuals, to download a local language version of the
manual.
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M3nonaeante QR Koga nnmn noceteTte crneaHust agpec
www.alfalaval.com/tetrapak-manuals, 3a ga ceanute
Bepcust Ha PbKOBOACTBOTO 3a ynotpeba Ha Bawiusa
e3uK.

Cesky
PouZijte kod QR nebo navstivte www.alfalaval.com/

tetrapak-manualsa stahnéte si mistni jazykovou verzi
tohoto navodu.

Dansk

Brug QR-koden, eller fglg www.alfalaval.com/tetrapak-
manuals for at downloade en lokal sprogversion af
manualen.

Deutsch

Verwenden Sie den QR-Code oder besuchen Sie
www.alfalaval.com/tetrapak-manuals, um die lokale
Sprachversion des Handbuchs herunterzuladen.
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XpnoipotroinoTe Tov KWOIKG QR 1) ETTIOKEQPTEITE TN
oeAida www.alfalaval.com/tetrapak-manuals, yia va
KOTERAOETE PIa £€KDOTN TOU EYXEIPIOIOU OTNV TOTTIKN
0ag YAwaooa.

Espanol

Utilice el cédigo QR o visite www.alfalaval.com/
tetrapak-manuals para descargar una version del
manual en el idioma local.

Eesti

Kasutusjuhendi kohaliku keeleversiooni
allalaadimiseks kasutage QR-koodi véi kiilastage
aadressi www.alfalaval.com/tetrapak-manuals.

Suomi

Kaytd QR-koodia tai avaa osoite www.alfalaval.com/
tetrapak-manuals, niin voit ladata kaytt6ohjeen
paikallisella kielella.

Francais

Utilisez le QR-code ou rendez-vous sur le site
www.alfalaval.com/tetrapak-manuals, pour télécharger
une version du manuel dans la langue locale.

Hrvatski

Upotrijebite QR kod ili posjetite www.alfalaval.com/
tetrapak-manuals ako Zelite preuzeti verziju priru¢nika
na lokalnom jeziku.

Magyar

Hasznalja a QR-kédot, vagy latogasson el a
www.alfalaval.com/tetrapak-manualswebhelyre a
kézikényv helyi nyelv(i véltozatanak letdltéséhez.

Italiano

Utilizzate il codice QR o visitate il sito
www.alfalaval.com/tetrapak-manuals per scaricare
una versione del manuale nella lingua locale.
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Lietuvos

Naudokite greitojo atsako (QR) kodg arba
apsilankykite www.alfalaval.com/tetrapak-manuals ,
kad atsisiystuméte vadovo vietos kalbos versijg.

Latvijas

Lai lejupieladétu rokasgramatas versiju vietéja valoda,
izmantojiet QR kodu vai apmeklgjiet
www.alfalaval.com/tetrapak-manuals.

Nederlands

Gebruik de QR-code, of bezoek www.alfalaval.com/
tetrapak-manuals om een handleiding in een andere
taal te downloaden.

Norsk

Bruk QR-koden, eller ga til www.alfalaval.com/
tetrapak-manuals for a laste ned en versjon av
handboken pa et lokalt sprak.

Polski

Aby pobrac instrukcje w innej wersji jezykowej,
zeskanuj kod QR lub otw6rz strone
www.alfalaval.com/tetrapak-manuals.

Portugués

Utilize o codigo QR ou visite www.alfalaval.com/
tetrapak-manuals para descarregar uma versao do
manual na lingua local.

Portugués do Brasil

Use o QR ou visite www.alfalaval.com/tetrapak-
manuals para baixar uma versdo do manual no idioma
local.

Romanesc

Utilizati codul QR sau vizitati www.alfalaval.com/
tetrapak-manuals, pentru a putea descarca o versiune
a manualului in limba dumneavoastra.



Pycckun

YUTto6bl 3arpy3nTb pyKOBOACTBO Ha APYroM si3bIKe,
Bocnonb3yntecb QR-kogom unu nepenanTe no
ccbinke www.alfalaval.com/tetrapak-manuals.

Slovenski

Ce zelite prenesti lokalno jezikovno razligico
prirocnika, uporabite kodo QR ali obis¢ite spletno
stran www.alfalaval.com/tetrapak-manuals.

Slovensky

Pouzite QR kdd alebo navstivte stranku
www.alfalaval.com/tetrapak-manuals a stiahnite si
verziu priru¢ky v miestnom jazyku.

Svenska

Anvand QR-koden eller besék www.alfalaval.com/
tetrapak-manuals for att hamta en lokal sprakversion
av bruksanvisningen.

Tiirkge

Kilavuzun yerel dildeki versiyonunu indirmek i¢cin QR
kodunu kullanin veya www.alfalaval.com/tetrapak-
manuals adresini ziyaret edin.
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1 Wstep

Niniejszy podrecznik zawiera informacje dotyczace konserwacji ptytowego
wymiennika ciepta z uszczelkami.

1.1 Zastosowanie

Przeznaczeniem tego urzadzenia jest przekazywanie ciepta zgodnie z
ustalong konfiguracjg dla danego obcigzenia cieplnego.

Firma Alfa Laval nie ponosi odpowiedzialnosci za obrazenia lub uszkodzenia,
jezeli to urzadzenie bedzie uzywane do celéw innych niz opisane powyzej.
Wszelkie inne uzycie jest zabronione.

1.2 Racjonalnie przewidywalne niewtasciwe uzycie

* Podczas planowania instalacji konieczne jest uwzglednienie obszaréw
serwisowych. Patrz rysunek ptytowego wymiennika ciepfa.

* Podczas planowania instalacji warto uwzgledni¢ mozliwos¢ demontazu
ptytowego wymiennika ciepta na wypadek koniecznosci jego przebudowy
lub wysyltki do centrum serwisowego w przysziosci.

* Nie podnosi¢ ani nie transportowac skrzyni, ani sprzetu w sposéb inny niz
okreslony w niniejszej instrukcji instalacji.

» Podtgczyé rure w sposéb, w jaki ma by¢ podtgczony do ptytowego
wymiennika ciepta. Uszczelka i oktadzina mogg zostaé uszkodzone, jesli
rura zostanie Zle podtgczona.

» W przypadku modeli kasetowych i innych modeli o asymetrycznej
konfiguracji podtgczenie niewtasciwej rury do niewtasciwego ztgcza stanowi
zagrozenie dla bezpieczenstwa. Upewni¢ sie, ze wtasciwe medium jest
podigczone do wiasciwego portu zgodnie z rysunkiem pltytowego
wymiennika ciepfa.

* Istnieje ryzyko uszkodzenia wieszakdéw w przypadku wieszania lub
przenoszenia wielu ptyt jednoczesnie. Zaleca sie przenoszenie jednej lub
maksymalnie dwdch plyt jednoczesnie.

* Aby uzyskac¢ wymiar A (odlegtos¢ miedzy wewnetrznymi stronami ptyty
czotowej i dociskowej), nalezy zawsze dokrecac¢ sruby na krzyz,
réwnomiernie i stopniowo, aby unikngé przesuniecia skosnego i
.wezykowania”. Liczbe ptyt i wymiar A mozna znalez¢ na rysunku
ptytowego wymiennika ciepta.

* Przeplyw nalezy zwieksza¢ i zmniejszac stopniowo, aby unikngé¢ deformacji
ptyt i wydmuchiwania uszczelek np. w wyniku udaru wodnego.

* Przy rozruchu delikatnie podniesc¢ temperature, aby unikng¢ peknie¢ w
uszczelkach lub stworzenia przedmuchéw. Patrz cze$¢ Uruchamianie w
instrukcji instalacji.

+ Jesli ptytowy wymiennik ciepta nie bedzie uzywany przez dtuzszy czas,
nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami podanymi w czesci
Przechowywanie.
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1 Wstep

1.3 Wczesniejsza znajomosc¢ obstugi urzgdzenia

Ptytowy wymiennik ciepta powinien by¢ obstugiwany przez pracownikéw,
ktorzy zapoznali sie z informacjami zawartymi w niniejszej instrukc;ji i
posiadajg wiedze na temat procesu, w ktérym wymiennik ciepta jest
zainstalowany. Obejmuje to takze znajomo$¢ srodkow ostroznosci odnosnie
przeptywajgcych mediéw, dopuszczalnych temperatur i cisnien w ptytowym
wymienniku, a takze szczegdlnych srodkéw ostroznosci zwigzanych z
procesem.

Konserwacje i montaz ptytowego wymiennika ciepta powinny wykonywaé
osoby dysponujgce odpowiednig wiedzg oraz uprawnieniami, zgodnie z
miejscowymi przepisami. Dotyczy to dziatan takich, jak m.in. praca z
orurowaniem, spawanie i inne prace konserwacyjne.

Odnosnie prac konserwacyjnych nieopisanych w niniejszej instrukcji prosimy
skontaktowac sie z przedstawicielem firmy Alfa Laval.
1.4 Dostepne informacje techniczne

Opracz niniejszej instrukciji nalezy miec tatwy dostep do nastepujacej
dokumentac;ji:

* Deklaracja zgodnosci
Jesli dotyczy.
» Lista czesci
Lista komponentow zawartych w konfiguracji produktu.
+ Specyfikacja pakietu plyt
Opis dotgczonych ptyt i uszczelek oraz kolejno$¢ ich montazu w ptytowym
wymienniku ciepfa.

* Rysunek ptytowego wymiennika ciepta
Rysunek dostarczonego ptytowego wymiennika ciepta.

Wymienione dokumenty dotyczg wytgcznie dostarczonego produktu.

1.5 Warunki gwarancyjne

Warunki gwarancyjne sg zazwyczaj zawarte w umowie sprzedazy podpisane;j
przed ztozeniem zamowienia na dostawe ptytowego wymiennika ciepta.
Alternatywnie warunki gwarancyjne wtgczone sg do dokumentac;ji oferty
sprzedazy lub jako odnos$nik do dokumentu okre$lajgcego obowigzujgce
warunki. W przypadku wystgpienia usterek w okresie gwarancyjnym, nalezy
zawsze skonsultowac sie z firmg Alfa Laval w celu uzyskania porady.

1.6 Porada
Zawsze nalezy skonsultowac sie z Alfa Laval w celu uzyskania porady, jesli:
* Ma by¢ zmieniona liczba ptyt.

» Temperatury robocze i cisnienia majg ulec zmianie lub jesli w ptytowym
wymienniku ciepta majg by¢ przetwarzane inne ciecze.

8 200010772-4-PL



Wstep 1

1.7 Zgodnos¢ z wymaganiami srodowiska

Eksploatacja wymiennikow ciepta Alfa Laval w optymalny sposob i
przestrzeganie zalecen konserwacyjnych zmaksymalizuje oszczednosci
energii i zminimalizuje koszty operacyjne (OPEX).

Zarzadzanie odpadami

Oddzieli¢, poddac recyklingowi lub usungé¢ wszelkie materiaty i komponenty w
sposob bezpieczny i przyjazny dla Srodowiska zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami. W razie watpliwoéci co do materiatu, z ktérego wykonany jest
element, skontaktowac sie z lokalnym przedstawicielem handlowym Alfa
Laval.

Rozpakowanie

Opakowanie moze zawierac elementy drewniane, z tworzywa sztucznego, z
tektury oraz w niektérych przypadkach tasmy metalowe.

* Drewno i pudfa tekturowe mogg by¢ ponownie uzyte, odzyskane w celu
ponownego wykorzystania lub zastosowane do odzysku energii.

» Tworzywa sztuczne powinny by¢ odzyskane w celu ponownego
wykorzystania lub spalone w autoryzowanej spalarni odpadéw.

+ Tasmy metalowe nalezy przekazac¢ w celu odzysku materiatu.

200010772-4-PL
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2 Bezpieczenstwo

2.1 Wzgledy bezpieczenstwa

Plytowy wymiennika ciepta nalezy eksploatowacé i konserwowaé zgodnie z
zaleceniami Alfa Laval przedstawionymi w niniejszej instrukcji obstugi.
Nieprawidtowe obchodzenie sie z ptytowym wymiennikiem ciepta moze
skutkowac powaznymi konsekwencjami wigcznie z obrazeniami oséb i/lub
uszkodzeniem mienia. Firma Alfa Laval nie ponosi odpowiedzialnosci za
uszkodzenia i obrazenia powstate w wyniku nieprzestrzegania zalecen
zawartych w niniejszej instrukcji obstugi.

Plytowego wymiennika ciepta nalezy uzywaé zgodnie z podang specyfikacja,
rodzajem mediéw, temperaturami i ciSnieniem dla danego ptytowego
wymiennika ciepfa.

2.2 Definicje zagrozen

/\\ OSTRZEZENIE | Rodzaj niebezpieczeristwa

OSTRZEZENIE informuje o potencjalnie niebezpiecznej sytuacii, ktéra, jezeli nie
da sie jej uniknaé, moze doprowadzi¢ do $mierci lub powaznych obrazen.

A OSTRZEZENIE | Rodzaj niebezpieczenstwa

PRZESTROGA informuje o potencjalnie niebezpiecznej sytuacii, ktéra, jezeli nie
da sie jej uniknaé, moze doprowadzi¢ do drobnych lub umiarkowanych obrazen.

UWAGA informuje o potencjalnie niebezpiecznej sytuacji, ktéra moze
doprowadzi¢, jesli jej sie nie zapobiegnie, do uszkodzenia mienia.

Bezpieczenstwo

200010772-4-PL 1



2 Bezpieczenstwo
2.3 Srodki ochrony osobistej

Obuwie ochronne

Buty ze wzmocnionymi noskami. Ograniczenie urazéw stép spowodowanych
przez upuszczone przedmioty.

Kask ochronny

Kask zaprojektowany w celu ochrony gtowy przed przypadkowym obrazeniem.

Okulary ochronne

Przylegajgce okulary noszone w celu ochrony oczu przed zagrozeniami.

o

Rekawice ochronne

Rekawice chronigce dtonie przed zagrozeniami.

Bezpieczenstwo

-
N
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Bezpieczenstwo 2

2.4 Praca na wysokosci

/\\ OSTRZEZENIE | Zagrozenie upadkiem.

Podczas wykonywania prac na wysokosci nalezy zawsze upewni¢ sie, ze
zapewniono bezpieczne $rodki dostepu. Nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych
przepiséw i wytycznych dotyczgcych pracy na wysokos$ci. Uzy¢ rusztowan lub
ruchomej platformy roboczej i uprzezy bezpieczenstwa. Stworzyé obszar
bezpieczenstwa wokét miejsca pracy i zabezpieczy¢ narzedzia lub inne
przedmioty przed upadkiem.

Jesli montaz wymaga pracy na wysokosci przynajmniej dwoch metrow, nalezy
wzig¢ pod uwage srodki bezpieczehstwa.

Bezpieczenstwo

200010772-4-PL 13
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3 Opis
3.1 Komponenty

W tym rozdziale opisano gtéwne komponenty i akcesoria ptytowego
wymiennika ciepta Alfa Laval z uszczelkami.

200010772-4-PL



3 Opis

3.1.1 Przemystowe ptytowe wymienniki ciepta z uszczelkami

Giéwne komponenty

llustracja przedstawia rysunek pogladowy Alfa Laval T15 z alternatywnymi
podzespotami.

16 200010772-4-PL



Opis 3

1. Plyta czolowa
Statfa ptyta z r6zng liczbg otwordow przytaczeniowych instalacji rurowe;.

2. Ptyta dociskowa
Ruchoma ptyta, ktéra dociska pakiet ptyt do ptyty czotowej. Ptyta
dociskowa moze zawiera¢ rozng liczbe otwordéw przytgczeniowych
instalacji rurowe;j.

3. Belka nosna
Podtrzymuje pakiet ptyt i ptyte dociskowa.

4. Belka prowadzaca
Wyrownuje potozenie wszystkich ptyt na ich dolnym koncu.

a. Standard
b. Kompaktowa konstrukcja

5. Pakiet piyt

Pakiet ptyt sktada sie z dwéch ptyt czotowych i kilku ptyt przenoszacych
ciepto. W zaleznosci od konfiguracji stosowane sg takze inne typy piyt.
Wszystkie ptyty z wyjatkiem przegrody wyposazone sg w uszczelki
oddzielajgce kanaty dla cieczy od otoczenia. Istniejg nastepujace typy ptyt:

- Plyta koncowa |

Plyta umieszczona obok ptyty dociskowej. (W przypadku produktéw
potspawanych ptyta ta nazywa sie Ptyta koncowa I1.)

- Plyta koncowal ll
Plyta umieszczona obok ptyty czotowej. (W przypadku produktow
potspawanych ptyta ta nazywa sie Plyta koncowa |.)

- Ptyta kanatowa
Piyta przewodzgca ciepflo.

- Kaseta
W przypadku produktéw pétspawanych dwie ptyty sg zespawane
ze sobg, tworzgc kasete.

- Plyta przejsciowa
Do konfiguracji z ptytg dociskowg z otworami. Stosowana jako
uszczelnienie w kierunku ptyty dociskowej. Kontakt z mediami ma
jedynie w otworach.

- Plyta zawracajaca
Ptyta przekierowujgca ptyny w konfiguracji wieloprzebiegowe;.

- Plyta podziatowa

W przypadku modeli o wiekszych rozmiarach i wiekszym natezeniu
przeptywu, gdy sg one skonfigurowane w trybie wieloprzebiegowym,
niekiedy stosuje sie ptyty dziatowe. Plyta podziatowa podpiera
zas$lepione otwory ptyty zawracajgce;j.

6. Podpora
Podpiera belke nosng i prowadzacg. W niektérych mniejszych modelach
ptytowych wymiennikéw ciepta nie jest stosowana podpora.

7. Sruba $ciagajaca
Sciska pakiet ptyt miedzy ptytg czotowg a ptytg dociskowa.
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8.

Sruba blokujaca

Krétsza niz sruba Sciggajgca, stuzy do dodatkowego blokowania pakietu
piyt.

Otwor przytagczeniowy

Otwory przytgczeniowe w ptycie czotowej umozliwiajg doptyw i wyptyw
mediéw do i z ptytowego wymiennika ciepta.

10. Sruby dwustronne

11

Gwintowane sruby dwustronne wokot otworéw, stuzgce do montowania
potaczen kotnierzowych do ptytowego wymiennika ciepta. Istniejg rowniez
inne typy potaczen, zob. ponize;j.

. Stopy

Zapewnia stabilnos¢ ptytowego wymiennika ciepta i mogg, w zaleznosci od
konstrukcji, by¢ uzywane do mocowania ptytowego wymiennika ciepta za
pomocg srub do fundamentu.

Polaczenia

Potaczenie kotnierzowe
Sruby dwustronne przygotowane do montazu potgczen kotnierzowych.

Przytacze rurowe
Ptytowy wymiennik ciepta moze posiada¢ przytacza do ré6znego typu
instalaciji jak rury do spawania, rury gwintowane lub rowkowane.

Luzny kolnierz prostokatny

Luzny kotnierz prostokatny to specjalny kotnierz dostarczany przez firme
Alfa Laval, montowany za pomocg czterech srub dwustronnych, ktéry
przeznaczony jest do podtgczania instalacji rurowej klienta.
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Wyposazenie opcjonalne

* Pokrywa inspekcyjna
Umozliwia kontrole przez nieuzywany otwor przytgczeniowy. Moze by¢é
wyposazona w rure odptywowa.

+ Blacha zabezpieczajaca

Zakrywa pakiet ptyt i chroni otoczenie w przypadku nagtego wycieku
gorgcego lub niebezpiecznego ptynu.

* Ostona sruby
Rura z tworzywa sztucznego lub ze stali nierdzewnej chronigca gwinty $rub
Sciggajacych.

* lzolacja
Aby chroni¢ ludzi przed dotykaniem powierzchni, ktére sg niebezpiecznie
gorace lub zimne, mozna zastosowac izolacje.

* Urzadzenie podnoszace
Oddzielne urzgdzenie, ktére jest mocowane do ptytowego wymiennika
ciepta w celu jego podniesienia.

+ Koncéwka do uziemienia
Potgczenie uziemiajgce stosowane w celu wyeliminowania ryzyka
wystgpienia elektrycznosci statyczne;.

* Pokrywy dysz
Zakry¢ otwory i zapobiec przedostawaniu sie ciat obcych do wymiennika
ciepta podczas przechowywania i transportu.

* Filtr otworu
Crhoni przed dostaniem sie do ptytowego wymiennika ciepta ciat statych
podczas dziatania.

+ Taca ociekowa
Zbiera wszelkie Sciekajgce krople i zapobiega opadaniu ewentualnych
wyciekow na podfoge.
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3.1.2 Ptytowe wymienniki ciepta z uszczelkami w zastosowaniach
higienicznych

Gtéwne komponenty

llustracja przedstawia rysunek poglgdowy Alfa Laval H8 z alternatywnymi
podzespotami.
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1. Plyta czolowa
Statfa ptyta z r6zng liczbg otwordow przytaczeniowych instalacji rurowe;.

2. Ptyta dociskowa
Ruchoma ptyta, ktéra dociska pakiet ptyt do ptyty czotowej. Ptyta
dociskowa moze zawiera¢ rozng liczbe otwordéw przytgczeniowych
instalacji rurowe;j.

3. Belka nosna
Podtrzymuje pakiet ptyt i ptyte dociskowa.

4. Belka prowadzaca
Wyrownuje potozenie wszystkich ptyt na ich dolnym koncu.

5. Pakiet ptyt
Pakiet ptyt sktada sie z dwéch plyt czotowych i kilku ptyt przenoszacych
ciepto. W zaleznosci od konfiguracji stosowane sg takze inne typy piyt.
Wszystkie ptyty wyposazone sg w uszczelki oddzielajgce kanaty cieczy od
otoczenia. Istniejg nastepujgce typy piyt:

- Ptyta koncowa |
Plyta umieszczona obok ptyty dociskowe;j.

- Ptyta koncowa Il
Ptyta umieszczona obok ptyty czotowej.

- Ptyta kanatowa
Piyty przenoszace ciepto.

- Ptyta przejsciowa
Do konfiguracji z ptytg dociskowg z otworami. Stosowana jako
uszczelnienie w kierunku ptyty dociskowej. Kontakt z mediami ma
jedynie w otworach.

Plyta zawracajaca
Ptyta przekierowujgca ptyny w konfiguracji wieloprzebiegowe;.

6. Podpora
Podpiera belke nosng i prowadzaca.

7. Sruba $ciagajaca
Sciska pakiet ptyt miedzy ptytg czotowg a ptytg dociskowa.

8. Sruba blokujaca
Krétsza niz sruba sciggajaca, stuzy do dodatkowego blokowania pakietu
piyt.

9. Przylacze

Rury z armaturg sanitarng lub kotnierze umozliwiajg mediom wptyw lub
wyptyw z ptytowego wymiennika ciepta.

10. Naroznik
Podzespét na plycie dziatowej, ktdry moze petni¢ rézne funkcje w
zaleznosci od konstrukcji. Umozliwia mediom przeptyw do — lub wyptyw z
sekcji ptytowego wymiennika ciepta.

11. Plyta przytaczeniowa
Ptyta przytgczeniowa dzieli pakiet ptyt na sekcje, umozliwiajgc dwa lub
wiecej proceséw wymiany ciepta w jednym ptytowym wymienniku ciepta.
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12. Sekcja
Sekcja jest czedcig catego pakietu piyt.

13. Stopy
Zapewniajg stabilnos¢ ptytowego wymiennika ciepta i mogg, w zaleznosci
od konstrukgcji, by¢ uzywana do mocowania ptytowego wymiennika ciepta
za pomocg s$rub do fundamentu.

Komponenty opcjonalne
» Blacha zabezpieczajgca

Zakrywa pakiet ptyt i chroni otoczenie w przypadku nagtego wycieku
gorgcego lub niebezpiecznego ptynu.

+ Ostona sruby

Rury z tworzywa sztucznego lub ze stali nierdzewnej chronigce gwinty srub
$ciskajacych.

* Pokrywy dysz

Zakry¢ otwory i zapobiec przedostawaniu sie ciat obcych do wymiennika
ciepta podczas przechowywania i transportu.
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3.2 Tabliczka typu

Tabliczka typu jest w wiekszosci przypadkéw montowana na ptycie ramy.
Moze by¢ réwniez montowany na ptycie dociskowej. Tabliczka typu moze by¢
ptytg stalowg lub naklejka.

/\\ OSTRZEZENIE | Ryzyko uszkodzenia sprzetu.

Cisnienie projektowe i temperatura projektowa sg podane na tabliczce typu.
Przekraczanie tych wartosci jest niedozwolone.

A OSTRZEZENIE | Ryzyko uszkodzenia sprzetu.

Jesli tabliczka znamionowa ma forme nalepki, nalezy unika¢ czyszczenia
ptytowego wymiennika agresywnymi srodkami chemicznymi.

Cisnienie projektowe (11) i temperatura projektowa (10) podane na tabliczce
typu sg wartosciami, dla ktorych ptytowy wymiennik ciepta jest atestowany
zgodnie z odnosnymi przepisami dotyczgcymi zbiornikdw cisnieniowych.
Temperatura projektowa (10) moze przewyzszac zalecana temperature
roboczg (8), dla uszczelek. Jesli temperatura robocza ulegnie zmianie w
stosunku do podanej na rysunku ptytowego wymiennika ciepta, nalezy
skontaktowac sie z dostawca.

1. Miejsce na logotyp
2. Strona internetowa serwisu

3. Strona internetowa serwisu (dla produktéw przemystowych)
lub

Rysunek mozliwych lokalizacji potgczen (dla produktéw higienicznych)
Miejsce na znak dopuszczenia

Ostrzezenie, patrz instrukcja obstugi

Data proby cisnieniowe;j

Maksymalna temperatura robocza

Cisnienie probne u producenta (PT)

© ® N o a &

Dopuszczalna temperatura min./maks. (TS)
10. Dopuszczalne ci$nienie min./maks. (PS)

11. Objetos¢ dla kazdego kanatu (V)

12. Rozmieszczenie przytgczy dla kazdego ptynu
13. Grupa klasyfikacji cieczy

14. Rok produkciji

15. Numer seryjny

16. Model produktu

17.Nazwa producenta
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e a - 2
17 | o o 1
16
15 '+ Manufacturer 1
14 17
Serial No. MANUFACTURER: .
13 Year 14
Fluid group | | YEAR OF MANUFACTURING: . 15
12— it — ot | — | = TYPE: SERIAL NUMBER:
__+—$Volume V] | : 12
1 Allowable press. 16 [INLET — OUTLET — -
10 VinMa.  PS FLUID GROUP 13
Allowable temp. VOLUME [v N 11
S L [ALLOWABLE PrESS :
8 //Imanufactturer PT INUMAX. PS . 7
iMax. op. femp.__ | ALLOWABLE TEMP. . 10
7 1Test pressure date 2 MINJMAX. TS
6 |MANUFACTURER __|PT - 9
PRESSURE TESTED
| Service I PRESSURE TESTING PERFORMED ON . 8
3 STATISTICAL BASIS.
fl . FOR SERVICE: . 6
WARNING ° 2
° ' @ A
. ! J 3 L[]
5
4~ g N /

Przyktadowe tabliczki typu.
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3.3 Wymiar A

Wymiar A jest odlegtoscig miedzy wewnetrzng czescig ptyty czotowej (1) a
wewnetrzng czescig ptyty dociskowej (2).

1 A 2
HE mli ) )
—]- % E
H] ] —]
H] [ —]
_HB m] ) f

Uszczelniony ptytowy wymiennik ciepta z jednym pakietem plyt.

1 A _ 2

: ﬁ] )

8] 8]

Uszczelniony plytowy wymiennik ciepta z kilkoma sekcjami pakietu ptyt.
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3.4 Identyfikacja ptyt

Na ptytach znajdujg sie informacje wymienione w ponizszej tabeli.
Oznakowanie znajduje sie po obu stronach ptyty oraz na obu krotkich koncach
ptyty. W niektorych przypadkach oznaczenie mozna znalez¢ na dtuzszym
boku ptyty.

M
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Oznaczenie Przyktad Uwagi

Nazwa ptyty, wariant ptyty i DRGP-1 DR6 to nazwa ptyty stoso-

typ kata jodetkowego wanej w modelu produktu
T6.

P to nazwa wariantu ptyty.
1 to typ kata jodetkowego.
Kat jodetkowy typu 1

1 = niski kat jodetkowy

D

2 = wysoki kat jodetkowy

Kraj produkgiji S S = Szwecja
Ch = Chiny
| = Indie
Materiat ptyty DA12 DA = wewnetrzne odnie-

sienie Alfa Laval (przyktad)
12 = kod materiatu ptyty

Najczesciej stosowane ko-
dy materiatow:

12 Stop 304

27 Stop 316/316L
34 Stop 254

40 Ti

45 TiPd

60 Ni

64 Stop C276

73 Stop G30

74 Stop D205

75 Stop C2000

W celu uzyskania informa-
cji o innych rozmiarach na-
lezy sie skontakowac z fir-
ma Alfa Laval.

200010772-4-PL 27



3 Opis

Oznaczenie Przyktad Uwagi

Grubosc¢ 05 Grubos¢ piyty:
04 =0,4 mm
05=0,5mm
06 =0,6 mm
itp.

Identyfikacja partii. Liczba
Numer partii 870117 cyfr moze by¢ wieksza lub
mniejsza.

Krotki koniec ptyty A Oznaczenie to A lub B.

A jest zawsze zaznaczone,
ale niekiedy B nie jest za-
znaczone. The Specyfika-
cja pakietu ptyt wskazuije,
ktéry koniec ptytki jest skie-
rowany w gore.

Strona ptyty w Dotyczy tylko ptyt asyme-
trycznych, patrz czesc¢ po-
nize;.

W lub R = szeroka strona
N lub V = waska strona

Ptyty symetryczne i asymetryczne

Wzér ptyty moze by¢ symetryczny lub asymetryczny. Zasadniczo pokazano to
na ponizszej ilustracji.

VAVAVAVAVAVA

Plyta symetryczna

NN\ NS\

Ptyta asymetryczna

Wyobraz sobie, ze obie strony kazdej ptyty sg wypetnione wodg. W przypadku
ptyty symetrycznej obie strony zatrzymaijg tyle samo wody. W przypadku ptyty
asymetrycznej szeroka strona (gérna strona na ilustracji) pomiesci wiecej
wody niz wgska strona (dolna strona na ilustracji). Gdy obcigzenie cieplne jest
asymetryczne, ptyty asymetryczne zapewniajg wieksze mozliwosci
optymalizacji konfiguracji wymiennika ciepta.

Kanaly symetryczne z ptytami symetrycznymi

Plyty symetryczne zawsze tworzg kanaty symetryczne.

28
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Kanaly symetryczne z ptytami asymetrycznymi

Réwniez przy ptytach asymetrycznych mozliwe jest wykonanie kanatow
symetrycznych. Kazdy kanat jest wowczas skierowany w strone waskiej strony
jednej ptyty i szerokiej strony drugiej ptyty.

Kanaly asymetryczne z ptytami asymetrycznymi

Asymetryczng konfiguracje kanatéw uzyskuje sie, gdy co druga ptyta jest
odwrocona tak, ze co drugi kanat jest zwrécony w strone waskich bokow ptyt i
co drugi kanat jest zwrécony tylko w strone szerokich bokow ptyt.

Warto wiedzie€, ze kotnierz ptyty jest zawsze wywiniety od strony szerszej do
strony waskiej.
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3.5 Specyfikacja pakietu ptyt

Specyfikacja pakietu ptyt opisuje sposdb montazu uszczelek na ptycie oraz
kolejnos¢ i kierunek zawieszania ptyt z uszczelkami na belce nosne;j.

Specyfikacja pakietu plyt sktada sie ze wszystkich ptyt zawartych w pakiecie
ptyt, wymienionych od ptyty czotowej do ptyty dociskowej. Jezeli ptytowy
wymiennik ciepta ma kilka sekcji, ptyty sg wymienione w przekroju od ptyty
czotowej do plyty dociskowe.

3.5.1 Krotki przewodnik na temat wieszania ptyt

Piyty zostang prawidtowo zawieszone przez doktadne wykonanie ponizszych
Czynnosci:

1.

Za pomocg oznaczen na ptytach i uszczelkach okreslic, ktore uszczelki
nalezy zamontowac na jakich ptytach, patrz Podsumowanie ptyt i
uszczelek w Specyfikacji pakietu piyt.

W przypadku ptyt symetrycznych uszczelki montuje sie zawsze po stronie
ptyty oznaczonej nazwa ptyty i literg A, patrz czesc Identyfikacja ptyt. W
przypadku ptyt asymetrycznych sprawdz w Specyfikacji pakietu ptyt czy
uszczelki majg by¢ montowane po stronie szerokiej, czy waskiej.

Zamontowac odpowiednio uszczelki.

W Specyfikacji pakietu ptyt, znajdz zdanie Ptyty kanatowe montuje sie
strong z uszczelkg skierowang w strone ptyty [czotowej/dociskowe)) i
zanotowadé, czy podana jest ptyta czotowa, czy ptyta dociskowa.

Zwroci¢ uwage w Specyfikacji pakietu ptyt, czy koniec A lub B ptytki jest
skierowany do gory.

Zawiesic ptyty w wymienniku ciepta zgodnie z kolejno$cig przedstawiong w
Specyfikacji pakietu ptyt. Oznacza to, ze koniec A lub B jest skierowany do
gory i strona z uszczelkami ptyt kanatowych jest skierowana prawidtowo.

Nalezy zwrdéci¢ szczegolng uwage na ptyty koncowe i ptyty znajdujgce sie
obok miejsca, w ktérym ptyn zawraca, w konfiguracjach
wieloprzebiegowych lub wielosekcyjnych. Piyty te mogg mieé uszczelki po
obu stronach, jak to zilustrowano w Specyfikacji pakietu ptyt.

30
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3.5.2 Jak interpretowaé oznaczenia

Oto przyktad wiersza w pliku Specyfikacja pakietu ptyt i wskazéwki dotyczgce
interpretacji. Zobacz takze czesc¢ Identyfikacja pfyt.

Ptyta l: DR6 P1 316 0,6 NBRB 1234 B W

Piytal DR6 P1 316 0,6 NBRB 1234 B w

1 2 3 4 5 6 7 8 9

Kom- Nazwa Nazwa Materiat Gru- Materiat Otwory Koniec Usz-

pletna piyty warian- plyty bosc¢ usz- w plycie ptyty czelka

ptyta tu plyty ptyty czelki skiero- monto-
i typ ka- wany wana
ta jodet- do gory po tej
kowego stronie

piyty

Znaczenie kazdej czesci ciggu tekstowego jest nastepujace:

1.

© a > 0N

Kompletna ptyta

Patrz osobna tabela Podsumowanie ptyt i uszczelek w Specyfikacji pakietu
ptyt.

Nazwa ptyty

Nazwa wariantu ptyty i typ kata jodetkowego

Materiat ptyty

Grubos¢ ptyty w mm

Materiat uszczelki

200010772-4-PL
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7. Otwory w plycie
Liczby wskazujg, w ktorych pozycjach znajdujg sie otwory, patrz ilustracja.
Aby zidentyfikowa¢ pozycje otwordow, obrdci¢ lub zwizualizowaé sobie ptyte
w nastepujgcy sposéb:

- Znalez¢ oznaczenie nazwy piyty i litere A na jednym z krétszych
koncow ptyty, patrz czesc Identyfikacja ptyt.

- Spojrze¢ na plyte tak, aby to oznaczenie byto skierowane do goéry, a
strona A skierowana byta do géry.

1234 oznacza, ze we wszystkich czterech pozycjach znajdujg sie otwory.
Zero (0) oznacza, ze nie ma otworu. Na przyktad 1204 oznacza, ze w
pozycji nr 3 nie ma otworu. Nalezy pamieta¢, ze numeracja konfiguraciji
otwordéw w ptycie nie powinna by¢ mylona z numeracjg potgczen, S1, S2,
T1, T2 itd. W zaleznosci od sposobu odwrdcenia i obrécenia piyty po
zawieszeniu w wymienniku ciepta zgodnie ze Specyfikacjg pakietu ptyt
otwér w ptycie moze by¢ narazony na dziatanie ptynéw z dowolnego z
potaczen.

A
S\

00

——

2 3

8. Koniec ptyty skierowany do gory
Okresla, ktoéry koniec (A lub B) ptyty jest skierowany do gory, gdy jest
zawieszona w wymienniku ciepta.

9. W przypadku ptyty asymetrycznej uszczelke montuje sie po tej stronie ptyty

Okresla, po ktorej stronie ptyty ma by¢ zamontowana uszczelka. To
odniesienie dotyczy wytacznie ptyt asymetrycznych.
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3.5.3 Jak interpretowac ilustracje
Pakiet ptyt jest wizualizowany w Specyfikacji pakietu ptyt z symbolami.

Potozenia potgczen odpowiednio na ptycie ramy (S1-S4) i ptycie dociskowej
(T1-T4).

T
T4 /
s1
T3
s2
s3
PRESSURE PLATE

FRAME PLATE

Symbol Opis

I  Ptyta czotowa i ptyta dociskowa

I S S S \?vg;(: rrc1:izo’rowa lub ptyta dociskowa z 4 ot-

Piyta czotowa lub ptyta dociskowa z 2 ot-
worami i 2 pozycjami z zaslepka.

Piyta.

Plyta z 3 otworami i 1 pozycjg zaslepiona.

Uszczelki zewnetrzne sg przedstawiane
jako klapki zamykajgce dwa otwory w pty-

———1 | | cie. Uszczelki pierscieniowe sg przedsta-
wiane jako klapki, z ktérych kazda indywi-
dualnie zamyka jeden otwor.

 — Ptyta z 2 otworami i uszczelkami monto-
wanymi po obu stronach ptyty.

Kaseta potspawana. Spawany kanat znaj-
duje sie wewnatrz belki.

| | | ! | Plyta podziatowa, przyktad z 2 otworami.

| | | | | | | | | | Plyta przytgczeniowa z 4 otworami.

|H v] l | | | | | H ; | FF)’(c));a?(;:lanc-:ten2ia_i)odpowiednio pionowe (V) i

Kropka (e) dla ptynu zblizajgcego sie do
| H H H H | czytelnika i krzyzyk (%) dla ptynu oddala-

jacego sie od czytelnika.

Ptyta z odptywem lub odpowietrznikiem.
DZO Liczba odnosi sie do pozycji S1-S4 (w
tym przykiadzie S2).

Kanat Slepy

_3_ Odptyw oleju
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3.6 Kontrola zewnetrzna pakietu ptyt

Sprawdzajgc zewnetrzng strone pakietu ptyt, mozna okresli¢, czy konfiguracja
jest symetryczna, czy asymetryczna, a takze mozna wykry¢ btedy w
zawieszeniu piyt.

Bok pakietu ptyt

Patrzac z boku i jesli ptyty sg prawidtowo zawieszone zgodnie ze specyfikacjg
pakietu ptyt, krawedzie utworzg wzor plastra miodu, patrz ilustracja po lewej
stronie ponizej. Jesli wystepujg nieprawidtowosci jak na ilustracji po prawej
stronie ponizej, oznacza to, ze w zawieszeniu ptyt wystgpity btedy.
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Narozniki pakietu ptyt

Piyty symetryczne i ptyty asymetryczne o konfiguracji symetrycznej bedg miaty
narozniki ptyt w rownych odlegtosciach od siebie, patrz ilustracja ponizej.

i"h

Plyty asymetryczne o konfiguracji asymetrycznej bedg miaty narozniki ptyt jak
na ilustracji ponizej. Dwie ptyty znajdujg sie blisko siebie i wtedy do kolejnej
pary piyt jest wieksza odlegtosé.
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3.7 Konfiguracja srub

Konfiguracja srub ptytowego wymiennika ciepta rozni sie w zaleznosci od
modelu, ale zawsze sktada sie ze $rub $ciggajgcych (TB) i Srub ustalajgcych
(LB).

Sruby ustalajgce mogg by¢ krétsze i mieé mniejsze wymiary niz $ruby
Sciggajgce. Podczas procedur otwierania i zamykania wazne jest, aby
zidentyfikowac $ruby $ciggajgce (TB) i ustalajgce (LB). Patrz ilustracja
ponize;j.

LB LB LB

B O OTB TB O OTB TB B
LB I 4 I:‘ LB
LB ) LB

LB LB LB LB TB{D C}TB
LB <|ji> fijlﬁ LB
LB . LB

B DQ QC B B DQ QC B B Q Q B

LB LB LB

200010772-4-PL 35



3 Opis
3.8 Funkcja

Plytowy wymiennik ciepta sktada sie z pakietu karbowanych ptyt metalowych z
otworami wlotowymi i wylotowymi dwéch oddzielonychptynéw. Wymiana ciepta
miedzy ptynami odbywa sie przez ptyty.

Pakiet ptyt znajduje sie miedzy ptytg czotowg (ramowg) a ptyta dociskows i
jest Scisniety srubami sciggajgcymi. Plyty wyposazone sg w uszczelke, ktéra
uszczelnia kanaty i kieruje ptyny dozmieniajgcych sie naprzemiennie kanatow.
Karbowanie ptyt zwieksza turbulencje ptynu i usztywnia je, zwiekszajgc
odpornosc¢ na réznice cisnien.

36 200010772-4-PL



Opis 3

3.8.1 Konfiguracja jednoprzejsciowa

Najbardziej typowa konfiguracja jest konfiguracja jednoprzejsciowa (1-
przejsciowa), zgodnie z ponizszg ilustracjg. Uszczelki sg w wigkszosci
przypadkow skierowane w strone ptyty czotowej, ale w niektérych modelach
uszczelki sg skierowane w strone ptyty dociskowe;j.

b
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Przyktad konfiguracji jednoprzejsciowej z uszczelkami skierowanymi w
strone ptyty czotowe)j.
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3 Opis

Przyktad konfiguracji jednoprzejsciowej z uszczelkami skierowanymi w
strone ptyty dociskowe;.
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3.8.2 Konfiguracja z kasetami potspawanymi

W wymiennikach pétspawanych ptyty uktada sie w kasety (ptyty blizniacze) w
taki sposob, ze co drugi kanat jest uszczelniony za pomoca spoiny laserowe;,
a co drugi kanat za pomocg uszczelek. Zasada dziatania jest taka sama jak w
przypadku catkowicie uszczelnionej konfiguracji 1-przebiegowej, ale istniejg
dwa typy kanatéw. Kanat spawany laserowo jest stosowany do agresywnych
medidéw i/lub gdy wymagane jest bardzo wysokie cisnienie projektowe. W petni
zamkniety uszczelkami kanat jest stosowany do nieagresywnych mediow
wtornych. Nalezy pamietaé, ze uszczelki pierscieniowe stosowane do
uszczelnienia kanatu spawanego laserowo majg kontakt z ptynem w kanale
spawanym laserowo.

W przypadku zastosowan chtodniczych kohcowe kanaty kasety moga by¢
zaslepione, aby ograniczy¢ przeptyw ptynu przez pierwszy i ostatni kanat.

I @XU7TY chiodnictwo

Rysunek 1: Przyktad konfiguracji potspawanej.

Kaseta koncowa I. Pojedyncza ptyta korncowa w przypadku M10-BWREF.

Kasety kanatowe

Kaseta koncowa Il. Pojedyncza ptyta koncowa w przypadku M10-BWREF
Uszczelniony kanat utworzony miedzy dwiema kasetami (kolor niebieski)

Dwie ptyty tworzgce spawany kanat wewnatrz kasety (kolor czerwony)

Uszczelka pierscieniowa pomiedzy kanatem spawanym laserowo i uszczelnionym
uszczelkami

okl wvnN=
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3.8.3 Konfiguracja wymienika wieloprzelotowego

Obieg wieloprzelotowy mozna utworzyé, uzywajac ptyt zawracajgcych, ktére
majg jeden lub kilka zaslepionych otworéw. Celem jest umozliwienie jednemu
lub obu ptynom wykonania kilku przebiegéw w wymienniku ciepta.

W niektérych wymiennikach, w celu wzmocnienia zaslepionych otworéw w
ptytach zawracajgcych, wymagane jest uzycie ptyty podziatowej. Niezbedna
jest rowniez ptyta przejsciowa, aby zapobiec kontaktowi mediow z ptytg
podziatowa lub ptytg dociskowg. Aby uzyskaé szczegdtowe informacje, zobacz
specyfikacje pakietu ptyt.

1 3 4 6 57 6 4 25 8

\f A\ A \ r A\ \//

S g
Ly A A A
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N\ 4 A 4 4 A 4 N\ .
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Przyktadowa konfiguracja wymiennika wieloprzelotowego.*

Piyta czotowa
Ptyta kohcowa |
Ptyta koncowa Il
Piyty kanatowe
Ptyta przejsciowa
Piyta zawracajgca
Piyta podziatowa
Ptyta dociskowa

ONooaRWN=2

*) Nalezy pamieta¢, ze nie wszystkie typy ptyt sg uwzglednione w konfiguracji
wieloprzebiegowe;j.
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3.8.4 Konfiguracja z wieloma sekcjami

Wielosekcyjny wymiennik cieptfa jest skonfigurowany do obstugi 3 lub wiece;j
mediéw. Przyktadem konfiguracji wielosekcyjnej jest sytuacja, w ktorej jakies
medium najpierw musi zosta¢ podgrzane, a nastepnie schiodzone.

Wielosekcyjny ptytowy wymiennik ciepta mozna zestawi¢ za pomocag ptyt
dziatowych. Kazdg ptyte dzialowg mozna skonfigurowac poprzez dobor
poszczegoblnych potgczen naroznych, takich jak pojedyncze, podwadjne,
przelotowe lub zaslepione.
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Przyktadowa konfiguracja wymiennika wielosekcyjnego.

Plyta czotowa
Ptyta kohAcowa |
Ptyta kohcowa Il
Plyty kanatowe
Plyta przejsciowa
Ptyta dociskowa

caklkwbh=
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4 Konserwacja

W niniejszym rozdziale opisano wszystkie procedury konserwacyjne.

4.1 Ptytowy wymiennik ciepta

W tej czesci opisano wszystkie czynnosci konserwacyjne wykonywane na
kompletnym urzgdzeniu.

4.1.1 Uruchamianie

Za kazdym razem, gdy ptytowy wymiennik ciepta zostanie otwarty w celu przeprowadzenia
jakiejkolwiek konserwaciji, nalezy go uruchomic¢ we wiasciwy sposéb. Postepowac zgodnie z
procedurg oraz informacjami dotyczacymi bezpieczenstwa zawartymi w tej czesci. To samo dotyczy
sytuaciji, gdy przeptyw zostat zatrzymany lub ptytowy wymiennik ciepta zostat pozbawiony cisnienia.

Podczas rozruchu nalezy sprawdzi¢ wymiennik pod katem widocznych wyciekdéw z pakietu piyt,
zawordw oraz instalacji rurowe;j.

/\\ OSTRZEZENIE | Ryzyko uszkodzenia urzadzenia.

Wazne jest, aby przed doprowadzeniem sprezonego medium do ptytowego wymiennika ciepta upewni¢ sie,
ze temperatura wymiennika miesci sie w zakresie podanym na jego rysunku lub tabliczce typu.

/\\ OSTRZEZENIE | Ryzyko wycieku.

Jesli temperatura ptytowego wymiennika ciepta jest nizsza od minimalnej temperatury uszczelek przed
serwisowaniem, zaleca sie podgrzanie wymiennika powyzej tej temperatury granicznej, aby unikng¢
wycieku w stanie zimnym.

/\\ OSTRZEZENIE | Ryzyko uszkodzenia urzadzenia.

Jesli instalacja wyposazona jest w kilka pomp, nalezy upewnic¢ sie, ktéra z nich powinna by¢ uruchomiona
najpierw.

Pompy odsrodkowe nalezy uruchamiaé z zamknietymi zaworami, a nastepnie odkrecac je mozliwie ptynnie.

Nie uruchamia¢ pomp przejsciowo opréznionych po stronie ssawnej.

/\\ OSTRZEZENIE | Ryzyko uszkodzenia urzadzenia.

Uderzenie hydrauliczne jest krétkotrwatym skokiem cisnienia, ktory moze pojawi¢ sie w trakcie rozruchu lub
zamykania systemu i wywotac przemieszczenie sie medium w instalacji rurowej z predkoscig dzwigku.
Zjawisko to moze spowodowac znaczne uszkodzenia urzgdzenia.

Regulacja natezen przeptywu powinna by¢ dokonywana powoli, aby unikngé ryzyka nagtego wzrostu
cisnienia (uderzenia hydraulicznego).

Zwiekszac cisnienie stopniowo i powoli.

A OSTRZEZENIE | Ryzyko uszkodzenia urzadzenia.

Unikaé gwattownych zmian temperatury w ptytowym wymienniku ciepta.

Stopniowo zwieksza¢ temperature medium — zaleca sie jej zwiekszanie o 10°C co sze$¢ minut.
Zwigkszanie temperatury do 100°C powinno potrwaé co najmniej godzine. Zwracaé szczegolng uwage przy
temperaturach medium powyzej 100°C.
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/\\ OSTRZEZENIE | Ryzyko uszkodzenia urzadzenia.

Napetnianie cieklym amoniakiem obwodu chtodniczego w warunkach podcisnienia spowoduje niskie
temperatury. Takie poziomy temperatury mogg by¢ nizsze od mozliwos$ci uszczelniania wszelkich
elastomerow.

W zastosowaniach, w ktérych po stronie zewnetrznej jest stosowany dwufazowy czynnik chtodniczy, np.
zastosowania kaskadowe CO, / NH3, bardzo wazne jest, aby podczas napetniania dwufazowy czynnik

chtodniczy byt w fazie gazowej. Pozwala to unikng¢ szokéw termicznych uszczelek i tymczasowych
wyciekow spowodowanych bardzo szybkim naturalnym kurczeniem sie metalu.

@ 1)"/7.\e7: W Ryzyko uszkodzenia urzadzenia.

Napetnianie ciektym amoniakiem obwodu chtodniczego w warunkach podci$nienia spowoduje niskie
temperatury.

Takie poziomy temperatury mogg by¢ nizsze od mozliwosci uszczelniania wszelkich elastomeréw. Gdy
strona zewnetrzna jest stosowana do dwufazowego czynnika chtodniczego, np. zastosowania kaskadowe
CO2 / NH3, bardzo wazne jest, aby napetni¢ dwufazowy czynnik chtodniczy w fazie gazowej. Pozwala to
unikng¢ szokow termicznych uszczelek i tymczasowych wyciekéw spowodowanych bardzo szybkim
naturalnym kurczeniem sie metalu.

@ Sprawdzi¢, czy wszystkie Sruby Sciggajace sa
prawidtowo dokrecone i czy wymiar A jest
prawidtowy. Patrz rysunek ptytowego
wymiennika ciepta.
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|||il|l WI‘

o /

@ Aby unikng¢ skoku cisnienia, nalezy
sprawdzi¢, czy zawoér pomiedzy pompg a
wymiennikiem, ktérym regulowane jest
natezenie przeptywu, jest zamkniety.
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@ Jesli na wylocie zamontowany jest zawér
odpowietrzajacy, nalezy go catkowicie
otworzy¢.
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@ Otworzy¢ odpowietrznik i uruchomié pompe.

Jesli system zawiera kilka pomp, wigczy¢ je
w odpowiedniej kolejnosci.

@ Powoli otwiera¢ zawor i upewniac sie, ze
tempo przeptywu wzrasta stopniowo.

@ Po usunigeciu powietrza zamkng¢
odpowietrznik.
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@ Powtdrzy¢ procedure dla drugiego medium.
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4.1.2 Ptytowy wymiennik ciepta — opréznianie

I @ 01"/ W Istnieje ryzyko odniesienia obrazen.

Plytowy wymiennik ciepta nie powinien pracowac i nie moze znajdowac sie pod cisnieniem.

A OSTRZEZENIE | Istnieje ryzyko odniesienia obrazen.

Nalezy stosowa¢ odpowiednie wyposazenie ochronne. Patrz cze$¢ Srodki ochrony indywidualnej w
rozdziale Bezpieczenstwo.

I @ U1"'/7.Xc7-W Plytowy wymiennik ciepta zawiera media (ciecz).

Zaleca sie podtgczenie ptytowego wymiennika ciepta do instalacji odprowadzajgce;j.

@ Upewni¢ sie, ze wszystkie zawory i pompy sg
zamkniete.

@ Aby mozna byto zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami zutylizowa¢ media, nalezy
opréznié ptytowy wymiennik ciepta poprzez
instalacje odprowadzajgca.

N [©oer

W zaleznosci od wielkosci i konfiguraciji
ptytowy wymiennik ciepta moze pomiesci¢
od 0,14 litra do 6220 litréw cieczy.

Nalezy zadba¢ o to, aby cata ciecz z
wymiennika ciepta zostata usunieta.

Usunga¢ przytgcze dolnego otworu
spustowego i umozliwi¢ wyptyniecie medium
z ptytowego wymiennika ciepta.
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4.1.3 Ptytowy wymiennik ciepta — otwieranie

Aby recznie oczysci¢ ptyty, wymieni¢ ptyte lub wymieni¢ uszczelke, konieczne jest otwarcie ptytowego
wymiennika ciepfa.

Przed otwarciem ptytowego wymiennika ciepta nalezy sprawdzi¢ warunki gwarancyjne. W razie watpliwosci
nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem firmy Alfa Laval. Patrz czes¢ Warunki gwarancyjne w rozdziale
Westep.

A OSTRZEZENIE | Istnieje ryzyko odniesienia obrazen.

Plytowy wymiennik ciepta moze by¢ gorgcy.

Poczekac, az ptytowy wymiennik ciepta ostygnie do okoto 40°C (104°F).

A OSTRZEZENIE | Istnieje ryzyko odniesienia obrazen.

Nalezy stosowaé odpowiednie wyposazenie ochronne. Patrz cze$¢ Srodki ochrony indywidualnej w
rozdziale Bezpieczenstwo.

o [©0er

Nawet jesli plytowy wymiennik ciepta
zostanie oprézniony na dolnych
przytaczach, w konfiguracjach
wieloprzebiegowych nadal moze pozostaé¢
znaczna ilo$¢ czynnika.

Opréznic ptytowy wymiennik ciepta,
postepujac zgodnie z informacjami podanymi
w czesci Ptytowy wymiennik ciepta —
opréznianie.

Zdja¢ wszystkie arkusze ochronne.

© ®

Zdemontowac przytgcza i rury z piyty
dociskowej, tak by ptyta swobodnie
przemieszczata sie wzdtuz belki no$ne;.

@ Sprawdzi¢ powierzchnie slizgowe belki
nosnej. Wytrze¢ powierzchnie slizgowe do
czysta i natozy¢ na nie smar.
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@ Poprowadzic¢ linie przekatng przez g——
zewnetrzng strone pakietu ptyt. : S

@ Sprawdzi¢ i zapisa¢ wymiar A.

a0 o @2
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@

2@ (@@

Ptytowy wymiennik ciepta moze by¢
wyposazony w rézne rodzaje stop lub by¢
bez stop. Nalezy postepowac zgodnie

z instrukcjg dodatkowg dotyczgcg danego
rodzaju instalacji. Jezeli pod prowadnicg
znajduje sie stopa podporowa, zaznaczy¢ jej
potozenie na podtodze. Tej stopy podporowej
nie wolno usuwac i powinna znajdowac sie w
tej samej pozycji po otwarciu ptytowego
wymiennika ciepta.

a) Wykreci¢ sruby fundamentowe ze stép
przy ptycie dociskowej. Zdemontowac
stopy.

b) Wykreci¢ nakretki i Sruby mocujgce stopy
do ptyty dociskowej. Zdemontowacé stopy.

c) Zdjac¢ stopy zewnetrzne. Ptyta dociskowa
ma szczeling, ktéra umozliwia uzyskanie
dostepu do wystajgcej sruby
fundamentowe;j.

d) Poluzowac i zdjg¢ stopy przy ptycie
dociskowej. Poluzowaé nakretki srub
fundamentowych znajdujacych sie na
zewnatrz. Usungc¢ nakretki i sruby
mocujgce nozki do ptyty dociskowe;j.
Wychyli¢ stopy zewnetrzne.

Poluzowac¢ i zdjg¢ sruby ustalajgce.

Oczysci¢ gwinty srub sciggajgcych druciang
szczotkg ze stalowym wiosiem.

Przesmarowaé gwinty srub sciggajgcych.

Poluzowaé¢ $ruby sciggajgce, aby otworzyé
pakiet ptyt. Podczas otwierania utrzymywac
ptyte czotowq i dociskowg rownolegle.
Przekoszenie ptyty dociskowej podczas
otwierania nie moze przekracza¢ 10 mm (2
obroty na srube) w poprzek i 25 mm (5
obrotéw na Srube) w pionie.
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@ Gdy bedzie to mozliwe, wykreci¢ sruby
Sciggajace.

@ Delikatnie odsung¢ ptyte dociskowg od piyty
czotowe;j.

Teraz mozliwe bedzie otwarcie pakietu piyt.
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4.1.4 Moment dokrecenia

W przypadku stosowania pneumatycznego klucza do dokrecania nalezy
stosowac wartosci maksymalnego momentu podane w tabeli dotyczacej
danego ptytowego wymiennika ciepta. Sprawdzi¢ wymiar A podczas
dokrecania.

@ 01"'/7.Xe7-W Wymiar A jest wazng wartoscia.
Momenty podane w tej tabeli odnoszg sie tylko do maksymalnej wartosci, do
ktérej mozna dokreci¢ srube. Podczas dokrecania $rub nalezy zawsze sprawdzi¢
wymiar A i nigdy nie dokrecac¢ bardziej po osiggnieciu wymiaru A.
Sruba z tozyskiem Sruba z podktadka
Rozmiar sruby
Nm kpm Nm kpm
M10 — — 32 3,2
M16 — — 135 13,5
M20 — — 265 26,5
M24 — — 450 45
M30 585 58 900 90
M39 1300 130 2000 200
M48 2100 210 3300 330
M52 2100 210 3300 330
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4.1.5 Ptytowy wymiennik ciepta — zamykanie

@ U]"/.XeT:W Ta czes¢ nie dotyczy twardych materiatléw uszczelkowych.

W przypadku twardych materiatow uszczelkowych, takich jak EPDMAL, HNBRAL, FKMAL nalezy
postepowaé zgodnie z instrukcjami w czesci Twarde materiaty uszczelkowe.

@ 1)'/7.\e7:W Ryzyko uszkodzenia urzadzenia.

Nalezy zwrdci¢ uwage na maksymalne wartosci momentu dokrecania srub w czesci Moment dokrecania.

(@QUUXTY wymiar A jest wazng wartoscia.

Momenty podane w czesci Moment dokrecania odnoszg sie tylko do maksymalnej wartosci, do ktérej
mozna dokreci¢ srube. Zawsze sprawdzac¢ wymiar A i nigdy nie dokrecac¢ bardziej, gdy wymiar A zostanie

osiggniety.

W celu prawidtowego zmontowania ptytowego wymiennika ciepta nalezy postepowac zgodnie
z zaleceniami.

Oznaczenie $rub podano w czesci Konfiguracja Srub.

Jesli pod prowadnicg znajduje sie stopa podporowa, upewnij sie, ze znajduje sie ona we wtasciwej
pozycji. Zaleca sie zaznaczy¢ potozenie stopy podporowej przed otwarciem ptytowego wymiennika
ciepta. Jesli nie zostato to zrobione, zobacz rysunek ptytowego wymiennika ciepta, aby znalez¢
wiasciwy wymiar.

@ Upewni¢ sig, ze wszystkie powierzchnie
uszczelniajgce sg czyste.

@ Oczysci¢ gwinty srub stalowg szczotkg
druciang lub srodkiem do czyszczenia
gwintow firmy Alfa Laval. Nasmarowac¢ gwinty
cienkg warstwg smaru.

S [©0er

Jesli uszczelka jest nieprawidtowo zatoZzona,
istnieje ryzyko jej uszkodzenia lub
nieprawidtowego dziatania uszczelniajgcego.

Sprawdzi¢, czy wszystkie uszczelki sg
prawidtowo zatozone. Sprawdzi¢, czy
wszystkie uszczelki umieszczone sg
wiasciwie w rowkach.

@ Sciggnaé pakiet piyt.

@ Umies¢ sruby Sciggajgce na ich miejscach.
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Dokrecac sruby krzyzowo, az wymiar pakietu
ptyt wyniesie 1,2xA, upewniajgc sie, ze ptyta
czotowa i ptyta dociskowa sg rownolegte
podczas zamykania. Aby zmniejszy¢ sity
dziatajgce na uszczelke i umozliwic jej
rozluznienie, zaleca sie powolne dokrecanie
(3-4 obr/min).

Aby zapobiec niedopasowaniu, ktére moze
wystgpi¢ podczas dokrecania, ptytowy
wymiennik ciepta mozna podgrza¢ wodg

o temperaturze od 30°C do 40°C (85°F do
105°F). Przystgpi¢ do catkowitego dokrecenia
nieco zmiekczonych uszczelek zgodnie z
opisem. Podczas dokrecania poczekaé, az
woda sptynie lub pozostawi¢ otwarty zawér
wentylacyjny.

Jesli to mozliwe, pozostawi¢ pakiet ptyt na
osiem godzin, aby wszystkie ptyty i uszczelki
mogty sie osadzié.

Umies¢ Sruby zabezpieczajace na ich
miejsach.

Dociggng¢ wszystkie sruby po przekatnej do
uzyskania wymiaru A.

Jesli nie mozna uzyskac¢ wymiaru A:
a) Sprawdzi¢ liczbe piyt.

b) Sprawdzi¢, czy wszystkie nakretki i
tozyskowania (jesli wystepujg) poruszajg
sie swobodnie. Jesli nie, nalezy je
oczysci¢ i nasmarowac lub wymienic.

Dotyczy tylko systeméw TL6

W przypadku korzystania ze standardowej
ptyty ASME.

Wymienniki ciepta zgodne z normami
zbiornikéw cisnieniowych ASME wyposazone
sg w sruby gorne i dolne. Dokreci¢ te sruby
po zakonczeniu procedury opisanej powyzej
lub chwile przed uzyskaniem wymiaru A.

Jesli dotyczy — zainstalowac¢ arkusze
ochronne.

Podigczy¢ rury.
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@ Przymocowac¢ stopy do ptyty dociskowe;.

Wykona¢ prébe szczelnosci.

@ Postepuj zgodnie z instrukcjami zawartymi w
sekcji Uruchamianie na stronie 43, aby
uruchomi¢ ptytowy wymiennik ciepta.
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4.1.5.1 Twarde materiaty uszczelkowe

@ 01"/.Xe7-W Ta czes¢ dotyczy wylacznie twardych materialow uszczelkowych, takich jak
EPDMAL, HNBRAL i FKMAL.

W przypadku innych materiatow uszczelkowych nalezy postepowaé zgodnie z instrukcjami w czesci
Ptytowy wymiennik ciepta — zamykanie.

Poniewaz uszczelka jest wykonana z twardego materiatu, nalezy zachowac ostroznosc¢ przy
dociskaniu jej. Niewtasciwe docisniecie uszczelki moze spowodowac jej zmiazdzenie lub
odksztatcenie piyty.

Procedura $ciggania ma kluczowe znaczenie dla trwatoSci ptyty i uszczelki. Jesli procedura zostanie
przeprowadzona zbyt szybko, moze dojs¢ do zdeformowania ptyt, ktore nie bedg szczelne, albo
pekniecia uszczelek, ktdre doprowadzg do ich przedwczesnego uszkodzenia.

Procedure te nalezy przeprowadzac¢ w temperaturze 18°C (65°F) lub wyzszej.

Czesto sprawdza¢ wymiar A podczas procedury sciggania (dokrecania). Przekoszenie piyty
dociskowej nie moze przekracza¢ 10 mm (2 obroty na Srube) w poprzek i 256 mm (5 obrotow na
Srube) w pionie.

@ U)'7.\c7:W Ryzyko uszkodzenia urzadzenia.

Nalezy zwrdcié uwage na maksymalne wartosci momentu dokrecania srub w czesci Moment dokrecania.

@ 01"'/7.Xe7-W Wymiar A jest wazng wartoscia.

Momenty podane w czesci Moment dokrecania odnoszg sie tylko do maksymalnej wartosci, do ktérej
mozna dokreci¢ srube. Podczas dokrecania srub nalezy zawsze sprawdzi¢ wymiar A i nigdy nie dokrecac
bardziej po osiggnieciu wymiaru A.

W celu prawidtowego zmontowania ptytowego wymiennika ciepta nalezy postepowac zgodnie
z zaleceniami.

Oznaczenie $rub podano w czesci Konfiguracja Srub.

@ Upewni¢ sig, ze wszystkie powierzchnie
uszczelniajgce sg czyste.

@ Oczysci¢ gwinty srub stalowg szczotkg
druciang lub srodkiem do czyszczenia
gwintéw firmy Alfa Laval. Nasmaruj gwinty
cienkg warstwg smaru.
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©

ONOXO,

® ©

@ (©

Jezeli uszczelka jest niewtasciwie
zamontowana, istnieje ryzyko uszkodzenia
uszczelki lub nieprawidtowego
funkcjonowania uszczelnienia.

Sprawdzi¢, czy wszystkie uszczelki sg
prawidtowo zatozone. Sprawdzi¢, czy
wszystkie uszczelki umieszczone sg
wiasciwie w rowkach.

Sciaggnaé pakiet piyt.

Umied¢ sruby Sciggajgce na ich miejscach.

Dokrecac sruby krzyzowo, az wymiar pakietu
ptyt wyniesie 1,2xA, upewniajac sie, ze piyta
czotowa i ptyta dociskowa sg réwnolegte
podczas zamykania. Aby zmniejszy¢ sity
dziatajgce na uszczelke i umozliwic jej
rozluznienie, zaleca sie powolne dokrecanie
(3-4 obr/min).

Umie$c¢ sruby zabezpieczajgce na ich
miejsach.

Aby zapobiec niedopasowaniu, ktére moze
wystgpi¢ podczas dokrecania, ptytowy
wymiennik ciepta mozna podgrza¢ wodg

o temperaturze od 30°C do 40°C (85°F do
105°F). Przystgpi¢ do catkowitego dokrecenia
nieco zmiekczonych uszczelek zgodnie z
opisem. Podczas dokrecania poczekac, az
woda sptynie lub pozostawi¢ otwarty zawér
wentylacyjny.

Pozostawi¢ pakiet ptyt na co najmniej
godzine.

Przy zmniejszonej predkosci dokrecania (1-2
obr./min) dokreci¢ wszystkie sruby krzyzowo,
az wymiar pakietu ptyt wyniesie 1,05 x A,
upewniajgc sie, ze ptyta czotowa i ptyta
dociskowa sg rownolegte podczas
zamykania.

Pozostawi¢ pakiet ptyt na co najmniej
godzine.
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Przy zmniejszonej predkosci dokrecania (1-2
obr/min) dokreci¢ wszystkie Sruby na krzyz
do wymiaru A.

Jesli nie mozna uzyskac¢ wymiaru A:
a) Sprawdzi¢ liczbe ptyt.

b) Sprawdzi¢, czy wszystkie nakretki i
tozyskowania (jesli wystepujg) poruszajg
sie swobodnie. Jesli nie, nalezy je
oczysci¢ i nasmarowac lub wymienic.

Jesli dotyczy — zainstalowac arkusze
ochronne.

Podtaczy¢ rury.

Przymocowac stopy do ptyty dociskowe.

Wykonac prébe szczelnosci.

Postepuj zgodnie z instrukcjami zawartymi w
sekcji Uruchamianie na stronie 43, aby
uruchomi¢ ptytowy wymiennik ciepta.
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4.1.6 Demontaz, podnoszenie i wktadanie ptyt na obiekcie

_ Istnieje ryzyko odniesienia obrazen.

Nalezy unika¢ przenoszenia ptyt przy wietrznej pogodzie.

Uwazaé na ostre krawedzie. Zawsze nalezy nosi¢ rekawice ochronne.

Nalezy unika¢ podnoszenia za krawedzie wokdt otwordw przytgczeniowych.

@ Otworzy¢ pakiet ptyt. Patrz cze$¢ Otwieranie.

@ Kazda ptyte nalezy demontowac pojedynczo.
Do bezpiecznego usuwania i podnoszenia @
duzych ptyt mozna zastosowac urzgdzenie
podnoszace.

©

Podnoszenie pojedynczej ptyty powinno
odbywac¢ sie w sposéb kontrolowany.

®

Wprowadza¢ ptyty zgodnie ze specyfikacja
pakietu piyt.

@

Podczas zamykania ptyty nalezy docisng¢ do
pityty czotowej, najlepiej trzymajgc narzedzie
na gornej czesci piyty i delikatnie jg
popychajac.

@ Zamkng¢ pakiet ptyt. Patrz cze$¢ Zamykanie.
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4.1.7 Proba szczelnosci

Procesy opisane dla prob cisnieniowych muszg by¢ przeprowadzane jedynie
przez uprawnionych pracownikéw, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i
regulacjami oraz normami.

Jesli taka osoba nie jest osiggalna, nalezy zaangazowac¢ wykonawce

zewnetrznego, ktéry jest upowazniony i dziata zgodnie z lokalnymi przepisami,

korzystajgc z odpowiedniego wyposazenia.

Przed rozpoczeciem produkcji, zawsze wtedy, gdy ptyty lub uszczelki sg
demontowane, zaktadane lub wymieniane, zalecane jest przeprowadzenie
proby szczelnosci, dla potwierdzenia skuteczno$ci wewnetrznego i
zewnetrznego uszczelnienia wymiennika ptytowego. W czasie tej proby
kolejno nalezy sprawdzac¢ jedng strone wymiennika, a druga powinna wtedy
pozostawac pod ci$nieniem otoczenia. W przypadku wymiennika
wieloprzelotowego wszystkie sekcje tej samej strony muszg by¢ poddawane
prébie jednoczesnie. Zalecany czas proby to 10 minut dla kazdej strony
medidw.

A OSTRZEZENIE | Ryzyko uszkodzenia urzadzenia.

Zalecane cisnienie podczas préby szczelnosci powinno by¢ réwne cisnieniu
roboczemu + 10%, ale nigdy nie wyzsze od ci$nienia projektowego podanego na
tabliczce znamionowe;j.

A OSTRZEZENIE | Ryzyko uszkodzenia urzadzenia.

Pdtspawane ptytowe wymienniki ciepta przeznaczone do zastosowan
chtodniczych oraz urzgdzenia z mediami, ktére nie mieszajg sie z wodg, nalezy
osuszy¢ po zakonczeniu proby szczelnosci.

/I\ OSTRZEZENIE | Istnieje ryzyko odniesienia obrazer.

Testowanie przy uzyciu gazu (media scisliwe) pod cisnieniem moze by¢ bardzo
niebezpieczne. Nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych przepiséw i zarzadzen
dotyczgcych zagrozen zwigzanych z probami przeprowadzanymi przy uzyciu
Scisliwego medium. Przyktadowe zagrozenia obejmuja ryzyko wybuchu na skutek
niekontrolowanego rozszerzania sie¢ medium i/lub ryzyko uduszenia na skutek
wyczerpywania sie tlenu.

/I\ OSTRZEZENIE | Ryzyko uszkodzenia urzadzenia.

Za wszelkie przebudowy i modyfikacje ptytowych wymiennikoéw ciepta
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik koricowy. Odnosnie do ponownej certyfikacji
i proby cisnieniowej (PT) ptytowego wymiennika ciepta nalezy przestrzegaé
obowigzujgcych przepiséw i zarzgdzen dotyczgcych inspekcji serwisowej.
Przyktadem przebudowy jest dodanie pewnej liczby ptyt do pakietu.

W razie watpliwosci dotyczgcych procedury préby ptytowego wymiennika
ciepta nalezy skontaktowa¢ sie z przedstawicielem firmy Alfa Laval.

200010772-4-PL

59



4 Konserwacja

4.1.8 Czyszczenie

Aby zapewni¢ skutecznosc¢ przeptywu ciepta, konieczne jest utrzymanie ptyt
wymiennika ciepta w czystym stanie. W zaleznosci od zastosowania
czyszczenie wymaga roznej czestotliwosci.

Procedury i zalecenia opisane w tym rozdziale sg powszechne i obowigzujgce w
wiekszosci sytuacji. W zaleznosci od zastosowania mogg obowigzywac rézne
zalecenia.

Aby zminimalizowa¢ koniecznos¢ czyszczenia, zawsze zaleca sie
zapewnienie, by instalacja i obstuga byly przeprowadzone w optymalny
sposob. Kwestie do rozwazenia to na przykfad:

 Filtry i filtry siatkowe zapobiegajgce przedostawaniu sie wiekszych
zanieczyszczen do wymiennika ciepfa.

» Jakosc¢ i twardos¢ wody chtodzgcej powinna minimalizowa¢ osadzanie sie
kamienia.

» Przebieg pracy z dobrg turbulencjg ptyndéw, aby unikng¢ stref stagnacji w
wymienniku ciepta.

« Srodki ostroznosci dotyczgce programéw temperaturowych dla ptynéw
wrazliwych na ciepto.

» Ptukanie wsteczne cieczy zawierajgcych czagstki i widkna.

Czyste procesy rzadko wymagajg czyszczenia. Procesy w zastosowaniach
spozywczych mogg wymagac czestego czyszczenia ze wzgledu na higiene.
Niektore procesy, niezaleznie od podjetych srodkow ostroznosci, prowadzg do
nieuchronnego zanieczyszczenia, dlatego nalezy regularnie planowac
czyszczenie.

Dostepne sg dwie gtdwne metody czyszczenia:
» Czyszczenie wewnatrzuktadowe (CIP)
» Czyszczenie reczne (mechaniczne)

Jesli jest to fizycznie mozliwe, metoda CIP jest zawsze preferowanym i
najbardziej ekonomicznym wyborem. Metoda CIP jest szybsza, wymaga mnie;j
przestojéw i roboczogodzin oraz zuzywa mniej sSrodkéw chemicznych i wody w
poréwnaniu do czyszczenia recznego. W przypadku metody CIP ryzyko
uszkodzenia ptyt lub uszczelek jest rowniez nizsze, poniewaz wymiennik
ciepfa jest zamkniety. W przypadku bardzo powaznych zanieczyszczen lub
jesli osad skfada sie z substancji nierozpuszczalnych, jedyng opcjg moze byé
reczne czyszczenie wymiennika ciepta, ktére wymaga otwarcia go. W
przypadku czyszczenia recznego zaleca sie skorzystanie z ustug Centréw
Serwisowych Alfa Laval, ktére obejmujg regeneracje ptyt.
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4.1.8.1 Srodki czyszczace

Bezpieczenstwo.

/I\ OSTRZEZENIE | Istnieje ryzyko odniesienia obrazer.

Zrace ptyny czyszczace. Mogg powodowac powazne obrazenia skory i oczu.

Podczas uzywania $rodkow czyszczgcych nalezy stosowac odpowiednie Srodkow
ochrony indywidualnej. Patrz cze$¢ Srodki ochrony indywidualnej w rozdziale

/I\ OSTRZEZENIE | Istnieje ryzyko odniesienia obrazer.

Pozostatosci po czyszczeniu nalezy usuwac zgodnie z przepisami ochrony
srodowiska obowigzujgcymi na danym terenie. Pod warunkiem, ze osady
zanieczyszczeh nie zawierajg metali ciezkich i innych zwigzkéw toksycznych lub
niebezpiecznych dla srodowiska, wiekszos¢ roztwordw czyszczacych moze po
neutralizacji przedostac sie do sciekdéw. Zaleca sieg, aby przed usunieciem
Sciekow dokonac¢ analizy zneutralizowanych chemikaliow pod katem mozliwej
zawarto$ci niebezpiecznych zwigzkéw usuwanych z instalacji.

Alfa Laval dostarcza srodki czyszczgce wymienione w tabeli.

Ptyn

Opis

AlfaCaus

Silnie zasadowy ptyn do usuwania mate-
riatdw organiczonych: tluszczu, oleju i
osadow biologicznych.

AlfaPhos

Kwasowy ptyn czyszczgcy do usuwania
materiatow nieorganicznych: tlenkéw me-
tali, rdzy, kamienia i innych osadéw nieor-
ganicznych. Zawiera inhibitor korozji.

AlfaNeutra

Silnie zasadowy ptyn do neutralizacji
srodka AlfaPhos przed odprowadzeniem.

Alfa P-Scale

Kwasowy proszek czyszczgcy przezna-
czony do usuwania pierwotnych osadéw
weglanowych, jak réwniez innych osadéw
nieorganicznych.

Alfa P-Neutra

Do neutralizacji Alfa P-Scale.

Alpacon Descalant IlI

Bezpieczny kwasowy srodek czyszczgcy
przeznaczony do usuwania osadow nie-
organicznych. Zawiera inhibitor korozji.

Alpacon Degreaser lll

Bezpieczny srodek czyszczacy przezna-

czony do usuwania osadow oleju, smaru

lub wosku. Przeznaczony do czyszczenia
recznego. Mozna go stosowac z Alpacon
Descalant lll, aby unikng¢ pienienia.
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Ptyn Opis

Bezpieczny srodek czyszczacy przezna-
Alpacon Multi CIP 1l czony do usuwania osadow oleju, smaru
lub wosku. Przeznaczony do CIP.

Obojetny wzmacniacz czyszczenia do
stosowania ze srodkami AlfaPhos, Alfa-
Caus i Alfa P-Scale. Do rozciehczonego
roztworu czyszczgcego nalezy dodac

AlfaAdd 0,5-1% (objetosciowo) w celu osiggniecia
lepszych rezultatéw na zaolejonych i ttus-
tych powierzchniach oraz tam, gdzie po-
wstat osad organiczny. AlfaAdd zmniej-
sza réwniez efekt pienienia.

Chlor jako inhibitor wzrostu

A OSTRZEZENIE | Istnieje ryzyko odniesienia obrazen.

Nalezy dopilnowa¢, aby utylizacja pozostatosci po chlorowaniu odbywata sie
zgodnie z lokalnymi przepisami ochrony srodowiska.

Chlor, powszechnie wykorzystywany jako inhibitor wzrostu w instalacjach
wody chtodzacej, zmniejsza odpornosé stali nierdzewnej na korozje (takze
wysokostopowej, jak stop 254).

Chlor ostabia warstwe ochronng tych stali, sprawiajgc, ze sg one bardziej
podatne na ataki korozji, niz bylyby w innych zastosowaniach. Zalezy to od
czasu ekspozycji i stezenia.

Do przygotowania roztworow czyszczgcych nie nalezy uzywac wody
zawierajgcej wiecej niz 330 ppm jonéw Cl.

I @ 01"'/.Xc7:W Chlor nie oddzialuje na stopy tytanu.
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4.1.8.2 Czyszczenie wewnatrzuktadowe (CIP)

Urzadzenie do chemicznego czyszczenia wewnatrzuktadowego (CIP)
umozliwia czyszczenie wymiennika bez konieczno$ci jego rozmontowania.
Celem czysczenia metodg CIP jest:

» Usuwanie zanieczyszczeh nagromadzonych na ptytach ptytowego
wymiennika ciepta

+ Usuwanie bakterii w procesach higienicznych

Urzadzenia do czyszczenia metodg CIP

Wiele procesdéw ma wbudowane urzgdzenia do czyszczenia metodg CIP i
procedury czyszczenia dostosowane do nich. Alfa Laval dostarcza przenosne
urzgdzenia do czyszczenia metodg CIP o réznych rozmiarach i moze zalecic¢
cykle czyszczenia tg metodg. Wskazowki dotyczgce urzadzen do czyszczenia
metodg CIP mozna znalez¢ w osobnej instrukcji. Informacji na temat wielkosci
urzgdzenia do czyszczenia metodg CIP udziela przedstawiciel handlowy firmy
Alfa Laval.

g Istnieje ryzyko odniesienia obrazen.

Podczas uzywania srodkdw czyszczgcych nalezy stosowac odpowiednie srodkow
ochrony indywidualnej. Patrz cze$é Srodki ochrony indywidualnej w rozdziale
Bezpieczenstwo.

_ Istnieje ryzyko odniesienia obrazen.

Zrace ptyny czyszczace. Mogg powodowac powazne obrazenia skory i oczu.

Nalezy stosowa¢ odpowiednie wyposazenie ochrony osobistej. Patrz czes¢
Srodki ochrony indywidualnej w rozdziale Bezpieczeristwo.

Przykladowe cykle czyszczenia

W zaleznosci od zastosowania i czestotliwosci czyszczenia, srodki
czyszczace oraz czasy cykli mogag by¢ rozne. Nalezy pamietac, zeby nie
zostawia¢ przez diuzszy czas wymiennika ciepta, ktory jest napetniony
srodkami czyszczacymi. Czasy cykli zwykle nie sg dtuzsze, niz podano w
przyktadach i zawsze nastepuje po nich ptukanie.
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Ponizej podano kilka typowych przyktadéw czyszczenia metodg CIP. Majg one
wytacznie charakter poglgdowy, a procedury czyszczenia nalezy zatwierdzi¢
dla kazdej instalacji. Jest to szczegodlnie wazne w zastosowaniach
higienicznych. Patrz takze osobna instrukcja obstugi urzgdzen do czyszczenia
metoda CIP. Aby uzyskaé wiecej informaciji lub zalecenia dotyczgce
konkretnych zastosowan, nalezy skontaktowac sie z firmg Alfa Laval.

Przyktad 1: Zanieczyszczanie wodga chtodzacag w zastosowaniach
przemystowych

Woda chtodzgca moze powodowac réznego rodzaju zanieczyszczenia.
Substancje organiczne rozpuszczajg sie w zasadowych srodkach
czyszczacych, a osad z soli srodkach czyszczacych o odczynie kwasnym.

Cykl czyszczenia moze zazwyczaj obejmowac:
1. Ptukanie wodg przez 30 minut

2. Cyrkulacja srodka AlfaCaus 10% w temperaturze 70°C przez maksymalnie
4 godziny

3. Ptukanie wodg przez 30 minut

4. Cyrkulacja $®odka AlfaPhos 10% w temperaturze 70°C przez
maksymalnie 4 godziny

5. Ptukanie wodg przez 30 minut

W zaleznosci od rodzaju zanieczyszczen i czestosci czyszczenia czasy cykili
moga by¢ znacznie krotsze.

Przyklad 2: Czyszczenie w zastosowaniach higienicznych.

W przypadku przeptywu roztworow czyszczgcych w obiegu zamknigetym
zaleca sie uzywanie przeptywu o takiej samej intensywnosci jak w produkcji.
Zalecane natezenie przeptywu podczas czyszczenia mozna odnalezé w
dokumentacji zamowienia.

Stezenie srodka czyszczgcego, temperatura oraz czas cyrkulaciji sg
uzaleznione od rodzaju przetwarzanych produktow. Im wyzsze w produkcie
stezenie biaftek, ttuszczéw i sktadnikow nierozpuszczalnych, tym wyzsze
stezenie ptynu czyszczgcego i tym dtuzszy czas czyszczenia. Nie nalezy
przekracza¢ zalecanych stezen i temperatur, gdyz moze to prowadzi¢ do
uszkodzenia ptyt lub uszczelek.

Aby usungé tluszcze, uzywa sie zasadowych srodkoéw czyszczgcych, takich
jak wodorotlenek sodu (NaOH) i wodorotlenek potasu (KOH), ktére
przeksztatcajg je w mydta sptukiwane razem z woda. Zwykle zaleca sie uzycie
0,15-5% detergentu zasadowego w temperaturze 70-80°C przez 10-30
minut.

Kwasowe s$rodki czyszczace, takie jak na przyktad kwas azotowy (HNO3) i
kwas fosforowy (H3POy,), stuzg do usuwania resztek zasadowych srodkéw
czyszczacych, mineratdw i innych zanieczyszczen nieorganicznych. Zwykle
zaleca sie 0,5-1% detergentu o odczynie kwasnym w temperaturze 55-80°C
przez 2-20 minut.

Ostateczng sterylizacje przeprowadza sie niekiedy po czyszczeniu lub przed
rozpoczeciem nowego cyklu produkcyjnego. Sterylizacje przeprowadza sie
albo poprzez cyrkulacje gorgcej wody (o temperaturze 90°C lub wyzszej), albo
poprzez cyrkulacje, na przykfad roztworu podchlorynu sodu (NaClO)
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0,1-0,15% (pH 6-7) w temperaturze pokojowej, a nastepnie ptukanie. Czas
cyrkulacji zalezy od uzytego $rodka dezynfekujgcego i wymagan zaktadu.

Sekwencja czyszczenia, kidra obejmuje srodki czyszczace, stezenia,
temperatury i czasy cykli, opisana powyzej, zwykle moze by¢ nastepujaca:

o o B ® N

Sptukiwanie wodg

Cyrkulacja detergentu zasadowego
Sptukiwanie wodg

Cyrkulacja detergentu o odczynie kwasnym
Sptukiwanie wodg

Sterylizacja

/I\ OSTRZEZENIE | Istnieje ryzyko odniesienia obrazer.

Pozostatosci po czyszczeniu nalezy usuwac zgodnie z przepisami ochrony
Srodowiska obowigzujgcymi na danym terenie. Po zobojetnieniu i pod warunkiem,
ze osady zanieczyszczen nie zawierajg metali ciezkich lub innych zwigzkow
toksycznych ani niebezpiecznych dla srodowiska, wiekszos¢ roztworow
czyszczacych mozna odprowadzi¢ do kanalizacji. Zaleca sie dokonanie analizy
zobojetnionych chemikaliéw przed usunieciem sciekéw w celu sprawdzenia, czy
nie zawierajg niebezpiecznych zwigzkéw usuwanych z instalacji.
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4.1.8.3 Czyszczenie reczne (mechaniczne)

/\\ OSTRZEZENIE | Ryzyko uszkodzenia sprzetu.

Do czyszczenia ptyt ze stali nierdzewnej nigdy nie uzywac kwasu solnego. Do
przygotowania roztworu czyszczgcedo nie nalezy uzywaé wody zawierajgcej
wiecej niz 330 ppm jonow Cl.

Bardzo wazne jest, aby aluminiowe belki nosne i podpory byty zabezpieczone
przed dziataniem srodkéw chemicznych.

/\\ OSTRZEZENIE | Ryzyko uszkodzenia sprzetu.

Nalezy uwazaé, aby w trakcie czyszczenia recznego nie uszkodzi¢ uszczelek.

/I\ OSTRZEZENIE | Istnieje ryzyko odniesienia obrazer.

Zrace ptyny czyszczace. Mogg powodowac powazne obrazenia skory i oczu.

Podczas uzywania srodkow czyszczgcych nalezy stosowa¢ odpowiednie srodkéw
ochrony indywidualnej. Patrz czes¢ Srodki ochrony indywidualnej w rozdziale
Bezpieczenstwo.

W przypadku, gdy czyszczenie wewnagtrzuktadowe (CIP) nie ma zastosowania
lub nie jest odpowiednie, mozna zastosowac¢ czyszczenie reczne.
Czyszczenie reczne jest niekiedy nazywane takze czyszczeniem
mechanicznym.

W potspawanych wymiennikach ciepta do tego rodzaju czyszczenia dostepny
jest tylko kanat z uszczelkg. Czesciowo zespawany kanat mozna oczy$cic
wytacznie za pomocg metody wewnatrzuktadowej (CIP).

Postepowac zgodnie z procedurami oprézniania, otwierania i zamykania
wymiennika ciepta opisanymi w tej instrukcji. Czyszczenie ptyt mozna
przeprowadzic¢ na ptytach zawieszonych w wymienniku ciepta lub mozna je
zdemontowaé. Czyszczenie mozna wykonaé za pomocg wody i miekkiej
szczotki lub myjki wysokocisnieniowej. Mozna réwniez zastosowac srodki
czyszczace, patrz rozdziat Srodki czyszczgce. Pamigtaé o natychmiastowym
doktadnym wyptukaniu, poniewaz srodki czyszczace moga uszkodzi¢ klej do
uszczelek.

Centra Serwisowe Alfa Laval Swiadczg ustugi czyszczenia, a takze regeneracji
piyt.
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4.1.9 Usuwalne urzgdzenie podnoszgce.

Informacje i instrukcje dotyczgce podnoszenia zamieszczono w Instrukcji
instalacji. Ta czes¢ zawiera informacje dotyczgce postugiwania sie usuwalnym
urzadzeniem do podnoszenia.

4.1.9.1 Usuwalne urzgdzenie podnoszgce

W chwili dostawy urzgdzenia podnoszgce sg zamontowane na wymienniku
ciepfa, jesli sg objete zakresem dostawy. Zaleca sie ich pozostawienie na
ptytowym wymienniku ciepfa.

W tej czesci opisano sposéb montazu urzgdzenia podnoszgcego, jesli z
jakiegos powodu zostato ono zdemontowane.

4.1.9.1.1 Urzadzenie podnoszgce — Montaz

A OSTRZEZENIE | Istnieje ryzyko odniesienia obrazen.

Urzadzenie jest ciezkie.

Podczas przenoszenia urzgdzeh nalezy stosowac srodki ochrony indywidualnej. Z urzadzeniem nalezy
obchodzi¢ sie ostroznie. Patrz cze$é Srodki ochrony indywidualnej w rozdziale Bezpieczeristwo.

Zaleca sie, aby montaz wykonywaly dwie osoby oraz aby do tego celu uzywaé zawiesi i takich urzgdzeh jak
wozek widtowy lub suwnica. W niniejszej instrukcji przedstawiono uzycie zawiesia.

Urzadzenia podnoszgce montuje sie od zewnagtrz gérnych naroznikow ptyty czotowej i piyty
dociskowej.

XS,
7N
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@ W razie potrzeby wykreci¢ nakretke
zabezpieczajgcg (6) i Srube (1) za pomoca
wkretarki z regulatorem momentu
obrotowego, zdjg¢ podktadke (2), podktadke
prowadzacg (4) i podktadke (5) z ucha do
podnoszenia (3). Uzy¢ klucza ptaskiego lub
nastawnego, aby zapobiec obracaniu sie
Sruby (1).

@ Przymocowac zawiesie do ucha do
podnoszenia.

@ Ostroznie podnies¢ ucho do podnoszenia,
ustawiajgc je w odpowiednim potozeniu
wzgledem ptytowego wymiennika ciepta.

@ Zamocowac podkiadke gérng (4). Upewnié
sie, ze zostata ona prawidtowo umieszczona
w uchu do podnoszenia (3).
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@ Zatozyé podktadke (2) i $rube (1).

@ Zatozy¢ podkiadke (5) i nakretke
zabezpieczajgca (6).

@ Dokreci¢ nakretke zabezpieczajgcg za
pomocg wkretarki z regulatorem momentu
obrotowego. Uzy¢ klucza ptaskiego lub
nastawnego, aby zapobiec obracaniu sie
Sruby.

Zdjg¢ zawiesie.

O,

Powtdrzy¢ procedure dla wszystkich
urzadzen do podnoszenia.

@

Ptytowy wymiennik ciepta mozna teraz
podnies¢ zgodnie z instrukcjg, uzywajac
urzadzen do podnoszenia opisanych w
instrukcji montazu.
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4.1.9.1.2 Sruba z uchwytem obrotowo-uchylnym — Montaz

_ Ryzyko obrazen ciala.

Urzadzenie jest ciezkie.

Podczas przenoszenia urzgdzeh nalezy stosowacé srodki ochrony indywidualnej. Z urzgdzeniem nalezy
obchodzi¢ sie ostroznie. Patrz: Srodki ochrony indywidualnej w rozdziale Bezpieczenstwo.

Zaleca sie, aby montaz wykonywaty dwie osoby oraz aby do tego celu uzywaé zawiesi i takich urzgdzeh jak
wozek widtowy lub suwnica. W niniejszej instrukcji przedstawiono uzycie zawiesia.

Konstrukcja $sruby z uchwytem obrotowo-uchylnym moze sie rézni¢, jednak nalezy je obstugiwac¢ w ten sam
sposob.

Sruby z uchwytem obrotowo-uchylnym montuje sie od zewnatrz gérnych naroznikéw ptyty czotowej i
ptyty dociskowe.
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@ Jesli to konieczne, odkreci¢ nakretke (2) za
pomocg wkretaka z ramieniem reakcyjnym,
od ucha podnoszacego (1). Uzy¢ klucza
ptaskiego lub nastawnego, aby zapobiec
obracaniu sie sruby (1).

@ Przymocowac zawiesie do ucha do
podnoszenia.

@ Ostroznie podnies¢ ucho do podnoszenia,
ustawiajgc je w odpowiednim potozeniu
wzgledem ptytowego wymiennika ciepta.

@ Przymocowac¢ ucho do podnoszenia (1).

@ Zamontowac nakretke (2).

@ Dokreci¢ nakretke za pomocg wkretarki
z regulatorem momentu obrotowego. Uzy¢
klucza ptaskiego lub nastawnego, aby
zapobiec obracaniu sie sruby.
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@ Zdjgc zawiesie.

Powtdrzy¢ procedure dla wszystkich
urzadzen do podnoszenia.

@ Ptytowy wymiennik ciepta mozna teraz
podnies¢ zgodnie z instrukcjag, uzywajac
urzagdzen do podnoszenia opisanych w
instrukcji montazu.
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4.2 Korpus
Niniejsza cze$¢ dotyczy konserwacji ramy ptytowego wymiennika ciepta.
4.2.1 Montaz stop

Niektore higieniczne ptytowe wymienniki ciepta sg dostarczane ze zdemontowanymi stopami.
Postepowac zgodnie z zaleceniami ponize;j.

A OSTRZEZENIE | Istnieje ryzyko odniesienia obrazen.

Urzadzenie jest ciezkie.
Nalezy uwazac w czasie przenoszenia urzadzenia. Nie siega¢ pod niezabezpieczone urzgdzenie.
Nigdy nie pracowac¢ pod wiszacym tadunkiem.

Zawsze dokonac ustalen bezpieczehstwa, aby unikngé zmiazdzenia.

@ W chwili dostawy ptyty ostonowe sg
przymocowane do ptyt czotowych, a kolumny
wsporcze sg w tych samych potozeniach, w
ktérych nalezy pdzniej zamontowac stopy.

@ Podnies¢ urzgdzenie zgodnie z informacjami
podanymi w rozdziale ,Podnoszenie” w
Instrukcji instalacji.

@ Aby zminimalizowac ryzyko obrazen ciata w
razie przypadkowego upadku urzgdzenia,
nalezy umiesci¢ pod nim drewniane belki.

@ Nalezy odkrecic $ruby, podktadki i nakretki, a
nastepnie zdjg¢ ptyty ostonowe.
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@ Za pomocg tych samych srub, podktadek i
nakretek nalezy nastepnie, zgodnie z
ilustracja, zamontowa¢ na wymienniku nézki.

@ Jesli urzadzenie jest wyposazone w dwa
prety stabilizujgce, nalezy je zatozy¢
W sposob przedstawiony na ilustraciji.
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4.3 Piyta

Niniejsza cze$¢ dotyczy konserwacji ptyt wymiennika ciepta.

4.3.1 Wymiana ograniczonej liczby ptyt

A OSTRZEZENIE | Istnieje ryzyko odniesienia obrazen.

Piyty i arkusze ochronne majg ostre krawedzie.

Podczas pracy z ptytami i arkuszami ochronnymi nalezy nosi¢ srodki ochrony indywidualnej. Patrz czes¢
Srodki ochrony indywidualnej w rozdziale Bezpieczeristwo.

Przed otwarciem ptytowego wymiennika ciepta nalezy sprawdzi¢ warunki gwarancyjne. W razie watpliwo$ci
nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem firmy Alfa Laval. Patrz cze$¢ Warunki gwarancyjne w rozdziale
Wstep.

@ Otworzy¢ pakiet ptyt, postepujgc zgodnie
z informacjami podanymi w czesci Ptytowy
wymiennik ciepta — otwieranie.

@ Zlokalizowac ptyty przeznaczone do
wymiany.

@ Przechyli¢ i delikatnie unies¢ ptyte z belki
nosnej.

@ Sprawdzi¢ uszczelke pod katem zuzycia
i uszkodzenia. Jesli uszczelka jest w dobrym
stanie, mozna jg zdjg¢ z wymienianej ptyty
i zatozyC€ na nowg plyte.

©

Zatozy¢ nowa ptyte z uszczelkg
w odpowiednim miejscu na belke nosna.

Q)

Zamkng¢ pakiet ptyt, postepujgc zgodnie
z informacjami podanymi w czesci Ptytowy
wymiennik ciepta — zamykanie.
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4.3.2 Ponowne zaktadanie uszczelki ptyty

Przed otwarciem ptytowego wymiennika ciepta nalezy sprawdzi¢ warunki
gwarancyjne. W razie watpliwosci nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem
firmy Alfa Laval. Patrz cze$¢ Warunki gwarancyjne w rozdziale Wstep.

Przed wymontowaniem starych uszczelek nalezy sprawdzi¢ sposob, w jaki
sposob zostaly one zamontowane.

Wykona¢ procedure odpowiadajgcg danemu typowi uszczelki.

Procedury ujete w tej czesci dotyczg uszczelek zewnetrznych,
pierscieniowych i koncowych. Uszczelki mozna montowac nastepujgcymi
metodami:

» Bezklejowo, uszczelki zwane ClipGrip™ lub Clip-on
» Za pomocg tasmy dwustronnej zwanej Clip-ad lub Base-ad
* Naklej

Wiekszos$¢ potgczen uszczelek jest albo catkowicie bezklejowa, albo klejona.
Tylko nieliczne modele korzystajg z rozwigzania typu Clip-ad lub Base-ad.

W niektérych szczegdlnych przypadkach rowniez do uszczelek bezklejowych
nalezy uzy¢ tadmy. Na ponizszej lisScie mozna sprawdzi¢, czy nalezy wzigé
pod uwage tasme.

» Tasme dwustronng ClipGrip™ lub Clip-on nalezy stosowaé
w nastepujgcych przypadkach:

- Ptyta konncowa Il w przypadku braku gotowej uszczelki zewnetrznej ptyty
koncowej

- Plyta przejsciowa

- Uszczelka pierscieniowa przejsciowa

- Podispawana kaseta koncowa
* Clip-ad specjalnie dla TL15-B, MX25-B i MX25-M
» Base-ad specjalnie dla T45-M, TS50-M i T50-M

Wiecej informacji na temat przypadkow wymienionych powyzej mozna znalez¢
w odpowiednich czesciach instrukgiji.
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4.3.2.1 Zastosowanie tasmy akrylowej dwustronnej.

Dwustronng tasme akrylowg GC1 naktada sie watkiem w rowek uszczelki.

Starannie natozy¢ pojedynczg warstwe tasmy. Bardzo wazne jest, aby nie
uzywac wielu warstw tasmy (nie pozwala¢, aby warstwy zachodzity na siebie),
poniewaz zwigkszytoby to grubos¢. Postepowac dokfadnie zgodnie z
instrukcjami dotyczgcymi przypadkow wymienionych ponizej, gdzie nalezy
naklei¢ tasme, a takze gdzie nie nalezy naktadac tasmy.
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4.3.2.1.1 Ptyta koncowa Il bez uszczelki zewnetrznej ptyty kohcowej

Jezeli dla danego ptytowego wymiennika ciepta nie jest dostepna specjalna
uszczelka ptyty koncowej, uszczelke ptyty koncowej mozna wykonaé z dwéch
uszczelek zewnetrznych. Ponizej przedstawiono przyktad uszczelki ptyty
koncowej wycietej z dwéch uszczelek zewnetrznych. Linie przerywane
pokazujg, gdzie dozwolone jest uzycie tasmy GC1. Jesli to mozliwe, nalezy
unika¢ oklejania miejsca mocowania uszczelki za pomocg zaciskow T (w
miejscu strzatek). Niedopuszczalne jest oklejanie pierscieni w otworach, w
ktorych uszczelka styka sie z medium. Aby uzyskac wiecej informaciji, nalezy
sie skontaktowac z lokalnym przedstawicielem Alfa Laval w celu uzyskania
porady.
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4.3.2.1.2 Plyta przejsciowa

W przypadku ptyt przejsciowych obowigzujg te same zasady, co w przypadku
powyzszych ptyt koncowych. Jedyng réznicg jest to, ze pierscienie sg
odcinane i montowany jest specjalny pierscien do ptyt przejsciowych. Jezeli
nie jest mozliwy inny sposéb mocowania, w tym przypadku dopuszczalne jest
zastosowanie wokot pierdcieni tasmy GC1. Aby uzyskac¢ wiecej informacii,
nalezy sie skontaktowac z lokalnym przedstawicielem Alfa Laval w celu
uzyskania porady.
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4.3.2.1.3 Uszczelka pierscieniowa przejsciowa

Pierscien przejsciowy stuzy do uszczelnienia ramy i jest umieszczony z tytu
ptyty koricowej |I. Poniewaz geometria rézni sie dla otworu otwartego i
zamknietego, dla kazdej ptyty dostepne sg dwie wersje. Oznaczenie na
uszczelce wskazuje, do ktérego portu ona pasuje.

Uszczelke pierscieniowg nalezy zatozy¢ tak, aby element z oznaczeniem
dopasowat sie do rowka uszczelki. Zawsze upewniac sie, czy pozycja jest
prawidtowa. Nieprawidtowo zatozona uszczelka moze spowodowac wyciek.

Uszczelke pierscienia przejsciowego nalezy przymocowac za pomocg
dwustronnej tasmy GC1 (1) pomiedzy ptytg a uszczelkg. Dozwolony obszar
pokrycia tasmg mozna zobaczy¢ ponizej.
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4.3.2.1.4 Kasety pétspawane

Aby wyréwnac szczeline pomiedzy blachg dystansowg a oktadzinami, na
kasetach koncowych okleja sie pierscienie dystansowe klejem GC1. Bardzo
wazne jest, aby nie uzywaé nadmiernej ilosci tasmy, gdyz zwieksza to grubos¢
pierécieni dystansowych i spowoduje, ze docisniecie pierscieni bedzie
niewystarczajgce. Do utrzymania pierscienia na miejscu powinna wystarczy¢
jedna warstwa na kasecie i jedna warstwa na pierscieniu dystansowym.

1. Kanat uszczelki pierscienia dystansowego.

2. Kanat spawany z pierscieniem dystansowym.
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4.3.2.2 Ptyta— Wymiana uszczelek ClipGrip™ i Clip-on

/\\ OSTRZEZENIE | Istnieje ryzyko odniesienia obrazer.

Ptyty i arkusze ochronne majg ostre krawedzie.

Podczas pracy z ptytami i arkuszami ochronnymi nalezy nosi¢ srodki ochrony indywidualnej. Patrz cze$¢
Srodki ochrony indywidualnej w rozdziale Bezpieczeristwo.

Przed otwarciem ptytowego wymiennika ciepta nalezy sprawdzi¢ warunki gwarancyjne. W razie watpliwo$ci
nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem handlowym firmy Alfa Laval. Patrz cze$¢ Warunki gwarancyjne
w rozdziale Wstep.

@ Otworzy¢ pakiet ptyt, postepujgc zgodnie
z informacjami podanymi w czesci Plytowy
wymiennik ciepta — otwieranie.

@ Wyijac¢ ptyty, ktérych uszczelki majg
zosta¢ wymienione. Postepowac zgodnie
z informacjami podanymi w czesci Plyta —
wymiana.

Zdjg¢ zuzyta uszczelke.

® ®

Upewni¢ sie, ze wszystkie powierzchnie
uszczelniajgce sg suche i czyste.

©)

Sprawdzi¢ uszczelke i usungé pozostatosci
gumy.

I

Postepowac szczegolnie doktadnie
w przypadku uszczelki ptyty kofncowej.

Umiesci¢ uszczelke na ptycie.

Q@

Umiesci¢ zaciski uszczelki pod krawedzig
piyty.

_

ClipGrip

5
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W przypadku pétspawanych ptytowych

@ (@

wymiennikéw ciepta dostepne sg trzy sztuki
uszczelek na kazdg ptyte, jedna wigksza
uszczelka zewnetrzna i dwie uszczelki
pierécieniowe do otwordéw kréécowych, patrz
rysunki. Jezeli uszczelki pierscieniowe (1)
przeznaczone sg do portu Omega™, nalezy
je utozyé¢ tak, aby jeden z zaciskéw (2)
znalazt sie pomiedzy dwoma punktami (3) w
kasecie.

Powtdrzy¢ procedure dla wszystkich piyt,
ktére wymagajg wymiany uszczelek.

Zatozy¢ ptyte na belke nosng, postepujgc
zgodnie z informacjami podanymi w czesci
Ptyta — wymiana.

Zamkna¢ ptytowy wymiennik ciepfta,
postepujgc zgodnie z informacjami podanymi
w czesci Plytowy wymiennik ciepta —
zamykanie.
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4.3.2.3 Plyta — Wymiana uszczelek typu Clip-ad i Base-ad

/\\ OSTRZEZENIE | Istnieje ryzyko odniesienia obrazer.

Ptyty i arkusze ochronne majg ostre krawedzie.

Podczas pracy z ptytami i arkuszami ochronnymi nalezy nosi¢ srodki ochrony indywidualnej. Patrz cze$¢
Srodki ochrony indywidualnej w rozdziale Bezpieczeristwo.

Przed otwarciem ptytowego wymiennika ciepta nalezy sprawdzi¢ warunki gwarancyjne. W razie watpliwo$ci
nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem handlowym firmy Alfa Laval. Patrz cze$¢ Warunki gwarancyjne
w rozdziale Wstep.

Uszczelka Clip-ad stanowi system sktadajgcy sie z mocowania Clip-on wokot otwordéw oraz
mocowania za pomocg dwustronnej tasmy samoprzylepnej wzdtuz brzegéw piyt.

Uszczelka Base-ad stanowi system bez mocowania typu Clip-on. Mocowanie uszczelki odbywa sie w
catosci za pomocg tasmy dwustronne;.

Uzycie dwustronnej tasmy samoprzylepnej (GC1) to prosty sposdb uzyskania solidnego
umiejscowienia uszczelki. Jest ona przyklejana w rowku uszczelki za pomocg specjalnego pistoletu
do tasmy, co umozliwia tatwe przymocowanie tasmy dokfadnie w wybranym miejscu.

@ Otworzy¢ pakiet ptyt, postepujgc zgodnie
z informacjami podanymi w czesci Ptytowy
wymiennik ciepta — otwieranie.

@ Wyjac ptyty, ktorych uszczelki maja
zosta¢ wymienione. Postepowac zgodnie
z informacjami podanymi w czesci Plyta —
wymiana.

Zdjac zuzytg uszczelke.

@ Nie trzeba usuwac starej tasmy, poniewaz
folia jest bardzo cienka. Nalezy sie jednak
upewnic, ze rowek uszczelki jest czysty i
suchy.
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@ Nanies¢ tasme za pomoca pistoletu do tasm.

a) Dotyczy uszczelki Clip-ad: Tasme na
dtuzszych bokach nalezy przyklejac
okresowo, gdyz zwieksza to skutecznosc
docisku. Taséma powinna konczyc¢ sie w
odlegtosci 100 mm od otwartych i
zamknietych elementdéw przekatnych, aby
zmniejszy¢ ryzyko zmiazdzenia.

Piyty B z uszczelkg Clip-ad mozna oklejaé
po przekatnej, natomiast ptyt M nie nalezy
w tym miejscu okleja¢ ze wzgledu na
ryzyko wydmuchania uszczelki.

b) Dotyczy uszczelki Base-ad: Uszczelka
Base-ad jest przyklejana tasmg w catym
rowku uszczelki.

Przymocowac uszczelke do ptyty.
Przymocowac¢ zaciski (jesli wystepujg) wzdtuz
krawedzi ptyty.

Powtorzy¢ procedure dla wszystkich ptyt,
ktére wymagajg wymiany uszczelek.

= @ ©

Zatozy¢ ptyte na belke nosng, postepujac
zgodnie z informacjami podanymi w czesci
Ptyta — wymiana.

©

Zamknag¢ ptytowy wymiennik ciepta,
postepujac zgodnie z informacjami podanymi
w czesci Plytowy wymiennik ciepta —
zamykanie.

200010772-4-PL
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4.3.2.4 Ptyta — wymiana uszczelek klejonych

Ptyty z uszczelkami klejonymi dostarczane z fabryk Afa Laval lub Centréw Serwisowych s3 klejone za
pomocg kleju utwardzanego w piecu (GC6). W celu ponownego uszczelnienia kompletnego pakietu
ptyt z uszczelkami klejonymi zaleca sie wystanie ptyt do Serwisu i skorzystanie z oferowanych ustug.

Do ponownego uszczelniania pojedynczych ptyt, jako rozwigzanie tymczasowe, mozna zastosowac
kleje, ktére nie wymagajg utwardzania w piecu (GC8 lub GC11), zgodnie z procedurami opisanymi
ponizej. Nalezy zaznaczy¢, ze kleje te nie sg tak trwate, jak utwardzany w piecu GCB6.

Stosowac klej zalecany przez firme Alfa Laval. Osobna instrukcja klejenia zostanie dostarczona wraz
z klejem.

A OSTRZEZENIE | Istnieje ryzyko odniesienia obrazen.

Piyty i arkusze ochronne majg ostre krawedzie.

Podczas pracy z ptytami i arkuszami ochronnymi nalezy nosi¢ srodki ochrony indywidualnej. Patrz czes¢
Srodki ochrony indywidualnej w rozdziale Bezpieczeristwo.

A OSTRZEZENIE | Ryzyko uszkodzenia urzadzenia.

Inne typy klejow, niz te zalecane mogg zawiera¢ chlorek, ktéry moze doprowadzi¢ do uszkodzenia piyt.

A OSTRZEZENIE | Ryzyko uszkodzenia urzadzenia.

Aby unikng¢ uszkodzenia ptyt, przy zdejmowaniu przyklejonej uszczelki nie nalezy uzywac ostrych
narzedzi.

@XUTY chiodnictwo

W przypadku kasetowych ptytowych wymiennikéw ciepta nie dopuszcza sie stosowanie klejonych
uszczelek po stronie czynnika chfodniczego.

@ Otworzy¢ pakiet ptyt, postepujgc zgodnie
z informacjami podanymi w czesci Ptytowy
wymiennik ciepta — otwieranie.

@ Zdemontowac ptyte, ktorej uszczelki majg
zosta¢ wymienione. Postepowac zgodnie
z informacjami podanymi w czesci Plyta —
wymiana.

Zdjac¢ zuzytg uszczelke.

Nalezy sie upewnic, ze rowek uszczelki jest
czysty i suchy.

Nanie$¢ warstwe kleju.

Przymocowacé uszczelke do ptyty.

Q@ ®

Powtdrzy¢ procedure dla wszystkich piyt,
ktére wymagajg wymiany uszczelek.
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Zatozy¢ ptyte na belke nosng, postepujac
zgodnie z informacjami podanymi w czesci
Ptyta — wymiana.

@ Zamkna¢ ptytowy wymiennik ciepta,
postepujgc zgodnie z informacjami podanymi
w czesci Ptytowy wymiennik ciepta —
zamykanie.
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5 Przechowywanie

Jesli z jakiegokolwiek powodu ptytowy wymiennik ciepta zostanie wytgczony i
wycofany z eksploatacji na dtugi okres, nalezy postapi¢ zgodnie ze srodkami
ostroznosci opisanymi w tej czesci.

Do uptywu okresu gwarancyjnego okreslonego w umowie, Alfa Laval i jej
przedstawiciele zastrzegajg sobie prawo do kontroli powierzchni magazynowej i
urzadzenia, jesli zajdzie taka potrzeba. Odbiorca zostanie powiadomiony o
kontroli na 10 dni przed jej planowang data.

W razie watpliwosci dotyczacych przechowywania ptytowego wymiennika
ciepta nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem firmy Alfa Laval.
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5 Przechowywanie

5.1 Wycofanie z eksploatacji

Zaleca sie przechowywanie ptytowego wymiennika ciepta w pomieszczeniu,
ale jesli nie jest to mozliwe, nalezy zabezpieczy¢ wymiennik ciepta przed
czynnikami atmosferycznymi.

*  Wyptukac i catkowicie oprézni¢ wymiennik ciepta.

» W zaleznosci od zastosowanych medidéw nalezy rozwazy¢ osuszenie
wymiennika ciepta.

+ Jezeli wymiennik ciepta jest odtaczony od instalacji rurowej, zakryc
przytacza.

» Chroni¢ wymiennik ciepta przed swiattem stonecznym, na przyktad
przykrywajgc go nieprzezroczystg folig z tworzywa sztucznego.
Promieniowanie UV skraca trwatos¢ gumowych uszczelek.

*  Wymiennik ciepta nie powinien by¢ narazony na dziatanie ozonu,
rozpuszczalnikéw organicznych ani kwasow. Unikaé przechowywania w
maszynowniach lub w poblizu sprzetu spawalniczego.

« Sruby $ciggajgce i blokujgce nalezy doktadnie nasmarowaé cienkg warstwg
smaru. Patrz czes¢ Zamykanie.

* Nalezy pamietac, ze ekstremalne temperatury mogg skrécié¢ trwatosc
uszczelek.

Rozruch po dtugotrwatym wytaczeniu z eksploataciji

Jesli wymiennik ciepta byt wycofany z eksploatacji przez bardzo dtugi czas,
zwieksza sie ryzyko wycieku przy rozruchu. Aby unikngc¢ tego problemu,
zalecamy odtozenie gumowych uszczelek na pewien czas, aby mogty
odzyskac elastycznosé.

1. Jesli plytowy wymiennik ciepta nie jest ustawiony w odpowiednim
potozeniu, nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami zamieszczonymi
w czesci Instalacja instrukcji instalacji.

2. Zwrdci¢ uwage na wymiar A.

3. Otworzy¢ ptytowy wymiennik ciepta tak, by uzyska¢ pomiar pakietu ptyt
wynoszacy 1,25xA. Patrz czes¢ Otwieranie.

4. Pozostawi¢ ptytowy wymiennik ciepta na 24-48 godzin (im dtuzej, tym
lepiej), aby zmniejszy¢ naprezenia w uszczelkach.

5. Poluzowaé $ruby mocujgce i $ruby blokujgce. Patrz czes¢ Zamykanie.

Alfa Laval zaleca wykonanie préby szczelno$ci, patrz cze$¢ Proba
szczelnoSci.
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