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English
Use the QR code, or visit www.alfalaval.com/tetrapak-
manuals, to download a local language version of the
manual.
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M3nonaeante QR Koga nnmn noceteTte crneaHust agpec
www.alfalaval.com/tetrapak-manuals, 3a ga ceanute
Bepcust Ha PbKOBOACTBOTO 3a ynotpeba Ha Bawiusa
e3uK.

Cesky
PouZijte kod QR nebo navstivte www.alfalaval.com/

tetrapak-manualsa stahnéte si mistni jazykovou verzi
tohoto navodu.

Dansk

Brug QR-koden, eller fglg www.alfalaval.com/tetrapak-
manuals for at downloade en lokal sprogversion af
manualen.

Deutsch

Verwenden Sie den QR-Code oder besuchen Sie
www.alfalaval.com/tetrapak-manuals, um die lokale
Sprachversion des Handbuchs herunterzuladen.

€AANVIKA

XpnoipotroinoTe Tov KWOIKG QR 1) ETTIOKEQPTEITE TN
oeAida www.alfalaval.com/tetrapak-manuals, yia va
KOTERAOETE PIa £€KDOTN TOU EYXEIPIOIOU OTNV TOTTIKN
0ag YAwaooa.

Espanol

Utilice el cédigo QR o visite www.alfalaval.com/
tetrapak-manuals para descargar una version del
manual en el idioma local.

Eesti

Kasutusjuhendi kohaliku keeleversiooni
allalaadimiseks kasutage QR-koodi véi kiilastage
aadressi www.alfalaval.com/tetrapak-manuals.

Suomi

Kaytd QR-koodia tai avaa osoite www.alfalaval.com/
tetrapak-manuals, niin voit ladata kaytt6ohjeen
paikallisella kielella.

Francais

Utilisez le QR-code ou rendez-vous sur le site
www.alfalaval.com/tetrapak-manuals, pour télécharger
une version du manuel dans la langue locale.

Hrvatski

Upotrijebite QR kod ili posjetite www.alfalaval.com/
tetrapak-manuals ako Zelite preuzeti verziju priru¢nika
na lokalnom jeziku.

Magyar

Hasznalja a QR-kédot, vagy latogasson el a
www.alfalaval.com/tetrapak-manualswebhelyre a
kézikényv helyi nyelv(i véltozatanak letdltéséhez.

Italiano

Utilizzate il codice QR o visitate il sito
www.alfalaval.com/tetrapak-manuals per scaricare
una versione del manuale nella lingua locale.
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Lietuvos

Naudokite greitojo atsako (QR) kodg arba
apsilankykite www.alfalaval.com/tetrapak-manuals ,
kad atsisiystuméte vadovo vietos kalbos versijg.

Latvijas

Lai lejupieladétu rokasgramatas versiju vietéja valoda,
izmantojiet QR kodu vai apmeklgjiet
www.alfalaval.com/tetrapak-manuals.

Nederlands

Gebruik de QR-code, of bezoek www.alfalaval.com/
tetrapak-manuals om een handleiding in een andere
taal te downloaden.

Norsk

Bruk QR-koden, eller ga til www.alfalaval.com/
tetrapak-manuals for a laste ned en versjon av
handboken pa et lokalt sprak.

Polski

Aby pobrac instrukcje w innej wersji jezykowej,
zeskanuj kod QR lub otw6rz strone
www.alfalaval.com/tetrapak-manuals.

Portugués

Utilize o codigo QR ou visite www.alfalaval.com/
tetrapak-manuals para descarregar uma versao do
manual na lingua local.

Portugués do Brasil

Use o QR ou visite www.alfalaval.com/tetrapak-
manuals para baixar uma versdo do manual no idioma
local.

Romanesc

Utilizati codul QR sau vizitati www.alfalaval.com/
tetrapak-manuals, pentru a putea descarca o versiune
a manualului in limba dumneavoastra.



Pycckun

YUTto6bl 3arpy3nTb pyKOBOACTBO Ha APYroM si3bIKe,
Bocnonb3yntecb QR-kogom unu nepenanTe no
ccbinke www.alfalaval.com/tetrapak-manuals.

Slovenski

Ce zelite prenesti lokalno jezikovno razligico
prirocnika, uporabite kodo QR ali obis¢ite spletno
stran www.alfalaval.com/tetrapak-manuals.

Slovensky

Pouzite QR kdd alebo navstivte stranku
www.alfalaval.com/tetrapak-manuals a stiahnite si
verziu priru¢ky v miestnom jazyku.

Svenska

Anvand QR-koden eller besék www.alfalaval.com/
tetrapak-manuals for att hamta en lokal sprakversion
av bruksanvisningen.

Tiirkge

Kilavuzun yerel dildeki versiyonunu indirmek i¢cin QR
kodunu kullanin veya www.alfalaval.com/tetrapak-
manuals adresini ziyaret edin.
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1 Wstep

Niniejszy podrecznik zawiera informacje konserwaciji ptytowego wymiennika
ciepta z uszczelkami.

1.1 Przeznaczenie

Przeznaczeniem tego urzadzenia jest przekazywanie ciepta zgodnie z
ustalong konfiguracja.

Wszelkie inne uzycie jest zabronione. Alfa Laval nie bedzie ponosic
odpowiedzialnosci za obrazenia lub uszkodzenia, jezeli urzgdzenie bedzie
uzywane do celéw innych niz opisane powyzej.

1.2 Racjonalnie przewidywalne niewtasciwe uzycie

* Nie podnosi¢ ani nie transportowac¢ skrzyni ani sprzetu w sposob inny niz
okreslony w niniejszej instrukcji obstugi.

» Podtgczyé rure w sposéb, w jaki ma by¢ podtgczony do ptytowego
wymiennika ciepta. Uszczelka i oktadzina mogg zosta¢ uszkodzone, jesli
rura zostanie Zle podtgczona.

» W przypadku urzgdzen czeéciowo spawanych podigczenie niewtasciwe;j
rury do niewtasciwego portu stwarza problem z bezpieczehstwem. Nalezy
dwukrotnie sprawdzi¢, czy przytgcza odpowiednich mediow zostaty
podigczone do wiasciwych portéw zgodnie z rysunkami ptytowego
wymiennika ciepfa.

* Ryzyko uszkodzenia wieszakdw jesli zawieszanych lub przenoszonych jest
wiele piyt jednoczesénie. Zaleca sie obstuge jednej lub maksymalnie dwéch
ptyt jednoczesnie.

* Aby uzyska¢ wymiar A (odlegto$¢ miedzy wewnetrznymi stronami ptyt
czotowej i dociskowej), nalezy zawsze dokrecac¢ sruby na krzyz,
réownomiernie i stopniowo, aby unikng¢ przesuniecia skosnego i
,wezykowania”. Wymiar A oraz liczbe ptyt podano na rysunku ptytowego
wymiennika ciepfa.

* Przeptyw nalezy zwigkszac¢ i zmniejszac stopniowo, aby unikng¢ deformaciji
ptyt i wydmuchiwania uszczelek np. w wyniku udaru wodnego.

* Na poczatku delikatnie podnies$¢ temperature, aby unikng¢ peknie¢ w
uszczelkach lub stworzenia przedmuchow. Patrz czesé Uruchamianie w
instrukcji instalacji.

» Jezeli ptytowy wymiennik ciepta nie zostanie uruchomiony w ciggu 6
miesiecy, nalezy postgpi¢ zgodnie z instrukcjami zawartymi w rozdziale
Przechowywanie.

1.3 Niezbedna wiedza

Ptytowy wymiennik ciepta mogg obstugiwac¢ wytgcznie osoby ktére zapoznaty
sie z niniejszg instrukcjg i dobrze znajg proces. Obejmuje to takze znajomosc¢
Srodkow ostroznosci odnosnie przeptywajacych mediow, dopuszczalnych
temperatur i cisnieh w ptytowym wymienniku, a takze szczegdinych $srodkéw
ostroznosci zwigzanych z procesem.

Konserwacje i montaz ptytowego wymiennika ciepta powinny wykonywaé
osoby dysponujgce odpowiednig wiedzg oraz uprawnieniami, zgodnie z
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1 Wstep

miejscowymi przepisami. Dotyczy to czynnoéci takich, jak uktadanie
rurociggoéw, spawanie i rozne prace konserwacyjne.

Odnosnie prac konserwacyjnych nieopisanych w niniejszej instrukcji prosimy
kontaktowac sie z przedstawicielem firmy Alfa Laval.

1.4 Dostarczone informacje techniczne

Aby instrukcje uznac za kompletng, nalezy zapewni¢ dostepnos¢ nastepujgcej
dostarczonej dokumentaciji:

* Deklaracja zgodnosci
Jesli dotyczy.

» Lista czesci
Zestawienie materiatow w trakcie budowy urzgdzenia.

+ Specyfikacja pakietu plyt
Opis montazu pakietu ptyt.

* Dane techniczne
Informacje o potgczeniu, pomiary i informacje o sekcji pakietu ptyt.

* Rysunek ptytowego wymiennika ciepta
Rysunek dostarczonego ptytowego wymiennika ciepfa.

Mase dostarczonego ptytowego wymiennika ciepta oraz wszystkie jego
wymiary podano na dostarczonym rysunku.

Wymienione dokumenty sg unikalne dla dostarczonego produktu (numer
seryjny urzgdzenia). W stosownych przypadkach instrukcjom towarzyszg
dokumenty techniczne, rysunki i schematy niezbedne do petnego zrozumienia
tych instrukgciji.

Rysunek ptytowego wymiennika ciepta wymieniony w niniejszej instrukciji jest
objety zakresem dostawy.

1.5 Warunki gwarancyjne

Warunki gwarancyjne sg zazwyczaj zawarte w umowie sprzedazy podpisanej
przed ztozeniem zamowienia na dostawe ptytowego wymiennika ciepta.
Alternatywnie warunki gwarancyjne wtgczone sg do dokumentac;ji oferty
sprzedazy lub jako odnosnik do dokumentu okres$lajgcego obowigzujgce
warunki. W razie wystgpienia usterek w okresie gwarancyjnym zawsze nalezy
skontaktowac sie z lokalnym przedstawicielem firmy Alfa Laval, celem
uzyskania porady.

1.6 Porada

Lokalny przedstawiciel firmy Alfa Laval zawsze udzieli informacji na temat:
+  Wymiaroéw nowego pakietu ptyt, jesli przewidywana jest zmiana ich liczby

»  Wyboru materiatu uszczelek, jesli temperatura i cisnienie robocze ulegaja
trwatej zmianie lub jesli w ptytowym wymienniku ciepta ma by¢ stosowane
inne medium.

8 200010772-1-PL



Wstep 1

1.7 Zgodnos¢ z wymaganiami srodowiska

Zwiekszona efektywno$¢ energetyczna podczas eksploatacji kompaktowych
wymiennikéw ciepta Alfa Laval w optymalny sposob zgodnie z naszymi
zaleceniami dotyczgcymi konserwaciji, pozwoli uzyskaé oszczednosci energii i
zmniejszenia kosztow operacyjnych (OPEX)”.

Zarzadzanie odpadami

Oddzieli¢, poddac recyklingowi lub pozby¢ sie wszystkich materiatéw i
komponentéw w sposéb bezpieczny i przyjazny dla srodowiska lub zgodnie z
przepisami krajowymi lub lokalnymi. W razie watpliwosci co do materiatu, z
ktérego wykonany jest element, skontaktowac sie z lokalnym
przedstawicielem handlowym Alfa Laval. Uzy¢ certyfikowanej (ISO 14001 lub
podobnej) firmy zajmujgcej sie ztomowaniem lub przetwarzaniem odpaddw.

Rozpakowanie

Opakowanie moze zawierac elementy drewniane, z tworzywa sztucznego, z
tektury oraz w niektérych przypadkach tasmy metalowe.

* Drewno i pudfa tekturowe mogg by¢ ponownie uzyte, odzyskane w celu
ponownego wykorzystania lub zastosowane do odzysku energii.

» Tworzywa sztuczne powinny by¢ odzyskane w celu ponownego
wykorzystania lub spalone w autoryzowanej spalarni odpadéw.

+ Tasmy metalowe nalezy przekazac¢ w celu odzysku materiatu.

Utrzymanie

+ Wszystkie elementy metalowe nalezy przesta¢ w celu poddania ich
procesowi utylizaciji.

* Olej, wszystkie niemetalowe czesci zuzywalne, Srodek czyszczacy,
czysciwa i inne materiaty czyszczgce nalezy zutylizowac zgodnie
z lokalnymi przepisami.

Oddawanie na ztom

Na koniec okresu uzytkowania urzadzenie nalezy zutylizowa¢ zgodnie z
lokalnymi przepisami. Oprécz samego urzadzenia, nalezy usung¢ w
prawidtowy sposob wszystkie niebezpieczne pozostatosci z cieczy
procesowej. W razie watpliwosci lub braku przepiséw lokalnych nalezy
skontaktowac sie z lokalng firmg zajmujgca sie sprzedazg produktéw Alfa
Laval.

200010772-1-PL
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2 Bezpieczenstwo

2.1 Wzgledy bezpieczenstwa

Plytowy wymiennika ciepta nalezy eksploatowacé i konserwowaé zgodnie z
zaleceniami Alfa Laval przedstawionymi w niniejszej instrukcji obstugi.
Nieprawidtowe obchodzenie sie z ptytowym wymiennikiem ciepta moze
skutkowac powaznymi konsekwencjami wigcznie z obrazeniami oséb i/lub
uszkodzeniem mienia. Alfa Laval nie ponosi odpowiedzialnosci za
uszkodzenia i obrazenia powstate w wyniku nieprzestrzegania zalecen
zawartych w niniejszej instrukcji obstugi.

Plytowy wymiennik ciepta nalezy uzywac zgodnie z podang specyfikacja,
rodzajem mediéw, temperaturami i ciSnieniem dla danego ptytowego
wymiennika ciepfa.

2.2 Definicje zagrozen

/\\ OSTRZEZENIE | Rodzaj niebezpieczeristwa

OSTRZEZENIE informuje o potencjalnie niebezpiecznej sytuacii, ktéra, jezeli nie
da sie jej uniknaé, moze doprowadzi¢ do $mierci lub powaznych obrazen.

A OSTRZEZENIE | Rodzaj niebezpieczenstwa

PRZESTROGA informuje o potencjalnie niebezpiecznej sytuacii, ktéra, jezeli nie
da sie jej uniknaé, moze doprowadzi¢ do drobnych lub umiarkowanych obrazen.

UWAGA informuje o potencjalnie niebezpiecznej sytuacji, ktéra moze
doprowadzi¢, jesli jej sie nie zapobiegnie, do uszkodzenia mienia.

Bezpieczenstwo

200010772-1-PL 1



2 Bezpieczenstwo
2.3 Srodki ochrony osobistej

Obuwie ochronne

But ze wzmocnionym podnoskiem, aby zminimalizowaé obrazenia stop
spowodowane upuszczonymi przedmiotami.

Kask ochronny

Kazdy kask zaprojektowany w celu ochrony gtowy przed przypadkowym
obrazeniem.
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Para obcistych okularow noszonych w celu ochrony oczu przed zagrozeniami.

o

Rekawice ochronne

Rekawice chronigce dton przed zagrozeniami.

Bezpieczenstwo

-
N
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Bezpieczenstwo 2

2.4 Praca na wysokosci

/\\ OSTRZEZENIE | Zagrozenie upadkiem.

Podczas wykonywania prac na wysokosci nalezy zawsze upewni¢ sie, ze
zapewniono bezpieczne $rodki dostepu. Przestrzegac lokalnych przepiséw i
przepiséw dotyczacych prac na wysokosci. Uzyé rusztowan lub ruchomej
platformy roboczej i uprzezy bezpieczenstwa. Stworzyé obszar bezpieczehstwa
wokét miejsca pracy i zabezpieczyé narzedzia lub inne przedmioty przed
upadkiem.

Jesli montaz wymaga pracy na wysokosci przynajmniej dwoch metrow, nalezy
wzig¢ pod uwage srodki bezpieczehstwa.

Bezpieczenstwo
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3 Opis
3.1 Komponenty

W tym rozdziale opisano gtéwne podzespoly i akcesoria ptytowego
wymiennika ciepta Alfa Laval.

200010772-1-PL



3 Opis

3.1.1 Przemystowe ptytowe wymienniki ciepta

Giéwne komponenty

llustracja przedstawia rysunek pogladowy Alfa Laval T15 z alternatywnymi
podzespotami.

16 200010772-1-PL



Opis 3

1. Plyta czolowa
Statfa ptyta z r6zng liczbg otwordow przytaczeniowych instalacji rurowe;.

2. Ptyta dociskowa
Ruchoma ptyta, ktéra dociska pakiet ptyt do ptyty czotowej. Ptyta
dociskowa moze zawiera¢ rozng liczbe otwordéw przytgczeniowych
instalacji rurowe;j.

3. Belka nosna
Podtrzymuje pakiet ptyt i ptyte dociskowa.

4. Belka prowadzaca
Wyrownuje potozenie wszystkich ptyt na ich dolnym koncu.

a. Standard
b. Kompaktowa konstrukcja

5. Pakiet piyt

Oznaczenie wszystkich ptyt zamontowanych miedzy ptytg czotowg i ptyta
dociskowg. Sktad pakietu piyt:

- Plyta kanatowa
Ptyty umieszczone pomiedzy ptytg koncowa | a ptytg koncowa Il lub
ptytg przejsciowa.

- Plyta koncowal |
Plyta umieszczona obok ptyty dociskowe;j.

- Ptyta koncowa Il
Piyta umieszczona obok piyty czotowe;.

- Ptlyta przejsciowa
Ptyta umieszczona obok ptyty dociskowej.

- Zespot ptyt podwojnych
Dwie ptyty zespawane ze sobg. Dotyczy kasetowych wymiennikow
ciepfa.

- Uszczelki
Zamontowane pomiedzy ptytami, aby zapobiega¢ wyciekom.

6. Podpora

Podpiera belke nosng i prowadzacg. W niektérych mniejszych modelach
ptytowych wymiennikéw ciepfa nie jest stosowana podpora.

7. Sruba $ciagajaca
Sciska pakiet ptyt pomiedzy ptytg czotowg a ptytg dociskowa.

8. Sruba blokujaca
Krétsza niz sruba sciggajaca, stuzy do dodatkowego blokowania pakietu
ptyt.

9. Otwor przytaczeniowy

Otwory przytgczeniowe w ptycie czotowej umozliwiajg doptyw i wyptyw
medioéw do i z ptytowego wymiennika ciepta.
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10. Pret gwintowany
Gwintowane Sruby dwustronne wokot otwordw, aby zamontowac
potgczenia kotnierzowe do ptytowego wymiennika ciepta.

11. Nézka
Zapewnia stabilnos¢ ptytowego wymiennika ciepta i moze, w zaleznosci od
konstrukcji, by¢ uzywana do mocowania ptytowego wymiennika ciepta za
pomocg srub do fundamentu.

Wielosekcyjny i wieloprzelotowy
* Plyty podziatowe

Masywne ptyty ze stali nierdzewnej stosowane w konfiguracjach
wieloprzelotowych. Podpierajg zaslepione otwory ptyty zawracajgce;.

+ Sekcja
W przypadku stosowania ptyt dziatowych ptytowy wymiennik ciepta bedzie
zawierat kilka sekcji (pakietow ptyt).

Potaczenia

* Przyfacze rurowe

Plytowy wymiennik ciepta moze posiadac przytgcza do ré6znego typu
instalaciji, jak rury do spawania, rury gwintowane lub rowkowane.

* Luzny kotnierz prostokatny

Luzny kotnierz prostokatny to specjalny kotnierz dostarczany przez firme
Alfa Laval, montowany za pomocg czterech srub dwustronnych, ktéry
przeznaczony jest do podtgczania instalacji rurowej klienta.
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Wyposazenie opcjonalne
* Pokrywa inspekcyjna

Umozliwia kontrole przez otwor przytgczeniowy. Moze byé wyposazony w
rure spustows.

* Blachy zabezpieczajace

Okrywajg pakiet ptyt i chronig przed wyciekiem goracych lub agresywnych
ptynow i gorgcym pakietem ptyt.

» Ostona sruby
Rury z tworzywa sztucznego ostaniajgce gwinty srub sciggajgcych.
» Ostona sruby

Rury z tworzywa sztucznego lub ze stali nierdzewnej chronigce gwinty srub
Sciskajgcych.

* lzolacja

W miejscach, gdzie powierzchnia ptytowego wymiennika ciepta moze by¢
gorgca lub zimna, mozna zastosowac izolacje.

* Urzadzenie podnoszace

Oddzielne urzadzenie, ktodre jest mocowane do ptytowego wymiennika
ciepta w celu jego podniesienia.

« Koncowka do uziemienia

Przytagcze uziemienia stuzy do eliminacji zagrozenh zwigzanych z
gromadzeniem sie elektrycznos$ci statycznej w urzadzeniu.

* Pokrywa dyszy
Ochrona przed dostaniem sie do ptytowego wymiennika ciepta ciat statych
podczas transportu.

* Filtr portu

Ochrona przed dostaniem sie do ptytowego wymiennika ciepta ciat statych
podczas dziatania. Plukanie wsteczne zabronione

» Taca ociekowa

W zaleznosci od rodzaju ptynu przeptywajgcego przez ptytowy wymiennik
ciepta oraz typu instalacji konieczne moze by¢ zamontowanie tacy
ociekowej (drenazu) w celu unikniecia obrazen personelu i uszkodzenia
sprzetu.
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3.1.2 Sanitarne, ptytowe wymienniki ciepta

Giéwne komponenty

llustracja przedstawia rysunek poglgdowy Alfa Laval H8 z alternatywnymi
podzespotami.
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1. Plyta czolowa
Statfa ptyta z r6zng liczbg otwordow przytaczeniowych instalacji rurowe;.

2. Ptyta dociskowa

Ruchoma ptyta, ktéra dociska pakiet ptyt do ptyty czotowej. Ptyta
dociskowa, ktéra moze zawierac r6zng liczbe otwordw przytgczeniowych
instalacji rurowe;j.

3. Belka nosna
Podtrzymuje pakiet ptyt i ptyte dociskowa.

4. Belka prowadzaca
Wyrownuje potozenie wszystkich ptyt na ich dolnym koncu.

5. Pakiet ptyt

Oznaczenia wszystkich ptyt zamontowanych miedzy ptytg czotowg i ptytg
dociskowa. Sktad pakietu ptyt:

- Plyta kanalowa
Ptyty umieszczone pomiedzy ptytg koncowg | a ptytg koncowa Il lub
ptytg przejsciowa.

- Plyta koncowa |
Ptyta umieszczona obok ptyty dociskowej.

- Plyta koncowal ll
Ptyta umieszczona obok ptyty czotowej.

- Ptyta przejsciowa
Plyta umieszczona obok ptyty dociskowe;j.

- Uszczelki
Zamontowane pomiedzy ptytami, aby zapobiega¢ wyciekom.

6. Podpora
Podpiera belke nosng i prowadzaca.

7. Sruba $ciagajaca
Sciska pakiet ptyt pomiedzy ptytg czotowg a ptytg dociskowa.

8. Sruba blokujaca
Krétsza niz sruba sciggajgca, stuzy do dodatkowego blokowania pakietu
piyt.

9. Przylacze

Do podtaczenia instalacji rurowej do ptytowego wymiennika ciepta mozna
wykorzystac rozne rodzaje przytaczy.

10. Naroznik
Podzespét na plycie dziatowej, ktdry moze petnié rézne funkcje w
zaleznosci od konstrukgji. Umozliwia mediom wptyw do - lub wyptyw z
sekcji ptytowego wymiennika ciepta.

11. Plyta przytaczeniowa
Ptyta taczgca dzieli pakiet ptyt na sekcje, umozliwiajgc dwa lub wiecej
proceséw wymiany ciepta w jednym ptytowym wymienniku ciepta.
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12. Sekcja

Sekcja jest czedcig catego pakietu piyt.

13.Noézka

Zapewnia stabilnos¢ ptytowego wymiennika ciepta i moze, w zaleznosci od
konstrukcji, by¢ uzywana do mocowania ptytowego wymiennika ciepta za
pomocg srub do fundamentu.

Wielosekcyjny i wieloprzelotowy

Ptyta przytaczeniowa

Ptyta uzywana do oddzielenia dwdéch lub wiekszej ilosci mediow w jednym
ptytowym wymienniku ciepta. Pakiet ptyt realizujgcych to zadanie nazywany
jest sekcja.

Plyty podziatowe

Masywne ptyty ze stali nierdzewnej stosowane w konfiguracjach
wieloprzelotowych. Podpierajg zaslepione otwory ptyty zawracajgce;j.

Sekcja

W przypadku stosowania ptyt dziatowych ptytowy wymiennik ciepta bedzie
zawierat kilka sekcji (pakietow ptyt).

Potaczenia

Rury z armaturg sanitarng lub kotnierze umozliwiajg mediom wptyw lub
wyptyw z ptytowego wymiennika ciepta.

Komponenty opcjonalne

Blachy zabezpieczajace

Okrywajg pakiet ptyt i chronig przed wyciekiem goracych lub agresywnych
ptynow i gorgcym pakietem ptyt.

Ostona sruby

Rury z tworzywa sztucznego lub ze stali nierdzewnej chronigce gwinty Srub
Sciskajgcych.

22
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3.2 Tabliczka znamionowa

Na tabliczce znamionowej podany jest typ wymiennika, jego numer fabryczny
oraz rok produkcji. Znajdujg sie tam réwniez szczegoty dotyczgce zbiornika
ci$nieniowego, zgodnie z przepisami o budowie zbiornikéw cisnieniowych.
Tabliczka znamionowa jest przymocowana najczesciej do ptyty czotowej
(ramowej), ewentualnie do ptyty dociskowej. Tabliczka znamionowa moze
mie¢ forme stalowej plakietki lub nalepki.

/\\ OSTRZEZENIE | Ryzyko uszkodzenia sprzetu.

Na tabliczce znamionowej kazdego wymiennika znajdujg sie dane o cisnieniu i
temperaturze projektowej. Przekraczanie tych wartosci jest niedozwolone.

A OSTRZEZENIE | Ryzyko uszkodzenia sprzetu.

Jesli tabliczka znamionowa ma forme nalepki, nalezy unika¢ czyszczenia
ptytowego wymiennika agresywnymi srodkami chemicznymi.

Cisnienie projektowe (11) i temperatura projektowa (10) podane na tabliczce
znamionowej sg wartosciami, dla ktérych ptytowy wymiennik ciepta jest
atestowany zgodnie z odno$nymi przepisami dotyczgcymi zbiornikdw
cisnieniowych. Temperatura projektowa (10) moze przewyzsza¢ maksymalng
temperature roboczg (8), dla ktérej dobrane zostaty uszczelki. Jesli
temperatura robocza ulegnie zmianie w stosunku do podanej na rysunku
ptytowego wymiennika ciepta, nalezy skontaktowac sie z dostawca.

1. Miejsce na logotyp
2. Puste miejsce
3. Strona internetowa serwisu

4. Rysunek mozliwego rozmieszczenia przytgczy / potozenia oznaczenia 3A
w przypadku wymiennikow 3A

5. Miejsce na znak dopuszczenia

6. Ostrzezenie, patrz instrukcja obstugi

7. Data proby cisnieniowej

8. Maksymalna temperatura robocza

9. Cisnienie prébne u producenta (PT)

10. Dopuszczalna temperatura min./maks. (TS)
11. Dopuszczalne ci$nienie min./maks. (PS)

12. Objetos¢ catkowita lub objeto$¢ dla kazdego ptynu (V)
13. Rozmieszczenie przytaczy dla kazdego ptynu
14. Ostateczna grupa ptynéw

15. Rok produkciji

16. Numer seryjny

17.Typ

18. Nazwa producenta

200010772-1-PL
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Rysunek 1: Przyktadowe tabliczki znamionowe.
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3.3 Wzor pakietu ptyt

Wzér plastra miodu

Gdy ptyty sg zawieszane zgodnie z listg wieszania ptyt, krawedzie utworzg
wzOr plastra miodu, patrzac z dowolnej strony. Jesli ptyty pakietu ptyt
zawieszono z powrotem w ptytowym wymienniku ciepta, mozna obserwowaé
pakiet ptyt z dowolnej strony i tatwo sprawdzi¢, czy ptyta jest nieprawidtowo
zamontowana.

Krawedz ptyt powinny tworzy¢ wzor plastra miodu, jak pokazano po lewe;j
stronie na ilustracji. Nieprawidtowo zmontowane ptyty tworzg nieréwny wzor,
jak pokazano po prawej stronie na ilustracji.

N
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3.4 Wymiar A

Wymiar A jest odlegtoscig miedzy wewnetrzng czescig ptyty ramy (1) a
wewnetrzng czescig ptyty dociskowej (2).
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3.5 Identyfikacja strony ptyty

Strona A pliyty jest oznaczona znaczkiem z literg A i nazwg modelu na gorze
piyty (patrz ilustracja ponizej).

Strona A plyt (wzér symetryczny) jest oznaczona znaczkiem z literg A i nazwg
modelu na goérze plyty (patrz ilustracja 1 ponizej).

Ptyty o wzorze asymetrycznym majg dwie mozliwe strony umieszczania
uszczelek. Wzor jest oznaczony jako A W dla ilustracji 2 o szerokim boku i B
N dla ilustracji 3 o waskim boku.

Plyty o wzorze WideGap majg dwie mozliwe strony umieszczania uszczelek.
Wzér jest oznaczony jako A R dla ilustracji 2 o szerokim boku (Ridge) i B V dla
ilustracji 3 o waskim boku (Valley).

X
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3.6 Konfiguracja srub

Ukfad srub w ptytowym wymienniku ciepta zmienia sie zaleznie od modelu.
Gtéwna sita od pakietu ptyt jest przenoszona przez sruby Sciggajgce (TB). W
celu réwnomiernego roztozenia sit na ptycie czotowej i ptycie dociskowej
stosowane sg takze $ruby ustalajgce (LB). Sruby te mogg by¢ krétsze i mieé
mniejsze wymiary. Podczas procedur otwierania i zamykania wazne jest, aby

zidentyfikowac sruby $ciggajgce (TB) i ustalajgce (LB). Patrz ilustracja ponizej.

DQCQC

LB 7 LB

o QT QC

B B

B B

( N ) e O
TBO O TB
TBO OTB
LB LB
B O O TB
TBO O TB
Q Q LB‘::_';Q Q{:y LB
L
LB
o ool
LB {5LB LB 7 {3 LB
B jQ QC B B 3@ QC B
B
LB
L ) .
( N ) RO O (N )
B O OB TBO) QT8
TBO OTB
LB {7 LB LB LB
TBO OTB
TB O OB T8O QT8
( N ) "o O ( ()
LB
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B O C

LB )

B

LB
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3.7 Funkcja

Ptytowy wymiennik ciepta sktada sie z pakietu karbowanych ptyt metalowych z
otworami wlotowymi i wylotowymi dwéch oddzielonych ptynéw. Wymiana
ciepta miedzy oboma ptynami odbywa sie przez ptyty.

Plyty sg rozmieszczone w formie kaset (ptyty podwdjne) w taki sposéb, ze co
drugi kanat jest spawany, a pozostate uszczelnione. Wymiana ciepta miedzy
dwoma ptynami odbywa sie poprzez ptyty. Koncepcja kasety skutkuje dwoma
réznymi rodzajami kanatéw — kanatami spawanymi stosowanymi do
agresywnych mediow gtownych i kanatami uszczelnionymi stosowanymi do
nieagresywnych mediéw wtérnych.

Pakiet ptyt znajduje sie miedzy ptytg czotowg (ramowg), a ptytg dociskowsq i
jest &cisniety sSrubami Sciggajgcymi. Ptyty wyposazone sg w uszczelke, ktéra
uszczelnia kanat i kieruje ptyny do zmieniajgcych sie naprzemiennie kanatéw.
Karbowanie ptyt zwieksza turbulencje ptynu i usztywnia je, zwiekszajgc
odpornosc¢ na réznice cisnien.

I @XNTY chiodnictwo

W celu przeprowadzenia czynnosci chtodniczych kanaty kasety koncowej mozna
zaslepi¢ w celu odizolowania pakietu ptyt od ramy i ptyty dociskowe;j.
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Rysunek 2: Przyktadowa konfiguracja wymiennika jednoprzelotowego.
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Rysunek 3: Zasada rozmieszczania pakietow plyt to uszczelki skierowane w

strone plyty czotowe;.
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Rysunek 4: Zasada rozmieszczania pakietow plyt to uszczelki skierowane w

strone plyty dociskowej.
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Rysunek 5: Przyktadowa konfiguracja wymiennika jednoprzelotowego.
Kaseta koncowa |. Koniec pojedynczej ptyty w przypadku M10-BWREF.
Kasety kanatowe

Kaseta koncowa Il. Koniec pojedynczej ptyty w przypadku M10-BWREF
Uszczelniony kanat utworzony miedzy dwiema kasetami (kolor niebieski)
Dwie ptyty tworzgce spawany kanat wewnatrz kasety (kolor czerwony)

apRrwbh=
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3.8 Wymiennik wielosekcyjny

Ptytowy wymiennik wielosekcyjny mozna zestawi¢ za pomocg ptyt dziatowych.
Przyktadem konfiguracji wielosekcyjnej jest sytuacja, w ktorej jakies medium
najpierw musi zostaé¢ podgrzane, a nastepnie schtodzone.

Kazdg ptyte dzialowg mozna skonfigurowac poprzez dobdr poszczegolnych
potaczen naroznych, takich jak pojedyncze, podwodjne, przelotowe lub

za$lepione.
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Rysunek 6: Przyktadowa konfiguracja wymiennika wielosekcyjnego.

2,
3.
4,

1. Plyta koncowa |
Ptyta koncowa Il
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Rysunek 7: Przyktadowa konfiguracja wymiennika wielosekcyjnego.

1. Ptyta kohcowa |
2. Ptyta koncowa ll
3. Piyty kanatowe
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3.9 Wieloprzelotowe

Sekcje wieloprzelotowe mozna tworzy¢, uzywajgc ptyt zawracajgcych, ktére
majg 1, 2 lub 3 zaslepione otwory. Podstawowym celem takiego rozwigzania
jest zmiana kierunku przeptywu jednego lub obu ptynéw.

W niektérych wymiennikach, w celu wzmocnienia zaslepionych otworéw w
ptytach zawracajgcych, wymagane jest uzycie ptyty podziatowej. Do pakietu
trzeba dodac¢ takze ptyte przejsciowg, aby zapobiec wchodzeniu mediow w
kontakt z ptytg podziatowg lub ptytg dociskowa.

W niektérych wymiennikach, w celu wzmocnienia zaslepionych otworéw w
ptytach zawracajgcych, wymagane jest uzycie ptyty podziatowe;j.

Przyktadem mozliwosci zastosowania rozwigzanh wieloprzelotowych sg
procesy, ktére wymagajg diuzszych okreséw nagrzewania, gdy medium
wymaga wolniejszego nagrzewania.
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Rysunek 8: Przyktadowa konfiguracja wymiennika wieloprzelotowego.

1. Plyta koncowa |
2. Ptyta koncowa Il
3. Plyty kanatowe

4. Ptyta zawracajgca
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Rysunek 9: Przyktadowa konfiguracja wymiennika wieloprzelotowego.

Ptyta koncowa |
Ptyta koncowa Il
Ptyty kanatowe
Ptyta przejSciowa
Plyta zawracajgca
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Rysunek 10: Przyktadowa konfiguracja wymiennika wieloprzelotowego.

Ptyta kohcowa |
Piyta koncowa Il
Piyty kanatowe
Plyta przejsciowa
Plyta zawracajgca
Piyta podziatowa
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Rysunek 11: Przykladowa konfiguracja wymiennika wieloprzelotowego.
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Strona celowo pozostawiona pusta.



4 Konserwacja

W niniejszym rozdziale opisano wszystkie procedury konserwacyjne.

4.1 Ptytowy wymiennik ciepta

W tej czesci opisano wszystkie czynnosci konserwacyjne wykonywane na
kompletnym urzgdzeniu.

4.1.1 Plytowy wymiennik ciepta — oprdznianie

@ U)'/7:.\c7: W Istnieje ryzyko odniesienia obrazen.

Plytowy wymiennik ciepta nie moze by¢ poddany dziataniu ci$nienia — nie powinien on pracowac.

/I\ OSTRZEZENIE | Istnieje ryzyko odniesienia obrazer.

Nalezy stosowa¢ odpowiednie wyposazenie ochronne. Patrz czes¢ Wyposazenie ochrony osobistej w
rozdziale Bezpieczenstwo.

@ V)"7.\c7:W Plytowy wymiennik ciepta zawiera media (ciecz).

Jesli ptytowy wymiennik ciepta nie zostanie oprézniony, media wydostang sie z niego po jego otwarciu.

Zaleca sie podtgczenie ptytowego wymiennika ciepta do instalacji odprowadzajgcej.

@ Upewni¢ sie, ze wszystkie zawory i pompy sg
zamkniete.

@ Oprozni¢ ptytowy wymiennik ciepta przez
instalacje odprowadzajgcg, aby mozna byto
zutylizowa¢ media zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami.

& [©0er

Dotyczy tylko sytuaciji, gdy nie ma
zamontowanej instalacji odprowadzajacej.

Ptytowy wymiennik ciepta moze zawiera¢ od
xx litréw do yy litréw mediéw (cieczy). Zalezy
to od wielkosci ptytowego wymiennika ciepta.

Nalezy upewni¢ sig, ze istnieje mozliwosc¢
odprowadzenia wszystkich mediow (cieczy)
znajdujgcych sie w ptytowym wymienniku
ciepta.

Usuna¢ przytgcze dolnego otworu
spustowego i umozliwi¢ wyptyniecie medium
z ptytowego wymiennika ciepta.
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4.1.2 Ptytowy wymiennik ciepta — otwieranie

Otwarcie ptytowego wymiennika ciepfa jest konieczne w celu recznego czyszczenia ptyt, wymiany
ptyty lub uszczelki.

i
C
3
@
>

Przed otworzeniem ptytowego wymiennika ciepta nalezy sprawdzi¢ warunki gwarancyjne. W razie
watpliwosci nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem firmy Alfa Laval. Patrz cze$¢ Warunki gwarancyjne
w rozdziale Wstep.

Istnieje ryzyko odniesienia obrazen.

Plytowy wymiennik ciepta moze by¢ gorgcy.

Poczeka¢, az ptytowy wymiennik ciepta ostygnie do okoto 40°C (104°F).

Istnieje ryzyko odniesienia obrazen.

Nalezy stosowa¢ odpowiednie wyposazenie ochronne. Patrz cze$¢ Wyposazenie ochrony osobistej w
rozdziale Bezpieczenstwo.

Istnieje ryzyko odniesienia obrazen.
Po opréznieniu pakiet ptyt moze wcigz zawieraC matg, resztkowg ilos¢ cieczy.

W zaleznosci od typu produktu i rodzaju instalacji, w celu uniknigecia obrazen personelu i uszkodzenia
urzgdzenia moze by¢ konieczne zastosowanie specjalnego rozwigzania, np. zamontowanie drenazu.

@ Oprozni¢ ptytowy wymiennik ciepta,
postepujac zgodnie z informacjami podanymi
w czesci Plytowy wymiennik ciepta —
oproznianie.

Zdjag¢ wszystkie arkusze ochronne.

@ Zdjac¢ rury z ptyty dociskowej, tak by ptyta
swobodnie przemieszczata sie wzdtuz belki

nosne;j.

@ Sprawdzi¢ powierzchnie slizgowe belki
nosnej. Wytrze¢ powierzchnie slizgowe do
czysta i natozy¢ na nie smar.

g @ o
—
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@ Poprowadzic¢ linie przekatng przez
zewnetrzng strone pakietu ptyt.

@ Sprawdzi¢ i zapisa¢ wymiar A.
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@ Jesli ptytowy wymiennik ciepta wyposazono
w urzgdzenie blokujgce, nalezy je poluzowaé
i zdemontowaé. Zachowaé urzadzenie
blokujgce na potrzeby ponownego montazu.
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Ptytowy wymiennik ciepta moze by¢
wyposazony w rozne rodzaje stop. Nalezy
postepowac zgodnie z instrukcjg dodatkowg
dotyczgcag danego rodzaju instalacji.

a) Wykrecic sruby fundamentowe ze stép
przy ptycie dociskowej. Zdjaé stopy.

b) Wykreci¢ nakretki i Sruby mocujgce stopy
do ptyty dociskowej. Zdjaé stopy.

c) Zdjac¢ stopy zewnetrzne. Ptyta dociskowa
ma szczeling, ktéra umozliwia uzyskanie
dostepu do wystajgcej sruby
fundamentowe;j.

d) Poluzowac i zdjg¢ stopy przy ptycie
dociskowej. Poluzowa¢ nakretki srub
fundamentowych znajdujacych sie na
zewnatrz. Usungc¢ nakretki i sruby
mocujgce nozki do ptyty dociskowe;j.
Wychyli¢ stopy zewnetrzne.

Poluzowa¢ i zdjg¢ sruby ustalajgce.

Oczysci¢ gwinty srub sciggajgcych druciang
szczotkg ze stalowym wiosiem.

Przesmarowaé gwinty srub sciggajgcych.

Za pomocg Srub sciagajgcych otworzyé
pakiet ptyt. Podczas otwierania utrzymywac
ptyte czotowq i dociskowg rownolegle.
Przekoszenie ptyty dociskowej podczas
otwierania nie moze przekracza¢ 10 mm (2
obroty na srube) w poprzek i 25 mm (5
obrotéw na srube) w pionie.

Gdy bedzie to mozliwe, wykreci¢ sruby
Sciggajace.

Delikatnie odsung¢ ptyte dociskowg od piyty
czotowe;j.

40
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@ Teraz mozliwe bedzie otwarcie pakietu ptyt.
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4.1.3 Moment dokrecenia

W przypadku stosowania pneumatycznego klucza do dokrecania nalezy
stosowac wartosci maksymalnego momentu podane w tabeli dotyczacej
danego ptytowego wymiennika ciepta. Sprawdzi¢ wymiar A podczas

dokrecania.

@ 01"'/.Xe7.W Miara A jest wazng wartoscia.

Momenty podane w tej tabeli odnoszg sie tylko do maksymalnej wartosci, do
ktérej mozna dokreci¢ srube. Podczas dokrecania $rub nalezy zawsze sprawdzi¢

wymiar A i nigdy nie dokrecac¢ bardziej po osiggnieciu wymiaru A.

Sruba z tozyskiem Sruba z podktadka
Rozmiar sruby

Nm kpm Nm kpm
M10 — — 32 3,2
M16 — — 135 13,5
M20 — — 265 26,5
M24 — — 450 45
M30 585 58 900 90
M39 1300 130 2000 200
M48 2100 210 3300 330
M52 2100 210 3300 330

42
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4.1.4 Plytowy wymiennik ciepta — zamykanie

@ 0]")/.Xc7-W Ta sekcja nie dotyczy twardych materialow uszczelkowych.

W przypadku twardych materiatéw uszczelkowych, takich jak EPDMAL, nalezy postepowac zgodnie z
instrukcjami w sekcji Twarde materiaty uszczelkowe.

@ 1)"/7.\e7:W Ryzyko uszkodzenia sprzetu.

W razie uzywania klucza pneumatycznego do dokrecania nalezy zastosowaé moment podany w sekcji
Moment dokrecania.

(@I Miara A jest wazna wartoscia.

Momenty podane w tej tabeli odnoszg sie tylko do maksymalnej wartosci, do ktérej mozna dokrecié¢ srube.
Podczas dokrecania $rub nalezy zawsze sprawdzi¢ wymiar A i nigdy nie dokreca¢ bardziej po osiggnieciu
wymiaru A.

W celu prawidtowego zmontowania ptytowego wymiennika ciepta, nalezy postepowac zgodnie
z zaleceniami.

Oznaczenie srub podano w czesci Konfiguracja Srub.

@ Upewnic sie, ze wszystkie powierzchnie
uszczelniajgce sg czyste.

@ Oczyscic gwinty srub stalowg szczotka
druciang lub $rodkiem do czyszczenia
gwintow firmy Alfa Laval. Nasmarowac gwinty
cienkg warstwg smaru.

& [©0er

Nieprawidtowo zatozona uszczelka moze
wystawacé z rowka lub moze sie z niego
wydostac.

Sprawdzi¢, czy wszystkie uszczelki sg
prawidtowo zatozone. Sprawdzi¢, czy
wszystkie uszczelki umieszczone sg
wiasciwie w rowkach.

@ Sciggnaé pakiet piyt.
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/\ OSTRZEZENIE

Ryzyko uszkodzenia sprzetu.

Aby zapobiec niedopasowaniu, ktére moze
wystgpi¢ podczas dokrecania, ptytowy
wymiennik ciepta nalezy podgrzaé¢ woda o
temperaturze od 60°C do 70°C (140°F do
160°F). Przystgpi¢ do catkowitego dokrecenia
nieco zmiekczonych uszczelek zgodnie z
opisem.

Dokrecac sruby sciggajgce krzyzowo, az
wymiar pakietu ptyt wyniesie 1.2xA,
upewniajgc sie, ze ptyta czotowa i ptyta
dociskowa sg rownolegte podczas
zamykania. Moment dokrecania nalezy
oszacowac.

Pozostawi¢ pakiet ptyt na osiem godzin, aby
wszystkie ptyty i uszczelki mogly sie osadzié.

Dociggng¢ wszystkie $ruby po przekatnej do
uzyskania wymiaru A.

Jesli nie mozna uzyskac¢ wymiaru A:
a) Sprawdzi¢ liczbe piyt.

b) Sprawdzi¢, czy wszystkie nakretki i
tozyskowania (jesli wystepujg) poruszajg
sie swobodnie. Jesli nie, nalezy je
oczysci¢ i nasmarowac lub wymienic.

Dotyczy tylko systemoéw TL6
W przypadku korzystania ze standardowe;j
ptyty ASME.

W przypadku innych linii produktéw nalezy
postepowac zgodnie z instrukcjami w
odpowiednim punkcie.

Wymienniki ciepta zgodne z normami
zbiornikéw cisnieniowych ASME wyposazone
sg w sruby gorne i dolne. Dokreci¢ te sruby
po zakonczeniu procedury opisanej powyzej
lub chwile przed uzyskaniem wymiaru A.

Jesli dotyczy — zainstalowac¢ arkusze
ochronne.

Podtgczy¢ rury.

44
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@ Jesli ptytowy wymiennik ciepta nie bedzie
szczelny po osiggnieciu wymiaru A, mozna
go dalej $ciggac do 1,0% po wymiarze A.

@ Przymocowa¢ stopy do ptyty dociskowe;.

Jesli dotyczy — zatozyé urzadzenie
blokujgce.

@ Wykonac¢ badanie hydrostatyczne.

200010772-1-PL
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4.1.4.1 Twarde materiaty uszczelkowe

I @ U1"'/.XeT:W Ta sekcja dotyczy tylko twardych materiatéw uszczelkowych.

W przypadku innych materiatow uszczelkowych nalezy postepowaé zgodnie z instrukcjami w sekcji Pytowy
wymiennik ciepta — zamykanie.

Uszczelki EPDMAL s3a twardsze niz wiekszos¢ standardowych uszczelek. Poniewaz materiat
uszczelki jest twardy, nalezy ostroznie obchodzi¢ sie z dociskaniem uszczelki. Niewtasciwe
docisniecie uszczelki moze spowodowacé jej zmiazdzenie lub odksztatcenie ptyty.

Procedura sciggana ma kluczowe znaczenie dla trwatosci ptyty i uszczelki. Jesli procedura zostanie
przeprowadzona zbyt szybko, moze dojs¢ do zdeformowania ptyt, ktére nie bedg szczelne, albo
pekniecia uszczelek, ktére doprowadzg do ich przedwczesnego uszkodzenia.

Procedure te nalezy przeprowadzac¢ w temperaturze 18°C (65°F) lub wyzszej.

Zmierzy¢ wymiar A po obu stronach wymiennika w potozeniu sruby. Pomiar nalezy wykonywa¢ od
wewnetrznej strony ptyty czotowej (lub nieruchomej pokrywy) do wewnetrznej strony ptyty dociskowej
(lub ruchomej pokrywy).

Czesto sprawdza¢ wymiar A podczas procedury sciggania (dokrecania). Przekoszenie ptyty
dociskowej nie moze przekracza¢ 10 mm (2 obroty na srube) w poprzek i 25 mm (5 obrotéw na
srube) w pionie.

Roéznica miedzy dlugosciami pakietow ptyt mierzona przy sasiednich srubach nie powinna
przekraczac:

@ U)'7\\c7:W Ta sekcja nie dotyczy twardych materiatéw uszczelkowych.

W przypadku twardych materiatow uszczelkowych, na przyktad EPDMAL, nalezy postepowaé zgodnie z
instrukcjami w Sekcji Twarde materiaty uszczelkowe.

@ 0]"'/.Xe7-W Ryzyko uszkodzenia sprzetu.

W razie uzywania klucza pneumatycznego do dokrecania nalezy zastosowaé moment podany w sekciji
Moment dokrecania.

@ U)"/7:.\e7: W Miara A jest wazna wartoscia.

Momenty podane w tej tabeli odnoszg sie tylko do maksymalnej wartosci, do ktérej mozna dokreci¢ srube.
Podczas dokrecania $srub nalezy zawsze sprawdzi¢ wymiar A i nigdy nie dokrecac¢ bardziej po osiggnieciu
wymiaru A.

W celu prawidtowego zmontowania ptytowego wymiennika ciepta, nalezy postepowac zgodnie
z zaleceniami.

Oznaczenie $rub podano w czesci Konfiguracja Srub.
* 2 mm gdy wymiar A wynosi < 1000 mm

* 4 mm gdy wymiar A wynosi > 1000 mm

@ Upewnic¢ sie, ze wszystkie powierzchnie
uszczelniajgce sg czyste.
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Oczysci¢ gwinty srub stalowg szczotkg
druciang lub srodkiem do czyszczenia
gwintéw firmy Alfa Laval. Nasmaruj gwinty
cienkg warstwg smaru.

Nieprawidtowo zatozona uszczelka moze
wystawac z rowka lub moze sie z niego
wydostacé.

Sprawdzi¢, czy wszystkie uszczelki sg
prawidtowo zatozone. Sprawdzi¢, czy
wszystkie uszczelki umieszczone sg
wiasciwie w rowkach.

Sciggnaé pakiet piyt.

/\ OSTRZEZENIE

Ryzyko uszkodzenia sprzetu.

Aby zapobiec niedopasowaniu, ktére moze
wystgpi¢ podczas dokrecania, ptytowy
wymiennik ciepta nalezy podgrzaé¢ wodg o
temperaturze od 60°C do 70°C (140°F do
160°F). Przystagpic¢ do catkowitego dokrecenia
nieco zmiekczonych uszczelek zgodnie z
opisem.

Dokrecac sruby krzyzowo, az wymiar pakietu
ptyt wyniesie 1,2xA, upewniajgc sie, ze ptyta
czotowa i ptyta dociskowa sg rownolegte
podczas zamykania. Moment dokrecania
nalezy oszacowac.

Po o$miu godzinach dokreci¢ wszystkie sruby
krzyzowo, az wymiar pakietu ptyt wyniesie
1,05 x A, upewniajac sie, ze ptyta czotowa i
ptyta dociskowa sg rownolegte podczas
zamykania. Moment dokrecania nalezy
oszacowac.

Po kolejnych dziesieciu godzinach dokrecic
wszystkie sruby krzyzowo do wymiaru A.

200010772-1-PL
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Jesli nie mozna uzyskac¢ wymiaru A:
a) Sprawdzi¢ liczbe piyt.

b) Sprawdzi¢, czy wszystkie nakretki i
tozyskowania (jesli wystepujg) poruszaja
sie swobodnie. Jesli nie, nalezy je
oczysci¢ i nasmarowac lub wymienic.

Jesli dotyczy — zainstalowac¢ arkusze
ochronne.

Podtaczy¢ rury.

Jesli ptytowy wymiennik ciepta nie bedzie
szczelny po osiggnieciu wymiaru A, mozna
go dalej scigga¢ do 1,0% po wymiarze A.

Przymocowac stopy do ptyty dociskowe.

Jesli dotyczy — zatozy¢ urzgdzenie
blokujgce.

Wykonac¢ badanie hydrostatyczne.
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4.1.5 Proba cisnieniowa

Wykonywanie tych proceséw nie jest dozwolone, jesli nie bedzie realizowane
przez osobe upowazniong zgodnie z miejscowymi przepisami i zarzgdzeniami,
przy przestrzeganiu obowigzujgcych norm. Jezeli taka osoba nie jest
dostepna, nalezy zaangazowac¢ podmiot trzeci, upowazniony i pracujgcy
zgodnie z lokalnymi przepisami przy uzyciu odpowiedniego sprzetu.

Przed rozpoczeciem produkcji, zawsze wtedy, gdy ptyty lub uszczelki byty
wyjmowane, wktadane lub wymieniane, zalecane jest przeprowadzenie préby
cisnieniowej, dla potwierdzenia skutecznosci wewnetrznego i zewnetrznego
uszczelnienia ptytowego wymiennika. W czasie tej proby kolejno nalezy
sprawdzac jedng strone wymiennika, a druga powinna wowczas pozostawacé
pod wptywem cisnienia otoczenia. W przypadku wymiennika
wieloprzelotowego wszystkie sekcje tej samej strony muszg by¢ poddawane
probie jednoczesnie. Zalecany czas proby to 10 minut dla kazdej strony
mediow.

/\\ OSTRZEZENIE | Ryzyko uszkodzenia sprzetu.

Zalecane ci$nienie podczas préby szczelnosci powinno byé réwne cisnieniu
roboczemu + 10% dla danego wymiennika, ale nigdy nie wyzsze od cisnienia
dopuszczalnego (PS) podanego na tabliczce znamionowe;j.

A OSTRZEZENIE | Zastosowania chtodnicze

Kasetowe ptytowe wymienniki ciepta przeznaczone do zastosowan chtodniczych
oraz urzadzenia z mediami, ktdre nie mieszajg sie z wodg, nalezy oprézni¢ po
zakohczeniu proby szczelnosci hydrostatycznej. W przypadku gdy czynnik
chtodniczy znajduje sie w spawanych kanatach, nalezy je przetestowac¢ gazem
obojetnym (np. N»). Jako medium testowe nalezy stosowaé suchy gaz obojetny,

aby woda / wilgotne powietrze nie przedostaty sie do strony chiodnicze;.

A OSTRZEZENIE | Istnieje ryzyko odniesienia obrazen.

Testowanie przy uzyciu gazu (media scisliwe) pod cisnieniem moze by¢ bardzo
niebezpieczne. Nalezy przestrzegac lokalnych przepisow i zarzgdzen
dotyczacych zagrozeh zwigzanych z prébami przeprowadzanymi przy uzyciu
Scisliwego medium. Przykltadowe zagrozenia obejmujg ryzyko wybuchu na skutek
niekontrolowanej ekspansji medium i/lub ryzyko uduszenia na skutek
wyczerpywania sie tlenu.

A OSTRZEZENIE | Ryzyko uszkodzenia sprzetu.

Za wszelkie przebudowy i modyfikacje ptytowych wymiennikdw ciepta
odpowiedzialnos¢ ponosi uzytkownik koncowy. Odnosnie ponownej certyfikacii i
préby cisnieniowej (PT) ptytowego wymiennika ciepta nalezy przestrzegac
lokalnych przepiséw i zarzgdzeh dotyczgcych inspekcji serwisowej. Przyktadem
przebudowy jest dodanie pewnej liczby ptyt do pakietu.

W razie watpliwosci dotyczacych procedury testowania ptytowego wymiennika
ciepta nalezy skontaktowac¢ sie z przedstawicielem firmy Alfa Laval.
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4.1.6 Czyszczenie

W tej sekcji opisano rézne metody czyszczenia stosowane w réznych
zastosowaniach i sytuacjach.

Aby czysci¢ w sposéb ekonomiczny i wydajny, zaleca sie stosowanie
czyszczenia w miejscu instalacji (CIP) i utrzymywanie przez caty czas
zamknietego wymiennika ciepta. Za kazdym razem, gdy pakiet piyt
wymiennika ciepta jest zamykany, skraca to zywotno$¢ uszczelki. Wynika to z
faktu, ze istnieje ryzyko uszkodzenia ptyt i zmiazdzenia uszczelek, jesli pakiet
ptyt ptytowego wymiennika ciepta nie zostanie doktadnie zamkniety.

W wigkszosci ptytowych wymiennikéw ciepta, uzywanych do ogrzewania i
chtodzenia roznych systemow zarowno w zastosowaniach lgdowych, jak i
morskich, cyrkulujgce media w diuzszym lub krotszym czasie wytwarzajg
jakies osady na powierzchni ptyt. Ta warstwa zanieczyszczeh zapobiega
przenikaniu ciepta przez ptyte. Nie bedzie mozna zapewni¢ wystarczajgcego
ogrzewania lub chtodzenia procesu. Te metode czyszczenia opisano w sekcji
Czyszczenie ogolne ptytowego wymiennika ciepta.

W procesach higienicznych wazne jest, aby produkty przechodzgce przez
ptytowe wymienniki ciepta nie byty zanieczyszczane bakteriami lub innymi
czagstkami, ktére sg szkodliwe dla konsumentéw produktu. Zapewnia sie to
przez specjalne, wbudowane cykle czyszczenia. Sg one opisane w sekcji
Procesy higieniczne. Niektore ptytowe wymienniki ciepta w procesach
higienicznych wspierajgcych funkcje pomocnicze powinny by¢ czyszczone i
konserwowane zgodnie z opisem w sekcji Czyszczenie ogolne ptytowego
wymiennika ciepfta.

Jesli ptytowy wymiennik ciepta zostanie tak zabrudzony, ze ptyn czyszczacy
nie moze prawidtowo przeptywac przez kazdy kanat, nalezy przeprowadzic¢
regeneracje w autoryzowanym centrum serwisowym Alfa Laval lub
czyszczenie reczne. W tym celu nalezy otworzy¢ wymiennik ciepta.
Czyszczenie reczne opisano w sekcji Czyszczenie reczne.
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4.1.6.1 Czyszczenie ogdlne wymiennika ciepta

Urzadzenie do chemicznego czyszczenia na miejscu (CIP) umozliwia
czyszczenie wymiennika bez koniecznosci jego rozmontowania. Celem
stosowania metody CIP jest:

* Usuniecie zanieczyszczen i osadow kamienia

» Pasywacja oczyszczonych powierzchni w celu ograniczenia podatnosci na
korozje

» Neutralizacja cieczy czyszczacych przed ich odprowadzeniem

Postepowac zgodnie z instrukcjg obstugi urzadzenia CIP.

A OSTRZEZENIE | Istnieje ryzyko odniesienia obrazen.

Podczas uzywania srodkdw czyszczgcych nalezy stosowac odpowiednie
wyposazenie ochrony osobistej. Patrz cze$¢ Wyposazenie ochrony osobistej w
rozdziale Bezpieczenstwo.

A OSTRZEZENIE | Istnieje ryzyko odniesienia obrazen.

Zragce ptyny czyszczgce. Mogg powodowaé powazne obrazenia skory i oczu.

Nalezy stosowa¢ odpowiednie wyposazenie ochrony osobistej. Patrz czes¢
Wyposazenie ochrony osobistej w rozdziale Bezpieczeristwo.

Urzadzenie CIP

Informacji na temat wielkosci urzgdzenia CIP udziela przedstawiciel handlowy
firmy Alfa Laval.

A OSTRZEZENIE | Istnieje ryzyko odniesienia obrazen.

Pozostatosci po procedurze czyszczenia nalezy usuwac zgodnie z lokalnymi
przepisami ochrony srodowiska. Po neutralizacji wiekszos$¢ roztworéw
czyszczacych mozna odprowadzi¢ do kanalizacji, pod warunkiem, ze
rozpuszczone osady nie zawierajg metali ciezkich ani innych zwigzkow trujgcych
lub niebezpiecznych dla srodowiska. Zaleca sig, aby przed usunigciem $ciekéw
dokona¢ analizy zneutralizowanych chemikaliéw pod katem mozliwej zawartosci
niebezpiecznych zwigzkéw usuwanych z instalacji.

Plyny czyszczace

Ciecz Opis
AlfaCaus Silnie alkaliczny ptyn do usuwania farb, tluszczu, oleju i osadéw organicznych.
Kwasowy ptyn czyszczgcy do usuwania tlenkéw metali, rdzy, kamienia i innych osa-
AlfaPhos L . R -
dow nieorganicznych. Zawiera inhibitor repasywac;ji.
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Ciecz Opis

AlfaCaus Silnie alkaliczny ptyn do usuwania farb, tluszczu, oleju i osadéw organicznych.
Kwasowy ptyn czyszczacy do usuwania tlenkéw metali, rdzy, kamienia i innych osa-

AlfaPhos P . . o o
doéw nieorganicznych. Zawiera inhibitor repasywaciji.

AlfaNeutra Silnie alkaliczny ptyn do neutralizacji $rodka AlfaPhos przed odprowadzeniem.

Alfa P-Neutra Do neutralizacji Alfa P-Scale.

Alfa P-Scale Kwasowy proszek czyszczacy przeznaczony do usuwania pierwotnych osadow

weglanowych, jak réwniez innych osadéw nieorganicznych.

Bezpieczny kwasowy srodek czyszczacy przeznaczony do usuwania osadow nieor-

AlfaDescalent ;
ganicznych.

Bezpieczny $rodek czyszczacy przeznaczony do usuwania osadéw oleju, smaru lub
AlfaDegreaser wosku. Dodatkowo zapobiega pienieniu podczas stosowania preparatu do usuwa-
nia kamienia Alpacon.

AlfaAdd to neutralny srodek wspomagajgcy czyszczenie do stosowania ze srodka-
mi AlfaPhos, AlfaCaus i Alfa P-Scale. Do rozcienczonego roztworu czyszczgcego
AlfaAdd nalezy dodac¢ 0,5-1% (objetosciowo) w celu osiggniecia lepszych rezultatéw na za-
olejonych i ttustych powierzchniach oraz tam, gdzie powstat osad organiczny. Al-
faAdd zmniejsza rowniez efekt pienienia.

Jesli wykonanie procedury CIP nie jest mozliwe, czyszczenie nalezy
przeprowadzic recznie. Patrz czes¢ Czyszczenie reczne.

Chilor jako inhibitor wzrostu

Chlor, powszechnie wykorzystywany jako inhibitor wzrostu w instalacjach
wody chtodzacej, zmniejsza odpornos¢ stali nierdzewnej na korozje (takze
wysokostopowej, jak stop 254).

Chlor ostabia warstwe ochronng tych stali, sprawiajgc, ze sg one bardziej
podatne na ataki korozji niz bylyby w innych zastosowaniach. Zalezy to od
czasu ekspozyciji i stezenia.

W kazdym przypadku urzgdzenia wykonanego z materiatu innego niz tytan,
gdy nie ma mozliwosci unikniecia chlorowania, nalezy skonsultowac sie z
lokalnym przedstawicielem.

Do przygotowania roztworow czyszczgcych nie nalezy uzywac wody
zawierajgcej wiecej niz 330 ppm jonéw Cl.

/\\ OSTRZEZENIE | Istnieje ryzyko odniesienia obrazer.

Nalezy dopilnowa¢, aby utylizacja pozostatosci po chlorowaniu odbywata sie
zgodnie z lokalnymi przepisami ochrony srodowiska.

Chlor nie oddziatuje na tytan.
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4.1.6.2 Procesy higieniczne

Natychmiast po zakonczeniu cyklu produkcyjnego strone produktowg nalezy
wyczysci¢ poprzez cyrkulacje kwasu i/lub tugu, analogicznie do sekwenciji
cyklu produkcyjnego.

Po pierwszym uruchomieniu prébnym z produktem ptytowy wymiennik ciepta
nalezy wyczysci¢ zgodnie z programem czyszczenia przeznaczonym dla danego
produktu. Nastepnie nalezy otworzy¢ ptytowy wymiennik ciepta, patrz czesé
Ptytowy wymiennik ciepta — otwieranie, i doktadnie sprawdzi¢ powierzchnie piyt.
Skutecznos$¢ czyszczenia nalezy regularnie sprawdzac.

A OSTRZEZENIE | Istnieje ryzyko odniesienia obrazen.

Podczas uzywania srodkdéw czyszczgcych nalezy stosowac odpowiednie
wyposazenie ochronne. Patrz czes¢ Wyposazenie ochrony osobistej w rozdziale
Bezpieczenstwo.

/\ OSTRZEZENIE

Zragce ptyny czyszczgce. Mogg powodowaé powazne obrazenia skory i oczu.

Nalezy stosowa¢ odpowiednie wyposazenie ochronne. Patrz cze$¢ Wyposazenie
ochrony osobistej w rozdziale Bezpieczeristwo

Sterylizacje wykonuje sie bezposrednio przed rozpoczeciem nowego cyklu
produkcyjnego. Patrz cze$¢ Strona produktu.
Przeptywy

Natezenie przeptywu podczas czyszczenia strony produktowej powinno
zawsze by¢ co najmniej rowne natezeniu przeptywu produkcyjnego. W
niektorych przypadkach, np. przy sterylizacji mleka albo przetwarzaniu cieczy
lepkich lub zawierajgcych czastki state, konieczne moze by¢ zwiekszenie
natezenia przeptywu.

Zalecane limity dla roztworéw myjacych:

* 5% objetosci AlfaCaus w temp. maks. 70°C

* 0,5% wagowo roztworu kwasu w temp. maks. 70°C

W celu uzyskania szczegétowych informaciji dotyczgcych czyszczenia i
sterylizacji nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem Alfa Laval.
Sterylizacja

Ponizej przedstawiono zalecane metody sterylizacji. Wytyczne dotyczace
sterylizacji moga by¢ réwniez zawarte w dokumentaciji catego systemu
dostarczanej wraz z ptytowym wymiennikiem ciepta.
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Sposob

Instrukcja

Metoda cieplna

Wpusci¢ do obiegu wode o temp. 90°C i cyrkulowac
ja w systemie do momentu, gdy wszystkie jego
czesci utrzymajg jg przez co najmniej dziesie¢ mi-
nut.

Chemicznie za pomocg roztworu podchlorynu

Typowe programy czyszczenia

Przed wprowadzeniem roztworu podchlorynu do
systemu nalezy upewni¢ sie, ze wyposazenie jest
czyste, schtodzone oraz nie ma w nim zadnych po-
zostatosci zanieczyszczen ani kwasow.

Stopniowo dodawaé 100 cm? roztworu podchlorynu
zawierajgcego maks. 150 g/l aktywnego chloru do
100 I cyrkulujgcej wody o maks. temperaturze 20°C.

Cyrkulowac¢ w systemie przez od 5 do maksymalnie
15 minut. Po sterylizacji dokfadnie przeptukaé.

Informacje na temat odpowiednich programoéw czyszczenia mozna uzyskac u

lokalnego przedstawiciela Alfa Laval.

Tabela 1: Chtodnice

Produkty bogate w biatko

Codziennie

Co tydzien

Ptukanie 5 min

Plukanie 5 min

tugowanie 20 min

Kwasowanie 15 min

Plukanie 10 min

Plukanie 5 min

Zatrzymanie

tugowanie 20 min

Sterylizacja 10 min

Plukanie 10 min

Zatrzymanie

Tabela 2: Pasteryzatory i inne ogrzewacze

Sterylizacja

Produkty bogate w biatko

Codziennie

Ptukanie 5 min

Kwasowanie 15 min

Ptukanie 5 min

tugowanie 20 min

Ptukanie 5 min !

Kwasowanie 15 min '

Ptukanie 10 min

Zatrzymanie

1 Koniecznosé wykonania dodatkowego cyklu z kwasem
w celu usuniecia osadu z weglanu wapnia zalezy od pro-
duktu. W wielu przypadkach mozliwe jest mycie stosunko-
wo rzadko. Czasem mozna w ogole zrezygnowac z kwa-

sowania.

Tabela 3: Duza zawartos¢ skiadnikéw nierozpuszczalnych, np. nektar i sok pomidorowy
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Produkty ubogie w biatko

Codziennie

Co tydzien

Ptukanie 10 min

Ptukanie 10 min

tugowanie 30 min

tugowanie 30 min

Ptukanie 10 min

Ptukanie 5 min

Zatrzymanie

Kwasowanie 15 min

Sterylizacja 10 min

Ptukanie 10 min

Zatrzymanie

Sterylizacja 10 min

Tabela 4: Mata zawartos¢ sktadnikéw nierozpuszczalnych, np. piwo i wino

Produkty ubogie w biatko

Codziennie 1

Co tydzien

Plukanie 5 min

Plukanie 5 min

tugowanie 15 min

tugowanie 15 min

Ptukanie 10 min

Ptukanie 5 min

Zatrzymanie

Kwasowanie 15 min

Sterylizacja 10 min

Ptukanie 10 min

Zatrzymanie

Tw niektorych przypadkach, przy matym ryzyku rozwoju
mikroorganizméw, mozna zastgpi¢ codzienne czyszczenie
nastepujaca procedurg: Ptukanie 20 min — Przerwa — Ste-
rylizacja 20 min

Dotyczy standardu wykonania 3A

Instalacja przeznaczona do sterylizacji powinna mie¢ funkcje automatycznego
odtgczania w przypadku spadku ci$nienia ponizej jednej atmosfery i blokady
ponownego wtgczenia bez uprzedniej sterylizacji (patrz akapit D10.3).
Woéwczas na tabliczce informacyjnej znajduje sie informacja, ze ptytowy

Sterylizacja 10 min

wymiennik ciepta nadaje sie do sterylizacji para.
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4.1.6.3 Czyszczenie reczne

/\\ OSTRZEZENIE | Ryzyko uszkodzenia sprzetu.

Do czyszczenia ptyt ze stali nierdzewnej nigdy nie uzywac kwasu solnego. Do
przygotowania roztworu czyszczgcedo nie nalezy uzywaé wody zawierajgcej
wiecej niz 330 ppm jonow Cl.

Bardzo wazne jest, aby aluminiowe belki nosne i podpory byty zabezpieczone
przed dziataniem srodkéw chemicznych.

/\\ OSTRZEZENIE | Ryzyko uszkodzenia sprzetu.

Nalezy uwazaé, aby w trakcie czyszczenia recznego nie uszkodzi¢ uszczelek.

/I\ OSTRZEZENIE | Istnieje ryzyko odniesienia obrazer.

Podczas uzywania srodkoéw czyszczgcych nalezy stosowac odpowiednie
wyposazenie ochrony osobistej. Patrz czes¢ Wyposazenie ochrony osobistej w
rozdziale Bezpieczenstwo.

/I\ OSTRZEZENIE | Istnieje ryzyko odniesienia obrazer.

Zrace ptyny czyszczace. Mogg powodowac powazne obrazenia skory i oczu.

Podczas uzywania srodkdéw czyszczgcych nalezy stosowac odpowiednie
wyposazenie ochrony osobistej. Patrz czes¢ Wyposazenie ochrony osobistej w
rozdziale Bezpieczenstwo.

A OSTRZEZENIE | Ryzyko uszkodzenia sprzetu.

W przypadku czyszczenia spawanego kanatu kaset nalezy skontaktowac sie z
przedstawicielem Alfa Laval.

A OSTRZEZENIE | Istnieje ryzyko odniesienia obrazen.

W przypadku recznego czyszczenia wymiennikow ciepta w kontekscie ustug
zwigzanych z czynnikiem chtodniczym nalezy skontaktowac¢ sie z
przedstawicielem Alfa Laval.
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4.1.6.3.1 Usuwanie osadow za pomocg wody i szczotki

Podczas czyszczenia nie jest potrzeby wyjmowania ptyt z ptytowego wymiennika ciepta.

_ Istnieje ryzyko odniesienia obrazen.

Nalezy uwzglednié¢ ryzyko zwigzane z luznymi czgstkami i typem mediéw wykorzystywanych w ptytowym
wymienniku ciepta.

Nalezy stosowa¢ odpowiednie wyposazenie ochrony osobistej. Patrz cze$¢ Wyposazenie ochrony
osobistej w rozdziale Bezpieczenstwo.

@ Rozpoczag¢ czyszczenie kiedy powierzchnia
wymiany ciepta jest jeszcze wilgotna a ptyty
znajdujg sie w ramie.

@ Usung¢ osady za pomocg miekkiej szczotki i
biezgcej wody.

@ Przeptuka¢ wodg z weza pod wysokim
cisnieniem.
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4.1.6.3.2 Czyszczenie — wyjmowanie, podnoszenie i wktadanie ptyt w terenie

/I\ OSTRZEZENIE | Istnieje ryzyko odniesienia obrazer.

W przypadku silnych wiatréw lub ryzyka zanieczyszczenia ptyt demontaz nalezy przeprowadzac¢ w
zamknietym i bezpiecznym otoczeniu.

Aby unikng¢ urazéw wynikajgcych z ostrych krawedzi, nalezy zawsze nosi¢ rekawice ochronne.

Nalezy unika¢ podnoszenia za krawedzie wokdt otworéw przytgczeniowych.

@ Otworzy¢ pakiet ptyt, pozwalajgc ptycie
dociskowej przesung¢ sie na belce
nos$nej.Kazdg ptyte nalezy wyjmowaé
osobno, najlepiej po jednej osobie z kazde;j
strony ptyty.Aby wyjmowanie i podnoszenie
duzych ptyt byto bezpieczne, mozna uzywaé
urzagdzenia do podnoszenia.

@ Podnoszenie pojedynczej ptyty powinno
odbywac¢ sie w sposob kontrolowany.Wktadac¢
ptyty zgodnie z listg zawieszania piyt.

@ Ptyty nalezy dociskaC do ptyty czotowej
stopniowo, najlepiej przy uzyciu popychacza
przytozonego w gornej czesci ptyty.
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4.1.6.3.3 Usuwanie osadow nie dajgcych sie usung¢ za pomocg wody i szczotki

/\\ OSTRZEZENIE | Ryzyko uszkodzenia sprzetu.

Diugie wystawienie na dziatanie srodka czyszczgcego moze uszkodzi¢ klej uszczelki.

Natychmiast po czyszczeniu ptyty szczotkg i Srodkiem czyszczgcym sptukacé jg woda.

Do czyszczenia ptyty muszg by¢ wymontowane z ptytowego wymiennika ciepta. Odpowiednie $rodki
czyszczace opisano w czesci Strona przeciwna do strony produktu.

@ Czysci¢ za pomocg szczotki i srodka
czyszczgcego.

@ Zaraz potem przeptuka¢ woda.
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4.1.7 Urzadzenie do podnoszenia

Informacje i instrukcje dotyczgce podnoszenia zamieszczono w instrukcji
instalacji. Ta czes¢ zawiera informacje dotyczgce postugiwania sie okreslonym
urzagdzeniem do podnoszenia.

4.1.7.1 Urzadzenie podnoszgce

Urzadzenia do podnoszenia sg montowane na etapie dostawy. Zaleca sie ich
pozostawienie na ptytowym wymienniku ciepta.

W tej sekcji opisano sposéb montazu urzgdzenia podnoszgcego, jesli z
jakiegos powodu zostato ono zdemontowane.

4.1.7.1.1 Urzadzenia do podnoszenia — montaz

A OSTRZEZENIE | Istnieje ryzyko odniesienia obrazen.

Urzadzenie jest ciezkie.

Podczas przenoszenia urzgdzeh nalezy stosowac srodki ochrony osobistej. Z urzgdzeniem nalezy
obchodzi¢ sie ostroznie. Patrz cze$¢ Wyposazenie ochrony osobistej w rozdziale Bezpieczeristwo.

/I\ OSTRZEZENIE | Istnieje ryzyko odniesienia obrazer.

Urzadzenie jest ciezkie.

Zaleca sig, aby montaz wykonywaty dwie osoby oraz aby do tego celu uzywac¢ zawiesi i takich urzadzen jak
wozek widtowy lub suwnica. W niniejszej instrukcji przedstawiono uzycie zawiesia.

Urzadzenia do podnoszenia nalezy zamontowac w taki sposob, aby byty zwrécone w kierunku
przeciwnym do pakietu ptyt, czyli na zewnatrz ptyty czotowej i ptyty dociskowej — patrz ilustracja.
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@ W razie potrzeby wykreci¢ nakretke 6
zabezpieczajgca (6) i Srube (1) za pomoca 5
wkretarki z regulatorem momentu \
obrotowego, zdjg¢ podktadke (2), urzadzenie 4 \
do podnoszenia (4) i podktadke (5) z \
urzadzenia do podnoszenia (3). Uzy¢ klucza RN
ptaskiego lub nastawnego, aby zapobiec ‘
obracaniu sie $ruby (1).

@ Przymocowac zawiesie do ucha urzadzenia
do podnoszenia.

@ Ostroznie podnies¢ urzadzenie do
podnoszenia, ustawiajgc je w odpowiednim
potozeniu wzgledem ptytowego wymiennika
ciepta.

@ Przymocowacé urzadzenie do podnoszenia
(4). Upewnic sie, ze zostato ono prawidtowo
umieszczone w urzgdzeniu do podnoszenia

(3).
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@ Zatozyé podktadke (2) i $rube (1).

O
@

© @

®

Zatozy¢ podkiadke (5) i nakretke
zabezpieczajgca (6).

Dokreci¢ nakretke zabezpieczajgca (6) za
pomocg wkretarki z regulatorem momentu
obrotowego. Uzy¢ klucza ptaskiego lub
nastawnego, aby zapobiec obracaniu sie
sruby.

Zdjg¢ zawiesie.

Powtdrzy¢ procedure dla wszystkich
urzadzen do podnoszenia.

Ptytowy wymiennik ciepta mozna teraz
podnies¢ zgodnie z instrukcjg, uzywajac
urzadzen do podnoszenia opisanych w
instrukcji montazu.
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4.2 Korpus
Niniejsza czes¢ dotyczy konserwacji ramy ptytowego wymiennika ciepta.
4.2.1 Montaz stop

Niektore modele ptytowych wymiennikéw ciepta sg dostarczane bez zamocowanych stép.
Postepowac zgodnie z zaleceniami ponize;j.

/\\ OSTRZEZENIE | Ryzyko zmiazdzenia.

Urzadzenie jest ciezkie.

Nalezy uwazac w czasie przenoszenia urzadzenia. Nie siega¢ pod niezabezpieczone urzgdzenie.

/\\ OSTRZEZENIE | Ryzyko zmiazdzenia.

Nigdy nie pracowac¢ pod wiszgcym fadunkiem.

Zawsze dokonac ustalen bezpieczenstwa, aby unikng¢ zmiazdzenia.

@ W chwili dostawy ptyty ostonowe sg
przymocowane do ptyty czotowej i podpory w
tych samych potozeniach, w ktérych nalezy
pb6zniej zamontowaé ndzki.

@ Podnies¢ urzgdzenie zgodnie z informacjami
podanymi w rozdziale ,Podnoszenie”
instrukcji instalaciji.

@ Umies¢ drewniane belki pod urzadzeniem,
aby zminimalizowac ryzyko obrazen ciata w
razie przypadkowego upadku urzgdzenia.

@ Nalezy odkreci¢ $ruby, podktadki i nakretki, a
nastepnie zdjgé ptyty ostonowe.
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@ Za pomocg tych samych srub, podktadek i
nakretek nalezy nastepnie, zgodnie z
ilustracja, zamontowa¢ na wymienniku nézki.

@ Jesli urzadzenie powinno by¢ wyposazone
w dwa prety stabilizujgce, nalezy je zatozyé
W sposob przedstawiony na ilustraciji.
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4.3 Piyta

Niniejsza cze$¢ dotyczy konserwacji ptyt wymiennika ciepta.

4.3.1 Ptyta — wymiana

Ptyty nalezy zdemontowac, jesli do czyszczenia bedzie uzywana tylko woda — nie $srodek
Czyszczacy.

A OSTRZEZENIE | Istnieje ryzyko odniesienia obrazen.

Piyty i arkusze ochronne majg ostre krawedzie.

Podczas pracy z ptytami i arkuszami ochronnymi nalezy nosi¢ srodki ochrony osobistej. Patrz czes¢
Wyposazenie ochrony osobistej w rozdziale Bezpieczenstwo.

@ Otworzy¢ pakiet ptyt, postepujgc zgodnie
z informacjami podanymi w czesci Ptytowy
wymiennik ciepta — otwieranie.

Jesli ptyty majg zosta¢ ponumerowane,
nalezy to zrobic przed ich wyjeciem.

Zlokalizowa¢ ptyte wymagajgcg wymiany.

Przechyli¢ i delikatnie podnies¢ ptyte z belki
nosnej.

@ Sprawdzi¢ uszczelke pod katem zuzycia
i uszkodzenia. Jesli uszczelka jest w dobrym

stanie, mozna jg zdjg¢ z wymienianej ptyty
i zatozy¢€ na nowg plyte.

@ Zatozy¢ nowa ptyte z uszczelkg
w odpowiednim miejscu na belke nosna.

@ Zamkng¢ pakiet ptyt, postepujgc zgodnie
z informacjami podanymi w czesci Plytowy
wymiennik ciepta — zamykanie.
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4.3.2 Ponowne zakfadanie uszczelki ptyty

Przed otworzeniem ptytowego wymiennika ciepta nalezy sprawdzi¢ warunki
gwarancyjne. W razie watpliwosci nalezy skontaktowacé sie z przedstawicielem
firmy Alfa Laval. Patrz cze$¢ Warunki gwarancyjne w rozdziale Wstep.

Przed wymontowaniem starych uszczelek nalezy sprawdzi¢ sposob, w jaki
sposob zostaly one zamontowane.

Wykona¢ procedure odpowiadajgcg danemu typowi uszczelki.

Procedury ujete w tej czesci dotyczg uszczelek zewnetrznych,
pierscieniowych i koncowych.
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4.3.2.1 Plyta — wymiana uszczelek Clip-on i ClipGrip

/\ OSTRZEZENIE

Ptyty i arkusze ochronne majg ostre krawedzie.

Podczas pracy z ptytami i arkuszami ochronnymi nalezy nosi¢ srodki ochrony osobistej. Patrz cze$é
Wyposazenie ochrony osobistej w rozdziale Bezpieczeristwo.

Istnieje ryzyko odniesienia obrazen.

Przed otworzeniem ptytowego wymiennika ciepta nalezy sprawdzi¢ warunki gwarancyjne. W razie
watpliwosci nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem handlowym firmy Alfa Laval. Patrz cze$¢ Warunki

gwarancyjne w rozdziale Wstep.

@
(2

® ®

©

O

Otworzy¢ pakiet ptyt, postepujgc zgodnie
z informacjami podanymi w czesci Plytowy
wymiennik ciepta — otwieranie.

Wyja¢ ptyty, ktérych uszczelki majg zostac
wymienione. Postepowaé zgodnie

z informacjami podanymi w czesci Plyta —
wymiana.

Zdjg¢ zuzyta uszczelke.

Upewni¢ sie, ze wszystkie powierzchnie
uszczelniajgce sg suche i czyste.

Sprawdzi¢ uszczelke i usung¢ pozostatosci
gumy.

Postepowac szczegolnie doktadnie
w przypadku uszczelki ptyty kofncowej.

I

Umiesci¢ uszczelke na ptycie.
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@ Umiesci¢ zaktadki uszczelki pod krawedzig
ptyty. Dolna ilustracja dotyczy kasetowych
wymiennikéw ciepta.

I

Upewni¢ sig, ze obydwa wystepy uszczelki ClipGrip

znajdujg sie we whasciwych potozeniach. % a
s

SNy

Powtdrzy¢ procedure dla wszystkich piyt,
ktére wymagajg wymiany uszczelek.

@ Zatozy¢ ptyte na belke nosng, postepujgc
zgodnie z informacjami podanymi w czesci
Ptyta — wymiana.

Zamkng¢ wymiennik cieptfa, postepujac
zgodnie z informacjami podanymi w czesci
Ptytowy wymiennik ciepta — zamykanie.
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Konserwacja 4

4.3.2.2 Ptyta— wymiana uszczelki Clip-ad

/\\ OSTRZEZENIE | Istnieje ryzyko odniesienia obrazer.

Ptyty i arkusze ochronne majg ostre krawedzie.

Podczas pracy z ptytami i arkuszami ochronnymi nalezy nosi¢ srodki ochrony osobistej. Patrz cze$é
Wyposazenie ochrony osobistej w rozdziale Bezpieczeristwo.

Przed otworzeniem ptytowego wymiennika ciepta nalezy sprawdzi¢ warunki gwarancyjne. W razie
watpliwosci nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem handlowym firmy Alfa Laval. Patrz cze$¢ Warunki
gwarancyjne w rozdziale Wstep.

Uszczelka Clip-ad stanowi system sktadajgcy sie z konwencjonalnego mocowania Clip-on wokét
otworéw oraz mocowania za pomocg tasmy samoprzylepnej wzdtuz brzegow piyt.

Uzycie tadmy samoprzylepnej (GC1) to prosty sposéb uzyskania solidnego umiejscowienia uszczelki.
Jest ona przyklejana w rowku uszczelki za pomocg specjalnego pistoletu do tasmy, co umozliwia
tatwe przymocowanie tasmy dokfadnie w wybranym miejscu.

@ Otworzy¢ pakiet ptyt, postepujgc zgodnie
z informacjami podanymi w czesci Plytowy
wymiennik ciepta — otwieranie.

@ Wyjaé ptyty, ktérych uszczelki majg zostac
wymienione. Postepowaé zgodnie
z informacjami podanymi w czesci Plyta —
wymiana.

Zdjg¢ zuzyta uszczelke.

Nie trzeba usuwac starej tasmy, poniewaz
folia jest bardzo cienka. Nalezy sie jednak
upewnic, ze rowek uszczelki jest czysty i
suchy.

©)
@

@ Nanie$¢ tasme za pomocg pistoletu do tasm.

@

Przymocowac¢ uszczelke do ptyty. Wsungc¢
zaktadki uszczelki pod krawedz ptyty.

Q)

Powtdrzy¢ procedure dla wszystkich piyt,
ktore wymagajg wymiany uszczelek.
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Zatozy¢ ptyte na belke nosng, postepujgc
zgodnie z informacjami podanymi w czesci
Ptyta — wymiana.

@ Zamkng¢ wymiennik ciepfa, postepujgc
zgodnie z informacjami podanymi w czesci
Ptytowy wymiennik ciepta — zamykanie.
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4.3.2.3 Plyta — wymiana uszczelki Base-ad

/\\ OSTRZEZENIE | Istnieje ryzyko odniesienia obrazer.

Ptyty i arkusze ochronne majg ostre krawedzie.

Podczas pracy z ptytami i arkuszami ochronnymi nalezy nosi¢ srodki ochrony osobistej. Patrz cze$¢
Wyposazenie ochrony osobistej w rozdziale Bezpieczeristwo.

Przed otworzeniem ptytowego wymiennika ciepta nalezy sprawdzi¢ warunki gwarancyjne. W razie
watpliwosci nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem handlowym firmy Alfa Laval. Patrz cze$¢ Warunki
gwarancyjne w rozdziale Wstep.

@ Otworzy¢ pakiet ptyt, postepujgc zgodnie
z informacjami podanymi w czesci Plytowy
wymiennik ciepta — otwieranie.

@ Wyja¢ ptyty, ktérych uszczelki majg zostac
wymienione. Postepowaé zgodnie
z informacjami podanymi w czesci Plyta —
wymiana.

Zdjg¢ zuzyta uszczelke.

@ Nie trzeba usuwac starej tasmy, poniewaz
folia jest bardzo cienka. Nalezy sie jednak
upewnic, ze rowek uszczelki jest czysty i

suchy.

@ Nanie$¢ tasme za pomocg pistoletu do tasm.
Na dolnej ilustracji przedstawiono ptyte
kasetowa.

@ Przymocowac¢ uszczelke do ptyty.
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@ Powtdrzy¢ procedure dla wszystkich piyt,
ktére wymagajg wymiany uszczelek.

Zatozy¢ ptyte na belke nosng, postepujac
zgodnie z informacjami podanymi w czesci
Ptyta — wymiana.

@ Zamkng¢ wymiennik ciepfa, postepujgc
zgodnie z informacjami podanymi w czesci
Ptytowy wymiennik ciepta — zamykanie.
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4.3.2.4 Plyta — wymiana uszczelki klejonej

Stosowac klej zalecany przez firme Alfa Laval. Osobna instrukcja klejenia zostanie dostarczona wraz
z klejem.

/\\ OSTRZEZENIE | Istnieje ryzyko odniesienia obrazer.

Ptyty i arkusze ochronne majg ostre krawedzie.

Podczas pracy z ptytami i arkuszami ochronnymi nalezy nosi¢ srodki ochrony osobistej. Patrz cze$é
Wyposazenie ochrony osobistej w rozdziale Bezpieczeristwo.

/\ OSTRZEZENIE

Inne typy klejéw, niz te zalecane mogg zawieraé chlorek, ktéry moze doprowadzi¢ do uszkodzenia ptyt.

/\ OSTRZEZENIE

Do usuwania uszczelek klejonych nie nalezy uzywac ostrych narzedzi, ktérymi mozna uszkodzic piyty.

ONUYTN Chiodnictwo

W przypadku kasetowych ptytowych wymiennikéw ciepta nie dopuszcza sie stosowanie klejonych
uszczelek po stronie czynnika chiodniczego.

@ Otworzy¢ pakiet ptyt, postepujgc zgodnie
z informacjami podanymi w czesci Plytowy
wymiennik ciepta — otwieranie.

@ Wyijac ptyty, ktorych uszczelki majg zostaé
wymienione. Postepowac zgodnie
z informacjami podanymi w czesci Plyta —
wymiana.

Zdja¢ zuzytg uszczelke.

Nalezy sie upewnic, ze rowek uszczelki jest
czysty i suchy.

Nanies¢ warstwe kleju.

Przymocowac uszczelke do ptyty.

Qe ®E

Powtdrzy¢ procedure dla wszystkich piyt,
ktére wymagajg wymiany uszczelek.

Zatozy¢ ptyte na belke nosng, postepujgc
zgodnie z informacjami podanymi w czesci
Ptyta — wymiana.
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@ Zamkng¢ wymiennik cieptfa, postepujgc
zgodnie z informacjami podanymi w czesci
Ptytowy wymiennik ciepta — zamykanie.
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5 Przechowywanie

Jesli ptytowy wymiennik ciepta bedzie przechowywany przez diuzszy czas (co
najmniej miesigc), nalezy podjg¢ niezbedne srodki ostroznosci, aby unikngé
jego uszkodzenia. Patrz czes¢ Wycofanie z eksploatacji.

Firma Alfa Laval i jej przedstawiciele zastrzegajg sobie prawo do kontroli miejsca
przechowywania i/lub sprzetu w dowolnym momencie do dnia wygasniecia
okresu gwarancyjnego okreslonego w umowie. Odbiorca zostanie powiadomiony
o kontroli na 10 dni przed jej planowang data.

W razie watpliwosci dotyczacych przechowywania ptytowego wymiennika
ciepta nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem firmy Alfa Laval.

5.1 Wycofanie z eksploatacji

Jesli z jakiegokolwiek powodu ptytowy wymiennik ciepta zostanie wytgczony i
wycofany z eksploatacji na dtugi okres, nalezy postapi¢ zgodnie ze srodkami
ostroznosci opisanymi w tej czesci. Przed jego magazynowaniem nalezy
wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

Zaleca sie magazynowanie ptytowego wymiennika ciepta w pomieszczeniu.

» Sprawdzi¢ wymiar A pakietu ptyt (odlegto$¢ miedzy wewnetrznymi
czesciami ptyt czotowej i dociskowe;j).

* Oprozni¢ z mediow obydwie strony ptytowego wymiennika ciepta.

* W zaleznosci od rodzaju mediow, ptytowy wymiennik ciepta nalezy
przeptukaé, a nastepnie osuszyc.

+ Jesli instalacja rurowa nie jest podigczona, nalezy zakryC przytacza. Na
przytgcza nalezy natozy¢ ostony ze sklejki lub tworzywa sztucznego.

* Przykry¢ pakiet ptyt nieprzezroczysta folig plastikowa.

Przechowywanie w pomieszczeniu

* Przechowywaé¢ w pomieszczeniu o temperaturze pomiedzy 15 a 20°C (60 a
70°F) i wilgotnosci do 70%. Przechowywanie urzadzenia na zewnatrz
opisano w czesci Przechowywanie na zewnatrz

* Aby unikng¢ uszkodzenia uszczelek, w pomieszczeniu nie mogag
znajdowac sie urzgdzenia wytwarzajgce ozon, takie jak silniki elektryczne,
czy sprzet spawalniczy.

* Aby unikng¢ uszkodzenia uszczelek, nie trzymac w tym samym
pomieszczeniu rozpuszczalnikow organicznych ani kwasow oraz nie
wystawia¢ wymiennika na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych,
nadmierne promieniowanie cieplne i ultrafioletowe.

« Sruby $ciggajace (oraz $ruby zabezpieczajgce, jesli takie sg zamontowane
w ptytowym wymienniku ciepta) powinny by¢ dokfadnie pokryte cienkg
warstwg smaru. Patrz cze$¢ Zamykanie w instrukcji konserwaciji.
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5 Przechowywanie

Przechowywanie na zewnatrz

Jesli ptytowy wymiennik ciepta bedzie przechowywany na zewnatrz, nalezy
przestrzegac wszystkich zalecen zawartych w czesci Przechowywanie
w pomieszczeniu, jak réwniez srodkéw ostroznosci wymienionych ponize;.

Przechowywany ptytowy wymiennik ciepta nalezy kontrolowac¢ wzrokowo co
trzy miesigce. Kontrola obejmuije:

» Smarowanie srub sciggajgcych
* Metalowe pokrywy otworéw
» Zabezpieczenie pakietu ptyt i uszczelek

* Urzadzenie nalezy zabezpieczy¢ przed kontaktem z wodg, np.
umieszczajgc je pod zadaszeniem lub plandeka.

» Zapewni¢ odpowiednig wentylacje.

» Skrajnie wysokie lub niskie temperatury mogg wptyng¢ na dziatanie
urzadzenia.

Rozruch po diugotrwalym wytgczeniu z eksploataciji

Jesli wymiennik ciepta byt wycofany z eksploatacji przez okres dtuzszy niz
jeden rok, zwieksza sie ryzyko wycieku przy rozruchu. Aby unikng¢ tego
problemu, zalecamy odtozenie gumowych uszczelek na pewien czas, aby
mogty odzyskac elastycznoscé.

1. Jesli plytowy wymiennik ciepta nie jest ustawiony w odpowiednim
potozeniu, nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami zamieszczonymi
w czesci Instalacja instrukcji instalaciji.

2. Zanotowa¢ wymiar A (odlegtos¢ miedzy wewnetrznymi czesciami ptyt
czotowej i dociskowej).

3. Jesli dotyczy — zdjaé stopy przymocowane do ptyty dociskowej.

4. Poluzowac sruby sciggajgce (oraz sruby zabezpieczajace, jesli takie sg
zamontowane w ptytowym wymienniku ciepta). Postepowacé zgodnie
z informacjami zamieszczonymi w instrukcji konserwaciji. Otworzy¢ ptytowy
wymiennik ciepta tak, by uzyska¢ wymiar pakietu ptyt wynoszacy 1,25xA.

5. Pozostawi¢ ptytowy wymiennik ciepta na 24—48 godzin (im dtuzej tym
lepiej), aby zmniejszy¢ naprezenia w uszczelkach.

6. Dociggng¢ zgodnie z informacjami zamieszczonymi w niniejszej instrukciji.

7. Firma Alfa Laval zaleca przeprowadzenie préby cisnieniowej. Medium,
zazwyczaj woda, powinna by¢é wprowadzana w pewnych odstepach
czasowych, aby unikng¢ szoku termicznego w ptytowym wymienniku
ciepta. Zalecamy wykonanie préby pod cisnieniem projektowym. Patrz
rysunek ptytowego wymiennika ciepta.

@ V1"/.Xc7-W Dotyczy kasetowych wymiennikow ciepta.

W przypadku gdy czynnik chtodniczy znajduje sie w spawanych kanatach, nalezy
je przetestowac gazem obojetnym (np. Ny).
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