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English
Use the QR code, or visit www.alfalaval.com/tetrapak-
manuals, to download a local language version of the
manual.
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M3nonaeante QR Koga nnmn noceteTte crneaHust agpec
www.alfalaval.com/tetrapak-manuals, 3a ga ceanute
Bepcust Ha PbKOBOACTBOTO 3a ynotpeba Ha Bawiusa
e3uK.

Cesky
PouZijte kod QR nebo navstivte www.alfalaval.com/

tetrapak-manualsa stahnéte si mistni jazykovou verzi
tohoto navodu.

Dansk

Brug QR-koden, eller fglg www.alfalaval.com/tetrapak-
manuals for at downloade en lokal sprogversion af
manualen.

Deutsch

Verwenden Sie den QR-Code oder besuchen Sie
www.alfalaval.com/tetrapak-manuals, um die lokale
Sprachversion des Handbuchs herunterzuladen.

€AANVIKA

XpnoipotroinoTe Tov KWOIKG QR 1) ETTIOKEQPTEITE TN
oeAida www.alfalaval.com/tetrapak-manuals, yia va
KOTERAOETE PIa £€KDOTN TOU EYXEIPIOIOU OTNV TOTTIKN
0ag YAwaooa.

Espanol

Utilice el cédigo QR o visite www.alfalaval.com/
tetrapak-manuals para descargar una version del
manual en el idioma local.

Eesti

Kasutusjuhendi kohaliku keeleversiooni
allalaadimiseks kasutage QR-koodi véi kiilastage
aadressi www.alfalaval.com/tetrapak-manuals.

Suomi

Kaytd QR-koodia tai avaa osoite www.alfalaval.com/
tetrapak-manuals, niin voit ladata kaytt6ohjeen
paikallisella kielella.

Francais

Utilisez le QR-code ou rendez-vous sur le site
www.alfalaval.com/tetrapak-manuals, pour télécharger
une version du manuel dans la langue locale.

Hrvatski

Upotrijebite QR kod ili posjetite www.alfalaval.com/
tetrapak-manuals ako Zelite preuzeti verziju priru¢nika
na lokalnom jeziku.

Magyar

Hasznalja a QR-kédot, vagy latogasson el a
www.alfalaval.com/tetrapak-manualswebhelyre a
kézikényv helyi nyelv(i véltozatanak letdltéséhez.

Italiano

Utilizzate il codice QR o visitate il sito
www.alfalaval.com/tetrapak-manuals per scaricare
una versione del manuale nella lingua locale.
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Lietuvos

Naudokite greitojo atsako (QR) kodg arba
apsilankykite www.alfalaval.com/tetrapak-manuals ,
kad atsisiystuméte vadovo vietos kalbos versijg.

Latvijas

Lai lejupieladétu rokasgramatas versiju vietéja valoda,
izmantojiet QR kodu vai apmeklgjiet
www.alfalaval.com/tetrapak-manuals.

Nederlands

Gebruik de QR-code, of bezoek www.alfalaval.com/
tetrapak-manuals om een handleiding in een andere
taal te downloaden.

Norsk

Bruk QR-koden, eller ga til www.alfalaval.com/
tetrapak-manuals for a laste ned en versjon av
handboken pa et lokalt sprak.

Polski

Aby pobrac instrukcje w innej wersji jezykowej,
zeskanuj kod QR lub otw6rz strone
www.alfalaval.com/tetrapak-manuals.

Portugués

Utilize o codigo QR ou visite www.alfalaval.com/
tetrapak-manuals para descarregar uma versao do
manual na lingua local.

Portugués do Brasil

Use o QR ou visite www.alfalaval.com/tetrapak-
manuals para baixar uma versdo do manual no idioma
local.

Romanesc

Utilizati codul QR sau vizitati www.alfalaval.com/
tetrapak-manuals, pentru a putea descarca o versiune
a manualului in limba dumneavoastra.



Pycckun

YUTto6bl 3arpy3nTb pyKOBOACTBO Ha APYroM si3bIKe,
Bocnonb3yntecb QR-kogom unu nepenanTe no
ccbinke www.alfalaval.com/tetrapak-manuals.

Slovenski

Ce zelite prenesti lokalno jezikovno razligico
prirocnika, uporabite kodo QR ali obis¢ite spletno
stran www.alfalaval.com/tetrapak-manuals.

Slovensky

Pouzite QR kdd alebo navstivte stranku
www.alfalaval.com/tetrapak-manuals a stiahnite si
verziu priru¢ky v miestnom jazyku.

Svenska

Anvand QR-koden eller besék www.alfalaval.com/
tetrapak-manuals for att hamta en lokal sprakversion
av bruksanvisningen.

Tiirkge

Kilavuzun yerel dildeki versiyonunu indirmek i¢cin QR
kodunu kullanin veya www.alfalaval.com/tetrapak-
manuals adresini ziyaret edin.
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1 Bevezetés

Ez a kézikdnyv a tomitett lemezes hécserél6 karbantartasaval kapcsolatos
informaciodkat tartalmazza.

1.1 Felhasznalasi terulet

Ennek a berendezésnek a felhasznalasi terllete az adott termikus feladatnak
megfelel6en 6sszeallitott elrendezésben valo héatadas.

Amennyiben a berendezést nem a fentebb leirt célra alkalmazzak, az Alfa
Laval nem vallal felel6sséget a sérlilésért vagy karokért. Minden egyéb
felhasznalas tilos.

1.2 Viszonylag elére lathato helytelen felhasznalasok

* Az Uzembe helyezés megtervezésekor figyelembe kell venni a
karbantartasi tertleteket. is. Lasd a lemezes hécserél6 rajzat.

* Az Gzembe helyezés megtervezésekor ajanlatos figyelembe venni, hogy a
lemezes hbcseréld eltavolithaté (emelhetd) legyen, ha a jévében felujitasra
vagy szervizbe szallitasra van szikség.

+ A csomagol6 lada vagy a berendezés emelését vagy szallitasat kizarolag a
jelen Telepitési kézikbnyvben szerepld mdédon szabad végezni.

» Csdvezetéknek a lemezes hécserél6hoz vald csatlakoztatasat az erre a
célra kialakitott médon végezze. Amennyiben a csbvezetéket helytelenll
csatlakoztatjak, sérilhet a tomités és a bélés.

+ Félig hegesztett modellek és mas, aszimmetrikus konfiguracioju modellek
esetében biztonsagi probléma, ha az adott nyilashoz nem a megfeleld
csovet csatlakoztatjak. Gy6z6djon meg rola, hogy a megfeleld kdzeget
csatlakoztattak a megfelel6 nyilashoz a lemezes hécseréld rajzanak
megfeleléen.

* Amennyiben egy idében sok lemezt akasztanak be vagy mozgatnak,
fennall az akasztok karosodasanak kockazata. Javasoljuk, hogy
egyidejlileg egy, vagy legfeljebb két lemezt mozgasson.

* Az A mértékre (a keretlemez belseje és a nyomdélemez belseje kdzotti
tavolsag) torténé meghuzasakor a csavarokat mindig keresztiranyban,
egyenletesen, apranként hizza meg, hogy elkertilje az atlés elmozdulast
és a kigydzast. A lemezek szama és az A mérték a lemezes hécseréld
rajzan talalhaté meg.

« Ovatosan névelje és csdkkentse az aramlast, hogy elkeriilie a lemez
deformalddasat és a tomitések vizkalapacs altali kifUvédasat.

» Elindulasnal kissé emelje a hémérsékletet, hogy elkerllje a tomitések
repedezését, illetve ne j6jjon Iétre kifujas. Lasd a Telepitési kézikényv
Uzembe helyezés részét.

* Ha alemezes hécseréldt hosszabb ideig nem helyezik Gzembe, kdvesse a
Tarolas rész utasitasait.
1.3 Altalanos tudnivalok a berendezés kezelésérdl

A lemezes hécserélét olyan személyek kezeljék, akik tanulmanyoztak a jelen
kézikdnyv utasitasait, és ismerik a hécseréld telepitésének folyamatat. Ez
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m 1 Bevezetés

vonatkozik a kdzeg tipusaval kapcsolatos, a lemezes hécserélében uralkodd
nyomas- és hédmérsékleti értékekkel 6sszefliggd, valamint a technologia altal
megkdvetelt specialis évintézkedésekre is.

A lemezes hécseréld karbantartasat és beszerelését csak olyan személyek
végezhetik, akik rendelkeznek a helyi szabalyozasoknak megfelelé
szakképesitéssel és jogosultsagokkal. Ez magaban foglalhatja a cséhalézat
szerelését, a hegesztést és az egyéb karbantartasi miveleteket.

A jelen kézikbnyvben nem szerepld karbantartasi tevékenység esetében
tanacsért forduljon az Alfa Laval vallalathoz.

1.4 Rendelkezésre alld miszaki informaciok

Ezen a kézikdnyvon kivil tartsa kéznél a kovetkezd dokumentaciot:

* Megfeleléségi nyilatkozat
Ha van ilyen.

+ Alkatrészlista
A termék konfiguraciojaban szereplé alkatrészek listgja.

* Lemezfelfuggesztési lista.
A mellékelt lemezek és tomitések leirasa, valamint a lemezes hdcserélébe
vald beépitésiuk sorrendje.

* Lemezes hécseréld rajza
A leszallitott lemezes hécseréld rajza.

A felsorolt dokumentumok csak a leszallitott termékre vonatkoznak.

1.5 Jotallasi feltételek

A jotallasi feltételek rendszerint a leszallitott lemezes hécserélé megrendelés
el6tt alairt értékesitési szerzé6désben talalhatéak. El6fordulhat azonban, hogy
a jotallasi feltételek az értékesitési ajanlati dokumentacio részét képezik, vagy
csak az érvényes feltételeket meghatarozé dokumentumra valé
hivatkozasként kerllnek feltlintetésre. Amennyiben a meghatarozott j6tallasi
idészak alatt a berendezés meghibasodik, mindig forduljon tanacsért az Alfa
Laval vallalathoz.

1.6 Tanacs
Mindig forduljon tanacsért az Alfa Laval vallalathoz, ha:
* Alemezek szamat meg kell valtoztatni.

* Az Uzemi hémérsékletet és nyomast meg kell valtoztatni, vagy ha a
lemezes hdcseréld masfajta folyadékkal mikodik.

8 200010772-4-HU



Bevezetés 1 m

1.7 Kodrnyezetvédelmi megfeleléség

Ha az Alfa Laval hécserél6it optimalis modon és a karbantartasi javaslatok
betartasaval Gzemeltetik, ez maximalizélja az energiamegtakaritast és
minimalizalja az Uzemeltetési koltségeket (OPEX).

Hulladékkezelés

Az Gsszes anyag é€s komponens elvalasztasat, Ujrahasznositasat vagy
artalmatlanitasat biztonsagos, kdrnyezetbarat médon kell végezni, a nemzeti
torvényekkel vagy helyi szabalyozasokkal 6sszhangban. Amennyiben
bizonytalansag all fenn egy komponens anyaganak tekintetében, I1épjen
kapcsolatba az Alfa Laval helyi forgalmazéjaval.

Kicsomagolas

A csomagoldanyag fat, miianyagot, kartondobozt és — egyes esetekben — fém
hevedereket tartalmaz.

+ A fa és a kartondoboz ujbdl felhasznalhato, ujrahasznosithaté vagy energia
visszanyerésére hasznalhato.

* A mlanyagokat Ujra kell hasznositani, vagy engedéllyel rendelkez8
hulladékégetdben el kell égetni.

+ A fémhevedereket vissza kell kildeni Ujrahasznositasra.

200010772-4-HU
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2 Biztonsag

2.1 Biztonsagi szempontok

A lemezes hdcserélét az Alfa Laval jelen kézikdnyvben talalhaté utmutatasa
szerint kell hasznalni és karbantartani. A lemezes hécserélé nem megfeleld
kezelése sulyos kdvetkezményekkel — személyi sériléssel és/vagy anyagi
karral — jarhat. Az Alfa Laval nem vallal felel6sséget a jelen kézikbnyv
utasitasainak be nem tartasabdl fakado karokért vagy sérilésekeért.

A lemezes hécserélét az On konkrét késziilékre vonatkozo anyag-,
kdzegtipus-, h6mérséklet- és nyomaskonfiguraciokkal 6sszhangban kell
hasznalni.

2.2 A kifejezések magyarazata

/\ FIGYELMEZTETES | A veszély tipusa

FIGYELMEZTETES: olyan potencidlisan veszélyes helyzetet jelez, amely, ha
bekovetkezik, halalt vagy sulyos sérilést okozhat.

/\\ VIGYAZAT! | A veszély tipusa

VIGYAZAT: olyan potenciélisan veszélyes helyzetet jelez, amely, ha
bekovetkezik, enyhe vagy kézepes sérilést okozhat.

@ MEGJEGYZES

FONTOS - olyan potencialisan veszélyes helyzetet jelez, amely - ha
bekdvetkezik - vagyoni kért okozhat.

Biztonsag

200010772-4-HU 1



m 2 Biztonsag

2.3 Személyi védbfelszerelés

Védocipd
Megerdésitett orral ellatott cipd. Minimalizalja az elejtett targyak altal okozott
labséruléseket.

Védosisak

A fejet véletlen sérulésektdl védo sisak.

Védoészemiiveg

Szorosan illeszkedd szemiiveg, amelyet a szem veszélyektdl valé védelmére
viselnek.

o

Védokesztyii

Biztonsag

A kezeket a veszélyektél védd kesztyl.

200010772-4-HU
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Biztonsag 2 m

2.4 Munkavégzés magasban

/\\ FIGYELMEZTETES | Leesés kockazata.

Barmiféle magasban végzett munkavégzésnél mindig gondoskodjon arrél, hogy
rendelkezésre all biztonsagi eszkdz, és hasznaljdk azt. Tartsa be a magasban
végzett munkara vonatkozo helyi szabalyozasokat és iranyelveket. Hasznéljon
allvanyzatot vagy mozgathaté munkaplatformot, és biztonsagi hevedert.
Létesitsen biztonsagi kdrzetet a munkaterulet kordl, és régzitse a szerszamokat
vagy egyéb targyakat leesés ellen.

Amennyiben a telepitéshez két méter magassagban vagy annal magasabban
végzett munkara van szikség, azt figyelembe kell venni a biztonsagi
elrendezésnél.

Biztonsag
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3 Leiras
3.1 Alkatrészek

Ez a fejezet az Alfa Laval tdmitett lemezes hécseréld f6 alkatrészeit és
tartozékait irja le.
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LT 3 Leiras

Ipari tomitett lemezes hécseréldk

3.1.1

Féegységek

Az abran robbantott Alfa Laval T15 lathato alternativ alkatrészekkel.

200010772-4-HU
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Leiras 3 RV

1. Vazlemez

Rogzitett lemez valtozd szamu atdmlényilassal a csérendszerhez valo
csatlakoztatashoz.

2. Nyomédlemez

Mozgathato lemez, amely a keretlemezhez szoritja a lemezkdteget. A
nyomdélemez valtozé szamu atdomlényilast tartalmazhat a csérendszerhez
valo csatlakoztatashoz.

3. Tartérud
Megtartja a lemezkoteget és a nyomolemezt.

4. Vezetérud
Az 6sszes lemezt egy vonalban tartja azok als6 végén.

a. Szabvany
b. Kompakt kialakitas

5. Lemezkoteg
A lemezkdteg két zardlemezbdl és tdbb hdatado lemezbél all. A
konfiguraciotol figgéen mas tipusu lemezek is hasznalatban vannak. Az
elvalasztolemez kivételével minden lemez tomitésekkel van felszerelve,
amelyek elvalasztjak a folyadékcsatornakat a kornyezettél. A kdvetkez6
lemeztipusok léteznek:

l. zarélemez

A nyomolap mellé helyezett lemez. (A félig hegesztett termékek
esetében ezt a lemezt Il. zarélemeznek nevezik.)

- Il. zarélemez

A keretlemez mellé helyezett lemez. (A félig hegesztett termékek
esetében ezt a lemezt |. zarélemeznek nevezik.)

- Csatornalemez
Hoatado lemez.

- Kazetta

A félig hegesztett termékek esetében két lemezt hegesztenek 6ssze
egy kazettava.

- Atmeneti lemez

Furatos nyomolappal rendelkez6 konfiguraciokhoz. Tomitésként szolgal
a nyomolemez felé. Csak a nyilasokban Iév6 kdzeggel érintkezik.

- Terel6lemez
Lemez, amely atiranyitja a folyadékokat egy tdébbjaratu konfiguracio
esetén.

- Elvalasztélemez
Nagyobb méreti, nagy aramlasi sebességi modellek esetében, és ha
tobbjaratu modellekkel vannak konfiguralva, olykor elvalasztélemezeket
hasznalnak. Az elvalasztélemez megtamasztja a terelélemez lezart
nyilasait.

6. Tamasztéoszlop

Megtartja a tartérudat és a vezet6rudat. Egyes kisebb lemezes hécseréld
modellek nem rendelkeznek tartéoszloppal.
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7. Szoritécsavarok
Osszenyomija a keretlemez és a nyomolemez koz6tti lemezkoteget.

8. Roégzitécsavarok

Roévidebbek, mint a szoritécsavarok, és a lemezkdteg tovabbi rogzitésére
hasznalatosak.

9. Csatlakozényilas

A keretlemezen atvezet6 atomlbnyilas lehetbve teszi, hogy a kdzeg
belépjen a lemezes hbcserélébe, és kilépjen onnan.

10. T6csavarok
Menetes técsavarok az atdémlényilasok korul a karimas csatlakozasok
lemezes hdcseréléhdz torténd rogzitéséhez. Mas csatlakozastipusok is
léteznek, lasd alabb.

11.Lab

Stabilitast biztosit a lemezes hécserélé szamara, és — kialakitastél figgben
— arra hasznaljak, hogy a lemezes hécserélét csavarokkal az alapzathoz
rogzitsek.
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Csatlakozasok

Karimas csatlakozas
A karimas csatlakozasok 0sszeszereléséhez el6készitett técsavarok.

Csdcsatlakozasok
A lemezes hécseréld kiilonb6zé toldalékokhoz szerelhet6 fel rogzitett
csOkotésekkel, példaul hegesztett, menetes vagy hornyos csévekhez.

Szogletes laza karima

A szOgletes laza karima egy négy técsavarral rogzithetd specialis, az Alfa
Laval altal biztositott karima, amelyet az lgyfelek a cs6vezeték-
szereléshez hasznalhatnak.

Opcionadlis felszerelés

Kémlel6fedél
Lehetévé teszi az atdomldnyilason keresztili atvizsgalast. Felszerelhetd
vizelvezet6 csével.

Védblemez
Lefedi a lemezkoteget, és védi a kdrnyezetet forrd vagy veszélyes folyadék
hirtelen szivargasa esetén.

Csavarvédelem
MuUanyag vagy rozsdamentes acélcsovek, amelyek megvédik a
szoritocsavar meneteit.

Szigetelés
Annak érdekében, hogy megvédje a személyzetet a veszélyesen forrd vagy
hideg fellletektél, szigetelés hasznalhato.
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Emeldszerkezet

Kulonallé eszkdz, amely a lemezes hicserél6hdz csatlakozik, és amelyet a
lemezes hécserél6 felemeléséhez hasznalnak.

Foldeléfiil
A statikus elektromossag kockazatanak kikuszdbolésére szolgalo
foldelécsatlakozés.

Fuvoékafedelek

Fedje le az atdomlényilasokat, és akadalyozza meg, hogy a tarolas és
szallitas soran idegen targyak kerlljenek a hécserélébe.

Nyilassziiré
Megakadalyozza, hogy a miikddés soran a lemezes hécserélébe por
keruljon.

Csepptalca
Osszegylijti a cseppeket, és megakadalyozza, hogy az esetleges szivargas
a padléra cseppenjen.

20
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3.1.2 Higiéniai tomitett lemezes hdcserélok

Féegységek

Az abran robbantott Alfa Laval H8 lathato alternativ alkatrészekkel.
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1.

10.

Vazlemez

ROgzitett lemez valtozd szamu atdmiényilassal a csérendszerhez valo
csatlakoztatashoz.

Nyomoélemez

Mozgathato lemez, amely a keretlemezhez szoritja a lemezkdteget. A
nyomdélemez valtozé szamu atdomlényilast tartalmazhat a csérendszerhez
valo csatlakoztatashoz.

Tartérad
Megtartja a lemezkoteget és a nyomolemezt.

Vezetérud
Az 6sszes lemezt egy vonalban tartja azok alsé végén.

Lemezkoteg

A lemezkoteg két zarélemezbdl és tdbb hdatado lemezbél all. A
konfiguraciotol fliggéen mas tipusu lemezek is hasznalatban vannak.
Minden lemez tdmitésekkel van felszerelve, amelyek elvalasztjak a
folyadékcsatornakat a kdrnyezettdl. A kdvetkezé lemeztipusok léteznek:

- | zarélemez
A nyomodlap mellé helyezett lemez.

- . zarélemez
A keretlemez mellé helyezett lemez.

- Csatornalemez
Hoéatado lemezek.

- Atmeneti lemez

Furatos nyomolappal rendelkez6 konfiguraciokhoz. Tomitésként szolgal
a nyomolemez felé. Csak a nyilasokban Iév6 kdzeggel érintkezik.

- Terel6lemez
Lemez, amely atiranyitja a folyadékokat egy tébbjaratu konfiguracio
esetén.

Tamasztéoszlop
Megtartja a tartérudat és a vezetbrudat.

Szoritécsavarok
Osszenyomija a keretlemez és a nyomolemez koz6tti lemezkoteget.

Rogzitécsavarok

Roévidebbek, mint a szoritécsavarok, és a lemezkdteg tovabbi rogzitésére
hasznalatosak.

Csatlakozas

A higiéniai szerelvényekkel vagy karimakkal ellatott csdvek lehetbveé teszik,
hogy a kdzeg belépjen a lemezes hbcserélébe, és kilépjen onnan.

Sarokelem

A csatlakozé lemezen 1évé Gsszetevd, amely a kialakitastél figgéen eltérd
funkciot télthet be. Lehet6vé teszi, hogy a kbzeg belépjen a lemezes
hécserélébe és kilépjen onnan.

22
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11. Csatlakoz6 lemez
A lemezkdteget csatlakozo lemez osztja fel részekre, lehetbve téve, hogy
egy lemezes hécserélében két vagy tébb hécseréls folyamat menjen
végbe.

12. Szelvény
A szelvény a teljes lemezkdteg egy része.

13.Lab
Stabilitast biztosit a lemezes hécserélé szamara, és — kialakitastol fliggben

— arra hasznaljak, hogy a lemezes hécserél6t csavarokkal az alapzathoz
rogzitsek.

Opcionalis alkatrészek

+ Védbélemez

Lefedi a lemezkdteget, és védi a kdrnyezetet forré vagy veszélyes folyadék
hirtelen szivargasa esetén.

» Csavarvédelem

Milanyag vagy rozsdamentes acélcsdvek, amelyek megvédik a
szoritbcsavarok meneteit.

* Fuvokafedelek

Fedje le az atomlényilasokat, és akadalyozza meg, hogy a tarolas és
szallitas soran idegen targyak keriljenek a hécserélébe.
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3.2 Tipustabla

A tipustabla a legtdbb esetben a keretlemezre van szerelve. A nyomélemezre
is felszerelhet6. A tipustabla acéllemez vagy matrica lehet.

/\\ FIGYELMEZTETES | A berendezés sériilésének kockézata.

A tervezési nyomas és a tervezési h6mérséklet egyarant fel van tlintetve a
tipustablan. Ezeket nem szabad tallépni.

A VIGYAZAT! | A berendezés sériilésének kockazata.

Matrica esetén ne hasznaljon mard vegyi anyagokat a lemezes hécseréld
tisztitasahoz.

A tipustablan megadott tervezési nyomas- (11) és tervezési
hémérsékletértékek (10) a lemezes hdcseréld jovahagyott értékei a
nyomastarté edény adott kddjanak megfeleléen. A tervezési hémérséklet (10)
meghaladhatja a tdmitések ajanlott tzemi hdmérsékletét (8). Ha a lemezes
h&cseréld rajzan megadott Gzemi hémérsékletet modositani kell, forduljon a
beszallitohoz.

1. Alogo6 szamara fenntartott hely.
2. Szervizszolgaltatd webhelye.

3. Szervizszolgaltaté webhelye (ipari termékekhez)

vagy
A csatlakozasok lehetséges helyének rajza (higiénikus termékek esetében)

A jovahagyasi jel szamara fenntartott hely
Figyelmeztetés, olvassa el a kézikonyvet.
A nyomasproba datuma.

Legnagyobb Gzemi hdmérséklet

Gyartébmlvi vizsgalati nyomas (PT)

© ® N o a &

Megengedett min/max hémérséklet (TS)

10. Megengedett min/max nyomas (PS)

11. Az egyes csatornak térfogata (V)

12. Az egyes folyadékok csatlakozasanak helyei
13. Folyadékbesorolasi csoport

14. Gyartasi év

15. Gyartasi szam

16. Termékmodell

17. Gyarto neve
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e a s A
17 | o o 1
16
15 t Manufacturer 1
14 | HE 17
Serial No. MANUFACTURER: . 14
13 Year
Fluid group | | YEAR OF MANUFACTURING: . 15
12— it = outlet | — | = TYPE: SERIAL NUMBER:
1~ Volume V] | ° 12
" Allowable press. 16 |INLET — OUTLET — — .
10 Min/Max. _ PS FLUID GROUP 113
Allowable temp. VOLUME [v | 1
9 — [ iMinMax. TS [MAX. OP. TEMP. .
g — Manvfacturer P “An:-':?w‘l’:;B'-E PRESS. o . 7
iMax. op.temp. | ALLOWABLE TEMP. . 10
7 1 Test pressure date 2 MINJMAX. TS
6 [MANUFACTURER __[PT . 9
PRESSURE TESTED
[ Service E PRESSURE TESTING PERFORMED ON . 8
3 STATISTICAL BASIS.
FOR SERVICE: . 6
WARNING ‘ 2
o | A— . =
o ' 5 3 . 5
4~ J L )

Példa tipustablakra
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3.3 A mérték
Az A mérték a keretlemez (1) belseje és a nyomdlemez (2) belseje kdzotti
tavolsag.
1 - A 2
=\n O— i
 — 5 E
—
H] [ —]
)
H] [ —]
]
—
'_— =

Tomitett lemezes hécserél6 egy lemezkoteggel.

1 . A _ 2

: E] )

8] 8}

Tomitett lemezes hécseréld tobb lemezkotegszelvénnyel.
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3.4 Lemezazonositas

A lemezek az alabbi tablazatban felsorolt informacidkkal vannak megjeldlve. A
jelolés a lemez mindkét oldalan és a lemez mindkét révid végén megtalalhato.
Bizonyos esetekben a jeldlés a lemez hosszu oldalan talalhaté meg.

M
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Jelolés

Példa

Megjegyzés

Lemez neve, lemezvaltozat DR6P-1

és halszalkaszogtipus

A DRG6 a T6 termékmodell-
hez hasznalt lemez neve.

A P a lemezvaltozat neve.

Az 1 a halszalkaszog tipu-
sa.

1. tipusu halszalkaszdg

1 = alacsony halszalka-
szbg

D

2 = magas halszalkaszdg

)

Gyarto orszag S S = Svédorszag
Ch =Kina
| = India
Lemez anyaga DA12 DA = Alfa Laval belsd refe-

rencia (példa)

12 = a lemez anyaganak
kodja

Leggyakrabban hasznalt
anyagkodok:

12 Alloy 304

27 Alloy 316/316L

34 Alloy 254

40 Ti

45 TiPd

60 Ni

64 Alloy C276

73 Alloy G30

74 Alloy D205

75 Alloy C2000

Tovabbi kédokkal kapcso-
latosan érdeklddjon az Alfa
Laval-nal.

28
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Jelolés Példa Megjegyzés

Vastagsag 05 Lemezvastagsag:
04d=0,4mm
05d=0,5mm
06d=0,6 mm
stb.

A tétel azonositasa. A
Toltet szama 870117 szamjegyek szama lehet
nagyobb vagy kisebb.

A lemez rovid vége A A jeldlés A vagy B.

Az A mindig meg van jeldl-
ve, de a B olykor nincs
megjeldlve. A Lemezfelfiig-
gesztési listaban lathato,
hogy a lemez melyik vége
néz felfele.

Lemez oldala W Csak aszimmetrikus le-
mezekre vonatkozik, lasd
az alabbi részt.

W vagy R = széles oldal
N vagy V = keskeny oldal

Szimmetrikus és aszimmetrikus lemezek

A lemezminta lehet szimmetrikus vagy aszimmetrikus. Ezt elsésorban az
alabbi kép szemlélteti.

VAVAVAVAVAVA

Szimmetrikus lemez

NN\ N\ \S

Aszimmetrikus lemez

Képzelje el, hogy az egyes lemezek mindkét oldala vizzel van feltdltve. A
szimmetrikus lemez esetében mindkét oldal egyenlé mennyiségi vizet
tartalmaz. Az aszimmetrikus lemez esetében a széles oldal (a képen a fels6
oldal) tébb vizet tartalmaz, mint a keskeny oldal (a képen az als6 oldal). Ha a
héterhelés aszimmetrikus, az aszimmetrikus lemezek nagyobb lehetéségeket
biztositanak a hécserél6é konfiguraciéjanak optimalizalasara.

Szimmetrikus csatornak szimmetrikus lemezekkel

A szimmetrikus lemezek mindig szimmetrikus csatornakat alkotnak.

200010772-4-HU
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Szimmetrikus csatornak aszimmetrikus lemezekkel

Az aszimmetrikus lemezek esetében is lehetséges szimmetrikus csatornak
létrehozasa. Ekkor az egyes csatornak az egyik lemez keskeny oldalara és
egy masik lemez széles oldalara néznek.

Aszimmetrikus csatornak aszimmetrikus lemezekkel

Az aszimmetrikus csatornakonfiguracié akkor érhet6 el, ha minden masodik
lemez meg van forditva, hogy minden masodik csatorna csak a lemezek
keskeny oldalai felé néz, és minden masodik csatorna csak a lemezek széles
oldalai felé néz.

Jo tudni, hogy a lemez karimaja mindig a széles oldalrél a keskeny oldalra van
rahajtva.
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3.5 Lemezfelfliggesztési lista.

A Lemezfelfiiggesztési lista leirja, hogy hogyan kell a tdmitéseket a lemezre
szerelni, és milyen sorrendben és iranyban kell a tomitett lemezeket a
tartérudra flggeszteni.

A Lemezfelfiiggesztési lista a lemezkodteghez mellékelt 6sszes lemezt
tartalmazza, a keretlemezt6l a nyomélemezig terjedéen felsorolva. Ha a
lemezes hdcseréld tdbb szelvénnyel rendelkezik, a lemezek a keretlemez és a
nyomoélemez kozotti szelvényekként vannak felsorolva.

3.5.1 Gyors utmutatd a lemezfelfliggesztéshez

Az alabbi Iépések szisztematikus kdvetésével a lemezek felfliggesztése
megfeleld lesz:

1. Alemezek és tomitések megjeldlésének segitségével azonositsa, hogy
mely lemezekre mely tomitéseket kell felszerelni, lasd a Lemezek és
témitések 6sszefoglalasa részt a Lemezfelfliggesztési lista szakaszban.

2. A szimmetrikus lemezek esetében a tomitések mindig a lemez azon
oldalan vannak 6sszeszerelve, amely a lemez nevével és az A betlivel van
jeldlve, lasd a Lemezazonositas részt. Aszimmetrikus lemezek esetén
ellenérizze a Lemezfelfliggesztési listat annak eldontéséhez, hogy a
tomitéseket a széles vagy a keskeny oldalra kell-e felszerelni.

3. Ennek megfeleléen szerelje 6ssze a tomitéseket.

4. A Lemezfelfiiggesztési listaban keresse meg az A csatornalemezeket a
[keret/nyomd] lemez felé nézd témitésoldallal kell felszerelni mondatot, és
ellenérizze, hogy a keretlemez vagy a nyomoélemez van-e feltlintetve.

5. Ellenérizze a Lemezfelfiiggesztési listaban, hogy a lemez A vagy B vége
néz-e felfele.

6. Flggessze fel a lemezeket a hdcserélére a Lemezfelfliggesztési listaban
megadott sorrend szerint. Ez azt jelenti, hogy az A vagy a B vég felfelé
néz, és a csatornalemezek témitési oldala megfeleld iranyban van
elhelyezve.

7. Forditson kilénds figyelmet a véglemezekre és a folyadék belépési helye
melletti lemezekre tébbjaratos vagy tdbbszelvényes konfiguracidk esetén.
Ezeknek a lemezeknek mindkét oldalan lehetnek tomitések, amint az a
Lemezfelfliggesztési listaban is lathato.

200010772-4-HU
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3.5.2 A megnevezés ertelmezése

Itt l1athatd egy példa a Lemezfelfiiggesztési listara és annak értelmezésére.
Lasd még a Lemezazonositas részt.

l. lemez: DR6 P1316 0.6 NBRB 1234 BW

l. lemez DR6 P1 316 0,6 NBRB 1234 B w

1 2 3 4 5 6 7 8 9

Telies Lemez Lemez- Lemez Lemez- Tomités AtdmIs- A lemez A tomi-
lemez neve valtozat anyaga vastag- anyaga nyila- vége tés ale-

és hal- sag sok a felfelé  meznek

szalka- lemez- mutat erre az

szogti- ben oldalara

pus ne- van fel-

ve szerel-
ve

A szbveges karakterlanc egyes részeinek jelentésége:

1. Teljes lemez
Lasd a kilon Lemez és témités 6sszefoglalas tablazatot a
Lemezfelfiiggesztési listaban.

Lemez neve
Lemezvaltozat és halszalkaszdgtipus neve
Lemez anyaga

Lemezvastagsag mm-ben

o a 0NN

Témités anyaga
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7. Atdmlényilasok a lemezben
A szamok alapjan megtudhatja, hogy mely poziciokban vannak furatok,
lasd a képet. A furatok poziciéjanak meghatarozasahoz forgassa el, vagy
képzelje el a lemezt a kdvetkez6képpen:

- Keresse meg a lemez nevének jeldlését és az A betiit a lemez egyik
révid végén, lasd a Lemezazonositas részt.

- Forditsa el a lemezt Ugy, hogy ez a jeldlés felfelé nézzen, az A véggel
felfelé.

Az 1234 azt jelenti, hogy mind a négy pozicidban vannak furatok. A nulla
(0) azt jelenti, hogy nincs furat. Példaul az 1204 azt jelenti, hogy nincs furat
szamozasat nem szabad 6sszekeverni a csatlakozasok szamozasaval
(S1, S2, T1, T2 stb.). Attdl figgéen, hogy a lemezt hogyan forditjak meg és
forditjak el a hécseréldbe vald ,beakasztas” soran, a Lemezfelfiiggesztési
lista szerint, a lemezfurat barmelyik csatlakozasbdl folyadéknak lehet
kitéve.

A
00

——

2 3

8. A lemez vége felfelé mutat

Meghatarozza, hogy a lemez melyik vége (A vagy B) mutat felfelé, amikor
a hécserélében 16g.

9. Aszimmetrikus lemez esetén a tomités a lemeznek erre az oldalara van
felszerelve
Meghatarozza, hogy a témitést a lemez melyik oldalara kell felszerelni. Ez
a hivatkozas csak aszimmetrikus lemezekre vonatkozik.

200010772-4-HU 33



LT 3 Leiras

3.5.3 Az abra értelmezése

A lemezkoteg a Lemezfelfliggesztési listaban szimbdlumokkal van

megjelenitve.

A vaz- (S1-S4) és nyomolemez (T1-T4) csatlakozasainak helyzete.

B

PRESSURE PLATE
FRAME PLATE

Szimbdlum

Leiras

Vaz- vagy nyomodlemez.

Véaz- vagy nyomolemez 4 furattal.

Véaz- vagy nyomolemez 2 furattal és 2 po-
zicioval, fedéllel.

Lemez.

Lemez 3 furattal és egy furat nélkili pozi-
cioval.

A tomitblapok két lemezfuratot kbzrefogd
lapokként vannak megjelenitve. A tdmit6-

—————1 1 1 o o . . .
gytlrlk egyenként egy furatot kozrefogd
lapokként vannak megjelenitve.

M |—| 1 Lemez 2 furattal és a lemez mindkét ol-

L L1 L1 L

dalara szerelt tomitésekkel.

Feélig hegesztett kazetta. A hegesztett
csatorna a rud belsejében van.

Elvalasztélemez, példaul 2 furattal.

Csatlakozolemez 4 furattal.

Fuggdleges (V) és vizszintes (H) csatla-
kozasok.

Pont (e) az olvaso felé mozgé folyadék-
hoz, és kereszt (x) az olvasoétél tavolodo
folyadékhoz.

Lemez leeresztével vagy szell6zbvel. A
szam az S1-S4 poziciora vonatkozik (eb-
ben a példaban az S2).

Vakcsatorna

Olajleereszté

34
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3.6 Lemezkoteg kulsé vizsgalata

A lemezkdteg kilsejének ellenérzésével megallapithatd, hogy a konfiguracio
szimmetrikus vagy aszimmetrikus-e, valamint a lemezfelfiggesztés hibai is
felfedezhetk.

A lemezkoteg oldala

Oldalrdl nézve, és ha a lemezek a lemezfelfiiggesztési lista szerint
megfeleléen fel vannak fuggesztve, a szélek méhsejt mintazatot alkotnak, lasd
az alabbi bal oldali képet. Ha az alabbi jobb oldali abran lathato
szabalytalansagok tapasztalhatok, akkor a lemez felfiiggesztésénél hibak
vannak.

A lemezkoteg sarkai

A szimmetrikus lemezek és a szimmetrikus elrendezés(i aszimmetrikus
lemezek sarkai egyenld tavolsagra lesznek egymastdl, lasd az alabbi képet.

Az aszimmetrikus konfiguraciéju aszimmetrikus lemezek esetén a lemezek
sarkai az alabbi képen lathatoak lesznek. Két lemez kdzel van egymashoz,
majd nagyobb a tavolsag a kdvetkezd lemezpar kozott.

200010772-4-HU
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3.7 Csavarkonfiguracio

A lemezes hécseréld csavarkonfiguracioja az adott modelltél fugg, de mindig
szoritécsavarokbdl (TB) és rogzitécsavarokbdl (LB) all.

A régzitécsavarok rovidebbek és kisebb méretliek lehetnek, mint a
szoritocsavarok. Fontos, hogy a h6cseréld nyitasa és zarasa soran
azonositsak a szoritocsavarokat és a rogzitécsavarokat. Lasd az alabbi
illusztracios példakat.

oo

LB LB LB ) LB

Q QC B TBO Q Q

LB

B B ™8 B

TBO
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3.8 Mikodeés

A tomitett lemezes hdcserél6t bordazott fémlemezkdtegek alkotjak,
amelyeken atomlényilasok talalhatok a folyadékok be- és kimenete szamara.
A folyadékok kdzotti hatadas a lemezeken keresztil torténik.

A lemezkdteg a keretlemez és a nyomolemez kdzé van szerelve, és
szoritécsavarokkal van 6sszehuzva. A lemezek tomitésekkel vannak szerelve,
amelyek tomitik a csatornakat, és alternativ csatornakba iranyitjak a
folyadékokat. A lemezek bordazata el6segiti a folyadék 6rvénylését, és
megtartja a lemezeket a nyomaskuilonbséggel szemben.
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3.8.1 Egyjaratos konfiguracié

A leggyakoribb beallitas az egyjaratos (1 jaratu) konfiguracié az alabbi kép
szerint. A tOmitések a legtdbb esetben a keretlemez felé néznek, de egyes

modelleknél a tdmitések a nyomdélemez felé néznek.

)
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?
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Példa az egyjaratos kialakitasra, ahol a tomitések a keretlemez felé

e
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Példa az egyjaratos kialakitasra, ahol a tomitések a nyomoélemez felé
néznek.
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3.8.2 Félig hegesztett kazettas kialakitas

A félig hegesztett hécserélékben a lemezek ugy vannak kazettakkal
(ikerlemezekkel) elrendezve, hogy minden masodik csatorna
Iézerhegesztéssel van lezarva, és minden masodik tomitéssel van lezarva. A
mikodési elv ugyanaz, mint a teljesen tomitett 1 jaratu konfiguracié esetén, de
kétféle csatorna létezik. A Iézerrel hegesztett csatorna agressziv kdzegek és/
vagy extra magas tervezési nyomas esetén hasznalatos. A teljesen tomitett
csatorna nem agressziv masodlagos kézegekhez hasznalatos. Ne feledje,
hogy a lézerrel hegesztett csatorna lezarasara hasznalt tomitégyirik
érintkeznek a lézerrel hegesztett csatornaban lévé folyadékkal.

(D) mEGJEGYZES RIS

A hitési feladatokhoz a végkazetta csatornait le lehet dugdzni, hogy csokkentsék
a folyadék aramlasat az els6 és az utolso6 csatornan keresztul.

abra: Példa félig hegesztett kialakitasra

1.
1. |. végkazetta. Egy lemez a végén az M10-BWREF esetében.

2. Csatorna kazettak

3. Il. végkazetta. Egy lemez a végén az M10-BWREF esetében

4. Két kazetta (kék) kdzott létrehozott tOmitett csatorna

5. Kétlemez, amelyek a hegesztett csatornat alkotjak a kazetta (piros) belsejében
6. Tomitégylrls tomités a Iézerrel hegesztett és a tomitett csatorna kozott
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3.8.3 Todbbjaratu kialakitas

A tdbbjaratu kialakitas egy vagy tdbb lezart nyilassal rendelkezé
terel6lemezzel konfiguralhato. A cél az, hogy az egyik vagy mindkét folyadék
tobb fordulatot vegyen a hécserélében.

Bizonyos egységek esetében elvalasztdlemezre van szikség a terelblemez
lezart nyilasainak megtamasztasahoz. Sziikség van egy atmeneti lemezre is
annak megakadalyozasahoz, hogy a kézeg az elvalaszté lemezzel vagy a
nyomolemezzel érintkezzen. Tovabbi részleteket a lemezfelfliggesztési
listaban talal.

1 3 4 6 57 6 4 25
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Példa tobbjaratu kialakitasra.*

Keretlemez

|. zarélemez

Il. zarélemez
Csatornalemezek
Atmeneti lemez
Terel6lemez
Elvalasztélemez
Nyomédlemez

ONooaRWN=2

*) Ne feledje, hogy a tdbbjaratu kialakitas nem feltétlenil tartalmaz minden
tipusu lemezt.
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3.8.4 Tdbbszelvényes kialakitas

A tdbbszelvényes kialakitasu h6cseréld 3 vagy tébb kdzeg kezelésére van
konfiguralva. Tobbszelvényes kialakitasra van szikség példaul akkor, amikor
a kézeget az els6 fazisban fel kell heviteni, a kdvetkezében pedig le kell
hiteni.

Tobbszelvényes lemezes hdcserélbket elvalasztdlemezek segitségével lehet
kialakitani. Az elvalasztélemezek kilonb6zd sarokcsatlakozasokhoz, ugymint
egyszeres, kétszeres, atmend vagy fedett sarokcsatlakozasokhoz
konfiguralhatok.
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Példa tobbszelvényes kialakitasra.

Keretlemez

|. zarélemez

Il. zarélemez
Csatornalemezek
Atmeneti lemez
Nyomodlemez

caklwbh-=
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4 Karbantartas

Ez a fejezet leirja az 6sszes sziikséges karbantartasi eljarast.

4.1 Lemezes h6csereld

Ez a rész a teljes egységen végzett karbantartast tartalmazza.

4.1.1 Uzembe helyezés

Minden alkalommal, amikor a lemezes hécserélét barmilyen karbantartas céljabol megnyitottak, a
megfeleld mdédon kell utana beinditani. Kévesse a fejezetben ismertetett eljarast és biztonsagi
informacidkat. Ez akkor is érvényes, ha az aramlast mar leallitottak vagy a lemezes hécseréld
nyomasmentes.

Ellendrizni kell inditaskor, hogy nincsenek-e lathatd szivargasok a lemezkdtegnél, a szelepeknél vagy

a cs6rendszernél.

/\\ VIGYAZAT! | A berendezés sériilésének kockazata.

A nyomas ala helyezése el6tt biztositsa, hogy a lemezes hécserélé h6mérséklete a rajzan vagy a
tipustablan megadott hémérsékleti tartomanyon belul legyen.

/\ VIGYAZAT! | Szivargas kockazata.

Ha a lemezes hécserélé hémérséklete az lizemeltetés megkezdése elétt a tomitések minimalis

a hémérsékleti hatar folé.

hémérsékleténél alacsonyabb, a hideg szivargas elkerlilése érdekében javasolt a hdcserél6 felmelegitése

A VIGYAZAT! | A berendezés sériilésének kockazata.

Ha a rendszer tébb szivattyut tartalmaz, tigyeljen arra, hogy melyiket kell el6szoér elinditani.

A centrifugalis szivattyukat zart szelepekkel kell elinditani, és a szelepeket a lehet6 legévatosabban kell
mikodtetni.

Ne jarassa atmenetileg Uresen a szivooldali szivattyukat.

A VIGYAZAT! | A berendezés sériilésének kockazata.

és ami miatt a folyadékok hangsebességi hullamként haladhatnak végig a csévon. Ez jelentds kart
okozhat a berendezésben.

Az aramlasi sebességeket lassan kell médositani a hirtelen nyomasingadozas (vizlokés) kockazatanak
elkerullése érdekében.

A nyomast lassan és finoman szabad csak megemelni.

A vizlokés egy rovid ideig tartd nyomascsucs, amely a rendszer inditasakor vagy leallasakor jelenhet meg,

A VIGYAZAT! | A berendezés sériilésének kockazata.

Kerulje a lemezes hécserélében a hirtelen hémérsékleti valtozasokat.

Lassan novelje a kozeg hdmérsékletét, lehetéleg hat percenként, 10 °C-os lIépésekben. A 100 °C-os

kdzegh6meérsékletekre.

kézeghémérséklet elérése legalabb egy orat vesz igénybe. Kilonds figyelmet kell forditani a 100 °C feletti
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A VIGYAZAT! | A berendezés sériilésének kockazata.

A folyékony ammaonia vakuum alatt a h(it6korbe torténd feltdltése alacsony hdmérsékleteket eredményez.
Az ilyen hédmérsékleti szintek alacsonyabbak lehetnek, mint barmelyik elasztomer anyag, amely képes
témiteni.

Olyan alkalmazasoknal, ahol a mez&oldal kétfazisu hiitékdzeghez hasznalatos, mint példaul kaszkad
CO,/NH3 alkalmazasok, nagyon fontos, hogy a kétfazisu hiitékézeget gazfazisban téltsik fel. Ez
megakadalyozza a tdmitések hdmérseklet-csdkkenését, s elkerlli az azon természeti tény miatti atmeneti
szivargasokat, hogy a fém nagyon gyorsan zsugorodik.

@ [ [LA[TY74=M A berendezés sériilésének kockazata.

A folyékony ammonia vakuum alatt a h(it6korbe torténé feltdltése alacsony hémérsékleteket eredményez.

Az ilyen hédmérsékleti szintek alacsonyabbak lehetnek, mint barmelyik elasztomer anyag, amely képes
tomiteni. Olyan alkalmazasoknal, ahol a mezd&oldal kétfazisu hitékézeghez hasznalatos, pl. kaszkad
CO2/NH3 alkalmazasok, nagyon fontos, hogy a kétfazisu hlitékozeg feltdltése gazfazisban toérténjen. Ez
megakadalyozza a témitések hémérséklet-cstkkenését, és elkerili az azon természeti tény miatti atmeneti
szivargasokat, hogy a fém nagyon gyorsan zsugorodik.

@ Ellenérizze, hogy az dsszes rogzité csavar
meg van-e huzva, és hogy az A méret
helyes-e. Lasd a lemezes hécseréld rajzat.

@ A hirtelen nyomasemelkedés elkerulése
érdekében ellenérizze, hogy a szivattyu és a
rendszer aramlasi sebességét szabalyozé
egység kozotti szelep zarva van-e.

N A
*’/ﬁ% QS‘I i

)|

@ Ha a kimenetnél szell6ztetd szelep talalhato,
ellenérizze, hogy teljesen nyitva van-e.
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@ Inditsa el a szivattyut nyitott szell6ztetd
szeleppel. Ha tébb szivattyu is van a
rendszerben, Ugyeljen arra, hogy azok a
megfeleld sorrendben induljanak el.

@ Nyissa meg lassan a szelepet, és lgyeljen
arra, hogy a térfogataram fokozatosan
novekedjen.

@ Ha az dsszes levegb eltavozott, zarja el a
szellbztets szelepet.

@ Ismételje meg az eljarast a masodik kbzeg
esetében is.
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4.1.2 Lemezes h6cseréld — Ledrités

A lemezes hécserélének nem szabad Gzemben lennie, és nem lehet nyomas alatt.

I (@)UENEACIEN személyi sériilés kockazata.

/\ FIGYELMEZTETES

fejezetben.

Személyi sériilés kockazata.

Hasznaljon megfelel védbfelszerelést. Lasd a Személyi védbfelszerelés cimii részt a Biztonsag cimi

A lemezes hbcserélét javasolt folyadékelvezetd rendszerhez csatlakoztatni.

I @ [N Ie}P4ALW A lemezes hocseréld kozeget (folyadékot) tartalmaz.

@ Gy6z6djén meg arrdl, hogy minden szelep és

szivattyu zarva van.

@ Uritse le a lemezes hécserélét egy leeresztd
rendszeren keresztul, hogy a kdzegrél a helyi
el6irasok szerint lehessen gondoskodni.

B [©eocorzes

A lemezes hécserélé méretétél és
konfiguraciéjatol fiiggoéen 0,14 litertol
6220 literig terjedé mennyiségli folyadékot

tartalmazhat.

Gy86z8djon meg arrdl, hogy a lemezes
hécseréldben 1&évé dsszes folyadekrdl

gondoskodni tudnak.

Tavolitsa el az als6 atdomlényilas

csatlakozasat, és hagyj

a, hogy a kdzeg

kifolyjon a lemezes h6cseréldbél.

46
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4.1.3 Lemezes hécserélé6 — Felnyitas

A lemezek kézi tisztitasahoz, a lemez cseréjéhez vagy a tdmités cseréjéhez fel kell nyitni a lemezes
hécserélét.

MEGJEGYZES

A lemezes hécserél felnyitasa el6tt ellenérizze a jotallasi feltételeket. Barmilyen felmeriild kérdés esetén
forduljon az Alfa Laval értékesitési képvisel6jéhez. Lasd a Jotallasi feltételek cim(i részt a Bevezetés cimi
fejezetben.

_ Személyi sériilés kockazata.

A lemezes hécserél6 forrd lehet.

N

”

(e}

Ha a lemezes hécseréld forro, varjon, amig kb. 40 °C hémérsékletlire hil.

g Személyi sériilés kockazata.

Hasznaljon megfelel® védbfelszerelést. Lasd a Személyi védbfelszerelés cimii részt a Biztonsag cimi
fejezetben.

(V) MEGJEGYZES

Még akkor is, ha a lemezes hécseréld az
alsoé csatlakozasoknal le van iiritve, a
tobbjaratu konfiguraciok esetén jelentés
mennyiségi kozeg maradhat a lemezes
hoécserélében.

®

Uritse le a lemezes hécserélét a Lemezes
hécserélé - Lelirités rész szerint.

Tavolitsa el a védblemezeket.

@ Tavolitsa el a csatlakozasokat és a csoveket,
hogy a nyomélemez szabadon mozoghasson

a tartérdd mentén.

@ Vizsgalja meg a tartorud csuszofellleteit.
Torolje tisztara és zsirozza meg a
csuszofellleteket.

e

|
i
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@ Rajzoljon egy atlés vonalat a lemezkdteg g_—
kilsd oldalara. S

@ Ellenérizze és jegyezze fel az A mértéket.

a0 o @2
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@ A lemezes h6cserél6 kilonbozo tipusu
labakkal rendelkezhet, de az is lehetséges,
hogy egyaltalan nem rendelkezik labakkal.
Kdvesse a telepitésének megfeleld
alutasitast. Ha a vezetélemez alatt
tamasztolab talalhatd, jeldlje meg a padién
Iévd poziciot. Ezt a tAmasztélabat nem
szabad eltavolitani, és a lemezes hécserél6
kinyitasa utan ugyanabban a poziciéban kell
lennie.

a) Tavolitsa el az alapcsavarokat a
nyomodlemeznél [évé l1abakrol. Tavolitsa el
a labakat.

b) Tavolitsa el azokat az anyakat és
csavarokat, amelyek 6sszekapcsoljak a
labakat és a nyomolemezt. Tavolitsa el a
labakat.

c) Tavolitsa el a kiilsé labakat. A
nyomolapon kialakitott furat lehet6vé teszi
a kiallo alapcsavar athaladasat.

d) Lazitsa meg és tavolitsa el a labakat a
nyomolemezen. Lazitsa meg az
alapcsavarok kivul talalhato anyait.
Tavolitsa el a labat és a nyomoélemezt
Osszekapcsol6 anyakat és csavarokat.
Hajtsa ki a kulsé labakat.

Lazitsa meg és tavolitsa el a
rogzitbcsavarokat.

@ Drotkefével alaposan tisztitsa meg a
szoritécsavarok meneteit.

Vigyen fel zsirt a szoritdcsavarok meneteire.

200010772-4-HU
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A maradék szoritdcsavarok kilazitasaval
nyissa fel a lemezkdteget. A mivelet soran a
keretlemez és a nyomélemez maradjon
egymassal parhuzamos. Felnyitas kézben a
nyomoélemez ferdesége nem haladhatja meg
a 10 mm-t (csavaronként 2 fordulatot)
keresztiranyban és a 25 mm-t (csavaronként
5 fordulatot) figgdlegesen.

Ha lehetséges, tavolitsa el a
szoritocsavarokat.

Finoman tolja el a nyomodlemezt a
keretlemeztdl.

A lemezkdteg most felnyithaté.

50
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4.1.4 Meghuzasi nyomaték

Pneumatikus meghuzé eszkdz hasznalata esetén a maximalis nyomatékkal
kapcsolatosan lasd a lemezes hécserélére vonatkozé tablazatot. Meghuzéas

soran ellen6rizze az A mértéket.

(@)=EHEACIEN Az A mérték a fontos érték.

A tablazatban megadott nyomatékok csak arra a maximalis értékre vonatkoznak,
amelyre a csavar meghuzhato. Mindig ellendrizze az A mértéket a csavarok
meghuzasakor, és soha ne huzzon ra tébbet, ha elérte az A mértéket.

Csavar csapagytokkal Csavar alatéttel
Csavarméret

Nm kpm Nm kpm
M10 — — 32 3,2
M16 — — 135 13,5
M20 — — 265 26,5
M24 — — 450 45
M30 585 58 900 90
M39 1300 130 2000 200
M48 2100 210 3300 330
M52 2100 210 3300 330

200010772-4-HU
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4.1.5 Lemezes h6cserél6 — Lezaras

@ I e)P4=W Ez a szakasz nem érvényes a kemény tomitésanyagokra.

Kemény tdomitéanyagok, példaul EPDMAL, HNBRAL és FKMAL esetén kdvesse a Kemény
témitésanyagok szakasz utasitasait.

@ [ [LA][TY74=M A berendezés sériilésének kockazata.

Vegye figyelembe a Meghtzasi nyomaték részben felsorolt maximalis csavarnyomaték-értékeket.

@ NI AT 240 Az A mérték a fontos érték.

A Meghuzasi nyomaték tablazatban megadott nyomatékok csak arra a maximalis értékre vonatkoznak,
amelyre a csavar meghuzhat6. Mindig ellenérizze az A mértéket, és soha ne huzzon ra tébbet, ha elérte az
A mértéket.

Kdvesse az utasitasokat a lemezes hécserélé megfelel6 lezarasanak biztositasa érdekében.
A csavar azonositashoz lasd a Csavarkonfiguracio részt.

Ha a vezetblemez alatt tamasztolab talalhatd, ellenérizze, hogy a megfelel6 poziciéban van-e.
Javasoljuk, hogy a lemezes h&cserél6 felnyitasa elétt jeldlje meg a tamasztélab helyzetét. Ha ez nem
tortént meg, olvassa el a lemezes hécseréld rajzat a megfelel6 mérethez.

@ Ellendrizze, hogy az 6sszes tomitési felllet
tiszta-e.

@ Tisztitsa meg a csavarmeneteket drotkefével
vagy az Alfa Laval menettisztitoval. Kenje
meg a meneteket vékonyan kendzsirral.

S [Oroccees

Ha a tomités elhelyezése nem megfeleld,
fennall a tdmités sériilésének vagy rossz
tomitési funkcidjanak kockazata.

Ellenérizze, hogy az 6sszes tomités
megfeleléen van-e rogzitve. Ellendrizze, hogy
a tomitések megfeleléen helyezkednek-e el a
tomitéshornyokban.

@ Nyomja 6ssze a lemezkoteget.

@ Tegye a helylkre a szoritécsavarokat.
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Huzza meg keresztiranyban a
szoritécsavarokat, amig a lemezkdteg
mértéke el nem éri az 1,2 x A értéket,
ugyelve arra, hogy a keretlemez és
nyomolemez zaras kézben egymassal
parhuzamos maradjon. A tOmitési erék
csOkkentése és a tomités elernyedésének
lehetéveé tétele érdekében lassu meghuzas
(3—4 fordulat/perc) ajanlott.

A meghuzas soran eléfordul6 elallitédasok
elkerllése érdekében a lemezes h6cseréld
felmelegithetd 30 °C és 40 °C (85 °F és
105 °F) kozotti hémérsékletl vizzel.
Folytassa a kissé megpuhult tdmitések
meghuzasanak befejezését a felvazolt
modon. Meghuzas kdzben hagyja lelriini a
vizet, vagy tartsa nyitva a szell6z6szelepet.

Ha lehetséges, hagyja a lemezkoéteget
legalabb egy 6ran at pihenni, hogy minden
lemez és tomités bedlljon.

Tegye a helyikre a rogzitécsavarokat.

Huzza meg az ésszes csavart
keresztirdnyban, amig el nem éri a megfeleld
A mértéket.

Ha az A mértéket nem lehet elérni:
a) Ellendrizze a lemezek szamat.

b) Ellenérizze, hogy az 6sszes anya és
csapagytok (adott esetben) kénnyen
mozog-e. Ha nem, tisztitsa meg és kenje
meg, vagy cserélje ki.

(V) MEGJEGYZES

Csak a Tl6-re érvényes

ASME szabvanyu keret hasznalata esetén.

Az ASME nyomastartéedény-kéddal
rendelkezd lemezes hécserélék felsé és also
csavarokkal vannak felszerelve. Huzza meg

ezeket a csavarokat a fenti eljaras befejezése

utan vagy egy kicsivel az A mérték elérése
elétt.

Adott esetben szerelje fel a véddlapokat.

Csatlakoztassa a csoveket.

200010772-4-HU
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@ Szerelje fel a nyomolemeznél a labakat.

Végezzen hidrosztatikus
szivargasvizsgalatot.

@ A lemezes hécserél§ uzembe helyezéséhez
kovesse az utasitasokat, lasd: Uzembe
helyezés a(z) oldalon 43.
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4.1.5.1 Kemény tdmitésanyagok

@ | TN Ie)'P4W Ez a szakasz csak a kemény tomitésanyagokra, példaul az EPDMAL, a
HNBRAL és a FKMAL anyagokra vonatkozik.

Egyéb tdomitésanyagok esetén kdvesse a Lemezes hécserélé — Lezaras rész utasitasait.

Kemény tdmitésanyagok esetében a tomités 6sszenyomasat dvatosan kell végezni. A tdmités nem
megfeleld 6sszenyomodasa a tomités begylir6dését vagy a lemez deformacidjat okozza.

A meghuzasi eljaras kritikus a lemez és a tomités élettartama szempontjabdl. Ha az eljarast tul
gyorsan hajtjak végre, akkor az vagy a lemezek deformalddasat eredményezheti, amelyek igy nem
fognak tomiteni, vagy a tomitések eltoréséhez vezethet, ami a tomités id6 el6tti meghibasodasat
eredményezi.

Ezt az eljarast — ha lehetséges — 18 °C (65 °F) vagy magasabb hédmérsékleten kell elvégezni.

A meghuzasi folyamat soran gyakran ellendrizze az A mértéket. A nyomolemez ferdesége nem
haladhatja meg a 10 mm-t (csavaronként 2 fordulatot) keresztiranyban, és a 25 mm-t (csavaronként 5
fordulatot) fiUggdlegesen.

@ [ [IAFe)74=M A berendezés sériilésének kockazata.

Vegye figyelembe a Meghtizasi nyomaték részben felsorolt maximalis csavarnyomaték-értékeket.

(@) NEACIEN Az A mérték a fontos érték.

A Meghuzasi nyomaték tablazatban megadott nyomatékok csak arra a maximalis értékre vonatkoznak,
amelyre a csavar meghuzhat6. Mindig ellendrizze az A mértéket a csavarok meghuzasakor, és soha ne
huzzon ra tobbet, ha elérte az A mértéket.

Kdvesse az utasitasokat a lemezes hécseréld megfelel6 lezarasanak biztositasa érdekében.

A csavar azonositashoz lasd a Csavarkonfiguracio részt.

@ Ellendrizze, hogy az dsszes tomitési felllet
tiszta-e.

@ Tisztitsa meg a csavarmeneteket drotkefével
vagy az Alfa Laval menettisztitoval. Kenje
meg a meneteket vékonyan kendézsirral.

S [Oromcees

Ha a tomités elhelyezése nem megfeleld,
fennall a tdmités sériilésének vagy rossz
tomitési funkcidjanak kockazata.

Ellenérizze, hogy az 6sszes tomités
megfeleléen van-e rogzitve. Ellenérizze, hogy
a tomitések megfeleléen helyezkednek-e el a
tomitéshornyokban.
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@ Nyomija 6ssze a lemezkoteget.

@ Tegye a helyikre a szoritécsavarokat.

@ Huzza meg keresztiranyban a
szoritécsavarokat, amig a lemezkdteg
mértéke el nem éri az 1,2 x A értéket,
ugyelve arra, hogy a keretlemez és
nyomélemez zaras kdzben egymassal
parhuzamos maradjon. A témitési erék
csOkkentése és a tomités elernyedésének
lehetéveé tétele érdekében lassu meghuzas
(3—4 fordulat/perc) ajanlott.

Tegye a helyikre a rogzitécsavarokat.

OXO

A meghuzas soran eléfordulo elallitédasok
elkerllése érdekében a lemezes hécseréld
felmelegithetd 30 °C és 40 °C (85 °F és
105 °F) kozotti hémeérsékletl vizzel.
Folytassa a kissé megpuhult tdmitések
meghuzasanak befejezését a felvazolt
modon. Meghuzas kdzben hagyja letrilni a
vizet, vagy tartsa nyitva a szell6z6szelepet.

O,

Hagyja a lemezkoteget legalabb egy éran
keresztul pihenni.

®

Csokkentett meghuzasi sebességen (1-2
ford./perc) huzza meg keresztiranyban az
Osszes csavart, amig a lemezkodteg mértéke
el nem éri az 1,05 x A értéket, ugyelve arra,
hogy a keretlemez és nyomolemez zaras
kézben egymassal parhuzamos maradjon.

S

Hagyja a lemezkoéteget legalabb egy éran
keresztul pihenni.

®

Csokkentett meghuzasi sebességen (1-2
fordulat/perc) huzza meg keresztiranyban az
0sszes csavart az A mértékre.

@ Ha az A mértéket nem lehet elérni:
a) Ellenérizze a lemezek szamat.

b) Ellenérizze, hogy az 6sszes anya és
csapagytok (adott esetben) kénnyen
mozog-e. Ha nem, tisztitsa meg és kenje
meg, vagy cserélje ki.

Adott esetben szerelje fel a védélapokat.
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@ Csatlakoztassa a csOveket.

Szerelje fel a labakat a nyomodlemezre.

@ Végezzen hidrosztatikus
szivargasvizsgalatot.

A lemezes hécserél6 uzembe helyezéséhez
kOvesse az utasitdsokat, lasd: Uzembe
helyezés a(z) oldalon 43.
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4.1.6 A lemezek eltavolitasa, emelése és beillesztése a helyszinen

_ Személyi sériilés kockazata.

A lemezek kezelését kerulni kell szeles kdrliimények kdzott.

Ugyeljen az éles szélekre. Mindig viseljen védékesztyit.

A nyildsok koruli élek emelését kerilni kell.

@ Nyissa fel a lemezcsomagot. Lasd a Nyitas
részt.

@ Minden lemezt egyenkent kell eltavolitani. A

nagy méretl lemezek biztonsagos
eltavolitdsahoz és emeléséhez

emelBberendezés hasznalhato.

@ Az egyes lemezek emelését ellen6rzott
maodon hajtsa végre.

@ Helyezze be a lemezeket a
lemezfelfliggesztési lista szerint.

@ Zaraskor a lemezeket a keretlemez iranyaba
kell tolni. Ehhez célszerii egy szerszamot
helyezni a lemez felsé részére, és dvatosan
megnyomni.

@ Zarja le a lemezkoteget. Lasd a Zaras részt.
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4.1.7 Szivargasvizsgalat

A nyomasprobahoz leirt feladatokat kizarélag a helyi szabalyozasoknak és
eléirasoknak megfelel szakképzett személyzet végezheti el, a vonatkozo
szabvanyok betartasaval.

Ha egy ilyen személy sem érhet6 el cégnél, egy harmadik fél altal
felhatalmazott vallalkozot kell alkalmazni, aki a helyi jogszabalyoknak
megfeleléen és megfeleld felszereléssel dolgozik.

Ha a karbantartas soran a berendezésbdl eltavolitottak, beszerelték, vagy
kicserélték a lemezeket vagy a tdmdntéseket, a berendezés elinditsa elétt
kifejezetten ajanlott hidrosztatikus szivargasprobat végezni a lemezes
hécseréld belsé és kiilsé tdmitési funkcidjanak ellenérzése érdekében. Ezen
préba soran egyszerre csak egy kdzegoldalt kell tesztelni ugy, hogy a masik
oldal nyitott legyen a kilsé nyomas felé. A tdbb szelvényes kialakitasnal az
azonos oldalon talalhaté szelvényeket egyidejlleg kell tesztelni. A proba
javasolt ideje 10 perc minden egyes kdzeg esetében.

/\\ VIGYAZAT! | A berendezés sériilésének kockazata.

A szivargasvizsgalat soran ajanlott nyomas az tizemi nyomas + 10%, de soha
nem haladhatja meg az adattablan feltintetett tervezési nyomast.

/\\ VIGYAZAT! | A berendezés sériilésének kockazata.

A hiitési alkalmazasokra hasznalt és a vizzel nem keverhetd kézeget alkalmazo
kazettas lemezes hbcserélbket ki kell szaritani a hidrosztatikus szivargasvizsgalat
utan.

/\\ FIGYELMEZTETES | Személyi sériilés kockazata.

A nyomas ala helyezett gazzal (6sszenyomhaté kézeg) végzett vizsgalat nagyon
veszélyes lehet. Az 6sszenyomhato kdzeggel végzett vizsgalat soran felmerilé
veszélyekre vonatkozo helyi szabalyozasokat és eldirasokat be kell tartani. llyen
veszély lehet példaul a kdzeg szabalyozatlan tagulasabdl és/vagy az oxigénhiany
miatt bekdvetkezd kockazatokbol fakadd robbanasveszély.

A FIGYELMEZTETES | A berendezés sériilésének kockazata.

A lemezes h6cserélé barmilyen médon torténd atépitéséért vagy médositasaért a
végfelhasznalé viseli a felel6sséget. A lemezes hécserél6 Ujramindsitése és
nyomasprébaja (PT) soran be kell tartani az izemben végzett vizsgalatokra
vonatkoz6 helyi szabalyzasokat és eléirasokat. Atépitésnek szamit példaul az is,
ha a lemezkéteghez tovabbi lemezeket adnak hozza.

Ha a lemezes hécserél§ vizsgalataval kapcsolatban barmilyen kérdése mertil
fel, forduljon az Alfa Laval képviseldjéhez.
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4.1.8 Tisztitas

A héatadas hatékonysaga érdekében nagyon fontos a h6écseréld lemezek
tisztan tartasa. Alkalmazastdl figgden kiulénbdzé gyakorisaggal végzett
tisztitas szukséges.

I (V) MEGJEGYZES

Az ebben a szakaszban leirt eljarasok és ajanlasok a legtdbb esetben jellemzbek
és érvényesek. Alkalmazastdl fliggéen mas ajanlasok is vonatkozhatnak.

A tisztitas szukségességének minimalizalasa érdekében mindig ajanlott
biztositani, hogy a telepités és a mlvelet a legoptimalisabb médon térténjen.
Megfontolando példaul:

» Szlirék alkalmazasa annak megakadalyozasahoz, hogy nagyobb térmelék
jusson be a hécserélébe.

* A h{tdviz minésége és keménysége a vizké minimalizalasa érdekében.

+ A folyadékok jo turbulenciajaval valé mikddtetés a hécserélében [évé
stagnalé zonak elkerllése érdekében.

* A héérzékeny folyadékok hémérsékletprogramjain alkalmazott
ovintézkedések.

» Visszalblités a részecskéket és rostokat tartalmazo folyadékok esetén.

A tiszta folyamatok ritkan igényelnek tisztitast. Az élelmiszeripari
alkalmazasok folyamatai higiéniai okokbdl gyakori tisztitast igényelhetnek.
Bizonyos folyamatok az 6vintézkedésektdl fuggetlentl elkertlhetetlen
lerakodassal jarnak, és ilyen esetekben a tisztitast rendszeresen meg kell
tervezni.

A tisztitasnak két f6 modja van:
* Helyi tisztitas (CIP)
+ Kézi (mechanikai) tisztitas

Ha fizikailag lehetséges, a CIP mindig az elényben részesitett és
leggazdasagosabb valasztas. A CIP gyorsabb, kevesebb allasidét és
munkadrat igényel, és kevesebb vegyszert és vizet fogyaszt, mint a kézi
tisztitds. A CIP esetében kisebb a lemezek vagy tomitések karosodasanak
kockazata is, mivel a h6cserél6t zarva marad. Nagyon sulyos lerakodas
esetén, vagy ha a lerakddas oldhatatlan anyagokbdl all, akkor a hécseréld
kinyitasat igényl6 kézi tisztitas lehet az egyetlen lehet6ség. Kézi tisztitdshoz
az Alfa Laval szervizkdzpontok altal nyujtott szolgaltatdsok hasznalata
javasolt, beleértve a lemezek felujitasat.
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4.1.8.1 Tisztitészerek

/\ FIGYELMEZTETES

Személyi sériilés kockazata.

Korroziv tisztitéfolyadékok. Sulyos bér- és szemsérilést okozhatnak.

A tisztitészerek hasznalatakor viseljen megfelel§ személyi védbfelszerelést. Lasd
a Személyi véddfelszerelés ciml részt a Biztonsag cimi fejezetben.

/\ FIGYELMEZTETES

veszélyes vegylletet.

Személyi sériilés kockazata.

A tisztitasi eljards utan a visszamaradt anyagokat a helyi kdrnyezetvédelmi
szabalyozdsok szerint kell kezelni. Feltéve, hogy a lerakédasok nem
tartalmaznak nehézfémeket, illetve egyéb mérgezé vagy a kdrnyezetre artalmas
anyagokat, a legtobb tisztitdszer a semlegesités utan a szennyvizcsatorna-
rendszerbe Urithetd. Az artalmatlanitas elétt célszerl megvizsgalni, hogy a
semlegesitett vegyszerek nem tartalmaznak-e a rendszerbdl eltavolitott barmilyen

Az Alfa Laval biztositja a tdblazatban felsorolt tisztitoszereket.

Folyadék

Leiras

AlfaCaus

Erésen lugos folyadék szerves anyagok,
példaul zsir, olaj és bioldgiai szennyez6-
dés eltavolitasara.

AlfaPhos

Savas tisztitd folyadék szervetlen anyag-
ok, példaul fémoxidok, rozsda, vizkd és
mas szervetlen lerakédas eltavolitasara.
Korréziégatlét tartalmaz.

AlfaNeutra

Erésen lugos folyadék az AlphaPhos lel-
rités elbtti semlegesitésére.

Alfa P-Scale

Savas tisztitopor az elsédleges karbonat-
lerakodas eltavolitasahoz, de mas szer-
vetlen lerakédas esetében is hasznalha-
té.

Alfa P-Neutra

Az Alfa P-Scale semlegesitésére.

Alpacon lll vizk6mentesitd

Veszélytelen savas tisztitoszer a szervet-
len lerakoédasok eltavolitasahoz. Korré-
zidgatlot tartalmaz.

Alpacon lll zsirtalanité

Veszélytelen tisztitdszer olaj, zsir és vi-
aszlerakddas eltavolitasahoz. Kézi tiszti-
tasra szolgal. A habzas elkerulése érde-
kében Alpacon Il vizkémentesitovel
hasznalhatd.

Alpacon Multi CIP 1l

Veszélytelen tisztitdszer olaj, zsir és vi-
aszlerakodas eltavolitasahoz. CIP-hez
hasznalhato.

AlfaAdd

Semleges kémhatasu tisztitbadalék az
AlfaPhos, az AlfaCaus és az Alfa P-Scale
termékekkel torténd hasznalathoz. A higi-
tott tisztitdoldathoz 0,5—1 térfogatszazalé-
kos aranyban adagolva segiti az olajos
vagy zsiros felliletek tisztitasat, illetve a
biolégiai szennyez&dések eltavolitasat.
Az AlfaAdd a habosodast is csOkkenti.
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Klor hasznalata novekedésgatioként

/\ VIGYAZAT! | Személyi sériilés kockazata.

Ugyeljen arra, hogy a klér hasznalata utan megmaradt anyagokat a helyi
koérnyezetvédelmi szabalyozasoknak megfeleléen kezelje.

A hitbvizes rendszerekben gyakran biologiai nOvekedésgatidként hasznalt
klor csdkkenti a rozsdamentes acél korrézidallosagat (a magasan otvozott
aceélok, példaul a 254-es 6tvozet esetében is).

A Kklér gyengiti az acél védérétegét, és a korrozioval szembeni ellendllasat a
szokasosnal alacsonyabb mértékire csdkkenti. Ez csak attol fugg, hogy az
acél mennyi ideig és milyen koncentracioban van kitéve a klérnak.

A tisztitooldatok készitéséhez nem hasznalhaté olyan viz, amelynek klérion
tartalma nagyobb mint 330 ppm.

(@)=N=AZIE A kior nem Karositja a titandtvozetbs] késziilt
alkatrészeket.
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4.1.8.2 Helyi tisztitas (CIP)

A helyszini tisztitoberendezéssel (CIP) a lemezes hécseréld felnyitas nélkl
tisztithatd. A helyben végzett tisztitas célja a kdvetkezé:

* Alemezes hicseréld lemezeire lerakodott szennyez6dés tisztitasa

+ Baktériumoktdl valé megtisztitas a higiéniai folyamatokban

CIP berendezés

Szamos folyamat a folyamataihoz kialakitott beépitett CIP berendezéssel és
tisztitasi eljarasokkal rendelkezik. Az Alfa Laval kilonb6zé méretl hordozhatd
CIP berendezéseket kinal, és CIP tisztitasi ciklusokat javasolhat. A CIP
berendezés hasznalatara vonatkozo utasitasokat tekintse meg a kulonallo
kézikdnyvben. A CIP berendezés megfelelé méretével kapcsolatban forduljon
az Alfa Laval értékesitési képviseléjéhez.

g Személyi sériilés kockazata.

A tisztitészerek hasznalatakor viseljen megfelel§ személyi védbfelszerelést. Lasd
a Személyi védbfelszerelés cim( részt a Biztonsag cimi fejezetben.

_ Személyi sériilés kockazata.

Korroziv tisztitéfolyadékok. Sulyos bér- és szemsérilést okozhatnak.

Hasznaljon megfelel§ személyi védbfelszerelést. Lasd a Személyi
véddbfelszerelés cimi részt a Biztonsag cimU fejezetben.

Példak tisztitasi ciklusokra

Az alkalmazastdl és a tisztitas gyakorisagatél fliggden a tisztitdoszerek és a
ciklusidék valtozhatnak. Ne feledje, hogy a hécserél6t nem szabad hosszabb
ideig tisztitoszerekkel feltdlteni. A ciklusid6k altalaban nem hosszabbak a
példakban megadottnal, és mindig oblités koveti 6ket.

Az alabbiakban néhany tipikus példa lathat6é a CIP segitségével torténd
tisztitasra. Ezek csak példaként szolgalnak, és a tisztitasi eljarasokat minden
egyes létesitmény esetében jova kell hagyni. Ez kiléndsen fontos higiéniai

alkalmazasok esetén. Lasd még a CIP berendezés kilon kézikényvét. Tovabbi
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informaciéért vagy az adott alkalmazasokra vonatkozé ajanlasokért forduljon
az Alfa Laval vallalathoz.

1. példa: Hiitdviz altal okozott lerakodas ipari alkalmazasokban

A hitéviz kilénbozé tipusu lerakddasokat okozhat. A szerves anyagokat
lugos tisztitdszerek oldjak fel, a sék altal okozott vizkdvet pedig savas
tisztitdszerek oldjak fel.

A tisztitasi ciklus altaldban a kdvetkez6 lehet:

1. Oblités vizzel 30 percig

2. 10%-os AlfaCaus keringtetése 70 °C-on legfeljebb 4 6ran at
3. Oblités vizzel 30 percig

4. 10%-os AlfaPhos keringtetése 70 °C-on legfeljebb 4 6ran at
5. Oblités vizzel 30 percig

A lerakddas tipusatol és a tisztitas gyakorisagatél figgéen a ciklusid6k
Iényegesen révidebbek lehetnek.

2. példa: Tisztitas higiénikus alkalmazasokban

A tisztitdoldatok keringtetésekor legalabb ugyanolyan aramlasi sebességet
ajanlott hasznalni, mint a termelés aramlasi sebessége. A tisztitas soran
ajanlott aramlasi sebességgel kapcsolatosan tekintse meg a megrendelési
dokumentaciot.

A tisztitdszer koncentracidja, a hBmérséklet és a keringtetési id6 a feldolgozott
termékektél figg. Minél magasabb a fehérjék, a zsirok és az oldhatatlan
komponensek koncentracidja a termékben, annal magasabb tisztitéfolyadék-
koncentraciora és annal hosszabb tisztitasi idére van szikseg. Ne lépje tul az
ajanlott koncentraciokat és hémérseékleteket, mert ez karosithatja a lemezeket
vagy a tomitéseket.

A lugos tisztitdszereket, példaul a natrium-hidroxidot (NaOH) és a kalium-
hidroxidot (KOH) zsirok eltavolitasara hasznaljak. A folyamat soran a zsirok
szappanna alakulnak, és vizzel keriilnek ledblitésre. Altalaban 0,15-5%-o0s
lugos mososzer alkalmazasa ajanlott 70—-80 °C-on, 10-30 percig.

Savas tisztitdszerek, példaul salétromsav (HNO3) és foszforsav (HzPOy)
hasznalatosak a maradék lugos tisztitoszerek, asvanyi anyagok és egyéb
szervetlen lerakddasok eltavolitasara. Altalaban 0,5—1%-0s savas mososzer
alkalmazasa ajanlott 55-80 °C-on, 2—-20 percig.

A végsé sterilizalast néha a tisztitas utan vagy egy uj termelési ciklus
megkezdése elbtt végzik el. A sterilizalast vagy keringtetett forré vizzel (90 °C
vagy magasabb), vagy példaul 0,1-0,15%-os natrium-hipoklorit (NaClO)
oldattal (6—7-es pH) végzik szobahémérsékleten, amit oblités kévet. A
keringtetési id6 a hasznalt fert6tlenitészertdl és az izem kdvetelményeitél

figg.

A tisztitdszerek, a koncentraciok, a hémeérsékletek és a ciklusidok fentiek
szerinti tisztitasi sorrendje altalaban a kévetkez6 lehet:
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1. Oblités vizzel
Keringtetett lugos tisztitoszer
Oblités vizzel
Keringtetett savas tisztitoszer

Oblités vizzel

o a » 0N

Sterilizalas

/\ FIGYELMEZTETES | Személyi sériilés kockazata.

A tisztitasi eljaras utan a visszamaradt anyagokat a helyi kérnyezetvédelmi
szabalyozasok szerint kell kezelni. Semlegesités utan, és feltéve, hogy a
lerak6dasok nem tartalmaznak nehézfémeket, illetve egyéb mérgez6 vagy a
kdrnyezetre artalmas anyagokat, a legtdbb tisztitoszer a szennyvizcsatorna-
rendszerbe Urithetd. Az artalmatlanitas elétt célszerl megvizsgalni, hogy a
semlegesitett vegyszerek nem tartalmaznak-e a rendszerbdl eltavolitott barmilyen
veszélyes vegylletet.

200010772-4-HU 65



m 4 Karbantartas

4.1.8.3 Kézi (mechanikai) tisztitas

/\\ VIGYAZAT! | A berendezés sériilésének kockazata.

Soha ne hasznaljon s6savat a rozsdamentes acéllemezek tisztitdsahoz. A
tisztitéoldatok készitéséhez nem hasznélhat6 olyan viz, amelynek Cl-ion tartalma
nagyobb mint 330 ppm.

Nagyon fontos, hogy az aluminium tartérudak és tdmasztéoszlopok védve
legyenek a vegyszerek ellen.

/\\ VIGYAZAT! | A berendezés sériilésének kockazata.

Ugyeljen arra, hogy a manualis tisztitas soran ne sértse meg a tomitést.

/\\ FIGYELMEZTETES | Személyi sériilés kockazata.

Korroziv tisztitéfolyadékok. Sulyos bér- és szemsérilést okozhatnak.

A tisztitészerek hasznalatakor viseljen megfelelé személyi védbfelszerelést. Lasd
a Személyi véddbfelszerelés cim(i részt a Biztonsag cimi fejezetben.

Abban az esetben, ha a helyi tisztitas (CIP) nem alkalmazhat6 vagy nem
megfeleld, kézi tisztitas is hasznalhatd. A kézi tisztitast néha mechanikus
tisztitasnak is nevezik.

A félig hegesztett h6cserélékben csak a tomitett csatorna érhet6 el az ilyen
tipusu tisztitashoz. A félig hegesztett csatorna csak CIP segitségével
tisztithato.

Kovesse a jelen kézikdnyvben leirt, a hécseréld leeresztésére, nyitasara és
lezarasara vonatkozé eljarasokat. A lemezek tisztitasa a hécserél6ben
felfiggesztett lemezekkel végezhets el, vagy a lemezek szétszerelhetdk. A
tisztitas torténhet viz és puha kefe vagy nagynyomasu moséberendezés
segitségével. Tisztitdoszerek is hasznalhatok, lasd a Tisztitészerek részt.
Ugyeljen arra, hogy azonnal éblitse le megfeleléen, mivel a tisztitoszerek
karosak lehetnek a tomités ragasztdjara.

Az Alfa Laval szervizkbzpontjai tisztitasi, valamint a lemezfelujitasi
szolgaltatasokat nyujtanak.

66 200010772-4-HU



Karbantartas 4 m

4.1.9 Eltavolithatd emeléberendezés

Az emeléssel kapcsolatos informacidk és utasitasok a Telepitési kézikbnyvben
talalhatok. Ez a rész az eltavolithatd emeléberendezés kezelésére vonatkozd
utasitasokat tartalmaz.

4.1.9.1 Eltavolithatdé emeldszerkezet

Szadllitaskor, és ha a szallitasi terjedelem részét képezik, az
emel6berendezések a hécserélére vannak szerelve. Javasoljuk, hogy hagyja
Oket a hécserélén.

Ez a rész leirja, hogy hogyan kell 6sszeszerelni az emel8szerkezeteket, ha
azokat valamilyen okbdl szétszerelték.

4.1.9.1.1 EmelSszerkezet — Osszeszerelés

/\\ FIGYELMEZTETES | Személyi sériilés kockazata.

A berendezés nehéz.

A berendezés kezelésekor viseljen egyéni védbfelszerelést. A berendezést kezelje elévigyazatosan. Lasd a
Személyi védbfelszerelés ciml részt a Biztonsag cim fejezetben.

Javasoljuk, hogy két személy végezze el az dsszeszerelést, és emel6hevedereket és
emel6berendezéseket, példaul villas targoncat vagy felsépalyas darut. Ebben az utasitasban
emelbheveder hasznalatos.

Az emelbszerkezeteket a keretlemez és a nyomélemez felsé sarkainak kiilsé oldalarol szerelik 6ssze.

XS,
7N
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@

®» ©

Ha lehetséges, torziés nyomatékkarral
rendelkezd anyabehajto segitségével
tavolitsa el a régzitbanyat (6), és tavolitsa el
a csavart (1), az alatétet (2), a vezetbalatétet
(4) és az alatétet (5) az emel6szemrél (3).
Hasznaljon villaskulcsot vagy allithato
csavarkulcsot a csavar (1) forgasanak
megakadalyozasahoz.

Csatlakoztasson egy emel8hevedert az
emel8szemhez.

Finoman emelje fel az emel6szemet a
lemezes h6cseréldn [évé helyére.

Helyezze fel a vezetbalatétet (4). Gy6z6djon
meg arrol, hogy megfeleléen illeszkedik az
emel6észembe (3).

68
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@ Helyezze fel az alatétet (2) és a csavart (1).

@ Helyezze fel az alatétet (5) és a rogzitdanyat 6

(6). 5 \

@ Huzza meg szorosan a régzitéanyat torzios
nyomatékkarral rendelkez6 anyabehajtd
segitségével. Hasznaljon villaskulcsot vagy
allithaté csavarkulcsot a csavar forgasanak
megakadalyozasahoz.

Tavolitsa el az emel6hevedert.

© @

Ismételje meg az eljarast az 6sszes
emel&szerkezetre vonatkozéan.

A lemezes hbcserel6 most az emelési
utasitasok szerint emelhetd, a Telepitési
kézikényvben talalhaté emel6szerkezetek
hasznalataval.
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4.1.9.1.2 Forgd szemescsavar — Felszerelés

_ Személyi sériilés kockazata.

A berendezés nehéz.

A berendezés kezelésekor viseljen egyéni védéfelszerelést. A berendezést kezelje eldvigyazatosan. Lasd a
Személyi védbfelszerelés ciml részt a Biztonsag cimU fejezetben.

Javasoljuk, hogy két személy végezze el az dsszeszerelést, és emel6hevedereket és
emeléberendezéseket, példaul villds targoncat vagy felsépalyas darut. Ebben az utasitasban
emel6heveder hasznalatos.

(V) MEGJEGYZES

A forgd szemescsavarok kialakitasa sokféle lehet, de a kezelésiik nem kilénbozik.

A forgd szemescsavart a keretlemez és a nyomoélemez felsé sarkainak kulsé oldalarol kell beszerelni.
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@ Adott esetben hajtsa le az anyat (2) az
emel&szemrdl (1) torziés nyomatékkarral
rendelkezd anyabehajté segitségével.
Hasznaljon villaskulcsot vagy allithato
csavarkulcsot a csavar (1) forgasanak
megakadalyozasahoz.

@ Csatlakoztasson egy emel6hevedert az
emelészemhez.

@ Finoman emelje fel az emel6szemet a
lemezes hdcseréldn [évé helyére.

@ Szerelje fel az emel6szemet (1).
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©

®)

@

(®)

Szerelje fel az anyat (2).

Huzza meg szorosan az anyat torzios
nyomatékkarral rendelkezé anyabehajtod
segitségével. Hasznaljon villaskulcsot vagy
allithat6 csavarkulcsot a csavar forgasanak
megakadalyozasahoz.

Tavolitsa el az emel6hevedert.

Ismételje meg az eljarast az 6sszes
emeldszerkezetre vonatkozoan.

A lemezes hécserélé most az emelési
utasitasok szerint emelhetd, a Telepitési
kézikényvben talalhaté emel6szerkezetek
hasznalataval.
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4.2 Keret

Ez a rész a lemezes hécseréld keretének karbantartasat irja le.

4.2.1 Alabak felszerelése

Egyes higiénikus lemezes hécseréldket szétszerelt labakkal szallitanak. Kovesse az alabbi
utasitasokat.

/\\ FIGYELMEZTETES | Személyi sériilés kockazata.

A berendezés nehéz.
A berendezés mozgatasakor legyen évatos. Ne nyuljon a berendezés ala, ha az nincs rogzitve.
Soha ne dolgozzon fliggd teher alatt.

A zUzas elkerllése érdekében mindig tegyen biztonsagi intézkedéseket.

@ A védoblapok szallitaskor a keretlemezekhez
és a tartéoszlophoz vannak régzitve azokon
a pontokon, ahova a labak kerilnek.

@ A berendezes felemelését a Telepitesi
kézikényv A berendezés emelése cimi
részének megfeleléen végezze.

@ Helyezzen fagerendakat a berendezés al3a,
hogy minimalizalja a személyi sérulés
kockazatat, ha a berendezés véletlenl
leesne.

@ Téavolitsa el a csavarokat, az anyacsavarokat,
a csavaralatéteket, majd a fed6lapokat.
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@ Az abran lathato mddon szerelje fel a labakat
ugyanezen csavarok, anyacsavarok és
csavaralatétek segitségével.

@ Ha az egység két régzitéraddal rendelkezik,
szerelje fel 8ket az 4bra szerint.
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4.3 Lemez

Ez a rész a lemezes hécserél6 lemezeinek karbantartasat irja le.

4.3.1 Korlatozott szamu lemez cseréje

/\\ VIGYAZAT! | Személyi sériilés kockazata.

A lemezeknek és védblapoknak éles szélei vannak.

A lemezek és a védblapok kezelésekor viselijen személyi védbfelszerelést. Lasd a Személyi
védbfelszerelés cimi részt a Biztonsag cim(i fejezetben.

(D) MEGJEGYZES

A lemezes hbcserél6 felnyitasa elétt ellendrizze a jotallasi feltételeket. Barmilyen felmerld kérdés esetén
forduljon az Alfa Laval értékesitési képviselbjéhez. Lasd a Jotallasi feltételek cimi részt a Bevezetés cimi
fejezetben.

@ Nyissa fel a lemezkoteget a Lemezes
hécserél6 - Felnyitas szakasz szerint.

@ Keresse meg a cserélendd lemezeket.

@ Dontse meg és 6vatosan emelje ki a lemezt a
tartéradbal.

@ Ellendrizze a tomitések kopasat és sérulését.
Ha a ragasztomentes tomitések jo allapotban
vannak, athelyezhet6k a régi lemezekrél az uj
lemezekre.

©

Helyezze az uj tomitett lemezt a helyére a
tartoradon.

Q)

Zarja le a lemezkoteget a Lemezes hécserél6
- Lezaras rész szerint.
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4.3.2 Lemez ujratomitése

(V) MEGJEGYZES

A lemezes hécserél6 felnyitasa el6tt ellendrizze a jotallasi feltételeket. Barmilyen
felmeriil6 kérdés esetén forduljon az Alfa Laval értékesitési képvisel6jéhez. Lasd
a Jotallasi feltételek cim(i részt a Bevezetés cimii fejezetben.

(V) MEGJEGYZES

A régi tomitések eltavolitasa elétt ellendrizze a rogzitésik maodjat.

Kdvesse a tomités tipusanak megfeleld eljarast.

Az ebben a részben felsorolt eljarasok a tomitélapokra, a témitégydrikre és a
zarotomitésekre vonatkoznak. A tomitések a kovetkezd modszerekkel
szerelhetdk O0ssze:

» Ragasztémentes, ClipGrip™ vagy Clip-on
» Kétoldalas, Clip-ad vagy Base-ad ragasztészalaggal
» Ragasztott

A tdmités tartozékainak tébbsége teljesen ragasztomentes vagy ragasztott.
Csak nagyon kevés modell hasznal Clip-ad vagy Base-ad terméket.
Kllénleges esetekben a ragasztémentes tdmitések esetén is hasznalnak
ragasztészalagot. Tekintse meg az alabbi listat azzal kapcsolatosan, hogy
figyelembe kell-e venni a ragasztdszalag hasznalataval kapcsolatos
megfontolasokat.

* A ClipGrip™ vagy a Clip-on kétoldalas szalagot hasznal a kovetkezé
esetekben:

- |l. zarélemez azokban az esetekben, amikor a kész zarélemez
tomitélapja nem all rendelkezésre

- Atmeneti lemez

- Atmeneti gy(iris tdmités

- Félig hegesztett végi kazetta
* A Clip-ad kifejezetten a TL15-B, MX25-B és MX25-M modellekhez késziilt
» A Base-ad kifejezetten a T45-M, TS50-M és T50—-M modellekhez készilt

A fent felsorolt esetekkel kapcsolatos tovabbi informacidkért lasd a megfelel
cimeket.
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4.3.2.1 Kétoldalas akrilszalag hasznalata

A kétoldalas akrilszalag, a GC1, egy hengerrel helyezhet6 be a
tomitéhoronyba.

Szépen helyezzen be egy réteg szalagot. Nagyon fontos, hogy ne hasznaljon
tobb réteg szalagot (hagyja, hogy a rétegek atfedjék egymast), mivel ez
ndvelné a vastagsagot. Gondosan kévesse az alabbiakban felsorolt esetekre
vonatkozé utasitasokat a szalag behelyezésére, valamint a szalag
behelyezésének mell6zésére vonatkozoan.
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4.3.2.1.1 Il. zarélemez zardlemez tomitdlap nélkul

Ha nincs specialis zar6lemez-tdmités a tényleges lemezes hécseréléhoz, a
zarolemez-tomités két tomitélapbdl készulhet. Az alabbiakban lathatd egy
példa a két tomitdlapbdl kivagott zardlemez-tomitésre. A szaggatott vonalak
jelzik, hogy hol hasznéalhaté a GC1 szalag. Ha lehetséges, kerllje a
ragasztdszalagot ott, ahol a tomités T-kapcsokkal van rogzitve (a nyilaknal).
Nem szabad ragasztdszalagot elhelyezni az atémlényilasok gydrdi korul ott,
ahol a témités érintkezik a kdzeggel. Tovabbi informacidkért forduljon az Alfa
Laval helyi képviseletéhez.
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4.3.2.1.2 Atmeneti lemez

Az atmeneti lemezekre ugyanaz vonatkozik, mint a fenti zarélemezekre. Az
egyetlen kilénbség az, hogy a gylrik el vannak vagva, és egy specialis gy(ri
van beszerelve az atmeneti lemezekhez. Ha mas rogzitési méd nem
lehetséges, ebben az esetben megengedett a GC1 szalag hasznalata a
gyuridk korul. Tovabbi informaciokért forduljon az Alfa Laval helyi
képviseletéhez.
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4.3.2.1.3 Atmeneti gy(iris tdmités

Egy atmeneti gylrit hasznalnak a vaz felé torténd tdmitéshez, és az |.
zarélemez hatsé oldalara helyezik. Mivel a nyitott és a zart nyilas geometriaja
eltérd, minden lemezhez két kialakitas 1étezik. A tdmitésen lévd jeldlGelem
jelzi, hogy a tdmités melyik nyilasba illeszkedik.

A tomitégyrat ugy kell elhelyezni, hogy a jeldléelem illeszkedjen a
tomitéhoronyhoz. Mindig biztositsa, hogy a pozicionalas helyes legyen. A
helytelendl elhelyezett tomités szivargast okozhat.

Az atmeneti gylris tdmitést a GC1 (1) kétoldalas ragasztdészalaggal kell
rogziteni a lemez és a tOmités kozott. A ragasztdszalaggal ragaszthato terulet
az alabbi képen lathato.
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4.3.2.1.4 Félig hegesztett kazettak

A tavtarto lap és a burkolatok kézotti hézag kiegyenlitéséhez a tavtarté gydrik
GC1 szalaggal vannak a végkazettakra ragasztva. Nagyon fontos, hogy ne
hasznaljon tul sok szalagot, mivel ez noveli a tavtarté gylrik vastagsagat, és
elégtelenné teszi a gylirik 6sszenyomodasat. Egy rétegnek a kazettan és egy
rétegnek a tavtartd gyliriin elegendének kell lennie ahhoz, hogy a gydrit a
helyén tartsa.

1. Tavtarté gydri tdmitéscsatorna.

2. Tavtarté gylri hegesztett csatorna.
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4.3.2.2 Lemez — ClipGrip™ és Clip-on tomitések cseréje

/\ VIGYAZAT! | Személyi sériilés kockézata.

A lemezeknek és véddlapoknak éles szélei vannak.

A lemezek és a védblapok kezelésekor viseljen személyi védéfelszerelést. Lasd a Személyi
véddbfelszerelés cimi részt a Biztonsag cimU fejezetben.

(V) MEGJEGYZES

A lemezes hécserél6 felnyitasa el6tt ellendrizze a jotallasi feltételeket. Barmilyen kétség esetén forduljon az
Alfa Laval értékesitési képvisel6jehez. Lasd a Jotallasi feltételek cimii részt a Bevezetés cimii fejezetben.

Nyissa fel a lemezkoteget a Lemezes
hécserél - Felnyitas szakasz szerint.

Tavolitsa el azokat a lemezeket, ahol a
tomitést ki kell cserélni. Kovesse a Lemez -
Csere részt.

Tavolitsa el a régi tomitést.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy minden
tomitéfelllet szaraz és tiszta.

@ ® ®

Ellenérizze a tomitést, és tavolitsa el a
gumimaradvanyokat.

I (V) MEGJEGYZES

Legyen kildndsen alapos a zardlemez
tOmitésével.

Helyezze a tOmitést a lemezre.

Q@ @

Helyezze a tdmités kapcsait a lemez széle Clip-on
ala.

_

ClipGrip

5
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A félig hegesztett lemezes hécserélk
esetében minden lemezhez harom tomités all
rendelkezésre: egy nagyobb tomitélap és két
tomitégylrl az atdmlényildsokhoz, lasd a
képeket. Ha a gyUris tomitések (1) Omega
port™-hoz valok, azokat ugy kell elhelyezni,
hogy a kapcsok (2) egyike a kazettaban Iévé
két pont (3) kdzé kerlljon.

@ Ismételje meg az eljarast az 6sszes olyan
lemeznél, amelyet ujra kell tomiteni.

Szerelje vissza a lemezt a tartérudhoz a
Lemez - Csere rész szerint.

@ Zarja le a lemezes hécserél6t a Lemezes
hécserél6 - Lezaras rész szerint.
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4.3.2.3 Lemez — Clip-ad és Base-ad tomitések cseréje

/\ VIGYAZAT! | Személyi sériilés kockézata.

A lemezeknek és véddlapoknak éles szélei vannak.

A lemezek és a védblapok kezelésekor viseljen személyi védéfelszerelést. Lasd a Személyi
véddbfelszerelés cimi részt a Biztonsag cimU fejezetben.

(V) MEGJEGYZES

A lemezes hécserél6 felnyitasa el6tt ellendrizze a jotallasi feltételeket. Barmilyen kétség esetén forduljon az
Alfa Laval értékesitési képvisel6jehez. Lasd a Jotallasi feltételek cimii részt a Bevezetés cimii fejezetben.

A Clip-ad tdmités egy olyan rendszer, amely egy Clip-on régzitést tartalmaz a nyilasok kértl, és egy
kétoldalas szalaggal végzett rogzitést a lemezek oldalai mentén.

A Base-ad tdmités egy Clip-on rogzités nélkdli rendszer. A tdmités rogzitése teljes egészében
kétoldalas ragasztoszalaggal torténik.

A kétoldalas ragasztészalag (GC1) alkalmazasa egyszerli mddszer a tOmités biztonsagos
rogzitésére. A szalag a tdmités hornyaba egy specialis pisztollyal régzithetd, amely megkonnyiti a
szalag pontos elhelyezését.

@ Nyissa fel a lemezkoteget a Lemezes
hécserél6 - Felnyitas szakasz szerint.

@ Tavolitsa el azokat a lemezeket, ahol a
tomitést ki kell cserélni. Kovesse a Lemez -
Csere részt.

@ Tavolitsa el a régi tomitest.

@ Mivel a folia nagyon vékony, a régi szalagot
nem sziikséges eltavolitani. Ugyeljen
azonban arra, hogy a tomités hornya tiszta és
szaraz legyen.
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@ Vigye fel a szalagot a pisztoly hasznalataval.

a) Clip-ad esetén érvényes: A hosszu ’
oldalakon 1év6 szalagot szakaszosan kell P
felragasztani, mivel ez néveli a ' ‘
nyomasteljesitményt. A szalagnak 100
mm-re Kkell lennie a nyitott és zart atloktol
a zuzas kockazatanak csokkentése
érdekében.

A Clip-ad funkcioval ellatott B-lemezek az ‘
atlésan ragaszthatok, de az M-lemezeket

nem szabad ragasztészalaggal rogziteni a

tomités kifuvasanak kockazata miatt.

b) Base-ad esetén érvényes: A Base-ad
szakaszosan van ragasztoszalagozva a
teljes tomitéhoronyban.

Rdgzitse a tomitést a lemezhez. Rogzitse a
kapcsokat (ha vannak) a lemez szélei
mentén.

Ismételje meg az eljarast az 6sszes olyan
lemeznél, amelyet Ujra kell tomiteni.

= @ ©

Szerelje vissza a lemezt a tartérudhoz a
Lemez - Csere rész szerint.

©

Zarja le a lemezes hécserélot a Lemezes
hécserél6 - Lezaras rész szerint.
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4.3.2.4 Lemez — Ragasztott tomitések cseréje

Az Alfa Laval gyaraibdl vagy szervizkdzpontjaibdl szarmazo ragasztott tomitésekkel ellatott lemezek
kemencében szaritott ragasztéval (GC6) vannak ragasztva. A teljes lemezkoteg ragasztott
tomitésekkel torténé ujratdmitéséhez javasoljuk, hogy a lemezeket kildje el egy szervizkézpontba, és
hasznalja az ott nyujtott szolgaltatasokat.

Egyetlen lemez uUjratdmitéséhez ideiglenes megoldasként olyan ragasztok hasznalhatdk, amelyeket
nem kell kemencében szaritani (GC8 vagy GC11), az alabbi eljarasok szerint. Vegye figyelembe,
hogy ezek a ragasztdék nem olyan tartésak, mint a kemencében szaritott GC6.

Az Alfa Laval altal ajanlott ragasztét hasznalja. A ragasztasra vonatkozé utasitasok a ragasztéhoz
mellékelve talalhatok.

/\ VIGYAZAT! | Személyi sériilés kockazata.

A lemezeknek és védblapoknak éles szélei vannak.

A lemezek és a véddblapok kezelésekor viselien személyi védbfelszerelést. Lasd a Személyi
védbfelszerelés cimi részt a Biztonsag cim(i fejezetben.

A VIGYAZAT! | A berendezés sériilésének kockazata.

Az ajanlottdl eltérd ragasztok kloridokat tartalmazhatnak, amelyek kart tehetnek a lemezekben.

A VIGYAZAT! | A berendezés sériilésének kockazata.

A lemezek sérllésének elkerulése érdekében a ragasztott tomitések eltavolitdsakor ne hasznaljon éles
szerszamot.

(D) mEGJEGYZES LIS

Kazettas lemezes hécseréld esetén a hiitékdzeg oldalan nem hasznalhatok ragasztott tomitések.

Nyissa fel a lemezkdteget a Lemezes
hécserél6 - Felnyitas szakasz szerint.

Tavolitsa el azt a lemezt, ahol a tomitést ki
kell cserélni. Kbvesse a Lemez - Csere részt.

Tavolitsa el a régi tomitést.

Ugyeljen arra, hogy a témités hornya tiszta
és szaraz legyen.

Vigyen fel ragasztot.

Roégzitse a tomitést a lemezhez.

Q@@ ®& ©®

Ismételje meg az eljarast az 6sszes olyan
lemeznél, amelyet ujra kell tdmiteni.
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Szerelje vissza a lemezt a tartérudhoz a
Lemez - Csere rész szerint.

@ Zarja le a lemezes hdcserél6t a Lemezes
hécseréld - Lezaras rész szerint.
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Ez az oldal szandékosan maradt tiresen.



5 Tarolas

Ha a lemezes hécserél6t hosszu idbre leallitjia és hasznalaton kivil helyezi,
koévesse az ebben a részben felsorolt 6vintézkedéseket.

@ MEGJEGYZES

A szerz6désben megallapitott jotallasi idészak lejartaig az Alfa Laval és a
képvisel6i fenntartjak a jogot a tarolasi hely és a berendezés szikség szerinti
atvizsgéalasara. Az atvizsgalas el6tt legaldbb 10 nappal értesitést kell kildeni.

Ha a lemezes hécseréld taroldsaval kapcsolatban kérdése van, forduljon az
Alfa Laval képvisel6jéhez.
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BT 5 Tarolas

5.1 Hasznalaton kivul helyezés

A lemezes hécserélét javasolt beltéren tarolni, de ha ez nem lehetséges,
Ugyeljen arra, hogy a hécserélét védje az iddjarastol.

Oblitse at és iritse le teljesen a hdcserélét.
A hasznalt kozegtdl fliggéen fontolja meg a hécseréld szaritasat.
Ha a hécserélét levalasztja a cs6rendszerrdl, fedje le a csatlakozasokat.

Védje a hdcserél6t a napfénytdl, példaul atlatszatlan mianyag foliaval. Az
UV-fény leroviditi a gumitdmitések élettartamat.

A hécserélét nem szabad 6zonnak, szerves oldoszereknek vagy savaknak
kitenni. Kerilje a géptermekben vagy a hegesztéberendezések kbzelében
torténé tarolast.

A szoritécsavarokat és a zarocsavarokat vékony rétegben kendzsirral kell
bevonni. Lasd a Zaras részt.

Vegye figyelembe, hogy a szélséséges hémérsékletek lerdvidithetik a
tomitések élettartamat.

Uzembe helyezés hosszu ideig tarté lizemsziinet utan

Amennyiben a lemezes hécserélét hosszu idére hasznalaton kivul helyezik,
beinditaskor n6 a szivargas kockazata. E probléma kikliszdbdlése érdekében
ajanlatos pihentetni a gumitdomitést, és hagyni, hogy visszanyerje a
rugalmassaganak nagy részét.

1.

Ha a lemezes hécseréld nincs a helyén, kdvesse a Telepitési kézikbnyv
Telepités fejezetének utasitasait.

Jegyezze fel az A mértéket.

Nyissa fel a lemezes hécserélét, amig a lemezkdteg mérete el nem éri az
1,25 x A értéket. Lasd a Nyitas részt.

Hagyja 24—48 6raig allni a lemezes h6cserél6t (minél hosszabb ideig,
annal jobb), hogy a tdmitések pihenjenek.

Huzza meg ujbél a szoritécsavarokat és a rogzitbcsavarokat. Lasd a Zaras
részt.

Az Alfa Laval szivargasvizsgalat elvégzését javasolja, lasd a
Szivargéasvizsgalat részt.
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