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English
Use the QR code, or visit www.alfalaval.com/tetrapak-
manuals, to download a local language version of the
manual.
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6bnrapcku

M3nonaeante QR Koga nnmn noceteTte crneaHust agpec
www.alfalaval.com/tetrapak-manuals, 3a ga ceanute
Bepcust Ha PbKOBOACTBOTO 3a ynotpeba Ha Bawiusa
e3uK.

Cesky
PouZijte kod QR nebo navstivte www.alfalaval.com/

tetrapak-manualsa stahnéte si mistni jazykovou verzi
tohoto navodu.

Dansk

Brug QR-koden, eller fglg www.alfalaval.com/tetrapak-
manuals for at downloade en lokal sprogversion af
manualen.

Deutsch

Verwenden Sie den QR-Code oder besuchen Sie
www.alfalaval.com/tetrapak-manuals, um die lokale
Sprachversion des Handbuchs herunterzuladen.

€AANVIKA

XpnoipotroinoTe Tov KWOIKG QR 1) ETTIOKEQPTEITE TN
oeAida www.alfalaval.com/tetrapak-manuals, yia va
KOTERAOETE PIa £€KDOTN TOU EYXEIPIOIOU OTNV TOTTIKN
0ag YAwaooa.

Espanol

Utilice el cédigo QR o visite www.alfalaval.com/
tetrapak-manuals para descargar una version del
manual en el idioma local.

Eesti

Kasutusjuhendi kohaliku keeleversiooni
allalaadimiseks kasutage QR-koodi véi kiilastage
aadressi www.alfalaval.com/tetrapak-manuals.

Suomi

Kaytd QR-koodia tai avaa osoite www.alfalaval.com/
tetrapak-manuals, niin voit ladata kaytt6ohjeen
paikallisella kielella.

Francais

Utilisez le QR-code ou rendez-vous sur le site
www.alfalaval.com/tetrapak-manuals, pour télécharger
une version du manuel dans la langue locale.

Hrvatski

Upotrijebite QR kod ili posjetite www.alfalaval.com/
tetrapak-manuals ako Zelite preuzeti verziju priru¢nika
na lokalnom jeziku.

Magyar

Hasznalja a QR-kédot, vagy latogasson el a
www.alfalaval.com/tetrapak-manualswebhelyre a
kézikényv helyi nyelv(i véltozatanak letdltéséhez.

Italiano

Utilizzate il codice QR o visitate il sito
www.alfalaval.com/tetrapak-manuals per scaricare
una versione del manuale nella lingua locale.
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Lietuvos

Naudokite greitojo atsako (QR) kodg arba
apsilankykite www.alfalaval.com/tetrapak-manuals ,
kad atsisiystuméte vadovo vietos kalbos versijg.

Latvijas

Lai lejupieladétu rokasgramatas versiju vietéja valoda,
izmantojiet QR kodu vai apmeklgjiet
www.alfalaval.com/tetrapak-manuals.

Nederlands

Gebruik de QR-code, of bezoek www.alfalaval.com/
tetrapak-manuals om een handleiding in een andere
taal te downloaden.

Norsk

Bruk QR-koden, eller ga til www.alfalaval.com/
tetrapak-manuals for a laste ned en versjon av
handboken pa et lokalt sprak.

Polski

Aby pobrac instrukcje w innej wersji jezykowej,
zeskanuj kod QR lub otw6rz strone
www.alfalaval.com/tetrapak-manuals.

Portugués

Utilize o codigo QR ou visite www.alfalaval.com/
tetrapak-manuals para descarregar uma versao do
manual na lingua local.

Portugués do Brasil

Use o QR ou visite www.alfalaval.com/tetrapak-
manuals para baixar uma versdo do manual no idioma
local.

Romanesc

Utilizati codul QR sau vizitati www.alfalaval.com/
tetrapak-manuals, pentru a putea descarca o versiune
a manualului in limba dumneavoastra.



Pycckun

YUTto6bl 3arpy3nTb pyKOBOACTBO Ha APYroM si3bIKe,
Bocnonb3yntecb QR-kogom unu nepenanTe no
ccbinke www.alfalaval.com/tetrapak-manuals.

Slovenski

Ce zelite prenesti lokalno jezikovno razligico
prirocnika, uporabite kodo QR ali obis¢ite spletno
stran www.alfalaval.com/tetrapak-manuals.

Slovensky

Pouzite QR kdd alebo navstivte stranku
www.alfalaval.com/tetrapak-manuals a stiahnite si
verziu priru¢ky v miestnom jazyku.

Svenska

Anvand QR-koden eller besék www.alfalaval.com/
tetrapak-manuals for att hamta en lokal sprakversion
av bruksanvisningen.

Tiirkge

Kilavuzun yerel dildeki versiyonunu indirmek i¢cin QR
kodunu kullanin veya www.alfalaval.com/tetrapak-
manuals adresini ziyaret edin.
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1 Sissejuhatus

See juhend sisaldab vajalikku teavet tihendatud plaatsoojusvaheti hooldamise
kohta.

1.1 Kasutusotstarve

Selle seadme kasutusotstarve on soojuse Ulekandmine vastavalt teatud
soojusliku tUlesande jaoks maaratud konfiguratsioonile.

Alfa Laval ei vastuta vigastuste ja kahjustuste eest, mis on tekkinud, kui
seadet on kasutatud muul otstarbel, kui eespool kirjeldatud. Igasugune muu
tegevus on keelatud.

1.2 Moistlikult ettenahtav vaarkasutus

+ Paigaldise kavandamisel on kohustuslik arvestada hooldusaladega. Vt
plaatsoojusvaheti joonist.

+ Paigaldise kavandamisel on soovitatav arvestada asjaoluga, et
plaatsoojusvaheti oleks voimalik eemaldada (tdsta), kui edaspidi tekib
vajadus Umberehituseks voi seadme toimetamiseks teeninduskeskusesse.

+ Arge tdstke ega transportige kasti ega seadet muul viisil, kui on kirjeldatud
kaesolevas Kasutusjuhendis.

 Uhendage toru plaatsoojusvahetiga ettenahtud viisil. Toru valesti
Uhendamise korral véivad tihend ja vooder viga saada.

* Poolkeevitatud mudelite ja muude asimmeetrilise konfiguratsiooniga
mudelite puhul on ohutuse probleem, kui vale toru on tihendatud valesse
avasse. Veenduge, et dige soojuskandja on Uhendatud digesse avasse
vastavalt plaatsoojusvaheti joonisele.

+ Kui riputatakse véi liigutatakse korraga palju plaate, on oht riputeid
kahjustada. Korraga on soovitatav kasitseda tihte voi maksimaalselt kahte
plaati.

* Pingutamisel A-mdddule (tugiplaadi sisekllje ja surveplaadi sisekilje
vaheline kaugus) pingutage polte alati ristipidi, Ghtlaselt ja vahehaaval, et
valtida diagonaalset nihkumist ja paindumist. Plaatide arvu ja A-mdddu
leiate plaatsoojusvaheti jooniselt.

» Suurendage ja vahendage vooluhulka aeglaselt, et valtida plaatide
moonutamist ja tihendite purunemist naiteks hudraulilise 166gi téttu.

» Kaivitamisel suurendage temperatuuri aeglaselt, et valtida tihendite
moranemist vai Ibhkemist. Vt Paigaldusjuhendi jaotist Kaivitamine.

» Kui plaatsoojusvahetit ei kavatseta pikka aega kasutada, jargige jaotises
Hoiundamine toodud juhiseid.

1.3 Eelteadmised seadmete kasitsemiseks

Plaatsoojusvahetit tohivad kasutada tdéétajad, kes on tutvunud selle juhendi
juhistega ja tunnevad soojusvaheti paigaldamise protsessi. See hdlmab
teadmisi ettevaatusabindude kohta seoses kandja tldbi, rdhkude,
plaatsoojusvaheti temperatuuride ja protsessi spetsiifiliste
ettevaatusabindudega.

200010772-4-ET



1 Sissejuhatus

Plaatsoojusvaheti hooldus- ja paigaldustdid tohivad teostada isikud, kellel on
selleks kehtivatele kohalikele eeskirjadele vastavad teadmised ja volitused.
See vbib hdlmata selliseid toiminguid nagu torut66d, keevitamine ja muud
hooldust6od.

Selles juhendis kirjeldamata hooldustoimingute puhul vétke ndu saamiseks
Uhendust Alfa Lavaliga.

1.4 Saadaval tehniline teave

Lisaks kaesolevale juhendile hoidke kdeparast jargmine dokumentatsioon:

» Vastavusdeklaratsioon
Vajaduse korral.

» Varuosade loend
Toote konfiguratsioonis sisalduvate komponentide loend.

* Plaatide loend

Kaasasolevate plaatide ja tihendite kirjeldus ning nende
plaatsoojusvahetisse paigaldamise jarjekord.

» Plaatsoojusvaheti joonis
Tarnitud plaatsoojusvaheti joonis.

Loetletud dokumendid on tarnitud toote jaoks ainulaadsed.

1.5 Garantiitingimused

Garantiitingimused lisatakse tavaliselt allkirjastatud muugilepingule enne
plaatsoojusvaheti tellimist. Alternatiivina vbivad garantiitingimused olla lisatud
muugipakkumuse dokumentidele voi esitatud viitena asjakohaseid tingimusi
satestavale dokumendile. Kui kindlaksmaaratud garantiiaja jooksul iimnevad
vead, konsulteerige alati Alfa Lavaliga.

1.6 Nouanded
Konsulteerige alati Alfa Lavaliga, kui:
» Plaatide arvu on ette nahtud muuta.

» Toobtemperatuure ja réhku tuleb muuta véi kui plaatsoojusvahetis
toddeldakse muid vedelikke.

8 200010772-4-ET



Sissejuhatus 1

1.7 Keskkonnakaitse

Kui kasutate Alfa Lavali soojusvaheteid optimaalselt ja jargite
hooldussoovitusi, maksimeerib see energiasdastu ja minimeerib
tegevuskulusid (OPEX).

Jaiatmekaitlus

Eraldage, taaskasutage voi kdrvaldage kdik materjalid ja komponendid ohutul
ja keskkonnasdbralikul viisil voi vastavalt riiklikele voi kohalikele eeskirjadele.
Kui te kahtlete, mis materjalist mingi komponent on valmistatud, vdite votta
Uhendust oma kohaliku Alfa Laval edasimudjaga.

Lahtipakkimine

Pakkematerjal koosneb puidust, plastist, pappkastidest ja mdningatel juhtudel
metallribadest.

» Puitu ja pappkaste on vbimalik taaskasutada vdi suunata taasringlusesse
vdi energiakasutusse.

» Plast kuulub Umbert66tlemisele voi poletamisele kaitluslitsentsi omavas
jaatmepodletustehases.

* Metallribad tuleb saata materjali imbertdétlusele.

200010772-4-ET
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2 Ohutus

2.1 Kasutusohutus

Plaatsoojusvaheti kasutamisel ja hooldamisel tuleb jargida Alfa Lavali juhendis
toodud juhiseid. Plaatsoojusvaheti vaar kasitsemine vdib pdhjustada ranki
tagajargi personali vigastuste ja/vdi varalise kahjuga. Alfa Laval ei vota endale
vastutust mis tahes selles juhendis esitatud juhiste eiramisest pdhjustatud
kahju vdi vigastuste eest.

Plaatsoojusvahetit tuleb kasutada vastavuses sellele konkreetsele
plaatsoojusvahetile ette nahtud materjalide, soojuskandja, temperatuuri ja
réhu parameetritele.

2.2 Tahistuste maaratlused

/\ HOIATUS! | Ohutiiiip

LETTEVAATUST” tahistab potentsiaalselt ohtlikku olukorda, mis vdib
mittevaltimise korral pdhjustada surma voi raskeid kehavigastusi.

/\\ ETTEVAATUST! | Ohutiiiip

,HOIATUS” tahistab potentsiaalselt ohtlikku olukorda, mis v&ib mittevaltimise
korral pohjustada kergemaid véi méddukaid kehavigastusi.

MARKUS tahistab potentsiaalselt ohtlikku olukorda, mis vaib mittevaltimise korral
pdhjustada varalist kahju.

Ohutus

200010772-4-ET 1



= 2 Ohutus

2.3 Isikukaitsevahendid

Kaitsesaapad

Tugevdatud ninaosaga saapad. Minimeerige mahakukkunud esemetest
pdhjustatud jalavigastusi.

X
)
2,
]
o
=,
<
o
2

Kiiver, mis on ette ndhtud kaitsma pead dnnetustest tingitud vigastuste eest.

Kaitseprillid

Tihedalt peas pusivad prillid, mida kantakse silmade ohtude eest
kaitsemiseks.

o

Kaitsekindad

Ohutus

Kindad, mis kaitsevad kasi ohtude eest.

-
N
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Ohutus 2 F=1E

2.4 Tootamine kdrgustes

/I\ HOIATUS! | Kukkumise oht.

Mis tahes t60 korral, mis tuleb Iabi viia kdrgustes, tuleb tagada, et vahendid ohutu
t60 jaoks oleksid olemas ning kasutusel. Jargige korgustes tddtamise kohalikke
eeskirju ja juhiseid. Kasutage tellinguid vo6i mobiilset platvormi ja turvavddd.
Looge t66tamise ala Umber turvaala ja tagage, et tédriistad ega muud esemed ei
kukuks alla.

Kui paigaldamine néuab téétamist kdrgemal kui 2 meetri kdrgusel, tuleb
rakendada ohutusabindusid.

Ohutus

200010772-4-ET 13
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3 Kirjeldus
3.1 Komponendid

Selles peatiikis kirjeldatakse Alfa Lavali plaatsoojusvaheti pdhikomponente ja
tarvikuid.

200010772-4-ET



3 Kirjeldus

3.1.1 Tdodstuslikud tihendatud plaatsoojusvahetid

Pohikomponendid

Joonisel on kujutatud avatud Alfa Laval T15 alternatiivsete komponentidega.

200010772-4-ET
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Kirjeldus 3

1. Tugiplaat
Fikseeritud plaat erineval hulgal vooluavadega torustikuga Ghendamiseks.

2. Surveplaat
Liigutatav plaat, mis surub plaadipaketi vastu tugiplaati. Surveplaadis voib
olla erineval hulgal vooluavasid selle torustikuga ihendamiseks.

3. Kandelatt
Kannab plaadipaketti ja surveplaati.

4. Juhtlatt
Hoiab kdik plaadid alumises otsas kohakuti.

a. Standard
b. Kompaktne disain

5. Plaadipakett

Plaadipakett koosneb kahest otsaplaadist ja mitmest plaadist, mis
edastavad soojust. Olenevalt konfiguratsioonist on kasutusel ka muud
tuupi plaadid. Kdikidel plaatidel peale jaotusplaadi on tihendid, mis
eraldavad vedelikukanaleid Umbritsevast. Kasutusel on jargmised
plaadittibid.

- Otsaplaat 1

Plaat, mis asetatakse surveplaadi kérvale. (Poolkeevitatud toodete
puhul nimetatakse seda plaati Otsaplaat II-ks.)

- Otsaplaat 2
Plaat, mis asetatakse tugiplaadi kdrvale. (Poolkeevitatud toodete puhul
nimetatakse seda plaati Otsaplaat I-ks.)

- Kanaliplaat
Soojust edastav plaat.

- Kassett

Poolkeevitatud toodete puhul keevitatakse kaks plaati kokku,
moodustades kasseti.

- Uleminekuplaat

Konfiguratsioonideks avadega surveplaadiga. Kasutatakse
surveplaadiga tihendamiseks. On kandjaga Uhenduses vaid vooluavade
juures.

- Poordplaat
Plaat, mis suunab vedelikud Gmber mitmekaigulise konfiguratsiooni
korral.

- Jaotusplaat

Suuremate mudelite puhul, millel on suur voolukiirus ja mitmekaiguline
konfiguratsioon, kasutatakse ménikord jaotusplaate. Jaotusplaat toetab
poordplaadi avadeta kanaleid.

6. Tugisammas
Toetab kandelatti ja juhtlatti. MOnel vaiksemal plaatsoojusvaheti mudelil
tugisammast ei kasutata.

7. Pingutuspolt
Surub kokku plaadipaketi tugi- ja surveplaadi vahel.

200010772-4-ET 17



3 Kirjeldus

8.

9.

Lukustuspolt
Lahem kui pingutuspolt, kasutatakse plaadipaketi tdiendavaks
lukustamiseks.

Vooluava
Tugiplaati labiv vooluava voimaldab kandja plaatsoojusvahetisse ja sellest
vélja voolamist.

10. Tikkpoldid

Soonega tikkpoldid vooluavade Umber, et kinnitada aarikuihendused
plaatsoojusvaheti kilge. On ka teisi Ghendustllpe, vt allpool.

11. Jalad

Annab plaatsoojusvahetile stabiilsuse ning olenevalt konstruktsioonist
vdidakse seda kasutada plaatsoojusvaheti poltidega aluse kulge
kinnitamiseks.

Uhendused

Aérikuithendus
Tikkpoldid darikuihenduste kinnitamiseks.

Toruiihendus

Plaatsoojusvaheti voib olla varustatud fikseeritud torutihendusega eri liiki
kinnituste tarbeks, nagu keevitatavad torud, keermestatud torud voi
soonega torud.

Taisnurkne lahtine aarik
Taisnurkne lahtine aarik on spetsiaalne Alfa Lavali &arik, mis on ette nahtud
kasutamiseks klientide torustikes ja mis kinnitatakse nelja tikkpoldiga.

200010772-4-ET



Kirjeldus 3

Valikvarustus

* Vaatluskate
Kasutatakse vaatluse voimaldamiseks kasutamata vooluava kaudu. Saab
varustada drenaazitoruga.

» Kaitseleht

Katab plaadipaketti ja kaitseb Umbritsevat kuuma voi ohtliku vedeliku
ootamatu lekkimise korral.

* Poldikaitse
Plastikust voi roostevabast terasest toru, mis kaitseb pingutuspoldi sooni.

* Isolatsioon

Inimeste kaitsmiseks ohtlikult tuliste voi kiilmade pindade juhusliku
puutumise eest vdib kasutada isolatsiooni.

» Tosteseadis

Eraldi seade, mis kinnitatakse plaatsoojusvaheti kllge ja mida kasutatakse
plaatsoojusvaheti tdstmiseks.

* Maandussang
Maandusiihendus, mida kasutatakse staatilise elektri ohu kdrvaldamiseks.

» Otsakukatted

Vooluavade katmiseks, et valtida voorkehade sattumist soojusvahetisse
selle hoiustamise ja transpordi ajal.

» Voolufilter
Valdib osakeste sattumist tddtavasse plaatsoojusvahetisse.

» Tilgaalus
Kogub kokku tilgad ja valdib vdimaliku lekke pérandale tilkumist.
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3.1.2 Hugieenilised tihendatud plaatsoojusvahetid

Pohikomponendid

Joonisel on kujutatud avatud Alfa Laval H8 alternatiivsete komponentidega.

- v /6

1. Tugiplaat
Fikseeritud plaat erineval hulgal vooluavadega torustikuga Gihendamiseks.

2. Surveplaat

Liigutatav plaat, mis surub plaadipaketi vastu tugiplaati. Surveplaadis voib
olla erineval hulgal vooluavasid selle torustikga Uhendamiseks.
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3. Kandelatt
Kannab plaadipaketti ja surveplaati.

4. Juhtlatt
Hoiab kdik plaadid alumises otsas kohakuti.

5. Plaadipakett

Plaadipakett koosneb kahest otsaplaadist ja mitmest plaadist, mis
edastavad soojust. Olenevalt konfiguratsioonist on kasutusel ka muud
tulpi plaadid. Kéik plaadid on varustatud tihenditega, et eraldada
vedelikele mdeldud kanalid ja nende imbrus. Kasutusel on jargmised
plaaditidbid.

- Otsaplaat 1
Plaat, mis asetatakse surveplaadi kdrvale.

- Otsaplaat 2
Plaat, mis asetatakse tugiplaadi kdrvale.

- Kanaliplaat
Plaadid, mis edastavad soojust.

- Uleminekuplaat
Konfiguratsioonideks avadega surveplaadiga. Kasutatakse
surveplaadiga tihendamiseks. On kandjaga Uhenduses vaid vooluavade
juures.

- Poordplaat
Plaat, mis suunab vedelikud Gmber mitmekaigulise konfiguratsiooni
puhul.

6. Tugisammas
Toetab kandelatti ja juhtlatti.

7. Pingutuspolt
Surub kokku plaadipaketi tugi- ja surveplaadi vahel.

8. Lukustuspolt

Luhem kui pingutuspolt, kasutatakse plaadipaketi taiendavaks
lukustamiseks.

9. Uhendus

Hugieeniliste liitmikute voi darikutega torud véimaldavad kandjal
plaatsoojusvahetisse siseneda voi sealt valjuda.

10. Nurk
Vaheplaadi komponent, millel vdib olenevalt konstruktsioonist olla erinev
otstarve. Véimaldab ainel plaatsoojusvaheti sektsiooni sisse voi sealt valja
voolata.

11. Vaheplaat

Vaheplaat jagab plaadipaketi sektsioonideks, mis véimaldab kahel voi
enamal soojuse Ulekandel Uhe plaatsoojusvaheti sees korraga toimuda.
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12. Sektsioon
Sektsioon on tervikplaadipaketi Uks osa.

13.Jalad
Annab plaatsoojusvahetile stabiilsuse, olenevalt konstruktsioonist vdidakse
kasutada plaatsoojusvaheti poltidega aluse kilge kinnitamiseks.

Valikulised komponendid
+ Kaitseleht

Katab plaadipaketti ja kaitseb Umbritsevat kuuma véi ohtliku vedeliku
ootamatu lekkimise korral.

« Poldikaitse

Plastist v&i roostevabast terasest torud, mis kaitsevad pingutuspoltide
keermeid.

» Otsakukatted
Vooluavade katmiseks, et valtida vodrkehade sattumist soojusvahetisse
selle hoiustamise ja transpordi ajal.
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3.2 Nimeplaat

Nimeplaat on enamasti monteeritud tugiplaadile. Selle vdib monteerida ka
surveplaadile. Nimeplaat voib olla terasplaat voi kleebissilt.

/I\ HOIATUS! | Seadme kahjustamise oht.

Nimirdhk ja nimitemperatuur on mélemad margitud nimeplaadile. Neid ei tohi
Uletada.

/\\ ETTEVAATUST! | Seadme kahjustamise oht.

Kleebissildi korral valtige plaatsoojusvaheti puhastamist tugevatoimeliste
kemikaalidega.

Nimeplaadil naidatud nimirdhk (11) ja -temperatuur (10) kujutavad endast
vaartusi, mille jaoks plaatsoojusvaheti kooskdlas asjakohaste
surveanumanduetega on heaks kiidetud. Nimitemperatuur (10) vdib Uletada
tihendite soovitatavat téotemperatuuri (8). Kui plaatsoojusvaheti joonisel
naidatud téotemperatuure soovitakse vajadusel muuta, tuleks eelnevalt
edasimudjalt ndu kisida.

1.
2.

© ® N o a &

Logotulbi koht

Teenindusosakonna veebisait

Teenindusosakonna veebisait (t66stustoodete jaoks)

l//(gimalike Uhenduste asukohtade joonis (hlgieenitoodete jaoks)
Vastavusmargise koht

Hoiatus, lugege juhendit

Survekatse kuupaev

Maksimaalne t66temperatuur

Valmistaja survekatse (PT)

Lubatud temperatuurid min/max (TS)

10. Lubatud rdhud min/max (PS)
11. Iga kanali maht (V)

12. Uhenduskohad iga vedeliku jaoks

13. Vedeliku klassifikatsioonirihm

14. Valmistamisaasta

15. Seerianumber

16. Toote mudel

17. Valmistaja nimi

200010772-4-ET
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e 2 - N
17 | o o 1
16
15 '+ Manufacturer !
14 Type 17
Serial No. MANUFACTURER: : 14
13 Year
Fluid group | | YEAR OF MANUFACTURING: . 15
12— it — ot | — | - TYPE: SERIAL NUMBER:
_ L tVolume V| | : 12
" IAIIowabIe press. 16 [INLET — OUTLET — — -
10 MinMax  PS FLUID GROUP 113
Allowable temp. VOLUME lv 1711
9 —hinMax. TS |[MAX. OP. TEMP. .
ALLOWABLE PRESS| .
8 //Imanufactturer PT MINJMAX. PS 7
it | ALLOWABLE TEMP. R 10
7 1 Test pressure date 2 MINJMAX. TS
6 |[MANUFACTURER _|PT - 9
PRESSURE TESTED
| Service I PRESSURE TESTING PERFORMED ON . 8
3 STATISTICAL BASIS.
FOR SERVICE: g 6
A
WARNING ° 2
] @A
o ' 5 3 :
5
4~ - Y, L )

Nimiplaatide naide.
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3.3 A-mbode
A-moode on kaugus tugiplaadi (1) sisemusest surveplaadi (2) sisemuseni.
1 A 2
={n mj ! i
—e 5 E
—
H] ] —]
H] [ —]
—
_d m); E_: ,

Tihendiga plaatsoojusvaheti Uihe plaatpaketiga.

1 A _ 2

-

i

: ﬁ] )

8] 8]

Tihendiga plaatsoojusvaheti mitme plaatpaketi sektsiooniga.
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3 Kirjeldus

3.4 Plaatide tuvastamine

Plaatidele on kantud allpool tabelis toodud teave. Margistus asub mdlemal
plaaadipoolel ja mdlemal lGhemal otsal. Mdnel juhul on margistus plaadi pikal
kiljel.

M
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Margistus

Naide

Markus

Plaadi nimetus, versioon ja DRGP-1

nurga tadp

DR6 on nimetus plaadile,
mida kasutatakse tootemu-
deli T6 puhul.

P on plaadi versiooni nime-
tus.

1 on nurga tuup.
Nurga ttup 1
1 = madal nurk

D

2 = kérge nurk

)

Tootmisriik

S = Rootsi
Ch = Hiina
| = India

Plaadi materjal

DA12

DA = Alfa Lavali ettevotte-
sisene viide (naide)

12 = plaadi materjali kood

Levinuimad materjalikoo-
did:

12 Alloy 304

27 Alloy 316/316L
34 Alloy 254

40 Ti

45 TiPd

60 Ni

64 Alloy C276

73 Alloy G30

74 Alloy D205

75 Alloy C2000

Muude koodide puhul vot-
ke Uhendust Alfa Lavaliga.

200010772-4-ET
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Margistus Niide Markus

Paksus 05 Plaadi paksus:
04 =0,4 mm
05=0,5mm
06 =0,6 mm
jne.

Partii tuvastamiseks. Num-

Partiinumber 870117 brikohti voib olla rohkem
vOi vahem.
Plaadi lUhike ots A Tahistus on A voi B.

A on alati margitud, kuid
mdnikord B mitte. Plaatide
riputamise loend naitab,
kumb plaadiots peab Ules-
poole jaama.

Plaadi kulg w Kehtib ainult asimmeetri-
liste plaatide puhul, vt all-
pool olevat jaotist.

W voi R = lai kilg
N vdi V = kitsas kiilg

Simmeetrilised ja asiimmeetrilised plaadid

Plaadi muster voib olla simmeetriline voi asimmeetriline. Seda on
illustreeritud allpool oleval joonisel.

VAVAVAVAVAVA

Siimmeetriline plaat

N\ N\ S

Asiimmeetriline plaat

Kujutlege, et kummagi plaadi kaks kilge taidetakse veega. SUmmeetrilise
plaadi puhul mahutavad mélemad pooled sama palju vett. Asimmeetrilise
plaadi puhul mahutab lai kiilg (pildil Glevalpool) rohkem vett kui kitsas kiilg
(pildil allpool). Kui termokoormus on asimmeetriline, annavad asimmetrilised
plaadid rohkem véimalusi soojusvaheti konfiguratsiooni optimeerimiseks.

Simmeetrilised kanalidd siimmeetriliste plaatidega

Summeetrilised plaadid moodustavad alati simmeetrilised kanalid.
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Simmeetrilised kanalid asiimmeetriliste plaatidega

Samuti on simmeetrilisi kanaleid vdimalik teha asimmeetriliste plaatidega.
Sellisel juhul jaab iga kanal Ghe plaadi kitsama ja teise laiema poole suunas.

Asiimmeetrilised kanalid asiimmeetriliste plaatidega

Kanali asummeetriline konfiguratsioon saavutatakse, kui iga teine plaat tmber
keeratakse, nii et iga teinekanal on suunatud ainult plaatide kitsaste ja
Ulejadanud ainult laiade kulgede poole.

Tasub meeles pidada, et plaadi aarik on alati suunaga laialt kiljelt kitsa kilje
poole.
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3.5 Plaatide riputamise loend

Plaatide riputamise loend kirjeldab, kuidas tuleb tihendid plaadile monteerida
ning millises jarjekorras ja suunas tuleks tihenditega plaadid kandelatile
riputada.

Loend koosneb kdigist plaadipaketi plaatidest, alates tugi- ja [bpetades
surveplaadiga. Kui plaatsoojusvahetil on mitu sektsiooni, loetletakse plaadid
sektsioonide kaupa tugiplaadist surveplaadini.

3.5.1 Kiirjuhis plaatide riputamise kohta

Neid samme tapselt jargides paigaldate plaadid korrektselt.

1.

Plaatide ja tihendite margistuse abil tehke kindlaks, millised tihendid
millistele plaatidele sobivad, vt Plaatide ja tihendite kokkuvétet Plaatide
riputamise loendis.

Simmeetriliste plaatide puhul paigaldatakse tihendid alati plaadi sellele
kuljele, mis on tahistatud plaadi nime ja tdhega A, vt jaotist Plaadi
tuvastamine. Asummeetriliste plaatide puhul kontrollige Plaatide riputamise
loendist, kas tihendid tuleks paigaldada laiale voi kitsale kiljele.

Paigaldage tihendid vastavalt juhistele.

Otsige Plaatide riputamise loendist Ules lause Kanaliplaadid paigaldatakse
nii, et tihendi pool on [tugi-/surve-] plaadi poole ja vaadake, kas mainitud
on tugi- voi surveplaati.

Vaadake Plaatide riputamise loendist, kas plaadi A- vdi B-ots on suunatud
Ulespoole.

Riputage plaadid soojusvahetisse vastavalt Plaatide riputamise loendis
toodud jarjestusele. See tdhendab, et kas A- vdi B-ots on suunatud
Ulespoole ja kanaliplaatide tihendipoolne kilg on diges suunas.

Pddrake erilist tAhelepanu otsaplaatidele ja plaatidele, mis asuvad mitme
kanali véi mitme sektsiooniga konfiguratsioonis vedeliku pédrlemiskoha
kérval. Nendel plaatidel voivad tihendid olla mdlemal kiljel, nagu on
naidatud Plaatide riputamise loendis.

30
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3.5.2 Kuidas vaartust tdlgendada

Toome naite Uhest reast Plaadi riputamise loendist ja selgitame, kuidas seda
tdlgendada. Vt ka jaotist Plaadi tuvastamine.

Plaat I: DR6 P1316 0.6 NBRB 1234 BW

Plaat]| DR6 P1 316 0,6 NBRB 1234 B w

1 2 3 4 5 6 7 8 9

Kogu Plaadi Plaadi Plaadi Plaadi Tihendi Voolua- Ules- Sellele

plaat nimetus versioo- materjal paksus materjal vad poole plaadi
ni nime- plaadis suuna- kdljele
tus ja tud paigal-
nurga plaa- datav ti-
taap diots hend

Tekstiread tahendavad jargmist.

1. Kogu plaat
Vt jactise Plaatide riputamise loend tabelit Plaatide ja tihendite kokkuvate.

Plaadi nimetus
Plaadi versiooni nimetus ja nurga tadp
Plaadi materjal

Plaadi paksus, mm

o a » 0N

Tihendi materjal
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7. Vooluavad plaadis
Numbrid naitavad, mis asendis on avad, vt joonist. Avade asetuse valja
selgitamiseks keeerake vai kujutlege plaati jargmiselt.

- Otsige Ules plaadinimes olev margis ja selle tihel lihikesel otsal olev
taht A, vt jaotis Plaadi tuvastamine.

- Vaadake plaati nii, et A-margisega ots on suunatud Ulespoole.

1234 tadhendab, et avad on kdigis neljas asendis. A null (0) tdhendab, et
Uhtegi ava ei ole. Naiteks 1204 tahendab, et asendis 3 ava puudub. Pange
tahele, et plaadi avade konfiguratsiooni numeratsiooni ei tohiks segi ajada
Uhenduste S1, S2, T1, T2 jne nummerdamisega. Séltuvalt sellest, kuidas
on plaati keeratud ja pddratud, kui see vastavalt Plaadi riputamise loendile
soojusvahetisse riputati, vdib plaadi ava puutuda kokku mélemast
Uhendusest parinevate vedelikega.

.
A

——

2 3

8. Ulespoole suunatud plaadiots
Naitab, kumb plaadi ots (A vdi B) soojusvahetisse riputamisel tGlespoole
jaab.

9. Asummeetrilise plaadi puhul on sellele plaadikiljele paigaldatud tihend

Naitab, kummale plaadikiljele tuleks tihend paigaldada. See kehtib vaid
asummeetriliste plaatide puhul.
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3.5.3 Joonise tdlgendamine

Plaadipakett on kujutatud Plaatide riputamise loendis koos simbolitega.

Uhenduste asendid vastavalt tugiplaadil (S1-S4) ja surveplaadil (T1-T4).

T
T4 /
s1
T3
s2
s3
PRESSURE PLATE

FRAME PLATE

Siimbol

Kirjeldus

Tugi- voi surveplaat.

Nelja avaga tugi- vdi surveplaat.

Kahe ava ja kahe asendiga tugi- v&i sur-
veplaat pimekattega.

Plaat.

Plaat kolme avaga ja Uhe asendiga, millel
ava puudub.

Valitihendeid kujutatakse klappidena, mis
Umbritsevad kahte plaadiauku. Réngasti-

1 1 hendeid kujutatakse klappidena, mis sul-
gevad igauks eraldi Uhe ava.
! = — Kahe avaga plaat, mille mlemale kuljele
L L1 LI L

on paigaldatud tihend.

Poolkeevitatud kassett. Keevitatud kanal
on lati sees.

Jaotusplaat, ndide kahe avaga.

Nelja avaga uhendusplaat.

Vastavalt vertikaalsed (V) ja horisontaal-
sed (H) Ghendused.

-1

Punkt (e) lugeja poole liikuva vedeliku pu-
hul ja rist (x) lugejast eemalduva vedeliku
puhul.

Aravoolu véi klapiga plaat. Number viitab
positsioonile S1-S4 (selles naites S2).

Pimekanal

Oli aravool
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3.6 Plaadipaketi valine vaatlus

Plaadipaketi valiskulge kontrollides on vdimalik tuvastada, kas konfiguratsioon
on stimmeetriline vbi asiimmeetriline, samuti on véimalik avastada vigu plaadi
riputamises.

Plaadipaketi kiilg

Kiljelt vaadates ja kui plaadid on vastavalt Plaatide riputamise loendile digesti
riputatud, moodustavad servad karjekujulise mustri, vt allolevat vasakut pilti.
Kui esineb ebakorraparasusi, nagu all paremal oleval pildil, on plaadi
riputamisel tehtud vigu.

o
E m‘o

‘
. “‘53.555; gru

Plaadipaketi nurgad

Summeetriliste ja simmeetrilise konfiguratsiooniga asiimmeetriliste plaatide
nurgad on Uksteisest vordsel kaugusel, vt allolevat pilti.

Ak

AsUmmeetrilise konfiguratsiooniga asiimmeetrilistel plaatidel on plaatide
nurgad nagu alloleval pildil. Kaks plaati on Uksteise lahedal ja siis on jargmise
plaadipaarini pikem vahemaa.
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3.7 Poltide konfiguratsioon

Plaatsoojusvaheti poltide konfiguratsioon on erinevate mudelite puhul eriney,
kuid koosneb alati pingutuspoltidest (TB) ja lukustuspoltidest (LB).

Lukustuspoldid vdivad olla luhemad ja vaiksemate méotmetega kui
pingutuspoldid. Avamise ja sulgemise ajal on oluline maaratleda
pingutuspoldid ja lukustuspoldid. Vaadake allpool esitatud naiteid.

LB LB LB
TBO OQTB  TBO QTB  TB TB
LB LB
LB /LB
LB LB LB LB TB {3 C} TB
LB . (LB
LB LB
TBDQ QCTB TE;)Q QCTB TBQQTB
LB LB LB
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3.8 Tookirjeldus

Tihendiga plaatsoojusvaheti koosneb gofreeritud metallplaatide paketist, millel
on vooluavad vedelike sisse ja valja laskmiseks. Nende plaatide kaudu toimub
soojustilekanne kahe vedeliku vahel.

Plaadipakett on paigaldatud tugi- ja surveplaadi vahele ning pingutuspoltide
abil kokku surutud. Plaadid on varustatud tihenditega, mis sulgevad kanalid ja
suunavad vedelikud muudesse kanalitesse. Plaadi kurrutus suurendab
vedeliku turbulentsust ning toetab plaate réhuerinevuste korral.
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3.8.1 Uhekaigulise lahenduse konfigureerimine

Kdige tavalisem seadistamine on thekaiguline konfiguratsioon vastavalt
allolevale pildile. Tihendid on enamasti suunatud tugiplaadi poole, kuid mdne
mudeli puhul on need surveplaadi poole.

=

Naide uihekaigulisest konfiguratsioonist, mille tihendid on tugiplaadi

s
&
el
N K

b

A
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Néide Uhekaigulisest konfiguratsioonist, mille tihendid on surveplaadi
poole.
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3.8.2 Konfigratsioon poolkeevitatud kassettidega

Poolkeevitatud soojusvahetites on plaadid paigutatud kassettidena
(topeltplaatidena) nii, et iga teine kanal on suletud laserkeevitusega ja
Ulejdanud tihenditega. T66pdhimote on sama, mis taielikult tihendatud 1-
kaigulise konfiguratsiooni puhul, kuid kanaleid on kahte tutpi. Laserkeevitatud
kanalit kasutatakse agressiivse kandja jaoks ja/voi kui on vaja eriti kdrget
rohku. Taielikult tihendatud kanalit kasutatakse mitteagressiivsete
sekundaarsete kandjate jaoks. Pange tahele, et laserkeevitatud kanali
tihendamiseks kasutatavad rongastihendid puutuvad kokku laserkeevitatud
kanalis oleva vedelikuga.

(V) mARKuUs ‘ Kiilmutamine

Jahutustdtde jaoks vdivad kasseti otsakanalid olla varjestatud, et véhendada
vedeliku voolu labi esimese ja viimase kanali.

Joonis 1: Ndide poolkeeevitatud konfiguratsioonist.

Otsakassett I. M10-BWREF puhul Uksik otsaplaat.

Kanali kassetid

Otsakassett Il. M10-BWREF puhul Uksik otsaplaat.

Kahe kasseti vahel loodud tihendatud kanal (sinine)

Kaks plaati, mis moodustavad kasseti sees oleva keevitatud kanali (punane)
Réngastihendi tihend laserkeevitatud ja tihendiga kanali vahel

oaplwvnN=

200010772-4-ET 39



3 Kirjeldus

3.8.3 Konfigureerimine mitmekaigulise lahenduse puhul

Mitmekaigulist lahendust saab konfigureerida Uhe véi mitme avata
tihjendusavaga p6éoérdeplaatide abil. Eesméark on vdimaldada Uhel voi
mdlemal vedelikul teha soojusvahetis mitu ringi.

Ménel juhul on pédrdplaatide avadeta kanalite kasutamiseks vajalik
jaotusplaat. Samuti on seda vaja, et valtida kandja kokkupuudet jaotus- voi
surveplaadiga. Vt tapsemat teavet plaatide riputamise loendist.

1 3 4 6 57 6 4 25 8

\f A\ A \ r A\ \//

S g
Ly A A A
O BIINIINiN ®

a

N\ 4 A 4 4 A 4 N\ .
Y -/

Mitmekaigulise konfiguratsiooni naide.*

Tugiplaat
Otsaplaat 1
Otsaplaat 2
Kanaliplaadid
Uleminekuplaat
Poordplaat
Jaotusplaat
Surveplaat

ONooaRWN=2

*) Pange tahele, et kdik need plaaditilbid ei kuulu tingimata mitmekaigulise
konfiguratsiooni hulka.
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3.8.4 Mitmesektsioonilise lahenduse konfigureerimine

Mitme sektsiooniga soojusvaheti on konfigureeritud kolme vdi enama kandja
jaoks. Mitmesektsioonilist konfiguratsiooni kasutatakse naiteks siis, kui kandjat
tuleb Ghes etapis soojendada ja jargmises jahutada.

Vaheplaatide abil on vdimalik luua mitmesektsiooniline plaatsoojusvaheti.
Erinevate nurgaihenduste (nt Uksik, kahekordne, labiv voi pime) abil saab
Uhendusplaate seadistada.
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Mitmesektsioonilise konfiguratsiooni naide.

Tugiplaat
Otsaplaat 1
Otsaplaat 2
Kanaliplaadid
Uleminekuplaat
Surveplaat

oaklkwbh=
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4 Hooldus

Selles peatiikis kirjeldatakse kdiki vajalikke hooldustoiminguid.

4.1 Plaatsoojusvaheti

See jaotis sisaldab koiki tervikliku seadme hooldustoiminguid.

4.1.1 Kaivitamine

Kaivitamise ajal kontrollige, et plaadipakett, klapid voi torustik ei lekiks.

Iga kord, kui plaatsoojusvaheti mis tahes hooldustédde tegemiseks avatakse, tuleb see parast digesti
kaivitada. Jargige kaesolevas jaotises kirjeldatud protseduuri ja ohutusteavet. Sama kehtib ka siis, kui
vool on peatatud voi plaatsoojusvaheti réhutustatud.

/\\ ETTEVAATUST! | Seadme kahjustamise oht.

Enne plaatsoojusvaheti rohu alla seadmist tuleb kindlasti veenduda, et plaatsoojusvaheti temperatuur oleks
plaatsoojusvaheti joonisel véi nimeplaadil toodud temperatuurivahemikus.

/\\ ETTEVAATUST! | Lekkimise oht.

Kui plaatsoojusvaheti temperatuur on enne hooldust tihendite miinimumtemperatuurist madalam, on
soovitatav soojendada plaatsoojusvaheti kiilma lekkimise valtimiseks Ule selle piirvaartuse.

/\\ ETTEVAATUST! | Seadme kahjustamise oht.

Mitme pumbaga slisteemi korral selgitage valja, milline neist tuleb esimesena kaivitada.
Tsentrifugaalpumpade kaivitamisel peavad klapid olema suletud ning neid tuleb kaitada nii sujuvalt kui
vdimalik.

Arge laske imipumpadel ajutiselt tiihjalt todtada.

/\\ ETTEVAATUST! | Seadme kahjustamise oht.

Hudrauliline 166k kujutab endast lUhiajalist rdhuhlipet, mis vdib tekkida slisteemi kaivitamise voi seiskamise
ajal ning pdhjustada vedelike liikkumist torudes sarnaselt helikiirusel liikuvale lainele. See v6ib pdhjustada
seadmete tosiseid kahjustusi.

Vooluhulka tuleb reguleerida aeglaselt, et valtida hidraulilise 166gi tekkimist.

Tdstke rohku ettevaatlikult ja aeglaselt.

/\\ ETTEVAATUST! | Seadme kahjustamise oht.

Valtige plaatsoojusvahetis kiireid temperatuurimuutusi.

Suurendage aine temperatuuri aeglaselt, eelistatavalt astmeliselt 10 °C haaval iga kuue minuti jarel. Aine
100 °C temperatuuri saavutamiseks peab kuluma vahemalt iks tund. Olge eriti tahelepanelik, kui aine
temperatuur on tle 100 °C.
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/\ ETTEVAATUST!

Vedela ammoniaagi vaakumi all kiilmutusahelasse laadimine p&hjustab madalat temperatuuri. Sellised
temperatuurid véivad olla liga madalad, et mis tahes elastomeersed materjalid suudaksid neid isoleerida.

Kasutusalal, mille korral kasutatakse tihendite poolt kahefaasilise killmaaine jaoks (nt astmelised CO5/NH3

suisteemid), on vaga oluline, et kahefaasiline kiilmaaine lisatakse gaasilisel kujul. Selle eesmark on valtida
temperatuuriSokki tihendites ning ajutisi lekkeid, mis tulenevad metalli vaga kiirest kokkutdmbumisest.

Seadme kahjustamise oht.

@ MARKUS ‘ Seadme kahjustamise oht.

Vedela ammoniaagi vaakumi all kiilmutusahelasse laadimine p&hjustab madalat temperatuuri.

Sellised temperatuurid véivad olla liga madalad, et mis tahes elastomeersed materjalid suudaksid neid
isoleerida. Rakendustes, kus tihendite poolt kasutatakse kahefaasilise kilmutusagensi jaoks (nt astmelise
CO2 / NH3 kohaldamise slisteem), on vaga oluline, et kahefaasiline kiilmutusagens taidetakse gaasifaasis.
Selle eesmark on valtida temperatuuriSokki tihendites ning ajutisi lekkeid, mis tulenevad metalli vaga kiirest

kokkutdombumisest.

@ Kontrollige, kas kdik pingutuspoldid on
korralikult pingutatud ja kas mddde A on dige.
V1 plaatsoojusvaheti joonist.

‘\ Ii"""""""'fmﬂfﬁnnslii

P
=

@ Hadraulilise 106gi valtimiseks kontrollige, kas
klapp pumba ja slsteemi vooluhulka
kontrolliva ploki vahel on suletud.

S
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@ Kui valjundile on paigaldatud dhuklapp,
veenduge, et see oleks taielikult avatud.

@ Kui tuulutusava on avatud, kaivitage pump.
Mitme pumbaga slisteemi korral aktiveerige
need kindlasti diges jarjekorras.

44
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@ Avage klapp aeglaselt ja veenduge, et
vooluhulk suureneks sujuvalt.

@ Kui kogu 8hk on valjunud, sulgege
tuulutusava.

@ Korrake toiminguid jargmise aine jaoks.
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4.1.2 Plaatsoojusvaheti — tuhjendamine

(V) mARKuUs ‘ Kehavigastuste oht.

Plaatsoojusvaheti ei tohi to6tada ega olla surve all.

_I Kehavigastuste oht.

Kasutage nduetekohaseid kaitsevahendeid. Vaadake jaotist Isikukaitsevahendid peatiikis Ohutus.

(V) mARKuUs ‘ Plaatsoojusvaheti sisaldab ainet (vedelikku).

Soovitatav on Gihendada plaatsoojusvaheti aravoolusiisteemiga.

@ Kontrollige, kas kdik klapid ja pumbad on
suletud.

@ Tlhjendage plaatsoojusvaheti
aravoolusUsteemi abil, et aine kaitlemine
toimuks vastavalt kohalikele eeskirjadele.

& [©s

Soltuvalt suurusest ja konfiguratsioonist
voib plaatsoojusvaheti sisaldada 0,14 kuni
6220 liitrit vedelikku.

Veenduge, et kogu plaatsoojusvaheti sees
oleva vedelikuga on voimalik tegeleda.

Avage alumine tihjendusava ja laske kandjal
plaatsoojusvahetist valja voolata.
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4.1.3 Plaatsoojusvaheti — avamine

Plaatide kasitsi puhastamiseks, plaadi vdi tihendi vahetamiseks on vaja plaatsoojusvaheti avada.

Enne plaatsoojusvaheti avamist kontrollige garantiitingimusi. Kahtluste korral pé6rduge Alfa Lavali
mddgiesindaja poole. Vaadake jaotist Garantiitingimused peatikis Sissejuhatus.

A HOIATUS! | Kehavigastuste oht.

Plaatsoojusvaheti voib olla kuum.

Oodake kuni plaatsoojusvaheti on jahtunud umbes 40 °C (104 °F) temperatuurini.

A HOIATUS! | Kehavigastuste oht.

Kasutage nduetekohaseid kaitsevahendeid. Vaadake jaotist Isikukaitsevahendid peatiikis Ohutus.

o [Owees

Isegi kui plaatsoojusvaheti madalamatel
tihendustel tiihjaks lastakse, voib mitme
kanaliga konfiguratsioonide puhul alles
jaada markimisvaarne kogus kandjat.

Tuhjendage plaatsoojusvaheti jaotise
Plaatsoojusvaheti — tiihjendamine juhiste
jargi.

Eemaldage voimalikud kaitselehed.

© ®

Eemaldage Uhendused ja torud, nii et
surveplaat saaks vabalt modda kandelatti
likuda.

@ Kontrollige kandelati liugpindasid. Puhkige
liugpinnad puhtaks ja maarige neid
maardega.
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@ Joonestage plaadipaketi valiskiljele P
diagonaaljoon. — Y

@ Kontrollige ja kirjutage tles A-mddde.
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@

2@ (@@

(2

Plaatsoojusvahetil voivad olla erinevad jalad
vOi need Uldse puududa. Jargige oma
paigaldisele vastavat alamjuhist. Kui juhiku all
on tugijalg, markige selle asukoht pérandale.
Seda tugijalga ei tohi eemaldada ja see peab
parast plaatsoojusvaheti avamist olema
samas asendis.

a) Eemaldage surveplaadi jalgadelt
aluskruvid. Eemaldage jalad.

b) Eemaldage mutrid ja kruvid, mis
Uhendavad jalgu surveplaadiga.
Eemaldage jalad.

c) Eemaldage valimised jalad. Surveplaadis
on pesa, mis vdimaldab valjaulatuval
aluskruvil 1abi paaseda.

d) Vabastage ja eemaldage jalad
surveplaadilt. Vabastage valjaspool
paiknevate aluspoltide mutrid. Eemaldage
mutrid ja poldid, mis ihendavad jalgu
surveplaadiga. Péo6rake valimised jalad
valjapoole.

Vabastage ja eemaldage lukustuspoldid.

Harjake pingutuspoltide keermed traatharjaga
puhtaks.

Maarige pingutuspoltide keermed maardega.

Plaadipaketi avamiseks keerake
pingutuspoldid I1ddvemaks. Hoidke avamise
ajal tugi- ja surveplaati paralleelselt.
Surveplaadi kdrvalekalle ei tohi avamise ajal
Uletada 10 mm (2 taisp6oret poldi kohta) laiuti
ja 25 mm (5 taispdoret poldi kohta)
vertikaalselt.

Véimaluse korral eemaldage pingutuspoldid.

200010772-4-ET

49

ET




= 4 Hooldus

@ Likake surveplaat ettevaatlikult tugiplaadist
eemale.

Nddd on voimalik plaadipaketti avada.
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4.1.4 Pingutusmoment

Pneumaatilise pingutusseadme kasutamisel vt maksimaalset
pingutusmomenti plaatsoojusvahetile vastavast tabelist. Kontrollige
pingutamise ajal A-mdddet.

(V) mARKuUs ‘ A-mééde on oluline niitaja.
Selles tabelis esitatud pingutusmomendid on maksimumvaartused, millega tohib
polte pingutada. Poldi pingutamisel tuleb alati kontrollida, milline on A-mddde, ja
kunagi ei tohi polti pingutada sellest enam.
Laagrikarbiga polt Polt seibiga
Poldi suurus
Nm kpm Nm kpm
M10 — — 32 32
M16 — — 135 13,5
M20 — — 265 26,5
M24 — — 450 45
M30 585 58 900 90
M39 1300 130 2000 200
M48 2100 210 3300 330
M52 2100 210 3300 330
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4.1.5 Plaatsoojusvaheti — sulgemine

(V) mARKuUs ‘ See jaotis ei kehti kévade tihendimaterjalide korral.

Kévade tihendimaterjalide korral (naiteks EPDMAL, HNBRAL ja FKMAL) jargige juhiseid jaotises Kévad
tihendimaterjalid.

@ MARKUS ‘ Seadme kahjustamise oht.

Maksimaalsed poldi pingutuse vaartused leiate jaotisest Pingutusvééartused.

(D) mARKuUS \ A-médde on oluline niitaja.

Jaotise Pingutusvéaartused tabelis esitatud pingutusmomendid on maksimumvaartused, millega tohib polte
pingutada. Kontrollige alati A-mdddet ja parast selle saavutamist arge rohkem pinguldage.

Plaatsoojusvaheti nbuetekohase sulgemise tagamiseks jargige juhiseid.
Poltide tuvastamiseks vt jaotist Poltide konfiguratsioon.

Kui juhiku all on tugijalg, veenduge, et see on diges asendis. Soovitatav on enne plaatsoojusvaheti
avamist markida ara tugijala asend. Kui seda ei ole tehtud, vaadake dige m6ddu saamiseks
plaatsoojusvaheti joonist.

@ Veenduge, et koik tihenduspinnad oleksid
puhtad.

@ Harjake poltide keermed traatharja voi Alfa
Lavali keermepuhasti abil puhtaks. Kandke
keermetele dhuke maardekiht.

& [0

Kui tihend on valesti paigutatud, on oht seda
kahjustada vdi ei pruugi tihend korralikult
to6tada.

Kontrollige, kas kdik tihendid on korralikult
kinnitatud. Veenduge, et kdik tihendid
paikneksid soontes digesti.

Suruge plaadipakett kokku.

@

Pange pingutuspoldid oma kohale.

Pingutage pingutuspolte ristisuunas, kuni
plaadipaketi m66t on 1,2xA, veendudes, et
tugi- ja surveplaat oleksid sulgemise ajal
paralleelselt. Tihendile avalduva surve
vahendamiseks ja nende I6dvendamiseks on
soovitatav aeglane (3-4 rpm) pinguldamine.
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@ Tihendamisel tekkida vdiva nihke valtimiseks
voib plaatsoojusvahetit kuumutada 30—40 °C
(85-105 °F) veega. Pingutage pisut
pehmenenud tihendid vastavalt kirjeldusele
I6puni. Laske veel vélja voolata vdi hoidke
pinguldamise ajal 6hutusklapp avatuna.

Véimaluse korral laske plaadipaketil vahemalt
tund aega seista, et kdik plaadid ja tihendid
saaksid oma kohale paigutuda.

Pange lukustuspoldid oma kohale.

® (©

Pingutage kdiki polte ristisuunas, kuni A-
modde on saavutatud.

S

Kui A-mdddet pole vdimalik saavutada,
toimige jargmiselt.
a) Kontrollige plaatide arvu.

b) Kontrollige, kas kdik mutrid ja laagrikarbid
(kui kohaldatav) podrlevad vabalt. Kui
mitte, siis puhastage ja dlitage need voi
vahetage valja.

®

Kehtib ainult TL6 korral

ASME standardraami kasutamisel.

Plaatsoojusvahetid surveanuma koodiga
ASME on varustatud Ulemiste ja alumiste
poltidega. Pingutage neid polte parast
Ulalkirjeldatud toimingute I6petamist voi
natuke enne A-m&dtme saavutamist.

Vajaduse korral paigaldage kaitselehed.

Uhendage torud.

Paigaldage jalad surveplaadi kilge.

Tehke hidrostaatiline lekketest.

e 6E®

Plaatsoojusvaheti kasutusele votmiseks
jargige juhiseid jacotises Kéivitamine Ik 43.
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4.1.5.1 Kdvad tihendimaterjalid

I @ MARKUS ‘ See jaotis kohaldub vaid kévadele tihendimaterjalidele nagu EPDMAL, HNBRAL ja

FKMAL.

Muude tihendimaterjalide korral jargige juhiseid jaotises Plaatsoojusvaheti — Sulgemine.

Kdvade tihendmaterjalide puhul tuleb tihendi kokkusurumisel olla ettevaatlik. Tihendi valesti
kokkusurumine vdib pohjustada tihendi purunemise voéi plaadi deformeerumise.

Pingutamistoiming on plaadi ja tihendi td6ea tagamisel vaga oluline. Kui toiming tehakse liiga Kiiresti,
voib tagajarjeks olla kas deformeerunud plaat, mis ei sulgu, vdi méranenud tihend, mis pdhjustab
tihendi enneaegse purunemise.

Toiming tuleb véimalusel teha temperatuuril vahemalt 18 °C (65 °F).

Kontrollige pingutamise ajal sageli A-mdddet. Surveplaadi kdrvalekalle ei tohi tletada 10 mm (2
taispdoret poldi kohta) laiuti ja 25 mm (5 taispboret poldi kohta) vertikaalselt.

@ GUUER Seadme kahjustamise oht.

Maksimaalsed poldi pingutuse vaartused leiate jaotisest Pingutusvéértused.

(V) mARKuUs ‘ A-mééde on oluline niitaja.

Jaotise Pingutusvéértused tabelis esitatud pingutusmomendid on maksimumvaartused, millega tohib polte
pingutada. Poldi pingutamisel tuleb alati kontrollida, milline on A-m&dde, ja kunagi ei tohi polti pingutada Ule
selle vaartuse.

Plaatsoojusvaheti nduetekohase sulgemise tagamiseks jargige juhiseid.

Poltide tuvastamiseks vt jaotist Poltide konfiguratsioon.

@ Veenduge, et koik tihenduspinnad oleksid
puhtad.

@ Harjake poltide keermed traatharja voi Alfa
Lavali keermepuhasti abil puhtaks. Kandke
keermetele dhuke maardekiht.

& [Ows

Kui tihend on valesti paigutatud, on oht seda
kahjustada véi ei pruugi tihend korralikult
to6tada.

Kontrollige, kas kdik tihendid on korralikult
kinnitatud. Veenduge, et kdik tihendid
paikneksid soontes digesti.

@ Suruge plaadipakett kokku.

@ Pange pingutuspoldid oma kohale.
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@ Pingutage pingutuspolte ristisuunas, kuni
plaadipaketi mdot on 1,2xA, veendudes, et
tugi- ja surveplaat oleksid sulgemise ajal
paralleelselt. Tihendile avalduva surve
vahendamiseks ja nende |Iddvendamiseks on
soovitatav aeglane (3-4 rpm) pinguldamine.

Pange lukustuspoldid oma kohale.

OXO

Tihendamisel tekkida véiva nihke valtimiseks
voib plaatsoojusvahetit kuumutada 30—40 °C
(85-105 °F) veega. Pingutage pisut
pehmenenud tihendid vastavalt kirjeldusele
I6puni. Laske veel vélja voolata vdi hoidke
pinguldamise ajal 6hutusklapp avatuna.

©

Laske plaadipaketil vahemalt tihe tunni
seista.

®

Pingutage kdik poldid aeglaselt (1-2 rpm)
ristisuunas, kuni plaadipaketi mdédde on
1.05%A, veendudes, et tugi- ja surveplaat
oleksid sulgemise ajal paralleelselt.

S

Laske plaadipaketil vahemalt Ghe tunni
seista.

®

Pingutage koik poldid aeglaselt (1-2 rpm)
ristisuunas A-mddduni.

®

Kui A-mdddet pole vdimalik saavutada,
toimige jargmiselt.
a) Kontrollige plaatide arvu.

b) Kontrollige, kas kdik mutrid ja laagrikarbid
(kui kohaldatav) podrlevad vabalt. Kui
mitte, siis puhastage ja dlitage need voi
vahetage valja.

Vajaduse korral paigaldage kaitselehed.

Uhendage torud.

Paigaldage jalad surveplaadi kilge.

Tehke hidrostaatiline lekketest.

@6 6

Plaatsoojusvaheti kasutusele votmiseks
jargige juhiseid jaotises Kaivitamine Ik 43.
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4.1.6 Plaatide eemaldamine, tdstmine ja paigaldamine valjas

_I Kehavigastuste oht.

Tuulistes oludes tuleks valtida plaatide kasitsemist.

Olge ettevaatlik teravate servadega. Kandke alati kaitsekindaid.

Tuleb valtida tdstmist vooluavade servade timber.

@ Avage plaadipakett. Vt jaotist Ava.

@ Plaadid tuleb lkshaaval eemaldada. Suurte
plaatide ohutuks eemaldamiseks ja
tdstmiseks voib kasutada tdsteseadet.

Iga Uksikut plaati tuleb tésta kontrollitud viisil.

® ®

Sisestage plaadid vastavalt plaatide
riputamise loendile.

©)

Plaadid tuleb sulgemisel suruda tugiplaadi
vastu, eelistatavalt hoides todriista plaadi
Ulaosas ja seda ettevaatlikult surudes.

@ Sulgege plaadipakett. Vt jaotist Sulgemine.
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41.7 Lekketest

Survetestimiseks kirjeldatud protsesse tohivad Iabi viia ainult volitatud to6tajad
vastavalt kohalikele seadustele ja maarustele ning jargides kehtivaid
standardeid.

Juhul kui selline isik ei ole ettevottesiseselt kattesaadav, tuleb pddrduda
volitatud kolmandast osapoolest ettevdtja poole, kes t66tab kohalike
oigusaktide kohaselt, kasutades nduetekohaseid seadmeid.

Enne t66 alustamist parast plaatide voi tihendite eemaldamist, lisamist voi
vahetamist on tungivalt soovitatav teha plaatsoojusvaheti sisemise ja valimise
hermeetilisuse kinnitamiseks hidrostaatiline lekkekontroll. Selle kontrolli ajal
tuleb korraga kontrollida Gihe kandja osa, kusjuures teise kandja osa peab
olema valisréhule avatud. Mitmekaigulise lahenduse korral tuleb kdiki sama
poole sektsioone testida Uiheaegselt. Kontrolli soovitatav aeg on 10 minutit iga
kandjapoole kohta.

/\\ ETTEVAATUST! | Seadme kahjustamise oht.

Lekkekatse soovitatav réhk on réhk, mis on vérdne t66rohuga + 10%, kuid mitte
kunagi ule taabisildil margitud arvutusrohu.

/\ ETTEVAATUST! | Seadme kahjustamise oht.

Pidage silmas, et kilmutusrakendustes kasutatavad vdi veega mittesegunevat
kandjat kasutavad poolkeevitatud plaatsoojusvahetid tuleb parast hiidrostaatilist
lekkekontrolli kuivatada.

/I\ HOIATUS! | Kehavigastuste oht.

Kontrollimiseks gaasi (kokkusurutava aine) réhu alla viimine voib olla vaga ohtlik.
Tuleb jargida kohalikke seadusi ja ettekirjutusi, mis puudutavad ohtusid
kontrollprotseduuride Iabiviimisel kokkusurutavate ainetega. Vdimalikeks
ohtudeks on naiteks plahvatamine aine kontrollimatu paisumise téttu ja/voi
[&mbumisoht hapnikukao tagajarjel.

/I\ HOIATUS! | Seadme kahjustamise oht.

Plaatsoojusvaheti igasuguste Umberehitamiste voi modifitseerimiste eest vastutab
I6ppkasutaja. Plaatsoojusvaheti taassertiftseerimise ja survekontrolli (PT) juures
tuleb jargida kohalikke kasutuskontrolli puudutavaid seadusi ja ettekirjutusi.
Umberehitamine on naiteks see, kui plaadipaketti lisatakse rohkem plaate.

Kisimuste korral plaatsoojusvaheti kontrollimisprotseduuri kohta péérduge
Alfa Lavali esindaja poole.
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4.1.8 Puhastamine

Et soojusllekanne oleks tdhus, on vaga oluline hoida soojusvaheti plaadid
puhtad. Olenevalt kasutusest on puhastamine vajalik erineva sagedusega.

I

Selles jaotises kirjeldatud kord ja soovitused on tidpilised ning kehtivad enamikul
juhtudel. Olenevalt kasutusest véivad kohalduda muud soovitused.

Puhastusvajaduse minimeerimiseks on alati soovitatav tagada, et
paigaldamine ja toimingud toimuksid kdige optimaalsemal viisil. Naiteks tasub
arvesse votta jargmist.

» Filtrid ja sdelad, mis takistavad prigi sattumist soojusvahetisse.
» Jahutusvee kvaliteet ja karedus, et vahendada katlakivi tekkimist.

» Too6tamine nii, et vedelikes oleks piisav turbulentsus ning soojusvahetisse
ei tekiks seisva vedelikuga kohti.

»  Kuumustundlike vedelike puhul ettevaatust temperatuuriprogrammidega.
* Osakesi ja kiude sisaldavate vedelike valjauhtmine.

Puhastusprotsessid ei vaja pea kunagi puhastamist. Toiduga seotud
protsessid voivad higieenilistel pdhjustel vajada sagedast puhastamist.
Md&ned protsessid pdhjustavad ettevaatusabindudest hoolimata paratamatult
setteid ning nende puhastamine peab olema regulaarne ja planeeritud.

Puhastamiseks on kaks peamist meetodit.
» Kohtpuhastus (CIP)
+ Kasitsi (mehaaniline) puhastus

Kui see on fuusiliselt véimalik, on CIP alati eelistatud ja kdige 6konoomsem
valik. CIP on kiirem, seadmed tuleb seisata lUhemaks ajaks, t66tunde kulub
vahem ning vorreldes kasitsipesuga kulub vahem kemikaale ja vett. Samuti on
CIPi puhul vaiksem plaatide ja tihendite kahjustumise oht, kuna soojusvaheti
jaéb suletuks. Vaga tugeva maardumise korral voi kui setted koosnevad
lahustumatutest ainetest, voib ainsaks valikuks olla kasitsi puhastamine, mis
nduab soojusvaheti avamist. Kasitsi puhastamiseks on soovitatav kasutada
Alfa Lavali teeninduskeskuste teenuseid, sealhulgas plaatide taastamist.
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4.1.8.1 Puhastusained

A HOIATUS! | Kehavigastuste oht.

Sddvitava toimega puhastusvedelikud. Véivad pdhjustada raskeid naha ja
silmade vigastusi.

Kasutage puhastusvahenditega t66tamisel nduetekohaseid isikukaitsevahendeid.
Vaadake jaotist Isikukaitsevahendid peatiikis Ohutus.

A HOIATUS! | Kehavigastuste oht.

Puhastustoimingu jargseid jaake tuleb kaidelda kohalike keskkonnaeeskirjade
jargi. Parast neutraliseerimist ja eeldusel, et eemaldatavad jaagid ei sisalda
raskemetalle ega muid mirgiseid ega keskkonnaohtlikke tihendeid, tohib
enamiku puhastusainetest suunata reoveesisteemi. Enne kdrvaldamist on
soovitatav analliisida neutraliseeritud kemikaale sisteemist eemaldatud ohtlike
Uhendite suhtes.

Alfa Laval pakub tabelis loetletud puhastusaineid.

Vedelik Kirjeldus

AlfaCaus Kange leeliseline lahus rasva, 0li ja bio-
loogilise sadestise eemaldamiseks.

Happeline puhastusvedelik anorgaaniliste
materjalide, nt metallioksiidide, rooste,

AlfaPhos lubjakivi ja muu anorgaanilise katlakivi
eemaldamiseks. Sisaldab roostevastast
ainet.

Kange leeliseline lahus AlphaPhosi neu-

AlfaNeutra traliseerimiseks enne tiihjendamist.

Happeline puhastuspulber esmase karbo-
Alfa P-Scale naatse ja muu anorgaanilise katlakivi ee-
maldamiseks.

Alfa P-Neutra Alfa P-Scale’i neutraliseerimiseks.

Ohutu happeline puhastusvahend anor-
Alpacon Descalant Il gaanilise katlakivi eemaldamiseks. Sisal-
dab roostevastast ainet.

Ohutu puhastusvahend 6li-, maarde- voi
vahasadestuste eemaldamiseks. Moel-

Alpacon Degreaser |l dud kasitsi puhastamiseks. Vahutamise
valtimiseks voib seda kasutada Alpacon
Descalant lll-ga.

Ohutu puhastusvahend 6li-, maarde- voi
Alpacon Multi CIP 1l vahasadestuste eemaldamiseks. Moel-
dud kohtpuhastuseks.

AlfaAdd on neutraalne puhastustugevda-
ja, mis on moeldud kasutamiseks AlfaP-
hosi, AlfaCausi ja Alfa P-Scale’iga. Kogu
AlfaAdd lahusele lisatakse 0,5—-1 mahuprotsenti,
mis tagab paremad puhastustulemused
Oliste ja rasvaste pindade korral ning piir-
kondades, kus paljunevad mikroorganis-
mid. AlfaAdd vahendab ka vahutamist.
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Kloor kui kasvuinhibiitor

/\\ ETTEVAATUST! | Kehavigastuste oht.

Veenduge, et kloori kasutamisel tekkinud jaakide kaitlemine vastaks kohalikele
keskkonnaeeskirjadele.

Kloor, mida tavaliselt kasutatakse jahutusveesisteemis kasvuinhibiitorina,
vahendab roostevaba terase roostekindlust (sh sellistel sulamitel nagu 254).

Kloor nérgendab selliste teraste kaitsekihti, muutes need
korrosioonirinnakutele tavalisest haavatavamaks. See on toimeaja ja
kontsentratsiooni kusimus.

Puhastuslahuste valmistamisel ei tohi kasutada rohkem kui 330 miljondikku
osa kloori sisaldavat vett.

I @LUGUTEY Titaansulameid kloor ei méjuta.
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4.1.8.2 Kohtpuhastus (CIP)

Kohtpuhastus (Cleaning-In-Place, CIP) véimaldab plaatsoojusvahetit
puhastada ilma seda avamata. Kohtpuhastuse eesmargid on jargmised:

» plaatsoojusvaheti plaatidele kogunenud mustuse eemaldamine;

* bakterite eemaldamine hiugieeniprotsesside kaigus

Kohtpuhastusvarustus

Paljudel protsessidel on sisseehitatud kohtpuhastusvarustus ja spetsiaalsed
puhastusprotseduurid. Alfa Laval pakub eri suurustes kaasaskantavat
kohtpuhastusvarustust ning oskab soovitada CIP-puhastustsukleid. Juhised
kohtpuhastusseadmete kohta leiate eraldi kasutusjuhendist.
Kohtpuhastusvarustuse suuruse valikul votke Ghendust Alfa Lavali
mudgiesindajaga.

g Kehavigastuste oht.

Kasutage puhastusvahenditega t66tamisel nduetekohaseid isikukaitsevahendeid.
Vaadake jaotist Isikukaitsevahendid peatikis Ohutus.

_ Kehavigastuste oht.

Soddvitava toimega puhastusvedelikud. Véivad pdhjustada raskeid naha ja
silmade vigastusi.

Kasutage nduetekohaseid isikukaitsevahendeid. Vaadake jaotist
Isikukaitsevahendid peatikis Ohutus.

Puhastustsiiklite naited

Puhastusained ja tsikliajad vdivad olenevalt kasutusest ja
puhastussagedusest erineda. Pidage meeles, et puhastusaineid ei tohi
pikemaks ajaks soojusvahetisse jatta. Tsikliajad ei ole tavaliselt pikemad kui
naidetes margitud, ning neile jargneb alati loputus.

Allpool on toodud mdned tidpilised naited CIPi abil puhastamise kohta. Need
on mdeldud vaid nadideteks ning tegelikku puhastusprotseduuri tuleb igal
paigaldamisel kontrollida. Eriti oluline on see hugieenilise kasutuse korral. Vt
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ka eraldi juhendit CIP-seadmete kohta. Tapsemat teavet ja soovitusi
konkreetsete kasutuste kohta saate, kui vétate Uhendust Alfa Lavaliga.

1. ndide. Jahutusveest tekkinud jaagid todstusliku kasutuse korral

Jahutusvesi vdib pdhjustada mitmesuguseid jadke. Aluselised puhastusained
lahustavad orgaanilised ained ning happelised puhastusained aitavad
vabaneda sooladest pdhjustatud katlakivist.

Tuupiline puhastusstikkel voib olla jargmine.

1. Veega loputamine, 30 minutit

2. AlfaCaus 10% ringlusesse laskmine 70 °C juures kuni 4 tunniks
3. Veega loputamine, 30 minutit

4. AlfaPhos 10% ringlusesse laskmine 70 °C juures kuni 4 tunniks
5. Veega loputamine, 30 minutit

Olenevalt jadkide tulbist ja puhastamise sagedusest vdivad tsikliajad olla
oluliselt lihemad.

2. naide. Puhastamine hiigieenilise kasutuse korral

Puhastusvahendite ringlusse laskmisel on soovitatav kasutada vahemalt sama
voolukiirust kui tootmisel. Soovitatavat voolukiirust puhastamise ajal naete
tellimuse dokumentidest.

Puhastusaine kontsentratsioon, temperatuur ja ringlusaeg olenevad
toddeldatavatest toodetest. Mida suurem on valgu-, rasva- ja lahustumatute
komponentide sisaldus tootes, seda kérgem on puhastusvedeliku
kontsentratsioon ja seda pikemat puhastusaega on tarvis kasutada. Arge
Uletage soovitatud kontsentratsioone ega temperatuure, kuna see voib plaate
vdi tihendeid kahjustada.

Aluselisi puhastusaineid, naiteks naatriumhudroksiidi (NaOH) ja
kaaliumhuddroksiidi (KOH) kasutatakse rasvade eemaldamiseks, mis
muudetakse seebiks ja uhutakse veega minema. Tavaliselt on soovitatav
kasutada 0,15-5% aluselist puhastusainet 70 —80 °C juures 10-30 minuti
jooksul.

Happelisi puhastusaineid, naiteks lammastikhapet (HNO3) ja fosforhapet
(H3POy,), kasutatakse aluseliste puhastusainete jaakide, mineraalide ja muu

anorgaanilise sette eemaldamiseks. Tavaliselt on soovitatav kasutada 0,5-1%
aluselist puhastusainet 55 —80 °C juures 2—20 minuti jooksul.

Médnikord tehakse parast puhastamist véi enne uue tootmistsukli kaivitamist ka
steriliseerimine. Steriliseerimine toimub kuuma vee (90 °C vdi enam) voi
naiteks toatemperatuuril naatriumhupokloriti (NaClO) 0,1-0,15% (pH 6-7)
lahuse ringlusesse laskmisega, millele jargneb loputus. Ringlusaeg soltub
kasutatavast vahendist ja tehase vajadustest.

Ulal kirjeldatud puhastusainete, kontsentratsioonide, temperatuuride ja
tslkliaegadega puhastus vdib olla jargmine.

1. Veega loputamine

2. Aluselise puhastusainega ringlus
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Veega loputamine
Happelise puhastusainega ringlus

Veega loputamine

o a o

Steriliseerimine

A HOIATUS! | Kehavigastuste oht.

Puhastustoimingu jargseid jaake tuleb kdidelda kohalike keskkonnaeeskirjade
jargi. Parast neutraliseerimist ja eeldusel, et eemaldatavad jaagid ei sisalda
raskemetalle ega muid mirgiseid ega keskkonnaohtlikke thendeid, tohib
enamiku puhastusainetest suunata reoveeslsteemi. Enne kdrvaldamist on
soovitatav analliUsida neutraliseeritud kemikaale susteemist eemaldatud ohtlike
Uhendite suhtes.
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4.1.8.3 Kasitsi (mehaaniline) puhastus

/\ ETTEVAATUST! | Seadme kahjustamise oht.

Arge kasutage kunagi roostevabast terasest plaatide peal vesinikkloriidhapet.
Puhastuslahuste valmistamisel ei tohi kasutada rohkem kui 330 miljondikku osa
kloori sisaldavat vett.

Vaga tahtis on kaitsta alumiiniumist kandelatte ja tugisambaid kemikaalide eest.

/\\ ETTEVAATUST! | Seadme kahjustamise oht.

Valtige kasitsi puhastamise ajal tihendi kahjustamist.

/I\ HOIATUS! | Kehavigastuste oht.

Sodvitava toimega puhastusvedelikud. Véivad pdhjustada raskeid naha ja
silmade vigastusi.

Kasutage puhastusvahenditega t66tamisel nduetekohaseid isikukaitsevahendeid.
Vaadake jaotist Isikukaitsevahendid peatikis Ohutus.

Juhul kui kohtpuhastust (CIP) ei ole voimalik kasutada voi see ei sobi, voib
puhastada kasitsi. Seda nimetatakse moénikord ka mehaaniliseks
puhastuseks.

Poolkeevitatud plaatsoojusvahetite puhul on vaid tihendatud kanal seda tuupi
puhastamiseks ligipdasetav. Poolkeevitatud kanalit saab puhastada vaid CIPi
abil.

Jargige selles juhendis toodud soojusvaheti tiihjendamise, avamise ja
sulgemise protseduure. Plaate saab puhastada, kui need soojusvahetis
ripuvad, v8i need lahti vétta. Puhastada saab vee ja pehme harja vdi
kdrgsurvepesuriga. Kasutada vdib ka puhastusaineid, vt jaotist
Puhastusained. Loputage viivitamata korralikult, sest puhastusained véivad
tihendiliimi kahjustada.

Alfa Lavali teeninduskeskused pakuvad puhastusteenuseid ning plaatide
taastamist.
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4.1.9 Eemaldatav tosteseadis

Teabe ja juhised tdstmise kohta leiate paigaldusjuhendist. See jaotis sisaldab
eemaldatavate tosteseadiste kasitsemise juhiseid.

4.1.9.1 Eemaldatav tdsteseadis

Tarnimisel ja kui need kuuluvad tarnekomplekti, on t6ésteseadmed paigaldatud
soojusvahetile. Need on soovitatav soojusvaheti kulge jatta.

Selles jaotises kirjeldatakse, kuidas tdsteseadmeid kokku panna, kui need on
mingil pdhjusel lahti vbetud.

4.1.9.1.1 Tosteseadis — paigaldamine

A HOIATUS! | Kehavigastuste oht.

Seade on raske.

Seadme kasitsemise ajal kandke isikukaitsevahendeid. Kasitsege seadet ettevaatlikult. Vaadake jaotist
Isikukaitsevahendid peatiikis Ohutus.

Soovitatav on monteerimisel kasutada kahte inimest ning tdsterihmu ja tésteseadiseid, nagu kahveltdstuk
voi sildpukk. Selles juhendis kasutatakse tosterihma.

Tosteseadised on kokku pandud vastavalt tugi- ja surveplaadi dlemiste nurkade valiskllgedelt.

XS,
7N
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@ Kui see on kohaldatav, eemaldage

@ Kinnitage tosterihm tosteseadise aasa kiilge.

kinnitusmutter (6) jdumomendi
kompensatsioonilatiga mutripistoli abil, polt
(1), seib (2), juhtseib (4) ning seib (5)
tosteseadise (3) kiiljest. Poldi (1) keeramise
valtimiseks kasutage votit voi reguleeritavat
mutrivotit.

@ Tostke tosteseadis plaatsoojusvahetil

ettevaatlikult oma kohale.

@ Paigaldage juhtseib (4). Veenduge, et see

sobituks tdsteseadisega (3) korralikult.

66

200010772-4-ET



Hooldus 4 [=4)

@ Paigaldage seib (2) ja polt (1).

@ Paigaldage seib (5) ja kinnitusmutter (6).

@ Pingutage kinnitusmutter korralikult,
kasutades jdBumomendi
kompensatsioonilatiga mutripustolit. Poldi
keeramise valtimiseks kasutage votit voi
reguleeritavat mutrivétit.
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Eemaldage tosterihm.

@ Korrake toiminguid koikide tosteseadistega.

Plaatsoojusvahetit tohib nuid tosta
paigaldusjuhendis tosteseadistega tdéstmise
kohta antud juhiste jargi.
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4.1.9.1.2 Poo6rdréngaspolt — paigaldamine

_ Kehavigastuste oht.

Seade on raske.

Seadme kasitsemise ajal kandke isikukaitsevahendeid. Kasitsege seadet ettevaatlikult. Vaadake jaotist
Isikukaitsevahendid peatikis Ohutus.

Soovitatav on monteerimisel kasutada kahte inimest ning tdsterihmu ja tdsteseadiseid, nagu kahveltdstuk
voi sildpukk. Selles juhendis kasutatakse tésterihma.

Pddrdréngaspoltide konstruktsioon vdib erineda, kuid nende kasitsemine toimub Uhesuguselt.

Podordrongaspoldid paigaldatakse vastavalt tugi- ja surveplaadi Glemiste nurkade valiskilgedelt.

200010772-4-ET 69



= 4 Hooldus

@ Kui kohaldatav, eemaldage jbumomendi
kompensatsioonilatiga mutripistoli abil mutter
(2) tosteaasa (1) kuljest. Kruvi (1) keeramise
valtimiseks kasutage votit voi reguleeritavat
mutrivotit.

@ Kinnitage tosterihm tésteaasa kulge.

@ Tostke tosteaas plaatsoojusvahetil
ettevaatlikult oma kohale.

@ Paigaldage tdsteaas (1).
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@ Paigaldage mutter (2).

@ Pingutage mutter korralikult, kasutades
joumomendi kompensatsioonilatiga
mutripdstolit. Kruvi keeramise valtimiseks
kasutage votit voi reguleeritavat mutrivétit.

@ Eemaldage tdsterihm.

Korrake toiminguid koikide tosteaasadega.

@ Plaatsoojusvahetit tohib nuid tdsta
paigaldusjuhendis tosteseadistega tdstmise
kohta antud juhiste jargi.
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4.2 Raam

Selles jaotises kirjeldatakse plaatsoojusvaheti raami hooldamist.

4.2.1 Jalgade kokkupanek

Mdned hugieenilised plaatsoojusvahetid tarnitakse lahtivdetud jalgadega. Jargige jargmisi juhiseid.

A HOIATUS! | Kehavigastuste oht.

Seade on raske.
Kéasitsege seadet ettevaatlikult. Arge kunagi tegutsege korralikult kinnitamata seadme all.
Arge kunagi tdétage rippuva koorma all.

Rakendage muljumise valtimiseks alati ettevaatusabindusid.

@ Katteplaadid on tarnimisel kinnitatud
tugiplaatide ja tugisamba killge kohtades, kus
jalad tuleb kokku panna.

@ Tostke seadet paigaldusjuhendi jactises
Seadme téstmine toodud juhiste jargi.

@ Et minimeerida vigastuste ohtu, kui seade
peaks kogemata maha kukkuma, asetage
puidust talad seadme alla.

@ Eemaldage kruvid, seibid ja mutrid ning
seejarel eemaldage katteplaadid.
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@ Kasutage samu polte, seibe ja mutreid
jalgade joonise jargi plaatsoojusvaheti kilge
monteerimiseks.

@ Kui seadmele on ette nahtud kaks
stabiliseerimislatti, paigaldage need vastavalt
joonisele.
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4.3 Plaat

Selles jaotises kirjeldatakse plaatsoojusvaheti plaatide hooldamist.

4.3.1 Piiratud arvu plaatide vahetamine

/\\ ETTEVAATUST! | Kehavigastuste oht.

Plaatidel ja kaitselehtedel on teravad aared.

Kasutage isikukaitsevahendeid, kui kasitsete plaate ja kaitselehti. Vaadake jaotist Isikukaitsevahendid
peatiikis Ohutus.

Enne plaatsoojusvaheti avamist kontrollige garantiitingimusi. Kahtluste korral pé6rduge Alfa Lavali
midgiesindaja poole. Vaadake jaotist Garantiitingimused peatukis Sissejuhatus.

@ Avage plaadipakett jaotise Plaatsoojusvaheti
— avamine juhiste jargi.

@ Otsige ules plaadid, mis vajavad vahetamist.

@ Kallutage plaati ja tdstke see ettevaatlikult
kandelatilt maha.

@ Kontrollige, kas tihendid on kulunud voi
kahjustatud. Kui liimivabad tihendid on heas
seisukorras, saab need tdsta vanadelt
plaatidelt uutele.

©

Pange uus tihendatud plaat kandelatil oma
kohale.

Q)

Sulgege plaadipakett jaotise
Plaatsoojusvaheti — sulgemine juhiste jargi.
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4.3.2 Plaadi tihendite vahetamine

Enne plaatsoojusvaheti avamist kontrollige garantiitingimusi. Kahtluste korral
poorduge Alfa Lavali mudgiesindaja poole. Vaadake jaotist Garantiitingimused
peatiikis Sissejuhatus.

Enne vanade tihendite eemaldamist vaadake nende kinnitusviisi.

Jargige tihenditlilibi jaoks ette nahtud juhiseid.

Selles jaotises esitatud toimingud kehtivad vali-, rongas-, ja otsatihendite
kohta. Tihendid saab paigaldada jargmistel viisidel.

» Liimivaba ehk ClipGrip™ vdi Clip-on paigaldus

» Kahepoolse teibi abil ehk Clip-ad voi Base-ad paigaldus

+ Liimiga

Enamik tihendi kinnitusi on kas taielikult liimivabad véi liimitud. Vaga vahesed
mudelid kasutavad Clip-ad voi Base-ad varianti. Teatud erijuhtudel vajavad ka

liimivabad tihendid natuke teipi. Vt allpool olevast loedist, kas teibi kasutamine
on vajalik.

» ClipGrip™ v6i Clip-on kinnituse puhul kasutatakse kahepoolset teipi
jargmistel juhtudel.

- Otsaplaat Il juhtudel, kui valmis otsaplaadi valitihendit ei ole saadaval
- Uleminekuplaat
- Uleemineku réngastihend
- Poolkeevitatud kassett
* Clip-ad spetsiaalselt TL15-B, MX25-B ja MX25-M mudelitele
» Base-ad spetsiaalselt T45-M, TS50-M ja T50—-M mudelitele

Eespool loetletud juhtumite kohta vaadake lisateavet vastavatest
peatlkkidest.
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4.3.2.1 Kahepoolse akrlllteibi kasutamine

Kahepoolne akrlulteip GC1 kantakse rulliga tihendi soonde.

Kandke sellele hoolikalt tks kiht teipi. Vaga oluline on mitte kasutada mitut
kihti teipi (lasta kihtidel kattuda), kuna see suurendaks paksust. Jargige
hoolikalt juhiseid allpool loetletud juhtude kohta, kuhu teipi kanda ja kuhu
mitte.
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4.3.2.1.1 Otsaplaat Il ilma otsaplaadi valitihendita

Kui konkreetse plaatsoojusvaheti jaoks spetsiaalset otsaplaadi tihendit ei ole,
saab otsaplaadi tihendi valmistada kahest valitihendist. Allpool on naide
otsaplaadi tihendist, mis on I6igatud kahest valitihendist. Katkendjoon margib,
kus on lubatud kasutada teipi GC1. Véimalusel tuleks valtida teipimist kohas,
kus tihend on kinnitatud T-klambritega (noolte juures). Teipimine Gmber
rongaste tuhjendusavades, kus tihend puutub kokku kandjaga, ei ole lubatud.
Lisateabe saamiseks kusige ndu kohalikult Alfa Lavali esindajalt.
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4.3.2.1.2 Uleminekuplaat

Uleminekuplaatide puhul kehtib sama, mis Ulaltoodud otsaplaatide puhul.
Ainus erinevus on see, et rongad Idigatakse ara ja paigaldatakse spetsiaalne
Uleminekuplaatide rongas. Kui muu kinnitusviis pole véimalik, on sel juhul
lubatud kasutada réngaste Umber teipi GC1. Tapsema teabe saamiseks
kisige ndu kohalikult Alfa Lavali esindajalt.
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4.3.2.1.3 Uleminekurdnga tihend

Uleminekurdngast kasutatakse tihendamiseks raami pool ja see asetatakse
otsaplaadi | tagakiiljele. Kuna avatud ja suletud tiihjendusava geomeetria on
erinev, on iga plaadi jaoks kaks kujundust. Tihendi margistusel on margitud,
millisesse tuhjendusavasse tihend sobib.

Rdngastihend asetatakse nii, et margistusosa joondub tihendi soonega.
Veenduge alati, et asend on dige. Valesti paigaldatud tihend vdib pdhjustada
lekke.

Uleminekurdnga tihend kinnitatakse kahepoolse teibiga GC1 (1) plaadi ja
tihendi vahele. Kohad, kus tohib teipi kasutada, on margitud allpool.
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4.3.2.1.4 Poolkeevitatud kassetid

Distantslehe ja vooderdiste vahelise vahe tasandamiseks teibitakse
otsakassettidele GC1-ga distantsrongad. Vaga oluline on mitte liialt teipi
kasutada, kuna see suurendab distantsrongaste paksust ja muudab réngaste
kokkusurumise ebapiisavaks. Uhest kihist kassetil ja (ihest distantsréngal
peaks piisama, et rongas paigal pusiks.

1. Distantsrénga tihendi kanal.

2. Distantsronga keevitatud kanal.
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4.3.2.2 Plaat — ClipGrip™ ja Clip-on tihendite vahetamine

/\\ ETTEVAATUST! | Kehavigastuste oht.

Plaatidel ja kaitselehtedel on teravad aared.

Kasutage isikukaitsevahendeid, kui kasitsete plaate ja kaitselehti. Vaadake jaotist Isikukaitsevahendid
peatikis Ohutus.

Enne plaatsoojusvaheti avamist kontrollige garantiitingimusi. Kahtluste korral p66rduge Alfa Lavali
muugiesindaja poole. Vaadake jaotist Garantiitingimused peatikis Sissejuhatus.

Avage plaadipakett jaotise Plaatsoojusvaheti
— avamine juhiste jargi.

Eemaldage plaadid kohtadest, kus tuleb
vahetada tihend. Jargige jaotist Plaat —
vahetamine.

Eemaldage vana tihend.

Kontrollige, kas kdik tihenduspinnad on
kuivad ja puhtad.

@ ® ®

Kontrollige tihendit ja eemaldage véimalikud
kummijaagid.

I

Olge eriti pohjalik otsaplaaditihendi korral.

Pange tihend plaadile.

Q@ @

Seadke tihendi sakid plaadiserva alla.

_

ClipGrip

5
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Poolkeevitatud plaatsoojusvahetite puhul on
iga plaadi jaoks kolm tihendit, iks suurem
valitihend ja kaks réngastihendit
tihjendusavade jaoks, vt pilte. Kui
rongastihendid (1) on Omega pordile™, tuleb
need paigutada nii, et Uks kinnitus (2) asuks
kahe kassetil oleva tapi (3) vahel.

@ Korrake toiminguid kdikide plaatidega, mis
vajavad uut tihendit.

Paigaldage plaat tagasi kandelatile jaotise
Plaat — vahetamine jargi.

@ Sulgege plaatsoojusvaheti jaotise
Plaatsoojusvaheti — sulgemine juhiste jargi.
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4.3.2.3 Plaat — Clip-ad ja Base-ad tihendite vahetamine

/\ ETTEVAATUST!

peatlkis Ohutus.

Kehavigastuste oht.

Plaatidel ja kaitselehtedel on teravad &ared.

Kasutage isikukaitsevahendeid, kui plaate ja kaitselehti kdsitsete. Vaadake jaotist Isikukaitsevahendid

Enne plaatsoojusvaheti avamist kontrollige garantiitingimusi. Kahtluste korral p66rduge Alfa Lavali
muugiesindaja poole. Vaadake jaotist Garantiitingimused peatikis Sissejuhatus.

Clip-ad-tihend kujutab endast siisteemi, kus vooluavade Gmber on tavaline Clip-on kinnitus ja
plaadikiljed on kinnitatud kahepoolse teibiga.

Base-ad tihend kujutab endast sisteemi, kus Clip-on kinnitus puudub. Tihend kinnitatakse taielikult

kahepoolse teibi abil.

Kahepoolse teibi (GC1) kasutamine véimaldab hdlpsasti tagada tihendi kindla paigutuse. See
kinnitatakse tihendi soonde spetsiaalse teibipustoli abil, mis vdimaldab hélpsasti kinnitada teibi tapselt

soovitud kohale.

@ Avage plaadipakett jaotise Plaatsoojusvaheti
— avamine juhiste jargi.

@ Eemaldage plaadid kohtadest, kus tuleb
vahetada tihend. Jargige jaotist Plaat —

vahetamine.

@ Eemaldage vana tihend.

@ Vana teibi eemaldamine ei ole vajalik, kuna
kile on vaga 6huke. Jalgige siiski, et tihendi
soon oleks puhas ja kuiv.
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@ Kandke teip peale teibipustoliga.

a) Clip-ad'i puhul Pikkadel kilgedel asv teip
tuleks kleepida vaheldumisi, kuna see
parandab survetulemusi. Teip peaks
I6ppema 100 mm kaugusel avatud ja
suletud diagonaalidest, et muljumisriski
vahendada.

Clip-ad’iga B-plaate voib teipida
diagonaalis, kuid M-plaate ei tohiks nii
teipida, kuna tihend voib ara tulla.

b) Base-ad’i puhul Base-ad kleebitakse
vaheldumisi kogu tihendisoonele.

@ Kinnitage tihend plaadile. Kinnitage
kinnitused (kui neid on) plaadi servadele.

@ Korrake toiminguid kdikide plaatidega, mis
vajavad uut tihendit.

Paigaldage plaat tagasi kandelatile jaotise
Plaat — vahetamine jargi.

@ Sulgege plaatsoojusvaheti jaotise
Plaatsoojusvaheti — sulgemine juhiste jargi.

84
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4.3.2.4 Plaat — liimitud tihendi vahetamine

Liimitud tihenditega plaadid, mis tarnitakse Alfa Lavali tehastest vdi teeninduskeskustest, limitakse
ahjus kuivatatava liimiga (GC6). Taieliku plaadipaketi uuesti tihendamiseks liimitud tihenditega on
soovitatav saata plaadid teeninduskeskusesse ja kasutada seal pakutavaid teenuseid.

Uksikute plaatide uuesti tihendamiseks vdib ajutise lahendusena kasutada liime, mida ei pea ahjus
kuivatama (GC8 v6i GC11) vastavalt allpool kirjeldatud protseduuridele. Tuleb meeles pidada, et need
liimid ei ole nii vastupidavad kui ahjus kuivatatud GCB6.

Kasutage Alfa Lavali soovitatud liimi. Liimiga on kaasas vastav eraldi limimisjuhend.

/\\ ETTEVAATUST! | Kehavigastuste oht.

Plaatidel ja kaitselehtedel on teravad aared.

Kasutage isikukaitsevahendeid, kui kasitsete plaate ja kaitselehti. Vaadake jaotist Isikukaitsevahendid
peatiikis Ohutus.

/\\ ETTEVAATUST! | Seadme kahjustamise oht.

Soovitatutest erinevad liimid vdivad sisaldada plaate kahjustada vdivaid kloriide.

/\\ ETTEVAATUST! | Seadme kahjustamise oht.

Plaatide kahjustamise valtimiseks arge kasutage liimitud tihendi eemaldamiseks teravaid t6oriistu.

(D) mARKuUs ‘ Kiilmutamine

Poolkeevitatud plaatsoojusvahetis pole liimitud tihendeid lubatud kasutada kiilmaaine poolel.

Avage plaadipakett jaotise Plaatsoojusvaheti
— avamine juhiste jargi.

Eemaldage plaat, mille tihend vajab
vahetamist. Jargige jaotist Plaat —
vahetamine.

Eemaldage vana tihend.

Jalgige, et tihendi soon oleks puhas ja kuiv.

Kandke peale liim.

Kinnitage tihend plaadile.

QEO®e ©

Korrake toiminguid kdikide plaatidega, mis
vajavad uut tihendit.

Paigaldage plaat tagasi kandelatile jaotise
Plaat — vahetamine jargi.
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@ Sulgege plaatsoojusvaheti jaotise
Plaatsoojusvaheti — sulgemine juhiste jargi.
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Plaatsoojusvaheti mis tahes pdhjusel seiskamisel ja pikemaajalisel kasutuselt
korvaldamisel jargige selles jaotises toodud ettevaatusabindusid.

Kuni lepingus satestatud garantiiaja Idppemiseni jatavad Alfa Laval ja tema
esindajad endale 6iguse vajadusel laopinda ja seadmeid kontrollida. Ulevaatusest
tuleb 10 péeva enne Ulevaatuse kuupaeva ette teatada.

Kisimuste korral plaatsoojusvaheti hoiundamise kohta pédrduge Alfa Lavali
esindaja poole.
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5.1 Kasutuselt kérvaldamine

Plaatsoojusvahetit on soovitatav hoida siseruumides, kuid kui see pole
voimalik, tuleb soojusvahetit kindlasti ilmastiku eest kaitsta.

Loputage soojusvaheti ja laske sel taielikult tihjaks nérguda.
Olenevalt kasutatavast kandjast kaaluge soojusvaheti kuivatamist.
Kui soojusvaheti on torustikust lahti Ghendatud, katke Ghendused.

Kaitske soojusvahetit paikesevalguse eest, kattes selle naiteks
I&bipaistmatu plastkilega. UV-valgus lihendab kummitihendite eluiga.

Soojusvaheti ei tohi kokku puutuda osooni, orgaaniliste lahustite ega
hapetega. Valtige hoidmist masinaruumis voi keevitusseadmete laheduses.

Pingutus- ja lukustuspoldid peavad olema korralikult kaetud 6hukese
maardekihiga. Vt jaotist Sulgemine.

Pidage meeles, et ddrmuslikud temperatuurid vdivad lGhendada tihendite
eluiga.

Kaivitamine parast pikaajalist seismist

Kui plaatsoojusvaheti on olnud pikemat aega kasutuselt kdrvaldatud,
suureneb selle kaivitamisel lekkeoht. Selle probleemi valtimiseks on soovitatav
lasta tihendikummil puhata ja taastada suurem osa oma elastsusest.

1.

5.

Kui plaatsoojusvaheti ei ole paigas, jargige paigaldusjuhendi peatikis
Paigaldamine toodud juhiseid.

Markige Ules A-mddde.
Avage plaatsoojusvaheti, kuni plaadipakett on 1,25x%A. Vt jaotist Avamine.

Jatke plaatsoojusvaheti 24—48 tunniks seisma, mida kauemaks, seda
parem, et tihendid saaksid Iddveneda.

Keerake lahti pingutus- ja lukustuspoldid. Vt jaotist Sulgemine.

Alfa Laval soovitab teha lekketesti, vt jaotis Lekketest.

88

200010772-4-ET



	Sisukord
	
	Sissejuhatus
	Kasutusotstarve
	Mõistlikult ettenähtav väärkasutus
	Eelteadmised seadmete käsitsemiseks
	Saadaval tehniline teave
	Garantiitingimused
	Nõuanded
	Keskkonnakaitse

	Ohutus
	Kasutusohutus
	Tähistuste määratlused
	Isikukaitsevahendid
	Töötamine kõrgustes

	Kirjeldus
	Komponendid
	Tööstuslikud tihendatud plaatsoojusvahetid
	Hügieenilised tihendatud plaatsoojusvahetid

	Nimeplaat
	A-mõõde
	Plaatide tuvastamine
	Plaatide riputamise loend
	Kiirjuhis plaatide riputamise kohta
	Kuidas väärtust tõlgendada
	Joonise tõlgendamine

	Plaadipaketi väline vaatlus
	Poltide konfiguratsioon
	Töökirjeldus
	Ühekäigulise lahenduse konfigureerimine
	Konfigratsioon poolkeevitatud kassettidega
	Konfigureerimine mitmekäigulise lahenduse puhul
	Mitmesektsioonilise lahenduse konfigureerimine


	Hooldus
	Plaatsoojusvaheti
	Käivitamine
	Plaatsoojusvaheti – tühjendamine
	Plaatsoojusvaheti – avamine
	Pingutusmoment
	Plaatsoojusvaheti – sulgemine
	Kõvad tihendimaterjalid

	Plaatide eemaldamine, tõstmine ja paigaldamine väljas
	Lekketest
	Puhastamine
	Puhastusained
	Kohtpuhastus (CIP)
	Käsitsi (mehaaniline) puhastus

	Eemaldatav tõsteseadis
	Eemaldatav tõsteseadis
	Tõsteseadis – paigaldamine
	Pöördrõngaspolt – paigaldamine



	Raam
	Jalgade kokkupanek

	Plaat
	Piiratud arvu plaatide vahetamine
	Plaadi tihendite vahetamine
	Kahepoolse akrüülteibi kasutamine
	Otsaplaat II ilma otsaplaadi välitihendita
	Üleminekuplaat
	Üleminekurõnga tihend
	Poolkeevitatud kassetid

	Plaat — ClipGrip™ ja Clip-on tihendite vahetamine
	Plaat — Clip-ad ja Base-ad tihendite vahetamine
	Plaat – liimitud tihendi vahetamine



	Hoiundamine
	Kasutuselt kõrvaldamine


