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Use the QR code, or visit www.alfalaval.com/tetrapak-
manuals, to download a local language version of the
manual.
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Cesky
PouZijte kod QR nebo navstivte www.alfalaval.com/

tetrapak-manualsa stahnéte si mistni jazykovou verzi
tohoto navodu.

Dansk

Brug QR-koden, eller fglg www.alfalaval.com/tetrapak-
manuals for at downloade en lokal sprogversion af
manualen.

Deutsch

Verwenden Sie den QR-Code oder besuchen Sie
www.alfalaval.com/tetrapak-manuals, um die lokale
Sprachversion des Handbuchs herunterzuladen.
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Espanol

Utilice el cédigo QR o visite www.alfalaval.com/
tetrapak-manuals para descargar una version del
manual en el idioma local.

Eesti

Kasutusjuhendi kohaliku keeleversiooni
allalaadimiseks kasutage QR-koodi véi kiilastage
aadressi www.alfalaval.com/tetrapak-manuals.
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Kaytd QR-koodia tai avaa osoite www.alfalaval.com/
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Francais

Utilisez le QR-code ou rendez-vous sur le site
www.alfalaval.com/tetrapak-manuals, pour télécharger
une version du manuel dans la langue locale.

Hrvatski

Upotrijebite QR kod ili posjetite www.alfalaval.com/
tetrapak-manuals ako Zelite preuzeti verziju priru¢nika
na lokalnom jeziku.

Magyar
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www.alfalaval.com/tetrapak-manualswebhelyre a
kézikényv helyi nyelv(i véltozatanak letdltéséhez.
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Utilizzate il codice QR o visitate il sito
www.alfalaval.com/tetrapak-manuals per scaricare
una versione del manuale nella lingua locale.

HAGE
a— F, F£721F www.alfalaval.com/tetrapak-
manuals, BLHFERO~ =27 Vv E2 X T a— K95
ZENTEET,
39
A2 ALE5HA j www.alfalaval.com/tetrapak-

[e)

manuals ol 4 A}-§ A A o] S glo] W& the
S RES

Lietuvos

Naudokite greitojo atsako (QR) kodg arba
apsilankykite www.alfalaval.com/tetrapak-manuals ,
kad atsisiystuméte vadovo vietos kalbos versijg.

Latvijas

Lai lejupieladétu rokasgramatas versiju vietéja valoda,
izmantojiet QR kodu vai apmeklgjiet
www.alfalaval.com/tetrapak-manuals.

Nederlands

Gebruik de QR-code, of bezoek www.alfalaval.com/
tetrapak-manuals om een handleiding in een andere
taal te downloaden.

Norsk

Bruk QR-koden, eller ga til www.alfalaval.com/
tetrapak-manuals for a laste ned en versjon av
handboken pa et lokalt sprak.

Polski

Aby pobrac instrukcje w innej wersji jezykowej,
zeskanuj kod QR lub otw6rz strone
www.alfalaval.com/tetrapak-manuals.

Portugués

Utilize o codigo QR ou visite www.alfalaval.com/
tetrapak-manuals para descarregar uma versao do
manual na lingua local.

Portugués do Brasil

Use o QR ou visite www.alfalaval.com/tetrapak-
manuals para baixar uma versdo do manual no idioma
local.

Romanesc

Utilizati codul QR sau vizitati www.alfalaval.com/
tetrapak-manuals, pentru a putea descarca o versiune
a manualului in limba dumneavoastra.
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Slovenski
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Slovensky

Pouzite QR kdd alebo navstivte stranku
www.alfalaval.com/tetrapak-manuals a stiahnite si
verziu priru¢ky v miestnom jazyku.

Svenska

Anvand QR-koden eller besék www.alfalaval.com/
tetrapak-manuals for att hamta en lokal sprakversion
av bruksanvisningen.

Tiirkge

Kilavuzun yerel dildeki versiyonunu indirmek i¢cin QR
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1 Introduktion

Denne manual indeholder de oplysninger, der er nadvendige for at kunne
vedligeholde en pakningsforseglet pladevarmeveksler.

1.1 Tilsigtet anvendelse

Udstyrets tilsigtede anvendelse er at overfgre varme i henhold til en fastlagt
konfiguration for en given termisk opgave.

Alfa Laval kan ikke holdes ansvarlig for personskade eller beskadigelse, hvis
udstyret anvendes til andet en den tilsigtede anvendelse, som beskrevet
ovenfor. Al anden brug er ikke tilladt

1.2 Forkert brug, der med rimelighed kan forudses

» Nar installationen planlaegges, er det obligatorisk at tage serviceomraderne
i betragtning. Se tegningen af pladevarmeveksleren.

» Nar installationen planlaegges, anbefales det at tage hgjde for, at
pladevarmeveksleren skal kunne fiernes (lgftes), hvis der opstar et
fremtidigt behov for ombygning eller forsendelse til et servicecenter.

+ Tremmekassen eller udstyret ma ikke laftes eller transporteres pa en anden
made end angivet i installationsmanualen.

» Forbind et rar til pladevarmeveksleren pa den korrekte made. Pakning og
foring kan blive beskadiget, hvis et rgr bliver tilsluttet forkert.

» For punktsvejsede modeller og andre modeller med asymmetrisk
konfiguration er det et sikkerhedsproblem, hvis der tilsluttes et forkert rar il
den forkerte port. Sgrg for, at det korrekte medie er tilsluttet til den korrekte
port i henhold til tegningen af pladevarmeveksleren.

» Der errisiko for at beskadige krogene, hvis der ophaenges eller flyttes for
mange plader ad gangen. Det anbefales at handtere en eller hgjst to plader
pa samme tid.

* Nar du tilspeender til A-afstanden (afstanden mellem indersiden af
rammepladen og indersiden af trykpladen), skal du altid speende boltene pa
tveers — jeevnt og lidt ad gangen — for at undga diagonale forskydninger og
snoninger. Antallet af plader og A-afstanden kan findes pa tegningen af
pladevarmeveksleren.

* Foreg og formindsk gennemstreamningen forsigtigt for at undga
deformationer af plader og spraengninger af pakninger, f.eks. ved tryksted.

» (g til at begynde med temperaturen forsigtigt for at undga, at der opstar
revner i pakningerne, eller at pakningerne spaenges. Se afsnittet Opstart i
installationsmanualen.

» Huvis pladevarmeveksleren ikke er i drift i lzengere tid ad gangen, skal du
folge anvisningerne i afsnittet Opbevaring.

1.3 Forhandskendskab til at handtere udstyret

Pladevarmeveksleren skal betjenes af personer, der har laest instruktionerne i
denne manual og har kendskab til processen dér, hvor pladevarmeveksleren
er installeret. Dette omfatter viden om foranstaltninger, hvad angar medietype,

200010772-4-DA 7



m 1 Introduktion

tryk, temperaturer i pladeveksleren samt specifikke forholdsregler, som skal
tages i forbindelse med processen.

Vedligeholdelse og installation af pladevarmeveksleren skal foretages af
personer, der har kendskab til og er autoriseret i henhold til lokale forskrifter.
Dette kan omfatte arbejde med rarfgring, svejsning og andre former for
vedligeholdelse.

Kontakt Alfa Laval for at hgre naermere om vedligeholdelse, der ikke er
beskrevet i denne manual.

1.4 Tilgeengelige tekniske oplysninger

Ud over denne manual skal du have fglgende dokumentation ved handen:

* Overensstemmelseserklaring
Hvis relevant.

» Stykliste
En liste over komponenter, der indgar i konfigurationen af produktet.
+ Ophangningsliste til plader

En beskrivelse af de inkluderede plader og pakninger og den raekkefalge,
hvormed de er monteret i pladevarmeveksleren.

* Tegning af pladevarmeveksleren
En tegning af den leverede pladevarmeveksler.

Listen med dokumenter er unik for det leverede produkt.

1.5 Garantivilkar

Garantivilkarene er normalt inkluderet i den salgskontrakt, der underskrives far
bestillingen af den leverede pladevarmeveksler. Garantivilkarene kan ogsa
vaere medtaget i dokumentationen til salgstilbuddet eller med en reference til
det dokument, der angiver de geeldende vilkar. Hvis der opstar fejl i Igbet af
den angivne garantiperiode, skal Alfa Laval altid kontaktes for naermere
vejledning.

1.6 Radgivning
Kontakt altid Alfa Laval for neermere vejledning, hvis:

» Antallet af plader er beregnet til at blive aendret.

» Driftstemperaturerne og -trykket skal zendres, eller hvis der skal behandles
andre veesker i pladevarmeveksleren.

8 200010772-4-DA



Introduktion 1 m

1.7 Overholdelse af miljigmaessige forholdsregler

Hvis Alfa Lavals varmevekslere anvendes pa en optimal made i henhold til
vores vedligeholdelsesanbefalinger, vil det fagre til energibesparelser og
reduktion af driftsomkostningerne (OPEX).

Affaldshandtering

Sortér, genanvend eller bortskaf alle materialer og komponenter pa en sikker
og miljgmaessigt forsvarlig made eller i overensstemmelse med national
lovgivning eller lokale forskrifter. Kontakt det lokale salgskontor for Alfa Laval,
hvis der er tvivl om, hvad en komponent indeholder.

Udpakning

Emballagematerialet bestar af trae, plastmaterialer, papkasser og i nogle
tilfeelde af fastggrelsesstropper i metal.

» Tree og papkasser kan genbruges, genanvendes eller bruges til generering
af energi.

» Plastmaterialer skal genanvendes eller afbreendes péa et godkendt
affaldsforbraendingsanlaeg.

+ Fastggrelsesmekanismer i metal skal sendes til materialegenanvendelse.

200010772-4-DA
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2 Sikkerhed

2.1 Overvejelser i forbindelse med sikkerhed

Pladevarmeveksleren skal anvendes og vedligeholdes i overensstemmelse
med Alfa Lavals instruktioner i denne manual. Forkert handtering af
pladevarmeveksleren kan have alvorlige konsekvenser, som eksempelvis
personskade og tingskade. Alfa Laval patager sig ikke noget ansvar for
tingsskade eller personskade, der skyldes manglende overholdelse af
instruktionerne i denne manual.

Pladevarmeveksleren skal anvendes i overensstemmelse med den angivne
konfiguration af materialer, medietyper, temperaturer og tryk for den
pageeldende pladevarmeveksler.

2.2 Definitioner af udtryk

/I\ ADVARSEL | Risikotype

ADVARSEL angiver en potentielt farlig situation, der, hvis den ikke undgas, kan
medfgre dgdsfald eller alvorlig personskade.

/\ FORSIGTIG | Risikotype

FORSIGTIG angiver en potentielt farlig situation, der, hvis den ikke undgas, kan
medfgre mindre eller moderat personskade.

BEMZERK angiver en potentielt farlig situation, der, hvis den ikke afveerges, kan
medfgre tingsskade.

Sikkerhed

200010772-4-DA 1



BTN 2 sikkerhed
2.3 Beskyttelsesudstyr

Sikkerhedsstoavler

Sikkerhedsstgvler med forsteerket takappe. Minimerer fodskader, der
forarsages af genstande, der bliver tabt.

Beskyttelseshjelm

En hjelm, der er udviklet med henblik pa at beskytte hovedet mod utilsigtede
personskader.

Beskyttelsesbriller

Teetsiddende beskyttelsesbriller til beskyttelse mod gjenskader.

o

Beskyttelseshandsker

Sikkerhed

Handsker, der beskytter haenderne mod skader.

-
N
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2.4 Arbejde i hgjden

/I\ ADVARSEL | Faldrisiko.

Ved enhver form for arbejde i hgjden skal det altid sikres, at der findes og
anvendes sikre adgangsveje. Fglg lokale forordninger og vejledninger for arbejde
i hgjden. Brug stilladser eller en transportabel arbejdsplatform og en
fastspeendingssele. Serg for en sikkerhedszone rundt om arbejdsomradet, og
fastger veerktaj og andre genstande, sa de ikke falder ned.

Hvis installation kraever arbejde i en hgjde pa to meter eller derover, skal
sikkerhedsforanstaltninger tages i betragtning.

Sikkerhed

200010772-4-DA 13
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3 Beskrivelse

3.1 Komponenter

Dette kapitel beskriver hovedkomponenterne og tilbehgret til Alfa Lavals
pakningsforseglede pladevarmevekslere.

200010772-4-DA 15



m 3 Beskrivelse

3.1.1 Industrielle pakningsforseglede pladevarmevekslere

Hovedkomponenter

lllustrationen er en eksplosionstegning af en Alfa Laval T15 med alternative
komponenter.

16 200010772-4-DA



Beskrivelse 3 m

1. Rammeplade
Fast plade med et varierende antal &bninger til tilslutning af rgrsystemet.

2. Trykplade
Bevaegelig plade, der komprimerer pladestakken imod rammepladen.
Trykpladen kan indeholde et varierende antal abninger til tilslutning af
rgrsystemet.

3. Bareskinne
Beerer pladestakken og trykpladen.

4. Styreskinne
Sarger for at holde alle pladerne justeret i den nederste ende.

a. Standard
b. Kompakt design

5. Pladestak

En pladestak bestar af to endeplader og flere plader, der overfarer varme.
Afheengigt af konfigurationen er der ogsa andre typer plader i brug. Alle
plader — undtagen partitionspladen — er udstyret med pakninger, der
spaerrer veeskekanalerne af i forhold til omgivelserne. Der findes fglgende
pladetyper:

- Endeplade |

Pladen er placeret ved siden af trykpladen. (For punktsvejsede
produkter kaldes denne plade for Endeplade II)

- Endeplade Il

Pladen er placeret ved siden af rammepladen. (For punktsvejsede
produkter kaldes denne plade for Endeplade ).

- Kanalplade
Plade, der overfgrer varme.

- Kassette

For punktsvejsede produkter svejses to plader sammen og danner en
kassette.

- Overgangsplade
Til konfigurationer med trykplade med huller. Anvendes som teetning
mod trykpladen. Har kun kontakt til medierne i &bningerne.

- Vendeplade
Plade, der omdirigerer vaeskerne i en multi-pass-konfiguration.

- Partitionsplade

Til sterre modeller med hgj flowhastighed — og nar de er konfigureret
med multi-pass — bruges der nogle gange partitionsplader.
Partitionspladen understgtter de lukkede abninger i en vendeplade.

6. Stottesgjle

Understgtter beereskinnen og styreskinnen. Ved visse mindre
pladevarmevekslere bruges der ikke en stgttesgjle.

7. Spandebolt
Komprimerer pladestakken mellem rammepladen og trykpladen.

200010772-4-DA 17



m 3 Beskrivelse

8. Lasebolt
Kortere end en spaendebolt og bruges til at Iase pladestakken endnu mere.

9. Abning
Abningerne gennem rammepladen gegr det muligt for medier at komme ind
i eller ud af pladevarmeveksleren.

10. Gevindtapper
Flangetilslutningerne fastgeres til pladevarmeveksleren ved hjeelp af
pindbolte med gevind omkring abningerne. Der findes ogsa andre
tilslutningstyper, se nedenfor.

11. Fodder

Giver stabilitet til pladevarmeveksleren og kan — afhaengigt af designet —
bruges til at fastgare pladevarmeveksleren til fundamentet med bolte.

Tilslutninger

* Flangetilslutning
Pindbolte, der er forberedt til montering af flangetilslutningerne.

* Rortilslutning
Pladevarmeveksleren kan veere udstyret med en fast rgrtilslutning til
forskellige typer tilbehgr, sdsom rgr til svejsning, gevindrgr eller rillede reor.

* Rektangulaer lgs flange
Den rektanguleere Igse flange er en speciel flange, som leveres af Alfa
Laval til brug sammen med kundens rgrsystem. Den fastggres med fire
pinbolte.

18 200010772-4-DA



Beskrivelse 3 m

Ekstraudstyr

* Inspektionsluge

Goar det muligt at foretage inspektion gennem en abning, der ikke bruges.
Kan udstyres med draenrgr.

+ Beskyttelsesplade

Dezekker pladestakken og beskytter omgivelserne i tilfeelde af pludselig
lekage af varm eller farlig vaeske.

* Boltbeskyttelse
Rear i plast eller rustfrit stal, der beskytter gevindene i spandeboltene.

+ Isolering

Der kan anvendes isolering til at beskytte personer mod at rgre ved
overflader, der er farligt varme eller kolde.

* Lefteanordning

Seerskilt anordning, der er monteret pa pladevarmeveksleren, og som
anvendes til at |afte den.

+ Jordingsklemme
Der anvendes en jordforbindelse til at eliminere risikoen for statisk
elektricitet.

* Dysedaksler

Daekker abningerne, sa der ikke kommer fremmedlegemer ind i
varmeveksleren under opbevaring og transport.

* Portfilter
Forhindrer, at der kommer partikler ind i pladevarmeveksleren under driften.

* Drypbakke
Opsamler eventuelle draber og forhindrer eventuel laekage i at dryppe ned
pa gulvet.

200010772-4-DA 19



m 3 Beskrivelse

3.1.2 Hygiejniske pakningsforseglede pladevarmevekslere

Hovedkomponenter

lllustrationen er en eksplosionstegning af en Alfa Laval H8 med alternative
komponenter.
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Beskrivelse 3 m

10.

11.

. Rammeplade

Fast plade med et varierende antal &bninger til tilslutning af rgrsystemet.

Trykplade

Bevaegelig plade, der komprimerer pladestakken imod rammepladen.
Trykpladen kan indeholde et varierende antal abninger til tilslutning af
rgrsystemet.

Baereskinne
Beerer pladestakken og trykpladen.

Styreskinne
Sarger for at holde alle pladerne justeret i den nederste ende.

Pladestak

En pladestak bestar af to endeplader og flere plader, der overfarer varme.
Afhaengigt af konfigurationen er der ogsa andre typer plader i brug. Alle
plader er udstyret med pakninger, der speerrer vaeskekanalerne af i forhold
til omgivelserne. Der findes falgende pladetyper:

- Endeplade |
Pladen er placeret ved siden af trykpladen.

- Endeplade Il
Pladen er placeret ved siden af rammepladen.

- Kanalplade
Plader, der overfagrer varme.

- Overgangsplade
Til konfigurationer med trykplade med huller. Anvendes som teetning
mod trykpladen. Har kun kontakt til medierne i &bningerne.

- Vendeplade
Plade, der omdirigerer vaeskerne i en multi-pass-konfiguration.

Stottesgjle
Understgtter baereskinnen og styreskinnen.

Spandebolt
Komprimerer pladestakken mellem rammepladen og trykpladen.

Lasebolt
Kortere end en spaendebolt og bruges til at Iase pladestakken endnu mere.

Tilslutning

Rer med hygiejniske fittings eller flanger gagr det muligt for medier at
komme ind i eller ud af pladevarmeveksleren.

Hjorne

Komponent pa en tilslutningsplade, der kan have forskellige funktioner
afhaengigt af designet. Lad mediet komme ind i eller ud af en sektion i
pladevarmeveksleren.

Forbindelsesplade

En forbindelsesplade deler pladestakken i sektioner, der giver mulighed for
to eller flere varmeoverfarselsprocesser i en pladevarmeveksler.

200010772-4-DA
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12. Sektion
En sektion er en del af den komplette pladestak.

13.Foadder

Giver stabilitet til pladevarmeveksleren og kan — afthaengigt af designet —
bruges til at fastgare pladevarmeveksleren til fundamentet med bolte.

Ekstra komponenter
» Beskyttelsesplade

Dezekker pladestakken og beskytter omgivelserne i tilfeelde af pludselig
lekage af varm eller farlig vaeske.

* Boltbeskyttelse
Rar i plastik eller rustfrit stal, der beskytter gevindet i speendeboltene.

* Dysedaksler

Daekker abningerne, sa der ikke kommer fremmedlegemer ind i
varmeveksleren under opbevaring og transport.
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3.2 Typeskilt

Typeskiltet er i de fleste tilfeelde monteret pa rammepladen. Den kan ogsa
vaere monteret pa trykpladen. Typeskiltet kan vaere en stalplade eller en
selvklzebende maerkat.

/I\ ADVARSEL | Risiko for beskadigelse af udstyret.

Dimensionerende tryk og temperaturer er begge angivet pa typeskiltet. Disse
veerdier ma ikke overskrides.

A FORSIGTIG | Risiko for beskadigelse af udstyret.

Anvend ikke aggressive kemikalier til at renggre pladevarmeveksleren, hvis der
er anvendt en selvklaebende etiket.

De veerdier for dimensionerende tryk (11) og dimensionerende temperatur
(10), der er angivet pa typeskiltet, er de veerdier, som pladevarmeveksleren er
godkendet til i henhold til den pagaeldende standard for trykbeholdere. Den
dimensionerende temperatur (10) kan overskride den anbefalede
driftstemperatur (8) for pakningerne. Hvis de driftstemperaturer, der er angivet
pa tegningen over pladevarmeveksleren, skal eendres, skal du radfere dig
med leverandgren.

1. Plads til logo
2. Hjemmeside for service

3. Hjemmeside for service (for industrielle produkter)
eller

Tegning af mulige tilslutningsplaceringer (for hygiejniske produkter).
Plads til godkendelsesmaerke

Advarsel (se vejledning)

Dato for tryktest

Maksimale driftstemperaturer

Producentens pravetryk (PT)

© ® N o a &

Tilladte temperaturer min./maks. (TS)

10. Tilladte tryk min./maks. (PS)

11. Volumen for hver kanal (V)

12. Placering af tilslutninger for hver vaesketype
13. Vaeskeklassifikationsgruppe

14. Produktionsar

15. Serienummer

16. Produktmodel

17. Producentens navn

200010772-4-DA
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e a - 2
17 | o o 1
16
15 '+ Manufacturer 1
14 17
Serial No. MANUFACTURER: .
13 Year 14
Fluid group | | YEAR OF MANUFACTURING: . 15
12— it — ot | — | = TYPE: SERIAL NUMBER:
__+—$Volume V] | : 12
1 Allowable press. 16 [INLET — OUTLET — -
10 VinMa.  PS FLUID GROUP 13
Allowable temp. VOLUME [v N 11
S L [ALLOWABLE PrESS :
8 //Imanufactturer PT INUMAX. PS . 7
iMax. op. femp.__ | ALLOWABLE TEMP. . 10
7 1Test pressure date 2 MINJMAX. TS
6 |MANUFACTURER __|PT - 9
PRESSURE TESTED
| Service I PRESSURE TESTING PERFORMED ON . 8
3 STATISTICAL BASIS.
fl . FOR SERVICE: . 6
WARNING ° 2
° ' @ A
. ! J 3 L[]
5
4~ g N /

Eksempel pa typeskilte.
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3.3 A-afstand

A-afstanden er afstanden fra indersiden af rammepladen (1) til indersiden af
trykpladen (2).

1 A 2
HE mj ) i
—. < E
H] ] —]
H] [ —]
_H> p— f

Pakningsforseglet pladevarmeveksler med én pladestak.

1 A _ 2

: ﬁ] )

8] 8]

Pakningsforseglet pladevarmeveksler med flere pladestaksektioner.
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3.4 Pladeidentifikation

Pladerne er maerket med de oplysninger, der er angivet i tabellen nedenfor.
Meaerkningen findes pa begge sider af pladen og pa begge pladens korte
ender. | nogle tilfaelde kan maerkningen findes pa pladens langside.

M
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Maerkning

Eksempel

Kommentar

Navn pa plade, pladevari-
ant og chevronvinkeltype

DR6P-1

DR6 er navnet pa den pla-
de, der bruges til produkt-
modellen T6.

P er navnet pa pladevari-
anten.

1 er chevronvinkeltypen.
Chevronvinkeltype 1
1 = lav chevronvinkel

D

2 = hgj chevronvinkel

)

Fremstillingsland

S = Sverige
Ch =Kina
| = Indien

Plademateriale

DA12

DA = Intern Alfa Laval-refe-
rence (eksempel)

12 = kode for plademateri-
ale

De mest almindeligt an-
vendte materialekoder:

12 Legering 304

27 Legering 316/316L
34 Legering 254

40 Ti

45 TiPd

60 Ni

64 Legering C276

73 Legering G30

74 Legering D205

75 Legering C2000

Kontakt Alfa Laval for at fa
oplysninger om andre ko-
der.

200010772-4-DA
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Maerkning Eksempel Kommentar

Tykkelse 05 Pladetykkelse:
04 =0,4 mm
05=0,5mm
06 =0,6 mm
OSV.

Identifikation af partiet. An-
Ladningsnummer 870117 tallet af cifre kan veere hg-
jere eller lavere.

Den korte ende af pladen A Meerkningen er A eller B.

A er altid markeret, men
nogle gange er B ikke mar-
keret. Ophaengningslisten
til plader angiver, hvilken
ende af pladen der peger
opad.

Siden af pladen w Geelder kun for asymmetri-
ske plader, se afsnittet ne-
denfor.

W eller R = den brede side
N eller V = den smalle side

Symmetriske og asymmetriske plader

Plademgnsteret kan veere enten symmetrisk eller asymmetrisk. Dette er
hovedsageligt illustreret pa billedet nedenfor.

VAVAVAVAVAVA

Symmetrisk plade

NN\ NS\

Asymmetrisk plade

Forestil dig, at de to sider af hver plade er fyldt med vand. For den
symmetriske plade vil begge sider indeholde lige meget vand. For den
asymmetriske plade vil den brede side (@verste side pa billedet) indeholde
mere vand end den smalle side (nederste side pa billedet). Nar den termiske
belastning er asymmetrisk, giver asymmetriske plader bedre mulighed for at
optimere konfigurationen af varmeveksleren.

Symmetriske kanaler med symmetriske plader

Symmetriske plader danner altid symmetriske kanaler.
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Symmetriske kanaler med asymmetriske plader

Det er ogsa muligt at lave symmetriske kanaler med asymmetriske plader.
Hver kanal vender derefter mod den smalle side af én plade og den brede
side af en anden plade.

Asymmetriske kanaler med asymmetriske plader

Den asymmetriske kanalkonfiguration opnas, nar hver anden plade vendes,
saledes at hver anden kanal kun vender mod pladernes smalle sider, og hver
anden kanal kun vender mod pladernes brede sider.

Det er godt at vide, at pladens krave altid er foldet fra den brede side mod den
smalle side.
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3.5 Opheengningsliste til plader

Opheengningslisten til plader beskriver, hvordan pakningerne skal monteres
pa pladen, og i hvilken raekkefalge og retning de pakningsforseglede plader
skal haenges pa beereskinnen.

Opheengningslisten til plader bestar af alle de plader, der er medtaget i
pladestakken, og som er angivet fra rammepladen til trykpladen. Hvis
pladevarmeveksleren har flere sektioner, er pladerne angivet sektionsvis fra
rammepladen til trykpladen.

3.5.1 Quickguide til ophaengning af plader

Pladerne bliver haengt korrekt op, hvis du falger disse trin systematisk:

1.

Ved hjaelp af markering pa plader og pakninger angives det, hvilke
pakninger der skal monteres pa hvilke plader, se Oversigt over plader og
pakninger under Opheaengningsliste til plader.

P& symmetriske plader monteres pakningerne altid pa den side af pladen,
der er markeret med pladenavnet og bogstavet A, se afsnittet
Pladeidentifikation. For asymmetriske plader skal du tjekke i
Opheengningsliste til plader, om pakningerne skal monteres pa den brede
eller den smalle side.

3. Monter pakningerne i overensstemmelse hermed.

| Opheengningsliste til plader skal du finde saetningen Channel plates are
assembled with the gasket side facing the [frame/pressure] plate
(Kanalplader monteres med pakningssiden mod [ramme-/tryk]-pladen) og
lzegge maerke til, om rammepladen eller trykpladen er angivet.

Bemeerk i Ophaengningsliste til plader, om pladens A- eller B-ende peger
opad.

Heeng pladerne ind i varmeveksleren i overensstemmelse med den
raeekkefaglge, der er angivet i Ophaengningsliste til plader. Dette betyder, at
enten A- eller B-enden peger opad, og at kanalpladernes pakningsside
vender korrekt.

Veer seerligt opmeerksom pa endepladerne og pa de plader, der er placeret
ved siden af de steder, hvor vaesken vendes i multi-pass- eller
multisektionskonfigurationer. Disse plader kan have pakninger pa begge
sider, som vist i Opheengningsliste til plader.

30
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3.5.2 Sadan skal betegnelsen fortolkes

Her er et eksempel pa en raekke i Ophaengningslisten til plader, og hvordan
den skal fortolkes. Se ogsa afsnittet Pladeidentifikation.

Plade I: DR6 P1316 0.6 NBRB 1234 BW

Plade| DR6 P1 316 0,6 NBRB 1234 B w

1 2 3 4 5 6 7 8 9

Komp- Pladens Navn Plade- Plade- Pa- Abnin-  Pla- Pakning

let pla- navn papla- mate- tykkelse kning- geri deende monte-

de devari- riale smateri- pladen peger retpa
ant og ale opad denne
che- side af
vronvin- pladen
keltype

Betydningen af hver del af tekststrengen er:

1. Komplet plade

Se den separate tabel Oversigt over plader og pakninger i
Opheengningslisten til plader.

Pladens navn
Navn pa pladevariant og chevronvinkeltype
Plademateriale

Pladetykkelse i mm

© a > 0N

Pakningsmateriale
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7. Abninger i pladen
Tallene angiver, i hvilke positioner der er huller, se billedet. For at
identificere abningernes positioner skal du rotere pladen eller forestille dig
pladen pa felgende made:

- Find markeringen af pladens navn og bogstavet A pa en af pladens
korte ender, se afsnittet Pladeidentifikation.

- Se pa pladen, sa denne markering vender opad med A-enden pegende
opad.

1234 betyder, at der er abninger i alle fire positioner. Et nul (0) betyder, at
der ikke er nogen abning. For eksempel betyder 1204, at der ikke er nogen
abning i position 3. Bemeerk, at nummereringen af en plades
abningskonfiguration ikke ma forveksles med nummereringen af
tilslutningerne, S1, S2, T1, T2 osv. Afhaengigt af hvordan pladen vendes og
drejes, nar den haenges op inde i varmeveksleren i henhold til
Opheengningslisten til plader, kan en pladeabning blive udsat for vaesker
fra en af tilslutningerne.

°
A

——

2 3

8. Pladeende peger opad

Definerer hvilken ende (A eller B) af pladen, der peger opad, nar den
haenger i varmeveksleren.

9. For en asymmetrisk plade monteres pakningen pa denne side af pladen

Definerer, pa hvilken side af pladen pakningen skal monteres. Denne
henvisning geelder kun for asymmetriske plader.
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3.5.3 Sadan skal illustrationen fortolkes

Pladestakken er visualiseret i Ophaengningslisten for plader med symboler.

Positioner for tilslutninger pa henholdsvis rammeplade (S1-S4) og trykplade

(T1-T4).

T
T4 /
s1
T3
s2
s3
PRESSURE PLATE

FRAME PLATE

Symbol

Beskrivelse

Ramme- eller trykplade.

Ramme- eller trykplade med 4 huller.

Ramme- eller trykplade med 2 huller og 2
positioner med blinddeeksel.

Plade.

Plade med 3 huller og 1 position uden
huller.

Feltpakninger vises som klapper, der om-
slutter to pladehuller. Ringpakninger vises

1 1 som klapper, der hver iseer omslutter et
hul.
! = — Plade med 2 huller og pakninger monte-
L L1 LI L

ret pa begge sider af pladen.

Punktsvejset kassette. Den svejsede ka-
nal er inde i skinnen.

Partitionsplade, eksempel med 2 huller.

Tilslutningsplade med 4 huller.

Lodrette (V) og vandrette (H) tilslutninger.

Prik (e) for vaeske, der bevaeger sig mod
lzeseren, og kryds (%) for veeske, der be-
vaeger sig veek fra laeseren.

Plade med udlgb eller udluftning. Tallet
henviser til positionen S1-S4 (S2 i dette
eksempel).

Blind kanal

Oliedreen

200010772-4-DA
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3.6 Ekstern inspektion af en pladestak

Ved at inspicere ydersiden af pladestakken er det muligt at identificere, om
konfigurationen er symmetrisk eller asymmetrisk, og det er ogsa muligt at
opdage fejl i pladeophasngningen.

Siden af pladestakken

Set fra siden — og hvis pladerne er korrekt ophaengt i henhold til
ophaengningslisten til plader — vil kanterne danne et sekskantet manster, se
billedet til venstre nedenfor. Hvis der er uregelmaessigheder — som vist pa
billedet nedenfor til hgjre — er der sket fejl i pladeophaengningen.

A | {
,m,o,oo ‘ i;
L

> 00 ::‘ 0
20 »i%,o:i; E‘“

o -

Pladestakkens hjgrner

Symmetriske plader og asymmetriske plader med symmetrisk konfiguration vil
have pladernes hjgrner i lige stor afstand fra hinanden, se billedet nedenfor.

R

Asymmetriske plader med asymmetrisk konfiguration vil have hjgrnerne af
pladerne som pa billedet nedenfor. To plader vil veere teet pa hinanden, og sa
vil der veere lzengere afstand til de naeste to plader.

34 200010772-4-DA



Beskrivelse 3 m

3.7 Boltkonfiguration

Pladevarmevekslerens boltkonfiguration varierer mellem forskellige modeller,
men den bestar altid af speendebolte (TB) og lasebolte (LB).

Laseboltene kan veere kortere og have mindre dimensioner end
spandeboltene. Ved abning og lukning er det vigtigt at identificere
spandeboltene og laseboltene. Se eksemplerne i illustrationen nedenfor.

LB LB LB
TBO OQTB  TBO QTB  TB TB
LB LB
LB /LB
LB LB LB LB TB {3 C} TB
LB . (LB
LB LB
TBDQ QCTB TE;)Q QCTB TBQQTB
LB LB LB
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3.8 Funktion

Den pakningsforseglede pladevarmeveksler bestar af en stak korrugerede
metalplader med abninger til indlgb og udlgb af vaesker. Varmeoverfgrslen
mellem vaeskerne foregar via pladerne.

Pladestakken er samlet mellem en rammeplade og en trykplade og
komprimeret med speendebolte. Pladerne er forsynet med pakninger, som
teetner kanalen og dirigerer veeskerne ind i seerskilte kanaler. Balgerne i
pladerne giver turbulens i vaesken og understgtter pladerne mod differenstryk.
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3.8.1 Konfiguration med single-pass

Den mest almindelige opsaetning er med konfiguration i single-pass (1-pass)
som vist pa billedet nedenfor. Pakningerne vender i de fleste tilfeelde mod
rammepladen, men pa nogle modeller vender pakningerne mod trykpladen.

n
N
\/ R
<
N

il

—
& fﬁ%

@%/

Eksempel pa en single-pass-opsatning med pakningerne vendt mod
rammepladen.

T

¢(~ i ’
/ y

&Y
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Eksempel pa en single-pass-opsatning med pakningerne vendt mod
trykpladen.
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3.8.2 Konfiguration med punktsvejsede kassetter

| punktsvejsede varmevekslere er pladerne arrangeret som kassetter
(dobbeltplader) pa en sadan made, at hver anden kanal er lasersvejset, mens
de gvrige kanaler er pakningsforseglede. Arbejdsprincippet er det samme som
ved en fuldt pakningsforseglet single-pass konfiguration, men der er to typer
kanaler. Den lasersvejsede kanal anvendes til aggressive medier, og/eller nar
der kraeves ekstra hgijt designtryk. Den pakningsforseglede kanal anvendes il
ikke-aggressive sekundaere medier. Bemeerk, at de ringpakninger, der bruges
til at forsegle den lasersvejsede kanal, er i kontakt med vaesken i den
lasersvejsede kanal.

@)Y Koling

| forbindelse med kgling kan endekassettekanalerne vaere blaendede for at kunne
reducere vaeskestrammen gennem den ferste og den sidste kanal.

Figur 1: Eksempel pa en punktsvejset konfiguration.

Endekassette I. Ende pa enkelt plade i tilfeelde af M10-BWREF.
Kanalkassetter

Endekassette Il. Ende pa enkelt plade i tilfeelde af M10-BWREF
Pakningsforseglede kanaler oprettes mellem to kassetter (bla)
To plader, der danner svejsekanalen inde i kassetten (rad)
Ringpakning mellem lasersvejset og pakningsforseglet kanal

oaplwvnN=
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3.8.3 Konfiguration med multi-pass

Multi-pass kan konfigureres ved hjaelp af vendeplader med én eller flere
lukkede abninger. Formalet er at lade en eller begge vaesker cirkulere flere

omgange i varmeveksleren.

Pa enkelte enheder kraeves der en partitionsplade som stgtte for de lukkede

abninger i vendepladerne. Der er ogsa brug for en overgangsplade for at
forhindre, at medier kommer i kontakt med partitionspladen eller trykpladen.

Se opheengningslisten for plader for at fa yderligere oplysninger.

1 3

\
O

O

4
A

6 57 6

N

\

4
A

0

N

Eksempel pa en multi-pass-konfiguration.*

ONooaRWN=2

/

Rammeplade
Endeplade |
Endeplade I
Kanalplader
Overgangsplade
Vendeplade
Partitionsplade
Trykplade

//

o

O

0

a

O

*) Bemeerk, at alle typer plader ikke ngdvendigvis indgar i en multi-pass-
konfiguration.

v

40
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3.8.4 Konfiguration med multisektion

En pladevarmeveksler med multisektion er konfigureret til at handtere 3 eller
flere medier. Et eksempel pa en multisektionskonfiguration er, nar et medie
skal opvarmes i ét trin og derefter nedkgles i det neeste trin.

Det er muligt at konfigurere en pladevarmeveksler med multisektion ved hjaelp
af forbindelsesplader. Forbindelsespladerne kan konfigureres til forskellige
hjgrneforbindelser, sdsom enkelt- eller dobbelthjarner, gennemigb eller
blindhjagrner.

w
H
N
(3]
(=2}

1 3 4 25 3

5 J
Ly A A A
O 2 b b 1 O

< A\
U

@

AV

Eksempel pa en multisektionskonfiguration.

Rammeplade
Endeplade |
Endeplade I
Kanalplader
Overgangsplade
Trykplade

caplkwbh-=
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4 Vedligeholdelse

Dette kapitel beskriver alle de ngdvendige vedligeholdelsesprocedurer.

4.1 Pladevarmeveksler

Dette afsnit indeholder oplysninger om den vedligeholdelse, der skal udfagres
pa en komplet enhed.

4.1.1 Opstart

Hver gang pladevarmeveksleren har vaeret abnet med henblik pa nogen form for vedligeholdelse, skal
den startes op pa den rigtige made. Falg fremgangsmaden og sikkerhedsoplysningerne i dette afsnit.
Dette geelder ogsa, hvis gennemstremningen har veeret stoppet, eller hvis pladevarmeveksleren har
veeret trykaflastet.

Kontrollér under opstarten, at der ikke er synlige laekager fra pladestakken, ventilerne eller
rgrsystemet.

/\\ FORSIGTIG | Risiko for beskadigelse af udstyret.

Inden pladevarmeveksleren saettes under tryk, er det vigtigt at sikre, at pladevarmevekslerens temperatur
er inden for det temperaturomrade, der er angivet pa tegningen af pladevarmeveksleren eller pa typeskiltet.

/\ FORSIGTIG | Fare for lzekage.

Hvis plade varmevekslerens temperatur er under minimumstemperaturen for pakningerne inden opstart,
anbefales det at varme pladevarmeveksleren op over denne graense for at undga kold leekage.

A FORSIGTIG | Risiko for beskadigelse af udstyret.

Hvis der er flere pumper i systemet, skal det kontrolleres, hvilken pumpe der skal aktiveres forst.
Centrifugalpumper skal startes med ventilerne lukket, og ventilerne skal betjenes sa skansomt som muligt.

Pumperne pa sugesiden ma ikke kortvarigt keres tomme.

A FORSIGTIG | Risiko for beskadigelse af udstyret.

Tryksted er et kortvarigt, kraftigt tryk, som kan opsta under start eller lukning af et system og forarsage, at
vaeske bevaeger sig gennem et rar som en bglge med lydens hastighed. Dette kan medfgre betydelig
skade pa systemet.

Flowhastigheden skal reguleres langsomt for at undga tryksted.

Jg trykket forsigtigt og langsomt.

A FORSIGTIG | Risiko for beskadigelse af udstyret.

Undga hurtige temperaturaendringer i pladevarmeveksleren.

Medietemperaturen gges langsomt, fortrinsvis i trin pa 10 °C hvert sjette minut. Det skal tage mindst én
time at na en medietemperatur pa 100 °C. Veer seerligt opmaerksom pa medietemperaturer over 100 °C.
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A FORSIGTIG | Risiko for beskadigelse af udstyret.

som fglge af det faktum, at metal treekker sig meget hurtigt sammen.

| forbindelse med applikationer, hvor pakningssiden anvendes til et tofaset kalemiddel, sasom
overlappende CO, / NHs-applikationer, er det meget vigtigt at pafylde det tofasede kalemiddel i gasfasen.

Dette er for at forhindre, at pakningerne udsaettes for temperaturchok, og for at undga midlertidige laekager

Tilfarsel af flydende ammoniak i et kglekredslgb under vakuum vil medfgre lave temperaturer. Sddanne
temperaturniveauer kan veere lavere end det niveau, elastomermaterialer er i stand til at forsegle mod.

(@):1Z:23T9 Risiko for beskadigelse af udstyret.

Tilfgrsel af flydende ammoniak i et kglekredslgb under vakuum vil medfare lave temperaturer.

Sadanne temperaturniveauer kan veere lavere end det niveau, elastomermaterialer er i stand til at forsegle
mod. | applikationer, hvor pakningssiden anvendes til et tofaset kalemiddel, f.eks. ved brug af overlappende
CO2 / NH3-applikationer, er det meget vigtigt at pafylde det tofasede kalemiddel i gasfasen. Dette er for at
forhindre, at pakningerne udsaettes for temperaturchok, og for at undga midlertidige leekager som felge af

det faktum, at metal traekker sig meget hurtigt sammen.

@ Kontrollér, at alle spaendebolte er strammet
godt til, og at A-afstanden er korrekt. Se
tegningen af pladevarmeveksleren.

@ Kontrollér, at ventilen mellem pumpen og den
enhed, som styrer systemets flowhastighed,
er lukket for at undga trykstad.
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@ Hvis der er installeret en ventil pa afgangen,
skal den veere helt aben.

@ Start pumpen med udluftningsventilen aben.
Hvis der er flere pumper i systemet, skal du
sgrge for at aktivere dem i den rigtige
reekkefolge.
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@ Abn ventilen langsomt, og serg for, at
flowhastigheden gges forsigtigt.

@ Luk udluftningsventilen, nar al luft er lukket
ud.

@ Gentag denne fremgangsmade for det andet
medie.
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4.1.2 Pladevarmeveksler — Temning

@):1Z:331 Risiko for personskade.

Pladevarmeveksleren ma ikke vaere i drift, og den ma ikke veere under tryk.

_ Risiko for personskade.

Brug det korrekte beskyttelsesudstyr. Se afsnittet Beskyttelsesudstyr i kapitlet Sikkerhed.

@ E1SS @ Pladevarmeveksleren indeholder medier (vaske).

Det anbefales, at forbinde pladevarmeveksleren til et draeningssystem.

@ Sarg for, at alle ventiler og pumper er
lukkede.

@ Tem pladevarmeveksleren via et
draeningssystem, sa medierne kan behandles
i henhold til lokale bestemmelser.

| oz

Afhangigt af sterrelse og konfiguration
kan en pladevarmeveksler indeholde fra
0,14 liter op til 6220 liter vaeske.

Sorg for, at al veeske inde i
pladevarmeveksleren kan behandles.

Fjern tilslutningen til den nederste &bning, og
lad mediet Izbe ud af pladevarmeveksleren.
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4.1.3 Pladevarmeveksler — Abn

Det er ngdvendigt at abne pladevarmeveksleren for at renggre pladerne manuelt, for at udskift en
plade eller for at udskifte en pakning.

Kontrollér garantivilkarene, fgr pladevarmeveksleren abnes. Kontakt en repraesentant for Alfa Laval i
tvivistilfeelde. Se afsnittet Garantivilkar under Introduktion.

_I Risiko for personskade.

Pladevarmeveksleren kan veaere varm.

Vent til pladevarmeveksleren er afkglet til cirka 40 °C (104 °F).

Risiko for personskade.

Brug det korrekte beskyttelsesudstyr. Se afsnittet Beskyttelsesudstyr i kapitlet Sikkerhed.

o [©evene

Selvom pladevarmeveksleren temmes ved
de nederste tilslutninger, kan der stadig
vaere en betydelig mangde medie tilbage i
multi-pass-konfigurationer.

Tem pladevarmeveksleren i henhold til
afsnittet Pladevarmeveksler - Temning.

@ Fjern eventuelle beskyttelsesplader.

@ Fjern tilslutningerne og rarene, sa trykpladen
kan bevaege sig frit langs med baereskinnen.

@ Undersag glidefladerne pa besereskinnen. Tar
glidefladerne rene, og smar dem.

Cg o <
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@ Tegn en diagonal streg pa ydersiden af ——
pladepakken. : T

@ Kontrollér og notér A-afstanden.

a0 o @2
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@

2@ (@@
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Pladevarmeveksleren kan have forskellige
typer fadder eller slet ingen fedder. Falg den

undervejledning, der svarer til din installation.

Hvis der er en stgttefod under styreskinnen,
skal du markere positionen pa gulvet. Denne
stottefod ma ikke fiernes, og den skal veere i
samme position, efter at
pladevarmeveksleren er blevet abnet.

a) Fjern fundamentskruerne fra fadderne
ved trykpladen. Fjern fedderne.

b) Fjern de matrikker og skruer, der holder
fedderne fast pa trykpladen. Fjern
fedderne.

c) Fjern de udvendige fadder. Trykpladen
har en abning, der gar det muligt at
komme forbi den fremstikkende
fundamentskrue.

d) Lasn og fiern fedderne ved trykpladen.
Lasn matrikkerne pa de fundamentbolte,
der er placeret pa ydersiden. Fjern de
mgtrikker og bolte, der holder fedderne
fast pa trykpladen. Sving de udvendige
fodder ud.

Lasn laseboltene, og fijern dem.

Barst spaendeboltenes gevind med en
stalbarste.

Smer fedt pa spaendeboltenes gevind.

Brug spaendeboltene til at abne pladepakken.

Hold rammepladen og trykpladen parallelle
under abning. Trykpladens afvigelse under
abning ma ikke overstige 10 mm (2
omdrejninger pr. bolt) hen over bredden og
25 mm (5 omdrejninger pr. bolt) lodret.

Fjern spaendboltene, nar det er muligt.
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@ Skub forsigtigt trykpladen veek fra
rammepladen.

Nu er det muligt at abne pladepakken.
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4.1.4 Tilspaendingsmoment

Nar en trykluftdrevet tilspaendingsenhed bruges, kan du se tabellen nedenfor
vedrgrende din pladevarmevekslers maksimale tilspaendingsmoment.
Kontrollér A-afstanden under tilspaendingen.

@ =131 3@ A-afstanden er den vigtige vaerdi.

De tilspaendingsmomenter, der er angivet i denne tabel, henviser udelukkende til
den maksimale veerdi, som en bolt kan tilspaendes til. Du skal altid kontrollere A-
afstanden, nar du speender boltene, og aldrig spaende mere, nar A-afstanden er

naet.

Bolt med kugleholder Bolt med skive
Boltstorrelse

Nm kpm Nm kpm
M10 — — 32 3,2
M16 — — 135 13,5
M20 — — 265 26,5
M24 — — 450 45
M30 585 58 900 90
M39 1300 130 2000 200
M48 2100 210 3300 330
M52 2100 210 3300 330
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51



BTN 4 Vediigeholdelse

4.1.5 Pladevarmeveksler — Luk

@ E1SS @ Dette afsnit gaelder ikke for harde pakningsmaterialer.

For harde pakningsmaterialer, sasom EPDMAL, HNBRAL og FKMAL, skal anvisningerne i afsnittet Harde

pakningsmaterialer fglges.

(@):1Z:23T9 Risiko for beskadigelse af udstyret.

Bemeerk de maksimale veerdier for boltes tilspaendingsmomenter i afsnittet Tilspaendingsmoment.

@ S1S 3@ A-afstanden er den vigtige veerdi.

De tilspeendingsmomenter, der er angivet i afsnittet Tilspeendingsmoment, henviser udelukkende til den
maksimale vaerdi, som en bolt kan tilspeendes til. Du skal altid kontrollere A-afstanden, nar du spaender
boltene, og speend aldrig mere, nar A-afstanden er naet.

Falg anvisningerne herunder for at sikre, at pladevarmeveksleren lukkes korrekt.

Vedrgrende identifikation af bolte, se afsnittet Boltkonfiguration.

Hvis der er en stgttefod under styreskinnen, skal du sgrge for, at den er placeret i den korrekte
position. Det anbefales at markere stattefodens position, inden pladevarmeveksleren dbnes. Hvis
dette ikke er gjort, skal du se tegningen af pladevarmeveksleren for at finde det korrekte mal.

@
©)

©

@

Kontrollér, at alle teetningsflader er rene.

Barst gevindet pa boltene rene med en

stalbarste eller Alfa Laval-gevindrenser. Smgr

gevindene med et tyndt lag fedt.

Hvis en pakning er placeret forkert, er der
risiko for beskadigelse af pakningen eller
darlig teetningsfunktion.

Kontrollér, at alle pakninger er korrekt
fastgjort. Kontrollér, at alle pakninger er
placeret korrekt i pakningsfordybningerne.

Tryk pladestakken sammen.

Saet speendeboltene pa plads.

Tilspeend spaendeboltene pa tveers, indtil
afstanden for pladestakken er 1,2 x A. Serg
samtidig for, at rammepladen og trykpladen
er parallelle, nar der lukkes. For at reducere
pakningskraefterne og tillade afspaending af
pakningen anbefales langsom tilspeending
(3-4 rpm).

52
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@
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e @

For at forhindre den fejljustering, der kan
opsta under tilspaendingen, kan
pladevarmeveksleren opvarmes med 30 °C til
40 °C (85 °F til 105 °F) varmt vand. Fortsaet
med at fuldfgre tilspaendingen af de noget
blgdgjorte pakninger som beskrevet. Lad
vandet Igbe ud, eller hold udluftningsventilen
aben under tilspaendingen.

Hvis det er muligt, skal du lade pladestakken
"hvile" i mindst én time, sa alle plader og
pakninger kan szette sig.

Seet laseboltene pa plads.

Speend alle bolte pa tveers, indtil A-afstanden
er opnaet.

Hvis A-afstanden ikke kan nas:
a) Kontrollér antallet af plader.

b) Kontrollér, at alle matrikker og
kugleholdere (hvis relevant) lgber frit. |
modsat fald skal de renses og smgres
eller udskiftes.

Gelder kun for TL6
Ved brug af en ASME-standardramme.

I

Pladevarmevekslere er jeevnfgr ASME-
standarden for trykbeholdere udstyret med
bolte gverst og nederst. Spaend disse bolte,
nar ovenstaende fremgangsmade er
gennemfart, eller lidt for A-afstanden nas.

Monter beskyttelsespladerne, hvis det er
relevant.

Tilslut rerene.

Monter fgdderne pa trykpladen.

Udfgr en hydrostatisk laekagetest.

Falg instruktionerne i afsnittet Opstart pa side
43 for at tage pladevarmeveksleren i brug.
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4.1.5.1 Harde pakningsmaterialer

I @ E1SS @ Dette afsnit gaelder kun for harde pakningsmaterialer, sésom EPDMAL, HNBRAL

og FKMAL.

Vedrgrende andre pakningsmaterialer skal du falge anvisningerne i afsnittet Pladevarmeveksler - Luk.

For harde pakningsmaterialer skal pakningskomprimeringen handteres forsigtigt. Forkert
komprimering af pakningen kan forarsage knusning af pakningen eller deformation af pladen.

Tilspaendingsproceduren er afggrende for pladens og pakningens levetid. Hvis proceduren udfgres
for hurtigt, kan resultatet enten veere deformerede plader, der ikke kan teetne, eller revnede pakninger,
hvilket fgrer til for tidlig pakningssvigt.

Denne procedure skal udferes ved temperaturer pa 18 °C (65 °F) eller derover, hvis det er muligt.

Kontrollér jeevnligt A-afstanden under tilspaendingsproceduren. Trykpladens afvigelse under abning
ma ikke overstige 10 mm (2 omdrejninger pr. bolt) hen over bredden og 25 mm (5 omdrejninger pr.
bolt) lodret.

@):1Z:33T9 Risiko for beskadigelse af udstyret.

Bemaerk de maksimale veerdier for boltes tilspaendingsmomenter i afsnittet Tilspaendingsmoment.

@ E1SS @ A-afstanden er den vigtige verdi.

De tilspeendingsmomenter, der er angivet i afsnittet Tilspaendingsmoment, henviser udelukkende til den
maksimale veerdi, som en bolt kan tilspeendes til. Du skal altid kontrollere A-afstanden, nar du spaender
boltene, og aldrig spaende mere, nar A-afstanden er naet.

Felg anvisningerne herunder for at sikre, at pladevarmeveksleren lukkes korrekt.

Vedrgrende identifikation af bolte, se afsnittet Boltkonfiguration.

@ Kontrollér, at alle teetningsflader er rene.

@ Barst gevindet pa boltene rene med en
stalbarste eller Alfa Laval-gevindrenser. Smgr
gevindene med et tyndt lag fedt.

S [0

Hvis en pakning er placeret forkert, er der
risiko for beskadigelse af pakningen eller
darlig teetningsfunktion.

Kontrollér, at alle pakninger er korrekt
fastgjort. Kontrollér, at alle pakninger er
placeret korrekt i pakningsfordybningerne.

@ Tryk pladestakken sammen.

@ Saet speendeboltene pa plads.
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Tilspaend spaendeboltene pa tveers, indtil
afstanden for pladestakken er 1,2 x A. Sarg
samtidig for, at rammepladen og trykpladen
er parallelle, nar der lukkes. For at reducere
pakningskraefterne og tillade afspaending af
pakningen anbefales langsom tilspaending
(3-4 rpm).

Saet laseboltene pa plads.

For at forhindre den fejljustering, der kan
opsta under tilspaendingen, kan
pladevarmeveksleren opvarmes med 30 °C til
40 °C (85 °F til 105 °F) varmt vand. Fortsaet
med at fuldfgre tilspaendingen af de noget
blgdgjorte pakninger som beskrevet. Lad
vandet Igbe ud, eller hold udluftningsventilen
aben under tilspaendingen.

Lad pladestakken "hvile" i mindst en time.

Ved reduceret tilspaendingshastighed (1-2
rpm) tilspeendes alle boltene pa tveers, indtil
afstanden for pladestakken er 1,05 x A. Sarg
samtidig for, at rammepladen og trykpladen
er parallelle, nar der lukkes.

Lad pladestakken "hvile" i mindst en time.

Ved reduceret tilspaendingshastighed (1-2
rpm) tilspeendes alle boltene pa tveers, indtil
A-afstanden er naet.

Hvis A-afstanden ikke kan nas:
a) Kontrollér antallet af plader.

b) Kontrollér, at alle matrikker og
kugleholdere (hvis relevant) lgber frit. |
modsat fald skal de renses og smgres
eller udskiftes.

Monter beskyttelsespladerne, hvis det er
relevant.

Tilslut ragrene.

Monter fgdderne pa trykpladen.

Udfer en hydrostatisk leekagetest.

Felg instruktionerne i afsnit Opstart pa side
43 for at tage pladevarmeveksleren i brug.
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4.1.6 Udtagning, laft og isaettelse af pladerne lokalt

_ Risiko for personskade.

Handtering af plader bgr undgas i blaesevejr.
Veer opmeerksom pa skarpe kanter. Sgrg for altid at baere beskyttelseshandsker.

Left i kanterne omkring &bningerne bgr undgas.

@ Abn pladestakken. Se afsnittet Abn.

@ Hver plade skal fiernes en efter en. Til sikker

fiernelse og loft af store plader kan en
loafteanordning anvendes.

@ Laft af en enkelt plade skal ske pa en
kontrolleret made.

@ Indsaet pladerne i henhold til
ophaengningslisten for plader.

@ | forbindelse med lukning skal pladerne
presses ind mod rammepladen, helst ved at
bruge et veerktaj pa den gverste del af pladen
og skubbe forsigtigt.

@ Luk pladestakken. Se afsnittet Luk.
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4.1.7 Leekagetest

De beskrevne processer til trykafpravning ma kun udfgres af autoriseret
personale i henhold til lokale love og bestemmelser og i overensstemmelse
med geeldende standarder.

Hvis en sadan person ikke er tilgaengelig internt, skal en tredjeparts
autoriseret entreprengr, der arbejder i overensstemmelse med lokal
lovgivning, og som anvender det korrekte udstyr, engageres.

Far start af produktion, nar plader eller pakninger er blevet fiernet, indsat eller
udskiftet, anbefales det kraftigt at udfare en hydrostatisk lzekagetest for at
kontrollere pladevarmevekslerens indvendige og udvendige teetningsfunktion.
Under afprgvningen skal der testes én medieside ad gangen, idet den anden
side er aben for det omgivende tryk. | en multisektionskonfiguration skal alle
sektioner pa samme side afprgves samtidig. Den anbefalede afpra@vningstid er
10 minutter for hver medieside.

A FORSIGTIG | Risiko for beskadigelse af udstyret.

Det anbefalede tryk for leekagetesten svarer til driftstrykket + 10 %, men aldrig
over det designtryk, der er angivet pa typeskiltet.

A FORSIGTIG | Risiko for beskadigelse af udstyret.

Bemeerk, at punktsvejsede pladevarmevekslere, der bruges til kgleanlaeg og
apparater med medier, som ikke ma blandes med vand, skal tgrres efter
hydrostatisk laekagetest.

/I\ ADVARSEL | Risiko for personskade.

Praver, der saetter gas (komprimerbart medie) under tryk, kan vaere meget farlige.
Lokale love og bestemmelser vedrgrende de farer, der kan opsta under pragver
udfgrt med et komprimerbart medie, skal overholdes. Som eksempler pa mulige
farer kan neevnes eksplosionsrisiko som fglge af en ukontrolleret udvidelse af
mediet og/eller kveelningsrisiko som fglge af iltsvind.

/I\ ADVARSEL | Risiko for beskadigelse af udstyret.

Enhver ombygning eller sendring af pladevarmeveksleren er slutbrugerens
ansvar. Vedrgrende gencertificering og trykprgver (PT) af pladevarmeveksleren,
skal lokale love og bestemmelser for serviceinspektion overholdes. En
ombygning kan f.eks. besta i, at der fgjes flere plader til pladestakken.

Kontakt en repraesentant for Alfa Laval, hvis der er tvivl om
afprevningsproceduren for pladevarmeveksleren.
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4.1.8 Rengearing

Af hensyn til varmeoverfarselseffektiviteten er det meget vigtigt at holde
varmevekslerens plader rene. Afhangigt af anvendelsen er der behov for
renggring med forskellig hyppighed.

De procedurer og anbefalinger, der er beskrevet i dette afsnit, er typiske og
geeldende i de fleste tilfaelde. Afheengigt af anvendelsen kan der geelde andre
anbefalinger.

For at minimere behovet for renggring anbefales det altid at sikre, at
installationen og driften udferes pa den mest optimale made. Overvej f.eks.
folgende:

+ Filtre og sigter med henblik pa at forhindre, at starre forekomster af affald
kommer ind i varmeveksleren.

» Koglevandets kvalitet og hardhed med henblik pa at minimere dannelse af
kedelsten.

» Betjening med god turbulens i vaeskerne for at undga stillestdende zoner i
varmeveksleren.

» Sikkerhedsforanstaltninger i forbindelse med temperaturprogrammer for
varmefglsomme veaesker.

» Tilbageskylning for vaesker, der indeholder partikler og fibre.

Der er sjaeldent brug for renggring i forbindelse med rene processer.
Processer i fodevareapplikationer kan af hygiejniske arsager kraeve hyppig
renggring. Nogle processer forarsager uundgaeligt tilsmudsning, uanset hvilke
forholdsregler der tages, og rengaring skal sa planleegges regelmaessigt.

Der er to primaere metoder til rengaring:
» CIP-renggring (Cleaning-in-Place)
* Manuel (mekanisk) rengaring

Hvis det er fysisk muligt, er CIP altid det foretrukne og mest gkonomiske valg.
CIP er hurtigere, kreever mindre nedetid og feerre mandetimer og forbruger en
mindre maengde kemikalier og vand sammenlignet med manuel rengaring.
Med CIP er der ogsa mindre risiko for at beskadige pladerne eller
pakningerne, da varmeveksleren holdes lukket. Ved meget kraftig
tilsmudsning, eller hvis tilsmudsningen bestar af uoplaselige stoffer, kan
manuel renggring, der kreever abning af varmeveksleren, vaere den eneste
mulighed. Til manuel rengering anbefales det at bruge de tjenester, herunder
renovering af plader, der leveres af Alfa Lavals servicecentre.
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4.1.8.1 Renggringsmidler

/I\ ADVARSEL | Risiko for personskade.

Korrosive renggringsmidler. Kan forarsage alvorlige skader pa hud og gjne.

Brug korrekt personligt beskyttelsesudstyr ved brug af renggringsmidlerne. Se
afsnittet Beskyttelsesudstyr i kapitlet Sikkerhed.

fiernet fra systemet.

/I\ ADVARSEL | Risiko for personskade.

Resterne efter en reng@ringsprocedure skal handteres i henhold til lokale
miljgforskrifter. Forudsat at snavsaflejringerne ikke indeholder tungmetaller eller
andre giftige eller miljgfarlige stoffer, kan de fleste renggringsmidler efter
neutralisering ledes ud i spildevandssystemet. Det anbefales fgr bortskaffelse at
analysere de neutraliserede kemikalier for eventuelle farlige stoffer, der er blevet

Alfa Laval leverer de renggringsmidler, der er angivet i tabellen.

Vaske

Beskrivelse

AlfaCaus

En steerkt alkalisk vaeske til fiernelse af
organiske materialer, sdsom fedt, olie og
biologiske aflejringer.

AlfaPhos

En syrebaseret rensevaeske til fiernelse

af ikke-organiske materialer, sasom me-
taloxider, rust, kalk og andre ikke-organi-
ske belzegninger. Indeholder korrosions-
inhibitor.

AlfaNeutra

En steerkt alkalisk vaeske til neutralisering
af AlfaPhos inden udtgmning.

Alfa P-Scale

Et syreholdigt renggringspulver primaert
til fiernelse af kalkbelaegninger, men ogséa
andre ikke-organiske belaegninger.

Alfa P-Neutra

Til neutralisering af Alfa P-Scale.

Alpacon Descalant IlI

Et ikke-skadeligt syreholdigt rengarings-
middel til fiernelse af ikke-organiske be-
lzegninger. Indeholder korrosionsinhibitor.

Alpacon Degreaser lll

Et ikke-skadeligt renggringsmiddel til fjer-
nelse af olie-, fedt- eller voksaflejringer.
Beregnet til manuel renggring. Kan an-
vendes sammen med Alpacon Descalant
1l for at undga skumdannelse.

Alpacon Multi CIP 1l

Et ikke-skadeligt renggringsmiddel til fijer-
nelse af olie-, fedt- eller voksaflejringer.
Beregnet til CIP.

AlfaAdd

Et neutralt middel til styrkelse af rengg-
ringseffektiviteten, der skal anvendes
sammen med AlfaPhos, AlfaCaus og Alfa
P-Scale. Der skal blot tilseettes 0,5-1 vo-
lumenprocent til den samlede fortyndede
renggringsoplgsning for at opna bedre
rengering af olierede og fedtede overfla-
der og steder, hvor der forekommer biolo-
gisk vaekst. AlfaAdd reducerer ogsa
skumdannelse.
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Klor som vaeksthaammer

A FORSIGTIG | Risiko for personskade.

Sarg for, at handteringen af rester efter brug af klorholdige produkter er i
overensstemmelse med de lokale miljgforskrifter.

Klor, der ofte anvendes som vaeksthaemmer i kglevandssystemer, gar rustfrit
stal mindre modstandsdygtigt over for korrosion (inklusive hgjtlegeret stal som
Alloy 254).

Klor sveekker stalets beskyttende lag og gar det mere modtageligt for
korrosionsangreb, end det ellers er tilfeeldet. Det er et spargsmal om
tidspunktet for udsaettelse og koncentrationen.

Vand med et indhold af klorioner pa mere end 330 ppm ma ikke bruges til
renggringsmidler.

I @ =133 @ Titanlegeringer pavirkes ikke af klor.
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4.1.8.2 CIP-rengering (Cleaning-in-Place)

Proceduren til CIP-renggring (Cleaning-In-Place) gar det muligt at renggre
pladevarmeveksleren uden at abne den. Formalet med CIP-rengaring er
folgende:

* Renggaring af snavsaflejringer pa pladevarmevekslerens plader

* Renggring af bakterier i hygiejniske processer

CIP-udstyr

Mange processer har indbygget CIP-udstyr og renggringsprocedurer, der er
skraeddersyet til de specifikke processer. Alfa Laval leverer baerbart CIP-
udstyr i forskellige starrelser og kan anbefale CIP-renggringscyklusser. Se
den separate manual for at fa anvisninger vedrgrende CIP-udstyret. Kontakt
en Alfa Laval-salgsrepraesentant for at f& mere at vide om dimensioneringen
af CIP-udstyret.

Risiko for personskade.

Brug korrekt beskyttelsesudstyr som f.eks. sikkerhedsstavler,
beskyttelseshandsker og gjenbeskyttelse ved brug af renggringsmidlerne. Se
afsnittet Beskyttelsesudstyr i kapitlet Sikkerhed.

_I Risiko for personskade.

Korrosive renggringsmidler. Kan forarsage alvorlige skader pa hud og gjne.

Brug det korrekte personlige beskyttelsesudstyr. Se afsnittet Beskyttelsesudstyr i
kapitlet Sikkerhed.

Eksempler pa rengeringscyklusser

Afheengigt af anvendelsen og rengeringshyppigheden kan renggringsmidlerne
og cyklustiderne variere. Bemeerk, at varmeveksleren ikke ber efterlades fyldt
med renggringsmidler i leengere tid. Cyklustiderne er normalt ikke leengere
end dem, der er angivet i eksemplerne, og de efterfglges altid af skylning.

Nedenfor er der et par typiske eksempler pa renggring ved hjaelp af CIP. Disse
er kun ment som eksempler, og renggringsprocedurerne skal godkendes for
hver installation. Dette er isaer vigtigt for hygiejniske applikationer. Se ogsa
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den seerskilte manual vedregrende CIP-udstyr. Kontakt Alfa Laval for at fa
yderligere oplysninger eller anbefalinger til specifikke anvendelser.

Eksempel 1: Tilsmudsning fra kelevand i en industriel applikation

Kalevand kan forarsage forskellige former for tilsmudsning. Organiske stoffer
oplgses af alkaliske renggringsmidler, og aflejringer fra salte oplgses af
syreholdig renggringsmidler.

En renggringscyklus kan typisk besta af:

1. Skylning med vand i 30 minutter

2. Cirkulering af AlfaCaus 10 % ved 70 °C i op til 4 timer
3. Skylning med vand i 30 minutter

4. Cirkulering af AlfaPhos 10 % ved 70 °C i op til 4 timer
5. Skylning med vand i 30 minutter

Afheengigt af typen af tilsmudsning og renggringshyppigheden kan
cyklustiderne veere vaesentligt kortere.

Eksempel 2: Renggring i hygiejniske applikationer

Ved cirkulering af renggringsoplasninger anbefales det at bruge mindst
samme flowhastighed som produktionens flowhastighed. Se
ordredokumentationen for at fa oplysninger om den anbefalede flowhastighed
i forbindelse med renggring.

Koncentrationen af renggringsmiddel, temperaturen og cirkulationstiden
afhaenger af de produkter, der behandles. Jo hgjere koncentration af proteiner,
fedtstoffer og uopl@selige komponenter i produktet, jo hgjere koncentration af
renggringsvaeske, og jo laengere rengeringstid er ngdvendig. Overskrid ikke
de anbefalede koncentrationer og temperaturer, da dette kan beskadige
pladerne eller pakningerne.

Alkaliske renggringsmidler, sasom natriumhydroxid (NaOH) og kaliumhydroxid
(KOH), bruges til fiernelse af fedtstoffer, der omdannes til seeber og skylles ud
med vand. Normalt anbefales 0,15-5 % alkalisk renggringsmiddel ved

70-80 °C i 10-30 minutter.

Syreholdige renggringsmidler, sdsom salpetersyre (HNO3) og fosforsyre
(H3POy,), bruges til fiernelse af resterende alkaliske renggringsmidler,

mineraler og anden uorganisk tilsmudsning. Normalt anbefales 0,5-1 %
syreholdigt renggringsmiddel ved 55-80 °C i 2-20 minutter.

En endelig sterilisering foretages nogle gange efter renggringen eller for
opstart af en ny produktionscyklus. Sterilisering udfgres enten ved at cirkulere
varmt vand (90 °C eller hgjere) eller ved at cirkulere f.eks. en
natriumhypochloritoplgsning (NaClO) pa 0,1-0,15 % (pH 6-7) ved
stuetemperatur efterfulgt af skylning. Cirkulationstiden afhaenger af det
anvendte desinfektionsmiddel og anlaeggets behov.

En renggringssekvens med renggringsmidler, koncentrationer, temperaturer
og cyklustider som beskrevet ovenfor kan kan typisk besta af:
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1. Skylning med vand

Cirkulering af alkalisk renggringsmiddel
Skylning med vand

Cirkulering af syreholdigt renggringsmiddel

Skylning med vand

o a » 0N

Sterilisering

/I\ ADVARSEL | Risiko for personskade.

Resterne efter en rengaringsprocedure skal handteres i henhold til lokale
miljgforskrifter. Forudsat at snavsaflejringerne ikke indeholder tungmetaller eller
andre giftige eller miljgfarlige stoffer, kan de fleste renggringsmidler efter
neutralisering ledes ud i spildevandssystemet. Det anbefales fgr bortskaffelse at
analysere de neutraliserede kemikalier for evt. farlige stoffer, der blev fiernet fra
systemet.
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4.1.8.3 Manuel (mekanisk) renggring

A FORSIGTIG | Risiko for beskadigelse af udstyret.

Brug aldrig saltsyre til plader i rustfrit stal. Vand med et klorindhold pa mere end
330 ppm ma ikke bruges til renggringsmidler.

Det er meget vigtigt, at beereskinner og stativsgjler i aluminium er beskyttet mod
kemikalier.

A FORSIGTIG | Risiko for beskadigelse af udstyret.

Pas pa ikke at beskadige pakningerne under manuel renggring.

/I\ ADVARSEL | Risiko for personskade.

Korrosive renggringsmidler. Kan forarsage alvorlige skader pa hud og gjne.

Brug korrekt personligt beskyttelsesudstyr ved brug af renggringsmidlerne. Se
afsnittet Beskyttelsesudstyr i kapitlet Sikkerhed.

Hvis Cleaning-In-Place (CIP) ikke kan anvendes eller ikke er velegnet, kan
manuel renggring anvendes. Manuel rengering kaldes nogle gange ogsa for
mekanisk rengaring.

| punktsvejsede varmevekslere er det kun den pakningsforseglede kanal, der
er tilgaengelig for denne type renggring. Den punktvejsede kanal kan kun
renggres ved hjeelp CIP.

Falg fremgangsmaderne for tamning, abning og lukning af varmeveksleren i
denne manual. Rengering af pladerne kan foretages med pladerne opheengt i
varmeveksleren, eller pladerne kan skilles ad. Renggringen kan foretages ved
hjeelp af vand og en blad barste eller en hgjtryksrenser. Vedrgrende
renggringsmidler, se afsnittet Rengaringsmidler. Sarg for straks at skylle
ordentligt, da rengeringsmidler kan veaere skadelige for pakningslimen.

Alfa Lavals servicecentre tilbyder renggringstjenester samt renovering af
plader.
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4.1.9 Lgfteudstyr, der kan flyttes

Oplysninger og anvisninger vedrgrende Igft kan findes i Installationsmanualen.
Dette afsnit indeholder anvisninger vedrgrende handtering af flytbart
Igfteudstyr.

4.1.9.1 Leafteudstyr, der kan flyttes

Ved levering er Igfteudstyret — hvis det er medtaget i leveringsomfanget —
monteret pa varmeveksleren. Det anbefales at lade det forblive pa
pladevarmeveksleren.

Dette afsnit beskriver, hvordan lgfteanordningerne samles, hvis de af en eller
anden grund er blevet skilt ad.

4.1.9.1.1 Legfteanordning — Samling

/I\ ADVARSEL | Risiko for personskade.

Udstyret er tungt.

Anvend personlige vaernemidler under handtering af udstyret. Handtér udstyret med forsigtighed. Se
afsnittet Beskyttelsesudstyr i kapitlet Sikkerhed.

Det anbefales, at to personer udfgrer monteringen, og at der anvendes stropper og lgfteudstyr, sdsom en
gaffeltruck eller en portalkran. | denne instruktion anvendes en strop.

Lafteanordningerne monteres fra ydersiden af de gverste hjgrner af henholdsvis rammepladen og
trykpladen.
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@ Hvis det er relevant, fiernes lasemgtrikken (6)

ved hjeelp af en nutrunner med en
momentreaktionsstang, skruen (1), skiven
(2), styreskiven (4) og skiven (5) fra Igftegjet
(3). Brug en skruenggle eller en svensknggle
til at forhindre skruen (1) i at rotere.

@ Fastger en strop til laftegjet.

@ Loft forsigtigt laftegjet pa plads pa

pladevarmeveksleren.

@ Monter styreskiven (4). Sgrg for, at den

passer korrekt ind i Igftegjet (3).

66
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@ Monter skiven (2) og skruen (1).

@ Monter skiven (5) og lasemgatrikken (6).

@ Spaend lasematrikken (6) fast ved hjaelp af en
nutrunner med en momentreaktionsstang.
Brug en skruenggle eller en svensknggle til at
forhindre skruen i at rotere.

Fjern stroppen.

© @

Gentag denne fremgangsmade for alle
lefteanordninger.

Pladevarmeveksleren kan nu Igftes i henhold
til anvisningerne for Igft ved hjeelp af
lgfteanordninger i Installationsmanualen.

@
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4.1.9.1.2 Drejelig gjebolt — Samling

_ Risiko for personskade.

Udstyret er tungt.

Anvend personlige vaernemidler under handtering af udstyret. Handtér udstyret med forsigtighed. Se
afsnittet Beskyttelsesudstyr i kapitlet Sikkerhed.

Det anbefales, at to personer udfgrer monteringen, og at der anvendes stropper og lgfteudstyr, sasom en
gaffeltruck eller en portalkran. | denne instruktion anvendes en strop.

Den drejelige gjebolts design kan variere, men de skal handteres pa samme made.

Lafteanordningerne monteres fra ydersiden af de gverste hjgrner af henholdsvis rammepladen og
trykpladen.
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@ Hvis det er relevant, fjernes matrikken (2) ved
hjeelp af en nutrunner med en
momentreaktionsstang fra laftegjet (1). Brug
en skruenggle eller en svensknggle til at
forhindre skruen (1) i at rotere.

@ Fastger en strop til laftegjet.

@ Loft forsigtigt loftegjet pa plads pa
pladevarmeveksleren.

@ Monter laftegjet (1).
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@ Monter mgtrikken (2).

@ Spaend matrikken fast ved hjeelp af en
nutrunner med en momentreaktionsstang.
Brug en skruenggle eller en svensknggle til at
forhindre skruen i at rotere.

@ Fjern stroppen.

Gentag denne fremgangsméade for alle
lofteanordninger.

@ Pladevarmeveksleren kan nu Igftes i henhold
til anvisningerne for lgft ved hjaelp af
lofteanordninger i Installationsmanualen.
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4.2 Ramme

Dette afsnit beskriver vedligeholdelse af pladevarmevekslerens ramme.

4.2.1 Montering af fadder

Nogle hygiejniske pladevarmevekslere leveres uden monterede fadder. Fglg instruktionen herunder.

A ADVARSEL | Risiko for personskade.

Udstyret er tungt.
Handtér udstyret med forsigtighed. Raek ikke ind under udstyr, der ikke er sikret.
Arbejd aldrig under haengende last.

Foretag altid sikkerhedsforanstaltninger for at undga knusning.

@ Ved levering er der monteret daekplader pa
rammepladerne og stattesgjlen de steder,
hvor fadderne skal monteres.

@ Laft udstyret i henhold til afsnittet Laft af
udstyret i installationsmanualen.

@ Placer traebjeelker under udstyret for at
minimere risikoen for personskade, hvis
udstyret skulle falde ned ved et uheld.

@ Fjern skruerne, skiverne og mgtrikkerne, og
fiern derefter daekpladerne.
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@ Anvend de samme skruer, skiver og
mgtrikker til montering af fedderne pa
pladevarmeveksleren som vist pa billedet.

@ Hvis enheden er forsynet med to
stabilisatorstaenger, skal du montere dem
som vist pa billedet.
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4.3 Plade

Dette afsnit beskriver vedligeholdelse af pladevarmevekslerens plader.

4.3.1 Udskiftning af et begreenset antal plader

A FORSIGTIG | Risiko for personskade.

Plader og beskyttelsesplader har skarpe kanter.

Der skal altid beaeres personligt beskyttelsesudstyr ved handtering af pladerne og beskyttelsespladerne. Se
afsnittet Beskyttelsesudstyr i kapitlet Sikkerhed.

Kontrollér garantivilkarene, fgr pladevarmeveksleren abnes. Kontakt en repraesentant for Alfa Laval i
tvivistilfaelde. Se afsnittet Garantivilkar under Introduktion.

@ Abn pladestakken i henhold til afsnittet
Pladevarmeveksler - Abn.

@ Find de plader, der skal udskiftes.

@ Vip og laft forsigtigt pladen ud af
beereskinnen.

@ Kontrollér pakningerne for slitage og
beskadigelse. Hvis de limfrie pakninger er i
god stand, kan de flyttes fra de gamle plader
til de nye plader.

©

Saet den nye pakningsplade pa plads pa
bezereskinnen.

Q)

Luk pladestakken i henhold til afsnittet
Pladevarmeveksler - Luk.
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4.3.2 Udskiftning af en pakning

Kontrollér garantivilkarene, for pladevarmeveksleren abnes. Kontakt en
repraesentant for Alfa Laval i tvivistilfaelde. Se afsnittet Garantivilkar under
Introduktion.

Kontrollér, fgr de gamle pakninger fiernes, hvordan de er fastgjort.

Folg den fremgangsmade, der svarer til din pakningstype.

Fremgangsmaderne i dette afsnit vedrerer feltpakninger, ringpakninger og
endepakninger. Pakningerne kan monteres pa felgende mader:

» Limfrit, kaldet ClipGrip™ eller Clip-on
* Ved brug af dobbeltklzebende tape, kaldet Clip-ad eller Base-ad
* Limet

Staerstedelen af pakningerne er enten helt limfrie eller limede. Kun meget fa
modeller bruger Clip-ad eller Base-ad. | nogle saerlige tilfaelde benyttes der
ogsa tape til limfri pakninger. Se pa listen nedenfor, om der skal tages hensyn
til tape.

» ClipGrip™ eller Clip-on bruger dobbeltkleebende tape i falgende tilfaelde:

- Endeplade Il i tilfeelde, hvor der ikke er en brugsfeerdig feltpakning til
endepladen

- Overgangsplade

- Pakning til overgangsring

- Punktsvejset endekassette
« Clip-ad specifikt til TL15-B, MX25-B og MX25-M
» Base-ad specifikt til T45-M, TS50-M og T50-M

For de tilfeelde, der er naevnt ovenfor, se de tilsvarende overskrifter for at fa
yderligere oplysninger.
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4.3.2.1 Brug af dobbeltklaebende akryltape

Den dobbeltkleebende akryltape, GC1, pafares med en rulle i pakningens rille.

Pafar paent et enkelt lag tape. Det er meget vigtigt ikke at bruge flere lag tape
(lade lagene overlappe hinanden), da det vil gge tykkelsen. Fglg omhyggeligt
instruktionerne for de tilfeelde, der er anfert nedenfor om, hvor der skal
pafgres tape, og hvor der ikke skal pafgres tape.
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4.3.2.1.1 Endeplade Il uden feltpakning til endeplade

Hvis der ikke findes en speciel endepladepakning til den aktuelle
pladevarmeveksler, kan der fremstilles en endepladepakning af to
feltpakninger. Nedenfor vises et eksempel pa en endepladepakning, der er
skaret ud af to feltpakninger. De stiplede linjer viser, hvor det er tilladt at bruge
GC1-tape. Hvis det er muligt, bar du undga at pafagre tape dér, hvor pakningen
er fastgjort med T-clips (ved pilene). Det er ikke tilladt at pafgre tape omkring
ringene i dbningerne, hvor pakningen er i kontakt med mediet. For yderligere
oplysninger bedes du kontakte din lokale Alfa Laval-repraesentant for at fa
radgivning.
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4.3.2.1.2 Overgangsplade

For overgangsplader geelder det samme som for endepladerne ovenfor. Den
eneste forskel er, at ringene er skaret af, og at der er monteret en saerlig ring
til overgangsplader. Hvis ingen anden fastggrelsesmetode er mulig, er det i
dette tilfeelde tilladt at bruge GC1-tape omkring ringene. For yderligere
oplysninger bedes du kontakte din lokale Alfa Laval-repraesentant for at fa
radgivning.
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4.3.2.1.3 Pakning til overgangsring

En overgangsring bruges til at teetne mod rammen og er placeret pa bagsiden
af endeplade |. Da geometrien er forskellig for aben og lukket port, findes der
to designs for hver plade. Markeringsstykket pa pakningen angiver, hvilken
port pakningen passer til.

Ringpakningen skal placeres, sa markeringsstykket flugter med pakningens
rille. Serg altid for, at placeringen er korrekt. En forkert placeret pakning kan
forarsage laekage.

Overgangsringpakningen skal fastggres med dobbeltklaebende tape, GC1 (1),
mellem plade og pakning. Det tilladte omrade til pafering af tape kan ses
nedenfor.

78 200010772-4-DA



Vedligeholdelse 4 [N

4.3.2.1.4 Punktsvejsede kassetter

For at udjeevne mellemrummet mellem afstandspladerne og foringerne skal
afstandsringene fastgeres med tape pa endekassetterne med GC1. Det er
meget vigtigt ikke at bruge for meget tape, da dette vil gge afstandsringenes
tykkelse og gare komprimeringen af ringene utilstraekkelig. Et lag pa kassetten
og ét lag pa afstandsringen burde vaere nok til at holde ringen pa plads.

1. Afstandsring — pakningskanal.

2. Afstandsring — svejsekanal.
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4.3.2.2 Plade — Udskiftning af ClipGrip™- og Clip-on-pakninger

A FORSIGTIG | Risiko for personskade.

Plader og beskyttelsesplader har skarpe kanter.

Der skal altid baeres personligt beskyttelsesudstyr ved handtering af pladerne og beskyttelsespladerne. Se
afsnittet Beskyttelsesudstyr i kapitlet Sikkerhed.

Kontrollér garantivilkarene, fgr pladevarmeveksleren abnes. Kontakt en repraesentant for Alfa Laval i
tvivistilfaelde. Se afsnittet Garantivilkar under Introduktion.

@ Abn pladestakken i henhold til afsnittet
Pladevarmeveksler - Abn.

@ Fjern pladerne dér, hvor pakningen skal
udskiftes. Fglg anvisningerne i afsnittet Plade
- Udskift.

Fjern den gamle pakning.

Sorg for, at alle teetningsflader er tarre og
rene.

@ ®©

Kontrollér pakningen, og fijern eventuelle
gummirester.

I

Veer isaer omhyggelig med pakningen pa
endepladen.

Monter pakningen pa pladen.

Q@ @

Far pakningens clips ind under pladens kant. Clip-on

—

ClipGrip

5
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Til punktsvejsede pladevarmevekslere er der
tre pakninger til hver plade, en stagrre
feltpakning og to ringpakninger til abningerne,
se billederne. Hvis ringpakningerne (1) er til
Omega port™, skal de placeres pa en sadan
made, at en af clipsene (2) er placeret
mellem de to prikker (3) i kassetten.

@ Gentag fremgangsmaden for alle plader, der
skal forsynes med en ny pakning.

Monter igen pladestakken pa baereskinnen i
henhold til afsnittet Plade - Udskift.

@ Luk pladevarmeveksleren i henhold til
afsnittet Pladevarmeveksler - Luk.
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4.3.2.3 Plade — Udskiftning af Clip-ad- og Base-ad-pakninger

/\\ FORSIGTIG | Risiko for personskade.

Plader og beskyttelsesplader har skarpe kanter.

Der skal altid baeres personligt beskyttelsesudstyr ved handtering af pladerne og beskyttelsespladerne. Se
afsnittet Beskyttelsesudstyr i kapitlet Sikkerhed.

Kontrollér garantivilkarene, fgr pladevarmeveksleren abnes. Kontakt en repraesentant for Alfa Laval i
tvivistilfeelde. Se afsnittet Garantivilkar under Introduktion.

Clip-ad-pakningen repraesenterer et system med Clip-on-fastggring omkring abningerne og fastgaring
ved hjeelp af dobbeltkleebende tape langs siderne af pladerne.

Base-ad-pakningen repraesenterer et system uden Clip-on-fastggrelse. Pakningen fastgeres
udelukkende med dobbeltklzebende tape.

Brugen af dobbeltklaebende tape (GC1) er en enkel made at opna en sikker placering af pakningen.
Tapen pafgres pakningens rille ved hjeelp af en saerlig tapepistol, som ger det nemt at pafgre tapen
ngjagtigt hvor det gnskes.

@ Abn pladestakken i henhold til afsnittet
Pladevarmeveksler - Abn.

@ Fjern pladerne dér, hvor pakningen skal
udskiftes. Fglg anvisningerne i afsnittet Plade
- Udskift.

@ Fjern den gamle pakning.

@ Det er ikke n@dvendigt at fierne gammel tape,
da filmen er meget tynd. Men kontrollér, at
pakningens rille er ren og ter.
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@ Pafar tapen med tapepistolen.

a) Galder for Clip-ad: Tapen pa ’
langsiderne skal tapes med mellemrum, po——— —
da dette ager trykstyrken. Tapen skal (V4 ‘
stoppe 100 mm fra abne og lukkede
diagonaler for at mindske risikoen for
knusning.

B-plader med Clip-ad mé& gerne tapes 9 s/
diagonalt, men M-plader bgr ikke tapes ‘

diagonalt pa grund af risikoen for

spreengning af pakningen.

b) Geelder for Base-ad: Base-ad skal tapes
med mellemrum i hele pakningsrillen.

Monter pakningen pa pladen. Fastgar
eventuelle clips langs med pladens kanter.

Gentag fremgangsmaden, indtil pakningerne
er udskiftet pa alle plader, hvor det er
ngdvendigt.

& @ @

Monter igen pladestakken pa bezereskinnen i
henhold til afsnittet Plade - Udskift.

©

Luk pladevarmeveksleren i henhold til
afsnittet Pladevarmeveksler - Luk.
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4.3.2.4 Plade — Udskiftning af limede pakninger

Plader med limede pakninger, der leveres fra Afa Lavals fabrikker eller servicecentre, er limet med en
ovnhaerdet lim (GC6). Nar der skal udskiftes pakninger for en komplet pladestak med limede
pakninger, anbefales det at sende pladerne til et servicecenter og bruge den service, der tilbydes.

Nar der skal udskiftes pakninger for enkelte plader, kan man som en midlertidig lasning bruge lim, der
ikke skal ovnhaerdes (GC8 eller GC11), i henhold til de procedurer, der er beskrevet nedenfor. Det
skal bemeerkes, at disse lime ikke er lige sa holdbare som den ovnhaerdede GC6.

Brug lim, der er anbefalet af Alfa Laval. Limen leveres med separate instruktioner vedrgrende
pafering.

A FORSIGTIG | Risiko for personskade.

Plader og beskyttelsesplader har skarpe kanter.

Der skal altid beaeres personligt beskyttelsesudstyr ved handtering af pladerne og beskyttelsespladerne. Se
afsnittet Beskyttelsesudstyr i kapitlet Sikkerhed.

A FORSIGTIG | Risiko for beskadigelse af udstyret.

Lim, der ikke er anbefalet, kan indeholde klorider, som kan beskadige pladerne.

A FORSIGTIG | Risiko for beskadigelse af udstyret.

For at undgéa beskadigelse af pladerne ma der ikke anvendes skarpe vaerktgjer, nar den limede pakning
fiernes.

(@)Y Koling

Pa en punktsvejset pladevarmeveksler er det ikke tilladt at have limede pakninger pa kglesiden.

@ Abn pladestakken i henhold til afsnittet
Pladevarmeveksler - Abn.

®

Fjern pladen dér, hvor pakningen skal
udskiftes. Falg anvisningerne i afsnittet Plade
- Udskift.

Fjern den gamle pakning.

Sarg for, at pakningens rille er ren og ter.

Pafer limen.

Monter pakningen pa pladen.

Q@ ®®E

Gentag fremgangsmaden, indtil pakningerne
er udskiftet for alle plader.

Monter igen pladestakken pa beereskinnen i
henhold til afsnittet Plade - Udskift.
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@ Luk pladevarmeveksleren i henhold til
afsnittet Pladevarmeveksler - Luk.
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5 Opbevaring

Hvis pladevarmeveksleren skal lukkes ned og tages ud af drift i laengere tid ad
gangen, skal anvisningerne i dette afsnit fglges.

Indtil udlgbet af den garantiperiode, der er fastsat i kontrakten, forbeholder Alfa
Laval og dets repraesentanter sig ret til at inspicere opbevaringsstedet og
udstyret, nar det er nadvendigt. Der skal gives besked 10 dage f@r datoen for
inspektionen.

Kontakt en repraesentant for Alfa Laval, hvis der er tvivl om opbevaring af
pladevarmeveksleren.
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m 5 Opbevaring

5.1 Tages ud af drift

Det anbefales at opbevare pladevarmeveksleren indendgrs, men hvis dette
ikke er muligt, skal du sgrge for at beskytte varmeveksleren mod vejret.

Skyl og tem varmeveksleren helt.
Overvej at tarre varmeveksleren — afheengigt af det anvendte medie.

Hvis varmeveksleren er koblet fra rarsystemet, skal tilslutningerne daekkes
til.

Beskyt varmeveksleren mod sollys, f.eks. ved at deekke den med
uigennemsigtig plastfolie. UV-lys vil forkorte gummipakningernes levetid.

Varmeveksleren ma ikke udseettes for ozon, organiske oplgsningsmidler

eller syrer. Undga opbevaring i maskinrum eller i naerheden af svejseudstyr.

Spaende- og laseboltene skal veere daekket med et tyndt lag fedt. Se
afsnittet Luk.

Veer opmaerksom pa, at ekstreme temperaturer kan forkorte pakningernes
levetid.

Opstart efter laengere tid ude af drift

Hvis pladevarmeveksleren har veeret taget ud af drift i leengere tid, er der gget
risiko for laekager under opstarten. For at undga dette problem anbefales det
at lade gummiet i pakningerne hvile og genvinde det meste af sin elasticitet.

1.

5.

Hvis pladevarmeveksleren ikke er pa sin plads, skal anvisningerne i
kapitletinstallation i Installationsmanualen folges.

Laeg meerke til A-afstanden.

Abn pladevarmeveksleren, indtil afstanden for pladestakken er 1,25 x A,
Se afsnittet Abn.

Lad pladevarmeveksleren sta mellem 24 og 48 timer — jo laengere jo bedre
— sa pakningerne kan hvile.

Spaend speendeboltene og laseboltene igen. Se afsnittet Luk.

Alfa Laval anbefaler at udfgre en laekagetest, se afsnittet Leekagetest.
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