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Montavimo, eksploatavimo ir priezitiros vadovas
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Sis instrukcijy vadovas IMCP0030, leid. J, yra papildyta IMCP0030 redakcijos | versija.

Sis dokumentas yra vertimas i$ angly kalbos.

Taikymo sritis:
e CP15, CP20, CP30, CP40, CP50, CP75 ir CP120
e CPH15, CPH20 ir CPH30

e CPF15, CPF20 ir CPF30

SVARBU: visai kitai konkreciai informacijai apie bendruosius iSdéstymo brézinius ar kitus konkre€ius
dokumentus, kuriuos bendrové , Alfa Laval“ pateikia su jranga, yra teikiama pirmenybé pries Siame
dokumente pateikiama informacija.

Jei ant ,Compabloc* techniniy duomeny lentelés yra QR kodas, nuskanuokite jj, kad jsijungtuméte
§j instrukcijy vadova.
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REDAGAVO TIKRINO PATVIRTINO PASTEBEJIMAI

Tai yra elektroniné jrengimo, eksploatavimo ir prieziGros vadovo versija PDF formatu. Vadovaujantis kokybés uztikrinimo
sistemos reikalavimais, tik oficiali popieriné versija yra pasiraSomai ir uZregistruojama, o jos kopijg galima gauti uzsakius.
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1- Aprasas
1.1 Bendrasis aprasas

~,compabloc® yra suvirinty plokSteliy Silumokaitis be tarpploksteliniy tarpikliy ir su didele Silumos perdavimo sritimi
ypac kompaktiSkoje erdvéje (mazas pédsakas). Jis pagamintas i$ suvirinty ploksteliy pakety, jterpty j standy staciakampj,
varztais sutvirtinta réma, kuris yra mechaniSkai stiprus ir atskirtas nuo jvairiy kontdry. Kiekviename kontdre galima
jrengti atjungiamg srauto reguliavimo pertvaros konstrukcijg. Sumontuojami tik 4 plok$¢&iy tarpikliai, kaip pateikta 1 pav .
iSskleistajame vaizde.

~,compabloc® yra suprojektuotas ir pagamintas vadovaujantis sléginiy indy kodeksu (ASME, EN-13445 ir pan.) ir skirtas
naudoti esant apibréztoms darbo salygoms. ,Compabloc* suprojektuotas ir pagamintas vadovaujantis kokybés valdymo
sistema pagal ISO 90001.

1 pav.: ,Compabloc” isskleistasis vaizdas

Keturios anglingojo plieno plokstés yra su purkStukais, kad bty galima sujungti su vamzdynu. Pasirinktinai, Siy ploksteliy
vidus gali bati dengtas tokia paCia medziaga, kaip ir pacios plok3tés. PlokStelés, pertvaros, purkstukai ir ploksteliy jd eékla i
gali bati gaminami i$ nerddijancio plieno 316L, titano, 254 SMO, ,Hastelloy“ ar kitokios presuojamos ir suvirinamos
medziagos. Srautg galima nukreipti pertvaromis (pasirinktas toks praleidimo kanaly skaiCius, kad bdty kaip galima
didesni Silumos mainai ir maziau neSvarumy).

PlokS¢iy varztai jstatomi auk$tos temperatiros tepalu.

2 pav.: srautas per ,Compabloc” ir plokSteliy paketo skerspjivis
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1.2 Funkcija ir veikimas

,compabloc” yra Silumokaitis, naudojamas Sildymui ir vésinimui (su arba be Silumos atgavimo), garo Sildytuvas,
kondensatorius, 2 etapy technologinis kondensatorius, prieSpriesinio srauto kondensatorius, virintuvas, dujinis ausintuvas,
ir pan.

Kiekvienai i85 8iy uzduo iy atlikti reikalingas konkretus jrengimo budas ir jis turi atitikti Siluminiy duomeny lapo
informacijag bei jrenginio bendrajj surinkimo brezin;.

Jei yra galimybé, kad gali susidaryti visiSkas vakuumas ar staigiai padidéti slégis,
rekomenduojama vamzdyne jrengti virSslégio voztuva, kad buty apsaugotas ,,Compabloc.

Slégio ir temperatiiros ribos
Niekada neleiskite ,Compabloc” veikti esant aukStesniam / Zemesniam slégiui ir (ar) aukStesnei / Zemesnei
temperatdrai, nei nurodyta techniniy duomeny ploksteléje.

Nuolatinis ir cikliSkas veikimas

,compabloc* suprojektuotas veikti esant nuolatinéms ir stabilioms veikimo sglygoms. ,Compabloc* netinka naudoti
cikliSkam veikimui, ypac¢ esant staigiems temperatiros pokyc¢iams, kai galima didelé amplitudé.

Esant dideliam cikliSkumui (temperatlros ir (ar) slégio, gali atsirasti nuovargis ir sutrumpés jrenginio tarnavimo
laikas.

Darbinis slégis

Rekomenduojama, kad dviejose ,Compabloc* kontlruose visada bty skirtuminis slégis. Esant identiSkam slégiui
abiejuose kontiruose, ploksteliy paketas gali biti slegiamas kaip akordeonas dél slégio inversijos. Todél atsiras
nuovargis ir gali sutrumpéti tarnavimo laikas.

Jei didziausias skirtuminis slégis yra nurodytas ant techniniy duomeny plokStelés (Zr. 3 priedg), patikrinkite, ar
slégio skirtumas abiejose pusése nevirSija Sios vertes, nes gali bati smarkiai sugad intas ploksteliy paketas.

Veikimas
Siekiant uztikrinti optimaly darbo veiksmingumg, primygtinai rekomenduojama eksploatuoti ,Compabloc® kaip
galima labiau paisant salygy, taikyty i§ pradziy projektuojant Silumokaitj.

Radijimo rizika

Su terpe besilie€ianCiy daliy medziaga buvo specifikuota ar atrinkta atsizvelgiant j kliento pateiktus duomenis
(skystis, sandara, temperatura ir pan.). Jei pro jrenginj pratekanti terpé ir darbiné temperatdra skiriasi nuo
nurodytyjy techniniy duomeny lape, klientas turi uztikrinti, kad bty pakankama apsauga nuo radijimo.
Ypatingg démes;j reikty atkreipti j chloro kiekj sraute, nes jis daznai btuna nertdijancio plieno medZziagy rudijimo
priezastis.

Klientas ar rangovas atsako dél darbinés ar valymo terpés bei turi tikrinti jos suderinamumg su Silumokaityje
naudojamomis medziagomis, jei su ,Alfa Laval® néra sutarta kitaip. Terpés kokybé gali turéti Zenklios jtakos
Silumokaicio veikimui ir tarnavimo laikui.

1.3 S|D / rizikos analizé

Visiems EEB pristatomiems jrenginiams taikoma S|D (Sléginés jrangos direktyva), kurios rizikos lygis priklauso nuo
tokiy parametry, kaip terpés pobidis (dujos, skystis, garai, skys€iy dujy slégis), terpés pavojingumo lygio, projektinio
slegio, kiekvieno kontaro tario ar projektinés temperattros.

Pagal Siuos parametrus nustatoma S|D kategorija, pagal kurig atliekama rizikos analizé vadovaujantis S|D.
Patikrinkite, ar jusy jrenginio kategorija atitinka veikimo salygas.
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2 - Montavimas

2.1 Bendrieji reikalavimai_ir_atsargumo _priemonés

Norint, kad baty galima atlikti techninés priezitros ir tikrinimo darbus, rekomenduojama palikti nuo 50 iki 120
cm (nuo 19 iki 48 col.) atvirg erdve aplink ,Compabloc®, kad bty lengviau nuimti plokstes.
Vir§ Silumokaicio reikia palikti 100 cm (40 col.) laisva erdve, kad pakakty vietos plok&¢&iy pakélimo jrenginiui.

Primygtinai rekomenduojama statyti ,Compabloc® ant pagrindo. PraS8ome atkreipti démesj j pagrindo konstrukcija:
patikrinkite, ar apacioje yra pakankamai vietos (maZziausiai 30 cm) kiekvienos plokstés varztams prisukti
naudojant priverzimo jrankius, kai atliekami techninés priezidros ar valymo darbai. Turékite omenyje, kad gali
bati nejmanoma prieiti prie plok3¢€iy varzty uz lanksty, jei pagrindas yra per arti. Projektuodami pagrindg Zr.
bendrajj iSdéstymo brézinj.

Vadovaukités geraja inZinerine praktika, tiek projektuodami, tiek eksploatuodami jrenginj. Imkités atitinkamy
atsargumo priemoniy, kad iSvengtuméte hidrauliniy smugiu, kurie galéty sugadinti ,Compabloc* (Zr. 3.2 skyriy
.Paleidimas®).

Jungiamasis vamzdynas turi bati su sklendémis, kad bty izoliuotas jrenginys. Sklendes svarbu jrengti tarp bet
kurio siurblio ir ,Compabloc*.

Visos sklendeés turi bati léto veikimo. PaleidzZiant debitg reikia didinti Iétai ir palaipsniui, ir palaipsniui sumazinti
iSjungiant.

Rekomenduojama naudoti centrifGginius siurblius. Kartu su ,Compabloc* nenaudokite stimoklinio tipo siurbliy
(jie generuoja pasikartojancius debito pulsavimus, dél kuriy gali bGti smarkiai apgadintas ploksteliy paketas).

Siurblius pageidautina jrengti ties iSéjimu, o ne jéjimu, kad kintant siurblio apkrovai ploksteliy paketg veikty
mazesnis jtempis.

Parinkdami siurblius ir Silumokaic€ius, numatykite pakankama ribg slégio kryCio padidé&jimui vir§ nurodyty projektiniy
verCiy. Taip gali jvykti dél galimy terpés savybiy kitimy, debito, nuoviry ar nuosédy ant Silumokaicio pavirsiy.

Naudodami garg tiesiai i$ katilo kaip Sildymo terpe, jrenkite gary gaudykle ant kondensato iSleidimo vamzdzio
(pageidautina su automatiniu nekondensuojamy daleliy iSleidimu).

Prie§ jrengdami jrenginio izoliacijg ir sujungdami vamzdZius patikrinkite plok$€iy varzty prisukimo momentus
(daugiau informacijos Zr. 3.1 punkte).

Kai pateikiami su jrenginiu, nupjaunami kaiS€iai turi bati jstatyti prie$ tvirtinant kojeles ant ,Compabloc®.
PriesS jungdami, nuimkite etikete, pritvirtintg ant védinimo ir (ar) iSleidimo angos.

2.2 Montavimas

Vamzdynai

Jungiant su ,Compabloc” nereikia imtis jokiy specialiy atsargumo priemoniy. Taciau jei jungiami ilgi, tiesds
vamzdziy segmentai, svarbu jterpti tinkamas alkiines ar plétimosi jtaisus, bei daugiausiai 2 metry (72 coliy)
atstumu nuo jrenginio pritvirtinti vamzdziy atramas.

IMCPO0030 Leid. J
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. Aplinkvamzdis

Jungiamieji vamzdziai turi bati su sklendémis , kad baty izoliuotas jrenginys ir su apéjimo sklende kiekvienoje
puséje paleidimui ir iSjungimui.

Atskyrimo sklendé

Apgjimo sklendé ,,Compabloc*

Atskyrimo sklendé

Proceso kontiry atskyrimo sklendés turi biti jrengtos taip, kad bty galima iSmontuoti plokStes neatjungiant
sklendziy.
Sklendés turi bti tinkamos darbinés bklés. Rekomenduojama naudoti rutulinj arba sparninj voztuva.

Sis atskyrimo kontiras turi bati naudojamas kontarui i$leisti prie$ paleidZiant ,Compabloc.

. Védinimas ir iSleidimas
CP15, CP20, CP30 ir CP40 kaip galima Zemiau ir aukSCiau yra jrengti purkStukai, kurie veikia kaip védinimo ir
iSleidimo angos, todél galima visiSkai iStustinti ir iSvédinti jrenginius. Jie yra savaiminio védinimo ir iSleidimo.

CP50, CP75 ir CP120 grupéje, kur yra jrengtos atskiros védinimo ir iSleidimo jungtys, reikia jrengti bent nuolatinj
Salto kontdro (kuris yra Sildomas) védinimg, kad baty tinkamai iSleidziamos dujos ir nebuty iSleistos dujos,
susikaupusios jrenginyje.
Purk8tukus su iSleidimo ir védinimo kontdrais reikia sujungti atskyrimo sklendémis, kurias pateikia galutinis
naudotojas ar rangovas.

Védinimg privalu jrengti abiejose pusése paleidimo metu, kad baty pa$alinti esantys garai ar dujos virSutinéje
Silumokaicio dalyje.

Jprastinis CP50, CP75 ar CP120 védinimo bldas yra pavaizduotas 3 pav. (skystis / skystis).

Paleidimo metu védinimo sklendé turi bati atidaryta karStoje ir Saltoje puséje.

Veikimo metu rekomenduojama prijungti ir laikyti atvirg Saltos pusés védinimo anga, kad ,Compabloc* bty tolygiai
ir pastoviai védinamas, nes Saltas darbinés terpés srautas generuoja dujas. Taip bina daugumoje Silumos atgavimo
sistemy (,tiekimas / iSpumpavimas®, kai i§ Salto srauto jprastai iSskiriama daug susikaupusiy dujy ar oro).

nuo 1800 mm __. 1800 mm -
iki3 000 mm Atrama ff‘
-4
[N
~T11 1 A 1
Tarpas, reikalingas |_|_|
Atrama P s =

prieigai prie plok$Ciy =z

UZdarymo voztuvai i IE iy
: = P
1Bz ey,
] - 4

Vamzdziai, kuriuos galima
iSmontuoti, kad baty
galima prieiti prie plokStés | =

ﬁ
|

2

1 col. ar 2 col. védinimo,
Salto iSleidimo anga S aii
9 | _I8éjimas

3 pav.: jprastinis vertikalus ,Compabloc” montavimas
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Naudojant kaip kondensatorius
Jrenginiui veikiant kondensatoriaus rezimu, rekomenduojama kaip galima placiau atidaryti sklende prie iSleidimo
purkStuko, kad nesikaupty kondensatas.

Filtrai
Jei reikalinga pagal priezitros salygas arba skystyje yra daleliy, visiems ,Compabloc® uz Silumokaicio reikia jreng ti
daugiausiai 3 mm (1/8 col.) tankio filtra, iSskyrus CP15, kurio didZiausias filtro tankis yra2 mm (1/12 col.).

Jungtys / purkstukai

Visi purkStukai / jungtys yra pazyméti ir turi bdti atitinkamai sujungti su vamzdziais. Kilus abejonéms reikia
pasitikslinti iSdéstymo brézinyje. Standartinés purk$tuky apkrovos ribos nurodytos AP1662, 1 lenteléje. Sujungiant
vamzdzius ,Alfa Laval® primygtinai rekomenduoja naudoti tarpiklj, kurio sandarinimo koeficientas m = 2,5
o prispaudimo apkrovay = 21 MPa, ir SA193B7M varztus, kad atitikty apskai€iuota purkStuvy apkrova. Uzsakius
gali bati pateikta informacija apie konkrec€ig leisting purkstuky apkrovg ir sukimo momentus.

Kitos iSorinés apkrovos
~.compabloc” yra suprojektuotas be jokiy kity iSoriniy apkrovy, iSskyrus konkre€iai nurodytas kliento. Tokiu
atveju reikia vadovautis bendruoju bréziniu ir skaiiavimo pastabomis.

Valdikliai ir reguliavimas

Siekiant iSvengti hidraulinio smagio, visos sklendés turi bati atidaromos palaipsniui.

Batina atidZiai i8studijuoti reguliavimg ir valdiklius, o taip pat ir kontdre vykstantj procesa, kad paleidimo ir
pereinamujy veikimo salygy metu baty iSvengta Siluminio ar mechaninio jtempio.

|zeminimo kilpos
Batina sujungti ,Compabloc® su jzeminimu prie$ pradedant eksploatuoti. PraSome naudoti tam pateikiamas jzeminimo kilpas.

Visada naudokite valdymo voztuvus su PID sistema ir nustatykite didziausig
proporcinj diapazong. Stenkités nenaudoti veikiant tik vienam kontdrui.

Atsizvelgdami j skysCio savybes, jrenkite ,,Compabloc” su skys€iy surinkimo
indu, kad nebuty uztersta dél galimo pratekéjimo.

IMCPO0030 Leid. J
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2.3 Valdymo sistema

Skysciy / darbo naudojant skyscius valdymo sistema
Klasikiné sistema, kai pagal iSéjimo proceso temperatirg reguliuojamas valdymo voZtuvas prie techninio jéjimo,
yra tinkama, kol yra valdoma automatiskai, pvz. Pl ar PID sistema, o valdymo voZtuvai yra tinkamo dydZio.
Esant per dideliam valdymo voztuvui gali bati jjungiamas / iSjungiamas veikimas, o tai néra gerai, nes atsiranda
nuovargis bei jtempis.

Garo Sildytuvy valdymo sistema
Jprastai tai yra nuolatinis procesas, naudojamas skysciui pakaitinti kondensuojant garus tiesiai i$ katilo ar
atidirbusius garus
(technologiniai kondensatoriai yra skirti garams kondensuoti, ne ausinimo terpei Sildyti).
Siekiant iSvengti, kad jrenginio viduje staiga nesusidaryty vakuumas, pvz., avarinio iSjungimo atveju ar staigiai
uzdarius gary jleidimo voztuva, primygtinai rekomenduojama sumontuoti apsauginj vakuumo voztuvg (apsauginj
voztuvag) ties gary jleidimo kontdru, prie ,Compabloc*gary jleidimo angos. Staigiai uzdarius gary jleidimo
voztuva, j gary jleidimo kontdrg bus jleidZiamas oras, kad Silumokaityje nesusidaryty vakuumas.

v

Pastovus Sildomos terpés debitas

Privalu jrengti toliau aprasytg valdymo sistema. Rekomenduojama naudoti valdymo sistemg su
kondensato lygio valdymu. Temperatiros relé (TIC) jjungia kondensato valdymo voZztuva, esantj uz gary
gaudyklés. Svarbu jrengti gary gaudykle, nes tik ji gali praleisti kondensata.

Kondensato valdymo voztuvas turi bdti ne per didelis! Jo dydis jprastai turi bti toks, kad praleisty
didziausig, jprastinj ir maziausig Silumokaiio srautg. Jprastai valdymo voZtuvas atidarytas 60-80 %
esant didZiausiai apkrovai ir ne maziau, nei 20 % esant maZiausiai apkrovai. Taip bus iSvengta poreikio
jjungti / iSjungti.

Valdiklis didins ar mazins skyscio lygj Silumokaityje, todél bus valdoma tolygiai.

Patikrinkite konstrukcija, kad kondensato greitis baty maziau, nei apyt. 0,5 m/s ir vykty savaiminis védinimas
per kondensato iSleidimo angg. Esant didesniam greiciui gali bati uzsemtas kondensato purkstukas,
o kondensatas bus nety€ia sulaikytas.

TIC

Valdymo Gany

voituvas,? aaudvklé

|

24 pav.:
gary Sildytuvas — skyscio lygio valdymas

Atliekant gary slégio valdyma svarbu atsizvelgtij skirtingas darbines apkrovas, kad tinkamai veikty
valdymo voztuvas. (25 pav.)

Temperatiiros
indikatorius-valdiklis

| Technologinis
-~

Kondensatas skystis

P

Garai %

Gary
gaudykle

25 pav.:
gary Sildytuvas —gary valdymas

Nepastovus Sildomos terpés debitas
Jei tikétina, kad skyscio debitas labai keisis, gali atsirasti nuovargis ir sutrumpés jrangos tarnavimo laikas.

IMCP0030 Leid. J
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Technologiniy kondensatoriy valdymo sistema
Siekiant iSvengti, kad SilumokaiCio viduje staiga nesusidaryty vakuumas, pvz., avarinio iSjungimo atveju, primygtinai
rekomenduojama sumontuoti apsauginj vakuumo voZztuvg (apsauginj voztuvg) ties gary jleidimo kontaru, prie
,LCompabloc*jleidimo angos.

Zemo slégio tiekiamo vandens $ildytuvo valdymo sistema

Zemo slégio tiekiamo vandens $ildytuvams primygtinai rekomenduojama naudoti auk$to ir Zemo kondensato
lygio valdiklj. Prie kondensato iSleidimo vamzdZio esantis iSleidimo voZtuvas atidaromas, kad kondensato lygis
neviryty auk$¢&iausios ribos.

Si sistema neleidZia kontaktuoti garams ir kondensatui.

Tiekimo vanduo prie Zemo
b slégio Sildytuvo artiekiamo
vandens bako

1 Sildymo garai i$ gary turbinos (ar kito
gary Saltinio)

Védinimas, 4. — . - . —.
oro $alinimas 1 o
. i Apsauginiai

! “évoituvai
1 A

UZdarymo ribojimo

Elektromag- Pneumatinis
netu valdomas uzdarymo
uzdarymo jtaisas

jtaisas

<

voztuvas
(kondensatas is$ ™
Siltesnio zemo =
slégio Sildytuvo
gio Sildytuvo) .. Kondensatasj
& - " —Kkitg pirminj Sildytuvaar
—kondensatoriy (ar kita baka)
slég. sild.
Lygio
valdiklis Sildytuvo
o apéjimas
Uzdarymo
sklendé Tiekimo vanduois$

kondensatoriaus

27 pav.:
Zemo slégio tiekimo vandens $ildytuvo technologiné schema

Patikrinkite, ar jrengtas apsauginis vakuumo voztuvas, kad iSjungiant jrenginj
staiga nesusidaryty vakuumas.
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2.4 Kélimas

Silumokaigius ,Compabloc* kelti reikia naudojant sertifikuotus dirzus, virves ir apkabas, taip pat naudojant tinkamus
kélimo jrenginius (keltuvo stréle ar tiltinj krang).

Jokiu budu negalima kelti uz purkstuky.
Kelti negalima uz privirinty ar prisukty varztais ploksciy kélimo kilpy, nes jos
skirtos tik atskiroms plokstéms kelti!

Ypac¢ svarbu pasitikslinti kélimo jrenginio keliamaja galia, ar ji atitinka keliama svorj.
|prastai ,,Compabloc“ nerekomenduojama kelti automobiliniu krautuvu.

Dél saugumo, niekada nestovékite ar nedirbkite po pakeltu kroviniu.

Keélimo ziedy negalima naudoti esant Zemesnei, nei -20°C (-4°F) temperatirai.

> PP

. Vertikalus ,,Compabloc“ jrenginys
Kélimo ziedai ir kilpos yra ant jrenginio virSaus.

LR R L L L
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Pastaba: dél saugumo perneSant, dauguma dideliy jrenginiy perkeliami horizontalioje padétyje. Jei reikia, perneSimo
ir pavertimo procediros yra pateikiamos:

- CP50 ir CP75 jrenginiams, zr. procedirg CLIB1001;
- CP120 jrenginiui, Zr. procedirg CPPB1103;

Sias procediiras galite gauti nuskaite ant jrangos esantj
QR kodg arba Siame puslapyje pateikiamus QR kodus.

CP120 CP50-CP75

Horizontalus ,,Compabloc“ jrenginys
CP15-CP20-CP30-CP40: kelkite Silumokaitj dviem minks$tais dirzais, pritvirtintais prie kélimo kilpy.

CP50, CP75 ir CP120 grupé: naudokite galuose esancias kilpas.
CP75 jrenginiui su daugiau nei 200 ploksteliy ar bet kuriam CP120 jrenginiui reikia naudoti kélimo sija.

5 pav.: horizontalaus ,Compabloc” kélimas

2.5 Sandéliavimas

»,compabloc*reikia sandéliuoti nuplautg, iStustintg ir nusausinta, kad nesurddyty. Jungtys turi bati uzdengtos aklémis,
mediniais gaubtais ar plastiko juosta.
Primygtinai rekomenduojama nelaikyti ,Compabloc*lauke.

Jei su jrenginiu pateikiamos atsarginés dalys (primygtinai rekomenduojama turéti atsarginj tarpikliy rinkinj ir 10 %

varzty profilaktinés prieziGros darbams), juos galima sandéliuoti be laiko apribojimy originalioje pakuotéje, sausoje
vietoje (ne lauke). Tarpiklius reikia laikyti horizontaliai.
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3 - Eksploatavimas

3.1 Pries paleidima (ir galutinj sumontavima)

. Ploks¢iy varzty priverzimo momenty tikrinimas
Prie$ paleidziant reikia aptikrinti, ar tinkamai sumontuotas jrenginys ir priverzti plokS&iy varztai vadovaujantis 2
priedo vertémis. Vertés turi biti bent jau lygios vardinei priverzimo jégai. Varztus pakartotinai priverzti g alima
paeiliui ant kiekvienos plokStés, vieng varztg po kito, apsukant plokSte ir pradedant atsitiktinai nuo vieno varzto.
Pervezant ar sandéliuojant gali atsilaisvinti plokstés (ir jy varztai). Kai prisukimo momento vertés yra mazesnés
uz rekomenduojamas, prie$ paleidZiant jrenginj tinkamu verzliarakCiu reikia pakartotinai priverzti varztus.

Garantija netaikoma esant nuotékiui dél netinkamai priverzty ploksciy.

. Didziausias skirtuminis slégis
Patikrinkite, ar ant techniniy duomeny plokstelés yra nurodytas didziausias skirtuminis slégis (pr. 3 priedg). Jei
yra, o Saltosios pusés darbinis slégis aukStesnis uz didziausig leisting slégj, negalima taikyti 3.2 skyriuje aprasSyto
paleidimo proceso.

Jei Saltosios pusés darbinis slégis aukstesnis, nei didziausias leistinas skirtuminis slégis
(zr. techniniy duomeny plokstele, 3 priedas), tai abu kontiirus reikia paleisti VIENU METU.
Skirtuminis slégis niekada negali virSyti didziausio leistino skirtuminio slégio, nurodyto ant
techniniy duomeny plokstelés.

. Asmeninés atsargumo priemonés
Silumokaitis veikia esant auk3tai temperatirai, aukStam slégiui ir agresyviai terpei: kliento darbo vietoje reikia
naudoti asmens saugos priemones vadovaujantis galiojan€iais saugos reglamentais ir darbo saugos kodeksais ..

. Asmens apsauga
Patikrinkite, ar jrenginyje yra jrengtos asmens apsaugos priemonés (jprastai pakanka apsauginio ekrano ar
gaubto) arba atitinkama izoliacija, kad prisiliete prie plokS8€iy pavirSiy nebaty suZaloti ar nenusideginty Zmonés.

3.2 Paleidimas

Norint prailginti jrenginio tarnavimo laika, jj paleisti reikia palaipsniui ir tolygiai. Reikia létai pareguliuoti debita, kad
nesusidaryty hidraulinis smagis.

Hidraulinis smugis yra trumpai trunkanti slégio auks¢€iausia riba, kuri gali atsirasti
sistemos paleidimo ar iSjungimo metu, dél kurios skystis teka vamzdziu kaip garso
grei¢io banga. Tai gali padaryti didele zalg jrangai.

Patikrinkite, ar ,Compabloc* tinkamai sumontuotas, o Saltas kontiras teka aukStyn (kai iSleidZziamos dujos / oras).
Jprastai (nebent konkreciai rekomenduojama kitaip), Saltas kontdras turi bati uZzpildomas ir paleidZziamas pirmas.
Atidarykite oro iSleidimo anga (tik CP50, CP75 ir CP120 modeliams, kiti modeliai yra savaiminio vedinimo).
Atidarykite 8alto kontaro iSleidimo voZtuva.

Paleiskite Sio kontdro siurblj vis dar esant uzdarytam Silumokaicio jleidimo voZztuvui.

Létai atidarykite jleidimo voztuvg prie Silumokaicio.

Kai visas oras iSleistas, védinimo angg galima uzdaryti (tik CP50, CP75 ir CP120).

Pastaba: védinimo anga gali likti atidaryta, jei sujungta su vamzdynu.

. Kai Saltas kontiras veikia, jjunkite karstg kontdrg atlikdami tokig pacig veiksmy seka, kaip ir su Saltu kontdru.

Paleisti reikia palaipsniui, o Sildymo greitis neturi virsSyti 60 °C per
valanda, kad nesusidaryty Siluminis smigis ar jrenginio neveikty per
didelis jtempis.

Slégio didinimo greitis neturi virSyti 1 bar/min.

IMCP0030 Leid. J




AL
TN NS

3.3 Jrenginio veikimas

Reikia paisyti bendryjy techninés jrangos eksploatavimo taisykliy. Veikimo metu reikia patikrinti toliau nurodytus punktus.

Néra pratekeéjimy pro tarpiklius. Jprastai reikia pakartotinai priverzti. Vis délto, pastebéjus nuotékj, reikia priverzti
skydus 2 priede nurodytu priverZimo momentu. Privalu priverZti esant Saltam jrenginiui. Slégio negalima i$leisti.

Jokiu budu nepriverzkite ploksciy veikiant slégiui ir aukstesnei uz
aplinka temperatirai!

Darbinis slégis ir temperattra neturi virSyti didZiausiy projektiniy ver€iy, nurodyty ant techniniy duomeny plokstelés.
Darbiné temperatira niekada neturi nukristi Zemiau maZziausios projektinés temperatiros, nurodytos ant techniniy
duomeny plokstelés.

Skirtuminis slégis niekada negali virSyti didziausio leistino skirtuminio slégio, nurodyto ant techniniy duomeny
plokstelés (kai nurodyta).

Varztai ir verzlés turi bati SvarGs ir sutepti (iSskyrus PTFE dangg). Varzty ir verzliy danga neapgadinama, jei jie
yra padengti.

Venkite staigiy skyscio debito, slégio ir (ar) temperatdros pokyciy, kad baty mazesnis hidraulinio smagio ir (ar)
nuovargio poveikis dél Siluminio plétimosi ir traukimosi.

ISlaikykite kaip galima artimesnes projektinéms debito vertes. Esant Iétesniam debitui, bGna mazZesnis slégio krytis ir
Siluminis efektyvumas. Esant mazesniam uz projektines vertes debitui taip pat gali spar€iau kauptis neSvarumai.

Esant skys€iams su kietosiomis dalelémis, sumaZinus debitg, atsiranda daugiau nuosédy ir uzsikim$imy.
Instaliacijoje su keliais lygiagrec€iai sujungtais jrenginiais, naSumo pokyciai geriausiai iSlyginami keiciant veikianciy

jrenginiy skaiciy, o ne Zenkliai koreguojant atskiro jrenginio debita.

3.4 ISjungimas

Jei Saltosios pusés darbinis slégis aukstesnis, nei didziausias leistinas skirtuminis slégis
(zr. echniniy duomeny plokstele, 3 priedas), tai abu kontiirus reikia iSjungti VIENU METU.
Skirtuminis slégis niekada negali virSyti didziausio leistino skirtuminio slégio, nurodyto ant
techniniy duomeny plokstelés.

Jei pries tai pateiktas jspéjimas néra taikomas, tuomet paleidimo veiksmy seka yra atvirks¢ia: jprastaii$ pradziy uzdaromas
karStas kontdras, o Saltas kontlras dar veikia.

Siekiant, kad nebity suzaloti operatoriai, jokiu budu negalima liesti jrenginio, kol jo
iSorés temperatiira nepasiekia aplinkos temperatiiros!

Létai uzdarykite voztuva, valdantj ketinamo sustabdyti siurblio srauto greitj.

UzZdare voZtuva, sustabdykite siurbl].

Jei ,Compabloc® néra iSjungiamas kelias dienas, jj butina istustinti.

Silumokaitj taip pat reikia iStustinti, jei procesas iSjungiamas, o aplinkos temperatira yra Zemesné uz terpés
uzsalimo temperatira. ISleidimo operacija yra paprasta, nes nuo CP15 iki CP40 modeliuose skystis iSteka pats

pro Zemai esancius purkStukus, o nuo CP50 iki CP120 modeliuose reikia naudoti iSleidimo angas su junge. Jas
reikia sujungti su iSleidimo konttro vamzdynu ar i$leidimo sistema.
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Atsizvelgiantj naudojamus proceso skyscius, taip pat rekomenduojama praplautiir iSdziovinti jrenginj, jei iSjungiama
ilgesniam laikui.

Jei skysc€iai karsti, palaukite, kol jrenginys atvés iki aplinkos temperatiiros ir tik tada
iSleiskite, kad nebuty suzaloti operatoriai.

Prizitirékite, kad toksiski, pavojingi, ar mirtinai kenksmingi garai ar skyséiai NEBUTY
iSleidziami j aplinkg ar ant zemés. Jie gali suzaloti zmones ir (ar) uztersti aplinka.

Po ilgalaikio iSjungimo (keliy ménesiy) patikrinkite visy varzty ir verzliy sukimo
momentus ir tada vél paleiskite.
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PraSome vadovautis toliau pateikiama ,Alfa Laval“ profilaktinés prieziGros programa.
Primygtinai rekomenduojama turéti atsarginj tarpikliy rinkinj ir 10 % varzty, kad baty galima atlikti profilaktinés
priezidros darbus.

Nr. Rekomgnduolamas Veikimo tipas Pastabos
daznumas
Jei pastebima, kad terpé uztersta, reikia atlikti iSsamig analize
Pagrindiniy proceso parametry ir surasti galimg vidinj ploksteliy paketo nuotékj.
1 prieziura, !?'_ka'ta”F temperatlra, | Sekant slégio kry&io poky&ius galima numatyti, kaip suprasteés
slégio krytj ir terpés sandara. eksploatacinés savybés (iSvalykite $ilumokaitj, kad
Kasdien paSalintuméte neSvarumus).

Ne reCiau, nei kartg
per savaite

ISoriné apzidra

— Junginiy jungC€iy buklé.

— Néra iSorinio ,Compabloc® nuotékio.

— Néra nuotékio pro jrengtus voZtuvus.

— Tvirtinimo elementy ir jZeminimo badklé.

— Valdymo ir matavimo jrenginiy baklé.

— Vamzdynuose néra vibracijos ir pulsavimo.

— Jrenginio viduje néra nejprasto garso ar triuk§mo.

Kartg per 3 metus
iki
Kartg per 6 metus

(suplanuoto
iSjungimo metu)

ISoriné ir vidineé apZitra ir tikrinimas

ISorinis tikrinimas susijes su iSoriniais Silumokaicio elementais,
jskaitant plokstes, galvutes, santvaras, jungtis ir varztus
(deformacija, ridys), visas suvirinimo sidles (jtrikimai,
defektai, radys) ir dazus (lokaliai nutrupéje, atSoke dazai).

Klientas gali nuspresti testi vidinj tikrinimg (atsizvelgiant j jrangos
bakle ar kylant jtarimams dél galimy problemy). Tuomet reikia:
— jvertinti vidiniy Silumokaicio elementy bukle (jskaitant
pertvaras, plokS&iy jdéklus) ir patikrinti, ar néra deformacijy,
jtrakimy, suvirinimo defekty ir ridZiy;

— jvertinti Silumokaicio ploksteliy paketo bukle (patikrinti
suvirinimo sidles, ar néra plok&teliy paketo deformacijy,
apgadinimy dél erozijos ar radziy).

Atliekant vidinj tikrinimg reikia iSmontuoti plokstes (4.3 skyrius).
Bendrové ,Alfa Laval“ gali jums padéti — kreipkités j ,Alfa
Laval* atstova.

Mechaninis ir (ar) cheminis

valymas

Valymo proceddra atliekama vadovaujantis 4 skyriumi.

Véluojant atlikti valymo darbus gali bati sudétingiau atkurti
pirmines Silumos atgavimo savybes.

Nuotékio bandymai

Bandymo slégis = projektinis slégis (kaip nurodyta techniniy
duomeny ploksteléje)

Jei aptinkamas sutrikimas, batina imtis reikiamy veiksmuy, kad baty kaip galima greiciau paSalinta problema.

LAlfa Laval“ visada pasirengusi pasitlyti daugybe jvairiy paslauguy, susijusiy su ,Compabloc* priezitra.
PraSome kreiptis j ,Alfa Laval® atstovg
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4.1 Cheminis valymas

Cheminj valyma turi atlikti leidima turintys ir kvalifikuoti darbuotojai.
Naudojant chemines medziagas reikia imtis visy reikiamy apsaugos ir

atsargumo priemoniy, susijusiy su sveikata, sauga ir aplinkosauga.

Cheminis valymas yra veiksmingiausias btdas jrenginiui iSvalyti. Jprastai neorganinés nuosédos nuvalomos rigstiniais
valymo tirpalais, o organinés nuosédos — Sarminiais valymo tirpalais.

Reikia naudoti firminius valiklius, vadovaujantis gamintojo instrukcijomis. Taip uztikrinama suderinamumas su konstrukcijos
medziagoms (metalo ir tarpikliy) ir taikoma garantija. Visas valymo protokolas (valymo medziagos parinkimas, jos
koncentracija, temperatdra ir laikas) turi bdti susijes su neSvarumy raGSimi ir sudétimi. Toliau esanCioje lentel éje
pateikiami kai kurie nurodymai, kaip valyti jvairius dazniausiai pasitaikanciy rasiy neSvarumus.

Valymo priemonés — neSvarumai

Nuosédy tipas Valymo priemoné Jprastinés salygos
Organinés (mikrobiologinés kultdros, JAlfaCaus*
dumbliai, dumblas, baltymai, riebalai)

10 % tdrio, 60 °C

LAlpacon Multi CIP I
Susije su nafta JAlfaCaus* 10 % tirio, 60 °C
LAlpacon Degreaser I

Parafino ar zibalo pagrindo
tirpikliai, po kuriy naudojama

Asfaltas, derva, angliavandeniy

pagrindo LAlfaCaus®

Kalcio karbonatas ,Alpacon Descalent II 10 % tario, 60 °C
Kalcio fosfatas

Gelezies oksidai JAlfaPhos® 10-20 % tdrio, 60 °C

Patikrinkite, ar valymo protokolas tinka pagal jisy ,,Compabloc*“ medziagas.

Niekada nenaudokite druskos rugsties ar kity valymo medziagy, kuriy sudétyje yra
chloridy, nes dél to atsiras ridys ant komponenty i$ neradijan¢io plieno lydiniy.

Norint pasiekti optimaliy rezultaty, srauto kryptis turi bati prieSinga jprastiniam srautui (,atgalinio praplovimo® rezimas).
Valymo tirpalas turi tekéti auk8tyn, jei jmanoma, esant 50 % vardinio srauto.

Primygtinai rekomenduojama stebéti slégio krytj jrenginyje ir atlikti cheminj valyma, kai pasiekiama didZiausia slégio
kryCio verte.

Po kiekvieno cheminio valymo reikia kruop$ciai praplauti Silumokaitj kar§tu vandeniu ir jj iStustinti.
Visada naudokite tinkamg atlieky indg panaudotam valymo tirpalui surinkti.

Norédami suzinoti papildomos informacijos apie valymo protokolus, kreipkités j artimiausig ,Alfa Laval“ atstova.
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4.2 Mechaninis valymas

Jei valymui negalima naudoti cheminiy medZziaguy, plokStes ir, tikriausiai, pertvary konstrukcijg, galima iSimti, kad b Gty
galima prieiti prie Silumos mainy pavirsiy.

Vadovaukités 4.3 skyriaus instrukcijomis dél ,,Compabloc” atidarymo.

Valant ploksteliy paketa, daugeliu atvejy pertvary konstrukcijos iSimti nereikia.
Jei reikia, vadovaukités 4.3.5 skyriaus instrukcijomis.

Valykite auk$to slégio vandeniu. Hidropdtimas auk$to slégio vandeniu gali bati iki 1 000 barg (14 500 psig).
NevirSykite 1 000 barg (14 500 psig)!

Kadangi klostés yra pakreiptos 45°, galima patogiai prieiti prie Silumokaicio pavirSiaus nukreipiant valymo jrenginj 45°
(hidraulinio valymo pistoletu ar valymo sija).

Pries atidarydami ,,Compabloc“ patikrinkite, ar jis tuscias.
Surinkite likusj skystj, kad nebuty uztersta aplinka.

4.3 Ploksc¢iy iSmontavimo ir pakartotinio surinkimo procedira

Atliekant mechaninj valyma ir (ar) tikrinant ploksteliy paketgir (ar) plokSteliy jdéklus, plok&tes reikia iSmontuoti.

Draudziama atlikti Zenklinimus, kurie apgadinty ploksteliy paketo ar jdékly pavirsiy.

Santvaros ir galvutés yra fiksuoti elementai ir jy negalima atjungti nuo ploksteliy paketo.

I8 pradZiy visi8kai iStustinkite 2 kontadrus.

PrieS iSmontuodami pazenklinkite plokStes identifikavimo simboliais (kad baty aiSku, kuris kontdras), kad véliau bty
galima tinkamai sumontuoti.

Patikrinkite, ar nei viename kontlre néra slégio (ir atidarytos iSleidimo angos).

Patikrinkite, ar iSmontuojama ploksté yra tvirtai paremta ir negali nukristi atsukus varztus (Zr. ,Ploks¢iy svoris®, 1 priedas).

Siekiant iSvengti, kad ,,Compabloc*“ nepakrypty kai nuimtos plokstés, reikia patikrinti,
ar iSmontuojant ir vél pritvirtinant plokstes jis yra pritvirtintas prie grinduy.

Jei nejmanoma pritvirtinti ,,Compabloc” prie grindy, naudokite krang, kad prilaikytuméte
»Compabloc“, kai pakrypsta iSmontuojant ir vél sumontuojant plokstes.

4.3.1 Vienos plokstés iSmontavimo procediira

Zr. 6 pav.

Siekiant, kad nebdty iSlankstyti santvaros stulpai, iS pradziy reikia atsukti verzles (pazyméta 4), o tada palaipsniui
atsukti iSmontuojamos plok$tés varztus ir santvaros verzles (pazymeéta 3). Po to —virSutiniy ir apatiniy galvuciy verzles
(pazymeéta 1 ir 2).

Naudokite privirintas ar varztais pritvirtintas kélimo kilpas ant ploks¢iy, kad jas saugiai pakeltuméte.
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4.3.2 Keturiy ploksc¢iy iSmontavimo procedira

Palaipsniui atsukite verzZles, viena santvara po kitos. Kai visos santvary verZlés atsuktos, atsukite verZles apacioje,
viena ploksté po kitos.

Modeliuose CP15/CP20/CP30/CP40 niekada neatsukite santvaros srieginiy strypu,
laikanéiy virSutine ir apatine galvutes.

Modeliuose CP50/CP75/CP120 niekada neatsukite verzliy, naudojamy santvaros
kolonai tvirtinti prie virSutinés ir apatinés galvutés.

Siekiant iSvengti, kad ,,Compabloc‘ nepasvirty iSmontuojant, visada reikia i$ pradziy
atjungti sunkiausig plokste, o baigti lengviausia plokste.

Daugiau informacijos apie plok3¢iy svorj zr. 1 priede.

Naudokite privirintas ar varztais pritvirtintas kélimo kilpas ant ploks¢&iu, kad jas saugiai pakeltuméte.
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4.3.3 Ploksciy pakartotinio surinkimo procedira

4.3.3.1 Ploks¢iy tarpiklio tvirtinimas

Sumontave pertvaros plokSteles vadovaudamiesi 4.3.5 skyriuje apraSyta procedira, kruops$c¢iai nuvalykite prijungiamo
tarpiklio pavirSiy ir stebékite, kad nesubraiZzytuméte tarpiklio pavirSiaus.

|statykite tarpikl;.

Tarpiklis gali bati plokS¢ias ar su staCiakampe dalimi.

Jei tarpiklis yra su staCiakampe dalimi, jj batina jstatyti j tam skirtg griovel;.

ISmontavus tarpiklius reikia pakeisti naujais. Pasenusio modelio tarpiklj reikia pakeisti nauju. Naudokite tik ,Alfa Laval®
tiekiamus tarpiklius.

Atsizvelgiant j Silumokaicio atliekamg uzduotj, tarpikliai gali bati pagaminti i modifikuoto PTFE ar grafito.

Didesni tarpikliai gali bati sudaryti i$ keliy daliy.

»Compabloc“ sandarinti galima tik ,,Alfa Laval“ pateikiamais tarpikliais.

Senus tarpiklius visada iSmeskite j atitinkama atlieky inda.
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4.3.3.2 Plokséiy pakartotinis surinkimas ir pirminis priverzimas
Pirminis priverZzimas turi sudaryti 50 %— 60 % vardiniy sukimo momento verciy, nurodyty 2 priede.

o UZzdékite plokStes ant srieginiy strypy vadovaudamiesi bendruoju bréZiniu.
o Jei matosi, patikrinkite, ar gerai ant santvary susijungia plokstés (14 pav.).

14 pav.

Sutepkite srieginiy strypy 1, 2, 3 ir 4 (15 pav.)galus.

Smaginiu suktuvu i$ dalies prisukite verzles 1, 2, 3 ir 4 (tokia seka).
Pakartokite Siuos 2 veiksmus prie kity ploksciy.

Sutepkite srieginiy strypy 5 (16 pav.) galus.

Smdginiu suktuvu i$ dalies priverzkite verzles 5 aplink jrengin;.
Sutepkite visy likusiy srieginiy strypy galus.

PR ®
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17 pav.

Paisykite dalinio priverZimo sekos, nurodytos 18 pav.

Smdginiu suktuvu i$ dalies priverzkite visas verzles aplink jrenginio apacig (19 ir 20 pav.).
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19 pav.

Paisykite dalinio priverzimo sekos, nurodytos 20 pav.
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e Smdginiu suktuvu i$ dalies priverzkite visas santvary verZles, i§ apacios j virSy ar i§ virSaus j apacig
(21 pav.).

4.3.3.3 Ploksc¢iy priverzimas

Zidrékite rekomenduojamg sukimo momentg 2 priede, ,Prisukamy plok$¢&iy vardiné tvirtinimo jéga (Nm)“.
Primygtinai rekomenduojama iki galo priverZti hidrauliniu verZliarakciu.

e Priverzkite palei virSy ir taip paciai teskite, kaip pirminio prisukimo metu.

o Atlikite tokig pacig operacijg palei apacig (19 ir 20 pav.).

e Priverzkite visas kiekvienos plokstés verzles tokiu paciu sukimo momentu (23 pav.).
o Pries tesdami vél patikrinkite, ar gerai ant santvary susijungia plokstes (14 pav.).

23 pav.
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4.3.4 Hidraulinis bandymas

Vél sumontavus pradinius komponentus, bdtina atlikti hidraulinj bandyma esant ant techniniy duomeny plokstelés

nurodytam projektiniam slégiui (nebent pagal vietos teisés akty reikalavimus bty nurodyta kitaip). Projektinis slégis
yra didZiausias slégis, kurj jrenginys turi mechaniSkai atlaikyti.

Hidraulinj bandyma reikia atlikti esant vienam kontdrui tu§€iam, o kitam — pilnam ir esant projektiniam slégiui.

Jei ant techniniy duomeny plokstelés yra nurodytas skirtuminis slégis (zr. 3 prieda),
hidraulinio bandymo metu skirtuminis slégis neturi virSyti Sios vertés. Antrajame
kontire turi bati slégis, kad buty iSlaikomas skirtuminis slégis.

Hidraulinj bandyma visada atlikite iki galo pritvirtine 4 plokstes.

Testuojamo kontdro slégis gali sumazéti suslegus viduje esancias dujas ar Siek tiek pasislinkus ploksteléms. Tokiu atveju,
tai nereiSkia, kad yra nuotékis i$ Silumokai€io. Sureguliuokite slégj ir vél patikrinkite. Jis turi nusistovéti po pusvalandzio.

Silumokaitis yra nesandarus, kai nuotékis pastebimas tarp 2 kontdry ar i$oréje.

Nuotékio atveju vél priverzkite vardiniu sukimo momentu aplink nuotékio sritj. Esant
nuotékiui, kreipkités j ,,Alfa Laval“ techninés pagalbos centrg ar savo ,Alfa Laval“
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4.3.5 Pertvary iSmontavimo ir pakartotinio sumontavimo procediira

Gali reikéti iSmontuoti pertvary konstrukcijg, kad bty galima patikrinti plokSteliy paketg ar atlikti giluminj mechaninj
valymg nuémus plokstes.

Prie$ iSmontuodami pertvaras, suraskite jy padétj bloke, kad vél galétuméte jstatyti j tinkamag padét]. Gali bati sudétinga
jstatyti pertvary konstrukcijg (pertvaros + jy atrama) kaip vieng elementa, nes ploksteliy paketas po naudojimo gali
bati Siek tiek jlinkes. Tinkamiausia jstatyti pertvaras vieng po kitos.

ISmontavimas
e Patraukite kopécias, sudarytas i$ dviejy statramsciy (sijy) ir pertvary ploksteles.
o ISimkite trikampes PTFE tarpikliy juostas i$ trikampés iSilginés santvaros jdéklo dalies.
e |Simkite visg pertvary konstrukcijg.

Pakartotinis sumontavimas
o |Svalykite iSilginés santvaros jdéklo trikampj griovelj. Pa8alinkite tepalo likuCius.
e |statykite naujg trikampe PTFE tarpikliy juostaj §j griovelj (jei reikia) ir jg jspauskite.

ISilginés santvaros jdéklo trikampéje dalyje néra trikampés PTFE tarpiklio juostos
(modelis CP120 ar ,,Hygienic CP*)

o Vél jstatykite pertvary konstrukcija.

e |statykite vertikalius lakStus (stenkités nesumaiSyti skirtingy pusiy laksty ir pertvary).
o Po truputj jstatykite pertvaros plokstele j Silumokaicio bloka.

o Patikrinkite, ar ji jstatyta vadovaujantis iSmontavimo metu pasizymét padétimi.

Esant labai klampiems skysCiams ar galimybei staiga padidéti debitui
(hidraulinis smugis), butina naudoti armuotas pertvaras. Tokiu atveju
vertikalis vamzdeliai prilaiko pertvara, o pertvary konstrukcija yra
standesné.
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5 - Trikéiy diagnostika
(zr. trik€iy diagnostikos klausimyng 4 priede).
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Problema Simptomas Galima priezastis Sprendimas Skyrius
Susidaré oro / dujy / gary
kiSené, kuri nebuvo isleista Tinkamai védinkite Silumokaitj. 2.2
paleidziant.
Veikia esant kitokiems nei Eksploatuokite ,,Compabloc” parametrams esant 1.2
projektiniai parametrai. kaip galima artimesniems projektiniams. ’
Prastas nasumas nuo ISvalykite ,,Compabloc”, kad pasalintuméte nuosédas 4

Prastos Siluminés
ir (ar) hidraulinés
eksploatacinés
savybés

paleidimo

UZsikimSe nuosédomis ar
apnasomis is vamzdyno.

ir apnasas. Jjunkite ,,Compabloc” apéjima, kai
praplaunate vamzdyna.

Kreipkités pagalbos
i »Alfa Laval“.

Pagal bréZinj tinkamai sujunkite jleidimo, iSleidimo,

Prastos
eksploatacinés
savybés darbo metu

Netinkama vamzdyno jungtis | védinimo ir iStustinimo purkstukus abiejuose 2.2
kontlruose.
ISvalykite ,,Compabloc”. Jjunkite veikti ,,Compabloc” 4
Nesvarumai parametrams esant kaip galima artimesniems Kreipkités pagalbos
projektiniams. i »Alfa Laval“.
UZsikimse nuo skystyje 4

esanciy nuosedy ar kietyjy
daleliy.

ISvalykite ,,Compabloc” ir jrenkite tinkama filtra.

Kreipkités pagalbos
i »Alfa Laval“.

Darbiniy parametry pokyciai

Pasitikslinkite su ,Alfa Laval“ dél ,,Compabloc”
veikimo esant naujiems darbiniams parametrams.

Kreipkités pagalbos
i »Alfa Laval“.

Vidinis nuotékis, kryzminis
skysciy uzterSimas.

Reikalinga iSsamesné patikra. Suremontuokite ar
pakeiskite ploksteliy paketg vadovaudamiesi
patikros rezultatais.

Kreipkités pagalbos
i »Alfa Laval“.

ISorinis nuotékis

Pro plokstes lasa
skystis

Atsilaisvine varztai

Priverzkite varztus vadovaudamiesi 2 priede
pateiktomis sukimo momento vertémis.

433

Apgadintas plokstés tarpiklis

Jei priverzus varztus problema nepasalinama, gali
bati sugadintas tarpiklis ar jj reikia pakeisti.

43

Skystis prateka is

Suradijes ir (ar) jtrikes

Atlikite ,,Compabloc” buklés audity. Sprendimas

Kreipkités pagalbos

santvaros ploksteliy paketas. bus pagrjstas tikrinimo rezultatais. i »Alfa Laval“.
Apgadintas plokstés tarpiklis [ Pakeiskite tarpiklj 43
Skystis prateka is$ 4.3

purkstuky M6 angos
(tik purkstukai su
jdéklu).

Jtrikis ar skyluté plokstéje ir
(ar) purkstuko jdékle.

Atlikite dazy prasiskverbimo bandyma sujdéklu ir
kreipkités j , Alfa Laval” dél sprendimo ir pagalbos.

Kreipkités pagalbos
i »Alfa Laval“.

Jtrikis ar skyluté ties
ploksteliy paketo galine
plokstele.

Kreipkités j ,Alfa Laval” dél sprendimo ir pagalbos
atliekant dazy prasiskverbimo bandyma prie
galinés plokstés.

Kreipkités pagalbos
i »Alfa Laval“.

Pro junge prateka
skystis.

Apgadintas jungés tarpiklis.

Patikrinkite jungés tarpiklio blkle ir pakeiskite.

2.2

Vidinis nuotékis

Pasikeité skyscio
savybés

Suradijes ir (ar) jtrakes
ploksteliy paketas.

Atlikite ,,Compabloc” buklés audity. Sprendimas
bus pagrjstas tikrinimo rezultatais.

Kreipkités pagalbos
i »Alfa Laval“.

Prastos
eksploatacinés
savybés darbo metu

Suradijes ir (ar) jtrikes
ploksteliy paketas.

Atlikite ,,Compabloc” buklés audity. Sprendimas
bus pagrjstas tikrinimo rezultatais.

Kreipkités pagalbos
i »Alfa Laval“.

IMCPO0030 Leid. J




S

6 - ,,Compabloc* veikimo budy santrauka

-Compabloc‘ vertikaliis veikimo badai:

Skystis / skystis Kondensavimas su tarpiniu ausinimu

~Compabloc’ horizontaliis veikimo bidai:

Horizontalus vieno srauto kondensatorius Horizontalus dviejy srauty
kondensatorius

Horizontalus virintuvas

1
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7 - Atlieky tvarkymas ir likvidavimas

,<Lcompabloc* tarnavimo laikotarpiu savininkas atsako uz jrangos ar ,Alfa Laval“ pateikiamy medZiagy atlieky tvarkymag

(pvz., ,Compabloc* pristatymo pakuotés medziaga, atsarginiy daliy pakuoté, panaudotos atsarginés dalys (tarpikliai ir pan.))
vadovaujantis galiojanciais vietos aplinkosaugos teisés aktais.

~Lcompabloc® gali bati likviduojamas, jei, vadovaujantis techninio tikrinimo rezultatais, patvirtinama jo tarnavimo laiko
pabaiga. Savininkas turi likviduoti metalo atliekas vadovaudamasis galiojanciais vietos aplinkosaugos teisés aktais ir
reglamentais.
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1 priedas: ploksciy svoris (kg (sv.))

Kiekvienos plokstés svoris gali bati nurodytas ,Alfa Laval® pateiktame bendrajame iSdéstymo brézinyje.

LEFT VIEW 350
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T ety F‘ART% DESIGNATION DESCRIFTION
1 1 | DWG-CP1Z-21173-03 | ASSEMBLAGE DU BLOC - CPX75 200 PLAQUES BLOCK ASSEMBLY - CPX75 200 PLATES
11 / - COEUR D'ECHANGE 200 PLAQUES HEAT TRANSFER PLATE PACK 200 PLATES
12 | 2 ;z(sum 0385 FOND USINE CPT5 Ep.nominale=150mm, mini=147mm | MAGHINED HEAD CFTS T nominal=3.2035in.
i3 | a4 3350010280 LONGERON 200 PLAQUES Ep.=130mm COLUMN 200 PLATES Th.=5.1181in
. Ep.usi=118.5mm Lg.=1447mm Th.mach=4.7047in Lgth.=58.8G85in
15 [ 1 |/ - CHICANAGE EMBOUTI 5 PASSES (CIRCUIT B} STAMPED BAFFLE 5 PASSES (SIDE B)
2 2 3350031638 JOINT DE PANNEAU Ep.=3mm CIRCUIT A PANEL GASKET Th.=D.1181in SIDE A
3 /2 3350031638 JOINT DE PANNEAU Ep=3mm CIRCUIT B PANEL GASKET Th.=D.1181in SIDE B
', —
4 | 9 Kowscrigz1173-04 [) PANNEAU ASSEMBLE Aa- CPX75 200 FLAQUES € PANEL ASSEMBLY Aa - CPX75 200 FLATES )
-1 DWW 1 PANNEAU USINE Ep.nominale=80mm B o m————
42 | 1 |pwe-cPiayi173-01-51 REVETEMENT DE PANNEAU Ep.=3mm PANEL LINING Th.=0.1181in
43 | 1 3450372208 BRIDE A COLLERETTE DN200 PN16 SCHE0 WELDING NECK FLANGE NPS8" PN16 SCHE0
Lye penefrant test: 1UU% on plate
pack akd on linings welds
oz | 1eTeois| MRL | Fro TEF
T EEE G e FFO T2z
00 | 11032119 AL FFO TSZ -
FOGE | DLTE | WOWM | VERFIE | EFSROLVE
AEVEW| DATE | AuTHOR | cRECKED | ARRRDVED -

ECHANGEUR TYPE COMPABL

S0US ASSEM ELA\§<E SUB .ngEﬂ.-fHL ] CPX75-H-200 Plaques
{for imfem Use oy
DWG-CP10-21172.02 HEAT EXCHANGER TYFPE COMF

T O21 17308 (SorRD) CEX75-H-200 Flates
¢ WE-CP18-21173-04 (752kg) NO. SERIE
DWGTPTT: TTETD) S ' 7
. — o N CP7
DWG-CP18-21173-06 (753kg) s F!LIIE_DI_I :T|=I'r=onlc_|-u.ﬁn REPERE
DWG-CP18-21173-07 (758kg) TEEQJJZB:' I:E Fg;lér.ﬁsdlé.;c?iixiluz_gN”; F??"H;-; - 3568
s (33104 7 El - (33) 04 FE TE
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Taip pat galima vadovautis toliau pateikiamomis lentelémis, kur nurodytas didZiausias apskai€iuotas kiekvienos plokstelés
svoris (kg (sv.)) atsizvelgiant j ploksteliy skai€iy ir stor;.

Pastaba: pilkas langelis = pasene modeliai (nebeparduodami ,Capital Sales®)

CP15 MODELIS

PLOKSTELIY SKAICIUS
PLOKSTES storis 30 50 70 90
30 mm (1 1/4 col.) 9 (20) 13,5 (30) 18 (40) 22,5 (50)
40 mm (1 1/2 col.) 12,5 (28) 18,5 (41) 24,5 (54) 30,5 (67)
50 mm (2 col.) 16 (35) 24 (53) 32 (71) 40 (88)

CP20 MODELIS

PLOKSTELIY SKAICIUS
PLOKSTES storis o5 40 60 80 o
40 mm (1 1/2 col.) 22 (49) 29,5 (65) 39 (86) 49 (108) 59 (130)
60 mm (2 3/8 col.) 34,5 (76) 46 (101) 61,5 (136) 77 (170) 92,5 (204)

CP30 MODELIS

PLOKSTELIY SKAICIUS

PLOKSTES storis 60 80 100 130 160 200 240
40 mm (1 1/2 col.) 48 60,5 72,5 91 109 134 158
(106) (133) (160) (201) (240) (295) (348)

60 mm (2 3/8 col.) 75,5 95 114,5 143,5 173 212 250
(166) (209) (252) (316) (381) (467) (551)

80 mm (3 1/8 col.) 103,5 130 156,5 196 236 290 343
(228) (287) (345) (432) (520) (639) (756)
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CP40 MODELIS
PLOKSTELIY SKAICIUS
PLOKSTES storis 120 160 200
60 mm (2 3/8 col.) 171 (377) 218 (481) 265 (584)
80 mm (3 1/8 col.) 235 (518) 299 (659) 364 (802)
100 mm (4 col.) 297 (655) 380 (838) 462 (1019)
CP50 MODELIS
PLOKSTELIY SKAICIUS
PLOKSTES storis 100 150 200 250 300
60 mm (2 3/8 col.) 189 (417) 265 (584) 340 (750) 416 (917) 492 (1085)
80 mm (3 1/8 col.) 260 (573) 363 (800) 467 (1 030) 571 (1 259) 675 (1 488)
100 mm (4 col.) 330 (728) 462 (1 019) | 594 (1 310) 726 (1 601) 859 (1 894)
120 mm (4 3/4 col.) 400 (882) 560 (1 235) | 721 (1 590) 882 (1 944) | 1042 (2 297)
CP75 MODELIS
PLOKSTELIY SKAICIUS
PLOKSTES storis | 150 | 200 250 300 350 400 450 500
60 mm (2 3/8 col.) 443 567 690 814 937 1061 1174 1308
(977) | (1250) | (1521) | (1795) | (2066) | (2339) | (2588) | (2 884)
80 mm (3 1/8 col.) 596 762 928 1 094 1 260 1427 1593 1759
(1314)| (1680) | (2046) | (2412) | (2778) | (3 146) | (3512) | (3 878)
100 mm (4 col.) 748 957 1166 1375 1583 1792 2 001 2210
(1649)| (2 110) | (2571) | (3031) | (3490) | (3951) | (4 411) | (4 872)
120 mm (4 3/4 col.) 901 1152 1404 1 655 1 907 2 158 2 409 2 661
(1986)| (2540) | (3095) | (3649) | (4204) | (4758) | (5311) | (5 866)
140 mm (5 1/2 col.) | 1053 | 1347 1642 1 936 2 230 2524 2818 3112
(2321)| (2970) | (3620) | (4268) | (4916) | (5564) | (6213) | (6 861)
160 mm (6 1/4 col.) | 1206 | 1543 1879 2216 2 553 2 890 3226 3563
(2659)| (3402) | (4142) | (4885 | (5628) | (6371) | (7112) | (7 855)
180 mm (7 col.) 1359 | 1738 2117 2 497 2 876 3255 3635 4014
(2996) | (3832) | (4667) | (5505) | (6340) | (7 176) | (8 014) | (8 849)
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CP120 MODELIS

PLOKSTELIY SKAICIUS

PLOKSTES storis 200 250 300 350 400 450 500

90 mm (3 ¥ col.) 1429 | 1733 | 2098 2342 2 646 2 949 3252
(3150) | (3821) | (4625 | (5163) | (5833) | (6501) | (7 169)

100 mm (4 col.) 1585 | 1924 2 263 2 601 2 938 3275 3611
(3494) | 4242) | (4989) | (5734) | (6477) | (7220) | (7961)

110 mm (4 % col.) 1897 | 2118 | 2491 2 864 3235 3 606 3978
4182) | 4669) | (5492) | (6314) | (7132 | (7950) | (8 770)

120 mm (4 % col.) 2060 | 2486 | 2716 3122 3528 3932 4377
(4542) | (5481) | (5988) | (6883) | (7778) | (8669) | (9 650)

130 mm (5 col.) 2223 | 2684 | 3144 3592 3819 4 259 4 698
(4901) | 5917) | (6931) | (7919 | (8419) | (9389) | (10 357)

140 mm (5 % col.) 2 387 2881 3376 3857 4 338 4819 5300
(5 262) | (6 352) (7 443) (8 503) (9 564) (10 624) | (11 684)

150 mm (6 col.) 2 550 3080 3 607 4123 4 638 5153 5 668
(5622) | (6790) | (7 952) (9 090) (10 225) | (11 360) | (12 496)

170 mm (7 col.) 2 876 3473 4 070 4 653 5237 5821 6 404
(6 340) | (7 657) | (8973) (10 258) | (11546) | (12 833) | (14 118)

190 mm (7 % col.) 3203 3 868 4 537 5185 5 838 6 488 7 140
(7 061) | (8527) | (10 002) | (11431) | (12 871) | (14 304) (15 741)

210 mm (8 ¥ col.) 4 262 4 995 5716 6 436 7 156 7877
(9396) | (11 012) | (12 602) | (14 189) | (15 776) | (17 366)

230 mm (9 col.) 5458 6 247 7 035 7 823 8 612
(12 033) | (13 772) | (15510) | (17 247) | (18 986)

240 mm (9 2 col.) 8 980
(19 798)
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2 priedas: prisukamy ploksc¢iy vardiné tvirtinimo jéga (Nm)

Toliau esancioje lenteléje pateikiamos standartiniy tarpikliy prispaudimo vertés, kai ,Compabloc® pritvirtinamas pradinio
paleidimo metu ir vél sumontavus plokStes po prieziGros darby.

Prasome ziuréti bendrojo brézinio komplektavimo specifikacija

Vardine tvirtinimo jega Nm . . . é
Taikoma ,Compabloc” esant aplinkos temperatdrai ir Grafito tarplklls PTFE tarplklls
atmosferiniam slégiui abiejose pusése
) : : : : ) Naudoti
VARZTU 9 VARZTY DANGA VARZTYU MEDZIAGA VARZTY MEDZIAGA tepala*
priverzimui?
Bedangos — SA193 gr B7 SA193 gr B7M SA193 gr B7 SA193 gr B7TM
Cinkuota— SA320 grL7 SA320 grL7M SA320 grL7 SA320 gr L7M
IS0 UNC elektgl?tli(sizle::ﬁdu f;;:r.(‘"::y;::)’ SA193 gr B16 SA193 gr B16 Taip, jei pazyméta
Ci”kugé%g"_uzmi” SAB40 gr B21 SAB40 gr B21
Neridijantysis 42CrMo4 42CrMo4
plienas
X 150 110 70 X
M16 5/8"
X 90 70 40
X 290 220 150 X
M20 3/4"
X 170 130 80
X 500 380 210 X
M24 7/8"
X 300 230 120
X 1 000 770 400 X
M30 1"1/8
X 610 460 220
X 1 300 1 000 430 X
M33 1"1/4
X 820 620 240
X 2 000 1 500 Netaikoma X
M36 1"7/16 :
X 1000 800 Netaikoma
X 2 000 1700 910 X
M39 1"1/2
X 1 300 1 000 500
X 2 800 2 100 980 X
M42 1"5/8
X 1 600 1200 540
X 4 700 3 600 Netaikoma X
M48 1"3/4 - 2" -
X 2 500 1 900 Netaikoma
2"1/8 - X 6 400 5 200 2 700 X
M56 "
2"1/4 X 4 000 3000 1 100
2"1/4 - X 8 500 7 500 Netaikoma X
M60 ;o -
2"1/2 X 5 000 3700 Netaikoma

*Rekomenduojama naudoti auk$tos temperatiros tepalg (ar atitinkamg)

Nepakankamai priverzus, gali atsirasti nuotékis, o priverzus per daug, sandarinimo pavirSiuje gali atsirasti mechaninis
jtempis ir bus sugadinti tarpikliai bei varztai.
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Jei yra nuotékis plokStes priverZus prie$ tai nurodyta vardine jéga, praSome jas vél priverZti vardine jéga su +15 %
leistinu nuokrypiu (niekada nevirSyti didziausios priverzimo jégos). Rekomenduojama Sig didZiausig verte pasiekti
per 2 kartus (vieng kartg pakartotinai priverZiant vardine jéga +7,5 % visas plokstes, o paskui pakartotinai priverziant
vardine jéga +15 %).

Dél Sioje lenteléje neiSvardinty varzty savybiy (medziaga, danga ir (ar) skersmuo) ar tarpikliy medziagos, kreipkités
| Alfa Laval® atstova.

Jei yra nuotékis priverzus pries tai nurodytu vardiniu sukimo momentu + 15 %,
prasome kreiptis j savo ,Alfa Laval“ atstova.
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3 priedas: ,,Compabloc” techniniy duomeny plokstelé
PlokStelé yra tvirtinama ant Silumokaicio rémo ir pateikiami toliau nurodyti duomenys.

- 1: gamintojas.
- 2: ,Compabloc*tipas.
- 3: serijos numeris.
- 4: modelio metai.
- 5: skysciy grupé:
- 1 pavojingas skystis ir 2 nepavojingas skystis;
- Sis laukelis susijes su S|D ir uzpildomas tik jrenginiams, pateikiamiems pagal S|D (= montuojama Europos
Sajungoje).
- 6: purkStuko Zenklinimas (praSome Zr. bendrgjj iSdéstymo brézinj).
- 7: pusés taris, jskaitant purkStukus.
- 8: abiejy terpiy projektinis slégis (didziausias slégis, kuriam esant jranga suprojektuota veikti (FV = ,Full Vacuum® —
visiSkas vakuumas).
- 9: abiejy terpiy projektiné temperatlra (didzZiausia ir maziausia temperatdra, kuriai esant jranga suprojektuota veikti).
- 10: skirtuminis / vienalaikis bandymo slégis puséje.
- 11: didZziausias pusés darbinis slégis.
- 12: slégio patikros data.
- 13: tusc€io jrenginio svoris.
- 14: technologinis numeris ar kita identifikavimo informacija klientui (jei klientas nurodo ir reikalauja).
- 15: didZiausias skirtuminis slégis tarp abiejy pusiy.
PraSome atkreipti démesj, kad Si informacija rodoma tik taikant §j apribojima.
Skirtuminis slégis tarp A ir B pusiy neturi virSyti Sios vertés, kai Si verté yra nurodyta!
- 16: ,CE* Zyma.
Kai reikalinga pagal S|D, 2014/68ES.
Popieriné uzpildytos techniniy duomeny plokStelés kopija pridedama prie dokumenty, fiziSkai pateikiamy su
,compabloc”. Kliento vertés jraSomos j kiekvieno ,Compabloc* techniniy duomeny plokstele.
- 17: ploksteliy paketo medziaga (kai nurodyta).
- 18: kita informacija (pvz., QR kodas).
- 19: jspéjamasis priminimas: visada perskaitykite instrukcijy vadovg prieS imdamiesi ,Compabloc* montavimo,
eksploatavimo ir prieZidros veiksmy!

Compabloc" techniniy duomeny ploksteliy pavyzdZziai

\Heat exchanger Comp%blo‘ﬂﬂs ﬁa .

Type Ermply weight 13
ISIN 3 lag num. 14

&)

, SIDE A | SIDEB
| Fluid group 5 5
Inlet --> Qutlet e 6 >
Volume 7 7
|Design pressure P3 8 8
(Desion fermerafure TS g o
Test pressure PT 10 10
|Max Op. Temp. 11 11
——_‘ RE Year bui; 4|
16 1 I €
( € s J (loxl) | Test date:[2

WARN]
1 [ALFALAVALVICARB, 1 Rue duR¥FTr - -
& Servioe enquinies . alfaavalcom -
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NoC
| Heat Exchanger | COMPABLOC:
[Type BE
| Serial No. | 3
| Year | 4|
[Fluid group | ['5 | [s]
[nlst — Ouilsfl  —  |8] —
| Yolume V| 7 | 7
| Design prass. P3| 8 | 8
| Dasign femp. TS | 9 | 9 /
| Test prass.  PT| 10 | 10 O ""/ O
| Max. op. temp. | 11 | 1" w\
| Test prass. date 12 | VAL
| Weight Kg (emply) 13 |Manvfecturer | [1]
[ Tag No. 1 [Tyee I 2]
| Service www.alfalaval.com lferc No. | Iil
M pressure differential | 15 |‘¢'~’I' | [ 4]
DIFFERENTIAL PRESSURE ACROSS SIDES A AND B [Fluid group | |8 | 15
SHALL NEVER EXCEED THIS VALUE [Inlet = Qutlet| = [6] =
| Velume | 7 | 7
|[; ( € 16 | Design press. | | 8
L= |Design temp. | 9 | 9
WARMIMNG |T=:. D’E:’.‘. | 10 | 10
[4] ALFA LAVAL VICARB [Max. op. temp. | |4 L [*
| Rue du Rif Tronchard | Tast press. date 12
FR-38120 LE FONTANIL-CORNILLON | Weight Kg (empty) 13
~p- - | Tag number 1
\ J | Service www.alfalaval.com
(ENSURE & SMOOTH TEMPERATURE
AND PRESSURE RAMP UP DURING
e START UP/SHUT-DOWN. (READ THi
| E MANUAL FOR MORE DETAILS
WARNING l : ;
Iy
3 Poh—g [ v
\
\ A
O O
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4 priedas: ,,Compabloc* trikéiy diagnostikos klausimynas

Jei ,Compabloc” sugenda, praSoma pateikti toliau nurodytus dokumentus analizei / eksperty vertinimui.

v Trik€iy diagnostikos klausimynas / GEFA1090
v'Proceso srauto schema

v'Projektiniy duomeny lapas (CAS spausdinys).
v'Gedimy nuotraukos.

IS anksto dékojame, kad atsiunciate juos kaip galima greiciau, kad galétumeéte susirinkti kaip galima daugiau informacijos

problemai spresti ir jums padéti.

Trik&iu diagnostikos klausimynas GEFA 1090:

1. Kliento informacija
Bendroveés
pavadinimas

Rangovas (jeitaikoma)

Kontaktinio asmens
vardas, pavardé

Kontaktinio asmens
vardas, pavardé

El. pastas / tel.

El. pastas / tel.

2. Silumokaiéio informacija

Silumokaigio tipas [

Serijos Nr. 2

Bendrojo iSdéstymo
bréZinio Nr.

Pristatymo data

Ploksteliy paketo
medZziaga

|déklo medziaga

Paleidimo data

Gedimo data

PrieziGros darbus

Pirmas gedimas O Taip 01 Ne atliko ,Alfa Laval® O Taip O Ne
O ,Fontanil® [ ,Nevers” .Lykens“ [ ,Richmond“ [ ,JiangYin®
Gamykla 0 ,Satara"
3. Faktiniai darbiniai duomenys
A kontiras B konturas
Skystis
Faktinis debitas (kg/val.)
Faktinis darbinis slegis barG — barG barG — barG
Faktiné darbiné temperatira °C| — °C °C| — °C
Faktiné galia (kW)
Praleidimy skaicius

IMCP0030 Leid. J
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4. Proceso apraSymas

Cikliskas veikimas (jei taikoma) [ Slégis (] Temperatara

Veikimas [ Pastovus 1 Nepastovus

Daznis cikly/ savaite  Amplitudé bar/min ar °C/min
Kitimas paleidziant bar/val. °Clval.

Kitimas iSjungiant bar/val. °Clval.

Valdymo sistema [ Rankiné I Automatiné

Prijungta védinimo /

iSleidimo anga L Taip I Ne

Siurblio / kompresoriaus vieta [ AukSc&iau [0 Zemiau

— Nurodyti siurblio ir (ar) kompresoriaus tipg

VisiSko vakuumo rizika I Taip O Ne
— Nurodyti veiksnius, galin€ius tai sukelti
Gary Sildytuvo, virintuvo ir kondensatoriaus valdymo O Gary 00 Kondensato
voZzZtuvo padétis jleidimas iSleidimas
[ Vieng kartg
Virintuvas pratekeéjus O Cirkuliavimas

5. Silumokaiéio problemos ir pastebéjimai

Problemos aptikimas I Veikiant O Atliekant prieziGros darbus
ISorinis nuotékis ] 18 plokséiy [J IS santvary
O 18 purks$tuko M6 O Kita
- " U Taip o _
Vidinis nuotékis Aptikimo bidas:
] Ne
Eksploatacines S, Jei taip, nurodyti
charakteristikos O Siluminés iSsamiau:
[ Aukstas slégis Faktinis slégio krytis

6. Kita reikalinga informacija (pazymeti, jei pateikiama kartu su Siuo klausimynu)

O Technologiné schema

I Originalus techniniy duomeny lapas ir skysciy savybés

1 Darbiniai duomenys: temperatdra, slégis ir debitas (duomenis minutémis pageidautina pateikti ,Excel” failu).
1 Nuotékio ar apgadinimo nuotraukos

[ Veikimo istorija (iSjungimas, priezilra, valymas, patikra ir pan.).

Pastaba

PraSome pateikti kaip galima daugiau informacijos.

Susisieksime, jei reikés daugiau informacijos.

[1] — Silumokaigio tipas: ,Compabloc* / ,Spiral* / ,DuroShell*.

[2] — Serijos numerj galima rasti bendrajame iSdéstymo bréZinyje ir ant Silumokaicio techniniy duomeny plokstelés.
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Bendrové ,Alfa Laval“ pasirengusi tarnauti

nuo pirmosios dienos, kad jusy verslas augty.

Prasome susipazinti su iSskirtine musy
priezidros programa, kurig sudaro tiek
prevencinés, tiek problemoms spresti skirtos

paslaugos, kad jlsy jranga nesiliauty veikusi,

o verslas klestétu.

v' Paleidimo darby priezidra
v" Montavimo darby priezidr:

Valymas
Atsarginés dalys
Remontas

ANRNEN

Mokymai

TrikCiy diagnostika
Techniné pagalba
Atsargines dalys
gedimy atveju
ISskirtinis atsarginiy
daliy tiekimas

=
o
e
=
v Eksploataciniy savybiy audit: ©
v Buklés auditas e
II’G‘

ANENENEN

<\

"MPROyEMENT®

v Perprojektavimas
v'|rangos atnaujinimas

Prasome kreiptis j vietinj ,Alfa Laval® atstova,

V-

Apsilankykite musy interneto svetaingje
www.alfalaval.com

arba spustelékite QR kodg deSinéje



http://www.alfalaval.com/

