pneumatyczny, rozmiary DN8-DN100 (%, do 4”)

Alfa Laval Unique DV-ST UltraPure — zawor
Zawory membranowe

Instrukcja obstugi
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1 Deklaracje zgodnosci

1.1 Deklaracja zgodnosci EU

Przedsiebiorstwo desygnowane

Alfa Laval Kolding A/S, Albuen 31, DK-6000 Kolding, Dania, +45 79 32 22 00

Nazwa przedsiebiorstwa, adres, numer telefoniczny

Niniejszym o$wiadcza, ze

Zawor

Oznaczenie

Unique DV-ST UltraPure

Typ

Numer seryjny sitownika: od KS1827400000 do KS9936524595

Numer seryjny od Q 000001 do 999999, AABO00000001 do AAB999999999, E 000001 do 999999,
100700000001 do 100799999999 i AAX000000001 do AAX999999999

spetnia wymogi nastepujgcych dyrektyw wraz z poprawkami:
Dyrektywy maszynowej 2006/42/WE
Dyrektywa ATEX 2014/34/UE

@ I12G Exh 1IB T4 Gb (-10 °C = tamb < 80 °C)
113D Ex h l1IB T100 °C Dc (-10 °C < tamb < 80 °C)

Oznaczenie:

Dokumentacja techniczna zaworu znajduje sie w: Dunski Instytut Technologiczny, Kongsvang Allé, 8000 Aarhus C, Dania
Jednostka notyfikowana nr: 0396
Nr certyfikatu: DTI 177ATEX0067X

Osoba upowazniona do przygotowania dokumentacji technicznej jest osobg, ktéra podpisata ten dokument.

Wiceprezes BU ds. higieny obstugi ptynéw
Kierownik Dziatu Zarzgdzania Produktem Mikkel Nordkvist

Stanowisko Imig i nazwisko

il - / fa o ]\ 1
Kolding, Dania 2024-09-01 (e { et Uprdlll

Miejsce Data (RRRR-MM-DD) Podpis

Poprawka dok. 01_092024 / Niniejsza deklaracja zgodno$ci zastepuje deklaracje zgodnosci z dnia 2022-10-01

e WU &

200008002-2-PL



1 Deklaracje zgodnosci

1.2 UK Declaration of Conformity

Przedsiebiorstwo desygnowane

Alfa Laval Kolding A/S, Albuen 31, DK-6000 Kolding, Dania, +45 79 32 22 00

Nazwa przedsiebiorstwa, adres, numer telefoniczny

Niniejszym o$wiadcza, ze

Zawor

Oznaczenie

Unique DV-ST UltraPure

Typ

Numer seryjny sitownika: od KS1827400000 do KS9936524595

Numer seryjny od Q 000001 do 999999, AABO00000001 do AAB999999999, E 000001 do 999999,
100700000001 do 100799999999 i AAX000000001 do AAX999999999

spetnia wymogi nastepujgcych dyrektyw wraz z poprawkami:

» The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008

The Equipment and Protective Systems Intended for use in Potentially Explosive Atmospheres Regulations 2016

112G ExhlIBT4 Gb (-10 °C <tamb <80 °C
Oznaczenie: @ ( )

13D Ex h 11IB T100 °C Dc (-10 °C < tamb < 80 °C)

Dokumentacja techniczna zaworu znajduje sie w: Dunski Instytut Technologiczny, Kongsvang Allé, 8000 Aarhus C, Dania
Jednostka notyfikowana nr: 0396
Nr certyfikatu: DTI 17ATEX0067X

Podpis w imieniu: Alfa Laval Kolding A/S.

Wiceprezes BU ds. higieny obstugi ptynéw

Kierownik Dziatu Zarzgdzania Produktem Mikkel Nordkvist
Stanowisko Imig i nazwisko
il = / ( A | \} 4
/ (’ VA iy I U mr~ u"‘ [ {7
Kolding, Dania 2024-09-01 b»L o (L MO @UL .
Miejsce Data (RRRR-MM-DD) Podpis

Poprawka dok. 02_092024

NnC
DA

W &

6 200008002-2-PL



Deklaracje zgodnosci 1

1.3 Dyrektywa ATEX 2014/34/UE

Dyrektywa ATEX 2014/34/UE

Dyrektywa ATEX 2014/34/UE obejmuje urzadzenia i systemy ochronne przeznaczone do stosowania w stre-
fach zagrozonych wystepowaniem atmosfer potencjalnie wybuchowych, powstatych na skutek obecnosci tat-
wopalnych gazéw, par i pytébw. Pneumatyczne zawory membranowe dostarczane z symbolem ATEX sg sklasy-
fikowane do stosowania w atmosferach potencjalnie wybuchowych zgodnie z Dyrektywg ATEX 2014/34/UE
grupa Il, kategorie 2i 3.

Nr ref. dokumentaciji technicznej Unique DV-ST UltraPure — Nr referencyjny dokumentu 9612960801.
Grupa urzgdzen i kategoria Grupa Il (Strefa 1), kategoria2 Gi3 D
Uzywane standardy EN 80079-36:2016, EN 80079-37:2016

/\ OSTRZEZENIE

Do uzytku w srodowisku ATEX:
* Nie moze by¢ uzywany z pytami bardzo wrazliwymi na zapton, takimi jak siarka.

* Nie moze by¢ stosowany z wrazliwymi na zapton mieszaninami gazu i powietrza, takimi jak etylen, tlenek
wegla i tlenek etylenu.

» Korpus zaworu powinien by¢ zamontowany do przewodzacego i uziemionego systemu poprzez spawanie
lub zaciskanie.

« Zywotno$¢ sitownika wynosi 250 000 aktywacji. Sitownik nalezy wymienié po okreslonej liczbie aktywaciji.
Naprawa jest niedozwolona.

* Mozna stosowac tylko do cieczy o wysokiej przewodnosci powyzej 1000 pS/m.

1.4 Oznaczenie ATEX

Oznaczenie laserowe znajduje sie na zewnetrznej powierzchni sitownikéw.

Przyktad oznaczenia:

SO~
Manufacturer

Alfa Laval Kolding A/S, Albuen 31, DK-6000
Valve type: Unique DV-ST UltraPure

Serial NO. XXXXXXXXXXX Year YYYY-MM @
Cert. No. DTl 17ATEX0067X C €
I12G EXh IIB T4 Gb
@ 113D EX h IlIB T100°C Dc 1. Podany rozmiar sitownika, np. DN25.
Specification: DNXX@ 2727777 @® PN10 2. Podany rok i miesigc, np. 2017-05.
. Typ sitownika: NC, NO, powietrze/powie-
Recommended air pressure: Min. x.x bar @ trze
Service enquiries www.alfalaval.com J 4. Zalecane ci$nienie powietrza podano w ta-
beli.

2510-0099

200008002-2-PL 7
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2 Bezpieczenstwo

Przeczytaj w pierwszej kolejnosci

Niniejsza instrukcja jest przeznaczona dla operatoréw i inzynie-
réw serwisu pracujgcych z opisanym w niej produktem firmy Alfa
Laval.

Operatorzy muszg ze zrozumieniem zapoznac¢ sie z instrukcjg

bezpieczenstwa, montazu i obsfugi produktu firmy Alfa Laval
przed przystgpieniem do wszelkich prac oraz przed przekaza-

niem produktu Alfa Laval do uzytku!

Zlekcewazenie informacji podanych w instrukcji moze doprowa-
dzi¢ do powaznych wypadkow.

Niniejszy dokument opisuje dozwolony sposéb uzytkowania pro-
duktu firmy Alfa Laval. Alfa Laval nie ponosi odpowiedzialnosci za
wypadki na osobach i szkody w mieniu wynikte z uzytkowania
urzgdzenia w inny sposob.

Niniejsza instrukcja obstugi przedstawia uzytkownikowi informa-
cje umozliwiajgce bezpieczne wykonywanie zadan we wszystkich
fazach okresu uzytkowania produktu firmy Alfa Laval.

Operator powinien zawsze w pierwszej kolejnosci przeczytaé roz-
dziat Bezpieczenstwo. Nastepnie uzytkownik moze przejs¢ do
odpowiednich rozdziatéw opisujgcych zadania, ktére ma wykonac¢
lub przedstawiajgcych informacje potrzebne uzytkownikowi.

Zawsze nalezy doktadnie przeczyta¢ rozdziat Dane techniczne.

Dokument niniejszy jest kompletng instrukcjg produktu firmy Alfa
Laval.

llustracje oraz specyfikacje podane w niniejszej instrukcji byty aktualne w dniu
ztozenia instrukcji do druku. Niemniej ciggte doskonalenie produktéw jest jednym
z podstawowym zatozen naszej dziatalnosci, dlatego tez zastrzegamy sobie
prawo do zmiany dowolnych parametrow urzgdzeh bez uprzedzenia odbiorcy i
nie ponoszgc zadnych zobowigzan z tytutu takich zmian.

Oryginat niniejszej instrukcji opracowano w jezyku angielskim. Firma Alfa Laval
nie ponosi odpowiedzialnosci za btedy w przektadzie na inne jezyki. W razie
watpliwosci nalezy kierowac sie z angielskg wersjg instrukciji.

200008002-2-PL




2 Bezpieczenstwo

2.1 Znaki bezpieczenstwa

Znaki dziatan obowigzkowych

Znaki ogolne dotyczace dziatarh obowigzkowych.

O@

Patrz instrukcja obstugi.

Uzywac ochrony oczu — okularéw ochronnych.

Uzywac ochrony rgk — rekawic ochronnych.

Nosi¢ srodki ochrony — kask ochronny.

W $rodowisku, w ktérym wystepuje hatas, stosowaé stuchawki
ochronne — ochronniki uszu.

Ce®e

Nosi¢ srodki ochrony — obuwie ochronne.

Znaki ostrzegawcze

Ostrzezenie ogolne.

Substancja zrgca.

Goraca powierzchnia i niebezpieczenstwo poparzenia.

Ryzyko skaleczenia.

> B> B> B

Ryzyko zmiazdzenia dtoni.

200008002-2-PL



Bezpieczenstwo 2

Transport wozkiem widtowym lub innym pojazdem przemysto-
wym, jesli jest ciezki.

Niebezpieczenstwo obrazen (zaznaczone laserowo na sitowniku).

Nie wolno prébowac¢ rozmontowywac sitownika ze wzgledu na
niebezpieczenstwo powodowane przez sprezyne pod obcigze-
niem! (Otwor przewodu zabezpieczajgcego jest zablokowany).

'SPRING UNDER LOAD!
Do not attempt to cut open’

Niebezpieczenstwo obrazen (zaznaczone laserowo na sitowniku).

Nie probowac rozcinaé sitownika ze wzgledu na niebezpieczen-
stwo powodowane przez sprezyne pod obcigzeniem! (Otwor
przewodu zabezpieczajgcego jest zablokowany).

( /\ WARNING

'SPRING UNDER LOAD

00 NOT ATTEMPT cTus
REFER TO SERVICE BULLETN

ToR OPEN

)
)

Niebezpieczenstwo obrazen (zaznaczone laserowo na sitowniku).

Nie probowac rozcinaé sitownika ze wzgledu na niebezpieczen-
stwo powodowane przez sprezyne pod obcigzeniem (otwor prze-
wodu zabezpieczajgcego jest zablokowany).

200008002-2-PL
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2 Bezpieczenstwo

2.2 Srodki ostroznosci

Na tych stronach objasniono wszystkie ostrzezenia podane w instrukcji
obstugi. Nalezy pilnie przestrzega¢ ponizszych zalecen, co pozwoli unikng¢
ciezkich wypadkdéw na osobach oraz uszkodzenia produktu firmy Alfa Laval.

Ogodlne

Aby unika¢ nieoczekiwanego uruchomienia i kontaktu z czescia-
mi ruchomymi i czesciami pod napieciem.
Zawsze odtgczy¢ bezpiecznie zasilanie:

* Urzadzenie do odtgczania zasilania musi by¢ odtgczone (w
pozycji wytgczenia) i zablokowane.

Transport i podnoszenie

PO

Zawsze nalezy upewnic sie, ze sprezone powietrze zostato uwol-
nione.

Zawsze nalezy upewnic sie, ze wszystkie ztgcza zostaty odtgczo-
ne, przed wymontowaniem zaworu z instalaciji.

Zawsze nalezy oprézni¢ zawor z cieczy przed rozpoczeciem
transportu.

Zawsze nalezy upewnic sie, czy zawor na czas transportu jest
prawidtowo zabezpieczony — nalezy wykorzysta¢ specjalne opa-
kowanie, jesli jest dostepne.

Nigdy nie nalezy podnosi¢ urzadzenia w inny sposoéb, niz ten opi-
sany w niniejszej instrukcji obstugi.

Zawsze do transportu nalezy uzywac oryginalnego opakowania
lub opakowania podobnego do oryginalnego.

Zawsze nalezy uzywa¢ odpowiedniego urzadzenia do transportu,
np. wozka widtowego lub przenosnika do palet.

Nalezy zawsze upewnic sie, ze personel ma doswiadczenie w
czynnos$ciach zwigzanych z podnoszeniem.

Zawsze sprawdzi¢, czy nie ma wycieku smarow.

Zawsze nalezy wykorzystywac¢ wstepnie oznaczone punkty mo-
cowania, jezeli zostaty okreslone. Upewnic sie, ze sprzet do pod-
noszenia jest dostosowany do dostarczonego produktu Alfa La-
val.

Zawsze upewni¢ sig, czy urzadzenie zostato prawidtowo zabez-
pieczone na czas transportu.

Zawsze nalezy upewnic sie, ze punkt podnoszenia lezy w jednej
linii z Srodkiem ciezkosci. W razie potrzeby dostosowac punkt
podnoszenia.

Zawsze nalezy uzywac odpowiedniego sprzetu do podnoszenia
ciezkich czesci, jesli ma to zastosowanie. Uzywaé uchwytéw do
podnoszenia, jesli sg dostepne.

Zawsze nalezy obserwowac tadunek i zachowywac¢ odpowiednig
odlegtos¢ podczas operacji podnoszenia.

200008002-2-PL



Bezpieczenstwo 2

Montaz

DO NOT DISASSEMBLE

( /\ WARNING

'SPRING UNDER LOAD
0 NOT ATTEMPT TO CUT ACTUATOR OPEN

)
)

Zawsze nalezy doktadnie przeczyta¢ Dane techniczne na stronie
47.

Zawsze nalezy wypuszczac sprezone powietrze po jego zastoso-
waniu.

Nigdy nie pracowac¢ z zaworem ani nie dotyka¢ czesci rucho-
mych, gdy sitownik jest zasilany sprezonym powietrzem.

Nigdy nie nalezy demontowac ani dotyka¢ zaworu lub przewo-
déw rurowych, gdy sg sterylizowane lub poddawane dziataniu go-
rgcych cieczy.

Nigdy nie nalezy demontowac zaworu, gdy zawér i przewody ru-
rowe znajdujg sie pod cisnieniem.

Podtgcz waz doprowadzajgcy powietrze do ztgcza wciskanego.
Upewnij sie, ze waz doprowadzajgcy powietrze jest prawidtowo
zamocowany

Nie zwiekszaj cisnienia po stronie sprezyny sitownika

Jezeli lokalne przepisy dotyczgce bezpieczenstwa wskazujg na
koniecznos$c¢ przeprowadzenia kontroli i zatwierdzenia instalacji
przez odpowiedzialne wiadze przed oddaniem zaworu do eks-
ploatacji, nalezy skontaktowaé sie z tymi wladzami przed rozpo-
czeciem instalacji wyposazenia i uzyskac¢ zatwierdzenie dla za-
planowanej instalacji.

Zawsze przed instalacjg, kontrolg, montazem i demontazem na-
lezy upewnic¢ sie, ze wszystkie rurociggi (produkt, powietrze i wo-
da) sg pozbawione cisnienia i opréznione.

Przed uruchomieniem zawsze zmontowacé caty zawér i upewnic
sie, ze wszystkie elementy sg na swoim miejscu oraz zostaty od-
powiednio dokrecone.

NIE wolno prébowac rozmontowywac sitownika ze wzgledu na
niebezpieczenstwo powodowane przez sprezyne pod obcigze-
niem!

NIE prébowac rozcinac¢ sitownika ze wzgledu na sprezyne pod
obcigzeniem!

200008002-2-PL



2 Bezpieczenstwo

Eksploatacja

O
A\
£\
VAN

Do uzytku w sSrodowisku ATEX:

* Nie moze by¢ uzywany z pytami bardzo wrazliwymi na zapton,
takimi jak siarka.

* Nie moze by¢ stosowany z wrazliwymi na zapton mieszanina-
mi gazu i powietrza, takimi jak etylen, tlenek wegla i tlenek
etylenu.

» Korpus zaworu powinien by¢ zamontowany do przewodzgce-
go i uziemionego systemu poprzez spawanie lub zaciskanie.

+ Zywotno$é sitownika wynosi 250 000 aktywacji. Sitownik nale-
zy wymieni¢ po okreslone;j liczbie aktywacji. Naprawa jest nie-
dozwolona.

* Mozna stosowac tylko do cieczy o wysokiej przewodnosci po-
wyzej 1000 pS/m.

Nigdy nie nalezy demontowa¢ zaworu, gdy zawér i przewody ru-
rowe znajdujg sie pod cisnieniem.

Nigdy nie nalezy demontowa¢ zaworu, gdy jest gorgcy.

Zawsze nalezy doktadnie przeczytaé Dane techniczne na stronie
47.

Zawsze nalezy wypuszczac sprezone powietrze po jego zastoso-
waniu.

Nigdy nie nalezy demontowac ani dotyka¢ zaworu lub przewo-
déw rurowych, gdy sg sterylizowane lub poddawane dziataniu go-
rgcych cieczy.

Nigdy nie pracowa¢ z zaworem ani nie dotyka¢ czesci rucho-
mych, gdy sitownik jest zasilany sprezonym powietrzem.

Po zakonczeniu czyszczenia nalezy zawsze dobrze przeptukac
instalacje czystg woda.

Podtacz waz doprowadzajgcy powietrze do ztgcza wciskanego.
Upewnij sie, ze waz doprowadzajacy powietrze jest prawidtowo
zamocowany.

Nie zwiekszaj cisnienia po stronie sprezyny sitownika.

Nalezy zawsze ze szczegdlng ostroznoscig obchodzi¢ sie z kwa-
sem i tugiem.

W przypadku wycieku nalezy podjgé wszystkie konieczne srodki
ostroznosci. Nieprzestrzeganie zalecenia moze doprowadzi¢ do

pojawienia sie niebezpiecznych sytuac;ji.

Nigdy nie uzywac zaworu, jesli nie jest on prawidtowo zamonto-
wany lub zainstalowany.

Zawsze nalezy przestrzegac instrukcji podanych w kartach cha-
rakterystyki wydanych przez dostawcéw srodkow czystosci, de-
tergentow, olejéw i innych preparatéw chemicznych.

200008002-2-PL



Bezpieczenstwo 2

Konserwacja

DO NOT DISASSEMBLE

)

( /\ WARNING

Zawsze nalezy doktadnie przeczyta¢ Dane techniczne na stronie
47.

Zawsze nalezy wypuszczac sprezone powietrze po jego zastoso-
waniu.

Nigdy nie nalezy rozpoczyna¢ czynnosci serwisowych, gdy za-
wor jest gorgcy.

Nigdy nie nalezy rozpoczynaé czynnosci serwisowych, gdy za-
wor lub rury znajdujg sie pod ci$nieniem.

Nigdy nie nalezy wktadac¢ palcow w otwory przelotowe zaworu,
gdy sitownik jest zasilany sprezonym powietrzem

Nigdy nie nalezy dotyka¢ czesci ruchomych, gdy sitownik jest za-
silany sprezonym powietrzem.

Sitownik NIENAPRAWIALNY: Nigdy nie demontuj sitownika

Podtacz wagz doprowadzajgcy powietrze do ztgcza wciskanego.
Upewnij sie, ze wgz doprowadzajgcy powietrze jest prawidtowo
zamocowany

Nie zwiekszaj cisnienia po stronie sprezyny sitownika.

Aby zoptymalizowaé prace dostarczonego produktu Alfa Laval i
zminimalizowaé przestoje spowodowane naprawami, konserwa-
cja powinna obejmowac nastepujgce etapy:

* Inspekcja i konserwacja dostarczonego produktu Alfa Laval:
Scisle przestrzega¢ dokumentacji techniczne;.

+ Konserwacja zapobiegawcza: ogledziny dostarczonego pro-
duktu Alfa Laval, a nastepnie niezbedne regulacje i planowa
okresowa wymiana czesci ulegajagcych zuzyciu.

* Naprawy: nieplanowana awaria podzespotu, czesto powodu-
jaca zatrzymanie systemu. Uszkodzone elementy nalezy wy-
mieni¢ lub naprawic.

+ Zapas oryginalnych czesci zamiennych Alfa Laval: Alfa
Laval zaleca utrzymywanie zapasow oryginalnych czesci za-
miennych, co utatwia konserwacje zapobiegawczg i skraca
czas przestoju systemu w przypadku nieplanowanych awarii.

Zawsze nalezy uzywac oryginalnych czesci zamiennych Alfa La-

) val.

Nigdy nie pracowac¢ z zaworem ani nie dotyka¢ czesci rucho-
mych, gdy sitownik jest zasilany sprezonym powietrzem.

Nigdy nie nalezy demontowac¢ ani dotykac¢ zaworu lub przewo-
déw rurowych, gdy sg sterylizowane lub poddawane dziataniu go-
rgcych cieczy.

Nigdy nie doprowadzac ci$nienia do zaworu/sitownika podczas
konserwacji zaworu, o ile nie jest to bezwzglednie wskazane.

NIE wolno prébowac rozmontowywac sitownika ze wzgledu na
niebezpieczenstwo powodowane przez sprezyne pod obcigze-
niem!

NIE probowac rozcinac¢ sitownika ze wzgledu na sprezyne pod
obcigzeniem!
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2 Bezpieczenstwo

Przechowywanie

Alfa Laval zaleca:

* Przechowywac dostarczony produkt Alfa Laval w oryginalnym
opakowaniu.

» Otwory przelotu powinny by¢ zamkniete, chronigc przed do-
staniem sie do srodka ciat obcych.

+ Stal niepowlekana (inna niz nierdzewna) powinna by¢ pokryta
cienkg warstwg oleju lub smaru.

* Przechowywac¢ w czystym, suchym miejscu bez dostepu bez-
posredniego swiatta stonecznego lub promieniowania UV.

* W zakresie temperatur -5°C do 40°C (23°F do 104°F).
+  Wilgotnosé wzgledna ponizej 60%

» Brak narazenia na dziatanie substancji zrgcych (réwniez za-
wartych w powietrzu).

Hatas

W odlegtosci jednego metra od i 1,6 metra nad wylotem, po-
ziom hatasu sitownika zaworu wynosi w przyblizeniu 77 dB(A)
bez ttumika hatasu i okoto 72 dB(A) z thumikiem — zmierzone
przy cisnieniu powietrza o wartosci 7 barow.

@®

Niebezpieczenstwa

Niebezpieczenstwo poparzenia

» Olej smarny, elementy i r6zne powierzchnie urzagdzenia moga
by¢ gorace i powodowac oparzenia. Nalezy nosi¢ rekawice
ochronne.

Ryzyko korozji

» Zawsze nalezy obchodzi¢ sie z ptynami czyszczgcymi, fugami
i kwasami z duzg ostroznoscia i zgodnie z oddzielnymi instruk-
cjami dotyczgcymi tych ptyndw.

@ P

Podczas uzywania chemicznych srodkéw czyszczacych i
smarujgcych upewnic sie, ze przestrzegane sg ogolne zasady
i zalecenia producenta dotyczgce wentylacji, sSrodkéw ochrony
osobiste;j itp.

Niebezpieczenstwo skaleczenia

+ Ostre krawedzie, szczegdlnie na talerzach bebna oraz gwin-
tach, mogg spowodowac skaleczenia. Nalezy nosi¢ rekawice
ochronne.

Unika¢ wktadania rgk w miejsca ryzyka zmiazdzenia w otwo-
rze zaworu.

> B
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Bezpieczenstwo 2

Zagrozenie dla zdrowia

DO NOT DISASSEMBLE

( /\ WARNING

)

SPRI
00 NOT AT

LOAD
CTUATOR OPEN

Niebezpieczenstwo obrazen: (dodatkowa z6tta etykieta umie-
szczona na sitowniku od czerwca 2016). NIE prébowac rozcinac
sitownika ze wzgledu na sprezyne pod obcigzeniem! (Otwor prze-
wodu zabezpieczajgcego jest zablokowany).

Niebezpieczenstwo obrazen (zaznaczone laserowo na sitowniku).
NIE wolno prébowac¢ rozmontowywac sitownika ze wzgledu na
niebezpieczenstwo powodowane przez sprezyne pod obcigze-
niem! (Otwor przewodu zabezpieczajgcego jest zablokowany).

Niebezpieczenstwo obrazen (zaznaczone laserowo na sitowniku).
NIE probowac rozcina¢ sitownika ze wzgledu na sprezyne pod
obcigzeniem! (Otwor przewodu zabezpieczajgcego jest zabloko-
wany).

Kontrola bezpieczenstwa

Nalezy przeprowadzac¢ kontrole wzrokowe, co najmniej raz na 12
miesiecy, wszystkich urzadzen zabezpieczajgcych (oston, po-
kryw, barier itp.) na dostarczonym produkcie Alfa Laval. Je$li
urzgdzenia zabezpieczajgce jest uszkodzone lub zostato utraco-
ne, zwtaszcza w przypadkach prowadzacych do pogorszenia
bezpieczerstwa, nalezy je wymieni¢. Mocowanie urzgdzenia za-
bezpieczajgcego powinno by¢ wymieniane wytgcznie na moco-
wanie tego samego lub réwnowaznego typu.

Kryteria odbioru kontroli:

» Nie powinno by¢ mozliwe dotarcie do czesci ruchomych fa-
brycznie chronionych przez urzgdzenie zabezpieczajgce.

* Urzadzenie zabezpieczajgce musi by¢ solidnie zamontowane.
* Nalezy upewni¢ sie, ze sruby mocujgce urzgdzenie zabezpie-
czajgce sg dobrze dokrecone.

Procedura w przypadku odrzucenia wyniku kontroli:
* Naprawi¢ i/lub wymieni¢ urzgdzenie zabezpieczajgce.
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2 Bezpieczenstwo

2.3 Znaki ostrzegawcze w tekscie

Nalezy zwraca¢ uwage na instrukcje bezpieczenstwa podane w niniejszym
podreczniku.

Ponizej podajemy definicje czterech rodzajéw znakéw ostrzegawczych
stosowanych w tekscie, gdy istnieje ryzyko wypadku na osobach i
uszkodzenia produktu firmy Alfa Laval.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Informuje o bezposrednio niebezpiecznej sytuacji, ktéra, jezeli nie da sie jej
unikng¢, doprowadzi do $mierci lub powaznych obrazen.

/\ OSTRZEZENIE

Informuje o potencjalnie niebezpiecznej sytuacji, ktéra, jezeli nie da sie jej
unikng¢, moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen lub smierci.

/\ OSTRZEZENIE

Informuje o potencjalnie niebezpiecznej sytuaciji, ktdéra, jezeli nie da sie jej
unikng¢, moze doprowadzi¢ do drobnych lub umiarkowanych uszkodzen produktu
firmy Alfa Laval.

Wskazuje na wazne informacje utatwiajgce lub objasniajgce wykonanie pewnych
Czynnosci.
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2.4 \Wymagania wobec pracownikow

Operatorzy

Operatorzy majg doktadnie zapoznac sie z niniejszg instrukcja.

Konserwatorzy

Konserwatorzy majg doktadnie zapoznac sie z niniejszg instrukcja.
Konserwatorzy lub technicy utrzymania ruchu powinni posiada¢ odpowiednie
kwalifikacje umozliwiajgce im bezpieczne wykonywanie prac
konserwacyjnych.

Praktykanci

Praktykanci mogg wykonywac prace pod nadzorem doswiadczonego
pracownika.

Inne osoby
Osoby postronne nie powinny mieé¢ dostepu do produktu firmy Alfa Laval.

W niektérych sytuacjach moze okazac sie konieczne zatrudnienie
pracownikéw o specjalnych kwalifikacjach (np. elektrykow czy spawaczy z
uprawnieniami zawodowymi). W niektorych sytuacjach pracownicy powinni
posiada¢ wazne uprawnienia wymagane przepisami prawa oraz
doswiadczenie w wykonywaniu prac zblizonych do im powierzanych.
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2.5 Informacje na temat recyklingu

Rozpakowanie

Materiaty opakowania sktadajg sie z drewna, tworzyw sztucznych, pudet
tekturowych oraz — w niektorych przypadkach — tasm metalowych.

» Drewno i pudta tekturowe nadajg sie do ponownego uzytku,
‘ przekazania na surowce wtorne lub do utylizacji w zaktadach
‘ termicznego przeksztatcania odpadéw (spalarniach odpaddw).

’ ‘ « Tworzywa sztuczne nalezy przekazac na surowce wtérne lub
.’ do utylizacji w uprawnionej do tego celu spalarni odpadow.

+ Tasmy metalowe nalezy przekazaé¢ na surowce wtérne.

/\ OSTRZEZENIE

Jesli sitownik jest oznaczony jednym z ponizszych ostrzezen, NIE WOLNO go
rozbiera¢ na czesci.

Sprezyna wewnatrz jest naprezona — kazde pekniecie obudowy sitownika moze
doprowadzi¢ do powaznych obrazen, a nawet $mierci!

/\ WARNING )

SPRING UNDER LOAD
DO NOT ATTEMPT TO CUT ACTUATOR OPEN
REFER TO SERVICE BULLETIN

Konserwacja

W ramach czynnosci konserwaciji nalezy wymienic olej (jesli wystepuje w
produkcie) i wszystkie czesci eksploatacyjne produktu firmy Alfa Laval.

» Olej i wszystkie niemetalowe czesci eksploatacyjne nalezy przekazac do
utylizacji zgodnie z wtasciwymi miejscowo przepisami.

» Gume i tworzywa sztuczne nalezy przekazac¢ do utylizacji w uprawnionej do
tego celu spalarni odpadow. W innym przypadku nalezy przekazaé je do
utylizacji zgodnie z wtasciwymi miejscowo przepisami.

* Lozyskaiinne czesci metalowe nalezy przekaza¢ do uprawnionego punktu
zbidrki surowcow wtornych.

» Pierscienie uszczelniajgce i oktadziny cierne nalezy przekaza¢ do utylizacji
na uprawnionym wysypisku smieci. Nalezy zapozna¢ sie z obowigzujgcymi
przepisami prawa wiasciwego miejscowo.

» Wszystkie czesci metalowe nalezy przekazaé¢ na surowce wtorne.

» Zuzyte lub uszkodzone czesci elektroniczne nalezy przekazaé do
uprawnionego punktu zbiorki surowcow wtornych.

Ztomowanie

Po zakonczeniu eksploatacji, catos¢ urzadzenia nalezy zutylizowaé zgodnie z
witasciwymi miejscowo przepisami. Ponadto nalezy zebra¢ i poddacé
prawidtowej utylizacji wszystkie pozostatosci czynnika technologicznego, z
ktérym urzgdzenie pracowato. W razie watpliwosci lub braku wtasciwych

20
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przepiséw prawa, nalezy zwrdéci¢ sie o pomoc do najblizszego sprzedawcy
firmy Alfa Laval.

Kontakt z firmg Alfa Laval

Szczegdétowe dane kontaktowe dla wszystkich krajéw sg na biezgco
aktualizowane na naszej stronie internetowej.

Informacje te podano bezposrednio pod adresem www.alfalaval.com.
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3 Wstep

Zawor membranowy Alfa Laval Unique DV-ST UltraPure to aseptyczny zawor
membranowy stosowany do odcinania, przekierowywania i/lub regulowania
przeptywu ptynéw przez higieniczne, wysokiej czystosci i aseptyczne linie
technologiczne.

3.1 Informacje ogdlne

Kompaktowy zawér membranowy wymaga niewielkiej konserwacji, posiada
bezobstugowy sitownik pneumatyczny i jest dostepny w trybach pracy
normalnie zamknietym, normalnie otwartym i powietrze/powietrze.

Sitownik pneumatyczny jest dostepny tylko w wersji ze stali nierdzewne;.
Sitownik zostat zmniejszony, bez uszczerbku dla sity i trwatosci, co czyni go
szczegolnie przydatnym w zastosowaniach, w ktorych przestrzen jest
ograniczona.

Szeroka gama akcesoridw, takich jak elektryczna jednostka sprzezenia
zwrotnego, pozycjoner, systemy BUS, umozliwia optymalne dostosowanie do
wszystkich rodzajéw zadan sterowania.

Za dobor membrany do medium i temperatury odpowiada klient.

Zdecydowanie zalecamy przeprowadzenie dodatkowych testow dla wszelkich
znanych specjalnych warunkéw pracy. Klient jest odpowiedzialny za
przeprowadzenie tych testow.

Zagrozenia spowodowane reakcjami chemicznymi miedzy czesciami zaworu a
stosowanymi mediami chemicznymi muszg zostac¢ wyjasnione miedzy
producentem a klientem.

Zawory te sg przeznaczone do zamykania medium (wtgczania/wytgczania lub
sterowania) po zainstalowaniu w rurociggu.

Jesli w okresie gwarancyjnym w produkcie zostang wykryte defekty, firma Alfa
Laval odbierze produkt i rozwigze problem. Jezeli urzgdzenie zostanie
zmodyfikowane lub nie bedzie przechowywane w sposob okreslony w
niniejszej instrukcji, gwarancja traci waznos¢.
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4 Montaz

4.1 Rozpakowanie/dostawa

Instrukcja obstugi jest objeta zakresem dostawy. Nalezy dokfadnie przeczytac instrukcje.
Zawor jest dostarczany standardowo (do wspawania) w oddzielnych czesciach.
Jesli zawdr jest dostarczany z armatura, jest on montowany przed dostawa.

Firma Alfa Laval nie ponosi odpowiedzialnosci za nieprawidtowe rozpakowanie.

Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy dostarczone opakowanie wykazuje nastepujace
elementy:

1. Kompletny zawor.

2. Specyfikacja dostawy.
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@

a) Usung¢ materiaty pakunkowe z zaworu/
czesci zaworu.

b) Dokona¢ ogledzin zaworu/cze$ci zaworu
pod katem widocznych uszkodzen
mogacych powsta¢ w trakcie transportu.

¢) Unika¢ uszkodzenia zaworu/czesci
Zaworu.

————-—

26
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4.2 Rozpakowanie/ztozenie w magazynie

Zawsze nalezy dokfadnie przeczyta¢ Dane techniczne na stronie 47.

Firma Alfa Laval nie ponosi odpowiedzialnosci za nieprawidtiowe rozpakowanie.

Dotyczy obu wersji sitownika.

Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy dostarczone opakowanie wykazuje nastepujace
elementy:

1. Kompletny zawor.
2. Specyfikacja dostawy.

3. Naklejka ostrzegawcza.

@ Usun gérne wktady unieruchamiajgce zawor.

2510-0101

@ Wyjac zawor.

Zwro¢é uwage na ciezar zaworu. Informacja
ta jest podana na opakowaniu.

@ Usuna¢ materiaty pakunkowe z otworéw
przelotowych zaworu.
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4.3 Ogoblne wskazowki dotyczgce instalacii

Nalezy doktadnie przeczytac zalecenia i zwrdci¢ szczegdlng uwage na ostrzezenia!

Zawor standardowo posiada kro¢ce do wspawania, ale moze by¢ rowniez wyposazony w przytgcza.

A OSTRZEZENIE | Niebezpieczenstwo uszkodzenia!

Nalezy zawsze dokfadnie przeczyta¢ dane techniczne.
Firma Alfa Laval nie ponosi odpowiedzialnosci za nieprawidtowy montaz.

Unikac¢ $ciskania zaworu.

p=N =

» Podczas oprdzniania zaworu membranowego i rurociggu nalezy zapewni¢ odpowiednig pozycje
montazowg

* W przypadku zaworéw membranowych ze spawanymi koncami przed spawaniem nalezy zdjg¢
sitownik i membrane z korpusu zaworu

» W przypadku zastosowanh w strefach zagrozonych wybuchem sitownik kompozytowy nalezy
przeciera¢ wytgcznie wilgotng $ciereczka

» W celu opréznienia zaworu membranowego i rurociggu nalezy zapewni¢ odpowiednig pozycje
montazowag

* Zmienna pozycja instalacji: W przypadku odprowadzania samoczynnego patrz dane dotyczgce
kata montazu

* W przypadku zaworéw membranowych ze spawanymi koncami przed spawaniem nalezy zdjgc¢
pokrywe i membrane z korpusu zaworu.

Zwrdci¢ szczegdblng uwage na nizej podane sytuacije:
* Drgania

* Rozszerzalnos¢ cieplng rur

» Zbyt duze spawy

* Przecigzenie przewodow rurowych
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4.4 Zdolnos¢ odprowadzania wody

Prawidtowe odprowadzanie skroplin w rurach zainstalowanych poziomo
wymaga montazu zaworu pod odpowiednim katem, patrz tabela ponizej.

Aby zapewni¢ prawidtiowe odprowadzanie, zawor musi by¢é zamontowany pod
odpowiednim katem. Za prawidtowg instalacje odpowiedzialny jest monter
systemu i/lub uzytkownik.

4.5 Kat instalacji w pozycji samoodwadniajgcej

Kute, zeliwne ST i blok

DN cale ASME ISO 2037 DIN 11850 ISO 1127
DN8 va" 37,0° 23,0° 28,5° 22,0°
DN10 %" 29,0° 21,5° 23,0° 27,5°
DN15 %" 35,2° 25,0° 23,0° 19,0°
DN20 %" 30,0° 26,0° 25,0° 20,0°
DN25 1" 29,0° 28,0° 25,0° 20,0°
DN32 14" - - 21,0° -
DN40 1" 26,0° 25,5° 24,0° 19,0°
DN50 2" 24,0° 23,0° 22,0° 18,0°
DN65  2%" 21,0° 21,0° 19,0° 15,0°
DN80O 3" 25,5° 25,0° 22,0° 21,0°
DN100" 4" 14,0° 14,0° 13,0° 8,0°
1 Tylko blok
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Zeliwo OP Kute mini

DN cale ASME ISO 2037 DIN 11850 DN cale ASME
DN8 V" - - - DN8 V" 38,0°
DN10 34" - - - DN10 34" 29,9°
DN15 va" 25,5° 7,0° 4,5° DN15 " 26,0°
DN20 3" 20,0° 14,0° 13,0°

DN25 1" 22,0° 22,0° 16,4°

DN32 1" - - 7,0°

DN40 12" 13,0° 12,0° 9,0°

DN50 2" 15,5° 15,0° 14,0°

DN65 25" 14,0° 14,0° 10,6°

DN80 3" 14,5° 14,5° 9,4°

DN100 4" 14,0° 14,0° 13,0°

4.6 Minimalna wolna przestrzen nad sitownikiem

Gdy instalacja sitownika odbywa sie bez wskaznika jednostki (na przyktad

urzadzenie Thinktop), konieczna jest minimalna odlegto$¢ nad sitownikiem w
celu unikniecia przycisniecia dtoni potozonej na wierzchu sitownika.

*Ii

=

1 Zgodnos¢ z norma 1S013854

25100104

*) Dotyczy tylko wersji wysokocisnieniowe;j

Rozmiar H! mm (in)
DN8/DN10 (Va"/%s") 119 (4,685)
DN15 ('2") 122 (4,803)
DN20 (%4") 128 (5,039)
DN25 (1") 131 (5,167)
DN40 (172" 149 (5,866)
DN50 (2") 149 (5,866)
DN65 (2'2") 168 (6,614)
DN80 (3") 174 (6,850)
DN100 (4" 174 (6,850)

1 Zgodnos¢ z norma 1SO13854
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4.7 Spawanie

Nalezy doktadnie przeczytac¢ instrukcje.

Wszelkie prace spawalnicze powinny by¢ wykonywane przez wykwalifikowany personel.
Zawor jest dostarczany standardowo w oddzielnych czes$ciach, aby utatwi¢ spawanie.

Po wspawaniu nalezy sprawdzic¢, czy zawor pracuje bez zarzutu.

Przed rozpoczeciem spawania kotnierza do zbiornika, nalezy zastosowa¢ sie do ponizszych
zalecen:

Zachowac przeswity minimalne ,H”, aby mozliwe byto wyjecie sitownika wraz z wewnetrznymi
czesciami zaworu. Wiecej informacji na ten temat mozna znalez¢ w dalszej czesci tej sekcji.

Jesli wystepuje ryzyko uszkodzenia stopki, firma Alfa Laval zaleca pozostawienie odstepu 120 mm
(4,7”) ponizej zaworu (najnizszy punkt trzpienia sitownika).

D T H
DN15 90 55 145
DN20 100 55 180
DN25 120 55 195
DN40 150 55 275
DN50 180 55 285
DN65 200 5.5 410 £
DN80 250 55 425 -
DN100 250 55 425

Uzywaj tylko spawania tukiem pulsacyjnym i pamie-
taj, aby nie byto szczeliny miedzy kotnierzem a ptytg
zbiornika.

Spawaj na styk zawsze po przeciwnej stronie (8

5 1
3 8
segmentow z metalem wypetniajgcym). Jesli to moz-
liwe, spawac bez spoiwa. 7 4
Spawanie kohcowe nalezy wykona¢ w 8 segmen-
tach w celu zapobiezenia peknieciom. 2 6

@ Wymontowac¢ sitownik z korpusu zaworu. Szczegoty, patrz Wymiana membrany na stronie 40.

@ Przeprowadzi¢ procedure spawania korpusu zgodnie ze standardowymi praktykami
przemystowymi.

@ Ponownie zamontuj sitownik do korpusu zaworu.
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@ Przed instalacjg nalezy sprawdzié, czy zawor dziata prawidtowo.

4.8 Montaz sitownika

W przypadku zaworow T, zaworow tandemowych, zaworéw z odptywem do
zbiornika i zawordw blokowych nalezy pamietac, ze pokrywa jest montowana
za pomocg kotkow i nakretek zamiast srub i nakretek.
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5 Eksploatacja
5.1 Eksploatacja

Nalezy doktadnie przeczyta¢ zalecenia i zwrdci¢ szczegdlng uwage na
ostrzezenia!

Nalezy zwrdcié uwage na mozliwe usterki.

Zawsze czytaj Dane techniczne na stronie 47 doktadnie.

/\ OSTRZEZENIE

Firma Alfa Laval nie ponosi odpowiedzialno$ci za nieprawidtowg obstuge.

Zawsze nalezy wypuszczac sprezone powietrze po jego zastosowaniu.

Podtgcz waz doprowadzajgcy powietrze do zigcza wciskanego. Upewnij sie, ze
wgz doprowadzajgcy powietrze jest prawidtowo zamocowany.

NIE zwigkszaj cidnienia po stronie sprezyny sitownika (dotyczy tylko wers;ji
wysokocisnieniowe;j).

Firma Alfa Laval nie ponosi odpowiedzialno$ci za nieprawidtowg obstuge.

Do uzytku w Srodowisku ATEX: Przeptyw cieczy moze wytwarzac¢ tadunek
elektrostatyczny. Mozna stosowac ciecze o wysokiej przewodnosci (<

1000 pS/m). Uzytkownik powinien wykona¢ pomiary zgodnie z IEC TS
60079-32-1.

A

Nigdy nie nalezy dotyka¢ zaworu oraz przewodow rurowych, gdy sg
sterylizowane lub poddawane dziataniu gorgcych cieczy.

)L =N
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5 Eksploatacja

Typ sitownika Normalnie zamkniety (NC)

Normalnie otwarty (NO)

Wysokie cisnienie
(SS/HP)

Waski (SS/SL)

Funkcja NC: Normalnie zamkniety

W stanie beznapieciowym zawdr jest zamykany sitg sprezyny. Gdy czynnik sterujacy jest wpuszczany do si-
townika (potgczenie ponizej), zawdr otwiera sie; gdy czynnik sterujgcy wydostaje sie, zawér jest zamykany sitg

sprezyny.

2510-0056

Sitownik wysokocisnieniowy (SS/HP).

Waski sitownik (SS/SL)
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Eksploatacja 5

Funkcja NO: Normalnie otwarty

W stanie beznapieciowym zawor jest otwierany sitg sprezyny. Gdy czynnik sterujgcy jest wpuszczany do sitow-
nika (potgczenie powyzej), zawdr zamyka sig; gdy czynnik sterujgcy wydostaje sie, zawor jest otwierany sitg
sprezyny.

2510-0108

~ 25100057

Sitownik wysokocisnieniowy (SS/HP). Waski sitownik (SS/SL)

Funkcja AA: Air/Air (Powietrze/powietrze) (podwdjne dziatanie)

Zawor nie ma zdefiniowanej pozycji podstawowej. Zawor jest otwierany i zamykany poprzez przytozenie cis-
nienia sterujgcego do odpowiedniego ztgcza sterujgcego. Potaczenie ponizej: otwarte, potgczenie powyzej: za-
mkniete.

Sitownik wysokocisnieniowy (SS/HP). Waski sitownik (SS/SL)
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5 Eksploatacja

5.2 Zalecane czyszczenie

Dostarczony produkt jest przeznaczony do czyszczenia w miejscu instalacji (CIP).

NaOH = soda kaustyczna
HNO3 = kwas azotowy.

Srodki czyszczace nalezy przechowywaé/utylizowaé zgodnie z aktualnie obowigzujgcymi przepisami/
dyrektywami.

/\ OSTRZEZENIE

Nigdy nie dotykaj dostarczonego produktu ani rurociggdéw podczas sterylizac;ji.

Nalezy zawsze ze szczegdlng ostroznoscig obchodzi¢ sie z kwasem i fugiem.

Przyktadowe $rodki czyszczace
Uzywa¢ czystej, niechlorowanej wody.

System metryczny System imperialny
1. 1% w masie NaOH przy temperaturze 70°C 1. 1% w masie NaOH przy temperaturze 158°F
+ 1001\ = Srodek —  Srodek
wody czyszczacy czyszczacy
—  Srodek —  Srodek
2.2 10017} = czyszczacy + 26/49al) T czyszczacy
33% NaOH wody 33% NaOH wody
2.0,5% w masie HNO, przy temperaturze 70°C 2.0,5% w masie HNO; przy temperaturze 158°F
071 + /1001 —  Srodek 0,18 gal + b6 ga — Srodek
53% HNO, wody czyszczacy 53% HNO, w,ody czyszczacy
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Eksploatacja 5

Nalezy unikaé stosowania srodkéw czyszczgcych
o zbyt duzym stezeniu = Dawkowa¢ stopniowo!
Dostosowac przeptyw srodkow czyszczgcych do Nalezy pamigtac o wyptukaniut
procesu:

Sterylizacja mleka / lepkich ptynéw => Zwigksz
przeplyw srodkow czyszczacych!

A OSTRZEZENIE Srodek czyszczacy

Zawsze po zakohczeniu czyszczenia, nalezy do-
brze przeptukac instalacje czystg woda.
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6 Konserwacja
6.1 Wymiana membran i uszczelek

Ogdlnie rzecz biorgc, jedyng wymagang rutynowg konserwacjg jest wymiana
membrany. Procedura wymiany membrany, w zaleznosci od medium,
cidnienia, temperatury i cyklu (czasu trwania i temperatury) sterylizacji parowej
miedzy przebiegami procesu, okresla optymalny cykl wymiany membrany.

Podobnie jak w przypadku wszystkich zaworow membranowych, sama
membrana jest elementem najbardziej narazonym na zuzycie. Oprocz
naprezen mechanicznych i zakresu temperatur, membrana podlega zuzyciu
spowodowanemu przez media. Alfa Laval zaleca wymiane membrany raz w
roku lub czesciej w zaleznosci od warunkéw pracy i medium. Patrz Wymiana
membrany na stronie 40.

Sitowniki wysokocisnieniowe i waskie nie wymagaja serwisowania. W razie awarii nalezy
wymieni¢ caty sitownik.

NIE DEMONTOWAG ANI W ZADEN SPOSOB NIE OTWIERAG SILOWNIKA.
W SRODKU SA WSTEPNIE SPREZONE SPREZYNY!
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6 Konserwacja

6.2 Wymiana membrany

/\ OSTRZEZENIE

Ryzyko przytrzasniecia palcow podczas montazu membrany

Przed przystapieniem do serwisowania zainstalowanego zaworu nalezy:
* rozhermetyzowac system

» otworzy¢ zawor

* oczysci¢ zawor

Membrane mozna wymieni¢ bez koniecznosci demontazu korpusu zaworu.

(]

1]

00— @
————@

\

15

2510-0047 2510-0112

Sitownik wysokocisnieniowy (SS/HP). Waski sitownik (SS/SL)

40 200008002-2-PL



Konserwacja 6

@ Nalezy uzywac wytgcznie membran Alfa
Laval.

@ Ustaw zawor w pozycji ,otwarty” dla:

- Sitowniki normalnie zamkniete i powietrze/
powietrze, dodaj cisnienie powietrza
sterujgcego do dolnego portu sitownika

- Sitowniki normalnie otwarte, odtgcz
ci$nienie powietrza sterujgcego

©

Zdemontuj elementy mocujgce nadwozia (6,
71 9), wykonujac ruchy krzyzowe.

Ustaw zawor w pozycji ,zamkniety” dla:

®

- Sitowniki normalnie zamkniete, odtgcz
cisnienie powietrza sterujacego

- Sitowniki normalnie otwarte i powietrze/
powietrze, doprowadz cisnienie powietrza
sterujacego do gérnego portu sitownika

@ Zdejmij membrane z sitownika

Sprezarka przyciskowa:

Zdejmij membrane (8), wyciggajac ja.

Sprezarka z gwintem:

Obroci¢ membrane (8) w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, az
mozliwe bedzie jej wyjecie.

Sprezarka bagnetowa:

Obroé¢ membrane o 90° i wyjmij ja.
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6 Konserwacja

O
@

Sprawdz i wyczy$¢ gwinty i bagnety (12)
uchwytu membrany.

Upewnij sie, ze nowa membrana (8) i obszar
styku na korpusie zaworu (14) sg czyste i
suche.

Upewnij sie, ze uchwyt membrany (12)
pasuje do potgczenia na membranie (8). Jesli
tak nie jest, nalezy wymieni¢ uchwyt
membrany.

42
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Konserwacja 6

Gdy sitowniki znajdujg sie w pozycji
,zamkniety”, zainstaluj membrane w
nastepujacy sposob:

Sprezarka przyciskowa:

W przypadku membrany przyciskowej nalezy
witozy¢ membrane, obracajac ja.

Obré¢ membrane, az otwory kotnierza beda
do siebie pasowac.

Sprezarka z gwintem:

W przypadku sprezarek z gwintem nalezy
wkreci¢ membrane w uchwyt membrany w
kierunku zgodnym z ruchem wskazowek
zegara.

Nie dokreca¢ zbyt mocno! W razie potrzeby
obro¢ membrane w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazowek zegara, az otwory
kotnierza beda do siebie pasowac.

Sprezarka bagnetowa:

W przypadku bagnetowego uchwytu
membrany wtéz membrane z bagnetem do
wneki uchwytu membrany. Obré¢ membrane
0 90°. Otwory kotnierza muszg by¢
dopasowane.

Wazne!

Przed zamontowaniem membrany
bagnetowej - Upewnij sie, ze dwa konce
gniazda bagnetowego w uchwycie membrany
sg skierowane w strone dwdch wystepow na
sprezarce.

/\ OSTRZEZENIE

Nie dokrecaé zbyt mocno!

Ryzyko przytrzasniecia palcéw podczas
montazu membrany.

Ustaw zawor w pozycji ,otwarty” — patrz Krok
2
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6 Konserwacja

@ Dopasuj jarzmo sitownika do korpusu zaworu

(14) za pomoca elementéw mocujgcych (9).
Zamontuj nakretki i podkfadki (6 i 7). Aby
zabezpieczy¢ sitownik i korpus, dokreé¢ luzno
recznie cztery elementy mocujgce (6).

Upewnij sie, ze wszystkie cztery sruby (9)
zostaty uzyte. Przed montazem nalezy
nasmarowac gwinty smarem
antyadhezyjnym!

Ustaw zawor do pozycji ,zamkniety” i
Lotwarty” kilka razy, aby membrana mogta
prawidtowo dopasowac sie do jazu przed
dokreceniem — patrz Krok 2 i Krok 4. W
pozycji zamknietej zaworu rozpocznij
dokrecanie czterech elementéw ztgcznych (6)
w uktadzie krzyzowym za pomoca klucza
dynamometrycznego z podanymi wartosciami
momentu obrotowego.

Ustaw zawor do pozycji ,otwarty” i
,zamkniety” kilka razy i sprawdz, czy zadna z
nakretek nie jest poluzowana. W przeciwnym
razie nalezy ponownie wykona¢ Krok 12.

Zalecane wartosci momentu obrotowego
dla montazu

DN cale Nm
DN8/DN10  %i"/%" 2,5Nm
DN15 " 2.5Nm
DN20 K 2.5Nm
DN25 T 5 Nm
DN40 115" 14 Nm
DN50 2" 14 Nm
DN65 2% 16 Nm
DRSO 34 36 Nm

Nalezy przestrzegac wartosci momentu
obrotowego w celu uzyskania dtuzszej
zywotnosci membran. Nalezy dokrecac
réwnomiernie i na krzyz, az do uzyskania
podanych wartosci momentu obrotowego na
kazdym elemencie ztgcznym.

\

Odnosi sie gtéwnie do montazu membran

EPDM.

44
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Konserwacja 6

Sprawdz, czy zawor dziata prawidtowo.

W przypadku membran opartych na potaczeniu polimeru i elastomeru moze wystapi¢ nizsze cis-
nienie trzymania przed pierwszym cyklem ogrzewania. Wynika to z osiadania czynnikéw zalez-
nych od temperatury, takich jak kompresja, odbicie itp.

Jesli nieszczelnos¢ gniazda utrzymuje sie po pierwszym cyklu nagrzewania, a ponowne dokrece-
nie do okreslonych wartosci momentu obrotowego nie przynosi efektu. Nalezy poluzowaé¢ ele-
menty mocujgce i ponownie dokrecic je okreslonym momentem. W przeciwnym razie nalezy wy-
mieni¢ membrane.

@ Podigcz waz doprowadzajgcy powietrze do
ztgcza wciskanego. Upewnij sie, ze waz
doprowadzajgcy powietrze jest prawidtowo
zamocowany. Nie zwigkszaj cisnienia po
stronie sprezyny sitownika.

Wersja sitownika Normalnie zamkniety (NC) Normalnie otwarty (NO)

Wysokocisnieniowy
(SS/HP)

Waski (SS/SL)
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7 Dane techniczne

Podczas instalacji, obstugi i konserwacji nalezy zwraca¢ uwage na dane
techniczne.

Wszyscy pracownicy powinni zosta¢ poinformowani o danych technicznych.

7.1 Dane techniczne

Sitownik

Zakres temperatur -10°C do 80°C / 14°F do 176°F
Jakos$¢ powietrza: ISO 8573-1, klasa 0.2.4
Cisnienie powietrza sterujgcego Max. 7 bar / 102 psi'

1 Maksymalne ci$nienie powietrza sterujgcego dla sitownika. Maksymalne cisnienie powietrza sterujgcego w odniesieniu do wytrzymatosci membrany
mozna znalez¢ w tabelach od 2 do 4.

Obszar majacy kontakt z produktem
Tabela 1: Wiasciwosci membrany

Zalecenia dotyczace temperatury

Opis Ptyn Para

Min. Maks. Maks.
EPDM -40°C / -40°F 130°C / 266°F 150°C / 302°F '
PTFE/EPDM -5°C / 23°F 175°C / 347°F 150°C / 302°F 2
TFM/EPDM -5°C / 23°F 175°C / 347°F 150°C / 302°F 2

1 Temperatura stata
2 40 min sterylizacji parowej
Kompatybilno$é chemiczna:

W celu uzyskania dodatkowych informacji skontaktuj sie z przedstawicielem
Alfa Laval.

Okres eksploatacji membrany

Kod Maks. zalecany okres uzytkowa-
Materiat membrany nia w latach
(oznaczone na membranie) (zapasy i obstuga)
EPDM S2, S3, S4
PTFE/EPDM 93
TFM/EPDM LC

Uwaga! Prawidtowe przechowywanie (np. zgodnie z norma ISO 2230) jest
warunkiem wstepnym osiggniecia okredlonego czasu przechowywania.
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H& 7 Dane techniczne

7.2 Dane fizyczne
Tabela 2: Materiaty

. Zeliwo Kute Blok!
Typy korpuséw
CF3M (316L) 1.4435 (316L) 1.4404 (316L)

2-drogowy v v v

T v

Wylot zbiornika v

Tandem / AV solutions v v v

Wiele portéw v

1nne stopy na zaméwienie.
Zeliwo Kute Blokada

Materiat CF3M (316L) 1.4435 (316L) 1.4404 (316L)

Feryt Delta <5,0% <0,5% <0,5%

Zawartos¢ siarki 0,005%-0,017% 0,005-0,017% 0,005-0,017%
Ra<0,51um/Ra<20 Ra<0,51um/Ra<20 Ra<0,51um/Ra<20

SF1 ! )

Wykonczenie powierzch- Hin Hin Hin

ni wewnetrzne; SF4 Ra<0,38ym/Ra<15 Ra<0,38uym/Ra<15 Ra<0,38um/Ra<15
yin EP? uin EP? uin EP?

Wykonczenie powierzch- Piaskowana Piaskowana Obrabiane

ni zewnetrznej

1 Polerowanie elektrolityczne

0,51 um / 20 pin = SF1
0,38 pm / 15 pin = SF4

48 200008002-2-PL



Dane techniczne 7 &

7.3 Maksymalne cisnienie robocze dla sitownika typu:
wysokocisnieniowy (SS/HP)

2510-0118

A p=100% p=0%

Sitownik wysokocisnieniowy NC (Normalnie zamkniety): Cisnienia
produktu i zalecane cisnienia powietrza sterujgcego
Cisnienie po- EPDM PTFE/EPDM TFM/EPDM
Rozmiar wietrza steru-
jacego? Ap=100%> Ap=0%> Ap=100%2 Ap=0%2 Ap=100%2 Ap =0%>

DN Cale Baréw (PSl) Baréw (PSl) BaW  paow (Psl) Bardw  pagy (psy Barow

(PSI) (PSI) (PSI)
8-10 %"-%" Min. 3,1 (45) 10(145) 10(145) 10 (145) 10 (145) 6 (87) 6 (87)
15 %" Min. 5,5 (80) 0 (145) 0(145) 10 (145) 10 (145) 6 (87) 6 (87)
20 %" Min.32(47) 10(145)  10(145)  10(145) 10 (145) 6 (87) 6 (87)
25 1"  Min.57(83) 10(145)  10(145) 10 (145) 10 (145) 6 (87) 6 (87)
40 1%" Min.3,1(45) 10(145)  10(145) 10 (145) 10 (145) (87) 6 (87)
50 2" Min. 5,1 (74) 0 (145) 0(145) 10 (145) 10 (145) 6 (87) 6 (87)
65 2" Min.4,1(59) 10(145)  10(145)  10(145) 10 (145) (87) 6 (87)
80 3" Min.51(60) 10(145)  10(145)  10(145) 10 (145) 6 (87) 6 (87)
100 4"  Min.5,1(60) 10(145)  10(145)  10(145) 10 (145) 6 (87) 6 (87)

1 Minimalne ci$nienie powietrza przy cisnieniu produktu O baréw. Patrz Listy czesci i widoki rozstrzelone na stronie 63, aby uzyska¢ wiecej informa-
cji.

2 Wiegcej informacji mozna znalez¢ na ponizszym schemacie.

Sitownik wysokocisnieniowy NO (Normalnie otwarty): Cisnienia produktu
i zalecane cisnienia powietrza sterujacego
Cisnienie po- EPDM PTFE/EPDM TFM/EPDM
Rozmiar wietrza steru-
jacego’ Ap=100%% Ap=0%2 Ap=100%2 Ap=0%2 Ap=100%2 A p=0%>2

DN Cale Baréw (PSl) Baréw (PSI) BarOW  parow (Psl)) BaOW  parsw (ps)) Bardw

(PSI) (PSI) (PSI)
8-10 %"-%" Maks. 5,7 (83) 10(145) 10(145) 10 (145) 10 (145) 6 (87) 6 (87)
15 %" Maks.5,5(80) 10 (145) 0(145) 10 (145) 10 (145) 6 (87) 6 (87)
20 %" Maks.55(80) 10(145)  10(145)  10(145) 10 (145) 6 (87) 6 (87)
25 1" Maks.52(76) 10(145)  10(145) 10 (145) 10 (145) 6 (87) 6 (87)
40 1%" Maks.52(76) 10(145)  10(145) 10 (145) 10 (145) 6 (87) 6 (87)
50 2" Maks.52(76) 10 (145) 0(145) 10 (145) 10 (145) 6 (87) 6 (87)
65 21" Maks.4,5(65) 10(145)  10(145)  10(145) 10 (145) 6 (87) 6 (87)
80 3" Maks.4,4(64) 10(145)  10(145)  10(145) 10 (145) 6 (87) 6 (87)
100 4" Maks.4,4(64) 10(145)  10(145)  10(145) 10 (145) 6 (87) 6 (87)

1 Maksymalne ci$nienie powietrza przy cisnieniu produktu 10 baréw. Patrz Listy cze$ci i widoki rozstrzelone na stronie 63, aby uzyska¢ wiecej infor-
magji.

2 Wiecej informacji mozna znalez¢ na ponizszym schemacie.
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7 Dane techniczne

A p=100%

p=0%

Sitownik wysokocisnieniowy AA (Powietrze/Powietrze): Cisnienia
produktu i zalecane cisnienia powietrza sterujagcego

Cisnienie po-

EPDM

PTFE/EPDM

2510-0118

TFM/EPDM

Rozmiar wietrza steru-
jacego! Ap=100%2 Ap=0%2 Ap=100%2 Ap=0% Ap=100%2 Ap=0%2
DN Cale Baréw (PSl) Baréw (PS) le?,rs"l‘)" Baréw (PSI) le?,rs"l‘)" Baréw (PSI) le?,rs"l‘)"
810 %"-%" Maks. 3,2 (46) 10(145)  10(145)  10(145)  10(145)  6(87) 6 (87)
15 %' Maks.4,0(59) 10(145)  10(145)  10(145)  10(145) 6 (87) 6 (87)
20 %' Maks.2,1(31) 10(145)  10(145)  10(145)  10(145)  6(87) 6 (87)
25 1" Maks.2,9(42) 10(145)  10(145)  10(145)  10(145)  6(87) 6 (87)
40 1%" Maks.2,1(31) 10(145)  10(145)  10(145)  10(145)  6(87) 6 (87)
50 2" Maks.3,1(45) 10(145)  10(145)  10(145)  10(145) 6 (87) 6 (87)
65 2%" Maks.2,1(31) 10(145)  10(145)  10(145)  10(145) 6 (87) 6 (87)
80 3" Maks.3,3(48) 10(145) 10(145)  10(145)  10(145) 6 (87) 6 (87)
100 4" Maks. 3,3 (48) 10(145)  10(145)  10(145)  10(145) 6 (87) 6 (87)

1 Maksymalne ci$nienie powietrza przy ci$nieniu produktu 10 baréw. Patrz Listy cze$ci i widoki rozstrzelone na stronie 63, aby uzyskaé wiecej infor-

magiji.

2 Wiecej informacji mozna znalezé na ponizszym schemacie.
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7.4 Maksymalne cisnienie robocze dla sitownika typu: waski
(SS/SL)

2510-0151

A p=100%

Sitownik waski NC (Normalnie zamkniety): Cisnienia produktu i zalecane
ci$nienia powietrza sterujgcego

Cisnienie po- EPDM PTFE/EPDM TFM/EPDM
Rozmiar wietrza steru-
jacego ! A p = 100%?2 A p = 100%?2 A p = 100%?2
DN Cale Barow (PSI) Barow (PSI) Barow (PSI) Barow (PSI)
8-10 Va"-%"  Min. 4,5 (65,3) 10 (145) 6 (87) 6 (87)
15 7" Min. 4,6 (66,7) 10 (145) 6 (87) 6 (87)
20 Ya" Min. 3,9 (56,6) 10 (145) 6 (87) 6 (87)
25 1" Min. 4,2 (61) 10 (145) 6 (87) 6 (87)
40 17" Min. 4,3 (62,4) 10 (145) 6 (87) 6 (87)
50 2" Min. 4,5 (65,3) 8 (116) 5(72,5) 5(72,5)
65 25" Min. 5,3 (76,9) 8 (116) 5(72,5) 5(72,5)
80 3" Min. 5,5 (79,8) 8 (116) 5(72,5) 5(72,5)
100 4" Min. 5,5 (79,8) 8 (116) 5(72,5) 5(72,5)

1 Minimalne ciénienie powietrza przy cisnieniu produktu O baréw. Patrz Listy czesci i widoki rozstrzelone na stronie 63, aby uzyska¢ wigcej informa-
cji.
2 Wiecej informacji mozna znalezé na ponizszym schemacie.

Sitownik waski NO (Normalnie otwarty): Cisnienia produktu i zalecane
ci$nienia powietrza sterujgcego

Cisnienie po- EPDM PTFE/EPDM TFM/EPDM
Rozmiar wietrza steru-
jacego! A p = 100%?2 A p = 100%?2 A p = 100%?2
DN Cale Barow (PSI) Barow (PSI) Barow (PSI) Barow (PSI)
8-10 a"-%"  Min. 4,2 (60,9) 10 (145) 6 (87) 6 (87)
15 7" Min. 5,6 (81,2) 10 (145) 6 (87) 6 (87)
20 ¥a" Min. 4,6 (66,7) 10 (145) 6 (87) 6 (87)
25 1" Min. 4,9 (71,1) 10 (145) 6 (87) 6 (87)
40 17" Min. 4,5 (65,3) 10 (145) 6 (87) 6 (87)
50 2" Min. 5 (72,5) 8 (116) 5(72,5) 5(72,5)
65 25" Min. 5 (72,5) 8 (116) 5(72,5) 5(72,5)
80 3" Min. 5,8 (84,1) 8 (116) 5(72,5) 5(72,5)
100 4" Min. 5,8 (84,1) 8 (116) 5(72,5) 5(72,5)

1 Maksymalne ci$nienie powietrza przy cisnieniu produktu 10 baréw. Patrz Listy cze$ci i widoki rozstrzelone na stronie 63, aby uzyskac¢ wiecej infor-
magciji.
2 Wiecej informacji mozna znalezé na ponizszym schemacie.
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A p=100%

Silownik waski AA (Powietrze/Powietrze): Cisnienia produktu i zalecane

ci$nienia powietrza sterujgcego

2510-0151

Cignienie po- EPDM PTFE/EPDM TFM/EPDM
Rozmiar wietrza steru-
jqcego1 Ap= 100%?2 Ap= 100%?2 Ap= 100%?2
DN Cale Barow (PSI) Barow (PSI) Barow (PSI) Barow (PSI)
8-10 AT M?zki'71)’7 10 (145) 6 (87) 6 (87)
15 %" Maks. 3,1 (45) 10 (145) 6 (87) 6 (87)
20 4 M?ﬁ;;’;’o 10 (145) 6 (87) 6 (87)
25 1" Maks. 3,1 (45) 10 (145) 6 (87) 6 (87)
n M k . 3
40 1% ?475’9?; 3 10 (145) 6 (87) 6 (87)
" Maks. 3,4
50 2 5 8 (116) 5 (72,5) 5 (72,5)
65 2% Mﬁgg,-8§’5 8 (116) 5 (72,5) 5 (72,5)
. Maks. 4,1
80 3 o) 8 (116) 5 (72,5) 5 (72,5)
" Maks. 4,1
100 4 (59.5) 8 (116) 5 (72,5) 5 (72,5)

1 Maksymalne ci$nienie powietrza przy ci$nieniu produktu 10 baréw. Patrz Listy cze$ci i widoki rozstrzelone na stronie 63, aby uzyskaé¢ wiecej infor-

magiji.
2 Wiecej informacji mozna znalezé na ponizszym schemacie.
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7.5 Ciezar
kg (Ibs)

Typ sitownika: wysokocisnieniowy (SS/HP)

DN8/

DN10 DN15 DN20 DN25 DN40 DN50 DN65 DN80 DN100
(1/4"/3/8") (1/2“) (3/4") (1 ll) (1 1/2!!) (2") (21/2”) (3") (4")
. 0,9 1,0 3,5 3,9 10,3 12,7 31,5 38,7
2-stronnie kute -
(2,0) (2,2) (7,5) (8,6) (22,7)  (28,0) (694)  (853)
0,9 1,0 3,3 3,8 10,0 11,7 29,9 36,2
2-stronny odlew -
(2,0) (2,2) (7,3) (8,4) (22,0) (258) (659)  (7938)
37
2-stronny blok - - - - - - - -
(82,2)
Bloki T o jedna- 0,9 1,1 3,5 4,2 11,3 14,4 34,0 45,0
kowych rozmia- -
rach portéw (2,0) (2,4) (7,5) (9,3) (24,9)  (31,7)  (75,0)  (99,2)
do zbiornika (2,6) (7,9) (9,3) (24,9) (28,7) (71,7)  (92,8)
Typ sitownika: waski (SS/SL)
DN/ DN15  DN20 DN25 DN40 DN5O  DN65 DN8O  DN100
(1/4!!/%!!) (1/2“) (3/4Il) (1 ll) (1 1/2”) (2Il) (21/2”) (3“) (4Il)
. 0,8 0,9 2,5 3,3 2,6 7,3 9,2 16,1
2-stronnie kute -
(1,76) (1,98) (5,5) (7,26) (5,72) (16,06) (20,24) (35,42)
0,8 0,9 2,3 3,2 2,3 6,3 7,6 13,6
2-stronny odlew -
(1,76) (1,98) (5,06) (5,06) (7,04) (13,86) (16,72) (29,92)
14,4
2-stronny blok - - - - - - - -
(31,68)
Bloki T o jedna- 0,8 1 2,5 3,6 3,6 9 11,7 22,4
kowych rozmia- -
rach portéw (1,76) (2,2) (5,5) (7,92)  (7,92) (19,8) (25,74) (49,28)
do zbiornika (2,42)  (572) (7,92) (7,92) (16,72) (22,44) (42,9)

7.6 Praca automatyczna

Sitownik steruje ruchem osiowym ttoka, zamykajgc lub otwierajgc zawor,
zaleznie od funkcji sitownika. Zamkniecie zaworu popchnie sprezarke w dot do
membrany i docisniecie membrany do przegrody korpusu zaworu, a tym
samym zamkniecie zaworu.
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7.7 Schemat/tryb sterowania

Funkcja NC: normalnie zamkniety z zaworem elektromagnetycznym 3/2-
droznym do podtaczenia ponizej

Funkcja NO: normalnie otwarty z zaworem elektromagnetycznym 3/2-
droznym do podtaczenia powyzej
i

777/ | VI 77

Funkcja AA: powietrze/powietrze z zaworem elektromagnetycznym 4/2 i
5/2 do podtaczenia ponizej i powyzej

]

2510-0121
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7.8 Rozmiar
@D

A

Typ sitownika: wysokocisnieniowy (SS/HP)

Rozmiar

@D

H

Max. F

L (koniec spoi-

E2 (kréciec za-

ny) ciskowy)
DN cale mm (in) mm (in) mm (in) mm (in) mm (in)
8-10 Va"-%" 54 (2,125) 105 (4,134) 19 (0,748) 89 (3,504) 89 (3,504)
15 Iz 54 (2,125) 118 (4,646) 22 (0,866) 110 (4,331) 108 (4,252)
20 Ya" 102 (4,000) 151 (5,937) 28 (1,102) 119 (4,685) 118 (4,646)
25 1" 102 (4,000) 159 (6,260) 31 (1,220) 129 (5,079) 127 (5,000)
40 17" 156 (6,142) 231 (9,091) 49 (1,929) 161 (6,339) 159 (6,260)
50 2" 156 (6,142) 236 (9,291) 49 (1,929) 192 (7,559) 191 (7,520)
65 2" 222 (8,740) 360 (14,173) 68 (2,677) 218 (8,583) 216 (8,504)
80 3" 222 (8,740) 368 (14,488) 74 (2,913) 256 (10,079) 254 (10,000)
100 4" 222 (8,740) 382 (15,039) 74 (2,913) 250 (9,843) 250 (9,843)
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\ 4

2510-0123

Typ sitownika: waski (SS/SL)

Rozmiar

@D

H

Max. F

L (koniec spoi-

E2 (kréciec za-

ny) ciskowy)
DN cale mm (in) mm (in) mm (in) mm (in) mm (in)
8-10 Va"-%" 49 (1,929) 91 (3,575) 22 (0,866) 89 (3,504) 89 (3,504)
15 Iz 49 (1,929) 95 (3,740) 22 (0,866) 110 (4,331) 108 (4,252)
20 ¥a" 69 (2,717) 127 (5,008) 22 (0,866) 119 (4,685) 118 (4,646)
25 1" 79 (3,110) 152 (5,996) 22 (0,866) 129 (5,079) 127 (5,000)
40 1%" 98 (3,858) 194 (7,638) 22 (0,866) 161 (6,339) 159 (6,260)
50 2" 121 (4,764) 233 (9,173) 22 (0,866) 192 (7,559) 191 (7,520)
65 2" 138 (5,433) 267 (10,512) 22 (0,866) 218 (8,583) 216 (8,504)
80 3" 158 (6,220) 301 (11,842) 22 (0,866) 256 (10,079) 254 (10,000)
100 4" 158 (6,220) 307 (12,079) 22 (0,866) 250 (9,843) 250 (9,843)
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7.9 Sitowniki pneumatyczne — zuzycie powietrza

SS/SL

Rozmiar NC i A/A (otwarte) NC i A/A (zamkniete)

DN8 0,02 L x ci$nienie powietrza (bar) 0,04 L x ci$nienie powietrza (bar)
DN15 0,01 L x cisnienie powietrza (bar) 0,04 L x ci$nienie powietrza (bar)
DN20 0,06 L x ci$nienie powietrza (bar) 0,15 L x ci$nienie powietrza (bar)
DN25 0,11 L x ci$nienie powietrza (bar) 0,23 L x ci$nienie powietrza (bar)
DN40 0,23 L x ci$nienie powietrza (bar) 0,54 L x ci$nienie powietrza (bar)
DN50 0,46 L x cisnienie powietrza (bar) 0,93 L x ci$nienie powietrza (bar)
DN65 0,74 L x ci$nienie powietrza (bar) 1,50 L x ci$nienie powietrza (bar)
DN80 1,11 L x ci$nienie powietrza (bar) 2,20 L x ci$nienie powietrza (bar)
DN100 1,11 L x cisnienie powietrza (bar) 2,20 L x cinienie powietrza (bar)
SS/HP

Rozmiar NC i A/A (otwarte) NO i A/A (zamkniete)

DN8 0,02 L x cisnienie powietrza (bar) 0,07 L x cisnienie powietrza (bar)
DN15 0,03 L x ci$nienie powietrza (bar) 0,07 L x ci$nienie powietrza (bar)
DN20 0,12 L x ci$nienie powietrza (bar) 0,39 L x ci$nienie powietrza (bar)
DN25 0,14 L x cisnienie powietrza (bar) 0,41 L x cisnienie powietrza (bar)
DN40 0,51 L x ci$nienie powietrza (bar) 1,52 L x ci$nienie powietrza (bar)
DN50 0,52 L x ci$nienie powietrza (bar) 1,52 L x ci$nienie powietrza (bar)
DN65 1,41 L x ci$nienie powietrza (bar) 6,25 L x ci$nienie powietrza (bar)
DN80 1,55 L x cisnienie powietrza (bar) 6,25 L x cisnienie powietrza (bar)
DN100 1,55 L x ci$nienie powietrza (bar) 6,25 L x ci$nienie powietrza (bar)
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7.10 Cisnienie produktu a cisnienie sterujgce

Wykresy okreslajg wymagane cisnienie sterujgce na sitowniku przy danym
cisnieniu produktu w uktadzie.

NC (Normalnie zamkniety)

Cisnienie sterujgce stuzy do otwierania zaworu. W tym przypadku wymagane
cisnienie sterujgce zmniejsza sie, gdy ci$nienie produktu wzrasta. Po
przerwaniu doptywu powietrza sitownik zamknie zawor.

Typ sitownika: wysokocisnieniowy (SS/HP)

Cisnienie powietrza

Pret (PSI)

6

(87)

(72,5)

(58)

(43,5)

(29)

(14,5)

|
F \% A =DNB8/10 - (V4" | %)
SN
~ SN .
_ ~ C = DN20 - (%")
— ~N TN
[— e . N
P ‘\‘ \\‘
~—— ‘\\ Y - N ~
7777>\75\<5777\ \<><\\ =
——~—— — ~
\ — C \ - o
T = F = DN50 - (27)
AT~ - G = DN65 - (214"
[~
H = DN80/DN100 - (37/4")
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10  Pret

(14,5) (29) (435) (58) (72,5) (87) (101,5) (116) (130,5) (145) (PSI)
Cisnienie produktu

Typ sitownika: waski (SS/SL)

Cisnienie powietrza

Pret (PSI)
6 (87)

5 (725) — N

A =DN8/10 - (V4" %")

4 (58)

C = DN20 - (%")
3 (435)

F = DN50 - (2)
2 (29) G = DN65 - (214")

H = DN80/DN100 - (37/4")

1 (14,5)

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 Pret
(14,5) (29) (43,5) (58) (72,5) (87) (101,5) (116) (130,5) (145) (PSI)

Cisnienie produktu
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NO (Normalnie otwarty)

Cisnienie sterujgce jest uzywane do zamykania zaworu. W tym przypadku
wymagane ci$nienie sterujgce wzrasta wraz ze wzrostem ci$nienia produktu.
Po przerwaniu doptywu powietrza sitownik otworzy zawor.

Typ sitownika: wysokocisnieniowy (SS/HP)

Cisnienie powietrza

Pret (PSI)
6 (87) ]
5]
\
— A
5 (72,5) ——
= H
T = A=DN8/10 - (%" | %)
C ; ‘7 i /,
4 (58) — = —~
/
C=DN20 - (%)
3 (435) —_=c
—
'4/7
2 (29)
F = DN50 - (2°)
1 (145) G = DN65 - (2%4")
H = DN80/DN100 - (374")
0
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 Pret

(145) (29) (435) (58) (72,5) (87) (101,5) (116) (130,5) (145) (PSI)
Cisnienie produktu

Typ sitownika: waski (SS/SL)

Cisnienie powietrza

Pret (PSI)
7 (101,5)
6 (87) H
‘ A =DNB8/M0 - (4" 1 %)
-
5 (72,5) u F
C
P = e C =DN20 - (%"
4 (58) L .
—
3 (435)
F = DN50 - (2°)
2 (29)
G G = DNG65 - (214")
1 (14,5) H = DN80/DN100 - (37/4")
0

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10  Pret
(14,5) (29) (43,5) (58) (72,5) (87) (101,5) (116) (130,5) (145) (PSI)

Cisnienie produktu
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A/A (Powietrze/Powietrze)

Cisnienie sterujgce jest uzywane zaréwno do otwierania, jak i zamykania
zaworu. W tym przypadku wymagane cisnienie sterujgce wzrasta wraz ze
wzrostem cisnienia produktu.

Po przerwaniu doptywu powietrza zawor otworzy sie przy dodatnim cisnieniu
produktu i zamknie przy ujemnym cisnieniu produktu.

Typ sitownika: wysokocisnieniowy (SS/HP)

Cisnienie powietrza

Pret (PSI)
6 (87)
5 (72,5)
A=DN8/10 - (%" | %)
4 (58)
C = DN20 - (%)
o
3 (43,5) ==l
//
=
= ~— P i .Y
29
2 (29) ‘ ﬁ% F = DN50 - (27
\ ,Ji‘
- G = DN65 - (214"
1 (14,5) = )
H = DN8O/DN100 - (37/4")
L e |
= |
0 L1
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 Pret
(145) (29) (43,5 (58) (72,5) (87) (101,5) (116) (130,5) (145) (PSI)

Typ sitownika: waski (SS/SL)

Cisnienie powietrza

Cisnienie produktu

Pret (PSI)
6 (87)
5 (72,5)
A=DNB8/M0 - (V"1 %)
4 (58) "
7
7T A7 | C=DN20-(%)
7~ -
3 (43,5) /,/ e =
T
= =C
P
2 (29) Dy =
= ——#— F=DN50-(2")
= ——
G = DN65 - (214
1 (14,5) o
~ — H = DN80/DN100 - (37/4")
0 =T 1

1 2

3 4 5 6

7 8 9 10 Pret

(145) (29) (435) (58) (72,5) (87) (101,5) (116) (130,5) (145) (PSI)

Cisnienie produktu
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8 Czesci zamienne
Dla kazdego dostarczonego Produktu Alfa Laval dostepna jest lista czesci zamiennych.
Ta lista czesci zamiennych zawiera szereg czesci najczesciej zuzywajgcych sie w maszynach. Jesli

wymagany jest jakikolwiek komponent niewymieniony, prosimy o kontakt z lokalnym przedstawicielem
Alfa Laval w celu uzyskania informacji o dostepnosci.

Katalog czesci zamiennych znajduje sie pod adresem https://hygienicfluidhandling-
catalogue.alfalaval.com.

Bezwzglednie nalezy uzywac oryginalnych czesci zamiennych Alfa Laval. Gwarancja na produkty
Alfa Laval jest uzalezniona od uzywania oryginalnych czesci zamiennych Alfa Laval.

8.1 Zamawianie czesci zamiennych

Przy zamawianiu czesci zamiennych zawsze nalezy podac:

1. Numer seryjny (jesli jest dostepny)

2. Numer pozycji/numer czesci zamiennej (jesli jest dostepny)

3. Wydajnos¢ lub inna odpowiednia identyfikacja

8.2 Serwis Alfa Laval

Alfa Laval jest reprezentowana we wszystkich wiekszych krajach swiata.

Nie wahaj sie skontaktowac z lokalnym przedstawicielem Alfa Laval w przypadku jakichkolwiek pytan
lub wymagan dotyczacych czesci zamiennych do sprzetu Alfa Laval.
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8 Czesci zamienne

8.3 Gwarancja — definicja

/\ OSTRZEZENIE

Zasady dotyczgce uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem sg bezwzgledne. Uzytkowanie dostarczonego
produktu Alfa Laval jest dozwolone wytgcznie w zgodzie z dostarczonymi danymi technicznymi wraz z
uzytkowaniem zgodnym z przeznaczeniem.

Wykorzystanie produktu inne niz uzgodnione z Alfa Laval Kolding A/S wyklucza wszelkg odpowiedzialnosé
i powoduje utrate wszelkich gwarancji.

Nie zezwala sie na modyfikowanie lub zmienianie dostarczonego produktu Alfa Laval, za wyjgtkiem
sytuacji, w ktérych uzyskano wyrazng zgode od Alfa Laval Kolding A/S.

Odpowiedzialnos¢ i gwarancja sg wytaczone:
» W przypadku zignorowania zalecen i instrukcji dotyczgcych eksploataciji.

* W przypadku nieprawidtowej obstugi lub niewystarczajacej konserwacji dostarczonego produktu
Alfa Laval.

* W przypadku jakiejkolwiek zmiany funkcji dostarczonego produktu Alfa Laval bez wczeéniejszego
uzyskania pisemnej zgody ze strony Alfa Laval Kolding A/S.

* W przypadku modyfikacji produktu Alfa Laval przez nieautoryzowane osoby.

* W przypadku uzycia dostarczonego produktu Alfa Laval bez zachowania nalezytej uwagi w
zakresie odpowiednich przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa, (zob. Bezpieczerstwo na stronie
9)

» Jesli nie uzywa sie urzgdzen ochronnych, a proces zbiornika / urzgdzenia pomocnicze nie sg
zatrzymane.

» Jesli dostarczony produkt Alfa Laval i czesci pomocnicze nie sg odpowiednio konserwowane (w
odstepach czasu i z uwzglednieniem montazu zalecanych czesci zamiennych).

Podczas wymiany czesci nalezy uzywac wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych pochodzgcych od
producenta.
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9 Listy czesci i widoki rozstrzelone
9.1 Sitownik DN8-DN100 (4"-4")

Poz llos¢ Nazwa

1 1 Sitownik

8 1 Membrana

6+7+9 1 é%sgaw nakretek, podktadek i

14 1 Korpus zaworu

15 1 Zestaw nasadek wskazujgcych
dla SS/SL

2510-0112
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