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1 Vyhlasenie o zhode

1.1 Vyhlasenie o zhode v ramci EU

Ur¢ena spolo¢nost

Alfa Laval Kolding A/S, Albuen 31, DK-6000 Kolding, Dansko, +45 79 32 22 00

Nazov spolo¢nosti, adresa a telefénne ¢&islo

tymto vyhlasujeme, Ze

Sanitarny nezmieSavaci ventil

Oznacenie

SMP-BC PN10

Typ

je v sulade s nasledujucimi smernicami spolu s dodatkami:
» Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES

+ Tento ventil vyhovuje smernici pre tlakové zariadenia 2014/68/EU a bol podrobeny nasledujicemu hodnoteniu podra
modulu A. Pre skupinu kvapalin 1 sa nesmu pouZit priemery = DN125.

Osoba opravnena zostavit tento technicky subor je signatarom tohto dokumentu.

Viceprezident zodpovedny za manipulaciu s hygienickou kvapalinou BU

Veduci manazmentu vyroby a predaja vyrobkov Mikkel Nordkvist
Funkcia Meno
Kolding, Dansko 2025-01-20 L Lo o W ;,L‘U'Jc‘[i LA
Miesto Datum (rrrr-mm-dd) Podpis

Revidované vydanie Vyhlasenia o zhode 01_012025 / Toto Viyhlasenie o zhode nahradza Vyhlasenie o zhode zo dria 2022—10-01

€ U
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m 1 Vyhlasenie o zhode

1.2 UK Declaration of Conformity

Uréena spolo¢nost’

Alfa Laval Kolding A/S, Albuen 31, DK-6000 Kolding, Dansko, +45 79 32 22 00

Nazov spolo¢nosti, adresa a telefénne Cislo

tymto vyhlasujeme, Ze

Sanitarny nezmieSavaci ventil

Oznacenie

SMP-BC PN10
Typ

je v sulade s nasledujucimi smernicami spolu s dodatkami:

» The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008

The Pressure Equipment (Safety) Regulations 2016 category 1 and subjected to assessment procedure Module A. Dia-
meters = DN125 may not be used for fluids group 1

Podpisany v mene: Alfa Laval, Kolding A/S

Viceprezident zodpovedny za manipulaciu s hygienickou kvapalinou BU

Veduci manazmentu vyroby a predaja vyrobkov Mikkel Nordkvist

Funkcia Meno

/)

o/ /‘ -~ )," ‘_’ /»\} ")‘ ) ‘[
L_C & /L/ Uy L.Lf@mﬂt(

Kolding, Dansko 2025-01-20

Miesto Datum (rrrr-mm-dd) Podpis

Revidované vydanie Vyhlasenia o zhode 02_012025

=Y
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2 Bezpeclnost

Najprv si precitajte tuto cast’

Tento navod na pouzivanie je ureny pre operatorov a servisnych
technikov pracujucich s dodanym vyrobkom Alfa Laval.

Operatori si musia precitat a porozumiet bezpec¢nostnym, insta-
laénym a prevadzkovym pokynom tykajucim sa dodaného vy-
robku Alfa Laval pred vykonanim akejkolvek prace alebo pred
uvedenim dodaného vyrobku Alfa Laval do prevadzky!

Nedodrzanie pokynov méze mat za nasledok vazne nehody.

Tato dokumentacia popisuje opravneny spdsob pouzivania doda-
ného vyrobku Alfa Laval. Spolo¢nost Alfa Laval nebude niest
ziadnu zodpovednost za zranenie alebo poskodenie, ak sa zaria-
denie pouzije akymkolvek inym spdsobom.

Névod na pouzivanie je uréeny na to, aby poskytol pouZivatelovi
informacie o bezpe&nom spdsobe vykonavania uloh vo vSetkych
fazach Zivotnosti dodaného vyrobku Alfa Laval.

Operator si musi vzdy najprv precitat kapitolu Bezpecnost’. Na-
sledne méze operator prejst na relevantnu ¢ast tykajucu sa ulo-
hy, ktora sa ma vykonat, alebo prejst’ na informacie, ktoré potre-
buje.

Vzdy si dokladne precitajte kapitolu Technické udaje.

Toto je kompletny navod na pouzivanie dodaného vyrobku Alfa
Laval.

Obrazky a technické udaje, ktoré su v tomto navode na pouzivanie uvedené, boli
platné v Case tlace. KedZe v8ak naSou zasadou je neustale zlepSovanie,
vyhradzujeme si pravo zmenit alebo upravit navod na pouzivanie bez
predchadzajuceho upozornenia alebo akéhokolvek zavazku.

Pévodny navod je jeho anglicka verzia. Spolo¢nost’ Alfa Laval neméze niest
Ziadnu zodpovednost za nespravne preklady. V pripade pochybnosti plati
anglicka verzia tohto navodu na pouZivanie.

200007942-1-SK




m 2 Bezpecnost

2.1 Bezpecnostné symboly

Symboly povinnych ukonov

VSeobecny symbol povinného ukonu.

O@

Pozrite si navod na pouzivanie.

Pouzivajte ochranu zraku — ochranné okuliare.

Pouzivajte prostriedky na ochranu rik — ochranné rukavice.

PouZzivajte ochranné prostriedky — ochrannu prilbu.

V hluénom prostredi pouzivajte chranice sluchu — chranic proti
hluku.

Ce®e

Pouzivajte ochranné prostriedky — ochrannu obuv.

Vystrazné symboly

V8eobecna vystraha.

B> >

Preprava pomocou vysokozdvizného vozika alebo inych priemy-
selnych vozidiel, ak je predmet tazky.

Horuci povrch a nebezpecéenstvo popalenia.

>

Nebezpecenstvo porezania.

200007942-1-SK



Bezpecnost' 2 m

Leptava latka.

Pomliazdenie ruk.

2.2 BezpecCnostné opatrenia

Na tychto stranach su zhrnuté vSetky vystrahy, ktoré sa v tomto navode na
obsluhu uvadzaju. Na zabranenie vaznym zraneniam osdb a/alebo
poskodeniu dodaného vyrobku Alfa Laval venujte osobitnu pozornost nizsie
uvedenym pokynom.

VSeobecne

Aby sa zabranilo neofakdvanému spusteniu a kontaktu s dielmi
pod napatim a pohyblivymi dielmi.

Vzdy bezpecne odpojte napajanie:

» Zariadenie na odpojenie napajania musi byt odpojené (v polo-

he vypnutia) a uzamknuté.

Preprava a zdvihanie

Dvihanie ani zdvihanie nikdy nevykonavajte inym spésobom,
ako je popisané v tomto navode.

Na prepravu vzdy pouzivajte originalny alebo podobny obal.
Vzdy sa uistite, ze personal ma skusenosti s Ukonmi zdvihania.
Pred pokusom o odmontovanie ventilu z nainstalovaného zaria-
denia sa vzdy uistite, Ze vSetky spoje su odpojené.

Vzdy zabezpecte, aby neunikali ziadne maziva.

Kvapalinu vzdy vypustite z ventilov pred prepravou.

Pocas prepravy ventilu vzdy zabezpecte jeho dostato¢né upev-
nenie — ak je k dispozicii Specialne navrhnuty obalovy material,
musi sa pouzit.

Vzdy sa uistite, Ze stlaeny vzduch je vypusteny.

PP @O9

Vzdy pouzivajte vyznacené zdvihacie body, ak su uréené. Uistite
sa, ze zdvihacie zariadenie je vhodné pre dodany vyrobok Alfa
Laval.

Vzdy zabezpecte, aby bolo zariadenie pocas prepravy bezpecne
upevneneé.

Vzdy sa uistite, Ze zdvihacie body su zarovnané s taziskom. Ak
je to potrebné, upravte zdvihaci bod.

Vzdy pouzivajte vhodné prepravné prostriedky, napriklad vyso-
kozdviZzny vozik alebo zdvihac paliet.

Ak je to potrebné, vzdy pouzite vhodné zdvihacie zariadenie pre
tazké diely. Pouzite prevadzkové denniky zdvihania, pokial su
dostupné.

Vzdy davajte pozor na naklad a drzte si odstup po¢as zdvihania.

200007942-1-SK



m 2 Bezpecnost

Montaz

Ak miestne predpisy vyzaduju, aby inStalované zariadenie pred
uvedenim ventilu do prevadzky skontrolovali a schvalili zodpo-
vedné organy, pred inStalaciou tohto zariadenia sa poradte s ty-
mito organmi a nechajte si od nich schvalit projekt instalovaného
zariadenia.

Po pouziti vzdy vypustite stlaCeny vzduch.

Pred spustenim ventil vzdy Uplne namontujte a uistite sa, Ze je
vSetko na svojom mieste a spravne pritiahnuté.

0
A\

Nikdy sa nedotykajte upinacej zostavy ani piestnice akéného Cle-
na, ak sa do neho privadza stlaeny vzduch.

Pred inStalaciou, kontrolou, montazou alebo demontazou ventilu
sa vzdy uistite, Ze ventil a potrubie su zbavené tlaku, vyprazdne-
né a ochladené na teplotu okolia.

Nikdy nevkladajte prsty do otvorov ventilu, ak sa do akéného cle-
na privadza stlaceny vzduch.

A\
A

Nikdy nepracujte na ventile ani sa nedotykajte pohyblivych die-
lov, ak sa do akéného &lena privadza stlaceny vzduch.

Prevadzka

Vzdy si dékladne precitajte Technické udaje.

Nikdy neprevadzkuijte ventil, pokial nebola overenda spravna in-
Stalacia.

Nikdy neprivadzajte tlak do pripojok vzduchu sucasne, pretoze
sa mozu nadvihnut obidva uzavery ventilu (€o méze sposobit
zmieSavanie).

Nikdy sa nepokusajte priskrtit zvodovy odtok.

Nikdy sa nepoku3ajte priskrtit vypustaciu rurku na Cistenie na
mieste, ak je dodana.

O
A\

Nikdy sa nedotykajte ventilu ani potrubia, ked su horuce.

Pri spractvani horucich kvapalin alebo pri sterilizacii sa nikdy
nedotykajte ventilu ani potrubia.

Po &isteni vzdy dokladne oplachnite diely €istou vodou.
S luhom a kyselinou vzdy manipulujte velmi opatrne.

Vzdy sa riadte pokynmi v kartach bezpe¢nostnych udajov od do-
davatefov Cistiacich prostriedkov, saponatov, olejov atd.

VAN

Ked je ventil v prevadzke, nikdy sa nedotykajte pohyblivych ¢a-
sti.

Nikdy nedemontujte ventil, ked je v prevadzke alebo pod tlakom.
Po pouziti vzdy vypustite stlaceny vzduch.

Nikdy sa nedotykajte upinacej zostavy ani piestnice akéného Cle-
na, ak sa do neho privadza stlaceny vzduch.

Nikdy sa nedotykajte pohyblivych asti, ak sa do akéného ¢&lena
privadza stlaCeny vzduch.

200007942-1-SK



Bezpecnost' 2 m

Udrzba

Aby sa optimalizovala prevadzka dodaného vyrobku Alfa Laval a
aby sa minimalizovali prestoje v désledku opravarenskych ¢inno-
sti, udrzba musi zahffat’ nasledovné:

» Kontrola a udrzba dodaného vyrobku Alfa Laval: prisne dodr-
Ziavajte technicki dokumentaciu

* Preventivna udrzba: vizualna kontrola dodaného vyrobku Al-
fa Laval s naslednymi potrebnymi upravami a planovanou pra-
videlnou vymenou spotrebnych dielov

* Opravy: neplanované zlyhanie komponentu, ktoré ¢asto spo-
sobi zastavenie systému. PoSkodené komponenty sa musia
vymenit

+ Skladové zasoby originalnych nahradnych dielov Alfa La-
val: Spolocnost Alfa Laval odporuca udrziavat skladové zaso-
by originalnych nahradnych dielov, ktoré ulah&uju preventivnu
udrzbu a obmedzuju prestoje v pripade neplanovanych po-
ruch.

Tesnenia vzdy zalozte spravne.

Pred servisom vzdy odmontujte pripojky na Cistenie na mieste,
ak su dodané.

Po pouziti vzdy vypustite stlateny vzduch.

Pred demontazou ventilu sa vzdy uistite, ze ventil a potrubie su
zbavené tlaku, vyprazdnené a ochladené na teplotu okolia.

Nikdy nevkladajte prsty do otvorov ventilu, ak sa do ak&ného Cle-
na privadza stlaéeny vzduch.

Nikdy sa nedotykajte upinacej zostavy ani piestnice akéného Cle-
na, ak sa do neho privadza stlaceny vzduch.

Nikdy nevykonavajte udrzbu ventilu, ked je horuci.

> P>

Nikdy nepracujte na ventile ani sa nedotykajte pohyblivych die-
lov, ak sa do akéného ¢&lena privadza stlaceny vzduch.

Servis ventilu nikdy nevykonavajte, ked su ventil a potrubie pod
tlakom, pokial to nie je vyslovne predpisané.

Skladovanie

Alfa Laval odporuca:

» Skladovat dodany vyrobok Alfa Laval tak, ako bol dodany v
originalnom baleni

» Otvory portov by mali byt chranené pred vniknutim akychkol-
vek latok

* Hola ocefl (nie nehrdzavejuca) by sa mala jemne naolejovat/
namazat

» Skladujte na ¢istom a suchom mieste bez priameho slneéného
Ziarenia alebo UV svetla

» Teplotny rozsah -5 °C az +40 °C (23 °F — 104 °F)
» Relativna vlhkost menej ako 60 %

+ Ziadne vystavenie korozivnym latkam (vratane obsiahnutého
vzduchu)

200007942-1-SK
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Za urcitych prevadzkovych podmienok méze dodany vyrobok Alfa
Laval a/alebo systémy, v ktorych je nainstalovany, produkovat vy-
soké hladiny akustického tlaku. V pripade potreby a v sulade s
miestnou legislativou by sa mali prijat vhodné opatrenia na
ochranu pred hlukom.

Rizika

Riziko popalenia

» Mazaci olej, Casti stroja a rbzne povrchy stroja mdzu byt horu-
ce a sposobit popaleniny. PouZivajte ochranné rukavice.

O
JAN
O

Riziko poleptania

* Vzdy zaobchadzaijte s Cistiacimi kvapalinami, [luhmi a kyselina-
mi velmi opatrne a v sulade s osobitnymi pokynmi pre tieto
kvapaliny

» Ked pouzivate chemickeé Cistiace prostriedky a maziva, dodr-
Ziavajte vSetky vieobecné pravidla a odporu€ania dodavate-
lov tykajuce sa vetrania, ochrany personalu atd.

Riziko porezania

» Ostré hrany nachadzajuce sa hlavne na kotu¢och a zavitoch
bubna moézu spbsobit rezné rany. Pouzivajte ochranné rukavi-
ce.

> Pe

Nebezpecenstvo pomliazdenia
* Nevkladajte ruky do miest zovretia otvoru ventilu

200007942-1-SK



Bezpecnost' 2 m

Bezpecnostna kontrola

Vizualna kontrola akéhokolvek ochranného zariadenia (Stitu,
ochranného krytu, krytu alebo iného) na dodanom vyrobku Alfa
Laval sa musi vykonavat minimalne kazdych 12 mesiacov. Ak
dbjde k strate alebo podkodeniu ochranného zariadenia, najma
ak to povedie k zhorSeniu Urovne bezpecnosti, je potrebné ho vy-
menit. Upevhovaci prvok ochranného zariadenia by sa mal vyme-
nit' len za upevhovaci prvok rovnakého alebo ekvivalentného ty-
pu.

Kritéria akceptovania kontroly:

* Nemalo by sa dat siahat’ na pohyblivé €asti pévodne chrane-
né ochrannym zariadenim.

* Ochranné zariadenie musi byt bezpe¢ne namontované.

» Uistite sa, Ze su skrutky ochranného zariadenia bezpecne pri-
tiahnuté.

Postup v pripade neakceptovania:
» Opravte a/alebo vymerite prislusné ochranné zariadenie.

200007942-1-SK



m 2 Bezpecnost

2.3 Vystrazné symboly v texte

Venujte pozornost bezpe€nostnym pokynom v tomto Navod na pouzivanie.

NizSie su uvedené Styri urovne vystraznych symbolov pouzivanych v texte,
ked hrozi riziko zranenia personalu alebo poskodenia dodaného vyrobku Alfa
Laval.

Uvadza bezprostredne nebezpecnu situaciu, ktora, ak sa jej nezabrani, povedie k
usmrteniu alebo vaznemu zraneniu.

Uvadza potencialne nebezpecnu situaciu, ktora, ak sa jej nezabrani, by mohla
viest k usmrteniu alebo vaznemu zraneniu.

/\ VYSTRAHA

Uvadza potencialne nebezpecnu situaciu, ktora, ak sa jej nezabrani, moze viest k
menej zavaznému alebo miernemu poskodeniu dodaného vyrobku Alfa Laval.

Uvadza délezité informacie na zjednoduSenie alebo objasnenie postupov.

14 200007942-1-SK



Bezpecnost' 2 m

2.4 Poziadavky na personal

Operatori

Operatori si musia precitat a pochopit tento Navod na pouzivanie.

Personal udrzby

Personal udrzby si musi precitat a pochopit tento Navodu na pouzivanie.
Personal udrzby alebo technici musia byt kvalifikovani v odbore potrebnom na
bezpelné vykonavanie udrzby.

Zamestnanci v zacviku

Zamestnanci v zacviku smu vykonavat ulohy len pod dozorom skuseného
zamestnanca.

Ludia vo vSeobecnosti
Verejnost nesmie mat pristup k dodavanému vyrobku Alfa Laval.

V niektorych pripadoch méze byt potrebné zabezpedit Specialny odborny
personal (t. j. elektrikari, zvaraci). V niektorych pripadoch musi mat personal
certifikat v sulade s miestnymi predpismi a skusenosti s podobnym typom
prace.

200007942-1-SK



m 2 Bezpecnost

2.5 Informacie tykajuce sa recyklacie

Rozbalenie

Obalovy material sa méze skladat z dreva, plastov, karténovych skatul a v
niektorych pripadoch z kovovych pasov.

» Drevo a kartéonové Skatule sa daju opatovne pouzit, recyklo-
“ vat’ alebo pouZit na obnovu energie

Plasty by sa mali recyklovat alebo spalit’ v autorizovanej spa-

’. " lovni odpadu.

+ Kovové pasy by sa mali odoslat na recyklaciu materialu

Udrzba
V ramci udrzby by sa v dodanom vyrobku Alfa Laval mali vymenit’ olej (ak sa
pouziva) a spotrebné diely.

» Olej a vSetky nekovoveé spotrebné diely sa musia zlikvidovat v sulade s
miestnymi predpismi

* Guma a plasty by sa mali spalit v autorizovanej spalovni odpadu. Ak nie je
k dispozicii, mali by sa zlikvidovat' v sulade s miestnymi predpismi

» LoZiska a ostatné kovové diely by sa mali odoslat’ do autorizovaného
strediska na recyklaciu materialov

» Tesniace kruzky a trecie obloZenia by sa mali zlikvidovat na autorizovanej
skladke odpadu. Overte si miestne predpisy a nariadenia

» V38etky kovove diely by sa mali odoslat na recyklaciu materialov.

» Opotrebované alebo chybné elektronické diely by sa mali odoslat do
autorizovaného strediska na recyklaciu materialov.

ZoSrotovanie

Na konci zivotnosti sa musi zariadenie recyklovat v sulade s prislusnymi
miestnymi predpismi. Okrem samotného zariadenia je potrebné vziat do
uvahy a vhodnym spdsobom spracovat akékolvek nebezpecné zvyskové
mnozstva z prevadzkovej kvapaliny. Ak mate pochybnosti alebo chybaju
miestne predpisy, obratte sa na miestnu predajnu poboc¢ku spolocnosti Alfa
Laval.

Ako kontaktovat’ spolo¢nost’ Alfa Laval

Kontaktné udaje pre vSetky krajiny sa priebezne aktualizuju na nasej webovej
stranke.

Priamy pristup k informaciam ziskate na stranke www.alfalaval.com.

16 200007942-1-SK
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3 Uvod

NezmieSavaci ventil Alfa Laval SMP-BC je hygienicky pneumaticky ventil s
dvoma tesneniami, ktory bezpeéne zvlada sucasné prudenie dvoch réznych
vyrobkov cez rovnaky ventil bez rizika krizovej kontaminacie. Standardizovany
a cenovo dostupny ventil s hornym pristupom je navrhnuty tak, aby umozrioval
rychlu detekciu Uniku a zaroven zabezpedil vysoku uroven bezpelnosti
vyrobku a nizke naroky na udrzbu vdiaka malému poctu pohyblivych Casti.
Casto sa pouziva v systémoch Sistenia na mieste (CIP), pricom sa moze
pouzit aj pri inych systémoch na manipulaciu s vyrobkami.
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4 Montaz

4.1 Rozbalenie/dodanie

Spolo¢nost Alfa Laval nenesie Ziadnu zodpovednost za nespravne rozbalenie.

Tento navod na pouZitie je su€astou dodavky.

Vzdy si dokladne precitajte Technické tdaje na strane 51.
Uzatvaraci ventil: S jednym telesom ventilu.

Prepinaci ventil: S troma telesami ventilu.

CIP = Cistenie na mieste.

Dodavku skontrolujte, ¢i obsahuje:

1. Kompletny ventil, Standardny ventil alebo ventil s troma telesami
2. Dodaci list

3. Navod na pouzivanie

@

Z portov ventilu odstrarite pripadné baliace
materialy. Zabrante poSkodeniu vzduchovej
pripojky, otvorov ventilu, detekéného ventilu a
ventilu na Cistenie na mieste.

TD 430-080

(2)

Ventil skontrolujte, i na hom nie su viditelné
stopy poSkodenia pocas prepravy.

TD 430-080

200007942-1-SK 19



T3 4 Montaz

4.1.1 Odporucané pomocné vybavenie (DN125/150)

Ventily s velkostou DN125-150 su velmi tazké. Preto spolo¢nost’ Alfa Laval odporu¢a zhotovenie a
pouZzitie pomocného vybavenia. Navrh je uvedeny niZSie.

Vezmite do Uvahy, ze pomocné vybavenie neméze dodat spolo¢nost Alfa Laval.

@

Na zdvihanie ventilu: Do horného kolika
(10) naskrutkujte skrutku s okom (6 mm/0,25
palca). Ventil zodvihnite zavesenim za
skrutku s okom pomocou Zeriava s malym
zavesnym hakom.

Podstavec:

Podstavec sluzi na ulozenie ventilu pri
demontazi a montazi.
Tento podstavec je vyrobeny zo zakladnej

dosky, dvoch podpernych dosiek, dvoch
gumenych oblozeni a Styroch skrutiek.

Tieto gumené oblozenia su pripojené k
podpernym doskam tak, aby na nich
spocival ventil/ak¢ény Clen.

Aby sa pri demontazi a spatnej montazi
zabranilo otacaniu ventilu, podstavec musi
byt vyrobeny so spravnymi rozmermi
(pozrite si vykresy — vSetky rozmery su v
mm)

Podstavec

50

50

1
=]

V10430142

Pohl'ad zboku

250

250

Pohl'ad zhora

R101,5

]

Celny pohrad

20
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Montaz 4 E N

1. Ventil polozte na podstavec.

2. Uistite sa, Ze ak&ny ¢len spociva na
gumenych obloZeniach na podpernych
doskach podstavca.

3. Demontaz/montaz ventilu

TD 430-180

4.1.2 VSeobecné pokyny na instalaciu

Tento ventil je Standardne vybaveny zvaracimi koncami, ale mdze sa tiez dodat’ so spojovacimi prvkami.

CIP = Cistenie na mieste.

/\ VYSTRAHA

Spolo¢nost Alfa Laval nemdze niest ziadnu zodpovednost za nespravnu instalaciu.
Po pouziti vzdy uvolnite stlaceny vzduch.

Vzdy si dokladne precitajte technické udaje (pozrite si Technické tdaje na strane 51).

Nikdy sa nedotykajte upinacej zostavy ani piestnice akéného ¢&lena, ak sa do neho privadza stlaceny
vzduch.

Pohyblivé diely

Vzduch

T

23090113
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T3 4 Montaz

@

Ventil nainstalujte tak, aby:

AkEny Elen bol oto¢eny k najvysSiemu
bodu.

Detekény ventil bol samovypustaci.

Tok bol proti smeru zatvarania, aby sa
zabranilo vodnému razu.

A = Privod

AR
‘\:g' 23090111

Vyhybajte sa vodnému razu!

Uzatvaraci ventil

Prepinaci ventil

Vyhybajte sa namahaniu ventilu.

Osobitnu pozornost’ venujte:

Vibraciam
Tepelnej roztaznosti rurok
Nadmernému zvaraniu

PretaZeniu potrubia

Riziko poskodenia!

Spojovacie prvky:

Uistite sa, Ze su spoje tesné.

Nezabudnite na tesniace kriuzky spojov!

TD 430-083

Nezabudnite na tesniace krizky spojov!

22
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Pripojenie vzduchu:

Ak je akény €len podporovany vzduchom na
strane pruziny; maximalny pripustny tlak je
300 kPa (3 bary).

Pripojka na ¢istenie na mieste:

1.

A=
B=
C=

Popis Cistenia a volitelné dodatoéné
prislusenstvo najdete uvedené v Cistenie
na strane 30 a Cistiace zariadenie
(volitelné pridavné zariadenie) na strane
32

Odtokovu rurku na ¢éistenie na mieste
pripojte spravne

Vstup Cistenia na mieste
R3/8" (BSP), vonkajsi zavit

Vystup Cistenia na mieste/odtokova rurka

200007942-1-SK
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T3 4 Montaz

4.1.3 Zvaranie

Ventil je Standardne vybaveny zvaracimi koncami.

Ventil po privareni skontrolujte, & ma plynuly chod.

Zvarajte opatrne.

Nikdy nevkladajte prsty do otvorov ventilu, ak sa do akéného ¢lena privadza stlaCeny vzduch.

i

Vzduch

T
-

Ventil demontujte podfa krokov 1 —3 v
Demontaz ventilu na strane 37.

24 200007942-1-SK



Montaz 4 L0

(2)

Teleso ventilu vzdy privarte k potrubiu tak,
aby sa dali vymenit tesniace krizky telesa

ventilu (prepinaci ventil).

Zachovajte minimalne vzdialenosti (A a B)
tak, aby sa spodny uzaver ventilu (prepinaci
ventil) a akény ¢len s vnutornymi ¢astami dali

odstranit’.

Velkost’ ventilu A B

B (vra-
tane
horné-
ho za-
riade-
nia)

mm (Cisla v () = palce)

DN40/38 mm 280 (11) 550 (22) 730 (29)
DN50/51 mm 305 (12) 550 (22) 730 (29)
DN65/63,5 mm 360 (14) 550 (22) 730 (29)
DN80/76 mm 410 (16) 600 (24) 780 (31)
DN100/101,6 mm 470 (19) 650 (26) 830 (33)
DN125 -() 750 (30) 930 (33)
DN150 -() 790 (31) 970 (38)

B,/B,

——

PR

L

23090112 N

Uzatvaraci ventil Prepinaci ventil

(Horné teleso ventilu)

1 = UPOZORNENIE!

©

Ventil namontujte podla krokov 4 — 6 v

Montaz ventilu na strane 40.

TD 430-166

200007942-1-SK
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T3 4 Montaz

@

Kontrola pred pouzitim:

1.

Otvorte privod stlaceného vzduchu do
akéného clena.

Ak sa chcete uistit, Ze chod ventilu je

plynuly, niekolkokrat ho otvorte a zatvorte.

Vzduch

Otvorte/zatvorte! I

%%

|
TD 430-087

26
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5 Prevadzka

Vzdy si dokladne precitajte technické udaje (pozrite si Technické udaje na strane 51).

CIP = Cistenie na mieste
Ventil je pred dodanim nastaveny a vyskusany.

Venujte pozornost moznym porucham.

/\ VYSTRAHA

Po pouziti vzdy uvolnite stlaceny vzduch.

Spoloénost Alfa Laval nenesie Ziadnu zodpovednost za nespravnu prevadzku.

vzduch.
Pohyblivé diely FT

ﬁ Vzduch

|

Ventilu ani potrubia sa nikdy nedotykajte pri spractvani horucich kvapalin alebo pri sterilizacii.

‘ Nikdy sa nedotykajte zostavy prichytky alebo piestnice ak&éného &lena, ked sa do neho privadza stlaCeny
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m 5 Prevadzka

5.1 Zistovanie poruch

Pred vymenou opotrebovanych dielov si pozorne pregitajte navod na udrzbu (pozrite si Udrzba na strane

35).

Problém

Pricina/vysledok

Mozné rieSenie

Cez detek&ny ventil unika vyrobok
(ventil je zatvoreny)

* Opotrebované tesniace kruzky

* Na dva tesniace kruzky pdsobia
rézne vyrobky

+ Tesniace kruzky su nespravne
zalozené

* Na sedle a/alebo uzavere su
usadeniny vyrobku

* Vymernite tesniace kruzky
* Vyberte inu triedu kvality gumy
+ Casto vykonavajte &istenie

Cez detekény ventil unika vyrobok
(ventil je otvoreny)

* Opotrebovany tesniaci krizok
(26a)

» Opotrebované vreteno (26d)

* Na sedle a/alebo uzavere su
usadeniny vyrobku

* Vymerite tesniaci kruzok
* Vymerite vreteno

Casto vykonavaite Cistenie

Cez driek a/alebo svorku unika vy-
robok

» Opotrebované/vyrobkom ovplyv-
nené radialne hriadelové tesne-
nie (22a) a/alebo tesniace kruz-
ky (22c, 27)

* Vymerite tesniace kruzky
* Vyberte inu triedu kvality gumy

Vyrobok unika cez stredné alebo
spodné teleso ventilu (zatvoreny
spodny uzaver)

« Tesniace kruzky uzaveru su
opotrebované alebo ovplyvnené
vyrobkom

* Uvolnené diely (vibracie)

* Na sedle a/alebo uzavere su
usadeniny vyrobku

* Vymerite tesniaci kruZzok
* Vyberte inu triedu kvality gumy
+ Pritiahnite uvolnené diely

+ Casto vykonavaijte &istenie

» Cez rurku na Cistenie na mieste
a detekény ventil unika vzduch

« Z akéného ¢lena unika vzduch

Opotrebované tesniace kruzky

Vymerite tesniace kruzky

28
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Prevadzka 5 m

5.2 Odporuca sa vydistit

Dodany vyrobok je ur€eny na Cistenie na mieste bez demontaze (CIP).

NaOH = Luh sodny.

HNO3 = Kyselina dusi¢na.

Cistiace prostriedky sa musia skladovat a likvidovat v sulade s platnymi predpismi a smernicami.

/\ VYSTRAHA

Luh a kyselinu vzdy pouzivajte velmi opatrne.

Pri sterilizovani sa nikdy nedotykajte dodaného vyrobku ani potrubia.

Priklady €istiacich prostriedkov
Pouzivajte Cistu nechlérovanu vodu

Metricka sustava jednotiek

1.1 % hmotnosti NaOH pri 70°C

_ Cistiaci
+ Jlggyl B prOStriEdOk

2,21 + /1001 \ =
33 9% NaOH vody

Cistiaci
prostriedok

2.0,5 % hmotnosti HNO, pri 70°C

071 + /1001 \ = Cistiadi
53 % HNO, vody prostriedok

Britsko-americka sustava jednotiek

1.1 % hmotnosti NaOH pri 158°F

—  (Cistiaci
26,4 gal prostriedok
vody
—  Cistiaci
0,58 gal — I
33 % NaOH 264gal) ™ prostriedok
vody

2.0,5 % hmotnosti HNO, pri 158°F

O

0,18 gal + — (Cistiaci
26,4 gal .
53 % HNO, vod%/ prostriedok

Gz

1. NepouzZivajte nadmerne koncentrovany Cistiaci
prostriedok = Davkujte postupne!

2. Prietok Cistenia prispdsobte procesu
Sterilizacia po prec¢erpavani mlieka/viskéznych
kvapalin => Zvyste prietok Cistenia!

/\ VYSTRAHA

Po skonc€eni Cistenia diely vzdy dékladne oplach-
nite Cistou vodou.

Vzdy oplachnite!

Cistiaci prostriedok

200007942-1-SK
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m 5 Prevadzka

5.3 Cistenie

/\ VAROVANIE

Pri sterilizovani sa nikdy nedotykajte ventilu ani potrubia.

1 = Vstup Cistenia na mieste

2 = Ventil s €istenim na mieste
3 = Detekény ventil

4 = Vystup Cistenia na mieste

/\ VYSTRAHA
Tlak pri Cisteni udrziavajte vzdy nizsi ako tlak vy- 10 =
robku. 1 } [ D 430-089
Vystup detekéného ventilu nikdy neuzatvarajte 23 W#(
(riziko zmieSavania z dévodu nadmerného tlaku). 4

Rozptylova komora: 60 — 100 kPa

Odporuéané doby gistenia:

Doby Cistenia pre rozptylova komoru su 10 — 15 sekund.

Vyrobok Doby
Mlieko 1-2
Jogurt 3-5
Pivo 2-5
Studena sladina 5-10

Odporucané prietokové rychlosti pri Cisteni:
(Specialne procesy najdete uvedené v Odportéa sa vydistit na strane 29).
Rozptylova komora: 12 — 15 I/min (3,2 — 4,0 galény za minutu).

30 200007942-1-SK



Prevadzka 5 m

Cyklus Cistenia:

Zatvoreny uzatvaraci ventil:

Cistenie rozptylovej komory:
A = Vyrobok
B = Vstup Cistenia na mieste

C = Vystup Cistenia na mieste

Otvoreny uzatvaraci ventil:

Cistenie telesa ventilu a rozptylovej komory:
A = Cistenie na mieste

Zatvoreny prepinaci ventil:

Cistenie horného telesa ventilu:
A = Cistenie na mieste
B = Vyrobok

TD 430-047_1
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m 5 Prevadzka

5.4 Cistiace zariadenie (volitelné pridavné zariadenie)

Indtalacné supravy su na Cistenie rozptylovej komory, ked je ventil zatvoreny.

Kombinacia réznych suprav zavisi od skuto¢nych aplikacii.

CIP = Cistenie na mieste.

InStalaéna suprava A (privod) pre paralelnu pripoj-
ku Cistenia na mieste (rurky z PVDF).

Obsah:

2 = Tvarovka z PVDF, vnutorny zavit
3 = Ruarka z PVDF

5 = Tvarovka z PVDF

InStala€na suprava B pre Cistenie na mieste a vy-
pustacie pripojky jedného ventilu (PVDF/rurky z
nehrdzavejucej ocele).

Obsah:

1 = Navarovacia vsuvka

2 = Tvarovka z PVDF, vnutorny zavit

3 = Ruarka z PVDF

4 = Vypustacia rurka AlSI 316 1

32 200007942-1-SK



Prevadzka 5 m

In§talac¢na suprava C pre Cistenie na mieste a vy-
pustaciu pripojku jedného ventilu (rurky z nehrdza-
vejucej ocele).

Obsah:

1 = Navarovaci diel

4 = Vypustacia rurka na Cistenie na mieste AlSI 316
Nastavte a privarte pri inStalacii.

InStalaéna suprava D pre vypustaciu pripojku (rur-
ky z nehrdzavejucej ocele).

Obsah:
4 = \/ypustacia rurka AISI 316
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6 Udrzba

6.1 VSeobecna udrzba

Pravidelne vykonavajte udrzbu ventilu.

Vzdy maijte v zasobe nahradné gumené tesnenia, radialne hriadelové tesnenia a vodiace kruzky.

Vzdy si dokladne precitajte technické udaje (pozrite si Technické udaje na strane 51).

/\ VYSTRAHA

VSetok odpad sa musi uloZit//zlikvidovat v sulade s platnymi predpismi/smernicami.
Po pouziti vzdy uvolnite stlateny vzduch.

Pred vykonavanim servisu vzdy odmontujte pripojky na Cistenie na mieste.

CIP = Cistenie na mieste.

Nikdy nepliite tlakom ventil/akény Elen, ked sa na ventile vykonava servis, pokial to nie je vyslovne
predpisané.

Nikdy nevykonavaijte servis ventilu, ked je horuci.

Nikdy nevykonavajte servis ventilu, ked' su ventil a potrubie pod tlakom.

VyZaduje sa atmosféricky tlak!

n

i

Nikdy nevkladajte prsty do otvorov ventilu, ak sa do akéného ¢lena privadza stlaCeny vzduch.

Nikdy sa nedotykajte upinacej zostavy ani piestnice akéného ¢lena, ak sa do neho privadza stlaeny
vzduch.

Pohybiivé diely

Vzduch

i
? / /%%\J

Ventil je navrhnuty tak, aby jednotlivé vnutorné netesnosti nespésobovali zmieSavanie vyrobku.

Vnutorna netesnost vo ventile je viditelna z vonkajSej strany.
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A 6 Udrzba

Po skonceni servisu skontrolujte ventil ohnfadom plynulej €innosti.

Gumené tesne-

Radialne hria-

Vodiace kruzky

Gumené tesne-

Vodiaci kruzok

nia ventilu delové tesne- ventilu (len nia akéného krytu
nie ventilu DN125 a ¢lena
DN150)
Preventivna Vymena po 12 Vymente privy- Vymernte v pripa- Vymena po 5 Vymerite pri vy-
udrzba rokoch mene gumenych de potreby rokoch mene gumenych

tesneni ventilu

tesneni ventilu’

Udrzba po ziste-
ni uniku (Unik
zvy€ajne zacina
pomaly)

Vymena na
konci pracov-
ného dna

Vymerite pri vy-
mene gumenych
tesneni ventilu

Vymerite v pripa-
de potreby

Vymerite, ked' je
to mozné

Planovana udrz-

¢ Pravidelna

Vymerite pri vy-

Vymerite v pripa-

¢ Pravidelna

Vymerite pri vy-

ba kontrola ne- Mene gumenych de potreby kontrola vy- ~ Mene gumenych
tesnosti a ply- tesneni ventilu skytu uniku a tesneni ventilu’
nulosti chodu plynulej €in-
C nosti
* Vedenie za-
Znamov o ve- * Vedte zazna-
ntile my o akénom
o , Clene
* Pri planovani
kontrol pouzi- * Priplanovani
vajte Statisti- kontrol pouZi-
ku vajte Statistiku
Vymeiite po zi- Vymena po zi-
steni Uniku steni Uniku
vzduchu
Mazanie (schva- Pred montazou: Pred montazou: Ziadne Pred montazou: Ziadne

leny olej/mazivo
USDAH1)

Silikbnovy olej
alebo silikénové
mazivo

Silikénovy olej
alebo silikénové
mazivo

Silikbnovy olej
alebo silikénoveé
mazivo

1 Ak vymiefate kryt, skontrolujte, ¢i je namontovany vodiaci krdZzok (okrem DN125 a DN150).

Kontrola pred pouzitim

1. Uistite sa, Zze uzaver ventilu zabezpecuje tesne-
nie voci sedlu. Osobitni pozornost’ venujte

vystraham!

V rozptylovej komore zvySte tlak pomocou vody.

Skontrolujte tesnost tesneni uzaveru (cez otvo-
ry ventilu nesmie unikat' Ziadna voda).

4. Otvorte privod stlaéeného vzduchu do akéného

¢lena.

5. Ak sa chcete uistit, ze chod ventilu je plynuly,

Pohlad zhora

Voda s tlakom 3 — 4 bary

niekolkokrat ho otvorte a zatvorte. Osobitnu

pozornost’ venujte vystraham!

TD 430-195

‘4

1 =Vstup

Kontrola!

2 = Ventil s Eistenim na mieste

3 = Detekény ventil

4 = \/ystup

36
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Udrzba 6 L0

6.2 Demontaz ventilu

Prislusné polozky sa vztahuju na vykresy v Zoznam dielov a rozloZeny pohlad na strane 55.

S odpadom manipulujte spravnym spésobom.

Spdsob odstranenia tesneni uzaverov najdete uvedené v osobitnych pokynoch v Vymena tesneni uzaverov
na strane 47.

@

Prepinaci ventil:

1. Uvolnite a odstrarite spodnu svorku (24)
2. Odstrarite spodné teleso ventilu (32).

3. Vytiahnite spodny tesniaci kruzok (27).

Prepinaci ventil:
1. Odstrante spodny uzaver (31b).

2. Z uzaveru vytiahnite spodny tesniaci
krazok (29).

3. Uvolnite a odstrante strednu svorku (24).

4. Odstrante stredné teleso ventilu (24).

TD 430-162_1

5. Vytiahnite horny tesniaci krizok (27).

PouZzite plochy ocefovy pas Zabezpecte proti
s hrubkou 5 — 6 mm pretacaniu pomocou

(0,2 palca)! kluca.
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A 6 Udrzba
®)

1. Otvorte privod stlaceného vzduchu do N
akéného cClena.

2. Uvolnite a odstrante hornu svorku (24)

3. Zdvihnite a vyberte akény ¢len spolu s
uzaverom (23).

4. Uvolnite stlaCeny vzduch

/:\ -
QIIII\I-II TD 430-163

1. Odstrante zostavu svorky (12), (nie

DN125/DN150: pozrite si obrazok) 4} 1
2

. Vytiahnite uzaver (23). —
3. Odstrante tesnenie drieku (22), (nie ﬁW‘f\—J
DN125/DN150: pozrite si obrazok)

Zabezpecte proti
pretacaniul!

DN125/DN150

TD 430-164

Uzaver otocte proti smeru hodinovych ruci€iek
pomocou kluca

()

Prepinaci ventil:

1. Odstrarite driek (30) z uzaveru (23a) Eﬁiﬁ H{IiiEi iﬁﬂ%

2. Vytiahnite horny tesniaci krdzok (29) z

uzaveru Pouzite kliu¢ na matice! Pouzite kliu¢ na matice!
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Udrzba 6 [EL 000

©

1. Odstrante vzduchové armatury (26g, 26h)
2. Odskrutkujte uzavery (26f).

3. Odestrante vnutorné diely.
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BT 6 Udrzba

6.3 Montaz ventilu

Prislusné polozky sa vztahuju na vykresy v Zoznam dielov a rozloZeny pohlad na strane 55.

NamaZte gumené tesnenia a radidlne hriadefové tesnenie pred ich zalozenim.

Spdsob zalozenia tesneni uzaverov najdete uvedené v osobitnych pokynoch v Vymena tesneni uzaverov
na strane 47.

@

1. Montaz vnutornych dielov

2. Naskrutkovanie uzaverov (26f)

3. Montaz vzduchovych armatur (26g, 26h)

(2)

Prepinaci ventil
1. Na uzaver (23a) nasurite horny tesniaci EEE -
krazok (29). X /

2. Do uzaveru namontujte driek (30) — na
zavity naneste tesniaci prostriedok Loctite Pouzite tesniaci prostriedok Loctite alebo podobny
alebo podobny.
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Udrzba 6 [EL 000

1. Na uzaver (23) zatlacte tesnenie drieku
(22) (nie DN125/DN150: pozrite si
obrazok)

2. Namontujte uzaver na piest (11).

TD 430-164

3. Namontujte zostavu svorky (12), (nie
DN125/DN150: pozrite si obrazok) DN125/DN150

Iz

23090114

\ Zabezpegtte proti

pretacaniu!

Otocte uzaver v smere hodinovych ruciciek
pomocou kluca

1. Otvorte privod stlaeného vzduchu do
akéného Clena.

2. Zdvihnite a vlozte akény Clen spolu s
uzaverom (23).

3. Namontujte a pritiahnite hornu svorku
(24).

4. Uvolnite stlaCeny vzduch

O

Prepinaci ventil:

1. Do stredného telesa ventilu (28)
namontujte horny kruzok (27).

2. Stredné teleso ventilu zalozte na horné
teleso ventilu (25).

3. Namontujte a pritiahnite strednu svorku

(24).

4. Na spodny uzaver (31b) nasufite spodny 7
tesniaci kruzok (29). Pouzite plochy ocelovy pas Zabezpedéte proti

5. Namontujte spodny uzéaver — pouZite s hribkou 5 =6 mm Elfgéaacam“ pormocou
tesniaci prostriedok Loctite alebo (0,2 palca)! '

podobny.
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©

Prepinaci ventil:

1.

Do spodného telesa ventilu (32) zalozte
spodny tesniaci kruzok (27).

Spodné teleso ventilu zalozte na stredné
teleso ventilu (28).

Namontujte a pritiahnite spodnu svorku
(24)

42
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Udrzba 6 L0

6.4 Demontaz akéného Clena

Prisludné polozky sa vztahuju na vykresy v Zoznam dielov a rozloZzeny pohlad na strane 55.

S odpadom manipulujte spravnym spdsobom.

@

1. Poistny drét (7) odistite oto¢enim valca <
(5). ,,

2. Odestranite poistny drot.

(2)

1. Valec (5) odpojte od krytu (16). e
2. Z krytu stiahnite tesniaci krazok (13).

@ D
TD 425-174

1. Vytiahnite piest (11) a pruzinovy blok (6).
2. Z piestu stiahnite tesniace kruzky (2, 9).

3. Z piestu odstrarite vodiaci krazok (8)
(DN125/DN150).
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O

1. Odstrante vodiaci kruzok (17) z krytu (16). :
2. Z krytu (16) odstrarite vodiace kruzky (18,
19) (DN125/DN150) T e
DN125/DN150

O

1. Z krytu (16) odstrante radialne hriadelové
tesnenie (20) (DN125/DN150).

TD 430-167
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6.5 Montaz akéného c¢lena

Prisludné polozky sa vztahuju na vykresy v Zoznam dielov a rozloZzeny pohlad na strane 55.

Na gumené tesnenia naneste mazivo pred ich zaloZenim.

@

1. Na kryt (16) zalozte radialne hriadelové
tesnenie (20) (DN125/DN150).

(@)

1. Na kryt (16) zalozte vodiaci kruzok (17).

2. Na kryt (16) zaloZte vodiace kruzky (18,
19) (DN125/DN150)

/ TD 430-168

1. Na piest (11) zaloZte vodiaci kruzok (8)
(DN125/DN150).

2. Na piest zalozZte tesniace kruzky (2, 9).

3. Piest spolu s pruzinovym blokom (6)
zatlacte do valca (5).

TD 425-219
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@)

1. Na kryt (16) nasurite tesniaci kruzok (13).
2. Valec (5) namontujte na kryt.

©

valci (5) v otvore v kryte (16).

2. Valec otocte o 360° (pozrite si obrazok).

1. Poistny drét (7) prevlecte cez Strbinu vo 'D

> L&

Otocte rukou alebo servisnym nastrojom!

Horna vzduchovéa armatura

o [l

Valec (5) otocte o dalSich 180° voci krytu (16) tak,
aby boli horné a spodné vzduchové pripojky
upevnené na rovnakej strane.

-<— Spodna vzduchova armatira
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6.6 Vymena tesneni uzaverov

Prislusné polozky sa vztahuju na vykresy v Zoznam dielov a rozloZeny pohlad na strane 55.

S odpadom manipulujte spravnym spésobom.

Nemazte gumené tesnenia ani €asti nastrojov pred zalozenim tesneni.

@ Odstranenie tesniacich kriuzkov

Staré tesniace kruzky odstrarite ich
prerezanim a vytiahnutim z drazok. | H

DOLEZITE UPOZORNENIE! Pred preéitanim _—
nasledujucich krokov si pozrite Nastroje na ——
tesnenia uzaverov na strane 62. ;

Horny uzaver Spodny uzaver A = prereste!

ventilu ventilu
B = Vytiahnite

@ Montaz tesniacich kruzkov

Uzatvaracie a prepinacie ventily
Spodny (maly) tesniaci kruzok:

1. Opatrne namazte tesnenie mazivom Alfa Laval na baze silikonu uréenym na styk s potravinami —
NEMAZTE zadn0 stranu tesnenial!

2. Malé tesnenie zalozte na vnutorny vodiaci kruzok (6). Tesnenie nezabudnite zalozit plochou
stranou smerom podla znazornenia na obrazku.

3. Zalozte podperny diel (7) pre malé tesnenie.

4. Namazte konce (A) podperného dielu (7) a vonkajsi vodiaci krizok (5) mazivom Alfa Laval na
baze silikénu ur€enym na styk s potravinami a zmontujte nastroj.

5. Vonkajsi vodiaci kruzok (5) zatlacte v hydraulickom lise nadol, aby tesnenie zapadlo do drazky
uzaveru ventilu. DOLEZITE UPOZORNENIE! Vonkaj$i vodiaci krizok (5) sa musi rychle zatvorit
az do kovového kontaktu s podpernym dielom (7). Vnatorny vodiaci kruzok (6) sa pri zatvarani
zvyC€ajne pohybuje nahor; v opacnom pripade nadvihnite kolik (2), kym je upinaci pripravok este
zatvoreny.

6. Ak sa tesnenie nevlozi do drazky spravne, je mozné to napravit pomocou skrutkovaca.

7. Nikdy nezabudnite spoza tesnenia po jeho zaloZeni vytlacit vzduch.
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Horny uzaver ventilu:

(Uzatvaraci a prepinaci ventil)

7
A=
C////Ad " TD 440-090 ‘ s
2
| S .
; 3 %%6
B | —7
x ; .
/v> t ’4 ! ‘TDLBC—‘N 2
(& | Ll
=" ¥
\
G D
B = Mazivo A = Namazte konce
C = Ziadne mazivo * = Len pre horny prepinaci uzaver 38 — 51 mm/
D = VEZMITE DO UVAHY! Plochou stranou hore! DN40-50

Len DN125/150

%

2309-0116 ‘ ‘

Rozpera (13) sa pouziva len vtedy, ked je rozmer A v rozsahu 5,5 — 5,9 mm

Uzatvaracie a prepinacie ventily
Horny (velky) tesniaci krizok:

1. Opatrne namazte tesnenie mazivom Alfa Laval na baze silikénu uréenym na styk s potravinami —
NEMAZTE zadnu stranu tesnenial!

2. Velké tesnenie zalozte na vnutorny vodiaci krizok (3). Tesnenie nezabudnite zalozit plochou
stranou smerom podla znazornenia na obrazku.

3. Namazte konce (A) podperného dielu (4) a vonkajsi vodiaci krazok (1) mazivom Alfa Laval na
baze silikonu uréenym na styk s potravinami a zmontujte nastroj.

4. VonkajSi vodiaci kruzok (1) zatlacte v hydraulickom lise nadol, aby tesnenie zapadlo do drazky
uzaveru ventilu. DOLEZITE UPOZORNENIE! Vonkajsi vodiaci kriZok (1) sa musi rychlo zatvorit
az do kovového kontaktu s podpernym dielom (4). Vnuatorny vodiaci krazok (3) sa pri zatvarani
zvyCajne pohybuje nahor; v opacnom pripade nadvihnite kolik (2), kym je upinaci pripravok este
zatvoreny.

5. Ak sa tesnenie nevloZi do drazky spravne, je mozné to napravit pomocou skrutkovaca.

6. Nikdy nezabudnite spoza tesnenia po jeho zalozZeni vytlacit vzduch.
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Horny uzaver ventilu:
(Uzatvaraci a prepinaci ventil)

TD 440-091

|
! b—3
|

/}@ \ f
N R
S

B = Mazivo
C = Ziadne mazivo
D = VEZMITE DO UVAHY! Plochou stranou hore!

Len DN125/150

2309-0124

Rozpera (13) sa pouziva len vtedy, ked je rozmer A v rozsahu 5,5 — 5,9 mm

| 1

7

OIS

2

— 3

)
12¢

J '
i -

A = Namazte konce

* = Len pre horny prepinaci uzaver 38 — 51 mm/
DN40-50

Prepinacie ventily:

1. Opatrne namazte tesnenie mazivom Alfa Laval na baze silikonu uréenym na styk s potravinami

2. Tesnenie zalozte na vnutorny vodiaci kruzok (9). Tesnenie nezabudnite zalozZit plochou stranou
smerom podla znazornenia na obrazku.

3. Namontujte podperny diel (10)

4. Namazte konce podperného dielu (10) a vonkajsi vodiaci kruZzok (8) mazivom Alfa Laval na baze
silikdnu uréenym na styk s potravinami a zmontujte nastroj.

5. Vonkajsi vodiaci krizok (8) zatlacte v hydraulickom lise nadol, aby tesnenie zapadlo do drazky
uzaveru ventilu. DOLEZITE UPOZORNENIE! Vonkajsi vodiaci krazok (8) sa musi rychle zatvorit
az do kovového kontaktu s podpernym dielom (10). Vnuatorny vodiaci krdzok (9) sa pri zatvarani
zvyC€ajne pohybuje nahor; v opacnom pripade nadvihnite kolik (2), kym je upinaci pripravok este
zatvoreny.

6. Ak sa tesnenie nevlozi do drazky spravne, je mozné to napravit pomocou skrutkovaca.

7. Nikdy nezabudnite spoza tesnenia po jeho zaloZeni vytlacit vzduch.
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Spodny uzaver ventilu:
(Prepinaci ventil)

TD 440-092

s E | STEY
B 9 A 9
% f " % 11

TD 430-173

D 440-034_1

D
C
B = Mazivo
C = Ziadne mazivo A = Namazte konce

D = VEZMITE DO UVAHY! Plochou stranou hore!
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7/ Technické udaje

I

Pri vykonavani inStalacie, prevadzke a udrzbe sa musia dodrziavat technické udaje.

Informujte personal o technickych udajoch.

Udaje

Max. tlak vyrobku 1000 kPa (10 barov/145 psi)

Min. tlak vyrobku Uplny podtlak

Teplotny rozsah -10° C az +140° C (EPDM) (14° F az 284° F)
Tlak vyrobku, akény ¢len 500 az 800 kPa (5 — 8 barov) (72,5 az 116 psi)

Spotreba vzduchu (v litroch volného vzduchu)
38 mm, 51 mm, DN40, DN50 0,2 x tlak vzduchu v baroch
63,5 mm, 76 mm, 101,6 mm, DN65, DN 80, DN100 0,7 x tlak vzduchu v baroch

DN125/DN150, NC
Na otvaranie ventilu 1,5 x tlak vzduchu v baroch

Podporny vzduch na zatvaranie ventilu 3,6 x tlak vzduchu v baroch

DN125/DN150, NO

Na otvaranie ventilu 2,2 x tlak vzduchu v baroch
Podporny vzduch na zatvaranie ventilu 2,9 x tlak vzduchu v baroch
Materialy
Ocelové Casti zmacané vyrobkom AISI 316L
Povrchova Uprava Pololeskla
Dalsie ocelové diely AISI 304
Tesnenia zmacané vyrobkom EPDM (Standardne)
Ostatné tesnenia Nitril (NBR)
Alternativne tesnenia zmacané vyrobkom Nitrilova (NBR) a fluorovana guma (FPM)
Verkost/ 38 51 635 76,1 101,6 40D 50D 65D 80D 100 125 150
Hmotnost' (kg) mm mm mm mm mm N N N N DN DN DN

'jé?]‘t)"t”“f(kg)‘“zat"érac" 60 63 128 133 166 60 63 128 140 166 434 445

Hmotnost (kg) — Prepinaci 77 81 150 170 230 7.7 81 150 180 23,0
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8 Nahradné diely

Pre kazdy dodany vyrobok Alfa Laval je k dispozicii zoznam nahradnych dielov.

Tento zoznam nahradnych dielov obsahuje sortiment najbeznejSich spotrebnych dielov pre prislusné
strojové zariadenie. Ak je potrebny ktorykolvek komponent, ktory nie je uvedeny, obratte sa na
miestneho zastupcu spolo¢nosti Alfa Laval ohfadom dostupnosti.

Nas katalég nahradnych dielov moézete najst’ na https://hygienicfluidhandling-catalogue.alfalaval.com.

Vzdy pouzivajte originalne nahradné diely Alfa Laval Zaruka, ktoru spolo¢nost Alfa Laval poskytuje
na vyrobky, zavisi od pouzivania originalnych dielov Alfa Laval.

8.1 Objednavanie nahradnych dielov

Pri objednavani nahradnych dielov vzdy uvedte nasledovné:

1. Vyrobné Cislo (ak je k dispozicii)

2. Cislo polozky/&islo nahradného dielu (ak je k dispozicii)

3. Kapacita, objem alebo dalSie relevantné identifikacné udaje

8.2 Sluzby spolo¢nosti Alfa Laval
Spolo¢nost’ Alfa Laval ma zastupenie vo vSetkych vacSich krajinach sveta.

Nevahajte kontaktovat’ svojho miestneho zastupcu spoloCnosti Alfa Laval s akymikolvek otdzkami
alebo poziadavkami na nahradné diely pre zariadenia Alfa Laval.
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9 Zoznam dielov a rozlozeny pohlad
9.1 Vykresy

26d 26a 26b 26c 26e 26f 26g 26h

%‘\AA%W

ez

TD 430-103

027

Ventil s ¢istenim na mieste/detekény ventil (séria 9304 — 9504)
Na vykrese je uvedeny uzatvaraci ventil SMP-BC, prepinaci ventil.

032

26d 26c 26a 26b 26e 26f 26g26h
Ventil s ¢istenim na mieste/detekény ventil (séria 9505 -)
Na vykrese je uvedeny uzatvaraci ventil SMP-BC, prepinaci ventil a uzatvaraci ventil velkosti DN125/DN150.

0 7 /

A \L'IIIIIII/II s N
Q8 &

. &
N

22a

TD 430-102

Tesnenie drieku
Na vykrese je uvedeny uzatvaraci ventil SMP-BC, prepinaci ventil.
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m 9 Zoznam dielov a rozloZeny pohlad

Prepinaci ventil

Uzatvaraci ventil

27

TD 430-097
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TD 430-098

31a

200007942-1-SK

56



Zoznam dielov a rozlozeny pohlad 9 m

9.2 Uzatvaraci ventil SMP-BC

* = Ventil s Cistenim na mieste/detekény ventil. * = Ventil s €istenim na mieste/detekény ventil.
Priemer &332. Priemer @27.
(Séria 9505 -) (Séria 9304 — 9504)
Pozicia Mnoz- Oznacenie Pozicia Mnoz-  Oznacdenie
stvo stvo
1 1 Uzaver 22c¢ 1 Tesniaci kraZzok
2 2 Tesniaci krdzok 23 1 Uzaver
4 1 Uzaver 23a 1 Uzaver
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Pozicia Mnoz- Oznacenie Pozicia Mnoz- Oznacenie
stvo stvo
5 1 Valec 23b 1 Tesniaci kruzok
6 1 Pruzinovy blok 23c 1 Tesniaci krazok
7 1 Poistny drot 24 1 Svorka, kompletna
9 1 Tesniaci kruzok 25 1 Teleso ventilu
11 1 Piest 26 1 Vnutorné diely
12 1 Prichytka, kompletna 26a 2 Tesniaci krazok, NBR
13 1 Tesniaci kruzok 26b 2 Pruzina
Vzduchova armatura, S
15 1 otoény kus T 26¢c 2 Tesniaci kruzok
16 1 Kryt 26d 2 Vreteno
17 1 Vodiaci krizok 26e 2 Tesniaci kruzok, HNBR
Suprava radialnych .
22 1 hriadelovych tesneni 26f 2 Uzaver
Radialne hriadelové Vzduchova armatura, otocny
22a 1 tesnenie 269 1 kus T
22b 1 Doska 26h 1 Vzduchova armatura, oto¢né ko-

leno

58
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9.3 Prepinaci ventil SMP-BC

TD 430-151_2

* = Ventil s Cistenim na mieste/detekény ventil. * = Ventil s €istenim na mieste/detekény ventil.
Priemer @332. Priemer @27.
(Séria 9505 -) (Séria 9304 — 9504)
Pozicia Mnoz- Oznacenie Pozicia Mnoz- Oznacenie
stvo stvo
1 1 Uzaver 24 3 Svorka, kompletna
2 2 Tesniaci krdzok 25 1 Teleso ventilu
4 1 Uzaver 26 1 Vnutorné diely
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Pozicia Mnoz- Oznacenie Pozicia Mnoz- Oznacenie
stvo stvo
5 1 Valec 26a 2 Tesniaci kraZzok, NBR
6 1 Pruzinovy blok 26b 2 Pruzina
7 1 Poistny drot 26¢ 2 Tesniaci krdzok
9 1 Tesniaci kraZzok 26d 2 Vreteno
11 1 Piest 26e 2 Tesniaci krazok, HNBR
12 1 Prichytka, kompletna 26f 2 Uzaver
13 1 Tesniaci krazok 26 1 zduchova armatira, otocny
15 1 Vzdvuqhové armatura, 26h 1 Vzduchova armatura, oto¢né
otoény kus T koleno
16 1 Kryt 27 2 Tesniaci krazok
17 1 Vodiaci kruzok 28 Teleso ventilu
22 1 ﬁ#géae\llgv;acdﬁatg\gfgm 29 2 Tesniaci kriizok
22a 1 Radidine hriadefove 30 1 Driek, spodny
22b 1 Doska 31 1 Uzaver
22¢ 1 Tesniaci krazok 31a 1 Tesniaci krazok
23 1 Uzaver 31b 1 Uzaver, spodny
23a 1 Uzaver, horny 32 1 Teleso ventilu
23b 1 Tesniaci krdzok

60
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9.4 Uzatvaraci ventil SMP-BC — rozmer DN125/DN150

* = Ventil s Cistenim na mieste/detekeny ventil.

Priemer @32.
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Pozicia Mno Oznacenie Pozicia Mnoz Oznacenie
zstv stvo
o
1 1 Uzaver 20 1 Radialne hriadelové tesnenie
2 1 Tesniaci kruzok 21 1 Tesniaci kruzok telesa ventilu
3 1 Vodiaci kruzok 23 1 Uzaver
4 1 Uzaver 23a 1 Uzaver
5 1 Valec 23b 1 Tesniaci krizok
6 1 Pruzinovy blok 23c 1 Tesniaci kruzok
7 1 Poistny drot 24 1 Svorka, kompletna
8 1 Vodiaci kruzok 25 1 Teleso ventilu
9 1 Tesniaci krazok 26 1 Vnutorné diely
10 1 Horny kolik 26a 2 Tesniaci krizok, NBR
11 1 Piest 26b 2 Pruzina
13 1 Tesniaci kruzok 26¢ 2 Tesniaci kruzok
14 1 Tesniaci krizok 26d 2 Vreteno
Vzduchova ar- S
15 1 mattira 26e 2 Tesniaci kruzok, HNBR
16 1 Kryt 26f 2 Uzaver
18 1 Vodiaci krizok 26h 1 I\‘/;1douchové armatura, oto¢né ko-
19 1 Vodiaci kruzok
9.5 Nastroje na tesnenia uzaverov
Nastroj na uzatvaraci a prepinaci ventil (horny uzaver)
| ‘
e : ) ; } ]
I
=2 2 = 2
I \} 5 | ‘
1
v
6 i
= 3
7
T 13 Sam=SSE
|

4
12*
2309-0010 ‘

Maly tesniaci kruzok

4
12*

Velky tesniaci kraZzok

* = Len pre horny prepinaci uzaver 38 — 51 mm/DN40-50 (oznacenie C8)

** = Len pre DN/125 — 150.
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Nastroj na prepinaci ventil (spodny uzaver)

= 2

) \

S
9

== -
== |,

2309-0012 i

)

L

(

|

Spodny uzaver ventilu

Pozicia Mno Oznacenie Pozicia Mno Oznacenie
zstv zstv
o o
) | e o g ., Vonkajsi vodiaci kriizok, spodny
ké tesnenie uzaver
. e Vnutorny vodiaci krazok, spodny
2 1 Kolik pre nastroj 9 1 uzZaver
Vnutorny vodia-
3 1 ci krazok pre 10 1 Podperny diel, spodny uzaver
velké tesnenie
4 1 Iglﬁ]zour;giter?ja, 11 1 Teleso nastroja, spodny uzaver
Vonkajsi vodiaci Tel 4stroi inaci horny
5 1 kraZok pre malé 12 1 eleso nastroja, prepinaci horny
tesnenie uzaver
Vnutorny vodia-
6 1 ci krazok pre 13 1 Rozpera (DN125/150)

malé tesnenie

7 1 Podperny diel,
horny uzaver
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