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1 Declaracdo de Conformidade

1.1 Declaracédo de conformidade EU

A empresa designada

Alfa Laval Kolding A/S, Albuen 31, DK-6000 Kolding, Dinamarca, +45 79 32 22 00

Nome, morada e numero de telefone da empresa

Declara, por este meio, que

Vélvula Sanitary Mixproof

Designagao

SMP-BC PN10

Tipo

se encontra em conformidade com as seguintes diretivas e respetivas alteragdes:
» Diretiva 2006/42/CE relativa as maquinas

» A valvula estd em conformidade com a Diretiva 2014/68/UE relativa aos equipamentos sob pressao e foi submetida ao

seguinte procedimento de avaliagdo do Médulo A. Os didametros = DN125 poderado néo ser utilizados para o grupo de
fluidos 1.

A pessoa autorizada a compilar o ficheiro técnico é quem assina este documento.

Vice-Presidente BU Manuseamento de Fluidos Higiénicos

Diretor de Gestao de Produtos Mikkel Nordkvist
Funcao Nome
i Ul fpeths
/: // : [ e by‘ s
Kolding, Dinamarca 2025-01-20 et b &mcﬂu
Local Data (AAAA-MM-DD) Assinatura

Revisdo DoC_ 01_012025 / Esta Declaragdo de Conformidade substitui a Declaragdo de Conformidade com a data de 2022—-10-01

"f
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1 Declaragéo de Conformidade

1.2 UK Declaration of Conformity

A empresa designada

Alfa Laval Kolding A/S, Albuen 31, DK-6000 Kolding, Dinamarca, +45 79 32 22 00

Nome, morada e numero de telefone da empresa

Declara, por este meio, que

Valvula Sanitary Mixproof

Designacgéo

SMP-BC PN10
Tipo

se encontra em conformidade com as seguintes diretivas e respetivas alteragdes:

» The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008

The Pressure Equipment (Safety) Regulations 2016 category 1 and subjected to assessment procedure Module A. Dia-
meters = DN125 may not be used for fluids group 1

Assinado em nome de: Alfa Laval Kolding A/S.

Vice-Presidente BU Manuseamento de Fluidos Higiénicos

Diretor de Gestao de Produtos Mikkel Nordkvist

Fungéo Nome

/)

o/ /‘ -~ )," ‘_’ /»\} ")‘ ) ‘[
L_C & /L/ Uy L.Lf@mﬂt(

Kolding, Dinamarca 2025-01-20

Local Data (AAAA-MM-DD) Assinatura

=Y

Revisdo DoC_ 02_012025

200007942-1-PT



2 Seguranca

Leia as seguintes informag¢des em primeiro lugar

Este Manual de Instru¢des destina-se a operadores e engenhei-
ros de servigco que trabalhem com o produto Alfa Laval fornecido.

Os operadores devem ler e compreender as Instrucées de se-
guranga, instalagao e funcionamento do produto Alfa Laval
fornecido antes de efetuarem quaisquer trabalhos ou antes de
colocarem o produto Alfa Laval fornecido em funcionamento!

A inobservancia das instru¢des podera resultar em acidentes
graves.

Esta documentacao descreve a forma autorizada de utilizar o
produto Alfa Laval fornecido. A Alfa Laval ndo assume quaisquer
responsabilidades por ferimentos ou danos se o equipamento for
utilizado de qualquer outra forma.

Este Manual de Instrugdes foi elaborado para fornecer ao utiliza-
dor informagdes para executar as tarefas com seguranga em to-
das as fases da vida util do produto Alfa Laval fornecido.

O operador deve sempre ler primeiro o primeiro capitulo Segu-
rancga. Daqui em diante, o operador pode passar para a sec¢ao
relevante para a tarefa a ser executada ou para as informacgoes
necessarias.

Leia sempre o capitulo Dados técnicos atentamente.

Este é o Manual de Instrugbes completo do produto Alfa Laval
fornecido.

As ilustragbes e as especificagdes neste Manual de Instru¢des eram eficazes a
data de impressao. Todavia, como a melhoria continua faz parte da nossa
politica, reservamo-nos o direito a alterar ou modificar o Manual de Instrugdes
sem aviso prévio e sem qualquer obrigacao.

A versao em inglés do Manual de Instrugdes € o manual original. A Alfa Laval
nao assume qualquer responsabilidade por tradugdes incorretas. Em caso de
duvida, aplica-se a versao em inglés.

200007942-1-PT 7



2 Seguranga

2.1 Sinais de seguranca

Sinais de acao obrigatéria

Sinal geral de ac&o obrigatéria.

Consulte o manual de instrugdes.

O@

Usar protecao ocular - 6culos de seguranca.

Usar protecao para as maos - luvas de seguranca.

Usar equipamento de protecao - capacete de seguranga.

Usar protecao para os ouvidos em ambientes ruidosos - protetor
auditivo.

Usar equipamento de protecgao - calgado de seguranga.

Ce®e

Sinais de aviso

Adverténcia geral.

Se a maquina for pesada, o transporte deve ser efetuado com
uma empilhadora ou outro veiculo industrial.

B> >

Superficie quente e perigo de queimadura.

Perigo de corte.

>

8 200007942-1-PT



Seguranga 2

Substancia corrosiva.

Esmagamento das maos.

2.2 Precaucgdes de seguranca

Todos os avisos do Manual de Instrugdes estao sintetizados nestas paginas.
Preste especial atengao as instru¢cdes que se seguem para evitar a ocorréncia
de ferimentos graves e/ou de danos ao produto Alfa Laval fornecido.

Geral

Para evitar o arranque inesperado e o contato com partes elétri-
cas energizadas e moveis.

Desligue sempre a alimentagao elétrica com seguranga:

» O dispositivo de desligacao da fonte de alimentac&o deve ser
colocado na posicao desligada (off) e trancado.

200007942-1-PT



2 Seguranga

Transporte e Elevacgao

Nunca levante nem eleve a mesma através de outro método que
ndo o descrito neste manual.

Utilize sempre a embalagem original ou semelhante durante o
transporte.

Certifique-se sempre de que o pessoal tem experiéncia com
operagdes de elevagao.

Certifique-se sempre de que todas as ligagbes estao desligadas
antes de tentar remover a valvula da instalagao.

Garanta sempre a impossibilidade de ocorréncia de fugas de lu-
brificantes.

Drene sempre o liquido das valvulas antes do transporte.

Certifique-se sempre de que a valvula tem a fixagao adequada
durante o transporte. Se existir material de embalagem especial-
mente concebido, este deve ser utilizado.

Certifique-se sempre de que o ar comprimido ¢é libertado.

Utilize sempre os pontos de elevagéo designados, se definidos.
Certifique-se de que o equipamento de elevagéo é adequado ao
produto Alfa Laval.

Garanta sempre que a unidade esta fixa de modo seguro duran-
te o transporte.

Certifique-se sempre de que o ponto de elevagio esta alinhado
com o centro de gravidade. Ajuste o ponto de elevagéo, se ne-
cessario.

Utilize sempre meios de transporte adequados, como por ex.:
empilhador ou elevador de paletes.

Utilize sempre equipamento de elevagéo para pecas pesadas,
quando relevante. Utilize troncos de elevagéo quando disponi-
veis.

Esteja sempre atento a carga e permanecga afastado durante a
operacao de elevagéo.

200007942-1-PT



Seguranga 2

Instalagao

Se a legislacao local de seguranca determinar que a instalagao
tem de ser inspecionada e aprovada por autoridades responsa-
veis antes da colocacdo em funcionamento da valvula, consulte
as referidas autoridades antes de instalar o equipamento e sub-
meta o projeto de instalagdo a aprovagao das mesmas.

Liberte sempre o ar comprimido apods a utilizacao.

Monte sempre a valvula completamente antes de comegar e cer-
tifique-se de que tudo esta no lugar e devidamente apertado.

O
£\

Nunca toque no conjunto do grampo nem na haste do émbolo do
acionador, se existir ar comprimido no atuador.

Certifique-se sempre de que a valvula e as tubagens sao des-
pressurizadas, esvaziadas e arrefecidas até a temperatura ambi-
ente antes da instalagdo, inspegao, montagem ou desmontagem
da valvula.

Nunca coloque os dedos nas portas da valvula se existir ar com-
primido no atuador

Nunca trabalhe na valvula nem toque nas partes méveis se exis-
tir ar comprimido no atuador.

200007942-1-PT
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2 Seguranga

Funcionamento

Leia sempre os Dados técnicos cuidadosamente.

Nunca opere a valvula sem que tenha sido verificada uma insta-
lagao correta.

Nunca coloque sob pressao as liga¢des de ar (AC1, AC3) em si-
multaneo porque ambos os bujoes de valvula podem ser levanta-
dos (pode provocar mistura).

Nunca estrangule a saida da fuga.
Nunca estrangule a saida de CIP, se fornecida.

Nunca toque na valvula nem nas tubagens quando estiverem
quentes.

Nunca toque na valvula ou nas tubagens ao processar liquidos a
alta temperatura ou quando proceder a esterilizagao.

Sempre proceda ao enxaguamento com agua limpa apés a lim-
peza.

Manuseie sempre com muito cuidado lixivias e acidos.

Siga sempre as instrugdes da ficha de seguranga do fornecedor
dos agentes de limpeza, detergentes, 6leos, etc.

Nunca toque em pegas em movimento da valvula durante o fun-
cionamento.

Nunca desmonte a valvula durante o funcionamento ou quando
estiver pressurizada.

Liberte sempre o ar comprimido apods a utilizagcao.

Nunca toque no conjunto do grampo nem na haste do émbolo do
acionador, se existir ar comprimido no atuador.

Nunca toque nas partes méveis se existir ar comprimido no atua-
dor.

200007942-1-PT



Seguranga 2

Manutencao

Para otimizar o funcionamento do produto Alfa Laval e para mini-
mizar o tempo de inatividade devido a atividades de reparacao, a
manutencgao do sistema inclui:

* Inspegéo e manutencgao do produto Alfa Laval fornecido: siga
rigorosamente a documentagéao técnica

* Manuten¢ao preventiva: inspegao visual do produto Alfa La-
val fornecido, seguida dos ajustamentos necessarios e da
substituigao periodica planeada das pegas de desgaste

* Reparagodes: avaria imprevista de um componente, que pro-
voca frequentemente a paragem do sistema. Os componentes
danificados devem ser sempre substituidos

» Stock de pecgas sobresselentes originais Alfa Laval: A Alfa
Laval recomenda que se mantenha um stock de pegas so-
bresselentes originais para facilitar a manutencéao preventiva
e assim reduzir o tempo de paragem em caso de avarias im-
previstas

Encaixe sempre corretamente os vedantes.

Remova sempre as ligagdes de CIP, se fornecidas, antes da ma-
nutencgao.

Liberte sempre o ar comprimido apds a utilizagao.

Certifique-se sempre de que a valvula e as tubagens sao des-
pressurizadas, esvaziadas e arrefecidas até a temperatura ambi-
ente antes de desmontar a valvula.

Nunca coloque os dedos nas portas da valvula se existir ar com-
primido no atuador

Nunca toque no conjunto do grampo nem na haste do émbolo do
acionador, se existir ar comprimido no atuador.

Nunca proceda a manutengao da valvula enquanto esta estiver
quente.

Nunca trabalhe na valvula nem toque nas partes méveis se exis-
tir ar comprimido no atuador.

Nunca proceda a manutengéo da valvula enquanto esta e as tu-
bagens estiverem sob presséo, salvo indicagcdo em contrario.

Armazenamento

A Alfa Laval recomenda:

* Armazene os produtos fornecidos pela Alfa Laval na embala-
gem original

» A(s) abertura(s) da porta deve(m) ser protegida(s) contra
qualquer entrada

* 0O ago nu (ndo inoxidavel) deve ser levemente oleado/lubrifi-
cado com massa

* Armazene em local limpo e seco, sem luz solar direta ou raios
ultravioleta

* Intervalo de temperaturas entre -5 °C a +40 °C (23 °F -
104 °F)

¢ Humidade relativa inferior a 60%

» Sem exposigao a substancias corrosivas (incluindo as exis-
tentes no ar)

200007942-1-PT



2 Seguranga

Ruido

Em determinadas condi¢des de funcionamento, o produto Alfa
Laval fornecido e/ou os sistemas em que estao instalados podem
produzir niveis de pressao sonora elevados. Devem ser tomadas
medidas adequadas de protegao contra o ruido, sempre que ne-
cessario e de acordo com a legislagao local.

Perigos

Perigo de queimaduras

* O dleo lubrificante, pegas da maquina e diversas superficies
de maquinas podem estar quentes e provocar queimaduras.
Utilize luvas protetoras

Perigo de corroséo

» Tenha sempre muito cuidado ao manusear liquidos de limpe-
za, lixivia e acido, e proceda sempre em conformidade com
as instrugdes separadas respeitantes a esses liquidos

* Quando usar agentes de limpeza quimicos, cumpra sempre
as normas gerais e as recomendacdes do fornecedor relativa-
mente a ventilagao, protecédo do pessoal, etc.

Perigo de corte

* Arestas vivas, particularmente as dos discos do rotor e as das
roscas, podem causar cortes. Utilize luvas protetoras

Perigo de esmagamento

» Evite colocar as maos nos pontos de aperto dos orificios das
valvulas

200007942-1-PT



Seguranga 2

Verificagao de seguranca

Uma inspecao visual de qualquer dispositivo de protegéo (prote-
¢ao, tampa, cobertura ou outro) no produto fornecido pela Alfa
Laval deve ser efetuada, pelo menos, a cada 12 meses. Em caso
de perda ou danos do dispositivo de protecéo, especialmente
quando conduz a deterioragdo do desempenho de seguranga,
deve ser substituido. A fixacao do dispositivo de protegao so6 de-
ve ser substituida por fixagdes do mesmo tipo ou de tipo equiva-
lente.

Critérios de aceitagdo da inspegao:

* Nao deve ser possivel alcangar as partes moéveis, original-
mente protegidas por um dispositivo de protegao

» O dispositivo de protegédo deve ser montado de forma segura

» Assegure-se de que os parafusos do dispositivo de protecao
estdo firmemente apertados

Procedimento em caso de nao-aceitagao:

» Fixe e/ou substitua o dispositivo de protegcao

200007942-1-PT



2 Seguranga

2.3 Sinais de aviso no texto

Preste atencéo as instrugdes de seguranga neste Manual de Instrucdes.

A seguir encontram-se definicbes dos quatro graus de sinais de aviso
utilizados no texto quando existe perigo de ferimentos no pessoal ou danos
no produto Alfa Laval fornecido.

Indica uma situagéo de perigo iminente que, se nao for evitada, resultara em
morte ou ferimentos graves.

Indica uma situacéo de perigo potencial que, se nao for evitada, podera resultar
em morte ou ferimentos graves.

/\ CUIDADO

Indica uma situacéo de perigo potencial que, se nao for evitada, pode resultar em
danos leves ou moderados para o produto Alfa Laval fornecido.

Indica informagdes importantes para simplificar ou esclarecer procedimentos.

16 200007942-1-PT



Seguranga 2

2.4 Requisitos do pessoal

Operadores

Os operadores devem ler e compreender este Manual de Instrucdes.

Pessoal da manuteng¢ao

O pessoal de manutencao deve ler e compreender este Manual de
Instrugdes. O pessoal ou os técnicos de manutencdo devem ser qualificados
no ambito exigido para executar o trabalho de manutengéo com seguranca.

Estagiarios

Os estagiarios podem realizar tarefas sob a supervisdo de um funcionario
experiente.

Pessoal geral
O publico nao deve ter acesso ao produto Alfa Laval fornecido.

Nalguns casos, podera ser necessario contratar pessoal com especialmente
qualificado (ou seja, eletricistas, soldadores). Nalguns casos, o pessoal
devera ser certificado em conformidade com os regulamentos locais e possuir
experiéncia em trabalhos de tipo semelhante.

200007942-1-PT



2 Seguranga

2.5 Informacdes de reciclagem

Desembalamento

O material de embalagem pode consistir de madeira, plasticos, caixas de
cartdo e, em alguns casos, cintas metalicas.

* As caixas de madeira e cartdo podem ser reutilizadas, recicla-
“ das ou aproveitadas para produgao de energia

’ ‘ » Os plasticos devem ser reciclados ou incinerados numa inci-
. ’ neradora autorizada

* As cintas metalicas devem ser enviadas para reciclagem

Manutencgao

Durante a manutencéo, o 6leo (se utilizado) e as pegas de desgaste do
produto Alfa Laval fornecido devem ser substituidos.

* O dleo e todas as pecas de desgaste ndo metalicas tém de ser eliminados
em conformidade com os regulamentos locais

* A borracha e os plasticos devem ser incinerados numa incineradora
autorizada. Se nao estiver disponivel, devem ser eliminados em
conformidade com os regulamentos locais

* Os rolamentos e outras pecas metalicas devem ser enviados para
reciclagem em instalagdes licenciadas

* Os anéis de vedacao e as guarni¢des de friccao devem ser enviados para
eliminagao para um aterro autorizado. Verifique os regulamentos locais

» Todas as pecas metalicas devem ser enviadas para reciclagem

* As pegas eletronicas gastas ou defeituosas devem ser enviadas para
reciclagem em instalagdes licenciadas

Desmantelamento

Quando a sua utilizagdo chegar ao fim, o equipamento tem de ser reciclado
de acordo com os regulamentos locais aplicaveis. Além do equipamento
propriamente dito, tém também de ser tomados em consideragao os
eventuais residuos perigosos do liquido de processamento e tratados de uma
forma adequada. Em caso de duvida ou na auséncia de regulamentos locais,
contacte a empresa de vendas local da Alfa Laval.

Como contactar a Alfa Laval

Os detalhes de contacto para todos os paises sao permanentemente
atualizados no nosso sitio da Web.

Visite www.alfalaval.com para aceder diretamente as informacgoes.

18 200007942-1-PT
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3 Introducao

A Valvula Alfa Laval SMP-BC Mixproof € uma valvula pneumatica higiénica de
vedante duplo que gere com segurancga o fluxo simultdneo de dois produtos
diferentes através da mesma valvula, sem qualquer risco de contaminacgao
cruzada. Normalizada e rentavel, a valvula de carga superior foi concebida
para a detecao rapida de fugas, para maximizar a seguranga do produto, e
baixa manutengao devido as poucas pecas moéveis. E frequentemente
utilizada nas linhas de Limpeza no local (CIP) e também pode ser utilizada
com outros sistemas que manuseiam produtos.

200007942-1-PT
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4 |nstalacao

4.1 Desembalagem/Entrega

A Alfa Laval ndo podera ser responsabilizada por quaisquer procedimentos de desembalagem incorretos.

O manual de instrugdes é fornecido no ato da entrega.
Sempre leia 0 Dados técnicos na pagina 53 na integra.
Valvula de corte: Com um corpo da valvula.

Vélvula de comutagao: Com trés corpos da valvula.

CIP = Limpeza no local.

Durante o ato de entrega, verifique o seguinte:

1. Valvula completa, valvula padrao ou valvula de trés corpos
2. Nota de entrega
3. Manual de Instrugdes

@

Retire eventuais materiais de embalagem
das portas da valvula. Evite danificar as
ligagbes de ar, as portas da valvula, a valvula
de detecédo e a valvula de CIP.

(2)

Verifique se existem danos visiveis na
valvula, provocados pelo transporte.

TD430-080] [ |

200007942-1-PT 21



4 Instalagdo

4.1.1 Equipamento auxiliar recomendado (DN125/150)

A valvula DN125-150 é muito pesada. Deste modo, a Alfa Laval recomenda a utilizagdo de
equipamento auxiliar. Sugere-se que proceda do seguinte modo.

Tenha em atencao que a Alfa Laval nao pode fornecer o equipamento auxiliar.

@

Para levantar a valvula: Aperte um parafuso
de olhal (6 mm/0,25 pol.) no pino superior
(10). Utilize uma pequena grua de gancho ou
semelhante e levante a valvula pelo parafuso
de olhal.

Cavalete:

- O objetivo do cavalete é suportar a valvula
durante a desmontagem e a montagem

- O cavalete é composto por uma placa de
base, duas placas de suporte, dois
revestimentos de borracha e quatro
parafusos

- Os revestimentos de borracha sio fixos
nas placas de suporte, para colocar a
valvula/atuador sobre os mesmos

- Para evitar que a valvula rode durante a
desmontagem e nova montagem, o
cavalete tem de ter as medidas corretas
(veja os desenhos — todas as medicoes
sdo0 em mm)

Cavalete

50

50

1
=]

V10430142

Vista lateral

250

250

Vista de topo

R101,5

]

Vista frontal

22
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Instalagéo 4

1. Coloque a valvula no cavalete

2. Certifique-se de que o atuador descansa
sobre os revestimentos de borracha, nas
placas de suporte do cavalete

3. Desmonte/monte a valvula

TD 430-180

4.1.2 Instalagéo geral

A valvula tem extremidades de soldadura de série, mas também pode ser fornecida com encaixes.

CIP = Limpeza no local.

/\ CUIDADO

A Alfa Laval ndo assume qualquer responsabilidade por uma instalagao incorreta.

Liberte sempre o ar comprimido apds a utilizagao.

Leia sempre as especificagdes técnicas de forma exaustiva (consulte Dados técnicos na pagina 53).

Nunca toque no conjunto do grampo nem na haste do émbolo do acionador, se existir ar comprimido no
atuador.

Pegas em movimento

[
AY )

23090113

200007942-1-PT 23



4 Instalagdo

@

Instale a valvula para que:
- O atuador fique virado para cima

- Avalvula de detecdo tenha uma limpeza
automatica

- O caudal vai contra a direcédo de bloqueio
para evitar o embate da agua

A= Entrada

t‘j 23090111

Evite o golpe de ariete!

Valvula de corte

Valvula de comutagao

Evite colocar a valvula sob esforcgo.

Tome especial atengao a:

Vibracdes

Dilatagao térmica dos tubos

Soldaduras excessivas

- Sobrecarga das tubagens

Risco de danos!

Encaixes:

Certifique-se de que as ligagdes estao
apertadas.

Lembre-se de ligar os anéis de vedagao!

TD 430-083

Lembre-se de ligar os anéis de vedagao!

24
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Instalagéo 4

@

ngagéo de ar: R1/8" (BSP) (fornecimento de ar adicional)
Se o atuador for sustentado por ar no lado da o
mola; a pressao max. permitida é de 300 kPa
(3 bar). .
AirR1/8" (BSP)
\ o/ /

/ AN )

Ligagao CIP: el

1. Para ver a descrigdo da limpeza e extras
opcionais, consulte Limpeza na pagina
32 e Equipamento de limpeza (extra
opcional) na pagina 34

2. Ligue corretamente a CIP

A = Entrada de CIP

B = R3/8" (BSP), rosca exterior A —p T

C = Saida de CIP/drenagem de fugas

TD 430-085_1
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4 Instalagdo

4.1.3 Soldadura

A valvula tem extremidades de soldadura de série.
Verifique se a valvula funciona sem problemas, depois de soldar.

Solde cuidadosamente.

Nunca coloque os dedos nas portas da valvula se existir ar comprimido no atuador

i

Ar

Desmonte a valvula de acordo com os
passos 1-3 em Desmontagem da valvula na
pagina 40.
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Instalagéo 4

(2)

Solde sempre a o corpo da valvula nas
tubagens para que os anéis de vedacgao do
corpo da valvula possam ser substituidos

(valvula de comutagéo).

Mantenha as folgas minimas (A e B), para
que o bujao da valvula inferior (valvula de

comutagao) e o atuador com os

componentes internos possam ser retirados.

Tamanho da val- A B B (incl.
vula unidade
superi-
or)
mm (nimeros em () = pole-
gadas)
DN40/38 mm 280 (11) 550 (22) 730 (29)
DN50/51 mm 305 (12) 550 (22) 730 (29)
DN65/63,5 mm 360 (14) 550 (22) 730 (29)
DN80/76 mm 410 (16) 600 (24) 780 (31)
DN100/101,6 mm 470 (19) 650 (26) 830 (33)
DN125 - () 750 (30) 930 (33)
DN150 -(-) 790 (31) 970 (38)

B,/B,

——

P

’

L

23090112 N

Valvula de corte Valvula de comutagao

(cdmara superior da valvula)

1= CUIDADO!

©

Monte a valvula de acordo com os passos
4-6 em Montagem da valvula na pagina 43.

iy

=0
2"\

jaal
o
b
i}
ut

TD 430-166

200007942-1-PT
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4 Instalagdo

@

Verificagao prévia:
1. Fornecga ar comprimido ao atuador

2. Abra e feche a valvula varias vezes para
se certificar de que funciona corretamente

Ar

Abrir/fechar!

%%

|
TD 430-087

28
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5 Funcionamento

Leia sempre as especificagdes técnicas de forma exaustiva (consulte Dados técnicos na pagina 53).
CIP = Limpeza no local
A vélvula é regulada e testada antes da entrega.

Preste atengao a possiveis avarias

/\ CUIDADO

Liberte sempre o ar comprimido apds a utilizagéo.

A Alfa Laval ndo assume qualquer responsabilidade por um funcionamento incorreto.

Nunca toque no conjunto do grampo nem na haste do @émbolo do acionador, se existir ar comprimido no
atuador.

Nunca toque na valvula ou nas tubagens ao processar liquidos a alta temperatura ou quando proceder a
esterilizagao.

200007942-1-PT
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5 Funcionamento

5.1 Detecao de avarias

Estude as instrugbes de manutengéo cuidadosamente antes de substituir as pegas gastas (consulte

Manutengédo na pagina 37).

Problema

Causalresultado

Solugao possivel

Fuga de produto através da valvula

de detecao (valvula fechada)

* Anéis de vedacao desgastados

* Os dois anéis de vedacgéao afeta-
dos por produtos diferentes

* Instalagdo incorreta dos anéis
de vedacéao

* Depésitos do produto no apoio
e/ou no bujao

» Substitua os anéis de vedagao

+ Escolher outra qualidade de bor-
racha

» Limpeza frequente

Fuga de produto através da vélvula

de detecao (valvula aberta)

* O-ring desgastado (26a)
* Veio desgastado (26d)

* Depésitos do produto no apoio
e/ou no bujao

+ Substitua o O-ring
* Substitua o veio

* Limpeza frequente

Fuga de produto na haste e/ou na
bracadeira

* Vedante do rebordo (22a) e/ou
anéis de vedacgao (22c, 27) gas-
tos ou danificados pelo produto

» Substitua os anéis de vedagao

» Escolher outra qualidade de bor-
racha

Fuga de produto através do corpo

da valvula central ou inferior (bujao

inferior fechado)

* Anel de vedagédo do bujao gas-
to/danificado pelo produto

+ Componentes soltos (vibragdes)

+ Depésitos do produto no apoio
e/ou no bujao

+ Substitua o anel de vedacéao

+ Escolher outra qualidade de bor-
racha

» Aperte os componentes desa-
pertados

* Limpeza frequente

Fuga de ar através da CIP e da
valvula de detegao

Fuga de ar no atuador

Anéis de vedacao desgastados

Substitua os anéis de vedagao

30
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Funcionamento 5 [}

5.2 Recomendacdes de limpeza

O produto fornecido foi concebida para ser limpo no local (CIP).

NaOH = Soda caustica.
HNOj3 = Acido nitrico.

Os agentes de limpeza devem ser armazenados/eliminados em conformidade com a legislagao vigente.

/\ CUIDADO

Nunca toque no produto fornecido ou nas tubagens quando proceder a esterilizagéo.

Manuseie sempre com muito cuidado lixivias e acidos.

Exemplos de agentes de limpeza
Utilize agua limpa isenta de cloretos

Sistema Métrico Sistema Imperial
1. 1% em peso de NaOH a 70°C 1. 1% em peso de NaOH a 158°F
+ /1001\ = Agente de — Agentede
de 4gua limpeza limpeza
221 + /1001 — Agentede — Agentede
33% NaOH de dgua limpeza limpeza
2.0,5% em peso de HNO, a 70°C
071 + /1001 = Agentede 0,18 gal — Agentede
53% HNO, de dgua limpeza 53% HNO, ' limpeza

1. Evite a concentragéo excessiva de agente de lim-

peza. = Efetue uma dosagem gradual!
Enxaguar sempre!

2. Ajuste o fluxo de limpeza ao processo
Esterilizagao de leite/liquidos viscosos => Au-
mente o fluxo de limpezal!

Agente de limpeza

Proceda sempre ao enxaguamento com agua
limpa ap6s a limpeza.
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M 5 Funcionamento

5.3 Limpeza

/\ ADVERTENCIA

Nunca toque na valvula nem nas tubagens quando proceder a esterilizagéo.

1 = Entrada de CIP

2 = Valvula CIP

3 = Valvula de detecéo
4 = Saida de CIP

/\ CUIDADO

Mantenha sempre a pressao de ar inferior a 10 =
pressao do produto L[ 1T o 430-080

Nunca estrangule a saida da valvula de detecéo 23 W#(
(risco de mistura devido a sobrepressao). 4

Camara de fugas: 60-100 kPa

Periodos de limpeza recomendados:

Periodos de limpeza de 10-15 segundos para a cAmara de fugas.

Produto Periodos
Leite 1-2
logurte 3-5
Cerveja 2-5
Mosto frio 5-10

Caudais de limpeza recomendados:
(Para processos especiais, consulte Recomendagobes de limpeza na pagina 31).

Camara de fugas: 12-15 I/min (3,2 - 4,0 gpm).
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Funcionamento 5 [}

Ciclo de limpeza:

Valvula de corte fechada:

Limpeza da camara de fugas:
A = Produto

B = Entrada de CIP

C = Saida de CIP

Valvula de corte aberta:

Limpeza do corpo da valvula e da caAmara de fugas:
A=CIP

TD 430-044_1

Valvula de comutacao fechada:

Limpeza do corpo da valvula superior:
A=CIP
B = Produto

TD 430-047_1

200007942-1-PT
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M 5 Funcionamento

5.4 Equipamento de limpeza (extra opcional)

Os kits de instalagdo destinam-se a limpeza da camara de fugas quando a valvula esta fechada.

A combinacao dos diferentes kits depende das aplicacdes efetivas.

CIP = Limpeza no local.

Kit de instalagao A (entrada) para a ligagao parale-
la de CIP (tubos PVDF).

Inclui:

2 = Ligag¢des PVDF fémea
3 = Tubo PVDF

5 = Colocagao do PVDF

O kit de instalagao B para a CIP e as ligagoes de
fuga de uma unica valvula (tubos em ago inoxidavel/
PVDF).

Inclui:

1 = Pega macho para soldar
2 = Ligag¢des PVDF fémea
3 = Tubo PVDF

4 = Tubo de fuga AISI 316
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Funcionamento 5 [}

O kit de instalagao C para a CIP e as ligagoes de
fuga de uma unica valvula (tubos em ago inoxidavel/
PVDF).

Inclui:

1 = Peca para soldar

4 = Tubo de fuga CIP AISI 316
Ajuste e solde durante a instalagao.

Kit de instalagao D para a ligagao de fuga (tubos
em ago inoxidavel).

Inclui:
4 = Tubo de fuga AISI 316
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6 Manutencao

6.1 Manutencgao geral

Proceda regularmente a manutencéo da valvula.
Mantenha sempre em reserva vedantes de borracha, anéis de vedacéao e juntas guia sobresselentes.

Leia sempre as especificagdes técnicas de forma exaustiva (consulte Dados técnicos na pagina 53).

/\ CUIDADO

Todos os detritos devem ser armazenados/descartados em conformidade com a legislagéo vigente.
Liberte sempre o ar comprimido apds a utilizagéo.

Retire sempre as ligacdes de CIP antes da manutencgao.

CIP = Limpeza no local.

Nunca coloque a valvula/atuador sob pressédo quando é efetuada a manutencgéo da valvula, salvo
indicagao especifica em contrario.

Nunca proceda a manutengéo da valvula enquanto esta estiver quente.
Nunca proceda a manutencgéo da valvula enquanto esta e as tubagens estiverem sob presséo.

Pressao atmosférica necessaria!

n

i

Nunca coloque os dedos nas portas da valvula se existir ar comprimido no atuador

Nunca toque no conjunto do grampo nem na haste do émbolo do acionador, se existir ar comprimido no
atuador.

Ar

i
? / /%%\J

A valvula foi concebida de forma a que as fugas internas simples ndo provoquem a mistura de
produtos.

200007942-1-PT
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6 Manutengédo

A fuga interna na valvula é visivel externamente.

Apods a manutengéo, verifique se a valvula funciona sem problemas.

Vedantes de
borracha da
valvula

Vedante da bor-
da da valvula

Anéis guia da
valvula (apenas
para DN125 e
DN150)

Vedantes de
borracha do
atuador

Anel guia da
cobertura

Manutencéao pre-
ventiva

Substituir ao
fim de 12 me-
ses

Substitua aquan-
do da substitui-
¢ao dos vedan-
tes de borracha
da valvula

Substituir quan-
do necessario

Substituir ao
fim de 5 anos

Substitua quan-
do substituir os
vedantes de bor-
racha do atua-
dor!

Manutencéao a

Substituir no fi-

Substitua aquan-

Substituir quan-

Substituir quan-

realizar apés fu- nal do dia do da substitui- do necessario do for possivel
gas (normalmen- ¢ao dos vedan-
te, as fugas co- tes de borracha
mecam lenta- da valvula
mente)
Manuteng&o pro- . |nspeciore- Substitua aquan- Substituir quan- . |nspeciore- Substitua quan-
gramada gulgr ?je fu- do da substitui- do necessario gulgr %e fu- do substituir os
namento sem tes de borracha namento sem racha do atua-
problemas da valvula problemas dor’
* Mantenha um *  Mantenha um
registo da registo do
valvula atuador
» Utilizar as es- » Utilizar as es-
tatisticas para tatisticas para
programar as programar as
inspecoes inspecoes
Substituir apés Substituir apés
a ocorréncia de a ocorréncia de
fugas fugas de ar
Lubrificagao Antes da colo- Antes da colo- Nenhum Antes da colo- Nenhum

(USDAH1 éleo/
massa aprova-
dos)

cagao: Oleo ou
massa lubrifican-
te de silicone

cagao: Oleo ou
massa lubrifican-
te de silicone

cagao: Oleo ou
massa lubrifican-
te de silicone

1 Verifique se o anel guia estd montado quando substituir a cobertura (exceto em DN125 e DN150).

Verificagdo prévia

1. Certifique-se de que o bujao da valvula veda
contra a sede. Tome especial atengcao aos
avisos!

2. Coloque a camara de fugas sob presséo com
agua

3. Verifique se os vedantes do bujao estéo aperta-
dos (sem fuga de agua através das portas da
valvula)

Forneca ar comprimido ao atuador

5. Abra e feche a valvula varias vezes para se
certificar de que funciona corretamente. Tome
especial atengao aos avisos!

Vista de topo
Agua 3-4 bar

2
4‘,

|
‘4
1 = Entrada

2 =Valvula CIP

Sﬂﬁig I

TD 430-033

Inspecgao!

38
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Manutengéo 6

3 = Valvula de detegéo
4 = Saida

200007942-1-PT 39



6 Manutengdo

6.2 Desmontagem da valvula

Os itens referem-se aos desenhos em Listas de pecgas e vista expandida na pagina 57.

Manuseie os residuos corretamente.

Para remover os vedantes do bujao, consulte as instrugdes especiais em Substituicdo dos vedantes do
bujao na pagina 49.

@

Valvula de comutacgao:
1. Desaperte e retire o grampo inferior (24)
2. Retire a caAmara inferior da valvula (32)

3. Retire o anel de vedacéo inferior (27)

(2)

Valvula de comutacio:

1. Retire o bujao inferior (31b)
Retire o O-ring inferior (29) do bujao
Desaperte e retire o grampo do meio (24)

2
3
4. Retire o corpo da valvula central (24)
5

Retire o anel de vedacgéao superior (27)

TD 430-162_1

Utilize um pedago de uma Segure com uma
barra plana de 5-6 mm chave fixa.
(0,2 pol.)!
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Manutengéo 6

1. Fornega ar comprimido ao atuador N
2. Desaperte e retire 0 grampo superior (24)

3. Levante o atuador em conjunto com o
bujao (23)

4. Liberte ar comprimido

)
)

3

A

Xl 1) TD 430-163

1. Retire o conjunto do grampo (12), (n&o

para DN125/DN150: consulte a -
ilustracao)

2. Retire o bujao (23) W‘f\—f
3. Retire o vedante da haste (22), (n&o para

DN125/DN150: consulte a ilustracao) V\Segure!

DN125/DN150

TD 430-164

Rodar o bujao para a esquerda com uma chave
fixa

()

Valvula de comutacgao:

1. Retire a haste (30) do bujdo (23a) Eﬁiﬁ H{I%E: :ﬁﬂ%

2. Retire o O-ring superior (29) do bujao

Utilize uma chave fixa! Utilize uma chave fixa!
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6 Manutengéo

1. Retire as ligagdes pneumaticas (26g, 26h)

2. Desaperte os bujdes (26f)

3. Retire as pegas internas

42 200007942-1-PT



Manutengéo 6

6.3 Montagem da valvula

Os itens referem-se aos desenhos em Listas de pecgas e vista expandida na pagina 57.

Lubrifique os vedantes de borracha e o vedante da borda antes de os instalar.

Para instalar os vedantes do bujdo, consulte as instrugdes especiais em Substituicdo dos vedantes do
bujao na pagina 49.

@

1. Colocagéao das pecas internas
2. Aperte os bujdes (26f)
3. Ligue as ligagdes pneumaticas (26g, 26h)

(2)

Valvula de comutacgao
1. Faga deslizar o O-ring superior (29) para E&E - @
o bujgo (23a) R /

2. Coloque a haste (30) no bujao — utilize
Loctite ou algo semelhante na rosca Utilizar Locktite ou semelhante

1. Empurre o vedante da haste (22) para o
bujao (23), (ndo para DN125/DN150:
consulte a ilustragao)

2. Coloque o bujao no pistao (11)

TD 430-164

3. Coloque o conjunto do grampo (12), (nao
para DN125/DN150: consulte a DN125/DN150

ilustracao)

23090114

\ Segure!

Rodar o bujao para a esquerda com uma chave
fixa
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6 Manutengéo

@

. Fornecga ar comprimido ao atuador

Levante o atuador em conjunto com o
bujao (23)

Encaixe e aperte o grampo superior (24)

Liberte ar comprimido

Valvula de comutacgao:

1.

Coloque o anel superior (27) no corpo da
valvula central (28)

Coloque o corpo da valvula central no
corpo da valvula superior (25)

Coloque e aperte o grampo inferior (24)

Faga deslizar o O-ring inferior (29) para o
bujao inferior (31b)

Instale o buj&o inferior — utilize Loctite ou
algo semelhante

TD 430-162_1

Utilize um pedaco de uma Segure com uma
barra plana de 5-6 mm chave fixa.
(0,2 pol.)!

Valvula de comutacgao:

1.

Coloque o anel de vedacéao inferior (27)
no corpo da valvula inferior (32)

Coloque o corpo da valvula inferior no
corpo da valvula central (28)

Encaixe e aperte o grampo inferior (24)

44
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Manutengéo 6

6.4 Desmontagem do atuador

Os itens referem-se aos desenhos em Listas de pecas e vista expandida na pagina 57.

Manuseie os residuos corretamente.

@

1. Rode o cilindro (5) para desbloquear o <
arame de bloqueio (7) _a

2. Retire 0 arame de bloqueio.

———~" TD425-173

Rode manualmente ou com a ferramenta de
manutengdo!

(2)

1. Desligue o cilindro (5) da cobertura (16) e
2. Retire o O-ring (13) da cobertura

1. Retire o pistdo (11) e o pacote da mola (6)
2. Retire os O-rings (2, 9) do pistéao

3. Retire o anel guia (8) do pistado (DN125/
DN150)

200007942-1-PT 45



6 Manutengéo

1. Retire o anel guia (17) da cobertura (16) :
2. Retire os anéis guia (18, 19) da cobertura
(16) (DN125/DN150) — e
DN125/DN150

O

1. Retire o vedante da borda (20) da
cobertura (16), (DN125/DN150)
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Manutengéo 6

6.5 Montagem do atuador

Os itens referem-se aos desenhos em Listas de pecas e vista expandida na pagina 57.

Lubrifique os vedantes de borracha antes de os encaixar.

@

1. Encaixe o vedante da borda (20) da
cobertura (16), (DN125/DN150)

1. Encaixe o anel guia (17) e a cobertura
(16)

2. Encaixe os anéis guia (18, 19) da
cobertura (16) (DN125/DN150)

/ TD 430-168

1. Encaixe o anel guia (8) no pistao (11)
(DN125/DN150)

2. Encaixe os O-rings (2, 9) no pistao

3. Empurre o pistdo e o pacote da mola (6)
para o cilindro (5)

TD 425-219
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6 Manutengdo

@

1. Faca deslizar o O-ring (13) para a G
cobertura (16)

2. Encaixe o cilindro (5) na cobertura

TD 425-220

1. Volte a colocar o arame de bloqueio (7)
através da ranhura do cilindro (5), no SARD)
orificio da cobertura (16) U

2. Rode o cilindro 360° (veja a ilustracao)

— TD 430-169

Rode manualmente ou com a ferramenta de
manutengao!

Ligagao superior de passagem de ar

PR I =,

Rode o cilindro (5) mais 180° relativamente a co-
bertura (16), para que as ligagbes superior e infe-
rior de passagem de ar fiquem colocadas no
mesmo lado.

L i }:@H Ligacéo inferior de passagem de ar

23090115
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Manutengéo 6

6.6 Substituicdo dos vedantes do bujao

Os itens referem-se aos desenhos em Listas de pecgas e vista expandida na pagina 57.

Manuseie os residuos corretamente.

Nao lubrifique os vedantes de borracha nem as pecgas da ferramenta antes de colocar os vedantes.

@ Remover os anéis de vedacao.

Retire os anéis de vedacgao antigos ao corta-
los e ao puxa-los das ranhuras.

IMPORTANTE! Antes de ler os passos
seguintes, consulte Ferramentas para 0s
vedantes do bujao na pagina 64.

Bujéo superior da  Bujdo inferiorda a = Corte!
valvula valvula

B = Empurre

@ Montagem dos anéis de vedacéao

Valvulas de corte e de comutagao
Anel de vedacao (pequeno) inferior:

1. Lubrifique cuidadosamente o vedante com um lubrificante de qualidade alimentar a base de
silicone da Alfa Laval - NAO lubrifique a parte de tras do vedante!

2. Encaixe o vedante pequeno no anel guia interior (6). Nao se esquega de montar o lado plano do
vedante para cima, conforme mostrado na figura

3. Encaixe a peca de suporte (7) para o vedante mais pequeno

4. Lubrifique as extremidades (A) da pega de suporte (7) e o anel guia exterior (5) com um
lubrificante de qualidade alimentar a base de silicone da Alfa Laval e monte a ferramenta

5. Numa prensa hidraulica, o anel guia exterior (5) é pressionado para baixo para que o vedante
seja colocado na ranhura do bujao da valvula. IMPORTANTE! O anel guia exterior (5) tem de ser
fechado rapidamente até que o metal entre em contacto com a peca de suporte (7).
Normalmente, o anel guia interior (6) € movido para cima durante o fecho; caso contrario, levante
o pino (2) enquanto o dispositivo de fixacao ainda esta fechado

6. Se o vedante nao estiver encaixado corretamente na ranhura, isto pode ser corrigido com uma
chave de fendas

7. Nunca se esqueca de libertar ar por tras do vedante apds o encaixe
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6 Manutengéo

Bujao superior da valvula:

(Valvula de corte e valvula de comutagéo)

7
— e SRS | s
2
x e
; . %%6
B i —7
x | 4
4 I 12*
(/V’ t J’ LL‘ ‘TDL{XC—‘N
\ ) i
g =——3 i
|
& D
B = Massa lubrificante A = Lubrificar extremidades
C = Sem massa lubrificante * = Apenas para bujdo de comutag&o superior de
D = NOTA! Lado plano para cima! 38-51 mm/DN40-50

Apenas DN125/150

%

2309-0116 ‘ ‘

O espagador (13) apenas é utilizado quando A esta entre 5,5-5,9 mm

Valvulas de corte e de comutagao

Anel de vedagao superior (grande):

1.

Lubrifique cuidadosamente o vedante com um lubrificante de qualidade alimentar a base de
silicone da Alfa Laval - NAO lubrifique a parte de tras do vedante!

Encaixe o vedante grande no anel guia interior (3). Nao se esquega de montar o lado plano do
vedante para cima, conforme mostrado na figura

Lubrifique as extremidades (A) da peca de suporte (4) e o anel guia exterior (1) com um
lubrificante de qualidade alimentar a base de silicone da Alfa Laval e monte a ferramenta

Numa prensa hidraulica, o anel guia exterior (1) é pressionado para baixo para que o vedante
seja colocado na ranhura do bujao da valvula. IMPORTANTE! O anel guia exterior (1) tem de ser
fechado rapidamente até que o metal entre em contacto com a pega de suporte (4).
Normalmente, o anel guia interior (3) € movido para cima durante o fecho; caso contrario, levante
0 pino (2) enquanto o dispositivo de fixagéo ainda esta fechado
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Manutengéo 6

5. Se o vedante nao estiver encaixado corretamente na ranhura, isto pode ser corrigido com uma
chave de fendas

6. Nunca se esqueca de libertar ar por tras do vedante apos o encaixe

Bujao superior da valvula:
(Valvula de corte e valvula de comutagao)

;i\// ( |
/ S
T3
~ TD 440-091 / |

s ‘
‘ — 3
5 !
/L 4 -
€ -
T “ D TD 440-030_1
c
B = Massa lubrificante A = Lubrificar extremidades
C = Sem massa lubrificante * = Apenas para bujao de comutag&o superior de
D = NOTA! Lado plano para cima! 38-51 mm/DN40-50

Apenas DN125/150

N NN N

e

2309-0124

O espagador (13) apenas é utilizado quando A esta entre 5,5-5,9 mm

Valvulas de comutacgao:

1. Lubrifique cuidadosamente o vedante com um lubrificante de qualidade alimentar a base de
silicone da Alfa Laval

2. Encaixe o vedante no anel guia interior (9). Nao se esquec¢a de montar o lado plano do vedante
para cima, conforme mostrado na figura

3. Encaixar a peca de suporte (10)

4. Lubrifique as extremidades da peca de suporte (10) e o anel guia exterior (8) com um lubrificante
de qualidade alimentar a base de silicone da Alfa Laval e monte a ferramenta
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6 Manutengéo

5. Numa prensa hidraulica, o anel guia exterior (8) é pressionado para baixo para que o vedante
seja colocado na ranhura do bujao da valvula. IMPORTANTE! O anel guia exterior (8) tem de ser
fechado rapidamente até que o metal entre em contacto com a peca de suporte (10).
Normalmente, o anel guia interior (9) € movido para cima durante o fecho; caso contrario, levante
0 pino (2) enquanto o dispositivo de fixagdo ainda esta fechado

6. Se o vedante nao estiver encaixado corretamente na ranhura, isto pode ser corrigido com uma
chave de fendas

7. Nunca se esqueca de libertar ar por tras do vedante apds o encaixe

Bujao inferior da valvula:
(Valvula de comutagéao)

[ ‘ !
—

|
.y
|

TD 430-173

‘ | TD 440-034_1
: D
B = Massa lubrificante
C = Sem massa lubrificante A = Lubrificar extremidades

D = NOTA! Lado plano para cima!
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7 Dados técnicos

I

E importante ter em atencéo os dados técnicos durante a instalacéo, a operagdo e a manutencao.

Informe o pessoal acerca dos dados técnicos.

Dados

Pressao max. do produto 1000 kPa (10 bar/145 psi)

Pressao min. do produto Vacuo total

Intervalo de temperaturas -10 °C a +140 °C (EPDM) (14 °F a 284 °F)
Presséo do ar, atuador 500 a 800 kPa (5-8 bar) (72,5 a 116 psi)

Consumo de ar (ar livre em litros)
38 mm, 51 mm, DN40, DN50 0,2 x pressao do ar em bar
63,5 mm, 76 mm, 101,6 mm, DN65, DN 80, DN100 0,7 x pressao do ar em bar

DN125/DN150, NC
Para abrir a valvula 1,5 x pressao do ar em bar

Ar de suporte para fechar a valvula 3,6 x pressao do ar em bar

DN125/DN150, NO

Para abrir a valvula 2,2 x pressao do ar em bar
Ar de suporte para fechar a vélvula 2,9 x pressédo do ar em bar
Materiais

Pecas em ago em contacto com o produto AISI 316 L

Acabamento Semibrilhante

Outras pecas em aco AISI 304

Vedantes em contacto com o produto EPDM (padrao)

Outros vedantes Nitrilo (NBR)

Vedantes alternativos em contacto com o produto  Nitrilo (NBR) e borracha fluorada (FPM)

Tamanho/ 3 51 635 761 101,6 40D 50D 65D 80D 100 125 150
Peso (kg) mm mm mm mm mm N N N N DN DN DN

Peso (kg) - Valvula de corte 60 63 128 133 166 6,0 6,3 128 140 16,6 434 445

;%%%(@)‘Vé"’“'adecomu' 77 841 150 170 230 77 81 150 180 230
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8 Pecas sobressalentes

Para cada produto Alfa Laval fornecido esta disponivel uma lista de pecgas sobresselentes.

Esta lista de pecgas sobresselentes contém uma gama das pegas de desgaste mais comuns para a
magquinaria. Se for necessario algum componente ndo mencionado, entre em contacto com o seu
representante local da Alfa Laval para obter informacgdes acerca da disponibilidade.

Pode encontrar o nosso catalogo de pegas sobresselentes em https.//hygienicfluidhandling-
catalogue.alfalaval.com/

Utilize sempre pecgas sobressalentes originais Alfa Laval. A garantia dos produtos Alfa Laval
depende da utilizacdo de pecgas sobresselentes originais Alfa Laval.

8.1 Encomenda de pecas sobresselentes

Ao encomendar pegas sobresselentes, indique sempre:

1. Numero de série (se disponivel)

2. Numero de item/namero de pega sobresselente (se disponivel)

3. Capacidade ou outra identificacao relevante

8.2 Manutencgao da Alfa Laval
A Alfa Laval possui representacées nos maiores paises do mundo.

Nao hesite em entrar em contacto com o seu representante local da Alfa Laval, para resolver
quaisquer duvidas ou requisitos de pecgas sobresselentes para equipamento da Alfa Laval.

200007942-1-PT
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9 Listas de pecas e vista expandida

9.1 Desenhos

26d 26a 26b 26c 26e 26f 26g 26h

N 22

NN = .MA

TD 430-103

027

ClIP/valvula de detecao (periodo 9304-9504)
O desenho mostra a valvula de corte SMP-BC, valvula de comutacao.

032

26d 26c 26a 26b 26e 26f 269 26h
ClIP/valvula de detecao (periodo 9505-)

O desenho mostra a valvula de corte SMP-BC, valvula de comutagao e tamanho de corte DN125/DN150.

g oo
7 TTE_
(| D o)
. N
N
TD 430-102 22 b

Vedante da haste
O desenho mostra a valvula de corte SMP-BC, valvula de comutacao.
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9 Listas de pegas e vista expandida

Valvula de comutagéao

Valvula de corte

|

31b

27

TD 430-097

©
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23C

25

TD 430-098

31a
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Listas de pegas e vista expandida 9

9.2 Valvula de corte SMP-BC

* = CIP/valvula de detecgéo. * = CIP/valvula de detecao.

Diam. @32. Diam. @27.

(Periodo 9505- ) (Periodo 9304-9504)

Pos. Qtd. Designagao Pos. Qtd. Designagao
Tampa 22c 1 Anel de vedagéo

2 2 O-ring 23 1 Bujao

4 1 Bujao 23a 1 Bujao
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9 Listas de pecas e vista expandida

Pos. Qtd. Designagao Pos. Qtd. Designagao

5 1 Cilindro 23b 1 Anel de vedacéao

6 1 Pacote de mola 23c 1 Anel de vedacéao

7 1 Arame de bloqueio 24 1 Bragadeira completa

9 1 O-ring 25 1 Corpo da valvula

11 1 Pistao 26 1 Pecas internas

12 1 Grampo, completo 26a 2 O-ring, NBR

13 1 O-ring 26b 2 Mola

15 1 Ligagao pneumatica, 26c 2 O-ring

16 1 Cobertura 26d 2 Veio

17 1 Anel guia 26e 2 O-ring, HNBR

22 1 Kit de vedante da 26f 2 Bujdo

22a 1 Vedante da borda 269 1 Ligacdo pneumética, eixoem T
22b 1 Placa 26h 1 Ligacéo pneumatica, curva do

elxo
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Listas de pegas e vista expandida 9

9.3 Valvula de comutagcao SMP-BC

TD 430-151_2

* = CIP/valvula de detegéo. * = CIP/valvula de detecéo.
Diam. @32. Diam. @27.
(Periodo 9505- ) (Periodo 9304-9504)
Pos. Qtd. Designagao Pos. Qtd. Designagao
1 Tampa 24 3 Bragadeira completa
2 2 O-ring 25 1 Corpo da valvula
1 Bujao 26 1 Pecas internas
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9 Listas de pecas e vista expandida

Pos. Qtd. Designagao Pos. Qtd. Designagao

5 1 Cilindro 26a 2 O-ring, NBR

6 1 Pacote de mola 26b 2 Mola

7 1 Arame de bloqueio 26c¢c 2 O-ring

9 1 O-ring 26d 2 Veio

11 1 Pistao 26e 2 O-ring, HNBR

12 1 Grampo, completo 26f 2 Bujao

13 1 O-ring 269 1 Ligacao pneumatica, eixoem T
15 1 Ié:gggeén? _rl)_neumética, 26h 1 Ié:gggéo pneumatica, curva do
16 1 Cobertura 27 2 Anel de vedacéao

17 1 Anel guia 28 1 Corpo da valvula

22 1 Kit de vedante da 29 2 O-ring

22a 1 Vedante da borda 30 1 Haste, inferior

22b 1 Placa 31 1 Bujao

22¢ 1 Anel de vedacao 31a 1 Anel de vedacgao

23 1 Bujao 31b 1 Bujao inferior

23a 1 Bujao, superior 32 1 Corpo da valvula

23b 1 Anel de vedacgao
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Listas de pegas e vista expandida 9

9.4 Valvula de corte SMP-BC — tamanho DN125/DN150

* = CIP/valvula de detegao.

Diam. @32.
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9 Listas de pecas e vista expandida

Pos. Qtd. Designagao Pos. Qtd. Designacgao
1 1 Tampa 20 1 Vedante da borda
: Anel de vedacado da camara da
2 1 O-ring 21 1 valvula
3 1 Anel guia 23 1 Bujao
4 1 Bujao 23a 1 Bujao
5 1 Cilindro 23b 1 Anel de vedacéao
6 1 Pacote de mola 23c 1 Anel de vedagéao
Arame de blo- :
7 1 queio 24 1 Bragadeira completa
8 1 Anel guia 25 1 Corpo da valvula
9 1 O-ring 26 1 Pecas internas
10 1 Pino superior 26a 2 O-ring, NBR
11 1 Pistao 26b 2 Mola
13 1 O-ring 26¢ 2 O-ring
14 1 O-ring 26d 2 Veio
Ligagéo pneu- .
15 1 matica 26e 2 O-ring, HNBR
16 1 Cobertura 26f 2 Bujao
18 1 Anel guia 26h 1 )Iz(i)gagéo pneumatica, curva do ei-
19 1 Anel guia
9.5 Ferramentas para os vedantes do bujao
Ferramenta para a valvula de corte e de comutacao (bujdo superior)
| ‘
L ‘ : C } )
I
=2 2 = 2
0 \ 5 | ‘
1
\—/
6 i
i ]
7
13 | 13

: % L112*
1 2* 2309-0011 !
2309-0010 ‘

Anel de vedagéo pequeno Anel de vedagao grande

* = Apenas para bujao de comutacao superior de 38-51 mm/DN40-50 (marcagao C8).
** = Apenas para DN/125-150.
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Listas de pegas e vista expandida 9

Ferramenta para a valvula de comutagao (bujao inferior)

)

2
) |
8

9

l

(

=
11

&P

|

2309-0012

Bujao inferior da vélvula

Pos. Qtd. Designacao Pos. Qtd. Designagao
Anel guia exteri-

1 1 or para o ve- 8 1 Anel guia exterior, bujao inferior
dante grande

2 1 gnmoeﬁga a fer- 9 1 Anel guia interior, bujao inferior
Anel guia interi-

3 1 or para o ve- 10 1 Peca de suporte, bujao inferior
dante grande
Caixa da ferra- Caixa da ferramenta, bujdo inferi-

4 1 menta, bujao 11 1 o » ou)
superior
Anel guia exteri- ; ix

5 1 or para o ve- 12 1 %iléa gg ;irrgwoernta, bujao de co-
dante pequeno ¢ P
Anel guia interi-

6 1 or para o ve- 13 1 Espagador (DN125/150)
dante pequeno
Peca de supor-

7 1 te, bujao superi-

or
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