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1 Deklaracja zgodnosci

1.1 Deklaracja zgodnosci EU

Przedsiebiorstwo desygnowane

Alfa Laval Kolding A/S, Albuen 31, DK-6000 Kolding, Dania, +45 79 32 22 00

Nazwa przedsiebiorstwa, adres, numer telefoniczny
Niniejszym o$wiadcza, ze

Sanitarny zawér Mixproof

Oznaczenie

SMP-BC PN10
Typ

spetnia wymogi nastepujgcych dyrektyw wraz z poprawkami:
» Dyrektywy maszynowej 2006/42/WE

» Zawor jest zgodny z dyrektywag PED (qyrektywa cisnieniowa) /68/WE dotyczgca urzadzen cisnieniowych i zostat podda-
ny procedurze kontrolnej z modutu A. Srednice = DN125 nie mogg by¢ stosowane w przypadku cieczy z grupy 1.

Osoba upowazniona do przygotowania dokumentacji technicznej jest osobg, ktéra podpisata ten dokument.

Wiceprezes BU ds. higieny obstugi ptynéw

Kierownik Dziatu Zarzgdzania Produktem Mikkel Nordkvist
Stanowisko Imig i nazwisko
(l 'v‘ o ( ; / ‘} A ‘{
(: Z/ 1 ’ ) mr> ’V"‘ il
Kolding, Dania 2025-01-20 (e flt Jpralllt
Miejsce Data (RRRR-MM-DD) Podpis

Poprawka dok. 01_012025 / Niniejsza deklaracja zgodno$ci zastepuje deklaracje zgodnosci z dnia 2022—10-01

ce
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1 Deklaracja zgodnosci

1.2 UK Declaration of Conformity

Przedsiebiorstwo desygnowane

Alfa Laval Kolding A/S, Albuen 31, DK-6000 Kolding, Dania, +45 79 32 22 00

Nazwa przedsiebiorstwa, adres, numer telefoniczny
Niniejszym o$wiadcza, ze

Sanitarny zawor Mixproof

Oznaczenie

SMP-BC PN10
Typ

spetnia wymogi nastepujgcych dyrektyw wraz z poprawkami:

» The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008

The Pressure Equipment (Safety) Regulations 2016 category 1 and subjected to assessment procedure Module A. Dia-
meters = DN125 may not be used for fluids group 1

Podpis w imieniu: Alfa Laval Kolding A/S.
Wiceprezes BU ds. higieny obstugi ptynéw

Kierownik Dziatu Zarzgdzania Produktem Mikkel Nordkvist

Stanowisko Imie i nazwisko
U1 fpdlech
Kolding, Dania 2025-01-20 | e s
Miejsce Data (RRRR-MM-DD) Podpis

Poprawka dok. 02_012025

=Y

200007942-1-PL



2 Bezpieczenstwo

Przeczytaj w pierwszej kolejnosci

Niniejsza instrukcja jest przeznaczona dla operatoréw i inzynie-
réw serwisu pracujgcych z opisanym w niej produktem firmy Alfa
Laval.

Operatorzy muszg ze zrozumieniem zapoznac¢ sie z instrukcjg

bezpieczenstwa, montazu i obsfugi produktu firmy Alfa Laval
przed przystgpieniem do wszelkich prac oraz przed przekaza-

niem produktu Alfa Laval do uzytku!

Zlekcewazenie informacji podanych w instrukcji moze doprowa-
dzi¢ do powaznych wypadkow.

Niniejszy dokument opisuje dozwolony sposéb uzytkowania pro-
duktu firmy Alfa Laval. Alfa Laval nie ponosi odpowiedzialnosci za
wypadki na osobach i szkody w mieniu wynikte z uzytkowania
urzgdzenia w inny sposob.

Niniejsza instrukcja obstugi przedstawia uzytkownikowi informa-
cje umozliwiajgce bezpieczne wykonywanie zadan we wszystkich
fazach okresu uzytkowania produktu firmy Alfa Laval.

Operator powinien zawsze w pierwszej kolejnosci przeczytaé roz-
dziat Bezpieczenstwo. Nastepnie uzytkownik moze przejs¢ do
odpowiednich rozdziatéw opisujgcych zadania, ktére ma wykonac¢
lub przedstawiajgcych informacje potrzebne uzytkownikowi.

Zawsze nalezy doktadnie przeczyta¢ rozdziat Dane techniczne.

Dokument niniejszy jest kompletng instrukcjg produktu firmy Alfa
Laval.

llustracje oraz specyfikacje podane w niniejszej instrukcji byty aktualne w dniu
ztozenia instrukcji do druku. Niemniej ciggte doskonalenie produktéw jest jednym
z podstawowym zatozen naszej dziatalnosci, dlatego tez zastrzegamy sobie
prawo do zmiany dowolnych parametrow urzgdzeh bez uprzedzenia odbiorcy i
nie ponoszgc zadnych zobowigzan z tytutu takich zmian.

Oryginat niniejszej instrukcji opracowano w jezyku angielskim. Firma Alfa Laval
nie ponosi odpowiedzialnosci za btedy w przektadzie na inne jezyki. W razie
watpliwosci nalezy kierowac sie z angielskg wersjg instrukciji.

200007942-1-PL




2 Bezpieczenstwo

2.1 Znaki bezpieczenstwa

Znaki dziatan obowigzkowych

Znaki ogolne dotyczace dziatarh obowigzkowych.

O@

Patrz instrukcja obstugi.

Uzywac ochrony oczu — okularéw ochronnych.

Uzywac ochrony rgk — rekawic ochronnych.

Nosi¢ srodki ochrony — kask ochronny.

W $rodowisku, w ktérym wystepuje hatas, stosowaé stuchawki
ochronne — ochronniki uszu.

Ce®e

Nosi¢ srodki ochrony — obuwie ochronne.

Znaki ostrzegawcze

Ostrzezenie ogolne.

Transport wozkiem widtowym lub innym pojazdem przemysto-
wym, jesli jest ciezki.

Goraca powierzchnia i niebezpieczenstwo poparzenia.

sed

Ryzyko skaleczenia.

200007942-1-PL



Bezpieczenstwo 2

Substancja zraca.

Ryzyko zmiazdzenia dtoni.

2.2 Srodki ostroznosci

Na tych stronach objasniono wszystkie ostrzezenia podane w instrukc;ji
obstugi. Nalezy pilnie przestrzegac¢ ponizszych zalecen, co pozwoli unikng¢
ciezkich wypadkow na osobach oraz uszkodzenia produktu firmy Alfa Laval.

Ogélne

Aby unikaé nieoczekiwanego uruchomienia i kontaktu z czescia-
mi ruchomymi i cze$ciami pod napieciem.

Zawsze odtgczy¢ bezpiecznie zasilanie:

* Urzadzenie do odtagczania zasilania musi by¢ odtagczone (w
pozycji wytgczenia) i zablokowane.

200007942-1-PL 9



2 Bezpieczenstwo

Transport i podnoszenie

Nigdy nie nalezy podnosi¢ urzgdzenia w inny sposoéb, niz ten opi-
sany w niniejszej instrukcji obstugi.

Zawsze do transportu nalezy uzywac oryginalnego opakowania
lub opakowania podobnego do oryginalnego.

Nalezy zawsze upewni¢ sig, ze personel ma doswiadczenie w
czynnos$ciach zwigzanych z podnoszeniem.

Zawsze nalezy upewnic sie, ze wszystkie ztgcza zostaty odtgczo-
ne, przed wymontowaniem zaworu z instalaciji.
Zawsze sprawdzi¢, czy nie ma wycieku smaréw.

Zawsze nalezy oprézni¢ zawor z cieczy przed rozpoczeciem
transportu.

Zawsze nalezy upewnic sie, czy zawor na czas transportu jest
prawidtowo zabezpieczony - nalezy wykorzystac¢ specjalne opa-
kowanie jesli jest dostepne.

Zawsze nalezy upewnic sie, ze sprezone powietrze zostato uwol-
nione.

B>

Zawsze nalezy wykorzystywaé oznaczone punkty mocowania, je-
zeli zostaty okreslone. Upewnic sie, ze sprzet do podnoszenia
jest dostosowany do dostarczonego produktu Alfa Laval.

Zawsze upewnic sie, czy urzadzenie zostato prawidtowo zabez-
pieczone na czas transportu.

Zawsze nalezy upewnic sie, ze punkt podnoszenia lezy w jednej
linii z Srodkiem ciezkosci. W razie potrzeby dostosowac punkt
podnoszenia.

Zawsze nalezy uzywa¢ odpowiedniego urzadzenia do transportu,
np. wozka widtowego lub przenosnika do palet.

Zawsze nalezy uzywa¢ odpowiedniego sprzetu do podnoszenia
ciezkich czesci, jesli ma to zastosowanie. Uzywaé uchwytéw do
podnoszenia, jesli sg dostepne.

Zawsze nalezy obserwowac tadunek i zachowywac¢ odpowiednig
odlegtos¢ podczas operacji podnoszenia.

200007942-1-PL



Bezpieczenstwo 2

Montaz

Jezeli lokalne przepisy dotyczgce bezpieczenstwa wskazujg na
koniecznosc¢ przeprowadzenia kontroli i zatwierdzenia instalacji
przez odpowiedzialne wiadze przed oddaniem zaworu do eks-
ploatacji, nalezy skontaktowaé sie z tymi wladzami przed rozpo-
czeciem instalacji wyposazenia i uzyskac¢ zatwierdzenie dla za-
planowanej instalacji.

Zawsze nalezy wypuszczac sprezone powietrze po jego zastoso-
waniu.

Przed uruchomieniem zawsze zmontowacé caty zawér i upewnic
sie, ze wszystkie elementy sg na swoim miejscu oraz zostaty od-
powiednio dokrecone.

O
£\

Nigdy nie dotyka¢ zespotu zacisku lub drgzka ttokowego sitowni-
ka, kiedy sitownik jest zasilany sprezonym powietrzem.

Zawsze nalezy upewnic sie, czy zawor i rurociagi zostaty pozba-
wione cisnienia, oproéznione i ostudzone do temperatury otocze-
nia przed instalacjg, inspekcjg, montazem lub demontazem za-
WOru.

Nigdy nie nalezy wktadac¢ palcow w otwory przelotowe zaworu,
gdy sitownik zasilany jest sprezonym powietrzem.

/\
A

Nigdy nie pracowac¢ z zaworem ani nie dotykac cze$ci rucho-
mych, gdy sitownik jest zasilany sprezonym powietrzem.

200007942-1-PL
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2 Bezpieczenstwo

Eksploatacja

Bezwzglednie nalezy doktadnie zapoznac sie z informacjami w
Danych technicznych.

Nigdy nie uzywac zaworu, dopdki nie zostanie potwierdzona pra-
widtowa instalacja.

Nigdy nie podtagczac sprezonego powietrza do ztgczy jednoczes-
nie, poniewaz moze to spowodowac¢ podniesienie obu grzybéw
zaworu (i mieszanie).

Nigdy nie zatyka¢ wyptywu z komory wyciekowe;j.

Nigdy nie zatyka¢ wyptywu z przytgcza CIP, jesli zawér jest w nie
wyposazony.

O
YA

Nigdy nie nalezy dotyka¢ zaworu ani przewodéw rurowych, gdy
sg gorgce.

Nigdy nie nalezy dotykaé zaworu oraz przewodow rurowych, gdy
sg sterylizowane lub poddawane dziataniu gorgcych cieczy.

Po zakonczeniu czyszczenia nalezy zawsze dobrze przeptukac
instalacje czystg woda.

Nalezy zawsze ze szczegdlng ostroznoscig obchodzi¢ sie z kwa-
sem i tugiem.

Zawsze nalezy przestrzegac instrukcji podanych w kartach cha-
rakterystyki wydanych przez dostawcéw srodkow czystosci, de-
tergentow, olejéw i innych preparatéw chemicznych.

VAN

Nigdy nie dotykac czesci ruchomych zaworu podczas pracy.

Nigdy nie nalezy demontowa¢ zaworu podczas pracy lub gdy
znajduje sie pod cisnieniem.

Zawsze nalezy wypuszczac sprezone powietrze po jego zastoso-
waniu.

Nigdy nie dotyka¢ zespotu zacisku lub drgzka ttokowego sitowni-
ka, kiedy sitownik jest zasilany sprezonym powietrzem.

Nigdy nie nalezy dotykac czesci ruchomych, gdy sitownik jest za-
silany sprezonym powietrzem.

200007942-1-PL



Bezpieczenstwo 2

Konserwacja

Aby zoptymalizowa¢ prace dostarczonego produktu Alfa Laval i
zminimalizowac przestoje spowodowane naprawami, konserwa-
cja powinna obejmowac nastepujgce etapy:

* Inspekcja i konserwacja dostarczonego produktu Alfa Laval:
Scisle przestrzega¢ dokumentacji techniczne;.

* Konserwacja zapobiegawcza: ogledziny dostarczonego pro-
duktu Alfa Laval, a nastepnie niezbedne regulacje i planowa
okresowa wymiana czesci ulegajgcych zuzyciu.

* Naprawy: nieplanowana awaria podzespotu, czesto powodu-
jaca zatrzymanie systemu. Uszkodzone komponenty muszg
by¢ wymienione

+ Zapas oryginalnych czesci zamiennych Alfa Laval: Alfa
Laval zaleca utrzymywanie zapaséw oryginalnych czesci za-
miennych, co utatwia konserwacje zapobiegawczg i skraca
czas przestoju systemu w przypadku nieplanowanych awarii.

Zawsze prawidlowo zaktadaé uszczelki.

Zawsze przed przystgpieniem do czynnosci serwisowych demon-
towac przytgcza CIP, jezeli zawor jest w nie wyposazony.

Zawsze nalezy wypuszczac sprezone powietrze po jego zastoso-
waniu.

Zawsze nalezy upewnic sie, czy zawor i rurociggi zostaty pozba-
wione cisnienia, oproznione i ostudzone do temperatury otocze-
nia przed demontazem zaworu.

Nigdy nie nalezy wktada¢ palcéow w otwory przelotowe zaworu,
gdy sitownik zasilany jest sprezonym powietrzem.

Nigdy nie dotyka¢ zespotu zacisku lub drgzka ttokowego sitowni-
ka, kiedy sitownik jest zasilany sprezonym powietrzem.

Nigdy nie nalezy rozpoczynaé czynnosci serwisowych, gdy za-
wor jest gorgcy.

Nigdy nie pracowa¢ z zaworem ani nie dotyka¢ czesci rucho-
mych, gdy sitownik jest zasilany sprezonym powietrzem.
Nigdy nie nalezy rozpoczyna¢ czynno$ci serwisowych, gdy za-
wor lub rury znajdujg sie pod cisnieniem, chyba ze jest to wy-
raznie zaznaczone.

Przechowywanie

Alfa Laval zaleca:

* Przechowywac dostarczony produkt Alfa Laval w oryginalnym
opakowaniu.

» Otwory przelotu powinny by¢ zamkniete, chronigc przed do-
staniem sie do srodka ciat obcych.

+ Stal niepowlekana (inna niz nierdzewna) powinna by¢ pokryta
cienkg warstwa oleju lub smaru.

*  Przechowywaé w czystym, suchym miejscu bez dostepu bez-
posredniego Swiatta stonecznego lub promieniowania UV.

» W zakresie temperatur -5°C do +40°C (23°F do 104°F).
*  Wilgotnos¢ wzgledna ponizej 60%

» Brak narazenia na dziatanie substancji zrgcych (réwniez za-
wartych w powietrzu).

200007942-1-PL



2 Bezpieczenstwo

Hatas

W niektorych warunkach roboczych dostarczone produkty Alfa
Laval i/lub systemy, w ktérych sg montowane, mogg generowac
wysokie poziomy cisnienia akustycznego. Nalezy stosowaé odpo-
wiednie srodki ochrony przed hatasem tam, gdzie jest to niezbed-
ne, zgodnie z lokalnymi przepisami prawa.

®

Niebezpieczenstwa

Niebezpieczenstwo poparzenia

* Olej smarny, elementy i r6zne powierzchnie urzgdzenia mogg
by¢ gorace i powodowac oparzenia. Nalezy nosi¢ rekawice
ochronne.

Ryzyko korozji

« Zawsze nalezy obchodzi¢ sie z ptynami czyszczacymi, tugami
i kwasami z duzg ostroznoscig i zgodnie z oddzielnymi instruk-
cjami dotyczgcymi tych ptynow.

O
JAN
O

* Podczas uzywania chemicznych srodkéw czyszczgcych i
smarujgcych upewnié sie, ze przestrzegane sg ogolne zasady
i zalecenia producenta dotyczgce wentylacji, Srodkéw ochrony
osobiste;j itp.

Niebezpieczenstwo skaleczenia

» Ostre krawedzie, szczegdlnie na talerzach bebna oraz gwin-
tach, mogg spowodowac skaleczenia. Nalezy nosi¢ rekawice
ochronne.

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia

* Unika¢ wktadania rgk w miejsca ryzyka zmiazdzenia w otwo-
rze zaworu.

> Pe

14 200007942-1-PL



Bezpieczenstwo 2

Kontrola bezpieczenstwa

Nalezy przeprowadzac¢ kontrole wzrokowe, co najmniej raz na 12
miesiecy, wszystkich urzgdzen zabezpieczajgcych (oston, po-
kryw, barier itp.) na dostarczonym produkcie Alfa Laval. Je$li
urzgdzenia zabezpieczajgce jest uszkodzone lub zostato utraco-
ne, zwtaszcza w przypadkach prowadzgcych do pogorszenia
bezpieczenstwa, nalezy je wymieni¢. Mocowanie urzgdzenia za-
bezpieczajgcego powinno by¢ wymieniane wytgcznie na moco-
wanie tego samego lub réwnowaznego typu.

Kryteria odbioru kontroli:

* Nie powinno by¢ mozliwe dotarcie do czesci ruchomych fa-
brycznie chronionych przez urzgdzenie zabezpieczajgce.

* Urzadzenie zabezpieczajgce musi by¢ solidnie zamontowane.

* Nalezy upewnic¢ sie, ze sruby mocujgce urzgdzenie zabezpie-
czajgce sg dobrze dokrecone.

Procedura w przypadku odrzucenia wyniku kontroli:
» Naprawi¢ i/lub wymieni¢ urzgdzenie zabezpieczajgce.

200007942-1-PL



2 Bezpieczenstwo

2.3 Znaki ostrzegawcze w tekscie

Nalezy zwraca¢ uwage na instrukcje bezpieczenstwa podane w niniejszym
podreczniku.

Ponizej podajemy definicje czterech rodzajéw znakéw ostrzegawczych
stosowanych w tekscie, gdy istnieje ryzyko wypadku na osobach i
uszkodzenia produktu firmy Alfa Laval.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Informuje o bezposrednio niebezpiecznej sytuacji, ktéra, jezeli nie da sie jej
unikng¢, doprowadzi do $mierci lub powaznych obrazen.

/\ OSTRZEZENIE

Informuje o potencjalnie niebezpiecznej sytuacji, ktéra, jezeli nie da sie jej
unikng¢, moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen lub smierci.

/\ OSTRZEZENIE

Informuje o potencjalnie niebezpiecznej sytuaciji, ktdéra, jezeli nie da sie jej
unikng¢, moze doprowadzi¢ do drobnych lub umiarkowanych uszkodzen produktu
firmy Alfa Laval.

Wskazuje na wazne informacje utatwiajgce lub objasniajgce wykonanie pewnych
Czynnosci.

16 200007942-1-PL



Bezpieczenstwo 2

2.4 \Wymagania wobec pracownikow

Operatorzy

Operatorzy majg doktadnie zapoznac sie z niniejszg instrukcja.

Konserwatorzy

Konserwatorzy majg doktadnie zapoznac sie z niniejszg instrukcja.
Konserwatorzy lub technicy utrzymania ruchu powinni posiada¢ odpowiednie
kwalifikacje umozliwiajgce im bezpieczne wykonywanie prac
konserwacyjnych.

Praktykanci

Praktykanci mogg wykonywac prace pod nadzorem doswiadczonego
pracownika.

Inne osoby
Osoby postronne nie powinny mieé¢ dostepu do produktu firmy Alfa Laval.

W niektérych sytuacjach moze okazac sie konieczne zatrudnienie
pracownikéw o specjalnych kwalifikacjach (np. elektrykow czy spawaczy z
uprawnieniami zawodowymi). W niektorych sytuacjach pracownicy powinni
posiada¢ wazne uprawnienia wymagane przepisami prawa oraz
doswiadczenie w wykonywaniu prac zblizonych do im powierzanych.
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2 Bezpieczenstwo

2.5 Informacje na temat recyklingu

Rozpakowanie

Materiaty opakowania sktadajg sie z drewna, tworzyw sztucznych, pudet
tekturowych oraz — w niektorych przypadkach — tasm metalowych.

» Drewno i pudta tekturowe nadajg sie do ponownego uzytku,
‘ przekazania na surowce wtorne lub do utylizacji w zaktadach
‘ termicznego przeksztatcania odpadéw (spalarniach odpaddw).

’ ‘ « Tworzywa sztuczne nalezy przekazac na surowce wtérne lub
.’ do utylizacji w uprawnionej do tego celu spalarni odpadow.

+ Tasmy metalowe nalezy przekazaé¢ na surowce wtérne.

Konserwacja

W ramach czynnosci konserwaciji nalezy wymienic olej (jesli wystepuje w
produkcie) i wszystkie czesci eksploatacyjne produktu firmy Alfa Laval.

» Olej i wszystkie niemetalowe czesci eksploatacyjne nalezy przekazac do
utylizacji zgodnie z wtasciwymi miejscowo przepisami.

» Gume i tworzywa sztuczne nalezy przekazac¢ do utylizacji w uprawnionej do
tego celu spalarni odpadow. W innym przypadku nalezy przekazaé je do
utylizacji zgodnie z wtasciwymi miejscowo przepisami.

* Lozyskaiinne czesci metalowe nalezy przekaza¢ do uprawnionego punktu
zbidrki surowcow wtornych.

» Pierscienie uszczelniajgce i oktadziny cierne nalezy przekaza¢ do utylizacji
na uprawnionym wysypisku $mieci. Nalezy zapozna¢ sie z obowigzujgcymi
przepisami prawa wiasciwego miejscowo.

» Wszystkie czesci metalowe nalezy przekazaé¢ na surowce wtorne.

» Zuzyte lub uszkodzone czesci elektroniczne nalezy przekazaé do
uprawnionego punktu zbiorki surowcow wtornych.

Ztomowanie

Po zakonczeniu eksploatacji, catos¢ urzadzenia nalezy zutylizowaé zgodnie z
witasciwymi miejscowo przepisami. Ponadto nalezy zebra¢ i poddaé
prawidtowej utylizacji wszystkie pozostatosci czynnika technologicznego, z
ktérym urzgdzenie pracowato. W razie watpliwosci lub braku wtasciwych
przepiséw prawa, nalezy zwrdéci¢ sie o pomoc do najblizszego sprzedawcy
firmy Alfa Laval.

Kontakt z firmg Alfa Laval

Szczegétowe dane kontaktowe dla wszystkich krajéw sg na biezgco
aktualizowane na naszej stronie internetowej.

Informacje te podano bezposrednio pod adresem www.alfalaval.com.
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3 Wstep

Zawor Alfa Laval SMP-BC Mixproof to higieniczny zawér pneumatyczny z
podwojnym gniazdem, ktéry jest w stanie bezpiecznie obstugiwaé
jednoczesny przeptyw dwéch réznych produktéw przez ten sam zawor bez
ryzyka zanieczyszczenia krzyzowego. Ten ustandaryzowany i ekonomiczny,
tadowany od gory zawér zostat zaprojektowany pod kagtem szybkiego
wykrywania wyciekéw. Dzieki ograniczonej liczbie ruchomych czesci udato sie
zmaksymalizowac bezpieczenstwo produktu i ograniczy¢ potrzebe
konserwaciji. Czesto wykorzystuje sie go w liniach do czyszczenia
chemicznego w miejscu instalacji; dodatkowo znajduje zastosowanie w innych
systemach do obstugi produktow.
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4 Montaz

4.1 Rozpakowanie/dostawa

Firma Alfa Laval nie ponosi odpowiedzialnosci za nieprawidtowe rozpakowanie.
Instrukcja obstugi jest objeta zakresem dostawy.

Zawsze nalezy doktadnie przeczyta¢ Dane techniczne na stronie 53.

Zawoér odcinajacy: Z jednym korpusem zaworu.

Zawor rozdzielczy: Z trzema korpusami zaworu.

CIP = Czyszczenie chemiczne w miejscu instalaciji.

Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy dostarczone opakowanie wykazuje nastepujace
elementy:

1. Kompletny zawdr, standardowy lub z trzema korpusami

2. Specyfikacja dostawy

3. Instrukcja obstugi

@

Usuna¢ materiaty pakunkowe z otworow
przelotowych zaworu. Uwazaé, aby nie
uszkodzi¢ ztgcza powietrza, otwordw
przelotowych zaworu, zaworu wykrywajgcego
ani zaworu czyszczenia.

(2)

Sprawdzi¢, czy zawor nie zostat uszkodzony
podczas transportu.

TD430-080] [ |
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4 Montaz

4.1.1 Zalecane wyposazenie pomocnicze (DN125/150)

Zawory o rozmiarach DN125-150 sg bardzo ciezkie. Dlatego firma Alfa Laval zaleca korzystanie z
wyposazenia pomocniczego. Ponizej zostaty przedstawione przyktady takiego wyposazenia.

Firma Alfa Laval nie zajmuje sie dostarczaniem wyposazenia pomocniczego.

@

Podnoszenie zaworu: Przykreci¢ srube
oczkowg (6 mm/0,25 cala) do gornej
powierzchni trzpienia (10). Korzystajgc z
matego podnosnika lub dzwigu, podnie$é
zawor, zaczepiajac hak za oczko $ruby.

Stojak:

Stojak stuzy do podtrzymywania zaworu w
trakcie jego rozktadania i sktadania.

Stojak sktada sie z ptyty podstawy, dwdch
ptyt podtrzymujgcych, dwéch gumowych
oktadzin i czterech wkretow.

Gumowe oktadziny sg przymocowane do
piyt podtrzymujgcych, tak aby zawér/
sitownik mogt sie na nich oprzec.

Aby zapobiec obracaniu zaworu podczas
demontazu i montazu, stojak musi mie¢
odpowiednie wymiary (patrz rysunki
ponizej — wszystkie wymiary sg podane w
mm).

Stojak

50

50

1
=]

V10430142

Widok z boku

250

250

Widok z gory

R101,5

e

—d

Widok z tytu

22
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Montaz 4 {5

1. Umiesci¢ zawér na stojaku.

2. Upewnic sie, ze sitownik spoczywa na
gumowych oktadzinach, na ptytach
podtrzymujacych stojaka.

3. Roztozyé/ztozy¢ zawdr.

TD 430-180

4.1.2 Ogolne wskazowki dotyczgce instalacii

Zawor standardowo posiada kro¢ce do wspawania, ale moze by¢ rowniez wyposazony w przytgcza.

CIP = Czyszczenie chemiczne w miejscu instalaciji.

/\ OSTRZEZENIE

Firma Alfa Laval nie ponosi odpowiedzialnosci za nieprawidtowy montaz.
Zawsze nalezy wypuszczac sprezone powietrze po jego zastosowaniu.

Zawsze nalezy zapoznac sie ze wszystkimi parametrami technicznymi (patrz Dane techniczne na stronie

53).

Nigdy nie dotyka¢ zespotu zacisku lub dragzka ttokowego sitownika, kiedy sitownik jest zasilany sprezonym
powietrzem.

Powietrze

TZ
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4 Montaz

@

Zainstalowaé zawér w nastepujacy
sposéb:

Sitownik jest obrécony do najwyzszego
punktu.

Zawor wykrywajgcy jest
samoodwadniajgcy.

Kierunek przeptywu jest przeciwny do
kierunku zamykania zaworu, aby unika¢
uderzen hydraulicznych.

A = wlot

Unika¢ uderzen hydraulicznych!

Zawor odcinajacy

Zawor rozdzielczy

Unika¢ Sciskania zaworu.

Zwroécié szczegolng uwage na nizej
podane sytuacje:

Drgania
Rozszerzalnosé cieplng rur
Zbyt duze spawy

Przecigzenie przewodoéw rurowych

Niebezpieczenstwo uszkodzenia!

TD 430-082

Przytacza:

Upewni¢ sie, ze potagczenia sg szczelne.

Pamieta¢ o taczacych pierscieniach
uszczelniajacych!

L

TD 430-083

Pamieta¢ o tgczgcych pierscieniach uszczelniajgcych!

24
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Montaz 4 {5

Pod'qczenie powietrza: R1/8" (BSP) (dodatkowe zasilanie powietrzem)

Jesli sitownik jest wspomagany przez
powietrze po stronie sprezyny, maksymalne
dozwolone cisnienie wynosi 300 kPa (3 bar).

PowietrzeR1/8" (BSP)

\ o/ /
/ AN \
Potaczenie CIP: Lol
1. Opis czyszczenia i wyposazenia
dodatkowego, patrz Czyszczenie na
stronie 33 i Sprzet czyszczgcy
(wyposazenie opcjonalne) na stronie 35
2. Podigczy¢ prawidtowo CIP
A = wiot CIP i 7B
B = R3/8” (BSP), gwint zewnetrzny A—p T =
C = wylot CIP/ odptyw wyciekowy K .
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H& 4 Montaz

4.1.3 Spawanie

Zawor standardowo posiada kro¢ce do wspawania.
Po wspawaniu nalezy sprawdzi¢, czy zawor pracuje bez zarzutu.

Spawac ostroznie.

Nigdy nie nalezy wktadac¢ palcow w otwory przelotowe zaworu, gdy sitownik zasilany jest sprezonym
powietrzem.

Powietrze

@

Roztozy¢ zawor na czesci zgodnie z
informacjami w krokach 1-3 w sekcji
Demontaz zaworu na stronie 40.

HaHa 0

g1 TD430-163
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Montaz 4 {5

(2)

(D) uwaca
Zawsze przyspawywac korpus zaworu do rur, ~ i_
tak, aby mozna bylo wymieni¢ pierécienie %
uszczelniajgce korpusu zaworu (zawor
rozdzielczy).
Zachowaé¢ minimalne odlegtosci (A i B), tak, ‘
aby dolny grzybek zaworu (zawér %”77’% %’77’
rozdzielczy) oraz sitownik z elementami oo \
wewnetrznymi mogty zosta¢ wymontowane. 1
L
Rozmiar zaworu A B B (z ez S
gorna
E&SnOSt- Zawor odcinajacy Zawor rozdzielczy
mm (rysunki w () = cale) (gérny korpus zaworu)

DN40/38 mm 280 (1) 550 (22) 730(29) 4 _ pPRZESTROGA!

)
DN50/51 mm 305 (12) 550 (22) 730 (29)
DN65/63,5mm 360 (14) 550 (22) 730 (29)
DN80/76 mm 410 (16) 600 (24) 780 (31)
DN100/101,6 mm 470 (19) 650 (26) 830 (33)
DN125 —(-) 750 (30) 930 (33)
DN150 — (=) 790 (31) 970 (38)

©

Ztozy¢ zawor zgodnie z instrukcjami
opisanymi w krokach 4-6 w sekcji Montaz
zaworu na stronie 42.
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H& 4 Montaz

@

Kontrola przed uzyciem:

1. Doprowadzi¢ sprezone powietrze do
sitownika.

2. Otworzy¢ i zamknag¢ zawor kilka razy, aby
upewnic sie, ze porusza sie bez oporu.

Otworzy¢/zamknac!

TD 430-087
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5 Eksploatacja

Zawsze nalezy zapoznac sie ze wszystkimi parametrami technicznymi (patrz Dane techniczne na stronie
53).

CIP = Czyszczenie w miejscu instalacji.
Zawoér zostat wyregulowany i sprawdzony przed dostawag.

Nalezy zwrdcié uwage na mozliwe usterki.

/\ OSTRZEZENIE

Zawsze nalezy wypuszczac sprezone powietrze po jego zastosowaniu.

Firma Alfa Laval nie ponosi odpowiedzialno$ci za nieprawidtowg eksploatacje.

powietrzem.

e

% 23090113

Nigdy nie nalezy dotyka¢ zaworu oraz przewodow rurowych, gdy sg sterylizowane lub poddawane
dziataniu goracych cieczy.

‘ Nigdy nie dotyka¢ zespotu zacisku lub drgzka ttokowego sitownika, kiedy sitownik jest zasilany sprezonym
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5 Eksploatacja

5.1 Wykrywanie usterek

Nalezy doktadnie przeczytac instrukcje dotyczgce konserwaciji przed przystgpieniem do wymiany zuzytych
czesci (patrz Konserwacja na stronie 37).

I

Problem

Przyczynal/skutek

Mozliwe rozwigzanie

Wyciek produktu przez zawor wy-
krywajgcy (zamkniety zawor)

Zuzyte pierscienie uszczelniajg-
ce

Dwa pierscienie uszczelniajgce
majace kontakt z réznymi pro-
duktami

Nieprawidtowy montaz pierscieni
uszczelniajgcych

Osady produktu na gniezdzie
i/lub grzybie

Wymieni¢ pierscienie uszczel-
niajgce

Wybra¢ inng klase uszczelnienia
Czysci¢ regularnie

Wyciek produktu przez zawor wy-
krywajgcy (otwarty zawor)

Zuzyty o-ring (26a)
Zuzyty wat (26d)

Osady produktu na gniezdzie
i/lub grzybie

Wymieni¢ pierscien O-ring
Wymieni¢ wat

Czysci¢ regularnie

Wyciek produktu przy trzpieniu i/lub

zacisku

Zuzyta/zmieniona przez produkt
uszczelka wargowa (22a) i/lub
pierscienie uszczelniajgce (22c,
27)

Wymieni¢ pierscienie uszczel-
niajgce

Wybra¢ inng klase uszczelnienia

Wyciek produktu przez srodkowy

lub dolny korpus zaworu (zamkniety

dolny grzybek)

Zuzyty/zmieniony przez produkt
pierscien uszczelniajacy grzybka

Poluzowane czesci (wibracje)

Osady produktu na gniezdzie
i/lub grzybie

Wymieni¢ pierscien uszczelnia-
Jacy

Wybraé inng klase uszczelnienia
Dokreci¢ poluzowane czesci

Czysci¢ regularnie

+  Wyciek powietrza przez zawér

czyszczenia i zawor wykrywajg-

cy
+  Wyciek powietrza w sitowniku

Zuzyte pierscienie uszczelniajgce

Wymieni¢ pierscienie uszczelniajg-
ce

30
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Eksploatacja 5

5.2 Zalecane czyszczenie

Dostarczony produkt jest przeznaczony do czyszczenia w miejscu instalacji (CIP).

NaOH = soda kaustyczna

HNO;3; = kwas azotowy.

Srodki czyszczace nalezy przechowywaé/utylizowaé zgodnie z aktualnie obowigzujgcymi przepisami/

dyrektywami.

/\ OSTRZEZENIE

Nigdy nie dotykaj dostarczonego produktu ani rurociggdéw podczas sterylizacji.

Nalezy zawsze ze szczegdlng ostroznoscig obchodzi¢ sie z kwasem i fugiem.

Przyktadowe $rodki czyszczace

Uzywa¢ czystej, niechlorowanej wody.

System metryczny

1. 1% w masie NaOH przy temperaturze 70°C

T3 O

+ /1001 —  Srodek
wody czyszczacy

221 1001 —  Srodek
339 NaOH wody czyszczacy

2.0,5% w masie HNO, przy temperaturze 70°C

O

071 + /1001 —  Srodek
53% HNO, wody czyszczacy

System imperialny

1. 1% w masie NaOH przy temperaturze 158°F

—  Srodek
czyszczacy

—  Srodek
26,4 gal czyszczacy
wody

=+

33% NaOH

2.0,5% w masie HNO; przy temperaturze 158°F

O

+ —  Srodek
26/4 gal czyszczacy
wody

0,18 gal
53% HNO,

200007942-1-PL
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5 Eksploatacja

Nalezy unikaé stosowania srodkéw czyszczgcych
0 zbyt duzym stezeniu = Dawkowa¢ stopniowo!

Dostosowac przeptyw srodkéw czyszczgcych do
procesu:

Sterylizacja mleka / lepkich ptynéw => Zwigksz
przeplyw srodkow czyszczacych!

/\ OSTRZEZENIE

Zawsze po zakohczeniu czyszczenia, nalezy do-
brze przeptukac instalacje czystg woda.

Nalezy pamieta¢ o wyptukaniu!

Srodek czyszczacy

32
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Eksploatacja 5

5.3 Czyszczenie

/\ OSTRZEZENIE

Nigdy nie dotykac¢ zaworu lub rur w trakcie sterylizacji.

1 = wlot CIP

2 = zawor CIP

3 = zawor wykrywajgcy
4 = wylot CIP

/\ OSTRZEZENIE

Zawsze uzywac srodka czyszczgcego pod cisnie- 1 pui
niem nizszym niz ci$nienie produktu. L[ 1T o 430-080

Nigdy nie dtawi¢ ujscia zaworu wykrywajgcego 23 W#(
(ryzyko mieszania z powodu nadcis$nienia). 4

Komora wyciekowa: 60—-100 kPa

Zalecane okresy czyszczenia:

Okresy czyszczenia 10—15 sekund dla komory wyciekowe.

Produkt Okresy
Mleko 1-2
Jogurt 3-5
Piwo 2-5
Zimna brzeczka 5-10

Zalecane przeplywy podczas czyszczenia:
(W przypadku procesoéw specjalnych patrz Zalecane czyszczenie na stronie 31).

Komora wyciekowa: 12—15 I/min (3,2—4,0 gpm).
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5 Eksploatacja

Cykl czyszczenia:

Zamkniety zawor odcinajacy:

Czyszczenie komory wyciekowej: | A
A = produkt

B = wlot CIP

C = wylot CIP

Otwarcie zaworu odcinajgcego:

Czyszczenie korpusu zaworu i komory wyciekowe;j:
A = zawor czyszczenia (CIP)

TD 430-044_1

Zamkniety zawor rozdzielajacy:

Czyszczenie gérnego korpusu zaworu:
A = zawor czyszczenia (CIP) B
B = produkt

TD 430-047_1

34 200007942-1-PL



Eksploatacja 5

5.4 Sprzet czyszczacy (wyposazenie opcjonalne)

Zestawy instalacyjne stuzg do czyszczenia komory wyciekowej w czasie, gdy zawor jest zamkniety.

Potgczenie réznych zestawow zalezy od rzeczywistych zastosowan.

CIP = Czyszczenie chemiczne w miejscu instalaciji.

Zestaw instalacyjny A (wlot) dla potaczenia réwno-
legtego zaworu czyszczenia (rury PVDF).

Zawartosé:

2 =t gczenie zenskie PVDF
3 = Rura PVDF

5 = Mocowanie PVDF

Zestaw instalacyjny B dla zaworu czyszczacego i
potaczen wycieku pojedynczego zaworu (rury z
PVDF/stali kwasoodpornej).

Zawartos¢:

1 = Kréciec meski do wspawania
2 = kaczenie zehskie PVDF

3 = Rura PVDF

4 = Rura wyciekowa AlSI 316
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5 Eksploatacja

Zestaw instalacyjny C do zlacz czyszczenia w
miejscu i odprowadzania wycieku w jednym zawo-
rze (rury ze stali kwasoodporne;j).

Zawartos¢:

1 = Kréciec do wspawania

4 = Rura wyciekowa zaworu czyszczenia AlS| 316
Regulacja i spawanie podczas instalacji.

Zestaw instalacyjny D do zlgcz odprowadzania wy-
cieku (rury ze stali kwasoodpornej)

Zawartos¢:
4 = Rura wyciekowa AIS| 316
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6 Konserwacja

6.1 Ogodlne wskazdéwki dotyczgce konserwacii

Regularnie przeprowadzac¢ konserwacje zaworu.

Zawsze zaopatrzy¢ sie w zapasowe uszczelki gumowe, uszczelki wargowe i pierscienie prowadzace.

Zawsze nalezy zapoznac sie ze wszystkimi parametrami technicznymi (patrz Dane techniczne na stronie
53).

/\ OSTRZEZENIE

Wszystkie zuzyte czesci nalezy skladowaé/usuwaé zgodnie z aktualnie obowigzujgcymi przepisami/
zarzadzeniami.

Zawsze nalezy wypuszczac sprezone powietrze po jego zastosowaniu.
Zawsze przed przystgpieniem do czynnoéci konserwacyjnych zdemontowac¢ ztgcza czyszczenia.
CIP = Czyszczenie chemiczne w miejscu instalaciji.

Nigdy nie doprowadzac cisnienia do zaworu/sitownika podczas konserwacji zaworu o ile nie jest to
bezwzglednie wskazane.

Nigdy nie nalezy rozpoczynaé czynnosci serwisowych, gdy zawér jest goracy.

Nigdy nie nalezy rozpoczynaé czynnosci serwisowych, gdy zawér lub rury znajdujg sie pod cisnieniem.

Wymagane cisnienie atmosferyczne!

Nigdy nie nalezy wktadac¢ palcéw w otwory przelotowe zaworu, gdy sitownik zasilany jest sprezonym
powietrzem.

Nigdy nie dotykac zespotu zacisku lub drgzka ttokowego sitownika, kiedy sitownik jest zasilany sprezonym
powietrzem.

Czesci ruchome
2

=
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6 Konserwacja

Zawor zostat zaprojektowany tak, aby pojedyncze wycieki wewnetrzne nie powodowaty mieszania

produktow.

Przeciek wewnatrz zaworu jest widoczny na zewnatrz.

Po wykonaniu czynnosci serwisowych nalezy sprawdzic¢, czy zawor pracuje bez zarzutu.

Uszczelki gu-
mowe zaworu

Uszczelka war-
gowa zaworu

Pierscienie pro- Uszczelki gu-

wadzace zawo-
ru (wytacznie
dla rozmiaréw
DN125 i DN150)

mowe sitownika

Pierscien pro-
wadzacy ostony

Konserwacja Wymienié po 12 Wymieni¢ przy  Wymieni¢ wra- Wymieni¢ po5 Wymieni¢ pod-

profilaktyczna miesigcach wymianie usz- zie koniecznoéci latach czas wymiany
czelnien gumo- uszczelek gumo-
wych zaworu wych sitownika'

Konserwacja po Wymieni¢ na Wymieni¢ przy  Wymieni¢ w ra- Wymienic¢ wte-

wycieku (wyciek koncu dnia pra- wymianie usz- zie koniecznosci  dy, gdy jest to

zazwyczaj roz- ¢y czelnieh gumo- mozliwe

poczyna sie po-
woli)

wych zaworu

Konserwacja -+ Regularna Wymieni€ przy ~ Wymieni¢ wra- . Regularna Wymieni¢ pod-
planowa kontrola pod ~Wymianie usz-  zie koniecznosci kontrola pod ~ €Zas wymiany
kéw i ptynnej Wych zaworu kéw i ptynnej  wych sitownika'
pracy pracy
* Prowadzi¢ re- * Prowadzi¢ re-
jestr pracy jestr pracy si-
zaworu townika
* Rozplanowac¢ * Rozplanowac
statystycznie statystycznie
kontrole kontrole
Wymienié po Wymienié po
wystapieniu pojawieniu sie
wycieku nieszczelnosci
Smarowanie Przed zamonto- Przed zamonto- Brak Przed zamonto- Brak

(olej/smar z cer-
tyfikatem US-
DAH1)

waniem: Smar
lub olej silikono-
wy

waniem: Smar
lub olej silikono-
wy

waniem: Smar
lub olej silikono-
wy

1 Sprawdzi¢, czy pierécien prowadzacy jest zamontowany w przypadku wymiany ostony (z wyjatkiem DN125 i DN150).

Sprawdzenie przed rozpoczeciem uzytkowania
1. Upewnic¢ sie, ze grzybek zaworu jest uszczel-

niony w stosunku do gniazda. Nalezy zwrécié¢
szczego6lng uwage na ostrzezenia!

2. Wytworzy¢ cisnienie w komorze wyciekowej za

pomoca wody.

3. Sprawdzi¢, czy uszczelnienia grzybka sg spa-
sowane (brak wyciekow wody przez otwory

przelotowe zaworu).

N

Doprowadzi¢ sprezone powietrze do sitownika.

Otworzy¢ i zamkng¢ zawdr kilka razy, aby
upewnic sie, ze porusza sie bez oporu. Nalezy
zwrocic¢ szczego6lng uwage na ostrzezenia!

Widok z gory
Woda 3—4 bary

1

TD 430-195

‘4

1 = wlot

2 = zawor CIP

Kontrola!

38
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3 = zawor wykrywajacy
4 = wylot
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6 Konserwacja

6.2 Demontaz zaworu

Pozycje odnoszg sie do rysunkow w sekcji Lista czesci i widok rozstrzelony na stronie 57.

@

Z odpadami i zuzytymi czesciami obchodzi¢ sie w prawidtowy sposadb.

Demontaz uszczelek grzybkow, zapoznaé sie z instrukcjami specjalnymi zamieszczonymi w Wymiana
uszczelek grzybka na stronie 48.

Zawor rozdzielczy:

1.
2.
3.

Poluzowac i zdjg¢ dolny zacisk (24).
Zdjg¢ dolny korpus zaworu (32).

Wymontowac dolny pierscien
uszczelniajacy (27).

Zawor rozdzielczy:

1.

Wymontowaé dolny grzybek (31b).

. Zdjac¢ dolny o-ring (29) z grzybka.
. Poluzowa¢ i zdjg¢ srodkowy zacisk (24).

2
3
4.,
5

Zdja¢ srodkowy korpus zaworu (24).

. Wyjac gorny pierscien uszczelniajgcy

(27).

TD 430-162_1

Uzy¢ ptaskiego paska Skontrowa¢ za pomoca
5-6 mm (0,2 cala)! klucza ptaskiego.

. Doprowadzi¢ sprezone powietrze do

sitownika.
Poluzowac¢ i zdjg¢ gorny zacisk (24).

Wyciggna¢ sitownik wraz z grzybkiem
(23).

Wypus$cic sprezone powietrze.

40

200007942-1-PL




Konserwacja 6

@

1. Wymontowac zespdt zacisku (12), (nie

dotyczy zaworéw DN125/DN150: patrz :
ilustracja)

2. Wyciggna¢ grzybek (23). |
3. Wymontowa¢ uszczelke trzpienia (22),

(nie dotyczy zaworéw DN125/DN150: \Skontrowa(;!
patrz ilustracja)

DN125/DN150

TD 430-164

Obréci¢ grzybek w lewo za pomocg klucza
ptaskiego.

O

Zawor rozdzielczy:

1. Wyjaé trzpien (30) z grzybka (23a). E%Eé}
2

. Zdjg¢ gorny o-ring (29) z grzybka.

TD 430-095

Uzy¢ klucza! Uzy¢ klucza!

©

1. Odigczy¢ tgczniki pneumatyczne (269,
26h).

2. Odkreci¢ grzybki (26f).

3. Zdemontowac czesci wewnetrzne.
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6 Konserwacja

6.3 Montaz zaworu

Pozycje odnoszg sie do rysunkow w sekcji Lista czesci i widok rozstrzelony na stronie 57.

@

(2)

Nasmarowac uszczelki gumowe i uszczelke wargowg przed ich zatozeniem.

Montaz uszczelek grzybkow, zapoznaé sie z instrukcjami specjalnymi zamieszczonymi w Wymiana
uszczelek grzybka na stronie 48.

1.

Montaz czesci wewnetrznych

Przykrecic¢ grzybki (26f).

Zamontowac tgczniki pneumatyczne (264,

26h).

Zawor rozdzielczy

1.

Wsungc¢ gorny o-ring (29) na grzybek
(23a).

Zamocowac trzpien (30) w grzybku —
posmarowac gwint klejem Loctite lub
podobnym.

TD 430-185_1

Uzy¢ kleju Locktite lub podobnego srodka.

. Wocisnagc¢ uszczelke trzpienia (22) na

grzybek (23), (nie dotyczy zaworéw
DN125/DN150: patrz ilustracja).

Zamontowac grzybek w ttoku (11).

Zamontowac zespo6t zacisku (12), (nie
dotyczy zaworéw DN125/DN150: patrz
ilustracja).

TD 430-164

DN125/DN150

Aﬁ L

23090114

A

Skontrowac!

Obrdci¢ grzybek w prawo za pomoca klucza
ptaskiego.

42
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©

O

. Doprowadzi¢ sprezone powietrze do

sitownika.
Wsung¢ sitownik wraz z grzybkiem (23).
Zatozyc¢ i dokrecac gorny zacisk (24).

Wypusci¢ sprezone powietrze.

Zawor rozdzielczy:

1.

Zamontowac gorny pierscien (27) w
srodkowym korpusie zaworu (28).

Ustawic srodkowy korpus zaworu na
gornym korpusie zaworu (25).

Zatozyc¢ i dokreci¢ srodkowy zacisk (24).

Wsung¢ dolny o-ring (29) na dolny
grzybek (31b).

Zamontowac dolny grzybek — uzy¢ kleju
Loctite lub podobnego.

TD 430-162_1

Uzy¢ ptaskiego paska Skontrowaé za pomoca
5-6 mm (0,2 cala)! klucza ptaskiego.

Zawor rozdzielczy:

1.

Zamontowac dolny pierscien
uszczelniajgcy (27) w dolnym korpusie
zaworu (32).

Ustawi¢ dolny korpus zaworu na
srodkowym korpusie zaworu (28).

Zatozy¢ i dokreci¢ dolny zacisk (24).

200007942-1-PL
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6 Konserwacja

6.4 Demontaz sitownika

Pozycje odnoszg sie do rysunkdow w sekcji Lista czesci i widok rozstrzelony na stronie 57.

Z odpadami i zuzytymi czes$ciami obchodzi¢ sie w prawidtowy sposob.

@

1. Obrdci¢ sitownik (5), aby odblokowac¢ <
przewdd zabezpieczajacy (7).

2. Wyjaé przewdd zabezpieczajgcy.

—" TD 425-173

Obrécic¢ recznie lub przy uzyciu narzedzia
serwisowego!

(2)

1. Odtgczy¢ sitownik (5) od ostony (16).
2. Zdjac o-ring (13) z ostony.

1. Wyciaggnac ttok (11) i pakiet sprezyny (6).
2. Zdjgc o-ringi (2, 9) z ttoka.

3. Wyjac pierscien prowadzacy (8) z ttoka
(DN125/DN150).

44
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1. Wyjgc¢ pierscien prowadzacy (17) z ostony :
(16).

2. Wyjac pierscienie prowadzgce (18, 19) z — e
ostony (16) (DN125/DN150).

TD 430-1156

DN125/DN150

O

1. Wyja¢ uszczelke wargowa (20) z ostony
(16) (DN125/DN150).

TD 430-167
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6 Konserwacja

6.5 Montaz sitownika

Pozycje odnoszg sie do rysunkdow w sekcji Lista czesci i widok rozstrzelony na stronie 57.

Nasmarowacé uszczelki gumowe przed zatozeniem.

@

1. Zamontowac uszczelke wargowg (20) w
ostonie (16) (DN125/DN150).

1. Zamocowac pierscien prowadzacy (17) w
ostonie (16).

2. Zamontowa¢ pierscienie prowadzace (18,
19) w ostonie (16) (DN125/DN150).

/ TD 430-168

1. Zamontowac pierscien prowadzacy (8) na
ttoku (11) (DN125/DN150).

2. Zamontowa¢ o-ringi (2, 9) na ttoku.

3. Wecisng¢ ttok i pakiet sprezyny (6) do
sitownika (5).

TD 425-219
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1. Wsuna¢ o-ring (13) na ostone (16).
2. Zamontowac sitownik (5) w ostonie.

@

23090115

1. Zahaczy¢ przewdd zabezpieczajacy (7)
przez szczeline w sitowniku (5) w otworze AR
w ostonie (16).
2. Obroci¢ sitownik o 360° (patrz rysunek).
@ b
Obrdci¢ recznie lub przy uzyciu narzedzia
serwisowego!
Gorne ztgcze powietrza
P - =N
\ﬁm f§<— Dolne ztgcze powietrza

(D uwaca
Obréci¢ sitownik (5) o dalsze 180° w kierunku os-
tony (16), tak aby gorne i dolne ztgcza powietrza

znajdowalty sie po jednej stronie.

47
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6 Konserwacja

6.6 Wymiana uszczelek grzybka

Pozycje odnoszg sie do rysunkow w sekcji Lista czesci i widok rozstrzelony na stronie 57.

Z odpadami i zuzytymi czesciami obchodzi¢ sie w prawidtowy sposadb.

Przed zamocowaniem uszczelek nie nasmarowywaé uszczelek gumowych ani czesci narzedzi.

@ Wymiana pierscieni uszczelniajacych

Usunac stare pierscienie uszczelniajgce, ‘
przecinajgc je i wyciggajac z rowkow. [

WAZNE! Przed zapoznaniem sie z kolejnymi - \\
krokami nalezy przeczytac informacje w
sekcji Narzedzia do uszczelek grzybkow na
stronie 64.

Goérny grzybek  Dolny grzybek A = przeciac!
zaworu zaworu .
B = wyciggnac¢

@ Montaz pierscieni uszczelniajacych

Zawory odcinajace i rozdzielcze
Dolny (maty) pierscien uszczelniajacy:

1. Ostroznie nasmarowac uszczelke bazujagcym na silikonie smarem dopuszczonym do kontaktu z
zywnoscig Alfa Laval (Alfa Laval Silicone based Food-grade Lubricant) — NIE aplikowac¢ smaru na
tylng cze$¢ uszczelki!

2. Zatozy¢ matg uszczelke na wewnetrzny pierscien prowadzacy (6). Pamieta¢ o ustawieniu ptaskiej
strony uszczelki w gore, jak na rysunku.

3. Zamontowac podpore (7) dla mniejszej uszczelki.

4. Nasmarowac¢ konce (A) podpory (7) oraz zewnetrzny pierscien prowadzacy (5) bazujgcym na
silikonie smarem dopuszczonym do kontaktu z zywnoscig Alfa Laval (Alfa Laval Silicone based
Food-grade Lubricant) oraz zmontowaé narzedzie.

5. W prasie hydraulicznej zewnetrzny pierscien prowadzacy (5) jest naciskany w dét, co powoduje
utozenie uszczelki w rowku na grzybku zaworu. WAZNE! Zewnetrzny pierécien prowadzacy (5)
musi by¢ szybko zamkniety, az metal zetknie sie z podporg (7). W standardowej konstrukcji
wewnetrzny pierscien prowadzacy (6) porusza sie w gére podczas zamykania; w przeciwnym
razie nalezy unies¢ kotek (2), gdy zespot jest w dalszym ciggu zamkniety.

6. Jesli uszczelka nie utozy sie prawidtowo w rowku, mozna jg poprawi¢ wkretakiem.

7. Zawsze pamieta¢ o spuszczeniu powietrza za uszczelkg po zamontowaniu.
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Gorny grzybek zaworu:

(Zawoér odcinajgcy i zawor rozdzielczy)

7>
C/////jk///////// TD 440-090 k}\‘nk\g ’ ‘ 5
| | 3 |
B : R
i 7 N
: A‘ 4 ?2* LL‘ ‘ o N 142‘
| I In o
\2 &3 _ i
|
: D
B = smar A = nasmarowac kornce
C = brak smaru * = Tylko w przypadku gérnego grzyba rozdzielczego
D = UWAGA! Plaskg strong do gory! 38-51 mm/DN40-50

Dotyczy tylko zaworu DN125/150

3

2309-0116 ‘ ‘

Podktadka (13) jest uzywana tylko wtedy, gdy A wynosi od 5,5 do 5,9 mm

Zawory odcinajace i rozdzielcze

Gorny (duzy) pierscien uszczelniajacy:

1.

Ostroznie nasmarowac uszczelke bazujgcym na silikonie smarem dopuszczonym do kontaktu z
zywnoscig Alfa Laval (Alfa Laval Silicone based Food-grade Lubricant) — NIE aplikowa¢ smaru na
tylng czes¢ uszczelki!

Zatozy¢ duzg uszczelke na wewnetrzny pierscien prowadzacy (3). Pamietaé o ustawieniu ptaskiej
strony uszczelki w gore, jak na rysunku.

Nasmarowac konce (A) podpory (4) oraz zewnetrzny pierscien prowadzgcy (1) bazujagcym na
silikonie smarem dopuszczonym do kontaktu z zywnoscig Alfa Laval (Alfa Laval Silicone based
Food-grade Lubricant) oraz zmontowaé narzedzie.

W prasie hydraulicznej zewnetrzny pierscien prowadzacy (1) jest naciskany w dot, co powoduje
utozenie uszczelki w rowku na grzybku zaworu. WAZNE! Zewnetrzny pierscien prowadzacy (1)
musi by¢ szybko zamkniety, az metal zetknie sie z podporg (4). W standardowej konstrukcji
wewnetrzny pierscien prowadzgcy (3) porusza sie w gore podczas zamykania; w przeciwnym
razie nalezy unies¢ kotek (2), gdy zespét jest w dalszym ciggu zamkniety.
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6 Konserwacja

5. Jesli uszczelka nie utozy sie prawidtowo w rowku, mozna jg poprawi¢ wkretakiem.

6. Zawsze pamietac¢ o spuszczeniu powietrza za uszczelkg po zamontowaniu.

Goérny grzybek zaworu:
(Zawor odcinajgcy i zawor rozdzielczy)

// e ‘
G /
N TD 440-091 ‘ 1
‘ g uny gl
‘ =
| /73 i
| — 3
B
/Jf \ f ) (N
\@ LA
T | %&J
C
B = smar A = nasmarowac konce
C = brak smaru * = Tylko w przypadku gornego grzyba rozdzielczego
D = UWAGA! Paskg strong do gory! 38-51 mm/DN40-50

Dotyczy tylko zaworu DN125/150

SONNNI NIRRT

= [

T 13 >

Podktadka (13) jest uzywana tylko wtedy, gdy A wynosi od 5,5 do 5,9 mm

2309-0124

Zawory rozdzielcze:

1. Ostroznie nasmarowac uszczelke bazujgcym na silikonie smarem dopuszczonym do kontaktu z

zywnoscig Alfa Laval (Alfa Laval Silicone based Food-grade Lubricant).

2. Zatozy¢ uszczelke na wewnetrzny pierscieh prowadzacy (9). Pamietac o ustawieniu ptaskiej
strony uszczelki w gore, jak na rysunku.

3. Zamontowaé podpore (10).

4. Nasmarowac¢ konce podpory (10) oraz zewnetrzny pierscieh prowadzgcy (8) bazujgcym na
silikonie smarem dopuszczonym do kontaktu z zywnoscig Alfa Laval (Alfa Laval Silicone based
Food-grade Lubricant) oraz zmontowa¢ narzedzie.
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5. W prasie hydraulicznej zewnetrzny pierscien prowadzacy (8) jest naciskany w dét, co powoduje
utozenie uszczelki w rowku na grzybku zaworu. WAZNE! Zewnetrzny pierécien prowadzacy (8)
musi by¢ szybko zamkniety, az metal zetknie sie z podporg (10). W standardowej konstrukcji
wewnetrzny pierscien prowadzacy (9) porusza sie w goére podczas zamykania; w przeciwnym
razie nalezy uniesc¢ kotek (2), gdy zespot jest w dalszym ciggu zamkniety.

6. Jesli uszczelka nie utozy sie prawidtowo w rowku, mozna jg poprawi¢ wkretakiem.

7. Zawsze pamietac o spuszczeniu powietrza za uszczelkg po zamontowaniu.

Dolny grzybek zaworu:
(Zawor rozdzielczy)

r TD 440-092 ‘ !

|
s
|

>

TD 430-173

D 440-034_1

B = smar

C = brak smaru A = nasmarowac konce
D = UWAGA! Ptaska strong do gory!
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7 Dane techniczne

I

Nalezy przestrzega¢ danych technicznych podczas instalacji, eksploatacji i konserwacji.

Przekaza¢ dane techniczne personelowi.

Dane

Maks. ci$nienie produktu 1000 kPa (10 bar/145 psi)

Min. ci$nienie produktu Proznia

Zakres temperatur -10°C do +140°C (EPDM) (14°F do 284°F)
Cisnienie powietrza, sitownik 500 do 800 kPa (5-8 bar) (72,5 do 116 psi)

Zuzycie powietrza (w litrach powietrza atmosfe-
rycznego)

38 mm, 51 mm, DN40, DN50 0,2 x cisnienie powietrza (bar)
63,5 mm, 76 mm, 101,6 mm, DN65, DN 80, DN100 0,7 x ci$nienie powietrza (bar)

DN125/DN150, NC

Dla otwarcia zaworu 1,5 x ci$nienie powietrza (bar)

Powietrze wspomagajgce do zamkniecia zaworu 3,6 x cisnienie powietrza (bar)

DN125/DN150, NO
Dla otwarcia zaworu 2,2 x ci$nienie powietrza (bar)

Powietrze wspomagajgce do zamkniecia zaworu 2,9 x cisnienie powietrza (bar)

Materiaty

Czesci stalowe majgce kontakt z produktem AISI 316L

Wykonczenie Potmat

Pozostate czedci stalowe AISI 304

Uszczelki majgce kontakt z produktem EPDM (standard)

Inne uszczelki Kauczuk nitrylowy (NBR)

Zamienne uszczelki majgce kontakt z produktem Kauczuk nitrylowy (NBR) i kauczuk fluorowy (FPM)

Rozmiar/ 38 51 635 76,1 101,6 40D 50D 65D 80D 100 125 150
Ciezar (kg) mm mm mm mm mm N N N N DN DN DN

g‘/‘?zar(kg)—za""émdd”aja' 60 63 128 133 166 60 63 128 140 166 434 445

gzigzar(kg)‘zaw"’rr"z"z‘e" 77 841 150 170 230 77 81 150 180 230
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8 Czesci zamienne
Dla kazdego dostarczonego Produktu Alfa Laval dostepna jest lista czesci zamiennych.
Ta lista czesci zamiennych zawiera szereg czesci najczesciej zuzywajgcych sie w maszynach. Jesli

wymagany jest jakikolwiek komponent niewymieniony, prosimy o kontakt z lokalnym przedstawicielem
Alfa Laval w celu uzyskania informacji o dostepnosci.

Katalog czesci zamiennych znajduje sie pod adresem https://hygienicfluidhandling-
catalogue.alfalaval.com.

Bezwzglednie nalezy uzywac oryginalnych czesci zamiennych Alfa Laval. Gwarancja na produkty
Alfa Laval jest uzalezniona od uzywania oryginalnych czesci zamiennych Alfa Laval.

8.1 Zamawianie czesci zamiennych

Przy zamawianiu czesci zamiennych zawsze nalezy podac:

1. Numer seryjny (jesli jest dostepny)

2. Numer pozycji/numer czesci zamiennej (jesli jest dostepny)

3. Wydajnos¢ lub inna odpowiednia identyfikacja

8.2 Serwis Alfa Laval

Alfa Laval jest reprezentowana we wszystkich wiekszych krajach swiata.

Nie wahaj sie skontaktowac z lokalnym przedstawicielem Alfa Laval w przypadku jakichkolwiek pytan
lub wymagan dotyczacych czesci zamiennych do sprzetu Alfa Laval.
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9 Lista czesci i widok rozstrzelony
9.1 Rysunki

26d 26a 26b 26c 26e 26f 26g 26h

Jr\N“-..V.?%é

e .Mz

D 430-103

027

—

Zawor czyszczenia/wykrywajacy (okres 9304-9504)
Rysunek przedstawia zawér odcinajgcy SMP-BC, zawér rozdzielczy.

032

26d 26c 26a 26b 26e 26f 269 26h

Zawor czyszczenia/wykrywajacy (okres 9505-)

Rysunek przedstawia zaw6r odcinajgcy SMP-BC, zawdr rozdzielczy i zawér odcinajgcy o rozmiarze DN125/
DN150.

i} 7 22a
7 TE
\ ‘

N
\
N
TD 430-102

Uszczelka trzpienia
Rysunek przedstawia zawér odcinajgcy SMP-BC, zawér rozdzielczy.
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Zawoér rozdzielczy

23b
23c

12
15
16
17
22
24
23a
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Zawoér odcinajgcy

9 Lista cze$ci i widok rozstrzelony

23b
23C

TD 430-098

25
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Lista czesci i widok rozstrzelony 9

9.2 Zawor odcinajgcy SMP-BC

* = CIP/zawor wykrywajacy. * = CIP/zawor wykrywajacy.

Srednica @32. Srednica @27.

(Okres 9505-) (Okres 9304-9504)

Poz. llos¢ Nazwa Poz. llosé Nazwa

1 1 Zatyczka 22¢c 1 Pierscieh uszczelniajgcy
2 2 Pierscien o-ring 23 1 Grzyb

4 1 Grzyb 23a 1 Grzyb

200007942-1-PL 59



9 Lista czesci i widok rozstrzelony

Poz. llos¢ Nazwa Poz. llosé Nazwa
5 1 Cylinder (sitownik) 23b 1 Pierscien uszczelniajgcy
6 1 Pakiet sprezyny 23c 1 Pierscieh uszczelniajgcy
Przewdd zabezpie- ;
7 1 czajacy 24 1 Zacisk, kompletny
9 1 Pierscieh o-ring 25 1 Korpus zaworu
11 1 Tiok 26 1 Czesci wewnetrzne
12 1 Zacisk, kompletny 26a 2 Pierscien O-ring, NBR
13 1 Pierscieh o-ring 26b 2 Sprezyna
tacznik pneumatycz- r&ind o
15 1 ny, trojnik obrotowy 26¢ 2 Pierscieh o-ring
16 1 Pokrywa 26d 2 Wat
17 1 E;erédeﬁ prowadza- 26e 2 Pierscien O-ring, HNBR
Zestaw uszczelki
22 1 wargowej 26f 2 Grzyb
tgcznik pneumatyczny, trojnik
22a 1 Uszczelka wargowa 269 1 obrotowy
22b 1 Plyta 26h 1 tacznik pneumatyczny, kolanko

obrotowe
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9.3 Zawor rozdzielczy SMP-BC

TD 430-151_2

* = CIP/zawor wykrywajacy. * = CIP/zawor wykrywajgcy.

Srednica @32. Srednica @27.

(Okres 9505-) (Okres 9304-9504)

Poz. llos¢ Nazwa Poz. llosé Nazwa

1 1 Zatyczka 24 3 Zacisk, kompletny
2 2 Pierscien o-ring 25 1 Korpus zaworu

4 1 Grzyb 26 1 Czesci wewnetrzne

200007942-1-PL 61



9 Lista czesci i widok rozstrzelony

Poz. llos¢ Nazwa Poz. llosé Nazwa
5 1 Cylinder (sitownik) 26a 2 Pierscien O-ring, NBR
6 1 Pakiet sprezyny 26b 2 Sprezyna
Przewod zabezpie- C
7 1 czajacy 26¢ 2 Pierscien o-ring
9 1 Pierscieh o-ring 26d 2 Wat
11 1 Tiok 26e 2 Pierscien O-ring, HNBR
12 1 Zacisk, kompletny 26f 2 Grzyb
i tacznik pneumatyczny, tréjnik
13 1 Pierscieh o-ring 26g 1 obrotowy
15 1 tacznik pneumatycz- 26h 1 tacznik pneumatyczny, kolanko
ny, tréjnik obrotowy obrotowe
16 1 Pokrywa 27 2 Pierscieh uszczelniajgcy
17 1 Pierscieh prowadzgcy 28 1 Korpus zaworu
Zestaw uszczelki C
22 1 wargowej 29 2 Pierscien o-ring
22a 1 Uszczelka wargowa 30 1 Trzpien, dolny
22b 1 Ptyta 31 1 Grzyb
22¢ 1 J.F;ig;é"ier" uszczelnia- 31a 1 Pierscien uszczelniajacy
23 1 Grzyb 31b 1 Grzybek, dolny
23a 1 Grzybek, gorny 32 1 Korpus zaworu
23b 1 PierScien uszczelnia-

jacy
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9.4 Zawor odcinajgcy SMP-BC — rozmiar DN125/DN150

* = CIP/zawor wykrywajacy.
Srednica @32.
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Poz. llos¢ Nazwa Poz. llos¢ Nazwa
1 1 Zatyczka 20 1 Uszczelka wargowa
& A A Pierscieh uszczelniajgcy korpusu
2 1 Pierscieh o-ring 21 1 Zaworu
Pierscienh pro-
3 1 wadzacy 23 1 Grzyb
4 1 Grzyb 23a 1 Grzyb
5 1 Siil)inder (sitow- 23b 1 Pierscien uszczelniajgcy
6 1 Pakiet sprezyny 23c 1 Pierscieh uszczelniajgcy
Przewod zabez- ;
7 1 pieczajacy 24 1 Zacisk, kompletny
8 1 \?vféigc?; pro- 25 1 Korpus zaworu
9 1 Pierscien o-ring 26 1 Czesci wewnetrzne
10 1 Gorny trzpien 26a 2 Pierscien O-ring, NBR
11 1 Ttok 26b 2 Sprezyna
13 1 Pierscieh o-ring 26¢c 2 Pierscien o-ring
14 1 Pierscien o-ring 26d 2 Wat
tacznik pneu- C .
15 1 matyczny 26e 2 Pierscieh O-ring, HNBR
16 1 Pokrywa 26f 2 Grzyb
Pierscien pro- tgcznik pneumatyczny, kolanko
18 1 wadzacy 26h 1 obrotowe
Pierscien pro-
19 1 wadzacy

9.5 Narzedzia do uszczelek grzybkow

Narzedzie do zaworu odcinajgcego i zaworu rozdzielczego (rozdzielajgcego) (goérny grzybek)
|

13+ 1

§ % 12
1 2* 2309-0011 !

2309-0010 | |

Maty pierécien uszczelniajacy Duzy pierscien uszczelniajacy

* = Tylko w przypadku goérnego grzyba rozdzielczego 38-51 mm/DN40-50 (oznaczenie C8).
** = Tylko w przypadku DN/125-150.
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Narzedzie do zaworu rozdzielczego (dolny grzybek)

= 2

) \

S
9

=«

2309-0012 i

L

(

|

Dolny grzybek zaworu

Poz. llosé Nazwa Poz. llosé Nazwa
Zewnetrzny

1 1 pierscien pro- 8 1 Zewnetrzny pierscien prowadzacy,
wadzgcy dla du- dolny grzybek
zej uszczelki

2 1 Trzpien do na- 9 1 Wewnetrzny pierscien prowadzg-
rzedzia cy, dolny grzybek
Wewnetrzny

3 1 pierscien pro- 10 1 Podporka, dolny grzybek

wadzacy dla du-
zej uszczelki

Obudowa na- ;
4 1 rzedzia, gérny 1 1 Sé)kudowa narzedzia, dolny grzy-

grzybek

Zewnetrzny

5 1 pierscien pro- 12 1 Obudowa narzedzia, gérny grzy-
wadzgcy dla bek zaworu rozdz.
matej uszczelki

Wewnetrzny

6 1 %ggszgg;‘ pre- 13 1 Podktadka (DN125/150)

matej uszczelki

7 1 Podporka, gor-
ny grzybek
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