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% 0.37 0. 065 0. 56 30.6 35.3 1.7 2.3 3.4
% 0. 62 0. 065 1.57 48.2 61.3 4.7 6.6 9.4
1 0.87 0. 065 3.09 65. 8 91.5 9.3 13 19
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2 1.87 0. 065 14.27 136.1 255. 1 43 60 86
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3 2.87 0. 065 33.6 206. 4 486. 7 101 141 202
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2 2.375 2.245 0. 065
2% 2.875 2.790 0. 083
3 3.500 3.334 0. 083
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4 4. 500 4. 334 0. 083
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6 6. 625 6. 407 0.109
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A¥EEES] 0.D. 1" 0.D. 1" 0.D. 2" 0.D. 2%"  0.D. 3" 0.D. 4"
U.s. I.D 0.902" 1.D. 1.402" 1.D. 1.870" 1.D. 2.370" 1.D. 2.870" 1.D. 3.834"
GPM B TE =B EH# TE =B £/ TE =B BH TE =B £/ TE =B E# TE =i
2 0.01 0.01 0.1

4 0.025 0.02 0.2

5 0.035 0.025 0.25

10 0.12 0.06 0.4 0.02 0.01 0.15 0.005 0.015 0.1

15 0.25 0.1 0.8 0.04 0.02 0.25 0.013 0.02 0.15

20 0.43 0.22 1.5 0.06 0.03 0.3 0.02 0.025 0.2 0.005 0.02 0.1 0.003 0.02 0.06

25 0.66 0.4 2.3 0.08 0.04 0.4 0.025 0.03 0.25 0.006 0.03 0.15 0.004 0.03 0.08

30 0.93 0.7 3.3 0.105 0.06 0.55 0.035 0.05 0.3 0.008 0.05 0.2  0.005 0.04 0.1

35 .22 1.25 5.2 0.135 0.09 0.8 0.04 0.06 0.4 0.0l1 0.06 0.25 0.006 0.05 0.13

40 0.17 0.11 1.0 0.05 0.08 0.5 0.015 0.07 0.3 0.007 0.06 0.15

45 0.21 0.16 1.3 0.063 0.1 0.6 0.02 0.09 0.35 0.008 0.065 0.18

50 0.25 0.2 1.6 0.073 0.12 0.7 0.022 0.1 0.4 0.0l 0.07 0.2

60 0.34 0.35 2.2 0.1 0.18 0.9 0.03 0.12 0.45 0.015 0.08 0.25

80 0.57 0.76 3.7 0.16 0.3 1.5 0.05 0.15 0.55 0.02 0.1 0.4

100 0.85 1.35 5.8 0.23 0.44 2.3 0.075 0.18 0.6 0.03 0.11 0.5 0.008 0.04 0.1
120 .18 2.05 9.1 0.32 0.64 3.3 0.106 0.21 1.0 0.04 0.13 0.6  0.01 0.05 0.15
140 0.42 0.85 4.5 0.14 0.23 1.25 0.056 0.16 0.8  0.013 0.06 0.2
160 0.54 1.13 5.8 0.17 0.28 1.6 0.07 0.2 1.1 0.015  0.07 0.25
180 0.67 1.45 7.4 0.205 0.31 2.0 0.08 0.21 1.3  0.02 0.08 0.3
200 0.81 1.82 9.0 0.245 0.35 2.5 0.1 0.26 1.6  0.025  0.09 0.4
220 0.95 2.22 11.0 0.29 0.41 3.0 0.12 0.3 1.9  0.028 0.1 0.5
240 1.10 2,63 13.5 0.34 0.48 3.7 0.14 0.33 2.2  0.035 0.11 0.55
260 0.39  0.53 4.5 0.165 0.39 2.5  0.04 0.115 0.6
280 0.45 0.61 5.3 0.19 0.42 2.8 0.045 0.12 0.65
300 0.515 0.7 6.2 0.22 0.5 3.1 0.05 0.13 0.7
350 0.68 1.05 8.5 0.28 0.67 4.1 0.07 0.15 0.9
400 0.86 1.55 11.0 0.36 0.8 5.2  0.085 0.18 1.2
450 .05 2.25 13.5 0.44 1.1 6.6 0.1056 0.2 1.5
500 0.54 1.4 8.0  0.13 0.23 1.75
550 0.64 1.7 9.5 0.15 0.27 2.1
600 0.75 2.05 10.2 0.175 0.3 2.5
650 0.87 2.41 13.0 0.2 0.34 2.8
700 1.0 2.8 15.0  0.23 0.4 3.4
750 0. 26 0.43 3.8
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800 0.3 0.5 4.4
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900 0.37 0.62 5.7
950 0.41 0.7 6.3
1000 0.45 0.8 7.0
1100 0.53 1.06 8.6
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