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Apmeklgjiet misu vietni www.alfalaval.com

Alfa Laval patur tiesibas mainTt specifikacijas bez iepriek3&ja bridinajuma.

Sis dokuments un ta saturs ir aizsargati ar autortiesibam un citiem intelektuala Tpasuma tiesibu aktiem,
kas pieder Alfa Laval Corporate AB vai jebkuram no tas saistitajiem uznémumiem. Nekada 31
dokumenta dala nedrikst tikt kopéta, reproducéta vai parsitita jebkada forma vai ar jebkadiem
lidzekliem, vai jebkadam noliikam bez iepriek$éjas rakstiskas Alfa Laval Corporate AB atlaujas. Saja
dokumenta sniegta informacija un pakalpojumi ir paredzéti ka ieguvums un pakalpojums lietotajam, un
netiek sniegtas nekadas garantijas vai apliecindjumi par $is informacijas un pakalpojumu precizitati vai
piemérotibu jebkuram nolukam. Visas tiesibas aizsargatas.



http://www.alfalaval.com/
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Sis dokuments ir anglu valoda izstradatas instrukciju rokasgramatas K versijas tulkojums latviesu valoda.
Piemérosanas joma:

¢ CP15, CP20, CP30, CP40, CP50, CP75 un CP120

e CPH15, CPH20 un CPH30

e CPF15, CPF20 un CPF30

Svarigi! Visa paréja specifiska informacija par visparéja izkartojuma raséjumu un citi specifiski dokumenti, ko Alfa
Laval nodroSina kopa ar aprikojumu, ir primara attieciba pret ST dokumenta informaciju.

Ja uz Compabloc datu plaksnrttes ir kvadratkods, noskenégjiet to, lai piek|Gtu Sai lietoSanas
pamacibai un problému novérs§anas paligam.

Drosibas apsvérumi A

Compabloc siltummaina ekspluataciju un apkopi drikst veikt tikai pilnvaroti un kvalificéti darbinieki, stingri ievérojot $aja
rokasgramata sniegtos Alfa Laval noradijumus. Nepareiza riciba ar plakSnu siltummaini var izraisit nopietnas sekas,
tostarp traumas un/vai paSuma bojajumus. Alfa Laval neuznemas nekadu atbildibu par kait&jumiem un/vai traumam,
kas raduSas Sis rokasgramatas noradijumu neievéroSanas rezultata. Turklat Compabloc siltummainis ir jaizmanto
atbilstodi noraditajai konfiguracijai attieciba uz materialiem, materialu veidiem, darba temperatidru un spiedienu.

Alfa Laval servisa inzenieri un tehniki (un tikai vini) ir pilnvaroti un kvalificéti novirzities no $aja rokasgramata
noraditajam instrukcijam, procedidram un vértibam, ja tas ir nepiecieSams iekartas apkopes vai remonta laika.
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ST lapa ir atstata tuk$a ar noldku.
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1 - Apraksts

1.1. Visparigs apraksts

Compabloc ir metinats plaksnu siltummainis bez starpplaksnu blivém, kas nodro$ina lielu siltumparneses laukumu loti
kompakta telpa (mazs pédas nospiedums). Tas ir izgatavots no metinatu plakSnu pakam, ievietotam stingra, saskravéta
taisnstira rami, lai nodro8inatu mehanisku izturtbu un dazadu kontlru atdalidanu. Katru kontdru var aprikot
ar nonemamu deflektora plaksnes bloku. Ir uzstadrtas tikai 4 panelu blives, ka noradits klaidskata (1. attela).

Compabloc ir izstradats un razots saskana ar spiedtvertnu kodeksu (ASME, EN-13445 u. c.) un paredzéts noteiktiem
darba apstakliem. Compabloc projektéSana un raZzoSana tiek veikta saskana ar kvalitates sistémas vadibu atbilstoSi
ISO 9001.

1. attéls. Compabloc klaidskats

Cetri oglekla térauda paneli, kas aprikoti ar sprauslam, lauj savienot caurulvadus. P&c izvéles $os panelus var izklat ar
tadu paSu materialu ka paSas plaksnes. Plaksnes, deflektora plaksnes, sprauslas un panelu apSuvumi var bit izgatavoti
no neris€josa térauda 316L, titana, 254 SMO, Hastelloy vai cita preséjama un metinama materiala. Plismu var virzt,
izmantojot deflektorus (pareju skaitu izvélas, lai maksimali palielinatu siltuma parnesi un samazinatu piesarnojumu).
Panelu skraves tiek ievietotas ar augstai temperatirai paredzétu smérvielu.

2. attéls: plisma caur Compabloc un $kérsgriezumu plaksnu paka
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1.2. Funkcijas un pienakumi

Compabloc ir siltummainis, ko izmanto sildiSanai vai dzeséSanai (ar siltuma rekuperaciju vai bez tas), tvaika silditjs,
kondensators, divpakapju procesa kondensators, atteces dzesinatajs, reboilers, gazes dzesétajs u. c.

Katrai no STm lomam ir nepiecieSams specifisks uzstadijums, un uzstadijumam ir jaatbilst iekartas termisko datu lapai
un visparéjam montazas raséjumam.

Situacijam, kad péksni var rasties pilnigs vakuums vai spiediena pieaugum, ieteicams
caurulvados uzstadit droSibas varstu, lai aizsargatu Compabloc.

Spiediena un temperatiiras ierobezojumi
Nekad nedarbiniet Compabloc zemaka/augstaka spiediena un/vai zemakas/augstakas temperatiras apstaklos,
neka noradits datu plaksnté.

Nepartraukta un cikliska slodze

Compabloc ir izstradats nepartrauktiem un stabiliem darba apstakliem. Compabloc nav piemeérots cikliskiem
darba apstakliem, jo Tpasi, ja var rasties peksnas temperatiras izmainas ar augstu amplitadu.

Augsta cikliska slodze (temperatira un/vai spiediens) var izraisit nogurumu, kas saisina iekartas darbmazu.

Darba spiediens

leteicams, lai Compabloc vienmér batu diferencialspiediens starp abiem kontlriem. Identisks darba spiediens
abos kontdros var likt plakSnu pakai darboties k& akordeonam spiediena inversijas ietekmé, izraisot nogurumu
un darbmiza saisinaSanas risku.

Ja datu plaksnité ir noradits maksimalais diferencialspiediens (skatiet 3. pielikumu), nodroSiniet, lai spiediena
atSkirtba starp abam pusém nekad neparsniegtu So vértibu, jo tas var nopietni sabojat plakSnu paku.

Slodze
Lai nodroSinatu optimalu efektivitati, loti ieteicams darbinat Compabloc apstaklos, kas ir iesp&ami tuvak tiem,
kas siltummainim tika sakotné&ji paredzéti.

Korozijas risks

Dalu, kas saskaras ar izmantoto vielu, materials ir precizéts vai izvéléts, pamatojoties uz klienta sniegtajiem
datiem (Skidrums, sastavs, temperatira u. c.). Ja caur iekartu plusto$a viela un darba temperatara atSkiras no
datu lapa noraditas, pasititaja pienakums ir nodrosinat piemérotu noturibu pret koroziju.

Ipasa uzmaniba japievérs plismu hlorida saturam, jo tas bieZi izraisa nerliséjo$a térauda materialu koroziju.

Ja nav citas vieno8anas ar Alfa Laval, klients vai darbuznéméjs atbild par tiriS8anas [idzek|u izmantoSanu un
to saderibu ar siltummaini izmantotajiem materialiem. Tiri8anas [idzekla kvalitate var ievérojami ietekmét
siltummaina darbibu un darbmuzu.

1.3. PED/riska analize
Visam iekartam, kuras piegada EEK, tiek ievérotas PED (spiediena iekartu direktivu) prasibas ar riska lTmeni atkariba
no tadiem parametriem ka Skidruma veids (gaze, Skidrums, tvaiks, Skidruma tvaika spiediens) un Skidruma bistamibas

[Tmenis, paredzétais spiediens, katra kontlira apjoms un paredzéta temperatira.

Sie parametri nosaka PED kategoriju, ar kuru ir saistita riska analize saskana ar PED.
Parliecinieties, vai jisu iekartas kategorija atbilst jusu darba apstakliem.
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2 - Uzstadi$ana

2.1. Visparigas prasibas un piesardzibas pasakumi

. Lai nodroSinatu apkopi un parbaudi, ieteicams atstat 50—120 cm (19-48 collas) platu vietu visapkart Compabloc
iekartai, atvieglojot pane|lu demontazu.
Siltummaina augSpusé nepiecieSamais brivais atstatums ir 100 cm (40 collas), lai varétu uzstadit panela
pacel$anas ierici.

. Stingri ieteicams Compabloc uzstadit uz pamata. Lidzu, pievérsiet uzmanibu pamatu konstrukcijai:
parliecinieties, vai zem katra panela apak$éjam skrivém pietiek vietas (vismaz 30 cm), lai apkopes vai tiriS8anas
gadijuma izmantotu pievilk8anas instrumentus. Nemiet véra, ka panela bultskrives aiz atlokiem var nebiit
nepieejamas, ja pamatne ir parak tuvu. Projektéjot pamatu, lGdzu, skatiet visparigo izvietojuma raséjumu.

. levérojiet labu inZeniertehnisko praksi gan iekartas projektéSana, gan ekspluatacija. Veiciet atbilstigus
piesardzibas pasakumus, lai izvairitos no hidrauliskiem triecieniem (hidrauliskiem sitieniem), kas var sabojat
Compabloc (skatiet sadalu 3.2. par iedarbinasanu).

. SavienojoSajiem caurulvadiem jabadt aprikotiem ar varstiem, lai izolétu ierici. Varsti ir svarigi elementi starp
jebkuru stikni un Compabloc.

. Visiem varstiem jabat ar Ienu varsta darbibu. Plismas atrums ir Ienam un pakapeniski japalielina palaides laika,
bet izslégSanas laika pakapeniski jasamazina.

. leteicams izmantot centrbédzes suknus. Neizmantojiet virzulveida stknus viena ITnija ar Compabloc (tie rada
atkartotus plismas atruma impulsus, kas var izraisit nopietnus plakSnu pakas bojajumus).

. Vélams sdknus uzstadtt izpladei (nevis iepltdei), lai ierobeZotu slodzi uz plak$nu paku, mainoties stikna slodzei.

. Noradot stknus un siltummainus, pielaujiet pietiekamas robezas spiediena kritumam, kas parsniedz ieprieks
noraditas paredzetas vértibas. To var izraisit Skidruma Tpa$ibu, plismas atruma, lobiSsanas vai noguldnu
atSkirtbas uz siltuma parneses virsmam.

. Izmantojot tvaika plismu ka sildiSanas [1dzekli, uzstadiet tvaika uztvéréju kondensata izpltides caurulei, vélams
ar automatisku ventilaciju bez kondensacijas.

. Pirms iekartas izoléSanas parbaudiet panela skrivju griezes momentus (sikak skatiet 3.1. punkta) un
caurulvadus.

. Ja cirpes tapas tiek piegadatas kopa ar iekartu, uzstadiet tas vieta pirms kaju nostiprinasanas uz Compabloc.
. Pirms savienoSanas nonemiet visas ventilacijai un/vai drenazai piestiprinatas uzlimes.
. Pirms palaides nonemiet visus plastmasas vacinus, kas tiek izmantoti savienojumu noslégSanai, vitnotiem

caurumiem un atloku virsmu aizsardzibai. Sie vacini ir paredzéti tikai aizsardzibai glabasanas, parvadasanas un
apstrades laika.

2.2. Uzstadisana

o Caurulvadi
Pievienojot Compabloc, nav javeic Tpasi piesardzibas pasakumi. Tomeér, ja savienojuma caurulvadi ietver garus,
taisnus elementus, ir svarigi ievietot pareizus ltlkumus vai izpleSanas ierices. Alfa Laval iesaka novietot caurulu
balstus ne talak ka 2 metrus (72 collas) no iekartas.
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Apvads
SavienojoSajiem caurulvadiem jabat aprikotiem ar varstiem, lai izolétu iekart, un ar apvadvarstu palaidei un
izslegSanai katra pusé.

Izolacijas varsts

Apvadvarsts Com pabloc

|1zolacijas varsts

Procesa kontiru izolacijas varsti janovieto ta, lai panelus varétu demontét, nenonemot varstus.
Varsti jauztur laba darba kartiba. leteicams izmantot caurplides vai droselvarstus.

81 apvada Iinija jaizmanto ITnijas skalo$anai pirms Compabloc palaides.

Atgaiso$ana un iztukSoSana

CP15, CP20, CP30 un CP40 ir aprikoti ar sprauslam, kas ir novietotas iesp&jami zemak un augstak un darbojas
ka ventilacijas un drenazas atveres, tadéjadi nodroSinot pilnigu drendzu un ventilaciju iekartam. Tie ir ar
autonomu ventilaciju un iztukSoSanu.

CP50, CP75 un CP120 klastam, kam ir atseviski ventilacijas un drenazas savienojumi, ir janodroSina vismaz
aukstuma kontdra (ta, kas tiek sildits) ventilacija, lai nodroSinatu pareizu gazes izlaiSanu, novérSot gazes
izdaliSanos ierices iekSpuse.

Sprauslu savienoSana ar drenazas un ventilacijas kontdriem javeic, izmantojot gala klienta vai darbuznéméja
nodrosSinatos izolacijas varstus.

Palaides laika abas pusés ir obligata ventilacija, lai novérstu tvaiku/gazes kabatas klatbutni siltummaina
augsdala.

CP50, CP75 vai CP120 ventilacijas tipiskais veids ir redzams 3. attéla (Skidrums/Skidrums).

Palaides laika ventilacijas varstam jabat atvértam karstaja un aukstaja puse.

Ekspluatacijas laika ieteicams pievienot un turét atvértu aukstas puses ventilacijas atveri, lai atlautu nepartrauktu
un pastavigu Compabloc autonomo ventilaciju, jo darba auksta Skidruma plisma rada gazes. Tas attiecas uz
lielako dalu siltuma rekuperacijas sistemu — “padevi/atsiknéSanu”, kur aukstad plisma parasti izlaiz daudz
iesprostotas gazes vai gaisa.

1800 mm a 3000 — 1800 mm o
Balsts A
P e
— I iy v
| I L Panela apstrades iy
Balsts iestati$anai b
nepiecieSamais
Slegvarsti : I atstatums
i
caurulvadi, kas i B I
demontgjot lauj | T
pieklat panelim :
1
i
i
L

1 collas vai 2 collu %4
ventilacijas auksta
izeja

3. attéls. Tipisks Compabloc vertikalais uzstadijums
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Kondensatoru gadijuma
lekartai, kas darbojas kondensatora rezZima, ieteicams, lai varsts pie drenazas sprauslas bitu maksimali atvérts,
novérSot kondensata uzkrasanos.

Filtri

Ja tas ir nepiecieSams attiecigajos ekspluatacijas apstaklos vai Skidruma ir daudz dalinu, uzstadiet filtru ar
maksimalo 3 mm (1/8 collas) acu izméru visiem Compabloc, iznemot CP15, kam maksimalais filtra acu izmérs ir
2 mm (1/12 ), pirms siltummaina.

Savienojumi/sprauslas

Visi savienojumi/sprauslas ir markétas, un tam jabat atbilstoSiem caurulvadiem. Saubu gadijuma parbaudiet
izvietojuma raséjumu. Standarta sprauslu slodzes ierobezojumi ir noraditi visparéja izkartojuma
raséjuma. Caurulvadu savienojumiem Alfa Laval stingri iesaka izmantot blivi ar blives koeficientu = 2,5, séZas
slodzi =21 MPa un SA193B7M skravém, lai ievérotu aprékina hipotézi attiecibd uz sprauslu. Konkrétas
pielaujamas sprauslu slodzes un momentus var aprékinat péc pieprasijuma.

Citas aréjas slodzes
Compabloc ir izstradats bez citam aréjam slodzém, iznemot gadijumus, kad to TpaSi pieprasa klients.
Sada gadijuma, lidzu, skatiet visparigo raséjumu un aprékinu piezimi.

Vadibas un regulésSana

Lai novérstu hidraulisko sitienu un triecienu, visi varsti jaatver pakapeniski.

Reguléjumi un vadibas, ka arT kontlra izmantotais process ir rlpigi jaizpéta, lai izvairitos no termiskas vai
mehaniskas-slodzes palaides un parejas darba apstak|os.

Zemésanas izcilni
Pirms palaides Compabloc jabadt obligati savienotam ar zemi. Liadzu, izmantojiet Sim nolikam paredzétos
zemésanas izcilnus

Vienmér izmantojiet vadibas varstus ar PID sistému, kas ir iestatita uz
maksimalo proporcionalo diapazonu. Izvairieties no darba apstakliem,
kad darbojas tikai viens kontirs.

Atkariba no Skidruma Tpasibam ieteicams uzstadit Compabloc noplides
ierobezosanas paliktni, lai iespéjamas nopliudes gadijuma noveérstu vides
piesarnosanu.

IMCP0031 K vers.
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2.3. Vadibas sistéma

Vadibas sistéma Skidrumiem/Skidrumu lietoSanai
Klasiska sistema, kura izpllides procesa temperatira darbina vadibas varstu pie apkopes ieejas, ir laba,
ja vien ta ir automatiska vadiba, pieméram, PI vai PID sistéma, un vadibas varstam ir pareizs izmérs.
Lielizméra vadibas varsts rada sliktas ieslégSanas/izslégSanas darbibas risku, tadéjadi izraisot nogurumu
un stresu.

Tvaika silditaju vadibas sistéma
Parasti tas ir nepartraukts process ar mérki uzsildit Skidrumu, kondenséjot tieSu vai sekundaru tvaiku
(savukart ar procesa kondensatoriem mérkis ir kondenseét tvaikus, nevis sildit dzeséSanas vielu).
Lai izvairitos no pékSna vakuuma ierices iekSpusé, pieméram, avarijas izsleg8anas un péksnas tvaika
ieplades varsta aizvérSanas ietekmé, loti ieteicams uzstadit vakuuma partraucéja varstu (droSibas varstu)
uz tvaika iepludes [Tnijas Compabloc tvaika ieplides tuvuma. Tvaika ieplides varsta péksnas aizvérSanas
gadijuma gaiss tiek ielaists tvaika iepludes linija, lai izvairitos no vakuuma siltummaina iekSpusé.

v'  Sildamas vielas vienmeérigs pliismas atrums
Obligati jauzstada vadibas sistéma, ka noradits talak. leteicams izmantot vadibas sistému, kuras
pamata ir kondensata limena vadiba. Temperataras relejs (TIC) iedarbina kondensata vadibas varstu,
kas atrodas aiz tvaika uztvéréja. Tvaika uztvéréjs ir svarigs, jo tas laus izplst tikai kondensatam.
Kondensata vadibas varsts nedrikst bat parak liels! Tam parasti jabat ar izméru, kas ir piemérots darbam
ar siltummaina maksimalo, parasto un minimalo slodzi. Parasti tas nozime, ka vadibas varsts darbojas
ar 60—80 % atvérumu pie maksimalas slodzes un ne mazak ka 20 % atvérumu pie minimalas slodzes.
Tas noveérs ieslégSanas/izslégSanas darbibu.
Kontrolleris darbosies, palielinot vai samazinot Skidruma Ilimeni siltummaint un tadéjadi nodroSinot
vienmérigu vadibu.
Parbaudiet konstrukciju, lai kondensata atrums bGtu mazaks par apméram 0,5 m/s un kondensata
izplde ar autonomo ventilaciju. Lielaks atrums var izraisit savienojumu applGSanu, uzkrajoties
kondensatam.

TIC

~ Tvaika
Vadibas uztvérsjs

varsts ﬁ)

|

24. attéls.
Tvaika silditajs — Skidruma limena vadiba

Tvaika spiediena vadibas gadijuma ir svarigi nemt véra dazadas darba slodzes, lai pareizi noteiktu
vadibas varsta izmérus. (25. attéls)

Temperaturas

@ indikatora vadiba

Procesa
[ -~ $kidrums

25. attéls.
Tvaika silditajs — tvaika vadiba

Y

Tvaiks %

Tvaika
uzZtvergjs

Kondensats

v'  Sildamas vielas nestabils plismas atrums
Ja ir paredzamas ievérojamas Skidruma plismas izmainas, tas var izraisit nogurumu, saisinot
aprikojuma darbmazu.
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. Procesa kondensatoru vadibas sistéma
Lai izvairttos no pékSna vakuuma siltummaina iekSpusé, pieméram, avarijas izslégSanas dél, |oti ieteicams
uzstadrt vakuuma partraucéja varstu (droSibas varstu) uz tvaika ieplides Iinijas Compabloc ieplades tuvuma.

. Zema spiediena padeves idens silditaja vadibas sistéma
Zema spiediena padeves Udens silditajiem |oti ieteicams izmantot kondensata limena vadibu augstam un
zemam Iimenim. Izplides varsts uz kondensata izplides caurules tiek atvérts, lai noverstu kondensata [Tmena
pieaugumu virs augséjas robezas.
ST sistéma noveérs jebkadu tvaika un kondensata savstarpéju saskari.

Udens padeve uz nakamo
A LP silditaju vai padeves
adens tvertni Sildo$s tvaiks no tvaika turbinas
(vai cita tvaika avota)

Ventilacijas _
gaisa |
izvadiSana

. DroSibas

Ar solenoidu AizvérSanas

darbinama  paligierice ar

aizvérsanas pneimatikas
ierice palidzibu

©
AY

Aizvérsan lerobe-
asvarsts Zotajs

(kondensats no
silditaja LP silditaja)
_ Kondensats uz
- »” -Nakamais uzsilditajs vai
94 -Kondensators (vai cita tvertne)
Limena
vadiba silditaja .
Lc apvads

-

AizvérSanas _
atloks Udens padeve
no kondensatora

27. attéls.
P&l shéma LPFW silditajam

Parbaudiet, vai ir uzstadits vakuuma atslogo$anas varsts, lai izvairitos no péksna
vakuuma, izsledzot iekartu.
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2.4. Pacelsana

Rikojoties ar siltummainiem Compabloc, jaizmanto sertificétas siksnas, stropes un apskavas, ka arT atbilstigi celSanas
[tdzeklus (stréle vai portalceltnis).

Sprauslas nekad nedrikst izmantot Sadiem darbiem.
Neizmantojiet metinatas vai ieskriivétas celSanas cilpas uz paneliem
visas iekartas celSanai, jo tas ir paredzetas tikai atseviSku panelu pacelSanai!

Loti svarigi ir parbaudit, vai celSanas lidzeklu celtspéja atbilst celamajam svaram.
Parasti nav ieteicams darba ar Compabloc izmantot autokraveéju.

Drosibas apsvérumu dé| nekad nestaviet un nestradajiet zem piekartam kravam.

CelSanas gredzenus nevar izmantot temperatiira zem -20 °C (-4 °F).

> P BB

Vertikalais Compabloc
CelSanas gredzeni un cilpas ir iekartas augSpusé.

LR L

IMCP0031 K vers.




e -
Ly

B T Al e

Piezime. DroSibas apsvérumu dé| transportéSanas laika daudzas lielas iekartas tiek piegadatas horizontala stavokii.
Péc nepiecieSamibas pieejamas manipulacijas un sasvérSanas procediras:

- par CP50 un CP75, lidzu, skatiet procediru CLIB1001
- par CP120, ltdzu, skatiet procediru CPPB1103

Informaciju par $STm proceddram var skatit, noskenéjot
uz aprikojuma pieejamo kvadratkodu vai talit noskenéjot
Saja lapa esoSos kvadratkodus.

CP50-CP75

. Horizontalais Compabloc
CP15-CP20-CP30-CP40: paceliet siltummaini, izmantojot divas mikstas stropes, kas piestiprinatas cel$anas cilpam.

CP50, CP75 un CP120 klasts: izmantojiet cilpas, kas atrodas uz gala galvam.
CP75 iekartai, kas ir aprikota ar vairak neka 200 plaksném, vai jebkurai CP120 jaizmanto cel$anas stréle.

)

[ - - [

5. attéls. Horizontald Compabloc pacelSana

2.5. Glabasana
Compabloc jaglab3a, janoskalo, jaiztukdo un janozave, lai izvairitos no korozijas. Savienojumiem jabut noslégtiem

ar Zaltziju atlokiem, koka vakiem vai plastmasas lenti.
Stingri ieteicams neglabat Compabloc ara.

Stingri ieteicams vienmér glabat pilnu blivju komplektu (4 blives) rezerves dalam un 10 % no kopé&ja skrivju
Ajaudzuma profilaktiskai apkopei.

Ja rezerves dalas tiek piegadatas kopa ar iekartu, tas var glabat bez laika ierobeZojuma originalaja iepakojuma
un sausa iekStelpa. Blives jaglaba horizontala stavokili.
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3 - Ekspluatacija

3.1. Pirms palaides (un pirms iespéjamas izolacijas

. Panela skrivju griezes momentu parbaude

Pirms palaides parbaudiet, vai iekarta ir pareizi uzstadita, un parbaudiet panela skrivju pievilkSanas griezes
momentu vértibas, ka noradits 2. pielikuma. Vértibam jabit vismaz vienadam ar nominalajiem pievilk§8anas
spekiem. Skravju atkartotu pievilk8anu var veikt vienam panelim péc otra, nemot vienu skravi blakus otrai,
apgriezot paneli un sakot ar vienu skravi péc nejausibas principa.

TransportéSanas vai glabasanas laika panelis var klat valigs (ar valigam skrivem). Ja griezes momenta vértibas
ir zemakas par ieteicamajam, pirms iekartas palaides skriive atkartoti japievelk ar atbilstoSu dinamometrisko
atslégu.

Garantija neattiecas uz nopludéem, kas radusas nepareiza panelu pievilkuma dél.

. Nonemiet visus plastmasas vacinus, lai aizvértu savienojumus un vitnotos caurumus un pasargatu atloku virsmas
no bojajumiem glabasanas, transportéSanas, tranzita laikd un pirms uzstadiSanas (Sie vacini nav paredzéti
paaugstinatas temperatiras uzturéSanai). Nonemiet visas ventilacijai un/vai drenazai piestiprinatas uzlimes.

. Maksimalais diferencialspiediens
Parbaudiet, vai datu plaksnité ir noradits maksimalais diferencialspiediens (skatiet 3. pielikumu). Sada gadijuma
un tad, ja aukstas puses darba spiediens parsniedz So maksimalo pielaujamo spiedienu, palaides process
(ka aprakstits 3.2. nodala, nav piemérojams).

Ja aukstas puses darba spiediens parsniedz maksimalo pielaujamo
diferencialspiedienu (skatiet datu plaksniti — 3. pielikums), tad abi konturi ir japalaiz
VIENLAICIGI. Diferencialspiediens nekad nedrikst parsniegt maksimalo pielaujamo
diferencialspiedienu, kas ir noradits datu plaksnité.

. Individuali piesardzibas pasakumi
Siltummainis darbojas augstas temperatiras, augsta spiediena un agresivas vides apstaklos: janodroSina
personala aizsardzibas pasakumi saskana ar piemérojamiem droSibas noteikumiem un darba droSibas
kodeksiem klienta objekta.

. Individuala aizsardziba
Parbaudiet, vai iekartai ir individuala aizsardziba (parasti pietiek ar aizsargsietu vai parsegu) vai piemérota
izolacija, lai neviens nevarétu gat traumu vai apdedzinaties, pieskaroties uzstaditajam Compabloc.

3.2. Palaide

Palaides procesam jabut pakapeniskam un kontrolétam. Plismas atruma reguléSana javeic Iénam un pakapeniski, lai
samazinatu hidrauliska sitiena risku, kas var izraisit nopietnus aprikojuma bojajumus.

Palaidei jabut pakapeniskai un progresivai, lai uzturétu siltummaina integritati.
e temperatiras izmainu atrums nedrikst parsniegt 60 °C stunda, lai noveérstu termisko spriedzi.
e spiediena izmainu atrums nedrikst parsniegt 1 baru minuté, lai novérstu mehanisko spriedzi.

A

Hidrauliskais sitiens ir islaicigs spiediena kulminacijas punkts, kas var paradities sistémas
ieslégSanas vai izslegSanas laika, izraisot Skidrumu vilnveida kustibu caurulés skanas atruma.
Tas-var izraisit nopietnus aprikojuma bojajumus.
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. Parbaudiet, vai Compabloc ir pareizi uzstadits, aukstuma kontlram pldstot augSu (gazes/gaisa izplides
gadijuma).

. Kopuma nemot, ja nav Tpasu ieteikumu, vispirms ir japiepilda un japalaiZ aukstais kontars.

. Atveriet ventilacijas atveri (tas attiecas tikai uz modeliem CP50, CP75 un CP120, citiem modeliem ir autonoma
ventilacija).

. Atveriet izpludes varstu aukstaja kontara.

J ledarbiniet ST kontdra stkni, kamér siltummaina iepludes varsts vél ir aizvérts.

. Lénam atveriet ieplides varstu pie siltummaina.

. Kad viss gaiss ir izvadits, ventilaciju var aizvért (tikai CP50, CP75 un CP120).

Piezime: ventilacija var palikt atvérta, ja ta ir savienota ar caurulvadu.
. Kad auksta kéde darbojas, piesakieties karstajai kédei ar tadu pasu procediru ka aukstajai kédei.

3.3. lekarta darba laika
Jaievero tehniska aprikojuma ekspluatacijas visparéjie noteikumi. Ekspluatacijas laika japarbauda:
. vai nav noplizu no savienojumiem. Parasti atkartota pievilkS§ana nav nepiecieSama. Tomeér, ja novérota noplude,

nekavejoties atkartoti pievelciet panelus atbilstoSi 2. pielikuma noraditajam griezes momentam. Atkartotai
pievilk§anai obligati jabat aukstai. Spiediens ir jaizlaiz.

Nekad nepievelciet un neatbrivojiet panelus, pirms tiem ir atjaunojusies

Nekad nepievelciet un neatbrivojiet panelus, kamér sistéma ir zem spiediena 2
apkartejas vides temperatira.

. Darba spiediens un temperatira nedrikst parsniegt maksimalas projektétds vértibas, kas noraditas datu
plaksnité. Darba temperatira nekad nedrikst blt zem minimalas paredzétas temperatiras, kas noradita datu
plaksnitée.

. Diferencialais spiediens nekad nedrikst parsniegt maksimalo pielaujamo diferencialo spiedienu, kas noradits datu

plaksnité (ja noradrts).

. Skravém un uzgriezniem jabat tiriem un ieellotiem (iznemot PTFE parklajumu). Novérsiet skrivju un uzgrieznu
parklajuma (ja tads ir) bojajumus.

. Izvairieties no Skidruma plismas atruma, spiediena un/vai temperatiiras pékSnam izmainam, lai samazinatu
hidrauliska trieciena un/vai noguruma ietekmi, ko izraisa termiska izpleSanas un sarauSanas.

Visiem islaicigiem darbibas apstakliem, tostarp slodzes vai vides izmainam normalas darbibas
laika, jabut pakapeniskiem un progresiviem, lai uzturétu siltummaina integritati:
e temperatiras izmainu atrums nedrikst parsniegt 60 °C stunda, lai novérstu termisko

spriedzi.
e spiediena izmainu atrums nedrikst parsniegt 1 baru minaté, lai novérstu mehanisko
A spriedzi.
. Péc iespé€jas uzturiet plismas atruma paredzétas vertibas. Mazaks atrums samazina spiediena kritumu un

siltuma efektivitati. Plismas atrums, kas ir daudz zemaks par paredzétajam vértibam, var izraisit arT paatrinatu
piesarnosanu.

. Sl,(idrumiem, kas satur cietvielas, samazinoties plismas atrumam, palielinds nogulsnéSanas un aizséréSanas
tendence.
. Uzstadijumos ar vairakam paralélam vientbam jaudas izmainas vislabak var novérst, mainot darbojoSos vienibu

skaitu, nevis batiski mainot plismu vienibai.
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3.4. Izslégsana

Ja aukstas puses darba spiediens parsniedz maksimalo pielaujamo diferencialspiedienu (skatiet
datu plaksniti — 3. pielikums), tad abi kontiiri ir jaizslédz VIENLAICIGL.
Diferencialspiediens nekad nedrikst parsniegt maksimalo pielaujamo diferencialspiedienu, kas ir
noradits datu plaksnite.

Ja iepriek$ minétais bridinajums nav piemeérojams, tad ta ir iedarbindSanai pretéja procedira, parasti vispirms aizverot
karsto kontdru un atstajot darboties auksto kontdru.

Lai novérstu traumu risku operatoriem, neaizskariet ierici, kamér visas panela virsmas
nav atdzisusas lidz vides temperatirai.

Palaidei jabut pakapeniskai un progresivai, lai uzturétu siltummaina integritati.
e temperatiras izmainu atrums nedrikst parsniegt 60 °C stunda, lai novérstu termisko
spriedzi.
¢ spiediena izmainu atrums nedrikst parsniegt 1 baru minaté, lai novérstu mehanisko f
spriedzi.

Lenam aizveriet varstu, kas kontrolé ta sikna plismas atrumu, ko vélaties izslégt.

Kad varsts ir aizverts, apstadiniet stkni.

Ja Compabloc tiek izslégts uz vairakam dienam, javeic ta drenaza.

Drenaza javeic arT gadijumos, kad process ir izslégts un vides temperatira ir zemaka par viela sasalSanas
temperatiru. Drenaza ir vienkarsa darbiba, jo apak$éjas sprauslas nodrosina pasteci no CP15 lidz CP40,
savukart modeliem no CP50 I[idz CP120 ir jaizmanto notekas ar atlokiem. Tie ir janovada Iidz drenazas

kontliram vai jasavieno ar evakuéacijas sistému.

Atkartba no izmantotajiem procesa Skidrumiem ieteicams arT noskalot un nozavét ierici, ja izslégSana ir uz
ilgaku laiku.

Pirms drenazas laujiet iericei atdzist lidz vides temperatirai, lai novérstu traumu risku
operatoriem.

Nodrosiniet, lai toksiski, bistami, navéjosi izgarojumi vai $kidrumi NENONAKTU
atmosfeéera vai zemeé. Tie var izraisit traumas cilvékiem un/vai kaitéjumu videi.

Atkartoti iedarbinot péc ilgstoSas izslegSanas (uz vairakiem ménesiem), parbaudiet visu
bultskrivju un uzgrieznu pievilk§anas griezes momentu.
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Ladzu, skatiet talak Alfa Laval ieteikto profilaktiskas apkopes programmu.

Stingri ieteicams vienmér glabat blvju komplektu un 10 % no kopéja skriivju daudzuma rezerves dalam.

leteicamais
periodiskums

Darbibas veids

Apraksts

Alfa Laval var jas
atbalstit!

Musu servisa iespéjas

Katru dienu

Galveno procesa
parametru
uzraudziba,
ieklaujot
temperatdru,
spiediena kritumu
un vielas sastavu

Ja tiek novérots vides piesarnojums, javeic detalizéta analize, lai
parbaudttu iespéjamo iek$&jo nopladi plakSnu paka

Spiediena krituma izmainu atsekoS$ana |auj paredzét veiktspé&jas
zudumu (notiriet siltummaini, lai novérstu piesarmojumu)

Efektivai un kontrolétai uzraudzibai ieteicams uzstadit spiediena un
temperatlras sensorus Compabloc ieeja un izeja.

Attalinatie snieguma
novértésanas
pakalpojumi detalizétai
analizei un ieteikumiem.

Ne mazak ka

vienreiz nedéld

Aréja vizuala
parbaude

- atloku savienojumu stavoklis

- nav Compabloc aréjas noplides

- nav uzstadito varstu noplades

- stiprindjuma elementu un zemé&juma stavoklis
- vadibas un mérieri¢u stavoklis

- caurulvados nav vibracijas vai pulsacijas

- iekarta nav neparastu skanu vai trokdna

Objekta revizija, ko veic
Alfa Laval tehniskas
apkopes inzenieri.

Vienreiz
3 gados

[1dz

vienreiz
6 gados

Arg&ja un iek3éja
vizuala parbaude

Aréja parbaude attiecas uz siltummaina argjiem elementiem, tostarp
paneliem, galvam, sijam, savienojumiem un skrivém (deformacija,
korozija), visiem metindjumiem (plaisas, defekti, korozija...) un
krasojumu (lokals parklajuma trikums, uzpisanas...)

Klients var izlemt turpinat ar iek$&ju parbaudi (atkariba no aprikojuma
kritiskuma vai tad, ja rodas aizdomas par iespg&jamu problému). Sada
gadijuma ir nepiecieSami:

- noveértéjiet siltummaina iekS&jo elementu stavokli, ieklaujot deflektorus,
panelu apSuvumu (parbaudiet, vai nav deformaciju, plaisu, metinajumu
defektu un korozijas)

- novértéjiet siltummaina plaksnu pakas stavokli — parbaudiet Suves,
vai nav plakSnu pakas deformacijas, erozijas-korozijas iespieSanas
izraisttus bojajumus.

Lai veiktu iekSéju parbaudi, nepiecieSama panelu demontaza
(4.3. nodala).

stavokla novertéSanas
un atjauno$anas
pakalpojumi objekta vai
servisa centra.

(planotas
izslég8anas
laika)

Mehaniska un/vai
kimiska tiriSana

Tiri8anas procedira saskana ar 4. nodalu.

Tiri$anas aizkavés$anas var samazinat siltuma parneses efektivitati,
paildzinat dikstavi un apdraudét iekartas mehanisko integritati.

Noradijumi par optiméalo
tiriSanas metodi un
atbalstu, lai rezultati
bdtu drosi un efektivi

Noplades
parbaudes

Detalizétas norades skatiet 4.3.4. sadala.
Testa spiediens = paredzétais spiediens

Ja tiek konstatéts, ka kada darbiba nav veikta, ta javeic péc iespé&jas atrak, lai novérstu problému.

Apkopes plans japielago, nemot véra aprikojuma kritiskumu un ekspluatacijas apstak|us.

Alfa Laval ir pieejams palidzibai, lai noteiktu atbilstigds darbibas. Informaciju par pieejamajam Alfa Laval servisa
iespéjam skatiet iepriekséja tabula. Lai iegitu papildinformaciju, konsultéjieties ar vietéjo Alfa Laval parstavi.
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4.1. Kimiska tirisana

Kimiska tiriS8ana javeic pilnvarotam un kvalificétam personalam.
Veiciet visus nepiecieSamos veselibas, drosibas un apkartéjas vides aizsardzibas
pasakumus attieciba uz kimikalijam.

Kimiska tiriSana ir visefektivakais panémiens ierices tiriSanai. Parasti neorganiskas nogulsnes tiek notiritas ar skabiem
tiriSanas Skidumiem, bet organiskas — ar sarmainiem.

Patentétie tiriS8anas [1dzekli jalieto saskana ar razotaja noradem. Tadéjadi tiek nodroSinata saderiba ar konstrukcijas
materialiem (metalu un starplikdm) un piemérotas garantijas. Visam tiriSanas protokolam (tiriSanas Iidzekla izvélei, ta
koncentracijai, temperatdrai un laikam) ir jabat saistitam ar piesarnojoSo sugu sastavu. DaZas norades par bieZi

sastopamu veidu piesarnojumu ir sniegtas nakamaja tabula.

Tinsanas lidzekli — piesarnojums

Nogul$nu veids Tirisanas lidzeklis Tipiskie apstakli
Organisks (pieméram, mikrobiologiska AlfaCaus _
aug$ana, alges, glotas, olbaltumvielas, 10 tilp. %, 60 °C
tauki)
Alpacon Multi CIP 1l
Saistits ar ellu AlfaCaus 10 tilp. %, 60 °C
/-}ttaukotéjs Alpacon Degreaser Il
Asfalts, darva, Skidinataji uz parafina vai ligroina
uz oglidenraza bazes bazes, kam seko AlfaCaus
Kalcija karbonats Alpacon Descalant II 10 tilp. %, 60 °C
Kalcija fosfats
Dzelzs oksidi AlfaPhos 10-20 tilp. %, 60 °C

Parbaudiet tiriSanas protokola piemérotibu Compabloc materialiem.

Nekad neizmantojiet salsskabi vai citus tiriSanas lidzeklus, kas satur
hloridus, jo to klatblitne neizbégami izraisa neruséjosa térauda sakauséjuma
komponentu koroziju.

Lai iegltu optimalus rezultatus, plismas virzienam jabat pretéji normalai plismai (“atpakalskaloSanas” rezims).
Tiri8anas Skiduma cirkulacijai jabut augSupéjai, ja iespéjams, ar plusmu, kas ir 50 % no nominalas.

Stingri ieteicams uzraudzit spiediena kritumu caur iekartu un veikt kimisko tiriSanu, kad ir sasniegta iestatita maksimala
spiediena krituma veértiba.

Péc katras kimiskas tiriS8anas rapigi noskalojiet siltummaini ar karstu ddeni un iztukSojiet.

Vienmér izmantojiet atbilstigu atkritumu tvertni, lai atgutu izlietoto tiriSanas Skidumu.

Lai iegltu papildinformaciju par tiriSanas protokoliem, lidzu, sazinieties ar Alfa Laval tuvako parstavi.
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A\ 4.2. Mehaniska tirisana

Ja tiri8anai nevar izmantot kimikalijas, panelus un, iespg&jams, deflektoru kameru var nonemt, lai nodroSinatu piekluvi
siltuma parneses virsmam.

Izpildiet norades 4.3. nodala par Compabloc atvérSanu.

Vairakuma gadijumu pirms plakSnu pakas tiriSanas nav janonem deflektoru kamera.
Ja nepiecieSams, ladzu, izpildiet 4.3.5. nodala sniegtas norades.

Pirms Compabloc atverSanas parbaudiet, vai tas ir tukss.

Mehanisko tiriSanu veic, izmantojot augstspiediena hidroizpisanu.

HidroizpiSana ar augstu spiedienu

Vairakuma gadijumu piesarnojumu un lobi8anos var efektivi nonemt, izmantojot hidroizpta$anu ar augstu spiedienu,
kas neparsniedz 500 barg (= 7250 psig).

Ta ka kanali ir orientéti 45° lenkT, piekldt siltummaina virsmai var labi pieklat, orient&jot tiriSanas ierici 45° lenk.

Lai noverstu plakSnu pakas bojajumus, strikla jaizmanto dinamiski, to nekad neturot nekustigi, un stingri janovers
tieSa saskare starp hidrostriklas sprauslu un plakSnu paku.

HidroizpisSana ar loti augstu spiedienu

Ja piesarnojums vai lobiSanas ir tik liela, ka ir nepiecieS8ama tiriSanu ar spiedienu virs 500 barg (= 7250 psig), stingri
ieteicams sazinaties ar Alfa Laval par droSam proceddram un izvairisanos no plaksnu pakas bojajumu riska.

Savaciet Skidrumus, lai nepielautu nekadu vides piesarnojumu.
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/(\ 4.3. Panelu demontazas un atkartotas montazas proceduira

Mehaniskas tiriS8anas un/vai plakSnu pakas un/vai panelu apSuvumu parbaudes gadijuma javeic panelu demontaza.
lekarta janovieto vertikali, lai dro8i un pareizi pieklatu visam skravém.

Pirms jebkadas darba ar Compabloc parbaudiet, vai visas panelu virsmas ir atdzisusas
lidz vides temperatirai un neviens no abiem kontiiriem nav paklauts spiedienam.

Sijas un galvas ir fikséti priekSmeti, un tos nekad nedrikst demontét no plakSnu pakas.

> P>

o Vispirms pilniba iztuk3ojiet 2 kontdrus.

e Pirms demontadZas markéjiet panelus (lai tos péc tam varétu pareizi uzstadrtt vietd) ar identifikacijas simboliem (lai
precizétu, kuram kontdram). Nemarkéjiet plakSnu paku un iek$&jo apSuvumu.

e Parbaudiet, vai demont&jamais panelis ir stingri nostiprinats un péc atskriivéSanas nevar nokrist (skatiet panela svaru
1. pielikuma).

Lai izvairitos no Compabloc sasvérSanas, kamér visi paneli nav vieta, parbaudiet, vai
Compabloc panelu demontazas un atkartotas montazas laika ir nostiprinats pie gridas.
Ja Compabloc nevar nostiprinat pie gridas, ta noturéSanai izmantojiet celtni,
jo demontazas un salikSanas laika paneli var tikt sasverti.

4.3.1.DemontazZas procedira vienam panelim fi

Skatiet 6. attélu.

Lai izvairTtos no siju kolonnu savérpSanas:
e atbrivojiet uzgrieznus (ar atzimi 4);

e atskruvéjiet demontéjama panela bultskraves,
sakot ar sijas uzgriezniem (ar atzimi 3);

e atskrOvéjiet augSéjas un apak3éjas galvas
bultskraves (ar atzimém 1 un 2).

Lai drosi paceltu panelus, izmantojiet metinatas
vai pieskrivétas pacelSanas cilpas uz paneliem.

6. attéls
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4.3.2. 4 panelu demontazas procedura

Pakapeniski atbrivojiet uzgrieznus, vienu siju péc otras. Kad visi siju uzgriezni ir atbrivoti, atskrivéjiet apakSas
uzgrieznus paneliem péc kartas.

Modeliem CP15/CP20/CP30/CP40 nekad neatskriivéjiet tapskruves, kas ir izmantotas
sijas montazai pie augséjas un apakséjas galvas.

Modeliem CP50/CP75/CP120 nekad neatskriivéjiet uzgrieznus, ko izmanto sijas
kolonnas montazai pie augséjas un apakséjas galvas.

Lai izvairitos no Compabloc sasvérSanas demontazas laika, vienmeér vispirms
nonemiet vissmagako paneli, bet pabeidziet ar visvieglako.

Informaciju par panelu svariem skatiet 1. pielikuma.

Lai drosi paceltu panelus, izmantojiet metinatas vai pieskravétas pacelSanas cilpas uz paneliem.

Pé&c visu Cetru panelu izjaukSanas parbaudiet, vai savienotajstieniem, uzgriezniem un paplaksném A
nav korozijas pazimju.

Nomainiet visus komponentus, kuriem ir parmérigas korozijas pazimes, jo tie var apdraudét ierices struktiras
integritati.

Compabloc iekartas integritate tiek garanteta tikai tad, ja tiek izmantotas Alfa Laval
nodrosinatas skruaves.
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4.3.3. Panela atkartotas montazas procediira

4.3.3.1. Panela blives montaza A

Péc deflektora plaksSnu salikS8anas, izmantojot iepriekS 4.3.5. sadala aprakstito proceddru, rapigi notiriet blivi
“sanemoso” virsmu, uzmanoties, lai nesaskrapétu blives virsmu.

Péc katras demontazas blives jaaizstaj ar jaunam.

Compabloc bloka blivejums un integritate tiek garantéta tikai tad, ja tiek izmantotas
Alfa Laval nodrosinatas blives.

Compabloc uzstaditas blives materials un fiziskas Tpasibas var at3kirties atkariba no ekspluatacijas apstakliem un
pielietojuma.

Lai noteiktu tieSi jisu iekartai izmantoto blivi, 1Gdzu, skatiet visparéja izkartojuma attélu. Péc tas identificéSanas
noskengjiet talak redzamo atbilstigo kvadratkodu, lai piek|ttu detalizétam uzstadiSanas noradem.

Bllves parametri Izmantojama procedura
i i = = i =T li Piezime(-5)
Materials (-)? | 2ana val| No clk dalam sastav | Val uzstadia | o oy enajiet kvadratiodu
bieza? blive? gropée?

Pastiprinats

grafits Plakana Vairakas Ne

PTFE

Gral_Tts uz robota Plakana WViena NE Pieméram, Camprofile

metala
Tada pati procedira k3
Camprofile blivei: vienkarsi
izlaidiet 4. un 7. soli, jo Tmviela

PTFE nav pienemama higigniskiem

(higiéniskas Plakana Viena Ne lietojumiem. Alfa Laval

blives) higigniska PTFE blive ir izveidota
ar diviem izcilniem, kas lauj
vienam operatoram to noturét
vietd, kameér otrs uzstada paneli.
Pieméram, biive uzstadita

Tirs grafis Bieza Vairakas Ja uz Compabloc+ (loti augsts
spiediens)

Vecas blives vienmér nogadajiet atbilstiga atkritumu tvertne.
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4.3.3.2. Panelu atkartota montaza un iepriek$éja pievilkS§ana A

Compabloc iepriek3€&jai pievilk3anai ieteicams izmantot trieciena uzgrieznu atslégu ar reguléjamu griezes momentu,
lai nodroSinatu pareizu panelu saslég8anos sijas un galvas.

lepriek3€jai pievilk8anai jaizmanto apméram 60-70 % no 2. pielikuma noraditajam nominalajam griezes momenta
vértibam.

e Uzstadiet vietd 4 panelus uz galvas un sijas ievietotajiem vitnotajiem stieniem atbilstosi visparéjam
raséjumam.
e Pirms turpinat, parbaudiet, vai panelu blok&jums uz sijam ir kartiba (ja tas ir redzams; 14. attéls)

! ; 14. attéls E !

A o leellojiet visus vitnotos stienus, uzgrieznus un paplaksnes, ja tas ir noradits 2. pielikuma (atkarigs no
bultskravju parklajuma).
o leprieks pievelciet uzgrieznus 1, 2, 3 un 4 (3ada seciba; 15. attéls).
o Atkartojiet So darbibu citiem paneliem.
o leprieks pievelciet uzgrieznus 5, grieZot iekartu (16. attéls).

P P
@) e (@ P[] oo @G

1 D

s ie D

- @ 2 |;l-

e (& Il"

L QI &

el i ll‘

& || &

| 5 & 5 hlw“

Ay €

5 € | ,'.-

F- @ 7 II

¥ i@ e
-5 i

—‘. - i-

i o

3 2 @ o
- i

© © (G @ @ @ B

15. attéls 16. attéls
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o leprieks pievelciet visus uzgrieZnus pakapeniski aplveida ap ierices augSpusi (17., 18. attéls).
o leverojiet iepriekSejas pievilk§anas procesu, ka paradits 18. attéla.

@ @ ©

17. attéls 18. attéls

leprieks pievelciet visus uzgrieznus pakapeniski aplveida ap ierices apaksu (19., 20. attéls).
leverojiet iepriekS€jas pievilkSanas procesu, ka paradits 20. attéla.
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o leprieks pievelciet visus siju uzgrieznus no lejas uz augsu vai no augsas uz leju (21 attéls).

21. attéls
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4.3.3.3. Panela galiga pievilk§ana
Galigajai pievilkSanai izmantojiet 100 % no nominalajiem pievilkSanas spékiem, kas noraditi 2. pielikuma

Galigajai pievilk§anai stingri ieteicams izmantot hidraulisko dinamometrisko atslégu.
Hidrauliska dinamometriska atsléga vienmér jaatbalsta pret ieprieks pievilktu bultskravi (iznemot pirmas bultskrives
pievilkSanas bridi).

o Pievelciet uzgrieznus 1, 2, 3 un 4 (8ada seciba; 15. attéls).
o Atkartojiet So darbibu citiem paneliem.
e Pievelciet uzgrieznus 5, grieZot iekartu (16. attéls).
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o Pievelciet visus uzgrieznus pakapeniski aplveida ap ierices apaksu (17., 18. attéls).
o leverojiet pievilkSanas procesu, ka paradits 18. attéla.

@ @ ©

17. attéls 18. attéls

e Pievelciet visus uzgrieznus pakapeniski aplveida ap ierices apaksu (19., 20. attéls).
o leveérojiet pievilkSanas procesu, ka paradits 20. attéla.
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e Pievelciet visus siju uzgrieznus no lejas uz augsu vai no augsas uz leju (21 attéls).

21. attéls
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4.3.4. Hidrauliskais tests

Péc atkartotas montazas ar originalajiem komponentiem obligati javeic hidrauliskais tests ar datu plaksnité noradito
paredzéto spiedienu (ja vietéjie noteikumi nenosaka citadi), jo paredzétais spiediens ir maksimums, kas iekartai jaiztur
mehaniski.

Hidrauliskais tests javeic, kad viens kontdrs ir tukSs; otrs kontdrs ir pilns un ar spiedienu, kas atbilst paredzétajam.

Ja maksimalais atlautais diferencialais spiediens ir noradits datu plaksnité

(skatiet 3. pielikumu), tad diferencialais spiediens hidrauliska testa laika nekad nedrikst
parsniegt So vértibu. Otram kontiram jabut zem spiediena, lai nodrosinatu diferencialo
spiedienu.

Vienmer veiciet hidraulisko testu ar 4 paneliem, kas ir lidz galam pievilkti sava vieta.

Testa kontira spiedienu var samazinat iesprostoto gazu saspie$ana vai neliela plak$nu pielago$ana. Sada gadijuma
tas neliecina par siltummaina nopladi; noregul&jiet spiedienu un parbaudiet vélreiz. Tam vajadzétu stabilizéties péc
pusstundas.

Siltummainim ir nopldde, ja ta tiek novérota starp 2 kontlriem vai aréiji.

Noplides gadijuma atkartoti pievelciet ar nominalo griezes momentu ap nopludes zonu.
Ja noplude saglabajas, lidzu, sazinieties ar Alfa Laval servisa centru vai savu Alfa Laval
parstavi.
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4.3.5. Deflektora demontazas un atkartotas montazas procedira

Péc panela nonems$anas var but nepiecieSams demontét deflektoru kameru, lai parbauditu plakSnu paku vai veiktu
sarezgitu mehanisku tirisanu.

Pirms deflektoru demontazas iegauméjiet to novietojumu bloka, lai péc tam tos saliktu pareizaja pozicija. Deflektoru
kameru (deflektorus + to balstu) var bat grati uzstadit vietd ka vienu vienibu, jo plakSnu paka péc lietoSanas var bat
nedaudz saliekta. Vislabak ir uzstadit deflektorus vieta pa vienam.

Demontaza
e Pavelciet kapnes, kas sastav no diviem statniem (sijam) un deflektora plaksném.
¢ Nonemiet trissturveida PTFE korda blives no gareniskas sijas apSuvuma trisstirveida dalas.
¢ Nonemiet visu deflektoru kameru.

Atkartota montaza
e |ztiriet gareniskas sijas apSuvuma trisstirveida rievu; nonemiet visas smérvielas paliekas.
e JanepiecieSams, ievietojiet $aja rieva jaunu trisstirveida PTFE korda blivi un iespiediet to tas forma.

Ne CP120, ne Hygienic CP gareniskas sijas apSuvuma trissturveida dala nav
trissturveida PTFE korda blives.

Uzstadiet vieta deflektoru kameru.

Uzstadiet vertikalas loksnes (nesajauciet loksnes un deflektorus no dazadam pusém).
Deflektora plaksni pakapeniski ievietojiet siltummaina bloka.

Pirms izjaukS8anas parbaudiet, vai ta ir samontéta atbilstosi noraditajai pozicijai.

Loti viskozu Skidrumu vai pékSnu augsta plismas atruma maksimumu (hidrauliska
sitiena) gadijuma jaizmanto pastiprinati deflektori. S$ada gadijuma vertikalas
caurules atbalsta deflektoru, veidojot deflektoru kameru, kas uzlabo visu deflektora
konstrukcijas stingribu.

IMCP0031 K vers.




5 - Problému novérsana
(skatiet problému novérsanas jautajumus 4. pielikuma).
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Issue Symptom Possible Cause Solution Chapter
Presence of air/gas/vapor
pocket that is not vented Vent the exchanger correctly 2.2
during start-up
(0] ti t diffi t
perating at ditteren Operate the Compabloc at parameters as close as
parameters compared to the . . 1.2
. possible to the design parameters
design parameters
Poor performance ] ]
Clogging with carry over Clean the Compabloc to remove the sludge and 4

Poor thermal
and/or hydraulic
performance

from start-up

sludge or debris from the
piping

debris. Bypass the Compabloc when flushing the
piping.

Contact Alfa Laval
for assistance

Wrong piping connection

Connect the inlet, outlet, vent and drain nozzles on
both circuits correctly according to the drawing.

2.2

Poor performance
during operation

Clean the Compabloc. Run the Compabloc with

4

Fouling . Contact Alfa Laval
parameters as close as design case. :
for assistance
4
Clogging with debris or Clean the Compabloc and install an appropriate

particles in the fluid

filter.

Contact Alfa Laval
for assistance

Changes in operating
parameters

Check with Alfa Laval for the performance of the
Compabloc at new operating parameters.

Contact Alfa Laval
for assistance

Internal leakage, cross
contamination of the fluids

Further inspection is required. Repair or replace
the platepack is based on the inspection result.

Contact Alfa Laval
for assistance

External leakage

Fluid dripping from
panels

Loose bolts

Retighten the bolts according to the torque value
in appendix 2.

433

Panel gasket damaged

If retightening bolts does not work, gasket might
be damaged and need to be replaced.

4.3

Fluid leaking from
girders

Corrosion and/or cracks in the
platepack

Perform a condition audit of the Compabloc.
Solution will be based on the inspection result.

Contact Alfa Laval
for assistance

Fluid leaking from
M6 hole of the
nozzles (only for
nozzles with lining)

Panel gasket damaged

Replace the gasket

4.3

Crack or pinholes at panel
and/or nozzle lining

Perform a dye penetrant test on the lining and
contact Alfa Laval for decision and support

4.3
Contact Alfa Laval
for assistance

Crack or pinholes at the
endplate of the platepack

Contact Alfa Laval for decision and support to
perform a dye penetrant test on the endplate

Contact Alfa Laval
for assistance

Fluid leaking from
the flange

Flange gasket damaged

Inspect the flange gasket condition and replace.

2.2

Internal leakage

Change in fluid
properties

Corrosion and/or cracks in the
platepack

Perform a condition audit of the Compabloc.
Solution will be based on the inspection result.

Contact Alfa Laval
for assistance

Poor performance
during operation

Corrosion and/or cracks in the
platepack

Perform a condition audit of the Compabloc.
Solution will be based on the inspection result.

Contact Alfa Laval
for assistance
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6 - Kopsavilkums par Compabloc slodzém

Compabloc vertikalas pozicijas slodzes:

Skidrums/$kidruma slodze Kondensacija ar apakSdzesésanu

Compabloc horizontalas pozicijas slodzes:

Horizontals vienvirziena kondensators Horizontals divvirzienu
kondensators

Horizontalais reboilers

1
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7 - Atkritumu apsaimnieko$ana un nodo$ana metalliznos

Visd Compabloc darbmiza laika TpaSnieks atbild par atkritumu apsaimniekoSanu saistiba ar jebkuru Alfa Laval
piegadato aprikojumu vai materidlu (pieméram, piegadata Compabloc iepakojuma materialu, rezerves dalu iepakojumu,
tadam lietotam rezerves dalam ka blivém), ievérojot piemérojamos vietgjos noteikumus par vides aizsardzibu.

Compabloc var nodot metalliznos, ja ta darbmizs ir beidzies saskana ar tehniskas parbaudes rezultatiem. Tpasnieks

atbild par metalliznu likvidéSanu saskana ar spéka esoSajiem vietéjiem tiesibu aktiem un noteikumiem par vides
aizsardzibu.
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1. pielikums. Panela svars (kg (marc.))

Katra panela svars var bat noradits Alfa Laval nodrosinataja GA raséjuma:

VUE DE GAUCHE
LEFT VIEW
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T lary FART DESIGMATION DESCRIFTION
1 DWG-CP1£-21173-02 | ASSEMBLAGE DU BLOC - CPX75 200 PLAQUES BLOCK ASSEMBLY - CFX75 200 FLATES
11 | 1 . COEUR D'ECHANGE 200 PLAQUES HEAT TRANSFER PLATE PACK 200 PLATES
12| 2 91(5001 0385 FOND USINE CPT5 Ep.nominale=150mm, mini=147mm | MACHINED HEAD CFTS Th nominai=5.8058in.
2| 4 4350010380 LONGERON 200 PLAQUES Ep.=130mm COLUMN 200 PLATES Th=5.1181in
: Ep.usi=118.5mm Lg.=144Tmm Th.mach=4.7047in Lgth.=58.8685in
5 / R CHICANAGE EMBOUTI 5 PASSES (CIRCUIT B) STAMPED BAFFLE 5 PASSES (SIDE B)
2 |z 2350031636 JOINT DE PAMNEAU Ep.=3mm CIRCUIT A PAMEL GASKET Th.=0.1181in SIDE A
3 /2 2350031636 JOINT DE PANNEAU Ep.=3mm CIRCUIT B PANEL GASKET Th.=0.1181in SIDE B
’, —
4 | 9 Kowc-crio2117304 |) PANNEAU ASSEMBLE Aa- CPX75 200 PLAQUES L PANEL ASSEMBLY Aa - CPX75 200 PLATES )
———r 1 (D PANMEAL USIME Ep.nominale=B80mm - : . . in
4.3 DWG-CP18-%1173-01-51 REVETEMENT DE PANNEAU Ep.=3mm PAMEL LINING Th.=0.1181in
4.3 2450372008 BRIDE A COLLERETTE DN200 PN16 SCHE0 WELDING NEGK FLANGE NPS8” PN16 SCHED

Liye penetrant test: 1L on plate
pack aNd on linings welds

D2 | MosEne

NRL

TEZ

01 | 25032019

M

TEZ

0O | 11032019

AML TSZ -

INDICE
AEVIEW

DATE
DATE

AUTHOR

NOM VERIFIE

CHECKED

APPROLNVE
AFROVED -

S0OUS AESEMEILA&E SUB ASSEMBLY]

(Tor imtema use oniy)

DW5-

DWG-CP18-21173-02

WE-CP18-21173-04 (752kg) .

DWG-CP18-21173-06 (v53kg)
DWG-CP18-21173-07 (758kg)

TB-21173-08 |

ECHANGEUR TYPE COMPABL
CPX75-H-200 Plagues

HEAT EXCHANGER TYPE COMF

0] Q:

1-5 RUE DU RIF TRONCHARD
38420 LE FONTANIL CORHNILLON - FRANCE
TEL:{33) D4 76 56 50 S0 FAX: (33) 04 76 75 79 09

CPX75-H-200 Plates
AL I'_"'H\ HNO. SERIE .
s cF

REPERE
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Varat izmantot art nakamas tabulas ar maksimalo aptuveno svaru (kg (marc.)) katram panelim atkariba no plaksnu skaita
un biezuma.

Piezime: peléka Siina pelékéa krdsa = novecojusi modeli (vairs nav pieejami Capital Sales).

CP15 MODELIS

PLAKSNU SKAITS
PANELA biezums 30 50 70 90
30 mm (1 1/4 colla) 9 (20) 13,5 (30) 18 (40) 22,5 (50)
40 mm (1 1/2 collas) 12,5 (28) 18,5 (41) 24,5 (54) 30,5 (67)
50 mm (2 collas) 16 (35) 24 (53) 32 (71) 40 (88)

CP20 MODELIS

PLAKSNU SKAITS
PANELA biezums 25 40 60 80 100
40 mm (1 1/2 collas) 22 (49) 29,5 (65) 39 (86) 49 (108) 59 (130)
60 mm (2 3/8 collas) 34,5 (76) 46 (101) 61,5(136) | 77 (170) 92,5 (204)

CP30 MODELIS

PLAKSNU SKAITS

PANELA biezums 60 80 100 130 160 200 240
40 mm (1 1/2 collas) 48 60,5 |72,5(160)| 91 109 134 158
(106) | (133) (201) (240) (295) (348)
60 mm (2 3/8 collas) | 75,5 95 114,5 143,5 173 212 250
(166) | (209) | (252) (316) (381) (467) (551)
80 mm (3 1/8 collas) | 103,5 130 156,5 196 | 236 (520) | 290 (639) | 343 (756)
(228) | (287) | (345) (432)
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CP40 MODELIS
PLAKSNU SKAITS
PANELA biezums 120 160 200
60 mm (2 3/8 collas) 171 (377) 218 (481) 265 (584)
80 mm (3 1/8 collas) 235 (518) 299 (659) 364 (802)
100 mm (4 collas) 297 (655) 380 (838) 462 (1019)
CP50 MODELIS
PLAKSNU SKAITS
PANELA biezums 100 150 200 250 300
60 mm (2 3/8 collas) 189 (417) 265 (584) 340 (750) 416 (917) 492 (1085)
80 mm (3 1/8 collas) 260 (573) 363 (800) 467 (1030) 571 (1259) 675 (1488)
100 mm (4 collas) 330 (728) 462 (1019) 594 (1310) 726 (1601) 859 (1894)
120 mm (4 3/4 collas) | 400 (882) 560 (1235) 721 (1590) 882 (1944) | 1042 (2297)
CP75 MODELIS
PLAKSNU SKAITS
PANELA biezums | 159 200 250 300 350 400 450 500
60 mm (2 3/8 collas) | 443 567 690 814 937 1061 1174 1308
977) | (1250) | (1521) | (1795) | (2066) | (2339) | (2588) | (2884)
80 mm (3 1/8 collas) | 596 762 928 1094 1260 1427 1593 1759
(1314) | (1680) | (2046) | (2412) | (2778) | (3146) | (3512) | (3878)
100 mm (4 collas) 748 957 1166 1375 1583 1792 2001 2210
(1649) | (2110) | (2571) | (3031) | (3490) | (3951) | (4411) | (4872)
120 mm 901 1152 1404 1655 1907 2158 2409 2661
(4 3/4 collas) (1986) | (2540) | (3095) | (3649) | (4204) | (4758) | (5311) | (5866)
140 mm 1053 | 1347 1642 1936 2230 2524 2818 3112
(5 1/2 collas) (2321) | (2970) | (3620) | (4268) | (4916) | (5564) | (6213) | (6861)
160 mm 1206 | 1543 1879 2216 2553 2890 3226 3563
(6 1/4 collas) (2659) | (3402) | (4142) | (4885) | (5628) | (6371) | (7112) | (7855)
180 (7 collas) 1359 | 1738 2117 2497 2876 3255 3635 4014
(2996) | (3832) | (4667) | (5505) | (6340) | (7176) | (8014) | (8849)
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CP120 MODELIS

PLAKSNU SKAITS

PANELA biezums 200 250 300 350 400 450 500

90 mm (3”2 collas) 1429 1733 2098 2342 2646 2949 3252
(3150) | (3821) (4625) (5163) (5833) (6501) (7169)

100 mm (4 collas) 1585 1924 2263 2601 2938 3275 3611
(3494) | (4242) (4989) (5734) (6477) (7220) (7961)

110 mm (4% collas) 1897 2118 2491 2864 3235 3606 3978
(4182) | (4669) (5492) (6314) (7132) (7950) (8770)

120 mm (4% collas) 2060 2486 2716 3122 3528 3932 4377
(4542) | (5481) (5988) (6883) (7778) (8669) (9650)

130 mm (5 collas) 2223 2684 3144 3592 3819 4259 4698
(4901) | (5917) (6931) (7919) (8419) (9389) (10357)

140 mm (5% collas) 2387 2881 3376 3857 4338 4819 5300
(5262) | (6352) (7443) (8503) (9564) (10624) | (11684)

150 mm (6 collas) 2550 3080 3607 4123 4638 5153 5668
(5622) | (6790) (7952) (9090) (10225) | (11360) | (12496)

170 mm (7 collas) 2876 3473 4070 4653 5237 5821 6404
(6340) | (7657) (8973) (10258) | (11546) | (12833) | (14118)

190 mm (7% collas) 3203 3868 4537 5185 5838 6488 7140
(7061) | (8527) | (10002) | (11431) | (12871) | (14304) | (15741)

210 mm (8% collas) 4262 4995 5716 6436 7156 7877
(9396) | (11012) | (12602) | (14189) | (15776) | (17366)

230 mm (9 collas) 5458 6247 7035 7823 8612
(12033) | (13772) | (15510) | (17247) | (18986)

240 mm (972 collas) 8980
(19798)
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2. pielikums. Vitnoto panelu nominalie pievilkS§anas spéki (Nm)

A

Nakamaja tabulad noraditas griezes momentu vértibas ir piemérojamas standarta blivém, veicot Compabloc atkartotu
pievilkS8anu pirms sakotné&jas palaides un péc panelu montazas, kad ir veikta apkope.

Ja ir nepiecieS8ama smérvielas uzklasana bultskrivém, nakamaja tabulad noraditajas griezes momenta vértibas ir pienemts,
ka tiek izmantota augstai temperatirai paredzéta smérviela (vai lldzvértiga), kas nodrosina berzes koeficientu aptuveni 0,14.

Ludzu, skatiet visparéja izkartojuma rase€jumu, lai noteiktu atbilstigo nominalo pievilkSanas vértibu jasu Compabloc blokam.

Nominalie pievilkSanas speki

(Nm)

Piemérojams Compabloc istabas

temperatlras un atmosféras spiediena

apstaklos abas pusés.

Grafita blive

Tira, arméta, robota. ..

PTFE blive

SKRUVJU SKRUVJU = = SKRUVJU
= = SKRUVJU MATERIALS =
DIAMETRS PARKLAJUMS MATERIALS
“Visi" ieklauj variantus Vai pirms
bez parklajuma, mﬂ: E; pievilk&anas
150 UNC cinkotus elektrolitiski g S5A193 gr BTM . ieellojat
) 5A193 gr B16 Visi ) g
cinkotus, SA320 gr LTM savienotijstienus,
= . . SAS540 gr B21 T c -
serardizétus, ar cinka uzgrieznus un
I 42CrMo4 — "
parslam... papliksnes?
Viss, iznemot PTFE 150 110 a0 JA&
e 2/8 collas PTFE 110 85 55 NE
Viss, iznemot PTFE 290 220 150 JA
20 34 collas PTFE 210 160 110 NE
Viss, iznemot PTFE 500 380 230 JA
a4 718 collas PTFE 370 280 160 NE
Viss, iznemot PTFE 1100 250 460 JA&
130 1118 collas PTFE 750 570 280 NE
Viss, iznemot PTFE 1500 1100 500 JA&
33 1114 collas PTFE 1000 770 300 NE
Viss, iznemot PTFE 2000 1500 Mav piemerojams JA&
W36} 1776 collas PTFE 1000 800 Nav piemérojams NE
Viss, iznemot PTFE 2500 1900 a70 JA&
W38 | 12 collas PTFE 1600 1200 530 NE
Viss, iznemot PTFE 3100 2400 p40 (CP75) / 1 200 (CP12]} JA
M42 1 5/8 collas PTFE 1900 1600 570 (CPTE) / 730 {CP120 ME
M4g 13/ collas - Yiss, iznemot PTFE 4700 3600 Mav piemérojams JA
) 2 collas PTFE 2500 1900 Mav piemérojams ME
M56 2 1/8 collas Viss, iznemot PTFE 7E00 5800 2300 JA&
) 2 1/4 collas PTFE 4900 3200 1400 ME
MED 2 1M collas Viss, iznemot PTFE 3500 7500 Mav piemerojams JA
) 2 112 collas PTFE 5000 A700 Mav piemeérojams ME

Nepietiekams pievilkums var izraisit noplades, bet parmeérigs pievilkums — mehanisku spriegojumu blivéjuma virsma,
ka art blivju un skravju bojajumus.

Ja paneli ir pievilkti ar iepriek§ noradito nominalo spéku, noplides gadijuma, lidzu, atkartoti pievelciet ar nominalo
spéku +15 % pielaidi (maksimalais pievilkSanas spéks — nekad to neparsniedziet).

Ja noplude rodas péc pievilk§anas ar iepriek§ minétajiem nominalajiem griezes
momentiem + 15 %, sazinieties ar savu Alfa Laval parstavi.

Lai iegutu informaciju par skrdvju parametriem (materialu, parklajumu un/vai diametriem) vai starplikas materialu, kas
nav minéta Saja tabula, lGdzu, sazinieties ar AL parstavi.
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3. pielikums. Compabloc datu plaksnite
Pie siltummaina ramja ir piestiprinata datu plaksnite ar $adiem datiem:

- 1: razotajs;

- 2: Compabloc veids;

- 3: sérijas numurs;

- 4: razoSanas gads;

- 5: Skidrumu grupa;
- 1 bistamam Skidrumam un 2 nebistamam Skidrumam;
- Sis lauks ir saistits ar PED reguléjumu un tiek aizpildits tikai iekartam, kas iesniegtas PED (= uzstaditas Eiropas
Savieniba);

- 6: sprauslas identifikacija (I0dzu, skatiet visparéjo izkartojuma raséjumu);

- 7: tilpums katra puseé, ieklaujot sprauslas;

- 8: abam vielam paredzétais spiediens (maksimalais spiediens, kdadam aprikojums ir paredzéts (FV = pilns

vakuums));

- 9: abam vielam paredzéta temperatira (maksimala un minimala temperatira, kadai aprikojums ir paredzéts);

- 10: diferencialais/vienlaicigais testa spiediens katra pusé;

- 11: maksimala darba temperatira katra pusé;

-12: spiediena testa datums;

- 13: tukSas iekartas svars;

- 14: birkas numurs vai cita klienta identifikacijas informacija (ja to norada un pieprasa klients);

- 15: maksimalais diferencialais spiediens starp abam pusém.
Ladzu, nemiet vera, ka 81 informacija tiek noradita tikai tad, ja Sis ierobeZojums ir piemérojams
Diferencialais spiediens A un B pusé nekad nedrikst parsniegt $o vértibu, ja ta ir noradita! Ja tas atbilst
PED2014/68UE prasibam.

- 16: “CE” zZime
Ja tas atbilst PED2014/68UE prasibam.
Aizpilditas datu plaksnites papira kopija ir pievienota dokumentacijai, kas tiek fiziski ieklauta Compabloc
komplekta, ja to pieprasa vietéjie noteikumi. Klienta vértibas ir iegravétas katra Compabloc datu plaksnite.

- 17: plakdnu pakas materials (ja noradits)

- 18: cita informacija (pieméram, kvadratkods)

- 19: bridinajuma atgadinajums: vienmeér pirms jebkadam darbibam saistiba ar Compabloc uzstadisanu,
ekspluataciju un apkopi izlasiet lietotaja rokasgramatu!

Compabloc datu plaksniSu piemeéri:

& &)
\Hea exchanger Comp blo\ﬁﬂs at, []

Type Emply weight s
ISIN B lag num, e

_ SIDE A SIDEB
| Fluid group 5 5
Inlet --> Outlet === B >
Yolume 7 7
|Design pressure P 8 8
(Design femperallre TS o 0
|Test pressure PT 10 10
IMax Op. Temp. 11 11

— Year buil: 3

18

(focl) |  Test date:

C€=

W,
1 |ALFALAVALVICARB, 1 Rue duRfTr - -
P Senvice enquiries i afelavel.com -
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|Hsat Exchanger | COMPABLOC
[Type L12

| Serial No. | 3

| Year | 4|

[Fluid growp || | [5]
lInlsl = Quilsf| 6| —

. (o _— 0
9 oA

I
| Dasign prass. PS| |
I
| 10
|
2

| Dssign temp. TS |

5
| Yolums i 7
8
9
10

| Test prass.  PT|
| Max. op. temp. | 1 1 |Manufacturer | [1]
| Test prass. date 12 | [ Type | |2
| Waight Kg (ampty) 13 | Serial Ne. | | 3]
| Tag Ne. 1 |?“"f' | 4]
| Service www.dlfalaval.com |Fluid group : | 5] | 5]
Max pressure differertial | 15 ||r1|e° — Uutef| = 6] =
DIFFERENTIAL PRESSURE ACROSS SIDES A AND B [ Volume | ! | !
SHALL NEVER EXCEED THIS VALUE | Design press. | 8 | 8
| Design temp. | 9 | 9
[g ] c € 16 | Tast prass. | 10 | 10
19 |Max. op. femp. | 1 | "
WARNING | Tast prass. dafe 12
(2] ALFA LAVAL VICAR | Weight Kg (empty) 13
1 Rue du Rif Tronchard |Teq number b
FR-38120 LE FONTANIL-=CORMILLON | Service www.alfalaval.oom
P~ R (ENSURE A SMOOTH TEMPERATURE
\ /) %E:F'::';_T%‘_":;'-'}'i: ‘:_r‘__"'_“:"
f E‘ﬁ MANUAL FOR MORE DETAILS
WARMNING k‘ "
S E
\ SEFORE STATI- L6
A\ S/
O O
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4. pielikums. Compabloc probléemu novérsanas jautajumi

Compabloc klimes gadijuma analizei/ekspertizei nepiecieSamie dokumenti:

v'Problému novérsanas jautajumi/GEFA1090
v'Procesa plismas shéma

v'Konstrukcijas datu lapa (CAS izdruka)
vKlimju attéli

Jau iepriek$ pateicamies par to nosatiSanu iesp&jami drizak, lai mums bitu péc iespéjas vairak informacijas problémas
risinasanai un palidzibai.

Problému novérsanas jautdjumi GEFA 1090:

1. Klienta informacija

Uznémuma Darbuznéméjs
nosaukums (ja piemérojams)
Kontaktpersonas Kontaktpersonas
vards, uzvards vards, uzvards
E-pasts/talrunis E-pasts/talrunis

2. Informacija par siltummaini

Siltummaina veids "] Sérijas Nr. 12

GA raséjuma Nr. Piegades datums

Plakdnu pakas
materials ApSuvuma materials

Palaides datums Klimes datums

Alfa Laval veiktie
Pirmreizéja klime O Ja LI Né servisa darbi O Ja 0 Ne
U1 Fontanil L Nevers [ Lykens [ Richmond [ JiangYin

RazoSanas objekts ] Satara

3. Faktiskie ekspluatacijas dati

Kontars A Kontars B
Skidrums
Faktiskais plismas atrums (kg/h)
Faktiskais darba spiediens barG — barG barG — barG
Faktiska darba temperatira °C — °C °C - °C
Faktiska siltuma slodze (kW)
Gajienu skaits
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4. Procesa apraksts

Cikliska slodze (ja piemérojams) [ Spiediens [J Temperatira

Ekspluatacija [ Stabils 1 Nestabils

Biezums cikli/nedéla Amplitida bari/min vai °C/min
Palaides rampa bari/h °C/h

IzslegSanas rampa bari/h °C/h

Vadibas sistéma [ Manuala 00 Automatiska

Pievienota ventilacija/drenaza LlJa 1 Née

Sukna/kompresora atraSanas

vieta [J AugSupéja [ Lejupéja

— Noradiet sGkna un/vai kompresora veidu

PilnTiga vakuuma risks LlJa ] Ne

— Noradiet scenariju, kas to izraisttu

Tvaika silditaja, reboilera un kondensatora vadibas varsta
pozicija [ Tvaika ieeja [J Kondensata izeja/et

Reboileram [ Péc caurieSanas I Cirkulacija

5. Siltummaina problémas un novérojumi

Problému noteik§ana [ Ekspluatacijas laika [0 Servisa/apkopes laika
Aréja noplude [J No paneliem [J No sijam
1 No sprauslas M6 O Cit
atveres
leks$éja noplide D Ja NoteikSanas metode:
ja nop O N& :
Sniegums O] Termiska Ja ta ir, sniedziet sikaku

informaciju:

L] Augsta spiediena

. Faktiskais spiediena kritums:
kritums

6. Cita nepiecieSama informacija (atzimgjiet, ja sniegta kopa ar So anketu)
O P&ID

[J Originala datu lapa un Skidruma TpasSibas
[J Ekspluatacijas dati — temperatira, spiediens un plismas atrums (ieteicami mindtes dati Excel faila)
U Attéli, kuros redzama nopldde vai bojajumi

[J Darbibas vésture — izslégSana, apkope, tiriSana, parbaude u. c.

Piezime.

Ladzu, sniedziet péc iespéjas vairak informacijas.

Meés ar jums sazinasimies, ja bus nepiecieSama papildinformacija.

[1] — Siltummaina veids: Compabloc/Spiral/DuroShell

[2] — Sérijas numuru skatiet GA ras&juma un uz siltummaina datu plaksnites
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Alfa Laval is your trusted partner for sustainable
performance throughout your equipment’s entire
lifecycle.

We provide guidance to define the right operational and
maintenance strategy, ensure safe and efficient start-up,
support reliable daily operations, and help optimize
performance as process conditions evolve.

Whether you're planning a shutdown or looking for long-
term support, our tailored service agreements are
designed to meet your specific needs and maximize
uptime.

@ Start

Commissioning
supervision

Explore
Performance Condition
assessment assessment
Performance
diagnosis

T Y Renew

Unit
replacement

el © WS
Renew \_ Operate

&9 Operate

&) Optimize

;

\ Optimize

We operate globally, with a dedicated network of field service
engineers and service centers ready to support you wherever you

are.

Please contact your Alfa Laval local service team for support

whenever needed.

Visit our website at www.alfalaval.com

or scan the QR Code on the right

Classified by Alfa Laval as: Business



http://www.alfalaval.com/

