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1 Uygunluk Beyanlari
1.1 AB Uyum Beyani

Asagida adi gegen sirket

Alfa Laval Kolding A/S, Albuen 31, DK-6000 Kolding, Danimarka, +45 79 32 22 00

Sirket adi, adres ve telefon numarasi

isbu belge ile

Pompa

Adlandirma

SX UP1, SX UP2, SX UP3, SX UP4, SX UP5, SX UP6, SX UP7

Tip

Seri numarasi E10.000 - E1.000.000
Seri numarasi AAX000000001 - AAX999999999

degisikliklerle birlikte asagidaki yonetmelikler ile uyumlu oldugunu beyan eder:

* Makine Y6netmeligi 2006/42/AT
* RoHS Direktifi 2011/65/AB ve ve degisiklikler

Bu belge, teknik dosyayi diizenleme yetkisine sahip kisi tarafindan imzalanmistir.

BU Hijyenik Sivi isleme Baskan Yardimcisi
Uriin Yénetimi Maduri

Mikkel Nordkvist

Unvan

Kolding, Danimarka 2024-08-01 U

Ad

\
|

v

leed

Yer Tarih (YYYY-AA-GG)

Uyum Beyani Revizyonu 01_082024 / Bu Uyum Beyani -- tarihli Uyum Beyaninin yerine geger 2022—10-01

imza

ce U

200007931-2-TR




1 Uygunluk Beyanlari

1.2 UK Declaration of Conformity

Asagida adi gegen sirket

Alfa Laval Kolding A/S, Albuen 31, DK-6000 Kolding, Danimarka, +45 79 32 22 00

Sirket adi, adres ve telefon numarasi

isbu belge ile

Pompa

Adlandirma

SX UP1, SX UP2, SX UP3, SX UP4, SX UP5, SX UP6, SX UP7

Tip

Seri numarasi E10.000 - E1.000.000
Seri numarasi AAX000000001 - AAX999999999

degisikliklerle birlikte asagidaki yonetmelikler ile uyumlu oldugunu beyan eder:
The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008

The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic Equipment Regulations 2012

Adina imzalanan: Alfa Laval Kolding A/S.

BU Hijyenik Sivi isleme Baskan Yardimcisi

Uriin Yoénetimi Midiri Mikkel Nordkvist

Unvan Ad

' (P , " ]\ y
( // ( /| N «‘} mr u‘ [ A‘('
Kolding, Danimarka 2024-08-01 C (e el Vgrdltt

Yer Tarih (YYYY-AA-GG) imza

Uyum Beyani Revizyonu 02_082024

eqn o
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2 Guvenlik

Once bunu okuyun

Bu Kullanim Kilavuzu, tedarik edilen Alfa Laval Griini ile ¢alisan
operatorler ve servis muhendisleri igin tasarlanmistir.

Operatorler, herhangi bir calisma yapmadan veya tedarik edilen
Alfa Laval trtnini hizmete sokmadan 6nce tedarik edilen Alfa
Laval GrGndnin “Glvenlik, Kurulum ve Kullanim talimatlarini oku-
mali ve anlamalidir!

Talimatlara uyulmamasi ciddi kazalara yol agabilir.

Bu belgeler, tedarik edilen Alfa Laval Grinind kullanmanin yetkili
yolunu agiklamaktadir. Alfa Laval, ekipmanin bagka bir sekilde
kullanilmasi durumunda yaralanma veya hasar i¢in sorumluluk
kabul etmeyecektir.

Bu Kullanim Kilavuzu, kullaniciya tedarik edilen Alfa Laval Grin{-
ndn kullanim émri boyunca tim asamalarda goérevleri glivenli bir
sekilde yerine getirmesi icin bilgi saglamak tzere tasarlanmigtir.

Operatér her zaman 6nce “Giivenlik” bolimdnd okumalidir.
Bundan sonra operator, gergeklestirecegi gérev veya ihtiyag du-
yulan bilgiler igin ilgili bélime gegebilir.

“Teknik Veriler” bdlumunl her zaman dikkatle okuyun.

Bu, tedarik edilen Alfa Laval trlinu igin eksiksiz bir Kullanim Kila-
vuzudur.

Bu Kullanim Kilavuzundaki gizimler ve teknik 6zellikler basim tarihinde gegerli
olan bilgileri yansitmaktadir. Bununla birlikte, srekli gelisim politikamiz nedeniyle,
Kullanim Kilavuzunda énceden bildirmeksizin veya herhangi bir zorunluluk
olmaksizin degisiklik yapma hakkimiz saklidir.

Kullanim Kilavuzunun orijinali ingilizce versiyondur. Alfa Laval yanhs
terctimelerden sorumlu tutulamaz. Herhangi bir siiphe durumunda, ingilizce
versiyon gegerli olacaktir.

200007931-2-TR




18 2 Givenlik

2.1 Glvenlik isaretleri

Zorunlu Eylem isaretleri

Genel zorunlu eylem igaretleri

O@

Kullanim kilavuzunu okuyun.

G0z korumasi kullanin - guivenlik gézlukleri.

Koruyucu el kiyafeti kullanin - koruyucu eldiven.

Koruyucu ekipman kullanin - givenlik kaski.

Gurdltila ortamlarda kulak koruyucu kullanin - gurtltiye karsi ko-
ruyucu.

Ce®e

Koruyucu ekipman kullanin - glivenlik ayakkabisi.

Uyari isaretleri

Genel uyari.

Asindirici madde.

Sicak yiizey ve yanma tehlikesi.

Kesme tehlikesi.

SN

Agir nesne kaldirma.

200007931-2-TR



Guvenlik 2

AQgir olmasi durumunda forklift veya diger endustriyel araglarla ta-
sima.

Elektrik.

>

Keskin eleman.

El ezilmesi tehlikesi.

200007931-2-TR
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2 Glvenlik

2.2 Guvenlik onlemleri

Kilavuzdaki tum uyarilar bu sayfada 6zetlenmistir. Agir yaralanmalardan ve/
veya Tedarik Edilen Alfa Laval Uriiniiniin hasar gérmesinden kaginmak igin
asagidaki talimatlar dikkate alin.

Genel

Beklenmedik baslatmay! ve elektrik yukla ve hareketli parcalarla
temasi 6nlemek igin.

Daima gug¢ kaynaginin baglantisini givenli bir sekilde kesin:

* Gug kaynagi baglanti kesme cihazi kesilmeli (kapali konumda)
ve kilitlenmelidir.

* Pompanin bir elektrik kaynagina takilabilmesi durumunda,
operatérin erisebildigi herhangi bir noktadan fisin ¢ikarildigini
kontrol edebilmesi kosuluyla, fisin ¢ikarilmasi yeterlidir.

Daima motorun montaji ve bakimi igin motor Talimat Kilavuzuna
bakin.

Daima calistirma/durdurma sirasinda giris/cikis yoluyla rotorlara
asla dokunmayin, bu ciddi yaralanmalara neden olabilir.

Nakliye ve Kaldirma

Genel:

Bu kilavuzda tarif edilen ydontemden bagka bir sekilde kesinlikle
tasimayin veya kaldirmayin.

Nakliye sirasinda her zaman orijinal ambalaj veya benzerini kul-
lanin.

Daima uygun bir tasima cihazi kullanin, érn. forklift veya palet
kaldirici.

Daima personelin kaldirma operasyonlari konusunda tecriibeli ol-
masini saglayin.
Her zaman yaglama maddeleri sizintisi olmadigindan emin olun.

Pompa basligi ve aksesuarlardaki siviyl her zaman igin tahliye
edin.

Mutlaka basingli havanin bosaltildigindan emin olun.

Pompayi her zaman dikey konumda tasiyin.

Her zaman igin, varsa, énceden tasarlanmis olan kaldirma nok-
talarini kullanin. Kaldirma ekipmaninin tedarik edilen Alfa Laval
artind igin uygun oldugundan emin olun.

Unitenin her zaman icin nakliye sirasinda saglam bir sekilde sa-
bitlendiginden emin olun

PPROS

Daima kaldirma noktasi agirlik merkezi ile ayni hizada olmasini
saglayin. Gerekirse kaldirma noktasini ayarlayin.

Daima agir pargalar i¢in uygun kaldirma ekipmani kullanin. Mim-
kin oldugunda kaldirma pabuglarini kullanin.

Daima kaldirma iglemi sirasinda yuke dikkat edin ve uzak durun.

10 200007931-2-TR



Guvenlik 2

Kurulum

O
A\

A\

Yerel glvenlik yonetmelikleri, pompanin hizmete sokulmasindan
once tesisin sorumlu makamlar tarafindan denetlenmesini ve
onaylanmasini 6ngériyorsa, ekipmani kurmadan énce bu ma-
kamlara danigin ve 6ngorilen tesisatin onlar tarafindan onaylan-
masini saglayin.

Kurulum, inceleme, montaj ve sékme islemlerinden énce her za-
man tim boru hatlarinin (Uriin, hava ve su) basincinin disirildi-
gunden ve bosaltildigindan emin olun.

Kurulum sirasinda her zaman sistem tasariminin gerektirdigi y6-
nd kontrol edin.

Pompayi 6n kapak ¢ikariimis haldeyken higbir zaman c¢alistirma-
yin.

Calistirma

O
A\

Sicak sivilar pompalanirken veya sterilizasyon yapilirken pompa
veya boru hatlarina kesinlikle dokunmayin.

Pompayi higbir zaman emis tarafi veya basing tarafi tikal sekil-
de c¢alistirmayin.

Pompay! kesinlikle kismen kurulu durumda veya tamamen bir-
lestiriimeden calistirmayin.

Tehlikeli durumlara yol agabileceginden sizinti oldugunda gerekli
onlemler alinmalidir.

Sudkostik ¢ozeltisini ve asidi her zaman cok dikkatli kullanin.

Pompay! kesinlikle Alfa Laval pompa sec¢imi programinda bulun-
mayan drlnleri pompalamak igin kullanmayin.

Temizlik maddesi, deterjan, yag tedarikgilerinin guvenlik bilgi
formlarindaki talimatlara her zaman uyun.

Alfa Laval pompa sec¢imi programini bulundugunuz bdlgedeki Alfa
Laval satis bayisinden alabilirsiniz.

200007931-2-TR
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14 2 Gavenlik

Bakim

Tedarik edilen Alfa Laval trininidn galismasini optimize etmek ve

onarim faaliyetlerinden kaynaklanan aksama siresini minimum

dizeye indirmek i¢in bakim asagidakileri icermelidir:

» Tedarik edilen Alfa Laval trGninin incelenmesi ve bakimi:
teknik belgelere kesinlikle uyun

+ Onleyici bakim: Tedarik edilen Alfa Laval Griiniiniin gérsel in-
celemesi ve ardindan gerekli ayarlamalar ve asinan ve yipra-
nan pargalarin planli periyodik degisimi

* Onarimlar: Bir bilesenin planlanmamis sekilde arizalanmasi,
genellikle sistemin durmasina neden olur. Hasarli bilesenler
degistiriimeli veya onarilmahdir.

» Alfa Laval orijinal yedek parga stoku: Alfa Laval, onleyici
bakimi kolaylastirmak ve planlanmamis arizalar olmasi duru-
munda aksama siresini azaltmak i¢in orijinal yedek parca sto-
kunun tutulmasini dnermektedir.

Pompa sicakken kesinlikle bakim islemi yapmayin.

Pompa basingliyken kesinlikle bakim yapmayin.

Mutlaka Alfa Laval orijinal yedek pargalarini kullanin.

Her zaman motor/digli motoru Ureticisinin tavsiye ettigi prosedur-

lere ve planlamaya uygun sekilde ve 6nerilen yaglama maddeleri

ile yaglayin.

Varsa, havalandirma tapalarinin temiz oldugundan ve tikali olma-

digindan her zaman emin olun.

Depolama

Alfa Laval agagidakileri 6nermektedir:

» Saglanan Alfa Laval Grinind orijinal ambalajinda tedarik edil-
digi sekilde saklayin

+ Baglanti noktasi acikliklari herhangi bir girise karsi korunmali-
dir

» Ciplak cgelik (paslanmaz degil) hafifce yaglanmali/greslenmeli-
dir

* Dogrudan giines 15191 veya UV 1s1g1 olmayan temiz ve kuru bir
yerde saklayin

» Sicaklik araligi -5°C ila 40°C (23°F - 104°F)

+ Bagil nem %60'tan az

* Asindirici maddelere (havada bulunanlar dahil) maruz birakil-
mamahdir

Gurulti

Belli isletim kosullarinda, pompa ve/veya tahrik tniteleri ve/veya
sistemleri kurulu olduklari yerlerde 80 dB[A] dederini gegen ses
basing seviyeleri Uretebilir. Gerekmesi durumunda, guriiltiiye kar-
s1 koruma saglanmalidir.

12 200007931-2-TR



Guvenlik 2

Tehlikeler

Yanik Tehlikesi

* Yaglama yagi, makine pargalari ve gesitli makine ylizeyleri si-
cak olabilir ve yaniklara yol agabilir. Koruyucu eldivenler giyin.

Asindirici Tehlike

* Temizleme sivilarini, sudkostik ¢ozeltisini ve asidi her zaman
cok dikkatli olarak ve bu sivilara yoénelik ayr talimatlara uygun
sekilde kullanin.

+ Kimyasal temizlik maddelerini ve yaglama maddelerini kulla-
nirken havalandirma, galisanin korunmasi vb. ile ilgili genel
kurallara ve tedarikginin tavsiyelerine uyun.

Gilivenlik kontrolu

Tedarik edilen Alfa Laval GrinUnin tzerindeki herhangi bir koru-
yucu cihazin (siper, koruma, kapak veya diger) gorsel incelemesi
en az 12 ayda bir yapilmalidir. Koruyucu cihaz kaybolmus veya
hasar gérmusse, 6zellikle bu durum givenlik performansinin dis-
mesine yol agiyorsa degisim yapilmalidir. Koruyucu cihazin sabit-
lenmesi, yalnizca ayni veya esdeder tipte sabitleme pargalariyla
degistiriimelidir.

Muayene kabul kriterleri:

» Orijinal olarak koruyucu bir cihazla korunan hareketli pargalara
ulasmak mimkin olmamahdir

» Koruyucu cihaz guvenli bir sekilde monte edilmelidir

» Koruyucu cihaz vidalarinin iyice sikildigindan emin olun

Kabul edilmeme durumunda prosediir:

« Koruyucu cihazi onarin ve/veya degistirin

200007931-2-TR
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18 2 Gilvenlik

2.3 Metindeki Uyar isaretleri
Bu Kullanim Kilavuzundaki guvenlik talimatlarina dikkat edin.

Asagida, personelin yaralanmasi veya tedarik edilen Alfa Laval GrGninin
hasar gérmesi riskinin bulundugu durumlarda metinde kullanilan dért sinif
uyari isaretinin tanimlari yer almaktadir.

Onlenmedigi takdirde 6liim veya ciddi yaralanmayla sonuglanacak yakin tehlikeli
bir durumu belirtir.

/\ UYARI

Onlenmedigi takdirde 6liim veya ciddi yaralanmayla sonuglanabilecek potansiyel
olarak tehlikeli bir durumu belirtir.

/\ DIKKAT

Onlenmedigi takdirde tedarik edilen Alfa Laval (riiniinde kiigiik veya orta dereceli
hasara yol acabilecek potansiyel olarak tehlikeli bir durumu gdsterir.

Prosedirleri kolaylastirmak veya netlestirmek igin énemli bilgilere isaret eder.

14 200007931-2-TR



Guvenlik 2 QI3

2.4 Personel Gereksinimleri

Operatorler

Operatorler bu Kullanim Kilavuzunu okuyup anlamalidir.

Bakim personeli

Bakim personeli bu Kullanim Kilavuzunu okuyup anlamalidir. Bakim personeli
veya teknisyenler, bakim isini glvenli bir sekilde yurtitmek icin gerekli alanda
uzman olmahdir.

Stajyerler

Stajyerler, deneyimli bir ¢calisanin gézetiminde gorevlerini yerine getirebilirler.

Genel olarak insanlar
Halkin tedarik edilen Alfa Laval Urlinline erisimi olmayacaktir.

Bazi durumlarda 6zel becerilere sahip personelin (yani elektrikgilerin,
kaynakgilarin) gorevlendiriimesi gerekebilir. Bazi durumlarda bu ¢alisanlarin
benzer islerde tecribeli olmalari ve yerel ydnetmeliklere uygun olarak
calismaya izinli olmalari gerekmektedir.

200007931-2-TR 15
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2 Guvenlik

2.5 Geri donusum bilgileri

Ambalajdan ¢ikarma

Ambalaj malzemesi ahsap, plastik, karton kutu ve bazi durumlarda metal
seritler icerebilir.

» Ahsap ve karton kutular yeniden kullanilabilir, geri déntstiri-
“ lebilir veya enerji geri kazanimi igin kullanilabilir

Plastikler, lisansl bir atik yakma tesisinde geri dénustirilmeli

’." veya yakilmalidir

* Metal seritler malzeme geri donlisimu icin génderilmelidir

Bakim

Bakim sirasinda, tedarik edilen Alfa Laval Grinindeki yag (kullaniliyorsa) ve
asinan pargalar degistirilmelidir.

* Yaglar ve metal olmayan asinmis parcalarin yerel yonetmeliklere uygun
olarak elden g¢ikarilmasi gerekir

+ Kauguk ve plastikler, lisansl bir atik yakma tesisinde geri donasturtlmeli
veya yakilmaldir. Bunlar mevcut degilse, yerel dizenlemelere uygun olarak
imha edilmelidir

» Yataklar ve diger metal parcalar, malzeme geri dontusumu igin lisansh bir
geri donlisum kuruluguna goénderilmelidir

» Conta halkalari ve slrtiinme tabakalari, lisansl bir atik toplama alanina
atiimaldir. Yerel ydénetmeliklerinizi kontrol edin

» TUm metal pargalar malzeme geri déntsumu igin génderilmelidir

* Asinmis veya arizalanmig elektronik pargalar, malzeme geri déntsimda igin
lisansl bir geri dontigum kurulusuna gonderilmelidir

Hurdaya ayirma

Ekipman, kullanim émri sonunda ilgili yerel yonetmeliklere uygun olarak geri
dondsturdlmelidir. Ekipmanin kendisi diginda, proses sivisindan gelebilecek
herhangi bir tehlikeli kalinti uygun bir sekilde ele alinmali ve ilgilenilmelidir.
Herhangi bir siiphe veya yerel mevzuat eksikligi olmasi durumunda, lGtfen
yerel Alfa Laval satis bayiniz ile iletisime gegin.

Alfa Laval iletigim bilgileri

Tam Ulkeler icin iletisim bilgileri internet sitelerimizde siirekli olarak
glncellenmektedir.

Ayrintili bilgi igin litfen www.alfalaval.com adresini ziyaret edin.

200007931-2-TR
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3 Giris

Alfa Laval SX UltraPure Déner Lob Pompasi, minimum titresimle disik
kesmeli calismayi garantilemek igin optimize edilmis pompa kafasi geometrisi
ve ¢ok loblu rotorlarla tasarlanmistir. Bu, SX UltraPure'u yiksek safliktaki

uygulamalarda hassas urtnlerin batinligini korumak igin en iyi segim haline
getirir.

Pompa, en kati hijyenik tasarim standartlarina gére ve dogrulanmisg, etkili
Yerinde Temizlik (CIP) ve Yerinde Sterilizasyon (SIP) dugunulerek
tasarlanmistir.

3.1 Genel Bilgiler

SX UltraPure pompa pozitif yer degistirmeli bir déner lob pompasidir; tahrik
Unitesi ile birlikte ya da tahrik Unitesi olmadan tedarik edilebilir (¢izime bakin).
Gosterilen gizimde pompa Unitesinin c¢esitli parcalari belirtilir.

SX UltraPure Uriin yelpazesinde Universal digli kutusu tasarimi bulunmaktadir.
Bu tasarim dikey veya yatay duzlemde giris ve ¢ikis agzi ile birlikte
pompalarin esnek sekilde monte edilmesini saglamaktadir. Dikey veya yatay
port ydnlendirmesi, disli kutusundaki iki mevcut civatali ayaktan biri hareket
ettirilerek dedistirilebilir. Siparis sirasinda port yona belirtiimelidir, ancak
alternatif ayak tasarimi, zaten takili olan pompalarin gerektiginde
degistiriimesine olanak tanir.

Rotor kutusu kapagi

Portlar

Uriin contasi alani

Sanziman

Tahrik Unitesi

Baglanti muhafazasi (baglantiyr muhafaza eder)

Taban plakasi sabitleme delikleri

© N o o~ DN -=

Rotor kutusu

Pompa Gorev Kosullari

Pompa, sadece belirlenen gdrev icin kullaniimalidir. isletim basinci, hiz ve
sicaklik limitleri siparis aninda belirlenmis olup, bu degerler
GECILMEMELIDIR. Bu ayrintilar orijinal siparis dokiimantasyonunda
belirtiimis olup, elinizde mevcut degilse, pompa modeli ve seri numarasi
belirtilerek tedarikginizden temin edilebilir.

Dis Temizleme

PH 8'in Uzerindeki veya altindaki temizlik sivilarinin kullaniimasi ylzeyde bir
miktar renk solmasina neden olabilir.

200007931-2-TR 17
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4 Kurulum

4.1 Ambalajdan Cikarma, Tagima ve Saklama

Kaldirma ekipmanini se¢gmeden ve kullanmadan énce, pompa agirlik kilavuzuna
bakin (Bkz. Agirlik sayfa 54).

Cizim pompanin nasil kaldirilacagini gésterir. Kaldirma ekipmanlarinin bu limitler
dahilinde dogru bir sekilde c¢alistinlip kullanildigindan emin olun.

Tahrik Unitesi ile birlikte pompa Ciplak milli pompa

T I A\ [
- — UZ ] — Q@ Wer 7
‘ R TUAL
TD 242-099 TD 242-100 TD 242-101 TD 242-102

Teslimat aliminda her zaman igin:
« Alinan mallara gore sevk irsaliyesini kontrol edin.

* Motorlu olmasi durumunda, galistirma talimatlarinin mevcut oldugunu
kontrol edin.

* Ambalaji tagsima sirasinda ortaya ¢ikmis olabilecek hasar isareti agisindan
inceleyin.

* Ambalaji dikkatli bir sekilde pompadan ¢ikarin.
* Pompada herhangi bir gérinur hasar olup olmadigini kontrol edin.
* Ambalaji pompa delik baglantilarindan temizleyin.

* Ambalaj igerisinde yer alabilecek herhangi bir kilavuzu atmamaya dikkat
edin.

» Herhangi bir hasari kargo firmasina bildirin.

Alim ve inceleme sonrasinda, pompanin hemen kurulmamasi
durumunda, pompanin yeniden paketlenmesi ve uygun bir depolama
yerine yerlestirilmesi gerekir. Asagidaki noktalara dikkat edilmesi
gerekir:

* Plastik veya conta tipi delik kapaklari yerinde birakilmalidir.

» Korozyon 6nleyici malzeme ile ambalajlanmis pompalarin ambalaiji
degistiriimelidir.

» Titresimsiz temiz ve kuru bir depo alani secilmelidir. Depo i¢in nemli veya

tozlu bir ortam kullanildiginda, pompayi veya uniteyi uygun bir ort ile
koruyun.

* Yatak hasarini 6nlemek icin, pompa ve pompa unitesini elinizle haftada bir
donduridn.

» Tum ilgili yardimci ekipmanlar benzer sekilde ele alinmalidir.

200007931-2-TR 19




4 Kurulum

4.2 Sistem Tasarimi ve

Kurulumu

En iyi calismay! saglamak igin, butlin pompa Unitelerinin dogru bir sekilde
kurulmasi énemlidir. Bir pompalama sistemini tasarlarken, asagidaki hususlarin

dikkate alinmasi gerekir.

4.2.1 Sistem

Tasarimi

Sistemden gelen Net Pozitif Emme Basincinin
(NPSH) pompa igin gerekli olan NPSH degerini
gectigini dogrulayin. Ctnkl bu, pompanin sorun-
suz bir sekilde ¢alismasi ve kavitasyonun énlenme-
si icin gok 6nemlidir.

Emme kaldirma ve manifold/ortak emis hatlarinda
iki pompanin paralel bir sekilde ¢alismasindan ka-
¢inin. Bu durum titresim veya kavitasyona sebep
olabilir.

Pompayi, érnedin somunlar, civatalar, kaynak ctiru-
fu vb. sert kati nesnelerden kaynaklanan tikanma-
ya karsi koruyun. Ayrica bosaltma valfleri, basing
salterleri veya akim sinirlama cihazlari kullanarak
pompayi yanliglkla kapali bir valfe kargi koruyun.

Tanilama amaciyla emme ve tahliye izleme nokta-
larini takin.

Manifold/ortak tahliye hatti Gzerinde iki adet pompa
kullaniimasi1 durumunda valfleri takin.

Conta i¢in yikama igsleminin gerekmesi durumunda
ya da 1sitma/sogutma ceketleri ve altliklari igin
akiskan gerekmesi durumunda, gerekli tesisat du-
zenlemelerini yapin.

Pompanin etrafinda, pompa erisimi ve bakim igin
en az 1 m mesafe birakin

Ddner lob pompalarini hizli sicaklik degisimlerine
maruz birakmayin. Termal sok nedeniyle pompa tu-
tuklugu ortaya cikabilir.

4.2.2 Borular

Tam boru tesisati desteklenmelidir. Pompanin agsagidaki tabloda gdsterilen
limitlerin 6tesinde tesisat agirligini desteklemesine izin verilmemelidir.

Plan goru-
ndma

Tahliye hatti

A

N g/

TT[Z%-OOS Emisg hatt

Manifold emis/Ortak hatti

20
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Kurulum 4 RIS

Onemli:

Boru tesisati, pompalanan Urinin agirhdini da destek-
lemelidir.

« Boru tesisatindaki surtinme kayiplarini azaltarak,
sistemin sagladigi NPSH'yi gelistirmek igin, kisa
diz emme hatlari tasarlayin.

+ Pompanin emme veya tahliye tarafina yakin dirsek,
t-parca veya herhangi bir kisittama olmamasini

saglayin. Mimkin oldugunda genis yarigapl dir- Y
sekler kullanin.
* Gerektiginde, pompanin her bir tarafina yalitim
valfleri yerlestirin.
» Hava kilitlerini azaltmak i¢in, mimkin oldugunda
boru tesisatini yatay tutun. Emme hatlarina eksan- somonne
trik azalticilar ekleyin.
4.2.3 Maksimum Kuvvetler ve Momentler
Pompa Mo- Kuvvetler Momentler
deli Birimler FZ FY FX EF Mz MY MX EM
N 80 60 70 120 30 30 30 50
SX UP1
Ibf 18 13 16 27 22 22 22 37
N 125 100 110 190 60 70 75 115
SX UP2
Ibf 28 22 25 43 44 52 55 85
N 165 135 150 260 100 115 140 205
SX UP3/4
Ibf 37 30 34 58 74 85 103 151
N 300 250 250 460 125 145 175 260
SX UP5/6
Ibf 67 56 56 103 92 107 129 192
N 380 320 320 590 165 190 230 340
SX UP7
Ibf 85 72 72 133 122 140 170 251

4.2.4 Akig yonu

Akis yona, tahrik milinin dontg yonune gore belirlenir. Donus yonunin ters

/1

Emme Tahliye Emme —» W —» Tahliye
\4 e(0 \t ©(0
| - Tahliye <e— <+ Emme
Tahliye Emme \y
oo 5 >~ < .
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4 Kurulum

4.2.5 Pompanin Yaglanmasi

Pompa, standart olarak gida sinifi (NSF-1) senstetik (PAO bazh) yag ile
onceden doldurulmus olarak tedarik edilecektir.

Yag degisimi: Ya§ seviyesi pompa statigi ile kontrol edilmelidir.

Yag her 3000 ¢alisma saatinde veya 2 yilda bir, hangisi daha erken ise
degistiriimelidir.

Yag doldurma: Doldurma tapasindan kontrol caminda gdsterilen seviyeye
kadar yag ile doldurun.

Yatay portlu pompalarda, kontrol cami, digli kutusunun yanindaki list delige takilmahdir.
Gereken yaklagik yag miktarlari igin bkz. Teknik Veriler sayfa 53.

Onerilen Yaglar

Gida sinifi yaglar (NSF H-1)
-20°C ila +150°C (-4°F ila 302°F)
Mobil SHC Cibus 150
Bel-Ray No-Tox HD 150 #62686
Castrol Optileb GT 150
Kliber Kluberoil 4 UH1-150 N
Fusch Cassida GL / GLE 150
Mobil Glygole 150 (ABD/KANADA)

Yukaridaki yag onerileri, mevcut PAO bazl yag ile uyumsuz olan farkli baz yag
teknolojilerinin (mineral veya PAG) kullaniimasini gerektirebilir. Yag tipi
degistirilirken yag Ureticisinin yikama tavsiyelerine uyulmasina dikkat
edilmelidir.

ATEX uygulamalari igin, ATEX ek kilavuzuna bagvurun.
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4.2.6 Taban Plakasi
Temelleri

Bir tahrik Unitesi ile birlikte tedarik edildiginde, pompalar normalde bir taban
plakasi Uzerine monte edilir. Standart taban plakalarimizin taban sabitleme
civatalari igin 6nceden delinmis sabitleme delikleri vardir. Pompa Unitesini
sabitlemek Uzere kalici rijit bir destek saglamak igin, bir temel gereklidir. Bu
ise, ayrica pompalama Unitesi Uzerindeki titresimi, zorlanmay veya darbeyi
emecektir. Taban plakasini temele sabitleme yéntemleri gesitlidir. Asagdida
gOsterildigi gibi beton dékme asamasinda betona gémuili vidalar veya epoksi
tipi harg kullanilarak olabilmektedir. Alternatif olarak mekanik sabitleme de
yapilabilir.

Sabitleme zemininde
H birakilan temel
yuzeyi

Beton dékmeden
dnce civataetrafina .
yerlestirilen atik

[T

[T

I
f

Bir D Minimum - Mangon

| 3D
Bir Yarim D Minimum ! \:ii*jL Civata bagina B -—
kaynatiimis tirnak

3201-0024

3201-0025

Yukaridaki gizim, temel civatasi tespiti igin iki tipik ydntemi gosterir. Manson,
temel dokildukten sonra, civatalarin “hafif” bir sekilde yanal hareketine izin
verir. Temel Uzerine beton dékuilirken, betonun mansona girmesini dnlemek
icin bez veya atik kagit kullanilabilir. Pompa unitesinin kurulumundan once,
betonun kurumasini saglamak i¢in normal sartlarda minimum 14 gun
gereklidir.

Ayarlanabilir Ayakl Bilyali Ayak Taban Plakasi

Pompa, yUksekligi ayarlanabilir ayaklara sahip istege bagli bir bilyali ayak
taban plakasi ile birlikte tedarik edilebilir.

Kullanildigi sirada:

+ Zeminin duz oldugundan ve tim unitenin agirhigini tasiyabildiginden emin
olun

« Unitenin ayaklarinin timu tarafindan esit oranda tasindigindan emin olun.

Ayarlanabilir Ayakli 3A Onayl Bilyali Ayak Taban Plakasi

3A onayli monte edilen pompalar igin, ek sizdirmazlik maddesinin alt tarafa
uygulandigi 3A onayli bir bilyali ayak taban plakasi gereklidir.

200007931-2-TR 23
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4 Kurulum

Alt tarafta tamamen sizdirmazdir

4.2.7 Baglanti Hizalama

Pompa Unitesinin kurulmasindan dnce, taban plakasinin bigiminin bozulmasini
Onlemek igin montaj yizeyinin diz olmasini saglamak énemlidir. Bu durumda
pompa/motor milinin yanlis hizalanmasina ve pompa/motor Unitesi hasarina
sebep olabilir.

Taban plakasi sabitlendiginde, pompa mili - motor mili baglantisinin
hizalamasi kontrol edilmeli ve gerektigi gibi ayarlanmalidir. Bu ise, yukarida
belirtildigi sekilde, baglantilarin maksimum acisal ve paralel yanlis hizalanmasi
kontrol edilerek saglanir.

Belirtilen toleranslarin disinda olan mil hizalama, motor veya pompa ayaginin
altina ayar saci yerlestirerek veya pompa veya tahrik taban plakasi Gzerinde
yana dogru hareket ettirilerek dizeltilebilir.

Gevsemis tum civatalar, belirtilen tork degerlerine gore yeniden sikilmalidir.

Asagidaki boyut ve toleranslar sadece standart besleme baglantilari i¢in
gecerlidir.

Paralel yanlis hizalama
Baglanti etrafinda 90°'de 4 konum &lgiin

Baglanti boyutu Boyut A Maksimum
70 0,3 mm
<‘ ““““““1“““““‘ 90 0,3 mm
110 0,3 mm
I 130 0,4 mm
7777777:77’73 150 0,4 mm
o 180 0,4 mm
= 230 0,5 mm
280 0,5 mm
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Acisal yanhs hizalama
Baglanti etrafinda 90°'de 4 konum 6lgln

Baglanti boyutu Boyut B Maksimum
70 1°
% 90 10
m
110 1°
130 1°
| j 150 1°
180 1°
(N 230 1°
280 1°
Monte edilmis uzunluk
Baglanti boyutu Boyut L + 1,0 mm
70 25
- 90 30,5
— 1T 110 45
130 53
o e j 150 60
180 73
L 230 85,5
280 105,5
Onerilen civata torklari
Yiv Gapi M6 M8 ‘M10 M12 ‘M16 M20 M24
Tork (Nm) 6 15 130 50 120 250 200
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4 Kurulum

4.3 Yikama conta duzeni ve ¢aligstirma oncesi kontroller

I

Bu sayfa ATEX uygulamalari igin gegerli degildir

ATEX uygulamasi igin bkz. ATEX eki.

@ Conta alanini sogutup temizlemek igin,
yikanmis conta dizeni takilmistir.

Asagidaki hususlar 6nemlidir:

- Yikama sistemi dogru bir sekilde
baglanmistir (asagiya bakin)

- Uyumlu bir yikama sivisi dogru basing ve
akis hizinda kullanilir ve tedarik edilir (Bkz.
Adim 5).

- Yikama sistemi pompanin ¢alistiriimasi ile
ayni zamanda/dncesinde agilmali ve
pompanin durdurulmasi ile ayni zamanda/
sonrasinda kapatiimalidir.

@ Yikama sisteminin baglanmasi.

Bir yikama sistemini kullanirken agagidaki
ekipmanlarin kullaniimasi 6nemle oOnerilir:

- Dogru yikama basincinin elde edilmesini
ve izlenmesini saglamak icin, kontrol valfi
ve basing dlgum cihazi.

- Izolasyon valfi ve kontrol valfi; bdylece,
yikama sistemi kapatilabilecek ve yanlis
yonde akan istenmeyen maddeler
durdurulabilecektir

- Yikama sivisi akisini belirgin bir sekilde
gOsteren yontem.

@ Temel olarak yikama duzenleri. ﬁ
— ML
& /7

T \
|

TD 242-019
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@ Yikama sivisi

Yikama sivisi segimi pompalanan siviya ve
gorev kosullarina (basing ve sicaklik) baghdir.
Genellikle suda ¢oziinen Urlnleri sogutmak
veya ylkamak igin su kullanilir. tek yikamali
ve ¢ift mekanik conta diizenleri igin, yikama
ortaminin sicaklidi, pompalanan ortamin
maksimum sicakhgini higbir sekilde
gecmemelidir. Uygun bir yikama sivisi segimi
ile ilgili 6neriler icin, litfen pompa tedarikgisi
ile iletisime gecin.

@ Yikama basinci ve akis hizi

Tek yikanmis mekanik conta 0,5 bar (7 PSI)
maksimum. Basinctaki artis dudak
contasinda arizaya sebep olur. Cift mekanik
conta, pompanin tahliyesinden 1,0 bar (14
PSI) daha ylksektir. Tahliye basinci
dalgalanirsa, basinci maksimum kosula
uyacak sekilde ayarlayin.

Yikama akis hizi, contalarin sicaklik
sinirlarinin asiimamasini saglayacak sekilde
yeterli oimalidir. Onerilen akis hakkinda daha
fazla bilgi almak icin, pompa tedarikginiz ile
iletisime gecin.

Her bir mil contasi i¢in gerekli minimum
akis hizi 30 It/saattir.

@ Calistirma 6ncesi kontrolleri:

- Boru tesisati sisteminin herhangi bir
birikintiyi temizlemek igin bosaltildigini
kontrol edin.

- TUm engellerin boru tesisatindan ve
pompadan temizlendigini kontrol edin

- Pompa baglantilari ve boru tesisati
mafsallarinin siki oldugunu kontrol edin.

- Yaglama seviyesinin dogru oldugunu
kontrol edin.

- Varsa, conta yilkamasinin bagl oldugunu
kontrol edin.

- Tum emniyet muhafazalarinin yerinde
oldugunu kontrol edin.

- Girig ve ¢ikis valflerinin agik oldugunu
kontrol edin.
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5 Bakim

5.1 Yerinde Temizlik
(CIP)

/\ UYARI

Asla pompa veya boru tesisatina dokunmayin. Cok sicak olabilir!

Termal sok nedeniyle pompa tutuklugu ortaya ¢ikabileceginden, pompayi CIP
proseddurleri boyunca hizli sicaklik degisimlerine maruz birakmayin.

Uygun bir baypas onerilir.

/\ UYARI

Bir kimyasal temizleyici kullandiktan sonra her zaman temiz su ile iyice yikayin.

Asindirici madde kullanirken, her zaman kaucuk eldiven ve koruyucu gozlik
kullanin.

Temizleme malzemelerini her zaman igin mevcut kurallar/ydnetmeliklere uygun
olarak depolayin/elden ¢ikarin.

Uygun bir baypas 6nerilir.

Pompa, hem 3A hem de EHEDG sertifikasi ile Yerinde Temizlik (CIP)
¢alismasi igin tasarlanmistir. Bununla birlikte, pompalanan drlnler, sistem
tasarimi, temizlik gereksinimleri ve kullanilan kimyasallardaki farkhliklar
nedeniyle, kullanicilarin normal ¢alisma kosullarinda ve Uriinlerde devreye
alma sirasinda uygun CIP suregleri gelistirmelerini ve bunlarin minimum 1,5
m/s akig hizi saglayarak gerekli temizlik seviyelerini karsiladigini
dogrulamalarini dneririz.

Rotor kutusunun optimum bosaltilabilirligini saglamak icin pompanin dikey
baglanti (Ust/alt) ile belirtiimesini tavsiye ederiz.

Termal Sok

Metalik bilesenlerin sicakliktaki ani degigikliklere maruz kaldigi durumlarda,
Ozellikle ¢ok kiiguk bosluklarin oldugu yerlerde yasanan farkli bizilme/
genlesme oranlari, donen ve statik parcalar arasinda potansiyel olarak yuzey
hasarina ve pompanin tutukluk yapmasina neden olan temasa izin verebilir.

Olusan termal sok riskini en aza indirmek igin, proses adimlari sirasinda
pompalanan ortamin ve/veya conta yikama ortaminin diferansiyel sicakligi
50°C'den (90°F) fazlaysa pompanin sabit olmasi ve galistirimadan énce en az
15 dakika stabilize edilmesine izin verilmesi dnerilir.
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5 Bakim
5.2 Bakim plani

Pompanin her iki tarafinda basing¢ él¢iim cihazlarinin kurulu olmasi énerilir.
Bdylece, pompa ve boru tesisatindaki herhangi bir sorun izlenebilecektir.

Bakim plani

Haftalik programiniz sunlari igermelidir:

* Pompa sabit haldeyken digli kutusundaki yag seviyesinin kontrol edilmesi
» Contalarin sizinti agisindan kontrol edilmesi

» Yag contalarinin sizinti agisindan kontrol edilmesi

* Pompalama basinglarinin kontrol edilmesi

Belli ¢galistirma kosullarinda, pompada termal bir tehlike ortaya ¢ikar ve bu
durumda c¢alistirma sirasinda dokunulmamalidir.

Kapatma isleminden sonra, pompa Unitesinin sogumasina izin verilmelidir.
Yag, hangisi daha erken ise, her 3000 ¢aligma saatinde veya 2 yilda bir
degistiriimelidir.

Herhangi bir koruma veya kapakta meydana gelen herhangi bir kayip veya
hasar, 6zellikle gtivenlik performansinin bozulmasina neden oluyorsa, derhal

degistiriimelidir. Herhangi bir koruma veya kapagin sabitleme elemanlari,
yalnizca ayni tip ve 6zellikteki sabitleme elemanlariyla degistiriimelidir.

Onerilen Yedek Pargalar

Asagidaki tablo bakim programiniz boyunca elinizde bulunmasi gereken
Onerilen yedek parcalari géstermektedir.

Parga tanimi Miktar

Tahrik ucu dudak contasi 1

Kompresyon baglantisi rotor kutusu kapagi

Sizdirmazlik ucu dudak contasi

Tas kege, rotor tutuculari

NN DN~

Birincil contalar

Rotor somun O-halka Conta Degistirme Aralig::

Bakteri agisindan saglam bir conta sistemini saglamak igin, rotor somun O-
ring contasinin her 12 ayda bir degistiriimesi onerilir.

Rotor Somun Conta inceleme:

Rotor tutucusu tas kegesini renk degisimi, siyrik veya catlak i¢in dizenli
araliklarla inceleyin. Yukaridaki kusurlardan herhangi biri fark edildiginde, rotor
tutucusu tas kegesinin degistirimesi gerekir. inceleme ve degistirme igin,
asagidaki conta degistirme proseduriine bakin.

Conta Degistirme Prosediirii

1. Rotor kutusu kapagdi (bkz. Demontaj, Adim1)

2. Rotor tutucuyu cikarin ve bilesenlerin bakim 6ncesinde kuru oldugundan
emin olun
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7.

Bir el feneri ile, rotor tutucusu kor disi vida deligini kirlilik agisindan
inceleyin. Eger kirlenmisse, asagidaki temizleme prosedurine bakin

Rotor tutucusu tas kegesini ¢ikarip atin
Yeni bir rotor tutucusu tas kegesi takin

Rotor tutucusunu takin ve dogru tork degerine sikmak igin bir tork anahtari
kullanin (bkz. Ara¢ Gereklilikleri sayfa 55)

Rotor kutusu kapagini takin

Kirlenmis Rotor Somun Tapa Deligi icin Temizleme Prosediirii

1.
2.

Rotor tutucuyu milden ¢ikarin

Somunu 5 dakika boyunca COP tankinda %2'lik agindirici siviya batirin ve
suda bekletin

Suya batirirken iki dakika boyunca deligin i¢ ve dis kisimlarinda, temiz
hijyenik sert telli bir firga ile i¢ yivi kuvvetli bir sekilde firgalayin

Rotor tutucuyu asitli sanitize edici maddeye 5 dakika boyunca batirin ve
daha sonra deligi tekrar boru firgcasi ile iki dakika boyunca firgalayin

Temiz suyla iyice durulayin ve kor tapa deligi temiz hava ile kurutun.

Temizligi kontrol etmek igin, tapal deligin i¢ kismina temizlik testi
uygulayin.

Temizlik testi basarisiz olursa, temizlik testi basarili olana kadar 2'den 6'ya
kadar adimlari tekrar edin

Temizlik testi hala olumlu sonug vermiyorsa veya kaybedecek vaktiniz yoksa,
yeni bir rotor tutucu takin.
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5.3 S6kme

Pompayi sokmeden énce, giivenlik dnlemlerine bakin. Bkz. Parga Listeleri ve Patlatiimis Gériiniimler sayfa
61.

@ Rotor kutusu kapaginin ¢ikariimasi.

Rotor kutusu kapagi somunlarini (13) ve
kapagi (12) gikarin.

@ Rotorlarin ¢ikariimasi

iki rotorun (17) dénmesini durdurmak igin,
aralarina plastik/ahsap blok yerlestirin.

Plastik veya ahsap blok

@ Rotor tutucuyu (22) ve rotorlari ¢ikarin. Bu
amagla bir rotor tutucu ¢ikarma aleti (tim yeni
pompalarla birlikte verilir) kullanilir. Aleti rotor
tutucu yuvasinin igerisine kaydirip saat
yonundn tersine cevirin.

Pompa serisi 6 ve 7 rotorlari, tork kilitteme
tertibatlari, TLA'lar (19) tarafindan tutulur ve
su sekilde cgikartilabilir:

- her bir TLA vidasini karsit sirada olacak

sekilde birka¢ asamada gevsetin. {

- civatalari TLA deliklerinden iki tanesine 7 @
(pullarin takili oldugu) vidalayin ve TLA'lar
cikarin. W @ -~

Rotor tutucu ¢ikarma aleti
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@ Statik conta bilesenlerinin ¢ikariimasi

Latfen bkz. Birincil Contalarin Cikarilmasi ve
Takilmasi sayfa 44.

@ Rotor kutusunun ¢ikariimasi

a) Yikamali mekanik conta dizenleri igin,
conta muhafazasi tespit somunlarini
¢ikarin ve rotor kutusundaki conta
muhafazasini gevsetin.

b) Rotor kutusu tespit somunlarini (4) ve
rondelalari (4A) cikarin.

552
¢) Rotor kutusunun (9) her iki tarafina T e
yumusak bir ¢ekig ile vurun.

d) Rotor kutusunun, ¢ikarma islemi sirasinda
millerin (24 ve 25) lzerine dismesine izin
verilmemelidir.

@ Pompa yagini bogaltma.
a) Atk yadi toplamak igin, digli kutusu altina
bir tepsi yerlestirin.

b) Disli kutusu (1) tarafindaki alt tahliye
tapasini (45) cikarin.

@ Conta tespit pimlerini ¢ikarma.
a) Vidalari (15) ¢ikarin.

b) Ardindan conta tespit pimlerini (14)
¢ikarin, bir sivi sizdirmazlik elemani
kullanildigi igin, tespit pimlerini ¢ikarmak
igin bir kol gerekebilir.

c) Conta tespit pimleri ¢ikartildiginda, dudak
contalari (16) bir tornavida/kol kullanilarak
cikartilabilir. Dudak contalarini yenilemek
onemlidir ve yeniden montaj dncesinde
yeni salmastralarin veya sizdirmazlik
elemaninin kullanilmasi énerilir.
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Digli Kutusu Kapagini Cikarma.

a)

b)

Vidalari (6) cikarin.

Salmastra contasini kirdiktan sonra digli
kutusu kapagini (5) ¢gikarin, ardindan
dudak contasini (7) disa dogru bastirin.
Tekrar montaj 6ncesinde, dudak contasini
yenilemek ¢ok énemlidir.

Tevzi diglilerinin ¢ikariimasi.

a)

b)

Pompa serisi 1, 2 ve 3'teki kelepge
plakasi vidalarini (40) serbest birakin.
Pompa serisi 4, 5, 6 ve 7 igin tork kilitteme
dizeneginin vidalarini birka¢ asamada
sokun.

Verilen disi vida ¢ikarma deliklerini
kullanarak dislileri (36) ¢ikarin ya da
asagidaki adim 10'da gosterilen sekilde
saft tertibatini ¢ikarin.

Mil diizenek ¢ikarma.

a)

b)

Yumusak bir tokmak kullanarak her bir
milin (24 ve 25) arka ucuna hafifce
dokunarak, digli kutusunun éninden (1)
cikarin.

Disli kutusunda ¢ikarma sirasinda her bir
mili destekleyin.

Mil mesnedi pulunu (27) ¢ikarin:- Dikey
portlu pompalar icin, disli kutusunun
onlnden bakildijinda sag taraftaki yatak
deligine yerlesgtirilir.- Yatay portlu
pompalar igin, mil mesnet omzu ara
parcasi Ust yatak deligine yerlestirilir.

34
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@ Rulmanin ¢ikariimasi.

a) Milleri (24 ve 25), contalarin
yerlestirilecegi alanlari korumak icin
yumusak agizlar kullanarak bir

D)
O o
o

mengenede tutun. =
b) Yatak somunlarini (30) ‘sert bir vurusla’ \\'/
‘C’ somun anahtarindan c¢ikarin. =)

Somunlar, digli kilitteme yapistiricisi ile
takildiklari icin tamamen sikilabilir.

c) Mili bir preste sekilde gosterildigi bigcimde
on yatak i¢ halkasinin aksi istikametinde
pozitif konumda yer alan bir aletle dikey
olarak monte edin ve milin Ust kismina
basin¢ uygulayin. Boylece, mil yataklar
(26 ve 31) boyunca hareket edebilecektir.

d) Her bir yatak setini (i¢ ve dig) ¢ikarin. lyi
muahendislik uygulamasi, yataklarin
millerden ¢ikariimasi durumunda,
yenilenmeleri gerektigini 6nerir. TUm
bilesenleri temizleyin ve agsinma veya
hasar olup olmadigini inceleyin.
Gerektiginde yenileyin.
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5.4 Montaj

5.4.1 Rulmanlarin Millere
Takilmasi

Ozellikle contalarinin bulundugu yerde, mil ylizeylerine hasar vermemeye dikkat edin Tum tespit
malzemelerinin Teknik Veriler sayfa 53 kisminda gosterilen tork ayarlarina gore sikilmasini temin
edin.

1, 2 ve 3 serisi pompalarda, yataklar 1sitmaya gerek duymaz. 4, 5, 6 ve 7 serisi pompalarda, yatak i¢
konilerini 110°C (230°F) sicakliga kadar isitin.

Yataklara zarar verecegi igin, 1Isitma sirasinda herhangi bir bicimde canl alev kullanmayin.

@ Milleri (24 ve 25), yumusak agizlar kullanarak
bir mengenede tutun ve yata g¢aplarina
kaydirici bilesen uygulayin.

@ Mil omzuna kadar pozitif bir oturma
saglayarak i¢ koniyi mile yerlestirin.

TD 242-085

@ Dis kupayi, yatak ara pargasini (32) ve arka
yatak kupasini konumlandirin.

:
:

TD 242-084
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@ Yataklarin sogumasina izin verin (yalnizca 4,
5, 6 ve 7 serisi pompalar). Bunun
yapllmamasi, yanlig ayarlanmig rulmanlarla
sonuclanacaktir.

1. Yatak somun yivine Permabond Grade
145 ya da esdegeri stoplama macunu
surdn.

2. Yatak somununu (30) ve ayni anda doner
yataklari (26 ve 31) ve ara pargayi (32)
sikin. Rulmanlar, ara parca kiguk bir
¢ekic dokunusu ile hareket
ettirilebildiginde dogru bir sekilde
ayarlanir.

3. Cift yatakh tertibatlar igin yukaridaki adimi
tekrarlayin.

4. Yataklara yag uygulayin.

5.4.2 Mil Tertibatlarinin
Takilmasi

@ Mil mesneti pulunu (27) degistirin:

- Dikey portlu pompalar igin, disli kutusunun
onunden bakildiginda sag taraftaki yatak
deligine yerlestirilir.

- Yatay portlu pompalar igin, mil mesnet
omzu ara pargasli Ust yatak deligine
yerlegtirilir.

@ Digli kutusu kapag (5) ydnine goére tahrik ve
yardimci saft konumlarini belirleyin.

@ a) Yumusak yuzli gekic kullanarak, milleri
(24 ve 25) disgli kutusuna (1) ittirin.

b) Yataklar degistiriimisse, yeni bir mesnet
ara pargasinin gerekmesi olasidir. Rotor
hizalamalarinin Rotor Cikinti
Hizalamasinin Kontrol Edilmesi sayfa 38
icindeki belirlenen sinirlar dahilinde
olmasini saglamak dnemlidir.
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5.4.3 Conta Tespit Pimlerini
Takma

@ Conta tespit pimlerinin (14) arka ytzina
temizleyin, konumuna baglayin ve sikin.

@ a) Rotor Cikinti Hizalamasinin Kontrol
Edilmesi sayfa 38'e basvurarak rotor
hizalamasini kontrol edin.

b) Rotor hizalamasi dogru oldugunda, conta
tespit pimlerini ¢ikarin ve yeni dudak
contalarini (16) conta tespit pimlerine
bastirin.

c) Disli kutusunun (1) énane sivi
sizdirmazlik elemani uygulayin ve conta
tespit pimlerini yerine ittirin. Mil icerisine
dogru kaydirirken, dudak contalarinin
hasar gérmediginden emin olun.

@ Vidalari (15) takin ve sikin.

5.4.4 Rotor Cikinti Hizalamasinin Kontrol Edilmesi

I

Rotor hizalamasinin yanlig ayari pompaya zarar verecektir.

@ Rotorlari millere (24 ve 25) takin ve rotor
tutucularini (22) sikin.

@ a) Derinlik mikrometresi kullanarak, aksiyal
hizalamanin 0,012 mm (0,0005 in)
tolerans dahilinde olmasini saglayin.

b) Hizalama yanlis ise, mil mesnet ara
parcasi (27) degistiriimeli/makine ile
islenmelidir.
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5.4.5 Tevzi Diglilerinin
Takilmasi

@ Zamanlama dislilerini (36) millere (24 ve 25)
kaydirarak, zamanlama isaretlerini yeniden
hizalayin.

@ a) Tork kilitteme cihazlarini (38) takmadan
once, bu cihazlari digli yagi ile yaglayin. 1,
2 ve 3 serisi iki takim eleman igerir.

b) Seri4, 5, 6 ve 7 pompalar tork kilittleme
tertibatlarina sahiptir.

IRk

—
=

W——=" 10242086

@ Zamanlama dislisi kelepge plakalarini (39)
takin - yalnizca seri 1, 2 ve 3.

Tork kilitleme tertibatlarini (37) takin -
yalnizca seri4,5,6 ve 7.

@ Zamanlama ayarlamasi simdi gereklidir:

Yalnizca bir kelepcge plakasi/tork zamanlama
tertibatini sikin, zamanlama ayarlamasi icin
diger diglideki saftin dénusune izin verin. Bkz.
Rotor Zamanlama Ayarinin Yapiimasi sayfa
40.
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5.4.6 Rotor Zamanlama Ayarinin Yapilmasi

Rotor zamanlama ayari gerektiriyorsa (ve pompanin heniiz yeniden tasarlanmadigi varsayilarak),
ilerlemeden once rotorlarin yanlis zamanlama sebebini bulmak énemlidir.

Zamanlama ayari igin, bir milin tork kilitleme tertibati/6gesi dahilinde donebildiginden emin olun. Diger tork
kilitteme tertibati/6gesi onerilen torka sikilmalidir.

@ Cukur Ustte olacak sekilde rotoru (17) tahrik
miline (24) yerlestirin. Rotoru 45° ¢evirin.
Cukuru sekildeki gibi Ustte olacak sekilde
ikinci rotoru yardimci mile (25) yerlestirin.

Cukurlar

@ Mili donddrtin, boylece rotorlar gsekilde
gOsterildigi sekilde yeni konumlarinda
olacaktir.

@ Kalinlik mastarlarini kullanarak, mili gereken
sekilde dondurerek, gosterilen noktalar
arasini 6lg¢ln.

@ Olglim noktalari esit degilse, 8 nokta boyunca
esit 6lcim elde edilene kadar, serbest donen
mil Gzerindeki rotora vurun.

@ Tork kilitleme tertibatini ya da kelepge plakasi
vidalarini sikin. Zamanlamanin hala dogru
oldugunu onaylayin. Rotorlari ¢ikarin.
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5.4.7 Digli Kutusu Kapagini
Takma

@ Disgli kutusu kapagi deligini temizleyin ve
ylzeydeki tim salmastra malzemesini
¢ikarin. Kapaga (5) yeni bir dudak contasi (7)
takin.

@ Disli kutusu ile birlestigi kapagin ylzeyine sivi
salmastra uygulayin.

@ Yagi dudak contasinin i¢ dudak kismina
surin ve dudak contasinin merkezde
oldugundan ve kesik ya da hasarl
olmadigindan emin olarak kapagi mil
Uzerinden kaydirin. Vidalari (6) sikin.

5.4.8 Rotor Kutusunu Takma ve Yerini
Degistirme

Yeni bilesenlerin takilmasi durumunda rotor kutusu yeniden yer degdistirme gerektirebilir. Pompa
galistirlmadan énce arka bosluklarin kontrol edilmesi gerekir.

I

@ NOT

Tedarik¢iniz pompa seri numarasindan dogru bosgluklari 6nerebilir. Ayarlama gerektirmeleri
durumunda, asagidaki adimlar izleyin. Bosluklarin yanhs ayarlanmasi ¢alisan pompaya zarar
verebilir. Plastik simler farli kalinliklar i¢in renk bakimindan degisiklik gosterir ve sim tespit
pimleri tarafindan yerinde tutulan rotor kutusunun iistiinde ve altindaki esit paketler halinde
gruplanir. ATEX uygulamalari i¢in paslanmaz gelik simler takilir. Bosluklar elde edildiginde
pullar esit oimayan sekilde yigilabilir.

@ a) Sim tespit pimlerini (8A) ¢ikarin ve en ince
simlerden birini (8) en Ust ve alt konuma
takin.

b) Sim tespit pimlerini ve vidalari degistirin
(8B).

¢) Rotor kutusunu (9) disli kutusuna (1)
takin, rotor kutusu tespit somunlarini (4)
sikin ve rotorlar (17) takin.
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@ Arka bosluklar bundan sonra kalinlik

mastarlari kullanilarak 6élcilebilir. Tolerans
dahilindeki bosluklara getirmek icin gereken
ek yer degistirme belirlenebilir, ek simler
takilabilir ve bogluklar yeniden kontrol
edilebilir.

5.4.9 Birincil Contalarin

Takilmasi

@ Conta montaj talimatlari igin bolim 4.5'e

bakin.

5.4.10 Rotorlarin Takilmasi

Takil ise, mil omzuna karsi sikica baglanana dek O halkalari (18) mil kamasinin lizerinden kaydirin.

@ Cukur Ustte olacak sekilde rotoru (17) tahrik

miline (24) yerlestirin.

Rotoru 45° gevirin. Cukuru sekildeki gibi tstte

olacak sekilde ikinci rotoru yardimci mile (25)
yerlestirin.

Seri 6 ve 7 pompalar icin, rotorlar tork
kilitteme tertibatlari (TLA'lar) tarafindan
tutulur.

TLA tertibatini mil Gzerine kaydirin. Kelepce
plakasi aletin bulun ve dnerilen tork sekline
sikin.

TLA vidalarini dnerilen tork sekline sikin.

Kelepce plakasi aletinin vidasini gevsetip
sokun.

Rotor bagligini degdistirin ve dnerilen tork
sekline sikin.

Cukurlu ana loblar

Yeni rotor tutucusu tas kegelerini (20) rotor
tutuculara (22) yerlestirin. Rotorlari
durdurmak igin, bunlar arasina plastik/ahsap
blok yerlestirin ve rotor tutucularini Teknik
Veriler sayfa 53 béliminde gdsterilen
Onerilen tork degerlerine gore sikin.

Tas kegenin tamamen oturdugunu ve rotorun
ylUzeyinin altinda oldugunu kontrol edin -
gerekirse parmaginizla bastirarak kegenin
dogru sekilde konumlanmasini saglayin.

42

200007931-2-TR



Bakim 5 R34

@ Rotorlarin dogru senkronize edildigini kontrol
etmek igin tahrik milini (24) elle déndlrun ve
sekiz noktanin timinde esit dlgiim
saglandigindan emin olmak icin dis gegis
bosluklarini kalinlik mastarlarini kullanarak
kontrol edin.

5.4.11 Rotor Kutusu Kapaginin Takilmasi

@ a) Yeni rotor kutusu kapagi kompresyon
baglantisini (11) takin.

b) Rotor kutusu kapagini rotor kutusuna (9)
takin ve rotor kutusu kapagi somunlarini
(13) sikin.

c) Calistirma 6ncesi pompa baslangig
kontrollerine bakin.
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5.5 Birincil Contalarin Cikarilmasi ve
Takilmasi

5.5.1 ROO Tekli mekanik
conta

Mekanik contalar kirilabilir. Tutarken ¢ok dikkatli olun. Takmadan énce

bilesenleri temizleyin, conta ylizeylerinde herhangi bir hasar olmadigini kontrol

edin. Montaj sirasinda, yeni elastomerik parcalar takilmalidir.

RO0 mekanik conta, erisim veya degistirme icin rotor kutusunu degistirme
ihtiyaci duymaksizin timduyle énden yliklenir. Conta ayar mesafesi 6nceden
ayarlanmistir.

Madde Aciklama
91 Dalgali yay
92 Takim halkasi
93 Doner conta halkasi
94 Tas kege
95 Sabit sizdirmazlik halkasi
18 Rotor sizdirmazlik O-halkasi

! 92 95

Contanin ¢ikarilmasi

1. Rotor kutusu kapagini, rotorlari ve rotor sizdirmaz-
lik O-halkasini (18) cikarin. V

2. Doner sizdirmazlik halkasini (91), takim halkasini %
(92) ve dalgali yayi (93) rotorlarin arkasindan ¢ika-
rin.

3. Sekilde gosterildigi gibi kegenin arkasinda uygun
bir kol kullanarak sabit sizdirmazlik halkasini (95)
ve tas kegeyi (94) rotor kutusundan yavagga gev-
setin.

Contanin takilmasi

18

%

&

93 94 _ //,

1. Tas keceyi (94) hafifce yaglayin ve doner sizdirmazlik halkasina (95) takin.

2. Sabit sizdirmazlik halkasindaki yuvalari rotor kutusundaki dénts onleyici
mandallara dikkatlice hizalayip sabit sizdirmazlik halkasi tertibatini rotor
kutusu deligine dogru sonuna kadar yavasca bastirin.

3. Dalgali yayi (91) rotorun arka deligine takin.

4. Uygun gres ile takim halkasini (92) hafifce yaglayin ve doner sizdirmazlik

halkasina (93) takin.

5. SX UP1-5 dbéner conta halkasi Gizerinde yer alan iki diz kismi rotordaki

tahrik dtzlUkleri ile hizalayin ve déner conta halkasi tertibatini rotorun arka

delidi igerisine yavas bir sekilde bastirin.
SX UPG6-7 igin doner conta halkasi Uzerinde yer alan iki yuvayi rotordaki
tahrik pimleri ile hizalayin ve doner conta halkasi tertibatini rotorun arka
delidi icerisine yavas bir sekilde bastirin.

44
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6. Conta ylzeylerini solvent ile temizleyin.

7. Rotor sizdirmazlik O-halkasini (18) bir miktar yaglayin ve omza dek milin
Uzerine kaydirin.

8. Rotorlari ve rotor kutusu kapagini yeniden takin.

5.5.2 RO0O0 Tek yikanmig/tavlanmis mekanik
conta

ROO mekanik conta, erisim veya degistirme icin rotor kutusunu degistirme
ihtiyaci duymaksizin timuyle é6nden yuklenir. Conta ayar mesafesi dnceden
ayarlanmistir.

Madde Aciklama
91 Dalgali yay

92 Takim halkasi 18
97

93 Doner conta halkasi

94  Taskege / / 92 93 o1 %

95 Sabit sizdirmazlik halkasi @/\ k o242 119
96 Sabit sizdirmazlik halkasi O-halka @

97 Dudakli conta

18 Rotor sizdirmazlik O-halkasi

Contanin ¢ikarilmasi

1. Yikama maddesini yalitin.

2. Rotor kutusu kapagini, rotorlari ve rotor sizdirmaz-
lik O-halkasini (18) cikarin.

3. Doner sizdirmazlik halkasini (93), dalgali yayi (91)
ve takim halkasini (92) rotorun arkasindan gikarin.

4. Sekilde gosterildigi gibi kegenin arkasinda uygun
bir kol kullanarak dudakl contayi (97), O-halkayi
(96), sabit sizdirmazlik halkasini (95) ve tas kegeyi |
(94) rotor kutusundan yavascga gevsetin. a <

TD 242-079

Contanin takilmasi

1. Tas keceleri (94) uygun gres ile hafifce yaglayin ve sabit conta halkalarina
(95) takin.

2. Tas kecgeyi ve O-halkayi (96) sabit conta tertibatina yerlestirin.
3. Dudakli contayi (97) sabit sizdirmazlik tertibatina yerlestirin.

4. Sabit sizdirmazlik halkasinin yuvalarini rotor kutusundaki dénus énleyici
mandallara dikkatlice hizalayip sabit sizdirmazlik halkasi tertibatini rotor
kutusu deligine dogru sonuna kadar yavasca bastirin.

5. Dalgali yayi (91) rotorun arka deligine takin.

6. Takim halkalarini (92) uygun gres ile hafifce yaglayin ve sabit conta
halkalarina (93) takin.
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7. SX UP1-5 dbéner conta halkasi Gizerinde yer alan iki diz kismi rotordaki

tahrik dtzlUkleri ile hizalayin ve déner conta halkasi tertibatini rotorun arka

delidi igerisine yavas bir sekilde bastirin.
SX UPG6-7 igin doner conta halkasi Gzerinde yer alan iki yuvayi rotordaki
tahrik pimleri ile hizalayin ve doner conta halkasi tertibatini rotorun arka
deligi icerisine yavas bir sekilde bastirin.

8. Conta ylzeylerini solvent ile temizleyin.

9. Rotor sizdirmazlik O-halkasini (18) bir miktar yaglayin ve omza dek milin

Uzerine kaydirin.

10. Rotorlari ve rotor kutusu kapagini yeniden takin.

5.5.3 RO0O0 Cift yikanmis mekanik conta

RO0 mekanik conta, erisim veya degdistirme icin rotor kutusunu degistirme
ihtiyaci duymaksizin timduyle énden yliklenir. Conta ayar mesafesi 6nceden
ayarlanmistir.

Madde Aciklama
91 Dalgali yay
92 Takim halkasi
93 Doner conta halkasi (i¢)
94 Tas kege

98 Doner conta halkasi (dis) %@

99 Doner conta halka O-halkasi
100 Dalgali yay

18 Rotor sizdirmazlik O-halkasi

Contanin ¢ikarilmasi

100

95  Sabit sizdirmazlik halkasi X@
96  Sabit sizdirmazlik halkasi O-halka ( 93 94\< i e

1. Yikama maddesini yalitin. L/
2. Rotor kutusu kapagini, rotorlari ve rotor sizdirmaz-

lik O-halkasini (18) c¢ikarin
3. Doner sizdirmazlik halkasini (93), dalgali yayi (91)

ve takim halkasini (92) rotorun arkasindan ¢ikarin.

4. Sekilde gosterildigi gibi kegenin arkasinda uygun
bir kol kullanarak tim diger sizdirmazlik bilegsenle-
rini rotor kutusundan yavasca gevsetin.

Contanin takilmasi

1. Tas keceleri (94) ve sabit sizdirmazlik O-halkalarini (96) uygun gres
yagiyla hafifce yaglayin.

2. Tas kegeyi (94) ve O-halkay (96) sabit sizdirmazlik halkasina (95)
yerlestirin.

TD 242-077
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3. Doner sizdirmazlik halkasi O-halkasini (99) yaglayip dis déner
sizdirmazlik halkasina (98) yerlestirin.

4. Dalgali yayi (100) mil omzuna oturana dek milden rotor kutusu deligine
dogru kaydirin.

5. Conta yuzeylerini solvent ile temizleyin.

6. Sabit sizdirmazlik halkalarindaki yuvalari rotor kutusundaki donus 6nleyici
mandallara dikkatlice hizalayip sabit sizdirmazlik halkasi tertibatini rotor
kutusu deligine dogru sonuna kadar yavasca bastirin.

7. Dalgali yayi (91) rotorun arka deligine takin.

8. Takim halkalarini (92) uygun gres ile hafifce yaglayin ve sabit conta
halkalarina (93) takin.

9. SX UP1-5 déner conta halkasi Uzerinde yer alan iki duz kismi rotordaki
tahrik duzlukleri ile hizalayin ve déner conta halkasi tertibatini rotorun arka
deligi icerisine yavas bir sekilde bastirin.

SX UP6-7 igin doéner conta halkasi Uzerinde yer alan iki yuvayi rotordaki
tahrik pimleri ile hizalayin ve doner conta halkasi tertibatini rotorun arka
deligi igerisine yavas bir sekilde bastirin.

10. Rotor sizdirmazlik O-halkasini (18) bir miktar yaglayin ve omza dek milin
Uzerine kaydirin.

11. Rotorlari ve rotor kutusu kapagini yeniden takin.

@ \[o2l Yikama basinci tahliye basincindan 5 bar fazla olursa takim halkasi yerine bir O-
halka kullanilr.
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5.6 Sorun giderme
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\ \ Yanlis déniis yonii Ters motor.
_ | Gazi emig hattindan ve pompalama
\ Z?lr:r?;ggl:gmaya = haznesinden ¢ikarin ve sivi doldu-
: run.
Emis hatti gapini arttirin.
Emme yuksekligini arttirin.
VI[N v v Yetersiz NPSH var. Emis hatti konfiglirasyonunu basit-
lestirin ve uzunlugu azaltin.
Pompa hizini azaltin.
Emis hatti capini arttirin.
. Emme yuksekligini arttirin.
JINIY N N Emis hattinda sivi bu- . - .
harlasiyor. Emis hatti konfigirasyonunu basit-
lestirin ve uzunlugu azaltin.
Pompa hizini azaltin.
Emis hattina hava giri- | Boru tesisati baglantilarini yeniden
VIV VI v yor. yapin.
VIV (VY \ Siizgeg veya filtre tikali. | Fittingleri bakima alin.
Sivi sicakligini arttirin.
Sivi viskozitesi belirtilen | Pompa hizini azaltin.
v VININ NV v degerin Ustlnde. . .
Conta yiizu viskozite sinirlarini kon-
trol edin.
JIvl 1y Swvi viskozitesi belirtilen | S1VI sicakligini azaltin.
degerin altinda. Pompa hizini arttirin.
Pompa govdesini sogutun.
N NI NI Sivi sicakligi belirtilen | Sivi sicakhigini azaltin.
degderin Ustunde. -
Conta yUzuU ve elastomer sic. sinirla-
rint kontrol edin.
J MK Sivi sicakligi belirtilen Pompa goévdesini isitin.
degerin altinda. Sivi sicakh@ini arttirin.
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Olasi Nedenler Coziimler
Sistemi temizleyin.
JIy /|y | Sivida beklenmedik kati | M!S hattina stizgeg takin.
maddeler. Katilar yok edilemiyorsa, ¢ift meka-
nik conta takmayi g6z éniinde bulun-
durun.
Engel olup olmadigini kontrol edin
(6rn. kapali valf).
: - Sisteme bakim uygulayin ve proble-
V| VIV V[V [N] [V V] gzljlé);ﬁ]%as%r:%ebehmlen min tekrar ortaya cikmasini dnlemek
9 : icin degisiklik yapin.
Basinci azaltmak icin, tahliye hattini
basitlestirin.
Rakor paketini gevsetin ve tekrar
MRAR \ Rakor asiri sikilmis ayarlayin.
V| \ \ \' | Rakor az sikilmis Rakor paketini ayarlayin.
Yikama akis hizini arttirin.
NN Conta yikamasi yeter-
siz. Yikama sivisinin conta alanina ser-
best bir sekilde aktigini kontrol edin.
\/ RAR gg&e;wg;uﬁﬂg"en Pompa hizini azaltin.
VR ggggg; I';Ilflln%ea"rt"en Pompa hizini arttirin.
Borularin hizalanmasini kontrol edin.
Pompa kasasi boru te- ] .
l VIV N] AN sisati tarafindan engel- Esnel? borutvEya genisleme baglanti
leniyor. pargalarini takin.
Boru tesisatini destekleyin.
N NN N Esnek baglanti yanlis Hizalamayi kontrol edin ve baglanti-
hizalanmis. lari buna gore dizeltin.
VIVIVIV]Y N Emniyetsiz pompa tah- | Gevsek tespit elemanlarina emniyet
rik baglantilari. rondelasi takin ve tekrar sikin.
Mil yatak asinmasi veya | Tavsiye ve yedek pargalar icin pom-
VNIV VIV arizasi. pa ureticisine danisin.
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Yetersiz disli kutusu Pompa Ureticisinin talimatlarina ba-
VINIVIV A v yaglamasi. kin.
P | q Nominal ve ¢alisma basinglarini
ompa elemaninda me- | kontrol edin.
VI VIV v talin metale temasi. o
Pompa Ureticisine danisin.
VIV (Y ﬁl§|nm|§ pompa elema- |y pilesenleri takin.
Basing ayarini kontrol edin ve gere-
kirse tekrar ayarlayin.
R \ Rotor kutusu kapagi bo-| oy, :ma yiizeylerini inceleyin ve te-
saltma valfi sizintisi. mizleyin.
Asinmis pargalari degistirin.
. Conta yiizeyleri, kilavuzlar vs. lize-
\ \ Rotor kutusu kapagi bo- | rindeki aginmalari kontrol edin.
saltma valfi - gicirdiyor. i .
Gerekirse degistirin.
Rotor kutusu kapagi bo- | Yay sikismasini tekrar ayarlayin -
R saltma valfi yanhs ayar- | Valf, ¢galisma basincinin yaklasik
lanmisg. %10 tzerine ¢ikmalidir.
\ \ Emis kaldirma ¢ok ylk- | Pompayi indirin veya sivi seviyesini
sek. yukseltin.
Pompalanan sivi kulla-
V| V| nilan malzemelerle Opsiyonel malzemeler kullanin.
uyumlu degil.
N isz\rqlgls(’:gm:jgnti:rr?eeﬁ Tahliye boru tesisatinin emis tankin-
;ok y dan daha ylksek olmasini saglayin.
Sistem ¢alismasinin bunu 6nlemesi-
ni saglayin.
y |y | Pompanin kurumasina | veya Gift ylkanmis mekanik con-

neden olunmus.

talar takin.

Yikanmis paketli rakoru takin.
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Bu sayfa kasitli olarak bos birakiimistir.



6 Teknik Veriler

Kurulum, galistirma ve bakim sirasinda teknik verilere uyulmalidir.

Tam personel teknik veriler hakkinda bilgilendirilmelidir.

I

6.1 Teknik Veriler

Standart Sartname

Uriin 1slak gelik pargalart:

W. 1.4404 (316L), materyal izlenebilirligi 3.1, EN
10204 uyarinca

i¢ yuzey bitirme:

Mech Ra < 0,8 / Mech Ra < 32, Elektroparlatiimis Ra
<0,38/EPRa<15

Disli kutusu:

Paslanmaz c¢elik

Taban plakasi:

Paslanmaz c¢elik

Baglanti muhafazasi:

Paslanmaz gelik

Rotor:

Dort lob

Uriin 1slak elastomerleri:

EPDM - USP Sinif VI, 121 °C / 249,8 °F. BSlim 88 ve
Bolim 87

Diger elastomerler:

FPM, Silikon (MVQ)

Mil contasi:

Tekli mekanik (R00)

Doner conta yizu:

Silikon Karbtr

Sabit conta yuzeyi:

Silikon Karbtir

Mil contalari

Tekli, tek kademeli ve ¢ift mekanik olmak lzere gesitleri mevcuttur. Tium segenekler tam 6n yiklemeli ve degis-
tirilebilirdir.

Maks. yikama basinci, tek yikanmis: 0,5 bar / 7,25 psi

Maks. yikama basinci, ¢ift mekanik: Maks. 1 bar, Urlin basincinin Uzerinde
Su tiketimi, yikanmis veya ¢ift mekanik: 0,5 I/dak / 0,13 galon/dak

Yikama baglantilari: BSPT veya NPT

Sicaklik

Maks. strre¢ ve CIP sicakhgr: 150°C / 302°F

Motor

Disli motoru, 4 kutuplu, IEC metrik standardina uygun, 50/60 Hz, frekans dénisimine uygun, IP55, yalitim si-
nifi F.

Garanti

SX UltraPure pompalarinda 3 yil uzatilmis garanti. Orijinal Alfa Laval Yedek Pargalari kullaniimasi sartiyla ga-
ranti tim asinmayan pargalari kapsar.

200007931-2-TR 53



6 Teknik Veriler
6.2 Yag Kapasiteleri

Port yonii Port yonii
Pompa modeli Dikey Yatay Dikey Yatay
litre litre US pints US pints
SX UP1 0,30 0,40 0,60 0,80
SX UP2 0,60 0,70 1,20 1,40
SX UP3 1,10 1,50 2,20 3,10
SX UP4 1,50 2,00 3,20 4,20
SX UP5 3,00 4,00 6,30 8,40
SX UP6 4,50 7,00 9,50 14,80
SX UP7 9,00 12,00 19,00 25,40

6.3 Agirhk

I

Agirliklar yalnizca yénlendirme amaglidir ve pompa, taban plakasi ve tahrik
Unitesi 6zelligine bagh olarak degisiklik gosterecektir.

Ciplak Milli Pompa kg (Ib) Tahrik Uniteli pompa kg (Ib)

Pompa modeli Port Yonii Port Yonu .
. Yatay Dikey

Yatay Dikey
SX UP1/005 15 (33) 16 (35) 46 (101) 49 (108)
SX UP1/007 16 (35) 17 (37) 55 (121) 58 (128)
SX UP2/013 32 (71) 33 (73) 80 (176) 81 (179)
SX UP2/018 33 (73) 34 (75) 85 (187) 86 (190)
SX UP3/027 57 (126) 59 (130) 147 (324) 150 (331)
SX UP3/035 59 (130) 61 (134) 152 (335) 155 (342)
SX UP4/046 107 (236) 110 (243) 271 (597) 274 (604)
SX UP4/063 113 (249) 116 (256) 277 (611) 280 (617)
SX UP5/082 155 (342) 155 (342) 295 (650) 295 (650)
SX UP5/115 165 (364) 165 (364) 310 (683) 310 (683)
SX UP6/140 278 (613) 278 (613) 545 (1202) 545 (1202)
SX UP6/190 290 (639) 290 (639) 570 (1257) 570 (1257)
SX UP7/250 336(741) 344 (759) 652(1438) 660 (1455)
SX UP7/380 358(789) 366(807) 677(1493) 685 (1510)
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Teknik Veriler 6 Hiid

6.4 Arac Gereklilikleri

. Pompa Modeli
Aciklama Gerekli alet
SX UP1 SXUP2 SXUP3 SXUP4 SXUP5 SXUP6 SX UP7
Soket Boyutu (mm) 13 17 17 17 17 19 19
Rotor kutusu kapak
somunu (13) Tork Ayari (Nm) 20 39 39 39 39 105 105
Tork Ayar (Ibft) 14,8 28,8 28,8 28,8 28,8 77,4 77,4
Soket Boyutu (mm) 19 19 19 24 24 24 24
Rotor tutucusu (22) | Tork Ayari (Nm) 20 60 80 120 160 160 160
Tork Ayar (Ibft) 14,8 443 59,0 88,5 118,0 118,0 118,0
Anahtar Boyutu
(mm) . ) . ) ) . 55
Tork Ayari (Ibft) - - - - - 5.9 5.9
f‘nqr?]r;tar boyutu 13 17 17 19 19 24 24
Rotor kutusu tespit
somunu (4) Tork Ayari (Nm) 20 40 40 64 64 175 175
Tork Ayari (Ibft) 14,8 29,5 29,5 47,2 47,2 129,1 129,1
Anahtar Boyutu
Conta tespit vidasi (mm) ° ° ° ° ° ° °
(15) Tork Ayari (Nm) 10 10 10 25 25 25 40
Tork Ayari (Ibft) 74 7.4 7.4 184 | 184 | 184 | 295
Anahtar Boyutu
Disli kutusu kapagi (mm) ° ° ° ° ° ° °
vidasi (6) Tork Ayari (Nm) 10 10 10 25 25 25 25
Tork Ayari (Ibft) 7.4 7.4 7.4 18,4 18,4 18,4 18,4
Anahtar Boyutu
TLAKelepge plakasi | (™™ 152 157 152 164 365 365 365
vidasi (40) Tork Ayari (Nm)
Tork Ayari (Ibft) 8,9 12,5 8,9 10,3 25,8 25,8 25,8
Tahliye tapasi (45) | Anahtar Boyutu (ing) Va Va Va Va V3 Y8 V3
Anahtar Boyutu
(mm) 5 6 6 8 10 10 24
Ayak civatasi (58) Tork Ayari (Nm) 15 30 30 60 50 50 120
Tork Ayari (Ibft) 11,1 22,1 22,1 44,3 37 37 89
Soket Boyutu (mm) 22 22 22 22 22 22 22
g%abme cami | ork Ayari (Nm) 2 2 2 2 2 2 2
Tork Ayari (Ibft) 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
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6 Teknik Veriler

6.5 Pompa Veri

Tablosu
Model Yer Degistirme Emme ve Tahliye Diferansi- Maksi- Maksi-
Baglanti Eba- Basing¢ y,?,,'a',a(zs,!,'?f : m,;‘:;i{(ea' m:an;iga-
di (dev/dak) max.
litre/ | Imp Nominal Delik| Baglanti de\gg:k
d1e8/(;r ggg ABglgglall (Uluslararasi Ebad m
dev | rev standart) @
(Standart)
mm ing mm ing | bar | PSI @ @
SX UP1/005 | 0,050 | 1,1 1,3 22 0,87 25 1,0 12 | 174 1200 3,60
SX UP1/007 | 0,070 | 1,5 1,8 35 1,38 40 1,5 7 101 1200 5,04
SX UP2/013 | 0,128 | 2,8 3,4 35 1,38 40 1,5 15 | 217 1000 7,68
SX UP2/018 | 0,181 | 4,0 4,8 47 1,85 50 2,0 7 101 1000 10,86
SX UP3/027 | 0,266 | 5,9 7,0 47 1,85 50 2,0 15 | 217 1000 15,96
SX UP3/035 | 0,350 | 7,7 9,2 62 2,44 65 2,5 7 101 1000 21,00
SX UP4/046 | 0,460 | 10,1 12,2 47 1,85 50 2,0 15 | 217 1000 27,60
SX UP4/063 | 0,630 | 13,9 16,6 62 2,44 65 2,5 10 | 145 1000 37,80
SX UP5/082 | 0,820 | 18,0 21,7 62 2,44 65 2,5 15 | 217 600 29,52
SX UP5/115 | 1,150 | 25,3 30,4 73 2,87 80 3,0 10 | 145 600 41,40
SX UP6/140 | 1,400 | 30,8 37,0 73 2,87 80 3,0 15 | 217 500 42,00
SX UP6/190 | 1,900 | 41,8 50,2 96 3,78 | 100 | 4,0 10 | 145 500 57,00
SX UP7/250 | 2,500 | 55,0 66,0 96 3,78 | 100 | 4,0 15 | 217 500 75,00
SX UP7/380 | 3,800 | 83,6 100,4 140 5,51 150 6,0 10 | 145 500 114,00

Maksimum pompa fark basinci, agsagidaki gibi kullanilan baglanti tipine bagl olarak sinirlandirilabilir:

DIN11851 — 40 bar / 580 PSI (25-40 mm), 25 bar / 362 PSI (50-100 mm), 16 bar / 232 PSI (150 mm)

ISO (IDF) — 16 bar / 232 PSI (1 ing-2 ing), 10 bar / 145 PSI (2,5 ing-4 in¢), destek halkasinin saglanmasi
durumunda

SMS - 10 bar / 145 PSI (tim boyutlar)
RJT — 10 bar / 145 PSI (tim boyutlar)

Tri-kelepge (BS4825) — Basing derecesi, kullanilan kiska¢ bandina gdre belirlenir (kiskag bandi tedarikgisi-
ne basvurun)

DIN11864-1 — 40 bar / 580 PSI (25-40 mm), 25 bar / 362 PSI (50-100 mm)
DIN11864-2 — 25 bar / 362 PSI (25-40 mm), 16 bar / 232 PSI (50-100 mm)

SX UP7/380 pompalardaki 150 mm boyut i¢in, yalnizca DIN11851, SRJT veya Tri-kelepge baglantilari kul-
lanilabilir.

EHEDG sertifikasina sahip uniteler igin yalnizca asagidaki proses baglantisi tipi ve conta (baskalar ta-
rafindan saglanir) kombinasyonlari EHEDG onaylhidir:

ASEPTO-STAR k-flex veya SKS EHEDG salmastra sistemi ile birlikte DIN11851
Tri-kelepge (BS4825 bolim 3) ve Combifit T-Ring Salmastra

DIN11864-1

DIN11864-2
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ATEX uygulamalan: Diferansiyel basinci, Maks. hiz ve Maks. kapasite ATEX uygulamalari i¢in ge-
cerli degildir.
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6 Teknik Veriler
6.6 Pompa Basligi Bosluk Bilgileri

Radyal Bogluk

— |l——

On Bosluk Rotor Uzunlugu Arka Bosluk Dis Gegis Boslugu
Basing Rotor On Geri Rotor Radyal Dis Gegisi
Pompa Modeli b Uzunluk Bosluk Bosluk Cap Bosluk Bosluk
ar
Min. Min. Min. Min. Min.
28,88 -
6 28,91 m 0,11 0,05 57,85 0,16 0,06
SX UP1/005
28,80 -
12 28,83 m 0,16 0,08 57,75 0,21 0,15
41,74 -
SX UP1/007 7 4177 m 0,19 0,11 57,65 0,23 0,21
38,30 -
5 38,33 m 0,10 0,05 80,34 0,10 0,09
SX UP2/013
38,18 -
15 38,21 m 0,16 0,1 80,06 0,24 0,17
54,08 -
SX UP2/018 7 54,11 m 0,14 0,09 80,16 0,16 0,17
52,36 -
5 52,39 m 0,11 0,10 95,50 0,13 0,24
SX UP3/027
52,22 -
15 52,25 0,21 0,14 95,14 0,28 0,24
68,81 -
SX UP3/035 7 68,84 m 0,19 0,1 95,20 0,28 0,24
51,96 -
5 51,99 m 0,08 0,05 124,91 0,11 0,22
SX UP4/046
51,89 -
15 51,92 m 0,13 0,07 124,75 0,19 0,22
71,18 -
5 71,21 m 0,09 0,05 124,81 0,16 0,20
SX UP4/063
71,06 -
10 71,09 m 0,16 0,10 124,73 0,20 0,20
67,25 -
SX UP5/082 15 67,30 m 0,20 0,15 150,04 0,23 0,25
94,55 -
SX UP5/115 10 94,60 m 0,20 0,15 150,04 0,23 0,25
79,55 -
SX UP6/140 15 79,60 m 0,20 0,15 177,22 0,24 0,38
107,82 -
SX UP6/190 10 107,87 m 0,25 0,15 177,22 0,24 0,38
104,64 -
SX UP7/250 15 104,69 m 0,33 0,28 205,78 0,56 0,50
158,89 -
SX UP7/380 10 158,94 m 0,38 0,30 205,78 0,56 0,50
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7/ Yedek Parcalar

Teslim edilen her Alfa Laval Uriin{ igin bir yedek parca listesi mevcuttur.

Bu yedek parca listesi, makineler igin en yaygin asinma pargalarini igerir. Belirtiimeyen herhangi bir
bilesen gerekliyse, kullanilabilirlik i¢in litfen yerel Alfa Laval temsilcinizle iletisime gegin.

Yedek parca katalogumuzu https://hygienicfluidhandling-catalogue.alfalaval.com adresinde
bulabilirsiniz.

Her zaman Alfa Laval orijinal yedek pargalarini kullanin. Alfa Laval Grtnlerinin garantisi, Alfa Laval
orijinal yedek parcalarinin kullanimina baghdir.

7.1 Yedek Parcalarin Siparigi

Yedek parca siparisi verirken litfen her zaman belirtiniz:

1. Seri numarasi (varsa)

2. Urlin numarasi/yedek parga numarasi (varsa)

3. Kapasite veya diger ilgili tanimlamalar

7.2 Alfa Laval Servis

Alfa Laval, dinyanin tim buyuk Ulkelerinde temsil edilmektedir.

Herhangi bir sorunuz veya Alfa Laval ekipmani igin yedek parga gereksinimi ile yerel Alfa Laval
temsilcinizle iletisime gegmekten ¢ekinmeyin.

200007931-2-TR
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https://hygienicfluidhandling-catalogue.alfalaval.com

7 Yedek Pargalar

7.3 Garanti - Tanim

/\ UYARI

Kullanim amacina ydnelik kurallar kesindir. Tedarik edilen Alfa Laval Grintndn kullanimina, yalnizca
Kullanim Amaciyla birlikte saglanan teknik verilere uygun olmasi halinde izin verilmektedir.

Alfa Laval Kolding A/S ile mutabakata varilan kullanim disindaki farkh kullanimlar her tir sorumlulugu ve
garantiyi gegersiz kilmaktadir.

Alfa Laval Kolding A/S tarafindan acik bir sekilde izin verilmedigi sirece, tedarik edilen Alfa Laval UrGininde
herhangi bir modifikasyona veya degisiklige izin veriimemektedir.

Asagidaki hususlar sorumluluk ve garanti kapsami disindadir:

+ Kullanim talimatlarindaki tavsiye ve talimatlarin g6z ardi edilmesi

+ Tedarik edilen Alfa Laval Gruntnun yanhg galistirimasi veya Alfa Laval Urinune yetersiz bakim
yapilmasi

+ Tedarik edilen Alfa Laval Grininde, Alfa Laval Kolding A/S'nin dnceden yazili onayl olmaksizin
herhangi bir iglev degisikligi yapiimasi

» Tedarik edilen Alfa Laval drtninin yetkili olmayan kisiler tarafindan degistiriimesi

» Tedarik edilen Alfa Laval drtninin uygun guvenlik yénetmelikleri dikkate alinmadan kullaniimasi
(bkz. Giivenlik sayfa 7).

» Koruma ekipmanlarinin kullanilmamasi ve tank prosesi / yardimci ekipmanlarin durma noktasina
getiriimesi

» Tedarik edilen Alfa Laval trtini ve yardimci pargalarin bakiminin uygun sekilde yapilmamasi
(araliklarla ve 6ngérilen yedek pargalarin takilmasi da dahil olmak lizere)

Parca degisimi sirasinda yalnizca Uretici tarafindan saglanan orijinal yedek pargalar kullaniimalidir.
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8 Parca Listeleri ve Patlatiimis Gorunumler

8.1 SX UP1-3 Pompa Uriin
Yelpazesi
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8 Parga Listeleri ve Patlatilmis Gorinamler

Poz. Mik. Adlandirma Poz. Mik. Adlandirma
1 Disli kutusu 23 1 Anahtar
2 2 Dibel 24 1 Tahrik mili
3 4 Saplama, rotor kutusu tespiti 25 1 Yardimci mil
4 4 Somun, rotor kutusu tespiti 26 2 Arka yatak
4a 4 Rondela, rotor kutusu tespiti 27 1 Ara parga, mil mesnedi
5 1 Kapak, disli kutusu 30 2 Somun, yatak 6ni
6 Vida, digli kutusu kapagi 31 2 On yatak
1 Tahrik ucu dudak contasi 34 2 Somun, yatak 6nl
2 Sim 36 2 Tevzi diglisi
8a 2 Sim tespit pimi 38 2 Tork kilitleme 6gesi
8b 4 Vida, sim tespit pimi 39 2 Kelepge plakasi
9 1 Rotor kutusu 40 12 Vida, kelepge plakasi
Saplama, rotor kutusu/kapak tu- 45 2 Tahliye tapasi
10 4/8  tucu, (SX UP1/2 igin miktar 4 - "
SX UP3igin miktar 8) 46 1 Gozetleme cami
1 1 Kompresyon baglantisi 47 1 Doldurma kapag
12 1 Rotor kutusu kapagi 48 2 Tapa
Kubbeli somun, rotor kutusu ka- 49 4 Korleme tapasi
13 4/8 g;gbé%?é ihjl:rgif’[alglg)mlktar 4- 50 2 Rakor muhafazasi
14 5 Tespit pimi, conta 51 4 Vida, rakor muhafazasi
15 6 Vida, conta tespit pimi 52 4 Rondela, rakor muhafazasi vidasi
16 5 Sizdirmaziik ucu dudak contas: 53 4 Rondela, rakor muhafazasi vidasi
17 5 Rotorlar 54 4 Ayak, dikey port
18 2 O-Halka, Rotor conta mil ucu 56 ! Ayak, yatay port
19 2 Tork kilileme diizenegi, rotor %8 2 Cuwata, Ayak
20 2 Tas kece, rotor tutucu 50 1 Rotor gikarma aleti
22 2 Rotor tutucu
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Parca Listeleri ve Patlatilmisg Gérintimler 8

8.2 SX UP4 Pompa Uriln
Yelpazesi
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8 Parga Listeleri ve Patlatilmis Gorinamler

Poz. Mik. Adlandirma Poz. Mik. Adlandirma
1 Disli kutusu 24 1 Tahrik mili
2 2 Dubel 25 1 Yardimci mil
3 4 Saplama, rotor kutusu tespiti 26 4 Arka yatak
4 4 Somun, rotor kutusu tespiti 27 1 Ara parga, mil mesnedi
4a 4 Rondela, rotor kutusu tespiti 28 2 Ara parga, yatak tahrik ucu
5 1 Kapak, digli kutusu 29 2 Ara parga, yatak rakor ucu
6 Vida, digli kutusu kapagi 30 2 Yatak somunu
1 Tahrik ucu dudak contasi 31 4 On yatak
2 Sim 34 2 Somun, yatak 6nu
8a 2 Sim tespit pimi 36 2 Tevzi diglisi
8b 4 Vida, sim tespit pimi 37 2 Tork kilitteme dizenegi
9 1 Rotor kutusu 45 2 Tahliye tapasi
10 8 Saplama, rotor kutusu/kapagi 46 1 Gozetleme cami
tespiti 47 1 Doldurma kapagi
11 1 Kompresyon baglantisi 48 5 Tapa
12 1 Rotor kutusu kapagi 49 4 Korleme tapas|
13 8 glubbe somun, rotor kutusu kapa- 50 2 Rakor muhafazas!
14 2 Tespit pimi, conta 51 4 Vida, rakor muhafazasi
15 6 Vida, conta tespit pimi 52 4 Rondela, rakor muhafazasi vidasi
16 2 Sizdirmazlik ucu dudak contas! 53 4 Rondela, rakor muhafazasi vidasi
17 2 Rotorlar 54 1 Ayak, dikey port
18 2 O-Halka, Rotor conta mil ucu 56 1 Ayak, yatay port
19 2 Tork kilitteme diizenegi, rotor 58 2 Cwata, Ayak
20 2 Tas kege, rotor tutucu 60 1 Rotor gikarma aleti
22 2 Rotor tutucu
23 1 Anahtar
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Parga Listeleri ve Patlatiimig Gorinumler 8

8.3 SX UP5 Pompa Urin
Yelpazesi
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8 Parga Listeleri ve Patlatilmis Gorinamler

Poz. Mik. Adlandirma Poz. Mik. Adlandirma
1 Disli kutusu 24 1 Tahrik mili
2 2 Dubel 25 1 Yardimci mil
3 4 Saplama, rotor kutusu tespiti 26 4 Arka yatak
4 4 Somun, rotor kutusu tespiti 27 1 Ara parga, mil mesnedi
4a 4 Rondela, rotor kutusu tespiti 28 2 Ara parga, yatak tahrik ucu
5 1 Kapak, disli kutusu 29 2 Ara parga, yatak rakor ucu
6 Vida, digli kutusu kapagi 30 2 Somun, yatak 6ni
1 Tahrik ucu dudak contasi 31 4 On yatak
2 Sim 34 2 Somun, yatak 6nu
8a 2 Sim tespit pimi 36 2 Tevzi diglisi
8b 4 Vida, sim tespit pimi 37 2 Tork kilitteme dizenegi
9 1 Rotor kutusu 45 7 Tahliye Tapasi
10 6 tSeaS%Ii%ma, rotor kutusu/kapagi 46 1 Gozetleme cami
47 1 Doldurma kapagi
11 1 Kompresyon baglantisi 49 8 Kérleme tapas!
12 1 Rotor kutusu kapagi 50 o Rakor muhafazas!
13 8 gKlubbe somun, rotor kutusu kapa- 51 4 Vida, rakor muhafazasi
14 2 Tespit pimi, conta 52 4 Rondela, rakor muhafazasi vidasi
15 6 Vida, conta tespit pimi 53 4 Rondela, rakor muhafazasi vidasi
16 2 Sizdirmazlik ucu dudak contasi 54 1 Ayak, dikey port
17 2 Rotorlar 56 1 Ayak, yatay port
18 2 O-halka, rotor conta mil ucu o8 4 Civata, ayak
20 2 Tas kege, rotor tutucu 60 1 Rotor ¢ikarma aleti
22 2 Rotor tutucu
23 1 Anahtar
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Parga Listeleri ve Patlatiimig Gorinumler 8

8.4 SX UP6-7 Pompa Uriln
Yelpazesi
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8 Parga Listeleri ve Patlatilmis Gorinamler

Poz. Mik. Adlandirma Poz. Mik. Adlandirma
1 Disli kutusu 23 1 Anahtar
2 2 Dibel 24 1 Tahrik mili
3 4 Saplama, rotor kutusu tespiti 25 1 Yardimci mil
4 4 Somun, rotor kutusu tespiti 26 4 Arka yatak
4a 4 Rondela, rotor kutusu tespiti 27 1 Ara parga, mil mesnedi
5 1 Kapak, disli kutusu 28 2 Ara parga, yatak tahrik ucu
6 Vida, digli kutusu kapagi 29 2 Ara parga, yatak rakor ucu
1 Tahrik ucu dudak contasi 30 2 Somun, yatak 6nl
2 Sim 31 4 On yatak
8a 2 Sim Tespit Pimi 34 2 Somun, yatak 6ni
8b 4 Vida, sim tespit pimi 36 2 Tevzi diglisi
9 1 Rotor kutusu 37 2 Tork kilittleme duzenegi
10 8 Saplama, rotor kutusu/kapag! 45 7 Tahliye tapasi
tespiti 46 1 Gozetleme cami
11 1 Kompresyon baglantisi 47 y Doldurma kapag!
12 1 Rotor kutusu kapagi 49 8 Korleme tapas|
13 8 gKlubbe somun, rotor kutusu kapa- 50 2 Rakor muhafazas!
14 2 Tespit pimi, conta 51 4 Vida, rakor muhafazasi
15 6 Vida, conta tespit pimi 52 4 Rondela, rakor muhafazasi vidasi
16 2 Sizdirmazlik ucu dudak contasi 53 4 Rondela, rakor muhafazasi vidasi
17 2 Rotorlar 54 1 Ayak, dikey port
18 2 O-halka, rotor conta mil ucu 56 1 Ayak, yatay port
19 2 Tork kilittleme diizenegi, rotor o8 4 Cuvata, ayak
20 2 Tas kecge, rotor tutucu 60 1 Rotor ¢ikarma alet
22 2 Rotor tutucu
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