W
— RN

COMPABLOC

Installations-, drifts- og vedligeholdelsesmanual

IMCP0008 Rev. J / DANSK (DANISH)




Besgg vores websted pd www.alfalaval.com

Overseettelse af originale instruktioner:

Alfa Laval forbeholder sig ret til at eendre specifikationerne uden forudgaende varsel.

Det er ikke tilladt at gengive eller udsende denne publikation helt eller delvist vha. nogen proces eller
funktion uden forudgaende skriftlig tilladelse fra Alfa Laval.




N o

g
B =l ¥ Adl = a

Denne instruktionsmanual IMCP0O008 Rev. J er en revision af IMCP0008 Rev. I.

Dette dokument er en dansk version.

Anvendelsesomrade:
e CP15, CP20, CP30, CP40, CP50, CP75 og CP120
e CPH15, CPH20 og CPH30

e CPF15, CPF20 og CPF30

VIGTIGT: Alle andre specifikke oplysninger vedrgrende tegninger af det generelle arrangement eller andre
specifikke dokumenter, der stilles til radighed af Alfa Laval vedrgrende udstyret, danner preecedens i forhold
til oplysningerne i dette dokument.

Hvis der er en QR-kode pa fabriksskiltet for Compabloc, skal du scanne den for at fa adgang til
instruktionsmanualen.

Udgaver _og revisioner:

J | 01/10/2021 M.BLANCHARD A. BAYMONT A. MACIVER Se angivelser
01/02/2020 M.BLANCHARD A. BAYMONT A. MACIVER Se angivelser

H |07-11-2016 | M.BLANCHARD A. BAYMONT A. MACIVER Se angivelser

G |21-11-2014 M. CARVALHO S. PELENC A. MACIVER Mo mentveerdier for PTFE-pakninger

F |22-10-2012 | M.BLANCHARD S. PELENC A. MACIVER 6. udgave

A | 15-02-2002 M. LAVANCHY C. ROUSSEL R. CONSONNI 1. udgave

REV | DATO NAVN VISA NAVN VISA NAVN VISA
REDIGERET AF VERIFICERING GODKENDEL SE OBSERVATIONER

Dette er en elektronisk version af IOM-manualen i pdf-format. Kun den officielle papirversion er signeret og registreret ifglge
vores kvalitetssikringssystem, og en kopi kan indhentes efter anmodning.
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1 - Beskrivelse

1.1 — Generel beskrivelse

Compabloc er en svejset pladevarmeveksler uden pakninger mellem pladerne, som giver et stort varmeoverfgrselsomrad e
inden for et meget kompakt omrade (lille fodaftryk). Den er fremstillet af svejsede pladestakke, som er indsati en stiv
rektanguleer boltet ramme for mekanisk styrke og adskillelse af de forskellige kredslgb. Hvert enkelt kredslgb kan
udstyres med en aftagelig prelplade. Der er kun monteret 4 panelpakninger som vist pa splittegningen pa figur 1.

Compablocerdesignet og fremstilleti overensstemmelse med entrykbeholderkode (ASME, EN-13445 osv.) og tildefinerede
driftsforhold. Design og fremstilling af Compabloc er udfart ifglge et kvalitetsstyringssystem i henhold til ISO 9001.

Figur 1: Splittegning over Compabloc

Rarsystemet kan tilsluttes med fire paneler i kulstofstal udstyret med dyser. Disse paneler kan evt. fores med det samme
materiale som selve pladerne. Pladerne, prelpladerne, dyserne og panelforingerne kan fremstilles af rustfrit stal 316L,
titanium, 254 SMO, Hastelloy eller andet materiale, der kan presses og svejses. Flowet kan ledes ved hjeelp af prelplader
(antal slag veelges for at maksimere varmeoverfgrsel og minimere tilsmudsning).

Boltene i panelere saettes pa plads ved hjeelp af et smgremiddel ved hgj temperatur.

Figur 2: Flow gennem Compabloc og tveersnit af pladestak

IMCPO0O008 Rev.J




\/\t F/\’/

B =l ¥ Adl = a

1.2 — Funktion og opgave

Compabloc er en varmeveksler, der bruges til opvarmning eller kgling (med eller uden varmegenvinding), dampvarmer,
kondensator, 2-slags proceskondensator, tilbagesvaler, reboiler, gaskaler osv...

Hver af disse opgaver kraever en specifik installation, og installationen skal veere i overensstemmelse med enhedens
varmedataark og generelle samlingstegning.

| situationer, hvor der pludselig opstar fuldt vakuum eller trykstigning, anbefales det at
installere en overtryksventil i rarsystemet for at beskytte Compabloc.

Tryk- og temperaturgreenser
Kgr aldrig Compabloc med lavere/hgijere tryk og/eller lavere/hgjere temperaturer end angivet pa fabriksskiltet.

Kontinuerlig og cyklisk drift

Compabloc er blevet designet til kontinuerlige og stabile driftsforhold. Compabloc er ikke velegnet til cykliske
driftsforhold, iseer nar der kan forekomme pludselige temperaturskift med hgj amplitude.

Kraftig cyklisk drift (temperatur og/eller tryk) kan skabe treethed og medfgre, at enhedens levetid reduceres.

Driftstryk

Det anbefales, at Compabloc altid har differentialtryk mellem de to kredslgb. Et identisk driftstryk p& begge
kredslgb kan fa pladestakken til at opfare sig som en harmonika pa grund af trykinversion, hvilket skaber treethed,
med heraf fglgende risiko for kortere levetid.

Hvis der er angivet et maksimalt differentialtryk pa fabriksskiltet (se bilag 3), skal du kontrollere, at trykforskellen
mellem de to sider aldrig overskrider denne veerdi, fordi dette kan beskadige pladestakken alvorligt.

Opgave
Med henblik pd at sikre optimal effektivitet anbefales det kraftigt at kere Compabloc sa teet som muligt p& de
driftsforhold, der blev anvendt, da varmeveksleren oprindeligt blev designet.

Korrosionsrisiko

Materialet for de dele, der er i kontakt med det anvendte medie, er specificeret eller valgt med udgangspunkt
i data leveret af kunden (vaeske, sammensaetning, temperatur osv.). Hvis de medier, der passerer gennem
enheden, og driftstemperaturerne er forskellige fra de angivne i dataarket, er kunden ansvarlig forat sikre, at
korrosionsbhestandigheden er egnet.

Seerlig opmaerksomhed skal rettes mod kloridindholdet i strammene, da dette er en hyppig arsag til korrosion pa
materialer i rustfrit stal.

Medmindre andet er aftalt med Alfa Laval, pahviler ansvaret angdende opgave eller renggringsmiddel og kontrol
af dets forenelighed med de anvendte materialer i varmeveksleren kunden eller leverandgren. Mediets kvalitet
kan have en betydelig indflydelse pa varmevekslerens drift og levetid.

1.3 — PED/risikoanalyse

Alle enheder, derleveres i EU, overholder PED (Trykudstyrsdirektivet) med et risikoniveau, der afheenger af parametre
som f.eks. vaeskens egenskab (gas, flydende, damp, vaeskedamptryk) og veeskens fareniveau, designtryk, volumen
i hvert enkelt kredslgb eller designtemperatur.

Disse parametre fastleegger en PED-kategori, som en risikoanalyse er knyttet til ifglge PED.
Sgrg for, at din enheds kategori stemmer overens med driftsforholdene.

IMCP0O008 Rev.J
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2 - Installation

2.1 — Generelle krav og forholdsregler

Af hensyn til vedligeholdelse og eftersyn anbefales det at sgrge for 50 til 120 cm fri plads hele vejen rundt om
Compabloc-enheden med henblik pa afmontering af paneler.
Det er ngdvendigt med 100 cm fri plads over veksleren til evt. at anbringe en anordning til at Iafte panelet.

Det anbefales kraftigt at installere Compabloc péa et fundament. Veer opmaerksom pa fundamentets design: Sarg
for, atderer tilstreekkelig plads (mindst30 cm) under boltene under hvert panel og at benytte tilspaendingsveerktgjer
i tilfeelde af vedligeholdelse eller rengaring. Bemeerk, at de panelbolte, der er placeret bag ved flanger, kan veere
utilgaengelige, hvis fundamentet er forteet pa underlaget. Se tegningen af det generelle arrangement vedragrende
designet af fundamentet.

Overhold god teknisk praksis badei design og drift af anleegget. Treef de forngdne forholdsreglerforat forebygge
hydrauliske stad (trykstad), som kan beskadige Compabloc (se Start i afsnit 3.2).

Det rgrsystem, der tilsluttes, skal veere forsynet med ventiler forat kunne isolere enheden. Ventiler er ngdvendige
mellem pumper og Compabloc.

Alle ventiler skal have en langsom ventilvirkning. Flowhastigheder skal forgges langsomt og gradvistunder start
og reduceres gradvist under nedlukning.

Centrifugalpumper anbefales. Brug ikke stempelpumper sammen med Compabloc (de genererer repetitive
pulseringer i flowhastighed, som kan medfgre alvorlig beskadigelse af pladestakken).

Pumper skal helst installeres pa udlgbet i stedet for indlgbet for at begreense presset pa pladestakken, nar
pumpebelastningen varierer.

| specifikationer for pumper og varmevekslere skal der medtages tilstreekkelige margener for stigninger i trykfald
over angivne designveerdier. Disse kan veere resultatet af mulige variationer i veeskeegenskaber, flowhastigheder,
beleegning eller aflejringer pa varmeoverfgrselsfladerne.

Ved anvendelse af friskdamp som varmemedie skal en dampfaelde monteres pa kondensatudlgbsraret, helst
med automatisk udluftning af ukondenserbare elementer.

Udfaren kontrol af momentvaerdierne forpanelernes bolteinden isolering af enheden (se afsnit3.1 foryderligere
oplysninger) og tilslutning af rar.

Nar de fglger med enheden, skal sikringsstifterne saettes pa plads inden fastggrelse af fgdderne pa Compabloc.
Fjern meerkater fastgjort pa udluftning og/eller aflgb inden tilslutning .

2.2 — Installation

Rarsystem

Det er ikke ngdvendigt at tage saerlige forholdsregler ved tilslutning af Compabloc. Men hvis tilslutningsrgrsystemet
omfatter lange, lige rarstrenge, er det vigtigt at indsaette korrekte bgjninger, eller ekspansionsenheder, og at
anbringe rerstatterne i en afstand pa maksimalt 2 meter fra enheden.

IMCPO0O008 Rev.J
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Det rarsystem, der tilsluttes, skal veere forsynet med ventiler for at kunne isolere enheden og med omigbsventil
til opstart og nedlukning pa hver side.

Afspeerringsventil

Omlgbsventil Compabloc

Afspaerringsventil

Isoleringsventilerne til proceskredslgbene skal anbringes pa en sddan made, at panelerne kan afmonteres uden
af skulle fjerne ventilerne.
Ventilerne skal holdes i god driftsstand. Det anbefales at bruge saede- eller spjeeldventiler.

Dette omlgbsrar skal anvendes til gennemskylning af raret fagr opstart af Compabloc.

Udluftning og aftapning
CP15, CP20, CP30 og CP40 er udstyret med dyser, der er placeret sa lavt og hgjt som muligt og bruges til
udluftning og aflgb, sa enhederne kan udluftes og aftappes fuldsteendigt. De udluftes og aftappes automatisk.

For serien med CP50, CP75 og CP120, som har separate udluftnings - og aftapningsforbindelser, er det ngdvendigt
som minimum at sgrge for permanent udluftning af det kolde kredslgb (det, som opvarmes) af hensyn til korrekt
gasudledning og forhindre den udledte gas i at blive fanget inden i enheden.

Tilslutning af dyserne med aftapnings- og udluftningskredslgbene skal udfgres med isoleringsventiler, der leveres
af slutkunden eller leverandgren.

dluftning er obligatorisk pa begge sider under opstart med henblik pa at fjerne enhver tilstedeveerelse af damp -
/gaslommeri den gverste del af varmeveksleren.

En typisk made at udlufte en CP50, CP75 eller CP120 pa er vist i figur 3 (vaeske/veeske).

Udluftningsventilen skal veere aben pa den varme og kolde side under opstart.

Under drift anbefaler vi, at udluftningsventilen pdden kolde sidetilsluttes og holdes &ben forattillade kontinuerlig
0og permanent automatisk udluftning af Compabloc, fordi kolde driftsmediestramme kan generere gasser. Det er
tifeeldet i de fleste varmegenvindingssystemer — "tilfgrsel / nedpumpning”, hvor den kolde strgm generelt frigiver
en masse fanaet aas eller luft.

1800 mm til 3000 — 1800 mm i Stotteanordning
i
P |l
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Figur 3: typisk lodret Compabloc-installation
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Nar varmeveksleren benyttes som kondensator
Nar enheden fungerer som kondensator, anbefales det, at ventilen ved aftapningsdysener sa aben som muligt
for at forhindre kondensatakkumulering.

Filtre

Hvis driftsforholdene kraever det, eller vaesken er fyldt med partikler, kan der installeres et filter med maksimal
netstgrrelse pad 3 mm (1/8") for alle Compablocs med undtagelse af CP15, som skal have en maksimal netstgrrelse
pa& 2 mm (1/12"), opstrems i forhold til veksleren.

Tilslutninger/dyser

Alle tilslutninger/dyser er markeret og skal rarforbindes i overensstemmelse dermed. | tvivistilfaelde kontrolleres
tegningen af arrangementet. Belastningsgraenser for standarddyser er angivet i APl 662 Tabel 1. Med hensyn til
rgrtilslutningerne anbefaler Alfa Laval kraftigt, at der anvendes en pakning med en pakningsfaktor pAm = 2,5 og
en saedebelastning pad y = 21 MPa samt SA193B7M-bolte med henblik pa at overholde beregningsmodellen
vedrgrende dysebelastninger. Specifikke tilladte dysebelastninger og momenter kan beregnes efter anmodning.

Andre udvendige belastninger
Compabloc er designet uden nogen udvendige belastninger, medmindre dette specifikt kreeves af kunden. Hvis
dette er tilfeeldet, henvises til den generelle tegning og beregningsmeddelelsen.

Kontroller og justeringer

Med henblik pa at forebygge trykstad skal alle ventiler dbnes gradvist.

Justeringer og kontroller samt den proces, der anvendes i kredslgbet, skal gennemgas omhyggeligt for at undga
termisk eller mekanisk belastning under opstart og transiente driftsforhold.

Jordingsklemmer
Jordforbindelse af Compabloc er obligatorisk inden idriftseettelse. Brug de medfglgende jordingsklemmer til dette fo rmal

Brug altid reguleringsventiler med et PID-system, der er indstillet til
det maksimale
proportionalomrade. Undga driftsforhold med kun ét kredslgb i brug.

Afheengigt af veeskens egenskaber kan Compabloc installeres i en
inddeemningsbakke for at undga forurening pa grund af potentiel leekage.

IMCPO0O008 Rev.J
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2.3 — Kontrolsystem

. Kontrolsystem til veeske/veeskeapplikationer
Et klassisk system, hvor udlgbsprocessens temperatur driver reguleringsventilen ved serviceindlgbet, er godt,
sa laenge der et tale om automatisk regulering, sdsom i et PI- eller PID-system, og reguleringsventilen er korrekt
dimensioneret.
Med en overdimensioneret reguleringsventil er der risiko for ON/OFF-drift, hvilket ikke er godt, fordidet

forarsager treethed og belastning.

. Kontrolsystem til dampvarmere
Det er generelt set en kontinuerlig proces med det formal at opvarme en vaeske ved at kondensere friskdamp
eller sekundaer damp
(hvor formalet med proceskondensatorer er at kondensere dampene og ikke at opvarme kalemediet).
Med henblik p& at undgé et pludseligt vakuum i enheden, for eksempel grundet en nedlukning i en ngdsituation
og en pludselig lukning af dampindlgbsventilen, anbefales det kraftigt at installere en undertry ksventil
(sikkerhedsventil) pad dampindlgbsrgret i neerheden af Compabloc-dampindlgbet. Hvis dampindlgbsventilen
lukkes pludseligt, slippes der luft ind i dampindlgbsrgret, og dermed undgéas vakuum i varmeveksleren.

v" Konstant flowhastighed for de medier, der skal opvarmes:
Det er obligatorisk at installere et kontrolsystem som angivet nedenfor. Vi anbefaler et kontrolsystem,
der er baseret pa kontrol af kondensatniveauet. Temperaturrelaeet (TIC) starter
kondensatreguleringsventilen, der er placeret efter dampfeelden. Dampfeaelden er vigtig, daden kun
tillader kondensatet at passere.
Kondensatreguleringsventilen mé ikke veere overdimensioneret! Den skal typisk veere dimensioneret til at
handtere maksimal, normal og minimal driftsbelastning for varmeveksleren. D ette kan typisk "oversaettes"
til, at reguleringsventilen skal veere mellem 60-80 % aben ved maksimal driftsbelastning og ikke under 20 %
aben ved minimumsbelastning. Dette vil forhindre ON/OFF-drift.
Controlleren vil fungere ved at gge eller reducere vaeskeniveauet i varmeveksleren, hvilket vil muliggare
gnidningslgs regulering.
Tjek designet, og kontrollér, at kondensatets hastighed er lavere end ca. 0,5 m/s, sa kondensatudlgbet
vil veere automatisk udluftende. Hgjere hastigheder kan resultere i, at tilslutningerne bliver oversvgmmet
pga. akkumulering af kondensat.

TIC)

Regulerings Dampfeelde
ventil

|

Figur 24:
Dampvarmer —vaeskestandskontrol

Det er af afggrende betydning at overveje de forskellige driftsbelastninger med henblik pa at
dimensionere reguleringsventilen korrekt. (fig. 25)

Temperatur-
@ indikatorkontrol
—
Damp %
Dampfelde
-~ Procesveaeske

Kondensat

Figur 25:
Dampvarmer —dampregulering

v' lkke-konstant flowhastighed for de medier, der skal opvarmes:
Hvis veeskens flowhastighed forventes at variere meget, kan det generere traethed og medfgare, at
udstyrets levetid reduceres

IMCP0O008 Rev.J
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Kontrolsystem pa proceskondensatorer
Med henblik pé at undga et pludseligt vakuum i varmeveksleren, for eksempel grundet en nedlukning i en
ngdsituation, anbefales det kraftigt at installere en undertryksventil (sikkerhedsventil) pa dampindlgbsraret
i neerheden af Compabloc-indlgbet.

Kontrolsystem pa lavtryksfgdevandsvarmer

For <1>lavtryksfedevandsvarmer</1>e anbefales det kraftigt at anvende en niveaustyringsenhed for kondensatet
med hgijt og lavt niveau. Den udlgbsventil, der er placeret pa kondensatudlgbsrgret &bnes med henblik pa at
forhindre, at kondensatniveauet stiger til over maksimumgraensen.

Dette system forhindrer kontakt mellem damp og kondensat.

Fedevand til neeste

b LP-varmer ellertil Opvarmning af damp fradampturbine
fedevandstank (eller anden dampkilde)

Fjernelse af s o= s -

ventilationsluft ~: Sikkerheds-

1 ventiler

L

Magnetventil- Pneumatisk
betjent betjent
lukkeenhed lukkeenhed

Lukke-stopventil

P

(Kondensat fra
varmer LP-varmer)

. Kondensat til
- " - Neeste forvarmer eller

- Kondensator (eller anden tank)

[

Niveauk
ontrol

g bypass

Lukkeventil
Fodevand fra
kondensator

Figur 27:
P&l-diagram for LPFW-varmer

Sgrg for, at der er installeret en vakuumovertryksventil for at undga pludseligt
vakuum, nér enheden lukkes ned.
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2.4 — | pfteinstruktioner

Handteringen af Compabloc-varmevekslere skal foretages med certificerede stropper, taljer og sjeekler samt endvidere
med korrekte lgfteanordninger (udligger- eller brokran).

Dyserne ma aldrig bruges til handteringsformal.
Brug ikke de svejsede eller paskruede |gftegjer pa panelerne til
at lgfte hele enheden, de er kun beregnet til at |gfte enkelte paneler!

Det er meget vigtigt at kontrollere, at Igfteanordningens kapacitet svarer til vaegten.
Det anbefales generelt ikke at handtere Compabloc med en gaffeltruck.

Ga af sikkerhedsmeessige arsager aldrig ind under, og arbejd aldrig under ophaengt last.

Lofteringe ma ikke benyttes ved temperaturer p& under -20°C (-4°F)

> PP

. Lodret Compabloc
Lefteringe og -gjer er placeret oven paenheden.

LR R L L L

Figur 4: |gft af lodret Compabloc

IMCP0O008 Rev.J
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Bemeerk: Af sikkerhedsmaessige arsageri forbindelse med transport leveres mange store enheder i vandret position.
Handterings- og vippefremgangsmader er tilgeengelige, hvis det er ngdvendigt:

- forCP50 og CP75, se fremgangsmade CLIB1001
- forCP120, se fremgangsmade CPPB1103

Du kan hente disse fremgangsmader ved at scanne den
QR-kode, der findes pa udstyret, eller ved at scanne
QR-koderne pa denne side.

CP120 CP50-CP75

Vandret Compabloc
CP15-CP20-CP30-CP40: Lgft veksleren med to blgde taljer, der er fastgjort i Igftegjerne.

Serien CP50, CP75 og CP120: Brug gjerme pa endehovedemne.
For en CP75-enhed, der er udstyret med mere end 200 plader, eller en given CP120-enhed skal der anvendes
en lgftestang.

Figur 5: lgft af vandret Compabloc

2.5 — Opbevaring

Compabloc skal opbevares, skylles, tammes for vaeske og taerres for at undga korrosion. Rartilslutningerne skal lukkes
med blindflanger, treedaeksler eller plastiktape
Det anbefales kraftigt, at enheden ikke opbevares udendgrs.

Hvis der leveres reservedele sammen med enheden (vi anbefaler kraftigt, at du altid opbevarer et saet pakninger samt
10 % af boltene som reservedele med henblik pa forebyggende vedligeholdelse), kan de opbevares uden nogen
tidsbegraensning i deres originalemballage og i et tart omrade (ikke udendgrs opbevaring). Pakninger skal opbevares
i vandret position.

IMCPO0O008 Rev.J
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3 - Betjening

3.1 —Inden start (og inden eventuel isolering)

. Kontrollér momentveerdier for panelbolte
Sgrg forinden start, at enheden er korrekt installeret, og kontrollér panelboltenes tilspaendingsmomenterihenhold
til veerdierne i bilag 2. Veerdierne skal mindst svare til de nominelle tilspaendingskreefter. Efterspaending af bolte
kan udfares ét panel ad gangen ved at tage boltene efter tur og dreje panelet rundt med start fra en vilkarlig bolt.
Panelerne kan galgs (med lgse bolte til fglge) under transport eller opbevaring. Hvis momentvaerdierne er under
de anbefalede veerdier, er det ngdvendigt at efterspaende boltene med en egnet momentnggle inden start af
enheden.

Leekager, der skyldes paneler, som ikke er speendt korrekt, er ikke omfattet af garantien.

. Maksimalt differentialtryk
Kontrollér, om der er angivet et maksimalt differentialtryk pa fabriksskiltet (se bilag 3). Hvis dette er tilfaeldet, og hvis
driftstrykket for den kolde side er hgjere end dette maksimalt tilladte tryk, kan den startproces, der er beskrevet

i kapitel 3.2 ikke anvendes.

Hvis driftstrykket for den kolde side er hgjere end det maksimalt tilladte differentialtryk
(se abriksskiltet — bilag 3), skal begge kredslgb startes SAMTIDIG. Differentialtrykket ma
aldrig overskride det maksimalt tilladte differentialtryk, der er angivet pa fabriksskiltet.

. Individuelle forholdsregler
Varmeveksleren kgrer ved hgje temperaturer, hgjt tryk og med aggressive medier: det er ngdvendigt at
tilvejebringe beskyttelsesforanstaltninger for personale i overensstemmelse med gaeldende sikkerhedsforskrifter
og arbejdsmiljgregler p& kundens sted..

. Beskyttelse af personer
Sorg for, at enheden er udstyret med personbeskyttelse (en beskyttelsesskaerm eller et daeksel er generelt nok)

eller den forngdne isolering, sé ingen kan komme til skade eller f& brandséar ved at rgre panelfladerne.

3.2 — Start

Med henblik pa at forleenge enhedens levetid skal starten udfgres gradvist og jeevnt. Flowhastigheden skal reguleres
langsomt for at undga risikoen for tryksted.

Trykstad er et kortvarigt kraftigt tryk, som kan opsta under start eller nedlukning af
et system og fa veeske til at bevaege sig i raret som en bglge med lydens hastighed.
Dette kan medfgre betydelig skade pa systemet.

Kontrollér, at Compabloc er korrekt installeret, sa det kolde kredslgb lgber opad (i tilfaelde af udledning af gas/Iuft).
Medmindre det specifikt anbefales, skal det kolde kredslgb generelt set fyldes og startes farst.

Abn udluftningsventilen (det angér kun model CP50, CP75 og CP120, andre modeller udluftes automatisk).
Abn udlgbsventilen p& det kolde kredslgb.

Start pumpen til dette kredslgb, mens vekslerens indlgbsventil stadig er lukket.

Abn langsomt indlgbsventilen ved varmeveksleren.

Nar al luften er sluppet ud, kan ventilen lukkes (kun CP50, CP75 og CP120).

Bemaerk: Udluftningsventilen kan veere aben, hvis den er tilsluttet rgrsystemet.

. Nar det kolde kredslgb karer, skal den samme fremgangsmade anvendes til det varme kredslgb, som blev brugt
til det kolde kredslgb.

Starten skal vaere gradvis, og varmetallet ma ikke overstige 60 °C i timen
for at undga temperaturchok eller ungdvendig belastning pa enheden.
Trykopbygninghastigheden ma ikke overstige 1 bar/min.
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3.3 — Enhed i drift

Generelle driftsregler forteknisk udstyr skal overholdes. | drift skal fglgende kontrolleres:

Der ikke er leekage fra pakningerne. Normalt er det ikke ngdvendigt at efterspaende. Skulle en lseekage ikke desto
mindre konstateres, skal panelerne uden tgven efterspeendes med det moment, der er angivet i bilag 2. Det er
obligatorisk at efterspaende pa et koldt system. Trykket skal tages af.

Fastspaend eller Igsn aldrig paneler under tryk eller nar temperaturen
ikke svarer til omgivelsestemperaturen!

Driftstryk og -temperaturer ma ikke overstige de maksimale designveerdier, der er angivet péa fabriksskiltet.
Driftstemperaturen ma aldrig komme under den minimale designtemperatur som angivet pa fabriksskiltet.

Differentialtrykket ma aldrig overskride det maksimalt tilladte differentialtryk, der er angivet pa fabriksskiltet (nar
det er angivet).

Bolte og matrikker holdes rene og smurte (undtagen i tilfaelde af PTFE-belaegning). Undga beskadigelse af
beleegning pa bolte og mgatrikker, hvis disse er forsynet med beleegning.

Undga pludselige sendringer i vaeskeflowhastigheder, tryk og/eller temperaturer for at reducere hydraulisk sted
og/eller treethedseffekter, der skyldes varmeudvidelse og -sammentraekning.

Oprethold flowhastigheder pa designveerdierne i stgrst mulig udstreekning. Lavere hastigheder reducerer trykfald
og termisk effektivitet. Flowhastigheder, der er meget langsommere end designveerdier, kan ogsa medfgre
hurtigere tilsmudsning.

For veesker, der indeholder tgrstoffer, gges tilbgjeligheden til bundfaeldning og tilstopning, hvis flowhastigheden
saenkes.

| installationer med flere parallelfforbundne enheder handteres variationer i kapaciteten bedst ved at variere
antallet af enheder i drift snarere end med stgrre variationer i flow pr. enhed.

3.4 — Nedlukning

Hvis driftstrykket for den kolde side er hgjere end det maksimalt tilladte differentialtryk (se
fabriksskiltet — bilag 3), skal begge kredslgb lukkes SAMTIDIG.

Differentialtrykket ma aldrig overskride det maksimalt tilladte differentialtryk, der er angivet
pa fabriksskiltet.

Hvis advarslen ovenforikke er relevant, er det den omvendte procedure af starten, hvor det varme kredslgb generelt
lukkes farst, og det kolde kredslgb stadig karer.

For at undga mulig personskade for operatgrerne ma enheden aldrig bergres, sa leenge
dens udvendige temperatur ikke svarer til omgivelsestemperaturen!

Luk langsomt ventilen, imens du kontrollerer flowhastigheden for den pumpe, du er ved at stoppe.
Stop pumpen, ndr ventilen er lukket.

Hvis Compabloc lukkes ned i flere dage, skal den tammes for vaeske.
Varmeveksleren skal ogsatgmmes, hvis processen lukkes ned, og den omgivende temperatur er under

mediets frysepunkt. Aftapning er en enkel handling, fordi de nederste dyser tillader automatisk aftapning af
CP15 til CP40, mens der for CP50- til CP120-modellernes vedkommende skal bruges flangeaflgh. De skal
rarforbindes med aflgbskredslgbet eller tilsluttes et udtgmningssystem.
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Afhaengigt af de anvendte procesveaesker anbefales det endvidere at rense og tarre enheden, hvis den skal veere
lukket ned ileengere tid.

Hvis veesker er varme, skal du inden aftapning lade enheden kgle ned til
omgivelsestemperaturen for at undgad mulig personskade.

Serg for, at giftige, farlige, dadelige dampe eller vaesker IKKE udledes til atmosfaeren
eller jorden. De kan pafare mennesker og/eller miljg skader.

Efter en lang periode med nedlukning (flere maneder) kontrolleres alle boltes og
maotrikkers tilspaendingsmoment inden genstart.
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4 - Vedligeholdelse

Nedenfor finder du det forebyggende vedligeholdelsesprogram, som anbefales af Alfa Laval.
Det anbefales kraftigt, atdu altid opbevarer et seet pakninger samt 10 % af boltene som reservedele med henblik
pa forebyggende vedligeholdelse.

Nr. pgﬂggfi?:li?;t Type handling Bemeerkninger
o Hvis der konstateres forurening af medierne, er det ngdvendigt
Kontrol af vigtige at gennemfare en detaljeret analyse for at kontrollere for mulig
1 procesparametre, herunder indvendig laekage i pladestakken
temperatur, trykfald og
mediesammensaetning Opfalgning pa aendringer i trykfaldet gar det muligt at forudse
Dagligt ydelsestab (rengar varmeveksleren for at fjerne tilsmudsning)
Ikke mindre end - flangetilslutningernes tilstand
én gang om ugen - ingen eksterne leekager i Compabloc
- ingen leekage i installerede ventiler
2 Visuel kontrol af ydersiden - tilstand for fastggrelseselementer og jording
- tilstand for kontrol- og méleenheder
- ingen vibration eller pulsering i rarsystemet
- ingen unormal lyd eller stgjinde i enheden
Visuel kontrol af ydersiden drejer sig om varmevekslerens
udvendige elementer, herunder paneler, hoveder, dragere,
tilslutninger og bolte (deformation, korrosion), alle svejsninger
(revner, defekter, korrosion...) og maling (lokal mangel pa
belaegning, bleeredannelse...)
Kunden kan beslutte, at der skal fortseettes med en
undersggelse af indersiden (afhaengigt af, hvor kritisk udstyret
er, eller hvis der er mistanke om et muligt problem). Sa er det
3 Visuel kontrol af ydersiden og ngdvendigt at: _ _
indersiden - vurdere tilstanden af varmevekslerens indvendige elementer,
- o herunder prelplader, panelforing (kontrollér, om der er
Engang hvert 3. ar . ' o .
deformationer, revner, defekteri svejsninger eller korrosion)
op il - vurdere tilstanden af varmevekslerens pladestak — kontrollere
svejsninger, om pladestakken er deformeret, om der er
én gang hvert 6. &r indtreengningsskader som fglge af erosion/korrosion.
Kontrol af indersiden kreever adskillelse af panelerne (kapitel 4.3).
(under planlagt Alfa Laval kan hjeelpe dig — kontakte din Alfa Laval-
nedlukning) repraesentant.
Renggaringsprocedure i henhold til kapitel 4.
4 Mekanisk og/eller kemisk
renggaring Udskydelse af renggring gar det vanskeligere at retablere den
oprindelige varmeoverfgrselsydelse.
5 Leekagetests Testtryk = designtryk (som angivet pa fabriksskiltet)

Hvis der opdages en fejl, skal der traeffes ngdvendige foranstaltninger med henblik p& at l@se problemet s& hurtigt som

muligt.

Alfa Laval star pa din side med et stort udvalg af services med hensyn til vedligeholdelse af Compabloc.
Kontakt din Alfa Laval-repreesentant.

IMCPO0O008 Rev.J




AL
TN NS

4.1 — Kemisk renggring

Kemisk renggring skal udfgres af autoriseret og kvalificeret personale.
Treef alle ngdvendige foranstaltninger til beskyttelse af helbred, sikkerhed og
miljg i forbindelse med kemikalier.

Kemisk renggring er den mest effektive made at renggre enheden pa. Generelt set renggres uorganiske aflejringer
med syreholdige renggringsoplgsninger og organiske aflejringer med alkaliske renggringsoplgsninger.

Ophavsretligt beskyttede renggringsmidler skal bruges i overensstemmelse med producentens anvisninger. P& denne
made sikres foreneligheden med konstruktionsmaterialerne (metal og pakninger), og garantien er geeldende. Hele
renggringsprotokollen (valg af renggringsmiddel, koncentration, temperatur og tid) skal veere relateret til

tilsmudsningstypens sammensaetning. Nogle retningslinjer er angivet i tabellen herunder til rengaring af forskellige
almindelige tilsmudsningstyper.

Renggringsmidler —tilsmudsning

Aflejringstype Renggringsmiddel Typiske forhold
Organisk (mikrobiologisk vaekst, AlfaCaus
alger, slim, proteiner, fedt...)

10 vol. %, 60 °C

Alpacon Multi CIP I
Olierelateret AlfaCaus 10 vol. %, 60 °C
Alpacon Degreaser |l

Paraffin eller naftabaserede
oplgsningsmidler efterfulgt af

Asfaltholdig, tjsereholdig,
kulbrintebaseret

AlfaCaus
Kalc@umkarbonat Alpacon Descalent I 10 vol. %, 60 °C
Kalciumfosfat
Jernoxider AlfaPhos 10-20 vol. %, 60 °C

Kontrollér egnetheden af rengaringsprotokollen sammen med materialerne pa
Compabloc.

Brug aldrig saltsyre eller andre renggringsmidler, der indeholder
klorider, da deres tilstedeveerelse uundgaeligt vil medfgre korrosion af
komponenter fremstillet af legeringer i rustfrit stal.

Af hensyn til optimale resultater skal flowretningen veere modsat af normalt flow (tilstand med "tilbageskylning").
Renggringsoplgsningens cirkulation skal vaere opstrams, hvis muligt med et flow p& 50 % af det nominelle flow.

Det anbefales kraftigt at overvage trykfaldet gennem enheden og udfgre kemisk rengaring, nar der er opnaet en indstillet
maksimal trykfaldsveerdi.

Efter hver kemisk renggring skylles veksleren godt igennem med varmt vand og temmes derefter.

Brug altid den korrekte affaldsbeholder til den brugte renggringsoplgsning.

Kontakt den neermeste Alfa Laval-repraesentant, hvis du vil have flere oplysninger om renggringsprodukter.
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4.2 — Mekanisk renggring

Hvis der ikke kan anvendes kemikalier til renggring, kan panelerne og prelpladeburet tages af for at give adgang til
varmeoverfgrselsfladerne.

Falg anvisningerne i kapitel 4.3 med hensyn til &bning af din Compabloc.

| de fleste tilfeelde er det ikke ngdvendigt at fjerne prelpladeburet for at kunne renggre pladestakken.
Falg om ngdvendigt anvisningerne i kapitel 4.3.5.

Rengar med damp eller hgjtryksvand — hgjtryksrensning kan foretages op til 1000 barg (14500 psig).

G4 ikke over 1000 barg (14500 psig)!

Da korrugeringer er orienteret i 45°, er det muligt at fa god adgang til varmevekslingsfladen ved at rette rengaringsan-
ordningen i en vinkel pa 45° (f.eks. hgjtryksrensepistol).

Inden abning af en Compabloc-enhed skal det sikres, at den er tom.
Opsaml den resterende veeske for at undga forurening af miljget.

4.3 — Procedure til af- og pdmontering af paneler

Panelerne skal afmonteres, hvis der skal foretages mekanisk rengaring og/eller eftersyn af pladestakken og/eller
panelforinger.

Det er forbudt at afsaette meaerker, der beskadiger pladestakkens overflade eller foringen.

Dragere og hoveder er faste elementer, der aldrig ma adskilles fra pladestakken.

Aftap farst de 2 kredslgb fuldstaendigt.
Marker panelerne med identifikationssymboler (hvilket kredslgb, de harer til) inden afmontering (s& de kan monteres
korrekt senere).
Kontrollér, at ingen af de to kredslgb er sat under tryk (og at aflabene er &bne).
Kontrollér, at det panel, der afmonteres, er sikret forsvarligt og ikke kan falde ned, nar det er skruet lgs (se panelvaegt
i bilag 1).

For at undgd at Compabloc kommer til at heelde, mens alle paneler ikke er pa

plads, skal du sarge for, at Compabloc er fastgjort til gulvet under afmontering

0g genmontering af panelerne.

Hvis det ikke er muligt at fastggre Compabloc til gulvet, skal du benytte en kran
til at stgtte Compabloc, hvis enheden kommer til at haelde under afmontering og
genmontering af panelerne.

4.3.1 — Procedure til afmontering af ét panel

Se figur 6.
For at undga deformering af dragerne er det nadvendigt fgrst at lgsne meatrikkerne (markeret 4) og derefter gradvist
lzsne boltene padet panel, der afmonteres, med start fra matrikkerne padrageren (markeret 3) og derefter matrikkerne
pa @verste og nederste hoveder (markeret 1 og 2).

Brug de svejsede eller paskruede lgftegjer pa panelerne til at lgfte panelerne paen sikker made.
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4.3.2 — Procedure til aimontering af de fire paneler

Lasn progressivt mgtrikkerne, den ene drager efter den anden. Nar alle mgtrikkerne pa dragerne er lgsnet, fortssettes
med mgtrikkerne i bunden, det ene panel efter det andet.

For model CP15/CP20/CP30/CP40 ma gevindtapperne til montering af dragerne pa
gverste og nederste hoveder aldrig skrues af.
For CP50/CP75/CP120 ma magtrikker til montering af dragerkolonnen pa gverste og

nederste hoveder aldrig skrues af.

For at undgd at Compabloc kommer til at heelde under afmontering, skal det
tungeste panel altid afmonteres fagrst, og det letteste panel skal afmonteres til sidst.

Oplysninger om panelveegte findes i bilag 1.

Brug de svejsede eller paskruede lagftegjer pa panelerne til at lafte panelerne paen sikker made.
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4.3.3 — Procedure til genmontering af paneler

4.3.4.1 — Montering af pakning

Eftergenmontering af prelpladerne ved hjaelp af procedureniafsnit4.3.5 herover renggres overfladen, derskal "modtage”
pakningen, grundigt, og det skal undgas at ridse pakningens overflade.

Seet pakningen pa plads.
Pakningen kan veere en flad pakning eller en pakning med en rektangulaer sektion.
Hvis der er tale om en pakning med en rektanguleer sektion, skal den placeres i denrille, der er fremstillet til dette formal

Pakninger skal udskiftes med nye efter afmontering. Det kan veere ngdvendigt at udskifte en foraeldet pakning med en
ny model. Brug kun pakninger, der er leveret af Alfa Laval.

Afhaengigt af varmevekslerens opgave kan pakningsmaterialet vaere enten modificeret PTFE eller forstaerket grafit.

De store pakninger kan blive leveret i flere dele.

Compabloc-forsegling kan kun sikres med pakninger, der leveres af Alfa Laval.

Bortskaf altid de gamle pakninger i en dertil egnet affaldsbeholder.
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4.3.4.2 — Genmontering og forspeending af paneler
Forspeaending skal gennemfgres ved ca. 50 %-60 % af de nominelle momentveerdier, der er angivet i bilag 2.

e Placer panelerne pade gevindskarne stangeri henhold til den generelle tegning.
e Kontrollér igen, at panelerne er last korrekt fast pa dragerne, inden der fortseettes (figur 14)

! ; Figur 14 E !

Smer fedt pa spidserne pa de gevindskarne steenger 1, 2, 3 og 4 (figur 15).
Forspeend matrikker 1, 2, 3 og 4 (i denne raekkefglge) med en slagnggle.
Gentag disse 2 handlinger herover for de andre paneler.

Smer fedt pa spidserne af de gevindskarne steenger 5 (figur 16).
Forspeend matrikkerne 5 med en slagnggle, men vend enheden om.

Smgr fedt pa spidserne af alle resterende gevindskarne staenger.
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Figur 17 Figur 18

e Overhold forspaendingsraekkefalgen som pa figur 18.
e Forspeaend alle mgtrikker ved at "cirkle rundt i bunden” med en slagnggle (figur 19 og 20).
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Figur 19 Figur 20

e Overhold forspaendingsraekkefglgen som pa figur 20.
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o Forspaend alle mgtrikker til dragere med en slagnggle nedefra og opad eller omvendt (figur 21).

Figur 21
4.3.4.3 — Tilspaending af paneler

Find det anbefalede tilspeendingsmoment i bilag 2 "Nominelle tilspaendingskreefter for gevindskarne paneler (Nm)".
Det anbefales kraftigt at bruge en hydraulisk momentnggle til den endelige tilspaending

e Speend "rundt i toppen”, og fortsaeti samme retning som under forspaending.

e Udfgrsamme handling for"rundtibunden” (figur 19 og 20).

e Brug altid samme moment, og spaend alle mgtrikkerne til hvert panel (figur 23).

e Kontrollér igen, at panelerne er last korrekt fast pa dragerne, inden der fortszettes (figur 14).

Figur 23
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4.3.4 — Hydraulisk test

Efter genmontering med originale komponenter er det obligatorisk at udfgre en hydraulisk test ved det designtryk, der
er angivet pa fabriksskiltet (medmindre lokale forskrifterangiver noget andet), fordi designtrykket er det maksimale tryk,
som enheden mekanisk skal kunne modsta.

Den hydrauliske test skal udfgres, hvor det ene kredslgb er tomt, og det andet kredslgb er fyldt og tryksat med
designtrykket.

Hvis et maks. tilladt differentialtryk er angivet pa fabriksskiltet (se bilag 3), ma
differentialtrykket under den hydrauliske test aldrig overstige denne veerdi. Det andet
kredslgb skal veere tryksat for at sikre differentialtrykket.

Udfar altid den hydrauliske test med de 4 paneler pa plads og helt spaendt fast.

Trykket i kredslgbet kan under testen falde pa grund af komprimering af fanget gas eller en lille pladejustering. Det
betyderigivet fald ikke, at varmeveksleren laekker. Juster trykket, og kontroller det ig en. Det bgr veere stabiliseret efter
en halv time.

En varmeveksler laekker, nar der observeres en leekage mellem 2 kredslgb, eller nar den laekker eksternt.

I tilfeelde af laekage efterspeendes der med nominelt moment omkring leekageomradet.
Hvis der fortsat er lsekage, bedes du kontakte dit Alfa Laval-servicecenter eller din
Alfa Laval-repreesentant.
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4.3.5 Procedure til af- og pAmontering af prelplade

Det kan veere ngdvendigt at afmontere prelpladeburet for at kunne inspicere pladestakken eller foretage grundig
mekanisk renggring, nar panelet er blevet afmonteret.

Inden afmontering af prelpladerne skal du finde deres placering i blokken for at kunne montere dem korrekt igen. Det
kan veere vanskeligt at saette prelpladeburet (prelplader + deres stgtte) tilbage paplads som ét stykke, da pladestakken
muligvis er bgjet en smule efter brug. Det er bedst at seette prelpladerne tilbage en efteren..

Adskillelse

Montering

Treek stigen, der udggres af de to standere (bjeelker) og prelpladerne.
Tag de trekantede PTFE-pakninger af den trekantede del af den langsgaende dragers foring.
Tag hele prelpladeburet af.

Renggr den trekantede rille i den langsgaende dragers foring; fjern alle spor af smgrefedt.
Seet en ny trekantet PTFE-pakning ind i dennerrille, hvis det er ngdvendigt, og tryk den ind i dens form.

Der er ingen trekantet PTFE-pakning i den trekantede del af den langsgaende dragers
foring for CP120 eller Hygienic CP.

Seet prelpladeburet tilbage.

Monter de lodrette plader (undga at blande plader og prelplader mellem forskellige sider).

For prelpladen progressivt ind i vekslerblokken.

Sgrg for, at den monteres igen i overensstemmelse med den position, derblev noteret inden afmontering.

| tilfeelde af meget viskagse vaesker eller ved risiko for pludselige hgje
flowhastighedsstagd (tryksted) skal der anvendes forsteerkede prelplader.

| dette tilfeelde stagtter lodrette rgr prelpladen og danner et prelpladebur, som
ger hele prelpladekonstruktionen stivere.
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5 - Fejlfinding
(Se spargeskema til fejlfinding i bilag 4).
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Problem Symptom Mulig arsag Lgsning Kapitel

Tilstedeveerelse af luft-/gas-
/damplomme, der ikke Udluft varmeveksleren korrekt 2.2
udluftes under start
Kprer ved.andre parametre Kgr Compabloc sa teet som muligt pa
sammenlignet med . 1.2
desi trene designparametrene

Ringe ydelse esignparame

i forbindelse med Tilstopning med slam eller 4

Ringe termisk
og/eller hydraulisk
ydelse

start

smuds, der er overfgrt fra
rgrsystemet

Renggr Compabloc for at fjerne slam og smuds.
Udelad Compabloc, nar rgrsystemet skylles.

Kontakt Alfa Laval
for at fa assistance

Forkert rgrtilslutning

Tilslut indlgbs-, udlgbs-, udluftnings- og
aftapningsdyser pa begge kredslgb korrekt
i henhold til tegningen.

2.2

Darlig ydelse under
drift

Tilsmudsning

Renggr Compabloc. Kgr Compabloc med parametre,
der er sa teet pa designparametrene som muligt.

4
Kontakt Alfa Laval
for at fa assistance

Tilstopning med smuds eller
partikler i vaesken

Renggr Compabloc, og monter et passende filter.

4
Kontakt Alfa Laval
for at fa assistance

Zndringer i driftsparametrene

Kontrollér med Alfa Laval vedrgrende Compabloc's
ydelse med de nye driftsparametre.

Kontakt Alfa Laval
for at fa assistance

Intern laekage,
krydskontaminering af vaesker

Yderligere eftersyn er pakraevet. Reparer eller udskift
pladestakken pa grundlag af resultatet af eftersynet.

Kontakt Alfa Laval
for at fa assistance

Ekstern lekage

Vaeske drypper fra
panelerne

Lgse bolte

Efterspaend boltene i henhold til
momentvaerdierne i bilag 2.

433

Panelpakning beskadiget

Hvis efterspaending af boltene ikke hjzelper, kan
pakningen veere beskadiget og skal maske udskiftes.

4.3

Vaske lekke fra
dragerne

Korrosion og/eller revner i
pladestakken

Udfgr tilstandskontrol for Compabloc. Lgsningen
vil veere baseret pa resultatet af eftersynet.

Kontakt Alfa Laval
for at fa assistance

Vaeske lekker fra
dysernes M6-hul
(kun dyser med
foring)

Panelpakning beskadiget

Udskift pakningen

4,3

Revner eller sma huller ved
panel- og/eller dyseforingen

Udfgr farvegennemtrangningstest pa foringen, og
kontakt Alfa Laval vedrgrende beslutning og support

4.3
Kontakt Alfa Laval
for at fa assistance

Revner eller sma huller ved
pladestakkens endeplade

Kontakt Alfa Laval vedrgrende beslutning og
support med henblik pa at udfgre
farvegennemtrangningstest pa endepladen

Kontakt Alfa Laval
for at fa assistance

Vaske lekker fra
flangen

Flangepakning beskadiget

Undersgg flangepaknings tilstand, og udskift den.

2.2

Intern leekage

Zndring af
vaeskeegenskaber

Korrosion og/eller revner
i pladestakken

Udfgr tilstandskontrol for Compabloc. Lgsningen
vil veere baseret pa resultatet af eftersynet.

Kontakt Alfa Laval
for at fa assistance

Darlig ydelse under
drift

Korrosion og/eller revner
i pladestakken

Udfgr tilstandskontrol for Compabloc. Lgsningen
vil vaere baseret pa resultatet af eftersynet.

Kontakt Alfa Laval
for at fa assistance
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S

6 - Sammenfatning af opgaver for Compabloc A

Opgaver _for Compabloc ilodret position:

Veeskel/vaeske-opgave Kondensering med underkgling

Opgaver _for Compabloc i vandret position:

Vandret et-slags kondensator Vandret to-slags kondensator

Vandret reboiler

1
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7 - Affaldshé&ndtering og skrotning

Igennem hele Compabloc's levetid beerer ejeren ansvaret for at handtere det affald, der er knyttet til ethvert udstyr eller
materiale, der leveres af Alfa Laval (f.eks. emballagemateriale til den leverede Compabloc, emballage til reservedele,
brugte dele, sdsom pakninger osv.), i henhold til geeldende lokale regler vedrarende beskyttelse af miljget.

Compabloc kan skrottes, hvis det i henhold til resultaterne af den tekniske undersggelse bekraeftes, at Compabloc-

enheden har ndet slutningen pa sin levetid. Ejeren er ansvarlig for at bortskaffe metalskrottet i henhold til geeldende
lokale love og regler vedrgrende beskyttelse af miljget.
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Bilag 1: Panelveegt (kg)

AL
TN NS

Veegten af de enkelte paneler kan vaere angivet pa den generelle tegning, der stilles til radighed af Alfa Laval:

VUE DE GAUGHE
LEFT VIEW
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T ety F‘ART% DESIGNATION DESCRIFTION

1 DWG-CP1£21173-03 | ASSEMBLAGE DU BLOC - CPX75 200 PLAQUES BLOCK ASSEMBLY - CPX75 200 PLATES

1.1 /- COEUR D'ECHANGE 200 PLAQUES HEAT TRANSFER PLATE PACK 200 PLATES
12 | 2 ;z(sum 0385 FOND USINE CPT5 Ep.nominale=150mm, mini=147mm | MAGHINED HEAD CFTS T nominal=3.2035in.
2 | 4 4250010280 LONGERON 200 PLAQUES Ep.=130mm COLUMN 200 PLATES Th.=5.1181in

. Ep.usi=118.5mm Lg.=1447mm Th.mach=4.7047in Lgth.=58.8G85in

= / R CHICANAGE EMBOUTI 5 PASSES (CIRCUIT B} STAMPED BAFFLE 5 PASSES (SIDE B)

2 | 2 2350031636 JOINT DE PANNEAU Ep.=3mm CIRCUIT A PANEL GASKET Th.=0.11&1in SIDE A

3 /2 3350031636 JOINT DE PANNEAU Ep.=3mm CIRCUIT B PANEL GASKET Th.=0.1181in SIDE B

', —

4 | 9 Kowc-crio-2117204 |) PANNEAU ASSEMBLE Aa - CPX75 200 PLAQUES € PANEL ASSEMBLY Aa - GPX75 200 PLATES )
-1 DWW 1 PANNEAU USINE Ep.nominale=80mm B o m————
4.3 DWG-CP19-Y1173-01-51 REVETEMENT DE PANNEAU Ep.=3mm PAMEL LINING Th=0.1181in

43 34503720-08 BRIDE A COLLERETTE DN200 PN16 SCHaD WELDING NECK FLANGE NPS8" PN18 SCHED

netrant test: 1UU% on plate
d on linings welds

oz | 1eTeois| MRL | Fro TEF

N T FFO T8z

oo |1imaEniE| amL | FRO TS5Z -
MOE | DATE NOM | VERIFIE | APRROUVE
REVEW| DaTE | AuTHOR | cHECKED | APRROVED -

S0U3S

ASSEMBLAGE SUEB ASSEMEL Y]
(far imfema| use only)

DWi3-

DWG-CP18-21173-02

WGE-CP18-21173-04 (752kg) .

DWG-CP1B-21173-05 (753kg)
DWG-CP18-21173-07 (758kg)

TB-21173-03 |

ECHANGEUR TYPE COMPABL
CPX75-H-200 Plagues

HEAT EXCHANGER TYPE COMF

=)

CEX75-H-200 Flates
AL ND. SERIE i
Fa T CF7
l_ N =
1-5 RUE DU RIF TRONCHARD REPERE
38120 LE FONTANIL CORNILLON - FRANCE 3561
TEL: {3304 TE 55 5050 FAX: (33)04TE 757309
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Du kan ogsa bruge fglgende tabeller med den maksimalt beregnede veegt (kg) for hvert panel afhsengigt af antallet af
plader og tykkelsen.

Bemaerk: Celle med grat = udtjente modeller (forhandles ikke leengere).

CP15 MODEL
ANTAL PLADER
PANELTYKKELSE 20 50 70 9
30 mm (1" 1/4") 9 (20) 13,5 (30) 18 (40) 22,5 (50)
40 mm (1" 1/2") 12,5 (28) 18,5 (41) 24,5 (54) 30,5 (67)
50 mm (2") 16 (35) 24 (53) 32 (71) 40 (88)
CP20 MODEL
ANTAL PLADER
PANELTYKKELSE . 20 50 20 100
40 mm (1" 1/2") 22 (49) 29,5 (65) 39 (86) 49 (108) 59 (130)
60 mm (2" 3/8") 34,5 (76) 46 (101) 61,5 (136) | 77 (170) 92,5 (204)
CP30 MODEL
ANTAL PLADER
PANELTYKKELSE 60 80 100 130 160 200 240
40 mm (1" 1/2") 48 60,5 72,5 91 109 134 158
(106) (133) (160) (201) (240) (295) (348)
60 mm (2" 3/8") 75,5 95 114,5 143,5 173 212 250
(166) (209) (252) (316) (381) (467) (551)
80 mm (3" 1/8") 103,5 130 156,5 196 236 290 343
(228) (287) (345) (432) (520) (639) (756)
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CP40 MODEL
ANTAL PLADER
PANELTYKKELSE 120 160 200
60 mm (2" 3/8") 171 (377) 218 (481) 265 (584)
80 mm (3" 1/8") 235 (518) 299 (659) 364 (802)
100 mm (4”) 297 (655) 380 (838) 462 (1019)
CP50 MODEL
ANTAL PLADER
PANELTYKKELSE 100 150 200 250 300
60 mm (2" 3/8") 189 (417) 265 (584) 340 (750) 416 (917) 492 (1085)
80 mm (3" 1/8") 260 (573) 363 (800) 467 (1030) 571 (1259) 675 (1488)
100 mm (4" 330 (728) 462 (1019) 594 (1310) 726 (1601) 859 (1894)
120 mm (4" 3/4") 400 (882) 560 (1235) 721 (1590) 882 (1944) 1042 (2297)
CP75 MODEL
ANTAL PLADER
PANELTYKKELSE | 150 200 250 300 350 400 450 500
60 mm (2" 3/8") 443 567 690 814 937 1061 1174 1308
©77) | (@250) | (1521) | (1795) | (2066) | (2339) | (2588) | (2884)
80 mm (3" 1/8") 596 762 928 1094 1260 1427 1593 1759
(1314) | (1680) | (2046) | (2412) | (2778) | (3146) | (3512) | (3878)
100 mm (4" 748 957 1166 1375 1583 1792 2001 2210
(1649) | (2110) | (2571) | (3031) | (3490) | (3951) | (4411) | (4872)
120 mm (4" 3/4") 901 1152 1404 1655 1907 2158 2409 2661
(1986) | (2540) | (3095) | (3649) | (4204) | (4758) | (5311) | (5866)
140 mm (5" 1/2") 1053 | 1347 1642 1936 2230 2524 2818 3112
(2321) | (2970) | (3620) | (4268) | (4916) | (5564) | (6213) | (6861)
160 mm (6" 1/4") 1206 | 1543 1879 2216 2553 2890 3226 3563
(2659) | (3402) | (4142) | (4885) | (5628) | (6371) | (7112) | (7855)
180 mm (7") 1359 | 1738 2117 2497 2876 3255 3635 4014
(2996) | (3832) | (4667) | (5505) | (6340) | (7176) | (8014) | (8849)
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CP120 MODEL

ANTAL PLADER

PANELTYKKELSE 200 250 300 350 400 450 500

90 mm (3 ¥") 1429 1733 2098 2342 2646 2949 3252
(3150) | (3821) | (4625) (5163) (5833) (6501) (7169)

100 mm (4”) 1585 1924 2263 2601 2938 3275 3611
(3494) | (4242) | (4989) (5734) (6477) (7220) (7961)

110 mm (4 %" 1897 2118 2491 2864 3235 3606 3978
4182) | (4669) | (5492) (6314) (7132) (7950) (8770)

120 mm (4 %" 2060 2486 2716 3122 3528 3932 4377
4542) | (5481) | (5988) (6883) (7778) (8669) (9650)

130 mm (5”) 2223 2684 3144 3592 3819 4259 4698
4901) | (5917) | (6931) (7919) (8419) (9389) | (10357)

140 mm (5 %" 2387 2881 3376 3857 4338 4819 5300
(5262) | (6352) | (7443) (8503) (9564) | (10624) | (11684)

150 mm (6”) 2550 3080 3607 4123 4638 5153 5668
(5622) | (6790) | (7952) (9090) (10225) | (11360) | (12496)

170 mm (7”) 2876 3473 4070 4653 5237 5821 6404
(6340) | (7657) | (8973) | (10258) | (11546) | (12833) | (14118)

190 mm (7 %") 3203 3868 4537 5185 5838 6488 7140
(7061) | (8527) | (10002) | (11431) | (12871) | (14304) | (15741)

210 mm (8 ¥4") 4262 4995 5716 6436 7156 7877
(9396) | (11012) | (12602) | (14189) | (15776) | (17366)

230 mm (9”) 5458 6247 7035 7823 8612
(12033) | (13772) | (15510) | (17247) | (18986)

240 mm (9 %") 8980
(19798)
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ABilag 2: Nominelle tilspaendingskraefter for gevindskarne paneler (Nm)

De momentveerdier, der er angivet i tabellen herunder, geelderforstandardpakninger til efterspaending af Compabloc
inden farste start og efter genmontering af paneler efter vedligeholdelse.

Se materialelisten pa den generelle tegning

Nominelle tilspaendings-
kreefteri Nm Pakning I | pTEE pakning
forsteerket grafit
Geelder for Compabloc ved stuetemperatur og
atmosfaerisk tryk pa begge sider
@ BOLTE BOLTBEL/AGNING BOLTING MATERIALE BOLTING MATERIALE | STIST IOt
Ingen belaegning - SA193 gr B7 SA193 gr B7TM SA193 gr B7 SA193 gr B7M
Galvaniseret — SA320 gr L7 SA320 gr L7M SA320 gr L7 SA320 gr L7M
1SO UNC Elektrogalvaniseret PTX';'IEar(XV'a)“ SA193 gr B16 SA193 gr B16 T i mEtEE
Sherardisering — SA540 gr B21 SA540 gr B21
Rustfrit stal 42CrMo4 42CrMo4
X 150 110 70 X
M16 5/8"
X 90 70 40
X 290 220 150 X
M20 3/4"
X 170 130 80
X 500 380 210 X
M24 7/8"
X 300 230 120
X 1 000 770 400 X
M30 1"1/8
X 610 460 220
X 1 300 1 000 430 X
M33 1"1/4
X 820 620 240
X 2 000 1 500 Ikke relevant X
M36 1"7/16
X 1000 800 Ikke relevant
X 2 000 1700 910 X
M39 1"1/2
X 1 300 1 000 500
X 2 800 2 100 980 X
M42 1"5/8
X 1 600 1 200 540
X 4 700 3 600 Ikke relevant X
M48 1"3/4 - 2"
X 2 500 1 900 Ikke relevant
2"1/8 - X 6 400 5 200 2700 X
M56 -
2"1/4 X 4 000 3000 1 100
2"1/4 - X 8 500 7 500 Ikke relevant X
M60 "
22 X 5 000 3700 Ikke relevant

* Vi anbefaler brug er en smgremiddel ved hgj temperatur (eller tilsvarende)
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Underspaending kan medfgre lseekager, og overspaending kan medfgre mekanisk belastning at teetningsfladerne og
beskadigelse af pakninger og bolte.

I tilfaelde af leekage nar panelerne er fastspaendtved de nominelle momentveerdier, der er angivet ovenfor, skalpaneleme
spaendes igen ved en nominel momentvaerdi pd +15 % tolerance (maksimalt tilspaendingsmoment — ma aldrig
overskrides). Vi anbefaler, at denne maksimale vaerdi nds ad 2 omgange (den fgrste gang under efterspaending ved
en nominel momentvaerdi pa +7,5 % pa alle paneler, og den anden gang under efterspaending ved en nominel
momentvaerdi p& +15 %)

For boltanordninger (materialer, belaegning og/eller diametre) eller pakningsmaterialer, der ikke er naevnti denne tabe,
bedes du kontakte din Alfa Laval-repraesentant.

Hvis der forekommer leekage efter tilspaending ved ovenstdende nominelle
momentveerdier + 15 %, bedes du kontakte din Alfa Laval-repraesentant.
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Bilag 3: Compabloc-fabriksskilt
Der er fastgjort et fabriksskilt pa varmevekslerens ramme med fglgende data:

- 1: Producent

- 2: Compabloc-type

- 3: Serienummer

- 4: Fremstillingsar

- 5: Veeskegruppe
- 1 forfarlig veeske og 2 for ikke-farlig veeske
- Dette felt vedrarer PED-forordningen og udfyldes udelukkende med enheder, der er sendt til PED (= installeret
i Den Europeeiske Union)

- 6: Identifikation af dysen (se tegningen af det generelle arrangement)

- 7: Volumen pr. side med dyser

- 8: Designtryk for begge medier (maksimalt tryk, som udstyret er designet til (FV = Fuldt vakuum)

- 9: Designtemperatur for begge medier (maksimum- og minimumtemperaturer, som udstyret er designed til)

- 10: Differential / samtidigt testtryk pr. side

- 11: Maksimal driftstemperaturer pr. side

- 12: Dato for tryktest

- 13: Veegt af tom enhed

- 14: Maerkenummer eller andre oplysninger til kundeidentifikation (hvis de er angivet eller kraevet af kunden)

- 15: Maksimalt differentialtryk mellem de to sider
Bemeerk, at disse oplysninger kun er angivet, nar denne begraensning er gaeldende
Differentialtrykket pa tveers af siderne A og B mé& aldrig overstige denne veerdi, nér denne veerdi er angivet!

- 16: “CE”-maerke
Nar det kreeves i henhold til PED2014/68EU.
En papirkopi af et udfyldt fabriksskilt er vedlagt den dokumentation, der fglg er fysisk med Compabloc-udstyret.
Kundeveerdiermne er indgraveret pa fabriksskiltet pd hver Compabloc.

- 17: Pladestakmateriale (nar det er angivet)

- 18: Andre oplysninger (sdsom QR-kode)

- 19: Advarselspamindelse: Lees altid instruktionsmanualen far nogen aktivitet i forbindelse med installation, drift og
vedligeholdelse af Compabloc-enheden!

Eksempler p4 Compabloc-fabriksskilte:

\Heat exchanger Comp%blo‘ﬂms ﬁa .

| Type mpty weignt £
|SIN 3 lag hum. 14

&)

_ SIDE A SIDEB
| Fluid group 5 5
Inlet --> Qutlet > 6 >

Yolume 7 7
|Design pressure PS 8 8
(Design femperafure TS o o
ITest pressure PT 10 10
|Max Op. Temp. 11 11

___T RE Year builf, | 4

16 (LI} | € |

c € e J (locl) | Test date:[2

WARN]
1 |ALFALAVALVICARB, 1 Rue duR¥F T - -
P Servioe enquiries . alfalavalcom Shs
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| Heat Exchanger | COMPABLOC
[Type iE
| Serial No. | 3
| Year | 4|
[Fluid group | '8 | [s]
[nlst — Ouilsfl  —  |8] —
| Volums V| 7 | 7 KO - o
| Design prass. PS| 8 | 8 v
| Design femp. T3 | 9 | 9 E\VAL
| Test prass.  PT| 10 | 10
|Mg}(r 0p. fempl | 11 I 1 IHG"L:CCE'L,'EF | m
| Test prass. date 12 | [Tyee | 2]
| Weight Kg (emply) 13 [Serial Ne. | |i‘l |
| Tag o, 1 |Year | :
- Fudeow | 8] | [8]
| Service ‘ www.?lialoval.com et — Ouflel - o] —
Max pressure differential | 15 Yar— - =
DIFFERENTIAL PRESSURE ACROSS SIDES A AND B I“‘,‘"" l l
SHALL NEVER EXCEED THIS VALUE |Design press. | 8 | 8
| Design temp. | 9 | 9
|[; ( € 6 | Tast prass, | 10 | 10
19 |Max. op. temp. | E | 11
HARHING |Test press. date 12
[ aLra WavAL vicaRs | Weight Kg (emey) 1
| Rus du Rif Tronchard |T:g number 1
FR-38120 LE FONTANIL-CORNILLON | Service www.alfalaval.com
- Wanil (ENSURE A SMOOTH TEMPERATURE
\ J AR IRESSURE RMP U LRSS
| U!.“ MANUAL tOX MUKE DETAILS
—1" |
WARNING "
cem @ -
N
i A
O O
. S
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Bilag 4: Spgrgeskemactil fejlfinding af Compabloc

Hvis der opstar fejl pA Compabloc, anmodes der om fglgende dokumenter til analyse/ekspertise:

v'Spargeskema til fejifinding/ GEFA1090
v'Procesflowdiagram

v'Designdatablad (CAS-udskrift)

v Billeder af fejlene

P& forhand tak, fordi du sender disse sa hurtigt som muligt, sa vi har sdmange detaljer som muligt for at hdndtere problemet
og hjeelpe dig.

Spgrgeskema til fejlfinding GEFA 1090:

1 - Kundeoplysninger
Leverandgr (hvis

Virksomhedsnavn relevant)
Kontaktnavn Kontaktnavn
E-mail/TIf. E-mail/Tif.

2 — Oplysninger om varmeveksler

Varmevekslertype @ Serienr. [2

Nr. pa generel

tegning Leveringsdato

Pladestakmateriale Foringsmateriale

Startdato Dato forfejl

Farstegangsfejl O Ja O Nej Serviceret af Alfa Laval O Ja O Nej
I Fontanil 1 Nevers Lykens [ Richmond [ JiangYin

Produktionssted ] Satara

3 — Faktiske driftsdata

Kredslgb A Kredslgb B
Veeske
Faktisk flowhastighed (kg/t)
Faktisk dnftstryk barG - barG barG - barG
Faktisk driftstemperatur °C| — °C °C| — °C
Faktisk varmeeffekt (kW)
Antal slag
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4 — Procesbeskrivelse

Cyklisk drift (hvis relevant) O Tryk ] Temperatur

Drift 0] Stabil L] Ustabil

Frekvens cyklusser/luge Amplitude bar/min. eller °C/min.
Startrampe bar/t °Clt
Nedlukningsrampe bar/t °Clt

Kontrolsystem LI Manuelt O Automatisk

Udluftningsventiler/aflgb

tilsluttet U Ja [0 Nej

Pumpe-/kompressorplacering L] Opstrgms ] Nedstrgms

— Angiv pumpetype og/eller kompressor

Risiko for fuldt vakuum O Ja [J Nej

— Angiv det scenarie, der ville forarsage det

Placering af reguleringsventil for dampvarmer, reboiler og
kondensator [0 Dampindlgb [ Kondensatudlgb

For reboiler [J Engang igennem [ Cirkulerende

5 - Problemer og observationer vedr. varmeveksleren

Opdagelse af problem I Under I Under service/vedligeholdelse
Ekstern laekage U Fra paneler ] Fra dragere

U Fra dyse M6 ] Andet

U Ja
Intern leekage ) Opdagelsesmetode:

[J Nej
Ydelse ] Termisk Hvis 13, giv ]

oplysninger:
U Hajt tryk Faktisk trykfald:

6 — Andre pakreevede oplysninger (markér, hvis de angives sammen med dette spgrgeskema)
O P&ID

[ Originalt datablad og veeskeegenskaber
[J Driftsdata — temperatur, tryk og flowhastighed (notater i Excel-ark foretraekkes)
[J Billede af laekage eller skader

[ Driftshistorik — nedlukning, service, renggaring, eftersyn osv.

Bemeerk:

Angiv sd mange oplysninger som muligt.

Vi vil kontakte dig, hvis yderligere oplysninger er pakraevede.

[1] — Varmevekslertype: Compabloc / Spiral/ DuroShell

[2] — Serienummeret kan findes pa den generelle tegning og varmevekslerens fabriksskilt
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Fra dag 1 er Alfa Laval klar til at servicere dig,

sa din vaekst kan fortseette.

Udforsk vores enestaende serviceprogram,
der bestar af bade forebyggende og reaktiv
vedligeholdelse med henblik pa at sikre, at

dit udstyr praesterer optimalt og din

virksomhed vokser.

v' Overvagning af idriftsaettelse

v' Renggring
v' Overvagning af installation

v Reservedele

‘i'\)? MA/A/} v Reparationer
&
& Yy
< /f/O
({\
S =
E 5
v Evaluering af ydeevnen % 2
; S v' Uddannelse
v P> D
Tilstandskontrol 5% S v Fejffinding
v" Teknisk support
v" Nadlager
/ 5 v' Eksklusivt lager
MPRoVEMEN
v" Redesign

v' Opgradering af udstyr

Kontakt din lokale Alfa Laval-repraesentant
angaende udvidelse af ydelsen.

Besgg vores websted pa www.alfalaval.com

eller klik pa QR-koden til hgjre



http://www.alfalaval.dk/

