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1 Deklaracja zgodnosci

1.1 Deklaracja zgodnosci EU

Przedsiebiorstwo desygnowane

Alfa Laval Kolding A/S, Albuen 31, DK-6000 Kolding, Dania, +45 79 32 22 00

Nazwa przedsiebiorstwa, adres, numer telefoniczny
Niniejszym o$wiadcza, ze

Gorny modut wskaznika i sterowania zaworem

Oznaczenie

ThinkTop® V55

Typ

Od numeru seryjnego 0 do 10.000.000

spetnia wymogi nastepujgcych dyrektyw wraz z poprawkami:
* Dyrektywa EMC 2014/30/UE
* Dyrektywa RoHS 2011/65/UE ze zmianami

Osoba upowazniona do przygotowania dokumentacji technicznej jest osoba, ktéra podpisata ten dokument.

Wiceprezes BU ds. higieny obstugi ptynéw
Kierownik Dziatu Zarzgdzania Produktem Mikkel Nordkvist

Stanowisko Imie i nazwisko

/)

e (Wt [ Al "‘{'
Kolding, Dania 2024-06-01 u—u‘ (el Mol

Miejsce Data (RRRR-MM-DD) Podpis

Poprawka dok. 01_062024

q
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1 Deklaracja zgodnosci

1.2 UK Declaration of Conformity

Przedsiebiorstwo desygnowane

Alfa Laval Kolding A/S, Albuen 31, DK-6000 Kolding, Dania, +45 79 32 22 00

Nazwa przedsiebiorstwa, adres, numer telefoniczny
Niniejszym o$wiadcza, ze

Goérny modut wskaznika i sterowania zaworem

Oznaczenie

ThinkTop® V55

Typ

Od numeru seryjnego 0 do 10.000.000

spetnia wymogi nastepujgcych dyrektyw wraz z poprawkami:
» The Electromagnetic Compatibility Regulations 2016

* The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic Equipment Regulations 2012

Podpis w imieniu: Alfa Laval Kolding A/S.

Wiceprezes BU ds. higieny obstugi ptynéw

Kierownik Dziatu Zarzgdzania Produktem Mikkel Nordkvist

Stanowisko Imie i nazwisko
( 0 el U v I LGt
Kolding, Dania 2024-06-01 (e LUl Jprdttd
Miejsce Data (RRRR-MM-DD) Podpis

Poprawka dok. 01_062024

UK
CA
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2 Bezpieczenstwo

Przeczytaj w pierwszej kolejnosci

Niniejsza instrukcja jest przeznaczona dla operatoréw i inzynie-
réw serwisu pracujgcych z opisanym w niej produktem firmy Alfa
Laval.

Operatorzy muszg ze zrozumieniem zapoznac¢ sie z instrukcjg

bezpieczenstwa, montazu i obsfugi produktu firmy Alfa Laval
przed przystgpieniem do wszelkich prac oraz przed przekaza-

niem produktu Alfa Laval do uzytku!

Zlekcewazenie informacji podanych w instrukcji moze doprowa-
dzi¢ do powaznych wypadkow.

Niniejszy dokument opisuje dozwolony sposéb uzytkowania pro-
duktu firmy Alfa Laval. Alfa Laval nie ponosi odpowiedzialnosci za
wypadki na osobach i szkody w mieniu wynikte z uzytkowania
urzgdzenia w inny sposob.

Niniejsza instrukcja obstugi przedstawia uzytkownikowi informa-
cje umozliwiajgce bezpieczne wykonywanie zadan we wszystkich
fazach okresu uzytkowania produktu firmy Alfa Laval.

Operator powinien zawsze w pierwszej kolejnosci przeczytaé roz-
dziat Bezpieczenstwo. Nastepnie uzytkownik moze przejs¢ do
odpowiednich rozdziatéw opisujgcych zadania, ktére ma wykonac¢
lub przedstawiajgcych informacje potrzebne uzytkownikowi.

Zawsze nalezy doktadnie przeczyta¢ rozdziat Dane techniczne.

Dokument niniejszy jest kompletng instrukcjg produktu firmy Alfa
Laval.

llustracje oraz specyfikacje podane w niniejszej instrukcji byty aktualne w dniu
ztozenia instrukcji do druku. Niemniej ciggte doskonalenie produktéw jest jednym
z podstawowym zatozen naszej dziatalnosci, dlatego tez zastrzegamy sobie
prawo do zmiany dowolnych parametrow urzgdzeh bez uprzedzenia odbiorcy i
nie ponoszgc zadnych zobowigzan z tytutu takich zmian.

Oryginat niniejszej instrukcji opracowano w jezyku angielskim. Firma Alfa Laval
nie ponosi odpowiedzialnosci za btedy w przektadzie na inne jezyki. W razie
watpliwosci nalezy kierowac sie z angielskg wersjg instrukciji.

200013632-1-PL




2 Bezpieczenstwo

2.1 Znaki bezpieczenstwa

Znaki ostrzegawcze

Ostrzezenie ogolne.

Napiecie elektryczne.

Substancja zraca.

8 200013632-1-PL



Bezpieczenstwo 2

2.2 Srodki ostroznosci

Na tej stronie objasniono wszystkie ostrzezenia podane w instrukcji. Nalezy
pilnie przestrzegaé ponizszych zalecen, co pozwoli unikng¢ ciezkich
wypadkoéw na osobach oraz uszkodzenia produktu firmy Alfa Laval.

Montaz

Bezwzglednie nalezy doktadnie przeczyta¢ dane techniczne

Bezwzglednie nie wolno montowac urzgdzenia ThinkTop przed
ustawieniem zaworu lub przekaznika w bezpiecznym potozeniu

W przypadku prac spawalniczych w poblizu urzgdzenia ThinkTop:

Bezwzglednie nalezy podtgczy¢ uziemienie urzgdzenia spawal-
niczego blisko miejsca spawanego tukowo

Odfgczy¢ urzgdzenie ThinkTop

Bezwzglednie nalezy zleci¢ podtgczenie elektryczne urzgdzenia
ThinkTop Basic upowaznionym osobom

Urzgdzenie ThinkTop nalezy zamontowa¢ w obwodzie iskrobez-
piecznym, zgodnie z odpowiednimi przepisami.

Sterownik zaworu przeznaczony jest zasadniczo do montazu w
pomieszczeniach zamknietych — montaz urzadzenia na zewnatrz
pomieszczen wymaga zabezpieczenia go przed bezposrednim
Swiattem stonecznym.

Konserwacja

Bezwzglednie nalezy dokfadnie przeczyta¢ dane techniczne.

Bezwzglednie nalezy prawidtowo zamontowac¢ uszczelki miedzy
zaworem i urzgdzeniem ThinkTop.

Bezwzglednie nie wolno montowac urzadzenia ThinkTop przed
ustawieniem zaworu lub przekaznika w bezpiecznym potozeniu.

Bezwzglednie nie wolno wykonywac czynnosci serwisowych na
urzadzeniu ThinkTop, gdy podtgczony do niego zawér lub sitow-
nik sg pod cisnieniem.

Bezwzglednie nie wolno czysci¢ ThinkTop za pomoca urzadzen
do mycia pod wysokim cisnieniem.

Bezwzglednie nie wolno czysci¢ urzgdzenia ThinkTop za pomo-
cg detergentéw. Szczegotowych informaciji nalezy zasiegngc u
sprzedawcy $rodka czyszczgcego.

200013632-1-PL



2 Bezpieczenstwo

2.3 Znaki ostrzegawcze w tekscie

Nalezy zwraca¢ uwage na instrukcje bezpieczenstwa podane w niniejszym
podreczniku.

Ponizej podajemy definicje czterech rodzajéw znakéw ostrzegawczych
stosowanych w tekscie, gdy istnieje ryzyko wypadku na osobach i
uszkodzenia produktu firmy Alfa Laval.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Informuje o bezposrednio niebezpiecznej sytuacji, ktéra, jezeli nie da sie jej
unikng¢, doprowadzi do $mierci lub powaznych obrazen.

/\ OSTRZEZENIE

Informuje o potencjalnie niebezpiecznej sytuacji, ktéra, jezeli nie da sie jej
unikng¢, moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen lub smierci.

/\ OSTRZEZENIE

Informuje o potencjalnie niebezpiecznej sytuaciji, ktdéra, jezeli nie da sie jej
unikng¢, moze doprowadzi¢ do drobnych lub umiarkowanych uszkodzen produktu
firmy Alfa Laval.

Wskazuje na wazne informacje utatwiajgce lub objasniajgce wykonanie pewnych
Czynnosci.

10 200013632-1-PL



Bezpieczenstwo 2

2.4 \Wymagania wobec pracownikow

Operatorzy

Operatorzy majg doktadnie zapoznac sie z niniejszg instrukcja.

Konserwatorzy

Konserwatorzy majg doktadnie zapoznac sie z niniejszg instrukcja.
Konserwatorzy lub technicy utrzymania ruchu powinni posiada¢ odpowiednie
kwalifikacje umozliwiajgce im bezpieczne wykonywanie prac
konserwacyjnych.

Praktykanci

Praktykanci mogg wykonywac prace pod nadzorem doswiadczonego
pracownika.

Inne osoby
Osoby postronne nie powinny mieé¢ dostepu do produktu firmy Alfa Laval.

W niektérych sytuacjach moze okazac sie konieczne zatrudnienie
pracownikéw o specjalnych kwalifikacjach (np. elektrykow czy spawaczy z
uprawnieniami zawodowymi). W niektorych sytuacjach pracownicy powinni
posiada¢ wazne uprawnienia wymagane przepisami prawa oraz
doswiadczenie w wykonywaniu prac zblizonych do im powierzanych.

200013632-1-PL

1



2 Bezpieczenstwo

2.5 Informacje na temat recyklingu

Rozpakowanie

Materiaty opakowania sktadajg sie z drewna, tworzyw sztucznych, pudet
tekturowych oraz — w niektorych przypadkach — tasm metalowych.

» Drewno i pudta tekturowe nadajg sie do ponownego uzytku,
‘ przekazania na surowce wtorne lub do utylizacji w zaktadach
‘ termicznego przeksztatcania odpadéw (spalarniach odpaddw).

’ ‘ « Tworzywa sztuczne nalezy przekazac na surowce wtérne lub
.’ do utylizacji w uprawnionej do tego celu spalarni odpadow.

+ Tasmy metalowe nalezy przekazaé¢ na surowce wtérne.

Konserwacja

W ramach czynnosci konserwaciji nalezy wymienic olej (jesli wystepuje w
produkcie) i wszystkie czesci eksploatacyjne produktu firmy Alfa Laval.

» Olej i wszystkie niemetalowe czesci eksploatacyjne nalezy przekazac do
utylizacji zgodnie z wtasciwymi miejscowo przepisami.

» Gume i tworzywa sztuczne nalezy przekazac¢ do utylizacji w uprawnionej do
tego celu spalarni odpadow. W innym przypadku nalezy przekazaé je do
utylizacji zgodnie z wtasciwymi miejscowo przepisami.

* Lozyskaiinne czesci metalowe nalezy przekaza¢ do uprawnionego punktu
zbidrki surowcow wtornych.

» Pierscienie uszczelniajgce i oktadziny cierne nalezy przekaza¢ do utylizacji
na uprawnionym wysypisku $mieci. Nalezy zapozna¢ sie z obowigzujgcymi
przepisami prawa wiasciwego miejscowo.

» Wszystkie czesci metalowe nalezy przekazaé¢ na surowce wtorne.

» Zuzyte lub uszkodzone czesci elektroniczne nalezy przekazaé do
uprawnionego punktu zbiorki surowcow wtornych.

Ztomowanie

Po zakonczeniu eksploatacji, catos¢ urzadzenia nalezy zutylizowaé zgodnie z
witasciwymi miejscowo przepisami. Ponadto nalezy zebra¢ i poddaé
prawidtowej utylizacji wszystkie pozostatosci czynnika technologicznego, z
ktérym urzgdzenie pracowato. W razie watpliwosci lub braku wtasciwych
przepiséw prawa, nalezy zwrdéci¢ sie o pomoc do najblizszego sprzedawcy
firmy Alfa Laval.

Kontakt z firmg Alfa Laval

Szczegétowe dane kontaktowe dla wszystkich krajéw sg na biezgco
aktualizowane na naszej stronie internetowej.

Informacje te podano bezposrednio pod adresem www.alfalaval.com.

200013632-1-PL
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3 Wstep

Alfa Laval ThinkTop V55 to mniejszy, inteligentniejszy, uniwersalny modut
pomiaru i sterowania do zaworéw membranowych wykorzystywanych w
branzy farmaceutycznej, biotechnologicznej i przemysle zywnosciowym nowej
generacji.

Oparty na niezawodnej platformie Alfa Laval ThinkTop V ten modut sterowania
zaworu cieszy sie zaufaniem wsréd producentéw nabiatu, Zywnosci, napojow i
browarniké na catym swiecie, ze wzgledu na uproszczong konfiguracje,
mozliwo$¢ wymiany biezacej (Live) i zapewnianiu niedoscignionego poziomu
spokoju ducha.

3.1 Informacje o ThinkTop

ThinkTop jest jednostkg sterujgco-kontrolng, ktéra umozliwia nadzér i kontrole
zaworow podczas procesu transportu ptynéw. Jednostka sterujgca zostata
opracowana z myslg o tatwej obstudze i wytrzymatosci.

Jednostka ThinkTop jest wyposazona w ptyte sterujgcg umozliwiajgcg
podfgczenie do dowolnego ukfadu PLC. Dostepne sg trzy rodzaje interfejsu
komunikacyjnego:

* Cyfrowy /1024 V DC
¢ AS-Interface v3.0
* AS-lv2.11i 10-link

Gdy jednostka ThinkTop odbiera sygnat z uktadu PLC w celu otwarcia zaworu,
wbudowany zawér elektromagnetyczny przetgcza potgczony zawér do
pozadanej pozycji. Pozycja jest wykrywana przez obiekt czujnika zamocowany
na trzonie zaworu za pomocg uktadu czujnika bezdotykowego. Pozycja jest
przekazywane do systemu automatyki za posrednictwem interfejsu
komunikaciji.

Seria V55

Modele z serii ThinkTop V55 cechujg sie kompaktowg obudowg i zapewniajg
te samg funkcjonalnos¢ co seria ThinkTop V50.

Produkt moze pomiesci¢ sitownik SS/SL we wszystkich rozmiarach zaworow
membranowych Unique DV-ST Ultrapure.

Produkt mozna réwniez zamontowac do matego pojedynczego zaworu
grzybowego (Unique SSSV) oraz podcisnieniowego zaworu odcinajgcego
Unique przy uzyciu dedykowanego zestawu adaptera.

200013632-1-PL 13




3 Wstep

3.2 Zawartosc niniejszej instrukcji

Niniejsza instrukcja zawiera szczegétowy opis spo-

sobu instalaciji i konfiguracji réznych wariantéw jed-

nostek ThinkTop oraz szczegoétowe informacje o wy-
krywaniu usterek i konserwacji. Zalecamy zapozna-
nie sie z trescig niniejszej instrukcji przed rozpocze-
ciem instalaciji.

200013632-1-PL



4 Montaz
4.1 Narzedzia

Do przeprowadzenia montazu konieczne sg ponizsze narzedzia:

Narzedzie Rozmiar Przykiad
Klucz szesciokatny 2,5 mm @
Nastawne klucze hakowe lub ptaskie 7,14,19 mm
Wkretak krzyzakowy Wkrektg\lzlyrzzyia-

=
Klucz ptaski (maksymalna grubo$¢ 9 mm) 27 mm

lub

Klucz nastawny

2069-0024

20690025

Podczas korzystania z tulejek kohcowych przy montazu elektrycznym zaleca
sie stosowanie tulejek o dlugosci 10 mm w celu zapewnienia petnego wejscia

w zaciskach.

200013632-1-PL




H& 4 Montaz

4.2 Montaz mechaniczny

Montaz mechaniczny ma trzy etapy: montaz adaptera do géry zaworu, montaz celu czujnika na
trzonie sitownika i montaz jednostki ThinkTop na gérze adaptera.

@ Zamocowac czarny adapter do zaworu.

(Najpierw usung¢ wskazanie mechaniczne,
jesli jeszcze jest)

Dokreci¢ adapter przy uzyciu klucza 27 mm
lub klucza nastawnego. (4—5 Nm).

@ Zamocowac cel czujnika na trzonie sitownika.

Dokreci¢ cel czujnika przy uzyciu klucza
szesciokatnego 2,5 mm lub klucza 7 mm. (1—
2 Nm)

16 200013632-1-PL



Montaz 4 5

@ Zamocowac jednostke ThinkTop na srodku,
na ptasko wzgledem adaptera, dokrecajgc
zestawy srub.

Za pomocg klucza szesciokgtnego 2,5 mm
lekko dokrecic jeden z dwoch zestawow srub.

Dokreci¢ drugi zestaw srub (1-1,5 Nm).

Dokreci¢ pierwszy zestaw srub (1-1,5 Nm).

200013632-1-PL 17



H& 4 Montaz

4.3 Montaz pneumatyczny

Przed rozpoczeciem montazu pneumatycznego nalezy przycigé weze do preferowanej dtugosci.

@ Podtgczy¢ weze pneumatyczne miedzy
ztgczami pneumatycznymi w jednostce
ThinkTop a portami pneumatycznymi zaworu.

Podtgczyé waz doptywu powietrza do ztgcza
wejscia powietrza i wigczy¢ doptyw
powietrza.

@ Sprawdzi¢, czy wtyk odpowietrzania jest
skierowany w dét zgodnie ze strzatkg, aby
unikng¢ wnikniecia wody do uktadu
pneumatycznego. Mozna obrdci¢ wtyk
odpowietrzania do pozgdanej pozyciji.

Jezeli jednostka ThinkTop jest ustawiona w
sposob, ktéry nie pozwala na skierowanie
korka wylotowego w dét, cze$¢ mozna
zastgpi¢ ztgczem skierowanym w dét.

18 200013632-1-PL



Montaz 4 {5

4.4 Montaz elektryczny, wejscia/wyjscia cyfrowe 24 V

@ a) Poluzowaé sruby przy uzyciu wkretaka
krzyzakowego 2.

b) Podnies¢ pokrywe do goéry, aby zdjac¢ jg z
podstawy.

c) Zainstalowa¢ przewdd i dokreci¢ dtawik

kablowy przy uzyciu klucza 19 mm. (3
Nm).

Mozna tez dokreci¢ ztgcze M12 kluczem
14 mm. (0,6—1,5 Nm).

d) Zatozy¢ pokrywe gorng z powrotem na
miejsce i dokreci¢ sruby (0,5-1 Nm).

e) Wigczy¢ zasilanie.

Jesli montaz zostat przeprowadzony
poprawnie, miga zielony wskaznik.

2069-0009

Zaciski V55: Wejscia/wyjscia cyfrowe 24 V

1 Zasilanie 24V (brazowy) (M12, styk 1)

21 Zasilanie Masa (niebieski) (M12, styk 3,2).

31 wyjécie (wejscie PLC) Stan zaworu (biaty) (M12, styk 2,2).
wyjscie Zawor niezasilany (DE-EN) (czarny) (M12, styk 4)

5 wyjscie Gtowny zawor zasilany (EN) (szary) (M12, styk 5)

6 wejécie Zawor elektromagnetyczny 1 dla (rézowy) (M12, styk 6)

gtébwnego zaworu (SV1)

1 Nalezy zwréci¢ uwage na réznice pomiedzy kolejnoscig numerdw zaciskow ptyty sterujgcej i stykow ztgcza M12.
2 nalezy zwrdci¢ uwage na réznice pomigdzy kolejnoscig numeréw zaciskow ptyty sterujgcej i stykdw ztgcza M12

/\ OSTRZEZENIE

Podczas ponownego montazu pokrywy gornej upewni¢ sie, ze uszczelka nie zostata skrecona lub
przesunieta z rowka uszczelki w tym procesie.

200013632-1-PL 19



H& 4 Montaz

4.5 Montaz elektryczny, AS-interface

@ a) Poluzowacé sruby przy uzyciu wkretaka

krzyzakowego 2.

b) Podnies¢ pokrywe do goéry, aby zdjac jg z
podstawy.

c) W celu alokacji adresu uzyé
preferowanego urzadzenia adresujgcego.
Wiecej informaciji znajduje sie w instrukgiji
obstugi urzadzenia.

d) Zainstalowac przewod i dokreci¢ dtawik

kablowy przy uzyciu klucza 19 mm. (3
Nm).

Mozna tez dokreci¢ ztgcze M12 kluczem
14 mm (0,6—1,5 Nm).

e) Zatozy¢ pokrywe gorng z powrotem na
miejsce i dokreci¢ sruby (0,5-1 Nm).

f) Wiaczyc zasilanie.

Jesli montaz zostat przeprowadzony
poprawnie, miga zielony wskaznik.

Zaciski V55: AS-interface

Zasilanie AS-i AS-i + (brazowy) (M12, styk 1)

Zasilanie AS-i AS-i — (niebieski) (M12, styk 3)

/\ OSTRZEZENIE

Podczas ponownego montazu pokrywy gornej upewnic sie, ze uszczelka nie zostata skrecona lub
przesunigta z rowka uszczelki w tym procesie.

20
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Montaz 4 {5

4.6 Montaz elektryczny, 10-link

@ a) Poluzowaé sruby przy uzyciu wkretaka
krzyzakowego 2.
b) Podnies¢ pokrywe do goéry, aby zdjac¢ jg z
podstawy.

c) Zamocowac kabel i dokreci¢ ztgcze M12
kluczem 14 mm (0,6—-1,5 Nm).

d) Zatozy¢ pokrywe gorng z powrotem na
miejsce i dokrecié Sruby (0,5-1 Nm).
e) Wigczyé zasilanie.

Jesli montaz zostat przeprowadzony
poprawnie, miga zielony wskaznik.

Zaciski V55: 10-Link

1 Zasilanie L+24V (brgzowy) (M12, styk 1)
2 Zasilanie L- GND (niebieski) (M12, styk 3)
3 Sygnat [O-Link (czarny) (M12, styk 4)

/\ OSTRZEZENIE

Podczas ponownego montazu pokrywy gornej upewni¢ sie, ze uszczelka nie zostata skrecona lub
przesunieta z rowka uszczelki w tym procesie.
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H& 4 Montaz

4.7 Instalacja zestawu adaptera

@ Zamocowac adapter celu czujnika do trzonu
siftownika z momentem 1-1,5 Nm.

Do dokrecenia mozna uzy¢ klucza 11 mm.

\

\

Zestaw adaptera jest zgodny z matym i
pojedynczym zaworem grzybowym oraz

podcisnieniowym zaworem odcinajgcym.

Zestaw mozna znalez¢ w katalogu
produktéw automatyzacji, w sekcji Pomiar
i sterowanie — akcesoria do automatyzaciji.

2069-0012

@ Zamocowac adapter do sitownika przy uzyciu
klucza szesciokatnego 3, z momentem
obrotowym 1-1,5 Nm.

Teraz instalacja powinna by¢ wykonywana
zgodnie z krokami opisanymi w Montaz
mechaniczny na stronie 16.
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5 Konfiguracja

5.1 Automatyczna konfiguracja

Automatyczna konfiguracja aktywuje wszystkie odpowiednie zawory elektromagnetyczne i
automatycznie przeprowadza konfiguracje.

Przeprowadzenie automatycznej konfiguraciji

@ Zdja¢ gorng pokrywe, przekrecajac jg
przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara i
podnoszgc do gory.

@ Nacisng¢ przycisk SELECT, a nastepnie
przycisk ENTER, aby uruchomi¢ funkcje
automatycznej konfiguraciji.

Po pomysinym zakonczeniu automatycznej
konfiguraciji:

- Zielony wskaznik swieci sie bez migania.

- Jednostka sterujgca jest w trybie
operacyjnym i funkcja trybu nadzoru jest
teraz aktywowana.

@ Zatozy¢ pokrywe z powrotem na miejsce.

@ Przeprowadzic¢ test 10, aby sprawdzic, czy
system zwraca prawidtowe informacje
zwrotne.

Problemy automatycznej konfiguracji

+ Jesli automatyczna konfiguracja generuje btad, nalezy zapoznac sie ze wskazéwkami w czesci
dotyczgcej rozwigzywania problemaow.

+ Jesli test 10 nie daje oczekiwanych wynikow po zakohczeniu automatycznej konfiguracji, mozna
zastosowac konfiguracje Flex.

Anulowanie automatycznej konfiguracji

Nacisng¢ przycisk SELECT, aby anulowa¢ automatyczng konfiguracje.
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5 Konfiguracja
5.2 Konfiguracja Flex

Konfiguracja Flex pozwala skonfigurowa¢ dowolny zawér wzniosowy i jest
elastyczng alternatywg dla automatycznej konfiguracji.

Uwaga: konfiguracja Flex nie weryfikuje ewentualnych typowych biedéw
montazowych. Konfiguracja Flex utatwia wykrywanie i potgczenie funkcji
zaworu i powigzanych pozycji lub stanéw czujnika z wyjsciami. Poniewaz ta
konfiguracja wymaga od operatora dodatkowych czynnosci, operator musi
zaznajomic sie z instrukcjg obstugi.

Nalezy korzysta¢ z konfiguracji Flex w ponizszych sytuacjach:

+ Podczas uzytkowania zewnetrznych zaworow elektromagnetycznych,
ktérymi nie steruje bezposrednio jednostka ThinkTop.

* Podczas dostosowywania jednostki ThinkTop do paradygmatu sprzezenia
zwrotnego zamknietej/otwartej pozycji zaworu.

Konfiguracja Flex przebiega réznie, w zaleznosci od jednostki ThinkTop i

typu zaworu. Ponizej znajduje sie opis standardowego procesu:

* Proces obejmuje sekwencje krokow, w ktérych kazda pozycja zaworu jest
zapisywana.

» Kazdy krok powigzany jest okreslonym wizualnym sprzezeniem zwrotnym.
* ThinkTop V55 ma dwa kroki konfiguracji.

»  Wszystkie kroki sg ogdlne, a uzywane etykiety sg jedynie symbolami
zastepczymi.

» Limit czasowy w przypadku kazdej konfiguracji wynosi 5 minut. W
momencie przekroczenia limitu czasowego konfiguracja zostaje anulowana
i zadne zmiany nie sg zapisywane.

Zawor moze byc¢ sterowany recznie za pomocg zaworow
elektromagnetycznych.

Aby recznie obstugiwac zawory elektromagnetyczne, nalezy przekreci¢ biatg
srube sterowania recznego w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek
zegara.
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Konfiguracja 5

5.2.1 Przeprowadzenie konfiguracji Flex

@
©)

®)

@ ®

Usung¢ pokrywe gorng.

Nacisng¢ przycisk SELECT dwa razy, aby
przejs¢ do opcji zaworu gniazdowego, a
nastepnie nacisng¢ ENTER.

Zapisa¢ pozycje zaworu.

Miga zielony wskaznik [Pozycja niezasilana]

Ustawi¢ zawor w pozycji niezasilanej.
Nacisng¢ ENTER, aby zapisa¢.

Miga biaty wskaznik [Gtéwna pozycja
zasilanal]

Ustawi¢ zawor w gtdwnej pozycji zasilane;.

Nacisng¢ ENTER, aby zapisaé.

Po zakonczeniu konfiguracji Flex:

- Zielony wskaznik swieci sie bez migania.

- Jednostka sterujgca jest w trybie
operacyjnym.

Zainstalowac ponownie pokrywe gorna.

Przeprowadzi¢ test 10, aby sprawdzi¢, czy
system zwraca prawidtowe informacje
zwrotne.

200013632-1-PL
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5 Konfiguracja

5.3 Konfiguracja Live

Konfiguracja Live jest w szczegdlnosci dostosowana do biezgcego
uruchomienia i biezgcej wymiany. W przeciwienstwie do automatycznej
konfiguracji konfiguracja Live nie aktywuje automatycznie zaworow
elektromagnetycznych. Oczekuje na zasilenie wszystkich wykrytych zaworow
elektromagnetycznych przez uktad PLC, a nastepnie zapisuje powigzane
pozycje wykryte przez uktad czujnika. Zielony wskaznik swieci sie bez
migania, gdy konfiguracja jest zakonczona.

Konfiguracja Live jest aktywna domysinie, dopdki nie zostanie wykonana
jedna z opciji konfiguracji.
Uruchomienie biezace (Live)

W zastosowaniach, gdzie montaz mechaniczny, pneumatyczny i elektryczny
zostaty zakonczone, konfiguracja Live moze zostaé przeprowadzona podczas
regularnego testu 10.

@ §)"/\c/.W Konfiguracja Live wymaga czasu na potwierdzenie kazdej pozycji zaworu, wiec

jesli wejscia sg recznie przetagczane z pomieszczenia sterowania, nalezy zaczekaé na
sprzezenie zwrotne pozycji z konfiguraciji Live albo odczekaé¢ 30 sekund miedzy kazdym
przetaczeniem, jesli sprzezenie zwrotne jest niedostepne.

Wymiana biezaca (Live)

Nalezy uzy¢ konfiguracji Live, gdy konieczna jest wymiana jednostki sterujgcej
podczas procesu produkcyjnego i nalezy zaczekaé na aktywacje zaworow
elektromagnetycznych. Konfiguracja Live zakonczy konfiguracje, gdy zawory
elektromagnetyczne bedg aktywne w danym momencie realizacji procesu.

Podczas konfiguracji Live sprzezenie zwrotne z jednostki ThinkTop
dostosowuje sie do rejestrowanych danych pozycji z poczatkowego ruchu
zaworu.

Zakonczona konfiguracja Live
Po pomysinym zakonczeniu konfiguraciji Live:
» Zielony wskaznik swieci sie bez migania.

» Jednostka sterujgca jest w trybie operacyjnym i ponizsze funkcje sg
aktywne:

- Tryb nadzoru
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Konfiguracja 5

5.4 Opcje

Funkcjonalnos¢ eksploatacyjng jednostki ThinkTop mozna dodatkowo
dostosowaé za pomocg nastepujgcych opciji.

Blokada przyciskéow

W celu zabezpieczenia panelu sterowania przed manipulacjg nalezy
zablokowa¢ przycisk SELECT, przytrzymujgc przycisk ENTER przez 7 sekund,
az wigczg sie 4 pierwsze diody LED.

@ §"'/Xc7/:W Przycisk SELECT mozna odblokowaé, powtarzajac te sama sekwencje.

Reset konfiguracji
Ponizsza procedura stuzy do resetu ustawien fabrycznych jednostki ThinkTop.

Przytrzymaé jednoczesnie przyciski ENTER i SELECT przez 7 sekund, az
wytaczg sie wszystkie diody LED.

Jednostka ThinkTop miga na zielono podczas resetu.

Sprawdzenie stanu konfiguraciji

Ponizsza procedura pozwala sprawdzic, jak jednostka ThinkTop zostata
skonfigurowana.

Nacisngé ENTER. Stan konfiguracji wyswietla sie na matrycy LED.

Diody LED wskazuja typ konfiguraciji i typ zaworu, na ktérym jednostka
sterujgca ma by¢ zamontowana.

@)7XTN Diody LED 1 i 2 wskazuja stan konfiguracji na biezaco.
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6 Rozwigzywanie problemow
6.1 Obliczanie kodu btedu

Kod btedu jest potrzebny do korzystania z tabeli rozwigzywania probleméw.
Aby ustali¢ kod btedu, nalezy doda¢ liczby po prawej stronie aktywnej diody
LED.

Przyktad: Ponizszy panel sterowania pokazuje 1 + 4 + 16, co daje kod btedu
#21.

10O Auto
2 Flex
4 @ Seat valve

8 O Rotary valve
16 © Error

2066-0064

Mozna réwniez ustali¢ kod btedu na podstawie kolorystycznych wskaznikow
LED. Wiecej informacji zamieszczono w czesci Interpretacja wskaznikow kodu
bfedu na stronie 32.

Sprawdz ostatni biad

Jesli btad wystepuje regularnie, a jego kod nie wyswietla sie podczas
rozwigzywania problemow, mozna nacisngé dwukrotnie przycisk ENTER, aby
wyswietli¢ ostatni kod btedu.

200013632-1-PL
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6 Rozwigzywanie problemow

6.2 Opisy btedow

Nr

Opis btedu

Wskazowka dotyczaca rozwigzywania problemow

15

Blokada przyciskéw ak-
tywna

Przycisk SELECT jest zablokowany.

Mozna go odblokowac, przytrzymujgc przycisk ENTER przez 7 sekund, az zaswiecg sie 4
pierwsze diody LED.

16

Brak obiektu czujnika

Sprawdzi¢, czy obiekt czujnika jest prawidtowo zainstalowany.

20

Pozycja nieosiggnieta

Podczas pracy obiekt czujnika lub czujnik podnoszenia gniazda nie osiggnat zamierzonej
pozycji na czas.

* Sprawdzi¢, czy ci$nienie zasilania w urzadzeniu jest wyzsze od minimalnego progu si-
townika zaworu.

* Sprawdzi¢ dziatanie sitownika zaworu procesowego.

Sprawdzi¢, czy spetnione sg nastepujgce wymagania wstepne automatycznej konfiguraciji:
» Liczba zaworéw elektromagnetycznych odpowiada liczbie funkcji zaworu.

« Zawor elektromagnetyczny nie jest zablokowany przez sterowanie reczne.

» Uzy¢ konfiguraciji Flex, jesli te wymaganie wstepne nie mogg by¢ spetnione.

Jesli konfiguracja Flex zostaje anulowana z powodu tego btedu, oznacza to wykrycie da-
nych identycznej pozycji dla dwdch lub wieksze liczby krokow.

» Ponowi¢ konfiguracje Flex (nacisnaé¢ przycisk SELECT, aby pomina¢ zbedne kroki).

21

Nieoczekiwany ruch za-
WOru procesowego

Podczas pracy zawor przyjgt nieoczekiwang pozycije.
» Sprawdzi¢ sterowanie reczne zawordéw elektromagnetycznych.

» Sprawdzi¢ dziatanie zaworu elektromagnetycznego. Jesli powietrze ptynie z wylotu i
wyjscia jednoczesnie, zawor elektromagnetyczny moze byé zablokowany w pozycji po-
Sredniej.

» Jesli czas trwania btedu byt krétki, mogto dojs¢ do skoku cisnienia w zaworze proceso-
wym.

23

Brak zaworu elektro-
magnetycznego 1

Zawor elektromagnetyczny 1 nie jest wykrywany.
» Sprawdzi¢ przewody zaworu elektromagnetycznego.

« Ponowi¢ konfiguracje, jesli zawor elektromagnetyczny zostat celowo usuniety.

27

Zwarcie wyjscia

(tylko wyjscie cyfrowe)

Wykryto zwarcie wyjscia.

» Sprawdzi¢ okablowanie wyjs¢ cyfrowych.

28

Przerwana konfiguracja

Konfiguracja anulowana z powodu jednego z nastepujgcych stanow:
limit czasowy, przycisk SELECT zostat nacisniety lub wykryto stan btedu.
Gdy konfiguracja jest anulowana, zadne zmiany nie sg zapisywane.

» Ponowi¢ konfiguracje.

29

Zablokowany przycisk

Przycisk jest przytrzymywany.
* Sprawdzi¢ przyciski.

» Jesli przyciski wygladajg prawidtowo, nalezy wymienic¢ panel sterowania.

30

Niskie napiecie

(tylko wersja cyfrowa)

Wykryto zbyt niskie napigcie.

» Sprawdzi¢, czy napiecie jest wyzsze niz 21 V.

30

Usterka komunikacyjna

(tylko wersja 10-Link)

Zerwanie komunikacji z jednostkg gtéwng 10-Link.
Zawor wraca do pozycji zabezpieczajgcej przed awarig.

» Sprawdzi¢ potgczenie kablowe pomiedzy jednostkg ThinkTop i jednostkg gtéwng 10-
Link.

1 Takie zdarzenie nie jest traktowane jako btad.

30
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Rozwigzywanie problemow 6

Nr | Opis btedu Wskazowka dotyczaca rozwigzywania problemow
31 | Zatrzymanie bezpie- Cel czujnika przesunat sie, wykraczajgc poza maks. limit.
czenstwa

Jednostka jest zablokowana w trybie bezpiecznym, aby chroni¢ obudowe.
* Sprawdzi¢, czy dtugos¢ skoku sitownika jest kompatybilna z jednostka sterujgca.

Warunek jest resetowany po ponownym witgczeniu zasilania.

321 | Zdarzenie zwigzane ze | Mate, nieoczekiwane ruchy zaworu sg zliczane i rejestrowane w dzienniku diagnostycz-
skokiem ci$nienia nym.

(tylko wersja 10-Link) Definicja: Ruch w zakresie 0,2—0,4 mm w ciggu 0,5 s.

Nie bedzie wptywaé na informacje zwrotne stanu zaworu ani nie bedzie przektadac¢ sie na
czerwony alarm wizualny.

1 Takie zdarzenie nie jest traktowane jako btad.
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6 Rozwigzywanie problemow

6.3 Interpretacja wskaznikow kodu btedu

Mozna zidentyfikowac kod btedu na podstawie kolorystycznego wskaznika
LED.

Wskaznik znajduje sie w ponizszej tabeli:

1 Auto

2@ Flex YE | YE YE | YE YE |YE YE | YE
4 @ Seat valve YE|YE |YE |YE YE | YE |YE |YE
8 @ Rotary valve YE| YE| YE|YE| YE| YE| YE|YE

16 Error

2066-0063

Przyktad:

10O Auto
2 Flex
4 @ Seat valve

8 O Rotary valve
16 O Error

2066-0064
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7 Dane techniczne

Podczas instalacji, obstugi i konserwacji nalezy zwraca¢ uwage na dane

techniczne.

Wszyscy pracownicy powinni zosta¢ poinformowani o danych technicznych.

7.1 Dane techniczne

Materiat

Elementy z tworzywa sztucznego Nylon PA 12
Elementy stalowe 1.4301 /304
Uszczelki Nitryl / NBR

tgczniki pneumatyczne

Mosigdz niklowany / Nylon PA6

tacznik obudowy M12

Stal nierdzewna / styki powlekane ztotem

Srodowisko

Temperatura pracy

-10°C do +60°C / +14°F do +140°F

Klasa ochrony (IP)

IP6OK

Klasa ochrony (NEMA)

4,4Xi6

Strefa zagrozona wybuchem

Jeszcze niedostepne ATEX i IEC-Ex

Plyta sterowania

Komunikacja

Patrz sekcja interfejsow

Doktadnos$¢ czujnika

+0,1 mm/+0,04”

Sredni czas do awarii (MTTF)

Co 224 lat

Atesty

Certyfikat UL/CSA: E174191

Elektrozawor

Napiecie zasilania

24V DC £ 10%

Moc znamionowa

0,3W

Zasilanie powietrzem

300-800 kPa (3-8 bar)

Typy elektrozaworow

3/2-drogowe

llos¢ elektrozaworéw

0-1

Reczne obejscie

Tak

Jakos¢ powietrza:

Klasa 3,3,3 zgodnie z normg DIN ISO 8573-1

Cisnienie powietrza

6-8 bar

Dane B10

5 milion cykli

Zalecenia

Obstugiwac raz w miesigcu, aby zapobiega¢ wysycha-
niu

@ U1'7.Xc7:W W niniejszym dokumencie oznaczenia SV uzywa sie jako skrétu dla zaworu elektromag-

netycznego (Solenoid Valve).

200013632-1-PL
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H& 7 Dane techniczne

tacznik pneumatyczny

Gwintowany fgcznik pneumatyczny G1/8

@6 mm (niebieska obrecz) lub 1/4" (szara obrecz)

Ztgczki wtykane kolankowe

@6 mm (gtadka obrecz) lub 1/4" (rowkowana obrecz)

Ztacze przewodu

Gtéwny przepust kablowy wejscia cyfrowego

M16 (24 — 810 mm?) (0,16-0,39")

Gtéwny przepust kablowy wejscia AS-|

M16 (82 — 87 mm2) (0,08-0,28")

Maks. szerokos¢ przewodu

0,75 mm? (AWG20)

tacznik obudowy M12

AS-Interface V55

Seria 2-przewodowa, 4-stykowa

Interfejs 10-Link V55

Seria 3-przewodowa, 4-stykowa

Interfejs cyfrowy V55

Seria 6-przewodowa, 8-stykowa

Drgania

Drgania 18 Hz — 1kHz przy 7,54 g RMS
Wstrzgs 100 g

Wilgotnosé

Wilgotno$¢ stata

+40°C / +140°F, 21 dni, 93% wilgotno$ci wzglednej

Wilgotno$¢ okresowa

-25°C / +55°C (-13°F /+131°F), 93% wilgotnosci
wzglednej, 12 cykli

Akcesoria wedtug funkcjonalnosci

Redukcja predkosci przy ,otwieraniu” zaworu

0-100%. tacznik pneumatyczny wylotu ThinkTop

Redukcja predkosci przy ,zamykaniu” zaworu

0-100%. tacznik pneumatyczny wlotu na sitowniku

Zwiekszenie predkosci zamykania zaworu

Szybkoztgczka wylotu powietrza, @ 6 mm / & 0,24"

7.2 Dane robocze
Wskaznik LED ThinkTop

Modut ThinkTop jest wyposazony w 360-stopniowy wskaznik swietlny. Gdy cel
czujnika znajdzie sie w odpowiednim pasmie skonfigurowanej pozyciji,

zaswieci sie odpowiedni kolor.

34
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Dane techniczne 7 &

Pozycja zaworu

Tryb ThinkTop

Sitownik

Wszystkie
Bez napiecia

Zawor gtowny otwarty
Pod napieciem

Ustawienie fa-
bryczne

Zielony migajacy

Biaty migajacy

Eksploatacja

Zielony

Biaty

Nieprawidtowo

Zielony/czerwony migajacy

Biaty/czerwony migajgcy

200013632-1-PL
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8 Czesci zamienne
Dla kazdego dostarczonego Produktu Alfa Laval dostepna jest lista czesci zamiennych.
Ta lista czesci zamiennych zawiera szereg czesci najczesciej zuzywajgcych sie w maszynach. Jesli

wymagany jest jakikolwiek komponent niewymieniony, prosimy o kontakt z lokalnym przedstawicielem
Alfa Laval w celu uzyskania informacji o dostepnosci.

Katalog czesci zamiennych znajduje sie pod adresem https://hygienicfluidhandling-
catalogue.alfalaval.com.

Bezwzglednie nalezy uzywac oryginalnych czesci zamiennych Alfa Laval. Gwarancja na produkty
Alfa Laval jest uzalezniona od uzywania oryginalnych czesci zamiennych Alfa Laval.

8.1 Zamawianie czesci zamiennych

Przy zamawianiu czesci zamiennych zawsze nalezy podac:

1. Numer seryjny (jesli jest dostepny)

2. Numer pozycji/numer czesci zamiennej (jesli jest dostepny)

3. Wydajnos¢ lub inna odpowiednia identyfikacja

8.2 Serwis Alfa Laval

Alfa Laval jest reprezentowana we wszystkich wiekszych krajach swiata.

Nie wahaj sie skontaktowac z lokalnym przedstawicielem Alfa Laval w przypadku jakichkolwiek pytan
lub wymagan dotyczacych czesci zamiennych do sprzetu Alfa Laval.
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8 Czesci zamienne

8.3 Gwarancja — definicja

/\ OSTRZEZENIE

Zasady dotyczgce uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem sg bezwzgledne. Uzytkowanie dostarczonego
produktu Alfa Laval jest dozwolone wytgcznie w zgodzie z dostarczonymi danymi technicznymi wraz z
uzytkowaniem zgodnym z przeznaczeniem.

Wykorzystanie produktu inne niz uzgodnione z Alfa Laval Kolding A/S wyklucza wszelkg odpowiedzialnosé
i powoduje utrate wszelkich gwarancji.

Nie zezwala sie na modyfikowanie lub zmienianie dostarczonego produktu Alfa Laval, za wyjgtkiem
sytuacji, w ktérych uzyskano wyrazng zgode od Alfa Laval Kolding A/S.

Odpowiedzialnos¢ i gwarancja sg wytaczone:
» W przypadku zignorowania zalecen i instrukcji dotyczgcych eksploataciji.

* W przypadku nieprawidtowej obstugi lub niewystarczajacej konserwacji dostarczonego produktu
Alfa Laval.

* W przypadku jakiejkolwiek zmiany funkcji dostarczonego produktu Alfa Laval bez wczeéniejszego
uzyskania pisemnej zgody ze strony Alfa Laval Kolding A/S.

* W przypadku modyfikacji produktu Alfa Laval przez nieautoryzowane osoby.

* W przypadku uzycia dostarczonego produktu Alfa Laval bez zachowania nalezytej uwagi w
zakresie odpowiednich przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa. (Zob. Bezpieczeristwo na stronie
7)

+ Jesli nie uzywa sie urzgdzen ochronnych, a proces zbiornika / urzgdzenia pomocnicze nie sg
zatrzymane.

» Jesli dostarczony produkt Alfa Laval i czesci pomocnicze nie sg odpowiednio konserwowane (w
odstepach czasu i z uwzglednieniem montazu zalecanych czesci zamiennych).

Podczas wymiany czesci nalezy uzywac wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych pochodzgcych od
producenta.
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9 Lista czesci i widok rozstrzelony
9.1 ThinkTop V55

=
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9 Lista czesci i widok rozstrzelony

Poz. llos¢ Nazwa Poz. llos¢ Nazwa
1 1 Pokrywa gorna, kompletna 10.2 1 tacznik pneumatyczny, prosty,
: 1/4 cala
2 1 Uszczelka bazowa _
3 y Wkret Torx 10 12 1 1 l'ﬁqargznlk pneumatyczny, katowy, 6
Zestaw zaworu elektromagne- i

4 1 tycznego 122 1 I’1_/a40€2||l; pneumatyczny, katowy,
5.1 1 Ptyta sterowania, cyfrowa 13 1 Wtyk odpowietrzenia
5.2 1 Ptyta sterowania, ASi 3.0 14 ° Zestaw wkretéw z tbem szescio-
5.3 1 Ptyta sterowania 10-Link katnym 2,5
8.1 1 Zigcze M12, DIO, 8 stykow/6 15 1 Odpowietrznik Gore

' przewodow 16 1 Uszczelka wargowa
8.2 1 ﬁ’rgg;e M12, ASI, 4 styki/2 prze- 17 1 Cel czujnika
83 |, Ztacze M12, 10-link, 4 styki/3 18 1 Przejsciowka

: przewody 19 2 Wkret M4 x11
9.1 1 Przepust kablowy, M16x1,5, 25 1 Zestaw zaworu elektromagne-

: 34,5-10 tycznego

Przepust kablowy, M16x1,5, @2— 26 2 Sruba
9.2 1 7 mm
27 2 Podktadka

10.1 1 tacznik pneumatyczny, prosty, 6

mm
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