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1 Deklaracja zgodnosci WE

Zaktualizowana wersja Deklaracji zgodnosci 01.05.2019
Producent

Alfa Laval Kolding A/S

Nazwa spotki

Albuen 31, DK-6000 Kolding, Dania

Adres

+4579 32 22 00

Nr telefonu

niniejszym oswiadcza, ze

Goérny modut do wskazywania i sterowania zaworem

Oznaczenie

ThinkTop V50, ThinkTop V70

Typ
Od numeru seryjnego 0 do 10 000 000

spetnia wymogi nastepujgcej dyrektywy wraz z poprawkami:
- Dyrektywa dotyczgca kompatybilnosci elektromagnetycznej 2014/30/UE
- Dyrektywa RoHS2 2011/65/UE

Osoba upowazniona do przygotowania dokumentacji technicznej jest osobg, ktéra podpisata ten dokument

Global Product Quality Manager
Pompy, zawory, ztgczki i wyposazenie zbiornikow

Lars Kruse Andersen

Stanowisko

Kolding 01.05.2019

Nazwa

Miejsce Data

Podpis

200000549-7-PL







2 Informacje o ThinkTop

ThinkTop jest jednostkg sterujgco-kontrolng, ktéra umozliwia nadzér i kontrole zaworéw podczas
procesu transportu ptynéw. Jednostka sterujgca zostata opracowana z myslg o tatwej obstudze i
wytrzymatosci.

Jednostka ThinkTop jest wyposazona w ptyte sterujgcg umozliwiajgcg podtgczenie do dowolnego
uktadu PLC. Dostepne sg trzy rodzaje interfejsu komunikacyjnego:

Wejscia/wyjscia cyfrowe 24 V DC, AS-interface v3.0, AS-I v2.11 i 1O-link.

Gdy jednostka ThinkTop odbiera sygnat z uktadu PLC w celu otwarcia zaworu, wbudowany zawér
elektromagnetyczny przetgcza potaczony zawér do pozadanej pozycji. Pozycja jest wykrywana przez
obiekt czujnika zamocowany na trzonie zaworu za pomocg ukfadu czujnika bezdotykowego. Pozycja

systemu automatyki za posrednictwem interfejsu komunikacji.
Seria V50 i V70

Jednostki ThinkTop sg dostepne w dwdch seriach: V50 i V70. Seria V50 jest opcjg kompaktowg z
zestawem funkcji dostosowanym do zaworéw wymagajacych wytgcznie jednego zaworu
elektromagnetycznego, takich jak zawory motylkowe i zawory jednogniazdowe. Seria V70 jest
bardziej elastyczng opcjg, ktéra moze zostaé skonfigurowana na potrzeby najbardziej wymagajacych
zastosowan, np. zaworow Mixproof.

2.1 Zawartosc niniejszej instrukcji

Niniejsza instrukcja zawiera szczegdtowy opis sposobu instalacji i konfiguracji réznych wariantow
jednostek ThinkTop oraz szczegétowe informacje o wykrywaniu usterek i konserwacji. Zalecamy
zapoznanie sie z trescig niniejszej instrukcji przed rozpoczeciem instalacji.

2066-0137

200000549-7-PL






3 Montaz

Ten rozdziat dotyczy montazu jednostki ThinkTop z serii V50 i V70 na dowolnym zaworze
wzniosowym Alfa Laval.

Narzedzia

Do przeprowadzenia montazu konieczne sg ponizsze narzedzia:

Klucz szesciokatny Nastawne klucze hakowe lub ptaskie

2066-0037

@ 25mm 14,19 mm
(dodatkowo 12, 15i 17 do montazu czujnika podnoszenia gniazda)

Podczas korzystania z tulejek kohcowych przy montazu elektrycznym zaleca sie stosowanie tulejek o
dtugosci 10 mm w celu zapewnienia petnego wejscia w zaciskach.

200000549-7-PL



H& 3 Montaz

3.1 Montaz mechaniczny

Montaz mechaniczny ma dwa etapy: montaz obiektu czujnika na trzonie sitownika i montaz jednostki
ThinkTop na goérze sitownika.

@ Zamocowac zotty obiekt czujnika na trzonie

sifownika.

Dokreci¢ obiekt czujnika recznie lub za
pomocg klucza 22 mm (1-2 Nm)

2066-0038

Zamontowac jednostke ThinkTop posrodku i
ptasko na gorze sitownika.

Przytrzymac jednostke ThinkTop ptasko i
nieruchomo na gorze sitownika.

Za pomocg klucza szesciokatnego 2,5 mm
lekko dokreci¢ jeden z dwdch zestawow srub.

Dokreci¢ drugi zestaw $rub (1-1,5 Nm).

Dokreci¢ pierwszy zestaw srub (1-1,5 Nm).

2066-0040

gniazda Opcja — Nadzoér podnoszenia gérnego gniazda na stronie 16.

Cho¢ mozna w tym momencie przeprowadzi¢ montaz mechaniczny czujnika
podnoszenia gniazda, nalezy przeprowadzi¢ montaz elektryczny, zanim mozliwy
bedzie test czujnika podnoszenia gniazda. Wiecej informacji o montazu i tescie
czujnika podnoszenia gniazda znajduje sie w czesci Montaz czujnika podnoszenia

200000549-7-PL



Montaz 3 {5

3.2 Montaz pneumatyczny

Przed rozpoczeciem montazu pneumatycznego nalezy przycigé weze do preferowanej dtugosci.

@ Podtgczy¢ weze pneumatyczne miedzy
ztgczami pneumatycznymi w jednostce
ThinkTop a portami pneumatycznymi zaworu.

W przypadku zaworéow dwugniazdowych
upewnic sie, ze weze sg utozone rownolegle i
nie nachodzg na siebie. W ten sposob weze
bedg prawidiowo podtagczone.

Podtgczy¢ doptyw powietrza.

Podtagczy¢ waz doptywu powietrza do ztgcza
wejscia powietrza i wigczy¢ doptyw
powietrza.

@ Sprawdzi¢, czy wtyk odpowietrzania jest
skierowany w dot zgodnie ze strzatkg, aby
unikng¢ wnikniecia wody do uktadu
pneumatycznego. Mozna obrdci¢ wtyk
odpowietrzania do pozgdanej pozycji.

Jezeli jednostka ThinkTop jest ustawiona w
sposob, ktéry nie pozwala na skierowanie
korka wylotowego w dot, czes¢ mozna
zastgpi¢ ztgczem skierowanym w dot.

Wskazniki kolorystyczne i potgczenia pneumatyczne

Na jednostce ThinkTop oznaczenia, numerowanie i kody kolorystyczne wezy pneumatycznych,
ztgczek pneumatycznych, sprzezenia zwrotnego wizualnego i sprzezenia zwrotnego elektrycznego
stosujg ten sam schemat. Ten schemat zapewnia, ze automatyczna konfiguracja dziata prawidtowo.

Funkcja gtbwnego zaworu jest potgczona z wyjsciem 1 ztgcza pneumatycznego na ThinkTop, ktore
jest powigzane ze sprzezeniem zwrotnym biatym/gtéwnym.

Funkcja podnoszenia gérnego gniazda lub funkcja zaworu pomocniczego tgczy sie z wyjsciem 2,
ktore jest powigzane ze sprzezeniem zwrotnym niebieskim/USL.

Funkcja pchniecia dolnego gniazda tgczy sie z wyjsciem 3, ktore jest powigzane ze sprzezeniem
zwrotnym z6ttym/LSP.

Numery ztgcza pneumatycznego sg wydrukowane na pokrywie jednostki sterujgce;.

Informacje o poszczegdlnych portach pneumatycznych zaworu znajdujg sie w instrukcji obstugi
zaworu.

W jednostce V70 z zaworem elektromagnetycznym 5/2 port wyjscia 1 jest normalnie zamkniety (NC),
a port wyjscia 2 jest normalnie otwarty (NO).

200000549-7-PL 1



HJ& 3 Montaz

3.3 Montaz elektryczny, Wejscia/wyjscia cyfrowe 24 V

@ a) Zdjac goérng pokrywe, przekrecajac jg

b)

przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara i
podnoszgc do gory.

Podtgczy¢ kabel do jednostki ThinkTop, a
nastepnie podtgczy¢ przewody do
zaciskéw zgodnie ze schematem
potgczen.

Dokreci¢ przepust kablowy kluczem

19 mm (3 Nm).

Mozna tez dokreci¢ ztgcze M12 kluczem
14 mm (0,6—1,5 Nm).

Zatozy¢ pokrywe z powrotem na miejsce.

Wiaczy¢ zasilanie.
Jesli montaz zostat przeprowadzony
poprawnie, miga zielony wskaznik.

2066-0048

Schematy potaczen

V50 Wejscia/wyjscia cyfrowe 24 V

Zacisk Ptyta sterujaca Styk ztacza M12
1 24V Zasilanie Kod koloru Czop: 1

21 Masa Zasilanie BU (niebieski) Czop: 3'

3! Stan zaworu \gzjcég:ie (wejscie (biaty) Czop: 21

4 Zawor niezasilany (DE-EN) ‘gﬁ’jcéfie (wejscie gy (czarny) Czop: 4

5 Gtéwny zawor zasilany (EN) \Ig/ché;():ie (wejscie GY (szary) Czop: 5

6 Zawor elektromagnetyczny 1 dla gtéw-  wejscie (wyjscie PK (rozowy) Czop: 6

nego zaworu (SV1)

PLC)

1 Nalezy zwréci¢ uwage na réznice pomiedzy kolejnoscig numerdw zaciskéw plyty sterujacej i stykow ztgcza M12.

!z Opcja M12 (wtyk 8-stykowy, kod A).

200000549-7-PL
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V70 Wejscia/wyjscia cyfrowe 24 V

Zacisk Ptyta sterujaca Kod koloru Styk ztagcza M12
1 24V Zasilanie BN (brgzowy) Czop: 1
21 Masa Zasilanie BU (niebieski) Czop: 31
3! Stan zaworu ‘F“,’I{’jéfie (wejscie (biaty) Czop: 2!
4 Zawor niezasilany (DE-EN) ‘,’Dvﬁ’jcé;’ie (wejscie gy (czamny) Czop: 4
5 Gtéwny zawor zasilany (EN) ‘IQ,’K%)C‘G (wejscie GY (szary) Czop: 5
6 I(DL?SE;)szenie gornego gniazda zasilane \g{jé;:ie (wejscie PK (rozowy) Czop: 6
7 (FI’_cShS;ecie dolnego gniazda zasilane \éijCé():ie (wejscie VT (fioletowy) Czop: 7
Zawor elektromagnetyczny 1 dla gtow-  wejscie (wyjscie . . .
8 nego zaworu (SV1) PLC) YE (z0tty) Czop: 8
9 (Zg\\;vzo')r elektromagnetyczny 2 dla USL \gﬁjé;:ie (wyjscie GN (zielony) Czop: 9
10 (Zsa\\;vec’j)r elektromagnetyczny 3 dla LSP \léijCé;:ie (wyjscie RD (czerwony) Czop: 10
1 Zasilanie (24 V) gzze“rl]’i‘;kg%?gzngé BN (brazowy)
2 Masa gzzé’rj]?;kgﬂ?gzné’é BU (niebieski)
3 Sygnat Czujnik podno-  gy¢ (czarny)

szenia gniazda

1 Nalezy zwrdéci¢ uwage na réznice pomiedzy kolejnoscig numerdw zaciskow ptyty sterujgcej i stykow ztgcza M12.

Opcja M12 (wtyk 12-stykowy, kod A).

200000549-7-PL
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HJ& 3 Montaz

3.4 Montaz elektryczny, AS-interface

@a)

b)

d)

f)

Zdja¢ gbrng pokrywe, przekrecajac ja
przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara i
podnoszgc do gory.

W celu alokacji adresu uzyc¢

preferowanego urzadzenia adresujgcego.

Wiecej informacji znajduje sie w instrukgc;ji
obstugi urzgdzenia.

Podtgczy¢ kabel do jednostki ThinkTop, a
nastepnie podtgczy¢ przewody do
zaciskéw zgodnie ze schematem
potgczen.

Dokreci¢ przepust kablowy kluczem

19 mm (3 Nm).

Mozna tez dokreci¢ ztgcze M12 kluczem
14 mm (0,6—1,5 Nm).

Zatozy¢ gbérng pokrywe z powrotem na
miejsce.

Wiaczy¢ zasilanie.
Jesli montaz zostat przeprowadzony
poprawnie, miga zielony wskaznik.

2066-0052

Schematy potaczen

V50 AS-Interface

Zacisk Ptyta sterujaca Kod koloru Styk ztacza M12
1 ASi + Zasilanie ASi BN (brgzowy) Czop: 1
21 ASi — Zasilanie ASi BU (niebieski) Czop: 3!

1 Nalezy zwrdci¢ uwage na réznice pomiedzy kolejno$cig numerow zaciskow plyty sterujgcej i stykow ztgcza M12.

V70 AS-Interface

Zacisk Ptyta sterujaca Kod koloru Styk ztagcza M12
1 ASi + Zasilanie ASi BN (brgzowy) Czop: 1
21 ASi — Zasilanie ASi BU (niebieski) Czop: 31
P Czujnik podno-
1 Zasilanie szenia gniazda BN (brgzowy)
Czujnik podno- Co
2 Masa szenia gniazda BU (niebieski)
3 Sygnat Czujnik podno- ¢ (czarny)

szenia gniazda

1 Nalezy zwréci¢ uwage na réznice pomiedzy kolejnoscig numerdw zaciskéw ptyty sterujgcej i stykdw ztgcza M12.

20610004

'E 1 Opcja M12 (wtyk 4-stykowy, kod A)

200000549-7-PL
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3.5 Montaz elektryczny, 10-link

@ a) Zdjac goérng pokrywe, przekrecajac jg
przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara i
podnoszgc do gory.

b) Podtgczy¢ kabel do ztgcza M12 i dokrecic
za pomocg klucza 14 mm (0,6—1,5 Nm).

c) Zatozy¢ gérng pokrywe z powrotem na
miejsce.

d) Wigczyé zasilanie.
Jesli montaz zostat przeprowadzony
poprawnie, miga zielony wskaznik.

2066-0079

Schematy potaczen

V50 10-Link

Zacisk Ptyta sterujaca Kod koloru Styk ztgcza M12
1 L+24V Zasilanie BN (brgzowy) Czop: 1

21 L — GND (masa) Zasilanie BU (niebieski) Czop: 31

31 |O-Link Sygnat BK (czarny) Czop: 41

1 Nalezy zwréci¢ uwage na réznice pomiedzy kolejnoscig numerdw zaciskow ptyty sterujgcej i stykow ztgcza M12.

V70 10-Link

Zacisk Ptyta sterujaca Kod koloru Styk ztgcza M12
1 L+24V Zasilanie (brgzowy) Czop: 1

21 L — GND (masa) Zasilanie (niebieski) Czop: 3!

31 |O-Link Sygnat (czarny) Czop: 41

o Czujnik podno-
1 Zasilanie szenia gniazda (brazowy)
Czujnik podno- C
2 Masa szenia gniazda (niebieski)
3 Sygnat Czujnik podno- (czarny)

szenia gniazda

1 Nalezy zwréci¢ uwage na réznice pomiedzy kolejnoscig numerdw zaciskow ptyty sterujgcej i stykow ztgcza M12.

20610004

Opcja M12 (wtyk 4-stykowy, kod A)

200000549-7-PL



H& 3 Montaz

3.6 Opcja — Nadzér podnoszenia gérnego gniazda

Niniejsza cze$¢ dotyczy modeli V70, w ktérych wymagane jest sprzezenie zwrotne dla funkgji
podnoszenia gornego gniazda w zaworze dwugniazdowym.

Opisane tu czesci sg dostepne jako zestaw czujnika podnoszenia gniazda (nr czesci 9615414801).

Jesli zawor nie ma otwordw w jarzmie, wymagany jest dodatkowy zestaw uchwytu. Zestaw wspornika
ma nr art. 9613095503 oraz wiasng instrukcje instalaciji.

Do tego montazu potrzebne sg regulowane klucze hakowe lub ptaskie w nastepujgcych rozmiarach:
12,14, 151 17 mm.

@ Usunac niebieski wtyk z obudowy jednostKki
ThinkTop za pomoca klucza ptaskiego
14 mm.

Przymocowac¢ przepust kablowy czujnika
podnoszenia gniazda do obudowy jednostki
ThinkTop za pomoca klucza ptaskiego 15 mm
(1,5 Nm).

Wsungac¢ kabel czujnika do przepustu
kablowego.

Podtgczy¢ przewody do zacisku czujnika
podnoszenia gniazda zgodnie z kodami
kolorystycznymi wskazanymi obok zaciskow.

Dokreci¢ nakretke przepustu kablowego
kluczem ptaskim 15 mm (1,5 Nm).

@ Witozy¢ czarne tozysko do odpowiedniego
otworu w jarzmie zaworu.

(Ikony na jarzmie wskazujg ksztatt wtyku
zaworu).

(Lozysko zostanie przymocowane razem z
nakretkg czujnika w kroku 7).

16 200000549-7-PL



Montaz 3 {5

@ Ustawi¢ zawor w taki sposob, by obiekt
mechaniczny znajdowat sie naprzeciwko
czujnika, recznie sterujgc zaworem
elektromagnetycznym 2.

Natozy¢ nakretke mniej wiecej w potowie
gwintu czujnika.

Wiozy¢ czujnik do tozyska, tak aby koncowka
czujnika znajdowata sie ok. 1-2 mm od
obiektu mechanicznego zaworu.

2066-0051

@ Zamocowac kabel czujnika na czujniku z
kolankiem skierowanym w gore.
Recznie dokreci¢ nakretke na czujniku, aby
zabezpieczy¢ go w fozysku.

Wiaczy¢ zasilanie.

@ @

Sprawdzi¢ instalacje, wtgczajgc i wytgczajac
funkcje podnoszenia gérnego gniazda, oraz
sprawdzi¢, czy dioda LED na czujniku
podnoszenia gniazda zmienia stan.

W razie potrzeby wyregulowa¢ pozycje
czujnika. Celem jest wysrodkowanie punktu
przejscia miedzy limitem ,zawsze WL”. a
limitem ,zawsze WYL.”.

@ Przymocowa¢é czujnik nakretkg, uzywajgc
klucza ptaskiego 17 mm (1-2 Nm).

Przymocowac kabel czujnika, uzywajgc
klucza ptaskiego 14 mm (0,6—1,5 Nm).

Wysrodkowanie czujnika:

a) Pozycja zamknietego gniazda — Dokreci¢ czujnik, az zaswieci sie lokalna dioda LED
czujnika.

b) Pozycja otwartego gniazda — Odkreci¢ czujnik, liczgc obroty, az do wytgczenia.

¢) Zamkng¢ gniazdo i dokreci¢ czujnik o potowe liczby obrotéw, a nastepnie skierowac
wtyk kabla w dét.

200000549-7-PL 17
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3.7 Opcja — Redukcja predkosci zaworu

Niniejsza czes¢ dotyczy zastosowan, w ktérych wymagana jest redukcja predkosci zamkniecia lub
otwarcia zaworu. Jednokierunkowe zawory przepustnicy powietrza wskazane w niniejszej cze$ci
instrukcji sg dostepne (nr czesci 9611996114) dla wezy @6 oraz (nr czesci 9611996115) dla wezy
@1/4".

Klucz szesciokatny jest konieczny do odkrecenia ztgczki powietrza na jednostce ThinkTop a klucz
8 mm jest konieczny do dokrecenia specjalnej ztgczki.

(Rozmiar klucza szeéciokatnego: 4 mm dla niebieskiej obreczy, @6; 5 mm dla szarej obreczy, @1/4")

@ Jednokierunkowy zawor przepustnicy
powietrza steruje predkoscig zamkniecia
zaworu po zamontowaniu na sitowniku (A) i
steruje predkoscig otwarcia zaworu po
zamontowaniu na jednostce ThinkTop (B).

Nalezy zamontowac zawor przepustnicy na

sitowniku lub jednostce ThinkTop za pomoca
klucza 8 mm oraz podtgczy¢ waz :
pneumatyczny. 2056009

@ Wyregulowaé pozgdang predkos¢ zaworu,
przekrecajgc srube regulacyjng na zaworze
przepustnicy.

Uwaga: Jesli sruba regulacyjna jest
catkowicie dokrecona, predkos¢ zaworu
WYnosi zero.

2066-0098

18 200000549-7-PL
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3.8 Opcja — Zwiekszenie predkosci zamykania zaworu

Niniejsza czes¢ dotyczy zastosowan z duzymi zaworami, gdy pozadana jest wieksza predko$é
zamykania. Zawory szybkiego odpowietrzania wskazane w niniejszej czesci instrukcji sg dostepne (nr
czesci 9611996116) dla wezy o6.

@ Nalezy zamontowac¢ zawér szybkiego
odpowietrzania na odpowiednim ztgczu
pneumatycznym sitownika i podtgczy¢ waz
pneumatyczny do odpowiedniego wyjscia w
jednostce ThinkTop.

2066-0099

@ Wyregulowaé przeptyw powietrza wylotowego
za pomocg sruby regulacyjnej. Uzy¢ nakretki
zabezpieczajgcej do zablokowania $ruby
regulacyjne;j.

Uwaga: Jesli $ruba regulacyjna jest
catkowicie dokrecona, wskaznik powietrza
wylotowego wynosi zero.
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4 Konfiguracja

Gdy jednostka ThinkTop zostata prawidtowo zainstalowana i jest uruchamiana po raz pierwszy, miga
zielony wskaznik. Mozna rozpoczg¢ procedure konfiguraciji.

Automatyczna konfiguracja (Auto Setup) dziata w przypadku wiekszosci zastosowan, wiec zalecamy
uruchomienie automatycznej konfiguracji przed wyprébowaniem innych opciji konfiguracji.
4.1 Automatyczna konfiguracja

Automatyczna konfiguracja aktywuje wszystkie odpowiednie zawory elektromagnetyczne i
automatycznie przeprowadza konfiguracje.

Przeprowadzenie automatycznej konfiguraciji

@ Zdja¢ gorng pokrywe, przekrecajac jg
przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara i
podnoszgc do gory.

@ Nacisng¢ przycisk SELECT, a nastepnie
przycisk ENTER, aby uruchomi¢ funkcje
automatycznej konfiguraciji.

Po pomysinym zakonczeniu automatycznej
konfiguraciji:

- Zielony wskaznik swieci sie bez migania.

- Jednostka sterujgca jest w trybie
operacyjnym i ponizsze funkcje sg
aktywne:

- Blokada zaworu elektromagnetycznego
- Tryb nadzoru

- Adaptacja sygnatu logicznego

2066-0057

@ Zatozy¢ pokrywe z powrotem na miejsce.

@ Przeprowadzic¢ test 10, aby sprawdzic, czy
system daje prawidtowe sprzezenie zwrotne.

Problemy automatycznej konfiguracji

- Jesli automatyczna konfiguracja generuje btad, nalezy zapozna¢ sie ze wskazéwkami w czesci
dotyczgcej rozwigzywania problemow.

- Jesli test 10 nie daje oczekiwanych wynikow po zakonczeniu automatycznej konfiguracji, mozna
zastosowac konfiguracje Flex.

Anulowanie automatycznej konfiguracji

Nacisng¢ przycisk SELECT, aby anulowa¢ automatyczng konfiguracje.
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4 Konfiguracja
4.2 Konfiguracja Flex

Konfiguracja Flex pozwala skonfigurowa¢ dowolny zawér wzniosowy i jest elastyczng alternatywg dla
automatycznej konfiguracji. Uwaga: konfiguracja Flex nie weryfikuje ewentualnych typowych btedéw
montazowych. Konfiguracja Flex utatwia wykrywanie i potgczenie funkcji zaworu i powigzanych
pozyciji lub stanéw czujnika z wyjsciami. Poniewaz ta konfiguracja wymaga od operatora dodatkowych
czynnosci, operator musi zaznajomic sie z instrukcjg obstugi.

Nalezy korzysta¢ z konfiguracji Flex w ponizszych sytuacjach:
+ Podczas uzytkowania zespotu zaworu, ktéry spowoduje btad podczas automatycznej konfiguracji.

» Podczas uzytkowania zewnetrznych zaworow elektromagnetycznych, ktérymi nie steruje
bezposrednio jednostka ThinkTop.

» Podczas dostosowywania jednostki ThinkTop do paradygmatu sprzezenia zwrotnego zamknietej/
otwartej pozycji zaworu.

» Podczas konfiguracji okreslonego typu zaworu: Wszystkie zawory z pojedynczym gniazdem (2" -
4") normalnie otwarte, z mozliwoscig konserwacji. Ten typ zaworu wymaga opcji zaworu
obrotowego. W przeciwnym razie automatyczna konfiguracja wykryje zawér jako gniazdowy, co
moze prowadzi¢ do problemdéw ze sprzezeniem zwrotnym w potozeniu bez zasilania.

Konfiguracja Flex przebiega réznie, w zaleznosci od jednostki ThinkTop i typu zaworu. Ponizej
znajduje sie opis standardowego procesu:

* Proces obejmuje sekwencje krokdw, w ktérych kazda pozycja zaworu jest zapisywana.
+ Kazdy krok powigzany jest okreslonym wizualnym sprzezeniem zwrotnym.

» Krok nalezy pomingé¢, jesli funkcja zaworu nie powoduje zmiany w uktadzie czujnika wzgledem
dowolnej innej pozycji. Aby poming¢ krok, nalezy nacisng¢ przycisk SELECT.

» Jednostka V50 jest konfigurowana w dwéch krokach, a jednostka V70 w czterech krokach.

» Wszystkie kroki sg ogdlne, a uzywane etykiety odnoszace sie do zaworu Unique Mixproof sg
jedynie symbolami zastepczymi.

» Wszystkie kroki sg powigzane ze zmiang stanu czujnika podnoszenia gniazda, jesli nie zostaje
wykryta zmiana w gtéwnym uktadzie czujnika.

» Limit czasowy w przypadku kazdej konfiguracji wynosi 5 minut. W momencie przekroczenia limitu
czasowego konfiguracja zostaje anulowana i zadne zmiany nie sg zapisywane.

Zawor moze by¢ sterowany recznie za pomocg zaworow elektromagnetycznych.

Aby recznie obstugiwac zawory elektromagnetyczne, nalezy przekreci¢ biatg Srube sterowania
recznego w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.
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2066-0014

Przeprowadzenie konfiguracji Flex

@ Zdja¢ gorng pokrywe, przekrecajac jg
przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara i
podnoszgc do gory.

@ Nacisng¢ przycisk SELECT dwa lub trzy razy,
aby przej$¢ albo do opcji zaworu
gniazdowego albo do opcji zaworu
obrotowego, a nastepnie nacisngé ENTER.
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4 Konfiguracja

©

@ ®

Zapisac¢ pozycje zaworu.

Miga zielony wskaznik [Pozycja niezasilana]
Ustawi¢ zawor w pozycji niezasilanej.
Nacisng¢ ENTER, aby zapisa¢.

Miga biaty wskaznik [Gtéwna pozycja
zasilanal]

Ustawi¢ zawor w gitdwnej pozycji zasilane;.
Nacisng¢ ENTER, aby zapisa¢.

Miga niebieski wskaznik [Pozycja
podnoszenia gérnego gniazda]

Ustawi¢ zawoér w pozyciji USL zasilanej.

Nacisng¢ ENTER, aby zapisa¢, lub nacisng¢
SELECT, aby poming¢.

(np. nalezy poming¢ pozycje USL, jesli nie
zamontowano czujnika podniesienia gniazda
w zastosowaniu z zaworem Mixproof)

Miga z6lty wskaznik [Pozycja pchniecia
dolnego gniazda]

Ustawi¢ zawor w pozycji LSP zasilane;.
Nacisngé ENTER, aby zapisac, lub nacisng¢
SELECT, aby pomingé.

Po zakonczeniu konfiguracji Flex:

- Zielony wskaznik swieci sie bez migania.

- Jednostka sterujgca jest w trybie
operacyjnym.

2066-0080

Zatozy¢ pokrywe z powrotem na miejsce.

Przeprowadzic test 10, aby sprawdzic, czy
system zwraca prawidtowe informacje
zwrotne.

24
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4.3 Konfiguracja Live

Konfiguracja Live jest w szczegdélnoéci dostosowana do biezgcego uruchomienia i biezgcej wymiany.
W przeciwiehnstwie do automatycznej konfiguracji konfiguracja Live nie aktywuje automatycznie
zawordéw elektromagnetycznych. Oczekuje na zasilenie wszystkich wykrytych zaworow
elektromagnetycznych przez uktad PLC, a nastepnie zapisuje powigzane pozycje wykryte przez uktad
czujnika. Zielony wskaznik swieci sie bez migania, gdy konfiguracja jest zakonczona.

Konfiguracja Live jest aktywna domysinie, dopdki nie zostanie wykonana jedna z opcji konfiguracji.

Uruchomienie biezace (Live)

W zastosowaniach, gdzie montaz mechaniczny, pneumatyczny i elektryczny zostaty zakonczone,
konfiguracja Live moze zostac przeprowadzona podczas regularnego testu 10.

Konfiguracja Live wymaga czasu na potwierdzenie kazdej pozycji zaworu, wiec jesli wejscia sg
recznie przetagczane z pomieszczenia sterowania, nalezy zaczeka¢ na sprzezenie zwrotne
pozycji z konfiguracji Live albo odczekaé¢ 30 sekund miedzy kazdym przetgczeniem, jesli
sprzezenie zwrotne jest niedostepne.

Wymiana biezaca (Live)

Nalezy uzy¢ konfiguracji Live, gdy konieczna jest wymiana jednostki sterujgcej podczas procesu
produkcyjnego i nalezy zaczeka¢ na aktywacje zawordw elektromagnetycznych. Konfiguracja Live
zakonczy konfiguracje, gdy wszystkie zawory elektromagnetyczne bedg aktywne w danym momencie
realizacji procesu.

Podczas konfiguracji Live sprzezenie zwrotne z jednostki ThinkTop dostosowuje sie do
rejestrowanych danych pozycji z poczgtkowego ruchu zaworu.

Zakonczona konfiguracja Live
Po pomysinym zakonczeniu konfiguraciji Live:
+ Zielony wskaznik Swieci sie bez migania.

» Jednostka sterujgca jest w trybie operacyjnym i ponizsze funkcje sg aktywne:
- Blokada zaworu elektromagnetycznego
- Tryb nadzoru
- Adaptacja sygnatu logicznego
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4.4 Opcje

Funkcjonalno$¢ eksploatacyjng jednostki ThinkTop mozna dodatkowo dostosowa¢ za pomocg
nastepujacych opciji.

Czyszczenie w systemie Burst

Funkcja czyszczenia w systemie Burst optymalizuje proces czyszczenia w zastosowaniach z
zaworem dwugniazdowym.

Mozna wigczy¢ te opcje zaréwno przed konfiguracja, jak i po konfiguracii.

Przejs¢ do menu, az dioda LED 4 (Zawér gniazdowy) zacznie migaé, naciskajgc przycisk SELECT
cztery razy, a nastepnie naciskajgc ENTER w celu wtgczenia opciji.

Odwzorowanie bitéow USA

Ta opcja optymalizuje sprzezenia zwrotne elektryczne dla zastosowan w USA, ktére wymagaja
zgodnosci z PMO.

Mozna wigczy¢ te opcje zaréwno przed konfiguracja, jak i po konfiguracii.

Przejs¢ do menu, az dioda LED 8 (Zawdr obrotowy) zacznie migaé, naciskajgc przycisk SELECT pieé
razy, a nastepnie naciskajgc ENTER w celu wtgczenia opciji.

Blokada przyciskéw

W celu zabezpieczenia panelu sterowania przed manipulacjg nalezy zablokowaé przycisk SELECT,
przytrzymuijgc przycisk ENTER przez 7 sekund, az wigczg sie 4 pierwsze diody LED.

Uwaga: Przycisk SELECT mozna odblokowac, powtarzajgc te samg sekwencje.

Reset konfiguracji
Ponizsza procedura stuzy do resetu ustawien fabrycznych jednostki ThinkTop.

Przytrzymaé jednoczesnie przyciski ENTER i SELECT przez 7 sekund, az wytgczg sie wszystkie
diody LED.

Jednostka ThinkTop miga na zielono podczas resetu.

Sprawdzenie stanu konfiguraciji

Ponizsza procedura pozwala sprawdzi¢, jak jednostka ThinkTop zostata skonfigurowana.
Nacisng¢é ENTER. Stan konfiguracji wyswietla sie na matrycy LED.

Diody LED wskazujg typ konfiguraciji i typ zaworu, na ktérym jednostka sterujgca ma by¢é
zamontowana.

Uwaga: Diody LED 1 i 2 wskazujg stan konfiguracji na biezgco.
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5 Rozwigzywanie problemow
Ponizsza tabela zawiera porady i wskazéwki dotyczgce rozwigzywania typowych probleméw, jakie
moga wystgpi¢ podczas pracy z ThinkTop.

5.1 Obliczanie kodu btedu

Kod btedu jest potrzebny do korzystania z tabeli rozwigzywania problemoéw. Aby ustali¢ kod btedu,
nalezy dodac liczby po prawej stronie aktywnej diody LED.

Przyktad: Ponizszy panel sterowania pokazuje 1 + 4 + 16, co daje kod btedu #21.

10O Auto
2 Flex
4 @ Seat valve

8 O Rotary valve
16 O Error

2066-0064

Mozna réwniez ustali¢ kod btedu na podstawie kolorystycznych wskaznikow LED. Wiecej informacii
znajduje sie tutaj: Interpretacja wskaznikow kodu btedu na stronie 32.

Sprawdz ostatni biad

Jesli blgd wystepuje regularnie, a jego kod nie wyswietla sie podczas rozwigzywania probleméw,
mozna nacisng¢ dwukrotnie przycisk ENTER, aby wyswietli¢ ostatni kod btedu.
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5 Rozwigzywanie problemow

5.2 Opisy bteddéw

Nr

Opis btedu

Wskazowka dotyczaca rozwigzywania problemow

15

Blokada przyciskéw aktyw-
na

Przycisk SELECT jest zablokowany

Mozna go odblokowaé, przytrzymujgc przycisk ENTER przez 7 sekund, az
zaswiecg sie 4 pierwsze diody LED.

16

Brak obiektu czujnika

Sprawdzi¢, czy obiekt czujnika jest prawidtowo zainstalowany.

17

Btad wymagania wstepnego
konfiguraciji

Brak urzgdzen peryferyjnych

Wykryte zawory elektromagnetyczne i/lub czujnik podnoszenia gniazda
nie spetniajg wymagan wstepnych automatycznej konfiguracii.

Moze brakowac jednego lub wiekszej liczby zaworéw elektromagnetycz-
nych.

Sprawdzi¢, czy zawory elektromagnetyczne sg prawidtowo podigczone do
panelu sterowania.

Jesli uktad zawordéw elektromagnetycznych zostat zmieniony celowo, nale-
zy zastosowac konfiguracje Flex.

18

Btad elementu pneumatycz-
nego

Weze pneumatyczne moga sie krzyzowac lub przewody zaworéw elektro-
magnetycznych mogg by¢ nieprawidtowo utozone na panelu sterowania.

- Sprawdzi¢, czy weze pneumatyczne sg utozone réwnolegle.

- Sprawdzi¢, czy przewody zawordw elektromagnetycznych (SV) sg podig-
czone nastepujgco: Wyjscie 2 SV do gniazda 2, 1 do 1i 3 do 3.

Jesli uktad wezy pneumatycznych lub przewoddéw zostat zmieniony celo-
wo, nalezy zastosowac konfiguracje Flex.

19

Btad czujnika podnoszenia
gniazda

Nie wykryto zmiany stanu czujnika podnoszenia gniazda.

Sprawdzi¢, czy czujnik podnoszenia gniazda jest prawidtowo zainstalowa-
ny.

- Sprawdzi¢ instalacje, wigczajac i wytgczajgc funkcje podnoszenia goérne-
go gniazda, oraz sprawdzi¢, czy dioda LED na czujniku podnoszenia
gniazda zmienia stan.

- Sprawdzi¢ przewody na panelu sterowania.

- Sprawdzi¢, czy typ czujnika podnoszenia gniazda to IFT216 lub odpo-
wiedni typ alternatywny.

28
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Nr | Opis btedu Wskazéwka dotyczaca rozwigzywania problemoéw

Podczas pracy obiekt czujnika lub czujnik podnoszenia gniazda nie osigg-
ngt zamierzonej pozycji na czas.

- Sprawdzié, czy cisnienie zasilania w urzadzeniu jest wyzsze od minimal-
nego progu sitownika zaworu.

- Sprawdzi¢ dziatanie sitownika zaworu procesowego.

- Sprawdzié, czy zwolnione cisnienie powietrza jest zablokowane w cen-
tralnym przewodzie ThinkTop poprzez poluzowanie ThinkTop z sitownika.
Jesli tak jest, nalezy serwisowaé goérng uszczelke sitownika.

Sprawdzi¢, czy spetnione sg nastepujgce wymagania wstepne automa-
tycznej konfiguraciji:

- Liczba zaworow elektromagnetycznych odpowiada liczbie funkcji zawo-
ru.

20 | Pozycja nieosiagnieta - Zawoér elektromagnetyczny nie jest zablokowany przez sterowanie recz-

ne.

- Kazda funkcja zaworu ma dostepne powigzane wejscie czujnika.

- Uzy¢ konfiguracji Flex, jesli te wymaganie wstepne nie moga by¢ spet-
nione.

Jesli konfiguracja Flex zostaje anulowana z powodu tego btedu, oznacza
to wykrycie danych identycznej pozycji dla dwdch lub wieksze liczby kro-
kow.

- Ponowi¢ konfiguracje Flex. (Nacisng¢ przycisk SELECT, aby poming¢
zbedne kroki).

- Sprawdzi¢, czy funkcje czujnika podnoszenia gniazda dziatajg prawidto-
wo (jesli czujnik jest zamontowany).

Podczas pracy zawér przyjat nieoczekiwang pozycje.

- Sprawdzi¢, czy zawory elektromagnetyczne nie sg zablokowane przez
sterowanie reczne.

- Sprawdzi¢ dziatanie zaworéw elektromagnetycznych. Jesli powietrze ply-
nie z wylotu i wyjscia jednoczesnie, zawor elektromagnetyczny moze byc¢
zablokowany w pozycji posredniej.

- Sprawdzi¢, czy zwolnione cisnienie powietrza jest zablokowane w cen-
tralnym przewodzie ThinkTop poprzez poluzowanie ThinkTop z sitownika.

91 | Nieoczekiwany ruch zaworu | Jesli'tak jest, nalezy serwisowaé gorng uszczelke sitownika.
procesowego
- Jedli czas trwania btedu byt krétki, mogto dojs¢ do skoku ci$nienia w za-

worze procesowym.

- Jesli zawor jest okreslonego typu ,zawér odcinajgcy bezpieczenstwa,
normalnie otwarty, odcinajacy, serwisowalny”, przeprowadzi¢ nowg konfi-
guracje Flex z opcjg zaworu obrotowego.

Jesli automatyczna konfiguracja zostaje anulowana z powodu tego btedu,
wejscie wyzwalacza zaworu elektromagnetycznego moze byé wysokie.

- Zresetowac wszystkie wejscia i ponowi¢ automatyczng konfiguracje.

Czujnik podnoszenia gniazda nie jest wykrywany.

29 Brak czujnika podnoszenia |- Sprawdzi¢ kabel i przewody czujnika podnoszenia gniazda.

gniazda - Ponowi¢ konfiguracje, jesli czujnik podnoszenia gniazda zostat celowo

usuniety.

Zawor elektromagnetyczny 1 nie jest wykrywany.

23 Brak zaworu elektromagne- |- Sprawdzi¢ przewody zaworu elektromagnetycznego.

tycznego 1 - Ponowi¢ konfiguracje, jesli zawdr elektromagnetyczny zostat celowo usu-

niety.
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Nr

Opis btedu

Wskazowka dotyczaca rozwigzywania problemoéow

24

Brak zaworu elektromagne-
tycznego 2

Zawor elektromagnetyczny 2 nie jest wykrywany.
- Sprawdzi¢ przewody zaworu elektromagnetycznego.

- Ponowi¢ konfiguracje, jesli zawér elektromagnetyczny zostat celowo usu-
niety.

25

Brak zaworu elektromagne-
tycznego 3

Zawor elektromagnetyczny 3 nie jest wykrywany.
- Sprawdzi¢ przewody zaworu elektromagnetycznego.

- Ponowi¢ konfiguracje, jesli zawor elektromagnetyczny zostat celowo usu-
niety.

26

Ostrzezenie blokady

Aktywnych jest wiele wejs¢ wyzwalajgcych zawory elektromagnetyczne.
- Zresetowaé zbedne wejscie zaworu elektromagnetycznego.

27

Zwarcie wyjscia
(tylko wyjscie cyfrowe)

Wykryto zwarcie wyjscia.
- Sprawdzi¢ okablowanie wyjs$¢ cyfrowych.

28

Przerwana konfiguracja

Konfiguracja anulowana z powodu jednego z nastepujgcych standw:
limit czasowy, przycisk SELECT zostat nacisniety lub wykryto stan btedu.

- Jesli konfiguracja Flex jest stosowana w aplikacji Mixproof bez zamonto-
wanego czujnika podnoszenia goérnego gniazda. Nalezy pominaé krok
zwigzany z podniesieniem gérnego gniazda. Wykonuje sie to poprzez na-
cisniecie przycisku SELECT, gdy zacznie migac niebieska dioda.

Gdy konfiguracja jest anulowana, Zzadne zmiany nie sg zapisywane.
- Ponowi¢ konfiguracje.

29

Zablokowany przycisk

Przycisk jest przytrzymywany.
- Sprawdzié przyciski.
- Jedli przyciski wygladajg prawidtowo, nalezy wymieni¢ panel sterowania.

30

Niskie napiecie
(tylko wersja cyfrowa)

Wykryto zbyt niskie napigcie.
- Sprawdzi¢, czy napiecie jest wyzsze niz 21 V.

30

Usterka komunikacyjna
(tylko wersja 10-Link)

Zerwanie komunikacji z jednostkg gtéwng 10-Link.
Zawor wraca do pozycji zabezpieczajgcej przed awariag.

- Sprawdzi¢ potgczenie kablowe pomiedzy jednostkg ThinkTop i jednostkg
gtéwng 10-Link.

30
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Nr |Opis btedu Wskazéwka dotyczaca rozwigzywania problemow

Cel czujnika przesunat sie, wykraczajac poza maks. limit.
Jednostka jest zablokowana w trybie bezpiecznym, aby chroni¢ obudowe.

- Sprawdzi¢, czy dtugos¢ skoku sitownika jest kompatybilna z jednostkg
sterujaca.
31 Zatrzymanie bezpieczen-

stwa Np. dtugosé¢ skoku zawordw odcinajgcych bezpieczenstwa (SSV) o dtugim

skoku jest za dtuga dla obudowy jednostki V50.

- Sprawdzi¢, czy zoity obiekt czujnika dostarczony z jednostkg sterujgca
zostat prawidtowo zamontowany.

Warunek jest resetowany po ponownym wigczeniu zasilania.

Mate, nieoczekiwane ruchy zaworu sg zliczane i rejestrowane w dzienniku
diagnostycznym.

Zdarzenie zwigzane ze sko- | Definicja: Ruch w zakresie 0,2-0,4 mm w ciggu 0,5 s.
32+ | kiem cisnienia

(tylko wersja 10-Link) * Takie zdarzenie nie jest traktowane jako btad.

Nie bedzie wptywac na informacje zwrotne stanu zaworu ani nie bedzie
przektadac sie na czerwony alarm wizualny.
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5.3 Interpretacja wskaznikow kodu btedu
Mozna zidentyfikowac kod btedu na podstawie kolorystycznego wskaznika LED.

Wskaznik znajduje sie w ponizszej tabeli:

1 Auto
2@ Flex YE | YE YE | YE YE | YE YE | YE

4 @ Seat valve YE | YE |YE |YE YE | YE |YE |YE
YE| YE| YE|YE| YE| YE| YE|YE

8 @ Rotary valve
16 Error

2066-0063

Przyktad:

10O Auto
2 Flex
4 @ Seat valve

8 O Rotary valve
16 O Error

2066-0064
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5.4 Porady i wskazowki

Powiazanie sprzezen zwrotnych przez zmiane uktadu wtykéw zaworéw elektromagnetycznych
Np., jesli konfigurowana jest jednostka ThinkTop z 2 zaworami elektromagnetycznymi na zaworze
dwugniazdowym wytgcznie z funkcjg podnoszenia dolnego gniazda.

Poniewaz jednostka 2 SV ThinkTop jest wyposazona w zawér elektromagnetyczny SV1 (gtéwny) i
zawor elektromagnetyczny SV2 (USL), po konfiguracji potozenie dolnego gniazda zaworu jest
powigzane ze sprzezeniem zwrotnym USL i kolorem niebieskim.

Potozenie dolnego gniazda moze zosta¢ powigzane ze sprzezeniem zwrotnym LSP poprzez
przeniesienie wtyku zaworu elektromagnetycznego 2 z gtowicy 2 do gtowicy 3, a nastepnie
uruchomienie automatycznej konfiguracji.

Jesli dodatkowo weze pneumatyczne majg by¢ rownolegte w tym zastosowaniu, nalezy zmienié uktad
wtykow zawordw elektromagnetycznych w nastepujgcy sposéb:

- Wtyk SV1 do gtowicy SV3 (H3)
- Wtyk SV2 do gtowicy SV1 (H1)

+ Utozy¢ 2 weze pneumatyczne réwnolegle (zawor gtéwny podtgczony do wyjscia pneumatycznego
Out2)

* Nastepnie przeprowadzi¢ automatyczng konfiguracje.

Instruktaz wideo jest dostepny na stronie produktu ThinkTop.

2066-0082

200000549-7-PL 33



	Spis treści
	Deklaracja zgodności WE
	Informacje o ThinkTop
	Zawartość niniejszej instrukcji

	Montaż
	Montaż mechaniczny
	Montaż pneumatyczny
	Montaż elektryczny, Wejścia/wyjścia cyfrowe 24 V
	Montaż elektryczny, AS-interface
	Montaż elektryczny, IO-link
	Opcja – Nadzór podnoszenia górnego gniazda
	Opcja – Redukcja prędkości zaworu
	Opcja – Zwiększenie prędkości zamykania zaworu

	Konfiguracja
	Automatyczna konfiguracja
	Konfiguracja Flex
	Konfiguracja Live
	Opcje

	Rozwiązywanie problemów
	Obliczanie kodu błędu
	Opisy błędów
	Interpretacja wskaźników kodu błędu
	Porady i wskazówki


