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1 Konformitatserklarungen

1.1 EU Konformitatserklarung
Das designierte Unternehmen

Alfa Laval Kolding A/S, Albuen 31, DK-6000 Kolding, Danemark, +45 79 32 22 00

Name des Unternehmens, Anschrift und Telefonnummer

erklart hiermit, dass das Produkt

Pumpe

Bezeichnung

0812, 0S14, 0S16, 0S22, OS24, 0S26, 0S27, 0S28, 0S32, 0S34, 0S36, OS37, OS38, 0OS42, 0S44,
0S46

Typ

Seriennummer von E10.000 bis E1.000.000

Seriennummer von AAX000000001 bis AAX999999999

mit den folgenden Richtlinien einschlief3lich Erganzungen lbereinstimmt:

* Richtlinie Gber die Sicherheit von Maschinen 2006/42/EG
+ RoHS EU-Richtlinie 2011/65/EU und deren Anderungsrichtlinien

Die Person, die bevollmachtigt ist, die technischen Unterlagen zusammenzustellen, ist der Unterzeichner die-
ses Dokuments.

Globaler Manager fiir Produktqualitat Lars Kruse Andersen
Titel Name
Kolding, Danemark 2022-10-01 =77
Ort Datum (TT-MM-JJJJ) Unterschrift

Diese Konformitatserklarung ersetzt die Konformitatserklarung vom 31.03.2021

Sl
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m 1 Konformitatserklarungen

1.2 UK Declaration of Conformity
The Designated Company

Alfa Laval Kolding A/S, Albuen 31, DK-6000 Kolding, Denmark, +45 79 32 22 00

Company name, address and phone number

Hereby declare that

Pump

Designation

0S12, 0S14, 0S16, 0S22, OS24, 0S26, 0S27, 0S28, 0S32, 0S34, 0S36, 0S37, OS38, 0S42, 0S44,
0S46

Type

Serial number from E10.000 to E1.000.000

Serial number from AAX000000001 to AAX999999999

is in conformity with the following directives with amendments:

* Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008

» The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic Equipment Regu-
lations 2012

Signed on behalf of: Alfa Laval Kolding A/S

Global Product Quality Manager Lars Kruse Andersen
Title Name
Kolding, Denmark 2022-10-01 =77
Place Date (YYYY-MM-DD) Signature

DoC Revision_01_102022
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2 Allgemeine Beschreibung

Die Alfa Pumpen der Baureihe OS sind konventionelle Twin Screw Pump-Verdrangerpumpen. Die
positive Verdrangung des Mediums wird durch berihrungslos arbeitende, gegeneinander rotierende
Schnecken erreicht, die in einer vollstandig entleerten Pumpenkammer arbeiten.

Beim Umgang mit Medien mit niedrigem bis hohem Viskositatsniveau eignet sich der
charakteristische ruhige Pumpenlauf mit niedriger Scherung ideal fiir Anwendungsbereiche wie
Getrankeindustrie, Milch- und Lebensmittelverarbeitung, Hausliche Pflegeeinrichtungen und
Reinigungsmittelindustrie.

Die Pumpe kann aber auch bei hohen Geschwindigkeiten betrieben werden, um eine CIP-Reinigung
(Clean In Place) der Pumpe selbst und des Systems durchzuflihren.

Die Zeichnung zeigt nur die montierte Einheit

A) Vorderer Deckel
B) Pumpengehéause
C) Dichtungsgehau-

se
D) Getriebe
E) Kupplungsschutz
F) Motor A

G) Grundplatte 'M

]
3205-0049 !

Leistungsbedingungen fiir die Pumpe

Die Pumpe darf nur im spezifizierten Leistungsbereich eingesetzt werden. Betriebsdruck, Drehzahl
und Temperaturgrenzen wurden zum Zeitpunkt der Auftragserteilung gewahlt und DURFEN NICHT
Uberschritten werden. Diese technischen Daten sind in der Original-Auftragsdokumentation enthalten
und kénnen, falls sie beim Kunden nicht verfligbar sind, beim Lieferanten unter Angabe von
Pumpentyp und Seriennummer erfragt werden.

200007996-1-DE






3 Sicherheit

Bitte zuerst lesen

Dieses Handbuch richtet sich an Bediener und Wartungstechniker, die mit gelieferten Alfa
Laval Produkt arbeiten.

Betreiber missen die "Sicherheitshinweise sowie die Installations- und Betriebsana-
leitungen™ des jeweiligen Gerates lesen und verstehen, bevor sie Arbeiten an der Anlage
durchfihren oder die Anlage in Betrieb nehmen!

Nichtbefolgen der Anweisungen kann zu schweren Unféllen fihren.

In dieser Dokumentation wird die richtige Verwendung des gelieferten Produktes beschrie-
ben.

Alfa Laval Gbernimmt keine Haftung fur Verletzungen oder Schaden, die durch die inkor-
rekte Verwendung der Anlage hervorgerufen werden.

Dieses Bedienungshandbuch soll die Benutzer mit den notwendigen Informationen fir die
sichere Ausfuhrung der Aufgaben wahrend aller Phasen des Lebenszyklus der gelieferten
Produkte vertraut machen.

Benutzer missen stets zuerst den Sicherheitsabschnitt lesen. Danach kann der Benutzer
zum relevanten Abschnitt flr die auszufiihrende Ausgabe oder die gewunschten Informati-
onen wechseln.

Die technischen Daten sind genau einzuhalten (siehe Technische Daten auf Seite 65).
Dies ist das vollstadndige Handbuch fur das gelieferte Produkt.

3.1 Sicherheitshinweise und Warnhinweise

Sicherheitszeichen

Augenschutz tragen - Schutzbrille

Handschutz tragen - Sicherheitshandschuhe

Schutzausriustung tragen - Schutzhelm.

In lauter Umgebung Gehoérschutz benutzen - Gehdérschutz

Schutzausristung tragen - Sicherheitsschuhe

Atzende Substanz.

PPee®©e

HeilRe Oberflache und Verbrennungsgefahr.

200007996-1-DE




B:TE 3 Sicherheit

Sicherheitszeichen

Gefahr von Schnittverletzungen

Gefahrliche elektrische Spannung

Wenn schwer, Transport mit Gabelstapler oder andere Industriefahrzeuge.

B>>p>

Allgemeine SicherheitsmafRhahmen

Einbau

Wenn die lokalen Sicherheitsvorschriften die Inspektion und Zulassung durch die zustan-
digen Behdrden vor der Inbetriebnahme der Anlage vorschreiben sollten, halten Sie bitte
vor dem Einbau der Gerate Rucksprache mit den zustédndigen Behdrden und holen Sie die
Genehmigung fiir die angestrebte Konstruktion der Anlage ein.

Pumpe niemals in der falschen Drehrichtung starten, wenn sie mit Flissigkeit gefiillt ist.

Niemals Hande oder Finger in die Anschlussoéffnungen stecken oder in die Nahe rotieren-
der Wellen bringen.

Die Pumpe darf nur von einer Fachkraft elektrisch angeschlossen werden. (Siehe Hinwei-
se zum Motor, die dem Antriebsaggregat beigefigt sind.)

Alfa Laval empfiehlt eine Trennvorrichtung vom Netz gemaf EN 60204-1.

Betrieb
Niemals auf Pumpe oder Rohrleitungen steigen.
Niemals die Pumpe betreiben, wenn Saug- oder Druckseite verschlossen sind.

Niemals Hande oder Finger in die Anschlussoffnungen stecken oder in die Nahe rotieren-
der Teile bringen.

Pumpe nur im vollstandig zusammengebauten Zustand und mit angebauten Schutzvor-
richtungen betreiben, d. h. der Pumpenkopf darf dabei nicht vom Getriebe entfernt worden
sein. !

Immer sicherstellen, dass Schutzvorrichtungen sicher befestigt und in ordnungsgemafiem
Zustand sind.

Pumpe oder Rohrleitungen niemals beriihren, wenn heile Flissigkeiten verarbeitet wer-
den oder der Sterilisationsvorgang lauft.

O
A\
O
/\

Unter bestimmten Betriebsbedingungen kénnen die AulRenflaichen von Pumpe und/oder
Zusatzvorrichtung 80°C Uberschreiten. Daher sollte jegliches Bertihren von Pumpe und/
oder Zusatzvorrichtung wahrend des Betriebs vermieden werden; sollte dies unerlasslich
sein, sind entsprechende VorsichtsmalRnahmen zu ergreifen.

Beim Umgang mit Lauge und S&ure sind immer die Sicherheitsvorschriften und Empfeh-
lungen der Hersteller zu beachten.

10 200007996-1-DE



Sicherheit 3 BN

Wartung

Immer sicherstellen, dass bei samtlichen Wartungsarbeiten die entsprechende persoénli-
che Schutzausriistung getragen wird (PPE).

Die Pumpe darf nur in abgekthltem Zustand gewartet werden.

Niemals Wartungsarbeiten an der Pumpe ausfiihren, wenn Pumpe und Rohrleitungen un-
ter Druck stehen.

Niemals Hande oder Finger in die Anschlussoéffnungen stecken oder in die Nahe rotieren-
der Teile bringen.

Stets die geltenden Gesundheits- und Sicherheitsvorschriften beachten, wahrend die
Pumpe montiert und betrieben wird.

Gefahrliche und/oder heile, abgelassene oder ausgetretene Fliissigkeiten miissen ent-
sprechend den vor Ort geltenden Gesundheits- und Sicherheitsbestimmungen entsorgt
werden. Wenn dies bei der Bestellung angegeben ist, kann die Ausristung mit Zubehor
fur die sichere Entsorgung von gefahrlichen und/oder heif3en, abgelassenen oder ausge-
tretenen FlUssigkeiten ausgeliefert werden (Auffangwanne).

>P@

Immer sicherstellen, dass die Netzversorgung abgeschaltet (Schalter in ,Off“-Position)
und verriegelt ist, um einen unbeabsichtigten Betrieb zu verhindern. Bitte lesen Sie auch
die Wartungshinweise in den Handblchern zum Motor/Motorgetriebe und Kupplungsbe-
trieb.

Vor der Bertuihrung immer sicherstellen, dass Pumpe und Zusatzgerate abgekunhlt sind.

Transport und Heben
Die Einheit darf ausschlieBlich wie in diesem Handbuch beschrieben angehoben werden.

Jegliche Flissigkeit muss vor dem Transport immer aus Pumpenkopf und Zubehdrteilen
abgelassen werden.

Es darf nie Leckage von Schmiermitteln auftreten.

Die Pumpe immer in aufrechter Position transportieren.

Die Einheit muss wahrend des Transports immersicher befestigt sein.

Wahrend des Transports muss immer die Originalverpackung verwendet werden.

Immer eine adaquate Transportvorrichtung wie z. B. einen Gabelstapler oder einen Palet-
tenhubwagen verwenden.

PO

Aufbewahrung

Als Leitfaden empfiehlt Alfa Laval idealerweise:

» Das gelieferte Produkt in der Originalverpackung aufbewahren

+ Die Anschlussoéffnungen missen gegen Eindringen geschutzt sein

+ Blanker Stahl (kein rostfreier Stahl) muss leicht gedlt/eingefettet werden

&

An einem sauberen, trockenen Ort ohne direkte Einstrahlung von Sonnen- oder UV-
Licht aufbewahren

» Temperaturbereich. -5°C bis + 40°C
* Relative Feuchtigkeit unter 60%

+ Kein Kontakt mit korrosiven Substanzen (auch nicht solchen in der Luft)

200007996-1-DE 11



B:TE 3 Sicherheit

Gerausche

Unter bestimmten Betriebsbedingungen kénnen die Pumpen und/oder die Antriebe und/
oder die Systeme, in denen sie integriert sind, Schallpegel von Uber 80 dB[A] erzeugen.

Wenn erforderlich, missen entsprechende Schallschutzmal3hahmen ergriffen werden.

Sicherheitstuiberprifung

Alle Schutzeinrichtungen (Schild, Schutz, Abdeckung oder andere) des gelieferten Pro-
duktes missen mindestens alle 12 Monate einer Sichtpriifung unterzogen werden. Eine
verloren gegangene oder beschadigte Schutzeinrichtung muss insbesondere dann ersetzt
werden, wenn dies zu einer Verschlechterung der Sicherheitsleistungen fuhren kdnnte.
Die Befestigungsvorrichtung der Schutzeinrichtung muss durch identische oder vergleich-
bare Befestigungen ersetzt werden.

Priifabnahmekriterien:

» Bewegliche Teile, die urspriinglich durch eine Schutzvorrichtung verdeckt waren, kén-
nen nicht erreicht werden.

» Die Schutzeinrichtung muss sicher montiert sein.

» Schrauben von Schutzeinrichtungen missen sicher angezogen sein.

Vorgehensweise im Fall der Nichtabnahme:
» Die Schutzeinrichtung instandsetzen und/der ersetzen.

So koénnen Sie sich mit Alfa Laval in Verbindung setzen:

Kontaktpersonen und -adressen weltweit werden auf unserer Website
gepflegt.

Uber unsere Internetseite www.alfalaval.com erhalten Sie direkten Zugang zu
diesen Informationen.

3.2 Warnzeichen im Text

Die Sicherheitshinweise in diesem Handbuch sind genau zu beachten.

Im Text werden drei Ebenen von Sicherheitshinweisen fur Situationen verwendet, bei denen
Verletzungsgefahr besteht.

Weist auf eine akut lebensgefahrliche Situation hin, die, sofern sie nicht vermieden wird, zu schweren
Verletzungen oder zum Tod fihren kann.

/\ WARNUNG

Weist auf eine mdglicherweise gefahrliche Situation hin, die, sofern sie nicht vermieden wird, zu schweren
Verletzungen oder zum Tod fuhren kann.

/\ VORSICHT

Weist auf eine mdglicherweise gefahrliche Situation hin; wird sie nicht vermieden, kdnnen mittelschwere
oder leichte Verletzungen die Folge sein.

12 200007996-1-DE




Sicherheit 3 E

Weist auf eine mdglicherweise gefahrliche Situation hin; wird sie nicht vermieden, kdnnen Materialschaden
die Folge sein.

200007996-1-DE 13



B:TE 3 Sicherheit

3.3 Anforderungen an das Personal

Bediener

Der Bediener muss das Bedienungshandbuch fiir das gelieferte Produkt lesen und verstehen.

Wartungspersonal

Das Wartungspersonal muss das Bedienungshandbuch lesen und verstehen. Das Wartungspersonal
und/oder die Techniker missen Gber Kompetenzen in dem entsprechenden Bereich verfligen, so
dass die Wartungsarbeiten sicher ausgeflhrt werden.

Praktikanten/Auszubildende

Praktikanten/Auszubildende kénnen Arbeiten unter der Aufsicht eines erfahrenen Mitarbeiters
ausfuhren.

Generelle Offentlichkeit

Der allgemeinen Offentlichkeit darf der Zugang zu dem gelieferten Produkt nicht gewéhrt werden.
In einigen Fallen kann die Beschéaftigung von Spezialisten (z. B. Elektriker) erforderlich sein. In
einigen dieser Falle missen diese Spezialisten aufgrund &rtlicher Bestimmungen bereits tber
Erfahrung mit ahnlichen Arbeiten verfigen.

So kénnen Sie sich mit Alfa Laval in Verbindung setzen:

Kontaktpersonen und -adressen weltweit werden auf unserer Website gepflegt.

Uber unsere Internetseite www.alfalaval.com erhalten Sie direkten Zugang zu diesen Informationen.

14 200007996-1-DE



Sicherheit 3 BN

3.4 Recyclinginformationen
Auspacken

Das Verpackungsmaterial besteht aus Holz, Kunststoff, Kartons und in einigen Fallen auch aus
Metallbandern.

* Holz und Karton kénnen wiederverwendet, recycelt oder zur Energiertickgewin-
“ nung genutzt werden.

Kunststoffe sollten recycelt oder in einer zugelassenen Mullverbrennungsanlage

’. " entsorgt werden.

» Metallbander sollten recycelt werden.

Wartung
Bei Wartungsarbeiten werden Ol und Verschleilteile der Maschine erneuert.

« Ol und alle Verschleilteile, die nicht aus Metall sind, missen gemaR der 6rtlichen Bestimmungen
entsorgt werden.

+ Gummi und Kunststoff ist in einer dafir zugelassenen Mullverbrennungsanlage zu entsorgen.
Andernfalls ist die Entsorgung gemal} den lokal geltenden Vorschriften durchzuflihren.

» Lager und andere Metallteile sind bei einer lizenzierten Stelle fir Materialrecycling zu entsorgen.

» Dichtungsringe und Reibungsbelage sind in einer zugelassenen Mulldeponie zu entsorgen.
Ortliche Vorschriften prifen.

* Alle Metallteile sollten recycelt werden.

» Gebrauchte oder defekte Elektronikteile sollten bei einer lizenzierten Stelle flir Wertstoffrecycling
entsorgt werden.

Verschrottung

* Am Ende der Nutzungsdauer muss die Ausristung gemag den ortlich geltenden Bestimmungen
recycelt werden. Nicht nur die Ausristung selbst, sondern auch gefahrliche Restmengen der
Prozessflissigkeit sind korrekt zu entsorgen. Im Zweifel oder wenn keine entsprechenden lokalen
Bestimmungen vorliegen, wenden Sie sich bitte an Ihre Alfa Laval Verkaufsgesellschaft vor Ort.

200007996-1-DE 15






4 EinfGhrung

Die Alfa Laval Twin Screw-Pumpe kombiniert Prozessaufgaben, die
typischerweise von positiven Verdrangerpumpen erledigt werden, mit
Cleaning-in-Place (CIP)-Aufgaben, die typischerweise von Zentrifugalpumpen
erledigt werden. Damit steht eine robuste und zuverlassige Plattform zur
Verfuigung, die eine groliere Prozessflexibilitat bietet.

Die auf Prozessflexibilitat ausgelegte Alfa Laval Twin Screw-Pumpe ist auf
einer robusten, zuverlassigen Plattform aufgebaut, die strenge
Hygienestandards erflllt. Sie ist sowohl fur den Produkttransfer als auch fur
CIP geeignet. lhre pulsationsarmen Eigenschaften und seine hervorragende
Feststoffnandhabung reduzieren das Risiko von Produktschaden und
verbessern so die Produktqualitat.

Die Pumpe ist nach strengsten Hygienedesign-Standards und mit geprtftem,
effektivem CIP ausgestattet.

200007996-1-DE







5 Einbau

5.1 Auspacken, Transport und Lagerung

Immer sicherstellen, dass Mitarbeiter, die das Gerat anheben, entsprechend daflir ausgebildet sind und
Erfahrung besitzen.

Immer sicherstellen, dass die Hebevorrichtungen in ordnungsgemafem Zustand sind und durch Anheben
von Stdmmen ausreichend getestet wurde.

Immer den Leitfaden zum Pumpengewicht lesen Technische Daten auf Seite 65 und sicherstellen, dass
die verwendete Hebevorrichtung fur die Beladung zugelassen und die maximale Last nicht Uberschritten
wird.

Immer sicherstellen, dass die Hebepunkte entlang des Schwerpunkts ausgerichtet sind und nachjustieren,
falls erforderlich.

Immer auf die Last achten und sich wahrend Hebevorgangen aulRerhalb ihrer Reichweite aufhalten.

Das nachfolgende Diagramm zeigt Beispiele fur das Anheben von Maschinen, der Benutzer muss
sich dennoch vergewissern, dass eine sichere Handhabung des entsprechenden Anlage maéglich ist.

Pumpe mit Antriebsaggregat Pumpe mit freiem Wellenende

Bei Empfang der Pumpe ist wie folgt zu verfahren:

Lieferschein mit der gelieferten Ware vergleichen.

Wurde die Pumpe mit Motor geliefert, ist festzustellen, ob auch die Motor-Bedienungsanleitung
vorhanden ist.

Darauf achten, dass beigefiigte Handbucher nicht mit der Verpackung entsorgt werden.
Verpackung auf Transportschaden untersuchen.
Verpackungsmaterial vorsichtig von der Pumpe entfernen.

Pumpe auf sichtbare Transportschaden Uberprifen.

200007996-1-DE 19




m 5 Einbau

Am Einlass und Auslass der Pumpe evtl. vorhandene Verpackungsreste entfernen.

Jegliche Beschadigungen sofort dem Spediteur melden.

Nach Empfang und Uberpriifung:

Wenn die Pumpe nicht sofort installiert wird, muss sie in der Originalverpackung an einem geeigneten
Ort eingelagert werden.

Dabei ist Folgendes zu beachten:

An den Anschlissen befindliche Kunststoffabdeckungen oder Dichtungen dirfen nicht entfernt
werden.

Pumpen, die mit korrosionssicherer Verpackung geliefert wurden, missen wieder darin verpackt
werden.

Die Pumpe sollte an einem sauberen, trockenen und vibrationsfreien Ort gelagert werden. Muss
die Pumpe oder das Aggregat an einem feuchten, staubigen Ort gelagert werden, ist zusatzlich
eine feuchtigkeitsabstolliende Abdeckung als Schutz vorzusehen.

Ein trockener, sauberer Aufbewahrungsort ohne Vibrationen und direktes Sonnen- oder UV-Licht
ist zu wahlen.

Die Temperaturen sollten zwischen -5 und +40° C (23 bis 104° F) liegen.
Relative Luftfeuchtigkeit <60%.

Muss die Pumpe oder das Aggregat an einem feuchten, staubigen Ort gelagert werden, ist
zusatzlich eine feuchtigkeitsabstoRende Abdeckung als Schutz vorzusehen.

Keinen korrosiven Substanzen aussetzen einschlieRlich der in der Luft enthaltenen

Pumpe/Pumpenaggregat wochentlich einmal von Hand durchdrehen, um Lagerschaden
vorzubeugen.

Die obigen Punkte missen auch bei jeglicher Zusatzausriistung beachtet werden.

20
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Einbau 5 m

5.2 Systemauslegung und Einbau

I

Zur Gewahrleistung des optimalen Betriebs muss die Pumpe korrekt eingebaut werden.

Bei der Auslegung des Pumpensystems miissen folgende Punkte beriicksichtigt werden:

Auslegung:

« Sicherstellen, dass der NPSH-Bedarf (Net Positive Suction Head) des Systems Uber dem von der Pumpe
bendtigten NPSH liegt. Nur so kann ein ruhiger Pumpenlauf gewahrleistet und Kavitation verhindert wer-
den.

+ Gemeinsame Saugleitungen bei zwei parallelgeschalteten Pumpen sind zu vermeiden, da hierdurch Vibra-
tionen oder Kavitation verursacht werden kénnen.

+ Die Pumpe ist gegen Blockieren durch harte Feststoffteile, z. B. Muttern, Schrauben etc. zu schitzen. Die
Pumpe ist auRerdem durch Einbau von Uberdruckventilen, Druckschaltern oder Motorschutzschaltern ge-
gen versehentliche Betatigung bei geschlossenem Ventil zu sichern.

+ Uberwachungspunkte fiir saug- und forderseitigen Druck fiir Diagnosezwecke einbauen.
» Ventile sind einzubauen, falls zwei Pumpen mit gemeinsamen Férderleitungen betrieben werden.

*  Wenn die Wellenabdichtung gespllt werden soll, miissen die erforderlichen Rohrleitungen am Aufstellungs-
ort vorhanden sein.

* Mindestens 1 m Freiraum fir Zugang zur und Wartung der Pumpe ist vorzusehen.

« Twin Screw-Pumpen dirfen keinen plétzlichen Temperaturschwankungen ausgesetzt werden; Temperatur-
schocks konnen zum Blockieren der Pumpe flihren.

Leitungen:

Die Pumpe darf nicht zum Abstitzen der Leitungen verwendet werden. Alle Zu- und Auslaufleitungen
der Pumpeneinheit miissen unabhangig voneinander abgestitzt werden. Sonst kdnnen Pumpenkopf
oder Pumpenaggregat deformiert werden, was zu schweren permanenten Schaden fuhrt.

FlieRrichtung:

StandardmafRig ist die Pumpe mit vorderem Zulauf/oberem Auslass (Wellendrehung im
Uhrzeigersinn) ausgelegt. Sie ist jedoch optional auch mit oberem Zulauf/vorderem Auslass
(Wellendrehung im Uhrzeigersinn) erhaltlich. Die Flie3richtung ist dem Pfeil auf der Pumpe zu
entnehmen. Die umkehrbare Stromungsrichtung geman diesem Pfeil ist kurzzeitig moglich. Dazu
muss die Drehung umgekehrt werden (d. h. Wellendrehung entgegen dem Uhrzeigersinn); es ist
jedoch unerlasslich die Grenzwerte fur die umkehrbare Strémungsrichtung eingehalten werden. Wenn
eine dauerhafte Umkehr der FlieRrichtung erforderlich ist, dann miissen Anderungen an der
Lagerkonfiguration und der Orientierung des Schneckengehauses vorgenommen werden, um einen
sicheren Betrieb sicherzustellen, allerdings bei einem niedrigeren Maximaldruck. Eine Nichtbeachtung
kann zu Pumpenschaden fiihren.

Angaben zu den Druckgrenzen siehe Technische Daten auf Seite 65.
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Rote Pfeile weisen auf die standardmaRige Wellendrehung in Bezug zur FlieRrichtung-Werkseinstellung hin.

= Drehung im Uhrzeigersinn fiir vorderen Zulauf/oberen Auslass oder oberen Zulauf/vorderen Auslass.

Blaue Pfeile weisen auf die gegenlaufige Wellendrehung hin, d.h. temporarer Betrieb mit umgekehrter Strémungsrichtung.

= Drehung entgegen dem Uhrzeigersinn, jedoch gemaR den Druckgrenzen.

Pumpenschmierung:

Die Pumpe wird mit Ol in Lebensmittelqualitat mit NSF/NSDA H1-Zulassung gefiillt geliefert. Der
Olstand kann (iber die Olstandsanzeige an der Seite des Getriebes Uberpriift werden. Der Olstand
muss bei Stillstand der Pumpe gemessen werden.

Es wird empfohlen, das Ol nach jeweils 4000 Betriebsstunden der Pumpe zu erneuern.

Das Ol sollte durch Entfernen des Olentleerungsstopfens an der Seite des Getriebes abgelassen und
durch Entfernen des Liftungsventils des Getriebes wieder aufgeflllt werden

Empfohlene Ole:

Lebensmittelvertrigliches Ol (NSF H-1) -20°C bis +150°C (-4°F bis 302°F)

Jax Flow-Guard Synthetic ISO100

Castrol Optileb GT Cassida FL 100

Shell / Fusch Cassida Fluid FL or HF 100

Kliber Kliberoil 4 UH1 6-100

Mobil SHC Cibus 100

Alle Ole sind auf Basis von Poly-Alpha-Olephin hergestellt, bitte vor dem Mischen mit anderen Olen
Uberprifen.

Fundamente fiir den Grundrahmen:

Pumpen mit Antriebsaggregat werden normalerweise auf einer Grundplatte geliefert. Unsere
Standardgrundrahmen sind fiir die Aufnahme der Befestigungsbolzen vorgebohrt. Um die Pumpe
dauerhaft und mit der notwendigen Steifigkeit zu befestigen, ist ein Fundament erforderlich, das in der
Lage ist, Vibrationen sowie Spannungen und Stol3krafte auf die Pumpe zu absorbieren. Fir das
Verankern des Grundrahmens im Fundament bieten sich verschiedene Mdéglichkeiten: das Einlassen
der Befestigungsbolzen beim Gielien des Fundaments (siehe unten) oder das Befestigen der Bolzen
mit Hilfe von Epoxidmortel. Alternativ eignen sich auch mechanische Halterungen.

Das Fundament sollte etwa 150 mm (6 Zoll) Idnger und breiter als der Grundrahmen sein. Die Tiefe
des Fundaments muss proportional zur Grof3e des gesamten Pumpenaggregats sein. Zum Beispiel
sollte die Tiefe des Fundaments bei groen Pumpen mindestens das 20-Fache des Durchmessers
der Fundamentbolzen betragen.
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a) Mantelrohr 3D a) Fundamentoberflache bis zum Verankerungsboden ein-

b) Ose mit Schraubenkopf verschweilt gelassen

c) Abdichtung um den Bolzen mit Altpapier vor dem Beton-
gielRen

In der obigen Zeichnung werden zwei typische Methoden zur Befestigung der Fundamentbolzen
dargestellt.

Das Mantelrohr erlaubt ein "leichtes" seitliches Spiel der Bolzen nach dem Giel3en des Fundaments.

Durch Abdeckung mit Stoff- oder Altpapierresten kann verhindert werden, dass wahrend des
FundamentgieRens Beton in das Mantelrohr gelangt.

Vor Montage der Pumpe muss der Beton in der Regel mindestens 14 Tage ausharten.

KugelfuBR-Grundplatte mit verstellbaren FiiRen:

Die Pumpe kann mit einer optionalen Grundplatte mit héhenverstellbaren Fiilken geliefert werden.
Bei Verwendung:

+ Sicherstellen,, dass der Boden eben ist und das Gewicht der gesamten Einheit tragen kann.

+ Sicherstellen, dass die Pumpe gleichmaRig von allen vier FiRen getragen wird.

3A zugelassene KugelfuB-Grundplatte mit verstellbaren FiiBen

Fir 3A zugelassene, montierte Pumpen ist eine 3A-Grundplatte mit Kugelful3 erforderlich, auf der ein
zusatzlicher Dichtstoff angebracht ist.
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Vollsténdig
eingerastet unterhalb

3205-0054

Ausrichten der Kupplung:

Vor Einbau der Pumpe unbedingt sicherstellen, dass die Montageflache eben ist, um eine Verwindung
der Grundplatte zu verhindern. Verwindungen kdnnen zu einem Versatz zwischen Pumpe/Motorwelle
fuhren und dadurch Pumpe bzw. Motor beschadigen.

Nachdem die Grundplatte befestigt wurde, muss die Fluchtung von Pumpen- und Motorwelle an der
Kupplung Uberpriift und gegebenenfalls korrigiert werden.

Winkel- und Parallelversatz der Kupplungen missen dabei innerhalb der unten angegebenen
festgelegten Maximalwerte liegen.

Ein Wellenversatz aulterhalb der angegebenen Toleranzen kann mit Unterlegscheiben unter dem
Motor oder dem Pumpenfuld korrigiert werden; es ist auch méglich, Pumpe oder Antrieb seitlich auf
der Grundplatte zu verschieben.

Alle zuvor geldésten Schrauben sind wieder mit dem angegebenen Drehmoment anzuziehen.

Die folgenden Abmessungen und Toleranzen gelten nur fiir ausgelieferte
Standardkupplungen.

An 4 Stellen jeweils bei 90° an der Kupplung messen

Kupplungsgrofe Abmessung A max.

<L_ 70 0,3 mm (0,011 Zoll)
S R - 90 0,3 mm (0,011 Zoll)
110 0,3 mm (0,011 Zoll)

130 0,4 mm (0,015 Zoll)

T B 150 0,4 mm (0,015 Zoll)
180 0,4 mm (0,015 Zoll)

230 0,5 mm (0,019 Zoll)

L e 280 0,5 mm (0,019 Zoll)

Winkelversatz
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An 4 Stellen jeweils bei 90° an der Kupplung messen

Kupplungsgrofe Abmessung B max.
70 1°
ﬁ 90 1
110 1°
130 1°
0 150 1°
180 1°
L] 230 1°
32050007
280 1°
Montierte Lange
Kupplungsgrofe MaR L £ 1,0mm(0,04 Zoll)
<« Lt > 70 25 mm (0,98 Zoll)
] i | 90 30,5 mm (1,20 Zoll)
110 45 mm (1,77 Zoll)
130 53 mm (2,08 Zoll)
. e e B 150 60 mm (2,36 Zoll)
180 73 mm (2,87 Zoll)
| 230 85,5 mm (3,36 Zoll)
j $205:0008 280 105,5 mm (4,15 Zoll)
Empfohlene Drehmomente fiir Schrauben:
Gewindedurchmesser M6 M8 M10 M12 M16 M20 M24
Drehmoment (Nm) 6 15 30 50 120 150 200
Drehmoment (ft Ibf) 4.4 11,0 22,1 36,8 88,5 110,6 147,5
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5.3 Gesplilte Wellenabdichtungen und Checkliste Uberpriifungen vor
Inbetriebnahme der Pumpe

Gespllte Wellenabdichtungen werden zum Kuhlen oder Reinigen der Dichtflachen eingesetzt.

Hierfiir ist es unerlasslich, dass:
» das Spllsystem an beiden Seiten fir die Dichtung korrekt angeschlossen (siehe unten) ist.

» eine geeignete Spulflissigkeit verwendet und diese mit richtigem Druck und korrektem
Volumenstrom zugefihrt wird (siehe unten)

+ das Spulsystem mit/vor dem Start der Pumpe zugeschaltet und mit/nach dem Abschalten der
Pumpe abgeschaltet wird.

AnschlieBen des Spiilsystems

Bei Verwendung eines Spulsystems sind folgende Komponenten unbedingt vorzusehen:

* Regulierventil und Druckmanometer, um den korrekten Spuldruck zu erzielen und zu tGberwachen.

» Absperrventil und Rickschlagventil, um das Spllsystem abzuschalten und zu verhindern, dass
unerwlinschte Substanzen in die falsche Richtung flieRen.

* FlieBanzeige zur optischen Kontrolle der FlieRrichtung der Splilflissigkeit.

el
=

=l
@fﬂ
= J

(’ 3205-0009
i | N— N
€—— X

a) Auslauf

b) Dichtungssicherung

¢) Zulauf

AnschlussgroBe Spiilsystem:

Pumpentyp Std Anschluss Opt. Anschluss

OS1x 1/4" G 1/4" NPT

08S2x 1/4" G 1/4" NPT

0OS3x 1/4" G 1/4" NPT

0OS4x 1/2" G 1/2" NPT

Spulflussigkeit

Die Spiilflussigkeit muss entsprechend des zu férdernden Produkts und der Betriebsbedingungen,
also Druck und Temperatur, gewahlt werden. Normalerweise wird bei wasserldslichen Produkten
Wasser zum Kihlen oder Spulen verwendet. Sowohl bei einfach wirkenden als auch bei gesplilten
Gleitringdichtungen darf die Temperatur der Spllflissigkeit niemals die Maximaltemperatur der
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geforderten Medien Ubersteigen. Bei Fragen hinsichtlich der Wahl der geeigneten Splilflissigkeit
wenden Sie sich an den Hersteller der Pumpe.

Spildruck und Volumenstrom

Einfachwirkende Gleitringdichtung: max. 0,5 bar (7 psi). Bei hoheren Driicken kommt es an den
Lippendichtungen zu Leckagen.

Doppelt gespllte, mechanische Dichtung mit maximal 16 bar (232 psi) oder 6 bar (87 psi) Uber dem
Produktdruck.

Der Volumenstrom der Splflissigkeit muss so bemessen sein, dass die flir die Dichtungen maximal
zulassige Temperatur nicht Gberschritten wird.

Erforderliche Mindestdurchflussrate pro Gleitringdichtung betragt 30 I/h (0,13 gpm).

Checkliste fiir die Inbetriebnahme:

* Wurde das Leitungssystem gespdilt und alle Rickstande beseitigt?

» Sind alle Fremdkdérper aus Rohrleitungen und Pumpe entfernt worden?
+ Sind die Anschlisse von Pumpe und Rohrleitungsverbindungen dicht?
«  Wurde bei Pumpe und Antrieb der OI- bzw. Fettstand Uberpriift?

+ Ist, falls vorhanden, das Dichtungsspllsystem angeschlossen?

» Sind alle Sicherheitseinrichtungen angebracht und in Betrieb?

* Sind die Ein- und Austrittsventile gedffnet?
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6 Wartung
6.1 Cleaning-in-Place (CIP)

/\ VORSICHT

Damit der optimale CIP-Prozessfluss gewahrleistet ist, wird eine flir das System geeignete
Pumpenumgehungsleitung (Bypass) empfohlen.

Niemals Pumpe oder Rohrleitungen berihren, da diese extrem heil3 werden kénnen!

Mit Reinigungsmitteln immer vorsichtig umgehen und die Anweisungen des Herstellers und auf den
Sicherheitsdatenblattern befolgen.

Nach der Reinigung immer reichlich mit sauberem Wasser nachspilen.

Bei Verwendung von Laugen oder Sduren missen immer Gummihandschuhe und Schutzbrille getragen
werden.

Reinigungsmittel missen immer unter Beachtung der geltenden Vorschriften und Sicherheitsrichtlinien
gelagert und entsorgt werden.

Die OS Twin Screw Pump-Pumpenreihe wurde fiir den Clean-in-Place (CIP)-Betrieb mit 3A- und EHEDG-Zer-
tifizierung entwickelt. Aufgrund von Schwankungen bei den gepumpten Produkten, dem Systemdesign, den
Reinheitsanforderungen und den verwendeten Chemikalien empfehlen wir jedoch, dass die Anwender wah-
rend der Inbetriebnahme geeignete CIP-Prozesse fiir normale Betriebsbedingungen und Produkte entwickeln
und Uberprufen, ob diese die erforderlichen Reinheitsgrade erfullen.

Damit die Konformitat mit der EHEDG-Zertifizierung gewahrleistet ist muss der Anwender den Pumpenbetrieb
wahrend des CIP-Prozesses sowie eine MindestflieRgeschwindigkeit von 1,5 m/s gewahrleisten.

Die Bauweise der Frontabdeckung gewahrleistet die optimale Entleerbarkeit des Schraubengehausehohl-
raums zum Anschluss an der Frontabdeckung, was wahrend des Systemdesigns bericksichtigt werden sollte.

Thermischer Schock

Wenn metallische Komponenten plétzlichen Temperaturschwankungen ausgesetzt sind, kénnen die unter-
schiedlichen Kontraktions- und Expansionsraten, insbesondere bei sehr kleinen Abstanden, einen Kontakt zwi-
schen den rotierenden und statischen Teilen ermdéglichen, was zu Oberflachenschaden und einem Festfressen
der Pumpe fihren kann.

Um das Risiko eines Temperaturschocks zu minimieren, wird empfohlen, sicherzustellen, dass Temperaturan-
derungen eine Differenz von weniger als 50°C (90°F) aufweisen und dass die Pumpe bei plétzlichen Anderun-
gen der Prozessmedientemperaturen vor der Inbetriebnahme mindestens 15 Minuten lang stillsteht, damit sich
die Temperatur der Komponenten stabilisieren kann.
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CIP-Prozess mit separaten CIP-Pumpen/-Systemen:

Wenn CIP-Pumpen oder eine zentrale CIP-Einheit fir CIP verwendet werden, d. h. Reinigungsflissigkeiten,
die wie bei allen anderen Systemteilen einfach durch die OS Twin Screw Pump flieRen, beachten Sie bitte Fol-
gendes:

»  Wenn der Systemdruck >1 bar betragt, muss die OS-Pumpe gesperrt sein, um Turbinenaktionen zu verhin-
dern

*  Wenn die Pumpe langsam mit der Stromung lauft, muss der Einlassdruck <1 bar betragen, d. h. ein negati-
ver Differenzdruck sollte vermieden werden.

SIP-Methode:

Trockenlauf der Pumpe mit Dampf fihrt zur Beschadigung der Wellenabdichtung.

Wenn Dampf durch die Rohrleitungen stromt, stellen Sie sicher, dass die Pumpe ausgeschaltet ist.

Eine langsame Drehung mit der Welle ist mdglich, wenn die Pumpe eine einfach- oder eine doppeltwirkende
Wellendichtung besitzt (< 100 U/min).

Die OS Twin Screw Pumpen sind nur nach Absprache mit Alfa zur Sterilisierung mit der SIP-Methode (Sterili-
zation In Place) geeignet.

Die Eignung hangt von der Wahl der Elastomere ab. Die maximal Sterilisierungstemperatur betragt 145°C
(293°F).
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6.2 Wartungsplan

Es empfiehlt sich, Druckmanometer an Saug- und Druckseite der Pumpe einzubauen, um mogliche
Fehlfunktionen in der Pumpe/den Rohrleitungen erkennen zu kdnnen.

Wartungsplan:

Folgende Kontrollen sind einmal wochentlich durchzufiihren:

« Uberprifung der Dichtungen auf Leckage

« Uberprifung der Lippendichtungen auf Leckage

+ Uberprifung des Pumpendrucks innerhalb der vorgesehenen Pflichtintervalle.

« Kontrolle des Getriebe-Olstandes bei Pumpe im Stillstand.

« Uberpriifung der sicheren Befestigung und des ordnungsgemafen Zustands der
Schutzvorrichtungen

Die Prifungen sollten bei ausgeschalteter Pumpe vorgenommen werden, wenn die Stromversorgung
sicher abgeschaltet und verriegelt ist, sodass ein unbeabsichtigtes Anschalten nicht mdglich ist.

Unter bestimmten Betriebsbedingungen ist die Pumpe sehr heil; sie darf deshalb wahrend des
Betriebs nicht bertihrt werden. Nach dem Abschalten muss die Pumpe auf Umgebungstemperatur
abkuhlen, bevor mit den Wartungsarbeiten begonnen werden darf.

Teilebezeichnung Anzahl
Empfohlene Ersatzteile Service-Kit fur die Gleitringdich- 1
tung

Die nachstehend aufgefiihrten Ersatzteile sollen immer auf
Lager gehalten werden. Kit mit profiliertem Elastomer fir 1
das produktberiihrte Ende

Forderschraubenmutter Elastomer-Austauschintervall Es wird empfohlen, die Elastomer der
Rotormutter alle 12 Monate auszutauschen, um eine bakteriensichere Abdichtung sicherzustellen.

Forderschraubenmutter Elastomer-Inspektion Die Elastomer-Dichtung der Rotormutter muss
regelmafig auf Verfarbungen, Risse oder Kerben untersucht werden. Werden Beschadigungen
festgestellt, muss die Elastomer-Dichtung ausgetauscht werden.
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6.3 Zerlegen

Vor dem Zerlegen der Pumpe missen immer die SicherheitsmalRnahmen beachtet werden. Siehe Teileliste
und Explosionszeichnung auf Seite 73 fur die Explosionszeichnungen.

@

(2)

©

Pumpendeckel und Pumpengehause
entfernen:

1.

Muttern, Scheiben, vordere Abdeckung,
Elastomer der vorderen Abdeckung und
Pumpengehause entfernen

Entfernen von Forderschnecken:
1.

. Die Muttern der Férderschnecke,

Einen Block aus Kunststoff oder Holz
zwischen die Fuhrungskante der
Forderschnecke und die
gegenuberliegende Schnecke einsetzen,
um ein Drehen zu verhindern

Forderschneckenmutter Elastomer und
Forderschnecken entfernen. HINWEIS:
Markierungszeichen auf Schnecken und
Wellen.

Entfernen Sie dgs Pumpengehause- A) Block aus Kunststoff/Holz
Elastomer und die Elastomere der

Wellenabdichtung, wenn diese

ausgetauscht werden sollen.

Ausbau der Produktdichtungskomponenten:

1. Dichtungshaltestopfen, O-Ringe und

. Kartuschendichtungen vorsichtig vom

Stopfbuchsenschutz entfernen

Gehause |6sen, indem sie gegen das
Getriebegehause und die Rickseite der
Dichtungsbaugruppe gedriickt werden,
falls erforderlich.

32
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@

Dichtungsgehduse entfernen:

1. Sicherungsschrauben des
Dichtungsgehauses entfernen

2. Dichtungsgehause mit einem
Gummihammer leicht an beiden Seiten

abdriicken //

3. Dichtungsgehause entlang der
Pumpengehausestifte herausziehen

015
v

(s)

Demontage des Getriebes:
1. Pumpengehausestifte entfernen

2. Eine Wanne unter den Olablauf stellen,
um das verbrauchte Schmiermittel
aufzufangen.

3. Olablassschraube und Dichtung entfernen
und Schmiermittel ablaufen lassen.

4. Schrauben und Unterlegscheiben der
Endabdeckung des Getriebes entfernen

5. Die gesamte Axiallager- und
Welleneinheit aus dem Getriebe

&

herausziehen. Um das Entfernen zu (\w S
erleichtern, die Wellenenden mit einem (\:> -

<,

Gummihammer abdriicken. / ;\\J =
) B
< 3205-0017 -
<

6. O-Ring des Getriebes entfernen. Bei
Bedarf ersetzen.
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®

Demontage des vorderen Getriebes:

1. Schrauben, Unterlegscheiben, obere
Abdeckung und O-Ring der
Getriebeabdeckung entfernen.

2. Lippendichtungen entfernen
3. Nadellager-Sprengring entfernen

4. Die dueren Laufringe der Nadellager aus
ihrem Sitz herausklopfen.

@

Demontage der Lagergehause-
Wellenbaugruppe

1. Lagerhaltebolzen und Keil der
Antriebswelle entfernen

2. Komplette Wellenbaugruppe
herausziehen

Demontage der Wellenbaugruppe:

1. Wellenbaugruppe in einem Schraubstock
mit weichen Backen befestigen; dabei die
Wellenbaugruppe nicht beschadigen

2. Sicherungslasche an der Scheibe von der
Lagermutter hochbiegen

3205-0020

3. Lagermutter mit einem C-Schlissel I6sen,
dazu kraftig darauf klopfen und dann
entfernen

A) Sicherungslasche

B) Lagermutter

34 200007996-1-DE



Wartung 6 E

Ausbau von Lager und Getriebe:

1. Welle senkrecht in einer Presse
montieren (Profile nach unten), dabei ein
Werkzeug fest gegen das Zahnrad halten
und Druck auf die Oberseite der Welle
ausliben, um die Welle durch die Lager
und das Getriebe zu bewegen.

1. Innere Sprengringe des Nadellagers
entfernen

2. Welle senkrecht in einer Presse mit den
Profilen nach unten montieren, dabei ein
Werkzeug fest gegen den Laufring des
Nadellagerrings halten und Druck auf die
Oberseite der Welle ausiiben, um die

Welle durch das Lager zu bewegen Konsole unterhalb von

Getriebe/Frontlager

3. Zahnradschlussel von der Welle entfernen

Inneren Sicherungsring aus
der Nut hinter Nadellagerinnerem
Laufring entfernen und abziehen von

Nadellager
innerer Laufring

77 [

3205-0022
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Demontage des einstellbaren Zahnrads:

1. Schrauben und Unterlegscheiben der
Zahnradeinheit entfernen

2. Zahnradklemmplatte und Zahnrad von der
Zahnradhlse entfernen

A
3205-0023

<)

Lippendichtung von der Endabdeckung des
Getriebes abnehmen

1. Lippendichtung aus der Endabdeckung
des Getriebes herausziehen.
Lippendichtung vor dem
Wiederzusammenbau unbedingt
erneuern.

3205-0024

36
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6.4 Montage

Die Wellenoberflachen dirfen auf keinen Fall beschadigt werden; dies gilt besonders fur Lager- und
Lippendichtungsflachen.

Sicherstellen, dass alle Verbindungen gemaf Drehmomenttabelle (siehe Technische Daten auf Seite
65) angezogen sind.

@ Montage des einstellbaren Zahnrads.

1. Innendurchmesser des einstellbaren
Zahnrads mit Ol schmieren

2. Zahnrad auf die Zahnradhllse schieben,
wobei die Gewinde zur Schulter zeigen

3. Zahnradklemmplatte von der anderen
Seite her platzieren und die
Unterlegscheiben und die Schrauben der
Zahnradhtilse locker anbringen

A
32050025

4. Sicherstellen, dass sich die Baugruppe
frei drehen kann
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@ Einbau der Lager an der Welle.

1.

N

w

o o &

N

©

Welle senkrecht in einem Schraubstock
mit weichen Backen befestigen; dabei die
Welle nicht beschadigen

Innenring des Nadellagers auf 110°C
(230°F) erhitzen und durch Schrumpfen
auf dem Sitz anbringen

Inneren Sprengring des Nadellagers
montieren

Zahnradschlissel anbringen
Gleitmittel auf den Lagersitz auftragen

Zahnrad Uber den Lagersitz schieben, bis
es an der Schulter anliegt

Lagerhalterung locker GUber Welle und
Zahnrad legen

Die 3 Schragkugellager auf 110°C (230°F)
erwarmen und Uber die Welle schieben.

Die Lagerposition hangt von der Ansaug-
und Auslassrichtung ab. Zwei Lager
zeigen in eine Richtung und das dritte
Lager in die entgegengesetzte Richtung.

10. Sicherungsscheibe an ihre Position

bringen und darauf achten, dass die
innere Lasche in der Wellennut
ausgerichtet ist

11. Gleitmittel auf die Lagermutter und das

Wellengewinde auftragen

12. Lagermutter mit einem C-

Schraubenschlissel anbringen und fest
anziehen, dazu kraftig darauf klopfen, bis
eine Lasche der Sicherungsscheibe mit
der Nut der Lagermutter Ubereinstimmt,
dann die Lasche in die Nut klappen

FlieRrichtung:

- Front-Zulauf
- Auslauf Oben oder Unten

(*) Vorderseite(**) Riickseite

FlieRrichtung:

- Zulauf Oben oder Unten
- Front-Auslauf

(*) Vorderseite(**) Rickseite

38
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Lippendichtung in die Endabdeckung des
Getriebes einsetzen

1. Lippendichtung in die Endabdeckung des
Getriebes einsetzen

Einbau der Welleneinheit in die
Endabdeckung des Getriebes. Auf korrekte
Drehmomente achten.

1. Antriebs- und Hilfswellenbaugruppe in die
Endabdeckung des Getriebes schieben
(dabei die Lippendichtung nicht
beschadigen)

2. Gewindesicherungsmasse auf die
Lagerhaltebolzen auftragen

3. Ziehen Sie die Lagerhaltebolzen mit dem
empfohlenen Drehmoment an

Montage des Getriebes. Auf korrekte
Drehmomente achten.

1. Die aulReren Laufringe der Nadellager in
ihren Sitz klopfen

Nadellager-Sprengring anbringen
Lippendichtungen anbringen
Einflllstopfen anbringen

Olschauglas anbringen

o o A w N

Ablassschraube und Unterlegscheibe
anbringen
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©

Montage des Getriebes.

Auf korrekte Drehmomente achten.

1.

O-Ring des Getriebes montieren, mit Fett
fixieren

Wellenbaugruppe in das vordere Getriebe
schieben. (Dabei die Lippendichtungen
nicht beschadigen.) Sicherstellen, dass
sich die Antriebswelle in der richtigen
Position befindet, um sie wieder an der
Motorkupplung auszurichten.

Schrauben und Unterlegscheiben der
Getriebeabdeckung anbringen und mit
dem empfohlenen Drehmomentwert
festziehen

Antriebswellenschliissel anbringen

Dichtungsgehause einbauen.

Auf korrekte Drehmomente achten.

1.

Pumpengehausestifte und Fuhrungsstifte
am Getriebe anbringen

Fuhrungsstifte im Dichtungsgehause
anbringen

Dichtungsgehause auf die
Pumpengehausestifte schieben und
zurlck auf die Fuhrungsstifte driicken.
(Dabei darauf achten, dass die
Anschlussoéffnung in die korrekte Richtung
weist.)

Befestigungsschrauben des
Dichtungsgehauses anbringen und
festziehen.
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Einbau der Produktdichtungskomponenten.
Auf korrekte Drehmomente achten.
1. AulRenliegende Elastomere schmieren

2. Gehausedichtung Uber Bolzen schieben,
um sicherzustellen, dass flache
Dichtmanschette (0S2x/0S3x/0OS4x) oder
Osen-Dichtmanschette (OS1x) an der
entsprechenden Flache (OS2x/OS3x/
0OS4x) ausgerichtet ist oder im
Dichtungsgehause ausgeschnitten (OS1x)
ist. Vollstandig in das Dichtungsgehause A) Antrieb flach abdichten
und gegen die Anschlagschulter dricken.

B) Anschlagschulter
3. Dichtungssicherungsstopfen, Stift, O-Ring
und Stopfbuchsenschutz anbringen.

4. Fur einzelne nicht gesplilte Dichtungen
Dichtungsspllarmaturen oder -stopfen
und Unterlegscheiben anbringen.
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(©)

Einbau der Forderschnecken.

Auf korrekte Drehmomente achten.

1.

Forderschnecken auf eine ebene Flache
legen und so ineinander eingreifen
lassen, dass die Enden bundig sind.
Sicherstellen, dass die Schnecken richtig
herum liegen und die
Einkerbungsmarkierungen mit den
Markierungen auf den Wellen
Ubereinstimmen.

Beide Forderschnecken gleichzeitig an
den Wellen anbringen und so weit
schieben, bis sie die
Gleitringdichtungshiilse berihren. (Damit
die Profile passen, missen die Wellen
mdglicherweise gedreht werden, bis sie
zusammenpassen.)

Sicherungsmasse auf das Gewinde der
Forderschneckenmutter auftragen.

Elastomer auf die Forderschneckenmutter
aufsetzen und schmieren.

Einen Block aus Kunststoff oder Holz
zwischen die Auslaufe der
Forderschnecke einsetzen, um ein
Drehen zu verhindern.

Muttern der Forderschnecken festziehen.

A) Markierungszeichen

B) Sicherstellen, dass die Elastomere an der
Vorderseite der Kartuschendichtung angebracht
wurden, bevor die Foérderschnecken montiert
werden.
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Einstellen der Synchronitat der
Forderschnecke.

Auf korrekte Drehmomente achten.

1. Sicherstellen, dass die Schrauben der
Zahnradhulse locker sind und sich das
Getriebe auf der Hulse drehen kann.

2. Antriebswelle drehen und Spiel zwischen
den Flanken der Férderschnecke prifen.
Mit Hilfe von Flhlerlehren sicherstellen,
dass das Spiel zwischen den Flanken
gleichmaRig verteilt ist. Siehe Angaben
zum Pumpenkopfspiel (Angaben zum
Pumpenkopfspiel auf Seite 69)

3. Schrauben der Zahnradhlilse tUber Kreuz
anziehen.

4. Synchronitat erneut Gberprifen und
sicherstellen, dass sie den
Spezifikationen entspricht (Angaben zum
Pumpenkopfspiel auf Seite 69)

A) Zahnradschrauben

B) Sicherstellen, dass das Spiel zwischen allen
Eingriffsstellen zwischen den Flanken gleich ist.

200007996-1-DE
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<)

Einbau von Pumpengehause und vorderer
Abdeckung.

Auf korrekte Drehmomente achten.

1. Das Pumpengehause-Elastomer in das
Dichtungsgehause und die vordere
Abdeckung einsetzen.

2. Pumpengehause Uber den
Forderschnecken montieren und an den
Flhrungsstiften einrasten lassen.
(Achtung: Das Gehause muss sich in
derselben Ausrichtung befinden wie vor
dem Ausbau.)

3. Fuhrungsstifte in die vordere Abdeckung
einsetzen.

4. Vordere Abdeckung am Pumpengehause
anbringen.

5. Muttern und Unterlegscheiben der
vorderen Abdeckung anbringen und mit
dem empfohlenen Drehmomentwert
festziehen.

Bei Anbringung eines neuen
Pumpengehiauses oder wenn die Pumpe
wegen umgekehrter Durchflussrichtung
verandert wurde, dann sollte die
Ausrichtung des Pumpengehauses wie
folgt sein:

Wellenumdrehung im Uhrzeigersinn (von der
Rickseite der Pumpe aus gesehen):

Vorderer Zulauf / Oberer Auslass:

- Markierungen an der Vorderseite,
Oberseite

Oberer Zulauf / Vorderer Auslass:

- Markierungen an der Vorderseite, Boden

Wellenumdrehung gegen den Uhrzeigersinn
(von der Pumpenseite aus gesehen)

Vorderer Einlass / Oberer Auslass:
- Markierungen an der Vorderseite, Boden
Oberer Zulauf / Vorderer Auslass:

- Markierungen an der Vorderseite,
Oberseite
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@ Funktionstest:

1. Antriebswelle im Uhrzeigersinn drehen,
um sie auf Blockaden zu prufen.

3

Hinzufigen von Schmiermittel:

1. Das empfohlene Olschmiermittel in die
Offnung der oberen Abdeckung des
Getriebes gieen. (Siehe Technische
Daten auf Seite 65 fur Informationen
Uber die richtige Olqualitat.)

2. Obere Abdeckung des Getriebes
anbringen.

3. Obere Abdeckung des Getriebes
aufsetzen und mit Schrauben und
Unterlegscheiben befestigen.
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6.5 Wartungsdichtungen - Einzeldichtung - Alle Modelle

80
81
\ 89
71
80 T LLHH
Montage

Darauf achten, dass alle Teile bericksichtigt werden und sicherstellen, dass keine Teile beschadigt
sind. Dichtungsflachen sind sprode, und es ist darauf zu achten, dass diese Komponenten beim
Einsetzen der Dichtung nicht abplatzen. Sicherstellen, dass die Dichtflachen wahrend der gesamten
Montage sauber sind. Wenn eine Reinigung erforderlich ist, Aceton oder ein ahnliches Losungsmittel
verwenden, das auf ein fusselfreies Tuch gespriht wird.

Zu verwendende Ausristung: Aceton, kompatibles Schmiermittel und fusselfreie Tucher.

@ Das Klemmprofil-Elastomer der Schnecke
(80) mit einem geeigneten,
anwendungsgerechten Schmiermittel leicht
schmieren und auf dem Drehhalter (71)
anbringen.

@ Die Kunststoffscheibe (81) in den Drehhalter
(71) legen und die Schlitze in der Scheibe
(81) an den Stiften in der Drehhalterbohrung
(71) ausrichten.
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©

@

Elastomer (82) leicht mit geeignetem
Schmiermittel schmieren und in die Nut des
Drehhalters (71) einsetzen.

Schlitze in der Drehflache (73) an den Stiften
in der Drehhalterbohrung (71) ausrichten und
dann die Drehflache (73) fest in die
Drehhalterbohrung (71) dricken.

Elastomer des statischen Flachenprofils (82)
mit einem geeigneten, anwendungsgerechten
Schmiermittel leicht schmieren und in die Nut
des Dichtungsgehauses (88) einsetzen.

Elastomer des Dichtungsgehauseprofils (83)
mit einem geeigneten, anwendungsgerechten
Schmiermittel leicht schmieren und auf dem
Dichtungsgehdause (88) anbringen.

Schraubenfedern (87) in
Schraubenfederbohrungen im
Dichtungsgehause (88) fallen lassen.

Schlitze in der statischen Flache (72) an den
Stiften im Dichtungsgehause (88) ausrichten,
dann die statische Flache (72) fest in die
Dichtungsgehdausebohrung (88) driicken.

Aceton oder ein ahnliches Lésungsmittel auf
ein fusselfreies Tuch sprihen und die
Dichtflachen der Drehflache (73) und der
statischen Flache (72) abwischen.

Kein Aceton direkt auf die Dichtflachen
spruhen.

I

Drehbare Baugruppe umdrehen und die
Hulse vorsichtig so in die statische
Baugruppe schieben, dass die Dichtflachen
zZusammenpassen.

Komplette Dichtung umdrehen, dabei alle
Teile zusammenhalten.
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@ Dichtungsgehause (88) nach unten driicken,
dabei den Sicherungsring (89) in die Nut im
Dichtungsgehause (88) einsetzen.

3

Baugruppe Uberprifen, dazu die Dichtung
einige Male zusammendricken und
sicherstellen, dass sie jedes Mal wieder
herausspringt.

Gleitringdichtung sorgfaltig auf der Welle und
im Pumpengehause anbringen. Dabei
sicherstellen, dass die Flache des
Dichtungsgehauses an der Flache im
Pumpengehause ausgerichtet ist, und die
Dichtungshalteschraube und den
Stopfbuchsenschutz anbringen.

SPIEL DER SCHNECKE PRUFEN UND PUMPE NEU EINSTELLEN, FALLS ERFORDERLICH
Demontage

Die Demontage der Gleitringdichtung erfolgt wie oben beschrieben, nur in umgekehrter Reihenfolge.
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6.6 Gespulte Einzeldichtung - Alle Modelle

91
90

89

80

JUUIU

2

R
LR
RS0

&

3205-0080

Montage

Darauf achten, dass alle Teile berticksichtigt werden und sicherstellen, dass keine Teile beschadigt
sind. Dichtungsflachen sind spréde, und es ist darauf zu achten, dass diese Komponenten beim
Einsetzen der Dichtung nicht abplatzen. Sicherstellen, dass die Dichtflachen wahrend der gesamten
Montage sauber sind. Wenn eine Reinigung erforderlich ist, Aceton oder ein dahnliches Losungsmittel
verwenden, das auf ein fusselfreies Tuch gespruht wird.

Zu verwendende Ausristung: Aceton, kompatibles Schmiermittel und fusselfreie Ticher.

@ Das Klemmprofil-Elastomer der Schnecke
(80) mit einem geeigneten,
anwendungsgerechten Schmiermittel leicht
schmieren und auf dem Drehhalter (71)
anbringen.
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(2)

©

Die Kunststoffscheibe (82) in den Drehhalter
(71) legen und die Schlitze in der Scheibe
(82) an den Stiften in der Drehhalterbohrung
(71) ausrichten.

Elastomer (82) leicht mit geeignetem
Schmiermittel schmieren und in die Nut des
Drehhalters (71) einsetzen.

Schlitze in der Drehflache (73) an den Stiften
in der Drehhalterbohrung (71) ausrichten und
dann die Drehflache (73) fest in die
Drehhalterbohrung (71) driicken.

Elastomer des statischen Flachenprofils (82)
mit einem geeigneten, anwendungsgerechten
Schmiermittel leicht schmieren und in die Nut
des Dichtungsgehauses (88) einsetzen.

Elastomer des Dichtungsgehauseprofils (83)
mit einem geeigneten, anwendungsgerechten
Schmiermittel leicht schmieren und auf dem
Dichtungsgehause (88) anbringen.

Schraubenfedern (87) in
Schraubenfederbohrungen im
Dichtungsgehause (88) fallen lassen.

Schlitze in der statischen Flache (72) an den
Stiften im Dichtungsgehause (88) ausrichten,
dann die statische Flache (72) fest in die
Gehausebohrung (88) drlicken.

Aceton oder ein ahnliches Losungsmittel auf
ein fusselfreies Tuch sprihen und die
Dichtflachen der Drehflache (73) und der
statischen Flache (72) abwischen.

Kein Aceton direkt auf die Dichtflachen
sprihen.

I

Drehbare Baugruppe umdrehen und die
Hulse vorsichtig so in die statische
Baugruppe schieben, dass die Dichtflachen
zusammenpassen.
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Komplette Dichtung umdrehen, dabei alle
Teile zusammenhalten.

Dichtungsgehause (88) nach unten drucken,
dabei den Sicherungsring (89) in die Nut im
Dichtungsgehause (88) einsetzen.

O-Ring (85) leicht schmieren und auf dem
Spullgehause (88) anbringen.

Aulendurchmesser der Lippendichtung (90)
leicht schmieren

Lippendichtung (90) fest in die
Gehausebohrung (88) drlicken.

Sicherungsring (91) in die Nut im
Dichtungsgehause (88) einsetzen.

Baugruppe Uberprifen, dazu die Dichtung
einige Male zusammendrucken und
sicherstellen, dass sie jedes Mal wieder
herausspringt.

Gleitringdichtung sorgfaltig auf der Welle und
im Pumpengehause anbringen. Dabei
sicherstellen, dass die Flache des
Dichtungsgehauses an der Flache im
Pumpengehause ausgerichtet ist, und die
Dichtungshalteschraube und den
Stopfbuchsenschutz anbringen.

SPIEL DER SCHNECKE PRUFEN UND PUMPE NEU EINSTELLEN, FALLS ERFORDERLICH

Demontage

Die Demontage der Gleitringdichtung erfolgt wie oben beschrieben, nur in umgekehrter Reihenfolge.
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6.7 Doppeldichtung OS1x

86
92
77
76

3205-0081

Montage

Darauf achten, dass alle Teile beriicksichtigt werden und sicherstellen, dass keine Teile beschadigt
sind. Dichtungsflachen sind sprode, und es ist darauf zu achten, dass diese Komponenten beim
Einsetzen der Dichtung nicht abplatzen. Sicherstellen, dass die Dichtflachen wahrend der gesamten
Montage sauber sind. Wenn eine Reinigung erforderlich ist, Aceton oder ein ahnliches Losungsmittel
verwenden, das auf ein fusselfreies Tuch gespriht wird.

Zu verwendende Ausristung: Aceton, kompatibles Schmiermittel und fusselfreie Tlcher.

@ O-Ring (86) leicht schmieren und in der
Wellenhulse (93) anbringen.

@ O-Ring (92) leicht schmieren und auf der
Drehflache (77) anbringen.
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©

Schlitze in der Drehflache (77) an den Stiften
in der Wellenhlse (93) ausrichten und dann
die Drehflache (77) fest in die
Drehhalterbohrung (93) drticken.

Elastomer-Profil von Dichtungsgehause (83)
leicht schmieren und auf dem
Dichtungsgehduse (74) anbringen.

O-Ring (85) leicht schmieren und auf dem
Dichtungsgehause (74) anbringen.

Radiale Fuhrungstifte im Antriebsring (75) an
den Anti-Rotationsschlitzen im
Dichtungsgehduse (74) ausrichten.
Antriebsring (75) im Gehause (74) befestigen
und sicherstellen, dass die
Schraubenfederbohrungen im Antriebsring
(75) nach innen zeigen.

Das Elastomer-Profil der statischen Flache
(82) leicht schmieren und in der Nut des
Dichtungsgehauses (74) anbringen.

Zwei Schlitze in der statischen Flache (73) an
den axialen Stiften im Antriebsring (75)
ausrichten, dann die statische Flache (73)
fest in die Dichtungsgehdusebohrung (74)
drucken.

Die statische Flache vorsichtig herumdrehen
und auf der Dichtungsseite der statischen
Flache (73) auf ein sauberes, fusselfreies
Tuch legen.

Schraubenfedern (87) in
Schraubenfederbohrungen im Antriebsring
(75) fallen lassen.

O-Ring (84) leicht schmieren und auf der
statischen Flache (76) anbringen.

Schlitze in der statischen Flache (76) an den
axialen Stiften im Antriebsring (75)
ausrichten, dann die statische Flache (76)
fest in die Dichtungsgehausebohrung (74)
drucken.
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3

Aceton oder ein ahnliches Losungsmittel auf
ein fusselfreies Tuch sprihen und die
Dichtflachen der Drehflache (77) und der
statischen Flache (76) abwischen.

Kein Aceton direkt auf die Dichtflachen
spruhen.

I

Dichtungsgehause (74) hochnehmen und
herumdrehen, dann Uber die Wellenhllse
schieben (93), dabei auf die Drehflache (77)
und die statische Scheibe (76) passen.

Das Profil-Elastomer (80) leicht schmieren
und in den Drehhalter (94) einsetzen.

Die Kunststoffscheibe (81) in den Drehhalter
(78) legen und die Schlitze in der Scheibe
(81) an den Stiften in der Drehhalterbohrung
(94) ausrichten.

Profil-Elastomer der Drehflache (82) leicht
schmieren und in die Nut des Drehhalters
(94) setzen.

Schlitze in der Drehflache (72) an den Stiften
in der Drehhalterbohrung (94) ausrichten und
dann die Drehflache (72) fest in die
Drehhalterbohrung (94) driicken.

Aceton oder ein ahnliches Losungsmittel auf
ein fusselfreies Tuch sprihen und die
Dichtflachen der Drehflache (72) und der
statischen Flache (73) abwischen.

Kein Aceton direkt auf die Dichtflachen
spruhen.

I

Drehhalter (94) fest auf die Wellenhilse (93)
driicken, dabei die Drehflache (72) und die
statische Flache (73) passen.
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@ Baugruppe Uberpriifen, dazu die Dichtung
einige Male zusammendricken und
sicherstellen, dass sie jedes Mal wieder
herausspringt.

Gleitringdichtung sorgfaltig auf der Welle und
im Pumpengehause anbringen. Dabei
sicherstellen, dass die Ose des
Dichtungsgehauses am Schlitz im
Pumpengehause ausgerichtet ist, und die
Dichtungshalteschraube und den
Stopfbuchsenschutz anbringen.

SPIEL DER SCHNECKE PRUFEN UND PUMPE NEU EINSTELLEN, FALLS ERFORDERLICH
Demontage

Die Demontage der Gleitringdichtung erfolgt wie oben beschrieben, nur in umgekehrter Reihenfolge.
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6.8 Double Seal OS2x, OS3x, OS4x

3205-0082

Montage

Darauf achten, dass alle Teile berticksichtigt werden und sicherstellen, dass keine Teile beschadigt
sind. Dichtungsflachen sind spréde, und es ist darauf zu achten, dass diese Komponenten beim
Einsetzen der Dichtung nicht abplatzen. Sicherstellen, dass die Dichtflachen wahrend der gesamten
Montage sauber sind. Wenn eine Reinigung erforderlich ist, Aceton oder ein ahnliches Losungsmittel
verwenden, das auf ein fusselfreies Tuch gespruht wird.

Zu verwendende Ausristung: Aceton, kompatibles Schmiermittel und fusselfreie Tlcher.

@ Das Klemmprofil-Elastomer der Schnecke
(80) mit einem geeigneten,
anwendungsgerechten Schmiermittel leicht
schmieren und auf dem Drehhalter (71)
anbringen.

56 200007996-1-DE



Wartung 6 m

(2)

Die Kunststoffscheibe (82) in den Drehhalter
(71) legen und die Schlitze in der Scheibe
(82) an den Stiften in der Drehhalterbohrung
(71) ausrichten.

Elastomer (82) leicht mit geeignetem
Schmiermittel schmieren und in die Nut des
Drehhalters (71) einsetzen.

Schlitze in der Drehflache (73) an den Stiften
in der Drehhalterbohrung (71) ausrichten und
dann die Drehflache (73) fest in die
Drehhalterbohrung (71) drticken.

O-Ring (86) leicht schmieren und auf dem
Drehhalter (71) anbringen.

Elastomer des Dichtungsgehauseprofils (83)
mit einem geeigneten, anwendungsgerechten
Schmiermittel leicht schmieren und auf dem
Dichtungsgehause (74) anbringen.

O-Ring (85) leicht schmieren und auf dem
Dichtungsgehaduse (74) anbringen.

O-Ring (84) leicht schmieren und in der
Bohrung des Dichtungsgehauses (74)
anbringen.

Radialstifte im Antriebsring (75) an den
Verdrehsicherungsschlitzen im
Dichtungsgehause (74) ausrichten, und die
Schlitze im Antriebsring (75) an den
Spulbohrungen im Dichtungsgehause (74)
ausrichten. Antriebsring (75) in Gehause (74)
einsetzen.

Statische Flache (76) fest in das
Dichtungsgehause (74) driicken, dabei die
Schlitze an den axialen Stiften im
Antriebsring (75) ausrichten.

Elastomer des statischen Flachenprofils (82)
mit einem geeigneten, anwendungsgerechten
Schmiermittel leicht schmieren und in die Nut
des Dichtungsgehauses (74) einsetzen.
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(2

3

Schlitze in der statischen Flache (72) an den
axialen Stiften im Antriebsring (75)
ausrichten, dann die statische Flache (72)
fest in die Dichtungsgehausebohrung (71)
driicken.

Schraubenfedern (87) in
Schraubenfederbohrungen im Antriebsring
(78) fallen lassen.

0O-Ring (92) leicht schmieren und auf der
Drehflache (77) anbringen.

Drehflache (77) sorgfaltig auf die
Schraubenfedern (87) setzen, dabei die
Stiftschlitze an den Stiften im Antriebsring
(78) ausrichten. Sicherstellen, dass alle
Schraubenfedern fest in allen
Schraubenfederbohrungen sitzen.

Aceton oder ein ahnliches Lésungsmittel auf
ein fusselfreies Tuch sprihen und die
Dichtflachen der Drehflachen (73) (77) und
der statischen Flachen (72) (76) abwischen.

Kein Aceton direkt auf die Dichtflachen
spruhen.

I

Gehausebaugruppe so auf den Antriebsring
(78) setzen, dass die statische Flache (76)
mit der Drehflache (77) zusammenpasst.

Baugruppe hochnehmen und
zusammengedruckt halten, dann umdrehen
und Uber die Hllsenbaugruppe schieben,
dabei die Drehflache (73) und die statische
Flache (72) in Ubereinstimmung bringen.

Antriebsring (78) nach unten drliicken, dabei
den Sicherungsring (79) in die Nut im
Dichtungsgehause (74) einsetzen.
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Baugruppe Uberpriifen, dazu die Dichtung
einige Male zusammendricken und
sicherstellen, dass sie jedes Mal wieder
herausspringt.

Gleitringdichtung sorgfaltig auf der Welle und
im Pumpengehause anbringen. Dabei
sicherstellen, dass die Flache des
Dichtungsgehduses an der Flache im
Pumpengehause ausgerichtet ist, und die
Dichtungshalteschraube und den
Stopfbuchsenschutz anbringen.

SPIEL DER SCHNECKE PRUFEN UND PUMPE NEU EINSTELLEN, FALLS ERFORDERLICH
Demontage

Die Demontage der Gleitringdichtung erfolgt wie oben beschrieben, nur in umgekehrter Reihenfolge.
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m 6 Wartung

6.9 Heizung (Option)

A) Auslauf

B) Verbindungsleitung

Sicherstellen, dass die Pumpe richtig mit der Heizungsversorgung verbunden ist.
Siehe AnschlussgroRe fiir die Pumpenmodelle in der Tabelle.

Heizungsanschliisse

GroRe

0S12, 0814, OS16

G1/4 Zoll (1/4” NPT)

0822, 0S24, 0S26,
0827, 0S28

G1/4 Zoll (1/4” NPT)

0832, 0S34, 0S36,
0S37, 0S38

G1/4 Zoll (1/4” NPT)

0S42, 0S44, 0S46

G1/2 Zoll (1/2” NPT)

Zulauf fir die WarmeflUssigkeit von unten, Frontanschluss.

Auslauf fur die Warmeflissigkeit von oben, Frontanschluss.
Vor dem Einschalten der Warmeflissigkeit sicherstellen, dass eine Verbindungsleitung montiert ist.

A) Verbindungsleitung
B) Auslauf
C) Zulauf

/\ VORSICHT

Auf Lecks prifen, Warmeflissigkeit kann Ver-
brennungen verursachen.
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Wartung 6 m

6.10 Rechteckiger Einlass (Option)

A

A) Rechteckiger Einlass

3205-0057

Der Steckadapter und die Dichtungen sollten den landesspezifischen Hygienevorschriften wie 3A

entsprechen.

Die GréRRen entnehmen Sie bitte dem nachstehenden Diagramm und der nachstehenden Tabelle.

i B o
|
A @ ,Q\ I A ™~ @
I
R |
< J B I 1__§ ________ ]
i
I
YN & e ~ | 2/ 7
I
, K
< H A -
« Ll M
Abmessungen Modell
0822, 0S24, 0S26, | 0S32, 0S34, 0S36,
mm 0S12, 0S14, OS16 0S42, 0S44, 0S46
0827, 0S28 0S37, 0S38
A 48 50 65 80
B 80 110 140 190
H 65 90 110 150
w 48 50 65 80
R 10 10 10 10
M M8 M8 M10 M12

200007996-1-DE

61




m 6 Wartung
6.11 Fehlersuche

Problem Problemursachen Losung
= alc
@ ©| O o
o S €5 0| 5|8 S
ol 2x8 g2 glc|= 2
= FIRAK AR AR SR S
o283 el«(?tlulc|S§|E|E o |2
c| E 5 s S|ls|s/N| Nl |82 2 k<]
S| = S| ®lOo|lo % T |L e | 5§ o cl @
glelgg dc|s|® E|E 5|8 |g2 5
6 24U s5lelsls5|8le|8|2|2lE 5 E
=P Ol g P2/ 8526/ 2|*3 =B
| v w( @ e 3| 9 c| e =
ol S[8[8S|e|ls(H|2|s o8O
9 2 o5 812/ 8|90 =
== o2 o E|2|E |0l c|2s @l s
st Ec|2 2|lo|@|5 8|c|C B > ©
X8/ g3 8| E|E(a|a|=|c|g =D e
s Slol 2l o <|ls |9 ]
> 2|l ala|5 o S| w | @ X
N £ 8| E NIg|lg 9
S S| 3 > 9
o N| o
v v Falsche Drehrichtung. Laufrichtung des Antriebs andern.
. Luft aus Saugleitung und Pumpenkammer entweichen lassen und Flus-
v Pumpe saugt nicht an. I
sigkeit einleiten.
Durchmesser der Saugleitung vergréRern.
Forderhéhe erhéhen.
N N v v Produkt verdampft in der Saugleitung.
Saugleitung vereinfachen und kiirzen.
Pumpendrehzahl verringern.
N NNV R Sieb oder Filter blockiert. Armaturen priifen/reinigen.
Produkttemperatur erhéhen.
\/ NN [NV Produktviskositét liber Auslegungswert. Pumpendrehzahl verringern.
Viskositatsgrenzen der Dichtflachen (iberpriifen.
. Produkttemperatur senken.
N \ Produktviskositat unter Auslegungswert.
Pumpendrehzahl erhéhen.
. Produkttemperatur senken.
v N V| Produkttemperatur iiber Auslegungswert. o )
Temperaturgrenzen der Dichtflachen und Elastomere priifen.
v N Produkttemperatur unter Auslegungswert. Produkttemperatur erhéhen.
System reinigen.
N[V N | ¥ | Unerwartete Feststoffteile im Produkt. Y 9
Filter in Saugleitung einbauen.
Auf Hindernisse prifen (z. B. geschlossenes Ventil).
N N N[N [N AN \' | \ | Férderdruck tiber Auslegungswert System warten und anpassen, um Problem zukiinftig zu vermeiden.
Forderleitung vereinfachen, um Druck zu senken.
. X . Splilvolumen erhdhen.
v | Spiilung der Dichtung unzureichend. ) L N o
Sicherstellen, dass Spiilflissigkeit frei in Dichtflache einstromt.
\ NN Pumpendrehzahl (iber Auslegungswert. Pumpendrehzahl verringern.
NN Pumpendrehzahl unter Auslegungswert. Pumpendrehzahl erhéhen.
Leitungsfiihrung priifen.
\ NV NN \ Pumpengehéuse durch Rohrleitungen unter Elastische Rohre oder Expansionsarmaturen einbauen.
Spannung gesetzt.
Robhrleitungen abstiitzen.
N Y \ Elastische Kupplung ungenau ausgerichtet. Ausrichtung tiberpriifen und justieren.
NN VA \ Pumpenantrieb unzureichend befestigt. Federringe einbauen und Befestigungen nachziehen.
NN NN \ | ¥ | Wellenlager abgenutzt/defekt. Hersteller konsultieren und Ersatzteile bestellen.
N N[N ANV N Unzureichende Schmierung des Getriebes. Siehe Bedienungsanleitung des Pumpenherstellers.
Auslegungs- und Betriebsdruck priifen.
NN NV NN \ Kontakt Metall/Metall bei Pumpenelementen. gung
Hersteller konsultieren.
v v Pumpenelement abgenutzt. Komponenten erneuern.
v v Saughéhe zu hoch. Pumpe tiefer setzen oder Produktpegel erhéhen.
\ gip;;‘:t::n?’;gﬂgg mit verwendeten Werkstof- | 4o e Werkstoffe verwenden.
v K?me Spe_rre im System zur Verhinderung von Forderleitungen mussen hoher als Ansaugtank liegen.
Rickfluss in Pumpe.
. Sicherstellen, dass der Systembetrieb dies verhindert.
| Pumpe ist trocken gelaufen. A
Einfach- oder doppeltwirkende gespiilte Gleitringdichtungen einbauen.
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Wartung 6 m
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7 Technische Daten

Schmierung

Pumpentyp

Olkapazitit
Liter (US Pints)
0S12/0814 /0816 0,5 (1,06)
0822 /0824 /1 0S26 /1 0S27 /1 OS28 1,0 (2,11)
0S32/0834 /0836 /0S37 / 0OS38 2,0 (4,22)
0S42 / 0S44 | 0S46 3,0 (6,34)
Gewichte
Pumpentyp Pumpe mit freiem Wellenende
kg (Ib)
0S12/0S14/0S16 33 (73)
0S22 /0824 /0826 / OS27 55 (121)
0S28 59 (130)
0S32/0834 /0836 / OS37 105 (231)
0S38 113,5 (250)
0S42 /0844 /1 0S46 215 (474)

Drehzahigrenzen

Max. Betriebsgeschwindigkeit / Max. CIP Zwischengeschwindigkeit
Viskositat
0S1x 0S2x OS3x** OS4x** *OSx7
cP U/min
1 2800 | /| 3300 2500 | /| 3300 2200 |/ 3000 1800 |/| 2800 Drehzahlgrenzen ent-
10 2800 | /| 3300 | 2500 | /| 3300 | 2200 |/| 3000 | 1800 |/| 2500 | Mehmen Sie bitte der
entsprechenden Mo-
100 2800 |/| 3300 | 2500 |/| 3300 2200 |/ 3000 1800 |/| 2500 dellgréBe
250 2800 |/| 2930 | 2500 |/ | 2930 2200 |/ 2930 1800 |/| 2500 2070 /| 2070
500 2135 |/| 2135 | 2135 | /| 2135 2135 |/ 2135 1800 |/| 2135 1510 /| 1510
1000 1570 |/| 1570 1570 |/ 1570 1570 |/ 1570 1570 | /| 1570 1110 / 1110
5000 815 |/| 815 815 |/ 815 815 |/ 815 815 |/| 815 575 / 575
10000 635 |/| 635 635 |/ 635 635 |/ 635 635 |/| 635 450 / 450
50000 395 |/| 395 395 |/ 395 395 / 395 395 |/| 395 280 / 280
75000 360 |/| 360 360 |/ 360 360 / 360 360 |/| 360 255 / 255
100000 340 |/| 340 340 |/ 340 340 / 340 340 |/| 340 240 / 240

Die maximalen Prozess- und intermittierenden CIP-Drehzahlen bei einem OSx8-Winkel mit 1cP sind
unabhangig von der ModellgréRe auf 2000 U/min begrenzt.
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m 7 Technische Daten

Druckgrenzen
P konfi ti OSx2 OSx4 OSx6 OSx7 OSx8
umpenkontigurati- Flussrichtung
on .
bar (psi)
) 16 12 8 6 55
Norm Standard (Front-Ein/Oben-Aus)
(232) (174) (116) (87) (80)
Norm Umgekehrt (Front-Aus/Oben- 6 5,5 3.5 2,5 2,0
Ein)
(87) (80) (50) (36) (29)
Lager und Pumpen- | Umgekehrt (Front-Aus/Oben- 13,5 10 6,5 S 4
gehduse, umgekehrt | Ein) (195) (145) (94) (73) (58)

Der maximale Pumpendifferenzdruck kann je nach verwendetem Anschlusstyp wie unten beschrieben

begrenzt sein:

ISO (IDF) — 16 bar (25-50 mm), 10 bar (65—100 mm), falls ein Stitzring vorgesehen ist

SMS - 10 bar (alle GréRen)
RJT — 10 bar (alle Grofken)

— Tri-clamp — Auslegungsdruck hangt von der verwendeten Spannschelle ab (Weitere Informationen sind

beim Hersteller).

Fir GroRe 150 mm an den Einheiten OS 42/44/46, nur DIN11851, sind nur Ausfiihrungen in Tri-Clamp oder
DIN11864-2 verfugbar.

Fir Einheiten, fur die EHEDG-Zertifizierungen bendtigt werden, verfiigen nur die folgenden Kombinationen
aus Prozessanschlissen und Dichtungen (nicht im Lieferumfang enthalten) ilber EHEDG-Zulassung:

— DIN11851 mit ASEPTO-STAR k-flex oder SKS EHEDG-Dichtungssystem

— Tri-clamp (BS4825 Teil 3) mit Combifit T-Ring-Dichtung

— DIN11864-1
— DIN11864-2

Betriebstemperaturgrenzen

Max. Betriebstemperatur (°C (°F))

Pumpentyp Der Prozess verlduft kontinuier- .. Unterbrechungen (CIP)
lich

Alle Modelle 100 (212) 150 (302)
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Technische Daten 7 m

Werkzeugbedarf
Beschreibung Erforderliches Werkzeug Pumpentyp
12/14/ 22 /24 32/33/ 42 /44
16 26/271 36/37/ 46
28 38
Steckschlissel, Weite (mm) 17 17 19 24
Vordere Abdeckung, Getriebe (21) Drehmoment (Nm) 36 36 63 143
Drehmoment (Ibft) 26,5 26,5 46,5 105,5
Steckschlissel, Weite (mm) 24 24 30 36
Nut Forderschnecke (24) Drehmoment (Nm) 60 60 120 160
Drehmoment (Ibft) 443 443 88,5 118
Inbusschlissel GroRe (mm) 5 5 6 8
ic?;r;mgsstopfen fur Dichtungsgehéau- Drehmoment (Nm) 7 7 18 36
Drehmoment (Ibft) 5,2 5,2 13,3 26,6
Schlussel, GréRe (mm) 13 13 13 13
Rickhalte (49) Drehmoment (Nm) 20 20 20 20
Drehmoment (Ibft) 14,8 14,8 14,8 14,8
Steckschlissel, Weite (mm) 13 13 13 13
Bolzen der Endabdeckung des Getrie- Drehmoment (Nm) 18 18 18 18
bes (43)
Drehmoment (Ibft) 13,3 13,3 13,3 13,3
Steckschlissel, Weite (mm) 8 8 10 13
Bolzen der Zahnradmutter (9) Drehmoment (Nm) 7 7 11 26
Drehmoment (Ibft) 52 52 8,1 19,2
Steckschlissel, Weite (mm) 10 10 13 17
Bolzen fur Lagersicherung (52) Drehmoment (Nm) 7 7 18 35
Drehmoment (Ibft) 52 52 13,3 25,8
Inbusschlissel GroRe (mm) 6 8 8 10
Feststellschrauben Getriebe (47) Drehmoment (Nm) 18 18 18 36
Drehmoment (Ibft) 13,3 13,3 13,3 26,6
Schlissel, GréRe (mm) 19 19 19 19
Entleerungsstofen Getriebe (50) Drehmoment (Nm) 15 15 15 15
Drehmoment (Ibft) 1,1 1,1 11,1 11,1
Schlissel, GroRe (mm) 23 23 23 23
Olstandsanzeige (45) Drehmoment (Nm) 35 35 35 35
Drehmoment (Ibft) 25,8 25,8 28,5 25,8
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m 7 Technische Daten

Solids Handling

Maximale Feststoffbehandlung

Mm (Zoll)
0S1x 0S2x 0S3x 0S4x
6 12 16 21
0S12 0822 0S32 0542
(0,24) (0,47) (0,63) (0,82)
11 16 21 29
0S14 0S24 0S34 0S44
(0,43) (0,63) (0,82) (1,14)
17 24 32 43
0S16 0S26 0S36 0S46
(0,67) (0,94) (1,26) (1,69)
15 20
0827 0837
(0,59) (0,78)
32 42
0S28 0S38
(1,26) (1,65)
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Technische Daten 7 E

7.1 Angaben zum Pumpenkopfspiel

3205-0043

A) Behandlung von Feststoffen max. Kugeldurchmes-  E) Radialspiel Welle
ser .
F) Kopf Spiel

B) Schraubenlange G) Eingriffspiel

C) Schraubendurchmesser
D) Radial

Min. Eingriffspiel an allen Eingriffpositionen.

Alle Abmessungen in mm

Feststoffe Schraube Schraube Radial- Radialspiel Kopf Minimum
Handhabung Lange Durchmes- Spiel Rele Spiel Eingriff-
Max. Diameter ser il

A B C D E F G
0S 12

6,8 70,0 min 73,77 min 0,105 min 0,185 min 0,117 0,085
16 BAR
0Ss 14

8,5 70,0 min 73,77 min 0,105 min 0,185 min 0,117 0,085
12 BAR
0S 16

17,8 70,0 min 73,77 min 0,105 min 0,185 min 0,117 0,085
8 BAR
0S 22

13,0 100,0 min 93,71 min 0,135 min 0,250 min 0,148 0,085
16 BAR
0S 24

17,5 100,0 min 93,71 min 0,135 min 0,250 min 0,148 0,085
12 BAR
OS 26

26,0 100,0 min 93,71 min 0,135 min 0,250 min 0,148 0,100
8 BAR
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m 7 Technische Daten

Feststoffe Schraube Schraube Radial- Radialspiel Kopf Minimum
Handhabung Liange Durchmes- Spiel weld Spiel Eingriff-
Max. Diameter ser Hpl
A B C D E F G
0OS 27
15,5 100,0 min 93,71 min 0,135 min 0,245 min 0,148 0,130
6 BAR
OS 28
32,5 130,0 min 93,65 min 0,165 min 0,275 min 0,178 0,140
5,5 BAR
0OS 32
15,5 130,0 min 121,63 min 0,175 min 0,325 min 0,190 0,090
16 BAR
0OS 34
23,0 130,0 min 121,63 min 0,175 min 0,335 min 0,190 0,090
12 BAR
OS 36
33,5 130,0 min 121,63 min 0,175 min 0,325 min 0,190 0,130
8 BAR
0Ss 37
20,0 130,0 min 121,63 min 0,175 min 0,325 min 0,190 0,170
6 BAR
OS 38
42,5 170,0 min 121,58 min 0,200 min 0,350 min 0,215 0,190
5,5 BAR
0S 42
22,5 175,0 min 162,51 min 0,235 min 0,405 min 0,250 0,105
16 BAR
0S 44
31,0 175,0 min 162,51 min 0,235 min 0,405 min 0,250 0,115
12 BAR
OS 46
8 BAR 45,5 175,0 min 162,51 min 0,235 min 0,405 min 0,250 0,190
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8 Ersatzteile

Fir jedes gelieferte Produkt von Alfa Laval ist eine Ersatzteilliste erhaltlich.

Diese Ersatzteilliste erhalt ein Sortiment der haufigsten Verschleilteile fir die Maschinen. Sollte eine
bendtigte Komponente nicht aufgefiihrt sein, wenden Sie sich bezlglich der Verfligbarkeit bitte an
Ihre lokale Alfa Laval Vertretung.

Sie finden lhren Ersatzteilkatalog unter https://hygienicfluidhandling-catalogue.alfalaval.com/

Stets Original-Ersatzteile von Alfa Laval verwenden. Die Garantie fur Alfa Laval-Produkte hangt von
der Verwendung von Original-Ersatzteilen von Alfa Laval ab.

8.1 Bestellung von Ersatzteilen

Geben Sie beim Bestellen von Ersatzteilen bitte immer die folgenden Informationen an:

1. Seriennummer (falls vorhanden)

2. Artikelnummer/Ersatzteilnummer (falls vorhanden).

3. Kapazitat oder andere relevante Identifikation

8.2 Alfa Laval Service
Alfa Laval ist in allen groRen :Landern der Welt vertreten.

Zdgern Sie nicht, sich bei Fragen, Problemen oder bei Bedarf an Ersatzteilen fur Alfa Laval Gerate an
Ihre lokale Alfa Laval Vertretung zu wenden.
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9 Teileliste und Explosionszeichnung
48,49,59

*

Kartuschendichtung

*%

Beim Austausch der Forderschnecke wird empfohlen, sowohl die rechte als auch die linke Version zu
ersetzen.
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m 9 Teileliste und Explosionszeichnung

Pos. |An- |Bezeichnung Pos. |An- |Bezeichnung
zahl zahl
1 1 Zusatz 34 1 Fufld
2 1 Antriebswelle 35 1 Getriebe
3 1 Zahnradschlissel 36 1 Endabdeckung des Getriebes
4 1 Antriebswellenschlissel 37 1 O-Ring der Endabdeckung des Getriebes
5 2 Vordere Lippendichtung 38 1 O-Ring der oberen Abdeckung des Getriebes
6 2 Sicherungsring 39 1 Obere Abdeckung des Getriebes
7 6 Kugellager 40 4 Sggrauben der oberen Abdeckung des Getrie-
8 2 Sicherungsring 41 4 gg’iﬁgggzcheiben der oberen Abdeckung des
9 8 Schrauben der Zahnradhilse 42 1 Einfullstopfen
10 1 Zahnradhulse 43 4 Schrauben der Endabdeckung des Getriebes
1 1 Zahnrad Antriebswelle 44 4 tL:ir;tt()aerlsegscheiben der Endabdeckung des Ge-
12 1 Zahnrad Hilfswelle 45 1 Schauglas
13 1 Zahnradklemmplatte 46 1 Hintere Lippendichtung
14 2 Nadellager 47 4 Schraube fiir den Getriebeful
15 2 Sicherungsscheibe 48 2 Stopfbuchsenschutzstopfen
16 2 Lagermutter 49 2 Dichtungsstift
21 4 Mutter vordere Abdeckung 50 1 Unterlegscheibe Getriebestopfen
22 1 Pumpendeckel 51 2 Kopfschraube
23 2 Pumpengehause-Elastomer 52 8 Sechskantschraube
24 2 Forderschneckenmutter 54 2 Befestigungsbolzen
25 2 Forderschnecken-Elastomer 55 1 Unterlegscheibe
26 1 Forderschnecke 56 4 Unterlegscheibe
27 1 Forderschnecke 57 2 Lagerhalter
28 6 Pumpengehause-Flihrungsstifte |58 4 Dichtring
29 1 Pumpengehause 59 2 0O-Ring der Schraube fir Stopfbuchsenschutz
30 4 Pumpengehausestifte 60 2 Warmeleitung Union - Nicht abgebildet
31 1 Dichtungsgehause 61 2 Warmeleitung Abzweig - Nicht abgebildet
32 2 Stopfbuchsenschutz 62 1 Warmeleitung - Nicht abgebildet
33 4 Splulstopfen
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