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1 Deklaracje zgodnosci

1.1 Deklaracja zgodnosci EU

Przedsiebiorstwo desygnowane

Alfa Laval Kolding A/S, Albuen 31, DK-6000 Kolding, Dania, +45 79 32 22 00

Nazwa przedsigbiorstwa, adres, numer telefoniczny

Niniejszym oswiadcza, ze

Zawor

Oznaczenie

Unique SSV PN10, Unique SSV LS PN10

Typ

AAX000000001-AAX999999999, AABO00000001-AAB999999999, ABJO00000001-ABJ999999999,
1000000-70000000000

Numer seryjny

spetnia wymogi nastepujgcych dyrektyw wraz z poprawkami:
»  Dyrektywy maszynowej 2006/42/WE

» Dyrektywa dotyczaca urzgdzen cisnieniowych (PED) 2014/68/UE, kategoria 1, oraz podlega procedurze oceny zgodnie z Modutem A.
Moze by¢ stosowany wytgcznie w przypadku cieczy z Grupy 2

Osoba upowazniona do przygotowania dokumentacji technicznej jest osobg, ktdra podpisata ten dokument.

Wiceprezes BU ds. higieny obstugi ptynéw

Kierownik Dziatu Zarzgdzania Produktem Mikkel Nordkvist

Stanowisko Imie i nazwisko

]\

/ "‘ B ’ / / ,’]\ i
} ( (¢ /L/ e/ f_,U}JV‘TC JIL [‘(

Kolding, Dania 2025-05-01

Miejsce Data (RRRR-MM-DD) Podpis

Poprawka dok.02_052025

200008033-7-PL



1 Deklaracje zgodnosci

1.2 Deklaracja zgodnosci UK

Przedsiebiorstwo desygnowane

Alfa Laval Kolding A/S, Albuen 31, DK-6000 Kolding, Dania, +45 79 32 22 00

Nazwa przedsigbiorstwa, adres, numer telefoniczny

Niniejszym oswiadcza, ze

Zawor

Oznaczenie

Unique SSV PN10, Unique SSV LS PN10

Typ

AAX000000001-AAX999999999, AABO00000001-AAB999999999, ABJO00000001-ABJ999999999,
1000000-70000000000

Numer seryjny

spetnia wymogi nastepujacych dyrektyw wraz z poprawkami:
*  The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008

The Pressure Equipment (Safety) Regulations 2016 category 1 and subjected to assessment procedure Module A. May only be used
for fluids in Group 2.

Podpis w imieniu: Alfa Laval Kolding A/S.

Wiceprezes BU ds. higieny obstugi ptynéw

Kierownik Dziatu Zarzgdzania Produktem Mikkel Nordkvist
Stanowisko Imie i nazwisko
Kolding, Dania 2025-05-01 | Pt S e
Miejsce Data (RRRR-MM-DD) Podpis

Poprawka dok. 03_052025

UK ||
CA

200008033-7-PL



2 Bezpieczenstwo

Przeczytaj w pierwszej kolejnosci

Niniejsza instrukcja jest przeznaczona dla operatoréw i inzynie-
réw serwisu pracujgcych z opisanym w niej produktem firmy Alfa
Laval.

Operatorzy muszg ze zrozumieniem zapoznac¢ sie z instrukcjg

bezpieczenstwa, montazu i obsfugi produktu firmy Alfa Laval
przed przystgpieniem do wszelkich prac oraz przed przekaza-

niem produktu Alfa Laval do uzytku!

Zlekcewazenie informacji podanych w instrukcji moze doprowa-
dzi¢ do powaznych wypadkow.

Niniejszy dokument opisuje dozwolony sposéb uzytkowania pro-
duktu firmy Alfa Laval. Alfa Laval nie ponosi odpowiedzialnosci za
wypadki na osobach i szkody w mieniu wynikte z uzytkowania
urzgdzenia w inny sposob.

Niniejsza instrukcja obstugi przedstawia uzytkownikowi informa-
cje umozliwiajgce bezpieczne wykonywanie zadan we wszystkich
fazach okresu uzytkowania produktu firmy Alfa Laval.

Operator powinien zawsze w pierwszej kolejnosci przeczytaé roz-
dziat Bezpieczenstwo. Nastepnie uzytkownik moze przejs¢ do
odpowiednich rozdziatéw opisujgcych zadania, ktére ma wykonac¢
lub przedstawiajgcych informacje potrzebne uzytkownikowi.

Zawsze nalezy doktadnie przeczyta¢ rozdziat Dane techniczne.

Dokument niniejszy jest kompletng instrukcjg produktu firmy Alfa
Laval.

llustracje oraz specyfikacje podane w niniejszej instrukcji byty aktualne w dniu
ztozenia instrukcji do druku. Niemniej ciggte doskonalenie produktow jest jednym
z podstawowym zatozen naszej dziatalnosci, dlatego tez zastrzegamy sobie
prawo do zmiany dowolnych parametrow urzgdzeh bez uprzedzenia odbiorcy i
nie ponoszgc zadnych zobowigzan z tytutu takich zmian.

Oryginat niniejszej instrukcji opracowano w jezyku angielskim. Firma Alfa Laval
nie ponosi odpowiedzialnosci za btedy w przektadzie na inne jezyki. W razie
watpliwosci nalezy kierowac sie z angielskg wersjg instrukgciji.

200008033-7-PL




2 Bezpieczenstwo

2.1 Znaki bezpieczenstwa

Znaki wymaganych dziatan

Znaki ogolne dotyczace dziatarh obowigzkowych.

Patrz instrukcja obstugi.

Uzywac ochrony oczu — okularéw ochronnych.

Uzywac ochrony rgk — rekawic ochronnych.

Nosi¢ srodki ochrony — kask ochronny.

W $rodowisku, w ktérym wystepuje hatas, stosowaé stuchawki
ochronne — ochronniki uszu.

Nosi¢ srodki ochrony — obuwie ochronne.

8 200008033-7-PL



Bezpieczenstwo 2

Znaki ostrzegawcze

Ostrzezenie ogdlne.

Transport wézkiem widtowym lub innym pojazdem przemysto-
wym, jesli jest ciezki.

Gorgca powierzchnia i niebezpieczenstwo poparzenia.

Ryzyko skaleczenia.

Substancja zraca.

Podnoszenie ciezkich przedmiotéw.

> > B> B> B>

Ryzyko zmiazdzenia dtoni.

z
2 1AL

2| | Mz —=
:

Niebezpieczenstwo obrazen (zaznaczone laserowo na sitowniku).

Nie wolno prébowac rozmontowywac sitownika ze wzgledu na
niebezpieczenstwo powodowane przez sprezyne pod obcigze-
niem! (Otwor przewodu zabezpieczajgcego jest zablokowany).

Do

'SPRING UNDER LOAD!
not attempt to cut open’

Niebezpieczenstwo obrazen (zaznaczone laserowo na sitowniku).

Nie probowac rozcinaé sitownika ze wzgledu na niebezpieczen-
stwo powodowane przez sprezyne pod obcigzeniem! (Otwor
przewodu zabezpieczajgcego jest zablokowany).

( /\ WARNING

)
)

Niebezpieczenstwo obrazen (zaznaczone laserowo na sitowniku).

Nie probowac rozcina¢ sitownika ze wzgledu na niebezpieczen-
stwo powodowane przez sprezyne pod obcigzeniem (otwor prze-
wodu zabezpieczajgcego jest zablokowany).

200008033-7-PL



2 Bezpieczenstwo

2.2 Srodki ostroznosci

Na tych stronach objasniono wszystkie ostrzezenia podane w instrukcji
obstugi. Nalezy pilnie przestrzega¢ ponizszych zalecen, co pozwoli unikng¢
ciezkich wypadkdéw na osobach oraz uszkodzenia produktu firmy Alfa Laval.

Transport i podnoszenie

Nigdy nie nalezy podnosi¢ urzgdzenia w inny sposoéb, niz ten opi-
sany w niniejszej instrukcji obstugi.

Zawsze do transportu nalezy uzywac oryginalnego opakowania
lub opakowania podobnego do oryginalnego.

Nalezy zawsze upewni¢ sig, ze personel ma doswiadczenie w
czynnos$ciach zwigzanych z podnoszeniem.

Zawsze nalezy upewnic sie, ze wszystkie ztgcza zostaty odtgczo-
ne, przed wymontowaniem zaworu z instalaciji.
Zawsze sprawdzi¢, czy nie ma wycieku smaréw.

Zawsze nalezy oprézni¢ zawor z cieczy przed rozpoczeciem
transportu.

Zawsze nalezy upewnic sie, czy zawor na czas transportu jest
prawidtowo zabezpieczony - nalezy wykorzystac¢ specjalne opa-
kowanie jesli jest dostepne.

Zawsze nalezy upewnic sie, ze sprezone powietrze zostato uwol-
nione.

>

Zawsze nalezy wykorzystywaé oznaczone punkty mocowania, je-
zeli zostaty okreslone. Upewnic sie, ze sprzet do podnoszenia
jest dostosowany do dostarczonego produktu Alfa Laval.

Zawsze upewnic sie, czy urzadzenie zostato prawidiowo zabez-
pieczone na czas transportu.

Zawsze nalezy upewnic sie, ze punkt podnoszenia lezy w jednej
linii z Srodkiem ciezkosci. W razie potrzeby dostosowac punkt
podnoszenia.

Zawsze nalezy uzywac odpowiedniego sprzetu do podnoszenia
ciezkich czesci, jesli ma to zastosowanie. Uzywaé uchwytow do
podnoszenia, jesli sg dostepne.

Zawsze nalezy obserwowac tadunek i zachowywac¢ odpowiednig
odlegtos¢ podczas operaciji podnoszenia.

200008033-7-PL



Bezpieczenstwo 2

Montaz

Jezeli lokalne przepisy dotyczgce bezpieczenstwa wskazujg na
koniecznosc¢ przeprowadzenia kontroli i zatwierdzenia instalacji
przez odpowiedzialne wiadze przed oddaniem zaworu do eks-
ploatacji, nalezy skontaktowaé sie z tymi wladzami przed rozpo-
czeciem instalacji wyposazenia i uzyskac¢ zatwierdzenie dla za-
planowanej instalacji.

Przed uruchomieniem zawsze zmontowacé caty zawér i upewnic
sie, ze wszystkie elementy sg na swoim miejscu oraz zostaty od-
powiednio dokrecone.

Nigdy nie pracowac¢ z zaworem ani nie dotykaé czesci rucho-
mych, gdy sitownik jest zasilany sprezonym powietrzem.

Zawsze nalezy upewnic sie, czy zawor i rurociggi zostaty pozba-
wione cisnienia, oproéznione i ostudzone do temperatury otocze-
nia przed instalacjg, inspekcjg, montazem lub demontazem za-
WOru.

( /\ WARNING )
L )

SPRING UNDER LOAD

NIE wolno prébowac rozmontowywac ani w zaden sposoéb otwie-
rac sitownika ze wzgledu na niebezpieczehstwo powodowane
przez sprezyne pod obcigzeniem!

Eksploatacja

Nigdy nie uzywac zaworu, dopdki nie zostanie potwierdzona pra-
widtowa instalacja.

Nigdy nie nalezy demontowa¢ zaworu podczas pracy lub gdy
znajduje sie pod cisnieniem.

Nigdy nie nalezy dotykaé zaworu ani przewodéw rurowych, gdy
sg gorgce.

Po zakonczeniu czyszczenia nalezy zawsze dobrze przeptukac
instalacje czystg woda.

Nalezy zawsze ze szczegdlng ostroznoscig obchodzi¢ sie z kwa-
sem i fugiem.

Zawsze nalezy przestrzegac¢ instrukcji podanych w kartach cha-
rakterystyki wydanych przez dostawcéw srodkéw czystodci, de-
tergentow, olejéw i innych preparatow chemicznych.

Nigdy nie dotykac czesci ruchomych zaworu podczas pracy.

Zawsze nalezy wypuszczac¢ sprezone powietrze po jego zastoso-
waniu.

200008033-7-PL
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2 Bezpieczenstwo

Konserwacja

Aby zoptymalizowa¢ prace dostarczonego produktu Alfa Laval i
zminimalizowac przestoje spowodowane naprawami, konserwa-
cja powinna obejmowacé nastepujgce etapy:

* Inspekcja i konserwacja dostarczonego produktu Alfa Laval:
Scisle przestrzega¢ dokumentacji techniczne;.

+ Konserwacja zapobiegawcza: ogledziny dostarczonego pro-
duktu Alfa Laval, a nastepnie niezbedne regulacje i planowa
okresowa wymiana czesci ulegajgcych zuzyciu.

» Naprawy: nieplanowana awaria podzespotu, czesto powodu-
jgca zatrzymanie systemu. Uszkodzone komponenty muszg
by¢ wymienione

+ Zapas oryginalnych czesci zamiennych Alfa Laval: Alfa
Laval zaleca utrzymywanie zapaséw oryginalnych czesci za-
miennych, co utatwia konserwacje zapobiegawczg i skraca
czas przestoju systemu w przypadku nieplanowanych awarii.

Zawsze nalezy wypuszczac sprezone powietrze po jego zastoso-
waniu.
Zawsze nalezy upewnic sie, czy zawor i rurociggi zostaty pozba-

wione cisnienia, opréznione i ostudzone do temperatury otocze-
nia przed demontazem zaworu.

Nigdy nie pracowac¢ z zaworem ani nie dotyka¢ czesci rucho-
mych, gdy sitownik jest zasilany sprezonym powietrzem.

!
( /\ WARNING )

SPRING UNDER LOAD
00 NOT ATTEMPT T0 CUT ACTUATOR OPEN

NIE wolno prébowac rozmontowywac ani w zaden sposéb otwie-
ra¢ sitownika ze wzgledu na niebezpieczenstwo powodowane
przez sprezyne pod obcigzeniem!

Nigdy nie doprowadzac cisnienia do zaworu/sitownika podczas
konserwacji zaworu, o ile nie jest to bezwzglednie wskazane.

Przechowywanie

Alfa Laval zaleca:

* Przechowywac dostarczony produkt Alfa Laval w oryginalnym
opakowaniu.

» Otwory przelotu powinny by¢ zamkniete, chronigc przed do-
staniem sie do srodka ciat obcych.

+ Stal niepowlekana (inna niz nierdzewna) powinna by¢ pokryta
cienkg warstwg oleju lub smaru.

* Przechowywac¢ w czystym, suchym miejscu bez dostepu bez-
posredniego Swiatta stonecznego lub promieniowania UV.

* W zakresie temperatur -5°C do +40°C (23°F do 104°F).
+  Wilgotnosé wzgledna ponizej 60%

« Brak narazenia na dziatanie substancji zrgcych (rowniez za-
wartych w powietrzu).

12 200008033-7-PL



Bezpieczenstwo 2

Hatas

®

W niektorych warunkach roboczych dostarczone produkty Alfa
Laval i/lub systemy, w ktérych sg montowane, mogg generowac
wysokie poziomy cisnienia akustycznego. Nalezy stosowaé odpo-
wiednie srodki ochrony przed hatasem tam, gdzie jest to niezbed-
ne, zgodnie z lokalnymi przepisami prawa.

Niebezpieczenstwa

Niebezpieczenstwo poparzenia

* Olej smarny, elementy i r6zne powierzchnie urzagdzenia mogg
by¢ gorace i powodowac oparzenia. Nalezy nosi¢ rekawice
ochronne.

O
PN
O

Ryzyko korozji

+ Zawsze nalezy obchodzi¢ sie z ptynami czyszczacymi, tugami
i kwasami z duzg ostrozno$cia i zgodnie z oddzielnymi instruk-
cjami dotyczgcymi tych ptynow.

» Podczas uzywania chemicznych srodkéw czyszczgcych i
smarujgcych upewni¢ sie, ze przestrzegane sg ogolne zasady
i zalecenia producenta dotyczgce wentylacji, Srodkéw ochrony
osobistej itp.

Niebezpieczenstwo skaleczenia

» Ostre krawedzie, szczegdlnie na gwintach, mogg spowodo-
wac skaleczenia. Nalezy nosi¢ rekawice ochronne.

> P

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia

* Unikaé wktadania rgk w miejsca ryzyka zmiazdzenia w otwo-
rze zaworu.

200008033-7-PL



2 Bezpieczenstwo

Zagrozenie dla zdrowia

DO NOT DISASSEMBLE

( /\ WARNING

'SPRING UNDER LOAD
00 NOT ATTEMPT T0 CUT ACTUATOR OPEN

)
)

Niebezpieczenstwo obrazen: (dodatkowa z6tta etykieta umie-
szczona na sitowniku od czerwca 2016). NIE prébowac rozcinac
sitownika ze wzgledu na sprezyne pod obcigzeniem! (Otwor prze-
wodu zabezpieczajgcego jest zablokowany).

Niebezpieczenstwo obrazen (zaznaczone laserowo na sitowniku).
NIE wolno prébowac¢ rozmontowywac sitownika ze wzgledu na
niebezpieczenstwo powodowane przez sprezyne pod obcigze-
niem! (Otwor przewodu zabezpieczajgcego jest zablokowany).

Niebezpieczenstwo obrazen (zaznaczone laserowo na sitowniku).
NIE probowac rozcinac¢ sitownika ze wzgledu na sprezyne pod
obcigzeniem! (Otwor przewodu zabezpieczajgcego jest zabloko-
wany).

Kontrola bezpieczenstwa

Nalezy przeprowadzac¢ kontrole wzrokowe, co najmniej raz na 12
miesiecy, wszystkich urzadzen zabezpieczajgcych (oston, po-
kryw, barier itp.) na dostarczonym produkcie Alfa Laval. Jesli
urzgdzenia zabezpieczajgce jest uszkodzone lub zostato utraco-
ne, zwtaszcza w przypadkach prowadzacych do pogorszenia
bezpieczenstwa, nalezy je wymieni¢. Mocowanie urzadzenia za-
bezpieczajgcego powinno by¢ wymieniane wytgcznie na moco-
wanie tego samego lub rownowaznego typu.

Kryteria odbioru kontroli:

* Nie powinno by¢ mozliwe dotarcie do czesci ruchomych fa-
brycznie chronionych przez urzgdzenie zabezpieczajgce.

* Urzadzenie zabezpieczajgce musi by¢ solidnie zamontowane.

* Nalezy upewni¢ sie, ze sruby mocujgce urzgdzenie zabezpie-
czajgce sg dobrze dokrecone.

Procedura w przypadku odrzucenia wyniku kontroli:

* Naprawi¢ i/lub wymieni¢ urzgdzenie zabezpieczajgce.

200008033-7-PL



Bezpieczenstwo 2

2.3 Znaki ostrzegawcze w tekscie

Nalezy zwraca¢ uwage na instrukcje bezpieczenstwa podane w niniejszym
podreczniku.

Ponizej podajemy definicje czterech rodzajéw znakéw ostrzegawczych
stosowanych w tekscie, gdy istnieje ryzyko wypadku na osobach i
uszkodzenia produktu firmy Alfa Laval.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Informuje o bezposrednio niebezpiecznej sytuacji, ktéra, jezeli nie da sie jej
unikng¢, doprowadzi do $mierci lub powaznych obrazen.

/\ OSTRZEZENIE

Informuje o potencjalnie niebezpiecznej sytuaciji, ktéra, jezeli nie da sie jej
unikng¢, moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen lub smierci.

/\ OSTRZEZENIE

Informuje o potencjalnie niebezpiecznej sytuaciji, ktéra, jezeli nie da sie jej
unikng¢, moze doprowadzi¢ do drobnych lub umiarkowanych uszkodzen produktu
firmy Alfa Laval.

Wskazuje na wazne informacje utatwiajgce lub objasniajgce wykonanie pewnych
Czynnosci.
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2.4 Typy sitownikow

Rézne typy sitownikéw dla pojedynczego zaworu grzybowego

W czerwcu 2016 wprowadzona zostata ponizsza zmiana, polegajgca na
wycofaniu wersji z ,demontowalnym jarzmem ze srubami” i zastgpieniu jej
wersjg z ,jarzmem bez $rub”.

Jest wazne, aby zapoznac sie z ostrzezeniami na sitowniku podczas
serwisowania sitownika — patrz ponizsza tabela.

Sitownik nienaprawialny

Sitownik w petni naprawial-
ny

Sitownik w petni naprawial-
ny

Typ sitownika

Sprezyna pod obcigzeniem —
nie mozna otwierac

|

2200-0211

*) Otwor przewodu zabezpie-
czajgcego jest zablokowany,
gdy na sitowniku znajduje sie
ostrzezenie

Klatka sprezyny — mozna ot-
wierac

2200-0212

Klatka sprezyny — mozna ot-
wierac

Typ jarzma Niedemontowalne jarzmo .Demontowalne jarzmo ze »~Jarzmo bez srub”
Srubami”.
W przypadku uszkodzenia
jarzma ze srubami nalezy je
zastgpi¢ ,jarzmem bez Srub”
Serwis Brak mozliwosci serwisowa- | Tak Tak
nia wewnetrznego (brak moz-
liwosci wymiany O-ringéw tto-
ka)
Z ostrzezenia- | Tak Nie Nie
mi
Rok produkcji | Od 2006 r. Od 2006 r. do czerwca 2016 r. | Od czerwca 2016 r.
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2.5 Wazne informacje
Sitowniki

W przypadku uzywania powietrza wspomagajacego:

A OSTRZEZENIE | Uderzenia ci$nienia nie moga wystepowaé w sitowniku.

Aby zapobiec uderzeniom cisnienia w sitowniku i przekroczeniu cisnienia produktu 10 bar/145 PSI, Alfa
Laval zaleca, aby nie przekraczac cisnienia powietrza wspomagajacego 3 bar/43,5 PSI po stronie sprezyny
w przypadku wszystkich sitownikow Unique SSV.

A OSTRZEZENIE | Powietrze wspomagajace w wersjach sitownika do wysokiego ci$nienia nie
jest dozwolone.

Do podtgczenia Zzrodta powietrza wspomagajgcego nalezy zawsze stosowacé ztgczki upustowe powietrza 3
bar/43,5 psi = 9611995903/9611996094 (waz 1/4" = 6,35 mm). Stosowanie ztgczki upustowej powietrza
zwieksza rowniez trwato$¢ O-ringu tloka sitownika.

W przypadku uzycia weza 6 mm uzy¢ ztgczek upustowych = 9611995903.

Poz.nr5

W przypadku sitownikéw z datg produkcji 2015-2018 i numerami seryjnymi od 1000000
do 5999999 lub od 20000000000 do 59999999999 nalezy zawsze stosowacé przejsciowke
stalowg (poz. 5) = 9614065301

Moment dokrecenia = 30 Nm (23 Ibf-ft)

2404-0131

Poz.nr5

W przypadku sitownikéw produkowanych od roku 2019 i noszgcych numery seryjne od
6000000 do 7000000 lub od 60000000000 do 70000000000, nalezy zawsze stosowac
przejscidwke stalowg (poz. 5) = 9615374701

Moment dokrecenia = 15 Nm (11 Ibf-ft)

2404-0132

Y\ Alfa Laval zaleca maks. 3 bar powietrza wspomagajgcego.

Nalezy zawsze stosowac ztgczki upustowe powietrza 3 bar/43,5 psi do podtgczania powie-
trza wspomagajacego.

Numer produktu Alfa Laval = 9611995903/9611996094.
(waz 1/4" = 6,35 mm).
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2.6 Wymagania wobec pracownikow

Operatorzy

Operatorzy majg doktadnie zapoznac sie z niniejszg instrukcja.

Konserwatorzy

Konserwatorzy majg doktadnie zapoznac sie z niniejszg instrukcja.
Konserwatorzy lub technicy utrzymania ruchu powinni posiada¢ odpowiednie
kwalifikacje umozliwiajgce im bezpieczne wykonywanie prac
konserwacyjnych.

Praktykanci

Praktykanci mogg wykonywac prace pod nadzorem doswiadczonego
pracownika.

Inne osoby
Osoby postronne nie powinny mieé¢ dostepu do produktu firmy Alfa Laval.

W niektérych sytuacjach moze okazac sie konieczne zatrudnienie
pracownikéw o specjalnych kwalifikacjach (np. elektrykow czy spawaczy z
uprawnieniami zawodowymi). W niektorych sytuacjach pracownicy powinni
posiada¢ wazne uprawnienia wymagane przepisami prawa oraz
doswiadczenie w wykonywaniu prac zblizonych do im powierzanych.

18 200008033-7-PL
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2.7 Informacje na temat recyklingu

/\ OSTRZEZENIE

Jesli sitownik jest oznaczony jednym z ponizszych ostrzezen, NIE WOLNO
prébowac rozbiera¢ go na czeéci.

Sprezyna wewnatrz jest naprezona — kazde pekniecie obudowy sitownika moze
doprowadzi¢ do powaznych obrazeh, a nawet smierci!

/\ WARNING )

SPRING UNDER LOAD

DO NOT ATTEMPT TO CUT ACTUATOR OPEN
REFER TO SERVICE BULLETIN

Rozpakowanie

Materiaty opakowania sktadajg sie z drewna, tworzyw sztucznych, pudet
tekturowych oraz — w niektorych przypadkach — tasm metalowych.

* Drewno i pudta tekturowe nadajg sie do ponownego uzytku,
‘ przekazania na surowce wtdrne lub do utylizacji w zaktadach
‘ termicznego przeksztatcania odpadéw (spalarniach odpaddw).

’ ‘ » Tworzywa sztuczne nalezy przekazac na surowce wtérne lub
.’ do utylizacji w uprawnionej do tego celu spalarni odpadow.

» Tasmy metalowe nalezy przekazaé¢ na surowce wtérne.

Konserwacja

W ramach czynnos$ci konserwacji nalezy wymieni¢ olej (jesli wystepuje w
produkcie) i wszystkie czesci eksploatacyjne produktu firmy Alfa Laval.

» Olej i wszystkie niemetalowe czesci eksploatacyjne nalezy przekazac do
utylizacji zgodnie z wtasciwymi miejscowo przepisami.

» Gume i tworzywa sztuczne nalezy przekazac¢ do utylizacji w uprawnionej do
tego celu spalarni odpadow. W innym przypadku nalezy przekazaé je do
utylizacji zgodnie z wtasciwymi miejscowo przepisami.

* Lozyskaiinne czesci metalowe nalezy przekazaé¢ do uprawnionego punktu
zbiorki surowcoéw wtérnych.

» Pierscienie uszczelniajgce i oktadziny cierne nalezy przekaza¢ do utylizacji
na uprawnionym wysypisku smieci. Nalezy zapoznac¢ sie z obowigzujgcymi
przepisami prawa wiasciwego miejscowo.

*  Wszystkie czesci metalowe nalezy przekazac na surowce wtérne.

» Zuzyte lub uszkodzone czesci elektroniczne nalezy przekazaé do
uprawnionego punktu zbiorki surowcow wtornych.

Ztomowanie

Po zakonhczeniu eksploatacji, catos¢ urzadzenia nalezy zutylizowaé zgodnie z
witasciwymi miejscowo przepisami. Ponadto nalezy zebra¢ i poddaé
prawidtowej utylizacji wszystkie pozostatosci czynnika technologicznego, z
ktérym urzgdzenie pracowato. W razie watpliwosci lub braku wtasciwych
przepiséw prawa, nalezy zwrdéci¢ sie o pomoc do najblizszego sprzedawcy
firmy Alfa Laval.
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Kontakt z firmg Alfa Laval

Szczegdétowe dane kontaktowe dla wszystkich krajéw sg na biezgco
aktualizowane na naszej stronie internetowej.

Informacje te podano bezposrednio pod adresem www.alfalaval.com.
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3 Wstep
Alfa Laval Unique SSV Standard

Alfa Laval Unique SSV Standard to wszechstronny, niezawodny,
pneumatyczny pojedynczy zawoér grzybowy z jedng powierzchnig styczng
pomiedzy grzybem i gniazdem w celu zminimalizowania ryzyka
zanieczyszczenia.

Kompaktowa, modutowa i higieniczna konstrukcja zaworu spetnia najwyzsze
wymagania procesowe w zakresie higieny i bezpieczenstwa. Produkt zostat
stworzony na sprawdzonej platformie Alfa Laval Unique SSV. Niewiele
ruchomych czesci przektada sie na prostg konserwacje, wysokag
niezawodnosc i niski catkowity koszt eksploatacji. Szeroka gama opcjonalnych
funkcji zapewnia mozliwos¢ dostosowania produktu do szczegdlnych
wymagan procesowych.

Alfa Laval Unique SSV Reverse Acting

Alfa Laval Unique SSV Reverse Acting to wszechstronny, niezawodny,
pneumatyczny pojedynczy zawodr grzybowy z jedng powierzchnig styczng
pomiedzy grzybem i gniazdem w celu zminimalizowania ryzyka
zanieczyszczenia.

Kompaktowa, modutowa i higieniczna konstrukcja zaworu spetnia najwyzsze
wymagania procesowe w zakresie higieny i bezpieczenstwa. Produkt
zbudowany na sprawdzonej platformie Alfa Laval Unique SSV — zapewnia
wiele rozwigzan, ktorych kierunek przeptywu nie zezwala na stosowanie
standardowych zaworéw Alfa Laval Unique SSV w celu wyeliminowania
ryzyka wstrzgsu cisnieniowego.

Niewiele ruchomych czeéci przektada sie na prosty demontaz, wysokg
niezawodnos¢ i niski koszt konserwacji. Szeroka gama opcjonalnych funkcji
zapewnia mozliwo$¢ dostosowania produktu do szczegélnych wymagan
procesowych.

Alfa Laval Unique SSV Direct Acting

Alfa Laval Unique SSV Direct Acting to wszechstronny, niezawodny,
pneumatyczny pojedynczy zawér grzybowy z jedng powierzchnig stycznag
pomiedzy grzybem i gniazdem w celu zminimalizowania ryzyka
zanieczyszczenia. Kompaktowa, modutowa i higieniczna konstrukcja zaworu
spetnia najwyzsze wymagania procesowe w zakresie higieny i
bezpieczenstwa. Produkt zbudowany na sprawdzonej platformie Alfa Laval
Unique SSV — potaczenie standardowego grzyba i zaworu o dziataniu
odwrotnym w technologii Alfa Laval Unique SSV stanowi optymalne
rozwigzanie. Niewiele ruchomych czesci przektada sie na prosty demontaz,
wysokg niezawodnos$¢ i niski koszt konserwaciji. Szeroka gama opcjonalnych
funkcji zapewnia mozliwos¢ dostosowania produktu do szczegdlnych
wymagan procesowych.

Alfa Laval Unique SSV Aseptic

Alfa Laval Unique SSV Aseptic to wszechstronny, niezawodny, pneumatyczny
pojedynczy zawor grzybowy z jedng powierzchnig styczng pomiedzy grzybem
i gniazdem w celu zminimalizowania ryzyka zanieczyszczenia.

Kompaktowa, modutowa i higieniczna konstrukcja zaworu spetnia najwyzsze
wymagania procesowe w zakresie higieny i bezpieczenstwa. Montowany na
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sprawdzonej platformie Alfa Laval Unique SSV, wyrdznia sie za sprawg
jednoczesciowej membrany, ktéra zapewnia hermetyczne uszczelnienie
zapobiegajgce wnikaniu zanieczyszczen z atmosfery. Dzieki temu gwarantuje
kompleksowg ochrone przed dziataniem mikroorganizmow w trakcie procesu
przetwarzania. Specjalng membrane mozna réowniez wykorzystywac z wersjg
Unique SSV Standard, Tangential (styczng), Two Step (dwuetapowg), Manual
(recznag) i wersjg Tank Outlet (wylotem zbiornika).

Niewiele ruchomych czeéci przektada sie na prostg konserwacje, wysokg
niezawodnos¢ i niski catkowity koszt eksploatacji. Szeroka gama opcjonalnych
funkcji zapewnia mozliwos¢ dostosowania produktu do szczegélnych
wymagan procesowych.

Alfa Laval Unique SSV Dtugi skok

Alfa Laval Unique SSV Long Stroke (o dtugim skoku) to wszechstronny,
niezawodny, pneumatyczny pojedynczy zawoér grzybowy z jedng powierzchnig
styczng pomiedzy grzybem i gniazdem w celu zminimalizowania ryzyka
zanieczyszczenia. Kompaktowa, modutowa i higieniczna konstrukcja zaworu
spetnia najwyzsze wymagania procesowe w zakresie higieny oraz
bezpieczenstwa. Montowany na sprawdzonej platformie Unique SSV,
szczegolnie dobrze nadaje sie do uzytku z produktami o wysokiej lepko$ci i
produktami zawierajgcymi czastki i/lub zawieszone czastki, co jest zastugg
wigkszych otworow.

Alfa Laval Unique SSV Tangential (wersja styczna)

Alfa Laval Unique SSV Tangential to wszechstronny, niezawodny,
pneumatyczny pojedynczy zawér grzybowy z jedng powierzchnig styczng
pomiedzy grzybem i gniazdem w celu zminimalizowania ryzyka
zanieczyszczenia. Kompaktowa, modutowa i higieniczna konstrukcja zaworu
spetnia najwyzsze wymagania procesowe w zakresie higieny oraz
bezpieczenhstwa.

Umieszczony na sprawdzonej platformie Unique SSV, umozliwia catkowite
oproznienie korpusu zaworu w poblizu otworéw zbiornika, na zamontowanych
poziomo portach lub wszedzie tam, gdzie ograniczenia przestrzenne
utrudniajg montaz zawordéw pod innymi kgtami.

Niewiele ruchomych czeéci przektada sie na prostg konserwacje, wysokg
niezawodnos¢ i niski catkowity koszt eksploatacji. Szeroka gama opcjonalnych
funkcji zapewnia mozliwos¢ dostosowania produktu do szczegdélnych
wymagan procesowych.
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4.1 Rozpakowanie/dostawa

I

Firma Alfa Laval nie ponosi odpowiedzialnosci za nieprawidtowe rozpakowanie.

Zawsze nalezy doktadnie przeczyta¢ Dane techniczne na stronie 89.

Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy dostarczone opakowanie wykazuje
nastepujace elementy:

1. Specyfikacja dostawy

2. Kompletny zawar, zawér odcinajgcy (RA), (DA) lub zawdr rozdzielczy (RA)
— patrz ponizej

Sitownik mozna zaméwi¢ albo w wersji ,w petni na- Sitownik bez Sitownik z petng
prawialnej” (bez ostrzezenia na sitowniku) albo ,nie- mozliwosci napraw mozliwoscia napr
naprawialnej” (z ostrzezeniem na sitowniku). ozliwoscl naprawy ozliwoscig naprawy

* = ostrzezenie naniesio-
ne laserem

SSV - Standard

Zawor odcinajacy:

*  Kompletny sitownik
» Zacisk (19)

*  Pokrywa (20)

» Korpus zaworu (22)
» Grzyb zaworu (23)
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Zawor rozdzielczy:

Kompletny sitownik

2 x zacisk (19)

Pokrywa (20)

Dolny korpus zaworu (22)
Gorny korpus zaworu (26)
Grzyb zaworu (27)
Gniazdo zaworu (28)

2200-0295

SSV - dziatanie odwrotne

Zawor odcinajacy:

Kompletny sitownik
3 x zacisk (19)
Pokrywa (20)
Grzyb zaworu (23)

2 x gorne korpusy zaworu (26)

Gniazdo zaworu (28)
Pokrywa dolna (33)

Zawor rozdzielczy:

Kompletny sitownik
4 x zacisk (19)
Pokrywa (20)

3 x gérne korpusy zaworu (26)

2 x gniazda zaworow (28)
Pokrywa dolna (33)
Gorny grzyb zaworu (34)
Dolny grzyb zaworu (35)

24
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SSV - dziatlanie bezposrednie

Zawor odcinajacy:

+ Kompletny sitownik

+ 3 x zacisk (19)

* Pokrywa (20)

* Grzyb zaworu (23)

* 2 x gorne korpusy zaworu (26)
» Gniazdo zaworu (28)

» Pokrywa dolna (33)

SSV - Aseptic (aseptyczny)

Zawoér odcinajacy:

Kompletny sitownik
Zacisk (19)
Pokrywa (20)
Korpus zaworu (22)
Grzyb zaworu (23) T

Membrana (29) ” 29 ——— To s ere

Tarcza do membrany (30)

©® N o o~ DN-=

Gorny trzpien (31)

Zawor rozdzielczy: =
. Kompletny sitownik 20 é 27

TD 461-677_1

1

2. 2xzacisk (19) é

3. Pokrywa (20) 31 ﬁ

4. Dolny korpus zaworu (22) _
5. Gorny korpus zaworu (26) E & 0-—=
6. Grzyb zaworu (27) — 20 =——

7. Gniazdo zaworu (28) 26 ( 22 @
8. Membrana (29) L 28 ———

9.

Tarcza do membrany (30)
10. Gorny trzpien (31)
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SSV - dtugi skok

Zawor odcinajacy

1. Kompletny sitownik.
Zacisk (19).
Pokrywa (20).

Korpus zaworu (22).

o 0N

Grzyb zaworu (23).

ko
m]

23

TD 461-396

Zawor rozdzielczy:
Kompletny sitownik.
Pokrywa (20).

2 x zaciski (19).

Grzyb zaworu (27).

Dolny korpus zaworu (22).
Gniazdo zaworu (28).

No o, e DdN-=

Gorny korpus zaworu (26)

27

22

g TD 461-391_1
D)

o TA

SSV - Tangential (wersja styczna)

Zawor odcinajacy:
Kompletny sitownik.
2 x zaciski (19).
Pokrywa (20).
Grzyb zaworu (23).

Korpus zaworu (26).

© a0~ 0N

Element uszczelnienia portu (63).

19— C——@

I

Zawor rozdzielczy:

Kompletny sitownik.

3 x zaciski (19).

Pokrywa (20).

2 x gorne korpusy zaworu (26).
Grzyb zaworu (27).

Gniazdo zaworu (28).

No a s~ e DdN-=

Element uszczelnienia portu (63).

T

TD 461-020_1

26 <

28—

26
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Rozpakowanie i wstepna kontrola

* Usuna¢ materiaty pakunkowe z zaworu i czesci zaworu.

» Dokonac ogledzin zaworu/czesci zaworu pod katem widocznych uszkodzen
mogacych powstac¢ w trakcie transportu.

* Unika¢ uszkodzenia zaworu i czesci zaworu.
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4.2 Ogoblne wskazowki dotyczgce instalacii

Firma Alfa Laval nie ponosi odpowiedzialnosci za nieprawidtowy montaz.

Zawor standardowo posiada kro¢ce do wspawania, ale moze by¢ rowniez wyposazony w przytgcza.
Zawsze nalezy wypuszczac sprezone powietrze po jego zastosowaniu.

Zawsze nalezy doktadnie przeczyta¢ Dane techniczne na stronie 89.

W przypadku zaworow z dopuszczeniem EHEDG nalezy wykorzystaé potgczenie opisane w ekspertyzie
EHEDG pt. ,Easy cleanable Pipe couplings and Process connections” (Ztgczki rurowe i technologiczne z
mozliwoscig fatwego czyszczenia).

Czyszczenie wedtug wymagan okreslonych przez EHEDG wymaga predkosci przeptywu réwnej co
najmniej 1,5 m/s.

Nalezy zagwaratnowa¢ samoczynny odptyw czynnika np. na skutek montazu w pozycji pionowej lub
ustawiajgc boczne ztgcze pionowo w dot.

/\ OSTRZEZENIE

Jesli sitownik jest oznaczony jednym z ponizszych ostrzezen, NIE WOLNO go rozbiera¢ na czesci.

Sprezyna wewnatrz jest naprezona — kazde pekniecie obudowy sitownika moze doprowadzi¢ do
powaznych obrazen, a nawet $mierci!

( /\ WARNING )

SPRING UNDER LOAD
DO NOT ATTEMPT TO CUT ACTUATOR OPEN
REFER TO SERVICE BULLETIN

!

DO NOT DISASSEWBLE

Do ot attempt to cut open’

/\ OSTRZEZENIE

Nigdy nie nalezy dotykaé¢ czesci ruchomych, gdy sitownik jest zasilany sprezonym powietrzem.
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Montaz 4 5

Aby unikng¢ uderzen hydraulicznych, zaleca sie zain-
stalowanie zaworu w taki sposéb, aby przeptyw odby-
wat sie przeciwnie do kierunku zamykania sprezyny.

ku.

Uderzenia cisnienia nie moga wystepowac w sitowni- E | <€— Przeplyw

2200-0260

f

Przeptyw

W przypadku uzywania powietrza wspomagajgcego:
Zwrdci¢ szczegblng uwage na uderzenia cisnienia w
sitowniku spowodowane przez powietrze wspomaga-
jace.

Uderzenia cisnienia nie moga wystepowac w sitowni-
ku.

* = Nalezy zachowac ostroznos$¢ w przypadku uzywa-
nia powietrza wspomagajgcego po stronie sprezyny *
oraz wysokiego cisnienia produktu powyzej grzyba,
gdyz mogg one powodowac ,efekt uderzenia” skutku-

jacy uszkodzeniem sitownika. Uzywac czesci Alfa La- %
val o numerze 9611995903, ktéra zapewnia maks.

3 bar (43,5 PSI) cisnienia powietrza wspomagajacego.
Ewentualnie usunaé cisnienie produktu, aktywujgc
grzyb.

A

1 [ Cisnienie produktu

2200-0261

Unikac¢ $ciskania zaworu.

Zwroci¢ szczegdlng uwage na nizej podane sytua-
cje:

* Drgania

* Rozszerzalnos¢ cieplna rur
* Zbyt duze spawy

* Przecigzenie przewoddw rurowych

Upewnic¢ sie, ze otwor do wykrywania wyciekdw w kor-
pusie zaworu:

1. jest widoczny podczas montazu zaworu pionowo,

2. jest zawsze skierowany w dot z powodu samo-
oprézniania, gdy zawor jest zamontowany pozio-
mo

zzzzzz

* = otwor do wykrywania wyciekow
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H& 4 Montaz

Dane dotyczace wersji SSV Aseptic (aseptyczny)

Zawsze nalezy sprawdzi¢, czy membrana jest
szczelna - wyciek pary/CIP moze by¢ niebez-
pieczny.

Z tego wzgledu trzeba zawsze montowac tgcznik
pneumatyczny zawarty w pudetku z zaworem na
pokrywie oraz odpowiednio przymocowywac wgz
do spustu.

TD 461-885

Aby nie dopusci¢ do wypadkéw, upewni¢ sie, ze
luzny koniec weza sigga spustu!
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Montaz 4 {5

4.3 Spawanie

I

Zawor jest dostarczany standardowo w oddzielnych czesciach, aby utatwi¢ spawanie.

Zawsze nalezy instalowac zawory z wigcej niz jednym
korpusem zaworu tak, aby uszczelnienia miedzy kor- A
pusami mozna byto wymieni¢. Nie nalezy spawac wie-
cej niz jednego korpusu zaworu w systemie. Zaleca

sie zamocowanie wystarczajgcej liczby zaciskéw/pota-

czen, aby umozliwi¢ demontaz zaworu na potrzeby *B

serwisowania. (wraz z modutem
nadbudowy)

Rozmiar zaworu A B

DN25/25 mm (1") * 630 mm (24,8")

DN40/38 mm (14") * 700 mm (27,6")

DN50/51 mm (2") * 750 mm (29,5")

DN65/63,5 mm (27%") * 740 mm (29,1") * A

DN80/76 mm (3") * 800 mm (31,5")

DN100/101,6 mm (4") * 790 mm (31,1") 22000204

* W zaleznosci od kombinacji korpuséw i orurowania.

@

Zmontowac zawor (patrz Zespot zaworu, SSV
Standard, dziatanie odwrotne i bezpoS$rednie,
dfugi skok i Tangential (wersja styczna) na
stronie 65 i Zespo6t zaworu, SSV Aseptic
(aseptyczny) na stronie 65).
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Z8 4 Montaz

(2)

Kontrola przed uzyciem:

1. Doprowadz sprezone powietrze do
sitownika

2. Otworzy¢ i zamkna¢ zawor kilka razy, aby
upewnic sie, ze porusza sie bez oporu.
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5 Eksploatacja

Firma Alfa Laval nie ponosi odpowiedzialnosci za nieprawidtowy montaz.

Zawsze nalezy uzywac oryginalnych czesci zamiennych Alfa Laval. Gwarancja na produkty Alfa Laval jest
uzalezniona od uzywania oryginalnych czesci zamiennych Alfa Laval.

Zawsze nalezy doktadnie przeczyta¢ Dane techniczne na stronie 89.

Jesli sitownik jest oznaczony jednym z ponizszych ostrzezen, NIE WOLNO go rozbieraé na czesci.

Sprezyna wewnatrz jest naprezona — kazde pekniecie obudowy sitownika moze doprowadzi¢ do
powaznych obrazen, a nawet Smierci!

(  /\ WARNING )

SPRING UNDER LOAD

DO NOT ATTEMPT TO CUT ACTUATOR OPEN
REFER TO SERVICE BULLETIN

/\ OSTRZEZENIE

Nigdy nie nalezy dotyka¢ czesci ruchomych, gdy sitownik jest zasilany sprezonym powietrzem.

/\ OSTRZEZENIE

Nigdy nie nalezy dotyka¢ zaworu oraz przewodéw rurowych gdy sg sterylizowane lub poddawane dziataniu
goracych cieczy.
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5 Eksploatacja

@ Smarowanie zaworow:

1. Zapewnic ruch bez oporéw pomiedzy
uszczelkg wargowag (A) i trzpieniem
grzyba (B).

2. Smarowac¢ uszczelke wargowg smarem
Alfa Laval, jesli zajdzie taka potrzeba.

Shut-off valve Change-over valve

@ Smarowanie sitownika:

1. Nalezy sprawdzi¢ opér pracy sitownika
(sitownik jest smarowany przed dostawg).

2. Jezeli to konieczne, nasmarowaé
wszystkie uszczelki smarem Molykote
Longterm 2 plus.
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Eksploatacja 5

5.1 Rozwigzywanie probleméw

Nalezy doktadnie przeczytac instrukcje dotyczgce konserwaciji przed przystgpieniem do wymiany zuzytych
czesci - patrz tabela w sekcji Ogoéine wskazdéwki dotyczgce konserwacji na stronie 39.

/\ OSTRZEZENIE

!

DO NOT DISASSEMBLE

SPRING UNDER LOAD

DO NOT ATTEMPT TO CUT ACTUATOR OPEN
REFER TO SERVICE BULLETIN

( /\ WARNING )

Jesli sitownik jest oznaczony jednym z ponizszych ostrzezen, NIE WOLNO go rozbieraé na czesci.

Sprezyna wewnatrz jest naprezona — kazde pekniecie obudowy sitownika moze doprowadzi¢ do
powaznych obrazen, a nawet Smierci!

Problem

Przyczynal/skutek

Naprawa

Zew. wyciek produktu

Zuzyta lub uszkodzona uszczelka war-
gowa i/lub O-ring

Wymieni¢ uszczelki

Wymieni¢ na uszczelki wykonane z in-
nego rodzaju gumy

Wew. wyciek produktu

» Zuzyta uszczelka grzyba wptywaja-
ca na produkt

» Osady produktu na gniezdzie i/lub
grzybku

» Cisnienie produktu przekracza spe-
cyfikacje sitownika

Patrz Wazne informacje na stronie 17

Wymieni¢ uszczelke

Wymieni¢ na uszczelke wykonang z
innego rodzaju gumy

Czysci¢ regularnie

Wymieni¢ na sitownik wysokocisnie-
niowy

Uzy¢ powietrza pomocniczego po
stronie sprezyny (nie przekraczaé¢ 3
bar/43,5 psi). Numer produktu Alfa La-
val = 9611995903. Patrz Wazne infor-
macje na stronie 17 i patrz tabela w
sekcji Ogolne wskazdwki dotyczgce
instalacji na stronie 28

Zredukowac cisnienie produktu

Uderzenie hydrauliczne

Kierunek przeptywu jest taki sam jak
kierunek zamykania

Kierunek przeptywu powinien by¢ w
kierunku zamykania. Patrz tabela w
sekcji Ogolne wskazdwki dotyczgce
instalacji na stronie 28

Blokada uwalniania powietrza elektro-
zaworu w gornej jednostce

200008033-7-PL
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5 Eksploatacja

Problem Przyczynal/skutek

Naprawa

Zawor nie otwiera sie/

zamyka sie kacje sitownika

niowy
» Zredukowa¢ cisnienie produktu

» Zastosowac pomocnicze powietrze po
stronie sprezyny. Zawsze uzywac ztg-
czek upustowych cisnienia (3 bar/43,5
psi) po stronie wspomagania. Numer
produktu Alfa Laval = 9611995903

5.2 Zalecane czyszczenie

Dostarczony produkt jest przeznaczony do czyszczenia w miejscu instalacji (CIP).

NaOH = soda kaustyczna

HNO3; = kwas azotowy.

Srodki czyszczace nalezy przechowywad/utylizowaé zgodnie z aktualnie obowigzujgcymi przepisami/

dyrektywami.

/\ OSTRZEZENIE

Nigdy nie dotykaj dostarczonego produktu ani rurociggéw podczas sterylizaciji.

Nalezy zawsze ze szczegdlng ostroznoscig obchodzi¢ sie z kwasem i tugiem.

Przyktadowe srodki czyszczace
Uzywac czystej, niechlorowanej wody.

System metryczny

1. 1% w masie NaOH przy temperaturze 70°C

O

001 = oo
wody yszczacy

221 1001 —  Srodek
33% NaOH wody czyszczacy

2.0,5% w masie HNO, przy temperaturze 70°C

071
53% HNO,

+ (1001 = So
wody yszczacy

>

System imperialny

1. 1% w masie NaOH przy temperaturze 158°F

—  Srodek
czyszczacy

—  Srodek
czyszczacy

2.0,5% w masie HNO, przy temperaturze 158°F

—  Srodek
018 gal + 26449al) T zyszczac
53% HNO, wody yszczacy

36
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Eksploatacja 5

Nalezy unikaé stosowania srodkéw czyszczgcych
o zbyt duzym stezeniu = Dawkowa¢ stopniowo!
Dostosowac przeptyw srodkow czyszczgcych do Nalezy pamigtac o wyptukaniut
procesu:

Sterylizacja mleka / lepkich ptynéw => Zwigksz
przeplyw srodkow czyszczacych!

A OSTRZEZENIE Srodek czyszczacy

Zawsze po zakohczeniu czyszczenia, nalezy do-
brze przeptukac instalacje czystg woda.
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5 Eksploatacja

5.2.1 Czyszczenie

I

Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na ostrzezenia!

Dokfadnie czy$cic¢ grzyb i gniazda.

Podnies¢ i opusci¢ na chwile grzyb zaworu!
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6 Konserwacja

6.1 Ogodlne wskazdéwki dotyczgce konserwacii

Zawsze nalezy zapoznac sie ze wszystkimi parametrami technicznymi (patrz Dane techniczne na stronie
89).

Zawsze nalezy uzywac oryginalnych czesci zamiennych Alfa Laval. Gwarancja na produkty Alfa Laval jest
uzalezniona od uzywania oryginalnych czesci zamiennych Alfa Laval.

Firma Alfa Laval zaleca przechowywanie zestawow serwisowych w celu zoptymalizowania ciggtosci pracy
sprzetu.

Firma Alfa Laval nie ponosi odpowiedzialnosci za nieprawidtowy montaz.

Firma Alfa Laval zaleca uzycie naszego narzedzia serwisowego w celu demontazu zaworu (nr
8010014443). Skorzystaj z linku QR, aby uzyska¢ wiecej informaciji.

/\ OSTRZEZENIE

Jesli sitownik jest oznaczony jednym z ponizszych ostrzezen, NIE WOLNO go rozbiera¢ na czesci.

Sprezyna wewnatrz jest naprezona — kazde pekniecie obudowy sitownika moze doprowadzi¢ do
powaznych obrazen, a nawet Smierci!

(  /\ WARNING )

SPRING UNDER LOAD )

DO NOT ATTEMPT TO CUT ACTUATOR OPEN
REFER TO SERVICE BULLETIN

A OSTRZEZENIE | Niebezpieczenstwo poparzenia!

Nigdy nie nalezy rozpoczyna¢ czynnosci serwisowych, gdy zawér jest goracy.
Nigdy nie nalezy rozpoczyna¢ czynnosci serwisowych, gdy zawor lub rury znajdujg sie pod cisnieniem.

Wymagane cisnienie atmosferyczne!
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Konserwacja

/\ OSTRZEZENIE

powietrzem.

Ryzyko przeciecia!

Zawsze nalezy wypuszczac sprezone powietrze po jego zastosowaniu.

Nigdy nie nalezy wktada¢ palcéw w otwory przelotowe zaworu, gdy sitownik jest zasilany sprezonym

Nigdy nie nalezy dotyka¢ czesci ruchomych, gdy sitownik jest zasilany sprezonym powietrzem.

Ponizej znajduja sie wytyczne dotyczace odstepow w konserwacji i smarowaniu.

Nalezy zwroéci¢ uwage, ze wytyczne s3 przeznaczone dla normalnych warunkéw pracy podczas jednej

zZmiany.

Uszczelki majace kontakt z pro-
duktem

Zespot tulei sitownika

Konserwacja profilaktyczna

Wymieni¢ po uptywie 12 miesiecy w
zaleznosci od warunkéw robo-
czych.

Wymieni¢ po uptywie 5 lat w zalez-
nosci od warunkow roboczych

Konserwacja po wycieku (wyciek
zazwyczaj rozpoczyna sie powoli)

Wymieni¢ na koniec dnia pracy

Wymieni¢ wtedy, gdy jest to mozli-
we

Konserwacja planowa

* Regularna kontrola pod katem
wyciekow i ptynnej pracy

* Prowadzic¢ rejestr pracy zaworu

* Rozplanowa¢ statystycznie kon-
trole

Wymieni¢ po wystapieniu wycie-
ku

* Regularna kontrola pod katem
wyciekow i ptynnej pracy

* Prowadzic¢ rejestr pracy sitowni-
ka

* Rozplanowa¢ statystycznie kon-
trole

Wymienié po wystapieniu wycie-
ku

Smarowanie

Przed zamontowaniem: Silikono-
wy smar Alfa Laval do kontaktu z
zywno$cig lub podobny smar z za-
twierdzeniem USDA H1

Przed zamontowaniem: Molykote
Longterm 2 plus
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Konserwacja 6

@ Kontrola przed uzyciem:
1. Doprowadz sprezone powietrze do
sitownika

2. Otworzy¢ i zamkng¢ zawor kilka razy, aby
upewnic sie, ze porusza sie bez oporu.
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6 Konserwacja

6.2 Demontaz zaworu, SSV Standard, dziatanie odwrotne i
bezposrednie, dtugi skok i Tangential (wersja styczna)

Z odpadami i zuzytymi czesciami obchodzi¢ sie w prawidtowy sposdb — patrz
Informacje na temat recyklingu na stronie 19.

NC = Normalnie zamkniety.

NO = Normalnie otwarty.

A/A = Sterowany powietrzem.

Zawsze nalezy uzywac oryginalnych czesci zamiennych Alfa Laval.
Nalezy posiadac¢ zapasowe uszczelki gumowe i wargowe.

Narzedzia serwisowego (nr pozycji 8010014443) mozna uzywac do ponizszych
procedur demontazu i montazu, pomijajgc stosowanie sprezonego powietrza.

/\ OSTRZEZENIE

Jesli sitownik jest oznaczony jednym z ponizszych ostrzezen, NIE WOLNO
prébowac rozbieraé go na czesci.

Sprezyna wewnatrz jest naprezona — kazde pekniecie obudowy sitownika moze
doprowadzi¢ do powaznych obrazen, a nawet smierci!

( /\ WARNING )

SPRING UNDER LOAD
DO NOT ATTEMPT TO CUT ACTUATOR OPEN

REFER TO SERVICE BULLETIN
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Konserwacja 6

SSV - Standard

Zawor odcinajacy:

o o~ 0N

Nalezy uwazac, aby nie uszkodzi¢ tulei.

Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na ostrzeze-
nia!

Wymiana uszczelki grzyba, patrz punkt Wymiana
uszczelki grzyba (elastomer) na stronie 60 i Wy-

miana pierscienia gniazda grzyba (TR2 i TR3) na
stronie 64.

Doprowadzi¢ sprezone powietrze do sitownika (tyl-
ko NC)

Poluzowac i zdjg¢ zacisk

Zwolni¢ sprezone powietrze (tylko NC)

Uniesc¢ i zdjg¢ sitownik

Odkreci¢ i wymontowacé grzyb zaworu
Wymontowac¢ O-ring, uszczelke wargowg i tuleje

znajdujgce sie w pokrywie. (Uzy¢ narzedzia do
wymontowywania tulei i gumowego miotka).

200008033-7-PL
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6 Konserwacja

Zawor rozdzielczy:

Nalezy uwazac, aby nie uszkodzi¢ tulei.

Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na ostrzeze-
nia!

Wymiana uszczelki grzyba, patrz punkt Wymiana
uszczelki grzyba (elastomer) na stronie 60 i Wy-

miana pierscienia gniazda grzyba (TR2 i TR3) na
stronie 64.

Doprowadzi¢ sprezone powietrze do sitownika (tyl-
ko NC)

Poluzowac i zdjg¢ dolny zacisk
Zwolni¢ sprezone powietrze (tylko NC)
Wyciggng¢ sitownik i gérny korpus zaworu

Doprowadzi¢ sprezone powietrze do sitownika (tyl-
ko NO)

Odkreci¢ i wymontowaé grzyb zaworu
Zwolni¢ sprezone powietrze (tylko NO)
Wymontowac¢ gniazdo i pierscienie O-ring

Poluzowac i zdjg¢ gorny zacisk

. Wymontowac¢ gorny korpus zaworu
. Wymontowac¢ O-ring, uszczelke wargowg i tuleje

znajdujgce sie w pokrywie. (Uzy¢ narzedzia do
wymontowywania tulei i gumowego miotka). (Patrz
rysunek zaworu odcinajgcego)

44
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Konserwacja 6

SSV - dziatanie odwrotne

Zawor odcinajacy — dziatanie odwrotne:

Nalezy uwazac, aby nie uszkodzi¢ tulei.

Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na ostrzeze-
nia!

Wymiana uszczelki grzyba, patrz punkt Wymiana
uszczelki grzyba (elastomer) na stronie 60 i Wy-

miana pierscienia gniazda grzyba (TR2 i TR3) na
stronie 64.

g

o 9 o N

Poluzowac i zdjg¢ dolny zacisk

Wymontowac¢ dolng pokrywe i O-ring z dolnego
korpusu

Poluzowac i zdjg¢ srodkowy zacisk
Wyciggna¢ sitownik i gérny korpus zaworu

Doprowadzi¢ sprezone powietrze do sitownika (tyl-
ko NC)

Odkreci¢ i wymontowaé grzyb zaworu
Zwolni¢ sprezone powietrze (tylko NC)
Wymontowaé gniazdo i pierscienie O-ring

Poluzowac i zdjg¢ gorny zacisk

. Wymontowaé gérny korpus zaworu
. Wymontowac¢ O-ring, uszczelke wargowg i tuleje

znajdujace sie w pokrywie. (Uzy¢ narzedzia do
wymontowywania tulei i gumowego miotka). (Patrz
rysunek zaworu odcinajgcego)
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6 Konserwacja

Zawor rozdzielczy — dziatanie odwrotne:

Nalezy uwazac, aby nie uszkodzi¢ tulei.

Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na ostrzeze-
nia!

Wymiana uszczelki grzyba, patrz punkt Wymiana
uszczelki grzyba (elastomer) na stronie 60 i Wy-

miana pierscienia gniazda grzyba (TR2 i TR3) na
stronie 64.

© ©®NOo

1.

12,
13.
14.
15.
16.

Poluzowac i zdjg¢ dolny zacisk
Wymontowac dolng pokrywe i O-ring

Poluzowac i wymontowac zacisk znajdujgcy sie
miedzy dolnym a srodkowym korpusem zaworu.

Wyciggng¢ sitownik i gorny + srodkowy korpus za-
woru

Doprowadzi¢ sprezone powietrze do sitownika (tyl-
ko NC)

Odkreci¢ i wymontowaé dolny grzyb zaworu
Zwolni¢ sprezone powietrze (tylko NC)
Wymontowac dolne gniazdo i pierscienie O-ring

Doprowadzi¢ sprezone powietrze do sitownika (tyl-
ko NO)

. Poluzowa¢ i wymontowac zacisk znajdujgcy sie

miedzy srodkowym a gérnym korpusem zaworu

Wymontowac srodkowy korpus zaworu i gérne
gniazdo z O-ringami

Zwolni¢ sprezone powietrze (tylko NO)
Poluzowac i zdjg¢ gorny zacisk

Wymontowac¢ gorny korpus zaworu

Odkreci¢ i wymontowaé gorny grzyb zaworu
Wymontowac¢ O-ring, uszczelke wargowg i tuleje
znajdujgce sie w pokrywie. (Uzy¢ narzedzia do

wymontowywania tulei i gumowego mtotka). (Patrz
rysunek zaworu odcinajgcego)
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Konserwacja 6

SSV - dziatlanie bezposrednie

Zawor odcinajacy — dziatanie bezposrednie:

Nalezy uwazac, aby nie uszkodzi¢ tulei.

Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na ostrzeze-
nia!

Wymiana uszczelki grzyba, patrz punkt Wymiana
uszczelki grzyba (elastomer) na stronie 60 i Wy-
miana pierscienia gniazda grzyba (TR2 i TR3) na
stronie 64.

Poluzowac i zdjg¢ dolny zacisk

Wymontowac¢ dolng pokrywe i O-ring z dolnego
korpusu zaworu

Doprowadzi¢ sprezone powietrze do sitownika (tyl-
ko NC)

Poluzowac i zdjg¢ gorny zacisk
Zwolni¢ sprezone powietrze (tylko NC)
Uniesc¢ i zdjgé sitownik

Odkreci¢ i wymontowacé grzyb zaworu
Poluzowac i zdjg¢ srodkowy zacisk

Wymontowac¢ gorny korpus zaworu

. Wymontowac gniazdo i pierscienie O-ring
. Wymontowac¢ O-ring, uszczelke wargowg i tuleje

znajdujgce sie w pokrywie. (Uzy¢ narzedzia do
wymontowywania tulei i gumowego mtotka). (Patrz
rysunek zaworu odcinajgcego)

SSV - diugi skok

Zawor odcinajacy — diugi skok:

Nalezy uwazaé, aby nie uszkodzi¢ tulei.
Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na ostrzeze-

o

i

nia!

e plaay

Wymiana uszczelki grzyba, patrz punkt Wymiana
uszczelki grzyba (elastomer) na stronie 60 i Wy-

miana pierscienia gniazda grzyba (TR2 i TR3) na
stronie 64.

© a0~ N

Doprowadzi¢ sprezone powietrze do sitownika (tyl-
ko NC).

Poluzowac i zdjg¢ zacisk.

Zwolni¢ sprezone powietrze (tylko NC).

Uniesc¢ i zdjgé sitownik.

Odkreci¢ i wymontowac¢ grzyb zaworu.
Wymontowaé O-ring, uszczelke wargowg i tuleje

znajdujgce sie w pokrywie. (Uzy¢ narzedzia do
wymontowywania tulei i gumowego miotka).

D)
2204-0016
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Zawor rozdzielczy — diugi skok:

Nalezy uwazac, aby nie uszkodzi¢ tulei.

Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na ostrzeze-
nia!

Wymiana uszczelki grzyba, patrz punkt Wymiana
uszczelki grzyba (elastomer) na stronie 60 i Wy-

miana pierscienia gniazda grzyba (TR2 i TR3) na
stronie 64.

1. Doprowadzi¢ sprezone powietrze do sitownika (tyl- | ;
ko NC).

Poluzowa¢ i zdjg¢ dolny zacisk. L

TD 461-395_1

Zwolni¢ sprezone powietrze (tylko NC).

Wyciggng¢ sitownik i gorny korpus zaworu.

o N

Doprowadzi¢ sprezone powietrze do sitownika (tyl-
ko NO).

Odkrecic¢ i wymontowac grzyb zaworu.
Zwolni¢ sprezone powietrze (tylko NO).
Wymontowac gniazdo i pierscienie O-ring.

Poluzowac i zdjg¢ gorny zacisk.

o 9 @ N

0. Wymontowac gorny korpus zaworu.

11. Wymontowac¢ O-ring, uszczelke wargowg i tuleje
znajdujgce sie w pokrywie. (Uzy¢ narzedzia do
wymontowywania tulei i gumowego miotka). Patrz
rysunek, etap 1a).
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SSV - Tangential (wersja styczna)

Zawor odcinajgcy — Tangential (wersja styczna):

Nalezy uwazac, aby nie uszkodzi¢ tulei.

Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na ostrzeze-
nia!

Wymiana uszczelki grzyba, patrz punkt Wymiana
uszczelki grzyba (elastomer) na stronie 60 i Wy-

miana pierscienia gniazda grzyba (TR2 i TR3) na
stronie 64.

1. Doprowadzi¢ sprezone powietrze do sitownika (tyl-
ko NC).

Poluzowac i zdjg¢ zacisk.
Zwolni¢ sprezone powietrze (tylko NC).
Uniesc¢ i zdjg¢ sitownik.

Odkreci¢ i wymontowacé grzyb zaworu.

o o~ 0N

Wymontowac¢ O-ring, uszczelke wargowg i tuleje
znajdujgce sie w pokrywie. (Uzy¢ narzedzia do
wymontowywania tulei i gumowego miotka).

N

Poluzowac i zdjgé dolny zacisk.
Wymontowa¢ korpus zaworu.

Wyjaé o-ring z elementu uszczelnienia portu.

% 2207-0017

200008033-7-PL
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Zawor rozdzielczy — Tangential (wersja styczna):

Nalezy uwazac, aby nie uszkodzi¢ tulei.

Nalezy zwrdci¢ szczegblng uwage na ostrzeze-
nia!

Wymiana uszczelki grzyba, patrz punkt Wymiana
uszczelki grzyba (elastomer) na stronie 60 i Wy-

miana pierscienia gniazda grzyba (TR2 i TR3) na
stronie 64.

o N

o 9 @ N

12,
13.
14.

Doprowadzi¢ sprezone powietrze do sitownika (tyl-
ko NC).

Poluzowac i zdjg¢ srodkowy zacisk.
Zwolni¢ sprezone powietrze (tylko NC).
Wyciggng¢ sitownik i gorny korpus zaworu.

Doprowadzi¢ sprezone powietrze do sitownika (tyl-
ko NO).

Odkrecic¢ i wymontowac grzyb zaworu.
Zwolni¢ sprezone powietrze (tylko NO).
Wymontowac gniazdo i pierscienie O-ring.

Poluzowac i zdjg¢ gorny zacisk.

. Wymontowac gérny korpus zaworu.
. Wymontowac¢ O-ring, uszczelke wargowg i tuleje

znajdujgce sie w pokrywie. (Uzy¢ narzedzia do
wymontowywania tulei i gumowego miotka). Patrz
rysunek, etap 1a).

Poluzowac i zdjg¢ dolny zacisk.

Wymontowaé korpus zaworu.

Wyjgc¢ o-ring z elementu uszczelnienia portu.

)
qﬁ:@ ) ———c

TD 461-840_1
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6.3 Demontaz zaworu, SSV Aseptic (aseptyczny)

6.3.1 Demontaz zaworu odcinajgcego

NIE wolno prébowac rozmontowywac sitownika ze wzgledu na niebezpieczenstwo powodowane przez
sprezyne pod obcigzeniem!

NIE wolno prébowac rozcina¢ sitownika ze wzgledu na niebezpieczenstwo powodowane przez sprezyne
pod obcigzeniem!

( /\ WARNING )

SPRING UNDER LOAD

DO NOT ATTEMPT TO CUT ACTUATOR OPEN
REFER TO SERVICE BULLETIN

A = sitownik
B = trzpien
C = pokrywa
D =tarcza

E = membrana
F =grzyb

200008033-7-PL 51



6 Konserwacja

@ Odtgczy¢ waz spustowy od portu wykrywania
nieszczelnosci w pokrywie.
Upewnic sie, ze zawor jest oprozniony i
usunieto z niego cisnienie.

Gdy grzyb znajduje sie w gérnym potozeniu,
poluzowaé zacisk kluczem 10 mm.

Najwyzsze potozenie

Waz spustowy
potaczenie

@ Poluzowac¢ grzyb przy sitowniku za pomocg
dwdch kluczy 17 mm.

2205-0009

52
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@ Zdemontowac pokrywe.

W razie potrzeby mozna wymieni¢ tuleje (24)
w pokrywie.

@ Poluzowaé grzyb przy trzpieniu za pomocg
dwéch kluczy 17 mm.

Zdemontowa¢ membrane oraz uszczelke
grzyba.

Wyczysci¢ wszystkie czesci przeznaczone do
ponownego uzycia.

2205-0106
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6.3.2 Demontaz zaworu rozdzielczego

A = trzpienh

B = pokrywa

C =tarcza

D = membrana

E = zacisk

F = gérny korpus zaworu
G = gniazdo

H = grzyb rozdzielczy

J=

dolny korpus zaworu

POPRAWNY montaz/demontaz aseptycznego zaworu rozdzielczego Unique SSV Aseptic

/\ OSTRZEZENIE

Ogranicznik mechaniczny znajduje sie w dolnym
korpusie.

Aby unikng¢ nadmiernego rozciggniecia membra-
ny, nie luzowaé zacisku dolnego korpusu przed
zaciskiem gérnego korpusu.

Umiesci¢ grzyb w gérnym potozeniu i poluzowaé gor-

ny zacisk.

29

\\ Membrana
2
e

Ogranicznik mechaniczny

2205-0107

Gorny zacisk

54
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NIEPOPRAWNY montaz/demontaz aseptycznego zaworu rozdzielczego Unique SSV Aseptic

Gorny zacisk nadal
zamontowany, co jest

nieprawidtowe 4

Dolny zacisk zdemontowany

Y Grzyb rozcigga membrane,

> | gdy porusza sig¢ 10 mm
2205-0109 A (0,5 cala) ku dotowi

@ W celu usprawnienia ponownego montazu
zaleca sie oznaczenie pozycji sitownika oraz
gornego i dolnego korpusu zaworu zgodnie z
ilustracja.
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@ Odtgczy¢ waz spustowy od portu wykrywania
nieszczelnosci w pokrywie.

Upewnic sie, ze zawodr jest oprézniony i Gome potozenie
usunieto z niego cisnienie.

Gdy grzyb znajduje sie w gérnym potozeniu,
poluzowaé gorny zacisk kluczem 10 mm.

Przed poluzowaniem zaciskéw upewni¢ sie,
ze grzyb jest w prawidtowym potozeniu.
Nieprawidtowe potozenie spowoduje
uszkodzenie membrany wskutek
nadmiernego rozciggniecia.

Waz spustowy
potgczenie

@ Zdemontowac dolny zacisk i dolny korpus
zaworu.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Mozliwo$é zmiazdzenia palcéw przy
~pokrywie” i ,uszczelnieniu gniazda”

VAN
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@ Przesung¢ grzyb do dolnej pozycji.

Poluzowaé¢ grzyb przy sitowniku za pomocg
dwaoch kluczy 17 mm.

@ Poluzowaé grzyb przy trzpieniu za pomocg
dwdch kluczy 17 mm.

@ Zdemontowac trzpien z grzyba.

I

Nie ma koniecznosci demontazu portu
wykrywania nieszczelnosci w pokrywie.
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@ Wymontowacé gérny korpus zaworu z grzyba/
gniazda.

2205-0042

Zdemontowac¢ wszystkie uszczelki pokrywy,
gniazda i grzyba.

Wyczysci¢ wszystkie czesci przeznaczone do
ponownego uzycia.

2205-0043
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@ Zdemontowac pokrywe i membrane.

2205-0045

Zdemontowa¢ membrane.

W razie potrzeby mozna wymieni¢ tuleje (24)
w pokrywie.

Wyczysci¢ wszystkie czesci przeznaczone do
ponownego uzycia.

|
2205-0118
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6.4 Wymiana uszczelki grzyba (elastomer)

6.4.1 Usuwanie uszczelnienia grzyba

Wymontowac stary pierdcien uszczelniajgcy za pomocg no-
za, wkretaka lub podobnego narzedzia. Uwaza¢, aby nie
uszkodzi¢ powierzchni grzyba.

I

Uwazac, aby nie zarysowac powierzchni grzyba.

6.4.2 Wstepny montaz uszczelnienia grzyba

@ Nasmarowac nowe uszczelnienie grzyba
smarem silikonowym Alfa Laval do kontaktu z
Zywnoscig, ktory jest dotgczony do zestawu.

Wystarczy zaaplikowac niewielka ilos¢.

@ Zamontowac uszczelnienie grzyba na jego
rowku.

Uwazaé, aby nie skreci¢ uszczelnienia
grzyba.

Drawing 2

@ Uszczelnienie grzyba mozna teraz
zamontowac recznie albo za pomocg
narzedzia do grzyba Alfa Laval.
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6.4.3 Reczny montaz uszczelnienia grzyba

@ Zapewnic peine, obwodowe osadzenie
uszczelnienia, wywierajgc przy tym
przeciwlegly nacisk za pomocg palcéw. Na
przyktad A-B i C-D.

W przypadku jesli obecne jest wybrzuszenie,
nalezy wywieraé nacisk na uszczelnienie
grzyba i utrzymac go, obracajac
réwnoczesnie grzyb o 360°.

A

o s

B

|

N—1

L_/J 2200-0123

© &

@ W razie potrzeby obecne za uszczelnieniem
grzyba powietrze mozna spusci¢ za pomocag
niewielkiego wkretaka ptaskiego.

Nalezy przy tym zachowac ostrozno$c,
uwazajac, aby nie zarysowaé powierzchni
grzyba i/lub nie uszkodzi¢ uszczelnienia.

(¢

-

22000122

6.4.4 Montaz uszczelnienia grzyba za pomocg narzedzia do uszczelnienia grzyba Alfa Laval

Narzedzie do montazu uszczelek elastomerowych DN40 DN50-DN65 DN80-DN100
grzyba 38 mm 51-63,5 mm 76,1-101,6 mm
=T
©
© 9613172901 9613172902 9613172903
2200-0277

200008033-7-PL
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A.Czes$¢ A

B. Cze$¢ B

C. Grzyby

D. Pierscien O-ring

E. Smar silikonowy Alfa Laval do kontaktu z zywnos-
cig

z zestawu serwisowego

F. Plaski srubokret (bez ostrego rogu)

2200-0279

G. Otwory wylotowe na wkretak
H. Otwor @20 na trzpieh grzyba

@ Montaz

W przypadku grzyba odcinajgcego — patrz
rysunek 1.

W przypadku grzyba o odwréconym dziataniu
— patrz rysunek 2.

W przypadku grzyba przetgczajgcego — patrz
rysunek 1+ 2.

o
3
&
<
=
S
S
N

Rysunek 1 Rysunek 2
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(2)

a) Zamontowac grzyb odpowiednio do jego
typu.

b) Wywierajgc site, dosunagé do siebie czes¢
A i B, co pozwoli zapewni¢ petne
obwodowe osadzenie uszczelnienia.

c) W celu spuszczenia powietrza za \
~029;

uszczelnieniem grzyba witozy¢ ptaski
Srubokret przez odpowiedni otwor
wylotowy na czesci A oraz zamocowac
pomiedzy uszczelnieniem grzyba i
grzybem.

Po zamontowaniu ptaskiego $rubokretu
ponownie zastosowac site. Styszalny
bedzie wéwczas pojedynczy odgtos
.Syczenia”.

Nalezy przy tym zachowaé ostroznosc,
uwazajac, aby nie zarysowac powierzchni
grzyba i/lub nie uszkodzi¢ uszczelnienia.
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6.5 Wymiana pierscienia gniazda grzyba (TR2 i TR3)

I

Uzy¢ narzedzia montazowego do TR2 i TR3 — patrz czes¢ zamienna.

@ Umiescic¢ element grzyba na stabilnegj
podstawie.

@ Uzywajgc noza technicznego, czesciowo i
OSTROZNIE przecigé gorng czesé
pierscienia grzyba TR2, unikajgc kontaktu z
trzonem ze stali nierdzewnej. W przypadku
grzyba TR3 uzy¢ pity o drobnych zebach.

@ Rozdzieli¢ obie rozciete czesci grzyba, aby
umozliwi¢ usuniecie z trzonu.

Grzyby TR2 i TR3 sg mocowane poprzez
zastosowanie jednolitego nacisku ze
wszystkich stron. (Nacisk mozna zastosowac \\ -

®

przy uzyciu narzedzia do montazu grzyba).

TD 461-358

@ Korzystajgc z kawatka metalu i gumowego
miotka, wykonac¢ precyzyjne uderzenie, aby
zatrzasngc¢ grzyb TR2 na trzonie.

Odwrdci¢ narzedzie i uderzy¢ ponownie, aby
zapewni¢ odpowiednie dopasowanie.

@ Sprawdzi¢ zespét gniazda, aby upewnic sie,
ze grzyb TR2 i TR3 zostaty prawidtowo
zamontowane. Przytrzymujac zespét gniazda
jedng reka, obroci¢ grzyb TR2 i TR3. (Aby
zapewni¢ prawidtowe czyszczenie w
procedurze CIP, grzyb TR2 i TR3 powinien
swobodnie obracac sie na trzonie).
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6.6 Zespot zaworu, SSV Standard, dziatanie odwrotne i bezpos$rednie, dtugi
skok i Tangential (wersja styczna)

Przeprowadzi¢ procedure w odwrotnej kolejnosci Demontaz zaworu, SSV Standard, dziatanie
odwrotne i bezpoSrednie, dtugi skok i Tangential (wersja styczna) na stronie 42.

Nasmarowac O-ring (21) i uszczelnienie wargowe (25) smarem Alfa Laval.

Pamieta¢ o dokreceniu trzpienia i grzyba (zastosowaé¢ dwa klucze 17 mm).

» Moment dokrecania grzyba rozdzielczego = 30 Nm (22 Ibf-ft)

* Moment dokrecania grzyba odcinajagcego = 20 Nm (15 Ibf-ft)

W razie wibracji rurociggu firma Alfa Laval zaleca uzycie kleju Loctite nr 243.

Nalezy nasmarowac gwint zacisku przed dokreceniem — zalecany moment dla zaciskow wynosi 10—
12 Nm (8-9 Ibf-ft).

6.7 Zespot zaworu, SSV Aseptic (aseptyczny)

6.7.1 Montaz zaworu odcinajgcego

@

Przed montazem wszystkie czesci powinny

byc¢ czyste.
A = sitownik
B = trzpien
C = pokrywa
D = tarcza

E = membrana

F = grzyb

2205-0001

(2)

Zatozy¢ nowg membrane.

2205-0002
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@ Dopasowac czes¢ czotowg z zakrzywieniem

tarczy w strone membrany.

Nalezy zadbac o to, aby czes¢ czotowa z
zakrzywieniem miata styczno$¢ z membrana.

Zamontowac trzpieh.

Naniesc kilka kropel preparatu Loctite 243 na
wewnetrzny gwint grzyba na gtebokosci okoto
2/3 od dotu.

Nalezy uwazac, aby nie zaaplikowaé
nadmiernej ilosci preparatu i/lub aby nie
przedostat sie on na powierzchnie inne niz
gwint.

Dokreci¢ trzpien i grzyb nastepujgcymi
momentami:

- DN50-DN100 (2"-4") momentem = 33 Nm
(25 Ibf-ft)

- DN25-DN40 (1"-1,5") momentem = 17
Nm (13 Ibf-ft)

Uzy¢ dwoch kluczy 17 mm.

2205-0005

66
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@ Aby utatwi¢ montaz membrany na pokrywie,
przed przystgpieniem do instalacji membrany
zaleca sie zwilzy¢ rowek wodg, ktora bedzie
petnita funkcje smaru.

>

2205-0006

@ Zamontowac ztgczke do wykrywania
wyciekow w pokrywie.

Zatozy¢ membrane na pokrywe.

Zdecydowanie rekomendujemy montaz
reczny. Trzeba rowniez uwazag, aby nie
zarysowac ani w inny sposob nie uszkodzi¢
membrany.

Przed przejsciem do kolejnego kroku nalezy
upewnic sie, ze membrana jest rownomierne
zainstalowana w rowku na pokrywie.

2205-0007

Sprawdzi¢, czy trzpien sitownika znajduje sie
w dolnym potozeniu.

Zamontowac zespot grzyba na trzpieniu
sitownika.
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(©)

Dokreci¢ grzyb i sitownik:

- DN50-DN100 (2"-4") momentem = 33 Nm
(25 Ibf-ft)

- DN25-DN40 (1"-1,5") momentem = 17
Nm (13 Ibf-ft)

Uzy¢ dwoch kluczy 17 mm.

~ 22050009

Przed zamontowaniem pokrywy/membrany
na korpusie zaworu zaaplikowac¢ na
powierzchnie uszczelniajgcg smar (silikonowy
smar Alfa Laval do kontaktu z zywnoscig).
Ograniczy to tarcie podczas wciskania
membrany do korpusu zaworu.

Upewni¢ sie, ze trzpien sitownika jest w
dolnej pozycji. Zdecydowanie utatwi to
montaz membrany na korpusie zaworu.

- Zamontowac typ sitownika ,NC” bez
cisnienia powietrza.

- Zamontowac typ sitownika ,NO” z
ci$nieniem powietrza.

68
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Sprawdzié, czy trzpien sitownika nadal
znajduje sie w dolnym potozeniu.

Nastepnie docisngé gorng czes¢ sitownika,
aby zamontowac¢ pokrywe/membrane w
korpusie zaworu.

Pomiedzy jarzmem a korpusem zaworu
wystepuje pewna odlegtos¢ (*), ale
membrana jest teraz prawidtowo
umieszczona w korpusie zaworu.

I

Powstaje duza szczelina, ale membrana jest
teraz umieszczona w korpusie zaworu.

Nastepnie przesungc trzpien sitownika do
najwyzszego potozenia i MOCNO nacisng¢
na gorng czesc sitownika w celu zmniejszenia
odlegtosci (*) do ok. 1 mm (0,04 cala).

Zatozy¢ zacisk (sprawdzi¢, czy jego
umiejscowienie jest prawidtowe).

Dokreci¢ za pomocg klucza 10 mm.
Moment obrotowy = 10-12 Nm (8-9 Ibf-ft).
Nanie$¢ smar przeznaczony do gwintéw.

Podtgczy¢ waz spustowy do portu
wykrywania nieszczelnosci.
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6.7.2 Montaz zaworu rozdzielczego

A = trzpienh

B = pokrywa

C =tarcza

D = membrana

E = zacisk

F = gérny korpus zaworu
G = gniazdo

H = grzyb rozdzielczy

J = dolny korpus zaworu

@ Aby utatwi¢ montaz membrany na pokrywie,
przed przystgpieniem do instalacji membrany
zaleca sie zwilzy¢ rowek wodg, ktora bedzie
petnita funkcje smaru.

2205-0006

@ Przymocowac¢ ptaskg powierzchnie czotowg
tarczy do pokrywy.

Nalezy zadbac o to, aby czes¢ czotowa z
zakrzywieniem miata styczno$¢ z membrana.

2205-0019
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Zatozy¢ membrane na pokrywe.

Zdecydowanie rekomendujemy montaz
reczny. Trzeba réwniez uwazaé, aby nie
zarysowac ani w inny sposob nie uszkodzi¢
membrany.

Przed przejsciem do kolejnego kroku nalezy
upewnic sie, ze membrana jest rbwnomierne
zainstalowana w rowku na pokrywie.

2205-0020

Zdecydowanie zalecamy posmarowanie
(silikonowym smarem Alfa Laval do kontaktu
z zywnoscig) krawedzi gérnego korpusu
zaworu, aby zapewni¢ prawidtowy montaz
membrany.

Aby unikng¢ wycieku, powierzchnia
uszczelniajgca musi by¢ czysta.

2205-0021

@ Zamontowac zespot pokrywy/membrany/
tarczy w gornym korpusie zaworu.

Nalezy takze zwréci¢ uwage na prawidiowg
orientacje wskazang przez etykiete na
korpusie zaworu.
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@ Dociska¢ pokrywe do czasu, az zostanie
prawidtowo osadzona w gérnym Korpusie
zaworu.

2205-0023

@ Zamontowac odpowiednie pierscienie o-ring
w rowkach na gniezdzie i gtowicy grzyba.

Nasungc¢ gniazdo na grzyb.

2205-0024
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Nanie$¢ kilka kropel preparatu Loctite 243 na
wewnetrzny gwint grzyba na gtebokosci okoto
2/3 od dotu.

Nalezy uwazac, aby nie zaaplikowaé
nadmiernej ilosci preparatu i/lub aby nie
przedostat sie on na powierzchnie inne niz
gwint.

2205-0025

@ Zamontowac zespot gornego korpusu zaworu
na gniezdzie/grzybie.

2205-0026

200008033-7-PL 73



6 Konserwacja

Zainstalowac trzpien i grzyb. (w
|

Sprawdzi¢, czy tarcza zostata prawidtowo
umieszczona na grzybie podczas skrecania
trzpienia z grzybem.

Pamieta¢ o zamontowaniu w pokrywie ztgczki
do wykrywania wyciekow.

2205-0027

Dokreci¢ trzpien i grzyb.
Uzy¢ dwéch kluczy 17 mm.
Najlepiej uzy¢ imadta.

- Dokreci¢ zawor o rozmiarze DN50/(2")—
DN100/(4") momentem = 33 Nm/(25 Ibf-ft).

- Dokreci¢ zawor o rozmiarze DN25/(1")—
DN40/(172") momentem = 17 Nm/(13 Ibf-
ft).
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@ Sprawdzi¢, czy trzpien sitownika znajduje sie
w dolnym potozeniu.

Powietrze jest potrzebne jedynie w przypadku
sitownikow typu ,NO”.

Skreci¢ ze sobg korpus zaworu/grzyb i
trzpien sitownika.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Mozliwo$¢ zmiazdzenia palcow przy pokrywie
i gornym korpusie zaworu.

VAN

@ Dokreci¢ trzpien sitownika i grzyb.

Uzy¢ dwéch kluczy 17 mm.

- Dokreci¢ zawor o rozmiarze DN50-DN100
(2"- 4") momentem = 33 Nm/(25 Ibf-ft).

- Dokreci¢ zawor o rozmiarze DN25-DN40
(1"-1,5") momentem = 17 Nm/(13 Ibf-ft).

2205-0031
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W razie potrzeby wyréwnac gérny korpus
zaworu i sitownik.

W tym celu nalezy obroci¢ korpus zaworu
zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek
zegara.

Z uwagi na to, iz membrana jest
zablokowana, obraca¢ moze sie tylko korpus
Zzaworu.

Sprawdzi¢, czy trzpien sitownika znajduje sie
w gornym potozeniu.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Mozliwosé zmiazdzenia palcéw przy pokrywie
i gérnym korpusie zaworu.

VAN
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POPRAWNY montaz/demontaz
aseptycznego zaworu rozdzielczego
Unique SSV Aseptic

/\ OSTRZEZENIE

Ogranicznik mechaniczny znajduje sie w
dolnym korpusie.

Aby unikngé nadmiernego rozciggniecia
membrany, nie luzowac zacisku dolnego

korpusu przed zaciskiem gérnego korpusu.

a) Umiescic¢ grzyb w gérnym potozeniu i
poluzowac gorny zacisk.

29
~— Membrana

Ogranicznik mechaniczny

/

2205-0107

Gorny zacisk

E 2205-0108

@ NIEPOPRAWNY montaz/demontaz
aseptycznego zaworu rozdzielczego
Unique SSV Aseptic.

Gorny zacisk nadal
zamontowany, co jest

nieprawidiowe 3 B

Dolny zacisk zdemontowany

Grzyb rozcigga membraneg,
gdy porusza sie 10 mm
2205-0109 ﬁ (0,5 cala) ku dotowi

200008033-7-PL
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6 Konserwacja

Zamontowac dolny korpus zaworu i dolny
zacisk.

Dokreci¢ dolny zacisk za pomocg klucza 10
mm.

Moment obrotowy = 10-12 Nm (8-9 Ibf-ft)

2205-0034

Zamontowac gorny zacisk i dokreci¢ za
pomocg klucza 10 mm.

Moment obrotowy = 10—-12 Nm (8-9 Ibf-ft).
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W przypadku, jesli zachodzi koniecznosé
obrdcenia korpusoéw zaworu, przed
demontazem dolnego zacisku rozpoczagé
demontaz gérnego.

I

Nigdy nie poluzowywa¢ dolnego zacisku, gdy
grzyb jest w dolnej pozycji.
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6.8 Typy sitownikow

Rézne typy sitownikéw dla pojedynczego zaworu grzybowego

W czerwcu 2016 wprowadzona zostata ponizsza zmiana, polegajgca na
wycofaniu wersji z ,demontowalnym jarzmem ze srubami” i zastgpieniu jej
wersjg z ,jarzmem bez $rub”.

Jest wazne, aby zapoznac sie z ostrzezeniami na sitowniku podczas
serwisowania sitownika — patrz ponizsza tabela.

Sitownik nienaprawialny

Sitownik w petni naprawial-
ny

Sitownik w petni naprawial-
ny

Typ sitownika

Sprezyna pod obcigzeniem —
nie mozna otwierac

|

2200-0211

*) Otwor przewodu zabezpie-
czajgcego jest zablokowany,
gdy na sitowniku znajduje sie
ostrzezenie

Klatka sprezyny — mozna ot-
wierac

2200-0212

Klatka sprezyny — mozna ot-
wierac

Typ jarzma Niedemontowalne jarzmo .Demontowalne jarzmo ze »~Jarzmo bez srub”
Srubami”.
W przypadku uszkodzenia
jarzma ze srubami nalezy je
zastgpi¢ ,jarzmem bez Srub”
Serwis Brak mozliwosci serwisowa- | Tak Tak
nia wewnetrznego (brak moz-
liwosci wymiany O-ringéw tto-
ka)
Z ostrzezenia- | Tak Nie Nie
mi
Rok produkcji | Od 2006 r. Od 2006 r. do czerwca 2016 r. | Od czerwca 2016 r.

80
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6.9 Wymiana tulei sitownika (sitownik nienaprawialny)

Jesli sitownik jest oznaczony jednym z ponizszych ostrzezen, NIE WOLNO go rozbiera¢ na czesci.

Sprezyna wewnatrz jest naprezona — kazde pekniecie obudowy sitownika moze doprowadzi¢ do
powaznych obrazen, a nawet Smierci!

( /\ WARNING )

SPRING UNDER LOAD

DO NOT ATTEMPT TO CUT ACTUATOR OPEN
REFER TO SERVICE BULLETIN

Wstep

+ W zestawie serwisowym sitownika znajdujg sie
dwie tuleje i cztery O-ringi

» Zamontowac¢ gruby O-ring od wewnatrz, nastep-
nie cienki O-ring na zewnatrz tulei.

* Nasmarowac trzpien i O-ringi Srodkiem ,Molykote
Longterm 2 Plus” lub innym smarem tej klasy
przed wsunieciem nowej tulei na trzpien sitownika

Wprowadzenie — standardowy klucz rurkowy

Uzy¢ klucza rurkowego 27 mm (1 1/16") do demon-
tazu i/lub montazu tulei.

ka we wnetrzu oraz zapewnia dobry dostep do tulei

To narzedzie umozliwia osadzenie trzpienia sitowni-
umieszczonej na koncu jarzma sitownika. /

2200-0229_1

200008033-7-PL 81



6 Konserwacja

Wstep - trzpienh wyréwnawczy

Trzpien sitownika moze w niektérych przypadkach
przesunac sie ze Srodka za posrednictwem dziatania
wewnetrznej sprezyny, jak pokazano na rysunku.

Trzpien przesuniety ze srodka za posrednictwem
sprezyny wewnatrz sitownika

W przypadku braku wyréwnania trzpienia sitownika
wzgledem gwintéw tulei, jak pokazano na rysunku,
klucz rurkowy wraz z trzpieniem wyréwnawczym sta-
nowig doskonatg pomoc i zapewniajg niezawodne
mocowanie tulei.

Trzpien wyrownawczy mozna zakupi¢ w firmie Alfa
Laval (9614198401). W zestawie znajduje sie row-
niez klucz rurkowy 27 mm (1 1/16"). Trzpierh mozna
tez wyprodukowac lokalnie przy uzyciu ponizszych
wymiarow.

Wymiar A jest oparty na kluczu rurkowym. tgczna
diugos¢ to 185 mm (7 1/4”).

Wymiary

A =280 mm (11")

B =16 mm (0,63")

C = Pret @20 mm (0,79")
D=M12x1,5

@ Sitownik nalezy zamocowac w imadle. Firma
Alfa Laval zaleca stosowanie migkkich
szczek imadta.

Nalezy zachowac ostroznos¢, aby nie
uszkodzi¢ jarzma poprzez zbyt mocne
dokrecenie. Mocowac ostroznie na ,nodze
jarzma”, jak pokazano.

@ Wykrec¢ srube adaptera.

2200-0102
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@ Wsung¢ nasmarowang tuleje na trzpien
sitownika.

.

2200-0103

@ Zamontowac trzpien wyrownawczy do
trzpienia sitownika i zastosowac¢ klucz rurowy.

Klucz rurkowy

@ Teraz pociggna¢ trzpien wyrownawczy, aby
wysrodkowac trzpien sitownika wzgledem - :
gwintéw tulei. Po wysrodkowaniu rozpoczgé T . )
mocowanie tulei. Upewnic sie, ze gwint '
,<chwycit’ rownomiernie!

Tuleje nalezy dokreca¢ momentem 10 Nm (7
funtéw na stope), ktéry mozna osiggnag¢
poprzez dokrecenie samg reka.

2200-0106
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@ Zamocowac $rube adaptera.

22000246
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6.10 Demontaz i montaz sitownika mozliwoscig petnej konserwaciji (jarzmo

usuwane ze Srubami/2006-czerwiec 2016 ->)

/\ OSTRZEZENIE

Jesli sitownik jest oznaczony jednym z ponizszych ostrzezen, NIE WOLNO go rozbiera¢ na czesci.

Sprezyna wewnatrz jest naprezona — kazde pekniecie obudowy sitownika moze doprowadzi¢ do
powaznych obrazen, a nawet Smierci!

SPRING UNDER LOAD

DO NOT ATTEMPT TO CUT ACTUATOR OPEN
REFER TO SERVICE BULLETIN

( /\ WARNING )

Przed demontazem sprawdzi¢, czy
sitownik nie jest oznaczony ostrzezeniem.

Patrz réwniez Typy sitownikéw na stronie 16.

1.

Obroci¢ sitownik za pomoca narzedzia
serwisowego

Wymontowaé przewdd zabezpieczajgcey i
wyciggnac¢ cylinder

3. Odkreci¢ nakretki i wymontowac jarzmo

Goérne i dolne tuleje

Wymontowac ttok i O-ring oraz zesp&t
sprezyny

Wymontowaé O-ringi i tarcze
podtrzymujacag

Sitownik ustawiany powietrzem Air/Air nie
posiada sprezyny.

. Nasmarowac O-ringi (3, 7, 11) przed

montazem za pomocg ,Molykote
Longterm 2 plus” lub réwnowaznego
srodka przed montazem

Dokreci¢ nakretki momentem 17 Nm (12
Ibf-ft)

Przeprowadzi¢ montaz sitownika w
kolejnosci odwrotnej do przedstawionej w
kroku 1

Przestrzegaé procedury montazu opisanej

w sekcji 6.6 podczas montazu tulei
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6.11 Demontaz i montaz sitownika mozliwoscig petnej konserwaciji (jarzmo bez

srub/czerwiec 2016 ->)

/\ OSTRZEZENIE

Jesli sitownik jest oznaczony jednym z ponizszych ostrzezen, NIE WOLNO go rozbiera¢ na czesci.

Sprezyna wewnatrz jest naprezona — kazde pekniecie obudowy sitownika moze doprowadzi¢ do
powaznych obrazen, a nawet Smierci!

(  /\ WARNING )

SPRING UNDER LOAD

DO NOT ATTEMPT TO CUT ACTUATOR OPEN
REFER TO SERVICE BULLETIN

Przed demontazem sprawdzi¢, czy
sitownik nie jest oznaczony ostrzezeniem.

Patrz réwniez Typy sitownikéw na stronie 16.

1.

Obracic sitownik za pomocg narzedzia
serwisowego

Wymontowaé przewdd zabezpieczajgcy i
wyciggnac¢ cylinder

3. Wymontowac gérne i dolne tuleje

Wymontowac ttok i O-ring oraz zespot
sprezyny

. Nasmarowac O-ringi (3, 7, 11) przed

montazem za pomocg ,Molykote
Longterm 2 plus” lub rbwnowaznego
srodka przed montazem

Przeprowadzi¢ montaz sitownika w
kolejnosci odwrotnej do przedstawionej w
kroku 1

Przestrzega¢ procedury montazu opisanej
w sekcji 6.6 podczas montazu tulei
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6.12 Zmiana ruchu pneumatycznego w sitowniku z mozliwoscig petnej
konserwacji (NC/NO)

/\ OSTRZEZENIE

Jesli sitownik jest oznaczony jednym z ponizszych ostrzezen, NIE WOLNO go rozbiera¢ na czesci.

Sprezyna wewnatrz jest naprezona — kazde pekniecie obudowy sitownika moze doprowadzi¢ do
powaznych obrazen, a nawet Smierci!

SPRING UNDER LOAD

DO NOT ATTEMPT TO CUT ACTUATOR OPEN
REFER TO SERVICE BULLETIN

( /\ WARNING )
\ )

Przed demontazem sprawdzi¢, czy
sitownik nie jest oznaczony ostrzezeniem. o

s

Patrz réwniez Typy sitownikéw na stronie 16.

1. Usung¢ srube adaptera, tgcznik
pneumatyczny i zatyczke powietrzng

2. Obroci¢ sitownik za pomocg narzedzia
serwisowego

2200-0284

3. Wymontowac¢ przewod zabezpieczajacy i

wyciggngc¢ cylinder %
4. Odwrdcié zespot ttoka i sprezyny
wewnatrz cylindra
5. Zmontowac ponownie w odwrotnej
kolejnosci (od c. do a.)
NC NO

6. Zamontowac $rube adaptera, tgcznik
pneumatyczny i zatyczke powietrzng
zgodnie z ustawieniem NC lub NO

NC = pneumatyczny ruch — w gore

NO = pneumatyczny ruch — w dét

I

Sitownik ustawiany powietrzem A/A nie
posiada sprezyny.

200008033-7-PL 87



Strona celowo pozostawiona pusta.



7 Dane techniczne

Podczas instalacji, obstugi i konserwacji nalezy zwraca¢ uwage na dane

techniczne.

Wszyscy pracownicy powinni zosta¢ poinformowani o danych technicznych.

7.1 Dane techniczne

Temperatura / ciSnienie — zawor

Zakres temperatur

Uszczelnienie EPDM: -10°C do +140°C / 14°F do
+284°F

Uszczelnienie PTFE (TR2): -10°C do +105°C / 14°F
do +221°F

Uszczelnienie PEEK (TR3): -10°C do 160°C / 14°F do
320°F

Maks. cisnienie produktu

SSV Standard, dziatanie bezposrednie, dziatanie od-
wrotne, dtugi skok i Tangential (wersja styczna): 1000
kPa (10 bar / 145 psi)

SSV Aseptic (aseptyczny): 800 kPa (8 bar / 116 psi)

Min. cisnienie produktu

Zupetna préznia (w zaleznosci od specyfikacji produk-
tu)

Tylko wersja SSV Aseptic (aseptyczna)

Maks. temperatura sterylizacji (parowa — krétkotrwa-
ta)

150°C przy cisnieniu 380 kPa (3,8 bar) /
302°F przy cidnieniu 380 kPa (55 psi)

Temperatura / ci$nienie — sitownik

Zakres temperatur

-10°C do +60°C / 14°F do 140°F

Cisnienie powietrza

500 do 700 kPa (5 do 7 bar / 72,5 do 101,5 psi)

7.2 Dane fizyczne
Materiaty

Czesci stalowe majgce kontakt z produktem

1.4404 (316L)

Stalowe czesci niemajgce kontaktu z produktem

1.4301 (304)

Uszczelki majgce kontakt z produktem EPDM
Zamienne uszczelki majgce kontakt z produktem NBR, HNBR i FPM
Wykonczenie powierzchni zewnetrznej Srutowane

Wykonczenie powierzchni wewnetrznej

Blyszczace (stal polerowana), Ra < 0,8 ym (< 32 pin)

200008033-7-PL
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7.2.1 Ciezar
SSV Standard, dzialanie bezposrednie i dziatanie odwrotne
kg
Rozmiar nominalny Rury calowe — DN/OD Rury DIN - DN
Rozmiar 25 38 51 63,5 76,1 101,6 25 40 50 65 80 100
Zawor odcinajacy 3,1 3,3 5,5 6,5 11,3 13,6 3,2 3,4 5,5 66 11,8 13,6
Zawor rozdzielczy 3,9 4,2 71 8,5 14,0 18,0 4,1 4,5 7,2 88 149 179
Zawoér odcinajgcy: wysokie cisnienie 4,7 4.8 9,5 10,0 9,8 14,2 4,8 49 9,5 10,1 10,2 14,2
Zawor rozdzielczy: wysokie ci$nienie 4,9 5,1 10,1 10,8 10,9 16,5 5,1 5,3 10,1 1,1 11,8 164
Ibs
Rozmiar nominalny Rury calowe — DN/OD Rury DIN - DN
Rozmiar 17 1% 2” 21, 3” 4”7 17 1" 2” 21, 3” 4”
Zawor odcinajacy 6,8 7,3 12,1 14,3 24,9 30,0 7,1 7,5 12,1 14,6 26,0 30,0
Zawor rozdzielczy 8,6 9,3 15,7 18,7 30,9 39,7 9,0 9,9 15,9 194 328 395
Zawor odcinajgcy: wysokie cisnienie 10,4 10,6 20,9 22,0 21,6 31,3 106 108 209 223 225 313
Zawor rozdzielczy: wysokie cisnienie 10,8 11,2 22,3 23,8 24,0 36,4 11,2 11,7 223 245 26,0 362

SSV Aseptic (aseptyczny)

kg

Rozmiar nominalny Rury calowe — DN/OD Rury DIN - DN

Rozmiar 25 38 51 63,5 76,1 101,6 25 40 50 65 80 100
Zawor odcinajgcy 3.1 3,3 5,6 6,6 11,5 14,0 3,2 3,4 5,6 68 11,9 139
Zawor rozdzielczy 3,9 4,2 7,2 8,7 14,2 18,4 4.1 4,5 71 90 151 18,3
lbs

Rozmiar nominalny Rury calowe — DN/OD Rury DIN - DN

Rozmiar 1”7 1" 2” 2" 3” 4” 17 1" 2” 2" 37 4
Zawor odcinajgcy 6,8 7,3 12,3 14,6 25,4 30,9 71 7,5 12,3 15,0 26,2 30,6
Zawdr rozdzielczy 8,6 9,3 15,9 19,2 31,3 40,6 9,0 9,9 15,7 19,8 33,3 403

SSV o diugim skoku

kg

Rozmiar nominalny Rury calowe — DN/OD Rury DIN - DN

Rozmiar 38 51 63,5 76,1 101,6 40 50 65 80 100
Zawoér odcinajacy 6,1 6,6 7,5 14,8 17,2 6,2 6,6 7,6 15,3 17,2
Zawor rozdzielczy 6,8 7,9 9,8 17,9 22,2 7,0 7.9 10,1 18,8 22,1
Ibs

Rozmiar nominalny Rury calowe — DN/OD Rury DIN - DN

Rozmiar 114" 27 21,7 3" 47 114" 2” 21,7 3 47
Zawoér odcinajacy 13,4 14,6 16,5 32,6 38,0 13,7 14,6 16,8 33,7 37,9
Zawor rozdzielczy 15,0 17,4 21,6 39,5 48,9 15,4 17,4 223 414 48,7
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SSV Tangential (wersja styczna)

kg
Rozmiar nominalny Rury calowe — DN/OD
Rozmiar 51 63,5 76,1 101,6
Zawor odcinajgcy 6,0 6,5 11,5 16,0
Zawor rozdzielczy 75 8,5 16,5 18,5
Zawor odcinajgcy: wysokie cisnienie 10,5 11,0 12,0 14,0
Zawor rozdzielczy: wysokie cisnienie 12,0 13,0 15,0 19,0
Ibs
Rozmiar nominalny Rury calowe — DN/OD
Rozmiar 2” 21" 3 4”
Zawor odcinajgcy 13,2 14,3 25,4 35,3
Zawor rozdzielczy 16,5 18,7 36,4 40,8
Zawor odcinajgcy: wysokie cisnienie 231 243 26,5 30,9
Zawor rozdzielczy: wysokie cisnienie 26,5 28,7 33,1 41,9
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7.3 Hatas

W odlegtosci jednego metra / 3 stép od i 1,6 metra / 5 stép nad
wylotem, poziom hatasu sitownika zaworu wynosi w przyblizeniu
77 dB(A) bez ttumika hatasu i okoto 72 dB(A) z ttumikiem — zmie-
rzone przy cisnieniu powietrza o wartosci 7 baréw.

92
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8 Czesci zamienne
Dla kazdego dostarczonego Produktu Alfa Laval dostepna jest lista czesci zamiennych.
Ta lista czesci zamiennych zawiera szereg czesci najczesciej zuzywajgcych sie w maszynach. Jesli

wymagany jest jakikolwiek komponent niewymieniony, prosimy o kontakt z lokalnym przedstawicielem
Alfa Laval w celu uzyskania informacji o dostepnosci.

Katalog czesci zamiennych znajduje sie pod adresem https://hygienicfluidhandling-
catalogue.alfalaval.com.

Bezwzglednie nalezy uzywac oryginalnych czesci zamiennych Alfa Laval. Gwarancja na produkty
Alfa Laval jest uzalezniona od uzywania oryginalnych czesci zamiennych Alfa Laval.

8.1 Zamawianie czesci zamiennych

Przy zamawianiu czesci zamiennych zawsze nalezy podac:

1. Numer seryjny (jesli jest dostepny)

2. Numer pozycji/numer czesci zamiennej (jesli jest dostepny)

3. Wydajnos¢ lub inna odpowiednia identyfikacja

8.2 Serwis Alfa Laval

Alfa Laval jest reprezentowana we wszystkich wiekszych krajach swiata.

Nie wahaj sie skontaktowac z lokalnym przedstawicielem Alfa Laval w przypadku jakichkolwiek pytan
lub wymagan dotyczacych czesci zamiennych do sprzetu Alfa Laval.
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8 Czesci zamienne

8.3 Gwarancja — definicja

/\ OSTRZEZENIE

Zasady dotyczgce uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem sg bezwzgledne. Uzytkowanie dostarczonego
produktu Alfa Laval jest dozwolone wytgcznie w zgodzie z dostarczonymi danymi technicznymi wraz z
uzytkowaniem zgodnym z przeznaczeniem.

Wykorzystanie produktu inne niz uzgodnione z Alfa Laval Kolding A/S wyklucza wszelkg odpowiedzialnosé
i powoduje utrate wszelkich gwarancji.

Nie zezwala sie na modyfikowanie lub zmienianie dostarczonego produktu Alfa Laval, za wyjgtkiem
sytuacji, w ktérych uzyskano wyrazng zgode od Alfa Laval Kolding A/S.

Odpowiedzialnos¢ i gwarancja sg wytaczone:
» W przypadku zignorowania zalecen i instrukcji dotyczgcych eksploataciji.

* W przypadku nieprawidtowej obstugi lub niewystarczajacej konserwacji dostarczonego produktu
Alfa Laval.

* W przypadku jakiejkolwiek zmiany funkcji dostarczonego produktu Alfa Laval bez wczeéniejszego
uzyskania pisemnej zgody ze strony Alfa Laval Kolding A/S.

* W przypadku modyfikacji produktu Alfa Laval przez nieautoryzowane osoby.

* W przypadku uzycia dostarczonego produktu Alfa Laval bez zachowania nalezytej uwagi w
zakresie odpowiednich przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa, (zob. Bezpieczerstwo na stronie
7)

» Jesli nie uzywa sie urzgdzen ochronnych, a proces zbiornika / urzgdzenia pomocnicze nie sg
zatrzymane.

» Jesli dostarczony produkt Alfa Laval i czesci pomocnicze nie sg odpowiednio konserwowane (w
odstepach czasu i z uwzglednieniem montazu zalecanych czesci zamiennych).

Podczas wymiany czesci nalezy uzywac wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych pochodzgcych od
producenta.
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9 Lista czesci i widok rozstrzelony

9.1 Wersja standardowa — zawor odcinajgcy

S 12 %
8
20
21 19
22 N 24
23.2 | IS
23.1 }
23 i 200011
Poz. llosé Nazwa Poz. llosé¢ Nazwa
5 1 Przejscidwka 22 1 Korpus zaworu
6 2 Tuleja 23 1 Grzyb
7 2 Pierscien o-ring 23.1 1 Grzyb
8 2 Pierscien o-ring 23.2 1 Uszczelka grzyba
9 1 Grzyb 24 1 Tuleja
12 1(2) Lacznik pneumatyczny 25 1  Uszczelka wargowa
19 1 Zacisk 36 1  Grzyb z uszczelkg TR2 lub TR3
20 1 Pokrywa 36,1 1  Grzyb bez uszczelki TR2 lub TR3
21 1 Pierscien o-ring 362 1 Uszczelka grzyba TR2 lub uszczelka

grzyba TR3
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9 Lista cze$ci i widok rozstrzelony

9.2 Wersja standardowa — zawor rozdzielczy

37

6
7 J@m—']Z
8
20 19
21 24
26 25
21
28 19
21
22 —
2 7 ' 2 2200-0288
271
27 27.2
Poz. llosé Nazwa Poz. llos¢ Nazwa
5 1 Przejsciowka 22 1 Korpus zaworu
6 2 Tuleja 24 1 Tuleja
7 2 Pierscien o-ring 25 1 Uszczelka wargowa
8 2 Pierscien o-ring 26 1 Korpus zaworu
9 1 Grzyb 27 1 Grzyb
12 1(2) tacznik pneumatyczny 271 1 Grzyb
19 2 Zacisk 272 2 Uszczelka grzyba
20 1 Pokrywa 28 1 Gniazdo
21 3 Pierscien o-ring 37 1 Grzyb z uszczelkg TR2 lub TR3
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Lista czesci i widok rozstrzelony 9

9.3 Odwrdécone dziatanie — zawor odcinajgcy

39

2200-0286

Poz. llos¢ Nazwa Poz. llos¢é Nazwa

5 1 Przejsciowka 23 1 Grzyb

6 2 Tuleja 23,1 1 Grzyb

7 2 Pierscien o-ring 23,2 1 Uszczelka grzyba

8 2 Pierscien o-ring 24 1 Tuleja

9 1 Grzyb 25 1 Uszczelka wargowa

12 1(2) kacznik pneumatyczny 26 2 Korpus zaworu

19 3 Zacisk 28 1 Gniazdo

20 1 Pokrywa 33 1 Dolna pokrywa

21 4 Pierscien o-ring 39 1 Grzyb z uszczelkg TR2 lub TR3
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9 Lista cze$ci i widok rozstrzelony

9.4 Odwrdcone dziatanie — zawér rozdzielczy

5
6
7
8 —
35.3 —q: P393
35.2 @ ED 392 30
6
7T 12
8 ‘
20
o1 19
3422 24
34 %
34.1 28
21 ! 19
35.3 21
1
21 28
35.1 / o 19
35 R
356.2 |
26 /@. : 2200- 0? 1 9 33 2200-0116_1
Poz. llos¢ Nazwa Poz. llos¢ Nazwa
5 1 Przej$cidowka 28 2 Gniazdo
6 2 Tuleja 33 1 Dolna pokrywa
7 2 Pierscien o-ring 34 1 Grzyb
8 2 Pierscien o-ring 341 1 Grzyb
9 1 Grzyb 342 1 Uszczelka grzyba
12 1(2) tacznik pneumatyczny 35 1 Grzyb
19 4 Zacisk 351 1 Grzyb
20 1 Pokrywa 352 1 Uszczelka grzyba
21 6 Pierscien o-ring 353 1 Pierscieh o-ring
; Grzyb z uszczelkg TR2 lub TR3
24 1 Tuleja 38 1 (gbrny)
25 1 Uszczelka wargowa 39 1 Grzyb z uszczelkg TR2 lub TR3
(dolny)
26 3 Korpus zaworu
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Lista czesci i widok rozstrzelony 9

9.5 Dziatanie bezposrednie — zawér odcinajacy

© N o o»
©

[6)]

{Q

6
7 12
8
20 19 36
21— 24
26—\ 25
21
28
26— 19
S 23
21 ’ K\23.1
19 g 232
33
Poz. llos¢ Nazwa Poz. llosé Nazwa
5 1 Przejscidwka 231 1 Grzyb
6 2 Tuleja 23.2 1 Uszczelka grzyba
7 2 Pierscien o-ring 24 1 Tuleja
8 2 Pierscien o-ring 25 1 Uszczelka wargowa
9 1 Grzyb 26 2 Korpus zaworu
12 1(2) tacznik pneumatyczny 28 1 Gniazdo
19 3 Zacisk 33 1 Dolna pokrywa
20 1 Pokrywa 36 1 Grzyb z uszczelkg TR2 lub TR3
21 4 Pierscien o-ring 36.1 1 Grzyb bez uszczelki TR2 lub TR3
23 1 Grzyb 36.2 1 Uszczelka grzyba TR2 lub uszczelka

grzyba TR3
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9 Lista cze$ci i widok rozstrzelony

9.6 Wersja Aseptic (aseptyczna) — zawdr odcinajgcy

2205-0054

Poz. llos¢ Nazwa Poz. llos¢ Nazwa

5 1 Przejsciowka 23 1 Grzyb

6 2 Tuleja 231 1 Grzyb

7 2 Pierscien o-ring 23.2 1 Uszczelka grzyba

8 2 Pierscieh o-ring 24 1 Tuleja

9 1 Grzyb 29 1 Membrana

12 1(2) tacznik pneumatyczny 30 1 Tarcza do membrany
19 1 Zacisk 31 1 Gorny trzpien

20 1 Pokrywa 32 1 tacznik pneumatyczny
22 1 Korpus zaworu
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Lista czesci i widok rozstrzelony 9

9.7 Aseptic — zawor rozdzielczy

38-51 mm /
DN 40-50

63.5-101.6 mm /
DN 65-100

2205-0055

Poz. llos¢ Nazwa Poz. llos¢ Nazwa

5 1 Przejsciowka 24 1 Tuleja

6 2 Tuleja 26 1 Korpus zaworu

7 2 Pierscien o-ring 27 1 Grzyb

8 2 Pierscien o-ring 271 1 Grzyb

9 1 Grzyb 27.2 2 Uszczelka grzyba

12 1(2) tacznik pneumatyczny 28 1 Gniazdo

19 2 Zacisk 29 1 Membrana

20 1 Pokrywa 30 1 Tarcza do membrany
21 2 Pierscien o-ring 31 1 Gorny trzpien

22 1 Korpus zaworu 32 1 tacznik pneumatyczny
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9 Lista cze$ci i widok rozstrzelony

9.8 Dtugi skok — zawor odcinajgcy

36

Poz. llos¢ Nazwa Poz. llos¢ Nazwa

Sitownik 20 1 Pokrywa
5 1 Przejsciowka 21 1 Pierscien o-ring
6 2 Tuleja 22 1 Korpus zaworu
7 2 Pierscien o-ring 23 1 Grzyb
8 2 Pierscien o-ring 23.1 1 Grzyb, odcinajacy, ISO/DIN
9 1 Grzyb 23.2 1 Uszczelka grzyba
12 1(2) tacznik pneumatyczny 24 1 Tuleja
19 1 Zacisk 25 1 Uszczelka wargowa
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Lista czesci i widok rozstrzelony 9

9.9 Diugi skok — wersja rozdzielcza

27.2

27

Poz. llos¢ Nazwa Poz. llos¢ Nazwa
Sitownik 21 3 Pierscieh o-ring
5 1 Przejsciowka 22 1 Korpus zaworu
6 2 Tuleja 24 1 Tuleja
7 2 Pierscien o-ring 25 1 Uszczelka wargowa
8 2 Pierscien o-ring 27 1 Grzyb
9 1 Grzyb 27 1 1 Grzyb, rozdzielczy, ISO/DIN
12 1(2) tacznik pneumatyczny 27.2 2 Uszczelka grzyba
19 2 Zacisk 28 1 Gniazdo
20 1 Pokrywa
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9 Lista cze$ci i widok rozstrzelony

9.10 Tangential (wersja styczna) — zawor odcinajgcy

19

TD 461-854_1

Poz. llos¢ Nazwa Poz. llos¢ Nazwa
Sitownik 21 2 Pierscien o-ring
5 1 Przejsciowka 23 1 Grzyb
6 2 Tuleja 23.1 1 Grzyb, odcinajgcy
7 2 Pierscien o-ring 23.2 1 Uszczelka grzyba
8 2 Pierscien o-ring 24 1 Tuleja
9 1 Grzyb 25 1 Uszczelka wargowa
12 1(2 tacznik pneumatyczny 26 1 Korpus zaworu
9.2 zesk 6 1 Cementuszczeient o
20 1 Pokrywa
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Lista czesci i widok rozstrzelony 9

9.11 Wersja Tangential (styczna) — zawér rozdzielczy

TD 461-802_1

Poz. llos¢ Nazwa Poz. llos¢ Nazwa
Sitownik 21 4 Pierscien o-ring
5 1 Przej$cidowka 24 1 Tuleja
6 2 Tuleja 25 1 Uszczelka wargowa
7 2 Pierscien o-ring 26 1 Korpus zaworu
8 2 Pierscien o-ring 27 1 Grzyb
9 1 Grzyb 271 1 Grzyb, rozdzielczy
12 1(2) Ltacznik pneumatyczny 27.2 2 Uszczelka grzyba
19 3 Zacisk 28 1 Gniazdo
20 1 Pokrywa 63 1 Element uszczelnienia portu,

kohcowki spawalnicze
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9 Lista cze$ci i widok rozstrzelony

9.12 Sitownik z mozliwo$cig konserwacji

2200-0117

Wersja z ,demontowalnym jarzmem ze srubami” produkowana od 2006 do czerwca 2016

r.

Zastgpiona przez wersje z ,jarzmem bez srub” (13).

Poz. llos¢ Nazwa Poz. llos¢ Nazwa
1 1 Cylinder 11 1 Pierscien o-ring
2 1  Tiok 12 1(2)  Laczniki pneumatyczne (tylko 2 dla A/A)
3 1 Pierscien o-ring 13 1 Jarzmo bez srub
5 1 Przejscidwka 13,1 1 Jarzmo (-> 0616)
6 2  Tuleja 14 1 Zespot sprezyny
7 2  Pierscien o-ring 15 1 Czes¢ dolna (-> 0616)
8 2  Pierscien o-ring 16 1(2)  Tarcza podtrzymujgca (tylko 2 dla A/A)
9 1  Grzyb 17 3 Podktadka (-> 0616)
10 1 Przewdd zabezpieczajgcy 18 3 Nakretka (-> 0616)

106

200008033-7-PL



	Spis treści
	Deklaracje zgodności
	Deklaracja zgodności EU
	Deklaracja zgodności UK

	Bezpieczeństwo
	Znaki bezpieczeństwa
	Środki ostrożności
	Znaki ostrzegawcze w tekście
	Typy siłowników
	Ważne informacje
	Wymagania wobec pracowników
	Informacje na temat recyklingu

	Wstęp
	Montaż
	Rozpakowanie/dostawa
	Ogólne wskazówki dotyczące instalacji
	Spawanie

	Eksploatacja
	Rozwiązywanie problemów
	Zalecane czyszczenie
	Czyszczenie


	Konserwacja
	Ogólne wskazówki dotyczące konserwacji
	Demontaż zaworu, SSV Standard, działanie odwrotne i bezpośrednie, długi skok i Tangential (wersja styczna)
	Demontaż zaworu, SSV Aseptic (aseptyczny)
	Demontaż zaworu odcinającego
	Demontaż zaworu rozdzielczego

	Wymiana uszczelki grzyba (elastomer)
	Usuwanie uszczelnienia grzyba
	Wstępny montaż uszczelnienia grzyba
	Ręczny montaż uszczelnienia grzyba
	Montaż uszczelnienia grzyba za pomocą narzędzia do uszczelnienia grzyba Alfa Laval

	Wymiana pierścienia gniazda grzyba (TR2 i TR3)
	Zespół zaworu, SSV Standard, działanie odwrotne i bezpośrednie, długi skok i Tangential (wersja styczna)
	Zespół zaworu, SSV Aseptic (aseptyczny)
	Montaż zaworu odcinającego
	Montaż zaworu rozdzielczego

	Typy siłowników
	Wymiana tulei siłownika (siłownik nienaprawialny)
	Demontaż i montaż siłownika możliwością pełnej konserwacji (jarzmo usuwane ze śrubami/2006-czerwiec 2016 ->)
	Demontaż i montaż siłownika możliwością pełnej konserwacji (jarzmo bez śrub/czerwiec 2016 ->)
	Zmiana ruchu pneumatycznego w siłowniku z możliwością pełnej konserwacji (NC/NO)

	Dane techniczne
	Dane techniczne
	Dane fizyczne
	Ciężar

	Hałas

	Części zamienne
	Zamawianie części zamiennych
	Serwis Alfa Laval
	Gwarancja – definicja

	Lista części i widok rozstrzelony
	Wersja standardowa — zawór odcinający
	Wersja standardowa – zawór rozdzielczy
	Odwrócone działanie — zawór odcinający
	Odwrócone działanie – zawór rozdzielczy
	Działanie bezpośrednie — zawór odcinający
	Wersja Aseptic (aseptyczna) – zawór odcinający
	Aseptic – zawór rozdzielczy
	Długi skok – zawór odcinający
	Długi skok – wersja rozdzielcza
	Tangential (wersja styczna) – zawór odcinający
	Wersja Tangential (styczna) – zawór rozdzielczy
	Siłownik z możliwością konserwacji


