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1 Forsakran om overensstammelse

1.1 EU-forsakran om overensstammelse

Det utfardande bolaget

Alfa Laval Kolding A/S, Albuen 31, DK-6000 Kolding, Danmark, +45 79 32 22 00

Foretagets namn, adress och telefonnummer

forklarar harmed att

Ventil

Beteckning

Unique std.

Typ

Serienummer fran 1181354 till 9999999
Serienummer fran AAB000000001 till AAB999999999
Serienummer fran 100700000001 till 100799999999

Overensstammer med foljande direktiv med andringar:

» Maskindirektivet 2006/42/EG

* Ventilen 6verensstammer med direktivet 2014/68/EG om tryckbarande anordningar och har genomgatt féljande bedém-

ningsprocedur: Modul A. Diametrar = DN125 far ej anvandas for vatskor i grupp 1.

Den person som ar behorig att sammanstalla den tekniska filen ar undertecknaren av detta dokument.

Vice President BU Hygienic Fluid Handling
Head of Product Management

Mikkel Nordkvist

Titel Namn
‘ Z/ i ’ / T ’V"‘ LA
Kolding, Danmark 2025-01-16 et bl VgrdtLt
Plats Datum (AAAA-MM-DD) Namnteckning

Revision av éverensstdmmelseférklaring_ 01_012025 / Den hér 6verensstdmmelseférklaringen ersétter éverensstdmmelseférklaringen

som &r daterad 2022-10-01

ce
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1 FOrsékran om Gverensstammelse

1.2 UK Declaration of Conformity

Det utfardande bolaget

Alfa Laval Kolding A/S, Albuen 31, DK-6000 Kolding, Danmark, +45 79 32 22 00

Foretagets namn, adress och telefonnummer

forklarar harmed att

Ventil

Beteckning

Unique std.

Typ

Serienummer fran 1181354 till 9999999
Serienummer fran AAB0O00000001 till AAB999999999
Serienummer fran 100700000001 till 100799999999

Overensstdmmer med féljande direktiv med andringar:

» The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008
The Pressure Equipment (Safety) Regulations 2016

Undertecknad pa uppdrag av: Alfa Laval Kolding A/S.

Vice President BU Hygienic Fluid Handling

Head of Product Management Mikkel Nordkvist
Titel Namn
U e
Kolding, Danmark 2025-01-16 | Pl
Plats Datum (AAAA-MM-DD) Namnteckning

Revision av 6verensstdmmelseférklaring_ 01_012025

=Y
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2 Sakerhet

Las detta forst

Den har bruksanvisningen ar avsedd for operatorer och service-
tekniker som arbetar med den levererade Alfa Laval-produkten.

Operatorer maste lasa och forsta instruktionerna om sékerhet,
installation och drift for den levererade Alfa Laval-produkten in-
nan nagot annat arbete utfors eller innan den levererade Alfa La-
val-produkten tas i drift!

Det ar viktigt att instruktionerna f6ljs, annars kan svara olyckor in-
traffa.

Den har dokumentationen beskriver det behdriga sattet att an-
vanda den levererade Alfa Laval-produkten. Alfa Laval accepterar
inte nagot ansvar for personskada eller egendomsskada om ut-
rustningen anvands pa nagot annat satt.

Den har bruksanvisningen ar avsedd att ge anvandare den infor-
mation de behdver for att kunna utféra arbetsuppgifter pa ett sa-
kert satt under samtliga faser av den levererade Alfa Laval-pro-
duktens tekniska livslangd.

Operatoéren ska alltid 1asa avsnittet Sékerhet forst. Darefter kan
anvandaren hoppa till tillampligt avsnitt for specifik information
om den arbetsuppgift som ska utféras.

Las alltid kapitlet Tekniska data noggrant.

Detta ar den fullstdndiga bruksanvisningen for den levererade
Alfa Laval-produkten.

De illustrationer och specifikationer som finns i den har bruksanvisningen gallde
vid tiden for tryckning. Var policy ar dock att genomféra stéandiga forbattringar och
vi forbehaller oss darfor ratten att férandra eller modifiera bruksanvisningen utan
féregaende meddelande.

Den engelska versionen av bruksanvisningen ar originalbruksanvisningen. Alfa
Laval kan inte hallas ansvarigt for felaktiga dversattningar. Vid tvivelsmal galler
den engelska versionen av bruksanvisningen.

200008009-2-SV




34 2 Sakerhet

2.1 Varningsmarken

Obligatoriska pabudsskyltar

Allmanna obligatoriska pabudsskyltar.

Se bruksanvisningen.

O@

Anvand 6gonskydd - sakerhetsglaségon.

Anvand skydd fér handerna - sékerhetshandskar.

Anvand skyddsutrustning - sdkerhetshjalm.

Anvand hérselskydd i bullriga miljéer - bullerskydd.

Anvand sakerhetsutrustning - sékerhetsskor.

Ce®e

Varningssymboler

Allman varning.

Transportera med gaffeltruck eller andra industrifordon om det ar
tungt.

Heta ytor och risk for brannskador.

Risk for skarskador.

sed

8 200008009-2-SV



Séakerhet 2

é Korrosivt amne.

Krosskador pa hander.

200008009-2-SV 9



)4 2 Sakerhet

2.2 Sakerhetsatgarder

Alla varningar i bruksanvisningen sammanfattas pa dessa sidor. Var noga med
att félja nedanstaende anvisningarna for att undvika allvarliga personskador
och/eller skador pa den levererade Alfa Laval-produkten.

Allméant

For att férhindra oavsiktlig start och kontakt med strémférande
och rorliga delar

ska matningsspanningen alltid kopplas bort pa ett sdkert satt:

O

* Huvudstrémbrytaren for matningsspanning maste vara fran-
kopplad (i lage "av”) och sparrad.

Transport och lyft

Lyft eller hoj aldrig enheten pa annat satt an vad som beskrivs i
den har handboken.

Anvand alltid originalférpackningen eller liknande vid transport.
ISetalltid till att personal har erfarenhet av att arbeta med lyft av
ast.

Se alltid till att samtliga anslutningar ar frankopplade innan du
forsoker avlagsna ventilen fran installationen.

Se alltid till att inget smorjmedellackage kan uppsta.

Tom alltid ut vatskan ur ventilerna fore transport.

Sakerstall alltid att ventilen ar ordentligt fixerad under transport —
om speciellt utformat forpackningsmaterial ar tillgangligt maste
detta anvandas.

Sakerstall alltid att lufttrycket frigors.

Anvand alltid de definierade lyftpunkterna om sadana finns. Var
noga med att anvanda lyftutrustning som ar Iamplig fér den leve-
rerade Alfa Laval-produkten.

Se alltid till att enheten ar ordentligt fixerad vid transport.

Se alltid till att lyftpunkten ar i linje med tyngdpunkten. Justera
lyftpunkten om nédvandigt.

Anvand alltid Iamplig transportutrustning, d.v.s. gaffeltruck eller
pallyft.

Anvand alltid lamplig lyftutrustning for tunga delar i forekomman-
de fall. Anvand lyftéglor nar de finns tillgangliga.

P> @O9

Hall alltid ett 6ga pa lasten och hall lampligt avstand under lyftar-
betet.

10 200008009-2-SV



Sakerhet 2

Installation

Om de lokala sakerhetsforeskrifterna foreskriver att installationen
maste besiktigas och godkénnas av ansvariga myndigheter innan
ventilen tas i drift ska dessa myndigheter konsulteras innan ut-
rustningen installeras och den projekterade installationen ska
godkannas av dem.

Slapp alltid ut lufttrycket nar ett moment ar fardigt.

Montera alltid ventilen helt och hallet innan start och kontrollera
att allt sitter pa plats och ar korrekt atdraget.

>p> @

Ror aldrig lasklamman eller luftmotorns kolvstang om luftmotorn
matas med tryckluft.

Sakerstall alltid att ventil och rérledningar inte ar trycksatta samt
att de tdmts och svalnat till omgivningens temperatur fore installa-
tion, inspektion, montering och demontering av ventilen.

Stick aldrig fingrarna genom ventilportarna nar tryckluft har an-
slutits till luftmotorn.

>P>

Gor aldrig arbete pa ventilen och vidror inte heller de rérliga de-
larna nar tryckluft har anslutits till luftmotorn.

Drift

Las alltid Tekniska data noga.
Anvand aldrig ventilen om inte korrekt installation har verifierats.

Trycksatt aldrig luftanslutningarna (AC1, AC3) samtidigt eftersom
bada ventilpluggarna kan lyftas (kan orsaka blandning)

Stryp aldrig lackageutloppet.
Stryp aldrig CIP-utloppet, i forekommande fall

Ror aldrig ventil eller rérledningar nar de ar heta.

Vidror aldrig ventilen eller rérledningarna vid arbete med heta
vatskor eller vid sterilisering.

P @

Skdlj alltid val med rent vatten efter diskning.
Hantera alltid lut och syra med stor forsiktighet.

Folj alltid anvisningarna i sakerhetsdatablad fran leverantorer av
rengdringsmedel, oljor, etc.

Vidror aldrig ventilens rorliga delar under drift.
Demontera aldrig ventilen under drift eller nar den ar trycksatt.
Slapp alltid ut lufttrycket nar ett moment ar fardigt.

Ror aldrig lasklamman eller luftmotorns kolvstang om luftmotorn
matas med tryckluft.

Vidror aldrig de rorliga delarna om tryckluft har anslutits till luft-
motorn.

200008009-2-SV
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2 Sakerhet

Underhall

For att kunna optimera anvandningen av den levererade Alfa La-
val-produkten och minimera stillestadndstid pa grund av reparation
ska underhallet innefatta:

* Inspektion och underhall av den levererade Alfa Laval-produk-
ten: folj den tekniska dokumentationen strikt

» Forebyggande underhall: okularinspektion av den leverera-
de Alfa Laval-produkten, féljt av ndédvandiga justeringar och
planerat periodiskt underhall av slitagedelar

* Reparation: oplanerat haveri av en komponent som ofta leder
till att systemet stannar. Skadade komponenter maste bytas

* Lager med originalreservdelar fran Alfa Laval: Alfa Laval
rekommenderar att det halls ett lager med originalreservdelar
som underlattar férebyggande underhall och minskar stilles-
tandstiden i handelse av oplanerade kollapser

Satt alltid dit tdtningarna korrekt.

Koppla alltid fran CIP-anslutningarna fore service, i forekomman-
de fall.

Slapp alltid ut lufttrycket nar ett moment ar fardigt.

Sakerstall alltid att ventil och rérledningar inte ar trycksatta samt
att de tdmts och svalnat till omgivningens temperatur fore demon-
tering av ventilen.

Stick aldrig fingrarna genom ventilportarna nar tryckluft har an-
slutits till luftmotorn.

Ror aldrig lasklamman eller luftmotorns kolvstang om luftmotorn
matas med tryckluft.

Utfor aldrig service pa ventilen nar den ar varm.

> PP

Gor aldrig arbete pa ventilen och vidror inte heller de rorliga de-
larna nar tryckluft har anslutits till luftmotorn.

Utfor aldrig service pa ventilen nar ventilen och rérsystemen star
under tryck savida det inte specifikt foreskrivs.

Forvaring

Alfa Laval rekommenderar:

» Forvara den levererade Alfa Laval-produkten i originalemballa-
get

+ Skydda portéppningen(arna) mot alla former av intrdngande
vatskor, partiklar och material

» Bart stal (inte rostfritt) bor smorjas latt med olja eller fett

« Forvara pa en ren och torr plats som inte ar direkt utsatt for
solsken eller UV-ljus

» Temperaturomrade -5 °C till +40 °C (23 °F — 104 °F)
* Relativ luftfuktighet: mindre &n 60 %
* Ingen exponering for fratande amnen (inklusive innesluten luft)

Buller

Under vissa driftsforhallanden kan den levererade Alfa Laval-pro-
dukten och/eller de system dar de installerats dstadkomma hoga
ljudtrycksnivaer. Lampliga bullerskyddsatgarder ska vidtas vid be-
hov och i enlighet med lokal lagstiftning.

200008009-2-SV



Sakerhet 2

Risker

Risk for brannskador

* Smorjolja, maskindelar och vissa maskinytor kan vara heta
och orsaka bréannskador. Anvand skyddshandskar

O
A\
O

Risk for korrosion

» Hantera alltid rengdringsvatskor, lut och syra med stor forsik-
tighet och enligt de sarskilda anvisningarna for de vatskorna.

* Folj allmanna bestdmmelser och leverantérens rekommenda-
tioner gallande ventilation, personlig skyddsutrustning m.m.
nar kemiska rengéringsmedel och smdérjmedel anvands.

Risk for skdarskador

» Vassa kanter, sarskilt pa insatsplatar och gangor, kan orsaka
skarsar. Anvand skyddshandskar

> Pe P

Risk for krosskador
* Undvik att placera hdnderna i ventiléppningarnas kldmpunkter

200008009-2-SV



)4 2 Sakerhet

Sakerhetskontroll

En okular syning av skyddsenheter (skold, skydd, kapa eller an-
nat) pa Alfa Laval-produkten ska utforas var tolfte manad som ett
minimum. Om skyddsenheten tappas bort eller skadas ska den
bytas ut, sarskilt nar den har en stor inverkan pa sakerhetspres-
tanda. Fastelementen for skyddsanordningen ska endast bytas ut
mot fasten och beslag av samma eller likvardig typ.

Godtagbarhetskriterier vid inspektion:

» Det ska inte vara mgjligt att komma at rérliga delar som ur-
sprungligen skyddats av en skyddsanordning

» Skyddsanordningen ska monteras pa ett sékert satt
» Se till att skruvarna pa skyddsanordningen ar ordentligt at-
dragna

Rutin i hindelse av att skyddens skick icke ar godtagbart:

» Fast och/eller reparera skyddsanordningen

2.3 Varningsmarken i texten
Folj noga sékerhetsféreskrifterna i den har bruksanvisningen.

Nedan finns definitioner av de fyra graderna av varningsmarken som anvands
i texten dar det finns risk fér personskador eller skador pa tillhandahallen Alfa
Laval-produkt.

Anger dverhangande farliga situationer som kan resultera i dédsfall eller allvarliga
skador om de inte undviks.

/\ VARNING

Anger potentiellt farliga situationer som kan resultera i dodsfall eller allvarliga
skador om de inte undviks.

/\ VARNING

Anger potentiellt farliga situationer som om de inte undviks kan resultera i lindriga
eller medelsvara skador pa tillhandahallen Alfa Laval-produkt.

Anger viktig information som férenklar eller fortydligar handhavandet.

14 200008009-2-SV



Sakerhet 2

2.4 Krav pa personal

Operatorer

Operatorerna ska lasa och se till att de har forstatt bruksanvisningen.

Underhallspersonal

Underhallspersonal ska lasa och se till att de har férstatt bruksanvisningen.
Underhallspersonal eller tekniker ska vara kunniga inom det omrade som
kravs for att kunna utféra underhallsarbete pa ett sakert satt.

Larlingar

Larlingar kan utfora uppgifter under 6verinseende av en erfaren anstalld.

Allmanheten
Allmanheten ska inte ha tillgang till den levererade Alfa Laval-produkten.

| vissa fall kan personal med sarskild kompetens behdva anlitas (t.ex.
elektriker, svetsare). | vissa fall kravs personal som ar certifierad enligt lokala
foreskrifter och har erfarenhet av liknande arbeten.

200008009-2-SV
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2 Sakerhet

2.5 Information om atervinning

Uppackning

Forpackningsmaterialet kan besta av tra, plast, pappkartonger och i vissa fall
metallband.

» Tra och pappkartonger kan ateranvandas, atervinnas eller an-
“ vandas fér energiutvinning.

Plast ska atervinnas eller brannas pa en godkand forbran-

’." ningsanlaggning

* Metallbanden ska skickas till materialatervinning

Underhall

Under underhall bér olja (om sadan anvands) och slitdelar i den
tillhandahallna Alfa Laval-produkten bytas ut.

* Olja och samtliga slitageutsatta delar som inte ar gjorda av metall ska
omhandertas enligt lokala foreskrifter.

* Gummi och plast ska brannas pa en godkand férbranningsanlaggning. Om
det inte finns nagon anlaggning ska de slangas enligt lokala foreskrifter

» Lager och andra metalldelar ska skickas till en godkand instans for
materialatervinning

» Tatningsringar och friktionsbelagg ska lamnas in till ett godkant
avfallsupplag. Se de lokala sakerhetsféreskrifterna

« Samtliga metalldelar ska lamnas in fér materialatervinning

+ Utslitna eller trasiga elektronikdelar ska skickas till en godkand instans for
materialatervinning

Kassering

Uttjiant utrustning ska atervinnas enligt gallande lokala féreskrifter. Utover
sjalva utrustningen ska samtliga halsovadliga rester fran processvatskan tas
om hand och hanteras pa lampligt satt. | tveksamma fall, eller nar lokala
foreskrifter saknas, kontaktar du Alfa Lavals lokala forsaljningsforetag.

Kontakta Alfa Laval

Var webbplats halls kontinuerligt uppdaterad med upplysningar om Alfa Lavals
kontaktuppgifter varlden over.

Besok garna www.alfalaval.com for att fa tillgang till informationen.

200008009-2-SV
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3 Installation

3.1 Uppackning/mellanforvaring

Bruksanvisningen utgér en del av leveransen.

L&s anvisningarna noga.
Sétt dit den medfdljande varningsetiketten pa ventilen efter installation s att den syns tydligt.

Alfa Laval kan inte hallas ansvariga for felaktig uppackning.

Kontrollera féljande vid leverans:
1. Komplett ventil
2. Foljesedel

3. Varningsetikett

Ta bort det dvre stodet. %

TD 449-021

(2)

Lyft ut ventilen.

= /

. Y ‘
Notera ventilens vikt som &r tryckt pa ? t\;@ﬁ'

forpackningen.

TD 449-022

200008009-2-SV 17



3 Installation

©

@

©

Ta bort ev. férpackningsmaterial fran
ventilportarna.

|

:

- —

/ ¥
\
]
\
\

j TD 449-043_1

Undersok ventilen for synliga transportskador.

Undvik att skada luftanslutningarna,
lackageutloppet, ventilportarna och CIP-
anslutningarna, i férekommande fall.

TD 449-044_1

200008009-2-SV



Installation 3 [\

Demontera enligt bild 1 till 6 (se aven A
Demontering av ventilen pa sidan 36). @{\ N
1. Tillfor tryckluft -—©
2. Ta bort den dvre klamman T HE
3. Slapp ut lufttrycket g
4. Lyft ut luftmotorn med kaglor
- —_—
5. Ta bort den undre kldamman
6. Ta bort det nedre tatningselementet
- —
i ﬁm 449-017_1
6]
A=pa B =av C = luft
Satt dit tatningselementet pa ventilen. - i -~
&
ﬂ S=l;

TD 449-023_1

1. Placera luftmotordelen i ladan
2. Lagg till stod

3. Stang ladan och férvara den
Tips!

Mark ventilhuset och ladan med samma
nummer fére mellanlagringen.

200008009-2-SV 19



34 3 Installation

3.2 Allman information

Ventilen har svetsandar som standard men kan ocksa utrustas med anslutningar.

Las alltid avsnittet om tekniska data noga. Se Tekniska data pa sidan 51.

Avlasta alltid lufttrycket nar ett moment ar fardigt.

Ror aldrig lasklamman eller luftmotorns kolvstang om luftmotorn matas med tryckluft (se varningsdekal).
Satt dit den medféljande varningsdekalen pa ventilen sa att den syns tydligt.

Alfa Laval kan inte hallas ansvarigt for felaktig installation.

Sétt alltid dit ventilen vertikalt.

Lackageutloppet maste vandas nedat!

@):50 EHEDG

Foér EHEDG-godkanda ventiler anvands anslutningen i enlighet med EHEDG-policydokumentet "Easy
cleanable Pipe couplings and Process connections”.

Luft

/\ VARNING

For luftmotortyp 3 (120 mm) far satesnedtryck-
ning endast aktiveras nar den har monterats i
ventilhuset. Aktivering av nedtryckning nar den
inte &r monterad i ventilhuset kan orsaka skador
pa luftmotorn.

2300-0051

e Vibrationer

» Varmeutvidgning hos roren (74%

+ Omfattande svetsning *

T
Undvik belastning pa ventilen eftersom det kan leda till
deformering av tatningsomradet och funktionsfel pa
ventilen (lackage eller felaktig visning).

+ Overbelastning av rorledningarna

« For optimal témning ska ventilen installeras verti- K@
kalt

Risk for skador!
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Installation 3 [\

Anslutningar:
« Kontrollera att anslutningarna ar tata

ual

BNy

Kom ihag tatningsringarna.

Luftanslutning: R 1/8 tum (BSP)

» AC1: Rengdring av det dvre satet
+ AC2: Oppen ventil

» AC3: Rengoring av det nedre satet

C

3
AC2
AC1

.

|

ET

5

|
|
[

Al
T 1 0]
] ;p
\

(
)

Tl
n

L) TD449-047_1

CIP-anslutning (tillval):

1. Se beskrivning av rengdring i Rekommenderad

rengdring pa sidan 29
2. Anslut CIP korrekt

CIPin

CIPin

W

CIPu

t

23130041

R 3/8 tum (BSP), utvandig ganga

200008009-2-SV
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3 Installation

Det ar viktigt att ansluta CIP-inlop-
pet till det lilla inloppsmunstycket
for att undvika att bygga upp trycket
i rengéringskammaren.

NGO

Passa in munstyckets kanter efter uttaget i tdtningselementet.

22 200008009-2-SV



Installation 3 [\

3.3 Svetsning

Ventilen har svetsandar som standard.

Foér EHEDG-godkéanda ventiler anvands anslutningen i enlighet med EHEDG-policydokumentet "Easy
cleanable Pipe couplings and Process connections”.

Svetsa forsiktigt/sikta pa belastningsfri svetsning for att undvika deformering av tatningsomradena.

Kontrollera att ventilen fungerar stérningsfritt efter svetsningen.

/\ VARNING

Stick aldrig fingrarna genom ventilportarna nar tryckluft matas till luftmotorn.

@ Demontera ventilen enligt anvisningarna i
Demontering av ventilen pa sidan 36.

Bibehall minimispelen sa att luftmotorn och %
de interna ventildelarna kan tas bort — se
information senare i det har avsnittet.

Om det finns risk for fotskador
rekommenderar Alfa Laval att lamna ett
avstand pa 120 mm under ventilen (se de
specifika inbyggda villkoren).

I

[

g

TD 449-024_1

7
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SV

3 Installation

©

Se till att vrida ventilhuset korrekt — koniskt
ventilsate uppat.

TD 449-329

!

UPP Ta bort etiketten efter installation av

ventilhuset
@ Montera ventilen enligt avsnitt Ventilenhet pa
sidan 43 efter svetsning.
Kontroll fore start: AC3
1. Tillfor tryckluft till AC1, AC2 och AC3 (en i
taget). |
> . . o o ACZ
2. Oppna och stang ventilen nagra ganger ACH
och kontrollera att den gar jamnt I ﬁH (
/)
!

<
)
T <>
T

TTD 449-045_2

Kor i gang systemet.

Om ThinkTop® &r monterat lagg till 180 mm (7,1 tum) till B-mattet.

24
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Installation 3

Tabell 1 Z
1. Det nedre tatningselementet kan tas bort utan att
du tar bort luftmotorn och interna ventildelar.
2. Luftmotorn och interna ventildelar kan lyftas ut ur
ventilhuset. B
H!
Tabell 2 1
1. Det nedre tatningselementet kan endast demonte- ©
ras om luftmotorn och invandiga delar tas bort. A
904
Tabell 1:
(Alla matt i mm) (1 mm = 0,0394 tum)
ISO DIN
Storlek DN/YD DN/YD DN/YD DN/YD DN/YD| DN DN DN DN DN DN DN
38 51 63,5 76,1 1016 | 40 50 65 80 100 125 150
A
Basic/SeatClean 160 200 250 250 290 160 | 200 | 240 | 220 | 280 | 320 | 305
PMO 195 225 245 279
A
HighClean/UltraClean 200 265 300 300 360 200 | 265 | 290 | 270 | 350 | 390 | 375
PMO 265 300 320 349
B
Basic 700 760 909 909 1148 | 700 | 760 | 909 | 909 | 1148 | 1350 | 1370
SeatClean 700 760 880 880 1050 | 700 | 760 | 880 | 880 | 1050 | 1250 | 1270
PMO 765 885 900 1050
B
HighClean/UltraClean 810 870 1020 1020 1250 | 810 | 870 | 1020 | 1020 | 1250 | 1400 | 1420
PMO 877 1047 1060 1250
C’ 60,8 73,8 86,3 98,9 123,6 64 76 | 92 | 107 | 126 | 151 | 176
1 Mattet C kan alltid beréknas med formeln C = % ID évre + % ID nedre + 26 mm (1 tum).
Tabell 2:
ISO DIN
Storlek DN/YD | DN/YD | DN/YD | DN/YD | DN/YD | DN DN | DN | DN | DN | DN DN
38 51 63,5 76,1 101,6 40 50 65 80 | 100 | 125 | 150
A
Basic/SeatClean 120 140 170 170 200 120 | 140 | 170 | 160 | 200 | 250 | 235
PMO 135 145 165 189
A
HighClean/UltraClean 170 190 220 220 270 170 | 190 | 220 | 210 | 270 | 320 | 305
PMO 190 220 240 259

200008009-2-SV
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Den har sidan har avsiktligt lamnats tom.



4 Drift

Las alltid avsnittet om tekniska data noga. Se Tekniska data pa sidan 51.

Ventilen justeras och testas fore leverans.

Var uppmarksam pa eventuella fel.

/\ VARNING

Slapp alltid ut lufttrycket nar ett moment ar fardigt.
Ror aldrig lasklamman eller luftmotorns kolvstdng om luftmotorn matas med tryckluft (se varningsdekal).

Trycksatt aldrig luftanslutningarna (AC1, AC3) samtidigt eftersom bada ventilkéglorna kan lyftas (kan
orsaka blandning)

Alfa Laval kan inte hallas ansvariga for felaktig drift.

/\ VARNING

Vidrér aldrig ventilen eller rérledningarna vid arbete med heta vatskor eller vid sterilisering.
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4 Drift

4.1 Felsokning

I

Las underhallsanvisningarna noga innan slitha delar byts ut.

Problem

Orsak/resultat

Reparation

Lackage mellan tatningselement
(79) och nedre kagla (75)

Slitna/produktpaverkade O-ringar/
lapptatning (76/77/78)

» Byt O-ringarna/lapptatningen
* Byt gummikvalitet
+  Smorj korrekt

Lackage vid lackageutloppet

< Partiklar mellan ventilsaten och
kageltatningar (56/74)

+ Slitna eller produktpaverkade
kageltatningsringar (56/74)

» Ka&glan har inte monterats kor-
rekt

+ Ta bort partiklarna

+ Kontrollera kageltatningarna
+ Byt ut kageltatningarna

+ Byt gummikvalitet

+ Séatt dit k&glan, se steg 3 i Venti-
lenhet pa sidan 43

Lackage i tatningselement (48)/
ovre kagla (55)

Slitna/produktpaverkade o-ringar/
lapptatning (storlek 38/39/46/49)

* Byt O-ringarna/lapptatningen
+ Byt gummikvalitet

* Rengor och byt styrringen vid
behov (45)

Lackage vid klamma (64)

» For gamla/produktpaverkade O-
ringar (76 och 47 samt, for ven-
tilhus med klammor, 52)

* Lo6s klamma (64).

* Byt ut O-ringarna
* Byt gummikvalitet

* Dra at klamman

CIP-lackage

Ta bort O-ringarna (40/67/71).

Byt ut O-ringarna

Lackage vid spindelklamma (43)

Skadad O-ring (39) sliten/produkts-
kadad lapptatning (57) eller sprut-
munstycke (58)

* Byt ut O-ringen
» Byt ut kageltatningarna
* Byt gummikvalitet

Den nedre kaglan atergar inte till
stangt lage

* Fel gummikvalitet
+ Felaktigt monterad packning

» Felaktig montering (se avsnitt
2.3)

+ Byt gummikvalitet

+ Sétt dit den nya packningen kor-
rekt

» Korrekt installation

Kéaglan atergar med ojamna rorel-
ser (glid-/karvningseffekt)

* Fel gummikvalitet
» Felaktigt monterad packning

+ Felaktig montering (se avsnitt
2.3)

+ Byt gummikvalitet

+ Satt dit den nya packningen kor-
rekt

« Korrekt installation

28
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Drift 4

4.2 Rekommenderad rengoring

Den levererade produkten ar konstruerad for centralt disksystem (CIP).

NaOH = Natriumhydroxid, kaustiksoda.
HNO3 = Salpetersyra.

Diskvatskor ska forvaras/kastas enligt gallande lagar och férordningar.

Rekommenderad min. hastighet for CIP: 1,5m/sec.

/\ VARNING

Hantera alltid lut och syra med stor forsiktighet.

Ror aldrig vid den levererade produkten eller rorsystem vid sterilisering.

Exempel pa diskmedel
Anvand rent vatten, fritt fran klorider

Metersystem

1. 1 % massférhallande NaOH vid 70°C

1001\ = — Rengdrings
medel
vatten

221 1001 — Rengorings

33 % NaOH vatten medel

2.0,5 % massforhallande HNO, vid 70°C

071 + /1001 = Rensorings
53 % HNO,4 vatten mede

Brittiska mattenheter

1. 1 % massférhallande NaOH vid 158°F

— Rengbrings
medel

— Rengorings
26,4 gal medel
vatten

0,58 gal
33 % NaOH

2. 0,5 % massférhallande HNO, vid 158°F

— Rengdrings
39 moy A (294980 = medel
R vatten

1. Undvik alltfér koncentrerad disklésning = Dosera
jamnt!

2. Anpassa diskflodet till processen.

Sterilisering av mjélk/viskdsa produkter =>
Oka diskflodet!

/\ VARNING

Skdlj alltid val med rent vatten efter diskning.

Skalj alltid!

Rengdringsmedel

200008009-2-SV
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4 Drift

4.3 Rengoring

Satesrengoringscykler:
1 Stangd ventil

CIP
Produkt
jﬁﬁug-osz
2 Rengoring genom nedre led- é
ning
o l_;@
Produkt
o
b0
b CIP
%
K]
E:i: TD 449-053
3 Oppen ventil é
. Produkt
1= EL_
Produkt

TD 449-054

4 Rengdring genom 6vre led-

ning

5

Produkt

R

K

v
RRRK

TD 449-055

30
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Drift 4 £\

/\ VARNING

Ror aldrig ventil eller rorsystem vid sterilisering.

/\ VARNING

Stryp aldrig lackageutloppet.
Stryp aldrig CIP-utloppet, i forekommande fall

(risk for blandning pa grund av 6vertryck).

CIPin CIPin
2N
e s}
4
[T
\ﬂw% ==
ﬁ? — 23130041
Lackage/CIP ut w W

Tryckluftsomstallning av ventil under reng6éring pa plats

Varje ventilsate ska vara lyft under hela rengoringscykeln. Satena ska inte lyftas i mer an 10
sekunder.

Dessa tryckluftsfunktioner innefattar:
1. Lyft av 6vre ventilsate (under rengdring av 6vre ventilhus)
2. Nedtryckning av nedre ventilsate (under rengéring av undre ventilhus)

| féljande diagram visas en dversikt av dessa funktioner tillsammans med rekommenderad varaktighet
vid ett CIP-tryck om 1,5 bar (21 psi). Det rekommenderas att lyftning/nedtryckning av satet utfors i
mitten av varje steg i CIP-sekvensen.
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4 Drift
Antal lyft-
CIP-handelse ThinkTop- ThinkTop- | PLC-timer- | Burst-ren- ningar/
@ langd per Ventilfunktion magnetventil | magnetven- | séte lyft-/ | géringstid | tryckningar
ventil nr. til lage trycktid! | fér siten2 | i varje CIP-
steg?®
Lyftning av ovre sate Stromsatt 2 sek. <1 sek. 1-2
Varm f('jrspo|_ Lyftnlng av nedre sate Stl‘ﬁmsatt 2 Sek. <1 Sek. 1-2
ning i3 min | Spolning av lackagekammare ) ) 5 sek ) 1
Spiralrengdring kagla/balan- ) ) 5 sek. ) 1
serare
Lyftning av 6vre sate .
Stromsatt 2 sek. <1 sek. 1-2
Varm basisk Lyftning av nedre sate Stromsatt 2 sek. <1 sek. 1-2
tvatti 10 min | Spolning av lackagekammare ) ) 5 sek. ) 1
Spiralrengdring kagla/balan- ) ) 5 sek. ) 1
serare
Lyftning av ovre sate Stromsatt 2 sek. <1 sek. 1-2
Kall eftersklj- Lyftning av nedre sdte Strémsatt 2 sek. <1 sek. 1-2
ning i3 min | Spolning av lackagekammare ) ) 5 sek ) 1
Spiralrengdring kagla/balan- ) ) 5 sek. ) 1
serare
Lyftning av 6vre sate .
2 Stromsatt 2 sek. <1 sek. 1-2
Syraspolning i 3 Lyftning av nedre sdte 3 Stréomsatt 2 sek. <1 sek. 1-2
min Spolning av lackagekammare ) ) 5 sek. ) 1
Spiralrengdring kagla/balan- ) ) 5 sek. ) 1
serare
Lyftning av ovre sate 2 Stromsatt 2 sek. <1 sek. 12
Kall slutspolning Lyftning av nedre sate 3 Stromsatt 2 sek. <1 sek. 1-2
i 3 min Spolning av lackagekammare ) ) 5 sek. ) 1
Spiralrengdring kagla/balan- ) ) 5 sek. ) 1

serare

1 Vardet beror pa ventilstorlek, CIP-tryck, produkttyp, fett- och sockerinnehall. PLC-timer &r ett rekommenderat varde.

2 Aren positionsbaserad sateslyftning/-tryckning, vardet &r med ett lufttryck pa 6 bar. Aterkopplingssignal hég i minst 2 sek.

3 Vardet beror pa tillréckligt CIP-vétsketryck, produkttyp, fett- och sockerinnehall.

Validering av renlighet ar obligatoriskt for produktsakerhetsskal

Variationer som orsakas av tryckluft ar normalt:

Langa luftmatningsslangar

Liten innerdiameter pa luftmatningsslangar

Begransad tillforsel av tryckluft

3

2
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5 Underhall
5.1 Allmant underhall

Las alltid avsnittet om tekniska data noga. Se Tekniska data pa sidan 51.
Satt alltid dit ttningarna korrekt (risk for blandning).

Slapp alltid ut lufttrycket nér ett moment ar fardigt.

Koppla alltid fran CIP-anslutningarna fore service, i forekommande fall.

Anvand alltid Alfa Laval-originalreservdelar och hall reservgummitatningar och styrringar i lager.

Ventilen ar utformad sa att interna lackage inte leder till att produkterna blandas. Invandigt lackage i
ventilen syns utvandigt.

Utfér underhall pa ventilen/luftmotorn regelbundet.
Kontrollera att ventilen fungerar stérningsfritt efter service.

Overblivet material ska férvaras/kastas enligt géllande lagar och forordningar.

Luft

/\ VARNING

For luftmotortyp 3 (@120 mm) far satesnedtryck-
ning endast aktiveras nar den har monterats i
ventilhuset. Aktivering av nedtryckning nar den
inte &r monterad i ventilhuset kan orsaka skador
pa luftmotorn.

2300-0051

/\ VARNING

Utfor aldrig service pa ventilen nar den ar varm.
Utfor aldrig service pa ventilen med ventilen/luftmotorn under tryck.

* = Atmosfarstryck kravs!

200008009-2-SV
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5 Underhall

/\ VARNING

Stick aldrig fingrarna genom ventilportarna nar tryckluft matas till luftmotorn.

Ror aldrig lasklamman eller luftmotorns kolvstdng om luftmotorn matas med tryckluft (se varningsdekal).

Ventilgummitatningar

Ventilkageltatningar

Ventilstyrringar

Forebyggande underhall

Byts efter 12 manader '

Byts efter 12 manader '

Byt vid behov

Underhall efter lackage
(ett lackage borjar normalt
langsamt)

Byt efter produktionscy-
keln

Byt efter produktionscy-
keln

Planerat underhall

* Regelbunden besikt-
ning for att upptacka
lackor och ojamn gang

» For journal 6ver venti-
len

» Planera besiktningarna
utifran tidigare resultat

Regelbunden besikt-
ning for att upptacka
lackor och ojamn gang

» FOor journal 6ver venti-
len

Planera besiktningarna
utifran tidigare resultat

Byt vid behov

Smodrjning

Vid monteringAlfa Laval
silikonbaserat livsmedels-
godkant smorjmedel
USDA H1-godkant fett2

Vid monteringAlfa Laval
silikonbaserat livsmedels-
godkant smoérjmedel
USDA H1-godként fett?

Ingen

1 beroende pa driftférhallanden. Kontakta Alfa Laval.

2 Alla produktberérda tatningar.

I

Smorj traden i ventilkaglans delar med Alfa Laval-smorjmedel eller likvardigt smorjmedel.

Reparation av luftmotorn:

* Luftmotorn ar underhallsfri, men kan repareras.

*  Om reparation kravs rekommenderar vi att byta alla gummitatningar i luftmotorn.

« Smorj tatningar med Alfa Laval-smérjmedel.

» For att undvika eventuella svarta lamningar pa pos. 1 och 29 rekommenderar Alfa Laval
anvandning av Alfa Laval-smdérjmedel for dessa tva positioner.

34
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Underhall 5 E\

\
% AC2
Kontroll fore start AC1

1. Tillfér tryckluft till AC1, AC2 och AC3 en efter en. 1

P

]

2. Oppna och stang ventilen nagra ganger och kon- ()
trollera att den I6per jamnt. (
J

RN

L

/

|

L

/

‘_:EJZ_TID 449-045_2

Kor i gang systemet.
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5 Underhall

5.2 Demontering av ventilen

Kassera 6verblivet material pa korrekt satt.

Anvand alltid originalreservdelar fran Alfa Laval. Byt tatningar vid behov.

@

Demontera ventilen enligt illustrationen.
1. Tillfér tryckluft till AC2

2. Lossa och ta bort den nedre klamman
(64)

3. Slapp ut lufttrycket

4. Lyft ut luftmotorn tillsammans med de
interna ventildelarna fran ventilhuset (50)

5. Lossa och ta bort den nedre klamman
(64)

6. Ta bort det nedre tatningselementet (79)
TILLVAL:

For ventilhus med kldmmor: Lossa och ta bort
klamman och dra isar den 6vre (51) och
nedre (53) ventilhushalvan. Dra ut O-ringen
(52).

Avlasta lufttrycket. ° # [ Foon &
Demontera det nedre tatningselementet: 76 S
1. Dra ut O-ringen (76) och lapptatningen
(77). 77 _
71 70
2. Taav O-ringen (78). ‘
29 N i——
3. Skruva ur spolréren (70). € e—© |
4. Ta bort O-ringarna (71) och munstyckena \ —_—
(72 + 73). 81 l
& R ey

36
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Underhall 5

©

a) Om luftanslutningen AC1 sitter pa plats,
tillf8r tryckluft och f8lj metod 3A. ® o
1. Tillfér tryckluft till AC1. S (\

e
2. Lossa den nedre kaglan (75) medan ﬁ',:% Eﬁﬂﬂ”ﬁj@/@

du haller emot den 6vre kaglan (1). \ |

3. Ta bort kaglan. U H
4. Avlasta lufttrycket. 7

Om den 6vre sateslyften ar tillganglig

A) Pa
B) Av
b) Om luftanslutning AC1 saknas, folj metod
3B. Y e
8 -
1. Satt dit det dvre tatningselementet L ¢ — Hﬂ\@

(48) utan mellanstycket (37). | |

TD 449-074_1

2. Lossa den nedre kaglan medan du
haller emot den Ovre kaglan.

3. Ta bort kdglan (75).
Byt ut O-ringen (38).

I
@

Om ingen 6vre séateslyft ar tillgénglig

For byte av tatningsringen (74), se Nedre
kégla, byte av radialtétning pa sidan 39.

Ta bort kopplingssystemet och den Gvre 29
kaglan enligt illustrationen
44 ‘ j 43 40 41
1. Skruva loss spolréret (41) (eller kaglan
[15] om systemet inte har CIP). Ta av O- 39 — =
ringen (40) -
2. Dra upp laset (44) over kolvstangen (29). - E 1 m
3. Dra bort klammorna (43) fran 89— -
spindelfodret (42). ¢ |

55 42 15.2

4. Dra ut den 6vre kaglan (55). Kontrollera
att spindelfodret gar fritt fran bade
kolvstangen och den 6vre kaglan. Vid
extern CIP-anslutning till

lackageutrymmet: Ta bort O-ringarna (39)
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5 Underhall

©

1. Skruva loss spolréren (66) i
férekommande fall och ta bort O-ringarna
(67) och munstyckena (68 + 69)

2. Dra ut det dvre tatningselementet (48)
fran mellanstycket (37)

3. Dra ut O-ringen (47), lapptatningen (49)
och O-ringen (46) fran det 6vre
tatningselementet

37—

47 ————— TD 449-071

Ta bort 1apptatningen (57) (eller

sprutmunstycket (58) om ventilen har Spiral-

Clean). 55

For borttagning och byte av tatningsringen

(56), se Nedre kégla, byte av radialtétning pa !

sidan 39 -

——

56 —C—— 1T/
H—p #— 58
57 4% J

38
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Underhall 5

5.3 Nedre kagla, byte av radialtatning

Kassera 6verblivet material pa korrekt satt.

Anvand alltid originalreservdelar fran Alfa Laval. Byt tatningar vid behov.

@

Kapa och ta bort den gamla tatningsringen
(74) med hjalp av en kniv, skruvmejsel eller

liknande. Var forsiktig sa att du inte repar \ ]
kaglan. e

TD 449-025

1. Foérmontera tatningsringen enligt ritningen

2. Rotera langs omkretsen for att fixera
packningen enligt ritningen

3. Smorj tatningarna noga med lamplig tval
eller smorjmedel fére férmontering

TD 449-026

©

Satt dit den undre verktygsdelen.

Artikelnr
DN/YD DN/YD DN/YD DN/YD DIN

38/4051/ | 63,5/657 |#2101.6/ |#1101.6/
50 6,1/80 100 100

Sate Sate Sate Sate Sate
53,3 781.3 2100,3 |21153 |@115,3

9613426 | 9613426 | 9613426 | 9613426 | 9613426
001 002 003 004 004

125150

Verktyg for radialtatning, nedre kagla

200008009-2-SV 39
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5 Underhall

1. Satt dit den 6vre verktygsdelen inklusive
kolven.

VR

NN

2. Klam ihop de bada verktygsdelarna.

Verktyg markt med artikelnummer.

1. Tillfér tryckluft. PA ~
Fe AN

2. Avlasta lufttrycket. <,
3. Ta bort verktygsdelar.

©

Inspektera tatningen for att se till att den inte m
vrids i sparet och tryck in de 4 utstickande
punkterna med en skruvmejsel. N

TD 449-057_1
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Underhall 5 E\

5.4 Ovre kagla, byte av axialtatning

Kassera 6verblivet material pa korrekt satt.

Anvand alltid originalreservdelar fran Alfa Laval. Byt tatningar vid behov.

@

Ta bort den gamla tatningsringen (56) med
hjalp av en kniv, skruvmejsel eller liknande.

Var forsiktig sa att du inte repar kaglan. N y

TD 449-030

Formontera tatningsringen enligt ritningen.

A = Tatningens flata sida A B
B = Balanskagla W
C = Smorj inte bakom tatningen e ¢

Satt dit verktygsdel 1.

Art.nr

Sateo |Site g |Site o |Site o
53,3 81,3 100,3 115,3

961305 |961305 |961305 | 961305 To 4022
0501 0502 0508 0503

TD 449-033

Verktyg for axialtatning, dvre kagla

@

1. Satt dit verktygsdel 2 inklusive kolv

2. Klam ihop de bada verktygsdelarna

TD 449-033_1 L@_D

Verktyg markt med artikelnummer
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5 Underhall

©

o & W DD =

Tillfor tryckluft

Slapp ut lufttrycket

Vrid verktyget 45° i férhallande till kaglan
Tillfér tryckluft

Avlasta lufttrycket och ta bort verktyget

2
% Y =
4
TD 449-034_1 L@

A =pa

B =av

. Inspektera tatningen

Slapp ut luft i 3 olika lagen langs
omkretsen

N@ |

TD 449-042

42
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Underhall 5

5.5 Ventilenhet

Kassera 6verblivet material pa korrekt satt.

I

Anvand alltid originalreservdelar fran Alfa Laval. Byt tatningar vid behov.

1. Satt dit o-ringen (47) (vrid inte),
lapptatningen (49) i och O-ringen (46) i
det dvre tatningselementet (48) (smorj
med Alfa Laval-smoérjmedel)

O-ringen ska forsiktigt pressas in i sparet.

I

2. Satt dit det 6vre tatningselementet i
mellanstycket (37)

3. Satt dit O-ringarna (67) och montera
spolréren (66). Passa in munstyckena (68
+ 69) mot urtaget

-
//\\\\l\\\ \

TD449 144_2

Smorj med livsmedelsgodkant Alfa Laval-
smorjmedel.

37—

46 N Ge——) 67 66

. - J

—@=o) UEJ
|

47 — s

1. Placera lapptatningen (57) i den dvre
kaglan (eller sprutmunstycket om ventilen
har SpiralClean) och O-ringen (38) i den
nedre kaglan

2. Tryck snabbt in den nedre kaglan (75) i
den Ovre kaglan (55) genom
lapptatningen.

Skada inte lapparna nar den nedre
kaglan (75) med O-ringen (38) passerar
lapptatningen.

For ventilstorlekar DN/OD 38 & /DN40 & DN/
OD51 & DN50:

Lapptatningen (57) kan valfritt monteras med
specialverktyget. Kontakta Alfa Laval.

P T

38 TD 449-076_1

=

2300-0044

Monteringsverktyg for lapptatning art.nr
8010017878

200008009-2-SV
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5 Underhall

©

Placera kopplingssystemet och den dvre
kaglan enligt bilderna (1 till 4).

1.

Tryck upp laset (44) 6ver kolvstangen
(29).

Vid extern CIP-anslutning till
lackageutrymmet: Satt dit O-ringarna (39).

Placera spindelfodret (42) pa kolvstangen.
Satt dit den dvre kaglan (55)

Satt dit klammor (43) pa spindelfodret (42)
Satt dit I1aset (44)

Satt dit O-ringen (40). Satt dit spolroret
(41) (eller kagla (15) om systemet inte har
CIP)

29

44

2*E

"?53

+

43 40 41

g TD 449-331

I

556 42 15.2

Rekommenderade moment fér montering av
de 6vre och nedre kageldelarna.

Matt Moment (Nm)/(Ibf-ft)
38 mm/DN 40

51 mm/DN 50 5/(3,7)

Alla andra 20/(14,8)

a

|

1=av

TD 449-332_1 U

A = [uft

Om den ovre sateslyften ar tillganglig

S

Om ingen oOvre sateslyft ar tillganglig

44
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Underhall 5 E\

©

1. Satt dit O-ringarna (71) och satt dit
munstyckena (72 + 73) och spolréren (70)
i forekommande fall

2. Satt dit O-ringen (78) och montera
l&pptatningen (77) och O-ringen (76) (vrid — Toaae
inte O-ringen) och tryck forsiktigt in den i

sparet (smorj med Alfa Laval-smorjmedel) ~ SmOr] med Alfa Laval-smorjmedel.

'

76 e

77 —F
71 70
79 ] E— —
- 66—
— - | E—— |
47

81

—

£ R SE——

D 449-334
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5 Underhall

©

/\ VARNING

Stick aldrig fingrarna genom ventilportarna
nar tryckluft har anslutits till luftmotorn.

Tillfor alltid tryckluft innan du demonterar
ventilen.

Vid ventilhus med klammor:

Satt forst dit O-ringen (52) och montera de
ovre (51) och nedre (53) ventilhusen.
Montera och dra at klAmman (64).

Satt tillbaka ventilen enligt bilderna (1 till 6).
1. Satt dit det nedre tatningselementet (79)

2. Montera och dra at den nedre klamman
(64).

3. Tillfor tryckluft och montera luftmotorn

tillsammans med de interna ventildelarna i O -
ventilhuset (50). 5w BB 64
4. Montera och dra at den 6vre kldmman } <
(64). Klamman och klammans mutter bor \ i 50
smorjas. (Maximalt moment fér } <
klammuttern: 10 Nm) P .
2 —p Br— @I hH—64
5. Slapp ut lufttrycket ? -
1 T 7
|
A =pa
Tillfor tryckluft innan du demonterar ventilen. B=av

C = luft

46
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Underhall 5

5.6 Demontering av luftmotor

Kassera 6verblivet material pa korrekt satt.

Anvand alltid originalreservdelar fran Alfa Laval. Byt tatningar vid behov.

Luftmotorn ar underhallsfri, men kan repareras.

Demontera ventilen enligt anvisningarna i Demontering av ventilen pa sidan 36

Luftmotorn ar nu klar for drift. Se ritningen nar du demonterar enligt stegen pa den har sidan.

@ . Ta bort muttrarna (36) och brickorna (35)

Ta bort tackskivan (25)
Ta bort lasringen (24)

I

Dra ut mellanstycket (37) fran luftmotorn

@ 1. Ta bort kolvstangen (29), botten (21) och

den nedre kolven (30)

2. Separera de tre delarna

3. Ta bort O-ringarna (20, 22 och 23) fran

botten, O-ringarna (33 och 31) och

styrringen (32) fran den nedre kolven
samt O-ringen (28) fran kolvstangen

4. Ta bort fjaderenheten (14)

@ 1. Ta bort innerkaglan (27), huvudkolven

(17) och distanshylsan (11) i

féorekommande fall. Ta bort styrringen (18)

och O-ringen (19).
2. Ta bort fjiaderenheten (10)

@ 1. Lossa skruvarna (2) (de ar limmade)

2. Ta bort stoppet (4)

3. Ta bort den évre kolven (8). Ta bort O-

ringarna (7 och 9)

Inte pa luftmotor 3.

@ Ta bort O-ringen (5) och styrringen (6).

200008009-2-SV
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5 Underhall

35

36

TD 449-068

28

33

21

34

25

37

48
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Underhall 5

5.7 Montering av luftmotor

Kassera 6verblivet material pa korrekt satt.

Anvand alltid originalreservdelar fran Alfa Laval. Byt tatningar vid behov.

Se ritningen nar du monterar enligt stegen pa den har sidan.

Luftmotorn ar underhallsfri, men kan repareras.

W,

o > ® N

. Montera styrringen (6) och O-ringen (5)

Inte pa luftmotor 3:

Satt dit O-ringarna (7 och 9).
Satt dit den 6vre kolven (8)
Satt dit stoppet (4)

Dra at skruvarna (2). (Sakra med lim)

. Satt dit fjaderenheten (10)

Satt dit O-ringen (19) och styrringen (18)

Satt dit distanshylsan (11), huvudkolven
(17) och den inre kaglan (27)

. Satt dit fjaderenheten (14)

Satt dit O-ringen (28) i kolvstangen, satt
dit O-ringar (33 och 31) och styrringen
(32) i den nedre kolven och satt dit O-
ringarna (20, 22 och 23) i botten

Satt dit kolvstangen (29), den nedre
kolven (30) och botten (21)

Satt dit de tre delarna

O b=

Satt dit Iasringen (24)
Satt dit tackskivan (25)
Satt dit mellanstycket (37) pa luftmotorn

Satt dit och dra at muttrarna (36) och
brickorna (35)

200008009-2-SV
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5 Underhall

35

36

TD 449-068

28

33

21

34

25

37
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6 Tekniska data

Det ar viktigt att folja tekniska data under installation, drift och underhall.

Informera berdrd personal om tekniska data.

I

Data

Hdgsta produkttryck:

1 000 kPa (10 bar) (145 psi)

Lagsta produkttryck:

Fullt vakuum

Rekommenderat minimitryck for Spi-
ralClean:

2 bar (29 psi)

Temperaturomrade:

=5 °C till +125 °C (23 °F-257 °F) (beroende pa gummikvaliteten)

Lufttryck:

Max. 800 kPa (8 bar) (116 psi)

Produkter enligt 2014/68/EG

Kategori I, vatskegrupp 1

DN = 125, vatskegrupp 2

Material

Produktberort stal:

Syrafast stal AISI 316L

Andra staldelar:

Rostfritt stal (AISI 304)

Produktberorda delar:

EPDM, HNBR, NBR eller FPM

Andra tatningar:

CIP-tatningar: EPDM

Luftmotortatningar:

NBR

Ytfinish:

In-/utvandigt matt (blastrad) Ra < 1,6 (64 y”)In-/utvandigt blank
(polerad) Ra < 0,8 (32 y”)In-/utvandigt blank (internt polerad) Ra
<0,8(32 ")

Ra-vardena avser endast invandigt.

I

Vikt (kg)
DN/YD DN
Storlek
38 51 | 63,5 76,1 |101,6 | 40 50 65 80 | 100 125 | 150
Vikt (kg) — basmodell 13,5 | 15 24 24 34 |13,5| 15 24 24 34 44 45
Vikt (kg) — SeatClean 13,5 | 15 24 24 34 |13,5| 15 24 24 34 47 48
Vikt (kg) — High-/UltraClean 14,5 | 16 27 27 38 |[145| 16 27 27 38 51 52

Godtagbarhetskriterier vid inspektion:

» Det ska inte vara mgjligt att komma at rorliga delar som ursprungligen skyddats av en

skyddsanordning.

» Skyddsanordningen ska monteras pa ett sakert satt.

» Se till att skruvarna pa skyddsanordningen ar ordentligt atdragna.

Rutin i hdndelse av att skyddens skick icke ar godtagbart:

» Korrigera och/eller reparera skyddsanordningen.

200008009-2-SV
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6 Tekniska data

Nedanstaende tabellvarden for Unique PMO-versionen finns i PD-bladet.

Storlek DN/YD DN
ISO/DIN/Sch.5 38 51 63,5 76,1 [101,6 |40 50 65 80 | 100 | 125 | 150
Kv-varde

. 1,5 (15 |25 |25 |31 1,5 (1,5 |25 |25 |31 3,7 |37
Ovre sateslyft (m3/h)

Kv-véarde
09 |09 (19 |19 |25 09 |09 (19 |19 (25 |31 |31
Nedre séateslyft (m3/h)

Luftférbrukning
. 02 |02 04 |04 |062 (0,2 |02 |04 |04 |0,62 |0,62 |0,62
Ovre sateslyft [n liter]!

Luftférbrukning
11 |11 |0,13 |0,13 (0,21 |11 |1,1 |0,13 |0,13 |0,21 |0,21 | 0,21
Nedre séteslyft [n liter]!

Luftférbrukning
0,86 0,86 [1,63 1,63 [2,79 (0,86 (0,86 |1,62 1,62 |2,79 2,79 |2,79
Huvudrorelse [n liter]'

Kv-varde, SpiralClean

0,12 /0,12 /0,12 |0,12 |0,12 |0,12 |0,12 |0,12 (0,12 |0,12 |0,12 | 0,12
Spindel-CIP (m3/h)

Kv-varde, SpiralClean
Extern C|P_ans|utn|ng||ackageutrym_ 0,25 0,25 0,29 0,29 0,29 0,25 0,25 0,29 0,29 0,29 0,29 0,29
met [m3/h]

1 [n liter] = volym vid atmosfarstryck.

Formel for berdakning av CIP-flode under sateslyft (for vatskor med viskositet och densitet som
vatten):

Q=KveVAp

Q = CIP-fldde (m3/h).

Kv = Kv-varde fran ovanstaende tabell.

A p = CIP-tryck (bar).

Cv=1,163 x Kv g/m

1 bar = 14,5 psi
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7/ Reservdelar

Till alla Alfa Laval-produkter som levereras finns det en reservdelslista.

Den har reservdelslistan innehaller ett utbud med de mest férekommande slitagedelarna for
maskineri. Om nagon produkt som inte ar upptagen behdévs ber vi dig kontakta din lokala Alfa Laval-
representant avseende tillganglighet.

Du hittar var reservdelskatalog pa https://hygienicfluidhandling-catalogue.alfalaval.com.

Anvand alltid originaldelar fran Alfa Laval. Garantin fér Alfa Laval-produkter géller vid anvandning av
originalreservdelar fran Alfa Laval.

7.1 Bestallning av reservdelar

Nar du ska bestalla reservdelar ska du alltid uppge:

1. Serienummer (om tillgangligt)

2. Artikelnummer/reservdelsnummer (om tillgangligt)

3. Kapacitet eller annan relevant identifikation

7.2 Alfa Lavals service
Alfa Laval finns i alla storre lander i varlden.

Tveka inte att kontakta din lokala Alfa Laval-representant om du har fragor eller behdver reservdelar
till Alfa Laval-utrustning.

200008009-2-SV
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https://hygienicfluidhandling-catalogue.alfalaval.com

7 Reservdelar

7.3 Garanti — definition

/\ VARNING

Reglerna fér avsedda anvandning ar ovillkorliga Anvandning av den levererade Alfa Laval-produkten ar
endast tillaten i Gverensstammelse med de tekniska data som medféljde informationen om avsedd
anvandning.

Annan anvandning som inte 6verenskommits med Alfa Laval Kolding A/S forverkar allt ansvar och garanti.

Ingen modifiering eller &ndring av den levererade Alfa Laval-produkten far géras savida det inte uttryckligen
tillatits av Alfa Laval Kolding A/S.

Ansvar och garanti forverkas:
« Om rad och instruktioner i bruksanvisningen inte foljs.
+ Vid felaktigt anvandande eller otillrackligt underhall for de levererade Alfa Laval-produkterna

+ Vid alla typer av funktionsandringar i den levererade Alfa Laval-produkten utan i forvag inhdmtat
skriftligt tillstand fran Alfa Laval Kolding A/S

* Om den levererade Alfa Laval-produkten modifieras av personer som inte ar behdriga

* Om den levererade Alfa Laval-produkten anvands utan att sdkerhetsféreskrifterna beaktas (se
Sékerhet pa sidan 7)

* Om skyddsutrusning inte anvands och karl/extrautrustning inte stoppas

* Om den levererade Alfa Laval-produkten och extrautrustning inte underhalls pa ratt satt (ska
utféras med regelbundna intervall, inklusive montering av féreskrivna reservdelar)

Nar delar byts ska endast reservdelar i original fran tillverkaren anvandas.
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8 Reservdelar och sprangskiss

8.1 Fyra konfigurationsexempel

Slis

SeatClean

[EZ

Basic

SN S
[o]

-
Ve
By

n§§ Mm o

7 s

Al

UltraClean

HighClean
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8 Reservdelar och sprangskiss

8.2 Luftmotor
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" 2319-0005_1
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o = servicesats for luftmotor

* = anvands inte i luftmotor pa 1'%2"-2”

\\
\
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)

L

13813

N
N
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=
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L

w W
(e}
P

** = anvands inte i luftmotor pa 2'%", 3”, 4” och 6”
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Reservdelar och sprangskiss 8

Pos. | An- |Bendmning Pos. | An- | Bendmning
tal tal
1 1 Ovre kagla 18 1 Styrring, Turcite
2 4 Skruv 19 1 O-ring, NBR
3 1 Luftanslutning 20 |1 O-ring, NBR
3,1 |1 Luftanslutning 21 1 Botten
32 |1 Luftanslutning 22 |1 Styrring, Turcite
4 1 Stopp for ovre kolv 23 1 O-ring, NBR
5 1 O-ring, NBR 24 |1 Lasring
6 1 Styrring, Turcite 25 1 Tackskiva
7 1 O-ring, NBR 26 1 O-ring, NBR
8 1 Ovre kolv 27 |1 |Inre kagla
9 1 O-ring, NBR 28 1 O-ring
10 1 Fjaderpaket 29 |1 Kolvstang
11 1 Distanshylsa 30 1 Nedre kolv
11 |1 Skruv 31 1 O-ring, NBR
12 1 Sprint 32 1 Styrring, Turcite
13 1 Bricka 33 1 O-ring, NBR
14 1 Fjaderpaket 34 |3 Bult
15 1 Kagla 35 3 Bricka
15,1 |1 Kagla 36 |3 Mutter
17 1 Huvudkolv
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8 Reservdelar och sprangskiss

8.3 Oversikt 6ver kagelkonfiguration

Kagelkonfiguration 1

21000018

Nedre: Obalanserad
Se: XREF

Ovre: Obalanserad med YD-spindel for CIP

Kagelkonfiguration 2

Ovre: Balanserad med YD-balanserare fér
CIP

Nedre: Obalanserad
Se: XREF

Kagelkonfiguration 3

Ovre: Obalanserad med YD-spindel fér CIP
Nedre: Balanserad (bla nederdel)
Se: XREF

Kégelkonfiguration 4

23000021

Ovre: Balanserad med YD-balanserare for
CIP

Nedre: Balanserad (bla nederdel)
Se: XREF

Kagelkonfiguration 5

CIP (bla nederdel)
Se: XREF

Ovre: Obalanserad med YD-spindel fér CIP
Nedre: Balanserad med YD-balanserare for

Kagelkonfiguration 6

Ovre: Balanserad med YD-spindel fér CIP

Nedre: Balanserad med YD-balanserare for
CIP (bla nederdel)

Se: XREF

Kéagelkonfiguration 7

Ovre: Obalanserad med YD-spindel fér CIP

Nedre: Obalanserad med YD-spindel for
CIP

Se: XREF

Kagelkonfiguration 8

Ovre: Balanserad med YD-balanserare for
CIP

Nedre: Obalanserad med YD-spindel for
CIP

Se: XREF

Kagelkonfiguration 9

Ovre: Obalanserad
Nedre: Obalanserad
Se: XREF

Kagelkonfiguration 10

Ovre: Balanserad
Nedre: Obalanserad
Se: XREF

Kéagelkonfiguration 11

Ovre: Obalanserad
Nedre: Balanserad (bla nederdel)
Se: XREF

Kagelkonfiguration 12

21000029

Ovre: Balanserad
Nedre: Balanserad (bla nederdel)
Se: XREF

Kagelkonfiguration 13

Ovre: Obalanserad

Se: XREF

Nedre: Balanserad med YD-spindel fér CIP

Kagelkonfiguration 14

Ovre: Balanserad

Nedre: Balanserad med YD-spindel fér CIP
(bla nederdel)

Se: XREF

Kagelkonfiguration 15

Ovre: Obalanserad

Nedre: Obalanserad med YD-spindel for
CIP

Se: XREF

Kégelkonfiguration 16

Ovre: Balanserad

Nedre: Obalanserad med YD-spindel for
CIP

Se: XREF
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Reservdelar och sprangskiss 8

8.3.1 Kagelkonfiguration 1

o = slitdelar

* = med SpiralClean i lackageutrymmet
Pos. 37, se Ventilhus pa sidan 91.
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8 Reservdelar och spréngskiss

Pos. | Ant. | Benamning Pos. |Ant. | Benamning
15 |1 Kagla 55 |1 Ovre kagla
38 1 O-ring, EPDM 56 1 T?tningsring

O-ringsats (10 st.) EPDM Tatningsringsats (10 st.) EPDM
39 1 O-ring, EPDM 57 1 Lapptéatning
40 2 O-ring, EPDM 58 1 Sprutmunstycke, PVDF
41 1 Spolror 66 2 Spolror
42 1 Spindelfoder 67 2 O-ring, EPDM
43 1 Kldmma 68 1 Dranering
44 2 Las 69 1 Munstycke
45 1 Styrring, PTFE 74 1 T?tnfngsr?ng

Tatningsringsats (10 st.) EPDM

46 1 O-ring, EPDM 75 1 Nedre kagla
47 1 O-ring 76 1 O-ring
48 1 Ovre tatningselement 77 1 Lapptatning
49 1 Lapptéatning 79 1 Nedre tatningselement
52 1 O-ring 80 1 Styrring, PTFE
54 1 Styrring, PTFE 81 1 Lock

60
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Reservdelar och sprangskiss 8

8.3.2 Kagelkonfiguration 2

2300-0019

N Jz
g 28
SR ATS. & o S

slitdelar

o =

* = med SpiralClean i lackageutrymmet

Pos. 37, se Ventilhus pa sidan 91.
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8 Reservdelar och spréngskiss

Pos. | Ant. | Benamning Pos. |Ant. | Benamning
15 |1 Kagla 55 |1 Ovre kagla
38 1 O-ring, EPDM 56 1 T?tningsring

O-ringsats (10 st.) EPDM Tatningsringsats (10 st.) EPDM
39 1 O-ring, EPDM 57 1 Lapptéatning
40 2 O-ring, EPDM 58 1 Sprutmunstycke, PVDF
41 1 Spolror 66 2 Spolror
42 1 Spindelfoder 67 2 O-ring, EPDM
43 1 Kldmma 68 1 Dranering
44 2 Las 69 1 Munstycke
45 1 Styrring, PTFE 74 1 T?tnfngsr?ng

Tatningsringsats (10 st.) EPDM

46 1 O-ring, EPDM 75 1 Nedre kagla
47 1 O-ring 76 1 O-ring
48 1 Ovre tatningselement 77 1 Lapptatning
49 1 Lapptéatning 79 1 Nedre tatningselement
52 1 O-ring 80 1 Styrring, PTFE
54 1 Styrring, PTFE 81 1 Lock
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Reservdelar och sprangskiss 8

8.3.3 Kagelkonfiguration 3

‘F
58—
‘
\ : — o
' — 00"
L//“ //’/ ’

o = slitdelar
* = med SpiralClean i lackageutrymmet
Pos. 37, se Ventilhus pa sidan 91.

\
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\
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51
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33

@00

oo
-

2300-0020
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8 Reservdelar och spréngskiss

Pos. | Ant. | Benamning Pos. |Ant. | Benamning
15 |1 Kagla 55 |1 Ovre kagla
38 1 O-ring, EPDM 56 1 T?tningsring

O-ringsats (10 st.) EPDM Tatningsringsats (10 st.) EPDM
39 1 O-ring, EPDM 57 1 Lapptéatning
40 2 O-ring, EPDM 58 1 Sprutmunstycke, PVDF
41 1 Spolror 66 2 Spolror
42 1 Spindelfoder 67 2 O-ring, EPDM
43 1 Kldmma 68 1 Dranering
44 2 Las 69 1 Munstycke
45 1 Styrring, PTFE 74 1 T?tnfngsr?ng

Tatningsringsats (10 st.) EPDM

46 1 O-ring, EPDM 75 1 Nedre kagla
47 1 O-ring 76 1 O-ring
48 1 Ovre tatningselement 77 1 Lapptatning
49 1 Lapptéatning 79 1 Nedre tatningselement
52 1 O-ring 80 1 Styrring, PTFE
54 1 Styrring, PTFE 81 1 Lock

64
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Reservdelar och sprangskiss 8

8.3.4 Kagelkonfiguration 4
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o = slitdelar
* = med SpiralClean i lackageutrymmet
Pos. 37, se Ventilhus pa sidan 91.

2300-0021
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8 Reservdelar och spréngskiss

Pos. | Ant. | Benamning Pos. |Ant. | Benamning
15 |1 Kagla 55 |1 Ovre kagla
38 1 O-ring, EPDM 56 1 T?tningsring

O-ringsats (10 st.) EPDM Tatningsringsats (10 st.) EPDM
39 1 O-ring, EPDM 57 1 Lapptéatning
40 2 O-ring, EPDM 58 1 Sprutmunstycke, PVDF
41 1 Spolror 66 2 Spolror
42 1 Spindelfoder 67 2 O-ring, EPDM
43 1 Kldmma 68 1 Dranering
44 2 Las 69 1 Munstycke
45 1 Styrring, PTFE 74 1 T?tnfngsr?ng

Tatningsringsats (10 st.) EPDM

46 1 O-ring, EPDM 75 1 Nedre kagla
47 1 O-ring 76 1 O-ring
48 1 Ovre tatningselement 77 1 Lapptatning
49 1 Lapptéatning 79 1 Nedre tatningselement
52 1 O-ring 80 1 Styrring, PTFE
54 1 Styrring, PTFE 81 1 Lock
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Reservdelar och sprangskiss 8

8.3.5 Kagelkonfiguration 5

o = glitdelar

med SpiralClean i lackageutrymmet

Pos. 37, se Ventilhus pa sidan 91.
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8 Reservdelar och spréngskiss

Pos. | Ant. | Benamning Pos. |Ant. | Benamning
15 1 Kagla 58 1 Sprutmunstycke, PVDF
38 |1 O'rfng’ EPDM 66 |2 Spolrér
O-ringsats (10 st.) EPDM
39 1 O-ring, EPDM 67 |2 O-ring, EPDM
40 2 O-ring, EPDM 68 1 Dranering
41 1 Spolrér 69 1 Munstycke
42 1 Spindelfoder 70 2 Spolror
43 1 Klamma 71 2 O-ring, EPDM
44 2 Las 72 1 Dranering
45 1 Styrring 73 1 Munstycke
46 1 O-ring, EPDM 74 1 T?tn?ngsring
Tatningsringsats (10 st.) EPDM
47 1 O-ring 75 1 Nedre kagla
48 |1 Ovre tatningselement 76 |1 O-ring
49 1 Lapptéatning 77 1 Lapptatning
52 1 O-ring 78 1 O-ring, EPDM
54 1 Styrring, PTFE 79 1 Nedre tatningselement
55 |1 Ovre kagla 80 |1 Styrring, PTFE
56 1 Tatningsring 81 1 Lock
Tatningsringsats (10 st.) EPDM
57 1 Lapptatning
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Reservdelar och sprangskiss 8

8.3.6 Kagelkonfiguration 6

o = slitdelar

med SpiralClean i lackageutrymmet

Pos. 37, se Ventilhus pa sidan 91.
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8 Reservdelar och spréngskiss

Pos. | Ant. | Benamning Pos. |Ant. | Benamning
15 1 Kagla 58 1 Sprutmunstycke, PVDF
O-ring, EPDM .
38 1 ) 66 2 Spolror
O-ringsats (10 st.) EPDM
39 1 O-ring, EPDM 67 2 O-ring, EPDM
40 2 O-ring, EPDM 68 1 Dranering
41 1 Spolrér 69 1 Munstycke
42 1 Spindelfoder 70 2 Spolror
43 1 Klamma 71 2 O-ring, EPDM
44 2 Las 72 1 Dranering
45 1 Styrring 73 1 Munstycke
_ Tatningsring
46 1 O-ring, EPDM 74 1 . .
Tatningsringsats (10 st.) EPDM
47 1 O-ring 75 1 Nedre kagla
48 |1 Ovre tatningselement 76 |1 O-ring
49 1 Lapptéatning 77 1 Lapptatning
O-ring, EPDM
O-ring, NBR
52 1 O-ring, FPM 78 1 O-ring, EPDM
O-ring, HNBR
O-ring
54 1 Styrring, PTFE 79 1 Nedre tatningselement
55 1 Ovre kéagla 80 1 Styrring, PTFE
Tatningsring
56 1 o . 81 1 Lock
Tatningsringsats (10 st.) EPDM
57 1 Lapptéatning
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Reservdelar och sprangskiss 8

8.3.7 Kagelkonfiguration 7

2300-0024

o = slitdelar

* = med SpiralClean i lackageutrymmet

Pos. 37, se Ventilhus pa sidan 91.

7
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8 Reservdelar och spréngskiss

Pos. | Ant. | Benamning Pos. |Ant. | Benamning
15 1 Kagla 58 1 Sprutmunstycke, PVDF
38 |1 O'rfng’ EPDM 66 |2 Spolrér
O-ringsats (10 st.) EPDM
39 1 O-ring, EPDM 67 |2 O-ring, EPDM
40 2 O-ring, EPDM 68 1 Dranering
41 1 Spolrér 69 1 Munstycke
42 1 Spindelfoder 70 2 Spolror
43 1 Klamma 71 2 O-ring, EPDM
44 2 Las 72 1 Dranering
45 1 Styrring, PTFE 73 1 Munstycke
46 1 O-ring, EPDM 74 1 T?tn?ngsring
Tatningsringsats (10 st.) EPDM
47 1 O-ring 75 1 Nedre kagla
48 |1 Ovre tatningselement 76 |1 O-ring
49 1 Lapptéatning 77 1 Lapptatning
52 1 O-ring 78 1 O-ring, EPDM
54 1 Styrring, PTFE 79 1 Nedre tatningselement
55 |1 Ovre kagla 80 |1 Styrring, PTFE
56 1 Tatningsring 81 1 Lock
Tatningsringsats (10 st.) EPDM
57 1 Lapptatning
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Reservdelar och sprangskiss 8

8.3.8 Kagelkonfiguration 8

——

‘. ] 2300-0025

o = slitdelar

* = med SpiralClean i lackageutrymmet

Pos. 37, se Ventilhus pa sidan 91.
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8 Reservdelar och spréngskiss

Pos. | Ant. | Benamning Pos. |Ant. | Benamning
15 1 Kagla 58 1 Sprutmunstycke, PVDF
38 |1 O'rfng’ EPDM 66 |2 Spolrér
O-ringsats (10 st.) EPDM
39 1 O-ring, EPDM 67 |2 O-ring, EPDM
40 2 O-ring, EPDM 68 1 Dranering
41 1 Spolrér 69 1 Munstycke
42 1 Spindelfoder 70 2 Spolror
43 1 Klamma 71 2 O-ring, EPDM
44 2 Las 72 1 Dranering
45 1 Styrring, PTFE 73 1 Munstycke
46 1 O-ring, EPDM 74 1 T?tn?ngsring
Tatningsringsats (10 st.) EPDM
47 1 O-ring 75 1 Nedre kagla
48 |1 Ovre tatningselement 76 |1 O-ring
49 1 Lapptéatning 77 1 Lapptatning
52 1 O-ring 78 1 O-ring, EPDM
54 1 Styrring, PTFE 79 1 Nedre tatningselement
55 |1 Ovre kagla 80 |1 Styrring, PTFE
56 1 Tatningsring 81 1 Lock
Tatningsringsats (10 st.) EPDM
57 1 Lapptatning
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Reservdelar och sprangskiss 8

8.3.9 Kagelkonfiguration 9
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o = slitdelar
* = med SpiralClean i lackageutrymmet
Pos. 37, se Ventilhus pa sidan 91.
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8 Reservdelar och sprangskiss

Pos. | Ant. | Benamning Pos. |Ant. | Benamning
15 1 Kagla 54 1 Styrring, PTFE
O-ring, EPDM N .
38 1 i 55 1 Ovre kagla
O-ringsats (10 st.) EPDM

. Tatningsring

39 1 O-ring, EPDM 56 1 L )
Tatningsringsats (10 st.) EPDM

40 2 O-ring, EPDM 57 1 Lapptatning
41 1 Spolrdr 58 1 Sprutmunstycke, PVDF

) Tatningsring
42 1 Spindelfoder 74 1 e ,

Tatningsringsats (10 st.) EPDM

43 1 Kldamma 75 1 Nedre kagla
44 2 Las 76 1 O-ring
45 1 Styrring, PTFE 77 1 Lapptatning
47 1 O-ring 79 1 Nedre tatningselement
48 |1 Ovre tatningselement 80 |1 Styrring, PTFE
49 1 Lapptéatning 81 1 Lock
52 1 O-ring
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Reservdelar och sprangskiss 8

8.3.10 Kagelkonfiguration 10

| 2300-0027
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o = slitdelar

med SpiralClean i lackageutrymmet

Pos. 37, se Ventilhus pa sidan 91.
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8 Reservdelar och sprangskiss

Pos. | Ant. | Benamning Pos. |Ant. | Benamning
15 1 Kagla 54 1 Styrring, PTFE
O-ring, EPDM N .
38 1 i 55 1 Ovre kagla
O-ringsats (10 st.) EPDM

. Tatningsring

39 1 O-ring, EPDM 56 1 L )
Tatningsringsats (10 st.) EPDM

40 2 O-ring, EPDM 57 1 Lapptatning
41 1 Spolrdr 58 1 Sprutmunstycke, PVDF

) Tatningsring
42 1 Spindelfoder 74 1 e ,

Tatningsringsats (10 st.) EPDM

43 1 Kldamma 75 1 Nedre kagla
44 2 Las 76 1 O-ring
45 1 Styrring, PTFE 77 1 Lapptatning
47 1 O-ring 79 1 Nedre tatningselement
48 |1 Ovre tatningselement 80 |1 Styrring, PTFE
49 1 Lapptéatning 81 1 Lock
52 1 O-ring
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Reservdelar och sprangskiss 8

8.3.11 Kagelkonfiguration 11
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8 Reservdelar och sprangskiss

Pos. | Ant. | Benamning Pos. |Ant. | Benamning
15 1 Kagla 54 1 Styrring, PTFE
O-ring, EPDM N .
38 1 i 55 1 Ovre kagla
O-ringsats (10 st.) EPDM

. Tatningsring

39 1 O-ring, EPDM 56 1 L )
Tatningsringsats (10 st.) EPDM

40 2 O-ring, EPDM 57 1 Lapptatning
41 1 Spolrdr 58 1 Sprutmunstycke, PVDF

) Tatningsring
42 1 Spindelfoder 74 1 e ,

Tatningsringsats (10 st.) EPDM

43 1 Kldamma 75 1 Nedre kagla
44 2 Las 76 1 O-ring
45 1 Styrring, PTFE 77 1 Lapptatning
47 1 O-ring 79 1 Nedre tatningselement
48 |1 Ovre tatningselement 80 |1 Styrring, PTFE
49 1 Lapptéatning 81 1 Lock
52 1 O-ring
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8.3.12 Kagelkonfiguration 12

*41

81

med SpiralClean i lackageutrymmet

Pos. 37, se Ventilhus pa sidan 91.
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8 Reservdelar och sprangskiss

Pos. | Ant. | Benamning Pos. |Ant. | Benamning
15 1 Kagla 54 1 Styrring, PTFE
O-ring, EPDM N .
38 1 i 55 1 Ovre kagla
O-ringsats (10 st.) EPDM

. Tatningsring

39 1 O-ring, EPDM 56 1 L )
Tatningsringsats (10 st.) EPDM

40 2 O-ring, EPDM 57 1 Lapptatning
41 1 Spolrdr 58 1 Sprutmunstycke, PVDF

) Tatningsring
42 1 Spindelfoder 74 1 e ,

Tatningsringsats (10 st.) EPDM

43 1 Kldamma 75 1 Nedre kagla
44 2 Las 76 1 O-ring
45 1 Styrring, PTFE 77 1 Lapptatning
47 1 O-ring 79 1 Nedre tatningselement
48 |1 Ovre tatningselement 80 |1 Styrring, PTFE
49 1 Lapptéatning 81 1 Lock
52 1 O-ring
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Reservdelar och sprangskiss 8

8.3.13 Kagelkonfiguration 13

o = slitdelar

* = med SpiralClean i lackageutrymmet
Pos. 37, se Ventilhus pa sidan 91.
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8 Reservdelar och spréngskiss

Pos. | Ant. | Benamning Pos. |Ant. | Benamning

} Tatningsring
15 1 Kagla 56 1 o ,

Téatningsringsats (10 st.) EPDM
O-ring, EPDM .
38 1 i 57 1 Lapptatning
O-ringsats (10 st.) EPDM

39 1 O-ring, EPDM 58 1 Sprutmunstycke, PVDF
40 2 O-ring, EPDM 70 2 Spolrér
41 1 Spolroér 71 2 O-ring, EPDM
42 1 Spindelfoder 72 1 Dranering
43 1 Klamma 73 1 Munstycke

. Tatningsring
44 2 Las 74 1 e .

Tatningsringsats (10 st.) EPDM

45 1 Styrring, PTFE 75 1 Nedre kagla
47 1 O-ring 76 1 O-ring
48 1 Ovre tatningselement 77 1 Lapptatning
49 1 Lapptéatning 78 1 O-ring, EPDM
52 1 O-ring 79 1 Nedre tatningselement
54 1 Styrring, PTFE 80 1 Styrring, PTFE
55 |1 Ovre kagla 81 1 Lock
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Reservdelar och sprangskiss 8

8.3.14 Kagelkonfiguration 14
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8 Reservdelar och spréngskiss

Pos. | Ant. | Benamning Pos. |Ant. | Benamning

} Tatningsring
15 1 Kagla 56 1 o ,

Téatningsringsats (10 st.) EPDM
O-ring, EPDM .
38 1 i 57 1 Lapptatning
O-ringsats (10 st.) EPDM

39 1 O-ring, EPDM 58 1 Sprutmunstycke, PVDF
40 2 O-ring, EPDM 70 2 Spolrér
41 1 Spolroér 71 2 O-ring, EPDM
42 1 Spindelfoder 72 1 Dranering
43 1 Klamma 73 1 Munstycke

. Tatningsring
44 2 Las 74 1 e .

Tatningsringsats (10 st.) EPDM

45 1 Styrring, PTFE 75 1 Nedre kagla
47 1 O-ring 76 1 O-ring
48 1 Ovre tatningselement 77 1 Lapptatning
49 1 Lapptéatning 78 1 O-ring, EPDM
52 1 O-ring 79 1 Nedre tatningselement
54 1 Styrring, PTFE 80 1 Styrring, PTFE
55 |1 Ovre kagla 81 1 Lock
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Reservdelar och sprangskiss 8

8.3.15 Kagelkonfiguration 15

2300-0032

o = slitdelar

* = med SpiralClean i lackageutrymmet

Pos. 37, se Ventilhus pa sidan 91.
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8 Reservdelar och spréngskiss

Pos. | Ant. | Benamning Pos. |Ant. | Benamning

} Tatningsring
15 1 Kagla 56 1 o ,

Téatningsringsats (10 st.) EPDM
O-ring, EPDM .
38 1 i 57 1 Lapptatning
O-ringsats (10 st.) EPDM

39 1 O-ring, EPDM 58 1 Sprutmunstycke, PVDF
40 2 O-ring, EPDM 70 2 Spolrér
41 1 Spolroér 71 2 O-ring, EPDM
42 1 Spindelfoder 72 1 Dranering
43 1 Klamma 73 1 Munstycke

. Tatningsring
44 2 Las 74 1 e .

Tatningsringsats (10 st.) EPDM

45 1 Styrring, PTFE 75 1 Nedre kagla
47 1 O-ring 76 1 O-ring
48 1 Ovre tatningselement 77 1 Lapptatning
49 1 Lapptéatning 78 1 O-ring, EPDM
52 1 O-ring 79 1 Nedre tatningselement
54 1 Styrring, PTFE 80 1 Styrring, PTFE
55 |1 Ovre kagla 81 1 Lock
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Reservdelar och sprangskiss 8

8.3.16 Kagelkonfiguration 16
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med SpiralClean i lackageutrymmet

Pos. 37, se Ventilhus pa sidan 91.
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8 Reservdelar och spréngskiss

Pos. | Ant. | Benamning Pos. |Ant. | Benamning

} Tatningsring
15 1 Kagla 56 1 o ,

Téatningsringsats (10 st.) EPDM
O-ring, EPDM .
38 1 i 57 1 Lapptatning
O-ringsats (10 st.) EPDM

39 1 O-ring, EPDM 58 1 Sprutmunstycke, PVDF
40 2 O-ring, EPDM 70 2 Spolrér
41 1 Spolroér 71 2 O-ring, EPDM
42 1 Spindelfoder 72 1 Dranering
43 1 Klamma 73 1 Munstycke

. Tatningsring
44 2 Las 74 1 e .

Tatningsringsats (10 st.) EPDM

45 1 Styrring, PTFE 75 1 Nedre kagla
47 1 O-ring 76 1 O-ring
48 1 Ovre tatningselement 77 1 Lapptatning
49 1 Lapptéatning 78 1 O-ring, EPDM
52 1 O-ring 79 1 Nedre tatningselement
54 1 Styrring, PTFE 80 1 Styrring, PTFE
55 |1 Ovre kagla 81 1 Lock
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Reservdelar och sprangskiss 8

8.4 Ventilhus

64 —‘ ‘ z
60

50

64 ‘

; ‘ 2300-0016

’ y
64{/ !

60 60
Huskombination — svetsade hus
11-00 11-90 11-180 11-270
12-00 12-90 21-00 21-90
22-00 22-90
Pos. |Antal | Bendmning Pos. | Antal | Benamning
37 1 Mellanstycke 53 1 Ventilhus, nedre
2 Sexkantsmutter
50 1 Ventilhus 60
1 Sexkantsmutter
2 Kldmma utan mutter
51 1 Ventilhus, 6vre 64
1 Kldmma utan mutter
52 1 O-ring
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8 Reservdelar och sprangskiss

8.5 Axiellt och radiellt installationsverktyg

Axiellt installationsverktyg

TD 449-038_1

Radiellt installationsverktyg

‘ TD 449-354

Pos. Antal | Benamning Pos. | Antal | Bendmning

1 1 Nedre del 1 1 Kolv

2 1 Kolv 2 1 Nedre del

3 1 Ovre del 3 1 Ovre del

4 1 O-ring, NBR 4 1 Bussning

5 1 Klamma 5 1 Styrning

6 1 Vingmutter 6 2 Styrring

7 1 Luftanslutning 7 1 O-ring, NBR
8 1 O-ring, NBR
9 1 Kldmma
10 1 Vingmutter
11 1 Luftanslutning
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