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1 Vyhlasenia o zhode

1.1 Vyhlasenie o zhode v ramci EU

Uréena spoloc¢nost’

Alfa Laval Kolding A/S, Albuen 31, DK-6000 Kolding, Dansko, +45 79 32 22 00

Nazov spolo¢nosti, adresa a telefénne Cislo

tymto vyhlasujeme, ze
Ventil

Oznacenie

Unique std.

Typ

1181354 do 9999999, AABO00000001 do AAB999999999, 100700000001 do 100799999999

Vyrobné &islo

je v sulade s nasledujucimi smernicami spolu s dodatkami:
* Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES

« Tento ventil vyhovuje smernici pre tlakové zariadenia 2014/68/ES a bol podrobeny nasledujucemu hodnoteniu podla modulu A. Pre
skupinu kvapalin 1 sa nesmu pouzit priemery = DN125.
Osoba opravnena zostavit' tento technicky subor je signatarom tohto dokumentu.

Viceprezident zodpovedny za manipuléciu s hygienickou kvapalinou BU

Veduci manazmentu vyroby a predaja vyrobkov Mikkel Nordkvist

Funkcia Meno

Kolding, Dansko 2025-01-16 U

Miesto Datum (rrrr-mm-dd) Podpis

Revidované vydanie Viyhlasenia o zhode01_012025 / Toto Vyhlasenie o zhode nahradza Vyhlasenie o zhode zo dria 2022-10-01

Sl

200008009-3-SK



m 1 Vyhlasenia o zhode

1.2 Vyhlasenie o zhode pre Spojené kralovstvo

Uréena spolocnost’

Alfa Laval Kolding A/S, Albuen 31, DK-6000 Kolding, Dansko, +45 79 32 22 00

Nazov spolo¢nosti, adresa a telefénne &islo

tymto vyhlasujeme, ze

Ventil

Oznacenie

Unique std.

Typ

1181354 do 9999999, AAB000000001 do AAB999999999, 100700000001 do 100799999999

Vyrobné Cislo

je v sulade s nasledujucimi smernicami spolu s dodatkami:
*  The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008
* The Pressure Equipment (Safety) Regulations 2016

Podpisany v mene: Alfa Laval, Kolding A/S

Viceprezident zodpovedny za manipulaciu s hygienickou kvapalinou BU

Veduci manaZzmentu vyroby a predaja vyrobkov Mikkel Nordkvist
Funkcia Meno
v {/ U (S e H’
Kolding, Dansko 2025-01-16 U A
Miesto Datum (rrrr-mm-dd) Podpis

Revidované vydanie Viyhlasenia o zhode 01_012025

UK I
CA
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2 Bezpeclnost

Najprv si precitajte tuto cast’

Tento navod na pouzivanie je ureny pre operatorov a servisnych
technikov pracujucich s dodanym vyrobkom Alfa Laval.

Operatori si musia precitat a porozumiet bezpec¢nostnym, insta-
laénym a prevadzkovym pokynom tykajucim sa dodaného vy-
robku Alfa Laval pred vykonanim akejkolvek prace alebo pred
uvedenim dodaného vyrobku Alfa Laval do prevadzky!

Nedodrzanie pokynov méze mat za nasledok vazne nehody.

Tato dokumentacia popisuje opravneny spdsob pouzivania doda-
ného vyrobku Alfa Laval. Spolo¢nost Alfa Laval nebude niest
ziadnu zodpovednost za zranenie alebo poskodenie, ak sa zaria-
denie pouzije akymkolvek inym spdsobom.

Névod na pouzivanie je uréeny na to, aby poskytol pouZivatelovi
informacie o bezpe&nom spdsobe vykonavania uloh vo vSetkych
fazach Zivotnosti dodaného vyrobku Alfa Laval.

Operator si musi vzdy najprv precitat kapitolu Bezpecnost’. Na-
sledne méze operator prejst na relevantnu ¢ast tykajucu sa ulo-
hy, ktora sa ma vykonat, alebo prejst’ na informacie, ktoré potre-
buje.

Vzdy si dokladne precitajte kapitolu Technické udaje.

Toto je kompletny navod na pouzivanie dodaného vyrobku Alfa
Laval.

Obrazky a technické udaje, ktoré su v tomto navode na pouzivanie uvedené, boli
platné v Case tlace. KedZe v8ak naSou zasadou je neustale zlepSovanie,
vyhradzujeme si pravo zmenit alebo upravit navod na pouzivanie bez
predchadzajuceho upozornenia alebo akéhokolvek zavazku.

Pévodny navod je jeho anglicka verzia. Spolo¢nost’ Alfa Laval neméze niest
Ziadnu zodpovednost za nespravne preklady. V pripade pochybnosti plati
anglicka verzia tohto navodu na pouZivanie.

200008009-3-SK




m 2 Bezpecnost

2.1 Bezpecnostné symboly

Symboly povinnych ukonov

VSeobecny symbol povinného ukonu.

Pozrite si navod na pouzivanie.

Pouzivajte ochranu zraku — ochranné okuliare.

Pouzivajte prostriedky na ochranu rik — ochranné rukavice.

PouZzivajte ochranné prostriedky — ochrannu prilbu.

V hluénom prostredi pouzivajte chrani€e sluchu — chranic proti
hluku.

Pouzivajte ochranné prostriedky — ochrannu obuv.

8 200008009-3-SK



Bezpecnost' 2 m

Vystrazné symboly

VSeobecna vystraha.

Preprava pomocou vysokozdvizného vozika alebo inych priemy-
selnych vozidiel, ak je predmet tazky.

Horuci povrch a nebezpecenstvo popalenia.

Nebezpectenstvo porezania.

Leptava latka.

Pomliazdenie ruk.

> p>B> B>

200008009-3-SK 9



m 2 Bezpecnost

2.2 Bezpeclnostné opatrenia

Na tychto stranach su zhrnuté vSetky vystrahy, ktoré sa v tomto navode na
obsluhu uvadzaju. Na zabranenie vaznym zraneniam osdOb a/alebo
poskodeniu dodaného vyrobku Alfa Laval venujte osobitnu pozornost nizsie
uvedenym pokynom.

VSeobecne

Aby sa zabranilo neoCakdvanému spusteniu a kontaktu s dielmi
pod napatim a pohyblivymi dielmi.
Vzdy bezpectne odpojte napajanie a privod vzduchu :

« Zariadenie na odpojenie napajania a privod vzduchu musia
byt odpojené (v polohe vypnutia) a uzamknuté.

Preprava a zdvihanie

Dvihanie ani zdvihanie nikdy nevykonavajte inym spésobom,
ako je popisané v tomto navode.

Na prepravu vzdy pouzivajte originalny alebo podobny obal.
Vzdy sa uistite, Zze personal ma skusenosti s ukonmi zdvihania.
Pred pokusom o odmontovanie ventilu z nainstalovaného zaria-
denia sa vzdy uistite, Ze vSetky spoje su odpojené.

Vzdy zabezpecte, aby neunikali ziadne maziva.

Kvapalinu vzdy vypustite z ventilov pred prepravou.

Pocas prepravy ventilu vzdy zabezpecte jeho dostatocné upev-
nenie — ak je k dispozicii Specialne navrhnuty obalovy material,
musi sa pouzit.

Vzdy sa uistite, Zze stlaceny vzduch je vypusteny.

>

Vzdy pouzivajte vyznacené zdvihacie body, ak su uréené. Uistite
sa, ze zdvihacie zariadenie je vhodné pre dodany vyrobok Alfa
Laval.

Vzdy zabezpecte, aby bolo zariadenie pocas prepravy bezpecne
upevneneé.

Vzdy sa uistite, Ze zdvihacie body su zarovnané s taziskom. Ak
je to potrebné, upravte zdvihaci bod.

Ak je to potrebné, vzdy pouzite vhodné zdvihacie zariadenie pre
tazké diely. PouZite prevadzkové denniky zdvihania, pokial su
dostupné.

Vzdy davajte pozor na naklad a drzte si odstup po€as zdvihania.

200008009-3-SK



Bezpecnost' 2 m

Montaz

Ak miestne predpisy vyZzaduju, aby inStalované zariadenie pred
uvedenim ventilu do prevadzky skontrolovali a schvalili zodpo-
vedné organy, pred inStalaciou tohto zariadenia sa poradte s ty-
mito organmi a nechajte si od nich schvalit projekt indtalovaného
zariadenia.

Po pouziti vzdy vypustite stlateny vzduch.

Pred spustenim ventil vzdy Uplne namontujte a uistite sa, Ze je
vSetko na svojom mieste a spravne pritiahnuté.

A\

Nikdy nepracujte na ventile ani sa nedotykajte pohyblivych die-
lov, ak sa do pohonného mechanizmu privadza stlateny vzduch.

Nikdy sa nedotykajte upinacej zostavy ani piestnice akéného Cle-
na, ak sa do neho privadza stlaceny vzduch.

Pred instalaciou, kontrolou, montazou alebo demontazou ventilu
sa vzdy uistite, Ze ventil a potrubie su zbavené tlaku, vyprazdne-
né a ochladené na teplotu okolia.

Nikdy nevkladajte prsty do otvorov ventilu, ak sa do akéného Cle-
na privadza stlaceny vzduch.

Prevadzka

Vzdy si dbkladne precitajte Technické udaje.

Nikdy neprevadzkuijte ventil, pokial nebola overena spravna in-
Stalacia.

Nikdy nedemontujte ventil, ked je v prevadzke alebo pod tlakom.

Nikdy neprivadzajte tlak do pripojok vzduchu (AC1, AC3) sucas-
ne, pretoze sa m6zu nadvihnut obidva uzavery ventilu (¢o moéze
spOsobit zmieSavanie).

Nikdy sa nepokusajte pridkrtit zvodovy odtok.

Nikdy sa nepokusaijte priskrtit vypustaciu rarku na Cistenie na
mieste, ak je dodana.

Nikdy sa nedotykaijte ventilu ani potrubia, ked su horuce.

Pri spracuvani horucich kvapalin alebo pri sterilizacii sa nikdy
nedotykajte ventilu ani potrubia.

P @

Po Cisteni vzdy dokladne oplachnite diely Cistou vodou.
S Ithom a kyselinou vzdy manipulujte velmi opatrne.

Vzdy sa riadte pokynmi v kartach bezpe¢nostnych udajov od do-
davatelov Cistiacich prostriedkov, saponatov, olejov atd.

Ked je ventil v prevadzke, nikdy sa nedotykajte pohyblivych ¢a-
sti.

Po pouziti vzdy vypustite stlateny vzduch.

Nikdy sa nedotykajte upinacej zostavy ani piestnice akéného Cle-
na, ak sa do neho privadza stlaCeny vzduch.

Nikdy sa nedotykajte pohyblivych €asti, ak sa do akéného ¢&lena
privadza stlaCeny vzduch.

200008009-3-SK
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m 2 Bezpecnost

Udrzba

Aby sa optimalizovala prevadzka dodaného vyrobku Alfa Laval a
aby sa minimalizovali prestoje v désledku opravarenskych ¢inno-
sti, udrzba musi zahffat nasledovné:

» Kontrola a udrzba dodaného vyrobku Alfa Laval: prisne dodr-
Ziavajte technicku dokumentaciu

* Preventivna udrzba: vizualna kontrola dodaného vyrobku Al-
fa Laval s naslednymi potrebnymi Upravami a planovanou pra-
videlnou vymenou spotrebnych dielov

* Opravy: neplanované zlyhanie komponentu, ktoré ¢asto spo-
sobi zastavenie systému. PoSkodené komponenty sa musia
vymenit

+ Skladové zasoby originalnych nahradnych dielov Alfa La-
val: Spolo¢nost Alfa Laval odporuca udrziavat skladové zaso-
by originalnych nahradnych dielov, ktoré ulah&uju preventivnu
udrzbu a obmedzuju prestoje v pripade neplanovanych po-
ruch.

Tesnenia vzdy zalozte spravne.

Pred servisom vzdy odmontujte pripojky na Cistenie na mieste,
ak su dodané.

Po pouziti vzdy vypustite stlaCeny vzduch.

Pred demontazou ventilu sa vzdy uistite, ze ventil a potrubie su
zbavené tlaku, vyprazdnené a ochladené na teplotu okolia.

Nikdy nevkladajte prsty do otvorov ventilu, ak sa do akéného Cle-
na privadza stlaéeny vzduch.

Nikdy nepracujte na ventile ani sa nedotykajte pohyblivych die-
lov, ak sa do pohonného mechanizmu privadza stlaceny vzduch.

Nikdy sa nedotykajte upinacej zostavy ani piestnice akéného c&le-
na, ak sa do neho privadza stlaceny vzduch.

Nikdy nevykonavajte udrzbu ventilu, ked je horuci.

Servis ventilu nikdy nevykonavaijte, ked su ventil a potrubie pod
tlakom, pokial to nie je vyslovne predpisané.

Skladovanie

Alfa Laval odporuca:

» Skladovat dodany vyrobok Alfa Laval tak, ako bol dodany v
originalnom baleni

» Otvory portov by mali byt chranené pred vniknutim akychkol-
vek latok

* Hola ocel (nie nehrdzavejuca) by sa mala jemne naolejovat/
namazat

+ Skladujte na Cistom a suchom mieste bez priameho sinecného
Ziarenia alebo UV svetla

» Teplotny rozsah -5 °C az +40 °C (23 °F — 104 °F)
* Relativna vihkost menej ako 60 %

+ Ziadne vystavenie korozivnym latkam (vratane obsiahnutého
vzduchu)

200008009-3-SK



Bezpecnost' 2 m

Hluk

®

Za urcitych prevadzkovych podmienok méze dodany vyrobok Alfa
Laval a/alebo systémy, v ktorych je nainstalovany, produkovat vy-
soké hladiny akustického tlaku. V pripade potreby a v sulade s
miestnou legislativou by sa mali prijat vhodné opatrenia na
ochranu pred hlukom.

Rizika

Riziko popalenia

* Mazaci olej, Casti stroja a rbzne povrchy stroja mdzu byt horu-
ce a sposobit popaleniny. PouZivajte ochranné rukavice.

O
PN
O

Riziko poleptania

* Vzdy zaobchadzaijte s Cistiacimi kvapalinami, [luhmi a kyselina-
mi velmi opatrne a v sulade s osobitnymi pokynmi pre tieto
kvapaliny

» Ked pouzivate chemickeé Cistiace prostriedky a maziva, dodr-
Ziavajte vSetky vieobecné pravidla a odporu€ania dodavate-
lov tykajuce sa vetrania, ochrany personalu atd.

Riziko porezania

» Ostré hrany, najma na zavitoch mézu spdsobit rezné zrane-
nia. Pouzivajte ochranné rukavice.

> Pe

Nebezpecenstvo pomliazdenia
* Nevkladajte ruky do miest zovretia otvoru ventilu

200008009-3-SK



m 2 Bezpecnost

Bezpecnostna kontrola

Vizualna kontrola akéhokolvek ochranného zariadenia (Stitu,
ochranného krytu, krytu alebo iného) na dodanom vyrobku Alfa
Laval sa musi vykonavat minimalne kazdych 12 mesiacov. Ak
dbjde k strate alebo podkodeniu ochranného zariadenia, najma
ak to povedie k zhorSeniu urovne bezpecénosti, je potrebné ho vy-
menit. Upevihovaci prvok ochranného zariadenia by sa mal vyme-
nit' len za upeviovaci prvok rovnakého alebo ekvivalentného ty-

pu.

Kritéria akceptovania kontroly:

* Nemalo by sa dat siahat’ na pohyblivé ¢asti pévodne chrane-
né ochrannym zariadenim.

* Ochranné zariadenie musi byt bezpe¢ne namontované.

» Uistite sa, Ze su skrutky ochranného zariadenia bezpecne pri-
tiahnuté.

Postup v pripade neakceptovania:
» Opravte a/alebo vymerite prislusné ochranné zariadenie.

2.3 Vystrazné symboly v texte
Venujte pozornost bezpecnostnym pokynom v tomto Navod na pouzivanie.

NizSie su uvedené Styri urovne vystraznych symbolov pouzivanych v texte,
ked hrozi riziko zranenia personalu alebo poskodenia dodaného vyrobku Alfa
Laval.

Uvadza bezprostredne nebezpeénu situaciu, ktora, ak sa jej nezabrani, povedie k
usmrteniu alebo vaznemu zraneniu.

/\ VAROVANIE

Uvadza potencialne nebezpeénu situaciu, ktora, ak sa jej nezabrani, by mohla
viest’ k usmrteniu alebo vaZnemu zraneniu.

/\ VYSTRAHA

Uvadza potencialne nebezpelnu situaciu, ktora, ak sa jej nezabrani, mdze viest k
menej zavaznému alebo miernemu poskodeniu dodaného vyrobku Alfa Laval.

Uvadza délezité informacie na zjednoduSenie alebo objasnenie postupov.

14 200008009-3-SK



Bezpecnost' 2 m

2.4 Poziadavky na personal

Operatori

Operatori si musia precitat a pochopit tento Navod na pouzivanie.

Personal udrzby

Personal udrzby si musi precitat a pochopit tento Navodu na pouzivanie.
Personal udrzby alebo technici musia byt kvalifikovani v odbore potrebnom na
bezpelné vykonavanie udrzby.

Zamestnanci v zacviku

Zamestnanci v zacviku smu vykonavat ulohy len pod dozorom skuseného
zamestnanca.

Ludia vo vSeobecnosti
Verejnost nesmie mat pristup k dodavanému vyrobku Alfa Laval.

V niektorych pripadoch méze byt potrebné zabezpedit Specialny odborny
personal (t. j. elektrikari, zvaraci). V niektorych pripadoch musi mat personal
certifikat v sulade s miestnymi predpismi a skusenosti s podobnym typom
prace.

200008009-3-SK



m 2 Bezpecnost

2.5 Informacie tykajuce sa recyklacie

Rozbalenie

Obalovy material sa méze skladat z dreva, plastov, karténovych skatul a v
niektorych pripadoch z kovovych pasov.

» Drevo a kartéonové Skatule sa daju opatovne pouzit, recyklo-
“ vat’ alebo pouZit na obnovu energie

Plasty by sa mali recyklovat alebo spalit’ v autorizovanej spa-

’. " lovni odpadu.

+ Kovové pasy by sa mali odoslat na recyklaciu materialu

Udrzba
V ramci udrzby by sa v dodanom vyrobku Alfa Laval mali vymenit’ olej (ak sa
pouziva) a spotrebné diely.

» Olej a vSetky nekovoveé spotrebné diely sa musia zlikvidovat v sulade s
miestnymi predpismi

* Guma a plasty by sa mali spalit v autorizovanej spalovni odpadu. Ak nie je
k dispozicii, mali by sa zlikvidovat' v sulade s miestnymi predpismi

» LoZiska a ostatné kovové diely by sa mali odoslat’ do autorizovaného
strediska na recyklaciu materialov

» Tesniace kruzky a trecie obloZenia by sa mali zlikvidovat na autorizovanej
skladke odpadu. Overte si miestne predpisy a nariadenia

» V38etky kovove diely by sa mali odoslat na recyklaciu materialov.

» Opotrebované alebo chybné elektronické diely by sa mali odoslat do
autorizovaného strediska na recyklaciu materialov.

ZoSrotovanie

Na konci zivotnosti sa musi zariadenie recyklovat v sulade s prislusnymi
miestnymi predpismi. Okrem samotného zariadenia je potrebné vziat do
uvahy a vhodnym spdsobom spracovat akékolvek nebezpecné zvyskové
mnozstva z prevadzkovej kvapaliny. Ak mate pochybnosti alebo chybaju
miestne predpisy, obratte sa na miestnu predajnu poboc¢ku spolocnosti Alfa
Laval.

Ako kontaktovat’ spolo¢nost’ Alfa Laval

Kontaktné udaje pre vSetky krajiny sa priebezne aktualizuju na nasej webovej
stranke.

Priamy pristup k informaciam ziskate na stranke www.alfalaval.com.

16 200008009-3-SK


http://www.alfalaval.com

3 InStalacia

3.1 Rozbalenie/prechodné uskladnenie

Tento navod na pouZzitie je suCastou dodavky.

Pozorne si preéitajte ndvod na pouZitie.
Po instal4cii ventilu upevnite naf vystrazny Stitok tak, aby bol dobre viditelny.

Spolo¢nost Alfa Laval nenesie Ziadnu zodpovednost za nespravne rozbalenie.

Dodavku skontrolujte, €i obsahuje:
1. Kompletny ventil

2. Dodaci list

3. Vystrazny Stitok

Odstrarite hornt podperu. %

TD 449-021

(2)

Ventil zodvihnite.

I

VSimnite si hmotnost’ ventilu, ktora je
vytlaCena na Skatuli.

TD 449-022

200008009-3-SK 17



T 3 Instalacia

Z portov ventilu odstrarte pripadné baliace 1
materialy.
\

|

ij TD 449-043_1

/ ¥
\
]
\
\

@

Ventil skontrolujte, ¢i nenesie viditelné
znamky poskodenia poCas prepravy.

Dbaijte na to, aby nedoSlo k posSkodeniu
pripojok vzduchového potrubia, zvodového
odtoku, otvorov vo ventile a pripojok rdrok na
Cistenie na mieste, ak su dodané.

rp s0044.1

18 200008009-3-SK



Indtalacia 3 [EL0NN

Demontaz vykonaijte podla obrazkov 1 az 6 A
(pozrite si aj Demontaz ventilu na strane * f\
38). ©
1. Zapnite privod stlaeného vzduchu T HE
2. Odstrante hornu svorku %
3. Vypustite stlaceny vzduch i
4. Nadvihnite akény Clen spolu s uzavermi. “ >
5. Odstrarte dolnu svorku
6. Odoberte spodnu tesniacu prirubu - —
l ﬁm 449-017_1
6]

A = zapnutie B = vypnutie C =vzduch

Tesniacu prirubu namontujte na ventil. £E iR -~

= &

TD 449-023_1

1. Cast s akénym &lenom umiestnite do
Skatule

2. Pripojte podpery
3. Skatulu zatvorte a uschovaite.
Odporucanie!

Pred prechodnym uskladnenim oznacte
teleso ventilu a Skatufu rovnakym cislom.

200008009-3-SK 19



A 3 Instalacia

3.2 VSeobecné informacie

Tento ventil je Standardne vybaveny koncami na privarenie, ale moze sa tiez dodavat spolu s armaturami.
Vzdy si dokladne precitajte ast’ Technické udaje na strane 53.
Po pouziti vzdy uvolnite stlaceny vzduch.

Nikdy sa nedotykajte upinacej zostavy ani piestnice akéného ¢lena, ak sa do neho privadza stlateny
vzduch. (pozrite si vystrazny Stitok).

Po namontovani ventilu nai upevnite dodany vystrazny §titok tak, aby bol dobre viditefny.
Spolo¢nost Alfa Laval nemdze niest ziadnu zodpovednost za nespravnu instalaciu.
Ventil vzdy montujte v zvislej polohe.

Zvodovy odtok musi smerovat’ nadol!

Pre ventily schvalené podla EHEDG pouzite pripojenie v sulade so stanoviskom EHEDG ,Lahko istitelné
potrubné spojky a procesné pripojenia“.

Na splnenie poziadaviek EHEDG pocas Cistenia sa vyzaduje minimalna rychlost pradenia 1,5 m/s.

Zabezpedte samoodvodnenie, napr. vertikalnou montazou alebo orientaciou bo¢ného hrdla smerom nadol.

Vzduch Vzduch

/\ VYSTRAHA

Pri akénom ¢lene typu 3 (4120 mm) sa funkcia
potladenia dolného sedla smie aktivovat len po-
kial je tlaény mechanizmus namontovany v telese
ventilu. Aktivacia potlaenia sedla, ked nie je tlac-
ny mechanizmus namontovany v telese ventilu,
moze sposobit poSkodenie akéného Elena.

2300-0051
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Instalacia 3 LN

Vyhybajte sa namahaniu ventilu, pretoZze méze déjst’ k
deformacii tesniacej plochy a nespravnemu fungova-
niu ventilu (indikacia netesnosti alebo poruchy).

* Vibracie

» Tepelna roztaznost rarok U@ﬁj\%
+ Nadmerné zvaranie

* Pretazenie potrubia ,,

* Na zaistenie optimalneho odtoku nainstalujte ventil
zvisle

Riziko poskodenia!

I
Spojovacie prvky: E Nezabudnite na tesniace kruzky!
+ Uistite sa, Ze su spoje tesné. Sinnwaln
LT
W s

* AC1: Cistenie horného sedla

\
Vzduchova pripojka: R 1/8” (BSP). % AC2
“ ( AC1

+ AC2: Otvoreny ventil

« AC3: Cistenie dolného sedla

5

3 TD 449-047_1
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T 3 Instalacia

Privodna rurka na Privodna rarka na
Cistenie na mieste Cistenie na mieste
m
s}

Pripojka na Cistenie na mieste (dodato¢né volitelné 2 L)
prislusenstvo):

1. Pozrite si popis Cistenia v Odportca sa vycistit na
Strane 29 23130041

2. Spravne pripojte Cistenie na mieste.

W

Odtokova rurka na
Cistenie na mieste

R 3/8” (BSP), vonkaji zavit

Privodna rurka na Cistenie na mie- Odtokova rurka na Cistenie na mie-
ste ste

Privodna rarka na Gistenie na mie-
ste sa musi pripojit k malej vstupnej
dyze, aby sa zabranilo hromadeniu
tlaku v Cistiacej komore.

Avé '

Okraje dyzy zarovnajte s priehlbinou v tesniacom prvku.

22 200008009-3-SK



Indtalacia 3 [N

3.3 Zvaranie

Ventil je Standardne vybaveny koncami na zvaranie.

V pripade ventilov so schvalenim EHEDG pouzite pripojenie v sulade s poziénym papierom EHEDG
»SPpOojKy potrubia s lahkym Cistenim a procesné spoje”.

Zvarajte opatrne/zamerajte sa na zvaranie bez namahania tak, aby nedoslo k deformacii v tesniacich
oblastiach.

Ventil po privareni skontrolujte, €i sa plynule zatvara a otvara.

/\ VYSTRAHA

Nikdy nevkladajte prsty do otvorov ventilu, ak sa do akéného ¢lena privadza stlaCeny vzduch.

oK

@ Ventil odmontujte podla Demontaz ventilu na
strane 38.

(2)

Na odmontovanie akéného ¢&lena spolu s 7
vnutornymi dielmi ventilu ponechajte
minimalne medzery — pozrite si dalej v tomto
odseku!

Ak existuje riziko poskodenia nozicky,
spoloc¢nost Alfa odporuca ponechat pod
ventilom vzdialenost 120 mm (4,7”) (pozrite si
konkrétne podmienky zabudovania).

TD 449-024_1

7
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T 3 Instalacia

Teleso ventilu otoCte do spravneho smeru — s
kuzelovym sedlom ventilu smerom nahor.

TD 449-329

HORE Po namontovani telesa ventilu odstrarite
Stitok

@
©)

Ventil po skonéeni zvarania zmontujte podla
Casti Zostava ventilu na strane 45.

Kontrola pred pouzitim:

A
1. Postupne otvorte privod stlaeného
vzduchu do pripojok AC1, AC2 a AC3

I

AC3
AC2
AC1

’—‘)

/

\

_—
L[ 1]
1 1]
LT

REE

TfD 449-045_2

2. Ventil otvorte a zatvorte niekolko krat, aby
ste sa uistili, Ze sa plynule pohybuje I

(
)
(
)

Otvorte a zatvorte!

Ak je namontovany ThinkTop®, k rozmeru B pridajte 180 mm (7,1”).
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Instalacia 3 LN

Tabulka 1 Z

1. Spodnu tesniacu prirubu je mozné odstranit bez
vybratia ak&ného ¢lena a vnutornych dielov venti-
lu.

2. Akeny €len a vnutorné diely ventilu sa mézu z tele-

sa ventilu vytiahnut. |
—h

Tabulka 2 cl
1. Spodnu tesniacu prirubu je mozné odmontovat’ len

po odstraneni akéného &lena a vnutornych dielov. A
7
Tabufka €. 1:
(VSetky miery su v mm) (1 mm = 0,0394")
ISO DIN
M’enc.)w- Menovi- M’enc.m- M’enc.)w- M'enc.)w- Me- Me- Me- Me- Me- Me-
ty prie- A ty prie- ty prie- ty prie- . . . . . . Me-
ty prie- novi- novi- novi- novi- novi- novi- L
mer/ mer/ mer/ mer/ mer/ t iy ty ty t ty novity
Velkost Vonkaj- .« Vonkaj- Vonkaj- Vonkaj- y y y y y y prie-
o Vonkajsi .. . o o prie- prie- prie- prie- prie- prie-
Si prie- . Si prie-  Si prie- i prie- mer
priemer mer mer mer mer mer mer
mer mer mer mer 150
38 51 63,5 76.1 1016 40 50 65 80 100 125
A
Basic/SeatClean 160 200 250 250 290 160 | 200 | 240 | 220 | 280 | 320 | 305
PMO 195 225 245 279
A
HighClean/UltraClean 200 265 300 300 360 200 | 265 | 290 | 270 | 350 | 390 | 375
PMO 265 300 320 349
B
Basic 700 760 909 909 1148 | 700 | 760 | 909 | 909 | 1148 | 1350 | 1370
SeatClean 700 760 880 880 1050 | 700 | 760 | 880 | 880 | 1050 | 1250 | 1270
PMO 765 885 900 1050
B
HighClean/UltraClean 810 870 1020 1020 1250 | 810 | 870 | 1020 | 1020 | 1250 | 1400 | 1420
PMO 877 1047 1060 1250
C’ 60,8 73,8 86,3 98,9 1236 | 64 | 76 | 92 | 107 | 126 | 151 | 176

1Na vypocet rozmeru C sa méze vzdy pouzit vzorec C = %2 horného vnutorného priemeru + %2 spodného vnatorného priemeru + 26 mm (1”).

Tabulka €. 2:
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T 3 Instalacia

ISO DIN
Meno-
Menovi- | Menovi- |y, i | Menovi-1vity e Me- | Me- | Me- | Me- | Me- | Me-
ty prie- | ty prie- . ty prie- | prie- . . . . . . .
ty prie- novi- | novi- | novi- | novi- | novi- | novi- | novi-
mer/ mer/ mer/ mer/ mer/ ty t ty ty ty iy ty
Velkost Vonkaj- | Vonkaj- .« | Vonkaj- | Von- y y y y y y y
o . Vonkajsi | ., . ... | prie- | prie- | prie- | prie- | prie- | prie- | prie-
Si prie- | Si prie- . Si prie- | kajSi
priemer ; mer | mer | mer | mer | mer | mer | mer
mer mer mer prie-
38 51 63,5 76.1 mer 40 50 65 80 | 100 | 125 | 150
101,6
A
Basic/SeatClean 120 140 170 170 200 120 | 140 | 170 | 160 | 200 | 250 | 235
PMO 135 145 165 189
A
HighClean/UltraClean 170 190 220 220 270 170 | 190 | 220 | 210 | 270 | 320 | 305
PMO 190 220 240 259
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4 Prevadzka

Vzdy si dokladne precitajte technické udaje. Precitajte si Technické tdaje na strane 53.

Ventil je pred dodanim nastaveny a vysku$any.

Venujte pozornost moznym porucham.

/\ VYSTRAHA

Po pouziti vzdy uvolnite stlaceny vzduch.

Nikdy sa nedotykajte zostavy prichytky alebo piestnice akéného &lena, ked je do neho privadzany stlaceny
vzduch (pozrite si vystrazny $titok).

Nikdy neprivadzajte tlak su&asne do pripojok vzduchu (AC1, AC3), pretoZze sa mbzu nadvihnut obidva
uzavery ventilu (o méze spdsobit’ zmieSavanie)

Spolo€nost Alfa Laval nenesie Ziadnu zodpovednost za nespravnu prevadzku.

/\ VYSTRAHA

Ventilu ani potrubia sa nikdy nedotykajte pri spracivani horucich kvapalin alebo pri sterilizacii.
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m 4 Prevadzka

4.1 RieSenie problémov

Pred vymenou spotrebnych dielov si pozorne precitajte navod na udrzbu.

I

Problém

Pri€¢ina/vysledok

Napravné opatrenie

Netesnost medzi tesniacim prvkom
(79) a spodnym uzaverom (75)

Tesniace kruzky/radialne tesnenie
su opotrebované alebo ovplyvnené
vyrobkom (/76/77/78)

Vymerite tesniace kruzky/radial-
ne hriadelové tesnenie

Zmeiite triedu kvality gumy

Spravne namazte

Netesnost na zvodovom odtoku

Ciasto¢ky medzi sedlami ventilu
a tesneniami uzaveru (56/74)

Tesniace kriuzky uzaveru su
opotrebované alebo ovplyvnené
vyrobkom (56/74)

Uzaver nie je namontovany
spravne

Odstrante Ciastocky
Skontrolujte tesnenia uzaveru
Vymerite tesnenia uzaveru
Zmerite triedu kvality gumy

Namontujte uzaver, pozrite si
krok 3 v Zostava ventilu na stra-
ne 45

Netesnost tesniaceho prvku (48)/
horného uzaveru (55)

Tesniace kruzky/radialne hriadelo-
vé tesnenie su opotrebované alebo
ovplyvnené vyrobkom (velkosti
38/39/46/49)

Vymerite tesniace kruzky/radial-
ne hriadelové tesnenie

Zmeinte triedu kvality gumy

Vycistite a v pripade potreby vy-
mernite vodiaci kruzok (45)

Netesnost na svorke (64)

Tesniace kruzky (76 a 47) (a 52,
ak je namontovaneé teleso venti-
lu) su prili$ staré alebo ovplyv-
nené vyrobkom

Uvolnend svorka (64)

Vymerite tesniace kruzky
Zmeiite triedu kvality gumy

Pritiahnite svorku

Unik pri éisteni na mieste

Opotrebované tesniace kruzky
(40/67/71)

Vymernte tesniace kruzky

Netesnost na svorke vretena (43)

Poskodeny tesniaci kruzok (39)
Opotrebované alebo vyrobkom ov-

plyvnené radialne hriadelové tesne-

nie (57) alebo rozpraSovacia dyza
(58)

Vymerite tesniace kruzky
Vymerite tesnenia uzaveru

Zmente triedu kvality gumy

Spodny uzaver sa nevracia do za-
tvorenej polohy

Nespravna trieda kvality gumy

Nespravne zalozené ploché tes-
nenie

Nespravna montaz (pozrite si
Cast 2.3)

Zmente triedu kvality gumy

Spravne zaloZte nove ploché
tesnenie

Opravte instalaciu

Vratny pohyb uzaveru je nepravi-
delny (preklzavanie/zadieranie)

Nespravna trieda kvality gumy

Nespravne zalozené ploché tes-
nenie

Nespravna montaz (pozrite si
Cast 2.3)

Zmente triedu kvality gumy

Spravne zaloZte nové ploché
tesnenie

Opravte instalaciu

28
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Prevadzka 4 m

4.2 Odporuca sa vycistit

Dodany vyrobok je ur€eny na Cistenie na mieste bez demontaze (CIP).

NaOH = Luh sodny.

HNO;3; = Kyselina dusi¢na.

Cistiace prostriedky sa musia skladovat a likvidovat v sulade s platnymi predpismi a smernicami.

Odporucana min. rychlost pre postup CIP: 1,5 m/s.

/\ VYSTRAHA

Luh a kyselinu vzdy pouzivajte velmi opatrne.

Pri sterilizovani sa nikdy nedotykajte dodaného vyrobku ani potrubia.

Priklady €istiacich prostriedkov

Pouzivajte €istu nechlérovanu vodu

Metricka sustava jednotiek

1.1 % hmotnosti NaOH pri 70°C

— Cistiaci
'+ \‘Ilggyl B prOStriEdOk

2,21 + /1001 \ = Cistiaci
33 % NaOH vody prostriedok

2.0,5 % hmotnosti HNO, pri 70°C

O

0,71 + /1001 \ = C|st!aC|
53 % HNO, vody prostriedok

Britsko-americka sustava jednotiek
1.1 % hmotnosti NaOH pri 158°F

O

—  Cistiaci
26,4 gal prostriedok
dy

—  Cistiaci
0,58 gal —
33% NaOH 264gal) ™ prostriedok
vody
2.0,5 % hmotnosti HNO, pri 158°F
— Cistiaci

0,18 gal

+ = !
53 % HNO, 264 gal prostriedok

vody

200008009-3-SK
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m 4 Prevadzka

1. NepouZivajte nadmerne koncentrovany Cistiaci
- ST 1
prostriedok = Davkujte postupne! Vidy oplachnite!

2. Prietok Cistenia prispésobte procesu
Sterilizacia po prec¢erpavani mliekal/viskéznych
kvapalin => ZvySte prietok €istenia!

/\ VYSTRAHA

Po skonceni Cistenia diely vzdy dékladne oplach-
nite Cistou vodou.

Cistiaci prostriedok
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4.3 Cistenie

Cykly cistenia sedla:
1. Zatvoreny ventil

R
L8

7E D 449052

Cistenie na mieste

El ﬁ@ Vyrobok

2. Cistenie cez spodné potrubie

SN
R

TR

IR

TD 449-053

= Vyrobok

Cistenie na mieste

3. Otvoreny ventil

TD 449-054

Vyrobok

Vyrobok

4. Cistenie cez horné potrubie

RERRIR

9

St
RRRRE

TD 449-055

istenie na mieste

Vyrobok

200008009-3-SK
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m 4 Prevadzka

/\ VYSTRAHA

Pri sterilizovani sa nikdy nedotykajte ventilu ani potrubia.

/\ VYSTRAHA

Nikdy sa nepokus$aijte priskrtit zvodovy odtok.
Nikdy sa nepokusajte priskrtit vypustaciu rurku na Cistenie na mieste, ak je dodana.

(Riziko zmieSania v désledku nadmerného tlaku).

Privodna rurka na Privodna rurka na
Cistenie na mieste Cistenie na mieste
n A
o
B
—LL
2ol L
23130041
]
Vypustacia rarka/Cistenie na mieste “ (

Odtokova rarka na
Cistenie na mieste

Pneumaticka prevadzka ventilu poc¢as €istenia na mieste

KaZzdé sedlo ventilu je nutné nadvihnut po&as celého Cistiaceho cyklu. Sedla nesmu byt nadvihnuté
dihsie nez 10 sekund.

Tieto pneumatické funkcie zahffiaju:
1. Zdvih horného sedla ventilu (prebieha pocas Cistenia horného telesa ventilu)
2. Potlagenie dolného sedla ventilu (prebieha pocas Cistenia dolného telesa ventilu)

Nasledujuca tabulka predstavuje prehlad tychto funkcii spolu s odporu¢anou dobou trvania pri tlaku
21 psi (1,5 baru) v ramci Cistenia na mieste. Odporuca sa vykonat zdvih/potlaenie sedla pri kazdom
kroku v ramci postupnosti CIP.
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Prevadzka 4 m

Cas Eiste- Pocet zdvi-
Udalost’ Ciste- €. elektro- | Rezim elek- | Cas zdvihu/ nia sedla hov/potla-
nia na mieste Funkcia ventilu magnetické- | tromagnetic- | potlacenia pulznym ceni v kaz-
pri dizke na ve- ho ventilu | kého ventilu | sedla ¢aso- prepla- dom kroku
ntil ThinkTop ThinkTop | vaéaPLC! , | Cisteniana
chom . 3
mieste
Zdvih horného sedla
Teplé predbes- | Zdvih dolného sedia 2 Pod napdtim 2s <1s 1-2
né preplachova- | prep|achnutie rozptylovej ko- 3 Pod naptim 2s <1s 1-2
nie poc:flts 3 mi- | mory - - 5s - 1
nd .
Spiralovy Cistiaci driek/vyva- - - 5s - 1
Zovaci prvok
Zdvih horného sedla
, | Zdvih dolného sedla 2 Pod napatim 2s <1s 1-2
Horuce alkalic- S , 3 Pod napatim 2s <1s 1-2
ké umyvanie | Preplachnutie rozptylovej ko-
pogas 10 minat | Mory - - 58 - 1
Spiralovy &istiaci driek/vyva- - - 5s - 1
Zovaci prvok
Zdvih horného sedla
Dodatozne | Zdvih dolného sedla 2 Pod napatim 2s <1s 1-2
umyvanie za | preplachnutie rozptylovej ko- 3 Pod napatim 2s <1s 1-2
studena pocas | mory - - 5s - 1
3 minut .
Spiralovy Cistiaci driek/vyva- - - 5s - 1
zZovaci prvok
Zdvih horného sedla
, Zdvih dolného sedla Pod napatim 2s <1s 1-2
Okyslené opla- . . . Pod napéatim 2s <1s 1-2
chovanie pogas | Preplachnutie rozptylovej ko-

3 minut mory - - 5s - 1
Spirlovy gistiaci driek/vyva- - - 5s - 1
zovaci prvok
Zdvih horného sedla

Zavereéné opla- | Zdvih dolného sedla Pod napstim 2s <1s 1-2
chovanie za stu- | preplachnutie rozptylovej ko- Pod napatim 2s <1s 1-2
dena pocas 3 | mory - - 5s - 1

minut .
Spiralovy distiaci driek/vyva- - - 5s - 1
zZovaci prvok

1 Hodnota zavisi od velkosti ventilu, tlaku pri &isteni na mieste, typu vyrobku, obsahu tuku a cukru. Casovaé PLC je odportéana hodnota.

2 Je poloha na zaklade zdvihu/potlacenia sedla, hodnota je s tlakom vzduchu 6 barov. Vysoka hodnota spatnovazobného signalu na min. 2 sekundy

3 Hodnota zavisi od dostatoéného tlaku kvapaliny pri €isteni na mieste, typu vyrobku, obsahu tuku a cukru.

Kontrola platnosti Cistoty je povinna na zaistenie bezpecnosti vyrobku

Odchylky spésobené stlatenym vzduchom platia zvy&ajne pre:

Dlhé hadice na privod vzduchu.

Maly vnutorny priemer hadic na privod vzduchu.

Obmedzenu dostupnost stlaeného vzduchu.

2
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5 Udrzba

5.1 VSeobecna udrzba

Vzdy si dokladne precitajte technické parametre. Precitajte si Technické tidaje na strane 53.

Sedla vzdy spravne zaloZte (nebezpelenstvo zmieSavania).
Po pouziti vzdy uvolnite stlaceny vzduch.
Pred servisom vzdy odmontujte pripojky na Cistenie na mieste, ak su dodané.

Vzdy pouzivajte originalne nahradné diely Alfa Laval a udrZiavajte zasobu ndhradnych gumenych tesneni a
vodiacich kruzkov.

Ventil je navrhnuty tak, aby vnutorné netesnosti nespdsobovali zmieSavanie vyrobkov. Vnutorna
netesnost vo ventile je viditelna z vonkajSej strany.

Pravidelne vykonavaijte udrzbu ventilu a akéného ¢lena.
Po skonceni udrzby skontrolujte plynulost chodu ventilu.

Vsetok odpad sa musi uskladnit/odstranit v sulade s platnymi predpismi/smernicami.

Vzduch

/\ VYSTRAHA

Pri akénom ¢&lene typu 3 (d120 mm) sa funkcia
potlagenia dolného sedla smie aktivovat len po-
kial je tlany mechanizmus namontovany v telese
ventilu. Aktivacia potlaenia sedla, ked nie je tla¢-
ny mechanizmus namontovany v telese ventilu,
moze sposobit poSkodenie akéného Elena.

2300-0051

/\ VYSTRAHA

Nikdy nevykonavajte udrzbu ventilu, ked je horuci.
Udrzbu ventilu nikdy nevykonavajte, ked je ventil/akény &len pod tlakom.

* = Pozadovany atmosféricky tlak!
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/\ VYSTRAHA

Nikdy nevkladajte prsty do otvorov ventilu, ak sa do akéného ¢lena privadza stlaceny vzduch

Nikdy sa nedotykajte zostavy prichytky alebo piestnice akéného &lena, ked sa do neho privadza stlaceny
vzduch (pozrite si vystrazny §titok).

Gumené tesnenia venti-
lu

Tesnenia uzaveru venti-
lu

Vodiace kruzky ventilu

Preventivna udrzba

Vymeiite po 12 mesia-
coch’

Vymeiite po 12 mesia-
coch’

Vymerite v pripade potre-
by

Udrzba po zisteni tniku
(Unik zvy€ajne zacina po-
maly)

Vymeiite po skonéeni
vyrobného cyklu

Vymernte po skonéeni
vyrobného cyklu

Planovana udrzba

* Pravidelna kontrola vy-
skytu Uniku a plynulej
¢innosti

* Vedenie zaznamov o
ventile

* Pri planovani kontrol
pouzivajte Statistiku

Pravidelna kontrola vy-
skytu Uniku a plynulej
¢innosti

¢ Vedenie zadznamov o
ventile

Pri planovani kontrol
pouzivajte Statistiku

Vymerite v pripade potre-
by

Mazanie

Pri montazi Potravinar-
ske mazivo Alfa Laval na
baze silikonu so schvale-

nim USDA H12

Pri montazi Potravinar-
ske mazivo Alfa Laval na
baze silikonu so schvale-

nim USDA H12

Ziadne

1v zavislosti od pracovnych podmienok! Kontaktujte spolo¢nost Alfa Laval.

2 VSetky tesnenia su vihéené vyrobkom.

Zavit v Castiach ventilovych uzaverov namazte mazivom Alfa Laval alebo podobnym mazivom.

I

Oprava akéného €lena:

» AkEény Clen nevyZaduje udrzbu, ale méze sa opravovat.

» Ak je potrebné vykonat opravu, odporuca sa vymenit vSetky gumené tesnenia akéného Clena.

« Namazte tesnenia mazivom Alfa Laval.

» Aby nedoSlo k moznému vyskytu &iernych zvyskov v poziciach €islo 1 a 29, spolo€nost Alfa Laval
odporuca pre tieto dve pozicie mazivo Alfa Laval.

36
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Kontrola pred pouzitim

1. Postupne otvorte privod stlateného vzduchu do
privodov AC1, AC2 a AC3.

2. Ventil otvorte a zatvorte niekolko krat, aby ste sa
uistili, ze funguje plynule.

]

1

P

(
)
\
)

i

\ ]
/
|
L
/
U

j TD 449-045_2

Otvorte a zatvorte!

200008009-3-SK
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5.2 Demontaz ventilu

S odpadom manipulujte spravnym spésobom.

Vzdy pouzivajte originalne nahradné diely Alfa Laval.

Ak je to nevyhnutné, vymerite tesnenia.

@

Demontaz ventilu vykonajte podla obrazka.

1.

5.
6.

Pripojte privodné potrubie stlateného
vzduchu k pripojke AC2

Uvolnite a odstranite hornu svorku (64)
Vypustite stlaCeny vzduch

AkeEny Clen vytiahnite z telesa ventilu
spolu s vnutornymi dielmi ventilu (50)

Uvolnite a odstrante spodnu svorku (64)

Vyberte spodnu tesniacu prirubu (79)

VOLITELNA MOZNOST:

AK je teleso ventilu upevnené: Svorku

uvolnite a odstrante a horné (51) a dolné (53)

telesa ventilu odtiahnite od seba. Vytiahnite
tesniaci kruzok (52).

A3

1 3
N
i i
A0E
I
hvd

—»
5 -— B——a——gIh—64
Vypustite stlaCeny vzduch. # —_—
6 ’;Tnmm ‘ 79
Demontaz spodnej tesniacej priruby: 76 S
1. Vytiahnite tesniaci krizok (76) a radialne
hriadelové tesnenie (77). 77 ——
71 70
2. Odestrante tesniaci krazok (78). ‘
79 I ‘
3. Vyskrutkujte preplachovacie rurky (70). G B|—©
. - ——— 17
4. Odstrante tesniace kruzky (71) a dyzy (72

+73).

81

[ 1
\
T — —
TD 449-067_1
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©

a) Ak je namontovana pripojka pre stlaceny
vzduch AC1, pripojte privodné potrubie ® ﬁ
stlaceného vzduchu a vykonajte postup S

o

A T

1. Do pripojky AC1 privedte stlageny | |

vzduch. H
2. Spodny uzaver uvolnite (75) tak, ze U
pridrzite horny koniec drieku na
opacnej strane (1). Ak je k dispozicii zdvih horného sedla
3. Odstrante uzaver. A) Zapnutie
4. Vypustite stlateny vzduch. B) Vypnutie
1
b) Ak nie je k dispozicii pripojka pre stlaceny
vzduch AC1, vykonaijte postup 3B. y g & ﬂ
p— [~ 2
1. Hornu tesniacu prirubu (48) vytlaéte L\ ] Hm@
zo stredného dielu (37). | |
2. Spodny uzaver uvolnite tak, ze 7
pridrzite horny koniec drieku na
opacnej strane.
3. Odstrante uzaver (75). Ak nie je k dispozicii zdvih horného sedla

Vymente tesniaci kruzok (38).

Spdsob vymeny tesniaceho kruzku (74)
najdete uvedeny v Spodny uzaver -
vymena radialneho tesnenia na strane
41.
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@

Spojovaci systém a horny uzaver odstrante
podla obrazka

1. Odskrutkujte preplachovaciu rarku (41)
(alebo uzaver (15), ak nie je mozné
Cistenie na mieste). Odstrante tesniaci
kruzok (40)

2. Zamok (44) nad piestnicou (29) potiahnite
nahor

3. Svorky (43) odtiahnite od puzdra vretena
(42)

4. Vytiahnite horny uzaver (55). Uistite sa,
Ze puzdro vretena je uvolnené z piestnice
aj z horného uzaveru. Ak je k rozptylovej
komore pripojena rurka na Cistenie na
mieste: Odstrarite tesniace kruzky (39)

3 40 41

l:) TD 449-065_1

1. Odskrutkujte preplachovacie rurky (66),
ak su namontované, a potom odstrarite
tesniace kruzky (67) a dyzy (68 + 69)

2. Zo stredného dielu (37) vytiahnite hornu
tesniacu prirubu (48)

3. Z hornej tesniacej priruby vytiahnite
tesniaci krizok (47), radialne hriadefové
tesnenie (49) a tesniaci kruzok (46)

37—

Odstrarite radialne hriadelové tesnenie (57)
(alebo rozpraSovaciu dyzu (58), ak je ventil
dodany so systémom Spiral-Clean).

Spdsob odstranenia a vymeny tesniaceho
krizka (56) najdete uvedeny v Spodny
uzaver - vymena radialneho tesnenia na
strane 41.

55 —
)
|—

5 6 T GH— I

84— L

40

200008009-3-SK



Udrzba 5 [EL 000

5.3 Spodny uzaver - vymena radialneho tesnenia

S odpadom manipulujte spravnym spésobom.

Vzdy pouzivajte originalne nahradné diely Alfa Laval. Ak je to nevyhnutné, vymernte tesnenia.

@

Stary tesniaci kruzok (74) rozrezte nozom a
odstrarte ho skrutkovatom alebo podobnym
nastrojom. Davajte pozor, aby ste

neposkriabali uzaver.

V4

-

2\

TD 449-025

|
)
/

(2)

1. Tesniaci kruzok predbezne zaloZte podfla

znazornenia na obrazku.

2. Ploché tesnenie upevnite jeho ota¢anim
po obvode podla znazornenia na obrazku

3. Tesnenie pred predbeZnym zaloZzenim
opatrne namazte vhodnym mydlom alebo

mazivom

TD 449-026

©

Umiestnite spodnu Cast' nastroja.

C. polozky

Menovi- | Menovi- | Menovi- | Menovi- | DIN

ty prie- |ty prie- |ty prie- |ty prie-

mer/ mer/ mer/ mer/

Vonkajsi | Vonkajsi | Vonkajsi | Vonkajsi

priemer | priemer |priemer | priemer

38/4051/ | 63,5/657 |#2101,6/ |#1101,6/

50 6,1/80 | 100 100 125150
Sedlo Sedlo Sedlo Sedlo Sedlo
53,3 81,3 2100,3 |91153 |J115.3
9613426 | 9613426 | 9613426 | 9613426 | 9613426
001 002 003 004 004

Nastroj na zakladanie radialneho tesnenia,

spodny uzaver

200008009-3-SK
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@)

1. Umiestnite hornu Cast' nastroja spolu s
piestom.

ST 222 22228)
NN\

2. Obidve Casti nastroja zopnite spolu.

Na nastroji je uvedené Cislo polozky.

©

Zapnutie Vypnutie

1. Zapnite privod stlaceného vzduchu. {\
2. Vypustite stlaceny vzduch. s,

3. Odstranite Casti nastroja.

Zz 23130040

\ yﬂ \ e 'H
AN

N

©

Skontrolujte tesnenie, ¢i sa v drazke m
neskruca a skrutkovacom zatlacéte na 4
vyénievajuce body! N

TD 449-057_1
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5.4 Horny uzaver — vymena axialneho tesnenia

S odpadom manipulujte spravnym spésobom.

Vzdy pouzivajte originalne nahradné diely Alfa Laval. Ak je to nevyhnutné, vymernte tesnenia.

@

Stary tesniaci krazok (56) odstrarnte pomocou g

noza, skrutkovaca alebo podobného nastroja.

Davajte pozor, aby ste neposkriabali uzaver. %/@ \
@ @ \ J

Tesniaci kruZzok predbezne zaloZte podla
znazornenia na obrazku.

A B
A = Plocha strana tesnenia
B = Vyvazeny uzaver

C

C = Mazivo nenana$ajte za tesnenie
Umiestnite Cast nastroja 1. <
C. polozky r
Sedlo, |Sedlo, |Sedlo, |Sedlo,
0533 2813 21003 o 115,3 - S
961305 961305 961305 | 961305 ™ a5.02
0501 0502 0508 0503

¥

TD 449-033

Nastroj na zakladanie axialneho tesnenia,
horny uzaver

@

1. Umiestnite ¢ast nastroja 2 spolu s
piestom.

2. Obidve Casti nastroja zopnite spolu.

N WaaN
z2 (D)
TD 449-033_1 L%D

Na nastroji je uvedené Cislo polozky
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©

o » W DD =

Zapnite privod stlateného vzduchu

Vypustite stlaceny vzduch

Nastroj otolte 0 45° vzhladom na uzaver.

Zapnite privod stlateného vzduchu

Vypustite stlaéeny vzduch a odstrante
nastroj.

oN
Doz o) @ p ~ /// @
f "’i:. v
TD 449-034_1 \% j]
A = zapnutie
B = vypnutie

. Skontrolujte tesnenie

Vzduch vypustite z 3 rdznych pozicii po
celom obvode.

N@ |

TD 449-042

44

200008009-3-SK



Udrzba 5 00

5.5 Zostava ventilu

S odpadom manipulujte spravnym spésobom.

Vzdy pouzivajte originalne nahradné diely Alfa Laval. Ak je to nevyhnutné, vymernte tesnenia.

@

1. Zalozte tesniaci kruzok (47) (nesmie sa

skrutit), radialne hriadelové tesnenie (49)

a tesniaci kruzok (46) do horného

tesniaceho prvku (48) (namazte mazivom

Alfa Laval).

Tesniaci kruzok sa musi opatrne zatlacit
do drazky.

I

2. Hornu tesniacu prirubu vlozte do
stredného dielu (37)

3. Umiestnite tesniace kruzky (67) a
namontujte preplachovacie rurky (66).
Dyzy (68 + 69) musia byt zarovnané voci
vybraniu

7NN

TD449-144_2

Namazte mazivom Alfa Laval ur€enym pre styk
s potravinami

37

46/—:‘: 67 66

47 — s
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(2)

1.

Do horného uzaveru viozte radialne
hriadelové tesnenie (57) (alebo
rozpraSovaciu dyzu, ak je ventil vybaveny
systémom SpiralClean) a do spodného
uzaveru vlozte tesniaci krizok (38)

Dolny uzaver (75) rychlo zatlatte cez
radialne hriadelové tesnenie do horného
uzaveru (55).

Dbajte na to, aby nedoslo k
poskodeniu hran pri prechode
spodného uzaveru (75) s tesniacim
kruzkom (38) cez radialne hriadelové
tesnenie!

Pre velkosti ventilu menovity priemer/
vonkajSi priemer 38 a/ menovity priemer 40 a
menovity priemer/vonkajsi priemer 51 a
menovity priemer 50:

Radialne hriadelové tesnenie (57) je mozné
ako volitelnu moznost namontovat pomocou
Specialneho nastroja, obratte sa na
spolo¢nost’ Alfa Laval.

TD 449-076_1

T
%ﬁﬂ{@m -

2300-0044

Montazny nastroj pre polozku ¢. 8010017878
radialneho hriadelového tesnenia

Spojovaci systém a horny uzaver umiestnite
podla obrazkov (1 az 4).

1.

Zamok (44) nad piestnicu (29) zatlacte
hore.

Ak je do rozptylovej komory pripojena
rdrka na Cistenie na mieste: Umiestnite
tesniace kruzky (39)

Na piestnicu zalozte puzdro vretena (42).
Namontujte horny uzaver (55)

Na puzdro vretena (42) namontujte svorky

(43).
Namontujte zamok (44).

Namontujte tesniaci kruzok (40).
Namontujte preplachovaciu rurku (41)
(alebo uzaver (15), ak nie je k dispozicii
Cistenie na mieste).

46
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Odporucané hodnoty utahovacieho momentu
na upevnenie dielov horného a dolného

uzaveru
Ut'ahovaci moment
Rozmer (Nm)/(Ibf-ft)
38 mm/DN 40
51 mm/DN 50 5/(3,7)
VSetky ostatné 20/(14,8)

a

1

e
)

SEETa

|

1= vypnutie

TD 449-332_1 \L‘

A = vzduch

Ak je k dispozicii zdvih horného sedla

f | B
|

TD 449333

Ak nie je k dispozicii zdvih horného sedla

O

1. Umiestnite tesniace kruzky (71),
namontujte dyzy (72 + 73) a
preplachovacie rurky (70), ak su pritomné.

2. Umiestnite tesniaci kruzok (78) a zalozte
radialne hriadelové tesnenie (77) a
tesniaci kruzok (76) (tesniaci kruzok sa
nesmie skrutit) a opatrne ho zatlaéte do
drazky (namazte mazivom Alfa Laval) 76

TD449-144_2

Namazte mazivom Alfa Laval

'

77 ——

70

7

|
==l

f

—

-

81

8—C—— >

TD 449334
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©

/\ VYSTRAHA

Nikdy nevkladajte prsty do otvorov ventilu, ak
sa do akéného Clena privadza stlaCeny
vzduch.

Pred odmontovanim ventilu vzdy zatvorte
privod stlaceného vzduchu.

Ak je upevnené teleso ventilu:

Najskér umiestnite tesniaci kruzok (52) a
potom namontujte horné (51) a dolné (53)
teleso ventilu. Namontujte a pritiahnite svorku
(64).

Ventil znova zmontujte podla obrazkov (1 —
6).

1. Namontujte spodnu tesniacu prirubu (79).

2. Namontujte a pritiahnite spodnu svorku
(64)

3. Otvorte privod stlateného vzduchu a
namontujte akény €len spolu s vnatornymi
dielmi telesa ventilu (50)

4. Namontujte a pritiahnite hornu svorku
(64). Odporuca sa namazat’ svorku a
maticu svorky! (Maximalny utahovaci
moment pre maticu svorky: 10 Nm/7,4
Ibf-ft)

5. Vypustite stlateny vzduch

Pred odmontovanim ventilu vzdy zatvorte
privod stlaceného vzduchu.

I

I -
|

N
A = zapnutie
B = vypnutie
C = vzduch

48
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5.6 Demontaz akéného Clena

S odpadom manipulujte spravnym spésobom.

Vzdy pouzivajte originalne nahradné diely Alfa Laval. Ak je to nevyhnutné, vymernte tesnenia.

AkEny Clen je bezudrzbovy, ale méze sa opravovat.

Demontaz ventilu vykonaijte podla pokynov uvedenych v Demontaz ventilu na strane 38

Akeny Clen je teraz pripraveny na servis. Pri demontazi podla krokov na tejto strane si pozrite
obrazok.

@ 1. Odstrante matice (36) a podlozky (35)

2. Z akcného Clena vytiahnite stredny diel
(37)

3. Odestrante kryci kotu¢ (25)
4. Odstrante poistny krazok (24)

@ 1. Odstrante piestnicu (29), dolnu ¢ast (21)
a spodny piest (30)

2. Oddelte tieto tri diely

3. Zo spodnej Casti odstrante tesniace
krazky (20, 22 a 23), z dolného piestu
odstrante tesniace kruzky (33 a 31) a
vodiaci kruzok (32) a tiez z piestnice
odstrante tesniaci kruzok (28)

4. Odstrante zostavu pruziny (14)

@ 1. Odstrante vnutorny driek (27), hlavny
piest (17) a diStancnu viozku (11), ak je
pritomna. Odstrante vodiaci kruzok (18) a
tesniaci kruzok (19)

2. Odstrante zostavu pruziny (10)

@ 1. Odskrutkujte skrutky (2) (su prilepené!)
2. Odstrarite doraz (4)

3. Odstrarite horny piest (8). Odstrante
tesniace kruzky (7 a 9)

Nie na akénom ¢lene 3.
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@ Odstrante tesniaci kruzok (5) a vodiaci kruzok
(6).

"
34

‘ TD 449-068

36
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5.7 Montaz akéného Clena

S odpadom manipulujte spravnym spésobom.

Vzdy pouzivajte originalne nahradné diely Alfa Laval. Ak je to nevyhnutné, vymernte tesnenia.
Pri spatnej montazi podla krokov uvedenych na tejto strane si pozrite obrazok.

AkEny Clen je bezudrzbovy, ale méze sa opravovat.

@ 1. ZaloZte vodiaci kruzok (6) a tesniaci
krazok (5)

I

Nie na akénom d&lene 3:

Zalozte tesniace kruzky (7 a 9).
Umiestnite horny piest (8)

Namontujte doraz (4)

o > ® N

Pritiahnite skrutky (2). (Zaistite lepidlom)

@ 1. Umiestnite zostavu pruziny (10)

2. Zalozte tesniaci krazok (19) a vodiaci
krazok (18)

3. Namontujte diStan&nu vlozku (11), hlavny
piest (17) a vnutorny driek (27)

@ 1. VloZte zostavu pruziny (14)

2. Do piestnice zalozte tesniaci kruzok (28),
do spodného piesta vlozte tesniace
krazky (33 a 31) a vodiaci kruzok (32) a
do spodnej Casti zalozte tesniace kruzky
(20, 22 a 23).

3. Namontujte piestnicu (29), dolny piest
(30) a spodnu Cast’ (21).

4. Namontujte tieto tri diely.

@ 1. Zalozte poistny kruzok (24).
2. Namontujte kryci kotuc (25).

3. Na akény €len namontujte stredny diel
(37).

4. Namontujte a pritiahnite matice (36) a
zalozte podlozky (35).
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35

36

TD 449-068

28

33

21

34

25

37

52
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6 Technické udaje

I

Pri vykonavani inStalacie, prevadzke a udrzbe sa musia dodrziavat technické udaje.

Informujte personal o technickych udajoch.

Udaje
Max. tlak vyrobku: 1000 kPa (10 barov) (145 psi)
Min. tlak vyrobku: Uplny podtlak
%cj)pr)nog&?;)ém;nh:tlak pre verziu so systé- 2 bary (29 psi)
Teplotny rozsah: -5 °C az +125 °C (23 °F — 257 °F) (v zavislosti od kvality gumy)
Tlak vzduchu: Max. 800 kPa (8 barov) (116 psi)
Vyrobky podla 2014/68/ES Kategodria |, skupina kvapalin 1
DN = 125 Skupina kvapalin 2
Materialy
Oceloveé diely zmacané vyrobkom: Ocel odolna vodi kyseline AlSI 316L
Dalsie ocelové diely: Nehrdzavejuca ocel AlSI 304
SOs;lg\éioere;Iy, ktoré prichadzaju do kontaktu EPDM, HNBR, NBR alebo FPM
Ostatné tesnenia: Tesnenia pre Cistenie na mieste: EPDM
Tesnenia akéného &lena: NBR
Vnutorna/vonkajsia matna (pieskovana) Ra < 1,6 (64 y”) Vnutor-
Povrchova uprava: na leskla (leStena) Ra < 0,8 (32 y”) Vnutorna/vonkajsia svetla
(vnutorna leStend) Ra < 0,8 (32 y”)

Hodnoty Ra platia len pre vnutorny povrch.

I

Hmotnost’ (kg)

Menovity priemer/Vonkajsi Menovity priemer

Velkost’ priemer
38 51 | 63,5|76,1101,6 40 50 65 80 100 | 125 | 150
Hmotnost (kg) — Basic 13,5 | 15 24 24 34 13,5| 15 24 24 34 44 45

Hmotnost' (kg) — SeatClean 13,5 | 15 24 24 34 |13,5| 15 24 | 24 34 | 47 | 48

Hmotnost (kg) — High-/Ultra-
Clean

145 | 16 | 27 | 27 38 |145 16 | 27 | 27 | 38 | 51 52

Kritéria akceptovania kontroly:

* Nemalo by sa dat siahat na pohyblivé Casti pévodne chranené ochrannym prvkom.
* Ochranny prvok musi byt bezpe€ne namontovany.

+ Uistite sa, Ze su skrutky ochranného prvku bezpecne pritiahnuté.

Postup v pripade neakceptovania:

» Opravte a/alebo vymernite prisluSny ochranny prvok.
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B 6 Technické udaje

V tabulke nizSie sa uvadzaju hodnoty pre verziu Unique PMO. Pozrite si harok PD.

Menovity priemer/Vonkajsi

Velkost’ X
priemer

Menovity priemer

ISO/DIN/Sch.5 38 |51 63,5 | 76,1 |101,6 40 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150

Hodnota Kv

15 (15 [25 |25 |31 15 [15 (25 |25 |31 |37 |37
Zdvih horného sedla [m3/h]

Hodnota Kv

09 (09 |19 1,9 |25 09 |09 |19 1,9 (25 |31 3,1
Zdvih spodného sedla [m3/h]

Spotreba vzduchu
02 |02 |04 04 |062 |02 |02 |04 |04 |062 0,62 |0,62
Zdvih horného sedla [n litrov]’

Spotreba vzduchu
11 |11 |0,143 |0,13 |0,21 |1,1 |11 |0,13 |0,13 |0,21 |0,21 | 0,21
Zdvih spodného sedla [n litrov]"

Spotreba vzduchu
0,86 (0,86 1,63 (163 [2,79 |0,86 (0,86 (1,62 (1,62 |2,79 |2,79 |2,79
Hlavny pohyb [n litrov]'

Hodnota Kv pre verziu SpiralClean
0,12 |0,12 |0,12 |0,12 |0,12 |0,12 |0,12 |0,12 |0,12 |0,12 | 0,12 | 0,12
Vreteno s gistenim na mieste [m3/h]

Hodnota Kv pre verziu SpiralClean
Vonkajé|e cistenie na mieste rozpty|ovej 0,25 0,25 0,29 0,29 0,29 0,25 0,25 0,29 0,29 0,29 0,29 0,29
komory [m3/h]

1 [n litrov] = objem pri atmosférickom tlaku.

Vzorec na odhad prietoku €istenia na mieste po€as zdvihu sedla (plati pre kvapaliny s viskozitou
a hustotou porovnatelnou s vodou):

Q=KveVAp

Q = Cistenie na mieste - prietok (m3/h).

KV = Hodnota Kv prevzata z hornej tabulky.

A p = tlak pri Cisteni na mieste (bary).

Cv =1,163 x Kv gpm

1 bar = 14,5 psi
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7/ Nahradné diely

Pre kazdy dodany vyrobok Alfa Laval je k dispozicii zoznam nahradnych dielov.

Tento zoznam nahradnych dielov obsahuje sortiment najbeznejSich spotrebnych dielov pre prislusné
strojové zariadenie. Ak je potrebny ktorykolvek komponent, ktory nie je uvedeny, obratte sa na
miestneho zastupcu spolo¢nosti Alfa Laval ohfadom dostupnosti.

Nas katalég nahradnych dielov moézete najst’ na https://hygienicfluidhandling-catalogue.alfalaval.com.

Vzdy pouzivajte originalne nahradné diely Alfa Laval Zaruka, ktoru spolo¢nost Alfa Laval poskytuje
na vyrobky, zavisi od pouzivania originalnych dielov Alfa Laval.

7.1 Objednavanie nahradnych dielov

Pri objednavani nahradnych dielov vzdy uvedte nasledovné:

1. Vyrobné Cislo (ak je k dispozicii)

2. Cislo polozky/&islo nahradného dielu (ak je k dispozicii)

3. Kapacita, objem alebo dalSie relevantné identifikacné udaje

7.2 Sluzby spoloc¢nosti Alfa Laval
Spolo¢nost’ Alfa Laval ma zastupenie vo vSetkych vacSich krajinach sveta.

Nevahajte kontaktovat’ svojho miestneho zastupcu spoloCnosti Alfa Laval s akymikolvek otdzkami
alebo poziadavkami na nahradné diely pre zariadenia Alfa Laval.

200008009-3-SK
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https://hygienicfluidhandling-catalogue.alfalaval.com

B 7 Nahradné diely

7.3 Zaruka — definicia

/\ VAROVANIE

Pravidla uréeného pouZitia su absolutne. PouZitie dodaného vyrobku Alfa Laval je povolené len v sulade s
technickymi udajmi dodanymi s urenym pouZitim.

Odlisné pouZitie, iné ako dohodnuté so spolo€nostou Alfa Laval Kolding A/S, vylu€uje akukolvek
zodpovednost’ a zaruku.

Bez vyslovného povolenia od spolo¢nosti Alfa Laval Kolding A/S nie su povolené Ziadne Upravy ani zmeny
dodaného vyrobku Alfa Laval.

Zodpovednost’ a zaruka su vylicené:

Ak sa ignoruju rady a pokyny v navode na obsluhu
Kvéli nespravnej obsluhe alebo nedostatoénej udrzbe dodaného vyrobku Alfa Laval

Kvoli akejkofvek zmene funkcie dodaného vyrobku Alfa Laval bez predchadzajuceho pisomného
suhlasu spolo¢nosti Alfa Laval Kolding A/S

Ak dodany vyrobok Alfa Laval upravia neopravnené osoby

Ak sa dodany vyrobok Alfa Laval pouziva bez dodrziavania prislusnych bezpeénostnych predpisov,
(pozrite si Bezpecnost na strane 7)

Ak sa nepouzije ochranné vybavenie a nezastavi sa proces v nadobe/pomocné zariadenie

Ak sa nevykonava riadna udrzba dodaného vyrobku a pomocnych ¢asti Alfa Laval (musi sa
vykonavat v intervaloch a vratane montaze predpisanych nahradnych dielov

Pri vymene dielov sa musia pouzivat len originalne nahradné diely dodané vyrobcom.

56
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8 Nahradné diely a rozlo

8.1 Styri priklady konfiguracie
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SeatClean
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HighClean
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m 8 Nahradné diely a rozlozeny pohlad

8.2 Akcny Clen
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o = servisna suprava akéného Clena
* = nepouziva sa v akénom ¢lene 172" — 2"

** = nepouziva sa v akénom ¢lene 24", 3", 4" a 6"
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Nahradné diely a rozlozeny pohlad 8 m

Po- |Mno |Oznacenie Po- |Mn |Oznacenie
zicia | zstv zicia | 0z-

o stv

o

1 1 Horny driek 18 |1 Vodiaci krdZok, Turcite
2 4 Skrutka 19 1 Tesniaci kruzok, NBR
3 1 Vzduchova armatura 20 1 Tesniaci kruZzok, NBR
3.1 |1 Vzduchova armatura 21 1 Spodna Cast
3.2 |1 Vzduchova armatura 22 1 Vodiaci krazok, Turcite
4 1 Doraz pre horny piest 23 1 Tesniaci krazok, NBR
5 1 Tesniaci kruzok, NBR 24 1 Poistny kruzok
6 1 Vodiaci krazok, Turcite 25 1 Kryci kotuc
7 1 Tesniaci kruzok, NBR 26 1 Tesniaci krizok, NBR
8 1 Horny piest 27 1 Vnutorny driek
9 1 Tesniaci kraZzok, NBR 28 1 Tesniaci kraZzok
10 1 Zostava pruziny 29 1 Piestnica
11 1 Distan¢na vlozka 30 1 Spodny piest
1.1 |1 Skrutka 31 1 Tesniaci kruzok, NBR
12 1 Kolik 32 1 Vodiaci kruzok, Turcite
13 1 Podlozka 33 1 Tesniaci krazok, NBR
14 1 Zostava pruziny 34 |3 |Skrutka
15 1 Uzaver 35 3 PodloZzka
15.1 |1 Uzaver 36 3 Matica
17 1 Hlavny piest

200008009-3-SK
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m 8 Nahradné diely a rozlozeny pohlad

8.3 Prehlad zostav uzaverov

Zostava uzaveru 1

Horny: Nevyvazeny s vretenom CIP OD
Dolny: Nevyvazeny
Pozrite si: XREF

Zostava uzaveru 2

Horny: Vyvéazeny s vyvazovacim prvkom
CIP OD

Dolny: Nevyvazeny
Pozrite si: XREF

Zostava uzaveru 3

23000020

Horny: Nevyvazeny s vretenom CIP OD
Dolny: Vyvazeny (modra spodna cast)
Pozrite si: XREF

Zostava uzaveru 4

23000021

Horny: Vyvazeny s vyvazovacim prvkom
CIP OD

Dolny: Vyvazeny (modra spodna ¢ast)
Pozrite si: XREF

Zostava uzaveru 5

Horny: Nevyvazeny s vretenom CIP OD

Dolny: Vyvazeny s vyvazovacim prvkom
CIP OD (modra spodna cast)

Pozrite si: XREF

Zostava uzaveru 6

Horny: Vyvazeny s vretenom CIP OD

Dolny: Vyvazeny s vyvazovacim prvkom
CIP OD (modra spodna ¢ast)

Pozrite si: XREF

Zostava uzaveru 7

Horny: Nevyvazeny s vretenom CIP OD
Dolny: Nevyvazeny s vretenom CIP OD
Pozrite si: XREF

Zostava uzaveru 8

Horny: Vyvazeny s vyvaZzovacim prvkom
CIP OD

Dolny: Nevyvazeny s vretenom CIP OD
Pozrite si: XREF

Zostava uzaveru 9

Horny: Nevyvazeny
Dolny: Nevyvazeny
Pozrite si: XREF

Zostava uzaveru 10

Horny: Vyvazeny
Dolny: Nevyvazeny
Pozrite si: XREF

Zostava uzaveru 11

Horny: Nevyvazeny
Dolny: Vyvazeny (modra spodna cast)
Pozrite si: XREF

Zostava uzaveru 12

5 23000020

Horny: Vyvazeny
Dolny: Vyvazeny (modra spodna ¢ast)
Pozrite si: XREF

Zostava uzaveru 13

23000030

Horny: Nevyvazeny
Dolny: Vyvazeny s vretenom CIP OD
Pozrite si: XREF

Zostava uzaveru 14

Horny: Vyvazeny

Dolny: Vyvazeny s vretenom CIP OD (mo-
dra spodna ¢ast)

Pozrite si: XREF

Zostava uzaveru 15

Horny: Nevyvazeny
Dolny: Nevyvazeny s vretenom CIP OD
Pozrite si: XREF

Zostava uzaveru 16

Horny: Vyvazeny

Dolny: Nevyvazeny s vretenom CIP OD
Pozrite si: XREF

60
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Nahradné diely a rozlozeny pohlad 8 m

8.3.1 Zostava uzaveru 1

2300-0018

o= spotrebné diely
* = so systémom SpiralClean v rozptylovej komore
Poziciu 37 najdete v Teleso ventilu na strane 93.
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m 8 Nahradné diely a rozlozeny pohlad

Pozi- | Mno | Oznacenie Pozi-| Mno |Oznacenie
cia |zstv cia |zstv
o o

15 1 Uzaver 55 1 Horny uzaver

Tesniaci kruzok, EPDM Tesniaci kruzok
38 1 Suprava tesniacich krazkov (10 kusov) 56 1 Suprava tesniacich krazkov (10 kusov)

EPDM EPDM
39 1 Tesniaci kruzok, EPDM 57 1 Radialne hriadelové tesnenie
40 2 Tesniaci kruzok, EPDM 58 1 Rozpraovacia dyza, PVDF
41 1 Preplachovacia rurka 66 2 Preplachovacia rurka
42 1 Puzdro vretena 67 2 Tesniaci kruzok, EPDM
43 1 Svorka 68 1 Odtok
44 2 Zamok 69 1 Dyza

Tesniaci krazok
45 |1 Vodiaci krizok, PTFE 74 1 Suprava tesniacich krazkov (10 kusov)
EPDM

46 1 Tesniaci krazok, EPDM 75 1 Dolny uzaver
47 1 Tesniaci krazok 76 1 Tesniaci krazok
48 1 Horna tesniaca priruba 77 1 Radialne hriadelové tesnenie
49 1 Radialne hriadelové tesnenie 79 1 Dolna tesniaca priruba
52 1 Tesniaci krazok 80 1 Vodiaci kruzok, PTFE
54 1 Vodiaci kruzok, PTFE 81 1 Kryt
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Nahradné diely a rozloZzeny pohlad 8 m

8.3.2 Zostava uzaveru 2

2300-0019

N Jz
g 28
SR ATS. & o S

spotrebné diely

o=

* = s0 systémom SpiralClean v rozptylovej komore

Poziciu 37 najdete v Teleso ventilu na strane 93.
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m 8 Nahradné diely a rozlozeny pohlad

Pozi- | Mno | Oznacenie Pozi-| Mno |Oznacenie
cia |zstv cia |zstv
o o

15 1 Uzaver 55 1 Horny uzaver

Tesniaci kruzok, EPDM Tesniaci kruzok
38 1 Suprava tesniacich krazkov (10 kusov) 56 1 Suprava tesniacich krazkov (10 kusov)

EPDM EPDM
39 1 Tesniaci kruzok, EPDM 57 1 Radialne hriadelové tesnenie
40 2 Tesniaci kruzok, EPDM 58 1 Rozpraovacia dyza, PVDF
41 1 Preplachovacia rurka 66 2 Preplachovacia rurka
42 1 Puzdro vretena 67 2 Tesniaci kruzok, EPDM
43 1 Svorka 68 1 Odtok
44 2 Zamok 69 1 Dyza

Tesniaci krazok
45 |1 Vodiaci krizok, PTFE 74 1 Suprava tesniacich krazkov (10 kusov)
EPDM

46 1 Tesniaci krazok, EPDM 75 1 Dolny uzaver
47 1 Tesniaci krazok 76 1 Tesniaci krazok
48 1 Horna tesniaca priruba 77 1 Radialne hriadelové tesnenie
49 1 Radialne hriadelové tesnenie 79 1 Dolna tesniaca priruba
52 1 Tesniaci krazok 80 1 Vodiaci kruzok, PTFE
54 1 Vodiaci kruzok, PTFE 81 1 Kryt
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Nahradné diely a rozloZzeny pohlad 8 m

8.3.3 Zostava uzaveru 3

o= spotrebné diely

* = so systémom SpiralClean v rozptylovej komore
Poziciu 37 najdete v Teleso ventilu na strane 93.
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m 8 Nahradné diely a rozlozeny pohlad

Pozi- | Mno | Oznacenie Pozi-| Mno |Oznacenie
cia |zstv cia |zstv
o o

15 1 Uzaver 55 1 Horny uzaver

Tesniaci kruzok, EPDM Tesniaci kruzok
38 1 Suprava tesniacich krazkov (10 kusov) 56 1 Suprava tesniacich krazkov (10 kusov)

EPDM EPDM
39 1 Tesniaci kruzok, EPDM 57 1 Radialne hriadelové tesnenie
40 2 Tesniaci kruzok, EPDM 58 1 Rozpraovacia dyza, PVDF
41 1 Preplachovacia rurka 66 2 Preplachovacia rurka
42 1 Puzdro vretena 67 2 Tesniaci kruzok, EPDM
43 1 Svorka 68 1 Odtok
44 2 Zamok 69 1 Dyza

Tesniaci krazok
45 |1 Vodiaci krizok, PTFE 74 1 Suprava tesniacich krazkov (10 kusov)
EPDM

46 1 Tesniaci krazok, EPDM 75 1 Dolny uzaver
47 1 Tesniaci krazok 76 1 Tesniaci krazok
48 1 Horna tesniaca priruba 77 1 Radialne hriadelové tesnenie
49 1 Radialne hriadelové tesnenie 79 1 Dolna tesniaca priruba
52 1 Tesniaci krazok 80 1 Vodiaci kruzok, PTFE
54 1 Vodiaci kruzok, PTFE 81 1 Kryt
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Nahradné diely a rozloZzeny pohlad 8 m

8.3.4 Zostava uzaveru 4
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o= spotrebné diely
* = so systémom SpiralClean v rozptylovej komore

Poziciu 37 najdete v Teleso ventilu na strane 93.
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m 8 Nahradné diely a rozlozeny pohlad

Pozi- | Mno | Oznacenie Pozi-| Mno |Oznacenie
cia |zstv cia |zstv
o o

15 1 Uzaver 55 1 Horny uzaver

Tesniaci kruzok, EPDM Tesniaci kruzok
38 1 Suprava tesniacich krazkov (10 kusov) 56 1 Suprava tesniacich krazkov (10 kusov)

EPDM EPDM
39 1 Tesniaci kruzok, EPDM 57 1 Radialne hriadelové tesnenie
40 2 Tesniaci kruzok, EPDM 58 1 Rozpraovacia dyza, PVDF
41 1 Preplachovacia rurka 66 2 Preplachovacia rurka
42 1 Puzdro vretena 67 2 Tesniaci kruzok, EPDM
43 1 Svorka 68 1 Odtok
44 2 Zamok 69 1 Dyza

Tesniaci krazok
45 |1 Vodiaci krizok, PTFE 74 1 Suprava tesniacich krazkov (10 kusov)
EPDM

46 1 Tesniaci krazok, EPDM 75 1 Dolny uzaver
47 1 Tesniaci krazok 76 1 Tesniaci krazok
48 1 Horna tesniaca priruba 77 1 Radialne hriadelové tesnenie
49 1 Radialne hriadelové tesnenie 79 1 Dolna tesniaca priruba
52 1 Tesniaci krazok 80 1 Vodiaci kruzok, PTFE
54 1 Vodiaci kruzok, PTFE 81 1 Kryt
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Nahradné diely a rozloZzeny pohlad 8 m

8.3.5 Zostava uzaveru 5
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* = s0 systémom SpiralClean v rozptylovej komore

Poziciu 37 najdete v Teleso ventilu na strane 93.
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m 8 Nahradné diely a rozlozeny pohlad

Pozi- Mno | Oznacenie Pozi- | Mno |Oznacenie
cia |zstv cia |zstv
o o
15 1 Uzaver 58 1 RozpraSovacia dyza, PVDF
Tesniaci kruzok, EPDM
38 1 Suprava tesniacich krazkov (10 kusov) |66 |2 Preplachovacia rurka
EPDM
39 1 Tesniaci kruzok, EPDM 67 2 Tesniaci kruzok, EPDM
40 2 Tesniaci kruzok, EPDM 68 1 Odtok
41 1 Preplachovacia rurka 69 1 Dyza
42 1 Puzdro vretena 70 2 Preplachovacia rurka
43 1 Svorka 71 2 Tesniaci kruzok, EPDM
44 2 Zamok 72 1 Odtok
45 1 Vodiaci krazok 73 1 Dyza
Tesniaci kruzok
46 |1 Tesniaci krizok, EPDM 741 Suprava tesniacich krazkov (10 kusov)
EPDM
47 1 Tesniaci krazok 75 1 Dolny uzaver
48 1 Horna tesniaca priruba 76 1 Tesniaci kruzok
49 1 Radialne hriadelové tesnenie 77 1 Radialne hriadelové tesnenie
52 1 Tesniaci kruzok 78 1 Tesniaci kruzok, EPDM
54 1 Vodiaci kruzok, PTFE 79 1 Dolna tesniaca priruba
55 1 Horny uzaver 80 1 Vodiaci kruzok, PTFE

Tesniaci krazok

56 |1 Suprava tesniacich krazkov (10 kusov) [81 |1 Kryt
EPDM

57 1 Radialne hriadelové tesnenie
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Nahradné diely a rozloZzeny pohlad 8 m

8.3.6 Zostava uzaveru 6

g
§y 2300-0023

o= spotrebné diely

* = s0 systémom SpiralClean v rozptylovej komore
Poziciu 37 najdete v Teleso ventilu na strane 93.
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m 8 Nahradné diely a rozlozeny pohlad

Pozi-| Mno | Oznacenie Pozi-| Mno | Oznacenie
cia |zstv cia |zstv
o o
15 1 Uzaver 58 1 RozpraSovacia dyza, PVDF
Tesniaci kruzok, EPDM
38 1 Suprava tesniacich krazkov (10 kusov) |66 |2 Preplachovacia rurka
EPDM
39 1 Tesniaci kruzok, EPDM 67 2 Tesniaci kruzok, EPDM
40 2 Tesniaci kruzok, EPDM 68 1 Odtok
41 1 Preplachovacia rurka 69 1 Dyza
42 1 Puzdro vretena 70 2 Preplachovacia rurka
43 1 Svorka 71 2 Tesniaci kruzok, EPDM
44 2 Zamok 72 1 Odtok
45 1 Vodiaci krazok 73 1 Dyza
Tesniaci kruzok
46 |1 Tesniaci krizok, EPDM 741 Suprava tesniacich krazkov (10 kusov)
EPDM
47 1 Tesniaci krazok 75 1 Dolny uzaver
48 1 Horna tesniaca priruba 76 1 Tesniaci kruzok
49 1 Radialne hriadelové tesnenie 77 1 Radialne hriadelové tesnenie
Tesniaci kruzok, EPDM
Tesniaci kruzok, NBR
52 1 Tesniaci kruzok, FPM 78 1 Tesniaci kruzok, EPDM
Tesniaci krizok, HNBR
Tesniaci kruzok
54 1 Vodiaci kruzok, PTFE 79 1 Dolna tesniaca priruba
55 1 Horny uzaver 80 1 Vodiaci krazok, PTFE
Tesniaci kruzok
56 |1 Suprava tesniacich kruzkov (10 kusov) |81 |1 Kryt
EPDM
57 1 Radialne hriadelové tesnenie
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Nahradné diely a rozloZzeny pohlad 8 m

8.3.7 Zostava uzaveru 7

2300-0024

spotrebné diely

o=

* = so systémom SpiralClean v rozptylovej komore

Poziciu 37 najdete v Teleso ventilu na strane 93.
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m 8 Nahradné diely a rozlozeny pohlad

Pozi- Mno | Oznacenie Pozi- | Mno |Oznacenie
cia |zstv cia |zstv
o o
15 1 Uzaver 58 1 RozpraSovacia dyza, PVDF
Tesniaci kruzok, EPDM
38 1 Suprava tesniacich krazkov (10 kusov) |66 |2 Preplachovacia rurka
EPDM
39 1 Tesniaci kruzok, EPDM 67 2 Tesniaci kruzok, EPDM
40 2 Tesniaci kruzok, EPDM 68 1 Odtok
41 1 Preplachovacia rurka 69 1 Dyza
42 1 Puzdro vretena 70 2 Preplachovacia rurka
43 1 Svorka 71 2 Tesniaci kruzok, EPDM
44 2 Zamok 72 1 Odtok
45 1 Vodiaci kruzok, PTFE 73 1 Dyza
Tesniaci kruzok
46 |1 Tesniaci krizok, EPDM 741 Suprava tesniacich krazkov (10 kusov)
EPDM
47 1 Tesniaci krazok 75 1 Dolny uzaver
48 1 Horna tesniaca priruba 76 1 Tesniaci kruzok
49 1 Radialne hriadelové tesnenie 77 1 Radialne hriadelové tesnenie
52 1 Tesniaci kruzok 78 1 Tesniaci kruzok, EPDM
54 1 Vodiaci kruzok, PTFE 79 1 Dolna tesniaca priruba
55 1 Horny uzaver 80 1 Vodiaci kruzok, PTFE

Tesniaci krazok

56 |1 Suprava tesniacich krazkov (10 kusov) [81 |1 Kryt
EPDM

57 1 Radialne hriadelové tesnenie
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Nahradné diely a rozloZzeny pohlad 8 m

8.3.8 Zostava uzaveru 8
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m 8 Nahradné diely a rozlozeny pohlad

Pozi- Mno | Oznacenie Pozi- | Mno |Oznacenie
cia |zstv cia |zstv
o o
15 1 Uzaver 58 1 RozpraSovacia dyza, PVDF
Tesniaci kruzok, EPDM
38 1 Suprava tesniacich krazkov (10 kusov) |66 |2 Preplachovacia rurka
EPDM
39 1 Tesniaci kruzok, EPDM 67 2 Tesniaci kruzok, EPDM
40 2 Tesniaci kruzok, EPDM 68 1 Odtok
41 1 Preplachovacia rurka 69 1 Dyza
42 1 Puzdro vretena 70 2 Preplachovacia rurka
43 1 Svorka 71 2 Tesniaci kruzok, EPDM
44 2 Zamok 72 1 Odtok
45 1 Vodiaci kruzok, PTFE 73 1 Dyza
Tesniaci kruzok
46 |1 Tesniaci krizok, EPDM 741 Suprava tesniacich krazkov (10 kusov)
EPDM
47 1 Tesniaci krazok 75 1 Dolny uzaver
48 1 Horna tesniaca priruba 76 1 Tesniaci kruzok
49 1 Radialne hriadelové tesnenie 77 1 Radialne hriadelové tesnenie
52 1 Tesniaci kruzok 78 1 Tesniaci kruzok, EPDM
54 1 Vodiaci kruzok, PTFE 79 1 Dolna tesniaca priruba
55 1 Horny uzaver 80 1 Vodiaci kruzok, PTFE

Tesniaci krazok

56 |1 Suprava tesniacich krazkov (10 kusov) [81 |1 Kryt
EPDM

57 1 Radialne hriadelové tesnenie
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Nahradné diely a rozloZzeny pohlad 8 m

8.3.9 Zostava uzaveru 9
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m 8 Nahradné diely a rozlozeny pohlad

Pozi- | Mno | Oznacenie Pozi-| Mno |Oznacenie
cia |zstv cia |zstv
o o
15 1 Uzaver 54 1 Vodiaci kruzok, PTFE
Tesniaci kruzok, EPDM
38 1 Suprava tesniacich krazkov (10 kusov) |99 1 Horny uzaver
EPDM

Tesniaci kruzok

39 1 Tesniaci krizok, EPDM 56 1 Suprava tesniacich krazkov (10 kusov)
EPDM

40 2 Tesniaci kruzok, EPDM 57 1 Radialne hriadelové tesnenie

41 1 Preplachovacia rurka 58 1 Rozpradovacia dyza, PVDF
Tesniaci krazok

42 |1 Puzdro vretena 4 Suprava tesniacich krazkov (10 kusov)
EPDM

43 1 Svorka 75 1 Dolny uzaver

44 2 Zamok 76 1 Tesniaci krazok

45 1 Vodiaci kruzok, PTFE 77 1 Radialne hriadelové tesnenie

47 1 Tesniaci kruzok 79 1 Dolna tesniaca priruba

48 1 Horna tesniaca priruba 80 1 Vodiaci krazok, PTFE

49 1 Radialne hriadelové tesnenie 81 1 Kryt

52 1 Tesniaci kraZzok
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Nahradné diely a rozlozeny pohlad 8 m

8.3.10 Zostava uzaveru 10
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m 8 Nahradné diely a rozlozeny pohlad

Pozi- | Mno | Oznacenie Pozi-| Mno |Oznacenie
cia |zstv cia |zstv
o o
15 1 Uzaver 54 1 Vodiaci kruzok, PTFE
Tesniaci kruzok, EPDM
38 1 Suprava tesniacich krazkov (10 kusov) |99 1 Horny uzaver
EPDM

Tesniaci kruzok

39 1 Tesniaci krizok, EPDM 56 1 Suprava tesniacich krazkov (10 kusov)
EPDM

40 2 Tesniaci kruzok, EPDM 57 1 Radialne hriadelové tesnenie

41 1 Preplachovacia rurka 58 1 Rozpradovacia dyza, PVDF
Tesniaci krazok

42 |1 Puzdro vretena 4 Suprava tesniacich krazkov (10 kusov)
EPDM

43 1 Svorka 75 1 Dolny uzaver

44 2 Zamok 76 1 Tesniaci krazok

45 1 Vodiaci kruzok, PTFE 77 1 Radialne hriadelové tesnenie

47 1 Tesniaci kruzok 79 1 Dolna tesniaca priruba

48 1 Horna tesniaca priruba 80 1 Vodiaci krazok, PTFE

49 1 Radialne hriadelové tesnenie 81 1 Kryt

52 1 Tesniaci kraZzok
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Nahradné diely a rozloZzeny pohlad 8 m

8.3.11 Zostava uzaveru 11
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m 8 Nahradné diely a rozlozeny pohlad

Pozi- | Mno | Oznacenie Pozi-| Mno |Oznacenie
cia |zstv cia |zstv
o o
15 1 Uzaver 54 1 Vodiaci kruzok, PTFE
Tesniaci kruzok, EPDM
38 1 Suprava tesniacich krazkov (10 kusov) |99 1 Horny uzaver
EPDM

Tesniaci kruzok

39 1 Tesniaci krizok, EPDM 56 1 Suprava tesniacich krazkov (10 kusov)
EPDM

40 2 Tesniaci kruzok, EPDM 57 1 Radialne hriadelové tesnenie

41 1 Preplachovacia rurka 58 1 Rozpradovacia dyza, PVDF
Tesniaci krazok

42 |1 Puzdro vretena 4 Suprava tesniacich krazkov (10 kusov)
EPDM

43 1 Svorka 75 1 Dolny uzaver

44 2 Zamok 76 1 Tesniaci krazok

45 1 Vodiaci kruzok, PTFE 77 1 Radialne hriadelové tesnenie

47 1 Tesniaci kruzok 79 1 Dolna tesniaca priruba

48 1 Horna tesniaca priruba 80 1 Vodiaci krazok, PTFE

49 1 Radialne hriadelové tesnenie 81 1 Kryt

52 1 Tesniaci kraZzok
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Nahradné diely a rozlozeny pohlad 8 m

8.3.12 Zostava uzaveru 12
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m 8 Nahradné diely a rozlozeny pohlad

Pozi- | Mno | Oznacenie Pozi-| Mno |Oznacenie
cia |zstv cia |zstv
o o
15 1 Uzaver 54 1 Vodiaci kruzok, PTFE
Tesniaci kruzok, EPDM
38 1 Suprava tesniacich krazkov (10 kusov) |99 1 Horny uzaver
EPDM

Tesniaci kruzok

39 1 Tesniaci krizok, EPDM 56 1 Suprava tesniacich krazkov (10 kusov)
EPDM

40 2 Tesniaci kruzok, EPDM 57 1 Radialne hriadelové tesnenie

41 1 Preplachovacia rurka 58 1 Rozpradovacia dyza, PVDF
Tesniaci krazok

42 |1 Puzdro vretena 4 Suprava tesniacich krazkov (10 kusov)
EPDM

43 1 Svorka 75 1 Dolny uzaver

44 2 Zamok 76 1 Tesniaci krazok

45 1 Vodiaci kruzok, PTFE 77 1 Radialne hriadelové tesnenie

47 1 Tesniaci kruzok 79 1 Dolna tesniaca priruba

48 1 Horna tesniaca priruba 80 1 Vodiaci krazok, PTFE

49 1 Radialne hriadelové tesnenie 81 1 Kryt

52 1 Tesniaci kraZzok
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Nahradné diely a rozloZzeny pohlad 8 m

8.3.13 Zostava uzaveru 13
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m 8 Nahradné diely a rozlozeny pohlad

Pozi- | Mno | Oznacenie Pozi- | Mno | Oznacenie
cia |zstv cia |zstv
o o

Tesniaci kruzok

15 1 Uzaver 56 1 Suprava tesniacich krizkov (10 kusov)

EPDM
Tesniaci krazok, EPDM
38 1 Suprava tesniacich kruzkov (10 kusov) | 97 1 Radialne hriadelové tesnenie
EPDM

39 1 Tesniaci krdZzok, EPDM 58 1 RozpraSovacia dyza, PVDF

40 2 Tesniaci kruzok, EPDM 70 2 Preplachovacia rurka

41 1 Preplachovacia rurka 71 2 Tesniaci kruzok, EPDM

42 1 Puzdro vretena 72 1 Odtok

43 1 Svorka 73 1 Dyza
Tesniaci kruzok

44 |2 Zamok 74 1 Suprava tesniacich krizkov (10 kusov)
EPDM

45 1 Vodiaci krazok, PTFE 75 1 Dolny uzaver

47 1 Tesniaci kruzok 76 1 Tesniaci kruzok

48 1 Horna tesniaca priruba 77 1 Radialne hriadelové tesnenie

49 1 Radialne hriadelové tesnenie 78 1 Tesniaci krazok, EPDM

52 1 Tesniaci krizok 79 1 Dolna tesniaca priruba

54 1 Vodiaci krazok, PTFE 80 1 Vodiaci krazok, PTFE

55 1 Horny uzaver 81 1 Kryt
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Nahradné diely a rozloZzeny pohlad 8 m

8.3.14 Zostava uzaveru 14
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m 8 Nahradné diely a rozlozeny pohlad

Pozi- | Mno | Oznacenie Pozi- | Mno | Oznacenie
cia |zstv cia |zstv
o o

Tesniaci kruzok

15 1 Uzaver 56 1 Suprava tesniacich krizkov (10 kusov)

EPDM
Tesniaci krazok, EPDM
38 1 Suprava tesniacich kruzkov (10 kusov) | 97 1 Radialne hriadelové tesnenie
EPDM

39 1 Tesniaci krdZzok, EPDM 58 1 RozpraSovacia dyza, PVDF

40 2 Tesniaci kruzok, EPDM 70 2 Preplachovacia rurka

41 1 Preplachovacia rurka 71 2 Tesniaci kruzok, EPDM

42 1 Puzdro vretena 72 1 Odtok

43 1 Svorka 73 1 Dyza
Tesniaci kruzok

44 |2 Zamok 74 1 Suprava tesniacich krizkov (10 kusov)
EPDM

45 1 Vodiaci krazok, PTFE 75 1 Dolny uzaver

47 1 Tesniaci kruzok 76 1 Tesniaci kruzok

48 1 Horna tesniaca priruba 77 1 Radialne hriadelové tesnenie

49 1 Radialne hriadelové tesnenie 78 1 Tesniaci krazok, EPDM

52 1 Tesniaci krizok 79 1 Dolna tesniaca priruba

54 1 Vodiaci krazok, PTFE 80 1 Vodiaci krazok, PTFE

55 1 Horny uzaver 81 1 Kryt
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Nahradné diely a rozloZzeny pohlad 8 m

8.3.15 Zostava uzaveru 15
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m 8 Nahradné diely a rozlozeny pohlad

Pozi- | Mno | Oznacenie Pozi- | Mno | Oznacenie
cia |zstv cia |zstv
o o

Tesniaci kruzok

15 1 Uzaver 56 1 Suprava tesniacich krizkov (10 kusov)

EPDM
Tesniaci krazok, EPDM
38 1 Suprava tesniacich kruzkov (10 kusov) | 97 1 Radialne hriadelové tesnenie
EPDM

39 1 Tesniaci krdZzok, EPDM 58 1 RozpraSovacia dyza, PVDF

40 2 Tesniaci kruzok, EPDM 70 2 Preplachovacia rurka

41 1 Preplachovacia rurka 71 2 Tesniaci kruzok, EPDM

42 1 Puzdro vretena 72 1 Odtok

43 1 Svorka 73 1 Dyza
Tesniaci kruzok

44 |2 Zamok 74 1 Suprava tesniacich krizkov (10 kusov)
EPDM

45 1 Vodiaci krazok, PTFE 75 1 Dolny uzaver

47 1 Tesniaci kruzok 76 1 Tesniaci kruzok

48 1 Horna tesniaca priruba 77 1 Radialne hriadelové tesnenie

49 1 Radialne hriadelové tesnenie 78 1 Tesniaci krazok, EPDM

52 1 Tesniaci krizok 79 1 Dolna tesniaca priruba

54 1 Vodiaci krazok, PTFE 80 1 Vodiaci krazok, PTFE

55 1 Horny uzaver 81 1 Kryt
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Nahradné diely a rozloZzeny pohlad 8 m

8.3.16 Zostava uzaveru 16
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m 8 Nahradné diely a rozlozeny pohlad

Pozi- | Mno | Oznacenie Pozi- | Mno | Oznacenie
cia |zstv cia |zstv
o o

Tesniaci kruzok

15 1 Uzaver 56 1 Suprava tesniacich krizkov (10 kusov)

EPDM
Tesniaci krazok, EPDM
38 1 Suprava tesniacich kruzkov (10 kusov) | 97 1 Radialne hriadelové tesnenie
EPDM

39 1 Tesniaci krdZzok, EPDM 58 1 RozpraSovacia dyza, PVDF

40 2 Tesniaci kruzok, EPDM 70 2 Preplachovacia rurka

41 1 Preplachovacia rurka 71 2 Tesniaci kruzok, EPDM

42 1 Puzdro vretena 72 1 Odtok

43 1 Svorka 73 1 Dyza
Tesniaci kruzok

44 |2 Zamok 74 1 Suprava tesniacich krizkov (10 kusov)
EPDM

45 1 Vodiaci krazok, PTFE 75 1 Dolny uzaver

47 1 Tesniaci kruzok 76 1 Tesniaci kruzok

48 1 Horna tesniaca priruba 77 1 Radialne hriadelové tesnenie

49 1 Radialne hriadelové tesnenie 78 1 Tesniaci krazok, EPDM

52 1 Tesniaci krizok 79 1 Dolna tesniaca priruba

54 1 Vodiaci krazok, PTFE 80 1 Vodiaci krazok, PTFE

55 1 Horny uzaver 81 1 Kryt
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Nahradné diely a rozlozeny pohlad 8 m

8.4 Teleso ventilu

64 *( ‘ !
‘ 2300-0016

60

2300-0017

Kombinacia telies — zvarané telesa

11-00 11-90 11-180 11-270
12-00 12-90 21-90
22-00 22-90
Pozi- | Mnoz | Oznacenie Pozi- | Mnoz- | Oznacenie
cia stvo cia stvo
37 1 Stredny diel 53 1 Teleso ventilu, dolné
2 Sesthranna matica
50 1 Teleso ventilu 60 .
1 Sesthranna matica
2 Svorka bez matice
51 1 Teleso ventilu, horné 64
1 Svorka bez matice
52 1 Tesniaci krazok
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m 8 Nahradné diely a rozlozeny pohlad

8.5 Nastroj na zakladanie axialneho a radialneho tesnenia

Nastroj na zakladanie axialneho tesnenia

TD 449-038_1

Nastroj na zakladanie radialneho tesnenia

‘ TD 449-354

Pozi- | Mnoz- | Oznacenie Pozi- | Mnoz- | Oznacenie

cia stvo cia stvo

1 1 Dolny diel 1 1 Piest

2 1 Piest 2 1 Dolny diel

3 1 Horny diel 3 1 Horny diel

4 1 Tesniaci kruzok, NBR 4 1 Puzdro

5 1 Svorka 5 1 Vodiaci prvok

6 1 Kridlova matica 6 2 Vodiaci kruzok

7 1 Vzduchovéa armatura 7 1 Tesniaci kruzok, NBR
8 1 Tesniaci kruzok, NBR
9 1 Svorka
10 1 Kridlova matica
11 1 Vzduchova armatura
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