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1 Deklaracje zgodnosci

1.1 Deklaracja zgodnosci EU

Przedsiebiorstwo desygnowane

Alfa Laval Kolding A/S, Albuen 31, DK-6000 Kolding, Dania, +45 79 32 22 00

Nazwa przedsiebiorstwa, adres, numer telefoniczny

Niniejszym o$wiadcza, ze

Zawor

Oznaczenie

Unique standard

Typ

Od numeru seryjnego 1181354 do 9999999
Od numeru seryjnego AABO00000001 do AAB999999999
Od numeru seryjnego 100700000001 do 100799999999

spetnia wymogi nastepujgcych dyrektyw wraz z poprawkami:
* Dyrektywy maszynowej 2006/42/WE

» Zawor jest zgodny z dyrektywag PED (dyrektyyva cis$nieniowa) 2014/68/WE dotyczaca urzgdzen cisnieniowych i zostat
poddany procedurze kontrolnej z modutu A. Srednic = DN125 nie mozna stosowac¢ w przypadku cieczy z grupy 1.

Osoba upowazniona do przygotowania dokumentacji technicznej jest osobg, ktéra podpisata ten dokument.

Wiceprezes BU ds. higieny obstugi ptynéw
Kierownik Dziatu Zarzgdzania Produktem Mikkel Nordkvist

Stanowisko Imig i nazwisko

/)

py Y / I\ ~
e { Wel L) Al A‘{'
Kolding, Dania 2025-01-16 \IL 8 [U \,L L/V‘C{ctt L

Miejsce Data (RRRR-MM-DD) Podpis

Poprawka dok. 01_012025 / Niniejsza deklaracja zgodno$ci zastepuje deklaracje zgodnosci z dnia 2022-10-01

ce
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1 Deklaracje zgodnosci

1.2 UK Declaration of Conformity

Przedsiebiorstwo desygnowane

Alfa Laval Kolding A/S, Albuen 31, DK-6000 Kolding, Dania, +45 79 32 22 00

Nazwa przedsiebiorstwa, adres, numer telefoniczny

Niniejszym o$wiadcza, ze

Zawor

Oznaczenie

Unique standard

Typ

Od numeru seryjnego 1181354 do 9999999
Od numeru seryjnego AABO00000001 do AAB999999999
Od numeru seryjnego 100700000001 do 100799999999

spetnia wymogi nastepujgcych dyrektyw wraz z poprawkami:
» The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008
The Pressure Equipment (Safety) Regulations 2016

Podpis w imieniu: Alfa Laval Kolding A/S.

Wiceprezes BU ds. higieny obstugi ptynéw

Kierownik Dziatu Zarzgdzania Produktem Mikkel Nordkvist

Stanowisko Imig i nazwisko
U1 L pehled
Kolding, Dania 2025-01-16 (A Ll Lgraild
Miejsce Data (RRRR-MM-DD) Podpis

Poprawka dok. 01_012025

=Y
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2 Bezpieczenstwo

Przeczytaj w pierwszej kolejnosci

Niniejsza instrukcja jest przeznaczona dla operatoréw i inzynie-
réw serwisu pracujgcych z opisanym w niej produktem firmy Alfa
Laval.

Operatorzy muszg ze zrozumieniem zapoznac¢ sie z instrukcjg

bezpieczenstwa, montazu i obsfugi produktu firmy Alfa Laval
przed przystgpieniem do wszelkich prac oraz przed przekaza-

niem produktu Alfa Laval do uzytku!

Zlekcewazenie informacji podanych w instrukcji moze doprowa-
dzi¢ do powaznych wypadkow.

Niniejszy dokument opisuje dozwolony sposéb uzytkowania pro-
duktu firmy Alfa Laval. Alfa Laval nie ponosi odpowiedzialnosci za
wypadki na osobach i szkody w mieniu wynikte z uzytkowania
urzgdzenia w inny sposob.

Niniejsza instrukcja obstugi przedstawia uzytkownikowi informa-
cje umozliwiajgce bezpieczne wykonywanie zadan we wszystkich
fazach okresu uzytkowania produktu firmy Alfa Laval.

Operator powinien zawsze w pierwszej kolejnosci przeczytaé roz-
dziat Bezpieczenstwo. Nastepnie uzytkownik moze przejs¢ do
odpowiednich rozdziatéw opisujgcych zadania, ktére ma wykonac¢
lub przedstawiajgcych informacje potrzebne uzytkownikowi.

Zawsze nalezy doktadnie przeczyta¢ rozdziat Dane techniczne.

Dokument niniejszy jest kompletng instrukcjg produktu firmy Alfa
Laval.

llustracje oraz specyfikacje podane w niniejszej instrukcji byty aktualne w dniu
ztozenia instrukcji do druku. Niemniej ciggte doskonalenie produktéw jest jednym
z podstawowym zatozen naszej dziatalnosci, dlatego tez zastrzegamy sobie
prawo do zmiany dowolnych parametrow urzgdzeh bez uprzedzenia odbiorcy i
nie ponoszgc zadnych zobowigzan z tytutu takich zmian.

Oryginat niniejszej instrukcji opracowano w jezyku angielskim. Firma Alfa Laval
nie ponosi odpowiedzialnosci za btedy w przektadzie na inne jezyki. W razie
watpliwosci nalezy kierowac sie z angielskg wersjg instrukciji.

200008009-2-PL




2 Bezpieczenstwo

2.1 Znaki bezpieczenstwa

Znaki dziatan obowigzkowych

Znaki ogolne dotyczace dziatarh obowigzkowych.

O@

Patrz instrukcja obstugi.

Uzywac ochrony oczu — okularéw ochronnych.

Uzywac ochrony rgk — rekawic ochronnych.

Nosi¢ srodki ochrony — kask ochronny.

W $rodowisku, w ktérym wystepuje hatas, stosowaé stuchawki
ochronne — ochronniki uszu.

Ce®e

Nosi¢ srodki ochrony — obuwie ochronne.

Znaki ostrzegawcze

Ostrzezenie ogolne.

Transport wozkiem widtowym lub innym pojazdem przemysto-
wym, jesli jest ciezki.

Goraca powierzchnia i niebezpieczenstwo poparzenia.

sed

Ryzyko skaleczenia.

200008009-2-PL



Bezpieczenstwo 2

é Substancja zraca.

Ryzyko zmiazdzenia dtoni.

200008009-2-PL 9



2 Bezpieczenstwo

2.2 Srodki ostroznosci

Na tych stronach objasniono wszystkie ostrzezenia podane w instrukcji
obstugi. Nalezy pilnie przestrzega¢ ponizszych zalecen, co pozwoli unikng¢
ciezkich wypadkdéw na osobach oraz uszkodzenia produktu firmy Alfa Laval.

Ogodlne

Aby unika¢ nieoczekiwanego uruchomienia i kontaktu z czescia-
mi ruchomymi i czesciami pod napieciem.

Zawsze odtgczy¢ bezpiecznie zasilanie:

O

* Urzadzenie do odtgczania zasilania musi by¢ odtgczone (w
pozycji wytgczenia) i zablokowane.

Transport i podnoszenie

Nigdy nie nalezy podnosi¢ urzadzenia w inny sposoéb, niz ten opi-
sany w niniejszej instrukcji obstugi.

Zawsze do transportu nalezy uzywac oryginalnego opakowania
lub opakowania podobnego do oryginalnego.

Nalezy zawsze upewni¢ sig, ze personel ma doswiadczenie w
czynnosciach zwigzanych z podnoszeniem.

Zawsze nalezy upewnic sie, ze wszystkie ztgcza zostaty odtgczo-
ne, przed wymontowaniem zaworu z instalacji.
Zawsze sprawdzi¢, czy nie ma wycieku smarow.

Zawsze nalezy oprézni¢ zawor z cieczy przed rozpoczeciem
transportu.

Zawsze nalezy upewnic sie, czy zawor na czas transportu jest
prawidtowo zabezpieczony - nalezy wykorzysta¢ specjalne opa-
kowanie jesli jest dostepne.

Zawsze nalezy upewnic sie, ze sprezone powietrze zostato uwol-
nione.

Zawsze nalezy wykorzystywac oznaczone punkty mocowania, je-
zeli zostaty okreslone. Upewnic sie, ze sprzet do podnoszenia
jest dostosowany do dostarczonego produktu Alfa Laval.

Zawsze upewni¢ sig, czy urzadzenie zostato prawidtowo zabez-
pieczone na czas transportu.

Zawsze nalezy upewnic sie, ze punkt podnoszenia lezy w jednej
linii z Srodkiem ciezkosci. W razie potrzeby dostosowac punkt
podnoszenia.

Zawsze nalezy uzywaé odpowiedniego urzgdzenia do transportu,
np. wozka widtowego lub przenoénika do palet.

P> QRO9

Zawsze nalezy uzywac¢ odpowiedniego sprzetu do podnoszenia
ciezkich czesci, jesli ma to zastosowanie. Uzywacé uchwytéw do
podnoszenia, jesli sg dostepne.

Zawsze nalezy obserwowac tadunek i zachowywac¢ odpowiednig
odlegtos¢ podczas operacji podnoszenia.

10 200008009-2-PL



Bezpieczenstwo 2

Montaz

Jezeli lokalne przepisy dotyczgce bezpieczenstwa wskazujg na
koniecznosc¢ przeprowadzenia kontroli i zatwierdzenia instalacji
przez odpowiedzialne wiadze przed oddaniem zaworu do eks-
ploatacji, nalezy skontaktowaé sie z tymi wladzami przed rozpo-
czeciem instalacji wyposazenia i uzyskac¢ zatwierdzenie dla za-
planowanej instalacji.

Zawsze nalezy wypuszczac sprezone powietrze po jego zastoso-
waniu.

Przed uruchomieniem zawsze zmontowacé caty zawér i upewnic
sie, ze wszystkie elementy sg na swoim miejscu oraz zostaty od-
powiednio dokrecone.

O
£\

Nigdy nie dotyka¢ zespotu zacisku lub drgzka ttokowego sitowni-
ka, kiedy sitownik jest zasilany sprezonym powietrzem.

Zawsze nalezy upewnic sie, czy zawor i rurociagi zostaty pozba-
wione cisnienia, oproéznione i ostudzone do temperatury otocze-
nia przed instalacjg, inspekcjg, montazem lub demontazem za-
WOru.

Nigdy nie nalezy wktadac¢ palcow w otwory przelotowe zaworu,
gdy sitownik zasilany jest sprezonym powietrzem.

/\
A

Nigdy nie pracowac¢ z zaworem ani nie dotykac cze$ci rucho-
mych, gdy sitownik jest zasilany sprezonym powietrzem.

200008009-2-PL
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2 Bezpieczenstwo

Eksploatacja

Bezwzglednie nalezy doktadnie zapoznac sie z informacjami w
Danych technicznych.

Nigdy nie uzywac zaworu, dopdki nie zostanie potwierdzona pra-
widtowa instalacja.

Nigdy nie podtaczac sprezonego powietrza do ztagczy (AC1, AC3)
jednoczesnie, poniewaz moze to spowodowac podniesienie obu
grzybow zaworu (i mieszanie).

Nigdy nie zatyka¢ wyptywu z komory wyciekowe;j.

Nigdy nie zatyka¢ wyptywu z przytgcza CIP, jesli zawér jest w nie
wyposazony.

O
YA

Nigdy nie nalezy dotyka¢ zaworu ani przewodéw rurowych, gdy
sg gorgce.

Nigdy nie nalezy dotykaé zaworu oraz przewodow rurowych, gdy
sg sterylizowane lub poddawane dziataniu gorgcych cieczy.

Po zakonczeniu czyszczenia nalezy zawsze dobrze przeptukac
instalacje czystg woda.

Nalezy zawsze ze szczegdlng ostroznoscig obchodzi¢ sie z kwa-
sem i tugiem.

Zawsze nalezy przestrzegac instrukcji podanych w kartach cha-
rakterystyki wydanych przez dostawcéw srodkow czystosci, de-
tergentow, olejéw i innych preparatéw chemicznych.

VAN

Nigdy nie dotykac czesci ruchomych zaworu podczas pracy.

Nigdy nie nalezy demontowa¢ zaworu podczas pracy lub gdy
znajduje sie pod cisnieniem.

Zawsze nalezy wypuszczac sprezone powietrze po jego zastoso-
waniu.

Nigdy nie dotyka¢ zespotu zacisku lub drgzka ttokowego sitowni-
ka, kiedy sitownik jest zasilany sprezonym powietrzem.

Nigdy nie nalezy dotykac czesci ruchomych, gdy sitownik jest za-
silany sprezonym powietrzem.

200008009-2-PL



Bezpieczenstwo 2

Konserwacja

Aby zoptymalizowa¢ prace dostarczonego produktu Alfa Laval i
zminimalizowac przestoje spowodowane naprawami, konserwa-
cja powinna obejmowac nastepujgce etapy:

* Inspekcja i konserwacja dostarczonego produktu Alfa Laval:
Scisle przestrzega¢ dokumentacji techniczne;.

* Konserwacja zapobiegawcza: ogledziny dostarczonego pro-
duktu Alfa Laval, a nastepnie niezbedne regulacje i planowa
okresowa wymiana czesci ulegajgcych zuzyciu.

* Naprawy: nieplanowana awaria podzespotu, czesto powodu-
jaca zatrzymanie systemu. Uszkodzone komponenty muszg
by¢ wymienione

+ Zapas oryginalnych czesci zamiennych Alfa Laval: Alfa
Laval zaleca utrzymywanie zapaséw oryginalnych czesci za-
miennych, co utatwia konserwacje zapobiegawczg i skraca
czas przestoju systemu w przypadku nieplanowanych awarii.

Zawsze prawidlowo zaktadaé uszczelki.

Zawsze przed przystgpieniem do czynnosci serwisowych demon-
towac przytgcza CIP, jezeli zawor jest w nie wyposazony.

Zawsze nalezy wypuszczac sprezone powietrze po jego zastoso-
waniu.

Zawsze nalezy upewnic sie, czy zawor i rurociggi zostaty pozba-
wione cisnienia, oproznione i ostudzone do temperatury otocze-
nia przed demontazem zaworu.

Nigdy nie nalezy wktada¢ palcéow w otwory przelotowe zaworu,
gdy sitownik zasilany jest sprezonym powietrzem.

Nigdy nie dotyka¢ zespotu zacisku lub drgzka ttokowego sitowni-
ka, kiedy sitownik jest zasilany sprezonym powietrzem.

Nigdy nie nalezy rozpoczynaé czynnosci serwisowych, gdy za-
wor jest gorgcy.

Nigdy nie pracowa¢ z zaworem ani nie dotyka¢ czesci rucho-
mych, gdy sitownik jest zasilany sprezonym powietrzem.
Nigdy nie nalezy rozpoczyna¢ czynno$ci serwisowych, gdy za-
wor lub rury znajdujg sie pod cisnieniem, chyba ze jest to wy-
raznie zaznaczone.

Przechowywanie

Alfa Laval zaleca:

* Przechowywac dostarczony produkt Alfa Laval w oryginalnym
opakowaniu.

» Otwory przelotu powinny by¢ zamkniete, chronigc przed do-
staniem sie do srodka ciat obcych.

+ Stal niepowlekana (inna niz nierdzewna) powinna by¢ pokryta
cienkg warstwa oleju lub smaru.

*  Przechowywaé w czystym, suchym miejscu bez dostepu bez-
posredniego Swiatta stonecznego lub promieniowania UV.

» W zakresie temperatur -5°C do +40°C (23°F do 104°F).
*  Wilgotnos¢ wzgledna ponizej 60%

» Brak narazenia na dziatanie substancji zrgcych (réwniez za-
wartych w powietrzu).

200008009-2-PL



2 Bezpieczenstwo

Hatas

W niektorych warunkach roboczych dostarczone produkty Alfa
Laval i/lub systemy, w ktérych sg montowane, mogg generowac
wysokie poziomy cisnienia akustycznego. Nalezy stosowaé odpo-
wiednie srodki ochrony przed hatasem tam, gdzie jest to niezbed-
ne, zgodnie z lokalnymi przepisami prawa.

®

Niebezpieczenstwa

Niebezpieczenstwo poparzenia

* Olej smarny, elementy i r6zne powierzchnie urzgdzenia mogg
by¢ gorace i powodowac oparzenia. Nalezy nosi¢ rekawice
ochronne.

Ryzyko korozji

« Zawsze nalezy obchodzi¢ sie z ptynami czyszczacymi, tugami
i kwasami z duzg ostroznoscig i zgodnie z oddzielnymi instruk-
cjami dotyczgcymi tych ptynow.

O
JAN
O

* Podczas uzywania chemicznych srodkéw czyszczgcych i
smarujgcych upewnié sie, ze przestrzegane sg ogolne zasady
i zalecenia producenta dotyczgce wentylacji, Srodkéw ochrony
osobiste;j itp.

Niebezpieczenstwo skaleczenia

» Ostre krawedzie, szczegdlnie na talerzach bebna oraz gwin-
tach, mogg spowodowac skaleczenia. Nalezy nosi¢ rekawice
ochronne.

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia

* Unika¢ wktadania rgk w miejsca ryzyka zmiazdzenia w otwo-
rze zaworu.

> Pe

14 200008009-2-PL



Bezpieczenstwo 2

Kontrola bezpieczenstwa

Nalezy przeprowadzac¢ kontrole wzrokowe, co najmniej raz na 12
miesiecy, wszystkich urzgdzen zabezpieczajgcych (oston, po-
kryw, barier itp.) na dostarczonym produkcie Alfa Laval. Je$li
urzgdzenia zabezpieczajgce jest uszkodzone lub zostato utraco-
ne, zwtaszcza w przypadkach prowadzgcych do pogorszenia
bezpieczenstwa, nalezy je wymieni¢. Mocowanie urzgdzenia za-
bezpieczajgcego powinno by¢ wymieniane wytgcznie na moco-
wanie tego samego lub réwnowaznego typu.

Kryteria odbioru kontroli:

* Nie powinno by¢ mozliwe dotarcie do czesci ruchomych fa-
brycznie chronionych przez urzgdzenie zabezpieczajgce.

* Urzadzenie zabezpieczajgce musi by¢ solidnie zamontowane.
* Nalezy upewnic¢ sie, ze sruby mocujgce urzgdzenie zabezpie-
czajgce sg dobrze dokrecone.

Procedura w przypadku odrzucenia wyniku kontroli:

» Naprawi¢ i/lub wymieni¢ urzgdzenie zabezpieczajgce.

2.3 Znaki ostrzegawcze w tekscie

Nalezy zwraca¢ uwage na instrukcje bezpieczenstwa podane w niniejszym
podreczniku.

Ponizej podajemy definicje czterech rodzajéw znakdéw ostrzegawczych
stosowanych w tekscie, gdy istnieje ryzyko wypadku na osobach i
uszkodzenia produktu firmy Alfa Laval.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Informuje o bezposrednio niebezpiecznej sytuaciji, ktéra, jezeli nie da sie jej
unikng¢, doprowadzi do $mierci lub powaznych obrazen.

/\ OSTRZEZENIE

Informuje o potencjalnie niebezpiecznej sytuaciji, ktéra, jezeli nie da sie jej
unikngé, moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen lub smierci.

/\ OSTRZEZENIE

Informuje o potencjalnie niebezpiecznej sytuaciji, ktéra, jezeli nie da sie jej
unikngé, moze doprowadzi¢ do drobnych lub umiarkowanych uszkodzen produktu
firmy Alfa Laval.

Wskazuje na wazne informacje utatwiajace lub objasniajgce wykonanie pewnych
Czynnosci.
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2 Bezpieczenstwo

2.4 \Wymagania wobec pracownikow

Operatorzy

Operatorzy majg doktadnie zapoznac sie z niniejszg instrukcja.

Konserwatorzy

Konserwatorzy majg doktadnie zapoznac sie z niniejszg instrukcja.
Konserwatorzy lub technicy utrzymania ruchu powinni posiada¢ odpowiednie
kwalifikacje umozliwiajgce im bezpieczne wykonywanie prac
konserwacyjnych.

Praktykanci

Praktykanci mogg wykonywac prace pod nadzorem doswiadczonego
pracownika.

Inne osoby
Osoby postronne nie powinny mieé¢ dostepu do produktu firmy Alfa Laval.

W niektérych sytuacjach moze okazac sie konieczne zatrudnienie
pracownikéw o specjalnych kwalifikacjach (np. elektrykow czy spawaczy z
uprawnieniami zawodowymi). W niektorych sytuacjach pracownicy powinni
posiada¢ wazne uprawnienia wymagane przepisami prawa oraz
doswiadczenie w wykonywaniu prac zblizonych do im powierzanych.

16 200008009-2-PL



Bezpieczenstwo 2

2.5 Informacje na temat recyklingu

Rozpakowanie

Materiaty opakowania sktadajg sie z drewna, tworzyw sztucznych, pudet
tekturowych oraz — w niektorych przypadkach — tasm metalowych.

* Drewno i pudta tekturowe nadajg sie do ponownego uzytku,
‘ przekazania na surowce wtdrne lub do utylizacji w zaktadach
‘ termicznego przeksztatcania odpadéw (spalarniach odpaddw).

’ ‘ » Tworzywa sztuczne nalezy przekazac na surowce wtérne lub
.’ do utylizacji w uprawnionej do tego celu spalarni odpadow.

+ Tasmy metalowe nalezy przekazaé¢ na surowce wtérne.

Konserwacja

W ramach czynnosci konserwaciji nalezy wymienic olej (jesli wystepuje w
produkcie) i wszystkie czesci eksploatacyjne produktu firmy Alfa Laval.

» Olej i wszystkie niemetalowe czesci eksploatacyjne nalezy przekazac do
utylizacji zgodnie z wtasciwymi miejscowo przepisami.

» Gume i tworzywa sztuczne nalezy przekazac¢ do utylizacji w uprawnionej do
tego celu spalarni odpadéw. W innym przypadku nalezy przekazaé je do
utylizacji zgodnie z wtasciwymi miejscowo przepisami.

* Lozyskaiinne czesci metalowe nalezy przekaza¢ do uprawnionego punktu
zbidrki surowcow wtornych.

» Pierscienie uszczelniajgce i oktadziny cierne nalezy przekaza¢ do utylizacji
na uprawnionym wysypisku $mieci. Nalezy zapozna¢ sie z obowigzujgcymi
przepisami prawa wiasciwego miejscowo.

» Wszystkie czesci metalowe nalezy przekazaé¢ na surowce wtorne.

» Zuzyte lub uszkodzone czesci elektroniczne nalezy przekazaé do
uprawnionego punktu zbiorki surowcow wtornych.

Ztomowanie

Po zakonhczeniu eksploatacji, catos¢ urzadzenia nalezy zutylizowa¢ zgodnie z
wiasciwymi miejscowo przepisami. Ponadto nalezy zebraé i poddac
prawidtowej utylizacji wszystkie pozostatosci czynnika technologicznego, z
ktérym urzgdzenie pracowato. W razie watpliwosci lub braku wtasciwych
przepiséw prawa, nalezy zwrdéci¢ sie o pomoc do najblizszego sprzedawcy
firmy Alfa Laval.

Kontakt z firmg Alfa Laval

Szczegdétowe dane kontaktowe dla wszystkich krajéw sg na biezgco
aktualizowane na naszej stronie internetowej.

Informacje te podano bezposrednio pod adresem www.alfalaval.com.
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3 Montaz

3.1 Rozpakowanie/przechowywanie tymczasowe

Instrukcja obstugi jest objeta zakresem dostawy.

Nalezy doktadnie przeczytaé instrukcje.

Po zakonczeniu instalacji naklei¢ dostarczong naklejke ostrzegawczg na zawor, tak aby byta dobrze
widoczna.

Firma Alfa Laval nie ponosi odpowiedzialnosci za nieprawidtowe rozpakowanie.

Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy dostarczone opakowanie wykazuje nastepujace
elementy:

1. Kompletny zawor
2. Specyfikacja dostawy

3. Naklejka ostrzegawcza

@

Usun gorne wktady unieruchamiajgce zawor. %

TD 449-021

(2)

Wyjgc zawor.

I

Zwrd¢ uwage na ciezar zaworu. Informacja ta
jest podana na opakowaniu.

TD 449-022

200008009-2-PL 19



H& 3 Montaz

©

Usuna¢ materiaty pakunkowe z otworéw 1
przelotowych zaworu.
\

17

I

|

FTV T ™
|

ij TD 449-043_1

@

Sprawdzi¢, czy zawor nie zostat uszkodzony
podczas transportu.

Uwazac, aby nie uszkodzi¢ ztgczy powietrza,
ujscia przeciekowego, otwordéw przelotowych
zaworu i ztgczy CIP, jezeli zawor jest w nie
wyposazony.

TD 449-044_1
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Montaz 3 {5

Rozebraé zgodnie z rysunkami 1-6 (patrz —
réwniez Demontaz zaworu na stronie 40). & Ve
1. Doprowadzi¢ sprezone powietrze. -—©
2. Zdemontowac¢ gérne ztgcze zaciskowe. T HE ‘
i
3. Wypusci¢ sprezone powietrze. i
4. Wyjac sitownik z grzybami. -
-— —
5. Zdemontowac dolne ztgcze zaciskowe.
6. Wyjmij uszczelke dolnego ztgcza
zaciskowego - —>
l ﬁm 449-017_1
6]
A =wth B = wyt. C = powietrze
Zamontuj element uszczelniajgcy na zawor. £E -~
al i’ | \

TD 449-023_1

1. Wiozy¢ sitownik do opakowania.

2. Zatozyé wsporniki.

3. Zamknac skrzynke i odtozy¢ na miejsce.
Porada!

Przed ztozeniem w magazynie oznacz korpus
zaworu i skrzynke tym samym numerem.
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HJ& 3 Montaz

3.2 Informacje ogolne

Zawor standardowo ma kro¢ce do wspawania, ale moze by¢ rowniez wyposazony w przytgcza.
Bezwzglednie nalezy dokfadnie przeczytaé¢ dane techniczne. Patrz Dane techniczne na stronie 55.
Zawsze nalezy wypuszczac sprezone powietrze po jego zastosowaniu.

Nigdy nie dotykaé zespotu zacisku lub drgzka ttokowego sitownika, gdy sitownik jest zasilany sprezonym
powietrzem (patrz naklejka ostrzegawcza).

Naklei¢ dostarczong naklejke ostrzegawczg na zawér, tak aby byta dobrze widoczna.
Firma Alfa Laval nie ponosi odpowiedzialnosci za nieprawidtowy montaz.
Zawsze instaluj zawér pionowo.

Ujscie przeciekowe musi by¢ zwrdécone w doét!

@Q/TY EHEDG

W przypadku zaworow z dopuszczeniem EHEDG nalezy wykorzystaé potgczenie opisane w ekspertyzie
EHEDG pt. ,Easy cleanable Pipe couplings and Process connections” (Ztgczki rurowe i technologiczne z
mozliwoscig fatwego czyszczenia).

Powietrze Powietrze

/\ OSTRZEZENIE

W przypadku sitownika typu 3 (8120 mm) funkcje
wypchniecia gniazda dolnego mozna aktywowac
wytgcznie po zmontowaniu w obudowie zaworu.
Uruchomienie funkcji wypchnigecia gniazda, gdy
sitownik nie jest zamontowany w obudowie zawo-
ru, moze spowodowac uszkodzenie sitownika.

2300-0051

fi
Unika¢ naprezen zaworu — moze to spowodowac de-
formacje powierzchni uszczelniajgcych i nieprawidto- |
wag prace zaworu (przeciek lub nieprawidtowe wskaza-
nia).

Drgania

Rozszerzalnosc cieplna rur (74%
Zbyt duze spawy %r’#éj%
Przecigzenie przewodow rurowych -

Zawor nalezy zamontowaé pionowo, co ufatwi od- B@
ptyw czynnika 0 45046

Niebezpieczehstwo uszkodzenia!

22
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Montaz 3 {5

Przytgcza: Pamieta¢ o pierécieniach uszczelniajgcych!

+ Upewni¢ sie, ze potagczenia sg szczelne.

. AC3
\
Ztgcze powietrza: R 1/8” (BSP). AC2
{ AC1

+ AC1: Czyszczenie gérnego gniazda j

ual

BRIy

« AC2: Otwarcie zaworu e

I
1)

_ | 17

« AC3: Czyszczenie dolnego gniazda L1 ‘ \‘
[ LT (
] / | )

%j TD 449-047_1

Wiot CIP Wiot CIP
m

4
a

Przytgcze CIP (opcja): pll g

1. Patrz opis czyszczenia Zalecane czyszczenie na

stronie 31
2. Podtagczyé prawidtowo CIP - 23130041

W

Wylot CIP

R 3/8” (BSP), gwint zewnetrzny

200008009-2-PL 23
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Wiot CIP Wylot CIP

Wazne jest podigczenie doptywu
CIP do matej dyszy wlotowej, aby
unikng¢ wzrostu cisnienia w komo- o
rze czyszczenia.

NGO

Ustawi¢ krawedzie dyszy zgodnie z zagtebieniem w elemencie uszczel-
niajgcym.

24 200008009-2-PL
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3.3 Spawanie

Zawor jest standardowo wyposazony w kré¢ce do wspawania.

W przypadku zaworow z dopuszczeniem EHEDG nalezy wykorzystaé potgczenie opisane w ekspertyzie
EHEDG pt. ,Easy cleanable Pipe couplings and Process connections” (Ztaczki rurowe i technologiczne z
mozliwoscig tatwego czyszczenia).

Spawacé ostroznie / unika¢ naprezen mogacych prowadzi¢ do deformacji powierzchni uszczelnien.

Po wspawaniu nalezy sprawdzic¢, czy zawor pracuje bez zarzutu.

/\ OSTRZEZENIE

Nigdy nie nalezy wktadac¢ palcow w otwory przelotowe zaworu, gdy sitownik zasilany jest sprezonym
powietrzem.

: Rozebra¢ zawdr zgodnie z instrukcjami w
Demontaz zaworu na stronie 40.

Zachowaj minimalng odlegto$¢ od 7
pozostatych elementdw instalacji, tak aby
mozliwe byto wyjecie sitownika wraz z
wewnetrznymi czesciami zaworu. Wiecej
informacji na ten temat znajdziesz w dalsze;j B
czesci tej sekcji!

Jezeli istnieje ryzyko uszkodzenia stopki,

pozostaw wolng przestrzen 120 mm (4,77)
pod zaworem (zapoznaj sie z konkretnymi 1
uwarunkowaniami w miejscu montazu). A

TD 449-024_1

7
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©

Obré¢ korpus zaworu do wtasciwej pozycji —
stozkowe gniazdo zaworu powinno by¢
skierowane w gore.

TD 449-329

UP (GORA) Usunaé etykiete po instalacji
korpusu zaworu

C Po spawaniu zmontuj zawor zgodnie z
zaleceniami w sekcji Montaz zaworu na
stronie 47.

(s)

Kontrola przed uzyciem: __ m@ AC3
1. Doprowadzi¢ sprezone powietrze kolejno
do przytagczy AC1, AC2 i AC3. |
C
2. Uzy¢ zaworu kilkakrotnie, aby upewnic 2;
sie, ze dziata ptynnie. I ﬁH (

fD 449-045_2

Uzy¢!

Jezeli jest zainstalowane urzgdzenie ThinkTop®, do wymiaru B nalezy doda¢ 180 mm (7,1”).

26 200008009-2-PL
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Tabela 1 Z
1. Dolny element uszczelniajgcy mozna wymontowac
bez wyjmowania sitownika i wewnetrznych czesci
zaworu.
2. Sitownik i wewnetrzne czesci zaworu mozna wyjgc B
z korpusu zaworu. El
H
Tabela 2 1
1. Dolny element uszczelniajgcy mozna zdemonto- ©
wac tylko wtedy, gdy sitownik i cze$ci wewnetrzne A
sg wyjete. 7D 440.024 1
7
Tabela 1:
(Wszystkie wymiary w mm) (1 mm = 0,0394")
ISO DIN
Rozmiar DN/OD DN/OD DN/OD DN/OD DN/OD | DN DN DN DN DN DN DN
38 51 63,5 76,1 1016 | 40 50 65 80 100 125 150
A
Basic/SeatClean 160 200 250 250 290 160 | 200 | 240 | 220 | 280 | 320 | 305
PMO 195 225 245 279
A
HighClean/UltraClean 200 265 300 300 360 200 | 265 | 290 | 270 | 350 | 390 | 375
PMO 265 300 320 349
B
Basic 700 760 909 909 1148 | 700 | 760 | 909 | 909 | 1148 | 1350 | 1370
SeatClean 700 760 880 880 1050 | 700 | 760 | 880 | 880 | 1050 | 1250 | 1270
PMO 765 885 900 1050
B
HighClean/UltraClean 810 870 1020 1020 1250 | 810 | 870 | 1020 | 1020 | 1250 | 1400 | 1420
PMO 877 1047 1060 1250
C’ 60,8 73,8 86,3 98,9 123,6 64 76 | 92 | 107 | 126 | 151 | 176
1 Wymiar C mozna zawsze obliczy¢ z zaleznosci: C = % ID géra + % ID d6t + 26 mm (17).
Tabela 2:
ISO DIN
Rozmiar DN/OD | DN/OD | DN/OD | DN/OD | DN/OD | DN DN | DN | DN | DN | DN DN
38 51 63,5 76,1 101,6 40 50 65 80 | 100 | 125 | 150
A
Basic/SeatClean 120 140 170 170 200 120 | 140 | 170 | 160 | 200 | 250 | 235
PMO 135 145 165 189
A
HighClean/UltraClean 170 190 220 220 270 170 | 190 | 220 | 210 | 270 | 320 | 305
PMO 190 220 240 259

200008009-2-PL
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4 Eksploatacja

Bezwzglednie nalezy doktadnie przeczyta¢ dane techniczne. Patrz Dane techniczne na stronie 55.

Zawoér zostat wyregulowany i sprawdzony przed dostawag.

Nalezy zwrdcié uwage na mozliwe usterki.

/\ OSTRZEZENIE

Zawsze nalezy wypuszczac sprezone powietrze po jego zastosowaniu.

Nigdy nie dotykac zespotu zacisku lub drgzka ttokowego sitownika, gdy sitownik jest zasilany sprezonym
powietrzem (patrz naklejka ostrzegawcza).

Nigdy nie podtgczac sprezonego powietrza do ztgczy (AC1, AC3) jednoczesnie, poniewaz moze to
spowodowac podniesienie obu grzybéw zaworu (i mieszanie).

Firma Alfa Laval nie ponosi odpowiedzialnosci za nieprawidiowg eksploatacje.

/\ OSTRZEZENIE

Nigdy nie nalezy dotyka¢ zaworu oraz przewoddw rurowych, gdy sg sterylizowane lub poddawane
dziataniu gorgcych cieczy.
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4 Eksploatacja

4.1 Rozwigzywanie problemow

czesci.

Nalezy doktadnie przeczytac zalecenia dotyczgce konserwaciji przed przystgpieniem do wymiany zuzytych

Problem

Przyczynal/skutek

Naprawa

Nieszczelnos¢é miedzy elementem
uszczelniajgcym (79) i dolnym grzy-
bem (75)

Zuzyta/zabrudzona produktem usz-
czelka wargowal/pierscienie o-ring
(76/77178)

»  Wymieni¢ pierscienie o-ring/
uszczelke wargowg

* Zmieni¢ klase uszczelnienia

+  Nasmarowac poprawnie

Wyciek z komory wyciekowej

+ Zanieczyszczenia pomiedzy
gniazdami zawordw i uszczel-
nieniami grzybow (56/74)

» Zuzyte/zabrudzone pierscienie
uszczelniajgce grzybow (56/74)

«  Grzyb nie jest prawidtowo ztozo- |

ny

+ Usunac¢ zanieczyszczenia

» Sprawdzi¢ uszczelnienia grzy-
bow

*  Wymieni¢ uszczelnienia grzy-

bow

Zmieni¢ klase uszczelnienia

» Zitozy¢ grzyb, patrz krok 3 w
Montaz zaworu na stronie 47

Przeciek na elemencie uszczelnia-
jacym (48)/gérnym grzybie (55)

Zuzyte/zabrudzone pierscienie o-
ring/uszczelka wargowa (rozmiary
38/39/46/49)

+  Wymieni¢ pierscienie o-ring/
uszczelke wargowg

» Zmienic¢ klase uszczelnienia
»  Wyczyscic lub wymieni¢ w razie

potrzeby pierscien prowadzgcy
(45)

Wyciek na klamrze (64)

» Zbyt stare/zabrudzone produk-
tem pierscienie o-ring (761 47; a
w przypadku korpusu zaworu ze
zlgczem zaciskowym takze 52)

* Poluzowa¢ klamre (64)

*  Wymieni¢ pierscienie o-ring
» Zmienic¢ klase uszczelnienia

» Zacis$nij ztgcze zaciskowe

Wyciek z przytaczy CIP

Zuzyte pierscienie o-ring
(40/67/71)

Wymienié pierscienie o-ring

Wyciek na klamrze trzpienia obro-
towego (43)

Uszkodzony pierscien o-ring (39),
zuzyta/zabrudzona produktem usz-
czelka wargowa (57) lub dysza roz-

pylajaca (58)

+  Wymieni¢ pierscien o-ring

Wymieni¢ uszczelnienia grzy-
bow

* Zmieni¢ klase uszczelnienia

Dolny grzyb nie powraca do poto-
zenia zamknietego

+ Niewtasciwy gatunek gumy

* Nieprawidtowo zamocowana
uszczelka

* Nieprawidtowy montaz (patrz
sekcja 2.3)

» Zmienic¢ klase uszczelnienia

+ Zamocowac¢ prawidtowo nowa
uszczelke

* Poprawi¢ montaz

Grzyb powraca w sposéb nierow-
nomierny (efekt poslizgu/przywiera-
nia)

* Niewfasciwy gatunek gumy

Nieprawidtowo zamocowana
uszczelka

* Nieprawidtowy montaz (patrz
sekcja 2.3)

» Zmienic¢ klase uszczelnienia

+ Zamocowac¢ prawidtowo nowa
uszczelke

* Poprawi¢ montaz

30
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Eksploatacja 4

4.2 Zalecane czyszczenie

Dostarczony produkt jest przeznaczony do czyszczenia w miejscu instalacji (CIP).

NaOH = soda kaustyczna

HNO;3; = kwas azotowy.

Srodki czyszczace nalezy przechowywaé/utylizowaé zgodnie z aktualnie obowigzujgcymi przepisami/

dyrektywami.

Zalecana min. predkosc dla procedury CIP: 1,5 m/s

/\ OSTRZEZENIE

Nigdy nie dotykaj dostarczonego produktu ani rurociggdéw podczas sterylizacji.

Nalezy zawsze ze szczegdlng ostroznoscig obchodzi¢ sie z kwasem i fugiem.

Przyktadowe srodki czyszczace
Uzywa¢ czystej, niechlorowanej wody.

System metryczny

1. 1% w masie NaOH przy temperaturze 70°C

O

+ /1001 —  Srodek
wody czyszczacy

221 1001 —  Srodek
339 NaOH wody czyszczacy

2.0,5% w masie HNO, przy temperaturze 70°C

O

1001 =
wody

Srodek
czyszczacy

071 +
53% HNO,

System imperialny

1. 1% w masie NaOH przy temperaturze 158°F

—  Srodek
6,4 gal czyszczacy
wody
— Srodek
+ 26449al) T czyszczac
33% NaOH ' yszczacy
wody

2.0,5% w masie HNO; przy temperaturze 158°F

O

+ —  Srodek
26/4 gal czyszczacy
wody

0,18 gal
53% HNO,

200008009-2-PL
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4 Eksploatacja

Nalezy unikaé stosowania srodkéw czyszczgcych
0 zbyt duzym stezeniu = Dawkowa¢ stopniowo!

Dostosowac przeptyw srodkéw czyszczgcych do
procesu:

Sterylizacja mleka / lepkich ptynéw => Zwigksz
przeplyw srodkow czyszczacych!

/\ OSTRZEZENIE

Zawsze po zakohczeniu czyszczenia, nalezy do-
brze przeptukac instalacje czystg woda.

Nalezy pamieta¢ o wyptukaniu!

Srodek czyszczacy

32
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Eksploatacja 4

4.3 Czyszczenie

Cykle mycia gniazda:
1. Zawoér zamkniety

R
PIXKS

7E D 449052

CIP

Produkt

2. Czyszczenie przez dolng linie

SN
R

0%
R

38

L

S8

&

S

TD 449-053

Produkt

CIP

3. Otwarcie zaworu

TD 449-054

Produkt

Produkt

4. Czyszczenie przez linie gorng

RS

R

S
RRRKK

TD 449-055

[

Produkt

200008009-2-PL
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4 Eksploatacja

/\ OSTRZEZENIE

Nigdy nie nalezy dotykaé¢ zaworu i przewoddw rurowych w trakcie sterylizaciji.

/\ OSTRZEZENIE

Nigdy nie dtawi¢ wyptywu z komory wyciekowe;.
Nigdy nie dtawi¢ wyptywu z przytgcza CIP, jesli zawér jest w nie wyposazony.

(Istnieje niebezpieczenstwo wymieszania w wyniku nadmiernego cisnienia).

Wiot CIP Wiot CIP
Wl
.
4
[T]
g
23130041
=
Wylot komory wyciekowej/CIP M ' (
Wylot CIP

Pneumatyczna praca zaworu podczas czyszczenia ha miejscu

Kazde gniazdo zaworu nalezy podnies¢ w cyklu czyszczenia. Czas podniesienia gniazda nie
powinien przekracza¢ 10 s.

Funkcje pneumatyczne obejmuja:
1. Podniesienie gniazda zaworu gérnego (podczas czyszczenia korpusu zaworu gornego)
2. Wepchniecie gniazda zaworu dolnego (podczas czyszczenia korpusu zaworu dolnego)

Na ponizszym diagramie przedstawiono przeglad tych funkcji wraz z zalecanym czasem przy
cisnieniu CIP 21 PSI (1,5 bara). Zaleca sie wykonanie podniesienia/wepchniecia gniazda w srodku
kazdego kroku w sekwenciji CIP.
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Eksploatacja 4

Zawér elek Zawor elek- | Czas unie- | Czas czy- | Liczba unie-
Zdarzenie CIP / t:or:a enee- tromagne- sienia/ szczenia sien/
dlugos¢ na za- Funkcja zaworu t zﬁ tyczny wepchnie- gniazda | wepchnieé
wor ThixI‘(;Toy nr ThinkTop, | cia gniazda, | bezpie- w kazdym
P tryb timer PLC! | czenstwa? | kroku CIP3
Co . Pod napig-
Uniesienia gérnego gniazda 2 ciem 25 <1s 1-2
Ciepte ptukanie Uniesienia dolnego gniazda 3 Pod napie- 25 <1s 1-2
wstepne @ 3 | ptukanie komory wyciekowej ciem
mln = 5 S - 1
Rdzen/réwnowaznik funkcji -
: - 5s - 1
Spiral Clean )
o . Pod napie-
Uniesienia gornego gniazda 2 ciem 25 <1s 1-2
Ciepte mycie | Uniesienia dolnego gniazda 3 Pod napie- 25 <1s 1-2
zasadowe @ 10 | pjukanie komory wyciekowej ciem
min - 5s - 1
Rdzen/réwnowaznik funkcji -
; - 5s - 1
Spiral Clean )
o . Pod napig-
Uniesienia gérnego gniazda 2 ciem 25 <1s 1-2
Zirlnne mycie | Uniesienia dolnego gniazda 3 Pod napie- 25 <1s 1-2
koricowe @ 3 | piukanie komory wyciekowej ciem
min - 5s - 1
Rdzen/réwnowaznik funkcji -
; - 5s - 1
Spiral Clean )
Co . Pod napie-
Uniesienia gornego gniazda ciem 2 <1s 1-2
Uniesienia dolnego gniazda .
Ptukanie kwaso- 99 Pod napie- 2s <1s 1-2
we @ 3 min | Ptukanie komory wyciekowe; ) ciem 55 ) 1
Rdzen/réwnowaznik funkcji -
; - 5s - 1
Spiral Clean )
Co . Pod napig-
Uniesienia gérnego gniazda ciem 2 <1s 1-2
thcqwe ptuka- | Uniesienia dolnego gniazda Pod napie- 2 <1s 1-2
nie zimne @ 3 | ptykanie komory wyciekowej ciem
min - 5s - 1
Rdzen/réwnowaznik funkcji -
: - 5s - 1
Spiral Clean )
1 Wartogé zalezy od rozmiaru zaworu, ci$nienia CIP, typu produktu, zawartosci tluszczu i cukru. Timer PLC to warto$¢ zalecana
270 pozycja oparta na uniesieniu/wepchnieciu gniazda, wartos¢ cisnienia powietrza — 6 bar. Sygnat zwrotny wysoki przez min. 2 s
3 Wartos¢ zalezy od wystarczajgcego ci$nienia cieczy CIP, typu produktu, zawarto$ci ttuszczu i cukru.
Potwierdzenie czystosci jest wymagane, aby zapewni¢ bezpieczenstwo produktow
Typowe odchylenia zwigzane ze sprezonym powietrzem:
» Dtugie weze dolotowe powietrza.
+ Mata srednica wewnetrzna wezy dolotowych powietrza.
» Ograniczona dostepnos¢ sprezonego powietrza
200008009-2-PL 35
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5 Konserwacja

5.1 Ogolne wskazowki dotyczgce konserwacii

Bezwzglednie nalezy doktadnie przeczyta¢ dane techniczne. Patrz Dane techniczne na stronie 55.

Zawsze wktadaj poprawnie uszczelki (ryzyko pomieszania).
Zawsze nalezy wypuszczac sprezone powietrze po jego zastosowaniu.

Zawsze przed przystgpieniem do czynnos$ci serwisowych demontowac przytgcza CIP, jezeli zawor jest w
nie wyposazony.

Nalezy zawsze uzywac oryginalnych czesci zamiennych Alfa Laval i mie¢ zapasowe uszczelki gumowe i
pierscienie prowadzace.

Zawor zostat zaprojektowany tak, aby przecieki wewnetrzne nie powodowaty mieszania produktow.
Przeciek wewngtrz zaworu jest widoczny na zewnatrz.

Regularnie przeprowadzac konserwacje zaworu/sitownika.
Po wykonaniu czynnosci serwisowych nalezy sprawdzic¢, czy zawor pracuje bez zarzutu.

Wszystkie zuzyte czesci nalezy sktadowac/usuwac zgodnie z aktualnie obowigzujgcymi przepisami/
zarzgdzeniami.

Powietrze Powietrze

/\ OSTRZEZENIE

W przypadku sitownika typu 3 (d120) funkcje wy-
pchnigcia gniazda dolnego mozna aktywowac wy-
tacznie po zmontowaniu w obudowie zaworu. Ak-

tywacja funkcji wypchniecia gniazda, gdy sitownik
nie jest zamontowany w obudowie zaworu, moze

spowodowac uszkodzenie sitownika.

2300-0051

/\ OSTRZEZENIE

Nigdy nie nalezy rozpoczynaé czynnosci serwisowych, gdy zawér jest goracy.
Nigdy nie rozpoczynac¢ czynnosci serwisowych, gdy zawor lub sitownik znajduje sie pod cisnieniem.

* = Wymaga cisnienia atmosferycznego!

200008009-2-PL 37




5 Konserwacja

/\ OSTRZEZENIE

powietrzem.

Nigdy nie nalezy wktada¢ palcow w otwory przelotowe zaworu, gdy sitownik zasilany jest sprezonym

Nigdy nie dotyka¢ zespotu zacisku lub drgzka ttokowego sitownika, gdy sitownik jest zasilany sprezonym
powietrzem (patrz naklejka ostrzegawcza).

Uszczelki gumowe za-
woru

Uszczelki grzyba zaworu

Pierscienie prowadzace
zaworu

Konserwacja profilaktycz-
na

Wymienié po uptywie 12
miesiecy’

Wymienié po uptywie 12
miesiecy’

Wymieni¢ w razie ko-
niecznosci

Konserwacja po wycieku
(wyciek zazwyczaj rozpo-
czyna sie powoli)

Wymienié po zakoncze-
niu cyklu produkcyjne-
go

Wymienié po zakoncze-
niu cyklu produkcyjne-
go

Konserwacja planowa

* Regularna kontrola
pod katem wyciekow i
ptynnej pracy

* Prowadzi¢ rejestr pra-
Cy zaworu

* Rozplanowac statys-
tycznie kontrole

* Regularna kontrola
pod katem wyciekow i
ptynnej pracy

* Prowadzic¢ rejestr pra-
Cy zaworu

* Rozplanowac statys-
tycznie kontrole

Wymienic¢ w razie ko-
niecznosci

Smarowanie

Podczas montazu Smar
Alfa Laval klasy USDA
H1silikonowy do kontaktu

Z zywnoscig?

Podczas montazu Smar
Alfa Laval klasy USDA
H1silikonowy do kontaktu

Z zywnoscig?

Brak

1 w zaleznosci od warunkéw roboczych. Skontaktuj sie z firmg Alfa Laval.

2 Wszystkie uszczelnienia zwilzane produktem.

Nasmarowac gwint w czesciach grzyba zaworu smarem Alfa Laval lub podobnym.

I

Naprawa sitownika:

+ Sitownik jest elementem bezobstugowym, ale mozna go naprawiac.

+ Jezeli trzeba naprawic sitownik, zaleca sie wymiane wszystkich jego uszczelek gumowych.

+ Nasmarowacé uszczelki smarem Alfa Laval.

» Aby unikng¢ pozostawania czarnych zanieczyszczen na poz. 1i 29, firma Alfa Laval zaleca
uzywanie $rodka smarnego Alfa.

38
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\
% AC2
Sprawdzenie przed rozpoczeciem uzytkowania AC1

1. Doprowadzi¢ sprezone powietrze kolejno do przy- 1 WE (
taczy AC1, AC2i AC3. B 0

2. Uzy¢ zaworu kilkakrotnie, aby upewnic sie, ze
dziata ptynnie.
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5 Konserwacja

5.2 Demontaz zaworu

Z odpadami i zuzytymi czesciami obchodzi¢ sie w prawidtowy sposadb.

Zawsze nalezy uzywac oryginalnych czesci zamiennych Alfa Laval. Wymienié uszczelki w razie potrzeby.

@

Rozebraé¢ zawor zgodnie z rysunkiem.

1.

5.
6.

Doprowadzi¢ sprezone powietrze do
przytgcza AC2.

Poluzowac i zdjgé goérny zacisk (64).
Wypuscic¢ sprezone powietrze.

Wyja¢ sitownik wraz z elementami
wewnetrznymi zaworu z korpusu zaworu
(50).

Poluzowac i zdjg¢ dolny zacisk (64).

Wyja¢ dolny element uszczelniajacy (79).

OPCJA:

W przypadku korpusu zaworu ze ztgczem
zaciskowym: Poluzuj i zdejmij zacisk oraz
rozdziel gorng (51) i dolng (53) czes¢ korpusu
zaworu. Wyciggnij o-ring (52).

Wypuscic¢ sprezone powietrze.

Demontaz dolnego elementu
uszczelniajgcego:

1.

Wyciagnij o-ring (76) i uszczelke wargowa
(77).

Wymontuj o-ring (78).
Wykre¢ rurki sptukujgce (70).

Usun o-ringi (71) i przytacza sptukujgce
(72 +73).

76 —
77 —
7 70
79 L
Sl |
- \ —— 1
B —
81 l
| —

78— ]

TD 449-067_1

40
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©

a) Jezeli dostepne jest przytacze powietrza
AC1, doprowadz sprezone powietrze i

wykonaj czynnosci opisane w procedurze

3A.

1.

b)

Doprowadzi¢ sprezone powietrze do
przytgcza AC1.

Poluzuj dolny grzyb (75),
przytrzymujgc gorny trzpien (1).

Usun grzyb.

Wypusci¢ sprezone powietrze.

Jezeli przytgcze powietrza AC1 nie jest

dostepne, wykonaj czynnosci opisane w
procedurze 3B.

1.

3.

Wypchnij gorny element (48) z czesci
srodkowej (37).

Poluzuj dolny grzyb, przytrzymujgc
gorny trzpien.

Usun grzyb (75).

Wymien o-ring (38).

Informacje na temat wymiany pierscienia
uszczelniajgcego (74) znajdziesz w Grzyb
dolny, wymiana obwodowego pierscienia
uszczelniajgcego na stronie 43.

® ﬁ{\
S (\

ot

U TD 449-018_1 H

Jezeli unoszenie gérnego grzyba jest dostepne

A) W,
B) Wyt.

e L
= = Hﬂﬂa

TD 449-074_1

=]

Jezeli unoszenie gérnego grzyba jest
niedostepne

200008009-2-PL
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5 Konserwacja

@

Zdemontowac ztgczki sprzegajgce i gorny
grzyb zgodnie z rysunkiem

1.

Wykrecic¢ rurke sptukujacg (41) (lub grzyb
(15), jezeli nie ma CIP). Wymontowac o-
ring (40).

Przesung¢ do gory blokade (44) na
trzpieniu sitownika (29).

Odciggna¢ zaciski (43) od wktadki
trzpienia obrotowego (42).

Wyciggnij gorny grzyb (55). Upewni¢ sie,
ze wkiadka trzpienia obrotowego jest
odtagczona od drgzka ttokowego i gérnego
grzyba. Z zewnetrznym CIP z komorg
przeciekowa: Wyciggnac pierscienie o-
ring (39).

43 40 41

l:) TD 449-065_1

—» [1]
42 1

5.2

. Jesli wystepuja, wykreci¢ rurki sptukujgce

(66), wyciggnac pierscienie o-ring (67) i
dysze (68 + 69).

Wypchnij gorny element uszczelniajgcy
(48) z czesci srodkowej (37).

Usun o-ring (47), uszczelke wargowa (49)
i o-ring (46) z goérnego elementu
uszczelniajgcego.

37—

48 I |
@%:L | CEJ
[ 7

TD 449-071

Wyciggna¢ uszczelke wargowg (57) (lub
dysze rozpylacza (58), jezeli zawor jest
wyposazony w Spiral-Clean).

Informacje na temat demontazu pier$cienia
uszczelniajgcego (56) znajdziesz w Grzyb
dolny, wymiana obwodowego pierscienia
uszczelniajgcego na stronie 43.

55—

- - TD 449-070

42
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5.3 Grzyb dolny, wymiana obwodowego pierscienia uszczelniajgcego

Z odpadami i zuzytymi czesciami obchodzi¢ sie w prawidtowy sposadb.

Zawsze nalezy uzywac oryginalnych czesci zamiennych Alfa Laval. Wymienié uszczelki w razie potrzeby.

Przecig¢ i wyciggna¢ stary pierscien ﬁ }
uszczelniajgcy (74) za pomocag noza,

Srubokretu lub podobnego narzedzia. ‘ \ ]
Uwaza¢, aby nie porysowac grzyba. >

AN

TD 449-025

(2)

1. Wstepnie zamontowac pierscieh
uszczelniajgcy w sposob pokazany na
rysunku.

2. Obraca¢ wokot obwodu, aby zamocowac
uszczelnienie zgodnie z rysunkiem.

3. Przed wstepnym montazem ostroznie
nasmaruj uszczelnienie odpowiednim
mydtem lub smarem.

TD 449-026

©

Zamontowac¢ dolng czes¢ narzedzia.

Nr pozyciji
DN/OD |DN/OD |DN/OD |DN/OD |DIN

38/4051/ | 63,5/657 |#2101,6/ |#1101,6/
50 6,1/80 100 100

125150

Gniazdo | Gniazdo | Gniazdo | Gniazdo | Gniazdo
53,3 81,3 2100,3 |21153 |@115,3

9613426 | 9613426 | 9613426 | 9613426 | 9613426
001 002 003 004 004

Narzedzia do uszczelnienia osiowego, dolny
grzyb
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1. Zamontowac¢ gorng czes¢ narzedzia, w
tym ttok.

ST 222 22228)
NN\

2. Zitozy¢ dwie czesci narzedzia i
zabezpieczy¢ je zaciskiem.

Numer katalogowy narzedzia.

©

1. Doprowadzi¢ sprezone powietrze. W{\ f&
2. Wypusci¢ sprezone powietrze. ¢ f/

3. Zdemontowac czesci narzedzia.

Zz 23130040

\ yﬂ \ e 'H

N

©

Sprawdzi¢, czy uszczelnienie nie jest m
skrecone w rowku i docisng¢ je srubokretem
w 4 wystajgcych punktach! N J

TD 449-057_1
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5.4 Goérny grzyb, wymiana obwodowego pierscienia uszczelniajgcego

Z odpadami i zuzytymi czesciami obchodzi¢ sie w prawidtowy sposadb.

Zawsze nalezy uzywac oryginalnych czesci zamiennych Alfa Laval. Wymienié uszczelki w razie potrzeby.

@

Wyciggna¢ stary pierscien uszczelniajgcy
(56) za pomoca noza, srubokretu lub
podobnego narzedzia.

Uwazac, aby nie porysowac grzyba.

Wstepnie zamontowac pierscien
uszczelniajgcy w sposob pokazany na
rysunku.

A = Plaska strona uszczelnienia

B = Grzyb wywazony

C = Nie smarowac powierzchni za
uszczelnieniem.

TD 449-304_1

Zamontowac 1 czes¢ narzedzia.

Nr pozyciji

Gniaz- |Gniaz- | Gniaz- |Gniaz-
do do do do
953,3 |281,3 |2100,3 |2115,3

961305 (961305 |961305 | 961305
0501 0502 0508 0503

e 5.

TD 449-032

TD 449-033

Narzedzie do uszczelnienia obwodowego,
gorny grzyb

1. Zamontowac 2. cze$¢ narzedzia, w tym

ttok.

2. Zitozy¢ dwie czesci narzedzia i
zabezpieczy¢ je zaciskiem.

< AN
2B ™
TD 449-033_1 L%D

Narzedzie oznaczone numerem elementu

200008009-2-PL
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©

. Doprowadzi¢ sprezone powietrze.
. Wypusci¢ sprezone powietrze.

. Obréci¢ narzedzie o 45° wzgledem

grzyba.

. Doprowadzi¢ sprezone powietrze.

. Wypusci¢ sprezone powietrze i

zdemontowac narzedzie.

~ N
- :.:,;:;.,7 @ < Ve /// @
f "’i:. v
TD 449-034_1 L@ j]
A= wi
B = wyt.

. Sprawdzi¢ uszczelnienie.

. Wypusci¢ powietrze w 3 réznych

pozycjach na obwodzie.

N@ |

TD 449-042

46
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5.5 Montaz zaworu

Z odpadami i zuzytymi czesciami obchodzi¢ sie w prawidtowy sposadb.

Zawsze nalezy uzywac oryginalnych czesci zamiennych Alfa Laval. Wymienié uszczelki w razie potrzeby.

@

(2)

1. Zatozy¢ pierscien o-ring (47) (nie

skrecac), uszczelke wargowg (49) i
pierscien o-ring (46) do gérnego elementu
uszczelniajgcego (48) (nasmarowac
smarem Alfa Laval).

Pierscien o-ring nalezy lekko wcisngé do
rowka.

I

2. Zamocowac gorny element w czesci

posredniej (37).

3. Zatozy¢ pierscienie o-ring (67) i rurki

sptukujgce (66). Wyréwnac¢ dysze (68
+ 69) z zagtebieniem.

/.
75\

TD449-144_2

Nasmarowac¢ smarem Alfa Laval do kontaktu z
Zywnoscig.

37—

46 N Ge——) 67 66

. - J

—@=o) UEJ
|

47 — s

1. Umiesc¢ uszczelke wargowg (57) w

gornym grzybie (lub dyszy rozpylacza,
jezeli zawor jest wyposazony w Spiral-
Clean) oraz o-ring (38) w dolnym grzybie.

. Wecisnij mocno dolny grzyb (75) do grzyba

gornego (55) przez uszczelke wargowa.
Uwazaj, aby nie uszkodzi¢ uszczelki
wargowej podczas przepychania
dolnego grzyba (75) z o-ringiem (38)
przez uszczelke wargow3!

W przypadku zaworéw o rozmiarach DN/OD
38, DN40, DN/OD51 i DN50:

Uszczelke wargowg (57) mozna zamontowaé
opcjonalnie z uzyciem specjalnego
narzedzia, skontaktowac sie z Alfa Laval.

P T

38 TD 449-076_1

U

2300-0044

Narzedzie montazowe do uszczelki wargowej,
nr artykutu 8010017878

200008009-2-PL
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©

Zmontuj sprzegto i gérny grzyb zgodnie z
rysunkami 1-4.

1.

Docisng¢ blokade (44) nad drgzkiem
ttokowym (29).

Z zewnetrznym CIP z komorg
przeciekowg: Zatozy¢ pierscienie o-ring
(39).

Zatozy¢ wktadke trzpienia obrotowego
(42) na drgzek tlokowy. Zamontowac
gorny grzyb (55).

Zatozyc¢ zaciski (43) na wktadke trzpienia
obrotowego (42).

Zatozyé blokade (44).

Zamontowac o-ring (40). Zatozy¢ rurke
sptukujacy (41) (lub grzyb (15), jezeli nie
ma CIP).

29

44

2*E

"?53

+

43 40 41

g TD 449-331

I

556 42 15.2

@

Zalecane wartosci momentu obrotowego przy

montazu goérnej i dolnej czesci grzyba:

Wymiary e e

38 mm/DN 40 - %‘
51 mm/DN 50 5/(3,7)

Pozostate 20/(14,8) U

1 =wyt.

TD 449-332_1 U

A = powietrze

Jezeli unoszenie gérnego grzyba jest
dostepne

e S

I

1

Jezeli unoszenie gérnego grzyba jest
niedostepne

48
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©

1. Umiesc¢ o-ring (71) i zamontuj przytgcza
(72 + 73) oraz (70), o ile wystepuja.

2. Umies¢ o-ring (78) oraz dopasuj
uszczelke wargowa (77) i o-ring (76) (nie
skre¢ o-ringu), i ostroznie wcisnij
uszczelke do rowka (nasmaruj smarem
Alfa Laval)

TD449-144_2

Nasmarowac¢ smarem Alfa Laval

'

76 e

77 —F
71 70
79 ] E— —
- 66—
— - | E—— |
47

81

—

£ R SE——

D 449-334
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©

/\ OSTRZEZENIE

Nigdy nie nalezy wktadac¢ palcow w otwory
przelotowe zaworu, gdy sitownik zasilany jest
sprezonym powietrzem.

Zawsze przed demontazem zaworu
doprowadzi¢ sprezone powietrze.

W przypadku korpusu zaworu ze ztgczem
zaciskowym:

Najpierw umiesc¢ o-ring (52) oraz zamontu;j
gorng (51) i dolng (53) cze$¢ korpusu
zaworu. Zatozy¢ i dociggna¢ zacisk (64).

Zmontowac¢ zawor zgodnie z rysunkami (1—

6).
1.

5.

Zamontowac dolny element
uszczelniajacy (79).

Zatozyc¢ i dokreci¢ dolny zacisk (64).

Doprowadzi¢ sprezone powietrze i
zamontowacé sitownik wraz z elementami
wewnatrz korpusu zaworu (50).

Zatozy¢ i dokrecac¢ gorny zacisk (64).
Zalecane przesmarowanie zacisku i
nakretki zacisku! (Maksymalny moment
obrotowy nakretki zacisku: 10 Nm/7,4
Ibf-ft)

Wypuscic¢ sprezone powietrze.

Przed demontazem zaworu doprowadzi¢
sprezone powietrze.

A =wt
B = wyt.

C = powietrze

50

50
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5.6 Demontaz sitownika

Z odpadami i zuzytymi czesciami obchodzi¢ sie w prawidtowy sposadb.
Zawsze nalezy uzywac oryginalnych czesci zamiennych Alfa Laval. Wymienié uszczelki w razie potrzeby.

Sitownik jest elementem bezobstugowym, ale mozna go naprawiac.

Roztozy¢ zawér zgodnie z instrukcjami w Demontaz zaworu na stronie 40.

Sitownik jest teraz przygotowany do serwisowania. Kieruj sie rysunkiem podczas rozbiérki opisanej w
krokach na tej stronie.

. Odkreci¢ nakretki (36) i zdjg¢ podktadki

(35).

Wyciggnac¢ element srodkowy (37) z
sitownika.

Wyja¢ tarcze ochronng (25).
Wyja¢ pierscien ustalajgcy (24).

. Wyjac¢ drgzek ttokowy (29), dno (21) i

dolny ttok (30).
Rozdzieli¢ te trzy czesci.

Wyja¢ pierscienie o-ring (20, 22 23) z
dna, pierscienie o-ring (33 i 31) i pierscien
prowadzacy (32) z dolnego ttoka, a takze
pierscien o-ring (28) z drgzka ttokowego.

Wymontowac zespot sprezyny (14).

. Wymontowac trzon wewnetrzny (27), ttok

gtéwny (17) i podktadke dystansowg (11),
jesli wystepuja. Wymontuj pierscien
prowadzacy (18) i pierscien o-ring (19).

Wymontowaé zespodt sprezyny (10).

. Wykrecic¢ Sruby (2) (zabezpieczone

klejem!).
Zdjgc¢ stoper (4).

Wymontowaé gorny ttok (8). Wyjac
pierscienie o-ring (7 i 9).

Nie dotyczy sitownika 3.
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5 Konserwacja

@ Wyja¢ pierscien o-ring (5) i pierscien
prowadzacy (6).

"
34

‘ TD 449-068

36
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Konserwacja

5.7 Montaz sitownika

Z odpadami i zuzytymi czesciami obchodzi¢ sie w prawidtowy sposadb.

Zawsze nalezy uzywac oryginalnych czesci zamiennych Alfa Laval. Wymienié uszczelki w razie potrzeby.
Kieruj sie rysunkiem podczas montazu opisanego w krokach na tej stronie.

Sitownik jest elementem bezobstugowym, ale mozna go naprawiac.

@ 1. Zatozy¢ pierscien prowadzacy (6) i
pierécien o-ring (5).

I

Nie dotyczy sitownika 3:

Zatozy¢ pierscienie o-ring (7 i 9).
Zatoz gorny ttok (8).
Zatozy¢ stoper (4).

o > ®w N

Dokre¢ $ruby (2). (Zabezpiecz je klejem)

@ 1. Zatozy¢ zespét sprezyny (10).

2. Zalozy¢ pierscien o-ring (19) i pierscien
prowadzacy (18).

3. Zaloz podktadke dystansowg (11), ttok
gtéwny (17) i trzon wewnetrzny (27).

@ 1. ZatozyC zespot sprezyny (14).

2. Wiozy¢ pierscien o-ring (28) do drgzka
ttokowego, pierscienie o-ring (331 31) i
pierécien prowadzacy (32) do dolnego
ttoka, a takze pierscienie o-ring (20, 22 i
23) do dna.

3. Zatozy¢ drgzek ttokowy (29), dolny ttok
(30) i dno (21).

4. Zmontowac te trzy czesci.

@ 1. Zalozy¢ pierscien ustalajgcy (24).
2. Zatozyc¢ tarcze ochronng (25).

3. Zatozy¢ element srodkowy (37) do
sitownika.

4. Zatozy¢ podkiadki (35) i dokreci¢ nakretki
(36).
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6 Dane techniczne

Nalezy przestrzega¢ danych technicznych podczas instalacji, eksploatacji i konserwacji.

Przekaza¢ dane techniczne personelowi.

I

Dane

Maks. cisnienie produktu:

1000 kPa (10 bar) (145 psi)

Min. cisnienie produktu:

Préznia

Zalecane cisnienie minimalne dla Spi-
ralClean:

2 bar (29 psi)

Zakres temperatur:

od -5°C do +125°C (od 23°F do 257°F) (w zaleznosci od jakosci
gumy)

Cisnienie powietrza:

Maks. 800 kPa (8 bar) (116 psi)

Produkty zgodne z dyrektywa 2014/68/WE

Kategoria |, grupa cieczy 1

DN = 125, ciecze z grupy 2

Materialy

Czeéci stalowe majgce kontakt z produk-
tem:

Stal kwasoodporna AISI 316L

Pozostate czesci stalowe:

Stal kwasoodporna AISI 304.

Czesci majgce kontakt z produktem:

EPDM, HNBR, NBR lub FPM

Inne uszczelki:

Uszczelki CIP: EPDM

Uszczelki sitownika:

NBR

Wykonczenie powierzchni:

Mat wewnatrz/na zewnatrz (Srutowane) Ra < 1,6 (64 p”)Potysk
wewnatrz (polerowane) Ra < 0,8 (32 p”)Potysk wewnatrz/na
zewnatrz (polerowane wewnetrznie) Ra < 0,8 (32 u”)

Wartosci Ra odnoszg sie tylko do powierzchni wewnetrzne;.

|

Ciezar (kg)
. DN/OD DN
Rozmiar
38 51 [ 63,5|761 1016 40 A 50 | 65 80 | 100 | 125 | 150
Ciezar (kg) - Basic 135| 15 | 24 | 24 34 |135| 15 | 24 | 24 | 34 | 44 | 45
Ciezar (kg) - SeatClean 135| 15 | 24 | 24 34 |135| 15 | 24 | 24 | 34 | 47 | 48
Ciezar (kg) - High-/UltraClean | 14,5 | 16 | 27 | 27 38 |145| 16 | 27 | 27 | 38 | 51 52

Kryteria odbioru kontroli:

* Nie powinno by¢ mozliwe dotarcie do czesci ruchomych fabrycznie chronionych przez urzgdzenie

zabezpieczajgce.

* Urzadzenie ochronne musi by¢ solidnie zamontowane.

* Nalezy upewni¢ sig, ze Sruby mocujgce urzgdzenie ochronne sg dobrze dokrecone.

Procedura w przypadku odrzucenia wyniku kontroli:
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HJ& 6 Dane techniczne

* Naprawi¢ i/lub wymieni¢ urzadzenie ochronne.

Wartosci w ponizszej tabeli dotyczg wersji PMO zaworu Unique; zapoznaj sie z arkuszem danych
technicznych.

Rozmiar DN/OD DN
ISO/DIN/Sch.5 38 51 63,5 (76,1 |101,6 |40 50 65 80 | 100 | 125 | 150
Wartos¢ Kv

1,5 (15 |25 |25 |31 1,5 (1,5 |25 |25 |31 3,7 |37
Uniesienie gérnego gniazda [m3/h]

Warto$¢ Kv
09 |09 [19 |19 |25 09 |09 (19 |19 |25 |31 |31
Uniesienie dolnego gniazda [m3/h]

Pobér powietrza
02 |02 |04 |04 |062 |02 |02 |04 |04 |0,62 |0,62 |0,62
Uniesienie gornego gniazda [nL]"

Pobor powietrza
11 |11 |0,13 |0,13 (0,21 |11 (1,1 |0,13 |0,13 |0,21 |0,21 | 0,21
Uniesienie dolnego gniazda [nL]'

Pobdr powietrza
0,86 |0,86 [1,63 |1,63 |2,79 |0,86 [0,86 |1,62 |1,62 [2,79 |2,79 |2,79
Ruch mechanizmu gtéwnego [nL]"

Wartos¢ Kv SpiralClean

0,12 0,12 {0,172 /0,12 |0,12 |0,12 |0,12 |0,12 (0,12 |0,12 |0,12 | 0,12
CIP trzpienia [m3/h]

Warto$¢ Kv SpiralClean
Dodatkowy CIP komory wyciekowej 0,25 |0,25 |0,29 | 0,29 (0,29 |0,25 |0,25 |0,29 |0,29 |0,29 | 0,29 |0,29
[m3/h]

1 [nL] = objetosé cieczy pod ciénieniem atmosferycznym.

Réwnanie na wielkosé przeptywu CIP podczas wzniosu gniazda (w przypadku cieczy o lepkoSci i
gestosci zblizonej do wody):

Q=KveVAp

Q = CIP - przeptyw (m3/h).

Kv = warto$¢ Kv z powyzszej tabeli.

A p = cisnienie CIP (bar).

Cv =1,163 x Kv gpm

1 bar = 14,5 psi
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7/ Czesci zamienne
Dla kazdego dostarczonego Produktu Alfa Laval dostepna jest lista czesci zamiennych.
Ta lista czesci zamiennych zawiera szereg czesci najczesciej zuzywajgcych sie w maszynach. Jesli

wymagany jest jakikolwiek komponent niewymieniony, prosimy o kontakt z lokalnym przedstawicielem
Alfa Laval w celu uzyskania informacji o dostepnosci.

Katalog czesci zamiennych znajduje sie pod adresem https://hygienicfluidhandling-
catalogue.alfalaval.com.

Bezwzglednie nalezy uzywac oryginalnych czesci zamiennych Alfa Laval. Gwarancja na produkty
Alfa Laval jest uzalezniona od uzywania oryginalnych czesci zamiennych Alfa Laval.

7.1 Zamawianie czesci zamiennych

Przy zamawianiu czesci zamiennych zawsze nalezy podac:

1. Numer seryjny (jesli jest dostepny)

2. Numer pozycji/numer czesci zamiennej (jesli jest dostepny)

3. Wydajnos¢ lub inna odpowiednia identyfikacja

7.2 Serwis Alfa Laval

Alfa Laval jest reprezentowana we wszystkich wiekszych krajach swiata.

Nie wahaj sie skontaktowac z lokalnym przedstawicielem Alfa Laval w przypadku jakichkolwiek pytan
lub wymagan dotyczacych czesci zamiennych do sprzetu Alfa Laval.
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7 Czesci zamienne

7.3 Gwarancja — definicja

/\ OSTRZEZENIE

Zasady dotyczgce uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem sg bezwzgledne. Uzytkowanie dostarczonego
produktu Alfa Laval jest dozwolone wytgcznie w zgodzie z dostarczonymi danymi technicznymi wraz z
uzytkowaniem zgodnym z przeznaczeniem.

Wykorzystanie produktu inne niz uzgodnione z Alfa Laval Kolding A/S wyklucza wszelkg odpowiedzialnosé
i powoduje utrate wszelkich gwarancji.

Nie zezwala sie na modyfikowanie lub zmienianie dostarczonego produktu Alfa Laval, za wyjgtkiem
sytuacji, w ktérych uzyskano wyrazng zgode od Alfa Laval Kolding A/S.

Odpowiedzialnos¢ i gwarancja sg wytaczone:
» W przypadku zignorowania zalecen i instrukcji dotyczgcych eksploataciji.

* W przypadku nieprawidtowej obstugi lub niewystarczajacej konserwacji dostarczonego produktu
Alfa Laval.

* W przypadku jakiejkolwiek zmiany funkcji dostarczonego produktu Alfa Laval bez wczeéniejszego
uzyskania pisemnej zgody ze strony Alfa Laval Kolding A/S.

* W przypadku modyfikacji produktu Alfa Laval przez nieautoryzowane osoby.

* W przypadku uzycia dostarczonego produktu Alfa Laval bez zachowania nalezytej uwagi w
zakresie odpowiednich przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa, (zob. Bezpieczerstwo na stronie
7)

» Jesli nie uzywa sie urzgdzen ochronnych, a proces zbiornika / urzgdzenia pomocnicze nie sg
zatrzymane.

» Jesli dostarczony produkt Alfa Laval i czesci pomocnicze nie sg odpowiednio konserwowane (w
odstepach czasu i z uwzglednieniem montazu zalecanych czesci zamiennych).

Podczas wymiany czesci nalezy uzywac wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych pochodzgcych od
producenta.
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8 Wykaz czesci zamiennych i widok zespotu rozebranego

8.1 Cztery przyktady konfiguraciji

Slis

SeatClean

[EZ

Basic

SN S
[o]

-
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By

7 s

Al

UltraClean

HighClean
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8 Wykaz czesci zamiennych i widok zespotu rozebranego

8.2 Sitownik
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Wykaz czesci zamiennych i widok zespotu rozebranego 8

Poz. llos¢ A Nazwa Poz. llos  Nazwa
¢
1 1 Trzon goérny 18 1 Pierscieh prowadzacy, Turcite
2 4 Sruba 19 1 Pierscien O-ring, NBR
3 1 tacznik pneumatyczny 20 1 Pierscieh O-ring, NBR
3,1 |1 tacznik pneumatyczny 21 1 Dno
32 |1 tacznik pneumatyczny 22 1 Pierscieh prowadzacy, Turcite
4 1 Stoper ttoka gérnego 23 1 Pierscien O-ring, NBR
5 1 Pierscien O-ring, NBR 24 1 Pierscieh mocujacy (ustalajacy)
6 1 Pierscien prowadzacy, Turcite 25 1 Tarcza ochronna
7 1 Pierscien O-ring, NBR 26 |1 Pierscien O-ring, NBR
8 1 Goérny tlok 27 1 Trzon wewnetrzny
9 1 Pierscien O-ring, NBR 28 1 Pierscien O-ring
10 1 Zespot sprezyny 29 1 Ttoczysko
11 1 Podktadka dystansowa 30 1 Dolny ttok
11,1 |1 Sruba 31 1 Pierscien O-ring, NBR
12 1 Czop 32 1 Pierscieh prowadzacy, Turcite
13 1 Podktadka 33 |1 Pierscien O-ring, NBR
14 1 Zespot sprezyny 34 |3 Sruba
15 1 Grzyb 3% |3 Podkfadka
15,1 |1 Grzyb 36 |3 Nakretka
17 1 Ttok gtéwny
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8 Wykaz czesci zamiennych i widok zespotu rozebranego

8.3 Widok uktadu grzyba

Uktad grzyba 1

21000018

Gérny: Niewywazony z trzpieniem CIP OD
Dolny: Niewywazony
Patrz XREF

Uktad grzyba 2

Gérny: Wywazony ze stabilizatorem CIP
oD

Dolny: Niewywazony
Patrz XREF

Uktad grzyba 3

Gorny: Niewywazony z trzpieniem CIP OD
Dolny: Wywazony (niebieska czgs¢ dolna)
Patrz XREF

Uktad grzyba 4

23000021

Goérny: Wywazony ze stabilizatorem CIP
oD

Dolny: Wywazony (niebieska czes¢ dolna)
Patrz XREF

Uktad grzyba 5

Gérny: Niewywazony z trzpieniem CIP OD

Dolny: Wywazony ze stabilizatorem CIP OD
(niebieska czgs¢ dolna)

Patrz XREF

Uktad grzyba 6

Gérny: Wywazony z trzpieniem CIP OD

Dolny: Wywazony ze stabilizatorem CIP OD
(niebieska cze$¢ dolna)

Patrz XREF

Uktad grzyba 7

Gorny: Niewywazony z trzpieniem CIP OD
Dolny: Niewywazony z trzpieniem CIP OD
Patrz XREF

Uktad grzyba 8

Gorny: Wywazony ze stabilizatorem CIP
oD

Dolny: Niewywazony z trzpieniem CIP OD
Patrz XREF

Ukfad grzyba 9

Gorny: Niewywazony
Dolny: Niewywazony
Patrz XREF

Uktad grzyba 10

Gérny: Wywazony
Dolny: Niewywazony
Patrz XREF

Uktad grzyba 11

Gorny: Niewywazony
Dolny: Wywazony (niebieska czg$¢ dolna)
Patrz XREF

Uktad grzyba 12

23000029

Goérny: Wywazony
Dolny: Wywazony (niebieska cze$¢ dolna)
Patrz XREF

Uktad grzyba 13

23000030

Gorny: Niewywazony
Dolny: Wywazony z trzpieniem CIP OD
Patrz XREF

Uktad grzyba 14

Gorny: Wywazony

Dolny: Wywazony z trzpieniem CIP OD
(niebieska czegs¢ dolna)

Patrz XREF

Uktad grzyba 15

Gorny: Niewywazony
Dolny: Niewywazony z trzpieniem CIP OD
Patrz XREF

Uktad grzyba 16

Gorny: Wywazony
Dolny: Niewywazony z trzpieniem CIP OD
Patrz XREF
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Wykaz czesci zamiennych i widok zespotu rozebranego 8

8.3.1 Uktad grzyba 1

o = czesci zamienne

* = ze SpiralClean w komorze przeciekowej
Poz. 37, patrz Korpus zaworu na stronie 95.
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8 Wykaz czgsci zamiennych i widok zespofu rozebranego

Poz. |llos¢ | Nazwa Poz. |llos¢ | Nazwa

15 1 Grzyb 55 1 Grzyb gérny

3g |1 | crocien O-ring, EPDM 56 |1 zzieesrtéa(\;/ivesi:rsézc(i:::nuizjzacczilniajqcych (10

Zestaw o-ringdw (10 szt.) EPDM szt.) EPDM

39 1 Pierscien O-ring, EPDM 57 1 Uszczelka wargowa

40 2 Pierscien O-ring, EPDM 58 1 Dysza spryskujgca, PVDF

41 1 Rurka sptukujgca 66 2 Rurka sptukujgca

42 1 Wkiadka trzpienia obrotowego 67 2 Pierscien O-ring, EPDM

43 1 Zacisk 68 1 Odptyw

44 2 Blokada 69 1 Dysza
Pierscien uszczelniajgcy

45 1 Pierscien prowadzacy, PTFE 74 1 Zestaw pierscieni uszczelniajgcych (10
szt.) EPDM

46 1 Pierscien O-ring, EPDM 75 1 Grzyb dolny

47 1 Pierscien O-ring 76 1 Pierscien O-ring

48 1 Gorny element uszczelniajgcy 77 1 Uszczelka wargowa

49 1 Uszczelka wargowa 79 1 Dolny element uszczelniajgcy

52 1 Pierscien O-ring 80 1 Pierscien prowadzacy, PTFE

54 1 Pierscieh prowadzacy, PTFE 81 1 Pokrywa
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Wykaz czesci zamiennych i widok zespotu rozebranego 8

8.3.2 Uktad grzyba 2

2300-0019

N Jz
g 28
SR ATS. & o S

czesci zamienne

o =

* = ze SpiralClean w komorze przeciekowej

Poz. 37, patrz Korpus zaworu na stronie 95.
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8 Wykaz czgsci zamiennych i widok zespofu rozebranego

Poz. |llos¢ | Nazwa Poz. |llos¢ | Nazwa

15 1 Grzyb 55 1 Grzyb gérny

3g |1 | crocien O-ring, EPDM 56 |1 zzieesrtéa(\;/ivesi:rsézc(i:::nuizjzacczilniajqcych (10

Zestaw o-ringdw (10 szt.) EPDM szt.) EPDM

39 1 Pierscien O-ring, EPDM 57 1 Uszczelka wargowa

40 2 Pierscien O-ring, EPDM 58 1 Dysza spryskujgca, PVDF

41 1 Rurka sptukujgca 66 2 Rurka sptukujgca

42 1 Wkiadka trzpienia obrotowego 67 2 Pierscien O-ring, EPDM

43 1 Zacisk 68 1 Odptyw

44 2 Blokada 69 1 Dysza
Pierscien uszczelniajgcy

45 1 Pierscien prowadzacy, PTFE 74 1 Zestaw pierscieni uszczelniajgcych (10
szt.) EPDM

46 1 Pierscien O-ring, EPDM 75 1 Grzyb dolny

47 1 Pierscien O-ring 76 1 Pierscien O-ring

48 1 Gorny element uszczelniajgcy 77 1 Uszczelka wargowa

49 1 Uszczelka wargowa 79 1 Dolny element uszczelniajgcy

52 1 Pierscien O-ring 80 1 Pierscien prowadzacy, PTFE

54 1 Pierscieh prowadzacy, PTFE 81 1 Pokrywa
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Wykaz czesci zamiennych i widok zespotu rozebranego 8

8.3.3 Uktad grzyba 3

o = czesci zamienne

* = ze SpiralClean w komorze przeciekowej
Poz. 37, patrz Korpus zaworu na stronie 95.
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8 Wykaz czgsci zamiennych i widok zespofu rozebranego

Poz. |llos¢ | Nazwa Poz. |llos¢ | Nazwa

15 1 Grzyb 55 1 Grzyb gérny

3g |1 | crocien O-ring, EPDM 56 |1 zzieesrtéa(\;/ivesi:rsézc(i:::nuizjzacczilniajqcych (10

Zestaw o-ringdw (10 szt.) EPDM szt.) EPDM

39 1 Pierscien O-ring, EPDM 57 1 Uszczelka wargowa

40 2 Pierscien O-ring, EPDM 58 1 Dysza spryskujgca, PVDF

41 1 Rurka sptukujgca 66 2 Rurka sptukujgca

42 1 Wkiadka trzpienia obrotowego 67 2 Pierscien O-ring, EPDM

43 1 Zacisk 68 1 Odptyw

44 2 Blokada 69 1 Dysza
Pierscien uszczelniajgcy

45 1 Pierscien prowadzacy, PTFE 74 1 Zestaw pierscieni uszczelniajgcych (10
szt.) EPDM

46 1 Pierscien O-ring, EPDM 75 1 Grzyb dolny

47 1 Pierscien O-ring 76 1 Pierscien O-ring

48 1 Gorny element uszczelniajgcy 77 1 Uszczelka wargowa

49 1 Uszczelka wargowa 79 1 Dolny element uszczelniajgcy

52 1 Pierscien O-ring 80 1 Pierscien prowadzacy, PTFE

54 1 Pierscieh prowadzacy, PTFE 81 1 Pokrywa
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Wykaz czesci zamiennych i widok zespotu rozebranego 8

8.3.4 Uktad grzyba 4
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o = czesci zamienne

* = ze SpiralClean w komorze przeciekowej
Poz. 37, patrz Korpus zaworu na stronie 95.
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8 Wykaz czgsci zamiennych i widok zespofu rozebranego

Poz. |llos¢ | Nazwa Poz. |llos¢ | Nazwa

15 1 Grzyb 55 1 Grzyb gérny

3g |1 | crocien O-ring, EPDM 56 |1 zzieesrtéa(\;/ivesi:rsézc(i:::nuizjzacczilniajqcych (10

Zestaw o-ringdw (10 szt.) EPDM szt.) EPDM

39 1 Pierscien O-ring, EPDM 57 1 Uszczelka wargowa

40 2 Pierscien O-ring, EPDM 58 1 Dysza spryskujgca, PVDF

41 1 Rurka sptukujgca 66 2 Rurka sptukujgca

42 1 Wkiadka trzpienia obrotowego 67 2 Pierscien O-ring, EPDM

43 1 Zacisk 68 1 Odptyw

44 2 Blokada 69 1 Dysza
Pierscien uszczelniajgcy

45 1 Pierscien prowadzacy, PTFE 74 1 Zestaw pierscieni uszczelniajgcych (10
szt.) EPDM

46 1 Pierscien O-ring, EPDM 75 1 Grzyb dolny

47 1 Pierscien O-ring 76 1 Pierscien O-ring

48 1 Gorny element uszczelniajgcy 77 1 Uszczelka wargowa

49 1 Uszczelka wargowa 79 1 Dolny element uszczelniajgcy

52 1 Pierscien O-ring 80 1 Pierscien prowadzacy, PTFE

54 1 Pierscieh prowadzacy, PTFE 81 1 Pokrywa
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8 Wykaz czgsci zamiennych i widok zespofu rozebranego

Poz. |llos¢ | Nazwa Poz. |llos¢ | Nazwa
15 1 Grzyb 58 1 Dysza spryskujgca, PVDF
38 |1 Plerscien (_)'rir,'g’ =PDM 66 |2 Rurka sptukujaca
Zestaw o-ringéw (10 szt.) EPDM
39 1 Pierscien O-ring, EPDM 67 2 Pierscien O-ring, EPDM
40 2 Pierscien O-ring, EPDM 68 1 Odptyw
41 1 Rurka sptukujgca 69 1 Dysza
42 1 Wkiadka trzpienia obrotowego 70 2 Rurka sptukujgca
43 1 Zacisk 71 2 Pierscien O-ring, EPDM
44 2 Blokada 72 1 Odplyw
45 1 Pierscieh prowadzacy 73 1 Dysza
Pierscien uszczelniajgcy
46 |1 Pierscien O-ring, EPDM 741 Zestaw pierscieni uszczelniajgcych (10
szt.) EPDM
47 1 Pierscien O-ring 75 1 Grzyb dolny
48 1 Gorny element uszczelniajgcy 76 1 Pierscien O-ring
49 1 Uszczelka wargowa 77 1 Uszczelka wargowa
52 1 Pierscien O-ring 78 1 Pierscien O-ring, EPDM
54 1 Pierscieh prowadzacy, PTFE 79 1 Dolny element uszczelniajgcy
55 1 Grzyb goérny 80 1 Pierscien prowadzacy, PTFE
Pierscien uszczelniajgcy
56 1 Zestaw pierscieni uszczelniajacych (10 | 81 1 Pokrywa
szt.) EPDM
57 1 Uszczelka wargowa
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8 Wykaz czgsci zamiennych i widok zespofu rozebranego

Poz. |llos¢ | Nazwa Poz. |llos¢ | Nazwa

15 1 Grzyb 58 1 Dysza spryskujgca, PVDF
Pierscieh O-ring, EPDM )

38 1 o 66 2 Rurka sptukujgca
Zestaw o-ringéw (10 szt.) EPDM

39 1 Pierscien O-ring, EPDM 67 2 Pierscien O-ring, EPDM

40 2 Pierscien O-ring, EPDM 68 1 Odptyw

41 1 Rurka sptukujgca 69 1 Dysza

42 1 Wkiadka trzpienia obrotowego 70 2 Rurka sptukujgca

43 1 Zacisk 71 2 Pierscien O-ring, EPDM

44 2 Blokada 72 1 Odptyw

45 1 Pierscien prowadzacy 73 1 Dysza

Pierscien uszczelniajgcy
46 |1 Pierscien O-ring, EPDM 741 Zestaw pierscieni uszczelniajgcych (10
szt.) EPDM

47 1 Pierscier O-ring 75 1 Grzyb dolny

48 1 Gorny element uszczelniajgcy 76 1 Pierscien O-ring

49 1 Uszczelka wargowa 77 1 Uszczelka wargowa
Pierscieh O-ring, EPDM
Pierscieh O-ring, NBR

52 1 Pierscien O-ring, FPM 78 1 Pierscien O-ring, EPDM
Pierscieh O-ring, HNBR
Pierscien O-ring

54 1 Pierscieh prowadzacy, PTFE 79 1 Dolny element uszczelniajgcy

55 1 Grzyb gérny 80 1 Pierscieh prowadzacy, PTFE
Pierscieh uszczelniajgcy

56 |1 Zestaw pierscieni uszczelniajacych (10 | 81 1 Pokrywa
szt.) EPDM

57 1 Uszczelka wargowa

74

200008009-2-PL



Wykaz czesci zamiennych i widok zespotu rozebranego 8

8.3.7 Uktad grzyba 7

2300-0024

o = czesci zamienne

* = ze SpiralClean w komorze przeciekowej

Poz. 37, patrz Korpus zaworu na stronie 95.

75

200008009-2-PL



8 Wykaz czgsci zamiennych i widok zespofu rozebranego

Poz. |llos¢ | Nazwa Poz. |llos¢ | Nazwa
15 1 Grzyb 58 1 Dysza spryskujgca, PVDF
38 |1 Plerscien (_)'rir,'g’ =PDM 66 |2 Rurka sptukujaca
Zestaw o-ringéw (10 szt.) EPDM
39 1 Pierscien O-ring, EPDM 67 2 Pierscien O-ring, EPDM
40 2 Pierscien O-ring, EPDM 68 1 Odptyw
41 1 Rurka sptukujgca 69 1 Dysza
42 1 Wkiadka trzpienia obrotowego 70 2 Rurka sptukujgca
43 1 Zacisk 71 2 Pierscien O-ring, EPDM
44 2 Blokada 72 1 Odplyw
45 1 Pierscieh prowadzacy, PTFE 73 1 Dysza
Pierscien uszczelniajgcy
46 |1 Pierscien O-ring, EPDM 741 Zestaw pierscieni uszczelniajgcych (10
szt.) EPDM
47 1 Pierscien O-ring 75 1 Grzyb dolny
48 1 Gorny element uszczelniajgcy 76 1 Pierscien O-ring
49 1 Uszczelka wargowa 77 1 Uszczelka wargowa
52 1 Pierscien O-ring 78 1 Pierscien O-ring, EPDM
54 1 Pierscieh prowadzacy, PTFE 79 1 Dolny element uszczelniajgcy
55 1 Grzyb goérny 80 1 Pierscien prowadzacy, PTFE
Pierscien uszczelniajgcy
56 1 Zestaw pierscieni uszczelniajgcych (10 | 81 1 Pokrywa
szt.) EPDM
57 1 Uszczelka wargowa
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8 Wykaz czgsci zamiennych i widok zespofu rozebranego

Poz. |llos¢ | Nazwa Poz. |llos¢ | Nazwa
15 1 Grzyb 58 1 Dysza spryskujgca, PVDF
38 |1 Plerscien (_)'rir,'g’ =PDM 66 |2 Rurka sptukujaca
Zestaw o-ringéw (10 szt.) EPDM
39 1 Pierscien O-ring, EPDM 67 2 Pierscien O-ring, EPDM
40 2 Pierscien O-ring, EPDM 68 1 Odptyw
41 1 Rurka sptukujgca 69 1 Dysza
42 1 Wkiadka trzpienia obrotowego 70 2 Rurka sptukujgca
43 1 Zacisk 71 2 Pierscien O-ring, EPDM
44 2 Blokada 72 1 Odplyw
45 1 Pierscieh prowadzacy, PTFE 73 1 Dysza
Pierscien uszczelniajgcy
46 |1 Pierscien O-ring, EPDM 741 Zestaw pierscieni uszczelniajgcych (10
szt.) EPDM
47 1 Pierscien O-ring 75 1 Grzyb dolny
48 1 Gorny element uszczelniajgcy 76 1 Pierscien O-ring
49 1 Uszczelka wargowa 77 1 Uszczelka wargowa
52 1 Pierscien O-ring 78 1 Pierscien O-ring, EPDM
54 1 Pierscieh prowadzacy, PTFE 79 1 Dolny element uszczelniajgcy
55 1 Grzyb goérny 80 1 Pierscien prowadzacy, PTFE
Pierscien uszczelniajgcy
56 1 Zestaw pierscieni uszczelniajgcych (10 | 81 1 Pokrywa
szt.) EPDM
57 1 Uszczelka wargowa
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8 Wykaz czgsci zamiennych i widok zespofu rozebranego

Poz. |llos¢ | Nazwa Poz. |llos¢ | Nazwa
15 1 Grzyb 54 1 Pierscieh prowadzacy, PTFE
Pierscieh O-ring, EPDM .
38 1 o 55 1 Grzyb gérny
Zestaw o-ringéw (10 szt.) EPDM
Pierscien uszczelniajgcy
39 1 Pierscien O-ring, EPDM 56 1 Zestaw pierscieni uszczelniajgcych (10
szt.) EPDM
40 2 Pierscien O-ring, EPDM 57 1 Uszczelka wargowa
41 1 Rurka sptukujagca 58 1 Dysza spryskujgca, PVDF
Pierscien uszczelniajgcy
szt.) EPDM
43 1 Zacisk 75 1 Grzyb dolny
44 2 Blokada 76 1 Pierscien O-ring
45 1 Pierscien prowadzacy, PTFE 77 1 Uszczelka wargowa
47 1 Pierscien O-ring 79 1 Dolny element uszczelniajgcy
48 1 Gorny element uszczelniajgcy 80 1 Pierscien prowadzacy, PTFE
49 1 Uszczelka wargowa 81 1 Pokrywa
52 1 Pierscien O-ring
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8 Wykaz czgsci zamiennych i widok zespofu rozebranego

Poz. |llos¢ | Nazwa Poz. |llos¢ | Nazwa
15 1 Grzyb 54 1 Pierscieh prowadzacy, PTFE
Pierscieh O-ring, EPDM .
38 1 o 55 1 Grzyb gérny
Zestaw o-ringéw (10 szt.) EPDM
Pierscien uszczelniajgcy
39 1 Pierscien O-ring, EPDM 56 1 Zestaw pierscieni uszczelniajgcych (10
szt.) EPDM
40 2 Pierscien O-ring, EPDM 57 1 Uszczelka wargowa
41 1 Rurka sptukujagca 58 1 Dysza spryskujgca, PVDF
Pierscien uszczelniajgcy
szt.) EPDM
43 1 Zacisk 75 1 Grzyb dolny
44 2 Blokada 76 1 Pierscien O-ring
45 1 Pierscien prowadzacy, PTFE 77 1 Uszczelka wargowa
47 1 Pierscien O-ring 79 1 Dolny element uszczelniajgcy
48 1 Gorny element uszczelniajgcy 80 1 Pierscien prowadzacy, PTFE
49 1 Uszczelka wargowa 81 1 Pokrywa
52 1 Pierscien O-ring
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8 Wykaz czgsci zamiennych i widok zespofu rozebranego

Poz. |llos¢ | Nazwa Poz. |llos¢ | Nazwa
15 1 Grzyb 54 1 Pierscieh prowadzacy, PTFE
Pierscieh O-ring, EPDM .
38 1 o 55 1 Grzyb gérny
Zestaw o-ringéw (10 szt.) EPDM
Pierscien uszczelniajgcy
39 1 Pierscien O-ring, EPDM 56 1 Zestaw pierscieni uszczelniajgcych (10
szt.) EPDM
40 2 Pierscien O-ring, EPDM 57 1 Uszczelka wargowa
41 1 Rurka sptukujagca 58 1 Dysza spryskujgca, PVDF
Pierscien uszczelniajgcy
szt.) EPDM
43 1 Zacisk 75 1 Grzyb dolny
44 2 Blokada 76 1 Pierscien O-ring
45 1 Pierscien prowadzacy, PTFE 77 1 Uszczelka wargowa
47 1 Pierscien O-ring 79 1 Dolny element uszczelniajgcy
48 1 Gorny element uszczelniajgcy 80 1 Pierscien prowadzacy, PTFE
49 1 Uszczelka wargowa 81 1 Pokrywa
52 1 Pierscien O-ring
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Wykaz czesci zamiennych i widok zespotu rozebranego 8

8.3.12 Uktad grzyba 12

B
n

¢

15.2

-

)
e

@)

N
[6)]

b

0

gg

# A
110

— oM
L o
—

\\
\

h;
\
N
;
\

\

o = czesci zamienne
* = ze SpiralClean w komorze przeciekowe;j
Poz. 37, patrz Korpus zaworu na stronie 95.

\

@

(l
/)

\
\
\
A

0

~

-e—

5

0 0

@00

0]
=

s =
B 2300-0029

200008009-2-PL

85



8 Wykaz czgsci zamiennych i widok zespofu rozebranego

Poz. |llos¢ | Nazwa Poz. |llos¢ | Nazwa
15 1 Grzyb 54 1 Pierscieh prowadzacy, PTFE
Pierscieh O-ring, EPDM .
38 1 o 55 1 Grzyb gérny
Zestaw o-ringéw (10 szt.) EPDM
Pierscien uszczelniajgcy
39 1 Pierscien O-ring, EPDM 56 1 Zestaw pierscieni uszczelniajgcych (10
szt.) EPDM
40 2 Pierscien O-ring, EPDM 57 1 Uszczelka wargowa
41 1 Rurka sptukujagca 58 1 Dysza spryskujgca, PVDF
Pierscien uszczelniajgcy
szt.) EPDM
43 1 Zacisk 75 1 Grzyb dolny
44 2 Blokada 76 1 Pierscien O-ring
45 1 Pierscien prowadzacy, PTFE 77 1 Uszczelka wargowa
47 1 Pierscien O-ring 79 1 Dolny element uszczelniajgcy
48 1 Gorny element uszczelniajgcy 80 1 Pierscien prowadzacy, PTFE
49 1 Uszczelka wargowa 81 1 Pokrywa
52 1 Pierscien O-ring
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8 Wykaz czgsci zamiennych i widok zespofu rozebranego

Poz. |llos¢  Nazwa Poz. |llos¢ | Nazwa

Pierscieh uszczelniajgcy

15 1 Grzyb 56 |1 Zestaw pierscieni uszczelniajacych (10
szt.) EPDM

Pierscien O-ring, EPDM
38 1 o 57 1 Uszczelka wargowa
Zestaw o-ringéw (10 szt.) EPDM

39 1 Pierscierr O-ring, EPDM 58 1 Dysza spryskujgca, PVDF

40 2 Pierscien O-ring, EPDM 70 2 Rurka sptukujgca

41 1 Rurka sptukujagca 71 2 Pierscien O-ring, EPDM

42 1 Wkiadka trzpienia obrotowego 72 1 Odptyw

43 1 Zacisk 73 1 Dysza
Pierscien uszczelniajgcy

44 |2 Blokada 74 1 Zestaw pierscieni uszczelniajgcych (10
szt.) EPDM

45 1 Pierscien prowadzacy, PTFE 75 1 Grzyb dolny

47 1 Pierscien O-ring 76 1 Pierscien O-ring

48 1 Gorny element uszczelniajgcy 77 1 Uszczelka wargowa

49 1 Uszczelka wargowa 78 1 Pierscien O-ring, EPDM

52 1 Pierscieh O-ring 79 1 Dolny element uszczelniajagcy

54 1 Pierscieh prowadzacy, PTFE 80 1 Pierscien prowadzacy, PTFE

55 1 Grzyb gérny 81 1 Pokrywa
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Wykaz czesci zamiennych i widok zespotu rozebranego 8
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8 Wykaz czgsci zamiennych i widok zespofu rozebranego

Poz. |llos¢  Nazwa Poz. |llos¢ | Nazwa

Pierscieh uszczelniajgcy

15 1 Grzyb 56 |1 Zestaw pierscieni uszczelniajacych (10
szt.) EPDM

Pierscien O-ring, EPDM
38 1 o 57 1 Uszczelka wargowa
Zestaw o-ringéw (10 szt.) EPDM

39 1 Pierscierr O-ring, EPDM 58 1 Dysza spryskujgca, PVDF

40 2 Pierscien O-ring, EPDM 70 2 Rurka sptukujgca

41 1 Rurka sptukujagca 71 2 Pierscien O-ring, EPDM

42 1 Wkiadka trzpienia obrotowego 72 1 Odptyw

43 1 Zacisk 73 1 Dysza
Pierscien uszczelniajgcy

44 |2 Blokada 74 1 Zestaw pierscieni uszczelniajgcych (10
szt.) EPDM

45 1 Pierscien prowadzacy, PTFE 75 1 Grzyb dolny

47 1 Pierscien O-ring 76 1 Pierscien O-ring

48 1 Gorny element uszczelniajgcy 77 1 Uszczelka wargowa

49 1 Uszczelka wargowa 78 1 Pierscien O-ring, EPDM

52 1 Pierscieh O-ring 79 1 Dolny element uszczelniajagcy

54 1 Pierscieh prowadzacy, PTFE 80 1 Pierscien prowadzacy, PTFE

55 1 Grzyb gérny 81 1 Pokrywa
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Wykaz czesci zamiennych i widok zespotu rozebranego 8
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8 Wykaz czgsci zamiennych i widok zespofu rozebranego

Poz. |llos¢  Nazwa Poz. |llos¢ | Nazwa

Pierscieh uszczelniajgcy

15 1 Grzyb 56 |1 Zestaw pierscieni uszczelniajacych (10
szt.) EPDM

Pierscien O-ring, EPDM
38 1 o 57 1 Uszczelka wargowa
Zestaw o-ringéw (10 szt.) EPDM

39 1 Pierscierr O-ring, EPDM 58 1 Dysza spryskujgca, PVDF

40 2 Pierscien O-ring, EPDM 70 2 Rurka sptukujgca

41 1 Rurka sptukujagca 71 2 Pierscien O-ring, EPDM

42 1 Wkiadka trzpienia obrotowego 72 1 Odptyw

43 1 Zacisk 73 1 Dysza
Pierscien uszczelniajgcy

44 |2 Blokada 74 1 Zestaw pierscieni uszczelniajgcych (10
szt.) EPDM

45 1 Pierscien prowadzacy, PTFE 75 1 Grzyb dolny

47 1 Pierscien O-ring 76 1 Pierscien O-ring

48 1 Gorny element uszczelniajgcy 77 1 Uszczelka wargowa

49 1 Uszczelka wargowa 78 1 Pierscien O-ring, EPDM

52 1 Pierscieh O-ring 79 1 Dolny element uszczelniajagcy

54 1 Pierscieh prowadzacy, PTFE 80 1 Pierscien prowadzacy, PTFE

55 1 Grzyb gérny 81 1 Pokrywa
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8 Wykaz czgsci zamiennych i widok zespofu rozebranego

Poz. |llos¢  Nazwa Poz. |llos¢ | Nazwa

Pierscieh uszczelniajgcy

15 1 Grzyb 56 |1 Zestaw pierscieni uszczelniajacych (10
szt.) EPDM

Pierscien O-ring, EPDM
38 1 o 57 1 Uszczelka wargowa
Zestaw o-ringéw (10 szt.) EPDM

39 1 Pierscierr O-ring, EPDM 58 1 Dysza spryskujgca, PVDF

40 2 Pierscien O-ring, EPDM 70 2 Rurka sptukujgca

41 1 Rurka sptukujagca 71 2 Pierscien O-ring, EPDM

42 1 Wkiadka trzpienia obrotowego 72 1 Odptyw

43 1 Zacisk 73 1 Dysza
Pierscien uszczelniajgcy

44 |2 Blokada 74 1 Zestaw pierscieni uszczelniajgcych (10
szt.) EPDM

45 1 Pierscien prowadzacy, PTFE 75 1 Grzyb dolny

47 1 Pierscien O-ring 76 1 Pierscien O-ring

48 1 Gorny element uszczelniajgcy 77 1 Uszczelka wargowa

49 1 Uszczelka wargowa 78 1 Pierscien O-ring, EPDM

52 1 Pierscieh O-ring 79 1 Dolny element uszczelniajagcy

54 1 Pierscieh prowadzacy, PTFE 80 1 Pierscien prowadzacy, PTFE

55 1 Grzyb gérny 81 1 Pokrywa
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Wykaz czesci zamiennych i widok zespotu rozebranego 8

8.4 Korpus zaworu

’ y
64 —‘ \ Z
6 0 2300-0017

“
‘ 2300-0016

60

Kombinacja korpusu — korpusy spawane

11-00 11-90 11-180 11-270
12-00 12-90 21-90
22-00 22-90
Poz. llos¢ | Nazwa Poz. |llos¢ | Nazwa
37 1 Element srodkowy 53 1 Korpus zaworu, cze$¢ dolna
2 Nakretka szesciokatna
50 1 Korpus zaworu 60
1 Nakretka szesciokatna
2 Zacisk bez nakretki
51 1 Korpus zaworu, cze$¢ gorna 64
1 Zacisk bez nakretki
52 1 Pierscien O-ring
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8 Wykaz czesci zamiennych i widok zespotu rozebranego

8.5 Narzedzie do montazu osiowego i obwodowego

Narzedzie do montazu osiowego

TD 449-038_1

Narzedzie do montazu obwodowego

| 7D 449.354

Poz. llos¢ | Nazwa Poz. |llosé¢ |Nazwa

1 1 Dolna czegs¢ 1 1 Ttok

2 1 Tiok 2 1 Dolna czes$¢

3 1 Gorna czesé 3 1 Gorna czesé

4 1 Pierscien O-ring, NBR 4 1 Tuleja

5 1 Zacisk 5 1 Prowadnica

6 1 Nakretka motylkowa 6 2 Pierscien prowadzacy

7 1 tacznik pneumatyczny 7 1 Pierscien O-ring, NBR
8 1 Pierscien O-ring, NBR
9 1 Zacisk
10 1 Nakretka motylkowa
11 1 tacznik pneumatyczny
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