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1 Atbilstibas deklaracijas
1.1 ES atbilstibas deklaracija

Apzimétais uznémums

Alfa Laval Kolding A/S, Albuen 31, DK-6000 Kolding, Danija, +45 79 32 22 00

Uznémuma nosaukums, adrese un talruna numurs

ar So apliecina, ka

Varsts

Apzimé&jums

Unikals standarts

Tips

Sérijas numurs no 1181354 Ilidz 9999999
Sérijas numurs no AABO00000001 I'dz AAB999999999
Seérijas numurs no 100700000001 I1dz 100799999999

atbilst $adam direktivam ar grozijumiem:
» Masinu direktiva 2006/42/EK

» Varsts atbilst spiediena iekartu direktivas 2014/68/EK prasibam, un tam tika piemérots talak noraditas novértéSanas
procediras A modulis. Diametrus = DN125 nevar izmantot Skidrumu grupa 1.

Persona, kurai atlauts izveidot tehnisko failu, ir 8T dokumenta parakstitajs.

BU higiéniskas Skidrumu apstrades nodalas viceprezidents
Izstradajumu parvaldibas vaditajs Mikkel Nordkvist

Amats Vards, uzvards

|

10 Dol
Kolding, Danija 2025-01-16 L~ t T o

Vieta Datums (gggg.mm.dd) Paraksts

DoC Revison_ 01_012025/ S atbilstibas deklaracija aizstaj deklaraciju, kas datéta ar 2022-10-01

ce

200008009-2-LV



1 Atbilstibas deklaracijas

1.2 UK Declaration of Conformity
Apzimétais uznémums

Alfa Laval Kolding A/S, Albuen 31, DK-6000 Kolding, Danija, +45 79 32 22 00

Uznémuma nosaukums, adrese un talruna numurs

ar 80 apliecina, ka

Varsts

Apzimé&jums

Unikals standarts

Tips

Sérijas numurs no 1181354 lidz 9999999
Sérijas numurs no AAB000000001 I'dz AAB999999999
Sérijas numurs no 100700000001 Itdz 100799999999

atbilst $adam direktivam ar grozijumiem:

» The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008
The Pressure Equipment (Safety) Regulations 2016

Parakstits 8T uznémuma varda: Alfa Laval Kolding A/S.

BU higiéniskas Skidrumu apstrades nodalas viceprezidents

Izstr&dajumu parvaldibas vaditajs Mikkel Nordkvist
Amats Vards, uzvards
v W et
Kolding, Danija 2025-01-16 P L v Gl
Vieta Datums (gggg.mm.dd) Paraksts

DoC Revison_01_012025

=Y
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2 DrosSiba

Vispirms izlasiet So informaciju

ST lietotaja rokasgramata ir paredzéta operatoriem un apkopes in-
Zenieriem, kas strada ar piegadato Alfa Laval izstradajumu.

Operatoriem pirms jebkadu darbu veikS§anas vai pirms piegadata
Alfa Laval izstradajuma iedarbinaSanas ir jaizlasa un jaizprot pie-
gadata Alfa Laval izstradajuma DroSibas, uzstadisanas un eks-
pluatacijas instrukcijas.

Neieverojot instrukcijas, var izraisit nopietnus negadijumus.

Saja dokumenta ir aprakstits paredzétais piegadata Alfa Laval iz-
stradajuma lietoSanas veids. Alfa Laval neuznemas nekadu atbil-
dibu par traumam vai bojajumiem, ja aprikojums ir lietots jebkada
cita veida.

ST lietoSanas instrukcija ir izstradata, lai lietotajam sniegtu infor-
maciju uzdevumu drosai veikS§anai visos piegadata Alfa Laval iz-
stradajuma darbmdza posmos.

Lietotajam vienmér vispirms ir jaizlasa nodala Drosiba. Péc tam
lietotajs var pariet uz attiecigd veicama uzdevuma sadalu, lai ie-
gutu nepiecieSamo informaciju.

Vienmeér uzmanigi izlasiet nodalu Tehniskie dati.

S1ir piegadata Alfa Laval izstradajuma lietotdja rokasgramatas
pilna versija.

Saja lietotaja rokasgramata ieklautie attéli un tehniskie dati bija pareizi
rokasgramatas izdo$anas bridi. Tacu, ta ka nepartraukti tiek veikti uzlabojumi,
meés paturam tiesibas maintt vai parveidot lietotaja rokasgramatu bez iepriekséja
pazinojuma vai saistibam.

Originala lietoSanas rokasgramata ir anglu valodas versija. Alfa Laval nevar saukt
pie atbildibas par nepareiziem tulkojumiem. Ja rodas Saubas par informacijas
pareizibu, jaizmanto versija anglu valoda.

200008009-2-LV
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2 DroSiba

2.1 DrosSibas apzimé&jumi

Obligatas darbibas zimes

Obligata visparéja darbibas zime.

O@

Skattt lietotaja rokasgramatu.

Lietot acu aizsarglidzeklus — aizsargbrilles.

Lietot roku aizsarglidzeklus — aizsargcimdus.

Lietot aizsarglidzeklus — aizsargkiveri.

TrokSnaina vidé lietot ausu aizsargus.

Ce®e

Lietot aizsarglidzeklus — aizsargapavus.

Bridinajuma zimes

Visparigs bridinajums.

Transportét ar autoiekravéju vai citiem industrialiem transportli-
dzekliem, ja krava ir smaga.

Karsta virsma un apdegumu risks.

sed

Sagrie$anas risks.

200008009-2-LV



Drosiba 2 FAY

Koroziva viela.

Plaukstu saspieSana.

200008009-2-LV 9
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2 DroSiba

2.2 DroSibas pasakumi

Sajas lapas ir sniegts apkopojums var visiem lietotaja rokasgramata
shiegtajiem bridinajumiem. Pievérsiet ipaSu uzmanibu talak sniegtajiem
noradijumiem, lai izvairitos no smagam traumam un/vai piegadata Alfa Laval
izstradajuma bojajumiem.

Visparigi

O

Lai noverstu negaiditu palaidi un saskari ar kustigdm dalam, kas
ir zem sprieguma:
vienmeér dro8i atvienojiet stravas padevi:

» Stravas padeves atvienoSanas iericei jabat atvienotai (izslégta
pozicija) un blokétai.

Transportésana un celSana

Nekad neceliet aprikojumu veidos, kas nav aprakstiti $aja rokas-
gramata.

Vienmer transporté$anas laika izmantojiet originalo iepakojumu
vai lidzigu iepakojumu.

Vienmeér parliecinieties, vai personalam ir celSanas darbibu pie-
redze.

Vienmer parliecinieties, ka visi savienojumi tiek atvienoti pirms
méginat nonemt varstu no iekartas.

Vienmer parbaudiet, vai nevar notikt smérvielu noplide.
Vienmer noteciniet Skidrumu no varstiem pirms transportéSanas.

Vienmeér nodroSiniet varstam pietiekamu fiksaciju transportésa-
nas laika — ja ir pieejams specials iepakojuma materials, tas ir
jaizmanto.

Vienmeér izlaidiet saspiesto gaisu.

P> GO9

Vienmeér izmantojiet noraditos celSanas punktus, ja tadi ir. Parlie-
cinieties, vai celSanas aprikojums ir piemérots piegadatajam Alfa
Laval izstradajumam.

Vienmer atbilstoSi nostipriniet ierici transportéSanas laika.

Vienmer parliecinieties, vai pacelSanas punkts ir viena Iinija ar
gravitacijas centru. Pielagojiet pacelSanas punktu péc nepiecie-
Samibas.

Vienmer izmantojiet piemeérotu transportésanas ierici, pieméram,
autokravéju vai paleSu iekravéju.

Vienmer izmantojiet smagam detalam piemérotu celSanas apri-
kojumu, ja nepiecieSams. Izmantojiet celSanas stréles, ja tas ir
pieejamas.

Vienmer pieskatiet kravu un cel$anas darbibas laika uzturieties
drosa attaluma.

200008009-2-LV



DroSiba 2

Uzstadisana

Ja vietéjie droSibas noteikumi paredz, ka varsts pirms nodoSanas
ekspluatacija ir japarbauda un jaapstiprina atbildigajam iestadem,
pirms ta uzstadidanas konsultéjieties ar Sim iestddém un ladziet
tam apstiprinat planoto uzstadisanu.

Vienmeér péc lietoSanas izlaidiet saspiesto gaisu.

Vienmér montgjiet varstu pilntba pirms iedarbinaSanas un parlie-
cinieties, vai viss ir vieta un kartigi pievilkts.

Nedrikst pieskarties savilcéja komplektam un izpildmehanisma
virzula katam, ja izpildmehanismam tiek padots saspiests gaiss.

Pirms varsta uzstadiSanas, parbaudes, montazas vai demonta-
Zas vienmer parliecinieties, vai varsta un caurulés ir samazinats
spiediens, tas ir iztukSotas un atdzesétas I1dz apkartéjas vides
temperatarai.

Nedrikst bazt pirkstus caur varsta pieslégvietam, ja izpildmehani-
smam ir pievienots saspiests gaiss.

>R @

Nekada gadijuma nestradajiet ar varstu un nepieskarties kusti-
gam dalam, ja izpildmehanismam ir pievienots saspiests gaiss.

Ekspluatacija

Vienmér uzmanigi izlasiet nodalu “Tehniskie dati”.

Nekada gadijuma nedarbiniet varstu, kamér nav apliecinata pa-
reiza uzstadidana.

Nedrikst vienlaikus noslégt ventilacijas savienojumus (AC1,
AC3), jo abus varsta aizbaznus var pacelt (var tikt sajaukti).

Nedrikst saspiest nopludes izvadu.
Nedrikst saspiest CIP izvadu, ja tas ir uzstadits.

Nekad neaizskariet varstu vai caurulvadus, ja tie ir karsti.

Nekad nepieskarieties varstam vai caurulvadiem, ja notiek karsta
Skidruma apstrade vai sterilizacija.

P @

Vienmeér péc tiridanas kartigi noskalojiet ar tiru Gdeni.
Vienmer rikoties |oti piesardzigi ar sdrmu un skabi.

Vienmer ieveérojiet instrukcijas, kas sniegtas tirisanas lidzek|u,
mazgasanas lidzeklu, ellu u.c. piegadataju nodrosinatajas drosi-
bas datu lapas.

>

Nekada gadijuma nepieskarieties varsta kustigajam dalam dar-
bibas laika.

Nekada gadijuma nedemontéjiet varstu darbibas laika vai kad
tas ir hermetizéts.

Vienmeér péc lietoSanas izlaidiet saspiesto gaisu.

Nedrikst pieskarties savilcéja komplektam un izpildmehanisma
virzula katam, ja izpildmehanismam tiek padots saspiests gaiss.

Nekad nepieskarties kustigam dalam, ja izpildmehanismam ir
pievienots saspiests gaiss.

200008009-2-LV
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A'A 2 DroSiba

Apkope

Lai optimizétu piegadata Alfa Laval izstradajuma darbibu un sa-
mazinatu dikstaves laiku remontdarbu veikSanai, javeic apkope,
kas ietver Sadus posmus:

» Piegadata Alfa Laval izstradajuma parbaude un apkope: stin-
gri ievérojiet tehnisko dokumentaciju.

» Profilaktiska tehniska apkope: piegadata Alfa Laval izstra-
dajuma vizuala parbaude, péc kuras tiek veikti nepiecieSamie
pielagojumi un ieplanota periodiska dilstoSo detalu nomaina.

* Remontdarbi: komponenta neplanota saliSana, kas biezi iz-
raisa sistémas apstasanos. Bojati komponenti ir janomaina

+ Originalo Alfa Laval rezerves dalu krajumi: Alfa Laval iesa-
ka turét krajuma originalas rezerves dalas, lai atvieglotu profi-
laktiskas tehniskas apkopes veikSanu un saisinatu dikstaves
laiku neplanotas sali$anas gadijuma

Vienmer uzstadiet blives pareizi.

Vienmer pirms apkalpes nonemiet CIP savienojumus, ja tadi ir
uzstadrti.

Vienmeér péc lietoSanas izlaidiet saspiesto gaisu.

Pirms varsta demontazas vienmeér parliecinieties, vai varsta un
caurulés ir samazinats spiediens, tas ir iztukSotas un atdzesétas
[1dz apkartéjas vides temperatirai.

Nedrikst bazt pirkstus caur varsta pieslégvietam, ja izpildmehani-
smam ir pievienots saspiests gaiss.

Nedrikst pieskarties savilcéja komplektam un izpildmehanisma
virzula katam, ja izpildmehanismam tiek padots saspiests gaiss.

Nekad neapkopiet ventili, kad tas ir karsts.

Nekada gadijuma nestradajiet ar varstu un nepieskarties kusti-
gam dalam, ja izpildmehanismam ir pievienots saspiests gaiss.

> PP

Nekad neapkopiet varstu, ja varsts un caurulvadi ir zem spiedie-
na, ja tas nav 1pasi noteikts.

Glabasana

Alfa Laval iesaka:

» Piegadato Alfa Laval izstradajumu glabajiet tadu, kads tas ir
piegadats originalaja iesainojuma.

* Pieslégvietas(-u) atvérumam(-iem) jabut aizsargatam(-iem)
pret jebkadu iekldsanu.

» Atsegtam téraudam (kur$ nav neruséjoss) jabat nedaudz ieel-
lotam/iesmérétam.

+ Glabajiet tira, sausa vieta, kur nav tieSu saules staru vai ultra-
violetas gaismas.

» Temperatiras diapazons: no -5 °C Iidz +40 °C (no 23 °F dz
104 °F)

¢ Relativais mitrums zem 60%

» Nedrikst paklaut kodigu (tostarp gaisa esoSu) vielu ietekmei.

12 200008009-2-LV



DroSiba 2

Troksni

®

Noteiktos ekspluatacijas apstaklos nodroSinatais Alfa Laval pro-
dukts un/vai sistémas, kuras tiek ir uzstadtti, var radtt augsta I1-
mena skanas spiedienu. Ja nepiecieSams, ir jaisteno atbilstoSi

pasakumi aizsardzibai pret troksni, ievérojot vietéjo tiesibu aktus.

Riski

Apdegumu risks

» Smérella, iekartas dalas un dazadas tas virsmas var bt kar-
stas un izraistt apdegumus. Valkajiet aizsargcimdus.

O
A\
O

Kodigu vielu risks

» Vienmeér ar tirianas Skidrumiem, sarmiem un skabém rikojie-
ties loti uzmanigi un atbilstoSi atseviSkajam instrukcijam par
Siem Skidrumiem.

* Izmantojot kKimiskos tiriSanas lidzeklus un smérvielas, noteikti
ieverojiet visparéjos noteikumus un piegadataja ieteikumus
par ventilaciju, personala aizsardzibu utt.

SagrieSanas risks

» Asas malas, 1paSi rezervuara disku un vitnu malas, var radit
iegriezumus. Valkajiet aizsargcimdus.

> Pe

Saspiesanas risks
* Nelieciet rokas varstu atveru vietas, kur tas var iespiest.

200008009-2-LV
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A'A 2 DroSiba

Drosibas parbaude

Visu piegadata Alfa Laval izstradajuma aizsargiericu (vairogu,
aizsargu, vaku u.c.) vizuala parbaude ir javeic ne retak ka reizi

12 ménesos. Ja aizsargierice ir pazudusi vai bojata, ta ir janomai-
na, it pasi gadijumos, kad ierices trikums pasliktina droSibas
veiktspé&ju. Aizsargierices stiprindjums ir jaaizstaj tikai ar tada
pasa vai lidzvertiga tipa stiprinajumiem.

Parbaudes pienemsanas kritériji:

* Nedrikst bit iespéja sasniegt kustigas dalas, ko sakotnéji ir
aizsargajusi aizsargierice.

» Aizsargiericei ir jabat droSi piestiprinatai.
« Parliecinieties, vai aizsargierices skrives ir cieSi pievilktas.

Procedura nepienems8anas gadijuma:

+ Salabojiet un/vai nomainiet aizsargierici.

2.3 Bridinajuma zimes teksta
Pievérsiet uzmanibu dro8ibas instrukcijam $aja lietotaja rokasgramata.

Talak ir sniegtas definicijas Cetram droSibas zZimju pakapém, kas teksta
izmantotas, lai noraditu uz traumu risku personalam vai bojajumu risku
piegadatajam Alfa Laval izstradajumam.

Norada tieSa apdraudéjuma situaciju, kas, ja netiek novérsta, izraisis navi vai
smagu traumu.

/\ BRIDINAJUMS

Norada potenciali bistamu situaciju, kas, ja netiek novérsta, var izraisit navi vai
smagu traumu.

/\ UZMANIBU!

Norada uz potenciali bistamu situaciju, kas, ja netiek novérsta, var izraisit nelielus
vai vidéjus bojajumus piegadatajam Alfa Laval izstradajumam.

Norada svarigu informaciju, lai vienkarsotu vai precizétu procediras.

14 200008009-2-LV



DroSiba 2

2.4 Prasibas darbiniekiem

Operatori

Operatoriem ir jaizlasa un jaizprot ST lietotaja rokasgramata.

Apkopes personals

Apkopes personalam ir jaizlasa un jaizprot ST lietotaja rokasgramata. Apkopes
personalam un tehniskajiem specialistiem ir nepiecieSama kvalifikacija
attiecigaja joma, lai droSi veiktu apkopes darbus.

Praktikanti

Praktikanti var veikt uzdevumus pieredzéjusa darbinieka uzraudziba.

Citi cilveki
Nepiederosas personas nedrikst pieklut piegadatajam Alfa Laval
izstradajumam.

Dazos gadijumos var bat nepiecieSams algot darbinieku ar Tpasu kvalifikaciju
(pieméram, elektriki, metinataji). Dazos $ados gadijumos personalam ir jabat
sertificétam atbilstosi vietéjiem noteikumiem un ar pieredzi ltJdzigu veidu darbu
veikSana.

200008009-2-LV
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2 DroSiba

2.5 Informacija par parstradi

IzsainoSana

lepakojuma materials var sastavét no koka, plastmasas, kartona kastem un
daZos gadijumos art metala siksnam.

» Koka un kartona kastes var tikt atkartoti izmantotas, parstra-
“ datas vai arT izmantotas energijas atjauno$anai.

’ ‘ * Plastmasa ir japarstrada vai ar1 jasadedzina licencéta atkritu-
.’ mu savak$anas uznémuma.

* Metala siksnas ir janosuta materialu parstradei.

Apkope

Apkopes laika piegadatajam Alfa Laval izstradajumam ir janomaina ella (ja
tada izmantota) un dilstoSas detalas.

+ Ellas un visu nemetala dilstoSo detalu likvidacija ir javeic saskana ar
vietéjam normativo aktu prasibam.

» Gumija un plastmasa ir jasadedzina licencéta atkritumu sadedzinasanas
iekarta. Ja Sada iespéja nav pieejama, Sie materiali jautilizé atbilstosi
vietéjiem noteikumiem.

+ Gultni un citas metala dalas ir janosuta licencétam materialu
parstradatajam.

» Blivgredzeni un berzes oderéjumi ir janogada licencéeta pildizgaztuve.
Noskaidrojiet vietéjos noteikumus.

+ Visas metala detalas ir janosita materialu parstradei.

* Nolietotas vai bojatas elektroniskas dalas ir janosita licencétam
uznémumam materialu parstradei.

Nodosana luznos

Péc lietoSanas aprikojums japarstrada saskana ar attiecigiem vietéjiem tiesibu
aktiem. Papildus pasai iericei ir janem véra art kaitigas atliekas no darba
skidruma, un ar tam jaapietas piemeérota veida. Ja rodas Saubas vai nav
pieejama pilna informacija par vietéjiem noteikumiem, sazinieties ar vietéjo
Alfa Laval tirdzniecibas uznémumu.

Ka sazinaties ar Alfa Laval

Visu valstu kontaktinforméacija tiek nepartraukti atjauninata masu timekla
vietné.

Apmeklgjiet vietni www.alfalaval.com, lai pieklltu Sai informacijai.

200008009-2-LV
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3 UzstadiSana

3.1 lzpakoSana/uzglabaSana starplaikos

Rokasgramata ir ieklauta piegades komplektacija.

Uzmanigi izlasiet instrukcijas.

Péc uzstadiSanas uz varsta labi saredzama vieta novietojiet komplekta ietverto bridinajuma uzlimi.

Uznémumu Alfa Laval nevar saukt pie atbildibas par nepareizu izpako3anu.

Parbaudiet, vai ir piegadatas talak noraditas lietas.
1. Pilntba komplektéts varsts

2. Piegades pavadzime

3. Bridinajuma uzlime

@

Nonemiet aug$éjo atbalstu.

TD 449-021

(2)

Izceliet varstu.

I

Ladzu, nemiet véra uz kastites noradito
varsta svaru.

TD 449-022

200008009-2-LV 17



A 3 UzstadiSana

©

Nonemiet iespéjamos iepakojuma materialus 1
no varsta pieslégvietam.
\

|

ij TD 449-043_1

/ ¥
\
]
\
\

@

Parbaudiet, vai varstam nav redzamu
transportésanas bojajumu.

TD 449-327

©

Centieties nesabojat gaisa savienojumus,
nopltdes izvadu, varsta pieslégvietas un CIP
savienojumus, ja uzstadrti.

Do

TD 449-044_1

18 200008009-2-LV



UzstadiSana 3 |AY

Izjauciet, ka paradits 1.—6. attéla (skatiet art —
Seit: Varsta izjauk$ana lpp. 36). & M)
1. Padodiet saspiestu gaisu. -—©
2. Nonemiet augséjo skavu. T HE ‘
iy
3. Izlaidiet saspiesto gaisu. i
4. Izceliet izpildmehanismu ar aizbazniem. =
-— —
5. Nonemiet apakséjo skavu.
6. Nonemiet apak$éjo bliveSanas elementu.
- —
l ﬁm 449-017_1
6]
A = ieslégts B = izslégts C = gaiss
Piestipriniet varstam blivéSanas elementu. £E -~
al i’ | \

TD 449-023_1

1. Novietojiet izpildmehanisma dalu karba. i

2. Pievienojiet atbalstus.
\
\

3. Aizveriet karbu un noglabajiet.

leteikums.

Pirms uzglabasanas starplaikos varsta
korpusu un karbu markegjiet ar vienadu
numuru.

200008009-2-LV 19



A'A 3 UzstadiSana

3.2 Vispariga informacija

Varstam standartaprikojuma ir metinasanai paredzéti gali, bet to var aprikot arT ar stiprinajumiem.
Vienmér uzmanigi izlasiet tehniskos datus. Skatiet Seit: Tehniskie dati lpp. 51.
Vienmer péc lietoSanas izlaidiet saspiesto gaisu.

Nedrikst pieskarties savilcéja komplektam un izpildmehanisma virzula katam, ja izpildmehanismam tiek
padots saspiests gaiss (skatiet bridinajuma uzlimi).

Uz varsta labi saskatama vieta novietojiet komplekta ieklauto bridingjuma uzlimi.
Alfa Laval nevar saukt pie atbildibas par nepareizu uzstadisanu.
Vienmeér uzstadiet varstu vertikali.

Noplldes izvads ir japagriez uz leju!

@)z EHEDG

EHEDG apstiprinatiem varstiem izmantojiet savienojumu saskana ar EHEDG pozicijas dokumentu “Viegli
tirami caurulu savienojumi un apstrades savienojumi”.

Gaiss

/\ UZMANIBU!

Ar 3. tipa izpildmehanismu (8120 mm) apaks$éjo
ligzdas piespieSanas funkciju drikst aktivizét tikai
tad, ja uzstadijums ir varsta korpusa. Ligzdas pie-
spiesanas aktivizéSana, ja uzstadijums nav varsta
korpusa, var izraisit izpildmehanisma bojajumus.

2300-0051

« Vibracijas %
+ Caurulu termiska izpleSanas (74

+ Parmeérigi metinajumi

T
Nenoslogojiet varstu, jo tadéjadi var deformét blivesa-
nas zonu un radtt varsta nepareizu darbibu (nopladi
vai bojajumus).

» Caurulvadu parslogosana

- Optimalai drenazai uzstadiet varstu vertikali A@

Bojajumu risks!

20 200008009-2-LV




UzstadiSana 3 |AY

Stiprinéjumi: Neaizmirstiet par blivgredzeniem!

+ parliecinieties, vai savienojumi ir ciesi.

IR
]

T
CT)

L AC3
\
Gaisa pieslégums: R 1/8 collas (BSP). AC2
- AC1. Augsgjas ligzdas tirisana j { ACT
» AC2. Atvérts varsts o ;

AC3. Apakségjas ligzdas tiriSana ] - I

. Apaksajas lig HNERN.

[ L] (

! t \1 )

CIP ievads CIP ievads
s
~H
CIP savienojumam (papildaprikojums): E
1. skatiet tiriSanas aprakstu nodala leteicama tirisa-
na lpp. 29.
2. Pareizi pievienojiet CIP = o

kM

CIP izvads

R 3/8 collas (BSP), aréja vitne

200008009-2-LV 21



3 Uzstadisana

CIP ievads CIP izvads

Svarigi CIP ievadu pievienot maza-
jai ievades sprauslai, lai izvairitos
no spiediena veidoSanas tiriSanas
nodalijuma.

v I/
; N

Pielagojiet sprauslas malas ar blivéSanas materiala iedobi.

22 200008009-2-LV



UzstadiSana 3 |AY

3.3 Metinasana

Standartaprikojuma varstam ir metinami gali.

EHEDG apstiprinatiem varstiem izmantojiet savienojumu saskana ar EHEDG pozicijas dokumentu “Viegli
tirami caurulu savienojumi un apstrades savienojumi”.

Metiniet uzmanigi, cenSoties to darit bez nospriegojuma, lai nedeformétu blivéSanas zonu.

Péc metinasanas parbaudiet varsta darbibas vienméribu.

/\ UZMANIBU!

Nekad nebaziet pirkstus caur varsta pieslégvietam, ja izpildmehanismam ir pievienots saspiests gaiss.

@ Izjauciet varstu saskana ar noradijumiem
nodala Varsta izjaukSana lpp. 36.

Saglabajiet minimalo atstarpi, lai varétu 7
nonemt izpildmehanismu ar iek8éjam varsta
dalam — skatiet talak Saja nodala.

Ja pastav risks savainot k3jas, Alfa Laval
iesaka zem varsta atstat 120 mm (4,7 collu)
atstatumu (noveértéjiet konkrétos ieblvésanas
apstaklus).

TD 449-024_1

7
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A'A 3 UzstadiSana

©

Parliecinieties, vai varsta korpuss ir pagriezts
pareizi — koniskajai varsta ligzdai ir jabat
vérstai uz augsu.

TD 449-329

UZ AUGSU Péc varsta korpusa uzstadisanas
nonemiet uzlimi.

@ Péc metinaSanas salieciet varstu atbilstoSi
noradijumiem nodala Varsta montaza lpp.
43.

(s)

Parbaude pirms lietoSanas:

o @ AC3
1. Padodiet saspiestu gaisu AC1, AC2 un
AC3 vienam péc otra |
C
2. Darbiniet varstu vairakas reizes, lai 2;

nodrosinatu, ka tas darbojas nevainojami. I

fD 449-045_2

Saciet ekspluataciju.

Ja ir uzstadits ThinkTop®, B mérijumam pieskaitiet 180 mm (7,1 collu).

24 200008009-2-LV



UzstadiSana 3

1. tabula. Z
1. Apak3éjo blivéSanas elementu var nonemt, neiz-
nemot izpildmehanismu un varsta iek3€jas dalas.
2. Izpildmehanismu un varsta iek8€&jas dalas var iz-
celt no varsta korpusa. ' B
i
2. tabula. 1
1. Apaksejo bliveSanas elementu var izjaukt tikai tad, ©
ja ir nonemts izpildmehanisms un iek$&jas dalas. A
904
1. tabula:
(Visi mérijumi ir noradtti milimetros) (1 mm = 0,0394 collas)
ISO DIN
L2mrs DN/OD DN/OD DN/OD DN/OD DN/OD | DN DN DN DN DN DN DN
38 51 63,5 76,1 1016 | 40 50 65 80 100 125 150
A
Basic/SeatClean 160 200 250 250 290 160 | 200 | 240 | 220 | 280 | 320 | 305
PMO 195 225 245 279
A
HighClean/UltraClean 200 265 300 300 360 200 | 265 | 290 | 270 | 350 | 390 | 375
PMO 265 300 320 349
B
Basic 700 760 909 909 1148 | 700 | 760 | 909 | 909 | 1148 | 1350 | 1370
SeatClean 700 760 880 880 1050 | 700 | 760 | 880 | 880 | 1050 | 1250 | 1270
PMO 765 885 900 1050
B
HighClean/UltraClean 810 870 1020 1020 1250 | 810 | 870 | 1020 | 1020 | 1250 | 1400 | 1420
PMO 877 1047 1060 1250
C’ 60,8 73,8 86,3 98,9 123,6 64 76 | 92 | 107 | 126 | 151 | 176
1 C mérijumu vienmeér var aprékinat, izmantojot $adu formulu: C = % ID, augs. + % ID, apaks. + 26 mm (1 colla).
2. tabula:
ISO DIN
Lzmars DN/OD | DN/OD | DN/OD | DN/OD | DN/OD | DN DN | DN | DN | DN | DN DN
38 51 63,5 76,1 101,6 40 50 65 80 | 100 | 125 | 150
A
Basic/SeatClean 120 140 170 170 200 120 | 140 | 170 | 160 | 200 | 250 | 235
PMO 135 145 165 189
A
HighClean/UltraClean 170 190 220 220 270 170 | 190 | 220 | 210 | 270 | 320 | 305
PMO 190 220 240 259

200008009-2-LV
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ST lapa ar noliku ir atstata tuksa.



4 Ekspluatacija

Vienmér uzmanigi izlasiet tehniskos datus. Skatiet Seit: Tehniskie dati lpp. 51.
Varsts pirms piegades ir noreguléts un parbaudtts.

Pieversiet uzmanibu iesp&jamam problémam.

/\ UZMANIBU!

Vienmeér péc lietodanas izlaidiet saspiesto gaisu.

Nedrikst pieskarties savilcéja komplektam un izpildmehanisma virzula katam, ja izpildmehanismam tiek
padots saspiests gaiss (skatiet bridinajuma uzlimi).

tikt sajaukti).

Alfa Laval nevar saukt pie atbildibas par nepareizu ekspluataciju.

Nedrikst vienlaikus noslégt ventilacijas savienojumus (AC1, AC3), jo abus varsta aizbaznus var pacelt (var

/\ UZMANIBU!

Nekad nepieskarieties varstam vai caurulvadiem, ja notiek karsta Skidruma apstrade vai sterilizacija.

200008009-2-LV
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4 Ekspluatacija

4.1 Problému novérSana

I

Pirms nodiluSo detalu mainas uzmanigi izlasiet apkopes instrukciju.

Problema

lemesls/rezultats

Remonts

Noplude starp blivéSanas elementu
(79) un apaksgjo aizbazni (75)

NodiluSi/produkta ietekméti blivgre-
dzeni/uzmavas blive (76/77/78)

* Nomainiet blivgredzenus/uzma-
vas blvi

Izmantot citas kategorijas gumi-
ju

+ Pareizi ieellojiet

Nopllde pie nopludes izvada

+ Dalinas starp varsta ligzdam un
aizbazna blivém (56/74)

* NodiluSi/produkta ietekméti aiz-
bazna blivgredzeni (56/74)

* Aizbaznis nav pareizi uzstadits

* lznemiet dalinas

+ Parbaudiet aizbazna blives

+ Nomainiet aizbazna blives

* Izmantot citas kategorijas gumi-
ju

+ Uzstadiet aizbazni; skatiet 3. soli
sadala Varsta montaza lpp. 43

Noplide pie blivéSanas elementa
(48)/augséja aizbazna (55)

NodiluSi/produkta ietekméti blivgre-
dzeni/uzmavas blive (izméri
38/39/46/49)

* Nomainiet blivgredzenus/uzma-
vas blivi

* |zmantot citas kategorijas gumi-
ju

* Notiriet un, ja nepiecieSams, no-
mainiet virzo$o gredzenu (45)

Noplide pie skavas (64)

» Parak veci/produkta ietekméti
blivgredzeni (76 un 47) (un 52,
ja varsta korpuss ir nostiprinats
ar skavu)

+ Valiga skava (64)

+ Nomainiet blivgredzenus
* Izmantot citas kategorijas gumi-
ju

* Pievelciet skavu

CIP noplade

Nodilugi blivgredzeni (40/67/71)

Nomainiet blivgredzenus

Noplide pie varpstas skavas (43)

Bojats blivgredzens (39); nodilusi/
produkta ietekméta uzmavas blive
(57) vai smidzinataja sprausla (58)

* Nomainiet blivgredzenu
* Nomainiet aizbazna blives

* Izmantot citas kategorijas gumi-
ju

Apaks$géjais aizbaznis neparslédzas
aizverta pozicija

* Nepareizas kategorijas gumija

Nepareizi uzstadita starplika

* Nepareizi uzstadits (skatiet
2.3. sadalu)

* Izmantot citas kategorijas gumi-
ju

» Uzstadiet jauno starpliku pareizi

+ Korigéjiet uzstadisanu

Aizbaznis parslédzas ar nevienmé-
rigdm kustibam (parbides/iesprisa-
nas efekts)

* Nepareizas kategorijas gumija
* Nepareizi uzstadita starplika

* Nepareizi uzstadits (skatiet
2.3. sadalu)

* Izmantot citas kategorijas gumi-
ju

+ Uzstadiet jauno starpliku pareizi

+ Korigéjiet uzstadisanu

28
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Ekspluatacija 4

4.2 leteicama tiriSana

Piegadatais izstradajums ir paredzéts tirisanai uz vietas (Cleaning In Place — CIP).

NaOH = natrija hidroksTds.
HNO3 = slapekiskabe.

Tiri8anas dzekli jauzglaba/jautilizé saskana ar spéka esosajiem noteikumiem/direktivam.

leteicamais minimalais atrums CIP: 1,5 m/s.

/\ UZMANIBU!

Vienmer rikoties |oti piesardzigi ar sdrmu un skabi.

Nedrikst pieskarties piegadatajam izstradajumam vai caurulvadiem, kad notiek sterilizacija.

TiriSanas lidzeklu pieméri
Izmantot tiru Gdeni, kas nesatur hloridus.

Metriska sistema

1. 1% (masas dala) NaOH 70 °C temperattra

1001
adens

Tirisanas

lidzeklis

2,2I + /1001 = F;'Salffs
33% NaOH Gdens Iczerdis

2.0,5% (masas dala) HNO, 70 °C temperattira

Tirisanas

1001 = yzeklis
Gdens

071 +
53% HNO,

Anglu mérvienibu sistéma

1. 1% (masas dala) NaOH 158 °F temperattra

O

3 — Tirisanas
2,2 . = :
N rgal-:C + 264 gal lidzeklis
R Gdens
— Tirndanas
0,58 gal + = N :
33% NaOH 264 gal lidzeklis
adens

2.0,5% (masas dala) HNO, 158 °F temperatira

O

+ 26,4 gal
Gdens

— Tindanas

0,18 gal
lidzeklis

53% HNO,

1. Nelietojiet parmeérigi koncentrétu tiriSanas ldzek-
li.= Palieliniet devu pakapeniski!

2. TiriSanas plismu pielagojiet procesam

Piena sterilizéSanalviskozi Skidrumi = Palieli-
niet tiriSanas plismul!

/\ UZMANIBU!

Vienmeér izskalojiet ar tiru Gdeni péc tirisanas.

Vienmeér izskalojiet!

Tirs CI

Tiri$anas lidzeklis

200008009-2-LV
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4 Ekspluatacija

4.3 TinsSana

Ligzdas tiriSanas cikli: é
1. Aizvérts varsts

000 %%
BRI

CIP

El ﬁ@ Produkts

7E D 449052

2. Tirdana caur apaksgjo Iiniju é

-~ D Produkts

............

<
3

0%
%

%3

VaS

CIP

L

B8

&

S

TD 449-053

3. Atveérts varsts

Produkts

% Produkts

4. TiriSana caur augséjo Iiniju

L
BB

RRERE

%

Produkts

RS

TD 449-055

%
&
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Ekspluatacija 4

/\ UZMANIBU!

Nedrikst sterilizéSanas laika aizskart varstu vai caurulvadus.

/\ UZMANIBU!

Nedrikst saspiest noplades izvadu.
Nedrikst saspiest CIP izvadu, ja tas ir uzstadits.

(Pastav sajaukSanas risks parmeériga spiediena dél).

CIP ievads CIP ievads
n &

o
i
e | o

[ 7]

e

ﬂw =

23130041

Noplades/CIP izvads T* W

CIP izvads

Varsta pneimatiska darbiba, veicot tiriSanu uz vietas

— —v

Katra varsta ligzda ir japacel tiriSanas cikla laika. Ligzdas pacelSanas ilgums nedrikst parsniegt
10 sekundes.

STis pneimatiskas funkcijas ietver:
1. augS$eja varsta ligzdas pacelSanu (notiek augséja varsta korpusa tirisanas laika);
2. apaks$éja varsta ligzdas piespieSanu (notiek apak$éja varsta korpusa tiriSanas laika).

Nakamaja shéma ir paradits So funkciju parskats kopa ar ieteicamajiem ilgumiem, kad CIP spiediens
ir 21 psi (1,5 bari). leteicams ligzdas pacel8anu/piespieSanu veikt katra sola vida CIP seciba.
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4 Ekspluatacija

. . PLC taimera| .- .. . Pacelsanas/
CI:’ Ttt'ki":(gs ThinkTop so- Thl'n:Ti‘;p ligzdas pa- ﬁe;'g::‘:: piespiesa-
P er (:ne . Varsta funkcija lenoida var- tgretor E_l celSanas/ ?Téanas nas reizu
garuma u sta Nr. rstare piespiesa- I skaits katra
varstu ims nas laiks! | 12IKS CIP soli®
Augs$éjas ligzdas pacelSana 2 Aktivizéts 2s <1s 1-2
Silta priekSska- | Apakssjas ligzdas pacel3ana 3 Aktivizéts 2s <1s 1-2
loSana 3 minad-
tes Noplides kameras skaloSana - - 5s - 1
Spirales tirais kats/balansieris - - 5s - 1
Aug&éjas ligzdas pacel8ana 2 Aktivizéts 2s <1s 1-2
Karsta S'fak’éa' Apakséjas ligzdas pacel$ana 3 Aktivizéts 2s <1s 1-2
na ar sarmu,
10 minites Noplldes kameras skaloSana - - 5s - 1
Spirales tirais kats/balansieris - - 5s - 1
Augs$éjas ligzdas pacelSana 2 Aktivizéts 2s <1s 1-2
Auksta p&cmaz- | Apakséjas ligzdas pacelsana 3 Aktivizéts 2s <1s 1-2
gasana 3 minaQ-
tes Noplides kameras skalosana - - 5s - 1
Spirales tirais kats/balansieris - - 5s - 1
Augs$éjas ligzdas pacelSana Aktivizéts 2s <1s 1-2
Paskabinata | Apakssjas ligzdas pacelsana Aktivizéts 2s <1s 1-2
skaloSana 3 mi-
nates Noplides kameras skaloSana - - 5s - 1
Spirales tirais kats/balansieris - - 5s - 1
Augséjas ligzdas pacelSana Aktivizéts 2s <1s 1-2
Auksta galiga | Apakséjas ligzdas pacelsana Aktivizéts 2s <1s 1-2
skalo$ana 3 mi-
nites Noplides kameras skaloSana - - 5s - 1
Spirales tirais kats/balansieris - - 5s - 1

1 Vertiba ir atkariga no varsta izmériem, CIP spiediena, produkta tipa, ka arT tauku un cukura satura. PLC taimeris ir ieteicama vértiba.

2 Ja ligzdas celSana/piespie$ana notiek uz pozicijas bazes, vértiba ir ar 6 baru gaisa spiedienu. Augsts atbildes signals vismaz 2 s.

3 Vartiba ir atkariga no pietiekama CIP $kidruma spiediena, produkta tipa, ka art tauku un cukura satura.

TiriSanas parbaude ir obligata, lai garantétu produkta drosibu

Saspiesta gaisa izraisitas tipiskas variacijas:

+ Garas gaisa padeves $|utenes

+ Mazs iekSéjais diametrs gaisa padeves Sluteném

» lerobeZota saspiesta gaisa pieejamiba

32
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5 Apkope
5.1 Visparéja tehniska apkope

Vienmér uzmanigi izlasiet tehniskos datus. Skatiet Seit: Tehniskie dati lpp. 51.

Vienmeér pareizi uzstadiet blives (sajauk8anas risks).
Vienmeér péc lietodanas izlaidiet saspiesto gaisu.
Vienmeér pirms apkopes nonemiet CIP savienojumus, ja tadi ir uzstadtti.

Vienmér izmantojiet originalas Alfa Laval rezerves dalas un turiet rezervé gumijas blives un virzo$os
gredzenus.

Varsts ir konstruéts ta, lai iek$€ja noplide neraditu produktu sajaukSanos. Varsta iek$é&ja noplade ir
redzama areji.

Regulari veiciet varstal/izpildmehanisma apkopi.
Péc apkopes parbaudiet, vai varsts darbojas vienmeérigi.
Visi l0zni jauzglabaljautilizé saskana ar spéka esosajiem noteikumiem/direktivam.

Gaiss Gaiss

/\ UZMANIBU!

Ar 3. tipa izpildmehanismu (J120 mm) apak3éjo
ligzdas piespieSanas funkciju drikst aktivizéet tikai
tad, ja uzstadijums ir varsta korpusa. Ligzdas pie-
spiesanas aktivizéSana, ja uzstadijums nav varsta
korpusa, var izraistt izpildmehanisma bojajumus.

2300-0051

/\ UZMANIBU!

Nekad neveiciet apkopi varstam, kad tas ir karsts.
Nedrikst veikt varsta apkopi, ja varsts/izpildmehanisms ir zem spiediena.

* = nepiecieSams atmosféras spiediens.
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5 Apkope

/\ UZMANIBU!

Nekad nebaziet pirkstus caur varsta pieslégvietam, ja izpildmehanismam ir pievienots saspiests gaiss.

Nedrikst pieskarties savilcéja komplektam un izpildmehanisma virzula katam, ja izpildmehanismam tiek
padots saspiests gaiss (skatiet bridinajuma uzlimi).

Varstu gumijas blives

Varstu aizbaznu blives

Varstu virzoSie gredzeni

Profilaktiska tehniska ap-
kope

Nomainiet péc 12 méne-
Siem’

Nomainiet péc 12 méne-
Siem'

Nomainiet, kad nepiecie-
Sams

Apkope péc noplides (no-
plides parasti sakas I€ni)

Nomainiet péc razosa-
nas cikla

Nomainiet péc razosa-
nas cikla

Planota tehniska apkope

» Regulari veiciet par-
baudes, lai parliecina-
tos, vai nav nopludes,
un nodrosinatu vien-
meérigu darbibu.

* Registréjiet datus par
varstu

* Izmantojiet statistiku,
planojot parbaudes

» Regulari veiciet par-
baudes, lai parliecina-
tos, vai nav nopludes,
un nodrosinatu vien-
meérigu darbibu.

* Registrgjiet datus par
varstu

Izmantojiet statistiku,
planojot parbaudes

Nomainiet, kad nepiecie-
Sams

ElloSana

Veicot montazuAlfa Laval
silikona bazes partikas ka-
tegorijas smérviela USDA
H;, apstiprinata smeérvie-
la

Veicot montazuAlfa Laval
silikona bazes partikas ka-
tegorijas smérviela USDA
H;, apstiprinata smérvie-
la

Nav

1 Atkariba no darba apstakliem. Ladzu, sazinieties ar Alfa Laval.

2 visas izstradajuma mitrinatas blives.

leellojiet vitni varsta aizbazna dalas ar Alfa Laval vai Iidzigu smérvielu.

Izpildmehanisma remontdarbi

* |zpildmehanismam nav nepiecieSama apkope, bet to var remontét.

» Jatas ir jaremonte, ieteicams nomaintt visas izpildmehanisma gumijas blives.

+ leellojiet blives ar Alfa Laval smérvielu.

» Lai izvairitos no iesp&jamiem melniem parpalikumiem 1. un 29. pozicija, Alfa Laval iesaka §im
divam pozicijam izmantot Alfa Laval smérvielu.

34
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Parbaudes pirms lietoSanas

1. AC1, AC2 un AC3 vienam péc otra padodiet sa-
spiestu gaisu.

2. Darbiniet varstu vairakas reizes, lai garantétu ta
vienmérigu darbibu.

Saciet ekspluataciju.

j TD 449-045_2
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5.2 Varsta izjaukSana

Rikojieties ar lGzniem pareizi.

Vienmér izmantojiet originalas Alfa Laval rezerves dalas. Ja nepiecieSams, nomainiet blives.

@

Izjauciet varstu, ka paradits attéla.
1. Padodiet AC2 saspiestu gaisu.

2. Atbrivojiet un nonemiet augséjo skavu
(64).

3. Izlaidiet saspiesto gaisu.

4. No varsta korpusa (50) izceliet
izpildmehanismu ar iek$€jam varsta
dalam.

5. Atbrivojiet un nonemiet apakséjo skavu
(64).

6. Nonemiet apakséjo blivésanas elementu
(79).

VARIANTS.

Ja varsta korpuss ir nostiprinats ar skavu:
atbrivojiet un nonemiet skavu un velciet
varsta korpusa aug$éjo (51) un apakséejo (53)
dalu pretéjos virzienos. Izvelciet blivgredzenu
(52).

Izlaidiet saspiesto gaisu.

A3

1 3
N
i i
A0E
I
hvd

Apaks$éja blivéSanas elementa izjaukSana

1. lzvelciet blivgredzenu (76) un uzmavas
blvi (77).

2. Nonemiet blivgredzenu (78).
3. lIzskravéjiet skaloSanas caurules (70).

4. Nonemiet blivgredzenus (71) un
sprauslas (72 + 73).

76 —
77 I ! 1
71 70

79 < —t

F=>-6|-© |

- \ — 1

—_—

2 |
8———C 1

TD 449-067_1
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©

@

a) Ja uzstadits gaisa nipelis AC1, padodiet
saspiestu gaisu un izpildiet 3A darbibas.

1. AC1 padodiet saspiestu gaisu.

2. Atskravejiet apaks€jo aizbazni (75),
vienlaikus atbalstot augsejo katu (1).

3. Nonemiet aizbazni.

4. |zlaidiet saspiesto gaisu.

b) Ja nav gaisa nipela AC1, izpildiet
3B darbibas.

1. Spiediet blivéSanas elementu (48)
nost no starplikas (37).

2. Atskravejiet apakséjo aizbazni,
vienlaikus atbalstot augsejo katu.

3. Nonemiet aizbazni (75).

Nomainiet blivgredzenu (38).

Informaciju par blivgredzena (74)
nomainu skatiet nodala Apakséjais
aizbaznis, radialas blives nomaina lpp.
39.

® ﬁ{\
S

5 ‘ — g
e

U TD 449-018_1 H

Ja pieejams augsejas ligzdas paceélums

A) leslégts
B) Izslégts
£ &
4 v

o Hﬂﬂa
| |

TD 449-074_1

Ja nav pieejams augséjas ligzdas pacelums

Nonemiet savienojuma sistému un augsejo
aizbazni, ka paradits attéla.

1. Atskravéjiet skaloSanas cauruli (41) (vai
aizbazni (15), ja nav uzstadits CIP).
Nonemiet blivgredzenu (40).

2. \Velciet fiksatoru (44) uz virzula kata (29).

3. Novelciet skavas (43) no varpstas ieliktna
(42).

4. |zvelciet augSé€jo aizbazni (55).
Parliecinieties, vai varpstas ieliktnis ir
atbrivots gan no virzula kata, gan augséja
aizbazna. Ja uz nopltudes kameras ir
uzstadits aréjais CIP: nonemiet
blivgredzenus (39).

29

44 ‘

===l

j 43 40/41
— [1]

TD 449-065_1

39— —
¢ |

55 15.2

200008009-2-LV
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©

1. Jatas ir uzstaditas, atskravéjiet
skaloSanas caurules (66) un nonemiet
blivgredzenus (67) un sprauslas (68
+ 69).

2. No starplikas (37) izvelciet augsejo
blivéSanas elementu (48).

3. No augséja blivésanas elementa izvelciet
blivgredzenu (47), uzmavas blivi (49) un
blivgredzenu (46).

37—

48 —— J
—emoLei |
[ 17

47 ————— TD 449-071
Nonemiet uzmavas blivi (57) (vai
izsmidzinataja sprauslu (58), ja varstam ir
uzstadits SpiralClean). 55
Informaciju par blivgredzena (56) nonems3anu
un nomainu skatiet Seit: Apakséjais -
aizbaznis, radialas blives nomaina lpp. 39. JIT
=
56 —C—— 1T/
H—p #— 58
57— == J

38
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5.3 Apakséjais aizbaznis, radialas blives nomaina

Rikojieties ar lGzniem pareizi.

Vienmér izmantojiet originalas Alfa Laval rezerves dalas. Ja nepiecieSams, nomainiet blives.

@

Ar nazi, skriivgriezi vai lt1dzigu instrumentu
nogrieziet un nonemiet veco blivgredzenu

(74). Rikojieties uzmanigi, lai nesaskrapétu ‘ \ )
aizbazni. e

AN

TD 449-025

(2)

1. Vispirms uzstadiet blivgredzenu, ka
paradits attéla.

2. Pagrieziet pa perimetru, lai fiksétu
starpliku, ka paradits att€la

3. Pirms uzstadiSanas uzmanigi ieellojiet
blives ar atbilsto§am ziepém vai
smérvielu.

TD 449-026

©

Novietojiet rika apakséjo dalu.

Detalas Nr.
DN/OD |DN/OD |DN/OD |DN/OD |DIN
Nr. Nr.

22’405” 29’1’%357 2101,6/1 | 1101,6/1 | 125150

’ 00 00
Ligzda @ |Ligzda @ | Ligzda @ | Ligzda @ | Ligzda @
533 813 1003 |1153 | 1153
9613426 | 9613426 | 9613426 | 9613426 | 9613426
001 002 003 004 004

Radialas blivéSanas riks, apak$€jais aizbaznis
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5 Apkope

1. Novietojiet rika augséjo dalu ar virzuli.

2. Saspiediet divas rika dalas kopa.

PO EEEED|
R

A
[N
2

Riks markeéts ar detalas numuru.

leslegts Izslégts

®
A

1. Padodiet saspiestu gaisu.

2. Izlaidiet saspiesto gaisu.

23130040

3. Nonemiet rika dalas.

I TP he———= -H
o l&!?b'\'

777

N

Parbaudiet blivi, lai nodrosinatu, ka gropé ta m
nav saverpusies, un, izmantojot skravgriezi,
spiediet 4 izcilnu punktus. N ]

TD 449-057_1
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5.4 Augseéjais aizbaznis, ass blives nomaina

Rikojieties ar lGzniem pareizi.

Vienmér izmantojiet originalas Alfa Laval rezerves dalas. Ja nepiecieSams, nomainiet blives.

@

Ar nazi, skriivgriezi vai lt1dzigu instrumentu

iznemiet veco blivgredzenu (56).

Rikojieties uzmanigi, lai nesaskrapétu N )
aizbazni. Le d § ]

TD 449-030

Vispirms uzstadiet blivgredzenu, ka paradits
attéla.

A
A = blives plakana puse
B = balansiera aizbaznis

C

B

C = neieellojiet aiz blivém

Novietojiet rika 1. dalu. Y

Detalas Nr.

Ligzda |Ligzda |Ligzda |Ligzda
253,3 81,3 21003 21153 . S

961305 (961305 |961305 | 961305 T 40 02

0501 0502 0508 0503

TD 449-033

Aksialas blivéSanas riks, augséjais aizbaznis

@

1. Novietojiet rika 2. dalu ar virzuli.

2. Saspiediet divas rika dalas kopa.

= |5 N 1aN|
3 (D)
TD 449-033_1 L%D

Riks markéts ar detalas numuru.
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©

. Padodiet saspiestu gaisu.
. Izlaidiet saspiesto gaisu.

. Pagrieziet rku par 45° attieciba pret

aizbazni.

. Padodiet saspiestu gaisu.

. |zlaidiet saspiesto gaisu un nonemiet riku.

o N
- ; @ < /// @
’ g3 ([ v
TD 449-034_1 j]
A = ieslegts
B = izslegts

. Parbaudiet blivi.

. lzlaidiet gaisu 3 dazadas perimetra

pozicijas.

N@ |

TD 449-042

42
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5.5 Varsta montaza

Rikojieties ar lGzniem pareizi.

Vienmér izmantojiet originalas Alfa Laval rezerves dalas. Ja nepiecieSams, nomainiet blives.

@

1. Augséjam blivéSanas elementam (48)
uzstadiet blivgredzenu (47) (nesaverpiet
to), uzmavas blivi (49) un blivgredzenu
(46) (ieellojiet ar Alfa Laval smérvielu).

/.
75\

leellojiet ar Alfa Laval partikas kategorijas
Blivgredzens ir viegli jaiespiez gropé. smeérvielu.

2. Uz starplikas (37) uzstadiet aug&éjo
bliveSanas elementu. .
3. Uzstadiet blivgredzenus (67) un
skaloSanas caurules (66). Parliecinieties,
vai sprauslas (68 + 69) ir pielagotas PP
iedobam. — T jG
48 — —
4‘%"3’7 J Ft=—=—g
49 et
47 e TD 449-071
1. Uzmavas blivi (57) uzstadiet uz augs$éja e /
aizbazna (vai smidzinataja sprauslas, ja a8
varstam ir uzstadits SpiralClean) un
blivgredzenu (38) — uz apaks$gja _ }
aizbazna. r -
2. Apak$eéjo aizbazni (75) strauji spiediet 55 e

augsSéja aizbaznt (55) caur uzmavas blivi.
Rikojieties uzmanigi, lai nesabojatu
uzmavas, kad apakséjais aizbaznis (75)
ar blivgredzenu (38) tiek spiests caur
uzmavas blivi.

=

2300-0044

Varstu izmériem DN/OD 38 &/ DN40 & DN/

OD51 un DN50: MontaZzas instruments uzmavas blivei ar dalas
uzmavas blivi (57) var uzstadrt tikai ar Tpasu Nr. 8010017878

instrumentu; sazinieties ar uznémumu Alfa

Laval.
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Uzstadiet savienojuma sistému un augsejo
aizbazni, ka paradits attelos (1.-4.).

1.

Spiediet fiksatoru (44) uz augsu uz virzula
kata (29).

Ja uz nopludes kameras ir uzstadits
aréjais CIP: uzstadiet blivgredzenus (39).
Uzstadiet varpstas ieliktni (42) uz virzula
kata. Uzstadiet augSéejo aizbazni (55).
Uzstadiet skavas (43) uz varpstas ieliktna
(42).

Uzstadiet fiksatoru (44).

Uzstadiet blivgredzenu (40). Uzstadiet

skaloSanas cauruli (41) (vai aizbazni (15),
ja nav uzstadits CIP).

29

44

"?53

2*E

+

43 40 41

g TD 449-331

I

556 42 15.2

Augséja un apakseja aizbazna detalu
uzstadidanai ieteicamais griezes moments

Izmeri

Griezes moments
(Nm)/(pedmarcinas)

38 mm/DN 40

51 mm/DN 50

5/(3,7)

Visi citi

20/(14,8)

an

|

1 = izslegts

TD 449-332_1 U

A = gaiss

Ja pieejams augsejas ligzdas pacélums

I

TD 449333

Ja nav pieejams augséjas ligzdas pacélums

44
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1. Uzstadiet blivgredzenus (71) un péc tam
sprauslas (72 + 73) un skalo$anas
caurules (70) (ja ir).

2. Uzstadiet blivgredzenu (78) un péc tam
uzmavas blivi (77) un blivgredzenu (76)
(nesaverpiet blivgredzenu) un uzmanigi
iespiediet gropé (ieellojiet ar Alfa Laval
smérvielu).

'/\\\\((((
/ AAAAAAAAA

‘)

TD449-144_2

leellojiet ar Alfa Laval smérvielu.

L

77 \‘=!=‘\
7 70
79 S I
= 86—+
— | E—(
P

81
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©

/\ UZMANIBU!

Nedrikst bazt pirkstus caur varsta
pieslégvietam, ja izpildmehanismam ir
pievienots saspiests gaiss.

Vienmeér pirms varsta demontazas padodiet
saspiestu gaisu.

Ja varsta korpuss ir nostiprinats ar skavu:

vispirms uzstadiet blivgredzenu (52), péc tam
aug$éjo (51) un apaksejo (53) varsta
korpusu. Uzstadiet un pievelciet skavu (64).

Salieciet varstu, ka paradits attélos (1.-6.).

1. Uzstadiet apak$éjo blivéSanas elementu
(79).

2. Uzstadiet un pievelciet apakséjo skavu
(64).

3. Padodiet saspiestu gaisu un samontgjiet
izpildmehanismu ar varsta korpusa (50)
iekSéjam dalam.

4. Uzstadiet un pievelciet aug3é&jo skavu
(64). leteicams ieellot skavu un skavas
uzgriezni. (Skavas uzgriezna
maksimalais griezes moments: 10 Nm/
7,4 pédmarcinas)

5. lIzlaidiet saspiesto gaisu.

Pirms varsta demontazas padodiet saspiestu
gaisu.

I -
|

1 f m79
A = ieslegts
B = izslegts
C = gaiss

46
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5.6 Izpildmehanisma demontaza

Rikojieties ar lGzniem pareizi.

Vienmér izmantojiet originalas Alfa Laval rezerves dalas. Ja nepiecieSams, nomainiet blives.

Izpildmehanismam nav nepiecieSama apkope, tacu to var remontét.

Izjauciet varstu saskana ar noradijumiem nodala Varsta izjauksana lpp. 36.

Izpildmehanisms ir sagatavots apkalpei. Skatiet attélu, izjaucot atbilstoSi Saja lapa aprakstitajiem
soliem.

@ 1. Nonemiet uzgrieznus (36) un paplaksnes
(35).

2. No izpildmehanisma izvelciet starpliku
(37).

3. Nonemiet parsega disku (25).

4. Nonemiet sprostgredzenu (24).

@ 1. Nonemiet virzula katu (29), pamatni (21)
un apaks$éjo virzuli (30).

2. Atdaliet tris detalas.

3. No pamatnes nonemiet blivgredzenus
(20, 22 un 23), no apakséja virzula
nonemiet blivgredzenus (33 un 31) un
virzoSo gredzenu (32), ka art nonemiet
blivgredzenu (28) no virzula kata.

4. Nonemiet atsperu bloku (14).

@ 1. Nonemiet iek$é&jo katu (27), galveno
virzuli (17) un distances starpliku (11) (ja
uzstadita). Nonemiet virzoSo gredzenu
(18) un blivgredzenu (19).

2. Nonemiet atsperu bloku (10).

@ 1. Atskravéjiet skraves (2) (pielimétas!).
2. Nonemiet aizturi (4).

3. Nonemiet augséjo virzuli (8). Nonemiet
blivgredzenus (7 un 9).

Neattiecas uz izpildmehanismu Nr. 3.
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@ Nonemiet blivgredzenu (5) un vadgredzenu

(6).

35

36

TD 449-068

33

21

34

25

37

48
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5.7 lzpildmehanisma montaza

Rikojieties ar lGzniem pareizi.

Vienmér izmantojiet originalas Alfa Laval rezerves dalas. Ja nepiecieSams, nomainiet blives.
Skatiet attélu, atkartoti montg&jot atbilstosi Saja lapa aprakstitajiem soliem.

Izpildmehanismam nav nepiecieSama apkope, tacu to var remontét.

@ 1. Uzlieciet virzo8o gredzenu (6) un
blivgredzenu (5).

I

Neattiecas uz izpildmehanismu Nr. 3:

Uzstadiet blivgredzenus (7 un 9).
Uzstadiet augS$ejo virzuli (8).

Uzstadiet aizturi (4).

o > ® N

Pievelciet skraves (2). (Nostipriniet ar
[Tmi).

@ 1. Uzstadiet atsperu bloku (10).

2. Uzstadiet blivgredzenu (19) un virzoSo
gredzenu (18).

3. Uzstadiet distances starpliku (11), galveno
virzuli (17) un iek$€jo katu (27).

@ 1. Uzstadiet atsperu bloku (14).

2. Uz virzula kata uzstadiet blivgredzenu
(28), uz apakseéja virzula uzstadiet
blivgredzenus (33 un 31) un virzo$o
gredzenu (32) un uz pamatnes uzstadiet
blivgredzenus (20, 22 un 23).

3. Uzstadiet virzula katu (29), apakséejo
virzuli (30) un pamatni (21).

4. Uzstadiet tris detalas.
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@ 1. Uzstadiet sprostgredzenu (24).
2. Uzstadiet parsega disku (25).

3. Uz izpildmehanisma uzstadiet starpliku
(37).

4. Uzstadiet un pievelciet uzgrieznus (36) un
paplaksnes (35).

6— |
il
9 —
8 — T———=
\ — 33
34
< 20
"
‘:\ 23
- 24
- 25
- |
‘ TD 449-068
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6 Tehniskie dati

I

Ir svarigi ievérot tehniskos datus uzstadiSanas, ekspluatacijas un apkopes laika.

Informéjiet personalu par tehniskajiem datiem.

Dati

Maks. produkta spiediens: 1000 kPa (10 bari) (145 psi)
Min. produkta spiediens: Pilns vakuums

SpiralCl ietei is minimalai ie- = .

dirgrr]as: ean ieteicamais minimalais spie 2 bari (29 psi)

Temperatras diapazons: No -5 °C Idz +125 °C (23-257 °F) (atkariba no gumijas kvalita-

tes)
Gaisa spiediens: Maks. 800 kPa (8 bari) (116 psi)
Produkti atbilstosi 2014/68/EK | kategorija, Skidrumu grupa 1

DN = 125 Skidrumu grupa 2

Materiali

Izstradajuma mitrinatas térauda dalas: Pret skabém izturigs térauds AlISI 316L

Citas térauda dalas: Nerlséjosais térauds AlSI 304

Izstradajuma mitrinatas dalas: EPDM, HNBR, NBR vai FPM

Citas blives: CIP blives: EPDM

Izpildmehanisma blives: NBR
lekSpuse/arpuse matéta (nopista) Ra < 1,6 (64 p”) lekSpuse

Virsmas apdare: spoza (puléta) Ra < 0,8 (32 u”) lekSpuse/arpuse spoza (iekSpu-
se puléta) Ra < 0,8 (32 p”)

Ra vértibas ir paredzétas tikai iek$€jai virsmai.

I

Svars (kg)
DN/OD DN
Izmérs
38 | 51 635761 1016 40 50 65 80 100 125 150
Svars (kg), Basic 135 15 | 24 | 24 | 34 |135| 15 | 24 | 24 | 34 | 44 | 45
Svars (kg), SeatClean 135 15 | 24 | 24 | 34 |135| 15 | 24 | 24 | 34 | 47 | 48
Svars (kg), High-/UltraClean | 14,5 | 16 | 27 | 27 | 38 |145| 16 | 27 | 27 | 38 | 51 | 52

Parbaudes pienemsanas kritériji:

+ Nedrikst but iespéja sasniegt kustigas dalas, ko sakotnéji ir aizsargajusi aizsargierice.
» Aizsargiericei ir jabat droSi piestiprinatai.

» Parliecinieties, vai aizsargierices skrives ir cieSi pievilktas.

Procedira nepienemsanas gadijuma:

» Salabojiet un/vai nomainiet aizsargierici.

Talak sniegtas tabulas vértibas versijai Unique PMO skatiet PD lapa.
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Izmers DN/OD DN
ISO/DIN/Sch.5 38 51 63,5 76,1 |101,6 |40 50 65 80 | 100 | 125 | 150
Kv vértiba

1,5 |15 |25 (25 |31 1,5 |15 |25 |25 |31 |3,7 |37
Augséjais ligzdas pacélums [m3/h]

Kv vértiba
09 |09 [19 |19 |25 09 |09 |19 |19 |25 |31 |3,1
Apakséjais ligzdas pacélums [m3/h]

Gaisa patérins
02 |02 |04 04 |062 |02 |02 |04 |04 |062 0,62 0,62
Augséjais ligzdas pacélums [n litri]!

Gaisa paterins
11 |11 |0,13 |0,13 (0,21 |11 1,1 |0,13 |0,13 |0,21 |0,21 | 0,21

Apaks$gjais ligzdas pacélums [n litri]!

Gaisa patérins
0,86 (0,86 1,63 [1,63 2,79 |0,86 (0,86 |1,62 |1,62 |2,79 |2,79 |2,79
Pamata kustiba [n litri]"

Kv-vértiba, SpiralClean

0,12 |0,12 |0,12 |0,12 |0,12 |0,12 (0,12 |0,12 |0,12 |0,12 |0,12 | 0,12
Varpstas CIP [m3/h]

Kv-vértiba, SpiralClean
0,25 |0,25 |0,29 | 0,29 (0,29 |0,25 |0,25 |0,29 |0,29 |0,29 | 0,29 |0,29
Noplides kameras ar&jais CIP [m3/h]

1 [n litri] = tilpums atmosféras spiediena.

Formula, kas paredzéta CIP plismas novértéSanai ligzdas pacelSanas laika (Skidrumiem, kuru
viskozitate un blivums ir lidzigi Gdenim):

Q=KveVAp

Q = CIP - plasma (m3/h).

Kv = Kv vértiba no iepriek$€jas tabulas.

A p = CIP spiediens (bari).

Cv = 1163 x Kv gpm

1 bars = 14,5 psi
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7/ Rezerves dalas

Katram piegadatajam Alfa Laval izstradajumam ir pieejams rezerves dalu saraksts.

Saja rezerves dalu saraksta ir ieklautas visbiezak nepiecieSamas dilsto$as mehanisma detalas. Ja
nepiecieSama detala, kura nav noradita saraksta, sazinieties ar vietéjo Alfa Laval parstavi, lai
noskaidrotu pieejamibu.

Muasu rezerves dalu katalogs ir pieejams vietné https://hygienicfluidhandling-catalogue.alfalaval.com.

Vienmér izmantojiet originalas Alfa Laval rezerves dalas. Alfa Laval izstradajumu garantija ir spéka,
lietojot tikai originalas Alfa Laval rezerves dalas.

7.1 Rezerves dalu pasutiSana

Pasutot rezerves dalas, vienmér ir janorada $ada informécija:

1. Sérijas numurs (ja pieejams)

2. Preces numurs/rezerves dalas numurs (ja pieejams)

3. Kapacitate vai cita atbilstoSa identificéjo$a informacija

7.2 Alfa Laval serviss
Uznémumam Alfa Laval ir parstavniecibas visas lielakajas pasaules valstis.

Ja radusSies jautajumi vai ir nepiecieSamas rezerves dalas Alfa Laval iekartam, sazinieties ar vietéjo
Alfa Laval parstavi.
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7 Rezerves dalas

7.3 Garantija — definicija

/\ BRIDINAJUMS

Paredzétas lietoSanas dokumenta noteikumi ir pilnigi. Nodroinata Alfa Laval produkta lietoSana ir atlauta
tikai atbilsto$i tehniskajiem datiem, kas sniegti paredzétas lietoSanas dokumenta.

Atskirigs lietojums, par kuru nav panakta vieno3anas ar Alfa Laval Kolding A/S, izslédz jebkadu atbildibu un
garantiju.

Nav atlauta nekdda nodro8inata Alfa Laval produkta modificéSana vai mainiSana, ja vien uznémums Alfa
Laval Kolding A/S to nav skaidri atlavis.

Atbildiba un garantija tiek izslegta talak noraditajos gadijumos.
+ Jatiek ignoréti ekspluatacijas instrukciju ieteikumi un noradijumi
» Ja nodroSinatais Alfa Laval produkts tiek nepareizi ekspluatéts vai nepietiekami apkopts

» Jajebkada veida tiek mainita Alfa Laval produkta funkcija bez iepriek$€jas rakstiskas vienoSanas
ar Alfa Laval Kolding A/S

+ Ja nodrosinato Alfa Laval produktu modificé nesankcionétas personas

» Ja nodrosinatais Alfa Laval produkts tiek lietots, nepieverSot uzmanibu spéka esoSajiem droSibas
noteikumiem (skatiet DroSiba lpp. 7)

+ Ja netiek izmantoti aizsarglidzekli un kuga process/paligaprikojums netiek apturéts

+ Ja nodrosinatais Alfa Laval produkts un papildu dalas netiek pareizi apkoptas (javeic noteiktos
intervalos un jaieklauj noradtto rezerves dalu uzstadiSana)

Veicot dalu nomainu, drikst izmantot tikai originalas rezerves dalas, ko ir izlaidis razotajs.
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psalikuma attéls

8 Rezerves dalas un ko

acijas piemeri
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8 Rezerves dalas un kopsalikuma attéls

8.2 Izpildmehanisms
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o = izpildmehanisma apkopes komplekts
* = neizmanto izpildmehanismam 1% colla—2 collas

** = neizmanto izpildmehanismam 2%, 3, 4 un 6 collas
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Rezerves dalas un kopsalikuma attéls 8

Poz. |Dau |Nosaukums Poz. |Da |Nosaukums
dz. udz
1 1 Augséjais kats 18 1 VirzoSais gredzens, Turcite
2 4 Skrive 19 1 Blivgredzens, NBR
3 1 Gaisa nipelis 20 |1 Blivgredzens, NBR
3,1 1 Gaisa nipelis 21 1 Pamatne
32 |1 Gaisa nipelis 22 1 VirzoSais gredzens, Turcite
4 1 Augséja virzula aizture 23 |1 Blivgredzens, NBR
5 1 Blivgredzens, NBR 24 1 Sprostgredzens
6 1 VirzoSais gredzens, Turcite 25 1 Parsega disks
7 1 Blivgredzens, NBR 26 1 Blivgredzens, NBR
8 1 Augséjais virzulis 27 |1 lek3€jais kats
9 1 Blivgredzens, NBR 28 1 Blivgredzens
10 1 Atsperes bloks 29 |1 Virzula stienis
11 1 Distances starplika 30 1 Apakséjais virzulis
1,1 |1 Skrive 31 1 Blivgredzens, NBR
12 1 Tapa 32 1 VirzoSais gredzens, Turcite
13 1 Paplaksne 33 1 Blivgredzens, NBR
14 1 Atsperes bloks 34 |3 Skrave
15 1 Aizbaznis 35 |3 Paplaksne
15,1 |1 Aizbaznis 36 |3 Uzgrieznis
17 1 Galvenais virzulis
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8 Rezerves dalas un kopsalikuma attéls

8.3 Aizbazna uzstadiSanas parskats

AizbaZna uzstadisana 1

Augséjais: nebalanséts, ar CIP OD varpstu
Apaks$gjais: nebalanséts
Skatiet: XREF

Aizbazna uzstadisana 2

Augséjais: balanséts, ar CIP OD balansieri
Apak$gjais: nebalanséts
Skatiet: XREF

AizbaZna uzstadisana 3

23000020

Augséjais: nebalanséts, ar CIP OD varpstu
Apaksgjais: balanséts (zila pamatne)
Skatiet: XREF

AizbaZna uzstadisana 4

Augséjais: balanséts, ar CIP OD balansieri
Apaksgjais: balanséts (zila pamatne)
Skatiet: XREF

AizbazZna uzstadisana 5

Augséjais: nebalanséts, ar CIP OD varpstu

Apaksgjais: balanséts, ar CIP OD balansieri
(zila pamatne)

Skatiet: XREF

AizbaZna uzstadisana 6

Augséjais: nebalanséts, ar CIP OD varpstu

Apaksgjais: balanséts, ar CIP OD balansieri
(zila pamatne)

Skatiet: XREF

AizbaZna uzstadisana 7

Augséjais: nebalanséts, ar CIP OD varpstu
Apaksgjais: nebalanséts, ar CIP OD varpstu
Skatiet: XREF

AizbaZna uzstadisana 8

Augséjais: balanséts, ar CIP OD balansieri
Apaksgjais: nebalanseéts, ar CIP OD varpstu
Skatiet: XREF

Aizbazna uzstadisana 9

Augséjais: nebalanséts
Apaksgjais: nebalanséts
Skatiet: XREF

Aizbazna uzstadisana 10

Augséjais: balanséts
Apakségjais: nebalanséts
Skatiet: XREF

Aizbazna uzstadisana 11

Augséjais: nebalanséts
Apaksgjais: balanséts (zila pamatne)
Skatiet: XREF

AizbaZna uzstadisana 12

Augsgjais: balanséts
Apaksgjais: balanséts (zila pamatne)
Skatiet: XREF

Aizbazna uzstadisana 13

23000030

Augséjais: nebalanséts
Apak$gjais: nebalanséts, ar CIP OD varpstu
Skatiet: XREF

Aizbazna uzstadisana 14

Augseéjais: balanséts

Apakségjais: balanséts, ar CIP OD varpstu
(zila pamatne)

Skatiet: XREF

Aizbazna uzstadisana 15

Augséjais: nebalanséts
Apaksgjais: nebalanséts, ar CIP OD varpstu
Skatiet: XREF

Aizbazna uzstadisana 16

Augséjais: balanséts
Apaksgjais: nebalanséts, ar CIP OD varpstu
Skatiet: XREF
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Rezerves dalas un kopsalikuma attéls 8

8.3.1 Aizbazna uzstadisana 1

2300-0018

o = dalas, kas paklautas nodilumam
* = ja noplides kamera ir uzstadits SpiralClean
Poz. 37, skatiet Varsta korpuss Ipp. 91.
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8 Rezerves dalas un kopsalikuma attéls

Poz. |Dau | Nosaukums Poz. Dau |Nosaukums
dz. dz.
15 1 Aizbaznis 55 1 Augsgjais aizbaznis
Blivgredzens, EPDM Blivéjuma gredzens
38 1 Blivgredzenu komplekts (10 gab.), 56 1 Blivéjuma gredzenu komplekts (10 gab.),
EPDM EPDM
39 1 Blivgredzens, EPDM 57 1 Uzmavas blive
40 2 Blivgredzens, EPDM 58 1 Smidzinataja sprausla, PVDF
41 1 SkaloSanas caurule 66 2 SkaloSanas caurule
42 1 Varpstas ieliktnis 67 2 Blivgredzens, EPDM
43 1 Skava 68 1 Noteka
44 2 Fiksators 69 1 Sprausla
Blivéjuma gredzens
45 |1 Virzosais gredzens, PTFE 74 |1 Blivéjuma gredzenu komplekts (10 gab.),
EPDM
46 1 Blivgredzens, EPDM 75 1 Apak&é&jais aizbaznis
47 1 Blivgredzens 76 1 Blivgredzens
48 1 Augs$éjais blivéSanas elements 77 1 Uzmavas blive
49 1 Uzmavas blive 79 1 Apak&gjais blivéSanas elements
52 1 Blivgredzens 80 1 VirzoSais gredzens, PTFE
54 1 VirzoSais gredzens, PTFE 81 1 Parsegs
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Rezerves dalas un kopsalikuma attéls 8

—

8.3.2 Aizbazna uzstadisana 2

2300-0019

N Jz
g 28
SR ATS. & o S

o = dalas, kas paklautas nodilumam

* = ja noplades kamera ir uzstadits SpiralClean

Poz. 37, skatiet Varsta korpuss Ipp. 91.
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8 Rezerves dalas un kopsalikuma attéls

Poz. |Dau | Nosaukums Poz. Dau |Nosaukums
dz. dz.
15 1 Aizbaznis 55 1 Augsgjais aizbaznis
Blivgredzens, EPDM Blivéjuma gredzens
38 1 Blivgredzenu komplekts (10 gab.), 56 1 Blivéjuma gredzenu komplekts (10 gab.),
EPDM EPDM
39 1 Blivgredzens, EPDM 57 1 Uzmavas blive
40 2 Blivgredzens, EPDM 58 1 Smidzinataja sprausla, PVDF
41 1 SkaloSanas caurule 66 2 SkaloSanas caurule
42 1 Varpstas ieliktnis 67 2 Blivgredzens, EPDM
43 1 Skava 68 1 Noteka
44 2 Fiksators 69 1 Sprausla
Blivéjuma gredzens
45 |1 Virzosais gredzens, PTFE 74 |1 Blivéjuma gredzenu komplekts (10 gab.),
EPDM
46 1 Blivgredzens, EPDM 75 1 Apak&é&jais aizbaznis
47 1 Blivgredzens 76 1 Blivgredzens
48 1 Augs$éjais blivéSanas elements 77 1 Uzmavas blive
49 1 Uzmavas blive 79 1 Apak&gjais blivéSanas elements
52 1 Blivgredzens 80 1 VirzoSais gredzens, PTFE
54 1 VirzoSais gredzens, PTFE 81 1 Parsegs
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Rezerves dalas un kopsalikuma attéls 8

8.3.3 Aizbazna uzstadiSana 3

o = dalas, kas paklautas nodilumam
* = ja noplades kamera ir uzstadits SpiralClean
Poz. 37, skatiet Varsta korpuss Ipp. 91.
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8 Rezerves dalas un kopsalikuma attéls

Poz. |Dau | Nosaukums Poz. Dau |Nosaukums
dz. dz.
15 1 Aizbaznis 55 1 Augsgjais aizbaznis
Blivgredzens, EPDM Blivéjuma gredzens
38 1 Blivgredzenu komplekts (10 gab.), 56 1 Blivéjuma gredzenu komplekts (10 gab.),
EPDM EPDM
39 1 Blivgredzens, EPDM 57 1 Uzmavas blive
40 2 Blivgredzens, EPDM 58 1 Smidzinataja sprausla, PVDF
41 1 SkaloSanas caurule 66 2 SkaloSanas caurule
42 1 Varpstas ieliktnis 67 2 Blivgredzens, EPDM
43 1 Skava 68 1 Noteka
44 2 Fiksators 69 1 Sprausla
Blivéjuma gredzens
45 |1 Virzosais gredzens, PTFE 74 |1 Blivéjuma gredzenu komplekts (10 gab.),
EPDM
46 1 Blivgredzens, EPDM 75 1 Apak&é&jais aizbaznis
47 1 Blivgredzens 76 1 Blivgredzens
48 1 Augs$éjais blivéSanas elements 77 1 Uzmavas blive
49 1 Uzmavas blive 79 1 Apak&gjais blivéSanas elements
52 1 Blivgredzens 80 1 VirzoSais gredzens, PTFE
54 1 VirzoSais gredzens, PTFE 81 1 Parsegs
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Rezerves dalas un kopsalikuma attéls 8

8.3.4 Aizbazna uzstadisana 4

o = dalas, kas paklautas nodilumam
* = ja noplades kamera ir uzstadits SpiralClean
Poz. 37, skatiet Varsta korpuss Ipp. 91.
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8 Rezerves dalas un kopsalikuma attéls

Poz. |Dau | Nosaukums Poz. Dau |Nosaukums
dz. dz.
15 1 Aizbaznis 55 1 Augsgjais aizbaznis
Blivgredzens, EPDM Blivéjuma gredzens
38 1 Blivgredzenu komplekts (10 gab.), 56 1 Blivéjuma gredzenu komplekts (10 gab.),
EPDM EPDM
39 1 Blivgredzens, EPDM 57 1 Uzmavas blive
40 2 Blivgredzens, EPDM 58 1 Smidzinataja sprausla, PVDF
41 1 SkaloSanas caurule 66 2 SkaloSanas caurule
42 1 Varpstas ieliktnis 67 2 Blivgredzens, EPDM
43 1 Skava 68 1 Noteka
44 2 Fiksators 69 1 Sprausla
Blivéjuma gredzens
45 |1 Virzosais gredzens, PTFE 74 |1 Blivéjuma gredzenu komplekts (10 gab.),
EPDM
46 1 Blivgredzens, EPDM 75 1 Apak&é&jais aizbaznis
47 1 Blivgredzens 76 1 Blivgredzens
48 1 Augs$éjais blivéSanas elements 77 1 Uzmavas blive
49 1 Uzmavas blive 79 1 Apak&gjais blivéSanas elements
52 1 Blivgredzens 80 1 VirzoSais gredzens, PTFE
54 1 VirzoSais gredzens, PTFE 81 1 Parsegs
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Rezerves dalas un kopsalikuma attéls 8

—

8.3.5 AizbazZna uzstadiSana 5

3

70

81

o = dalas, kas paklautas nodilumam

ja noplides kamera ir uzstadrts SpiralClean

* —

Poz. 37, skatiet Varsta korpuss lpp. 91.
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8 Rezerves dalas un kopsalikuma attéls

Poz. |Dau | Nosaukums Poz. |Dau |Nosaukums
dz. dz.
15 1 Aizbaznis 58 1 Smidzinataja sprausla, PVDF
Blivgredzens, EPDM
38 |1 Blivgredzenu komplekts (10 gab.), 66 |2 SkaloSanas caurule
EPDM
39 1 Blivgredzens, EPDM 67 2 Blivgredzens, EPDM
40 2 Blivgredzens, EPDM 68 1 Noteka
41 1 Skalo$anas caurule 69 1 Sprausla
42 1 Varpstas ieliktnis 70 2 SkaloSanas caurule
43 1 Skava 71 2 Blivgredzens, EPDM
44 2 Fiksators 72 1 Noteka
45 1 Vadgredzens 73 1 Sprausla
Blivéjuma gredzens
46 |1 Blivgredzens, EPDM 41 Blivéjuma gredzenu komplekts (10 gab.),
EPDM
47 1 Blivgredzens 75 1 Apaks$éjais aizbaznis
48 1 Aug$éjais blivéSanas elements 76 1 Blivgredzens
49 1 Uzmavas blive 77 1 Uzmavas blive
52 1 Blivgredzens 78 1 Blivgredzens, EPDM
54 1 VirzoSais gredzens, PTFE 79 1 Apaks$éjais blivéSanas elements
55 1 AugSe€jais aizbaznis 80 1 VirzoSais gredzens, PTFE
Blivéjuma gredzens
56 1 Blivéjuma gredzenu komplekts 81 1 Parsegs
(10 gab.), EPDM
57 1 Uzmavas blive
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Rezerves dalas un kopsalikuma attéls 8

8.3.6 Aizbazna uzstadiSana 6
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o = dalas, kas paklautas nodilumam
* = ja noplides kamera ir uzstadits SpiralClean
Poz. 37, skatiet Varsta korpuss Ipp. 91.
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8 Rezerves dalas un kopsalikuma attéls

Poz. |Dau | Nosaukums Poz. |Dau |Nosaukums
dz. dz.
15 1 Aizbaznis 58 1 Smidzinataja sprausla, PVDF
Blivgredzens, EPDM
38 |1 Blivgredzenu komplekts (10 gab.), 66 |2 SkaloSanas caurule
EPDM
39 1 Blivgredzens, EPDM 67 2 Blivgredzens, EPDM
40 2 Blivgredzens, EPDM 68 1 Noteka
41 1 Skalo$anas caurule 69 1 Sprausla
42 1 Varpstas ieliktnis 70 2 SkaloSanas caurule
43 1 Skava 71 2 Blivgredzens, EPDM
44 2 Fiksators 72 1 Noteka
45 1 Vadgredzens 73 1 Sprausla
Blivéjuma gredzens
46 |1 Blivgredzens, EPDM 41 Blivéjuma gredzenu komplekts (10 gab.),
EPDM
47 1 Blivgredzens 75 1 Apaks$éjais aizbaznis
48 1 Aug$éjais blivéSanas elements 76 1 Blivgredzens
49 1 Uzmavas blive 77 1 Uzmavas blive
Blivgredzens, EPDM
Blivgredzens, NBR
52 1 Blivgredzens, FPM 78 1 Blivgredzens, EPDM
Blivgredzens, HNBR
Blivgredzens
54 1 Virzo8ais gredzens, PTFE 79 1 Apak3égjais blivéSanas elements
55 1 AugS$€jais aizbaznis 80 1 VirzoSais gredzens, PTFE
Blivéjuma gredzens
56 |1 Blivéjuma gredzenu komplekts 81 |1 Parsegs
(10 gab.), EPDM
57 1 Uzmavas blive
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Rezerves dalas un kopsalikuma attéls 8

—

8.3.7 AizbazZna uzstadiSana 7

2300-0024

o = dalas, kas paklautas nodilumam

* = ja noplades kamera ir uzstadits SpiralClean

Poz. 37, skatiet Varsta korpuss Ipp. 91.

7
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8 Rezerves dalas un kopsalikuma attéls

Poz. |Dau | Nosaukums Poz. |Dau |Nosaukums
dz. dz.
15 1 Aizbaznis 58 1 Smidzinataja sprausla, PVDF
Blivgredzens, EPDM
38 |1 Blivgredzenu komplekts (10 gab.), 66 |2 SkaloSanas caurule
EPDM
39 1 Blivgredzens, EPDM 67 2 Blivgredzens, EPDM
40 2 Blivgredzens, EPDM 68 1 Noteka
41 1 Skalo$anas caurule 69 1 Sprausla
42 1 Varpstas ieliktnis 70 2 SkaloSanas caurule
43 1 Skava 71 2 Blivgredzens, EPDM
44 2 Fiksators 72 1 Noteka
45 1 VirzoSais gredzens, PTFE 73 1 Sprausla
Blivéjuma gredzens
46 |1 Blivgredzens, EPDM 41 Blivéjuma gredzenu komplekts (10 gab.),
EPDM
47 1 Blivgredzens 75 1 Apaks$éjais aizbaznis
48 1 Aug$éjais blivéSanas elements 76 1 Blivgredzens
49 1 Uzmavas blive 77 1 Uzmavas blive
52 1 Blivgredzens 78 1 Blivgredzens, EPDM
54 1 VirzoSais gredzens, PTFE 79 1 Apaks$éjais blivéSanas elements
55 1 AugSe€jais aizbaznis 80 1 VirzoSais gredzens, PTFE
Blivéjuma gredzens
56 1 Blivéjuma gredzenu komplekts 81 1 Parsegs
(10 gab.), EPDM
57 1 Uzmavas blive
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Rezerves dalas un kopsalikuma attéls 8

—

8.3.8 AizbazZna uzstadiSana 8

2300-0025

o = dalas, kas paklautas nodilumam

* = ja noplades kamera ir uzstadits SpiralClean

Poz. 37, skatiet Varsta korpuss lpp. 91.
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8 Rezerves dalas un kopsalikuma attéls

Poz. |Dau | Nosaukums Poz. |Dau |Nosaukums
dz. dz.
15 1 Aizbaznis 58 1 Smidzinataja sprausla, PVDF
Blivgredzens, EPDM
38 |1 Blivgredzenu komplekts (10 gab.), 66 |2 SkaloSanas caurule
EPDM
39 1 Blivgredzens, EPDM 67 2 Blivgredzens, EPDM
40 2 Blivgredzens, EPDM 68 1 Noteka
41 1 Skalo$anas caurule 69 1 Sprausla
42 1 Varpstas ieliktnis 70 2 SkaloSanas caurule
43 1 Skava 71 2 Blivgredzens, EPDM
44 2 Fiksators 72 1 Noteka
45 1 VirzoSais gredzens, PTFE 73 1 Sprausla
Blivéjuma gredzens
46 |1 Blivgredzens, EPDM 41 Blivéjuma gredzenu komplekts (10 gab.),
EPDM
47 1 Blivgredzens 75 1 Apaks$éjais aizbaznis
48 1 Aug$éjais blivéSanas elements 76 1 Blivgredzens
49 1 Uzmavas blive 77 1 Uzmavas blive
52 1 Blivgredzens 78 1 Blivgredzens, EPDM
54 1 VirzoSais gredzens, PTFE 79 1 Apaks$éjais blivéSanas elements
55 1 AugSe€jais aizbaznis 80 1 VirzoSais gredzens, PTFE
Blivéjuma gredzens
56 1 Blivéjuma gredzenu komplekts 81 1 Parsegs
(10 gab.), EPDM
57 1 Uzmavas blive
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Rezerves dalas un kopsalikuma attéls 8

8.3.9 Aizbazna uzstadiSana 9
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o = dalas, kas paklautas nodilumam
* = ja noplades kamera ir uzstadits SpiralClean
Poz. 37, skatiet Varsta korpuss Ipp. 91.
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8 Rezerves dalas un kopsalikuma attéls

Poz. | Dau | Nosaukums Poz. |Dau |Nosaukums
dz. dz.
15 1 Aizbaznis 54 1 VirzoSais gredzens, PTFE
Blivgredzens, EPDM
38 |1 Blivgredzenu komplekts (10 gab.), 55 |1 Augséjais aizbaznis
EPDM

Blivéjuma gredzens

39 |1 Blivgredzens, EPDM 56 |1 Blivéjuma gredzenu komplekts (10 gab.),
EPDM

40 2 Blivgredzens, EPDM 57 1 Uzmavas blive

41 1 SkaloSanas caurule 58 1 Smidzinataja sprausla, PVDF

Blivéjuma gredzens

42 |1 Varpstas ieliktnis [CE Blivéjuma gredzenu komplekts (10 gab.),
EPDM

43 1 Skava 75 1 Apak&é&jais aizbaznis

44 2 Fiksators 76 1 Blivgredzens

45 1 VirzoSais gredzens, PTFE 77 1 Uzmavas blive

47 1 Blivgredzens 79 1 Apak3égjais blivéSanas elements

48 1 Augseéjais blivéSanas elements 80 1 Virzo3ais gredzens, PTFE

49 1 Uzmavas blive 81 1 Parsegs

52 1 Blivgredzens
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Rezerves dalas un kopsalikuma attéls 8

8.3.10 Aizbazna uzstadisana 10

w
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o = dalas, kas paklautas nodilumam
* = ja noplides kamera ir uzstadits SpiralClean
Poz. 37, skatiet Varsta korpuss Ipp. 91.
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8 Rezerves dalas un kopsalikuma attéls

Poz. | Dau | Nosaukums Poz. |Dau |Nosaukums
dz. dz.
15 1 Aizbaznis 54 1 VirzoSais gredzens, PTFE
Blivgredzens, EPDM
38 |1 Blivgredzenu komplekts (10 gab.), 55 |1 Augséjais aizbaznis
EPDM

Blivéjuma gredzens

39 |1 Blivgredzens, EPDM 56 |1 Blivéjuma gredzenu komplekts (10 gab.),
EPDM

40 2 Blivgredzens, EPDM 57 1 Uzmavas blive

41 1 SkaloSanas caurule 58 1 Smidzinataja sprausla, PVDF

Blivéjuma gredzens

42 |1 Varpstas ieliktnis [CE Blivéjuma gredzenu komplekts (10 gab.),
EPDM

43 1 Skava 75 1 Apak&é&jais aizbaznis

44 2 Fiksators 76 1 Blivgredzens

45 1 VirzoSais gredzens, PTFE 77 1 Uzmavas blive

47 1 Blivgredzens 79 1 Apak3égjais blivéSanas elements

48 1 Augseéjais blivéSanas elements 80 1 Virzo3ais gredzens, PTFE

49 1 Uzmavas blive 81 1 Parsegs

52 1 Blivgredzens
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Rezerves dalas un kopsalikuma attéls 8

8.3.11 Aizbazna uzstadisana 11

L—

o = dalas, kas paklautas nodilumam
* = ja noplades kamera ir uzstadits SpiralClean
Poz. 37, skatiet Varsta korpuss Ipp. 91.
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8 Rezerves dalas un kopsalikuma attéls

Poz. | Dau | Nosaukums Poz. |Dau |Nosaukums
dz. dz.
15 1 Aizbaznis 54 1 VirzoSais gredzens, PTFE
Blivgredzens, EPDM
38 |1 Blivgredzenu komplekts (10 gab.), 55 |1 Augséjais aizbaznis
EPDM

Blivéjuma gredzens

39 |1 Blivgredzens, EPDM 56 |1 Blivéjuma gredzenu komplekts (10 gab.),
EPDM

40 2 Blivgredzens, EPDM 57 1 Uzmavas blive

41 1 SkaloSanas caurule 58 1 Smidzinataja sprausla, PVDF

Blivéjuma gredzens

42 |1 Varpstas ieliktnis [CE Blivéjuma gredzenu komplekts (10 gab.),
EPDM

43 1 Skava 75 1 Apak&é&jais aizbaznis

44 2 Fiksators 76 1 Blivgredzens

45 1 VirzoSais gredzens, PTFE 77 1 Uzmavas blive

47 1 Blivgredzens 79 1 Apak3égjais blivéSanas elements

48 1 Augseéjais blivéSanas elements 80 1 Virzo3ais gredzens, PTFE

49 1 Uzmavas blive 81 1 Parsegs

52 1 Blivgredzens
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Rezerves dalas un kopsalikuma attéls 8

8.3.12 Aizbazna uzstadisana 12
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o = dalas, kas paklautas nodilumam
* = ja noplides kamera ir uzstadits SpiralClean
Poz. 37, skatiet Varsta korpuss Ipp. 91.
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8 Rezerves dalas un kopsalikuma attéls

Poz. | Dau | Nosaukums Poz. |Dau |Nosaukums
dz. dz.
15 1 Aizbaznis 54 1 VirzoSais gredzens, PTFE
Blivgredzens, EPDM
38 |1 Blivgredzenu komplekts (10 gab.), 55 |1 Augséjais aizbaznis
EPDM

Blivéjuma gredzens

39 |1 Blivgredzens, EPDM 56 |1 Blivéjuma gredzenu komplekts (10 gab.),
EPDM

40 2 Blivgredzens, EPDM 57 1 Uzmavas blive

41 1 SkaloSanas caurule 58 1 Smidzinataja sprausla, PVDF

Blivéjuma gredzens

42 |1 Varpstas ieliktnis [CE Blivéjuma gredzenu komplekts (10 gab.),
EPDM

43 1 Skava 75 1 Apak&é&jais aizbaznis

44 2 Fiksators 76 1 Blivgredzens

45 1 VirzoSais gredzens, PTFE 77 1 Uzmavas blive

47 1 Blivgredzens 79 1 Apak3égjais blivéSanas elements

48 1 Augseéjais blivéSanas elements 80 1 Virzo3ais gredzens, PTFE

49 1 Uzmavas blive 81 1 Parsegs

52 1 Blivgredzens

82 200008009-2-LV



Rezerves dalas un kopsalikuma attéls 8

8.3.13 Aizbazna uzstadisana 13

‘ -
|

o = dalas, kas paklautas nodilumam
* = ja noplides kamera ir uzstadits SpiralClean
Poz. 37, skatiet Varsta korpuss Ipp. 91.
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8 Rezerves dalas un kopsalikuma attéls

Poz. |Dau | Nosaukums Poz. Dau |Nosaukums
dz. dz.

Blivéjuma gredzens

15 1 Aizbaznis 56 |1 Blivéjuma gredzenu komplekts (10 gab.),
EPDM

Blivgredzens, EPDM
38 |1 Blivgredzenu komplekts (10 gab.), S7 |1 Uzmavas blive
EPDM

39 1 Blivgredzens, EPDM 58 1 Smidzinataja sprausla, PVDF

40 2 Blivgredzens, EPDM 70 2 SkaloSanas caurule

41 1 SkaloSanas caurule 71 2 Blivgredzens, EPDM

42 1 Varpstas ieliktnis 72 1 Noteka

43 1 Skava 73 1 Sprausla
Blivéjuma gredzens

44 |2 Fiksators 74 1 Blivéjuma gredzenu komplekts (10 gab.),
EPDM

45 1 VirzoSais gredzens, PTFE 75 1 Apak$gjais aizbaznis

47 1 Blivgredzens 76 1 Blivgredzens

48 1 Augseéjais blivéSanas elements 77 1 Uzmavas blive

49 1 Uzmavas blive 78 1 Blivgredzens, EPDM

52 1 Blivgredzens 79 1 Apakségjais blivéSanas elements

54 1 Virzo&ais gredzens, PTFE 80 1 Virzo8ais gredzens, PTFE

55 1 Augs$e€jais aizbaznis 81 1 Parsegs
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Rezerves dalas un kopsalikuma attéls 8

8.3.14 Aizbazna uzstadisana 14
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o = dalas, kas paklautas nodilumam
* = ja noplides kamera ir uzstadits SpiralClean
Poz. 37, skatiet Varsta korpuss Ipp. 91.
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8 Rezerves dalas un kopsalikuma attéls

Poz. |Dau | Nosaukums Poz. Dau |Nosaukums
dz. dz.

Blivéjuma gredzens

15 1 Aizbaznis 56 |1 Blivéjuma gredzenu komplekts (10 gab.),
EPDM

Blivgredzens, EPDM
38 |1 Blivgredzenu komplekts (10 gab.), S7 |1 Uzmavas blive
EPDM

39 1 Blivgredzens, EPDM 58 1 Smidzinataja sprausla, PVDF

40 2 Blivgredzens, EPDM 70 2 SkaloSanas caurule

41 1 SkaloSanas caurule 71 2 Blivgredzens, EPDM

42 1 Varpstas ieliktnis 72 1 Noteka

43 1 Skava 73 1 Sprausla
Blivéjuma gredzens

44 |2 Fiksators 74 1 Blivéjuma gredzenu komplekts (10 gab.),
EPDM

45 1 VirzoSais gredzens, PTFE 75 1 Apak$gjais aizbaznis

47 1 Blivgredzens 76 1 Blivgredzens

48 1 Augseéjais blivéSanas elements 77 1 Uzmavas blive

49 1 Uzmavas blive 78 1 Blivgredzens, EPDM

52 1 Blivgredzens 79 1 Apakségjais blivéSanas elements

54 1 Virzo&ais gredzens, PTFE 80 1 Virzo8ais gredzens, PTFE

55 1 Augs$e€jais aizbaznis 81 1 Parsegs
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Rezerves dalas un kopsalikuma attéls 8

8.3.15 Aizbazna uzstadisana 15
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o = dalas, kas paklautas nodilumam
* = ja noplides kamera ir uzstadits SpiralClean
Poz. 37, skatiet Varsta korpuss Ipp. 91.
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8 Rezerves dalas un kopsalikuma attéls

Poz. |Dau | Nosaukums Poz. Dau |Nosaukums
dz. dz.

Blivéjuma gredzens

15 1 Aizbaznis 56 |1 Blivéjuma gredzenu komplekts (10 gab.),
EPDM

Blivgredzens, EPDM
38 |1 Blivgredzenu komplekts (10 gab.), S7 |1 Uzmavas blive
EPDM

39 1 Blivgredzens, EPDM 58 1 Smidzinataja sprausla, PVDF

40 2 Blivgredzens, EPDM 70 2 SkaloSanas caurule

41 1 SkaloSanas caurule 71 2 Blivgredzens, EPDM

42 1 Varpstas ieliktnis 72 1 Noteka

43 1 Skava 73 1 Sprausla
Blivéjuma gredzens

44 |2 Fiksators 74 1 Blivéjuma gredzenu komplekts (10 gab.),
EPDM

45 1 VirzoSais gredzens, PTFE 75 1 Apak$gjais aizbaznis

47 1 Blivgredzens 76 1 Blivgredzens

48 1 Augseéjais blivéSanas elements 77 1 Uzmavas blive

49 1 Uzmavas blive 78 1 Blivgredzens, EPDM

52 1 Blivgredzens 79 1 Apakségjais blivéSanas elements

54 1 Virzo&ais gredzens, PTFE 80 1 Virzo8ais gredzens, PTFE

55 1 Augs$e€jais aizbaznis 81 1 Parsegs
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Rezerves dalas un kopsalikuma attéls 8

8.3.16 Aizbazna uzstadisana 16

o = dalas, kas paklautas nodilumam

* = ja noplides kamera ir uzstadits SpiralClean
Poz. 37, skatiet Varsta korpuss lpp. 91.
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8 Rezerves dalas un kopsalikuma attéls

Poz. |Dau | Nosaukums Poz. Dau |Nosaukums
dz. dz.

Blivéjuma gredzens

15 1 Aizbaznis 56 |1 Blivéjuma gredzenu komplekts (10 gab.),
EPDM

Blivgredzens, EPDM
38 |1 Blivgredzenu komplekts (10 gab.), S7 |1 Uzmavas blive
EPDM

39 1 Blivgredzens, EPDM 58 1 Smidzinataja sprausla, PVDF

40 2 Blivgredzens, EPDM 70 2 SkaloSanas caurule

41 1 SkaloSanas caurule 71 2 Blivgredzens, EPDM

42 1 Varpstas ieliktnis 72 1 Noteka

43 1 Skava 73 1 Sprausla
Blivéjuma gredzens

44 |2 Fiksators 74 1 Blivéjuma gredzenu komplekts (10 gab.),
EPDM

45 1 VirzoSais gredzens, PTFE 75 1 Apak$gjais aizbaznis

47 1 Blivgredzens 76 1 Blivgredzens

48 1 Augseéjais blivéSanas elements 77 1 Uzmavas blive

49 1 Uzmavas blive 78 1 Blivgredzens, EPDM

52 1 Blivgredzens 79 1 Apakségjais blivéSanas elements

54 1 Virzo&ais gredzens, PTFE 80 1 Virzo8ais gredzens, PTFE

55 1 Augs$e€jais aizbaznis 81 1 Parsegs
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Rezerves dalas un kopsalikuma attéls 8

8.4 Varsta korpuss

’ y
‘ 2300-0016 2300-0017

60 60
Korpusa kombinacija — metinati korpusi
11-00 11-90 11-180 11-270
12-00 12-90 21-90
22-00 22-90
Poz. Daud | Nosaukums Poz. |Daud | Nosaukums
z z
37 1 Starplika 53 1 Varsta korpuss, apaks$éjais
2 SeSstdrains uzgrieznis
50 1 Varsta korpuss 60
1 SeSstdrains uzgrieznis
2 Skava bez uzgriezna
51 1 Varsta korpuss, augs$€jais 64
1 Skava bez uzgriezna
52 1 Blivgredzens
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8 Rezerves dalas un kopsalikuma attéls

8.5 Aksialas un radialas uzstadiSanas riks

Aksialas uzstadisanas riks

TD 449-038_1

Radialas uzstadisanas riks

| 7D 449.354

Poz. Daud | Nosaukums Poz. | Daudz | Nosaukums
z.
1 1 Apaksdala 1 1 Virzulis
2 1 Virzulis 2 1 Apaksdala
3 1 Augsdala 3 1 Augsdala
4 1 Blivgredzens, NBR 4 1 leliktnis
5 1 Skava 5 1 Vadotne
6 1 Sparnuzgrieznis 6 2 Vadgredzens
7 1 Gaisa nipelis 7 1 Blivgredzens, NBR
8 1 Blivgredzens, NBR
9 1 Skava
10 1 Sparnuzgrieznis
11 1 Gaisa nipelis
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