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1 Overensstemmelseserklzeringer

1.1 EU-overensstemmelseserkleering

Det angivne firma

Alfa Laval Kolding A/S, Albuen 31, DK-6000 Kolding, Danmark, +45 79 32 22 00

Firmanavn, adresse og telefonnr.

erklaerer hermed, at

Ventil

Betegnelse

Unique std.

Type

1181354 til 9999999, AABO00000001 til AAB999999999, 100700000001 til 100799999999

Serienummer

er i overensstemmelse med fglgende direktiver med tilfgjelser:
* Maskindirektivet 2006/42/EF

« Ventilen overholder Trykudstyrsdirektivet 2014/68/EC og har vaeret underlagt felgende vurderingsprocedure Modul A. Diametre =
DN125 ma ikke bruges til vaeskegruppe 1,

Den person, der har autorisation til at udarbejde den tekniske fil, er ogsa underskriver af dette dokument.

Vice President BU Hygienic Fluid Handling

Head of Product Management Mikkel Nordkvist
Titel Navn
16l bl
SO ilvi )8
Kolding, Danmark 2025-01-16 il LA VR
Sted Dato (AAAA-MM-DD) Underskrift

DoC Revison_01_012025 / Denne overensstemmelseserkleering erstatter overensstemmelseserkleeringen dateret 2022-10-01

Sl
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m 1 Overensstemmelseserklseringer

1.2 UK-overensstemmelseserkleering

Det angivne firma

Alfa Laval Kolding A/S, Albuen 31, DK-6000 Kolding, Danmark, +45 79 32 22 00

Firmanavn, adresse og telefonnr.

erklaerer hermed, at

Ventil

Betegnelse

Unique std.

Type

1181354 til 9999999, AAB000000001 til AAB999999999, 100700000001 til 100799999999

Serienummer

er i overensstemmelse med fglgende direktiver med tilfgjelser:
*  The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008
* The Pressure Equipment (Safety) Regulations 2016

Underskrevet pa vegne af: Alfa Laval Kolding A/S.

Vice President BU Hygienic Fluid Handling

Head of Product Management Mikkel Nordkvist

Titel Navn
UGyl
Kolding, Danmark 2025-01-16 U YoV
Sted Dato (AAAA-MM-DD) Underskrift

DoC Revison_ 01_012025

UK I
CA
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2 Sikkerhed

Laes dette forst

Denne instruktionsvejledning er henvendt til servicepersonale og
serviceteknikere, der arbejder med det leverede Alfa Laval-pro-
dukt.

Operatarer skal laese og forstd Sikkerhedsinstruktioner, Instal-
lationsvejledning og Betjeningsvejledning for det leverede Al-
fa Laval-produkt, far der udferes arbejde, eller far det leverede
Alfa Laval-produkt tages i brug!

Der kan ske alvorlige uheld, hvis instruktionerne ikke overholdes.

Denne dokumentation beskriver den autoriserede made at bruge
det leverede Alfa Laval-produkt pa. Alfa Laval patager sig intet
ansvar for personskader eller skader, hvis udstyret anvendes pa
nogen anden made.

Hensigten med denne instruktionsvejledning er at give brugeren
oplysninger om sikker udferelse af opgaver i forbindelse med alle
faser af det leverede Alfa Laval-produkts levetid.

Operatagren skal altid laese afsnittet Sikkerhed forst. Derefter kan
operataren ga direkte til det afsnit, der er relevant i forbindelse
med den opgave, der skal udferes, eller til @vrige ngdvendige op-
lysninger.

Lees altid kapitlet Tekniske data omhyggeligt.

Dette er den komplette instruktionsvejledning til det leverede Alfa
Laval-produkt.

lllustrationerne og specifikationerne i denne instruktionsvejledning var geeldende
pa trykkedatoen. Men eftersom lgbende forbedringer er vores politik, forbeholder
vi os retten til at aendre eller modificere instruktionsvejledningen uden
forudgaende varsel eller forpligtelse.

Den engelske version af instruktionsvejledningen er den originale manual. Alfa
Laval kan ikke holdes ansvarlig for ukorrekt oversaettelse. | tvivistilfaelde er den
engelske version geeldende.

200008009-3-DA




BTN 2 Sikkerhed
2.1 Sikkerhedsskilte

Obligatoriske handlingsskilte

Generelt obligatorisk handlingsskilt.

Se instruktionsvejledningen.

Brug altid gjenbeskyttelse — beskyttelsesbriller.

Brug altid handbeskyttelse — beskyttelseshandsker.

Baer beskyttelsesudstyr — sikkerhedshjelm.

Brug grebeskyttelse i stgjfyldte miljger — hagreveern.

Baer beskyttelsesudstyr - sikkerhedssko.

8 200008009-3-DA



Sikkerhed 2 [N

Advarselssymboler

Generel advarsel.

Transport med gaffeltruck eller andre industrikaretgjer, hvis tungt.

Varm overflade og Fare for forbraendinger.

Fare for afklipning.

Atsende stof.

> p>B> B>

Fare for kvaestelse af haender.

200008009-3-DA



BTN 2 sikkerhed

2.2 Sikkerhedsforanstaltninger

Samtlige advarsler i instruktionsvejledningen er angivet pa disse sider. Falg
nedenstadende anvisninger ngje, sa alvorlige personskader og/eller
beskadigelse af det leverede Alfa Laval-produkt undgas.

Generelt

Med henblik pa at forhindre utilsigtet opstart og kontakt med elek-
triske og bevaegelige dele.

Afbryd altid streamforsyningen og luftforsyningen pa en sikker ma-
de:

* Enheden til frakobling af stramforsyningen og luftforsyningen
skal veere afbrudt (i positionen OFF) og last.

Transport og loft

Loft eller haev aldrig pa nogen anden made end beskrevet i den-
ne manual.

Brug altid original emballage eller lignende under transport.
Kontrollér altid, at personalet har erfaring i udfgrelsen af Igfteo-
perationer.

Serg altid for, at alle forbindelser er afbrudt inden forsgg pa at
fierne ventilen fra apparatet.

Searg altid for, at der ikke kan forekomme lsekage af smaremidler.
Tgm altid veeske fra ventilerne inden transport

Sorg altid for tilstraekkelig fastggrelse af ventilen under transport
— hvis der findes specialdesignet emballage, skal den anvendes.

Serg altid for, at trykluft er taget af.

>

Brug altid de dertil beregnede laftepunkter, hvis de er defineret.
Kontrollér, at |gfteudstyret passer til det leverede Alfa Laval-pro-
dukt.

Kontrollér altid, at enheden er fastgjort sikkert under transport.

Kontrollér altid, at Igftepunktet er pa linje med afmaerkningen af
tyngdepunktet. Juster lgftepunktet, hvis det er ngdvendigt.

Brug altid passende Igfteudstyr til tunge dele, nar det er relevant.
Brug laftegjer, hvor de er tilgeengelige.

Hold altid gje med lasten, og serg for at holde dig pa afstand un-
der lgfteoperationen.

200008009-3-DA



Sikkerhed 2 [C1 NI

Installation

Hvis geeldende sikkerhedsforskrifter foreskriver, at installationen
skal inspiceres og godkendes af den ansvarlige myndighed, in-

den ventilen ma tages i drift, skal du kontakte den pagaeldende

myndighed, inden udstyret monteres.

Afbryd altid trykluft efter brug.

Saml altid ventilen helt inden start, og serg for, at alt er pa plads
og ordentligt tilspaendt.

PP @

Arbejd aldrig pa ventilen, og rar aldrig ved bevaegelige dele, hvis
aktuatoren er tilsluttet trykluft.

Rgr aldrig clip-samlingen eller aktuatorstempel-stangen, hvis ak-
tuatoren er tilsluttet trykluft.

Sarg altid for, at ventilen og rgrsystemet er trykaflastet, tamt og
kelet ned til omgivelsestemperatur for installation, inspektion,
montering eller demontering af ventilen.

Stik aldrig fingrene ind gennem ventilportene, hvis aktuatoren er
tilsluttet trykluft.

Betjening

Lees altid de Tekniske data grundigt.

Betjen aldrig ventilen, medmindre det er blevet verificeret, at den
er korrekt installeret.

Demonter aldrig ventilen under drift, eller nar den er under tryk.

Seet aldrig lufttilslutningerne (AC1, AC3) under tryk samtidig, da
begge ventilkegler kan lgftes (kan medfgre blanding).

Laekageudigbet ma aldrig dravles.
CIP-udlgbet ma aldrig dravles (hvis det medfalger).

P> @

Rer aldrig ved ventilen eller rarsystemet, nar den/det er varm(t).

Rer aldrig ved ventilen eller rgrsystemet, nar varme vaesker be-
handles eller ved sterilisering

Skyl altid grundigt med rent vand efter renggring.
Handter altid lud og syre med stor forsigtighed.

Folg altid instruktionerne i datasikkerhedsarkene fra leverandg-
rerne af renggringsmidler, rensemidler, olier osv.

>

Rgr aldrig ved ventilens bevaegelige dele under driften.
Afbryd altid trykluft efter brug.

Rgr aldrig clip-samlingen eller aktuatorstempel-stangen, hvis ak-
tuatoren er tilsluttet trykluft.

Rer aldrig ved bevaegelige dele, hvis aktuatoren er tilsluttet tryk-
[uft.

200008009-3-DA
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BTN 2 Sikkerhed

Vedligeholdelse

Med henblik pa at optimere driften af det leverede Alfa Laval-pro-
dukt og for at minimere nedetiden pa grund af reparationsaktivite-
ter, bar vedligeholdelsen besta af:

» Inspektion og vedligeholdelse af det leverede Alfa Laval-pro-
dukt: falg ngje den tekniske dokumentation

*  Forebyggende vedligeholdelse: visuel inspektion af det le-
verede Alfa Laval-produkt efterfulgt af ngdvendige tilpasninger
og planlagt periodisk udskiftning af sliddele.

* Reparationer: ikke-planlagt nedbrud af en komponent, hvilket
ofte far systemet til at stoppe. Beskadigede dele skal udskif-
tes.

» Lager af originale reservedele fra Alfa Laval Alfa Laval an-
befaler at have et lager af originale reservedele, hvilket letter
forebyggende vedligeholdelse og reducerer nedetiden i tilfael-
de af ikke-planlagte nedbrud.

Monter altid pakningerne korrekt.
Fjern altid CIP-tilslutningerne (hvis de medfglger) inden service.

Afbryd altid trykluft efter brug.

Serg altid for, at ventilen og rgrsystemet er trykaflastet, temt og
kalet ned til omgivelsestemperatur for demontering af ventilen.

Stik aldrig fingrene ind gennem ventilportene, hvis aktuatoren er
tilsluttet trykluft.

Arbejd aldrig pa ventilen, og rer aldrig ved bevaegelige dele, hvis
aktuatoren er tilsluttet trykluft.

Rgr aldrig clip-samlingen eller aktuatorstempel-stangen, hvis ak-
tuatoren er tilsluttet trykluft.

Servicér aldrig ventilen, nar den er varm.

Servicér aldrig ventilen, nar ventilen eller rarsystemet er under
tryk, medmindre det er specifikt foreskrevet.

Opbevaring

Alfa Laval anbefaler:

* Opbevar det leverede Alfa Laval-produkt, som det blev leveret
i originalemballagen

» Portabningen/-erne skal beskyttes mod enhver form for ind-
treengen

» Ubelagt stal (ikke rustfrit) skal vaere let smurt med olie eller
fedt

» Opbevar produktet pa et rent, tgrt sted uden direkte sollys el-
ler UV-lys

» Temperaturomrade -5 °C til +40 °C

» Den relative luftfugtighed skal vaere mindre end 60 %

+ Ma ikke udseettes for eetsende stoffer (herunder dem, der er
indeholdt i luften)

12 200008009-3-DA



Sikkerhed 2 [C1 NI

Stoj

®

Under visse driftsforhold kan det leverede Alfa Laval-produkt og/
eller de systemer, de er installeret i, frembringe hgje lydtrykni-
veauer. Der bgar traeffes passende foranstaltninger til beskyttelse
mod stgj, nar det er ngdvendigt og i overensstemmelse med lokal
lovgivning.

Farer

Fare for forbranding

* Smareolie og maskindele og forskellige maskinflader kan vee-
re varme og give forbraendinger. Brug beskyttelseshandsker.

O
PN
O

Fare for atsning

* Handter altid renggringsvaesker, lud og syre med stor forsigtig-
hed og i overensstemmelse med separate anvisninger vedrg-
rende disse vaesker.

* Nar du bruger kemiske rengaringsmidler og smgremidler, skal
du sgrge for at overholde de generelle regler og leverandg-
rens anbefalinger vedrgrende ventilation, personlig beskyttel-
Se osv.

Fare for at skaere sig

» Du kan skeere dig pa skarpe kanter, specielt pa gevind. Brug
beskyttelseshandsker.

> Pe

Knusningsfare
* Undga at placere haenderne i klemmepunkter i ventilabningen.

200008009-3-DA



BTN 2 Sikkerhed

Sikkerhedskontrol

En visuel inspektion af enhver beskyttelsesanordning (skjold, af-
skaermning, deeksel eller andet) pa det leverede Alfa Laval-pro-
dukt skal udfgres mindst hver 12. maned. Hvis beskyttelsesan-
ordningen er gaet tabt eller er beskadiget, navnlig nar dette med-
fgrer forringelse af sikkerhedsfunktionen, skal den udskiftes. En-
heder til fastgerelse af beskyttelsesanordninger ma kun udskiftes
med samme eller en tilsvarende type.

Godkendelseskriterier for inspektionen:

» Det bgr ikke vaere muligt at na bevaegelige dele, der oprinde-
ligt beskyttes af en beskyttelsesanordning

* Beskyttelsesanordningen skal monteres korrekt

» Kontrollér, at skruerne til beskyttelsesanordningen er spaendt
korrekt

Fremgangsmade i tilfelde af manglende godkendelse:

» Fastgar og/eller udskrift beskyttelsesanordningen

2.3 Advarselstegn i tekst

Veer opmaerksom pa sikkerhedsinstruktionerne i denne instruktionsvejledning.

Nedenfor fglger definitionerne pa de fire grader af advarselssymboler, der
benyttes i teksten, nar der er risiko for, at personalet kan komme til skade,
eller Alfa Laval-produktet bliver beskadiget.

Angiver en akut farlig situation, som kan medfere dgdsfald eller alvorlig

personskade.

/\ ADVARSEL

Angiver en potentielt farlig situation, der, hvis den ikke undgéas, kan medfgre
dadsfald eller alvorlig personskade.

/\ FORSIGTIG

Angiver en potentielt farlig situation, der, hvis den ikke undgéas, kan medfgre
mindre eller moderat beskadigelse af Alfa Laval-produktet.

Angiver vigtige oplysninger, som forenkler eller praeciserer procedurer.

200008009-3-DA



Sikkerhed 2 [C1 NI

2.4 Krav til personale

Operatorer

Operatgrerne skal laese og forsta denne instruktionsvejledning.

Vedligeholdelsespersonale

Vedligeholdelsespersonalet skal lzese og forsta instruktionsvejledningen.
Vedligeholdelsespersonalet eller -teknikerne skal vaere uddannet inden for det
pakreevede omrade med henblik pa at udfgre vedligeholdelsesarbejdet pa en
sikker made.

Trainees

Trainees kan udfgre opgaver under en erfaren medarbejders supervision.

Offentligheden
Offentligheden ma ikke fa adgang til det leverede Alfa Laval-produkt.

I nogle tilfaelde skal der ansaettes seerligt autoriseret personale (f.eks.
elektrikere, svejsere). | nogle tilfaelde skal personalet veere certificeret i
henhold til lokale bestemmelser med erfaring fra lignende arbejde.

200008009-3-DA



BTN 2 sikkerhed

2.5 Oplysninger om genanvendelse

Udpakning

Emballagemateriale kan besta af tree, plastmaterialer, papkasser og i nogle
tilfeelde af metalstropper.

» Tree og papkasser kan genbruges, genanvendes eller bruges

“ til energigenvinding

‘ » Plastmaterialer skal genanvendes eller afbraendes pa et god-
’.’ kendt affaldsforbraendingsanlaeg
» Fastgarelsesstropper i metal skal sendes til materialegenan-
vendelse
Vedligehold

Under vedligeholdelse skal olie (hvis anvendt) og sliddele i det leverede Alfa
Laval-produkt udskiftes.

Olie og alle sliddele, der ikke er af metal, skal handteres i
overensstemmelse med lokale forskrifter

Gummi og plastik skal afbreendes pa et godkendt
affaldsforbraendingsanlaeg. Hvis det ikke er muligt, skal de bortskaffes i
overensstemmelse med lokale forskrifter

Lejer og andre metaldele skal sendes til en godkendt facilitet med henblik
pa materialegenanvendelse

Taetningsringe og friktionsforinger skal bortskaffes pa en godkendt
losseplads. Tjek de lokale bestemmelser

Alle metaldele skal sendes til materialegenanvendelse

Udtjente eller defekte elektroniske dele skal sendes til en godkendt facilitet
med henblik pa materialegenanvendelse

Skrotning

Nar udstyret har naet slutningen pa sin levetid, skal det genanvendes i
henhold til relevante lokale forskrifter. Ud over selve udstyret skal der ogsa
tages hgjde for eventuelle farlige vaeskerester. Disse skal handteres pa en
passende made. | tvivistilfeelde eller i tilfaelde, hvor der ikke findes nogen
lokale forskrifter, venligst kontakt det lokale Alfa Laval-salgskontor

Hvordan kontakter jeg Alfa Laval?

Kontaktoplysninger for alle lande opdateres Igbende pa vores hjemmeside.

Besag www.alfalaval.com for at fa direkte adgang til oplysningerne.

200008009-3-DA
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3 Installation

3.1 Udpakning/midlertidig opbevaring

Instruktionsvejledningen er en del af leverancen.

Lees instruktionerne ngje.

Seaet det medfelgende advarselsmeaerkat pa ventilen efter installation, sa den er synlig.

Alfa Laval kan ikke holdes ansvarlig for forkert udpakning.

Kontrollér leverancen for:
1. En komplet ventil

2. Folgeseddel

3. Advarselsmaerkat

@

Fjern gverste stotte.

TD 449-021

(2)

Laft ventilen ud.

I

Veer opmeerksom pa ventilens vaegt, som er
trykt pa kassen.

TD 449-022

200008009-3-DA 17



m 3 Installation

Fjern eventuel emballage fra ventilportene. 1
\

|

- —

ij TD 449-043_1

/ ¥
\
]
\
\

@

Undersgag ventilen for synlige
transportskader.

©

Undga at beskadige luftforbindelser,
leekageudlgbet, ventilportene og CIP-
forbindelserne, hvis dette medfalger.

TD 449-044_1

18 200008009-3-DA



Installation 3 m

Afmonter i henhold til illustration 1 til 6 (se —
ogsa Adskillelse af ventil pa side 36). & M)
1. Tilslut trykluft -—©
2. Fjern den gverste klemme T HE
3. Afbryd trykluften ﬁ
4. Loft aktuatoren med kegler ud =
- —_—
5. Fjern den nederste klemme
6. Fjern den nederste pakning.
- —
i ﬁm 449-017_1
6]
A =il B =fra C = luft
Monter pakningen pa ventilen. - -
al ‘I_&
| Eall;

TD 449-023_1

1. Leeg aktuatordelen i kassen

2. Saet stotterne i

3. Luk kassen, og stil den til opbevaring
Tip!

Markeér ventilhuset og kassen med det
samme nummer inden midlertidig opbevaring.

200008009-3-DA 19



m 3 Installation

3.2 Generelle oplysninger

Ventilen har svejseender som standard, men kan ogséa leveres med fittings.
Laes altid Tekniske data pa side 51 grundigt.
Afbryd altid trykluft efter brug.

Rer aldrig clip-samlingen eller aktuatorstempel-stangen, hvis aktuatoren er tilsluttet trykluft. (se
advarselsmaerkaten).

Saet den medfglgende advarselsmeerkat pa ventilen, sa den er synlig.
Alfa Laval kan ikke holdes ansvarlig for forkert installation.
Installer altid ventilen lodret.

Leekageudlgbet skal vende nedad!

For EHEDG-godkendte ventiler skal der anvendes en tilslutning i overensstemmelse med EHEDG-
positionsdokumentet “Easy cleanable Pipe couplings and Process connections”.

For at opfylde EHEDG-kravene under rengering kreeves der en minimumshastighed pa 1,5 m/s.

Serg for, at ventilen er selvdreenende, f.eks. ved at montere den lodret eller med sidedbningen nedad.

Luft

/\ FORSIGTIG

For aktuatortype 3 (8120 mm), ma den nederste
saedetrykfunktion kun veere aktiveret, nar den er
monteret i ventilhus. Aktivering af saedetryk, nar
funktionen ikke er monteret i ventilhus, kan med-
fore skade pa aktuatoren.

2300-0051
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Installation 3 m

-
Undga at overbelaste ventilen, da det kan medfagre de-
formation af omradet omkring teetningen og funktions-
fejl pa ventilen (laekage eller fejlvisning).

* Vibrationer j
« Termisk udvidelse af rar Uéﬁ

» Overdreven svejsning

* Overbelastning af rgrsystemet
 Installer ventilen lodret for at opna optimal dreening K@ﬁ

Risiko for beskadigelse!

m &
|
Fittings: E /Husktaetningsringe!
» Sgrg for, at tilslutningerne er tilspaendte SiEnEalE
LT 1)
T ason
& AC3
\
Lufttilslutning: R 1/8" (BSP). . AC2
AC1
+ AC2: Aben ventil i

» AC3: Renggring af nederste saede

« AC1: Rengaring af gverste saede (
/
|
|
!
|

5

3 TD 449-047_1
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m 3 Installation

ClIP-forbindelse (ekstraudstyr)

1. Se beskrivelse af renggring i Anbefalet rengaring

pa side 29
2. Tilslut CIP korrekt

CIP ind CIP ind

) -

23130041

-

I

CIP ud

R 3/8" (BSP) udvendigt rergevind

Det er vigtigt at forbinde CIP-indlg-
bet med den lille indlgbsdyse for at
undga trykstigning i rensekamme-
ret.

\‘,‘ g
V) %

Justér dyserne efter indskeaeringen i teetningselementet.

22
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Installation 3 m

3.3 Indsvejsning

Ventilen har svejseender som standard.

For EHEDG-godkendte ventiler skal der anvendes en tilslutning i overensstemmelse med EHEDG-
positionsdokumentet “Easy cleanable Pipe couplings and Process connections”.

Veer forsigtig ved svejsning: Undga belastning, sa der ikke opstar deformation af omradet omkring
teetningen.

Kontrollér, at ventilen virker tilfredsstillende efter svejsning.

/\ FORSIGTIG

Stik aldrig fingrene ind gennem ventilportene, hvis aktuatoren er tilsluttet trykluft.

k I o

@ Adskil ventilen i henhold til anvisningerne i
Adskillelse af ventil pa side 36.

Overhold mindsteafstanden, sa aktuatoren 7
med de interne ventildele kan fijernes — se
oplysningerne senere i dette afsnit.

Hvis der er risiko for fodskade, anbefaler Alfa
Laval en afstand pa 120 mm under ventilen
(se de specifikke indbyggede betingelser). %

I

[

g

TD 449-024_1

7
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m 3 Installation

Sarg for at vende ventilhuset rigtigt — det
koniske ventilsaede skal vende opad.

TD 449-329

OP Fjern meerkat efter installation af ventilhus

@ Saml ventilen i henhold til anvisningerne i
afsnit Ventilsamling pa side 43 efter
svejsning.

(s)

Kontrol fer brug: AC3
1. Seet trykluft til AC1, AC2 og AC3 én efter
én |
: : AC2
2. Afpragv ventilen flere gange for at sikre, at AC
den fungerer tilfredsstillende I ﬁH (
/)
|

— |
I —
S
A

R

TTD 449-045_2

Afprgv!

Hvis ThinkTop® er monteret, skal 180 mm (7,1") fgjes til B-maling.

24 200008009-3-DA



Installation 3 m

Tabel 1 Z
1. Den nederste pakning kan fiernes uden at tage ak-

tuatoren og de interne ventildele ud.
2. Aktuator og interne ventildele kan lgftes ud af ven-

tilhuset. B

H

Tabel 2 1
1. Det nederste taetningselement kan kun adskilles, ©

hvis aktuatoren og de interne dele fjernes. A

904
Tabel 1:
(Alle mal i mm) (1 mm = 0,0394")
ISO DIN
Storrelse DN/OD DN/OD DN/OD DN/OD DN/OD | DN DN DN DN DN DN DN
38 51 63,5 76,1 1016 | 40 50 65 80 100 125 150

A
Basic/SeatClean 160 200 250 250 290 160 | 200 | 240 | 220 | 280 | 320 | 305
PMO 195 225 245 279
A
HighClean/UltraClean 200 265 300 300 360 200 | 265 | 290 | 270 | 350 | 390 | 375
PMO 265 300 320 349
B
Basic 700 760 909 909 1148 | 700 | 760 | 909 | 909 | 1148 | 1350 | 1370
SeatClean 700 760 880 880 1050 | 700 | 760 | 880 | 880 | 1050 | 1250 | 1270
PMO 765 885 900 1050
B
HighClean/UltraClean 810 870 1020 1020 1250 | 810 | 870 | 1020 | 1020 | 1250 | 1400 | 1420
PMO 877 1047 1060 1250
C’ 60,8 73,8 86,3 98,9 123,6 64 76 | 92 | 107 | 126 | 151 | 176

1 Malet C kan altid beregnes med formlen C = 2 ID gverste + 2 ID nederste + 26 mm (1").

Tabel 2:
ISO DIN

DN/OD | DN/OD | DN/OD | DN/OD |[DN/OD| DN | DN | DN | DN | DN | DN | DN
Storrelse 38 51 63,5 76,1 101,6 40 50 65 80 | 100 | 125 | 150
A
Basic/SeatClean 120 140 170 170 200 120 | 140 | 170 | 160 | 200 | 250 | 235
PMO 135 145 165 189
A
HighClean/UltraClean 170 190 220 220 270 170 | 190 | 220 | 210 | 270 | 320 | 305
PMO 190 220 240 259

200008009-3-DA 25



Denne side skal vaere tom.



4 Betjening

Lees altid de tekniske data ngje. Se Tekniske data pa side 51.
Ventilen justeres og testes inden levering.

Veer opmeerksom pa eventuelle fejl.

/\ FORSIGTIG

Afbryd altid trykluft efter brug.

Rar aldrig clip-samlingen eller aktuatorstempelstangen, hvis aktuatoren er tilsluttet trykluft (se
advarselsmeerkat).

Seet aldrig lufttilslutningerne (AC1, AC3) under tryk samtidig, da begge ventilkegler kan Igftes (kan
medfere blanding).

Alfa Laval kan ikke holdes ansvarlig for forkert brug.

/\ FORSIGTIG

Rar aldrig ventilen eller rarsystemet, nar varme veesker behandles eller ved sterilisering

200008009-3-DA
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m 4 Betjening

4.1 Fejlfinding

I

Inden udskiftning af slidte dele skal vedligeholdelsesanvisningerne leeses ngje.

Problem

Arsagl/felgevirkning

Afhjalpning

Laekage mellem teetningselement
(79) og den nederste kegle (75)

Slidte/produktpavirkede O-ringe/
leebetaetning (76/77/78)

» Udskift O-ringe/leebetaetning
+ Skift gummitype
*  Smer korrekt

Leekage ved leekageudigbet

+ Partikler mellem ventilseeder og
kegleteetninger (56/74)

+ Slidte/produktpavirkede kegle-
teetningsringe (56/74)

+ Keglen er ikke samlet korrekt

* Fjern partiklerne

Kontrollér kegleteetningerne
» Udskift kegletaetningerne
+  Skift gummitype

+ Saml keglen, se trin 3 i Ventil-
samling pa side 43

Laekage ved taetningselement (48)//
gverste kegle (55)

Slidte/produktpavirkede O-ringe/
leebetaetning (sterrelser
38/39/46/49)

» Udskift O-ringe/leebetaetning
+  Skift gummitype

* Renggr og udskift om ngdven-
digt styreringen (45)

Laekage ved clamp (64)

» For gamle/produktpavirkede O-
ringe (76 og 47) (og 52 hvis fast-
spaendt ventilhus)

* Las clamp (64)

» Udskift O-ringene
+ Skift gummitype
* Spaend clamp

CIP-lekage

Slidte O-ringe (40/67/71)

Udskift O-ringene

Laekage ved spindel-clamp (43)

Beskadiget O-ring (39) Slidt/
produktpavirket laebeteetning (57)
eller sprajtedyse (58)

» Udskift O-ringen
» Udskift kegletaetningerne
+  Skift gummitype

Nederste kegle vender ikke tilbage
til lukket position

* Forkert gummitype
+ Pakning monteret forkert
* Monteret forkert (se afsnit 2.3)

+  Skift gummitype
* Monter ny pakning korrekt

« Korrekt installation

Ventilkegle vender tilbage med
ujeevne bevaegelser (glide/kleebe-
effekt)

+ Forkert gummitype

Pakning monteret forkert
* Monteret forkert (se afsnit 2.3)

+  Skift gummitype
* Monter ny pakning korrekt

Korrekt installation

28
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Betjening 4 m

4.2 Anbefalet renggring

Det leverede produkt er konstrueret til at blive renset pa stedet (CIP).

NaOH = Kaustisk soda.
HNO3 = Salpetersyre.

Renggringsmidler skal opbevares/bortskaffes i henhold til geeldende regler/direktiver.

Anbefalet min. hastighed for CIP: 1,5 m/sek.

/\ FORSIGTIG

Handter altid lud og syre med stor forsigtighed.

Ror aldrig det leverede produkt eller rgrsystemet ved sterilisering.

Eksempler pa rengeringsmidier
Brug rent vand, fri for klorider.

Det metriske malesystem

1.1 % efter veegt NaOH ved 70°C

— Rengerings
+ o)

221 + /1001 =Re”9"’””|95
33 9% NaOH vand midde

2.0,5 % efter veegt HNO, ved 70°C

071 + /1001 — Reng@rings
53 % HNO, vand middel

Det britiske malesystem

1.1 % efter vaegt NaOH ved 158°F

— Rengerings
26,4 gal middel
vand
— Renggrings
0,58 gal = ;
33 % NaOH 264 gal middel
vand

2.0,5 % efter vaegt HNO, ved 158°F

O

— Rengarings
01892l | + f6agall = iddel
53 % HNO, vand

(s

1. Undgé overdreven koncentration af renggrings-

middel = Dosér jeevnt!

2. Tilpas tilfgrslen af rengaringsmiddel til processen.
Sterilisation af maelk/viskose vasker => Forog

renseflowet!

/\ FORSIGTIG

Skyl altid grundigt med rent vand efter renggring.

Skyl altid!

Rent va /

Renggringsmiddel

200008009-3-DA
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m 4 Betjening

4.3 Rengearing

Saderengeringscyklusser

1. Lukket ventil

7E TD 449-052

CIP

Produkt

2. Renggring via nederste ror

Produkt
o
po
& CIP
KX
Pl
e
ooy
lo%e
t‘:‘ TD 449-053
3. Aben ventil é
- S Produkt
— ? 3‘ -
Produkt

i | | TD 449-054

4. Renggaring via gverste rar

SO
02999
KX sl

-
2

RRERE

-
RRRZ

TD 449-055

Produkt

30
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Betjening 4 m

/\ FORSIGTIG

Rgr aldrig ventilen eller rgrsystemet ved sterilisering.

/\ FORSIGTIG

Laekageudlgbet ma aldrig dravles.
CIP-udlgbet ma aldrig dravles (hvis det medfalger).

(Risiko for blanding som fglge af overtryk).

CIP ind CIP ind

TD 449-056_1

23130041

Leekage/CIP ud 7* W

CIP ud

Pneumatisk betjening af ventilen under CIP-renggaring

Ethvert ventilseede skal veere Igftet under hele renggringscyklussen. Seedelgft-varighederne ma ikke
overskride 10 sekunder.

Disse pneumatiske funktioner omfatter:
1. Qverste ventilsaedelgft (finder sted under renggring af det gverste ventilhus)
2. Nederste ventilsaedelgft (finder sted under rengering af det nederste ventilhus)

Felgende diagram indeholder en oversigt over disse funktioner sammen med de anbefalede
tidsvarigheder ved 1,5 bar (21 psi) CIP-tryk. Det anbefales at foretage sesedelgft/-tryk midt i hvert trin i
CIP-sekvensen.
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m 4 Betjening

cering

CIP-hzndelse ThinkTop- | ThinkTop- | PLC-timer | _SP™®M9 | Aptal ofy
. . . sade-ren- .
@ la&ngde pr. Ventilfunktion magnetventil | magnetven- | sadelsft-/ gorings- tryk i hvert
ventil nr. il tilstand tryktid? . CIP-trin®
tid?
Stremfaren-
Q@verste saedelaft 2 de 2 sek. <1 sek. 1-2
}/aurn(:2 forrens- Nederste seedeloft 3 Stromforen- | 2 sek. <1 sek. 1-2
ning minut- i
or Skylning af leekagekammer ) de 5 sek. } 1
SpiralClean-spindel/afbalan- ) - 5 sek . 1
cering ) '
Stremfgren-
@verste sadelaft 2 de 2 sek. <1 sek. 1-2
Varkm@a||1<g|i5|§ Nederste szedeloft 3 Stremfaren- 2 sek. <1 sek. 1-2
vas M- | Skylning af leekagekammer de
nutter yining 9 - 5 sek. - 1
SpiralClean-spindel/afbalan- ) - 5 sek _ 1
cering )
Stremfaren-
Qverste saedelaft 5 de 2 sek. <1 sek. 1.2
Kold eftervask Nederste szedelaft 3 Stremfaren- 2 sek. <1 sek. 1-2
@ 3 minutter Skylning af leekagekammer ) de 5 sek. } 1
SpiralClean-spindel/afbalan- ) - 5 sek . 1
cering ) '
Stremferen-
Qverste saedelaft de 2 sek. <1 sek. 1-2
Syrerensning @ Nederste szedeloft Stremfgren- 2 sek. <1 sek. 1-2
3 minutter Skylning af leekagekammer ) de 5 sek. - 1
SpiralClean-spindel/afbalan- ) - 5 sek _ 1
cering )
Stremferen-
Qverste saedeloft de 2 sek. <1 sek. 1-2
KOld@Sgtre.nS-t Nederste seedeleft Stremfaren- 2 sek. <1 sek. 1-2
ning minut- i
or Skylning af leekagekammer ) de 5 sek. . 1
SpiralClean-spindel/afbalan- ) - 5 sek. . 1

1 vaerdien afhaenger af ventilstorrelse, CIP-tryk, produkttype, fedt- og sukkerindhold. PLC-timer er anbefalet veerdi.

2Eret positionsbaseret saedelaft/tryk, vaerdien er med 6 bar lufttryk. Feedbacksignal hgjt i min. 2 sek.

3 Veerdien afhaenger af tilstraekkeligt CIP-veesketryk, produkttype, fedt- og sukkerindhold.

Validering af renlighed er obligatorisk for at sikre produktsikkerhed

De variationer, der forarsages af trykluft, er typisk:

+ Lange Iufttilferselsslanger

« Mindre indvendig diameter pa lufttilfarselsslanger

+ Begraenset trykluft-tilgeengelighed

32
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5 Vedligeholdelse

5.1 Generel vedligeholdelse

Lees altid de tekniske data ngje. Se Tekniske data pa side 51.

Monter altid teetningerne korrekt (risiko for blanding).
Afbryd altid trykluft efter brug.
Fjern altid CIP-tilslutningerne (hvis de medfelger) inden service.

Brug altid originale reservedele fra Alfa Laval, og sarg for at have et ekstra lager af gummipakninger og
styreringe.

Ventilen er designet sdledes, at interne laekager medfaerer blanding af produkter. Intern laekage i
ventilen kan ses udefra.

Vedligehold ventilen/aktuatoren jeevnligt.
Kontrollér, at ventilen virker tilfredsstillende efter service.

Eventuelt skrot skal opbevares/afleveres i henhold til geeldende regler/direktiver.

Luft

/\ FORSIGTIG

For aktuatortype 3 (120 mm), ma den nederste
sadetrykfunktion kun veere aktiveret, nar den er
monteret i ventilhus. Aktivering af saedetryk, nar
funktionen ikke er monteret i ventilhus, kan med-
fore skade pa aktuatoren.

2300-0051

/\ FORSIGTIG

Servicér aldrig ventilen, nar den er varm.
Servicér aldrig ventilen, nar ventil/aktuator er under tryk.

* = Atmosfeerisk tryk pakraevet!
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Vedligeholdelse

/\ FORSIGTIG

advarselsmaerkat).

Stik aldrig fingrene ind gennem ventilportene, hvis aktuatoren er tilsluttet trykluft.

Rer aldrig clip-samlingen eller aktuatorstempelstangen, hvis aktuatoren er tilsluttet trykluft (se

Ventilgummitaetninger

Ventilkegletatninger

Ventilstyreringe

Forebyggende vedligehol-

Udskift efter 12 mane-

Udskift efter 12 mane-

varer USDA H1-godkendt
smorefedt?

delse der' der' Udskift efter behov
ngg%?agﬁfefggttg{ 12 ydskift efter produkti- | Udskift efter produkti-
ma?lt Iangso?nt) onscyklus onscyklus
* Regelmeessig inspekti- |+ Regelmaessig inspekti-
on for laekage og jaevn on for laekage og jaevn
drift drift
Planlagt vedligeholdelse | Iiz%r rapport over venti- |- E?]r rapport over venti- | ;qift efter behov
» Brug statistikken til » Brug statistikken til
planleegning af inspek- planleegning af inspek-
tioner tioner
Ved monteringAlfa Laval | Ved monteringAlfa Laval
Silikonebaseret smare- Silikonebaseret smare-
Smgring middel godkendt til fade- | middel godkendt til fade- | Ingen

varer USDA H1-godkendt
smorefedt?

1 afheengigt af arbejdsforholdene! Kontakt Alfa Laval.

2 pAlle produktbergrte teetninger.

I

Smer gevind i ventilkegledele med Alfa Laval-smagremiddel eller lignende.

Reparation af aktuator:

» Aktuatoren er vedligeholdelsesfri, men kan repareres.

» Hvis reparation er ngdvendig, anbefales det at udskifte alle aktuatorens gummitaetninger.

» Smgr teetninger med Alfa Laval-smgremiddel.

» For at undga mulige sorte rester pa position nr. 1 og 29 anbefaler Alfa Laval Alfa Laval-
smgremiddel til disse to positioner.

34
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Vediigeholdelse 5 YN

Kontrol for start 1
1. Seet trykluft til AC1, AC2 og AC3 én efter én.

2. Afprev ventilen flere gange for at sikre, at den fun-
gerer tilfredsstillende.

]

P

RN

L
/
|
L
/
TJZ_TID 449-045_2

(
)
\
)

Afprov!
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BTN 5 Vediigeholdelse

5.2 Adskillelse af ventil

Handter skrot korrekt.

Brug altid originale reservedele fra Alfa Laval. Udskift om ngdvendigt pakninger.

@

Adskil ventilen i henhold til illustrationen.

1.

5.
6.

Tilslut trykluft til AC2

2. Lasn og fiern gverste clamp (64)
3.
4

Afbryd trykluften

. Loft aktuatoren ud af ventilhuset (50)

sammen med de indvendige ventildele
Lasn og fijern nederste clamp (64)

Fjern det nederste teetningselement (79)

EKSTRAUDSTYR:

Hvis fastspaendt ventilhus: Lgsn og fjern
klemme, og treek gverste (51) og nederste
(53) ventilhus fra hinanden. Traek O-ringen

(52) ud. } <
Afbryd trykluften. - e T
6 # ’:7‘ B 79
Adskillelse af nederste pakning: 76 L
1. Treek O-ring (76) og laebeteetning (77) ud.
. . 77 [ ‘ ]

2. Fjern O-ringen (78). 71 70

3. Skru skyllergrene (70) ud. 29  ——

4. Fjern O-ringe (71) og dyser (72+73). < 9-© 4
gl l
& R ey

36
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Vedligeholdelse 5 [N

©

3) Wvis luftfitting AC1 er til stede, skal du {\
tilslutte trykluft og felge fremgangsmade ® ﬁ
3A. =

1. Slut trykluft til AC1. @H};NEIP%

2. Lasn den nederste kegle (75), mens \ |

du holder imod den gverste stang (1). U H
3. Fjern keglen.
4. Afbryd trykluften. Hvis gverste sadeloft er tilgaengeligt
A) Til
B) Fra
b) Hvis luftfitting AC1 ikke er til stede, skal
du felge fremgangsmade 3B. 5 £ & e
. . H e
1. Skub den overste pakning (48) fri af L\ ]

mellemstykket (37). | |

TD 449-074_1

2. Lgsn den nederste kegle, mens du
holder imod den gverste stang.

3. Fjern keglen (75).
Udskift O-ringen (38).

Vedrgrende udskiftning af teetningsring
(74), se Nederste kegle, udskiftning af
radialtaetning pa side 39.

Hvis overste saedeloft ikke er tilgaengeligt

@

Fjern koblingssystemet og den gverste kegle 29 .
i henhold il illustrationen.
44 ‘ j 43 40 41

1. Skru skyllergret (41) ud (eller kegle (15),

hvis der ikke er CIP). Fjern O-ringen (40) 39— —
2. Treek lasen (44) op over stempelstangen |

(29) ~— U EE =8
3. Treek clamps (43) vaek fra 89— -

spindelindsatsen (42) ¢ |

1

4. Treek den gverste kegle ud (55). Serg for,
at spindelindsatsen er fri fra bade
stempelstangen og den gverste kegle. |
tilfeelde af eksternt CIP i l&ekagekammer:
Fjern O-ringene (39).
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BTN 5 Vediigeholdelse

©

1. Skru skyllergrene (66) ud (hvis de er til

stede), og fijern o-ringene (67) og dyserne

(68 + 69).

2. Traek den gverste pakning (48) ud af
mellemstykket (37).

3. Traek O-ringen (47), lzebetaetningen (49)

og O-ringen (46) ud af den gverste
pakning.

37

67 66

TD 449-071

Fjern laebeteetning (57) (eller sprgjtedyse
(58), hvis ventilen er forsynet med Spiral-
Clean).

Vedrgrende fijernelse og udskiftning af
teetningsringen (56), se Nederste kegle,
udskiftning af radialteetning pa side 39.

55

56 T CC— T

TD 449-070

38
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Vedligeholdelse 5 [N

5.3 Nederste kegle, udskiftning af radialteetning

Handter skrot korrekt.

Brug altid originale reservedele fra Alfa Laval. Udskift om n@dvendigt pakninger.

@

Fjern den gamle taetningsring (74) med en @

kniv, skruetraekker eller lignende. Pas pa ikke
at ridse keglen. \ ]

AN

TD 449-025

(2)

1. Formonter teetningsringen som vist pa
tegningen.

2. Roter langs omkredsen for at montere
pakningen som vist pa tegningen.

3. Smgr forsigtigt teetningerne med
acceptabel saebe eller smgremiddel inden
formontering.

TD 449-026

©

Placer den nederste del af veerktgjet.

Produktnr.
DN/OD DN/OD DN/OD DN/OD DIN

38/4051/ | 63,5/657 |#2101,6/ |#1101,6/
50 6,1/80 100 100

Seede Seede Seede Seede Seede
53,3 81,3 2100,3 |21153 |@115,3

9613426 | 9613426 | 9613426 | 9613426 | 9613426
001 002 003 004 004

125150

Veerktgj til radialteetning, nederste kegle
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m 5 Vedligeholdelse

1. Placer den gverste del af vaerkigjet
inklusiv stempel.

7Tz
EN\\\\Y

2
NN\

SN/

2. Szt de to veerktgjsdele sammen med en

clamp. ’
Veerktgj markeret med produktnummer.
1. Tilslut trykluften.
YOO
2. Afbryd trykluften. <,

3. Fjern veerktgjsdele.

©

Kontrollér taetningen for at sikre, at den ikke m
vrider i rillen, og tryk de fire punkter, der
stikker ud, ind med en skruetraekker. \ J

TD 449-057_1
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Vedligeholdelse 5 [N

5.4 Qverste kegle, udskiftning af aksialteetning

Handter skrot korrekt.

Brug altid originale reservedele fra Alfa Laval. Udskift om ngdvendigt pakninger.

@

Fjern den gamle taetningsring (56) med en

kniv, skruetraekker eller lignende.

Pas pa ikke at ridse keglen. N \
[e ) 7

TD 449-030

Formonter teetningsringen som vist pa
tegningen.

A B
A = Flad side af teetning
B = Balanceret kegle

C

C = Smagr ikke bag teetningen
Placer veerktajsdel 1. <
Produktnr.
Sade |Sazde |[Sade |Sade
53,3 | 281,3 |2100,3 21153 . .
961305 | 961305 | 961305 | 961305
0501 0502 |0508 | 0503

£

TD 449-033

Veerktgj til aksialtaetning, gverste kegle

@

1. Placer veerktgjsdel 2 inkl. stempel l Jﬁ

2. Szt de to veerktgjsdele sammen

r
TD 449-033_1 L%D

Veerktgj markeret med produktnummer
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BTN 5 Vediigeholdelse

©

o & W DD =

Tilslut trykluft

Afbryd trykluften

Rotér veerktajet 45° i forhold til keglen
Tilslut trykluft

Afbryd trykluft, og fiern veerktgjet

2
% Y =
4
TD 449-034_1 L@

A = til
B = fra

. Kontrollér teetningen

Luk luft ud 3 forskellige steder i
omkredsen

Ng |

TD 449-042

42
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Vedligeholdelse 5 [N

5.5 Ventilsamling

Handter skrot korrekt.

I

Brug altid originale reservedele fra Alfa Laval. Udskift om n@dvendigt pakninger.

1. Monter O-ring (47) (undga at vride den),

leebeteetning (49) og O-ring (46) i gverste

pakning (48) (smer med Alfa Laval-
smgremiddel).

O-ringen skal trykkes forsigtigt ind i rillen.

I

2. Monter den gverste pakning i
mellemstykket (37).

3. Placer O-ringene (67), og monter
skyllergrene (66). Sgrg for at justere
dyserne (68 + 69) imod indskaeringen.

-
//\\\\\\\\ \

TD449 144_2

Smegr med Alfa Laval smgremiddel godkendt til
fedevarer

37—

46 N Ge——) 67 66
. - J
—@=olel | | {J
|

47 — s

1. Placer leebeteetningen (57) i den gverste
kegle (eller sprojtedyse, hvis ventilen er
forsynet med SpiralClean), og placer O-
ringen (38) i den nederste kegle.

2. Tryk den nederste kegle (75) hurtigt ind i
den gverste kegle (55) via
lebetaetningen.

Undga at beskadige lzeberne, nar den
nederste kegle (75) med O-ringen (38)
passerer gennem laebetaetningen.

For ventilstarrelse DN/OD 38 &/ DN40 & DN/
OD51 & DN50:

Laebeteetning (57) kan valgfrit monteres med
specialveerktej, kontakt venligst Alfa Laval.

/

38 TD 449-076_1

=

2300-0044

Monteringsveerktgj til lsebetaetning varenr.
8010017878

200008009-3-DA
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BTN 5 Vediigeholdelse

©

Placer koblingssystemet og den gverste
kegle i henhold til illustrationerne (1 til 4).

1.

Skub Iasen (44) op over stempelstangen
(29)

| tilfeelde af eksternt CIP i lsekagekammer:
Placer O-ringene (39)

Placer spindelindsatsen (42) pa
stempelstangen. Monter den gverste
kegle (55)

Monter clamps (43) pa spindelindsatsen
(42).

Monter las (44)

Monter O-ring (40). Monter skyllergret
(41) (eller kegle (15), hvis der ikke er
CIP).

29

44

2*E

"?53

+

43 40 41

g TD 449-331

I

556 42 15.2

Anbefalede momentveerdier ved montering af
gverste og nederste kegledele.

Dimension

Moment (Nm)/(Ibf-ft)

38 mm/DN 40

51 mm/DN 50

5/(3,7)

Alle andre

20/(14,8)

a

1
2

%

S

|

1=fra

TD 449-332_1 U

C = luft

Hvis overste sadeloft er tilgeengeligt

S

TD 449333

Hvis overste sadeloft ikke er tilgaengeligt

44
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Vedligeholdelse 5 [N

©

1. Placer O-ringe (71), og monter dyserne
(72 + 73) og skyllergr (70), hvis de er til
stede.

2. Placer O-ringen (78), og monter
leebetaetningen (77) og O-ringen (76) w14
(undga at vride O-ringen), og tryk den
forsigtigt ind i rillen (smg@r med Alfa Laval-
smgremiddel) 76 N

Smear med Alfa Laval smagremiddel

'

71 70
79  ———
e

—

-
£ R SE——

7 .

81

D 449-334
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BTN 5 Vediigeholdelse

©

/\ FORSIGTIG

Stik aldrig fingrene ind gennem
ventilportene, hvis aktuatoren er tilsluttet
trykluft.

Tilslut altid trykluft inden afmontering af
ventilen.

Hvis fastspeendt ventilhus:

Placer farst O-ringen (52), og monter gverste
(51) og nederste (53) ventilhus. Monter og
spaend clamp (64).

Genmonter ventilen i henhold til
illustrationerne (1 til 6).

1. Monter nederste taetningselement (79)
2. Monter og spaend nederste clamp (64)

3. Tilslut trykluft, og monter aktuatoren
sammen med de indvendige ventildele fra
ventilhuset (50)

4. Monter og tilspaend den gverste clamp
(64). Smering af clamp og clamp-mgtrik
anbefales! (Maks. moment for clamp-
motrik: 10 Nm/7,4 1bf-ft)

5. Afbryd trykluften

Tilslut trykluft inden afmontering af ventilen.

I

A = til
B = fra
C = luft

46
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Vedligeholdelse 5 [N

5.6 Adskillelse af aktuator

Handter skrot korrekt.

Brug altid originale reservedele fra Alfa Laval. Udskift om n@dvendigt pakninger.

Aktuatoren er vedligeholdelsesfri, men kan repareres.

Adskil ventilen i henhold til anvisningerne i Adskillelse af ventil pa side 36

Aktuatoren er nu klar til eftersyn. Se tegning ved adskillelse i overensstemmelse med trinnene pa
denne side.

@

1. Fjern matrikkerne (36) og skiverne (35).
2. Treek mellemstykket ud (37) af aktuatoren.
3. Fjern deekselpladen (25).

4. Fjern lasering (24).

1. Fjern stempelstang (29), bund (21) og
nederste stempel (30).

2. Skil de tre dele fra hinanden.

3. Fjern O-ringene (20, 22 og 23) fra
bunden, O-ringene (33 og 31) og
styreringen (32) fra det nederste stempel
samt O-ringen (28) fra stempelstangen.

4. Fjern fjedersamling (14).

1. Fjern den indvendige spindel (27),
hovedstemplet (17) og afstandsbasningen
(11), hvis den er der. Fjern styrering (18)
og O-ring (19).

2. Fjern fjedersamling (10).

1. Lasn skruerne (2) (er limede!).

2. Fjern stopper (4).

3. Fjern det gverste stempel (8). Fjern O-

ringene (7 og 9).

Ikke pa aktuator 3.

@ Fjern O-ring (5) og styrering (6).

200008009-3-DA
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35

36

TD 449-068

28

33

21

34

25

37

48
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Vedligeholdelse 5 [N

5.7 Samling af aktuator

Handter skrot korrekt.

Brug altid originale reservedele fra Alfa Laval. Udskift om n@dvendigt pakninger.
Se tegning ved samling i overensstemmelse med trinnene pa denne side.

Aktuatoren er vedligeholdelsesfri, men kan repareres.

W,

o > ® N

. Monter styrering (6) og O-ring (5).

Ikke pa aktuator 3:

Monter O-ringene (7 og 9).
Placer gverste stempel (8).
Monter stopper (4).

Spaend skruerne (2). (Fastger med lim)

. Placer fjerdersamling (10).

Monter O-ring (19) og styrering (18).

Monter afstandsbgsning (11),
hovedstempel (17) og indvendig spindel
(27).

. Monter fiedersamling (14).

Monter O-ring (28) i stempelstang, monter
O-ringe (33 og 31) og styrering (32) i
nederste stempel, og monter O-ringe (20,
22 og 23) i bunden.

Monter stempelstang (29), nederste
stempel (30) og bund (21).

Monter de tre dele.

0 b=

Monter lasering (24).
Monter deekselplade (25).
Monter mellemstykket (37) pa aktuatoren.

Monter og spaend mgtrikkerne (36) og
skiverne (35).

200008009-3-DA
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35

36

TD 449-068

28

33

21

34

25

37

50
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6 Tekniske data

Det er vigtigt at vaere opmaerksom pa de tekniske data under installation, betjening og vedligeholdelse.
Gor det gvrige personale bekendt med de tekniske data.
Data
Maks. produkttryk: 1000 kPa (10 bar) (145 psi)
Min. produkttryk: Fuldt vakuum
Anbefalet minimumtryk for SpiralClean: 2 bar (29 psi)
Temperaturomrade: -5 °C til +125 °C (23°F - 257°F) (Afheengigt af gummiets kvalitet)
Lufttryk: Maks. 800 kPa (8 bar) (116 psi)
Produkter iht. 2014/68/EC Kategori I, vaeskegruppe 1
DN = 125 vaeskegruppe 2
Materialer
Produktbergrte staldele: Syrefast stal AISI 316L
Andre staldele: AISI 304 rustfrit stal
Produktbergrte dele: EPDM, HNBR, NBR eller FPM
Andre teetninger: CIP-taetninger: EPDM
Aktuatorteetninger: NBR
Indvendig/udvendig mat (slyngbleest) Ra < ,1,6 (64 u”)Indvendig
Overfladefinish: blank (poleret) Ra < ,0,8 (32p”)Indvendig/udvendig blank (ind-
vendig poleret) Ra < ,8 (32 u”)
Ra-veerdierne geelder kun for den indvendige overflade.

Vagt (kg)
DN/OD DN
Storrelse
38 51 | 63,5 76,1 |101,6 | 40 50 65 80 | 100 | 125 | 150
Veegt (kg) — Basic 13,5 | 15 24 24 34 |13,5| 15 24 24 34 44 45
Veegt (kg) — SeatClean 13,5| 15 24 24 34 |13,5| 15 24 24 34 47 48
Veegt (kg) — High-/UltraClean | 14,5 | 16 27 27 38 |145| 16 27 27 38 51 52

Godkendelseskriterier for inspektionen:

* Det bear ikke vaere muligt at na beveaegelige dele, der oprindeligt beskyttes af en beskyttelsesenhed.
» Beskyttelsesenheden skal monteres korrekt.

» Kontrollér, at skruerne til beskyttelsesenheden er spaendt korrekt.

Fremgangsmade i tilfelde af manglende godkendelse:

» Fastgar og/eller udskrift beskyttelsesenheden.

Tabelvaerdierne herunder for Unique PMO-versionen, der henvises til PD-blad.
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m 6 Tekniske data

Storrelse DN/OD DN
ISO/DIN/Sch.5 38 51 63,5 76,1 |101,6 |40 50 65 80 | 100 | 125 | 150
Kv-veerdi

1,5 (15 |25 (2,5 |31 1,5 1,5 |25 |25 |31 3,7 |37
@verste saedeloft [m3/t]

Kv-veerdi
09 |09 (19 |19 (25 09 |09 (19 |19 (25 |31 |31
Nederste saedelaft [m3/t]

Luftforbrug
02 |02 |04 04 |062 |02 |02 |04 |04 |062 0,62 |0,62
@verste sadeloft [n liter]"

Luftforbrug
1,1 |11 (0,13 (0,43 (0,21 |11 |11 0,13 |0,13 |0,21 |0,21 | 0,21

Nederste saedelgft [n liter]!

Luftforbrug
0,86 10,86 1,63 |1,63 2,79 |0,86 |0,86 |1,62 (1,62 2,79 |2,79 |2,79
Hovedbevaegelse [n liter]"

Kv-veerdi SpiralClean

0,12 |0,12 |0,12 0,12 (0,12 |0,12 |0,12 |0,12 |0,12 | 0,12 | 0,12 | 0,12
Spindel CIP [m3/]

Kv-veerdi SpiralClean
0,25 |0,25 |0,29 | 0,29 (0,29 |0,25 |0,25 |0,29 |0,29 |0,29 | 0,29 |0,29
Ekstern CIP i laekagekammer [m3/t]

1 [n liter] = volumen ved atmosfeeretryk.

Formel til vurdering af CIP-flow under sadeloft (for veesker med viskositet og densitet, der kan
sammenlignes med vand):

Q=KveVAp

Q = CIP - flow (m3/t).

Kv = Kv-veerdi fra ovenstaende tabel.

A p = CIP-tryk (bar).

Cv =1,163 x Kv gpm

1 bar = 14,5 psi
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7 Reservedele

For hvert leveret Alfa Laval-produkt er der en reservedelsliste tilgeengelig.

Reservedelslisten indeholder en lang raekke af de mindst almindelige sliddele til maskinen. Hvis du
har brug for en komponent, som ikke er naevnt pa listen, bedes du kontakte din lokale Alfa Laval-
repraesentant.

Du kan finde vores reservedelskatalog pa https://hygienicfluidhandling-catalogue.alfalaval.com.

Brug altid originale reservedele fra Alfa Laval. Garantien pa Alfa Laval-produkter afheenger af brugen
af originale Alfa Laval-reservedele.

7.1 Bestilling af reservedele

Ved bestilling af reservedele bedes du altid angive:

1. Serienummer (hvis tilgeengeligt)

2. Varenummer/reservedelsnummer (hvis tilgaengeligt)

3. Kapacitet eller anden relevant identifikation

7.2 Alfa Laval Service
Alfa Laval er repraesenteret i alle stgrre lande i verden.

Du er meget velkommen til at kontakte din lokale Alfa Laval-repraesentant, hvis du har spgrgsmal eller
har brug for reservedele til Alfa Laval-udstyr.
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m 7 Reservedele

7.3 Garanti — definition

/\ ADVARSEL

Reglerne vedregrende den tilsigtede anvendelse er ufravigelige. Det leverede Alfa Laval-produkt ma kun
bruges, hvis det er i overensstemmelse med de tekniske data, der leveres med den tilsigtede anvendelse.

Brug til andre formal end dem, der er aftalt med Alfa Laval Kolding A/S, medferer bortfald af
erstatningsansvar og garanti.

Det er ikke tilladt at modificere eller aendre det leverede Alfa Laval-produkt, medmindre Alfa Laval Kolding
A/S udtrykkeligt har givet tilladelse hertil.

Alfa Lavals erstatningsansvar og garanti bortfalder:
+ Huvis rad og vejledning i forbindelse med driftsinstruktionerne tilsidesaettes
+ Ved forkert betjening eller utilstraekkelig vedligeholdelse af det leverede Alta Laval-produkt

» Hovis det leverede Alfa Laval-produkts funktionsmade eendres pa nogen made uden forudgaende
skriftlig aftale med Alfa Laval Kolding A/S.

* Huvis det leverede Alfa Laval-produkt zendres af ikke-autoriserede personer

* Huvis det leverede Alfa Laval-produkt bruges uden overholdelse af relevante
sikkerhedsbestemmelser (se Sikkerhed pa side 7)

* Huvis der ikke anvendes beskyttelsesudstyr, og hvis beholderproces-/hjeelpeudstyr ikke standses
helt

* Huvis det leverede Alfa Laval-produkt og ekstraudstyr ikke vedligeholdes korrekt (vedligeholdelse
skal udfgres med bestemte intervaller og omfatte montering af foreskrevne reservedele).

| forbindelse med udskiftning af dele ma der udelukkende anvendes originale reservedele, som
leveres af producenten.
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8 Reservedele og splittegninger

8.1 Fire konfigurationseksempler

Slis

SeatClean

[EZ

Basic

SN S
[o]

-
Ve
By

Al

UltraClean

HighClean

55
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m 8 Reservedele og splittegninger

8.2 Aktuator
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* = anvendes ikke i aktuator 112" — 2”
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** = anvendes ikke i aktuator 24", 37, 4” og 6”
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Reservedele og splittegninger 8 m

Pos. | Ant. |Benavnelse Pos. | Ant | Benzvnelse

1 1 Dverste spindel 18 |1 Styrering, Turcite
2 4 Skrue 19 1 O-ring, NBR

3 1 Luftfitting 20 |1 O-ring, NBR

31 |1 Luftfitting 21 1 Bund

32 |1 Luftfitting 22 |1 Styrering, Turcite
4 1 Stopper til gverste stempel 23 1 O-ring, NBR

5 1 O-ring, NBR 24 |1 Lasering

6 1 Styrering, Turcite 25 1 Deaekselplade

7 1 O-ring, NBR 26 1 O-ring, NBR

8 1 Jvre stempel 27 1 Indvendig spindel
9 1 O-ring, NBR 28 1 O-ring

10 1 Fjedersamling 29 1 Stempelstang

11 1 Afstandsb@sning 30 1 Nedre stempel
11,1 |1 Skrue 31 1 O-ring, NBR

12 1 Tap 32 1 Styrering, Turcite
13 1 Skive 33 |1 O-ring, NBR

14 1 Fjedersamling 34 |3 Bolt

15 1 Kegle 35 |3 Skive

15,1 |1 Kegle 36 |3 Metrik

17 1 Hovedstempel

200008009-3-DA
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m 8 Reservedele og splittegninger

8.3 Oversigt over kegleopsaetning

Kegleopsaetning 1

21000018

del
Nederste: Uafbalanceret
Se: XREF

@verste: Uafbalanceret med CIP OD-spin-

Kegleopsaetning 2

Dverste: Afbalanceret med CIP OD-balan-
cering

Nederste: Uafbalanceret
Se: XREF

Kegleopseetning 3

23000020

Qverste: Uafbalanceret med CIP OD-spin-
del

Nederste: Afbalanceret (bla bund)
Se: XREF

Kegleopsaetning 4

23000021

@verste: Afbalanceret med CIP OD-balan-
cering

Nederste: Afbalanceret (bla bund)
Se: XREF

Kegleopseetning 5

del

ceenhed (bla bund)
Se: XREF

@verste: Uafbalanceret med CIP OD-spin-

Nederste: Afbalanceret med CIP OD-balan-

Kegleopseetning 6

Dverste: Afbalanceret med CIP OD-spindel

Nederste: Afbalanceret med CIP OD-balan-
ceenhed (bla bund)

Se: XREF

Kegleopsaetning 7

Qverste: Uafbalanceret med CIP OD-spin-
del

Nederste: Uafbalanceret med CIP OD-spin-
del

Se: XREF

Kegleopseetning 8

@verste: Afbalanceret med CIP OD-balan-
cering

Nederste: Uafbalanceret med CIP OD-spin-
del

Se: XREF

Kegleopszetning 9

@verste: Uafbalanceret
Nederste: Uafbalanceret
Se: XREF

Kegleopsaetning 10

Dverste: Afbalanceret
Nederste: Uafbalanceret
Se: XREF

Kegleopsaetning 11

@verste: Uafbalanceret
Nederste: Afbalanceret (bla bund)
Se: XREF

Kegleopsaetning 12

@verste: Afbalanceret
Nederste: Afbalanceret (bla bund)
Se: XREF

Kegleopsaetning 13

@verste: Uafbalanceret

del
Se: XREF

Nederste: Afbalanceret med CIP OD-spin-

Kegleopsaetning 14

Dverste: Afbalanceret

Nederste: Afbalanceret med CIP OD-spin-
del (bla bund)

Se: XREF

Kegleopsaetning 15

@verste: Uafbalanceret

Nederste: Uafbalanceret med CIP OD-spin-
del

Se: XREF

Kegleopsaetning 16

Dverste: Afbalanceret

Nederste: Uafbalanceret med CIP OD-spin-
del

Se: XREF

58
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Reservedele og splittegninger 8 m

8.3.1 Kegleopsaetning 1

o= sliddele

* = med SpiralClean i laekagekammer
Pos. 37, se Ventilhus pa side 91.

200008009-3-DA 59



m 8 Reservedele og splittegninger

Pos. | Ant. | Benavnelse Pos. | Ant. | Benavnelse
15 1 Kegle 55 1 @verste kegle
38 1 O-ring, EPDM 56 1 Teetningsring

O-ring-saet (10 stk.), EPDM Teetningsringseet (10 stk.), EPDM
39 1 O-ring, EPDM 57 1 Laebetaetning
40 2 O-ring, EPDM 58 1 Sprejtedyse, PVDF
41 1 Skyllerar 66 2 Skyllerar
42 1 Spindelindsats 67 2 O-ring, EPDM
43 1 Clamp 68 1 Dreen
44 2 Las 69 1 Dyse
45 1 Styrering, PTFE 74 1 Taetn?ngsr?ng

Teetningsringseet (10 stk.), EPDM

46 1 O-ring, EPDM 75 1 Nederste kegle
47 1 O-ring 76 1 O-ring
48 1 Qverste pakning 77 1 Laebetaetning
49 1 Leebetaetning 79 1 Nederste pakning
52 1 O-ring 80 1 Styrering, PTFE
54 1 Styrering, PTFE 81 1 Daeksel

60
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Reservedele og splittegninger 8 m

8.3.2 Kegleopsaetning 2

2300-0019

N Jz
g 28
SR ATS. & o S

sliddele

o=

* = med SpiralClean i l&ekagekammer

Pos. 37, se Ventilhus pa side 91.
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m 8 Reservedele og splittegninger

Pos. | Ant. | Benavnelse Pos. | Ant. | Benavnelse
15 1 Kegle 55 1 @verste kegle
38 1 O-ring, EPDM 56 1 Teetningsring

O-ring-saet (10 stk.), EPDM Teetningsringseet (10 stk.), EPDM
39 1 O-ring, EPDM 57 1 Laebetaetning
40 2 O-ring, EPDM 58 1 Sprejtedyse, PVDF
41 1 Skyllerar 66 2 Skyllerar
42 1 Spindelindsats 67 2 O-ring, EPDM
43 1 Clamp 68 1 Dreen
44 2 Las 69 1 Dyse
45 1 Styrering, PTFE 74 1 Taetn?ngsr?ng

Teetningsringseet (10 stk.), EPDM

46 1 O-ring, EPDM 75 1 Nederste kegle
47 1 O-ring 76 1 O-ring
48 1 Qverste pakning 77 1 Laebetaetning
49 1 Leebetaetning 79 1 Nederste pakning
52 1 O-ring 80 1 Styrering, PTFE
54 1 Styrering, PTFE 81 1 Daeksel
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Reservedele og splittegninger 8 m

8.3.3 Kegleopsaetning 3

‘F
58—
‘
\ : —
' — 00"
L//“ //’/ ’

o= sliddele
* = med SpiralClean i l&ekagekammer
Pos. 37, se Ventilhus pa side 91.

\
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\
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51
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33

@00

oo
-

2300-0020
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m 8 Reservedele og splittegninger

Pos. | Ant. | Benavnelse Pos. | Ant. | Benavnelse
15 1 Kegle 55 1 @verste kegle
38 1 O-ring, EPDM 56 1 Teetningsring

O-ring-saet (10 stk.), EPDM Teetningsringseet (10 stk.), EPDM
39 1 O-ring, EPDM 57 1 Laebetaetning
40 2 O-ring, EPDM 58 1 Sprejtedyse, PVDF
41 1 Skyllerar 66 2 Skyllerar
42 1 Spindelindsats 67 2 O-ring, EPDM
43 1 Clamp 68 1 Dreen
44 2 Las 69 1 Dyse
45 1 Styrering, PTFE 74 1 Taetn?ngsr?ng

Teetningsringseet (10 stk.), EPDM

46 1 O-ring, EPDM 75 1 Nederste kegle
47 1 O-ring 76 1 O-ring
48 1 Qverste pakning 77 1 Laebetaetning
49 1 Leebetaetning 79 1 Nederste pakning
52 1 O-ring 80 1 Styrering, PTFE
54 1 Styrering, PTFE 81 1 Daeksel
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Reservedele og splittegninger 8 m

8.3.4 Kegleopsaetning 4
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Pos. 37, se Ventilhus pa side 91.
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m 8 Reservedele og splittegninger

Pos. | Ant. | Benavnelse Pos. | Ant. | Benavnelse
15 1 Kegle 55 1 @verste kegle
38 1 O-ring, EPDM 56 1 Teetningsring

O-ring-saet (10 stk.), EPDM Teetningsringseet (10 stk.), EPDM
39 1 O-ring, EPDM 57 1 Laebetaetning
40 2 O-ring, EPDM 58 1 Sprejtedyse, PVDF
41 1 Skyllerar 66 2 Skyllerar
42 1 Spindelindsats 67 2 O-ring, EPDM
43 1 Clamp 68 1 Dreen
44 2 Las 69 1 Dyse
45 1 Styrering, PTFE 74 1 Taetn?ngsr?ng

Teetningsringseet, (10 pcs.) EPDM

46 1 O-ring, EPDM 75 1 Nederste kegle
47 1 O-ring 76 1 O-ring
48 1 Qverste pakning 77 1 Laebetaetning
49 1 Leebetaetning 79 1 Nederste pakning
52 1 O-ring 80 1 Styrering, PTFE
54 1 Styrering, PTFE 81 1 Daeksel
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Reservedele og splittegninger 8 m

8.3.5 Kegleopsaetning 5

sliddele

o=

med SpiralClean i l&ekagekammer

Pos. 37, se Ventilhus pa side 91.

* —
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m 8 Reservedele og splittegninger

Pos. | Ant. | Benavnelse Pos. | Ant. |Benavnelse

15 1 Kegle 58 1 Sprejtedyse, PVDF

38 |1 O'rfng’ =PDM 66 |2 Skyllergr
O-ring-saet (10 stk.), EPDM

39 1 O-ring, EPDM 67 |2 O-ring, EPDM

40 2 O-ring, EPDM 68 1 Dreen

41 1 Skyllergr 69 1 Dyse

42 1 Spindelindsats 70 2 Skyllergr

43 1 Clamp 71 2 O-ring, EPDM

44 2 Las 72 1 Darin

45 1 Styrering 73 1 Dyse

46 |1 O-ring, EPDM 74 |1 Taetn?ngsr?ng

Teetningsringseet (10 stk.), EPDM

47 1 O-ring 75 1 Nederste kegle

48 1 Qverste pakning 76 1 O-ring

49 1 Laebeteetning 77 1 Laebeteetning

52 1 O-ring 78 1 O-ring, EPDM

54 1 Styrering, PTFE 79 1 Nederste pakning

55 1 Qverste kegle 80 1 Styrering, PTFE

56 1 Taetnfngsring 81 1 Daeksel
Teetningsringsaet (10 stk.), EPDM

57 1 Leebeteetning
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Reservedele og splittegninger 8 m
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8.3.6 Kegleopsaetning 6
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med SpiralClean i l&ekagekammer

sliddele
Pos. 37, se Ventilhus pa side 91.
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m 8 Reservedele og splittegninger

Pos. | Ant. | Benavnelse Pos. | Ant. | Benavnelse

15 1 Kegle 58 1 Sprejtedyse, PVDF
O-ring, EPDM

38 1 i 66 2 Skyllergr
O-ring-saet (10 stk.), EPDM

39 1 O-ring, EPDM 67 2 O-ring, EPDM

40 2 O-ring, EPDM 68 1 Dreen

41 1 Skyllergr 69 1 Dyse

42 1 Spindelindsats 70 2 Skyllergr

43 1 Clamp 71 2 O-ring, EPDM

44 2 Las 72 1 Darin

45 1 Styrering 73 1 Dyse

) Teetningsring
46 1 O-ring, EPDM 74 1 ) i
Teetningsringseet (10 stk.), EPDM

47 1 O-ring 75 1 Nederste kegle

48 1 Qverste pakning 76 1 O-ring

49 1 Laebeteetning 77 1 Laebeteetning
O-ring, EPDM
O-ring, NBR

52 1 O-ring, FPM 78 1 O-ring, EPDM
O-ring, HNBR
O-ring

54 1 Styrering, PTFE 79 1 Nederste pakning

55 1 Overste kegle 80 1 Styrering, PTFE
Teetningsring

56 1 ) i 81 1 Daeksel
Teetningsringseet (10 stk.), EPDM

57 1 Laebeteetning
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m 8 Reservedele og splittegninger

Pos. | Ant. | Benavnelse Pos. | Ant. |Benavnelse

15 1 Kegle 58 1 Sprejtedyse, PVDF

38 |1 O'rfng’ =PDM 66 |2 Skyllergr
O-ring-saet (10 stk.), EPDM

39 1 O-ring, EPDM 67 |2 O-ring, EPDM

40 2 O-ring, EPDM 68 1 Dreen

41 1 Skyllergr 69 1 Dyse

42 1 Spindelindsats 70 2 Skyllergr

43 1 Clamp 71 2 O-ring, EPDM

44 2 Las 72 1 Darin

45 1 Styrering, PTFE 73 1 Dyse

46 |1 O-ring, EPDM 74 |1 Taetn?ngsr?ng

Teetningsringseet (10 stk.), EPDM

47 1 O-ring 75 1 Nederste kegle

48 1 Qverste pakning 76 1 O-ring

49 1 Laebeteetning 77 1 Laebeteetning

52 1 O-ring 78 1 O-ring, EPDM

54 1 Styrering, PTFE 79 1 Nederste pakning

55 1 Qverste kegle 80 1 Styrering, PTFE

56 1 Taetnfngsring 81 1 Daeksel
Teetningsringsaet (10 stk.), EPDM

57 1 Leebeteetning
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Reservedele og splittegninger 8 m

8.3.8 Kegleopsaetning 8

2300-0025

sliddele

o=

* = med SpiralClean i laekagekammer

Pos. 37, se Ventilhus pa side 91.
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m 8 Reservedele og splittegninger

Pos. | Ant. | Benavnelse Pos. | Ant. |Benavnelse

15 1 Kegle 58 1 Sprejtedyse, PVDF

38 |1 O'rfng’ =PDM 66 |2 Skyllergr
O-ring-saet (10 stk.), EPDM

39 1 O-ring, EPDM 67 |2 O-ring, EPDM

40 2 O-ring, EPDM 68 1 Dreen

41 1 Skyllergr 69 1 Dyse

42 1 Spindelindsats 70 2 Skyllergr

43 1 Clamp 71 2 O-ring, EPDM

44 2 Las 72 1 Darin

45 1 Styrering, PTFE 73 1 Dyse

46 |1 O-ring, EPDM 74 |1 Taetn?ngsr?ng

Teetningsringseet (10 stk.), EPDM

47 1 O-ring 75 1 Nederste kegle

48 1 Qverste pakning 76 1 O-ring

49 1 Laebeteetning 77 1 Laebeteetning

52 1 O-ring 78 1 O-ring, EPDM

54 1 Styrering, PTFE 79 1 Nederste pakning

55 1 Qverste kegle 80 1 Styrering, PTFE

56 1 Taetnfngsring 81 1 Daeksel
Teetningsringsaet (10 stk.), EPDM

57 1 Leebeteetning
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Reservedele og splittegninger 8 m
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8.3.9 Kegleopsaetning 9
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m 8 Reservedele og splittegninger

Pos. | Ant. | Benavnelse Pos. | Ant. | Benavnelse
15 1 Kegle 54 1 Styrering, PTFE
O-ring, EPDM
38 1 i 55 1 Dverste kegle
O-ring-saet (10 stk.), EPDM

. Teetningsring

39 1 O-ring, EPDM 56 1 . )
Teetningsringsaet (10 stk.), EPDM

40 2 O-ring, EPDM 57 1 Laebeteetning
41 1 Skyllerar 58 1 Sprgjtedyse, PVDF

) ) Teetningsring
42 1 Spindelindsats 74 1 . )

Teetningsringseet (10 stk.), EPDM

43 1 Clamp 75 1 Nederste kegle
44 2 Las 76 1 O-ring
45 1 Styrering, PTFE 77 1 Laebetaetning
47 1 O-ring 79 1 Nederste pakning
48 1 @verste pakning 80 1 Styrering, PTFE
49 1 Leebetaetning 81 1 Deaeksel
52 1 O-ring
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Reservedele og splittegninger 8 m
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8.3.10 Kegleopsaetning 10
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Pos. 37, se Ventilhus pa side 91.
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m 8 Reservedele og splittegninger

Pos. | Ant. | Benavnelse Pos. | Ant. | Benavnelse
15 1 Kegle 54 1 Styrering, PTFE
O-ring, EPDM
38 1 i 55 1 Dverste kegle
O-ring-saet (10 stk.), EPDM

. Teetningsring

39 1 O-ring, EPDM 56 1 . )
Teetningsringsaet (10 stk.), EPDM

40 2 O-ring, EPDM 57 1 Laebeteetning
41 1 Skyllerar 58 1 Sprgjtedyse, PVDF

) ) Teetningsring
42 1 Spindelindsats 74 1 . )

Teetningsringseet (10 stk.), EPDM

43 1 Clamp 75 1 Nederste kegle
44 2 Las 76 1 O-ring
45 1 Styrering, PTFE 77 1 Laebetaetning
47 1 O-ring 79 1 Nederste pakning
48 1 @verste pakning 80 1 Styrering, PTFE
49 1 Leebetaetning 81 1 Deaeksel
52 1 O-ring
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Reservedele og splittegninger 8 m

8.3.11 Kegleopsaetning 11
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m 8 Reservedele og splittegninger

Pos. | Ant. | Benavnelse Pos. | Ant. | Benavnelse
15 1 Kegle 54 1 Styrering, PTFE
O-ring, EPDM
38 1 i 55 1 Dverste kegle
O-ring-saet (10 stk.), EPDM

. Teetningsring

39 1 O-ring, EPDM 56 1 . )
Teetningsringsaet (10 stk.), EPDM

40 2 O-ring, EPDM 57 1 Laebeteetning
41 1 Skyllerar 58 1 Sprgjtedyse, PVDF

) ) Teetningsring
42 1 Spindelindsats 74 1 . )

Teetningsringseet (10 stk.), EPDM

43 1 Clamp 75 1 Nederste kegle
44 2 Las 76 1 O-ring
45 1 Styrering, PTFE 77 1 Laebetaetning
47 1 O-ring 79 1 Nederste pakning
48 1 @verste pakning 80 1 Styrering, PTFE
49 1 Leebetaetning 81 1 Deaeksel
52 1 O-ring
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Reservedele og splittegninger 8 m
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m 8 Reservedele og splittegninger

Pos. | Ant. | Benavnelse Pos. | Ant. | Benavnelse
15 1 Kegle 54 1 Styrering, PTFE
O-ring, EPDM
38 1 i 55 1 Dverste kegle
O-ring-saet (10 stk.), EPDM

. Teetningsring

39 1 O-ring, EPDM 56 1 . )
Teetningsringsaet (10 stk.), EPDM

40 2 O-ring, EPDM 57 1 Laebeteetning
41 1 Skyllerar 58 1 Sprgjtedyse, PVDF

) ) Teetningsring
42 1 Spindelindsats 74 1 . )

Teetningsringseet (10 stk.), EPDM

43 1 Clamp 75 1 Nederste kegle
44 2 Las 76 1 O-ring
45 1 Styrering, PTFE 77 1 Laebetaetning
47 1 O-ring 79 1 Nederste pakning
48 1 @verste pakning 80 1 Styrering, PTFE
49 1 Leebetaetning 81 1 Deaeksel
52 1 O-ring
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Reservedele og splittegninger 8 m

8.3.13 Kegleopsaetning 13

o= sliddele

* = med SpiralClean i l&ekagekammer
Pos. 37, se Ventilhus pa side 91.
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m 8 Reservedele og splittegninger

Pos. |Ant. | Bena&vnelse Pos. | Ant. |Benavnelse
Teetningsring
15 1 Kegle 56 1 ) )
Teetningsringseet (10 stk.), EPDM
O-ring, EPDM .
38 1 i 57 1 Laebeteetning
O-ring-saet (10 stk.), EPDM
39 1 O-ring, EPDM 58 1 Sprejtedyse, PVDF
40 2 O-ring, EPDM 70 2 Skyllergr
41 1 Skyllergr 71 2 O-ring, EPDM
42 1 Spindelindsats 72 1 Darin
43 1 Clamp 73 1 Dyse
X Teetningsring
44 2 Las 74 1 . .
Teetningsringseaet (10 stk.), EPDM
45 1 Styrering, PTFE 75 1 Nederste kegle
47 1 O-ring 76 1 O-ring
48 1 Qverste pakning 77 1 Laebetaetning
49 1 Leebetaetning 78 1 O-ring, EPDM
52 1 O-ring 79 1 Nederste pakning
54 1 Styrering, PTFE 80 1 Styrering, PTFE
55 1 Qverste kegle 81 1 Deeksel
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Reservedele og splittegninger 8 m

8.3.14 Kegleopsaetning 14

o= sliddele
* = med SpiralClean i l&ekagekammer
Pos. 37, se Ventilhus pa side 91.

200008009-3-DA 85



m 8 Reservedele og splittegninger

Pos. |Ant. | Bena&vnelse Pos. | Ant. |Benavnelse
Teetningsring
15 1 Kegle 56 1 ) )
Teetningsringseet (10 stk.), EPDM
O-ring, EPDM .
38 1 i 57 1 Laebeteetning
O-ring-saet (10 stk.), EPDM
39 1 O-ring, EPDM 58 1 Sprejtedyse, PVDF
40 2 O-ring, EPDM 70 2 Skyllergr
41 1 Skyllergr 71 2 O-ring, EPDM
42 1 Spindelindsats 72 1 Darin
43 1 Clamp 73 1 Dyse
X Teetningsring
44 2 Las 74 1 . .
Teetningsringseaet (10 stk.), EPDM
45 1 Styrering, PTFE 75 1 Nederste kegle
47 1 O-ring 76 1 O-ring
48 1 Qverste pakning 77 1 Laebetaetning
49 1 Leebetaetning 78 1 O-ring, EPDM
52 1 O-ring 79 1 Nederste pakning
54 1 Styrering, PTFE 80 1 Styrering, PTFE
55 1 Qverste kegle 81 1 Deeksel
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Reservedele og splittegninger 8 m

8.3.15 Kegleopsaetning 15

2300-0032

sliddele
* = med SpiralClean i laekagekammer

o=

Pos. 37, se Ventilhus pa side 91.
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m 8 Reservedele og splittegninger

Pos. |Ant. | Bena&vnelse Pos. | Ant. |Benavnelse
Teetningsring
15 1 Kegle 56 1 ) )
Teetningsringseet (10 stk.), EPDM
O-ring, EPDM .
38 1 i 57 1 Laebeteetning
O-ring-saet (10 stk.), EPDM
39 1 O-ring, EPDM 58 1 Sprejtedyse, PVDF
40 2 O-ring, EPDM 70 2 Skyllergr
41 1 Skyllergr 71 2 O-ring, EPDM
42 1 Spindelindsats 72 1 Darin
43 1 Clamp 73 1 Dyse
X Teetningsring
44 2 Las 74 1 . .
Teetningsringseaet (10 stk.), EPDM
45 1 Styrering, PTFE 75 1 Nederste kegle
47 1 O-ring 76 1 O-ring
48 1 Qverste pakning 77 1 Laebetaetning
49 1 Leebetaetning 78 1 O-ring, EPDM
52 1 O-ring 79 1 Nederste pakning
54 1 Styrering, PTFE 80 1 Styrering, PTFE
55 1 Qverste kegle 81 1 Deeksel
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Reservedele og splittegninger 8 m
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8.3.16 Kegleopsaetning 16
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m 8 Reservedele og splittegninger

Pos. |Ant. | Bena&vnelse Pos. | Ant. |Benavnelse
Teetningsring
15 1 Kegle 56 1 ) )
Teetningsringseet (10 stk.), EPDM
O-ring, EPDM .
38 1 i 57 1 Laebeteetning
O-ring-saet (10 stk.), EPDM
39 1 O-ring, EPDM 58 1 Sprejtedyse, PVDF
40 2 O-ring, EPDM 70 2 Skyllergr
41 1 Skyllergr 71 2 O-ring, EPDM
42 1 Spindelindsats 72 1 Darin
43 1 Clamp 73 1 Dyse
X Teetningsring
44 2 Las 74 1 . .
Teetningsringseaet (10 stk.), EPDM
45 1 Styrering, PTFE 75 1 Nederste kegle
47 1 O-ring 76 1 O-ring
48 1 Qverste pakning 77 1 Laebetaetning
49 1 Leebetaetning 78 1 O-ring, EPDM
52 1 O-ring 79 1 Nederste pakning
54 1 Styrering, PTFE 80 1 Styrering, PTFE
55 1 Qverste kegle 81 1 Deeksel
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Reservedele og splittegninger 8 m

8.4 Ventilhus
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60 60
Huskombination — svejsede huse
11-00 11-90 11-180 11-270
12-00 12-90 21-00 21-90
22-00 22-90
Pos. |Ant. |Benavnelse Pos. |Ant. Benavnelse
37 1 Mellemstykke 53 1 Ventilhus, nedre
2 Sekskantet matrik
50 1 Ventilhus 60
1 Sekskantet matrik
2 Clamp uden matrik
51 1 Ventilhus, gvre 64
1 Clamp uden matrik
52 1 O-ring
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m 8 Reservedele og splittegninger

8.5 Aksialt og radialt installationsvaerktgj

Aksialt installationsvaerktgj

TD 449-038_1

Radialt installationsvaerktgj

‘ TD 449-354

Pos. Ant. Benavnelse Pos. | Ant. Benavnelse

1 1 Nedre del 1 1 Stempel

2 1 Stempel 2 1 Nedre del

3 1 @vre del 3 1 Dvre del

4 1 O-ring, NBR 4 1 Basning

5 1 Clamp 5 1 Styring

6 1 Vingematrik 6 2 Styrering

7 1 Luftfitting 7 1 O-ring, NBR
8 1 O-ring, NBR
9 1 Clamp
10 1 Vingemetrik
1 1 Luftfitting
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