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English
Download local language versions of this instruction

manual from www.alfalaval.com/fhe-manuals or use
the QR code

6Bbnrapcku

MaTernere BepcmmTe Ha TOBa PHLKOBOACTBO 3a
ynotpeba Ha MecTHus e3uk oT www.alfalaval.com/fhe-
manuals unun nsnonssante QR koga.

Cesky
Stahnéte si mistni jazykovou verzi tohoto navodu k

obsluze z www.alfalaval.com/fhe-manuals nebo
pouzijte QR kéd.

Dansk

Hent lokale sprogversioner af denne brugervejledning
pa www.alfalaval.com/fhe-manuals eller brug QR-
koden.

Deutsch

Sie kdnnen die landessprachlichen Versionen dieses
Handbuch von der Website www.alfalaval.com/fhe-
manuals oder Uber den QR-Code herunterladen.

€AANVIKA

MpaypaTotroinoTe Awn ekdOCEWV TOU TTOPOVTOG
eyxeIpIdiou odnylwv o€ TOTTIKA YAWooa atrod 1o
www.alfalaval.com/fhe-manuals i xpnoipotroifjoTte Tov
KwoIko QR.

Espanol

Descéarguese la version de este Manual de
instrucciones en su idioma local desde
www.alfalaval.com/fhe-manualso utilice el cédigo QR.

Eesti

Selle kasutusjuhendi kohaliku keele versiooni saate
alla laadida lingilt www.alfalaval.com/fhe-manuals voi
kasutades QR-koodi.

Suomalainen

Laitaa taman kayttdohjeen suomenkielinen versio
osoitteesta www.alfalaval.com/fhe-manuals tai QR-
koodilla.

Francais

Téléchargez des versions de ce manuel d’instructions
en différentes langues sur www.alfalaval.com/fhe-
manuals ou utilisez le code QR.

Hrvatski

Preuzmite lokalne verzije jezika ovog korisni¢kog
priru¢nika na poveznici www.alfalaval.com/fhe-
manuals ili upotrijebite QR kod.

Magyar

Az On nyelvére leforditott hasznalati tmutatot
letdltheti a www.alfalaval.com/fhe-manuals
weboldalrol, vagy hasznalja a QR-kddot.

Italiano

Scarica la versione in lingua locale del manuale di
istruzioni da www.alfalaval.com/fhe-manuals oppure
utilizza il codice QR.
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Lietuvos

Lejupieladéjiet 81s rokasgramatas lokalo valodu
versijas no vietnes www.alfalaval.com/fhe-manuals vai
izmantojiet QR kodu.

Latvijas

Atsisiyskite Sios instrukcijos versijas vietos kalba i$
www.alfalaval.com/fhe-manuals arba pasinaudokite
QR kodu.

Nederlands

Download de lokale taalversies van de
instructiehandleiding vanaf www.alfalaval.com/fhe-
manuals of gebruik de QR-code.

Norsk

Last ned denne instruksjonshandboken pa lokalt sprak
fra www.alfalaval.com/fhe-manuals eller bruk QR-
koden.

Polski

Pobierz lokalne wersje jezykowe tej instrukcji obstugi z
www.alfalaval.com/fhe-manuals lub uzyj kodu QR.
Portugués

Descarregue as versdes locais na sua lingua deste
manual de instru¢des a partir de www.alfalaval.com/
fhe-manuals ou use o cddigo QR.

Portugués do Brasil

Faca download das versbes deste manual de
instrucdes no idioma local em www.alfalaval.com/fhe-
manuals ou use o cddigo QR.

Romanesc

Versiunile in limba locala ale acestui manual de
instructiuni pot fi descarcate de pe www.alfalaval.com/
fhe-manuals sau puteti utiliza codul QR.

Pycckun

PykoBoacTBO nonb3osatens Ha ApyromM s3blke Bbl
MOXeTe 3arpy3uTb Nno ccbinike www.alfalaval.com/fhe-
manuals nnu otckaHnposas QR-koga.



Slovenski

Prenesite razli€ice uporabniSkega priroCnika v svojem
jeziku s spletne strani www.alfalaval.com/fhe-manuals
ali uporabite kodo QR.

Slovensky

Miestne jazykové verzie tohto navodu na pouZivanie si
stiahnite z www.alfalaval.com/fhe-manuals alebo
pouzite QR kod.

Svenska

Ladda ned lokala sprakversioner av denna
bruksanvisning fran www.alfalaval.com/fhe-manuals
eller anvand QR-koden.
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1 Onsoz

Bu kilavuzda, 1s1 esanjorinin kurulumu, ¢alistirimasi ve bakimi igin gerekli
bilgiler sunulmustur.

1.1 Kullanim amaci

Is1 esanjort sogutma, konfor isitmasi, endustriyel isitma ve sogutma, proses
endustrisi gibi birgok farkli i1s1 transferi uygulamasi gerekliliklerini kargilamak
Uzere tasarlanmistir.

1.2 On bilgi

Is1 esanjorl, bu kilavuzdaki talimatlari incelemis ve proses hakkinda bilgi
sahibi olan kisiler tarafindan calistiriimalidir. Bu dékiman akiskan, basinglar,
Is1 esanjorindeki sicakliklar ve proses icin gerekli spesifik 6nlemler hakkinda
bilgi edinmemizi sadlar.

Is1 esanjorunin bakimi ve kurulumu, yerel dizenlemeler uyarinca bilgi ve
yetkiye sahip kisilerce gergeklestiriimelidir. Buna borunun désenmesi, kaynak
ve bakim gibi isler de dahildir.

Bu kilavuzda aciklanmayan bakim ¢alismalari hakkinda tavsiye almak igin
litfen bir Alfa Laval Temsilcisiyle iletisime gegin.

1.3 Garanti kosullari

Yazili bir s6zlesme ile degistiriimedik¢e Alfa Laval standart garantisi gecerlidir.

1.4 Cevresel uyum

Alfa Laval, islemlerini mimkiin oldugunca temiz ve verimli bir sekilde
gerceklestirmek igin gereken tim c¢abayi géstermektedir. Sirketin Grlnlerini
gelistirirken, tasarlarken, Uretirken, bakim yaparken ve pazarlarken gevresel
hususlar géz énlinde bulundurulur.

Flzyonla Baglanmig Plakal Isi Eganjorleri (FHE), kanal plakalari (paslanmaz
celik), cerceve elemanlari (paslanmaz gelik) ve birbirine baglanmis baglantilar
(paslanmaz veya karbon c¢elik) icerir. Genellikle Grune civatalar (farkli yuzey
islemleri uygulanmig paslanmaz gelikten veya karbon ¢eliginden mamul)
kaynak yapilir. Ayrica istege bagl olarak ayaklar ve kaldirma halkalari monte
edilebilir.

Ambalajdan ¢ikarma

Ambalaj malzemesi ahsap, plastik, karton kutu ve bazi durumlarda metal
seritlerden olusur.

Ambalaj malzemeleri yerel diizenlemeler uyarinca yeniden kullanilabilir, geri
donusturilebilir veya enerji geri kazanimi icin kullanilabilir.

imha

Is1 esanjorleri ilgili yerel diizenlemeler uyarinca geri dénustirtlmelidir. Proses
sivisindan gelen her tir tehlikeli kalinti géz 6niinde bulundurulmali ve uygun
sekilde ele alinmalidir. Herhangi bir sipheniz olmasi veya yerel mevzuatin
eksik olmasi durumunda, litfen yerel Alfa Laval temsilcisiyle iletisime gegin.
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1 Onsoz

Kisitlanmis maddeler

Tum 1s1 esanjorleri REACH (Kimyasallarin Kaydi, Degerlendirilmesi, izni ve
Kisitlanmasi) ve RoHS Direktifine uygundur.

8 200001578-3-TR



2 Guvenlik

2.1 Guvenlik hususlari

Plakal 1s1 esanjord, Alfa Laval'in bu kilavuzdaki talimatlarina uygun sekilde
kullaniimali ve bakimi yapilmalidir. Plakali 1s1 esanjorinidn yanlis kullanimi,
yaralanmalar ve/veya maddi hasar gibi ciddi sonuclara yol acabilir. Alfa Laval,
bu kilavuzdaki talimatlara uyulmamasindan kaynaklanan herhangi bir hasar
veya yaralanma igin sorumluluk kabul etmemektedir.

Plakal 1s1 esanjori, satin aldiginiz plakali 1s1 esanjori igin belirtilen malzeme,
akiskan tirleri, sicakliklar ve basing konfigrasyonuna uygun olarak
kullaniimahdir.

2.2 ifadelerin tanimlari

/\\ UYARI | Tehlike tiirii

UYARI, kaciniimadigi takdirde 6lum veya ciddi yaralanmalara neden olabilecek
muhtemel tehlikeleri ifade eder.

/\\ DIKKAT | Tehlike tiirii

DIKKAT, kaginiimadig: takdirde kiiglik ve orta siddette yaralanmalara neden
olabilecek muhtemel tehlikeleri ifade eder.

NOT, kac¢inilmadigi takdirde maddi hasara neden olabilecek muhtemel tehlikeleri
ifade eder.

Guvenli

200001578-3-TR 9



18 2 Givenlik

2.3 Kisisel koruyucu ekipman
Koruyucu ayakkabilar

Dusen nesnelerden kaynaklanan ayak yaralanmalarini en aza indirmek igin
guclendirilmis ayak ucuna sahip ayakkabi.

Koruyucu kask

Basi kazara yaralanmalara kargi korumak icin tasarlanmig kask.

Koruyucu gozliik

Gozleri tehlikelerden korumak i¢in yluze tam oturan koruyucu gozIuk.

¥
Koruyucu eldivenler

Elleri tehlikelere karsi koruyan eldivenler.

Guvenli
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3 Aciklama
3.1 Islev

Is1 esanjoru, iki ayri sivinin girisi ve ¢ikisi icin baglanti noktasi deliklerine sahip
bir oluklu metal plaka paketi igerir. iki sivi arasindaki 1si transferi plakalardan
gerceklesir.

Sekil 1: islev: Kapak plakasi (1), oluklu plakalar (2), sizdirmazlik elemani (3) ve
baglanti noktalar (4).

3.2 Isim plakalari

/I\ UYARI | Ekipmanda hasar riski.

Mekanik tasarim basinglari ve sicakliklari isim plakasinda belirtilmigtir.

Tasarim sicakliklari plaka malzemesinin sicakligini ifade eder. Gazdan siviya
plakali 1s1 esanjoérleri (GL trlnleri) durumunda yeterli sogutma sivisi sicakligi ve
akisi olmasi kosuluyla gaz giris sicakhdi tasarim sicakliklarini asabilir. Gaz giris
sicakhgi ve akig hizi, ilgili kurulum igin Alfa Laval tarafindan saglanan termal veri
sayfasi uyarinca olmaldir.

Unite tipi, Gretim numarasi ve yili ile birlikte basingli kap koduna gére basingli
kap ayrintilari isim plakasinda bulunabilir. isim plakasi kapak plakasina
sabitlenmistir (genellikle baglantilarla ayni tarafta).

isim plakasi, basingh kap onay tipine gore degisir.

200001578-3-TR 11




3 Aciklama
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4 Kurulum

4.1 Ambalajdan ¢ikarma

Is1 esanjorini iceren ambalaji dikkatli bir sekilde agin. Spesifikasyonlara
uygun sekilde tim 6gelerin mevcut oldugundan ve higbir pargcada hasar
olmadigindan emin olun.

Is1 esanjoriint kurmadan 6nce, baglantilardaki plastik tapalari veya kapaklari
cikarin.

4.2 Kaldirma

Hic bir zaman yalnizca baglantilardan veya saplamalardan kaldirmayin.
Kaldirirken kayislar kullanin ve bunlari asagidaki sekilde gosterildigi gibi
yerlestirin.

Sekil 2: Kaldirma 6rnekleri.

Kaldirma halkalarini kullanirken, kayislarin agisini highir zaman 60°'nin altina
dismeyecek sekilde mimkiin oldugunca 90°'ye yakin tutun.

Kazalari 6nlemek igin kaldirma sirasinda dikkatli olun ve 1si esanjériinden uzakta
durun.

200001578-3-TR 13
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4 Kurulum

Agirhk merkezi 1s1 esanjoérinin gok fazla yatmasina neden olabilecedi icin buyuk
plaka paketlerine sahip i1sI esanjorlerinin kaldirma halkalari olmadan kaldiriimasi
zor olabilir. Emin degilseniz kaldirma halkalarini kullanin.

4.3 Gereklilikler

Is1 esanjori, personelin yaralanmasina veya maddi hasara yol agmayacak sekilde
kurulmali ve gahistirilmalidir.

/\ DIKKAT

Keskin kenarlardan kaynaklanan el yaralanmalarini énlemek igin 1s1 esanjori
kullanilirken her zaman koruyucu eldiven giyilmelidir.

Aksi belirtiimedikge, HFC ve HCFC gibi normal sogutucu akiskanlar igin verilen
aruin verileri sogutma uygulamalari i¢in de gegerlidir. IsI esanjérind yanici, toksik
veya tehlikeli sivilar (6r. hidrokarbonlar) igin kullanmadan dnce ureticiye
danigiimalidir. Bu tur sivilarin kullanimi igin ilgili givenlik kurallarina riayet
edilmelidir. Daha fazla bilgi igin, tedarikginin web sitesine bakin.

Temel

Uniteye yeterli destek saglayacak bir temel tizerine kurun.

Caligsma sirasinda baglantilardaki yiiklere karsi koruma

Boru tesisati, calisma sirasinda 1s1 esanjoriine higbir yik aktariimayacak
sekilde desteklenmelidir. Ayrica bkz. Montaj sayfa 16

200001578-3-TR



Kurulum 4

Kurulum sirasinda baglanti yiikleri

Sekil 3: Baglanti yukleri.

Sekildeki tanimlarla ilgili olarak, kurulum sirasinda yukler asagidaki tabloda

belirtilen sinirlari agmamalidir.

Kurulum sirasinda énerilen maksimum baglanti yiikleri

Sekil 4: Baglantinin dis ¢api (D).

Cizelge 1: Kurulum sirasinda 6nerilen maksimum baglanti yiikleri
Dis ¢ap, mm (ing) Gerilme kuvveti Egilme momenti Kesme kuvveti’ Tork

F:, kN (Ibf) My, Nm (Ibf*ft) F., kN (Ibf) M;, Nm (Ibf*ft)

15-28 (0 6-1,1") 2,4 (539) 14 (10,3) 0,7 (157) 38 (28,0)
29-35(1,1-1,4") 4,0 (899) 45 (33,2) 1,2 (269) 120 (88,5)
36 - 45 (1 4-1,8) 6,5 (1461) 110 (81,1) 2,5 (562) 240 (177,0)
46 -55(1,8-2,2") 7,0 (1573) 120 (88,5) 4,8 (1079) 440 (324,5)
56 - 76 (2,2 - 3,0”) 12,0 (2697) 250 (184,4) 5,2 (1169) 600 (442,5)
77 -99 (3,0-3,9") 13,0 (2922) 310 (228,6) 5,8 (1303) 1200 (885,0)
100-(3,9"-) 28,0 (6294) 800 (590) 5,8 (1303) 2500 (1843)

1 Kesme kuvveti (Fs), kuvvetin en uzun standart baglantinin sonunda uygulandidi varsayilarak hesaplanir.

200001578-3-TR
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4 Kurulum
4.4 Montaj

Isi esanjoriiniin zemine, ayaklara veya duvara monte edilmesi dnerilir.

Blyuk 1sI esanjorleri, spesifik bir 1s1 esanjori igin tasarlanmis destek pargalari
(aksesuar olarak siparis edilir), kayiglar veya montaj civatalari ile
sabitlenmelidir.

Montaj yonteminden bagimsiz olarak, kurulum sirasinda boru yuklerini en aza
indirin.
Asagidaki tabloya gére montaj civatalari icin maksimum sikma torklari.
Civata boyutu Tork
Nm Ibf*ft
M5 2,3 1,7
M6 3,8 2,8
M8 9,5 7,0
M8 (Ekstra kigukuniteler) 8,0 59
M10 19,0 14,0
M12 33,0 24,3
UNC 1/4” 3,8 2,8
UNC 5/16” 8,6 6,4
UNC 3/8” 15,6 11,5

Rijit bir boru sisteminde, kii¢lk 1sI esanjorleri dogrudan boru tesisatina
asllabilir. Titresimleri dnlemek i¢in, asagidaki resme gore titresim onleyici
montaj kullanin.

16 200001578-3-TR



Kurulum 4

4.5 Genel olarak kurulum

/\ UYARI

Emniyet valfleri basingli kap dizenlemeleri uyarinca takilmalidir.

Herhangi bir boru tesisatini baglamadan 6nce, tUm yabanci maddelerin
sistemden temizlendiginden emin olun.

Plakali 1s1 esanjord, isim plakasinda gosterilen onaylanmig minimum ve
maksimum degerlerin digindaki basinglara ve sicakliklara kargi koruma
saglayan ekipmanla kurulmaldir.

Titresim riskleri icin Montaj bélumunde rijit boru sistemi resminde gdsterildigi
gibi titregim Onleyici althklar takin.

Normalde 1si esanjor, akigkan 1si esanjorinden ters yonlerde (akima karsi
akig) akacak sekilde baglanir ve gogu durumda bu, en iyi isi transferi
performansini saglar.

J

IR —1

@ e 2@

Kurulum sirasinda yangin riskini dikkate alin, yani yanici maddelerden uzak
durma mesafesini g6z éninde bulundurun.

Baglantilar

Yanici bir sogutucu kullanildiginda lehimleme veya kaynak baglantilari
kullaniimahdir.

Disli baglantilar — Boruyu baglarken bir tork anahtari kullanin ve belirtilen
sinirlara riayet edin. Bkz. "Kurulum sirasinda dnerilen maksimum baglanti
yukleri" tablosu, Gereklilikler bélima.

200001578-3-TR
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4 Kurulum

Lehimli baglantilar — Y{izeyleri ovarak ve yagdan arindirarak temizleyin.
Dogru lehimleme sicakhgini ve lehimleme metali kalitesini kullanin.

Kaynakh baglantilar — Isi esanjorinun isi etkisini en aza indirmek icin TIG
veya MIG kaynak ydntemlerinin kullaniimasi énerilir. Kaynak icin hazirlik:
Borunun i¢ ve dig kismini zimparalayin ve konikse, konik kenari da boru
kenarindan ice dogru en az 25 mm zimparalayin.

P

Is1 esanjoriini sisteme baglamadan 6nce, valf kurulumunu ve erisim noktalarini
ornegin ileride gerceklestirilecek temizlik islemlerini dikkate alarak dizenleyin.

Lehim veya kaynak yaparken baglantiya islak bir bez parcasi sararak isi
esanjorinud asiri iIsinmaya karsi koruyun.

18 200001578-3-TR



Kurulum 4

4.6 Evaporator veya kondenser olarak kurulum

Akiskanda faz degisikligi meydana gelen uygulamalarda, i1s1 esanjort dikey
olarak kurulmalidir.

Sogutma uygulamalari icin — Sekil A'da, baglantilarin 6nde veya arkada
olabilecegi bir evaporator kurulumu gosterilmistir. Sekil B'de, kondenser
gOsterilmigtir.

+ Kompresor calismadan once, calismasi esnasinda ve calistiktan en az iki
dakika sonra stirekli su akisi saglamak igin bir antifriz termostati ve akis
monitord kullanin.

* “Asagi pompalamadan”, yani evaporatériin kapattiktan sonra dnceden
ayarlanmis bir sogutucu akigkan basincina ulagilana kadar kompresor
calistirarak bosaltilmasindan kaginin. Aksi halde sicaklik tuzlu su donma
noktasinin altina diserek buharlastiriciya zarar verebilir.

» Bir akis anahtari ve bir diislik basing anahtari kullanin.

» Akis anahtarindan yalnizca i1sI esanjoriindeki akiskanin gecebildiginden
emin olun. Duslik basing anahtari minimum 5 - 10 kPa'lik (0,73 - 1,45 PSI)
basing disimi saglamalidir.

Sogutucu akigkan dagitim sistemli 1si esanjoru, dagitici tabanda olacak
sekilde monte edilmelidir.

Tipik tekli devre kurulumu:
2 3 1 4

eer « Yeer

S4 S1 sS4 S1

Sekil 5: Tekli devre: A evaporator; B kondenser 1.Sogutucu akigkan girisi
2.Sogutucu akiskan ¢ikigi 3.Su/Tuzlu su girigi 4.Su/Tuzlu su cikisi

Evaporator icin kullanilan boru, genlesme valfi ile sogutucu akiskan girisi
arasinda diz olmaldir (en az 150 mm / 5,9 in¢ uzunluk). Genlesme valfi ile
sogutucu akiskan girisi arasinda boru dirsekleri kullanmaktan kaginin.

4.7 Sizdirmazlik testi

Is1 esanjoriini ¢alistirmadan dnce baglantilarda sizdirmazlik testi
gerceklestirin.

200001578-3-TR 19
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4 Kurulum
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5 Calistirma
5.1 Baslatma

Sistemde birden fazla pompa varsa hangisinin dnce etkinlestiriimesi gerektigini bildiginizden emin olun.

|

@ NOT

Su darbesi riskini 6nlemek icin akis hizi ayarlamalari yavas bir sekilde gerceklestiriimelidir.

Su darbesi, bir sistemin baslatiimasi veya kapatilmasi ile ortaya cikabilen, sivilarin boru boyunca ses
hizinda bir dalga olarak hareket etmesine neden olan kisa sureli bir basing tepe noktasidir. Bu, ekipmanda
ciddi hasarlara neden olabilir.

@ Pompa ile sistem akis hizini kontrol eden
Unite arasindaki giris valfinin (2) kapal
oldugundan emin olun.

Her iki sivi icin giris valfi (2, 3) kapali, ¢ikis
valfleri (1, 4) acik ve havalandirma valfi (5,6)
kapali olmalidir.

Cikis valfi (4) varsa tamamen agik
oldugundan emin olun.

Havalandirma valfini (5) agin ve pompay!
cahstirin.

Girig valfini (2) yavasca acin.

Tum hava digari atildiginda havalandirma
valfini (5) kapatin.

@ @& © ©

ikinci akigkan icin adim 1-5'i tekrarlayin.
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5 Calistirma
5.2 Calisan Unite

I

Sistemi ani ve asiri sicaklik ve basing degisikliklerine karsi korumak igin akis hizi
ayarlamalarinin yavas bir sekilde yapilmasi gerekir.

Calisma sirasinda sunlari kontrol edin:

» Giris sicakliklari isim plakasinda belirtilen limitleri agmiyor.
» Baglantilardan kacak yoktur.

Gazdan siviya plakali 1si1 esanjorindeki gaz giris sicakliginin isim plakasinda
belirtilen sicakligi asabilecegi konusunda Alfa Laval ile anlagsmaya varilirsa
sogutma sivisi sicakhiginin ve akisinin dogru degerlerde olup olmadigini
kontrol edin. Sogutma sivisi sicakligi termal bilgi féylinde verilen degerlerden
artmamal ve/veya sogutma sivisi akigi azalmamalidir.

Baglanti yuklerine karsi koruma

Calisma sirasinda baglanti yiklerini dnlemek veya en aza indirmek icin isi
esanjorinun baglandigindan emin olun.

Donmaya karsi koruma

Dusuk sicakliklarda donma riskini g6z éninde bulundurun. Kullanimda
olmayan IsI esanjorleri, donma riski olan durumlarda bosaltiimali ve
kurutulmalidir.

I

Calisma kosullari 5 °C'nin (41 °F) altinda ve/veya buharlagsma sicakligi 1 °C'nin
(34 °F) altinda ise donma kaynakli hasari 6nlemek igin kullanilan akiskana bir
antifriz maddesi eklenmelidir.

Tikanmaya karsi koruma

Yabanci partikil olusma olasiliina kargi koruma olarak bir filtre kullanin.
Maksimum partikdl boyutundan emin degilseniz litfen Alfa Laval Temsilcinize
basvurun.

Termal ve/veya basing yorulmasina karsi koruma

Ani sicaklik ve basing degisiklikleri is1 esanjériinde yorulma hasarina yol
acabilir. Dolayisiyla, i1s1 esanjorinin dalgalanma olmadan basinglar/sicakliklar
ile calismasini saglamak icin asagidaki hususlar dikkate alinmalidir.

/\ UYARI

Is1 esanjori dongusel prosesler i¢in tasarlanmamistir, tavsiye almak igin lttfen bir
Alfa Laval Temsilcisiyle iletisime gegin.
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Caligtirma 5

» Sicaklik sensorind i1s1 esanjoru ¢ikisina mimkin oldugunca yakin bir
sekilde konumlandirin.

 Isi esanjorl igin sabit sicakliklar/basinglar veren valfleri ve reglilasyon
ekipmanlarini secin.

» Su darbesini 6nlemek igin hizli kapanan valfler, drnegin agma/kapama
valfleri kullaniimamalidir.

» Otomatik kurulumlarda, pompalarin durdurulmasi ve baslatiimasi ve
valflerin ¢caligtiriimasi, basing degisiminin genligi ve frekansi mimkuan
oldugunca disuk olacak sekilde programlanmalidir.

Korozyona karsi koruma

pH 7,5'te Kloriir iyonlari (CI') igin tavsiye edilen sinirlar 1 2

Alasim 316
25°C /77 °F'de 1000 ppm
65 °C /149 °F'de 200 ppm
80 °C /176 °F'de 100 ppm

1 Halojenler, érnegin bromiirler ve florirler ko-
rozyona neden olabilir.

2 Dusuk klorir iyonu seviyeleri diger faktorler
nedeniyle korozyona yol agabilir.

Akigkan ile temas eden tim bilesenler korozyonu dnlemek igin paslanmaz
celikten Uretilmistir. Is1 esanjorinl paslanmaz ¢elik parcalarda korozyona
neden olacak akigskanlara maruz birakmayin.

izolasyon

Is1 esanjort ¢ok yuksek veya ¢ok dusik bir sicaklikta galistirilacaksa kazalari
Onlemek igin izolasyon gibi koruyucu dnlemler alin. Tium yerel dizenlemelere
uydugunuzdan emin olun.

Aksesuar olarak Isitma ve sogutma izolasyonlari mevcuttur.

izolasyon ve IsI esanjériiniin sicaklik sinirlarinin farkl olabilecegini unutmayin.
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5 Calistirma
5.3 Kapatma

I

Sistemde birden fazla pompa varsa hangisinin 6nce durdurulmasi gerektigini bildiginizden emin olun.

@ Su darbesini dnlemek i¢in akis hizini yavasca
azaltin.

@ Valf kapatildiginda pompay! durdurun.

@ Diger akigkan(lar) icin adim 1-2'yi tekrarlayin.

@ Is1 esanjoru uzun bir sire kapatilacaksa
bosaltiimalidir.

Ayrica, proses kapatilirsa ve ortam sicakhgi akiskanin donma sicakliginin altindaysa, 1sI esanjorin
bosaltin. Islenen akigkana bagh olarak, i1s1 esanjoérini ve baglantilarini durulayin ve kurulayin.
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6 Bakim

Temizlik, 1s1 esanjoriinin performansini artirabilir. Temizlik araliklari akiskan
ve sicaklik gibi faktorlere baghdir.

6.1 Bakimla ilgili genel talimatlar

Plaka Levha malzemesi

Paslanmaz ¢elik korozyona ugrayabilir. Klortr iyonlari tehlikelidir.

NaCl ve en zararlisi CaCl? olan kloriir tuzlari igeren tuzlu sulari sogutmaktan
kaginin.

Biiyiime onleyicisi olarak klor

Sogutma suyu sistemlerinde yaygin olarak biyime inhibitéri olarak kullanilan
klor, paslanmaz celiklerin korozyon direncini azaltir.

Klor, bu geliklerin pasif tabakasini zayiflatir ve bu da ¢elikleri korozyona karsi
daha hassas hale getirir. Bu, maruz kalma suresine ve klor konsantrasyonuna
baghdir.

Is1 esanjériiniin klorlanmasindan kaginilamayan her durumda, tavsiye igin bir
Alfa Laval Temsilcisine bagvurun.

6.2 Yerinde
Temizlik

Yerinde Temizlik (CIP) ekipmani, 1s1 esanjoriiniin temizlenmesine izin verir.

CIP ile sunlar gerceklestirilir:

» Dduzenli CIP ile tortularin ¢dézindurilmesi, Unitenin orijinal termal
performansinin geri kazanilmasina yardimci olur.

» CIP prosedurunun pasiflestirme etkisi, plaka malzemesinin orijinal korozyon
direncinin korunmasina yardimci olabilir.

CIP ekipmani talimatlarini takip edin.
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6 Bakim

CIP ekipmaninin secilmesiyle ilgili tavsiye almak icin bir Alfa Laval
temsilcisiyle iletisime gegin.

Temizlik sivilar veprosedur hakkinda ayrintili bilgi igin Alfa Laval Temizlik
proseddrleri kilavuzuna basvurun.

Temizlik taru:

+ AlfaCaus temizligi organik ¢okeltileri temizler. Proses sirasinda pH degerini
kontrol etmek énemlidir ve dnerilen pH degeri 7,5 - 10'dur. Yiksek pH
degerleri bakirin oksitlenme riskini artirir.

« Uniteyi tahliye etmeden ve igme suyuyla yikamadan énce temizlik
sivilarinin noétralizasyonu igin AlfaNeutra.

« AlfaPhos ile temizlik kiregtasi gibi inorganik ¢cokeltileri giderir.

Temizledikten sonra temiz suyla iyice durulayin.

/\ UYARI

Temizlik maddelerini kullanirken emniyet botu, koruyucu eldiven ve koruyucu
g0zluk gibi uygun koruyucu ekipmanlari kullanin.

Temizlik sivilarini kullandiktan sonra kalintilarin tagsinmasinin yerel gevre
dizenlemelerine uygun oldugundan emin olun.
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7 Ariza takibi

7.1 Basing disumu problemleri

Basing disimda arttiysa.

islem

1. Cek valfler dahil tim valflerin agik oldugundan emin olun.

« Basinci ve akis hizini dogrudan girisin éniinde ve Is1 esanjoriinin ¢ikisindan son-
ra dlgiin. Viskoz ortamlar igin en az 30 mm g¢apinda bir membran manometre kul-
lanin.

*  Mudmkinse akis hizini él¢iin veya tahmin edin. Kiguk akig hizlari igin bir kova ve
saniyeleri gOsteren bir saat yeterli olabilir. Daha yuksek akis hizlari igin bir akis
Olcer kullanin.

Coézim

EVET

HAYIR

islem

2. Belirtilen akig hizi ile gézlemlenen basing disimunu karsilastirin (bkz. veri ¢ikti-
s1). Basing dususu belirtilenden daha mi yiksek?

Cozium

EVET Sicaklhk programini kontrol edin, adim 3'e bakin

Basing diisimi spesifikasyonlara uygunsa herhangi bir islem gerekme-
HAYIR mektedir. Basing distsu belirtilienden dislikse pompa kapasitesi muhte-

melen ¢ok disuktir veya gbézlem yanlis olabilir. Pompa kullanim kilavu-
zuna bakin.

islem

3.Termometre degerlerini kontrol edin. Okumalar belirtilenlere karsilik geliyor mu?

Cozim

Isi transferi ylizeyi muhtemelen yeterince temizdir, fakat 1s1 esanjorinin
EVET girisi bazi nesneler tarafindan tikanmig olabilir. Baglanti noktasi bolgesini
kontrol edin.

Isi gegis ylzeyindeki birikintiler nedeniyle 1si transferi agik bir sekilde
HAYIR spesifikasyonlarin altina disiyor ve bunun sonucunda gegit daraldigi igin

basing disimu artiyor. Yerinde Temizlik (CIP) sistemi varsa birikintileri yi-
kayarak temizlemek icin talimatlari takip edin.
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7 Ariza takibi

7.2 Isi transferi sorunlari

Isi1 transferi kapasitesi duglyor.

islem

melidir.

1.Girig ve ¢ikiglardaki sicakliklari élglin. Ayrica mimkuinse her iki akiskandaki akis
hizlarini élgtin. Akiskanlardan en az birinde, hem sicakliklar hem de akis hizi 6lgul-

« Aktarilan 1si enerjisi miktarinin spesifikasyonlara uygun olup olmadigini kontrol
edin.

* Yiksek hassasiyet onemliyse, 0,1 °C'lik dogruluga sahip laboratuvar termometre-
leri kullanmak ve ayrica akis 6lgimu i¢in mevcut en iyi ekipmanlari kullanmak ge-
rekecektir. Unitenin is1 transferi kapasitesi belirlenen degerlerin altina mi dustiu?

Cozim

EVET

Isi transfer ylzeyini temizleyin. Yerinde Temizlik (CIP)sistemini kullanin.

HAYIR

28
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8 Depolama

Alfa Laval, aksi kararlastiriimadikca 1s1 esanjoérini ¢alismaya hazir olarak
teslim eder. Plakali 1sI esanjorini kuruluma hazir olana kadar ambalaj
kutusunda tutun.

Is1 esanjoruinin depolanmasi ile ilgili herhangi bir belirsizlik varsa lutfen bir
Alfa Laval Temsilcisine bagvurun.

Daha uzun depolama sureleri i¢in, 1s1 esanjortni, performansini
etkileyebilecek korozif maddelerden ve tozdan uzak koruyucu bir ortamda
saklayin.

Depolama sirasinda baglantilar i¢in plastik tapalari veya kapaklari saklayin.
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