RSV

Unique Sampling Valve, Single and Double Seat
valve, Type P - Pneumatic Operated

Zawory probiercze

Lit. Kod 200008017-1-PL Instrukcja obstugi



Opublikowane przez
Alfa Laval Kolding A/S
Albuen 31

DK-6000 Kolding, Dania
+4579 32 22 00

Oryginalna instrukcja jest napisana w jezyku angielskim.

© Alfa Laval 2026-02

This document and its contents are subject to copyrights and other intellectual property rights owned by Alfa Laval AB (publ) or any of its affiliates (jointly “Alfa Laval”). No part of this
document may be copied, re-produced or transmitted in any form or by any means, or for any purpose, without Alfa Laval’s prior express written permission. Information and services
provided in this document are made as a benefit and service to the user, and no representations or warranties are made about the accuracy or suitability of this information and these
services for any purpose. All rights are reserved.



Spis tresci

1 Deklaracje ZgOANOSCi.............cooovvorvvieieeeeeeeeeeeeeeee e 5
1.1 Deklaracja zgodnoSCi EU........coooiiiiiiiiiiiiiee e 5

1.2 Deklaracja zgodnoSCi UK ........cooiiiiiiiiiiiiieie e 6

2 BezPIieCZENSIWO..........o.ooooooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 7
2.1 ZNnaKi bezpieCZENSIWAL. ... ..cci e 8

2.2 SrOAKI OStTOZNOSCI.. ...t 10

2.3  ZnakKi 0StrzegawcCze W teKSCIe..........eeiiiiiiiiiiiiiiee e 15

2.4  Wymagania WobeC PraCOWNIKOW. ..........uuuiiiiieeiieiiiiiiie e e ee e e e e e e e e e 16

2.5 Informacje na temat reCYKINGU..............uuuuuiiiuiiiiiiiiiiiii e 17

G VAT (=7 o TSP 19
3.1 INfOrMAaCe OGOINE. .. ... 19

A MONAZ........ooooeee e 21
4.1 R0ozpakowanie/dOSIaWa. .........ccuiiiiiiiiiiiiiiee e 21

4.2 Ogodlne wskazdwki dotyczgce instalaci...........ccoooiiiiiiiiiiiiiiiiii e 21

T G I /o o = V-2 1(o ] 1 o 18 £ 8 = 1LY o] U 1P 22

4.4 Montaz sitownika — rozmiary 4 i 10......ccooreiiiiii e 24

4.5 Montaz sitownika - rozZmiar 25............ueeiiiiiiiiiie e 25

4.6 ReEQUIACIA ZAWOIU.....ciiiiiiiiiiiieee ettt e e e e e e e e e e e e e e 26

4.7 Instalacja przetgcznika zblizeniowego (aKCeSOria).........cccvvveveiieeeiiiiciiiieeeee e 27

O EKSploatacja........ccooooooiooe e 29
5.1 DZIatani€....ccce oo 29

5.2 Eksploatacja - zawor z pojedynczym gniazdem..........c..uueeeeeeiiiiiiiiiiiieeeee e 30

5.2.1  Sterylizacja - Sitownik pneumatyczny z pojedynczym gniazdem............... 30

5.2.2  Prébkowanie - Sitownik pneumatyczny z pojedynczym gniazdem............ 31

5.3 Eksploatacja - zawor z podwojnym gni@zZdem............cceeeeiiiiuriiieeeee e eeiiiiieeeeee e 32

5.3.1  Sterylizacja - Sitownik pneumatyczny z podwojnym gniazdem................. 32

5.3.2  Prébkowanie - Sitownik pneumatyczny z podwojnym gniazdem............... 33

6 Rozwigzywanie problemoOw............cocooe 35
7 ZaleCane CZYSZCZENIE............cooooooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 37
I 07 A= 7.{o7. = o1 = PSP PPPROPPPRPN 38

8  KONSEIWACHA...........oiooeee s 39
8.1 Ogolne wskazdwki dotyczgce KONSErwacji.........ccuuvveieieiiiiiiiiiiiiieiee e 39

LS T2 B 1= 0 4 To | €= V402 1Yo T U R 41

SRS T |V, (0] 01 £= 4= V[V 0] o} FR T 42



8.4 Demontaz sitownika z pojedynczym gniazdem............ccccceeeeiieeieeeeiiiiie e, 42
8.5 Montaz sitownika z pojedynczym gniazdem.............coeveeiiiiiiiiiiiiiee e 44
8.6 Demontaz sitownika z podwdjnym gniazdem............occueiiieiiiiiiiiiieee e 45
8.7 Montaz sitownika z podwoOjnym gniazdem................ueuuueiumiemmeiiiiiiiiiiieiieieneenneeneeeeaees 50
9 Dane teChNiCzZNe.............coooioioeeeee 55
9.1 DaAn@ tECNNICZNE.......eiiiii i e e e e e 55
9.2 DANE fIZYCZNE....co it 55
S TR R G112 |G ( (e ) ST PP P PP PP PPPPPRI 57
10 CZESCi ZAMIENNE..........ooeeeee s 59
10.1  Zamawianie CzeSCi ZamMINNYCN..........uuiiiiiiiiiiiiiii e 59
10.2  Serwis Alfa Laval........ooooiiiiiiiiiie e 59
10.3 Gwarancja — definiCja...........ooooiiiii 60
10.4 Kontakt z firmg Alfa Laval........c..cccooviiii 60
11 Listy czesci i widoki rozstrzelone...............ccoooooovvcooeecooecceee, 61
11.1  Sitownik dla USV wielkos$¢ 4 z podwojnym gniazdem..........cccceeeeeeiiviiiieneeeeeeennee 61
11.2 Sitownik dla USV wielkos$¢ 4 z pojedynczym gniazdem...................cceeeeeeinn. 62
11.3 Sitownik dla USV wielko$¢ 10 z podwojnym gniazdem..........ccceeevieviieeeneeeeeennnee. 63
11.4 Sitownik dla USV wielkos¢ 10 z pojedynczym gniazdem...........cccceeeeeiiiiiiiiiineeneenn. 64
11.5 Sitownik dla USV wielkos¢ 25 z podwojnym gniazdem.........ccccceeeeeeiveieeereeeeeeinnee. 65
11.6 Sitownik dla USV wielkos$¢ 25 z pojedynczym gniazdem....................ccoeeeeeen. 66



1 Deklaracje zgodnosci

1.1 Deklaracja zgodnosci EU

Przedsiebiorstwo desygnowane

Alfa Laval Kolding A/S, Albuen 31, DK-6000 Kolding, Dania, +45 79 32 22 00

Nazwa przedsigbiorstwa, adres, numer telefoniczny

Niniejszym oswiadcza, ze

Zawor probierczy Unique

Oznaczenie

Zawor probierczy Unique o rozmiarze 4 P, zawor probierczy Unique o rozmiarze 10 P, zawor probierczy Unique o rozmia-
rze 25 P

Typ

spetnia wymogi nastepujacych dyrektyw wraz z poprawkami:

»  Dyrektywy maszynowej 2006/42/WE

Osoba upowazniona do przygotowania dokumentacji technicznej jest osobg, ktdra podpisata ten dokument.

Wiceprezes BU ds. higieny obstugi ptynéw

Kierownik Dziatu Zarzadzania Produktem Mikkel Nordkvist
Stanowisko Imig i nazwisko
U phledd
, UmeAll
Kolding, Dania 2025-12-15 b el (M oreeil
Miejsce Data (RRRR-MM-DD) Podpis

Poprawka dok.01_122025 / Niniejsza deklaracja zgodno$ci zastgpuje deklaracje zgodno$ci z dnia 2022-10-01

Sl
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1 Deklaracje zgodnosci

1.2 Deklaracja zgodnosci UK

Przedsiebiorstwo desygnowane

Alfa Laval Kolding A/S, Albuen 31, DK-6000 Kolding, Dania, +45 79 32 22 00

Nazwa przedsigbiorstwa, adres, numer telefoniczny

Niniejszym oswiadcza, ze

Zawor probierczy Unique

Oznaczenie

Zawor probierczy Unique o rozmiarze 4 P, zawor probierczy Unique o rozmiarze 10 P, zawor probierczy Unique o rozmia-
rze 25 P

Typ

spetnia wymogi nastepujacych dyrektyw wraz z poprawkami:

*  The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008

Podpis w imieniu: Alfa Laval Kolding A/S.

Wiceprezes BU ds. higieny obstugi ptynéw

Kierownik Dziatu Zarzgdzania Produktem Mikkel Nordkvist

Stanowisko Imie i nazwisko
(/ ( [ ( ’ I, / MAY [ A‘{
Kolding, Dania 2025-12-15 (e [ Le VL ch{iu L
Miejsce Data (RRRR-MM-DD) Podpis

Poprawka dok. 02_122025

UK T
cA

200008017-1-PL



2 Bezpieczenstwo

Przeczytaj w pierwszej kolejnosci

Niniejsza instrukcja jest przeznaczona dla operatoréw i inzynie-
réw serwisu pracujgcych z opisanym w niej produktem firmy Alfa
Laval.

Operatorzy muszg ze zrozumieniem zapoznac¢ sie z instrukcjg

bezpieczenstwa, montazu i obsfugi produktu firmy Alfa Laval
przed przystgpieniem do wszelkich prac oraz przed przekaza-

niem produktu Alfa Laval do uzytku!

Zlekcewazenie informacji podanych w instrukcji moze doprowa-
dzi¢ do powaznych wypadkow.

Niniejszy dokument opisuje dozwolony sposéb uzytkowania pro-
duktu firmy Alfa Laval. Alfa Laval nie ponosi odpowiedzialnosci za
wypadki na osobach i szkody w mieniu wynikte z uzytkowania
urzgdzenia w inny sposob.

Niniejsza instrukcja obstugi przedstawia uzytkownikowi informa-
cje umozliwiajgce bezpieczne wykonywanie zadan we wszystkich
fazach okresu uzytkowania produktu firmy Alfa Laval.

Operator powinien zawsze w pierwszej kolejnosci przeczytaé roz-
dziat Bezpieczenstwo. Nastepnie uzytkownik moze przejs¢ do
odpowiednich rozdziatéw opisujgcych zadania, ktére ma wykonac¢
lub przedstawiajgcych informacje potrzebne uzytkownikowi.

Zawsze nalezy doktadnie przeczyta¢ rozdziat Dane techniczne.

Dokument niniejszy jest kompletng instrukcjg produktu firmy Alfa
Laval.

llustracje oraz specyfikacje podane w niniejszej instrukcji byty aktualne w dniu
ztozenia instrukcji do druku. Niemniej ciggte doskonalenie produktéw jest jednym
z podstawowym zatozen naszej dziatalnosci, dlatego tez zastrzegamy sobie
prawo do zmiany dowolnych parametrow urzgdzeh bez uprzedzenia odbiorcy i
nie ponoszgc zadnych zobowigzan z tytutu takich zmian.

Oryginat niniejszej instrukcji opracowano w jezyku angielskim. Firma Alfa Laval
nie ponosi odpowiedzialnosci za btedy w przektadzie na inne jezyki. W razie
watpliwosci nalezy kierowac sie z angielskg wersjg instrukciji.

200008017-1-PL




2 Bezpieczenstwo

2.1 Znaki bezpieczenstwa

Znaki wymaganych dziatan

Znaki ogolne dotyczace dziatarh obowigzkowych.

Patrz instrukcja obstugi.

Uzywac ochrony oczu — okularéw ochronnych.

Uzywac ochrony rgk — rekawic ochronnych.

Nosi¢ srodki ochrony — kask ochronny.

W $rodowisku, w ktérym wystepuje hatas, stosowaé stuchawki
ochronne — ochronniki uszu.

Nosi¢ srodki ochrony — obuwie ochronne.

8 200008017-1-PL



Bezpieczenstwo 2

Znaki ostrzegawcze

Ostrzezenie ogdlne.

Transport wézkiem widtowym lub innym pojazdem przemysto-
wym, jesli jest ciezki.

Gorgca powierzchnia i niebezpieczenstwo poparzenia.

Ryzyko skaleczenia.

Substancja zraca.

Podnoszenie ciezkich przedmiotéw.

Ryzyko zmiazdzenia dtoni.

> > B> B> B>

200008017-1-PL 9



2 Bezpieczenstwo

2.2 Srodki ostroznosci

Na tych stronach objasniono wszystkie ostrzezenia podane w instrukcji
obstugi. Nalezy pilnie przestrzega¢ ponizszych zalecen, co pozwoli unikng¢
ciezkich wypadkdéw na osobach oraz uszkodzenia produktu firmy Alfa Laval.

Ogodlne

Aby unika¢ nieoczekiwanego uruchomienia i kontaktu z czescia-
mi ruchomymi i czesciami pod napieciem.

Zawsze bezpiecznie odigczac zasilanie elektryczne i zasilanie
powietrzem :

O

» Urzgdzenie do odtgczania zasilania i zasilanie powietrzem
musi by¢ odtgczone (w pozycji wylgczenia) i zablokowane.

Transport i podnoszenie

Nigdy nie nalezy podnosi¢ urzgdzenia w inny sposob, niz ten opi-
sany w niniejszej instrukcji obstugi.

Zawsze do transportu nalezy uzywac oryginalnego opakowania
lub opakowania podobnego do oryginalnego.

Nalezy zawsze upewni¢ sig, ze personel ma doswiadczenie w
czynnosciach zwigzanych z podnoszeniem.

Zawsze nalezy upewnic sie, ze wszystkie ztgcza zostaty odtgczo-
ne, przed wymontowaniem zaworu z instalacji.
Zawsze sprawdzi¢, czy nie ma wycieku smarow.

Zawsze nalezy oprézni¢ zawor z cieczy przed rozpoczeciem
transportu.

Zawsze nalezy upewnic sie, czy zawor na czas transportu jest
prawidtowo zabezpieczony - nalezy wykorzysta¢ specjalne opa-
kowanie jesli jest dostepne.

Zawsze nalezy upewnic sie, ze sprezone powietrze zostato uwol-
nione.

Zawsze nalezy wykorzystywaé oznaczone punkty mocowania, je-
zeli zostaty okreslone. Upewnic sie, ze sprzet do podnoszenia
jest dostosowany do dostarczonego produktu Alfa Laval.

Zawsze upewnic sie, czy urzadzenie zostato prawidtowo zabez-
pieczone na czas transportu.

Zawsze nalezy upewnic sie, ze punkt podnoszenia lezy w jednej
linii z Srodkiem ciezkosci. W razie potrzeby dostosowac punkt
podnoszenia.

Zawsze nalezy uzywa¢ odpowiedniego urzadzenia do transportu,
np. wozka widtowego lub przenoénika do palet.

P> QeO9

Zawsze nalezy uzywaé odpowiedniego sprzetu do podnoszenia
ciezkich czesci, jesli ma to zastosowanie. Uzywaé uchwytéw do
podnoszenia, jesli sg dostepne.

Zawsze nalezy obserwowac tadunek i zachowywac odpowiednig
odlegtos¢ podczas operacji podnoszenia.

10 200008017-1-PL



Bezpieczenstwo 2

Montaz

Jezeli lokalne przepisy dotyczgce bezpieczenstwa wskazujg na
koniecznosc¢ przeprowadzenia kontroli i zatwierdzenia instalacji
przez odpowiedzialne wiadze przed oddaniem zaworu do eks-
ploatacji, nalezy skontaktowaé sie z tymi wladzami przed rozpo-
czeciem instalacji wyposazenia i uzyskac¢ zatwierdzenie dla za-
planowanej instalacji.

Zawsze nalezy wypuszczac sprezone powietrze po jego zastoso-
waniu.

Przed uruchomieniem zawsze zmontowacé caty zawér i upewnic
sie, ze wszystkie elementy sg na swoim miejscu oraz zostaty od-
powiednio dokrecone.

> @

A\

Nigdy nie pracowac¢ z zaworem ani nie dotyka¢ czesci rucho-
mych, gdy sitownik jest zasilany sprezonym powietrzem.

Zawsze nalezy upewnic sie, czy zawor i rurociagi zostaty pozba-
wione cisnienia, oproéznione i ostudzone do temperatury otocze-
nia przed instalacjg, inspekcjg, montazem lub demontazem za-
WOru.

Nigdy nie nalezy dotyka¢ zaworu oraz przewodow rurowych, gdy
sg sterylizowane lub poddawane dziataniu gorgcych cieczy.

Eksploatacja

Bezwzglednie nalezy doktadnie zapoznac sie z informacjami w
Danych technicznych.

Nigdy nie uzywaé¢ zaworu, dopoki nie zostanie potwierdzona pra-
widtowa instalacja.

Nigdy nie nalezy demontowa¢ zaworu podczas pracy lub gdy
znajduje sie pod cisnieniem.

Nigdy nie nalezy dotyka¢ zaworu ani przewodéw rurowych, gdy
sg gorgce.

Nigdy nie nalezy dotyka¢ zaworu oraz przewodow rurowych, gdy
sg sterylizowane lub poddawane dziataniu gorgcych cieczy.

Po zakonhczeniu czyszczenia nalezy zawsze dobrze przeptukac
instalacje czystg woda.

Nalezy zawsze ze szczegdlng ostroznoscig obchodzi¢ sie z kwa-
sem i fugiem.

Zawsze nalezy przestrzegaé instrukcji podanych w kartach cha-
rakterystyki wydanych przez dostawcow srodkow czystosci, de-
tergentow, olejéw i innych preparatéw chemicznych.

> P @

Nigdy nie dotyka¢ czesci ruchomych zaworu podczas pracy.

Zawsze nalezy wypuszczac sprezone powietrze po jego zastoso-
waniu.

Nigdy nie nalezy dotykaé czesci ruchomych, gdy sitownik jest za-
silany sprezonym powietrzem.

200008017-1-PL
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2 Bezpieczenstwo

Konserwacja

Aby zoptymalizowa¢ prace dostarczonego produktu Alfa Laval i
zminimalizowac przestoje spowodowane naprawami, konserwa-
cja powinna obejmowacé nastepujgce etapy:

* Inspekcja i konserwacja dostarczonego produktu Alfa Laval:
Scisle przestrzega¢ dokumentacji techniczne;.

+ Konserwacja zapobiegawcza: ogledziny dostarczonego pro-
duktu Alfa Laval, a nastepnie niezbedne regulacje i planowa
okresowa wymiana czesci ulegajgcych zuzyciu.

» Naprawy: nieplanowana awaria podzespotu, czesto powodu-
jgca zatrzymanie systemu. Uszkodzone komponenty muszg
by¢ wymienione

+ Zapas oryginalnych czesci zamiennych Alfa Laval: Alfa
Laval zaleca utrzymywanie zapaséw oryginalnych czesci za-
miennych, co utatwia konserwacje zapobiegawczg i skraca
czas przestoju systemu w przypadku nieplanowanych awarii.

Zawsze nalezy wypuszczac sprezone powietrze po jego zastoso-

nia przed demontazem zaworu.

waniu.

Zawsze nalezy upewnic sie, czy zawor i rurociggi zostaty pozba-

wione cisnienia, oproznione i ostudzone do temperatury otocze-

Nigdy nie nalezy wktada¢ palcéw w otwory przelotowe zaworu,

gdy sitownik zasilany jest sprezonym powietrzem.

Nigdy nie pracowac¢ z zaworem ani nie dotykaé czesci rucho-
mych, gdy sitownik jest zasilany sprezonym powietrzem.

Przechowywanie

Alfa Laval zaleca:

* Przechowywac dostarczony produkt Alfa Laval w oryginalnym
opakowaniu.

» Otwory przelotu powinny by¢ zamkniete, chronigc przed do-
staniem sie do srodka ciat obcych.

* Przechowywac¢ w czystym, suchym miejscu bez dostepu bez-
posredniego Swiatta stonecznego lub promieniowania UV.

* W zakresie temperatur -5°C do +40°C (23°F do 104°F).
+ Wilgotnos¢ wzgledna ponizej 60%

» Brak narazenia na dziatanie substancji zrgcych (réwniez za-
wartych w powietrzu).

Hatas

W niektorych warunkach roboczych dostarczone produkty Alfa
Laval i/lub systemy, w ktérych sg montowane, mogg generowac
wysokie poziomy cisnienia akustycznego. Nalezy stosowaé odpo-
wiednie srodki ochrony przed hatasem tam, gdzie jest to niezbed-
ne, zgodnie z lokalnymi przepisami prawa.

12 200008017-1-PL



Bezpieczenstwo 2

Niebezpieczenstwa

Niebezpieczenstwo poparzenia

* Olej smarny, elementy i r6zne powierzchnie urzagdzenia moga
by¢ gorace i powodowac oparzenia. Nalezy nosi¢ rekawice
ochronne.

O
A\
O

Ryzyko korozji

» Zawsze nalezy obchodzi¢ sie z ptynami czyszczgcymi, fugami
i kwasami z duzg ostrozno$cia i zgodnie z oddzielnymi instruk-
cjami dotyczgcymi tych ptynow.

* Podczas uzywania chemicznych srodkéw czyszczacych i
smarujgcych upewnic sie, ze przestrzegane sg ogolne zasady
i zalecenia producenta dotyczgce wentylacji, Srodkéw ochrony
osobistej itp.

Niebezpieczenstwo skaleczenia

« Ostre krawedzie, szczegdlnie na talerzach bebna oraz gwin-
tach, mogg spowodowac skaleczenia. Nalezy nosi¢ rekawice
ochronne.

> Pe P

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia

* Unikaé wktadania rgk w miejsca ryzyka zmiazdzenia w otwo-
rze zaworu.

200008017-1-PL



2 Bezpieczenstwo

Kontrola bezpieczenstwa

Nalezy przeprowadzac¢ kontrole wzrokowe, co najmniej raz na 12
miesiecy, wszystkich urzgdzen zabezpieczajgcych (oston, po-
kryw, barier itp.) na dostarczonym produkcie Alfa Laval. Je$l
urzgdzenia zabezpieczajgce jest uszkodzone lub zostato utraco-
ne, zwtaszcza w przypadkach prowadzacych do pogorszenia
bezpieczeristwa, nalezy je wymieni¢. Mocowanie urzgdzenia za-
bezpieczajgcego powinno by¢ wymieniane wytgcznie na moco-
wanie tego samego lub réwnowaznego typu.

Kryteria odbioru kontroli:

» Nie powinno by¢ mozliwe dotarcie do czesci ruchomych fa-
brycznie chronionych przez urzgdzenie zabezpieczajgce.

* Urzadzenie zabezpieczajgce musi by¢ solidnie zamontowane.

* Nalezy upewnic¢ sig, ze sruby mocujgce urzgdzenie zabezpie-
czajgce sg dobrze dokrecone.

Procedura w przypadku odrzucenia wyniku kontroli:
* Naprawi¢ i/lub wymieni¢ urzgdzenie zabezpieczajgce.

200008017-1-PL



Bezpieczenstwo 2

2.3 Znaki ostrzegawcze w tekscie

Nalezy zwraca¢ uwage na instrukcje bezpieczenstwa podane w niniejszym
podreczniku.

Ponizej podajemy definicje czterech rodzajéw znakéw ostrzegawczych
stosowanych w tekscie, gdy istnieje ryzyko wypadku na osobach i
uszkodzenia produktu firmy Alfa Laval.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Informuje o bezposrednio niebezpiecznej sytuacji, ktéra, jezeli nie da sie jej
unikng¢, doprowadzi do $mierci lub powaznych obrazen.

/\ OSTRZEZENIE

Informuje o potencjalnie niebezpiecznej sytuaciji, ktéra, jezeli nie da sie jej
unikng¢, moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen lub smierci.

/\ OSTRZEZENIE

Informuje o potencjalnie niebezpiecznej sytuaciji, ktéra, jezeli nie da sie jej
unikng¢, moze doprowadzi¢ do drobnych lub umiarkowanych uszkodzen produktu
firmy Alfa Laval.

Wskazuje na wazne informacje utatwiajgce lub objasniajgce wykonanie pewnych
Czynnosci.

200008017-1-PL 15



2 Bezpieczenstwo

2.4 \Wymagania wobec pracownikow

Operatorzy

Operatorzy majg doktadnie zapoznac sie z niniejszg instrukcja.

Konserwatorzy

Konserwatorzy majg doktadnie zapoznac sie z niniejszg instrukcja.
Konserwatorzy lub technicy utrzymania ruchu powinni posiada¢ odpowiednie
kwalifikacje umozliwiajgce im bezpieczne wykonywanie prac
konserwacyjnych.

Praktykanci

Praktykanci mogg wykonywac prace pod nadzorem doswiadczonego
pracownika.

Inne osoby
Osoby postronne nie powinny mieé¢ dostepu do produktu firmy Alfa Laval.

W niektérych sytuacjach moze okazac sie konieczne zatrudnienie
pracownikéw o specjalnych kwalifikacjach (np. elektrykow czy spawaczy z
uprawnieniami zawodowymi). W niektorych sytuacjach pracownicy powinni
posiada¢ wazne uprawnienia wymagane przepisami prawa oraz
doswiadczenie w wykonywaniu prac zblizonych do im powierzanych.
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Bezpieczenstwo 2

2.5 Informacje na temat recyklingu

Rozpakowanie

Materiaty opakowania sktadajg sie z drewna, tworzyw sztucznych, pudet
tekturowych oraz — w niektorych przypadkach — tasm metalowych.

* Drewno i pudta tekturowe nadajg sie do ponownego uzytku,
‘ przekazania na surowce wtdrne lub do utylizacji w zaktadach
‘ termicznego przeksztatcania odpadéw (spalarniach odpaddw).

’ ‘ » Tworzywa sztuczne nalezy przekazac na surowce wtérne lub
.’ do utylizacji w uprawnionej do tego celu spalarni odpadow.

+ Tasmy metalowe nalezy przekazaé¢ na surowce wtérne.

Konserwacja

W ramach czynnosci konserwaciji nalezy wymienic olej (jesli wystepuje w
produkcie) i wszystkie czesci eksploatacyjne produktu firmy Alfa Laval.

» Olej i wszystkie niemetalowe czesci eksploatacyjne nalezy przekazac do
utylizacji zgodnie z wtasciwymi miejscowo przepisami.

» Gume i tworzywa sztuczne nalezy przekazac¢ do utylizacji w uprawnionej do
tego celu spalarni odpadéw. W innym przypadku nalezy przekazaé je do
utylizacji zgodnie z wtasciwymi miejscowo przepisami.

* Lozyskaiinne czesci metalowe nalezy przekaza¢ do uprawnionego punktu
zbidrki surowcow wtornych.

» Pierscienie uszczelniajgce i oktadziny cierne nalezy przekaza¢ do utylizacji
na uprawnionym wysypisku $mieci. Nalezy zapozna¢ sie z obowigzujgcymi
przepisami prawa wiasciwego miejscowo.

» Wszystkie czesci metalowe nalezy przekazaé¢ na surowce wtorne.

» Zuzyte lub uszkodzone czesci elektroniczne nalezy przekazaé do
uprawnionego punktu zbiorki surowcow wtornych.

Ztomowanie

Po zakonhczeniu eksploatacji, catos¢ urzadzenia nalezy zutylizowa¢ zgodnie z
wiasciwymi miejscowo przepisami. Ponadto nalezy zebraé i poddac
prawidtowej utylizacji wszystkie pozostatosci czynnika technologicznego, z
ktérym urzgdzenie pracowato. W razie watpliwosci lub braku wtasciwych
przepiséw prawa, nalezy zwrdéci¢ sie o pomoc do najblizszego sprzedawcy
firmy Alfa Laval.

Kontakt z firmg Alfa Laval

Szczegdétowe dane kontaktowe dla wszystkich krajéw sg na biezgco
aktualizowane na naszej stronie internetowej.

Informacje te podano bezposrednio pod adresem www.alfalaval.com.
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3 Wstep

Zawor probierczy Unique Alfa Laval (podwéjne gniazdo)

Zawor probierczy Unique Alfa Laval (podwdjne gniazdo) to zawor probierczy z
podwdjnym gniazdem, ktéry umozliwia pobieranie reprezentatywnych prébek
w procesach higienicznych przy utrzymaniu sterylnych warunkow. Wyr6znia
sie za sprawg wysokiej doktadnosci, powtarzalnosci i niezawodnosci, ktore sg
konieczne, aby zagwarantowa¢ doskonate prébkowanie przy jednoczesnym
obnizeniu kosztow procesu. Ergonomicznie zaprojektowany uchwyt lub
sitownik umozliwia wyjgtkowo precyzyjng kontrole podczas procedury
pobierania prébek. Mozliwos¢ przeprowadzenia sterylizacji catego gniazda
pomiedzy procedurami pobierania probek pozwala wyeliminowac ryzyko
zanieczyszczenia krzyzowego.

Zawor probierczy Unique Alfa Laval (pojedyncze gniazdo)

Zawor probierczy Unique Alfa Laval (pojedyncze gniazdo) to zawor probierczy
z pojedynczym gniazdem, ktory umozliwia pobieranie reprezentatywnych
probek w procesach higienicznych przy utrzymaniu sterylnych warunkow.
Wyréznia sie za sprawg wysokiej doktadnosci, powtarzalnosci i
niezawodnosci, ktére sg konieczne, aby zagwarantowaé doskonate
prébkowanie przy jednoczesnym obnizeniu kosztéw procesu. Ergonomicznie
zaprojektowany uchwyt lub sitownik umozliwia wyjgtkowo precyzyjng kontrole
podczas procedury pobierania probek.

3.1 Informacje ogdlne

Opatentowane podwdjne gniazdo zapewnia reprezentatywne probkowanie,
poniewaz obszar gniazda jest dostepny do celow sterylizacji.

Wewnetrzny trzpien dociska uszczelnienie membranowe do wewnetrznego
gniazda, zamykajgc tym samym produkt. Kiedy trzpienn wewnetrzny znajdzie
sie na swoim miejscu, trzpien zewnetrzny zostaje podciggany, odsuwajgc
uszczelke membrany od gniazda zewnetrznego i umozliwiajgc w ten sposob
usuniecie pozostatosci produktu oraz wysterylizowanie gniazda zewnetrznego.
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4 Montaz

4.1 Rozpakowanie/dostawa

Ta instrukcja obstugi jest objeta zakresem dostawy.
Nalezy doktadnie przeczytaé instrukcje.
Pozycje odnosza sie do Listy czesci i widoki rozstrzelone na stronie 61.

Firma Alfa Laval nie ponosi odpowiedzialnosci za nieprawidtowe rozpakowanie.

Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy dostarczone opakowanie wykazuje nastepujace
elementy:

1. Korpus zaworu

2. Sitownik

3. Membrana

4. Pierscien zaciskowy (tylko rozmiar 25)
5

Korek (tylko rozmiar 4 i 10)

@ Usung¢ materiaty pakunkowe z zaworu/czesci zaworu.

@ Dokona¢ ogledzin zaworu/czeéci zaworu pod kagtem widocznych uszkodzeh moggcych powstaé

w trakcie transportu.

Unika¢ uszkodzenia zaworu/czesci zaworu.

4.2 Ogolne wskazowki dotyczgce instalacii

I

Zawsze nalezy doktadnie przeczyta¢ Dane techniczne na stronie 55.

Firma Alfa Laval nie ponosi odpowiedzialnosci za nieprawidtowy montaz.

/\ OSTRZEZENIE

Zawsze nalezy wypuszczac sprezone powietrze po jego zastosowaniu.

200008017-1-PL
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4 Montaz

4.3 Montaz korpusu zaworu

Nalezy doktadnie przeczytac instrukcje.

Zawor jest dostarczany standardowo w oddzielnych czesciach, aby utatwi¢
spawanie.

Pozycje odnoszg sie do Listy czeSci i widoki rozstrzelone na stronie 61.

Po wspawaniu nalezy sprawdzic¢, czy zawor pracuje bez zarzutu.

Montaz korpusu zaworu

Korpus zaworu moze by¢ wbudowany w zbiornik, przymocowany na przewodach rurowych lub zamontowany

za pomocg ztgcza zaciskowedo.

Zawoér nalezy tak montowac, aby ztgcza znajdowaty sie w linii pionowej do siebie.

Zawor zamontowany w inny sposob nie bedzie dziatat prawidtowo.

Zbiornik
Zawér wbudowany w zbiornik jest przyspawany od strony wewnetrznej
zbiornika.

W przypadku zaworu o rozmiarze 4 w zbiorniku znajduje sie otwor o
Srednicy 29.

W przypadku zaworu o rozmiarze 10 w zbiorniku znajduje sie otwor o
Srednicy 38.

W przypadku zaworu o rozmiarze 25 w zbiorniku znajduje sie otwor o
srednicy 70.

Ztgcza sg montowane pionowo.

Korpus jest sptukiwany od strony wewnetrznej zbiornika.

TD 472-060

Rury

Standard

Zawor jest dostarczany z obrobionym kotnierzem, co umozliwia jego
dopasowanie na kotnierzu na rurze.

TD 472-058

22
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Montaz 4 5

Zacisk

Zawér mozna takze montowacé korzystajgc ze ztgcza zaciskowego.
Rozmiar 4i 10:

Pierscien uszczelniajgcy (EPDM)

25 mm (A): 9611-99-1358

38 mm (A): 9611-99-1359

Pierscieh zaciskowy: 211053

Rozmiar 25:
Pierscien uszczelniajgcy (EPDM): 9611-99-1361
Pierscieh zaciskowy: 211055

2900-0072
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H& 4 Montaz

4.4 Montaz sitownika — rozmiary 4 i 10

@ Zamontowa¢ membrane na sitowniku.

2900-0026

@ Zamontowac sitownik na korpusie zaworu.

Upewnic¢ sig, ze dwa otwory do wykrywania
przecieku o Srednicy 3,2 mm sg skierowane
w dét.

2900-0027

@ Nalezy je dokreci¢ momentem 2-3 Nm.

2900-0028

@ Zamontowac przewod pneumatyczny na
sitowniku.

Sitownik zaworu z podwéjnym gniazdem Sitownik zaworu z pojedynczym gniazdem

1. Prébkowanie / otwarte potgczenie
2. Paral/potgczenie czyszczace

24 200008017-1-PL



Montaz 4 {5

4.5 Montaz sitownika - rozmiar 25

@ Zamontowa¢ membrane na sitowniku.

@ Umozliwi¢ doptyw powietrza do otwartego
potaczenia.

Potfaczenie otwarte

©

Upewnic¢ sieg, ze dwa otwory do wykrywania
przecieku o $rednicy 3,2 mm sg skierowane
w dét.

Zamontowac sitownik do korpusu zaworu,
gdy powietrze jest stosowane na otwarte
potgczenie

@ Dokrecic pierscien zaciskowy momentem 12
Nm.
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4 Montaz

4.6 Regulacja zaworu

Zawor jest catkowicie regulowany na catej dtugoéci skoku, co umozliwia precyzyjne pobieranie prébek

za kazdym razem.

@ Zdja¢ goérny korek.

@ Za pomocg klucza szesciokgtnego
wyregulowac skok sitownika.

Domysiny skok sitownika wynosi:

Rozmiar 4: 4 mm

Rozmiar 10: 10 mm

Rozmiar 25: 25 mm

Obrécic klucz w lewo, aby zmniejszy¢ skok
sitownika.

Regulowaé skok stosujgc powietrze do
pneumatycznego ztgcza prébkowania (A1).

A1. Prébkowanie / otwarte potgczenie
A2. Para/ potgczenie czyszczace
A3. Klucz szesciokatny

(Rozmiary 4 i 10 = 5 mm, rozmiar 25 =
10 mm)

@ Zamontowac gorny korek.

26
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4.7 Instalacja przetacznika zblizeniowego (akcesoria)

Zawor probierczy Unique mozna wyposazy¢ w przetagcznik zblizeniowy
przeznaczony do wskazywania, czy zawdr znajduje sie w pozycji zamknietej,
otwartej, czy czyszczenia.

Pojedyncze gniazdo: Podwdéjne gniazdo:

S1 Przetgcznik zblizeniowy dla zamknigtego zaworu
S2 Przetacznik zblizeniowy dla otwartego zaworu
S3 Przetacznik zblizeniowy dla zaworu w pozycji czyszczenia
A Adaptor dla przetgcznika zblizeniowego
—rozmiary 4 i 10: 9614-0174-01
— rozmiar 25: 9614-2579-01
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5 Eksploatacja

5.1 Dziatanie

Nalezy doktadnie przeczyta¢ zalecenia i zwrdci¢ szczegdlng uwage na
ostrzezenia!

Sprawdzi¢, czy zawor dziata bez oporu.
Pozycje odnoszg sie do Listy czesci i widoki rozstrzelone na stronie 61.
Zawsze nalezy doktadnie przeczyta¢ Dane techniczne na stronie 55.

Firma Alfa Laval nie ponosi odpowiedzialnosci za nieprawidtowg eksploatacje.

Niebezpieczenstwo poparzenia!

Zawsze nalezy wypuszczac¢ sprezone powietrze po jego zastosowaniu.

Nigdy nie nalezy dotyka¢ zaworu oraz przewodow rurowych, gdy sg
sterylizowane lub poddawane dziataniu gorgcych cieczy.

i@

Czesci ruchome!

Nigdy nie nalezy dotykac czesci ruchomych, gdy sitownik jest zasilany
sprezonym powietrzem.

>
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5 Eksploatacja

5.2 Eksploatacja - zawor z pojedynczym gniazdem

5.2.1 Sterylizacja - Sitownik pneumatyczny z pojedynczym gniazdem

|

Nalezy doktadnie przeczytac¢ instrukcje.

/\ OSTRZEZENIE

Zawsze przed pobraniem prébki nalezy wysterylizowaé zawdér.

1. Przed rozpoczeciem sterylizacji, nalezy upewni¢ sie, ze zawér znajduje sie w zamknietej pozycji (powietrze
nie doptywa do ztgcza pneumatycznego A1). Jezeli uzywane sg przetgczniki zblizeniowe, S1 bedzie aktyw-
ny.

2. Podtaczy¢ instalacje pary do gérnego zigcza. Zaleca sie stosowanie zaworu zwrotnego (N) na gérnym zig-
czu. Umozliwi to obrébke parg i prébkowanie bez koniecznosci wymontowywania przewodu parowego lub
korzystania z niesterylnej zaslepki.

3. Poddawac¢ zawor obrobce parg przez okres 2 minut przy statym cisnieniu 2 baréw (29 psi). Wymagany jest
zawor bezpieczenstwa (P). Jezeli uzywany jest zawér bezpieczenstwa, nalezy zwolni¢ pare ciggnac za
uchwyt (P1) przed wymontowaniem zaworu bezpieczenstwa (P) z zaworu probierczego.

4. Zawor jest teraz gotowy do pobrania sterylnej prébki.

A1 = Zigcze pneumatyczne do otwarcia zaworu N
A= Adaptor dla przetgcznika zblizeniowego'
—rozmiary 4 i 10: 9614-0174-01 G

—rozmiar 25: 9614-0174-02
S1 = Przetgcznik zblizeniowy dla zamknigtego zaworu’
S2 = Przetgcznik zblizeniowy dla otwartego zaworu'
N=  Zawdr zwrotny'

G = Pierscien uszczelniajgcy’
—rozmiary 4 i 10: 290273
—rozmiar 25: 9611-99-2012

C= Pierscien zaciskowy'
—rozmiary 4 i 10: 211290
—rozmiar 25: 211053

2900-0129

P=  Zawér bezpieczenstwa'
—rozmiary 4 i 10: 9614-1957-01
— rozmiar 25 9614-1957-02

P1 = Uchwyt szybkiego zwolnienia pary

P2 = Wylot pary - nalezy byé ostroznym!

1 = akcesoria
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Eksploatacja 5

5.2.2 Probkowanie - Sitownik pneumatyczny z pojedynczym gniazdem

Nalezy zwréci¢ uwage na mozliwe usterki.

Nalezy doktadnie przeczytac¢ instrukcje.

Pozycje odnosza sie do Listy czeSci i widoki rozstrzelone na stronie 61.

@ Pobieranie probek

a) Otworzy¢ zawor doprowadzajgc powietrze
do ztgcza A1 do momentu uzyskania
zgdanego przeptywu produktu.

b) Po pobraniu wymaganej ilosci probki,
odcig¢ doptyw powietrza.

Jezeli sitownik jest wyposazony w
przetgczniki zblizeniowe, S1 jest aktywny, gdy
zawor jest zamkniety i S2 jest aktywny, gdy
zawor jest otwarty.

A1: Powietrze do otwarcia zaworu

S1: Przetagcznik zblizeniowy do
monitorowania, czy zawor jest otwarty
(akcesoria)

S2: Przetagcznik zblizeniowy do
monitorowania, czy zawoér jest zamkniety
(akcesoria)

@ Wazne!

/\ OSTRZEZENIE

Zawsze przed rozpoczeciem obstugi, nalezy
wysterylizowaé zawér

a) Po zakonczeniu pobierania probek,
wazne jest prawidtowe wyczyszczenie i
wysterylizowanie zaworu tak, aby unikng¢
pozostawienia probki oraz zamkniecia jej
na krotszy lub dtuzszy okres.

b) Dlatego nalezy powtoérzy¢ procedure
sterylizacji (patrz sekcja Sterylizacja -
Sitownik pneumatyczny z pojedynczym
gniazdem na stronie 30) po kazdym
uzyciu zaworu.
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5 Eksploatacja

5.3 Eksploatacja - zawor z podwojnym gniazdem

5.3.1 Sterylizacja - Sitownik pneumatyczny z podwojnym gniazdem

|

Nalezy doktadnie przeczytac¢ instrukcje.

/\ OSTRZEZENIE

Zawsze przed pobraniem prébki nalezy wysterylizowaé zawdér.

1. Przed rozpoczeciem sterylizacji, nalezy upewnié sig, ze zawor znajduje sie w pozycji zamknietej. (Powie-
trze nie doptywa do ztgcza pneumatycznego A1) - Jezeli uzywane sg przetgczniki zblizeniowe, S1 bedzie
aktywny.

2. Dostarczy¢ powietrze do A2 w celu uruchomienia zaworu w pozycji czyszczenia - wewnetrzne gniazdo jest
teraz uszczelnione (jezeli uzywane sg przetgczniki zblizeniowe, S3 bedzie aktywny).

3. Podtaczy¢ instalacje pary do gérnego ztgcza. Zaleca sie stosowanie zaworu zwrotnego (N) (akcesoria) na
gornym ztgczu. Umozliwi to obrébke parg i prébkowanie bez koniecznosci wymontowywania przewodu pa-
rowego lub korzystania z niesterylnej zaslepki.

4. Poddawac zawor obrobce parg przez okres 2 minut przy statym cisnieniu 2 baréw (29 psi). Wymagany jest
zawor bezpieczenstwa (P) (akcesoria).. Jezeli uzywany jest zawor bezpieczenstwa (P), nalezy zwolni¢ pa-
re obracajgc wewnetrzny uchwyt (P2) w lewo przed wymontowaniem zaworu bezpieczenstwa z zaworu
probierczego.

Odcig¢ doplyw powietrza do ztgcza pneumatycznego A2.

Zawor jest teraz gotowy do pobrania sterylnej probki.

Al = Zigcze pneumatyczne do otwarcia zaworu
A2 = Ztgcze pneumatyczne dla pozycji czyszczenia N
A= Adaptor dla przetgcznika zblizeniowego'

—rozmiary 4 i 10: 9614-0174-01
—rozmiar 25: 9614-0174-02

S1= Przetgcznik zblizeniowy dla zamknietego zaworu®
S2 = Przetgcznik zblizeniowy dla otwartego zaworu'’
S3 = Prze%aqz?ik zblizeniowy dla zaworu w pozycji czy-
szczenia
N = Zawor zwrotny’!
G= Pierscien uszczelniajgcy’
—rozmiary 4 i 10: 290273
— rozmiar 25: 9611-99-2012
C= Pierscien zaciskowy'
—rozmiar 4 i 10: 211290
— rozmiar 25: 211053
P= Zawor bezpieczenstwa'
—rozmiary 4 i 10: 9614-1957-01
— rozmiar 25: 9614-1957-02
P1= Uchwyt szybkiego zwolnienia pary
P2 = Wylot pary - nalezy by¢ ostroznym!

1 = akcesoria
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Eksploatacja 5

5.3.2 Probkowanie - Sitownik pneumatyczny z podwojnym gniazdem

Nalezy zwréci¢ uwage na mozliwe usterki.

Nalezy doktadnie przeczytac¢ instrukcje.

Pozycje odnosza sie do Listy czeSci i widoki rozstrzelone na stronie 61.

@ Pobieranie probek

a) Dostarczy¢ powietrze do A1 do momentu
uzyskania zgdanego przeptywu produktu.
(Jezeli uzywane sg przetgczniki
zblizeniowe, S2 bedzie aktywny).

b) Po pobraniu wymagane;j ilosci probki
zamkng¢ zawor, usuwajgc powietrze z A1.
(Jezeli uzywane sg przetgczniki
zblizeniowe, S1 bedzie aktywny). 25000130

A1: Ztacze pneumatyczne do otwarcia
zaworu

S1: Przetgcznik zblizeniowy dla zamknietego
zaworu (jezeli jest zamontowany)

S2: Przetgcznik zblizeniowy dla otwartego
zaworu (jezeli jest zamontowany)

@ Wazne!

/\ OSTRZEZENIE

Zawsze przed rozpoczeciem obstugi, nalezy
wysterylizowac zawér

a) Po zakonczeniu pobierania probek,
wazne jest prawidtowe wyczyszczenie i
wysterylizowanie zaworu tak, aby unikng¢
pozostawienia probki oraz zamkniecia jej
na krotszy lub dtuzszy okres.

b) Dlatego nalezy powtarzac procedure
sterylizacji (patrz sekcja Sterylizacja -
Sitownik pneumatyczny z podwdjnym
gniazdem na stronie 32) po kazdym
uzyciu zaworu.
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6 Rozwigzywanie problemow

I

Nalezy doktadnie przeczyta¢ zalecenia dotyczgce konserwaciji przed
przystgpieniem do wymiany zuzytych czesci.

Problem Przyczynal/skutek Naprawa

Zew. wyciek produktu Zuzyta membrana Wymieni¢ membrane

Cisnienie produktu przekracza spe-

cyfikacje zaworu Zmniejszy¢ cisnienie produktu

Zawor nie otwiera sie/zamyka sie Cisnienie produktu przekracza spe- Zredukowac¢ cisnienie produktu
cyfikacje sitownika

Cisnienie dostarczanego powietrza Min. ci$nienie powietrza to 5 bar
jest za niskie (72,5 psi).
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[/ Zalecane czyszczenie

Dostarczony produkt jest przeznaczony do czyszczenia w miejscu instalacji (CIP).

NaOH = soda kaustyczna
HNOj3; = kwas azotowy.

Srodki czyszczace nalezy przechowywaé/utylizowaé zgodnie z aktualnie obowigzujgcymi przepisami/
dyrektywami.

/\ OSTRZEZENIE

Nigdy nie dotykaj dostarczonego produktu ani rurociggdéw podczas sterylizaciji.

Nalezy zawsze ze szczegdlng ostroznoscig obchodzi¢ sie z kwasem i fugiem.

Przyktadowe $rodki czyszczace
Uzywaé czystej, niechlorowanej wody.

System metryczny System imperialny
1. 1% w masie NaOH przy temperaturze 70°C 1. 1% w masie NaOH przy temperaturze 158°F
1001\ = Srodek —  Srodek
wody czyszczacy 26,4 gal czyszczacy
wody
_ Srodek _ Srodek
221 10017 = czyszczacy + 2649gal) T czyszczacy
33% NaOH Wody 33% NaOH WOdy
2.0,5% w masie HNO, przy temperaturze 70°C 2.0,5% w masie HNO; przy temperaturze 158°F
071 + /1001 —  Srodek 0,18 gal + b6 ga — Srodek
53% HNO3 WOdy CZyszCzacy 53% HNO3 V\;ody Czyszczacy
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7 Zalecane czyszczenie

1. Nalezy unika¢ stosowania srodkéw czyszczacych
0 zbyt duzym stezeniu = Dawkowa¢ stopniowo!

. C .
2. Dostosowac przeptyw srodkéw czyszczacych do Nalezy pamigtac o wyptukaniul

procesu:
Sterylizacja mleka / lepkich ptynéw => Zwigksz
przeplyw srodkow czyszczacych!

A OSTRZEZENIE Srodek czyszczacy

Zawsze po zakohczeniu czyszczenia, nalezy do-
brze przeptukac instalacje czystg woda.

7.1 Czyszczenie

A OSTRZEZENIE | Ryzyko poparzen!

Ryzyko poparzen!

Nigdy nie dotyka¢ zaworu lub rur w trakcie sterylizacji.

Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na ostrzezenia!

Doktadnie czysci¢ grzyb i gniazda.

Podnies¢ i opusci¢ na chwile grzyb zaworu!
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8 Konserwacja

8.1 Ogolne wskazowki dotyczgce konserwacii

Regularnie przeprowadza¢ konserwacje zaworu.

Nalezy doktadnie przeczyta¢ zalecenia i zwrdci¢ szczegdlng uwage na
ostrzezenial

Nalezy zawsze uzywac oryginalnych czesci zamiennych Alfa Laval i mie¢
zapasowe uszczelki gumowe i uszczelki wargowe.

Gwarancja na produkty Alfa Laval jest uzalezniona od uzywania oryginalnych

czesci zamiennych Alfa Laval.

Po wykonaniu czynnosci serwisowych nalezy sprawdzié, czy zawér pracuje bez

zarzutu.
Zawsze nalezy doktadnie przeczyta¢ Dane techniczne na stronie 55.

Wszystkie zuzyte czesci nalezy sktadowaé/usuwacé zgodnie z aktualnie
obowigzujgcymi przepisami/zarzgdzeniami.

/\\ OSTRZEZENIE | Ryzyko poparzeri!

Zawsze nalezy wypuszczac sprezone powietrze po jego zastosowaniu.

Nigdy nie nalezy rozpoczynaé czynnosci serwisowych, gdy zawér lub rury
znajdujg sie pod cisnieniem.

Nigdy nie nalezy rozpoczynaé czynnosci serwisowych, gdy zawér jest goracy.

/I\ OSTRZEZENIE | Niebezpieczenstwo skaleczenia!

Nigdy nie nalezy wktadac¢ palcow w otwory przelotowe zaworu, gdy sitownik
zasilany jest sprezonym powietrzem.

Nigdy nie nalezy dotykac czesci ruchomych, gdy sitownik jest zasilany
sprezonym powietrzem.

Wytyczne dotyczace konserwacji i smarowania

Obok znajdujg sie wytyczne dotyczgce odstepéw w konserwacji i smarowaniu.

Nalezy zwréci¢ uwage, ze wytyczne sg przeznaczone dla normalnych
warunkow pracy podczas jednej zmiany.
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8 Konserwacja

Membrana

Sitownik

Konserwacja profilak-
tyczna

Wymienié po pobraniu 500-1000 pré-
bek (w zaleznosci od warunkéw robo-
czych)

Wymontowywagé, czyscié¢ i smarowaé
sitownik raz na 5 lat (w zaleznosci od
warunkoéw roboczych).

Konserwacja po wycie-
ku (wyciek zazwyczaj
rozpoczyna sie powoli)

Wymienié na koniec dnia roboczego.

Wymontowywagé, czyscié¢ i smarowaé
sitownik wtedy, gdy jest to mozliwe.

Konserwacja planowa

* Regularna kontrola pod katem wycie-
kéw i ptynnej pracy

* Prowadz rejestr pracy zaworu

* Rozplanuj statystycznie kontrole
Wymienié po wystapieniu wycieku

* Regularna kontrola pod katem wycie-
kéw i ptynnej pracy

» Prowadzic¢ rejestr pracy sitownika
* Rozplanuj statystycznie kontrole

Smarowanie

Brak

Przed zamontowaniem

Kliber Paraliqg GTE 703 lub podobny
smar

Kontrola przed uzyciem:

Doprowadzi¢ sprezone powietrze do sitownika. ‘

2. Otworzy¢ i zamkng¢ zawor kilka razy, aby upewnic
sig, ze porusza sie bez oporu.

Nalezy zwrdci¢ szczegoding uwage na ostrzeze-

nia!

o
e e CE \/
Year oot

8evis enquines www.aifalaval.com

Zalecane czesci zamienne (patrz Listy czesci i wi-
doki rozstrzelone na stronie 61 ).

/\ OSTRZEZENIE

Nalezy upewnic sie, ze miedzy gérng czescig si-
townika a korpusem sitownika, gdy zawér jest
uzywany nie ma przerwy.

e Unique Samping Vaive type 10 P

H:Hzgoom
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Konserwacja 8

8.2 Demontaz zaworu

Nalezy doktadnie przeczyta¢ instrukcje.

Pozycje odnoszg sie do Listy czesci i widoki rozstrzelone na stronie 61.
Z odpadami i zuzytymi czes$ciami obchodzi¢ sie w prawidtowy sposob.
NC = Normalnie zamkniety.

NO = Normalnie otwarty.

A/A = Sterowany powietrzem.

@ Odkreci¢ sruby/pierscien zaciskowy.

a) Rozmiar4i10

b) Rozmiar 25

Zastosowacé sprezone powietrze na
otwarte potgczenie przed
wymontowaniem zacisku.

@ 1. Wyciggna¢ sitownik z korpusu zaworu. / /
-,.c \

2. Wymontowa¢ membrane.

2900-0040
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8 Konserwacja

8.3 Montaz zaworu

Procedure trzeba przeprowadzi¢ w odwrotnej kolejnosci w stosunku do
Demontaz zaworu na stronie 41.

8.4 Demontaz sitownika z pojedynczym gniazdem

Nalezy doktadnie przeczytaé instrukcje.

Pozycje odnoszg sie do Listy czesci i widoki rozstrzelone na stronie 61.

Z odpadami i zuzytymi czesciami obchodzi¢ sie w prawidtowy sposéb.

Jezeli konieczne jest wymontowanie sitownika z powodu przecieku membrany, nalezy postepowac
zgodnie z ponizszymi zaleceniami.

|

Sitownik mozna wymontowywac korzystajgc ze zwyktych narzedzi.

@ Wymontowac gérng czesc.
Wielkos¢ klucza:
—rozmiar 4: 47 mm (9611-98-0111)
—rozmiar 10: 66 mm (9611-98-0141)
—rozmiar 25: 108 mm (9611-98-0115)

@ Wymontowac sprezyny.
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Konserwacja 8

@ Wyciggna¢ ttok.
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8 Konserwacja

8.5 Montaz sitownika z pojedynczym gniazdem

Nalezy doktadnie przeczytac instrukcje.

Pozycje odnoszg sie do Listy czeSci i widoki rozstrzelone na stronie 61.

Z odpadami i zuzytymi czesciami obchodzi¢ sie w prawidtowy sposadb.

@ Przeprowadzi¢ montaz sitownika w kolejnosci
odwrotnej do demontazu - patrz Demontaz
sitownika z pojedynczym gniazdem na stronie
42..

Pamieta¢ o smarowaniu sitownika podczas
montazu - patrz Ogodlne wskazdéwki dotyczgce
konserwacji na stronie 39.

Dokreci¢ gorna czes¢ momentem
przedstawionym ponizej:

- Rozmiar 4: 20 Nm
- Rozmiar 10: 30 Nm
- Rozmiar 25: 50 Nm

/\ OSTRZEZENIE

Nalezy upewnic sie, ze po zakonczeniu
montazu miedzy gorng czescia sitownika a
korpusem sitownika nie ma przerwy.

Tyve Uniqus Sampling Valve type 10 P
Semios enqumes www.alfelaval cam

s CE v
X

L:Jmm

@ Po zmontowaniu sitownika, wazne jest
zmierzenie pozycji ttoka po to, aby zapewnic
prawidtowe dziatanie zaworu.

A- Wielkosci4i10”

Rozmiar 4: 19,1-19,3 mm
Rozmiar 10: 28-28,2 mm
Rozmiar 25: 63,05-63,25 mm

—
=]
U

2900-0053

Rozmiar 25

2900-00132

44
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Konserwacja 8

8.6 Demontaz sitownika z podwojnym gniazdem

Nalezy doktadnie przeczyta¢ instrukcje.

Pozycje odnoszg sie do Listy czesci i widoki rozstrzelone na stronie 61.

Z odpadami i zuzytymi czes$ciami obchodzi¢ sie w prawidtowy sposob.

Jezeli konieczne jest wymontowanie sitownika z powodu przecieku membrany, nalezy postepowac
zgodnie z ponizszymi zaleceniami.

I

Sitownik mozna demontowac, korzystajgc ze zwyktych i specjalnych narzedzi.

@ Wymontowaé gorng czesc.
Wielkos¢ klucza:
- Rozmiar 4: 47 mm (9611-98-0111)
- Rozmiar 10: 66 mm (9611-98-0141)
- Rozmiar 25: 108 mm (9611-98-0115)

@ Wymontowac sprezyny.
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8 Konserwacja

@ Wyja¢ zespot tioka. |

@ Odkreci¢ goérng nakretke.
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Konserwacja 8

@ Wymontowac wewnetrzny trzon i kotek z
zespotu ttoka.

@ Zamontowac narzedzie blokujgce w imadle.
Zamontowac zespot ttoka w narzedziu
blokujgcym.

Rozmiar 4: 9614-0239-01
Rozmiar 10: 9614-0239-02
Rozmiar 25: 9614-0239-03

2900-0218
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8 Konserwacja

@ Odkreci¢ gérny ttok za pomoca klucza
gniazdowego.

A. Klucz gniazdowy A
B. Zespot ttoka
C. Narzedzie blokujgce B

2900-0060

Wymontowac gorny ttok, wewnetrzny ttok,
tarcze rozdzielajgcg oraz sprezyny.
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Konserwacja 8

@ Wymontowaé zewnetrzny trzon.

29000062
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8 Konserwacja

8.7 Montaz sitownika z podwojnym gniazdem

Nalezy doktadnie przeczyta¢ instrukcje.

Pozycje odnoszg sie do Listy czesci i widoki rozstrzelone na stronie 61.

Z odpadami i zuzytymi czes$ciami obchodzi¢ sie w prawidtowy sposéb.

@ Zamontowac obrecz narzedzia na
zewnetrznym trzonie.

Pamieta¢ o smarowaniu sitownika podczas
montazu - patrz Ogdlne wskazowki
dotyczgce konserwacji na stronie 39.

Narzedzie mocujgce

- Rozmiar 4: 9614-0258-01

- Rozmiar 10: 9614-0258-02
- Rozmiar 25: 9614-0258-03

@ Zamontowac sprezyny, tarcze rozdzielajgca,
wewnetrzny ttok i gérny ttok w dolinym ttoku.

I

Pamieta¢ o smarowaniu gwintu.
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Konserwacja 8

@ Dokreci¢ gérng cze$¢ momentem
przedstawionym ponizej:

- Rozmiar 4: 20 Nm
- Rozmiar 10: 30 Nm B
- Rozmiar 25: 50 Nm

A. Klucz gniazdowy
B. Zespot ttoka
C. Narzedzie blokujgce

2900-0060

Nalezy upewni¢ sie, ze po zakonczeniu .
montazu miedzy goérng czescig a dolng
czescig sitownika nie ma przerwy.

| A ostRzezeme] —
X

2900-0133

@ Zamontowac¢ wewnetrzny trzon i kotek w
zespole ttoka.

I

Upewni€ sig, ze wewnetrzny trzon jest
prawidtowo ustawiony.
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8 Konserwacja

@ Wkreci¢ gorng srube do wewnetrznego
trzonu.

I

Zastosowac Loctite 243 do zabezpieczenia
nakretki.

Dokreci¢ nakretke momentem
przedstawionym ponizej:

- Rozmiary 4i10: 3Nm
- Rozmiar 25: 5 Nm

@ Zamontowac zespot ttoka, sprezyne i gérng
czes¢ sitownika.

Dokreci¢ goérng czes¢ momentem
przedstawionym ponizej:

- Rozmiar 4: 20 Nm
- Rozmiar 10: 30 Nm
- Rozmiar 25: 50 Nm

e —|
| A\ ostrzezene | e
Nalezy upewnic sie, ze po zakonczeniu —
montazu miedzy gorng czescia sitownika a %

il
X

korpusem sitownika nie ma przerwy.

2900-0068
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Konserwacja 8

@ Po zmontowaniu sitownika, wazne jest
zmierzenie pozycji ttoka po to, aby zapewnic

prawidtowe dziatanie zaworu. Po

zakonczeniu montazu sprawdzié, czy sitownik

pracuje ptynnie.

Wielkosci4i10”

A:
Rozmiar 4: 19,1-19,3 mm
Rozmiar 10: 28,0-28,2 mm
Rozmiar 25: 63,05-63,24 mm

Rozmiar 25

Er CE

290000135

Wielkosci4i10”

R et Ce

Lk Samping Vi pa 107
Srtn evpbeswwaie o

2900-00136

B:

Rozmiar 4: 21,0-21,2 mm
Rozmiar 10: 28,3-30,15 mm
Rozmiar 25: 66,85-67,15 mm

Rozmiar 25

B o €6

T Un Serpieg Ve e 10P
[ e——"

2900-00137

C:

Rozmiar 4: 17,4-17,6 mm
Rozmiar 10: 26,0—-26,2 mm
Rozmiar 25: 58,25-58,45 mm

200008017-1-PL
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9 Dane techniczne

Podczas instalacji, obstugi i konserwacji nalezy zwraca¢ uwage na dane
techniczne.

Wszyscy pracownicy powinni zosta¢ poinformowani o danych technicznych.

9.1 Dane techniczne

Temperatura

Zakres temperatur: 1°C-130°C / 33,8°F-266°F
Maks. temperatura sterylizacji, para sucha (2 bary, 29 121°C | 249 8°F

psi): ;

Para musi by¢ sucha, poniewaz skropliny doprowadzityby do uszkodzenia membrany. Zalecamy wymiane
membrany co 500 préb/sterylizacji lub zgodnie z warunkami pracy lub doswiadczeniem.

Cisnienie

Maks. ci$nienie produktu: 600 kPa (6 bar) / 87 psi
Min. ci$nienie produktu: 0 kPa (0 bar) / O psi
Maks. doptyw powietrza 10 bar / 145 psi

ATEX

Klasyfikacja: Zawor z pojedynczym gniazdem — roz- 12 G D

miar 4 i 10 Reczny

Klasyfikacja: Zawor z podwojnym gniazdem 112G D!

T Ten sprzet wykracza poza zakres dyrektywy 2014/34/UE i nie moze nosié¢
oddzielnego oznaczenia CE zgodnie z dyrektywg, poniewaz sprzet nie ma
wfasnego Zrodfa zaptonu.

9.2 Dane fizyczne

Materiaty

Korpus zaworu: 1.4404 (316L) z cert. 3.1
Sitownik: 1.4301 (304), 1.4404 (316L)
Membrana: EPDM, silikon

Zawor jest dostepny w trzech rozmiarach:

* Rozmiar 4 do produktow o niskiej lepkosci, takich jak woda, piwo, wino i
mleko. Lepkosé: (cP) 0 - 100. Maks. wielko$¢ czgsteczek: 2,5 mm (0,098
cala).

* Rozmiar 10 do produktéw o wysokiej lepkosci, takich jak: jogurt owocowy,
syrop i lody. Lepkos¢: (cP) 0 - 1000. Maks. wielkos¢ czgsteczek: 7 mm
(0,276 cala).

* Rozmiar 25 jest przeznaczony pod katem produktéow o bardzo wysokiej
lepkosci, takich jak dzem. Maks. wielkos¢ czgsteczek: 20 mm (0,787 cala).
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H& 9 Dane techniczne

Typy korpusow:
» Zbiornik (do wspawania)
* Rura kotnierzowa (do wspawania)

» Tri-clamp

Glowice zaworéow:

* Dzwignia

» Sitownik pneumatyczny (doptyw powietrza 5-8 bar (72,5-116 psi)

Akcesoria

Patrz: ulotka dotyczgca zamawiania akcesoriow zaworu probierczego Unique.
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Dane techniczne 9

9.3 Ciezar (kg)

Rozmiar 4 Podwdjne gniazdo 1,5 kg
(Ij?ozmiar 10 Pojedyncze gniaz- 1,9 kg

o]
Rozmiar 10 Podwodjne gniazdo 3,3 kg
(Ij?ozmiar 25 Pojedyncze gniaz- 8.2 kg

o]
Rozmiar 25 Podwojne gniazdo 13,5 kg
Rozmiar 4
Glowica zaworu Uchwyt, podwaéjne gniazdo
Korpus zaworu Roz- Zbiornik Tri-clamp Rura z kotnierzem
miar nominainy IS0 25 | 1ISO38 | 1SO51 | ISO25 | DIN40 | DIN 50
Ciezar (kg) 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7
Glowica zaworu Pneumatyczny, podwojne gniazdo
Korpus zaworu Roz- Zbiornik Tri-clamp Rura z kotnierzem
miar nominainy 1SO25 | 1ISO38 | ISO51 | DIN25 | DIN40 | DIN 50
Ciezar (kg) 1,7 1,7 1,7 1,7 1,7 1,7 1,7 1,7
Rozmiar 10
Glowica zaworu Uchwyt, podwdjne gniazdo
Korpus zaworu Roz- Zbiornik Tri-clamp Rura z kotnierzem
miar nominalny ISO25 | 1SO38 | ISO51 | 1SO25 | DIN40 | DIN 50
Ciezar (kg) 1,1 11 1,1 1,1 11 1,1 11 11
Glowica zaworu Pneumatyczny, podwojne gniazdo
Korpus zaworu Roz- Zbiornik Tri-clamp Rura z kotnierzem
miar nominainy IS0 25 | 1ISO38 | 1SO51 | DIN25 | DIN40 | DIN 50
Ciezar (kg) 3,3 3,3 3,3 3,3 3,3 3,3 3,3 3,3
Rozmiar 25
Glowica zaworu Pneumatyczny, podwdjne gniazdo
Korpus zaworu Roz- Zbiornik Tri-clamp Rura z kotnierzem
miar nominalny ISO 51 ISO 63,5 DIN 50 DIN 65
Ciezar (kg) 13,5 13,5 13,5 13,5 13,5 13,5

200008017-1-PL
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10 Czesci zamienne
Dla kazdego dostarczonego Produktu Alfa Laval dostepna jest lista czesci zamiennych.
Ta lista czesci zamiennych zawiera szereg czesci najczesciej zuzywajgcych sie w maszynach. Jesli

wymagany jest jakikolwiek komponent niewymieniony, prosimy o kontakt z lokalnym przedstawicielem
Alfa Laval w celu uzyskania informacji o dostepnosci.

Katalog czesci zamiennych znajduje sie pod adresem https://hygienicfluidhandling-
catalogue.alfalaval.com.

Bezwzglednie nalezy uzywac oryginalnych czesci zamiennych Alfa Laval. Gwarancja na produkty
Alfa Laval jest uzalezniona od uzywania oryginalnych czesci zamiennych Alfa Laval.

10.1 Zamawianie czesci zamiennych

Przy zamawianiu czesci zamiennych zawsze nalezy podac:

1. Numer seryjny (jesli jest dostepny)

2. Numer pozycji/numer czesci zamiennej (jesli jest dostepny)

3. Wydajnos¢ lub inna odpowiednia identyfikacja

10.2 Serwis Alfa Laval

Alfa Laval jest reprezentowana we wszystkich wiekszych krajach swiata.

Nie wahaj sie skontaktowac z lokalnym przedstawicielem Alfa Laval w przypadku jakichkolwiek pytan
lub wymagan dotyczacych czesci zamiennych do sprzetu Alfa Laval.
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10 Czesci zamienne

10.3 Gwarancja — definicja

/\ OSTRZEZENIE

Zasady dotyczgce uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem sg bezwzgledne. Uzytkowanie dostarczonego
produktu Alfa Laval jest dozwolone wytgcznie w zgodzie z dostarczonymi danymi technicznymi wraz z
uzytkowaniem zgodnym z przeznaczeniem.

Wykorzystanie produktu inne niz uzgodnione z Alfa Laval Kolding A/S wyklucza wszelkg odpowiedzialnosé
i powoduje utrate wszelkich gwarancji.

Nie zezwala sie na modyfikowanie lub zmienianie dostarczonego produktu Alfa Laval, za wyjgtkiem
sytuacji, w ktérych uzyskano wyrazng zgode od Alfa Laval Kolding A/S.

Odpowiedzialnos¢ i gwarancja sg wytaczone:
» W przypadku zignorowania zalecen i instrukcji dotyczgcych eksploataciji.

* W przypadku nieprawidtowej obstugi lub niewystarczajacej konserwacji dostarczonego produktu
Alfa Laval.

* W przypadku jakiejkolwiek zmiany funkcji dostarczonego produktu Alfa Laval bez wczeéniejszego
uzyskania pisemnej zgody ze strony Alfa Laval Kolding A/S.

* W przypadku modyfikacji produktu Alfa Laval przez nieautoryzowane osoby.

* W przypadku uzycia dostarczonego produktu Alfa Laval bez zachowania nalezytej uwagi w
zakresie odpowiednich przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa, (zob. Bezpieczerstwo na stronie
7)

» Jesli nie uzywa sie urzgdzen ochronnych, a proces zbiornika / urzgdzenia pomocnicze nie sg
zatrzymane.

» Jesli dostarczony produkt Alfa Laval i czesci pomocnicze nie sg odpowiednio konserwowane (w
odstepach czasu i z uwzglednieniem montazu zalecanych czesci zamiennych).

Podczas wymiany czesci nalezy uzywac wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych pochodzgcych od
producenta.

10.4Kontakt z firmg Alfa Laval

Szczegdétowe dane kontaktowe dla wszystkich krajéw sg na biezgco aktualizowane na naszej stronie
internetowe;j.

Informacje mozna uzyskac takze bezposrednio, wchodzgc na strone http://www.alfalaval.com.
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11 Listy czesci i widoki rozstrzelone

11.1 Sitownik dla USV wielkos¢ 4 z podwojnym gniazdem
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Poz. llos¢ Nazwa Poz. llos¢ Nazwa Poz. llos¢ Nazwa
1 1 Gorny grzyb 12 1 Pierscien O-ring 23 1 quk zewnetrzny uniesienia
gniazda
2 1 Gorna czes¢ sitownika 13 1 Pierscien O-ring 24 1 Styk
3 1 Sprezyna 14 1 Wewnetrzny tiok uniesienia 25 2 Piercier O-ring
gniazda
4 1 Sruba regulacyjna 15 1 Sprezyna 26 1 Gtowny ttok dolny
5 1 Nakretka regulacyjna 16 1 Tarcza sprezynowa 27 1 Pierscien prowadzacy
6 2 Sruba ustalajgca 17 1 Sprezyna 28 4 Sruby mocujace
7 1 Dysk 18 1 Trzon wewnetrzny 29 1 Korpus sitownika
C o Katownik do tacznikéw pneu-
8 2 Pierscien prowadzacy 19 1 Pierscien prowadzacy 30 2 matycznych
9 2 Pierscien O-ring 20 1 Pierscien O-ring 32 10 Uszczelnienie membrany
10 1 Pierscien O-ring 21 1 Pierscien prowadzacy 33 1 Korpus zaworu
1 1 Ttok gtéwny gorny 22 1 Pierscien O-ring 34 1 Korek dla gérnego przytacza
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11 Listy czesci i widoki rozstrzelone

11.2 Sitownik dla USV wielkos$¢ 4 z pojedynczym gniazdem

Poz. llos¢ Nazwa Poz llos¢ Nazwa

1 1 Gorny grzyb 10 1 Pierscien O-ring

2 1 Gorna czes$¢ sitownika 1 1 Pierscien prowadzacy

3 1 Sprezyna 12 1 Sruby mocujace

4 1 Sruba regulacyjna 13 4 Korpus sitownika

5 1 Pierscien prowadzacy 14 1 Katownik do tacznikéw pneumatycznych
6 1 Pierscien O-ring 16 10 Uszczelnienie membrany

7 2 Sruba ustalajgca 17 1 Korpus zaworu

8 1 Tiok gtéwny 18 1 Korek dla gornego przytacza

9 1 Styk
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Listy czesci i widoki rozstrzelone 11

11.3 Sitownik dla USV wielkos¢ 10 z podwdjnym gniazdem
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Poz. llos¢ Nazwa Poz. llos¢ Nazwa Poz. llos¢ Nazwa
1 1 Gorny grzyb 13 1 Pierscien O-ring 25 1 Pierécien prowadzacy
2 1 Gorna czes¢ sitownika 14 1 Pierscien O-ring 26 1 Pierscien O-ring
3 1 Sprezyna 15 1 Pierscien O-ring 27 1 Trzon wewnetrzny
. Wewnetrzny ttok uniesienia .
4 1 Sprezyna 16 1 gniazda 28 1 Gtoéwny ttok doiny
5 1 Sruba regulacyjna 17 1 Sprezyna 29 1 Pierscien prowadzgcy
6 1 Nakretka regulacyjna 18 1 Tarcza sprezynowa 30 4 Sruby mocujace
7 2 Sruba ustalajaca 19 1 Sprezyna 31 1 Korpus sitownika
8 1 Dysk 20 1 Pierécier prowadzacy 32 o Katownik dotacznikow pneu-
matycznych
9 2 Pierscien prowadzacy 21 1 Pierscien O-ring 34 10 Uszczelnienie membrany
10 2 Pierscien O-ring 22 1 Tlo_k zewnelrzny uniesienia 35 1 Korpus zaworu
gniazda
1 1 Pierscien prowadzacy 23 1 Styk 36 1 Korek dla gérnego przytacza
12 1 Ttok gtéwny gorny 24 2 Pierscien O-ring
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11 Listy czesci i widoki rozstrzelone

11.4 Sitownik dla USV wielko$¢ 10 z pojedynczym gniazdem
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Poz. llos¢ Nazwa Poz llos¢ Nazwa

1 1 Gorny grzyb 10 1 Pierscien O-ring

2 1 Gorna czes¢ sitownika 1 1 Pierscien O-ring

3 1 Sprezyna 12 1 Pierscien prowadzacy

4 1 Sprezyna 13 4 Sruby mocujace

5 1 Sruba regulacyjna 14 1 Korpus sitownika

6 2 Sruba ustalajgca 15 1 Katownik do tacznikéw pneumatycznych
7 1 Tiok gtéwny 17 10 Uszczelnienie membrany

8 1 Styk 18 1 Korpus zaworu

9 1 Pierscien prowadzacy 19 1 Korek dla gérnego przytacza
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Listy czesci i widoki rozstrzelone 11

11.5 Sitownik dla USV wielkos¢ 25 z podwdjnym gniazdem
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Poz. llos¢ Nazwa Poz. llos¢ Nazwa Poz. llos¢ Nazwa

1 1 Gorny grzyb 12 1 Gérny ttok 23 1 Dolny ttok

2 1 Gorna czes¢ sitownika 13 1 Pierscien O-ring 24 1 Korpus sitownika

3 1 Dysk PTFE 14 1 Pierscien O-ring 25 2 tacznik pneumatyczny
4 1 Sprezyna 15 1 Pierscien O-ring 26 1 Pierscien prowadzacy
5 1 Sruba regulacyjna 16 1 Wewnetrzny ttok 27 1 Pierscien O-ring

6 1 Nakretka do regulaciji 17 1 Koszyk sprezyn 28 1 Trzon wewnetrzny

7 2 Sruba ustalajgca 18 1 Sprezyna 29 1 Styk

8 1 Dysk 19 1 Pierscien prowadzacy 30 1 Pierscien prowadzacy
9 1 Pierscien prowadzacy 20 1 Pierscien O-ring 31 1 Pierscien O-ring

10 2 Pierscien prowadzacy 21 1 Zewnetrzny trzon 32 10 Uszczelnienie membrany
1 2 Pierscien O-ring 22 2 Pierscien O-ring 33 1 Korpus zaworu
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11 Listy czesci i widoki rozstrzelone

11.6 Sitownik dla USV wielkos$¢ 25 z pojedynczym gniazdem

Poz. llos¢ Nazwa Poz llos¢ Nazwa

1 1 Gorny grzyb 10 1 Styk

2 1 Gorna czes¢ sitownika 1 1 Pierscien O-ring

3 1 Dysk PTFE 12 1 Korpus sitownika

4 1 Sprezyna 13 1 Pierscien prowadzacy

5 1 Sruba regulacyjna 14 1 Pierscien O-ring

6 1 Pierscien prowadzacy 15 1 tacznik pneumatyczny

7 1 Pierscien O-ring 16 10 Uszczelnienie membrany
8 2 Sruba ustalajgca 17 1 Korpus zaworu

9 1 Ttok gtéwny
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