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1 Konformitatserklarungen

1.1 EU Konformitatserklarung

Das benannte Unternehmen

Alfa Laval Kolding A/S, Albuen 31, DK-6000 Kolding, Danemark, +45 79 32 22 00

Name des Unternehmens, Anschrift und Telefonnummer

erklart hiermit, dass das Produkt

Il -/3D

Ex h 1IIBT135°C -/Dc

Il -/3G
Rihrwerk - EnSaFoil/EnSaFerm Ex h IIB T4 -/Gc
Bezeichnung Optionen fiir die ATEX-Kennzeichnung des Mischers

AAC000000001-AAC999999999,
10.000-100.000,
100700000001-100799999999

Seriennummer(n)

GX = GC, GR oder GP
SX = s
SH= $500-S1500
PXXXX = E125, E150, E175, E200, E225, E250, E300,
E350, E400, E450, E500, E550, E600, E650,
E700, E750, E800, E900, E1000, E1100, E1300,
E1500, E1700, E1900
F450, F500, F550, F600, F650, F700, F750,
F800, F900, F1000, F1100, F1300, F1500,
F1700, F1900
LXXXX = L600, L800, L900, L1100, L1300, L1500, L1700
YYYY = D2P, D2LP, D3P, D3LP, D2G, D2LG, D3G, D3LG
Y= P, G
ALT(B)-ME-(GX)-ZZ(L)F-SX-SH-(n)(PXXXXDYY )(-PXXXXDYLY)(-LXXXXY)(-MSXX)(-BSXX)
ALT(B)-ME-(GX)-ZZ(L)F-D(C)-SH-(n)(PXXXXDYY )(-PXXXXDYLY)(-LXXXXY)(-MSXX)(-BSXX) BSXx = BS3F, BS3G
ALT(B)-ME-(GX)-ZZ(L)F-R-SH-(n)(PXXXXDYY )(-PXXXXDYLY)(-LXXXXY )(-MSXX)(-BSXX) MSXX = MS2P, MS2G
ALT(B)-ME~(GX)-ZZ(L)F-G-SH-(n)(PXXXXDYY )(-PXXXXDYLY)(-LXXXXY )(-MSXX)(-BSXX) Z= 30, 40, 50, 60, 70, 80, 90
Typ Typ-Variante

mit den folgenden Richtlinien einschlielich Ergdnzungen Ubereinstimmt:
- Richtlinie tiber die Sicherheit von Maschinen 2006/42/EG

- RoHS-Richtlinie 2011/65/EU und deren Anderungsrichtlinien

- ATEX-Richtlinie 2014/34/EU

Die folgenden harmonisierten Normen und Verordnungen fiir nicht-elektrische Gerate wurden flr explosionsgeféahrdete Bereiche (ATEX) angewendet: EN ISO
80079-36: 2016 Grundlagen und Anforderungen und EN ISO 80079-37: 2016 Schutz durch sichere Bauweise 'c' und Kontrolle der Ziindquelle 'b’

Konformitat der Getriebemotoreinheit und der Gleitringdichtung mit ATEX-Richtlinie 2014/34/EU wird abgedeckt durch die entsprechende vom Hersteller ge-
lieferte EU-Priifung und Erklarung. Die Quality Assurance Notification (QAN) erfolgt durch SGS Fimko Oy, Sarkiniementie 3, Helsinki 00211, Finnland. Be-
nannte Stelle Nr. 0598. EU Baumusterprifung-Zertifizierung Nr. DTI18ATEX0096X_Rev. 01. EU Baumusterprifung-Zertifizierung wird vom Teknologisk Insti-

tut, Kongsvang Allé 29, 8000 Aahus C, Danemark, ausgestellt. Zertifizierungsstelle Nr. 0396.

Die Person, die bevolimachtigt ist, die technischen Unterlagen zusammenzustellen, ist der Unterzeichner dieses Dokuments.

Vizeprasident BU Hygienisches Fluid Handling

Leiter Produktmanagement

Mikkel Nordkvist

Titel

Kolding, Danemark 2025-07-01

Name

7 /- . /) ) g 4
e (el prdlL

ort Datum (JJJJ-MM-TT)

DoC Revison_ 01_072025

Unterschrift

ce N
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m 1 Konformitatserklarungen

1.2 UK Konformitatserklarung

Das benannte Unternehmen

Alfa Laval Kolding A/S, Albuen 31, DK-6000 Kolding, Danemark, +45 79 32 22 00

Name des Unternehmens, Anschrift und Telefonnummer

erklart hiermit, dass das Produkt

@ Il-/3D
Ex h IBT135°C -/Dc

AAC000000001-AAC999999999,
10.000-100.000,

Il /3G
Agitator - EnSaFoil / EnSaFerm Ex h IIB T4 -/Gc 100700000001-100799999999
Designation ATEX marking options Serial no(s)

GX = GC, GRor GP
SX = s
SH= $500-S1500
PXXXX = E125, E150, E175, E200, E225, E250, E300,
E350, E400, E450, E500, E550, E600, E650,
E700, E750, E800, E900, E1000, E1100, E1300,
E1500, E1700, E1900
F450, F500, F550, F600, F650, F700, F750,
F800, F900, F1000, F1100, F1300, F1500,
F1700, F1900
LXXXX = 1600, L800, L900, L1100, L1300, L1500, L1700
YYYY = D2P, D2LP, D3P, D3LP, D2G, D2LG, D3G, D3LG
Y= P,G
ALT(B)-ME-(GX)-ZZ(L)F-SX-SH-(n)(PXXXXDYY )(-PXXXXDYLY)(-LXXXXY)(-MSXX)(-BSXX)
ALT(B)-ME-~(GX)-ZZ(L)F-D(C)-SH-(n)(PXXXXDYY )(-PXXXXDYLY )(-LXXXXY)(-MSXX)(-BSXX) BSXX = BS3P, BS3G
ALT(B)-ME-(GX)-ZZ(L)F-R-SH-(n)(PXXXXDYY )(-PXXXXDYLY)(-LXXXXY)(-MSXX)(-BSXX) MSXX = MS2P, MS2G
ALT(B)-ME-~(GX)-ZZ(L)F-G-SH-(n)(PXXXXDYY )(-PXXXXDYLY )(-LXXXXY)(-MSXX)(-BSXX) zZ= 30, 40, 50, 60, 70, 80, 90
Type Type variation

is in conformity with the following directives with amendments:

- The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008

- The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic Equipment Regulations 2012

- The Equipment and Protective Systems Intended for use in Potentially Explosive Atmospheres Regulations 2016

The following harmonised standards and regulations have been applied for non-electrical equipment for ATEX: EN ISO 80079-36: 2016 Basic method and

requirements and EN ISO 80079-37: 2016 Protection by constructional safety ‘c' and control of ignition source 'b'

ATEX directive 2014/34/EU conformity for the gear motor unit and the mechanical shaft seal is covered by the relevant EU Type examination and declaration
supplied by the manufacturer. The QAN (Quality Assurance Notification) is carried out by SGS Fimko Oy, Séarkiniementie 3, Helsinki 00211, Finland. Notified
Body no. 0598. EU Type Examination Certificate no. DTI18ATEX0096X_Rev.01. EU Type Examination Certification is carried out by Teknologisk Institut,

Kongsvang Allé 29, 8000 Aahus C, Denmark. Certification Body no. 0396.

Unterzeichnet im Namen von: Alfa Laval Kolding A/S.

Vizeprasident BU Hygienisches Fluid Handling

Leiter Produktmanagement

Mikkel Nordkvist

Titel

Kolding, Danemark 2025-07-01

Name

ort Datum (JJJJ-MM-TT)

DoC Revison_ 01_072025

Unterschrift

& WU &
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2 Sicherheit

Bitte zuerst lesen

Dieses Bedienungshandbuch richtet sich an Bediener und War-
tungstechniker, die mit dem gelieferten Alfa Laval Produkt arbei-
ten.

Betreiber miissen die Sicherheitshinweise sowie die Installati-
ons- und Betriebsanleitungen des gelieferten Alfa Laval Pro-
dukts lesen und verstehen, bevor sie Arbeiten an der Anlage
durchfiihren oder die Anlage in Betrieb nehmen!

Nichtbefolgen der Anweisungen kann zu schweren Unféllen fih-
ren.

In dieser Dokumentation wird die richtige Verwendung des gelie-
ferten Alfa Laval Produktes beschrieben. Alfa Laval Gbernimmt
keine Haftung fir Verletzungen oder Schaden, die durch die in-
korrekte Verwendung der Anlage hervorgerufen werden.

Dieses Bedienungshandbuch soll die Benutzer mit den notwendi-
gen Informationen fir die sichere Ausfiihrung der Aufgaben wah-
rend aller Phasen des Lebenszyklus der gelieferten Alfa Laval
Produkte vertraut machen.

Benutzer miissen stets zuerst den Abschnitt Sicherheit lesen.
Danach kann der Benutzer zum relevanten Abschnitt fiir die aus-
zufiihrende Ausgabe oder die gewlinschten Informationen wech-
seln.

Das Kapitel Technische Daten immer sorgfaltig lesen.

Dies ist das vollstandige Handbuch fiir das gelieferte Alfa Laval
Produkt.

Die Abbildungen und Spezifikationen in diesem Bedienungshandbuch gelten zum
Zeitpunkt der Drucklegung. Da wir jedoch um eine standige Verbesserung
bemiht sind, behalten wir uns das Recht vor, das Bedienungshandbuch ohne
Voranklndigung und ohne jegliche Verpflichtung zu andern.

Die englische Version des Bedienungshandbuchs ist das Originalhandbuch. Alfa
Laval haftet nicht fir Schaden infolge falscher Ubersetzungen. Daher gilt im
Zweifelsfall immer die englische Version.

200017806-2-DE




BT 2 Sicherheit

2.1 Sicherheitszeichen

Gebotszeichen

Allgemeines Gebotszeichen.

Siehe Bedienungshandbuch.

@Oe

In lauter Umgebung Gehdrschutz benutzen - Gehérschutz.

Warnzeichen

Allgemeines Warnzeichen.

Strom.

Atzende Substanz.

Heben schwerer Gegenstande.

Wenn schwer, Transport mit Gabelstapler oder anderen Industrie-
fahrzeugen.

b B

ATEX

200017806-2-DE



Sicherheit 2 BN

2.2 Sicherheitshinweise

Unsichere Praktiken und andere wichtige Informationen sind in diesem Handbuch
deutlich gekennzeichnet.

Warnhinweise sind durch Symbole hervorgehoben.

Alle im Handbuch verwendeten Warnhinweise sind auf dieser Seite
zusammengefasst.

Immer dieses Handbuch vor Einbau und Inbetriebnahme des Riihrwerks
sorgfaltig studieren!

Die Abbildungen dienen nur zur Veranschaulichung des Problems und sind
KEINE Zeichnung des aktuellen Rihrwerks!

/\ WARNUNG

Nachstehende Anweisungen sind streng zu beachten, um Personenschaden und/
oder Schaden am Ruhrwerk zu vermeiden.

Allgemeines

Immer sicherstellen, dass das Personal iber Erfahrung mit Hebevor-
gangen verfugt.

Immer sicherstellen, dass der Hebepunkt in einer Linie mit dem Mas-
seschwerpunkt ist. Den Hebepunkt ggf. anpassen.

Immer auf die Last achten und sich wahrend Hebevorgangen aul3er-
halb ihrer Reichweite aufhalten.

Immer sicherstellen, dass das Hebezeug fiir das entsprechende Pro-
dukt geeignet ist.

B>

Immer dort, wo dies relevant ist, geeignetes Hebezeug fiir schwere
Teile verwenden. Gegebenenfalls Hebebalken verwenden.

Einbau

Immer aufmerksam Technische Daten auf Seite 51 lesen.

Die Einbauanweisungen immer genau einhalten (siehe Einbau auf
Seite 19).

Das Riuhrwerk niemals zu starken Vibrationen oder Stoften ausset-
zen.

Das Ruhrwerk niemals in der falschen Drehrichtung starten.

>P e

200017806-2-DE



B:TE 2 Ssicherheit

Die Einbauanweisungen des Antriebsaggregates immer genau ein-
halten (siehe Anhang auf Seite 67).

Das Tankmedium darf fir das Rihrwerk nicht korrosiv sein.

Das Ruhrwerk nur in temperaturbegrenzten Umgebungen einsetzen:
-20 °C und +40 °C.

Das Ruhrwerk nur in Héhenlagen unterhalb von 1000 m Uber dem
Meeresspiegel installieren.

Immer sicherstellen, dass das Ruhrwerk um die Laterne herum aus-
reichend gekuhlt wird; es darf daher nicht mit Isoliermaterial umwi-
ckelt werden.

Sicherstellen, dass der Einbau mit EN 60079 -14 iibereinstimmt.

Beachten, dass die Ziindtemperatur niedriger sein kann, wenn
es von der Ausriistung/dem Tank umschlossen ist (siehe EN
14522).

Niemals bewegliche Teile beriihren, wenn das Rihrwerk mit der
Stromversorgung verbunden ist.

> OB B PE

Betrieb

Immer aufmerksam Technische Daten auf Seite 51 lesen.

Die Anweisungen des Herstellers immer genau einhalten (siehe An-
hang auf Seite 67).

Immer sicherstellen, dass das Riihrwerk der auf dem Typen-
schild angegebenen Kategorie entspricht:

Il-/3D
Gasatmosphare: Ex h 1IB T135°C -/Dc

Il /3G
Staubatmosphére:® Ex h B T4 -/Gc

Das Riuhrwerk niemals in der falschen Drehrichtung starten.

Niemals das Ruhrwerk fir Hybridmischungen verwenden.

Immer nach der Reinigung mit reichlich sauberem Wasser nachspu-
len.

Temperaturbeschrankungen beachten.

>R @ O
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Sicherheit 2 BN

Niemals dauerhaft innerhalb von 20 % der kritischen Oszillationsge-
schwindigkeit betreiben (siehe Technische Daten auf Seite 51).

Vorsicht vor Gefahren durch statische Elektrizitat, wenn die Medien-
leitfahigkeit unter 1000 pS/m liegt. (Empfehlungen: CLC/TR50404
oder IEC/TS60079 -32).

>

Niemals bewegliche Teile bertihren, wenn das Ruhrwerk mit der
Stromversorgung verbunden ist.

Wartung

Immer aufmerksam Technische Daten auf Seite 51 lesen.

Die Wartungsanweisungen immer genau einhalten (siehe Wartung
auf Seite 43).

Immer die Wartungsanweisungen des Herstellers des Antriebsaggre-
gats beachten (siehe Anhang auf Seite 67).

Teileliste und Montagezeichnung immer genau studieren (siehe Tei-
leliste und Explosionszeichnungen auf Seite 61).

- Niemals das ATEX-Riihrwerk durch einen anderen Riihrwerk-
typ von Alfa Laval ersetzen.

Es ist sicherzustellen, dass die Wartung gemaR der geltenden
Normen EN 60079-17 und EN 60079-19 erfolgt.

Niemals bewegliche Teile bertihren, wenn das Ruhrwerk mit der
Stromversorgung verbunden ist.

Immer bei der Wartung des Rihrwerk die Stromversorgung abschal-
ten.

> OO

Vor der Inbetriebnahme auf die richtige Drehrichtung des Laufrads
achten, ebenso nach jeder Wartungsarbeit, die Auswirkungen auf die
Richtung haben kdénnte.

Transport

>

Das Ruhrwerk immer in der Originalverpackung transportieren.

Die Welle immer ausreichend abstitzen, um Welle und Lager zu
schitzen.

Das Rihrwerk niemals zu starken Vibrationen oder StoRen ausset-
zen.

Olleckkontrolle an Getrieben mit Entliiftungsschraube.

200017806-2-DE
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B:TE 2 Ssicherheit

Lagerung

Ruhrwerk trocken und in sauberer Umgebung aufbewahren.

Drehen Sie die Welle alle zwei Wochen, um sicherzustellen, dass die
Dichtflachen nicht aneinander kleben bleiben.

> @

Alfa Laval empfiehlt:

Das gelieferte Alfa Laval Produkt in der Originalverpackung auf-
bewahren

Die Anschlussoéffnung(en) mussen gegen Eindringen geschutzt
sein

Blanker Stahl (kein rostfreier Stahl) muss leicht gedlt/eingefettet
werden

An einem sauberen, trockenen Ort ohne direkte Einstrahlung von
Sonnen- oder UV-Licht aufbewahren

Temperaturbereich -5 °C bis +40 °C (23 °F bis 104 °F)
Relative Feuchtigkeit unter 60%

Keine Exposition gegeniiber atzenden Substanzen (einschlielich
in der Luft enthaltenen)

Das gelieferte Alfa Laval Produkt vor der Aufbewahrung mit sau-
berem Wasser abspllen

Gerausche

Beachten, dass das Rihrwerk in Betrieb einen Schallpegel von iber
85 dB(A) erzeugen kann.

200017806-2-DE



Sicherheit 2 BN

2.3 Warnzeichen im Text

Die Sicherheitshinweise in diesem Bedienungshandbuch sind genau zu
beachten.

Nachstehend werden vier Ebenen von Warnhinweisen flr Situationen
verwendet, bei denen Verletzungsgefahr oder die Gefahr von Sachschaden
am Alfa Laval Produkt besteht.

Weist auf eine akut lebensgefahrliche Situation hin, die, sofern sie nicht
vermieden wird, zu schweren Verletzungen oder zum Tod fiihren kann.

/\ WARNUNG

Weist auf eine moglicherweise gefahrliche Situation hin, die, sofern sie nicht
vermieden wird, zu schweren Verletzungen oder zum Tod fiihren kann.

/\ VORSICHT

Weist auf eine moglicherweise gefahrliche Situation hin, die, sofern sie nicht
vermieden wird, zu leichten oder mittelschweren Schaden am Alfa Laval Produkt
fUhren kann.

Weist auf wichtige Informationen hin, durch die Arbeiten vereinfacht oder erklart
werden.

200017806-2-DE 13



B:TE 2 Ssicherheit

2.4 Anforderungen an das Personal

Bediener

Die Bediener mussen das Bedienungshandbuch lesen und verstehen.

Wartungspersonal

Das Wartungspersonal muss das Bedienungshandbuch lesen und verstehen.
Das Wartungspersonal und/oder die Techniker missen tiber Kompetenzen in
dem entsprechenden Bereich verfligen, so dass die Wartungsarbeiten sicher
ausgefiuhrt werden.

Praktikanten/Auszubildende

Praktikanten/Auszubildende kbnnen Arbeiten unter der Aufsicht eines
erfahrenen Mitarbeiters ausfiuhren.

Generelle Offentlichkeit

Der allgemeinen Offentlichkeit darf der Zugang zu dem gelieferten Alfa Laval
Produkt nicht gewahrt werden.

In einigen Fallen kann die Beschéaftigung von Spezialisten (z. B. Elektriker,
Schweilder) erforderlich sein. In einigen Fallen missen diese Spezialisten
aufgrund értlicher Bestimmungen bereits Uber Erfahrung mit &hnlichen
Arbeiten verfugen.

14 200017806-2-DE



Sicherheit 2 BN

2.5 Recyclinginformationen

Auspacken

Das Verpackungsmaterial besteht ggf. aus Holz, Kunststoff, Kartons und in
einigen Fallen auch aus Metallbandern.

* Holz und Karton kédnnen wiederverwendet, recycelt oder zur
“ Energierlickgewinnung genutzt werden.

Kunststoffe sollten recycelt oder in einer zugelassenen Mull-

’. " verbrennungsanlage entsorgt werden.

» Metallbander sollten recycelt werden.

Wartung

Bei Wartungsarbeiten sollten Ol (falls gebraucht) und Verschleiiteile des
gelieferten Alfa Laval Produktes erneuert werden.

« Ol und alle VerschleiRteile, die nicht aus Metall sind, miissen gemaR den
ortlichen Bestimmungen entsorgt werden.

*  Gummi und Kunststoff ist in einer daflir zugelassenen
Mullverbrennungsanlage zu entsorgen. Andernfalls ist die Entsorgung
gemal den lokal geltenden Vorschriften durchzuflhren.

» Lager und andere Metallteile sind bei einer lizenzierten Stelle flr
Materialrecycling zu entsorgen.

» Dichtungsringe und Reibungsbelage sind in einer zugelassenen
Miilldeponie zu entsorgen. Ortliche Vorschriften priifen.

» Alle Metallteile sollten recycelt werden.

» Gebrauchte oder defekte Elektronikteile sollten bei einer lizenzierten Stelle
fur Wertstoffrecycling entsorgt werden.

Verschrottung

Am Ende der Nutzungsdauer muss die Ausristung gemaf den ortlich
geltenden Bestimmungen recycelt werden. Nicht nur die Ausrustung selbst,
sondern auch gefahrliche Restmengen der Prozessflussigkeit sind korrekt zu
entsorgen. Im Zweifel oder wenn keine entsprechenden lokalen
Bestimmungen vorliegen, wenden Sie sich bitte an Ihre Alfa Laval
Verkaufsgesellschaft vor Ort.

200017806-2-DE
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3 Einfuhrung

Das Alfa Laval ALT ist ein Aufsatzrihrwerk mit freihangender Welle flr
hygienisches Mischen und Vermengen in atmospharischen und
druckbeaufschlagten Tanks. Seine vielseitige, modulare und hygienische
Konstruktion ermdglicht die Anpassung an die Anforderungen praktisch jeder
Aufgabe und gewabhrleistet einen kostenglinstigen, energieeffizienten Betrieb.
Die aufltergewdhnliche Reinigungsfahigkeit durch Cleaning-in-Place macht
das ALT-Ruhrwerk ideal flr den Einsatz in sterilen und aseptischen
Anwendungen. Fir den Einsatz in explosionsgefahrdeten Umgebungen ist
eine ATEX-zertifizierte Ausfiihrung erhaltlich.

3.1 Einsatzbereich

» Das Alfa Laval Ruhrwerk dient nur zum Mischen/Ruhren von Flussigkeiten
in einem Tank.

+ Das Ruhrwerk ist nur fir Montagepositionen vorgesehen, die auf dem
Typenschild durch die erste Buchstabengruppe der Typenbezeichnung
angegeben werden.

* Die verschiedenen Funktionen und Betriebsdaten wie Druck,
Geschwindigkeit und Medientemperatur, fur die das Ruhrwerk ausgelegt
ist, sind in der Alfa Laval Angebotsvereinbarung') zu finden und diirfen in
keinem Falle Uberschritten werden.

* Wird das Rihrwerk in Drucktanks installiert, miissen die ortlichen
Vorschriften und Gesetze eingehalten werden.

') Die Alfa Angebotsvereinbarung wurde im Laufe des Angebotsprozesses zwischen
einem technischen Einkaufer und Alfa Laval ausgetauscht. Wenn Ihnen die Alfa La-
val Angebotsvereinbarung nicht vorliegt, nehmen Sie bitte Kontakt zu Ihrem Alfa La-
val-Ansprechpartner vor Ort auf und geben Sie die Serien- und Artikelnummer des
Riihrwerks (zu finden auf dem Typenschild) an. Sie erhalten dann die Alfa Laval An-
gebotsvereinbarung.
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4 Einbau
4.1 Auspacken/Lieferung

Dieses Bedienungshandbuch ist Bestandteil des Lieferumfangs.
Die Anweisungen sorgféltig studieren. Insbesondere die Warnhinweise beachten!

Alfa Laval haftet nicht fur Schaden infolge unsachgemaRen Auspackens.

Bei Handhabung des Rihrwerk immer Hebeausristung verwenden (siehe
Hebeanleitung unten).

Lieferung auf sichtbare Transportschaden Uberprifen und alle Probleme dem
Transporteur mitteilen.

Uberpriifen der Lieferung:

1. Komplettes Rihrwerk o e o
2. Bezeichnungen auf Typenschild s
3. Lieferschein [Type
| Alfa Laval Kolding A/S, Albuen 31, 6000-DK

4. Separate Bedienungshandbucher von [Model | Serial No

Herstellern (siehe Anhang auf Seite [t No |Angle ce

67 ) . | Year |& : KG| th?'ahon

O Service enquiries www.alfalaval.com O

Hebeanleitung

Immer die korrekte Hebeausristung verwenden (siehe Ruhrwerk-Gewicht auf
dem Typenschild).

Vor dem Bewegen des Rihrwerk den Schwerpunkt ermitteln.

200017806-2-DE
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é TD605-103

NICHT die Hebebdsen am Getriebemotor verwenden, um das Rihrwerk
anzuheben. Sie dienen nur der Entfernung des Getriebemotors.

é TD605-101

NICHT die Hebedsen an der Verklei-
dung verwenden (falls vorhanden),
um das Ruhrwerk anzuheben. Sie
dienen nur der Entfernung der Ver-
kleidung.
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Einbau 4 IS

/\ VORSICHT

Alfa Laval empfiehlt, die Welle NICHT als Hebepunkt zu verwenden; stattdessen
missen lange Wellen wahrend des Hebens entsprechend abgestiitzt werden, um
Welle, Lager und Dichtungsanordnungen zu schiitzen.

Getriebemotor/Motor konnen zum Heben des montierten Rihrwerk verwendet

werden.
]
|

4
/
\
)
=

Wenn mdglich, das Ruhrwerk in horizontaler Position und an zwei Hebepunkten
anheben.

I

Wahrend des Transports

Die Welle immer ausreichend abstltzen, um Welle und Lager zu schiitzen.
Das Rihrwerk niemals zu starken Vibrationen oder StoRen aussetzen.

Olleckkontrolle an Getrieben mit Entliiftungsschraube.

200017806-2-DE
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B:TE 4 Einbau

4.2 Allgemeine Installation

Die Anweisungen sorgfaltig studieren. Insbesondere die Warnhinweise beachten!

Das Rihrwerk vor dem Betrieb immer Gberprifen. Siehe Priifung vor Inbetriebnahme auf Seite 35.
Das Ruhrwerk ist fir die dauerhafte Befestigung vorgesehen.

Sicherstellen, dass der Motor fiir die Umgebung geeignet ist.

/\ WARNUNG

Immer Technische Daten auf Seite 51 aufmerksam lesen.

Dieses Ruhrwerk nur mit dem Montagewinkel installieren, der auf dem Typenschild angegeben ist (siehe
Technische Daten auf Seite 51).

Bei Handhabung des Riihrwerk immer Hebeausriistung verwenden (siehe Auspacken/Lieferung auf Seite
19).

Sicherheitselemente nur von geschultem Personal entfernen lassen.

Niemals das Typenschild abdecken oder entfernen.

/\ WARNUNG

Niemals wahrend des Einbaus oder der Wartung an die Stromversorgung anschlie3en.

Das Ruhrwerk immer von geschultem Personal an die Stromzufuhr anschlieRen lassen.

Alfa Laval empfiehlt dringend, einen Motorschutz zu installieren, um den Motor vor Uberlastung zu
schitzen.

Niemals eine Verkleidung installieren, die nicht von Alfa Laval stammt, da dies zu Motoriberhitzung und -
versagen flhren kann.

Alfa Laval empfiehlt nachdricklich, fir den Einbau eines Rihrwerk, das weniger als 500 Kilogramm wiegt
und einen Wellendurchmesser zwischen @ 30 und & 70 hat, das Wellenbefestigungswerkzeug zu
verwenden (siehe Werkzeug auf Seite 65).
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4.2.1 Schweilflansch — Flacher Schweil¥flansch (FSWF):

/\ VORSICHT

Flansche nur von geschultem Personal schweil3en lassen.

Alfa Laval haftet nicht fir Schaden infolge falschen Einbaus.

TD605-096

@ FSWF entfernen, falls am Rihrwerk
angebracht.
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@ Es ist sicherzustellen, dass der Tank, an den

@ In der Konstruktionsphase des Tanks ist eine

der Schweiliflansch anzuschweillen ist, den
vom Ruhrwerk aufgebrachten Kraften
standhalten kann. Drehmoment My,
Biegemoment Mb und Seitenschub Fs.

Die Werte sind von der Konfiguration des
Ruhrwerk abhangig. Folgende Informationen
sind fir die Berechnung der Krafte
erforderlich:

P: Motorleistung in [kW]

n: Drehzahl der Rihrwerkwelle [U/min]

Wellenlange gemal Rihrwerktypenbezeichnung

S: -Sxxxx- in [mm]

GroRter Laufraddurchmesser gemaR Rihrwerk-

D: bezeichnung -Pxxx- in [mm]

Die Werte kdnnen folgendermalien berechnet
werden:

Mv [Nm] = 23873 x P/ n
Fs [N] = 4,5 x Mv x 1000 / D
Mb [Nm] = Fs x S / 5333

ausreichende Festigkeit des Tanks
sicherzustellen.

Stellen Sie sicher, dass der max. Biegewinkel
(A) bei Lasten aus Schritt 2 nicht die
nachstehend aufgefiihrten Werte
Uberschreitet.

TD605-213

U/min: <100 | >100

A° (max. Biegewinkel bei aaufgeb-

rachten Lasten): 0,1 0,05

4.2.1.1 Richtlinien fiir das Ausschneiden von Offnungen im Tank fir flachen SchweiRflansch

(FSWF):

/\ VORSICHT

Alfa Laval empfiehlt, dass alle anderen SchweiRarbeiten am Tank beendet werden, bevor die Offnung fiir
den Flansch ausgeschnitten wird.

24
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@ Innerer und duRerer Rand der Offnung
mussen eine Abfasung von 45° aufweisen.

>
N
&

o
<
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B:TE 4 Einbau

4.2.2 Schweillverfahren, Flansch (FSWF) ohne Nase,:

@ Immer zuerst den Flansch auf
Umgebungstemperatur abkihlen lassen,
nachdem ein Abschnitt geschweif3t wurde.

a) Flansch in die richtige Position bringen.

@ Punktschweil’en von aul3en.

a) Ausrichtung justieren!
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@ Die folgenden Abschnitte zuerst von aul3en
und dann von innen schweif’en und zwischen
jedem Abschnitt mit Luft abschrecken.

4.2.3 Schweillverfahren, Flansch (FSWF) mit Nase:

Alfa Laval empfiehlt, ein SchweilRwerkzeug herzustellen, das, wenn madglich, Gber eine integrierte Kiihlung
durch flieBendes Wasser verfugt, und am Flachflansch zu befestigen, um die korrekte Form des
Flachflansches beim Schweiflen und Einbauen zu gewahrleisten.

Im Allgemeinen empfiehlt Alfa, den Schweil3flansch an einen gebogenen Rand der Unterplatte des Tanks
anzuschweilden — dies sorgt flr ausreichende Flexibilitat bei hohen Lasten, z. B. wenn der Tank beflllt wird.
Wenn ein gebogener Rand aufgrund einer hohen Plattenstarke nicht erreicht werden kann, empfiehlt Alfa
Laval den Schweilflansch an einen kegelférmigen Plattenabschnitt zu schweilen.

Werden die oben genannten Empfehlungen nicht befolgt, besteht die Gefahr, dass sich der Flansch
deformiert, insbesondere bei hohen Tankfullungen. Dies kann zu einem Leck zwischen dem
Schweilflansch und dem Ruhrwerkmontageflansch flhren.

@ Flansch in die richtige Position bringen.

Immer zuerst den Flansch auf
Umgebungstemperatur abkihlen lassen,
nachdem ein Abschnitt geschweif3t wurde.

@ PunktschweilRen von aulRen.

a) Ausrichtung justieren!
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@ Punktschweil3en von innen.

@ Die folgenden Abschnitte zuerst von innen
und dann von aufen schweil3en, dann nach
dem Schweil3en jedes Abschnitts auf
Umgebungstemperatur abkihlen lassen.

a) Mit Luft abschrecken!

b) Mit Luft abschrecken!

c) Mit Luft abschrecken!
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@ Das Schweillwerkzeug abnehmen.

Die Toleranz fiir Oberflachenebenheit muss
* 0,1 entsprechen.

Schweil¥flansch schleifen und polieren.

4.2.4 Schweillverfahren flur geteilte Welle mit Gewindeverbindung:

|

Nur relevant fur geteilte Wellen, die flr das Schweil3en vorbereitet werden.

@ Sicherstellen, dass die Wellenenden komplett
zusammengeschraubt sind.

@ PunktschweiRen und mit Luft abkuhlen.

@ Vollschweilite Wellenverbindungen mit einer %
Schweiltnaht sind mit Luft zu kthenund
fortzuflhren, bis die Schweillnaht der
Abbildung entspricht. Es sind
Schweildverfahren einzusetzen, die so wenig
Spannung und Biegung auf die Welle
aufbringen, wie nur maéglich.

@ Wenn eine Wellenmuffe verwendet wird, ist
wie in Schritt 3 erldutert zu schweifien. /

/\

@ Die Welle ist unter Warmeeinwirkung oder
Biegekraften gemal den Angaben in
Wellenfluchtung auf Seite 56 auszurichten.
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4.2.5 Rihrwerk montieren

/\ VORSICHT

Immer sicherstellen, dass die Montage gemaf der Beschreibung in Abschnitt Montagewinkel fiir
Aufsatzriihrwerk Typ ALTB auf Seite 52 durchgefuhrt wird.

Immer die Anzugsmomentwerte in Abschnitt Anzugsmomente und Bolzenverbindungen auf Seite
Befestigen von Schrauben bericksichtigen.

55 beim

@ Laufradeinheit(en) im Tank einsetzen.

Sicherstellen, dass Tank und
Ruhrwerkoberflachen sauber sind.

Sicherstellen, dass der Abfluss (I) nach unten
zeigt.

Bei Getrieben mit Entlliftungsschraube muss
sichergestellt werden, dass die Entliftung
aufwarts weist und der Gummipfropfen (ll1)
entfernt wurde (siehe Kapitel Anweisungen
Antriebsaggregat auf Seite 67).

1) Standardentliftungsstopfen
2) Transportsicherung

@ Rihrwerk am Tank montieren.

Alfa Laval empfiehlt, zur Montage und
Demontage das
Wellenbefestigungswerkzeug zu verwenden
(siehe Abschnitt Werkzeug auf Seite 65).

30
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@ Laufradeinheit(en) auf der Welle montieren.

Das Laufrad vollstandig mit der
Welle verschweillen, dabei je-
weils nur eine Schweilnaht auf
einmal schweil3en, mit Luft ab-
kihlen lassen und mit dem
nachsten Schweillvorgang fort-
fahren, bis die Schweil3naht der
Abbildung entspricht. Es sind
Schweilverfahren einzusetzen,
die so wenig Hitze, Spannung
und Biegung auf die Welle auf-
bringen, wie nur méglich.

i

4303-0179

[\llﬁll:‘(;ndurchmesser a - Abmessung [mm]
@ 30 1.1
@ 40 1.8
@ 55, @ 80, @ 120 28
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4303-0178

@ Stellen Sie sicher, dass die Ausrichtung des

Laufrads der gewlinschten
Strdmungsrichtung entspricht. Die Richtung
wird durch den Buchstaben ,D“ oder ,U“ im
letzten Teil der Ruhrwerksbeschreibung
bestimmt. Beispiel: -P400D3P enthalt den
Buchstaben , D, was bedeutet, dass die
Stromungsrichtung vom Antrieb wegfihrt. -
P400U3P enthalt den Buchstaben ,U“, was
bedeutet, dass die Stromungsrichtung zum
Antriebsaggregat hin fahrt.

32
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@ Sicherstellen, dass das Laufrad positioniert

ist; der minimale radiale Abstand zum Tank — |
ist einzuhalten.
Zur Sicherung einer optimalen Leistung 2 >3

finden Sie weitere
Installationsanforderungen beziiglich der
Position unter Montagewinkel fiir
Aufsatzriihrwerk Typ ALTB auf Seite 52.

Abstand > S/15 x sin (V)

In bestimmten Fallen kann der Abstand auf
20 mm + tatsachliche Durchbiegung reduziert
werden; Informationen dazu erhalten Sie von
Alfa Laval.

@ (Nur wenn Welle geteilt ist)

=

Alle Wellenteile gemaf’ der Abbildung
zusammenbauen.

@ Die Welle ist unter Verwendung von Hitze
oder Biegekraften gemal den Angaben und
Anweisungen in Abschnitt Wellenfluchtung
auf Seite 56 auszurichten.
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(Nur far ALTB-Maschinen)

a) Die FuRe gemal der Tankbodenform
anpassen und die Bodenstitze in einem
Winkel (V) gemalR der Horizontale 12° +/-
1,5° wie abgebildet ausrichten.

/\ VORSICHT

Wenn die Winkelangabe nicht beachtet
wird, besteht erhohte Vibrationsgefahr.

4303-0162

200

Die Stromversorgung NICHTanschliel3en, bevor der Einbau abgeschlossen ist.

/\ VORSICHT

Anweisungen in Abschnitt Anweisungen Antriebsaggregat auf Seite 67 beachten.
Sicherstellen, dass die Drehrichtung der auf dem Typenschild angegebenen Richtung entspricht.

Vor dem Betrieb immer eine Vorabkontrolle durchfiihren (siehe Abschnitt Priifung vor Inbetriebnahme auf
Seite 35).

Bei geschlossenen Tanks empfiehlt Alfa Laval die Installation eines Leistungsschalters fur die
Zugangso6ffnung, der die Stromversorgung abschaltet, wenn die Klappe gedffnet ist.

34 200017806-2-DE



Einbau 4 [

4.2.

6 Prafung vor Inbetriebnahme

Die Anweisungen sorgfaltig studieren. Insbesondere die Warnhinweise beachten!

Das Ruhrwerk vor dem Betrieb immer Uberprifen. Siehe Priifung vor Inbetriebnahme auf Seite 35.

Vor dem Betrieb die Drehrichtung kontrollieren.

Immer sicherstellen, dass der Motor mit der Umgebung Ubereinstimmt.

/\ WARNUNG

Immer sicherstellen, dass die auf dem Typenschild des Riihrwerk genannte ATEX-Kategorie fiir die
Umgebung geeignet ist, in der das Riihrwerk installiert ist.

Das Ruhrwerk niemals in Umgebungen einbauen, deren Werte von denen in Abschnitt Einsatzbereich auf
Seite 17 und Technische Daten auf Seite 51 abweichen.

Immer sicherstellen, dass die Ausrichtungsspezifikationen in Abschnitt Wellenfluchtung auf Seite 56
befolgt werden.

@

(2)
©)

@

Weiter mit Abschnitt Sicherheitshinweise auf
Seite 9..

Schraubverbindungen prifen.

Prifen, ob O-Ring und Laufrad korrekt
angebracht sind.

Sicherstellen, dass Laufrader wahrend einer
vollstandigen Drehung NICHT mit dem
Tankkessel kollidieren konnen.

Abstand > S/15* sin (V)

In bestimmten Fallen kann der Abstand auf
20 mm + tatsachliche Durchbiegung reduziert
werden; Informationen dazu erhalten Sie von
Alfa Laval.

Sicherstellen, dass der Abfluss (1) nach unten
zeigt.

Bei Getrieben mit Entliftungsschraube muss
sichergestellt werden, dass die Entliftung
aufwarts weist und der Gummistropfen (lII)
entfernt wurde (siehe Abschnitt Anweisungen
Antriebsaggregat auf Seite 67 und
Montageanweisungen in Schritt 1, Abschnitt
Riihrwerk montieren auf Seite 30).

200017806-2-DE
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@ Sicherstellen, dass die Drehrichtung der auf
dem Typenschild angegebenen Richtung
entspricht, bevor das Rihrwerk gestartet
wird.

Wenn ein Frequenzumrichterantrieb
verwendet wird, muss die Drehzahl geman
Abschnitt Verwendung des
Frequenzumrichterantriebs (VLT) auf Seite
59 Uberwacht werden. Es muss
sichergestellt sein, dass er NICHT
kontinuierlich innerhalb von +/- 20 % der
kritischen Oszillationsgeschwindigkeit
arbeitet.

(Die kritische Oszillationsgeschwindigkeit
finden Sie in der mitgelieferten Alfa Laval
Angebotsvereinbarung. Im Zweifelsfall bitte
Rucksprache mit Alfa Laval halten.)

Uberprifen Sie, ob die auf das Getriebe
aufgebrachten Krafte FR2, FA2 und XR2
hdéher sind als der im mitgelieferten ATEX-
Anhang angegebene Wert.

Bitte beachten Sie besonders das
angegebene Wartungsintervall (MI) des
Getriebes.

Das Getriebe kann eine kiirzere Lebensdauer
als das Rihrwerk haben.

Die Axialkraft FA2 hangt von der Dichte des
Mediums ab und darf daher nicht hdher als
die im ATEX-Anhang angegebene Dichte
sein.

Wenn ein Frequenzumrichterantrieb
verwendet wird, beachten Sie bitte die auf
dem Getriebe angegebene maximale
Motordrehzahl n1.

f

ﬁgﬂ’

D-22934 Borgteheide

,}\

Typ| SK9052.1AFBHE6-IEC100/2G

Getriebebou NORD GmbH & Co. KG ( €

No.

iges

1345 |

;q} ny | 105 min ! ny | 1415 min' M | M5 ﬂ}
M, | 272 Nm Py [ 3,00 kW Bj
o' M 1
| P
L N Y KN T, | -20+40 |C
o Fad23 KN Fyy KN xg,| 4505 |mm
8  oi[cLpPGH1 220 (40000 |n ||,
k@ 112G ¢ IIC T4 X s )¢
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5 Betrieb
5.1 Allgemeiner Betrieb

Die Anweisungen sorgfaltig studieren. Insbesondere die Warnhinweise beachten!

Das Ruhrwerk vor dem Betrieb immer Uberprufen. Siehe Priifung vor
Inbetriebnahme auf Seite 35.

Alfa Laval empfiehlt einen Softstarter oder einen Frequenzumrichter fir das
Ruhrwerk, um die Last auf Tank und Rihrwerk zu reduzieren.
Bedienungsanweisungen von Herstellern (siehe Kapitel Anhang auf Seite 67).

5.2 Betrieb/Regelung

/\ WARNUNG

Bei Abweichungen vom Normalbetrieb und Bestimmungszweck (siehe Abschnitt
Einsatzbereich auf Seite 17) das Ruhrwerk sofort abschalten und die
Fehlerursache suchen (siehe Abschnitt Fehlersuche auf Seite 39).

Das Ruhrwerk ist fur maximal 5 Starts pro Stunde ausgelegt.

Das Ruhrwerk ist in der Regel fur den Einsatz mit dem unteren Laufrad
angemessen in die Flissigkeit eingetaucht konstruiert. Jedoch kann das
Ruhrwerk so dimensioniert werden, dass der Tank vollstandig entleert wird (siehe
Abschnitt Einsatzbereich auf Seite 17).

Riihrwerk regelmaRig tiberpriifen.

Antriebsaggregat
Inspektion/Reinigung/Schmierung
Hersteller
Waéchentlich Monatlich Halbjahrlich
Anweisung
Motor X
«  Oberflachen reinigen, um Uberhitzung zu
vermeiden X
Getriebe X
»  Entliftungsschraube reinigen (falls vorhan-
den) X
«  Auf Olleckage priifen X
« Temperaturaufkleber tUberprifen X
Flansch
Inspektion/Reinigung/Schmierung
Hersteller
Waochentlich Monatlich Halbjahrlich
Anweisung
Abfluss reinigen
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Dichtung
Inspektion/Reinigung/Schmierung
Hersteller
Waochentlich Monatlich Halbjahrlich
Anweisung
Gleitringdichtung
e NICHT gesplilt: S X
Anleitung
Inspektion/Reinigung/Schmierung
Hersteller
Waochentlich Monatlich Halbjahrlich
Anweisung
Wellenrotation — radiales Spiel <5 mm
*  Muffe: BS3 X
Laufradeinheit
Inspektion/Reinigung/Schmierung
Hersteller
Waéchentlich Monatlich Halbjahrlich
Anweisung
Klebriges Medium
» Laufradeinheit reinigen X
Abrasives Medium
«  Schieberdicke iiberpriifen’ X
» Befestigung der spitzen Stellschrauben
Uberpriifen X

1 Wenn eine Verringerung der Schieberdicke vermutet wird, mit Alfa Laval Kontakt aufnehmen und Seriennummer auf dem Typenschild angeben.
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5.3 Fehlersuche

Problem: Startet nicht

Teil

Ursache/Anzeichen

KorrekturmaBnahme

Antriebsaggregat

+  Defekt

* Fehler bei der Stromversorgung

Antriebsaggregat zerlegen und auf korrekte Drehung Uberprifen.
Antriebsaggregat ersetzen.

Stromversorgungsanschluss priifen.

Uberpriifen, ob Spannung und Frequenz mit dem Typenschild tiber-
einstimmen.

Uberpriifen, ob die Frequenzwandleranpassung dem Typenschild
entspricht

Ruhrwerk

*  Blockiert

Uberpriifen, ob das Riihrwerk frei rotiert, ohne etwas zu beriihren.

Problem: Vibrationen

Teil

Ursache/Anzeichen

KorrekturmaBnahme

Laufradeinheit

+ Beschadigt
* Laufrad nicht ausgewuchtet

*  Wellendichtung beschadigt

Kontakt zu Alfa Laval aufnehmen.
Laufradeinheit reinigen

Dichtung ersetzen.

Welle

* Beschadigt

Kontakt zu Alfa Laval aufnehmen.

Sonstiges

*  Abweichung vom Normalbetrieb

*  Zu hohe/niedrige Temperatur

Die Betriebsbedingungen miissen denen der vorgesehen Ausle-
gung entsprechen?)

1 Siehe Abschnitt Einsatzbereich auf Seite 17

Problem: Ungewo6hnliche Gerausche

Teil Ursache/Anzeichen KorrekturmafRnahme
Antriebsaggregat +  Defekt Antriebsaggregat ersetzen.
* Lagerspalt Antriebsaggregat sofort iberholen oder austauschen
«  Zu hohe/niedrige Leistung Stromversorgung abschalten
«  Kein Schmiermittel Antriebsaggregat ersetzen.
Dichtung » Dichtungsverschleif’ Dichtung ersetzen.
- Dichtungen nicht gespiilt 2) Dichtung ersetzen und sicherstellen, dass sie niemals trocken lauft
2)
* Dichtflachen kleben zusammen
Oberflachen sorgféltig trennen und reinigen — sicherstellen, dass die
Dichtungen vor einem Stillstand ausreichend gereinigt sind,
Bodenstiitze * RegelmaRiger klopfender Klang vom La- | Wellenfluchtung prifen
ger Im Normalbetrieb ist eine geringfligige Bewegung der Welle zu er-
+ UnregelmaRiger klopfender Klang vom | warten. Diese ist auf einen gréReren Abstand flr bessere Hygiene-
Lager und Installationseigenschaften zurlickzufiihren.
Sonstiges *  Abweichung vom Normalbetrieb Die Betriebsbedingungen miissen denen der vorgesehen Ausle-

»  Stromkreis Uiberlastet

gung entsprechen’)

1 Siehe Abschnitt Einsatzbereich auf Seite 17

2) Typ S und S3 wurden fiir den Trockenlauf entwickelt.
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Problem: Leckagen

Teil Ursache/Anzeichen KorrekturmaBnahme
Getriebe +  Olleckage Getriebe sofort Gberholen oder austauschen
Dichtung » CIP-Flissigkeit etc. Dichtung ersetzen.

Problem: Haufiger Ausfall

Teil Ursache/Anzeichen

KorrekturmaBnahme

Antriebsaggregat +  Defekt

*  Zu hohe Frequenz

Motor ersetzen.

Frequenz herunterregeln.

Sonstiges * Abweichung vom Normalbetrieb

Die Betriebsbedingungen miissen denen der vorgesehen Ausle-
gung entsprechen™)

Problem: Leistung

Teil Ursache/Anzeichen KorrekturmaBnahme

Antriebsaggregat » Falsche Frequenz Frequenzanschluss Uberprifen.

Ruhrwerk » Falsche Richtung Ruhrwerk sorgféltig inspizieren

Sonstiges *  Abweichung vom Normalbetrieb Die Betriebsbedingungen miissen denen der vorgesehen Ausle-
gung entsprechen’)

1 Siehe Abschnitt Einsatzbereich auf Seite 17
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Betrieb 5 E

5.4 Reinigungsempfehlungen

Sicherstellen, dass der Abfluss im Flansch nicht verstopft, indem er regelmafig
gereinigt wird.

Sicherstellen, dass alle Oberflachen, die mit dem Produkt in Beriihrung kommen,
vollstandig sauber sind, um eine Kontamination des Produkts zu vermeiden.

Besonders ist zu achten auf:

- Oberflachen der Laufradeinheit

- Oberflachen zwischen Laufradeinheiten und Welle
- Oberflachen um Dichtungen herum

- Oberflachen um SchweilRndhte herum

/\ VORSICHT

Gleitringdichtungen sind geeignet fir CIP- und SIP-Verfahren (Reinigung und
Sterilisation im Einbauzustand).

Nach der Reinigung muss immer mit reichlich sauberem Wasser nachgespdilt
werden.

Stellen Sie sicher, dass die Gleitringdichtung regelmaRig wie in Abschnitt
Spezifische Bedingungen fiir einen sicheren Einsatz auf Seite 53 beschrieben
vom Staub gereinigt wird.

Stellen Sie sicher, dass der Freiraum zwischen dem Stutzlager und der Welle wie
in Abschnitt Ausrichtung der Bodenstiitze auf Seite 58 beschrieben regelmafig
von Staub gereinigt wird, um unnétige Einwirkung auf das Stitzlager zu
vermeiden.
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m 5 Betrieb

5.5 Druck- und Temperaturgrenzen

Die Medientemperatur kann abhangig von den Betriebsbedingungen reduziert
werden und darf die in Abschnitt Spezifische Bedingungen flir einen sicheren
Einsatz auf Seite 53 beschriebenen Grenzen nicht Gberschreiten.

Die maximal zulassige Umgebungstemperatur betragt 40 °C.

Fir Anwendungen mit Bodenstiitze:

Die Bodenstiitze ist fiir eine kontinuierliche Betriebstemperatur von bis zu
121°C mit O-Ring-Werkstoff und 150°C mit O-Ring-Werkstoff FPM ausgelegt.

Die Temperatur flr den O-Ring-Werkstoff EPDM kann kurzzeitig bis zu 150 °C
betragen, die erhéhte Temperatur verringert jedoch die Flexibilitat der O-Ringe
und Iasst sie schneller altern. In diesen Fallen wird aus Hygienegrinden
empfohlen, die O-Ringe regelmafig durch Demontage der Buchse von der
Welle auf eventuelle Undichtigkeiten zu Uberprifen.
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6 Wartung
6.1 Allgemeine Wartung

Anweisungen sorgfaltig lesen.

Die Positionsnummern beziehen sich auf die Teilelisten. Teileliste und
Explosionszeichnungen auf Seite 61

Wartungsanweisungen von Herstellern siehe Kapital Anhang auf Seite 67.

Stellen Sie immer sicher, dass die Montage gemaf} Kapitel Technische Daten auf
Seite 51 erfolgt.

Achten Sie bei der Montage auf absolut saubere Oberflachen — entfernen Sie
auch Loctite-Reste vom Gewinde.

Immer die Anzugsmomentwerte in Abschnitt Anzugsmomente und
Bolzenverbindungen auf Seite 55 bertcksichtigen.

Samtlicher Abfall muss unter Beachtung der geltenden Sicherheitsrichtlinien
gelagert bzw. entsorgt werden.

Immer Original-Alfa Laval-Ersatzteile verwenden.

/\ WARNUNG

Falls méglich, das Ruhrwerk vor dem Zerlegen immer vom Tank abmontieren.

Sonst wird der Einsatz eines Wellenhaltewerkzeugs empfohlen (siehe Abschnitt
Werkzeug auf Seite 65).

Hebeanweisungen siehe Kapitel Einbau auf Seite 19.

/\ WARNUNG

Wartung des Rihrwerk darf nur von geschultem Personal ausgefiihrt werden.

Sicherstellen, dass wahrend der Wartung der Bereich nicht
explosionsgefahrdet ist.

Immer Technische Daten auf Seite 51 aufmerksam lesen.

Immer sicherstellen, dass die Montage gemafR den Angaben fiir das in Abschnitt
Einsatzbereich auf Seite 17 und Kapitel Technische Daten auf Seite 51
beschriebene Riihrwerk erfolgt.

Bei der Wartung des Rihrwerk immer die Stromversorgung abschalten.
Immer geeignetes Werkzeug verwenden.

Immer verschlissene Dichtungselemente vor dem erneuten Zusammenbau
ersetzen.

Die Anweisungen fir das Zerlegen/die Montage auf das Genaueste befolgen.

Nach der Wartung Abschnitt Priifung vor Inbetriebnahme auf Seite 35 genau
lesen, bevor mit dem Betrieb begonnen wird.

200017806-2-DE
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m 6 Wartung

Vorbeugende Wartung

Damit lhre Alfa Laval Maschine effizient arbeitet, sollte ein einfaches,
praventives Wartungsprogramm eingehalten werden, so dass sich die
Maschine immer in einem guten Zustand befindet. Eine gute Wartung erfordert
sorgfaltige Pflege in regelmafigen Abstanden!

Die folgenden empfohlenen praventiven Wartungsverfahren basieren auf den
durchschnittlichen Betriebsbedingungen der meisten Alfa Laval Maschinen.
Denken Sie jedoch in Ihrem eigenen Interesse daran, dass eine Maschine, die
harten und schmutzigen Bedingungen ausgesetzt ist, haufiger Pflege erfordert
als eine Maschine, die unter idealen Bedingungen arbeitet. Wir vertrauen
darauf, dass Sie lhr Wartungsprogramm an die Anforderungen der bei lhnen
herrschenden Betriebsbedingungen anpassen.

Dichtung
Austausch nach:
500 Stunden | 1000 Stunden | 3000 Stunden | S000 Stunden | 6.000 Stunden
ey ey e ey re oder alle drei oder alle drei
oder jahrlich oder jahrlich oder jahrlich
Jahre Jahre
Gleitringdichtung
* NICHT gesplilt: S3 X
Antriebsaggregat
Austausch nach:
500 Stunden 1000 Stunden 3000 Stunden 3000 Stunden 6.000 Stunden
oder jahrlich oder jahrlich oder jahrlich oder alle drei oder alle drei
Jahre Jahre
Getriebekasten Gemal Typenschild des Getriebes
Austausch nach:
500 Stunden | 1000 Stunden | 3000 Stunden | S000 Stunden | 6.000 Stunden
ey e i s e oder alle drei oder alle drei
oder jahrlich oder jahrlich oder jahrlich
Jahre Jahre
Muffe: BS3 X

44
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Wartung 6 m

6.1.1 Ersetzen des Antriebsaggregats

@ 1. Ruhrwerk vom Schweil3flansch
abnehmen.

2. Ruhrwerk anheben.

TDB05-075

@ Welle mit Haltewerkzeug abstutzen.

Alfa Laval empfiehlt nachdriicklich, flr den
Einbau eines Ruhrwerks, das weniger als
500 Kilogramm wiegt und einen
Wellendurchmesser zwischen & 30 und & 60
hat, das Wellenhaltewerkzeug zu verwenden
(siehe Abschnitt Werkzeug auf Seite 65)

TD605-045

@ Vor dem Zerlegen des Antriebsaggregats die
Anweisungen in Ersatz der Wellendichtung,
Typ S (und Typ S mit Staubfalle) auf Seite
46 lesen.

@ Hutmuttern I0sen.

/\ VORSICHT

Bei Demontage des Motors vom Getriebe:

- Anleitung des Herstellers befolgen
- Getriebedl auffangen

- Es kann ein Zahnrad auf die Motorwelle
gesetzt werden.

@ Getriebemotor vom Rihrwerk l6sen. Siehe
Bedienungsanleitung des Herstellers.

200017806-2-DE
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m 6 Wartung

@ Das Antriebsaggregat anheben und
abziehen.

TD605-043

@ Ersetzen des Antriebsaggregats.

Vor dem Befestigen der Schrauben Loctite®
243 verwenden.

Immer die Anzugsmomentwerte in Abschnitt
Anzugsmomente und Bolzenverbindungen
auf Seite 55 berucksichtigen.

@ Montieren des Antriebsaggregats in
umgekehrter Reihenfolge wie beim Ausbau.

6.1.2 Ersatz der Wellendichtung, Typ S (und Typ S mit Staubfalle)

V.
N,

a
u

7
L
L

]

Um Dichtungen leichter zu ersetzen, Reinigungsmittel verwenden.
Nach jedem Ersatz mit Alkohol sicherstellen, dass alle Dichtungsflachen absolut sauber sind.

Die Dichtung (siehe Abschnitt Einsatzbereich auf Seite 17) ist fiir Trockenlauf vorgesehen; entsprechende
Gerausche wahrend des Betriebs sind daher normal.
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Wartung 6 m
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Dichtung austauschen! Zerlegte Dichtung Neue Dichtung nach der Montage

Falls mdglich, das Riihrwerk vor dem Zerlegen immer vom Tank abmontieren, bevor Teile ausgebaut
werden.

@ 1. Ruhrwerk vom Schweil¥flansch
abnehmen.

2. Ruhrwerk anheben.

TD605-075

@ Welle mit Haltewerkzeug abstutzen.

Alfa Laval empfiehlt nachdricklich, fir den
Einbau eines Ruhrwerks, das weniger als
500 Kilogramm wiegt und einen
Wellendurchmesser zwischen & 30 und @ 60
hat, das Wellenhaltewerkzeug zu verwenden
(siehe Abschnitt Werkzeug auf Seite 65).

n
2
<
&
38
2
a8
=

. Schutzkappen von Laterne entfernen.

2. Schrauben lésen, den Gleitringteil auf der
Welle sichern.

3. Die Gleitringdichtung vorsichtig an der
Welle entlang bewegen.

TD605-145
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m 6 Wartung

W,

2.

. Hutmuttern entfernen.

Den Montageflansch einschl.
feststehenden Gleitdichtungsteil durch
Ziehen vorsichtig an der Welle entlang
bewegen. Kontakt vermeiden.

@ b=

Schrauben (6) entfernen.
Haltering (3) bewegen.

Feststehenden Dichtungsteil (1) und O-
Ring (2) vom Montageflansch entfernen.

@ Falls erforderlich, Antriebsaggregat
demontieren, siehe Abschnitt Ersetzen des
Antriebsaggregats auf Seite 45.

@ Falls vorhanden, Olabscheiderring entfernen.

Den mitlaufenden Dichtungsteil durch
vorsichtiges Abziehen entlang der Welle
entfernen.

OF

2.

. Alle Dichtungsteile und O-Ringe ersetzen.

Den neuen mitlaufenden Dichtungsteil auf
der Welle zusammenbauen; dazu viel
Reinigungsmittel verwenden.

Falls vorhanden, Olabscheiderring
zusammenbauen.

48
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Wartung 6 m

@ Feststehende Dichtung im Montageflansch
zusammenbauen; dabei die folgenden
Anweisungen auf das Genaueste befolgen.

/\ VORSICHT

1. Sicherstellen, dass die Stifte auf die
Dichtungsnut passen.

2. Feststehenden Dichtungsteil und Haltering
in den Montageflansch driicken.

Zunachst verwenden: DIN7984 oder DIN912
M5x12 Schrauben wahrend der Montage und
im Anschluss: DIN7984 M5x10, DIN7984
oder DIN912 M5x10 Schrauben wahrend der
Montage — Das Verfahren wird angewandt
um sicherzustellen, dass der Haltering
IMMER zum Montageflansch parallel ist.

Die M5x10-Schrauben entfernen und den
Zusammenbau mit Originalschrauben
durchftihren.

@ Montageflansch, Welle und Antriebsaggregat

zusammenbauen; dazu in umgekehrter
Reihenfolge wie beim Zerlegen vorgehen.

@ Mitlaufenden Dichtungsteil in Richtung
feststehenden Dichtungsteil bewegen.

1.

Sicherungsschrauben anziehen, um die
Dichtung an der Welle zu sichern.

/\ VORSICHT

Eine neue Dichtung muss an der ,NEW
SET“-Linie ausgerichtet werden.

TD605-168
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m 6 Wartung

6.1.3 Austausch der VerschleiRbuchse in der Bodenstltze

@ 1. Schraube und unteren O-Ring entfernen.

2. O-Ring ersetzen.

4303-0163

@ 1. VerschleilRbuchse und oberen O-Ring
entfernen.

2. VerschleiRbuchse und O-Ring entfernen.

3. Das Montieren erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge wie das Ausbauen.

I

Schraubendrehmoment max. 15 Nm.

4303-0163
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7 Technische Daten

I

Die technischen Daten sind bei Einbau, Betrieb und Wartung unbedingt zu
beachten.

Das zustandige Personal muss Uber die technischen Daten informiert sein.

7.1 Allgemeine technische Daten

|

Alle Abmessungen in Millimetern, falls nicht anders angegeben.

Das Alfa Laval Ruhrwerk ist in verschiedenen Konfigurationen erhaltlich und
wird fur spezifische Anwendungen konfiguriert. Spezifische Informationen wie
Gewicht, GroRe, kritische Oszillationsgeschwindigkeit und Aufgaben finden
Sie in der mitgelieferten Alfa Laval Angebotsvereinbarung.

Wichtige Installationsinformationen zu Gewicht und Montagewinkel sind auf
dem Typenschild des Rihrwerks angegeben, siehe Abbildung.

O o=l O
VG
| Type
| Manufacturer Alfa Laval Kolding A/S, Albuen 31, 6000-DK
| Model | Serial No
[Art. No | Angle C€
| Year |& KG | Rotation J
O Service enquiries www.alfalaval.com O “gf
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m 7 Technische Daten
7.2 Montagewinkel fur Aufsatzrihrwerk Typ ALTB

Zur Sicherstellung eines optimalen Ruhrvorgangs muss das Aufsatzrihrwerk
in dem Montagewinkel installiert werden, der wie abgebildet auf dem
Typenschild angegeben ist und in dem Versatzabstand, wie der in der Alfa
Angebotsvereinbarung angegeben ist.

P1min: ist ein Abstand zur Positionierung des unteren Laufrads, um eine
Durchmischung bis zum niedrigstmoglichen/fir die jeweilige Anwendung
erforderlichen Flissigkeitsstand zu gewahrleisten.

Y-dim: ist der Abstand von der stirnseitigen Oberflache des Schweil3flanschs
bis zum Tankboden, wo die Mittellinie des Rihrwerks die Tankbodenlinie

schneidet.
Witelding flange Welding flange
n A n
| L, - Shrm | [ - Slnm
Qff. [= Off c
= E
-dim b “-dim a
olfomangle otforgdangle
T T
| |
\ \f
43030027 43030028
Welding flange
YWelding flange
n
| | . Alhrnm |
Off. c Off E Wi
E E {5
_di [ -
¥-dim Y-dim o Bottam angle
otformAngle i
/““-.\
e 4
43030029 43030030
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Technische Daten 7 E

7.3 Spezifische Bedingungen fur einen sicheren Einsatz

Die Betriebsgrenzen der Gleitringdichtung hangen vom Druck und der
Temperatur gemaf nachstehender Tabelle ab und diirfen nicht tiberschritten
werden.

Tabelle 1: Maximaldrehzahl fiir die Kennzeichnung: 1l -/3G Ex h 1IB T4 -/Gc und Il -/3D Ex h llIB

T135°C -/Dc
0,5 6,0 Druck max. [Barg]
@ der Welle 80 920 80 90 Medientemp. max. [°C]
230 560 490 300 250
@40 560 490 300 250
@50 400 350 240 200
60 400 350 240 200 Max. Drehzahl [U/min]
g 70 320 280 180 150
&80 320 280 180 150
@90 260 225 150 125

Die regelmaRige Reinigung der Gleitringdichtung ist erforderlich, wenn eine
Staubatmosphare vorhanden ist.

Es ist darauf zu achten, dass sich die Dichtungsflache, Pos. 4, frei bewegen
kann, um eine korrekte Ausrichtung zwischen den Dichtungsflachen (Pos. 4 und
Pos. 1) zu gewahrleisten.

Starke Staubansammlungen auf dem Druckring, Pos. 12, kann dazu fihren,
dass sich der Gleitring Pos. 4 nicht mehr frei bewegen kann, was zu einer
Zindquelle fihren kann. Eine regelmaRige Reinigung mit Druckluft oder
Vakuum muss deshalb sichergestellt werden. Das Reinigungsintervall hangt
von der Betriebsumgebung ab und muss vor der Inbetriebnahme durch den
Benutzer getestet und festgelegt werden.
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m 7 Technische Daten

Die ATEX-Validierung des Getriebes hangt von den aufgebrachten Kraften ab.
Daher missen auf dem Typenschild des Getriebes Werte flir FR2, FA2 und
XR2 angegeben sein, die héher oder gleich den Werten im mitgelieferten
ATEX-Anhang sind. Siehe nachfolgendes Abbildungsbeispiel fir das
Getriebetypenschild.

Die Axialkraft FA2 hangt von der Dichte des Mediums ab und darf daher nicht
hoher als die im ATEX-Anhang angegebene Dichte sein.

Die Position der Laufrader (S1 — S10) hat grof3en Einfluss auf die kritische
Oszillationsgeschwindigkeit und muss deshalb den Angaben im mitgelieferten
ATEX-Anhang entsprechen.

Wenn das unterste Laufrad mit einem Gewindebolzen montiert ist, darf der im
ATEX-Anhang genannte maximale Abstand zum Tankboden, Hmax, nicht
Uberschritten werden. Wenn Hmax = N/A, muss das Laufrad an die Welle
angeschweifldt oder mit 4 spitzen Stellschrauben montiert werden. Damit soll
sichergestellt werden, dass die Einzelaufprallenergie nicht einen Wert von 10
J erreicht, bei dem eine potenzielle Ziindquelle entstehen kann.

Beim Betrieb mit variabler Drehzahl beachten Sie bitte besonders Kapitel
Verwendung des Frequenzumrichterantriebs (VLT) auf Seite 59.

f

oD N
X 0 Getriebebau NORD GmbH & Co. KG
. D-22934 Borgteheide

Typ| SK 9052.1AFBH66-IEC100/2G

No. iges| 1345 |
: ny | 105 min']n1 1415 mic' M | M5 @
$ M, | 272 Nm P, | 3,00 kW  Bj

o' M 1

] »

2 Fralges W Fri KN T, | -201+40 |'C

z Fad 2.3 KN Fpy kN xg,| 4505 mm

8 o1 [cLpPGHI 220 w (40000 |n ||,
k@ 11 2G ¢ IIC T4 X s )¢
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L2

‘‘‘‘‘

FR2

s52

S

7.4 Anzugsmomente und Bolzenverbindungen

/\ VORSICHT

Verwenden Sie vor der Befestigung Loctite®.

KEIN pneumatisches Werkzeug verwenden.

M4 M5 Mé

M8

M10

M12

M14

M16

M18

M20

M22

M24

3 Nm 6 Nm 11 Nm

26 Nm

51 Nm

88 Nm

141 Nm

218 Nm

308 Nm

439 Nm

582 Nm

724 Nm

200017806-2-DE

55



m 7 Technische Daten
7.5 Wellenfluchtung

Die Welle muss am Lagergestell oder dem Getriebemotor ausgerichtet werden.

U/min bis: 50 100 500 1000 2800
U (max. radiale Toleranz, ALT) 0,4 0,3 0,2 0,1 0,05

U (max. radiale Toleranz,

ALTB) 2,0 1,5 1,0 entfallt | entfallt

901-5090L

Nachdem die Laufrader an der Welle angeschweilt und/oder zwei Wellenteile miteinander
verschweildt sind, muss die Welle ausgerichtet werden. Wenn die Welle gemaf den Empfehlungen
von Alfa Laval, wie nachstehend angegeben, angeschweilit ist — ist die erforderliche Ausrichtung
relativ geringfiigig, da die Warmeeinwirkung auf die Welle minimiert ist und alle Wellen vor Lieferung
von Alfa Laval ausgerichtet wurden.

»VollverschweilRste Wellenverbindungen und Laufrdder an der Welle mit jeweils einer Schweil3naht
sind mit Luft zu kiihlen. Die Schweil3ung ist fortzuftihren, bis die Schweil3naht der Abbildung
entspricht. Es sind Schweil3verfahren einzusetzen, die so wenig Hitze, Spannung und Biegung auf die
Welle aufbringen, wie nur méglich.”

Erforderliches Werkzeug:
1. Ein GasschweilRbrenner mit einer Mischung aus Acetylen- und Sauerstoffgas.

2. Eine Messuhr.

Prozedur:

@ Die Ausrichtung der Welle erfolgt in Schritten vom Lagergestell/Getriebemotor und hinunter zum
Wellenende.
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(2)

©)
@

© ® @ o

@

® @

Wenn die Welle rund um ,A“ ungleichmafiger Hitze ausgesetzt wurde (aufgrund des
Schweildens einer Wellenverbindung oder des Anschweil3ens des Laufrads an die Welle) kann
es zu einer Biegung im Bereich ,A“ kommen.

Die Messuhr befindet sich etwa 500 — 2000 mm unter ,A“ (jedoch oberhalb der nachsten
Biegung ,B“) und die Welle wird gedreht, bis sie, wie im Bild dargestellt, nach links zeigt.

Der Schweilibrenner wird auf der gegenlberliegenden Seite der Biegung (in diesem Beispiel auf
der rechten Seite der Welle) etwa 25 — 50 mm oberhalb oder unterhalb vom Schweil3bereich , A"
eingesetzt. Der SchweilRbrenner wird sehr nahe an der Wellenoberflache positioniert, ohne ihn
zu bewegen und die Oberflache der Welle wird schnell (innerhalb von 1 — 10 Sekunden, je nach
Wellenbiegung) erhitzt, bis ein roter Punkt, @ 2 — 10 mm, zu erkennen ist. Bei Beobachtung der
Messuhr wird sich die Welle wahrend des Erhitzungsprozesses noch weiter in die falsche
Richtung verbiegen, aber wahrend des Abkuhlens biegt sie sich wieder in eine ,bessere”
Ausrichtungsposition zurick.

Die Welle wird mit Druckluft heruntergekihlt, bis die Temperatur des Teils der Welle um A
derjenigen fur den Rest der Welle und der Umgebungstemperatur entspricht (2 — 10 Minuten,
abhangig vom Grad der Warmeeinwirkung).

Schritt 3), 4) und 5) werden wiederholt, bis die Ausrichtung dem angegebenen ,U“ entspricht
(eine Funktion von Geschwindigkeit und Ruhrwerktyp).

Die nachste Position ,B“, in der die Welle ungleichmafiger Hitze ausgesetzt wurde, wird
lokalisiert (aufgrund des Schweil3ens der Wellenverbindung oder des Anschweil3ens des
Laufrads an die Welle).

Die Messuhr befindet sich etwa 50 — 2000 mm unter ,B” (jedoch oberhalb der nachsten Biegung)
oder am Wellenende, wenn die Welle keine anderen Biegungen aufweist, und die Welle wird
gedreht, bis sie, wie im Bild dargestellt, nach rechts zeigt.

Der Schweil3brenner wird auf der gegenlberliegenden Seite der Biegung (in diesem Beispiel auf
der linken Seite der Welle) etwa 25 — 50 mm oberhalb oder unterhalb vom Schweil3bereich ,A*
eingesetzt. Der SchweilRbrenner wird sehr nahe an der Wellenoberflache positioniert, ohne ihn
zu bewegen und die Oberflache der Welle wird schnell (innerhalb von 1 — 10 Sekunden, je nach
Wellenbiegung) erhitzt, bis ein roter Punkt, @ 2 — 10 mm, zu erkennen ist.

Die Welle wird mit Druckluft heruntergekuhlt, bis die Temperatur des Teils der Welle um A
derjenigen fur den Rest der Welle und der Umgebungstemperatur entspricht (2 — 10 Minuten,
abhangig vom Grad der Warmeeinwirkung).

Schritt 8), 9) und 10) werden wiederholt, bis die Ausrichtung dem angegebenen ,U“ entspricht
(eine Funktion von Geschwindigkeit und Ruhrwerktyp).

Die Punktebereiche, in denen die Welle mittels Schweil3brenner erhitzt und ausgerichtet wurde,
mussen durch chemisches Entzundern oder mechanisches Schleifpolieren gereinigt werden.
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7.6 Ausrichtung der Bodenstutze

Die Wellenausrichtung (radiale und Winkelfehlausrichtung) muss den Werten
in der unten stehenden Tabelle entsprechen.

5 500 — 7001 —
LG, 2000 3000 4000 5000 6000 7000
[mm] 1000 15000
Z, [mm, (max) 4 8 10 12 15 22 30 40
a, [°], (+/- 1,5°) 12 12 12 12 12 12 12 12

/X/

3
3,
0,

z

7.7 Positionierung der Bodenstutze

/\_/

-

Wellendurchmesser, [mm]

@ 30 - @ 65

270 -0 90

X, Buchsenhdhe

65

75

Sicherstellen, dass die Buchse nach der Positionierung und dem Schweil}en
des Stitzlagerhalters entfernt werden kann: Y > X (auch abhangig vom

Tankbodenwinkel).

Der Abstand Lx kann der Alfa Angebotsvereinbarung entnommen werden.

Lx

58
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7.8 Verwendung des Frequenzumrichterantriebs (VLT)

/\ VORSICHT

Die Drehzahl des Ruhrwerks muss Uiberwacht werden, wenn zur
Drehzahlregelung ein Frequenzumrichterantrieb (VLT) installiert wurde.

Wenn der Motor von einem Frequenzumrichter gesteuert wird, sind die
Anweisungen des Motorherstellers und die Angaben im Motorzertifikat zu
befolgen. Temperaturiiberwachungsgerate missen die Anforderungen der
Richtlinien 2014/34/EU und EN1127-1 erfiillen.

Neben der Drehzahl des Ruhrwerks EnSaFoil dirfen auch die Betriebsgrenzen
fur die ,,Kritische Drehzahl*“ gemal dem ATEX-Anhang nicht uiiberschritten
werden.

Hierfir kann nicht die eingebaute Funktion im Frequenzumrichter genutzt werden.

Wenn die Betriebsgrenzen Uberschritten werden, kann dies dazu fuhren, dass
eine Ziindquelle entsteht, und zwar entweder durch eine groRe Durchbiegung
der Welle, was zu einem mechanischen Kontakt mit der Tankwand fiihrt, oder
durch einen Warmestau in der Gleitringdichtung, wodurch die vorgegebene
Temperaturklasse des Produkts tberschritten wird.

Gerateschutzniveau / Sicherheitseinrichtungen

Das Gerateschutzniveau (EPL) muss nach den Richtlinien 2014/34/EU, EN
ISO 80079-6 und EN ISO 80079-37 § 36 und EN ISO 80079-36 realisiert und
vollstandig in das Zindschutzsystem integriert werden. Das System muss
evaluiert werden und kann gemaf EN ISO 80079-37, § 6 mit ,b2"
gekennzeichnet werden.

Die Funktionen dieser Zlindschutzsysteme mussen vor der Inbetriebnahme
gemal der Anleitung des Systemherstellers Uberprift werden.

Das Gerateschutzniveau (EPL) fiir die Uberwachung muss den
Anforderungen gemaf EN ISO 80079-37 § 6 entsprechen. Die Funktionen
dieser Systeme missen vom Benutzer vor der Inbetriebnahme geman der
Anleitung des Systemherstellers tGberprift werden.

Die Reaktionszeit des Ziindschutzsystems darf 2 Sekunden nicht
Uberschreiten.

» Die Reaktionszeit ist der Zeitraum zwischen dem Erreichen des
Abschaltwerts und dem Abschalten der Maschine.
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Erforderliche MaBRnahmen des Endnutzers zur Beseitigung von
Ziindgefahren:

/\ WARNUNG

Bei einer Zone 0/20 innerhalb des Tanks und einer Zone 1/21 aul3erhalb des
Tanks muss die Drehzahl des Riihrwerks mit einem Gerateschutzniveau
Uberwacht werden, das b2 oder zwei b1 gemafl EN 80079-37 § 6 entspricht.

Bei einer Zone 1/21 innerhalb und aulierhalb des Tanks muss die Drehzahl des
Ruhrwerks mit einem Gerateschutzniveau iberwacht werden, das b1 gemal EN
80079-37 § 6 entspricht.

Bei einer Zone 2/22 innerhalb und auf3erhalb des Tanks sind keine weiteren
MaRnahmen erforderlich.

Wenn das Rihrwerk mit einem an der Motorwelle befestigten
Inkrementalgeber ausgestattet ist, kann dieser als eine der beiden
unabhéngigen Kontrollmessvorrichtungen b1 verwendet werden. In Bezug auf
b2 muss eine zweite Kontrollmalinahme angewendet werden und das
gesamte Geréteschutzniveau muss nach den Richtlinien 2014/34/EU, EN ISO
80079-37 §6 und EN ISO 80079-36 bewertet werden.

7.9 Lagerung
RUhrwerk trocken und in sauberer Umgebung aufbewahren.

Drehen Sie die Welle alle zwei Wochen, um sicherzustellen, dass die
Dichtflachen nicht aneinander kleben bleiben.
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8 Teileliste und Explosionszeichnungen

8.1 Ruhrwerk ALTB ATEX, Kennzeichnung Il -/3G ... oder |l

-/3D

$134 flange

Tightening torque: 'x’ Nm

Use thread loc
or the like

Stud connection

king loctite

Thread size Lk ——
M10 50 %
M12 60 B
M16 30 §
M20 700
= + |
g shaft | L2 max | (W-HSL) max] CL il
730 1595 29,5 8,275
040 179,5 47,5 7.25
750 200,5 47,5 7.3
p60 198 45 5.8 | ]
§70 202,5 45 8,325 |||
780 2095 52 8,325 !
90 209,5 52 5,825 >
7
oD4 %
——

4303-0150

SECTION L-L

4 point set screws (4PS)

)\ G - 0

Prepered for welding (PFW)

=

Sn...

S2

Gear motor not shown
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m 8 Teileliste und Explosionszeichnungen

Pos. Menge Bezeichnung Pos. Menge Bezeichnung

4 1 GR Getriebemotor, Hohlwelle 87 4 Schraube

5 1 GP Getriebemotor, Hohlwelle 90 1 Olabscheider

6 1 Welle 91 2 O-Ring

12 1 Flansch Antriebsaggregat 109 4/lmp Schraube

13 8 Schraube 125 1 Typenschild

14 1 Scheibenabstandshalter 126 4 Niete

22 4 Hutmutter 127 1 Typenschild

23 4 Unterlegscheibe 128 4 Niete

24 4 Stiftschraube 130 1 Passfeder

25 4 Schraube 142 1 Schweil¥flansch (& 134)
36 2 Laterne, komplett 143 1 Schweilflansch

37 8 Stiftschraube 146 1 Befestigungselement
38 8 Stiftschraube 147 1 Schraube

39 4 Stiftschraube 157 1 Feder, Ring

40 4 Hutmutter 158 2 Schutzvorrichtung

41 1 O-Ring 159 8 Schraube

58 1 Montageflansch 160 8/12  Hutmutter

85 1 S-Dichtung 163 1 Antriebsring, stationar
86 1 Ring, Spannblgel 164 1 O-Ring

OLLNES

Artikelnummern verfligbar im Alfa Laval Online-Produktkatalog ,,Anytime* oder
im Ersatzteilkatalog ,Close at Hand".
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8.2 Hauptbestandteile des Ruhrwerks, Produktseite

Pos. Menge Bezeichnung Pos. Menge Bezeichnung
Laufradeinheit, EnSaFoil, (ESF 42 X Geschweilite Wellenkupplung
29 1-10  oder ESFL), mit Schrauben oder " .
geschweilt 43 X Muffe flr geschweildte Wellen-
kupplung
Laufradeinheit, EnSaFerm,
30 1-10  (ESFm), mit Schrauben oder ge- 44 X Muffenkupplung
schweil3t 45 X Passfeder fiir Muffenkupplung
Laufradeinheit, Tiefstand, (LLI), 4 X h
31 1 mit Schrauben oder geschweil3t 4: ;C _ ra;lbel
40 1 Wellen- und Kupplungseinheit wise e? ager
a1 1 O-Ring 48 Bodenstltze, Typ 3

Artikelnummern verfligbar im Alfa Laval Online-Produktkatalog ,Anytime* oder
im Ersatzteilkatalog ,Close at Hand".
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m 8 Teileliste und Explosionszeichnungen

8.3 Bodenstutze, Typ 3

3
1
\/
4
5 4303-0166

Pos. Menge Bezeichnung Pos. Menge Bezeichnung
1 1 Bodenstiitze 4 1 O-Ring

2 1 Buchse 5 1 Schraube

3 1 O-Ring

Artikelnummern verfligbar im Alfa Laval Online-Produktkatalog ,,Anytime*“ oder
im Ersatzteilkatalog ,Close at Hand".
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8.4 Werkzeug

Als Hilfe bei der Installation und Wartung des Ruhrwerks ist ein original Wellenhaltewerkzeug von Alfa
Laval verfiigbar. Sobald die Schrauben fest angezogen sind, wird die Welle durch ein genau
definiertes Drehmoment gehalten, so dass fiir die entsprechende Sicherheit gesorgt ist. Das
verwendete Material schiitzt die polierte Oberflache vor Kratzern.

Ein sehr sinnvolles Werkzeug fir den Einsatz der Wartung des Ruhrwerks.

Kann Riuhrwerke bis zu 500 kg stltzen.

Bezeichnung Teilenr.
Wellendurchmesser von @ 30
bis & 70 TE2608084880

Wellenhaltewerkzeug — Montageanleitung

/\ WARNUNG

Sicherstellen, dass sich keine Personen im Tank
befinden.

/\ VORSICHT

Sicherstellen, dass das Gewicht des Rihrwerks
nicht mehr als 500 kg betragt.

@ Die Ruckwand durch Losen der zwei
Schrauben an der Wellenhalterung
demontieren.

200017806-2-DE 65



m 8 Teileliste und Explosionszeichnungen

@ 1. Rihrwerk vom Schweif¥flansch
abnehmen.

2. Ruhrwerk anheben.

p

TD605-075

@ Beide Schrauben am Wellenhaltewerkzeug
gleichmaRig anziehen.

/\ VORSICHT

Sicherstellen, dass die Federn vollstandig
komprimiert werden.

TD605-175
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9 Anhang

9.1 Anweisungen Antriebsaggregat

Die Anweisungen fiir das Antriebsaggregat werden zusammen mit dem
Ruhrwerk in einer separaten Betriebsanleitung des Herstellers geliefert. Diese
separate Betriebsanleitung enthalt wichtige Anforderungen flr Einbau, Betrieb
und Wartung, die sehr sorgfaltig eingehalten werden missen.

Die Betriebsanleitung des Herstellers kann heruntergeladen werden auf:

https://www.nord.com/en/services/documentation/manuals/manuals.jsp
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