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English

Use the QR code, or visit www.alfalaval.com/gphe-
manuals, to download a local language version of the
manual.
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M3nonseante QR Koga nnmn noceteTte crneaHnst agpec
www.alfalaval.com/gphe-manuals, 3a ga ceanute
Bepcust Ha PbLKOBOACTBOTO 3a ynotpeba Ha Bawiusa
e3uk.

Cesky
PouZijte kod QR nebo navstivte www.alfalaval.com/

gphe-manualsa stahnéte si mistni jazykovou verzi
tohoto navodu.

Dansk

Brug QR-koden, eller fglg www.alfalaval.com/gphe-
manuals for at downloade en lokal sprogversion af
manualen.

Deutsch

Verwenden Sie den QR-Code oder besuchen Sie
www.alfalaval.com/gphe-manuals, um die lokale
Sprachversion des Handbuchs herunterzuladen.
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XpnoipotroifoTte Tov KWOIKG QR 1) ETTIOKEQPTEITE TN
oeAida www.alfalaval.com/gphe-manuals, yia va
KOTERAOETE PIa £KDOTN TOU EYXEIPIOIOU OTNV TOTTIKN
0ag YAwaooa.

Espanol

Utilice el cédigo QR o visite www.alfalaval.com/gphe-
manuals para descargar una version del manual en el
idioma local.

Eesti

Kasutusjuhendi kohaliku keeleversiooni
allalaadimiseks kasutage QR-koodi véi kiilastage
aadressi www.alfalaval.com/gphe-manuals.

Suomi

Kaytd QR-koodia tai avaa osoite www.alfalaval.com/
gphe-manuals, niin voit ladata kayttdohjeen
paikallisella kielella.

Francais

Utilisez le QR-code ou rendez-vous sur le site
www.alfalaval.com/gphe-manuals, pour télécharger
une version du manuel dans la langue locale.

Hrvatski

Upotrijebite QR kod ili posjetite www.alfalaval.com/
gphe-manuals ako Zelite preuzeti verziju prirucnika na
lokalnom jeziku.

Magyar

Hasznalja a QR-kédot, vagy latogasson el a
www.alfalaval.com/gphe-manualswebhelyre a
kézikényv helyi nyelv(i véltozatanak letdltéséhez.
Italiano

Utilizzate il codice QR o visitate il sito
www.alfalaval.com/gphe-manuals per scaricare una
versione del manuale nella lingua locale.
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Lietuvos

Naudokite greitojo atsako (QR) kodg arba
apsilankykite www.alfalaval.com/gphe-manuals , kad
atsisiystuméte vadovo vietos kalbos versija.

Latvijas

Lai lejupieladétu rokasgramatas versiju vietéja valoda,
izmantojiet QR kodu vai apmeklgjiet
www.alfalaval.com/gphe-manuals.

Nederlands

Gebruik de QR-code, of bezoek www.alfalaval.com/
gphe-manuals om een handleiding in een andere taal
te downloaden.

Norsk

Bruk QR-koden, eller ga til www.alfalaval.com/gphe-
manuals for & laste ned en versjon av handboken pa
et lokalt sprak.

Polski

Aby pobrac instrukcje w innej wersji jezykowej,
zeskanuj kod QR lub otw6rz strone
www.alfalaval.com/gphe-manuals.

Portugués

Utilize o codigo QR ou visite www.alfalaval.com/gphe-
manuals para descarregar uma versado do manual na
lingua local.

Portugués do Brasil

Use o QR ou visite www.alfalaval.com/gphe-manuals
para baixar uma versao do manual no idioma local.
Romaénesc

Utilizati codul QR sau vizitati www.alfalaval.com/gphe-
manuals, pentru a putea descarca o versiune a
manualului in limba dumneavoastra.



Pycckun

UToO6bI 3arpy3nTb pyKOBOACTBO Ha APYroM S3biKe,
Bocnonb3yntecb QR-kogom unu nepenanTe no
ccbinke www.alfalaval.com/gphe-manuals.

Slovenski

Ce zelite prenesti lokalno jezikovno razligico
prirocnika, uporabite kodo QR ali obiscite spletno
stran www.alfalaval.com/gphe-manuals.

Slovensky

Pouzite QR kod alebo navstivte stranku
www.alfalaval.com/gphe-manuals a stiahnite si verziu
priru¢ky v miestnom jazyku.

Svenska

Anvand QR-koden eller besék www.alfalaval.com/
gphe-manuals for att hamta en lokal sprakversion av
bruksanvisningen.

Tiirkge

Kilavuzun yerel dildeki versiyonunu indirmek i¢cin QR
kodunu kullanin veya www.alfalaval.com/gphe-
manuals adresini ziyaret edin.
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1 Giris
Bu kilavuzda, contali plakali 1s1 esanjérinin bakimi i¢in gerekli bilgiler
sunulmaktadir.

1.1 Kullanim amaci

Bu ekipmanin kullanim amaci, belirli bir termal goérev icin kararlastiriimis bir
konfiglrasyona uygun olarak isi transfer etmektir.

Ekipmanin yukarida belirtilen amag disinda kullaniimasi halinde Alfa Laval
yaralanma veya hasardan sorumlu tutulamaz. Diger tim kullanimlar yasaktir.

1.2 Makul olgide ongorulebilir uygun olmayan kullanimlar

» Kasayi veya ekipmani Kurulum Kilavuzu'nda belirtilenden bagka bir sekilde
kaldirmayin veya tagsimayin.

» Bir boruyu plakali 1s1 esanjorine gerektigi sekilde baglayin. Bir boru yanlis
sekilde baglanirsa conta ve astar zarar gorebilir.

» Yari kaynakli modeller ve asimetrik konfiglirasyona sahip diger modeller
icin yanhg borunun yanlis baglanti noktasina baglanmasi bir glvenlik
sorunudur. Plakali 1s1 esanjorl gizimine gore dogru medyanin dogru
baglanti noktasina baglandigindan emin olun.

» Bir seferde ¢ok sayida plaka asilir veya hareket ettirilirse askilara zarar
verme riski vardir. Bir seferde bir veya en fazla iki plakanin tagsinmasi
tavsiye edilir.

» A dlgusline gore sikarken (gcergeve plakasinin i¢ kismi ile basing plakasinin
ic kismi arasindaki mesafe), capraz kayma ve kivriimayi dnlemek igin
civatalari her zaman ¢apraz, esit ve her seferinde biraz sikin. Plaka sayisi
ve A dlcimdi plakali 1s1 esanjori giziminde bulunabilir.

« Ornegin su darbesi nedeniyle plaka deformasyonlarini ve conta
patlamalarini 6nlemek icin akisi yavasga artirin ve azaltin.

» Baslangicta, contalarin ¢atlamasini veya patlamasini dnlemek igin sicakligi
yavasca yukseltin. Kurulum Kilavuzu'ndaki Baglatma Bolimune bakin.

» Plakali 1s1 esanjori uzun sure galistiriimayacaksa Depolama Bolumundeki
talimatlar takip edin.

1.3 Ekipmani kullanmak igin on bilgi

Plakal 1s1 esanjori, bu kilavuzdaki talimatlari incelemis ve 1s1 esanjérindn
kuruldugu proses hakkinda bilgi sahibi olan personel tarafindan
calistiriimalidir. Bu, ortam tipi, basinglar, plakali is1 esanjérindeki sicakliklarla
ilgili dnlemlerin yani sira prosese 6zgu dénlemlerin bilinmesini de igerir.

Plakali 1si esanjorinun bakimi ve kurulumu, yerel dizenlemeler uyarinca bilgi
ve yetkiye sahip kisilerce gerceklestiriimelidir. Bu, boru tesisati, kaynak ve
diger bakim tarleriyle galismayi igerebilir.

Bu kilavuzda acgiklanmayan bakim islemleri igin tavsiye i¢in Alfa Laval ile
iletisime gecin.

1.4 Mevcut teknik bilgiler

Bu kilavuza ek olarak, ltutfen asagidaki belgeleri de elinizin altinda bulundurun:

200006684-4-TR



1 Giris

Uygunluk Beyani
Muimklnse.

Parca listesi
Uriiniin konfiglirasyonuna dabhil olan bilesenlerin bir listesi.

Plaka asma listesi
Dahil edilen plakalarin ve contalarin agiklamasi ve plakali 1sI esanjorune
takilma sirasi.

Plakali 1s1 esanjori ¢izimi
Teslim edilen plakali 1sI esanjoérinin gizimi.

Listelenen belgeler teslim edilen Urdn icin benzersizdir.

1.5 Garanti kosullari

Garanti kosullari genellikle teslim edilen plakali esanjérin siparisinden 6nce
imzalanan satis s6zlesmesinde yer alir. Alternatif olarak, garanti kosullari satis
teklifi belgelerinde veya gecerli kosullari belirten belgeye atifta bulunularak
dahil edilir. Belirtilen garanti siresi icinde arizalar meydana gelirse, tavsiye igin
daima Alfa Laval'a danigin.

1.6 Tavsiye

Asagidaki durumlarda tavsiye icin daima Alfa Laval'a danigin:

Plaka sayisinin degistiriimesi amaglanmaktadir.

Calisma sicakliklari ve basinglari degistirilecek veya plakali 1s1 esanjoriinde
baska sivilar islenecekse.

200006684-4-TR



1.7 Cevresel uyum

Alfa Laval'in 1s1 esanjorlerini en uygun sekilde g¢alistirirsaniz ve bakim
Onerilerini takip ederseniz, bu enerji tasarrufunu en Ust dizeye ¢ikaracak ve
isletme giderlerini (OPEX) en aza indirecektir.

Atik yonetimi

Tdm malzeme ve bilesenleri ulusal mevzuata veya yerel dizenlemelere gore
glvenli ve gevreye duyarl bir sekilde ayirin, geri déntstirin veya atin. Bir
bilesenin hangi malzemeden yapildidina dair herhangi bir belirsizlik
durumunda yerel Alfa Laval satis sirketi ile iletisime gegin.

Ambalajdan ¢ikarma

Ambalaj malzemesi ahsap, plastik, karton kutu ve bazi durumlarda metal
seritlerden olusur.

» Ahsap ve karton kutular yeniden kullanilabilir, geri dénasturulebilir veya
enerji geri kazanimi i¢in kullanilabilir.

» Plastikler, lisansl bir atik yakma tesisinde geri donustirtlmeli veya
yakilmahdir.

* Metal seritler malzeme geri dontsumu icin gdénderilmelidir.

200006684-4-TR



Bu sayfa kasitli olarak bos birakiimistir.



2 Guvenlik

2.1 Guvenlik hususlari

Plakal 1s1 esanjord, Alfa Laval'in bu kilavuzdaki talimatlarina uygun sekilde
kullaniimali ve bakimi yapilmalidir. Plakali 1s1 esanjorinidn yanlis kullanimi,
yaralanmalar ve/veya maddi hasar gibi ciddi sonuclara yol acabilir. Alfa Laval,
bu kilavuzdaki talimatlara uyulmamasindan kaynaklanan herhangi bir hasar
veya yaralanma igin sorumluluk kabul etmemektedir.

Plakal 1s1 esanjord, belirli plakali 1s1 esanjori igin belirtilen malzeme, ortam
tarleri, sicakliklar ve basing konfiglirasyonuna uygun olarak kullaniimalidir.

2.2 ifadelerin tanimlari

/\\ UYARI | Tehlike tiirii

UYARI, kaciniimadigi takdirde 6lum veya ciddi yaralanmalara neden olabilecek
muhtemel tehlikeleri ifade eder.

/\\ DIKKAT | Tehlike tiirii

DIKKAT, kaginiimadig: takdirde kiiglik ve orta siddette yaralanmalara neden
olabilecek muhtemel tehlikeleri ifade eder.

NOT, kac¢inilmadigi takdirde maddi hasara neden olabilecek muhtemel tehlikeleri
ifade eder.

Guvenli

200006684-4-TR 1



18 2 Givenlik

2.3 Kisisel koruyucu ekipman
Koruyucu ayakkabilar

Glclendirilmis burun kapakli ayakkabilar. Disen esyalarin neden oldugu ayak
yaralanmalarini en aza indirir.

Koruyucu kask

Basi kazara yaralanmalardan korumak icin tasarlanmig kask.

Koruyucu gozliik

Gozleri tehlikelerden korumak igin siki oturan gozlikler takin.

o

Koruyucu eldivenler

Guvenli

Elleri tehlikelerden koruyan eldivenler.

-
N

200006684-4-TR



Guvenlik 2 QI3

2.4 Yuksekte calisma

/\ UYARI | Diisme riski.

Her tirll yiksekte ¢alisma igin her zaman glvenli erisim araglarinin
bulundugundan ve kullanildigindan emin olun. Yiksekte ¢alisma igin yerel
yonetmeliklere ve yonergelere uyun. iskele veya mobil calisma platformu ve
emniyet kemeri kullanin. Calisma alaninin gevresinde bir glvenlik gemberi
olugturun ve aletlerin veya diger nesnelerin digsmesini engelleyin.

Kurulum, iki metre veya daha ylksek bir ylkseklikte calismayi gerektiriyorsa,
glvenlik diizenlemeleri dikkate alinmalidir.

Guvenli

200006684-4-TR 13
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3 Aciklama
3.1 Bilesenler

Bu bdlimde, Alfa Laval contali plakali 1sI esanjorlerinin ana bilesenleri ve
aksesuarlari agiklanmaktadir.

200006684-4-TR 15



3 Aglklama

3.1.1 Endustriyel contali plakali 1si esanjorleri

Ana bilesenler

Resimde alternatif bilesenlerle birlikte patlatilmig bir Alfa Laval T15
gOsterilmektedir.

16 200006684-4-TR



Agiklama 3

1. Cercgeve plakasi
Boru sistemine baglanti icin farkli sayida baglanti noktasi delikleri iceren
sabit plaka.

2. Basing plakasi
Plaka paketini cergeve plakasina dogru sikistiran hareketli plaka. Basing
plakasi, boru sistemine baglanti icin farkli sayida baglanti noktasi delikleri
icerebilir.

3. Tasima ¢ubugu
Plaka paketini ve baski plakasini tasir.

4. Yonlendirme gubugu
Tam plakalar alt uglarinda hizali tutar.

a. Standart
b. Kompakt tasarim

5. Plaka paketi

Bir plaka paketi, iki u¢ plakadan ve 1siy1 aktaran birka¢ plakadan meydana
gelir. Yapilandirmaya bagh olarak baska tipte plakalar da kullaniimaktadir.
Bdlme plakasi disindaki tim plakalar, sivi kanallari arasina ve gevreye
sizdirmazlik saglayan contalarla donatiimistir. Asagidaki plaka tipleri
mevcuttur:

- Ug plakas |
Baski plakasinin yanina yerlestirilen plaka. (Yari kaynakl drtnler igin bu
plaka Ug Plakasi Il olarak adlandirilir.)

- Ug plakasi I
Cerceve plakasinin yanina yerlestirilen plaka. (Yari kaynakli Grinler igin
bu plaka U¢ Plakasi | olarak adlandirilir.)

- Kanal plakasi
Isty1 aktaran plaka.

- Kaset

Yari kaynakh GrUnler igin iki plaka birbirine kaynaklanarak bir kaset
olusturulur.

- Gegis plakasi

Delikli basing plakali yapilandirmalar igin. Basing plakasina dogru
sizdirmazlik saglamak igin kullanilir. Yalnizca baglanti noktalarindaki
ortam ile temas halindedir.

- Doner plaka
Sivilari ¢ok gegisli bir yapilandirmada yeniden ydnlendiren plaka.

- Boélme plakasi

Daha bluyuk boyutlu, yuksek akis hizina sahip modeller igin ve ¢ok
gegcisli olarak yapilandirildiklarinda bazen bolme plakalari kullanilir.
Bolme plakasi, doner plakanin deliksiz baglanti noktalarini destekler.

6. Destek kolonu

Tasima gubugunu ve kilavuz gubugunu destekler. Bazi kiglk plakali isi
esanjort modellerinde destek sutunu kullaniimaz.

7. Sikma civatasi
Plaka paketini gcerceve plakasi ile basing plakasi arasinda sikistirir.

200006684-4-TR 17



3 Agiklama

8.

10.

11.

Kilitleme civatasi

Sikma civatasindan daha kisadir ve plaka paketini daha fazla kilittemek
icin kullanilir.

Lumboz

Cerceve plakasindaki baglanti noktasi deligi, ortamin plakali 1s1 esanjériine
girmesine veya plakali 1s1 esanjorinden ¢ikmasina olanak tanir.

Saplama civatalari

Flans baglantilarinin plakali 1s1 esanjorine montaji i¢in baglanti noktasi
deliklerinin etrafindaki disli saplama civatalari. Ayrica, baska baglanti
tlrleri de mevcuttur; asagiya bakiniz.

Ayaklar

Plakali 1s1 esanjorine stabilite kazandirir ve tasarima bagl olarak plakali
ISl esanjoriini civatalarla temele sabitlemek icin kullanilabilir.

Baglantilar

Flang baglantisi
Flans baglantilarinin montaji igin hazirlanmis saplama civatalari.

Boru baglantisi

Plakal 1s1 esanjori, kaynak borulari, digli borular veya yivli borular gibi
farkli tipteki eklentiler icin sabit boru baglantisi ile donatilabilir.

Dikdortgen gevsek flang

Dikdortgen gevsek flans, Alfa Laval tarafindan musterilerin boru tesisati ile
kullanilmak Uzere tedarik edilen 6zel bir flanstir ve dort saplama civatasi ile
tutturulmustur.

200006684-4-TR



Agiklama 3

Opsiyonel ekipman

* Muayene kapagi
Kullanilmayan bir baglanti noktasi delidi araciligiyla incelemeye izin vermek
icin kullanihr. Bir drenaj borusu ile donatilabilir.

 Koruma levhasi

Plaka paketini kaplar ve sicak veya tehlikeli sivinin ani sekilde sizmasi
halinde g¢evreyi korur.

+ Civata korumasi
Sikma civatasinin diglerini koruyan plastik veya paslanmaz c¢elik boru.

+ izolasyon
Kisilerin tehlikeli diizeyde sicak veya soguk ylizeylere temas etmesini
Oonlemek igin yalitim kullanilabilir.

» Kaldirma cihazi

Plakal 1s1 esanjoriine takilan ve plakal 1s1 esanjorinidn kaldiriimasinda
kullanilan ayri cihaz.

* Topraklama pabucu

Statik elektrik riskini ortadan kaldirmak icin kullanilan topraklama
baglantisi.

* Nozul kapaklar

Depolama ve tasima sirasinda baglanti noktasi deliklerini kapatin ve
yabanci nesnelerin i1sI esanjoriine girmesini énleyin.

* Port filtresi
Calisma sirasinda partikullerin plakali is1 esanjoriine girmesini nler.

* Damlama tavasi
Damlaciklari toplayarak olasi sizintilarin zemine damlamasini énler.
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3 Aglklama

3.1.2 Hijyenik contali plakali 1s1 esanjorleri

Ana bilesenler

Resimde alternatif bilesenlerle birlikte patlatiimis bir Alfa Laval H8
gOsterilmektedir.
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Agiklama 3

1. Cercgeve plakasi
Boru sistemine baglanti icin farkli sayida baglanti noktasi delikleri iceren
sabit plaka.

2. Basing plakasi
Plaka paketini cergeve plakasina dogru sikistiran hareketli plaka. Basing
plakasi, boru sistemine baglanti icin farkli sayida baglanti noktasi delikleri
icerebilir.

3. Tasima ¢ubugu
Plaka paketini ve baski plakasini tasir.

4. Yonlendirme gubugu
Tam plakalar alt uglarinda hizali tutar.

5. Plaka paketi
Bir plaka paketi, iki u¢ plakadan ve isiy1 aktaran birka¢ plakadan meydana
gelir. Yapilandirmaya baglh olarak baska tipte plakalar da kullaniimaktadir.
Tum plakalar, sivi kanallari arasina ve gevreye sizdirmazlik saglayan
contalarla donatiimistir. Asagidaki plaka tipleri mevcuttur:

- Ug plakasi |
Baski plakasinin yanina yerlestirilen plaka.

- Ug¢ plakasi I
Cerceve plakasinin yanina yerlestirilen plaka.

- Kanal plakasi
Isty1 aktaran plakalar.

- Gegis plakasi

Delikli basing plakali yapilandirmalar igin. Basing plakasina dogru
sizdirmazlik saglamak igin kullanilir. Yalnizca baglanti noktalarindaki
ortam ile temas halindedir.

- Doner plaka
Sivilari gok gegcisli bir yapilandirmada yeniden yonlendiren plaka.

6. Destek kolonu
Tasima gubugunu ve kilavuz gubugunu destekler.

7. Sikma civatasi
Plaka paketini gerceve plakasi ile basing plakasi arasinda sikistirir.

8. Kilitleme civatasi

Sikma civatasindan daha kisadir ve plaka paketini daha fazla kilitlemek
icin kullantlir.

9. Baglanti
Hijyenik baglanti pargalari veya flanglari olan borular, ortamin plakali isi
esanjorine girmesine veya plakali 1sI esanjériinden ¢ikmasina olanak
tanir.

10. Dirsek
Tasarima bagh olarak farkli iglevlere sahip olabilen bir baglanti plakasi
Uzerindeki bilesen. Ortamin bir plakali is1 esanjoru boliumune girmesine
veya bu bélimden ¢ikmasina izin verin.
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3 Agiklama

11. Baglanti plakasi
Bir baglanti plakasi, plaka paketini bélimlere ayirarak bir plakali 1si
esanjorinde iki veya daha fazla 1si1 transfer islemine izin verir.

12.Bo6liim
Bir bolim, komple plaka paketinin bir parcasidir.

13. Ayaklar
Plakali 1sI1 esanjoriune stabilite kazandirir ve tasarima bagli olarak plakali
ISl esanjorunu civatalarla temele sabitlemek igin kullanilabilir.

Opsiyonel bilesenler
 Koruma levhasi

Plaka paketini kaplar ve sicak veya tehlikeli sivinin ani sekilde sizmasi
halinde c¢evreyi korur.

» Civata korumasi
Sikma civatalarinin diglerini koruyan plastik ya da paslanmaz celik borular.

* Nozul kapaklari
Depolama ve tagima sirasinda baglanti noktasi deliklerini kapatin ve
yabanci nesnelerin 1sI eganjorine girmesini onleyin.
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3.2 Tip plakasi

Tip plakasi ¢codu durumda gerceve plakasina monte edilir. Baski plakasi
Uzerine de monte edilebilir. Tip plakasi ¢elik bir plaka veya bir etiket olabilir.

/\ UYARI

Ekipmanda hasar riski.

Tasarim basinci ve tasarim sicakhginin her ikisi de tip plakasi tUzerinde
isaretlenmistir.

Bunlar asilmamalidir.

/\ DIKKAT

Ekipmanda hasar riski.

Bir etiket kullanildiginda plakali 1s1 esanjoriini temizlemek igin agresif
kimyasallardan kaginin.

Tip plakasinda verilen tasarim basinci (11) ve tasarim sicaklidi (10), plakal 1si
esanjorinun sdz konusu basingli kap koduna gbére onaylandigi degerlerdir.
Tasarim sicakligi (10) contalar igin 6nerilen galisma sicakligini (8) agabilir.
Plakal 1s1 esanjéri ¢iziminde belirtilen ¢calisma sicakliklari dedistirilecekse
tedarikciye danigiimahdir.

1. Logo tipiicin

alan

2. Servis igin web sitesi

3. Servis icin web sitesi (endustriyel Grinler igin)

veya

Olasi baglanti yerlerinin gizimi (hijyenik Grtnler igin)

Onay isareti

© ® N o a &

izin verilen s

icin alan

Uyari, kilavuzu okuyun
Basing testi tarihi
Maksimum calistirma sicakligi

Uretici test basinci (PT)

icakliklar Min./Maks. (TS)

10. izin verilen basinglar Min./Maks. (PS)
11. Her kanalin hacmi (V)

12. Her bir sivi igin baglantilarin yerleri

13. Akigkan siniflandirma grubu

14. Uretim yili

15. Seri numarasi

16. Uriin modeli

17. Uretici adi

200006684-4-TR
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3 Aglklama

e 2 - N
17 | o o 1
16
15 '+ Manufacturer !
14 Type 17
Serial No. MANUFACTURER: : 14
13 Year
Fluid group | | YEAR OF MANUFACTURING: . 15
12— it — ot | — | - TYPE: SERIAL NUMBER:
_ L tVolume V| | : 12
" IAIIowabIe press. 16 [INLET — OUTLET — — -
10 MinMax  PS FLUID GROUP 113
Allowable temp. VOLUME lv 1711
9 —hinMax. TS |[MAX. OP. TEMP. .
ALLOWABLE PRESS| .
8 //Imanufactturer PT MINJMAX. PS 7
it | ALLOWABLE TEMP. R 10
7 1 Test pressure date 2 MINJMAX. TS
6 |[MANUFACTURER _|PT - 9
PRESSURE TESTED
| Service I PRESSURE TESTING PERFORMED ON . 8
3 STATISTICAL BASIS.
FOR SERVICE: g 6
A
WARNING ° 2
] @A
o ' 5 3 :
5
4~ - Y, L )

Tip plakalarina 6rnek.
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3.3 Aolgusu

A odlgusl, gergeve plakasinin (1) ic kismindan basing plakasinin (2) i¢ kismina
kadar olan mesafedir.

1 A 2
HE mj ) i
—° : i
H] ] —]
H] [ —]

Tek plaka paketi igeren contali plakali 1s1 esanjoru.

1 A _ 2

: ﬁ] )

8] 8]

Birkag plakali paket bolumu iceren contali plakali 1si1 esanjorii.
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3 Agiklama

3.4 Plaka kimligi

Plakalar asagidaki tabloda listelenen bilgilerle isaretlenmistir. isaretleme,
plakanin her iki tarafinda ve plakanin her iki kisa ucunda yer alir. Bazi
durumlarda, plakanin uzun tarafinda da isaretleme bulunabilir.

M

t

isaretleme Ornek

Aciklama

Plakanin adi, plaka ¢esidi DRGP-1
ve chevron agisi tipi

DR6, T6 Grin modeli igin

kullanilan plakanin adidir.

P, plaka gesidinin adidir.
1, chevron agisi tipidir.
Chevron agisi tip 1

1 = dlstk chevron agisi

D

2 = yuksek chevron agisi

)

Uretim Ulkesi S

S =Isveg
Ch = Cin
| = Hindistan

26
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isaretleme Ornek

Aciklama

Plaka malzemesi DA12

DA = Alfa Laval dahili refe-
ransi (6rnek)

12 = Plaka malzemesi ko-
du

En sik kullanilan malzeme
kodlari:

12 Alasim 304

27 Alasim 316/316L
34 Alasim 254

40 Ti

45 TiPd

60 Ni

64 Alasim C276

73 Alasim G30

74 Alasim D205

75 Alasim C2000

Diger kodlar i¢in litfen Alfa
Laval ile iletisime gegin.

Kalinhk 05

Plaka kalinhgr:
04 =0,4 mm
05=0,5mm
06 =0,6 mm
vb.

Ekleme numarasi 870117

Parti kimligi. Basamak sa-
yisi daha yuksek veya da-
ha dusuk olabilir.

Plakanin kisa ucu A

isaretleme A veya B'dir.

A her zaman isaretlidir, an-
cak bazen B isareti degil-
dir. Plaka asma listesi, pla-
kanin hangi ucunun yukari-
ya baktigini gosterir.

Plakanin yan tarafi w

Simetrik ve asimetrik plakalar

Yalnizca asimetrik plakalar
icin gecerlidir; asagidaki
bdélime bakiniz.

W veya R = genis taraf
N veya V = dar taraf

Plaka deseni simetrik veya asimetrik olabilir. Bu, asagidaki resimde

gOsterilmistir.

VAVAVAVAVAVA

Simetrik plaka

NS\ S\ S

200006684-4-TR
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3 Agiklama

Asimetrik plaka

Her plakanin iki tarafinin su ile dolu oldugunu disinidn. Simetrik plaka igin her
iki taraf da esit miktarda su tutacaktir. Asimetrik plaka igin genis taraf (resimde
Ust taraf), dar tarafa (resimde alt taraf) gére daha fazla su tutacaktir. Termal is
asimetrik oldugunda asimetrik plakalar, 1si esanjorinin yapilandirmasini
optimize etmek igin daha ylksek olanaklar saglar.

Simetrik plakali simetrik kanallar

Simetrik plakalar her zaman simetrik kanallar olusturur.

Asimetrik plakal simetrik kanallar

Ayrica, asimetrik plakalarla simetrik kanallar olugturmak da mimkuindar. Her
kanal daha sonra bir plakanin dar tarafina ve bagka bir plakanin genis tarafina
dogru bakar.

Asimetrik plakali asimetrik kanallar

Asimetrik kanal yapilandirmasi, her ikinci plakanin, her ikinci kanalin
plakalarin yalnizca dar kenarlarina bakacak ve her ikinci kanalin yalnizca
plakalarin genis kenarlarina bakacak sekilde ¢evrilmesiyle elde edilir.

Plaka bileziginin her zaman genis taraftan dar tarafa dogru katlandiginin
bilinmesi 6nemlidir.
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3 Agiklama

3.5 Plaka asma listesi

Plaka asma listesi'nde, contalarin plaka Gzerine nasil monte edilmesi gerektigi
ve contall plakalarin tagima gubuguna hangi sira ve yonde asilmasi gerektigi
acgliklanmaktadir.

Plaka asma listesi, gergeve plakasindan basing plakasina kadar listelenmis,
plaka paketinde yer alan tim plakalardan meydana gelir. Plakali 1si
esanjortinde birden fazla bélim varsa plakalar ¢cergeve plakasindan basing
plakasina kadar bdlim halinde listelenir.

3.5.1 Plaka asmak igin hizli kilavuz

Bu adimlari sistematik olarak takip ettiginizde plaka asma islemini dogru
sekilde gergeklestirmis olacaksiniz:

1. Plakalar ve contalar Uzerindeki isaretlemeler yardimiyla hangi contalarin
hangi plakalara monte edilmesi gerektigini belirleyin, Plaka asma
listesindeki Plaka ve conta 6zetine bakin.

2. Simetrik plakalar icin contalar her zaman plakanin plaka adi ve A harfi ile
isaretlenmis olan tarafina monte edilir; bkz. Plaka kimligi BolimU. Asimetrik
plakalar igin contalarin genis tarafa mi yoksa dar tarafa mi monte edilmesi
gerektigini Plaka asma listesinden kontrol edin.

3. Contalari buna gére monte edin.

4. Plaka asma listesinde, Kanal plakalari conta tarafi [cerceve/basing]
plakasina bakacak sekilde monte edilir cimlesini bulun ve gergeve
plakasinin mi yoksa basing plakasinin mi belirtiimis olduguna dikkat edin.

5. Plakanin A veya B ucunun yukariya baktigini Plaka asma listesine not
edin.

6. Plakalari, Plaka asma listesinde gdsterilen siraya uygun sekilde 1si
esanjorune asin. Bu, A veya B ucunun yukariya baktigi ve kanal
plakalarinin conta tarafinin dogru yone baktigi anlamina gelir.

7. Ug plakalara ve ¢ok gecisli veya ¢ok bolimli yapilandirmalarda sivinin
doéndigl yerin yanindaki plakalara 6zellikle dikkat edin. Bu plakalarin her
iki tarafinda da Plaka asma listesinde gdsterildigi gibi contalar bulunabilir.

30
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Agiklama 3

3.5.2 Olgi birimi yorumlamasi

Plaka asma listesindeki bir satira iligkin bir 6rnegdi ve bunun nasil
yorumlanacagini burada bulabilirsiniz. Ayrica Plaka kimligi b6limune bakiniz.

Plaka I: DR6 P1 316 0,6 NBRB 1234 BW

Plakal DR6 P1 316 0,6 NBRB 1234 B w

1 2 3 4 5 6 7 8 9

Komple Plaka Plaka Plaka Plaka Conta Plaka- Yukari- Plaka-

plaka adi cesidi- malze- kalinhgr malze- daki yaba- ninbu
ninve mesi mesi baglanti kan pla- tarafina
chevron noktasi kaucu monte
agisi ti- delikleri edilmis
pinin conta
adl

Metin dizesinin her bir bolimuanidn énemi su sekildedir:

1.

© a > 0N

Komple plaka
Plaka asma listesinde ayri bir tablo olan Plaka ve conta 6zetine bakiniz.

Plaka adi

Plaka gesidinin ve chevron agisi tipinin adi
Plaka malzemesi

mm cinsinden plaka kalinligi

Conta malzemesi

200006684-4-TR
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3 Agiklama

7. Plakadaki baglanti noktasi delikleri
Rakamlar deliklerin hangi konumlarda bulundugunu goésterir; resme
bakiniz. Delik konumlarini belirlemek icin plakay! asagidaki gibi dondirun
veya tasarlayin:

- Plakanin kisa uglarindan birinde plaka adinin isaretlemesini ve A harfini
bulun; bkz. Plaka kimligi bélumu.

- Plakaya, bu isaretleme ve A ucu yukari bakacak sekilde bakin.

1234, doért konumun timinde delik oldugu anlamina gelir. Sifir (0), delik
olmadigi anlamina gelir. Ornegin, 1204, 3 numarali konumda delik
olmadigi anlamina gelir. Bir plakanin delik yapilandirmasinin
numaralandiriimasinin, S1, S2, T1, T2 vb. gibi baglantilarin
numaralandirmasiyla karistirimamasi gerektigine dikkat edin. Plakanin,
Plaka asma listesine gore Is1 esanjorine asildiginda nasil ¢evrildigine ve
donduruldigine badli olarak, bir plaka deligi baglantilarin herhangi
birinden gelen sivilara maruz kalabilir.

n
5y

00

——

2 3

8. Yukariya bakan plaka ucu
Plakanin isI esanjoriine asildiginda hangi ucunun (A veya B) yukariya
bakacagini tanimlar.

9. Asimetrik plaka igin conta plakanin bu tarafina monte edilir.

Contanin plakanin hangi tarafina monte edilmesi gerektigini tanimlar. Bu
referans, yalnizca asimetrik plakalar igin gegerlidir.
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3.5.3 Resim yorumlamasi

Plaka paketi, Plaka asma listesinde sembollerle gdrsellestiriimistir.

Sirasiyla cerceve plakasi (S1-S4) ve basing plakasi (T1-T4) tzerindeki

baglantilarin konumlari.

T
T4 /
s1
T3
s2
s3
PRESSURE PLATE

FRAME PLATE

Sembol

Aciklama

Cerceve veya basing plakasi.

4 delikli gergceve veya basing plakasi.

2 delikli ve 2 konumlu, kér kapakli gerge-
ve veya basing plakasi.

Plaka.

3 delikli ve 1 deliksiz konumlu plaka.

Saha contalari, iki plaka deligini cevrele-
yen kanatlar olarak gorsellestirilmistir.

1 1 1 Halka contalar, her biri ayri ayr bir deligi
kapatan kanatlar olarak goérsellestirilmis-
tir.

m ] ] Plakanin her iki tarafina monte edilmis 2

L L1 LI L

delikli ve contali plaka.

Yari kaynakl kaset. Kaynakli kanal gubu-
gun i¢ tarafinda yer alir.

Bolme plakasi (6rnegin 2 delikli).

4 delikli baglanti plakasi.

Sirasiyla dikey (V) ve yatay (H) baglanti-
lar.

Okuyucuya dogru hareket eden sivi igin
nokta (e) ve okuyucudan uzaklasan sivi
icin garpi isareti (x) kullanilir.

Boslatmali veya havalandirmali plaka.
Numara, S1-S4 (bu 6rnekte S2) konumu-
nu ifade etmektedir.

200006684-4-TR
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3.6 Plaka paketinin dis incelemesi

Plaka paketinin dig kismini inceleyerek yapilandirmanin simetrik mi yoksa
asimetrik mi oldugunu belirlemek ve ayrica plaka asma iglemindeki hatalar
tespit etmek de mimkuinddar.

Plaka paketinin yan tarafi

Yandan bakildiginda, plakalar plaka asma listesine goére dogru bir sekilde
asllirsa kenarlar petek deseni olusturacaktir; sol tarafta yer alan asagidaki
resme bakiniz. Sag taraftaki resimde oldugu gibi dizensizlikler varsa plaka
asma igslemi hatali sekilde gergeklegtirilmigtir.

i /, :

.555; gru

Plaka paketinin koseleri

Simetrik plakalar ve simetrik yapilandirmaya sahip asimetrik plakalarda,
plakalarin kdseleri birbirinden esit uzaklikta olacaktir; asagidaki resme
bakiniz.

A

Asimetrik yapilandirmaya sahip asimetrik plakalar, asadidaki resimdeki gibi
plaka kdselerine sahip olacaktir. iki plaka birbirine yakindir ve sonraki plaka
ciftine daha uzak bir mesafe bulunmaktadir.
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3.7 Civata yapilandirmasi

Plakali 1s1 esanjorindn civata yapilandirmasi farkli modeller arasinda
degisiklik gosterir, ancak her zaman sikma civatalarindan (TB) ve kilitleme
civatalarindan (LB) meydana gelir.

Kilitteme civatalari sikma civatalarina gére daha kisa ve daha klguk boyutlara
sahip olabilir. Agma ve kapama prosedurinde, sikma civatalarinin ve kilitleme
civatalarinin tanimlanmasi énemlidir. Asagidaki resimli érneklere bakiniz.

LB LB LB

B O OTB TB O OTB TB B
LB ’I"‘ 4 I:‘ LB
LB ) LB

LB LB LB LB TB{D C}TB
LB <|ji> fijlﬁ LB
LB . LB

B DQ QC B B DQ QC B B Q Q B

LB LB LB
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3 Agiklama
3.8 Islev

Contali plakali 1s1 esanjor, sivilarin girisi ve ¢ikisi igin baglanti noktasi
deliklerine sahip oluklu metal plakalar igeren bir paketten olusur. Sivilar
arasindaki Is1 transferi plakalar araciligiyla gergeklegir.

Plaka paketi, bir cergeve plakasi ile bir basing plakasi arasina monte edilir ve
sikma civatalari ile sikistirilir. Plakalar, kanallari kapatan ve sivilar alternatif
kanallara yonlendiren contalarla donatiimistir. Plakadaki dalgalar sivi
trbllansini tesvik eder ve plakalari diferansiyel basinca karsi destekler.
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3.8.1 Tek gegisli yapilandirma

En yaygin kurulum, asagidaki resme gore tek gegisli (1-gegisli)
yapilandirmadir. Contalar ¢cogu durumda g¢ergeve plakasina bakmaktadir,

ancak bazi modellerde contalar basing plakasina bakmaktadir.
%

el

)

£) N\ |
1L

)

il

"

)

o

—
& fﬁ%

7

/[

"

@%/

Contalarin gerceve plakasina baktigi tek gecisli kurulum érnegi.
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3 Aciklama

3.8.2 Yari kaynakli kasetlerle yapilandirma

Yari kaynakli 1s1 esanjorlerinde plakalar, her ikinci kanal lazer kaynagiyla ve
diger tum kanallar contalar kullanilarak kapatilacak sekilde kasetlerle (ikiz
plakalar) dizenlenir. Calisma prensibi, tam contali 1 gegisli yapilandirmaile
aynidir, ancak iki tip kanal vardir. Lazer kaynakli kanal, agresif ortamlar igin
ve/veya ekstra yuksek tasarim basincinin gerekli oldugu durumlarda kullanilir.
Tam contali kanal, agresif olmayan ikincil ortamlar i¢in kullanilir. Lazer
kaynakli kanali kapatmak icin kullanilan halka contalarin lazer kaynakl
kanaldaki sivi ile temas halinde oldugunu unutmayin.

@ NOT ‘ Sogutma

Sogutma iglerinde, birinci ve son kanaldan gegen sivi akisini azaltmak igin ug
kaset kanallari korlestirilebilir.

Sekil 1: Yari kaynakli yapilandirma 6rnegi.

Uc kaset I. M10-BWREF ise ug tekli plaka.

Kanal kasetleri

Uc kaset Il. M10-BWREF ise ug tekli plaka.

iki kaset arasinda olusturulan contali kanal (mavi)

Kaset igindeki kaynakli kanali olusturan iki plaka (kirmizi)

Lazer kaynakli ve contali kanal arasinda halka conta sizdirmazligi

oaplwvhN=
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3.8.3 Cok gegcisli yapilandirma

Cok gecigli, bir veya daha fazla deliksiz baglanti noktasina sahip déner
plakalar kullanilarak yapilandirilabilir. Amag, bir veya her iki sivinin isi
esanjortinde birka¢ donls yapmasina izin vermektir.

Bazi Unitelerde, doner plakalardaki deliksiz baglanti noktalarini desteklemek
icin bir bolme plakasi gereklidir. Ortamin bélme plakasi veya basing plakasiyla
temas etmesini 6nlemek igin bir gegis plakasi da gereklidir. Ayrintilar igin plaka
asma listesine bakin.

1 3 4 6 57 6 4 25

\f A\ B \ r A \//

. <
L 3 A A A
O A A A A O

(=]

a

-\
{\ y y A 4 A 4
/

O

v

Cok gecisli yapilandirma 6rnegi.*

Cercgeve plakasi
Uc plakasi |

Uc plakasi Il
Kanal plakalari
Gegis plakasi
Doéner plaka
Bolme plakasi
Basing plakasi

ONooaRWN=2

*) Tim plaka tiplerinin mutlaka ¢ok gegisli yapilandirmaya dahil edilmedigini
unutmayin.
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3 Aglklama

3.8.4 Cok bolumlu yapilandirma

Cok bolimla bir 1s1 esanjori, 3 veya daha fazla ortami tagiyacak sekilde
yapilandirihr. Cok bélimli yapilandirmaya érnek olarak bir ortamin bir
asamada isitilmasi ve ardindan bir sonraki agamada sogutulmasi gerektigi
durumlar verilebilir.

Baglanti plakalari kullanilarak ¢ok bolimli bir plakali is1 esanjoért kurulabilir.
Baglanti plakalari tekli, ciftli, gecisli veya kor gibi farkh kose baglantilarina gore
yapilandirilabilir.
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Cok boliimlii yapilandirma 6rnegi.

Cergeve plakasi
Uc plakasi |

Uc plakasi Il
Kanal plakalari
Gegis plakasi
Basing plakasi

caklkwbh=
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4 Bakim

Bu bolim gerekli tim bakim prosediirlerini agiklar.

4.1 Plakali 1si1 eganjoru

Bu bdlum, komple bir Unite Gzerinde gerceklestirilen bakim islemlerini icerir.

4.1.1 Plakali 1s1 esanjoru —
Tahliye

I @NOT Yaralanma riski.

Plakali 1s1 esanjori ¢alisir durumda ve basing altinda olmamalidir.

/\ UYARI | Yaralanma riski.

Uygun koruyucu ekipman kullanin. Giivenlik bashgi altindaki Kisisel koruyucu ekipman bélimune bakin.

I @ NOT ‘ Plakali 1s1 eganjorii medya (sivi) igerir.

Plakali 1s1 esanjorinun bir bogaltma sistemine baglanmasi tavsiye edilir.

@ Tam valflerin ve pompalarin kapal
oldugundan emin olun.

@ Plakali 1s1 esanjorini bir bosaltma sistemi
araciligiyla bosaltin, boéylece ortam yerel
yonetmeliklere gore temizlenebilir.

S [0

Boyut ve yapilandirmaya bagh olarak,
plakali 1s1 esanjorii 0,14 litreden 6220
litreye kadar sivi igerebilir.

Plakali 1s1 esanjorinin igindeki tim siviya
dikkat ettiginizden emin olun.

Alt baglanti noktasi deligi baglantisini ¢ikarin
ve ortamin plakali 1s1 esanjorunden
bosalmasina izin verin.
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4.1.2 Plakal 1si esanjort — Agma

Plakalari manuel olarak temizlemek, plakayi degistirmek veya contayi degistirmek igin plakali 1si
esanjoriniin agilmasi gerekir.

Plakali 1s1 esanjoriini agmadan once garanti kosullarini kontrol edin. Emin olmadidiniz bir durumda bir Alfa
Laval satis temsilcisiyle iletisime gecin. Giris bélimiindeki Garanti kosullari kismina bakin.

/\ UYARI | Yaralanma riski.

Plakali 1s1 esanjori sicak olabilir.

Plakali 1s1 esanjorinin yaklasik 40 °C'ye (104 °F) kadar sogumasini bekleyin.

/\ UYARI | Yaralanma riski.

Uygun koruyucu ekipman kullanin. Glivenlik basligi altindaki Kisisel koruyucu ekipman bdlimine bakin.

o [0

Plakali 1s1 esanjori alt baglantilardan
bosaltilsa dahi, cok gegisli
yapilandirmalarda 6nemli miktarda ortam
hala kalabilir.

Plakali 1s1 esanjorina Plakali 1s1 egsanjéri -
Bosaltma bolimine goére bosaltin.

Tdm koruma levhalarini ¢ikarin.

Basing plakasinin tasima ¢ubugu boyunca
serbestce hareket edebilmesi icin baglantilari
ve borulari gikarin.

© ®

@ Tagima gubugunun kayar ylzeylerini kontrol
edin. Kayar ylzeyleri silerek temizleyin ve
Uzerlerine gres surin.
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@ Plaka paketinin digina ¢apraz bir gizgi ¢izin.

@ A Olgusunu kontrol edin ve not edin.
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@ Plakali 1s1 eganjorinde farkli tlrde ayaklar
olabilir veya hi¢ ayak olmayabilir.
Kurulumunuzla ilgili alt talimat izleyin.
Kilavuz gubugunun altinda bir destek ayagi
varsa zemindeki konumu isaretleyin. Bu
destek ayagi yerinden ¢ikarilmamali ve
plakali 1si1 esanjori acgildiktan sonra ayni
konumda olmalidir.

a) Basing plakasindaki ayaklarin taban
vidalarini ¢ikarin. Ayaklari gikarin.

b) Ayaklari basing plakasina baglayan
somun ve vidalari sokun. Ayaklari ¢ikarin.

c) Dis ayaklari ¢ikarin. Basing plakasi,
¢ikintili taban vidasinin gegmesini
mumkun kilan bir yuvaya sahiptir.

d) Basing plakasindaki ayaklari gevsetin ve
cikarin. Dis tarafta bulunan taban
civatalarinin somunlarini gevsetin.
Ayaklari basing plakasina baglayan
somun ve civatalari sokin. Dis ayaklari
disari dogru déndurun.

Kilitteme civatalarini gevsetin ve gikarin.

@ Sikma civatalarinin diglerini gelik bir tel firga
ile fircalayin.

Sikma civatalarinin dislerine gres suran.

@ Plaka paketini agmak i¢in sikma civatalarini
gevsetin. Acma islemi sirasinda gerceve
plakasiyla basing plakasini paralel tutun.
Acma sirasinda basing plakasinin egilmesi
genislik boyunca 10 mm'yi (civata basina 2
tur) ve dikey olarak 25 mm'yi (civata basina 5
tur) gegcmemelidir.

@ Mimkinse sikma civatalarini gikarin.
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@ Basing plakasini yavasga gergceve
plakasindan uzaga itin.

Bundan sonra plaka paketi agilabilir.
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4.1.3 Sikma torku

Pndmatik bir sikma cihazi kullanildiginda maksimum tork icin plakali isi
esanjortintze karslilik gelen tabloya bakin. Sikma sirasinda A 6élgtstni kontrol

edin.

Bu tabloda belirtilen torklar sadece bir civatanin torklanabilecedi maksimum
degeri ifade etmektedir. Civatalari sikarken her zaman A 6l¢iistini kontrol etmeli
ve A dlgustiine ulasildijinda hi¢cbir zaman daha fazla sikmamalisiniz.

I @)Ll A siciisii snemli bir degerdir.

Rulman kutulu civata Rondelali civata
Civata ebadi

Nm kpm Nm kpm
M10 — — 32 3,2
M16 — — 135 13,5
M20 — — 265 26,5
M24 — — 450 45
M30 585 58 900 90
M39 1300 130 2000 200
M48 2100 210 3300 330
M52 2100 210 3300 330

46
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4.1.4 Plakal 1si esanjori — Kapatma

@ NOT ‘ Bu boliim sert conta malzemeleri igin gegerli degildir.

EPDMAL, HNBRAL ve FKMAL gibi sert conta malzemeleri igin Sert conta malzemeleri bélimindeki
talimatlari takip edin.

@ NOT ‘ Ekipmanda hasar riski.

Sikma torku bolimundeki maksimum civata torku degerlerine dikkat edin.

(Mot \ A Glgiisii 5nemli bir degerdir.

Sikma torku tablosunda belirtilen torklar yalnizca bir civatanin torklanabilecedi maksimum degeri ifade
etmektedir. A 6lcisini her zaman kontrol edin ve A 6l¢isine ulasildiginda hi¢bir zaman daha fazla
sikmayin.

Plakal 1s1 esanjorinin dizgln bir sekilde kapatildigindan emin olmak icin talimatlari izleyin.
Civata tanimlamasi igin Civata yapilandirmasi bélumune bakin.

Kilavuz gubugunun altinda bir destek ayagi varsa, bunun dogru konumda oldugundan emin olun.
Plakal 1s1 esanjori agilmadan 6nce destek ayaginin konumunun isaretlenmesi dnerilir. Bu
yapilmadiysa dogru 6lgim icin plakali 1s1 esanjoéru gizimine bakin.

@ Tam sizdirmazlik ytzeylerinin temiz olup
olmadigini kontrol edin.

@ Celik tel firca veya Alfa Laval iplik temizleyici
kullanarak civatalarin diglerini temizleyin.
Diglileri ince bir gres tabakasi ile yaglayin.

Contanin yanlis konumlandirilmasi halinde,
conta hasar gorebilir veya sizdirmazlik iglevi
yetersiz hale gelebilir.

@I

Tdm contalarin diizgun takildigini kontrol
edin. Tim contalarin conta kanallarina dogru
sekilde yerlestirildigini kontrol edin.

Plaka paketini birbirine bastirin.

@ ®

Sikma civatalarini plaka paket élgtsu 1,2xA
olana kadar ¢apraz olarak sikin ve kapatirken
cerceve plakasi ile basing plakasinin paralel
oldugundan emin olun. Conta kuvvetlerini
azaltmak ve contanin gevsemesini saglamak
icin yavas sekilde sikma (3-4 rpm) onerilir.
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Sikma sirasinda olusabilecek yanlis
hizalamayi 6énlemek icin plakali 1s1 esanjéri
30°C ila 40°C (85°F ila 105°F) su ile
Isitilabilir. Biraz yumusamig contalarin sikma
islemini belirtildigi sekilde tamamlayin. Sikma
sirasinda suyun akmasina izin verin veya
havalandirma valfini agik tutun.

Mimklnse, plaka paketini en az bir saat
dinlenmeye birakarak tim plakalarin ve
contalarin oturmasini saglayin.

A dlclstine ulasilana kadar tim civatalari
capraz olarak sikin.

A oélgusine ulagilamiyorsa:
a) Plaka sayisini kontrol edin.

b) Tim somunlarin ve yatak kutularinin
(varsa) serbestce calistigini kontrol edin.
Bu s6z konusu degilse bunlari temizleyin
ve yaglayin veya degistirin.

Sadece TL6 icin gegerlidir
ASME standart ¢ercgevesi kullanildiinda.

ASME basingli kap kodlu plakali isi
esanjorleri Ust ve alt civatalarla donatiimistir.
Yukaridaki prosedir tamamlandiktan sonra
veya A Olcistine ulasiimadan bir slire 6nce
bu civatalari sikin.

Varsa koruma levhalarini takin.

Borulari baglayin.

Ayaklari basing plakasina monte edin.

Bir hidrostatik sizinti testi gerceklestirin.
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4.1.4.1 Sert conta malzemeleri

gecerlidir.

@ NOT ‘ Bu boliim yalnizca EPDMAL, HNBRAL ve FKMAL gibi sert conta malzemeleri igin
Diger conta malzemeleri igin Plakali 1s1 esanjérii - Kapat bolimundeki talimatlari izleyin.

Sert conta malzemeleri icin conta sikistirma islemi dikkatli bir sekilde gergeklestiriimelidir. Yanlis conta
sikistirmasi contanin ezilmesine veya plaka deformasyonuna neden olabilir.

Sikma prosediirii, plakanin ve contanin émrii agisindan kritik &neme sahiptir. islem gok hizl yapilirsa,
sonu¢ ya sizdirmazlik saglamayan deforme olmus plakalar ya da erken conta arizasina yol agacak
kiriimis contalar olabilir.

Bu proseduir, mimkiinse 18°C (65°F) veya daha ylksek sicakliklarda gergeklestiriimelidir.

Sikma proseduru sirasinda A 6lgusunu sik sik kontrol edin. Baski plakasinin egrilmesi genislik
boyunca 10 mm'yi (civata basina 2 tur) ve dikey olarak 25 mm'yi (civata basina 5 tur) gegcmemelidir.

@ \'[oJ® Ekipmanda hasar riski.

Sikma torku bélimundeki maksimum civata torku degerlerine dikkat edin.

(D nor \ A 6lgiisii 6nemli bir degerdir.

Sikma torku tablosunda belirtilen torklar yalnizca bir civatanin torklanabilecedi maksimum degeri ifade
etmektedir. Civatalari sikarken her zaman A 6l¢isini kontrol edin ve A dlglisiine ulasildiginda higbir

zaman daha fazla sikmayin.

Plakali 1s1 esanjorinin duzgun bir sekilde kapatildigindan emin olmak igin talimatlari izleyin.

Civata tanimlamasi igin Civata yapilandirmasi bélimune bakin.

@ Tam sizdirmazlik ytzeylerinin temiz olup
olmadigini kontrol edin.

@ Celik tel firca veya Alfa Laval iplik temizleyici
kullanarak civatalarin diglerini temizleyin.
Diglileri ince bir gres tabakasi ile yaglayin.

Contanin yanlis konumlandiriimasi halinde,
conta hasar gorebilir veya sizdirmazlik iglevi
yetersiz hale gelebilir.

@I

Tdm contalarin diizgun takildigini kontrol
edin. Tim contalarin conta kanallarina dogru
sekilde yerlestirildigini kontrol edin.

@ Plaka paketini birbirine bastirin.
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Sikma civatalarini plaka paket élglsu 1,2xA
olana kadar capraz olarak sikin ve kapatirken
cerceve plakasi ile basing plakasinin paralel
oldugundan emin olun. Conta kuvvetlerini
azaltmak ve contanin gevsemesini saglamak
icin yavas sekilde sikma (3-4 rpm) Onerilir.

Sikma sirasinda olusabilecek yanlis
hizalamayi 6nlemek icin plakali is1 esanjoéri
30°C ila 40°C (85°F ila 105°F) su ile
Isitilabilir. Biraz yumusamig contalarin sikma
islemini belirtildigi sekilde tamamlayin. Sikma
sirasinda suyun akmasina izin verin veya
havalandirma valfini agik tutun.

Plaka paketini en az bir saat dinlenmeye
birakin.

Azaltilmig sikma hizinda (1-2 rpm), tim
civatalari plaka paket olclisi 1,05xA olana
kadar ¢apraz olarak sikin ve kapatirken
cerceve plakasi ile basing plakasinin paralel
oldugundan emin olun.

Plaka paketini en az bir saat dinlenmeye
birakin.

Azaltilmig sikma hizinda (1-2 rpm), tim
civatalari capraz olarak A olclisline kadar
sikin.

A dlgusine ulagilamiyorsa:
a) Plaka sayisini kontrol edin.

b) Tim somunlarin ve yatak kutularinin
(varsa) serbestce calistigini kontrol edin.
Bu s6z konusu degilse bunlari temizleyin
ve yaglayin veya degistirin.

Varsa koruma levhalarini takin.

Borulari baglayin.

Ayaklari basing plakasina monte edin.

Bir hidrostatik sizinti testi gergeklestirin.
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4.1.5 Plakalarin sahada ¢ikariimasi, kaldiriimasi ve yerlestiriimesi

_ Yaralanma riski.

Ruzgarli havalarda plakalarin taginmasindan kaginiimalidir.
Keskin kenarlara dikkat edin. Her zaman koruyucu eldiven kullaniimalidir.

Lumbozlarin etrafindaki kenarlardan kaldirma yapilmasindan kaciniimalidir.

@ Plaka paketini acin. Agma Bdlimune bakiniz.

@ Her plaka tek tek ¢ikariimahdir. Buyuk
plakalarin guvenli bir sekilde ¢ikariimasi ve
kaldiriimasi icin bir kaldirma cihazi
kullanilabilir.

©

Tek plakanin kaldiriimasi kontrollt bir sekilde
gerceklestirilmelidir.

®

Plakalari, plaka asma listesine gore
yerlestirin.

©)

Kapatirken plakalar, tercihen plakanin tst
kismina bir alet tutularak ve hafifce itilerek
cerceve plakasina dogru bastiriimalidir.

@ Plaka paketini kapatin. Kapatma Bolimine
bakiniz.
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4.1.6 Sizintl testi

Basing testi igin aciklanan proseslerin yalnizca yetkili personel tarafindan yerel
yasa ve yonetmeliklere ve asagidaki gecerli standartlara uygun sekilde
gerceklestiriimesine izin verilir.

Boyle bir kisi sirket icinde mevcut degilse uygun ekipman kullanarak yerel
mevzuata goére calisan Uglncu taraf yetkili bir girisimci gérevlendiriimelidir.

Uretime baslamadan énce plakalar veya contalar her gikarildiginda,
takildiginda veya dedgistirildiginde plakali is1 esanjérinin i¢ ve dis sizdirmazlik
islevini dogrulamak igin bir hidrostatik sizinti testi yapilmasi siddetle énerilir.
Bu testte, her seferinde bir ortam tarafi, diger taraf ortam basincina agik
olacak sekilde test edilmelidir. Cok bdlimlu yapilandirmada, ayni tarafin tim
bdélimleri ayni anda test edilmelidir. Bu 6nerilen testin slresi her ortam
tarafinda 10 dakikadir.

/\\ DIKKAT | Ekipmanda hasar riski.

Sizinti testi igin 6nerilen basing, ¢calisma basinci + %10'a esit bir basingtir, ancak
higbir zaman tip plakasinda belirtilen tasarim basincinin Gzerine ¢gikmamalidir.

/\\ DIKKAT | Ekipmanda hasar riski.

Sogutma uygulamalari i¢in yari kaynakl plakali 1s1 esanjérlerinin ve suyla
karismayan ortam i¢eren Unitelerin hidrostatik sizinti testinden sonra kurutulmasi
gerektigini lGtfen unutmayin.

/\ UYARI | Yaralanma riski.

Gazi basing altina koyarak (sikistirilabilir ortam) test yapmak ¢ok tehlikeli olabilir.
Sikistinlabilir bir ortamla yapilan testlerin icerdigi tehlikelere iligkin yerel yasa ve
yonetmeliklere uyulmalidir. Tehlikeli érnekler, kontrolsiiz ortam genlesmesi
nedeniyle patlama riski ve/veya oksijen tikenmesi nedeniyle bogulma riskidir.

/I\ UYARI | Ekipmanda hasar riski.

Plakali 1s1 esanjoriiniin yeniden ingasi veya modifikasyonu son kullanicinin
sorumlulugundadir. Plakali is1 esanjoriintin yeniden sertifikalandirilmasi ve basing
testi (PT) ile ilgili olarak hizmet i¢i denetim igin yerel yasa ve yénetmeliklere
uyulmalidir. Yeniden insa 6rnegi, plaka paketine daha fazla plaka eklenmesidir.

Plakal 1s1 esanjorinin test prosediri hakkinda herhangi bir belirsizlik
durumunda bir Alfa Laval temsilcisine danisin.
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41.7 Temizleme

Is1 transferi verimliligi agisindan esanjor plakalarinin temiz tutulmasi ¢ok
onemlidir. Uygulamaya bagli olarak, temizlik isleminin farkli sikliklarla
gergeklestiriimesi gerekir.

I

Bu bolimde acgiklanan prosedurler ve dneriler gogu durumda tipiktir ve gegerlidir.
Uygulamaya bagl olarak, baska éneriler de gegerli olabilir.

Temizlik intiyacini en aza indirmek icin kurulum ve galistirma islemlerinin her
zaman en uygun sekilde gercgeklestiriimesinin saglanmasi énerilir. Dikkate
alinmasi gereken hususlar su sekildedir:

» Bulyuk kalintilarin i1s1 esanjériine girmesini 6nlemek icin filtreler ve
stizgegler.

» Kire¢ olusumunu en aza indirmek igin sogutma suyunun kalitesi ve sertligi.

* IsI esanjorunde bolgelerin hareketsiz kalmasini énlemek i¢in sivilarin iyi bir
tirbulans ile ¢alistiriimasi.

* Isiya duyarli sivilar igin sicaklik programlarinda uyari.
» Partikuller ve lifler igeren sivilar icin ters yikama.

Temiz proseslerin temizlik ihtiyaci nadirdir. Gida uygulamalarindaki prosesler
hijyenik nedenlerden dolayi sik sik temizlik gerektirebilir. Bazi prosesler, alinan
Onlemlere bakilmaksizin kacinilmaz sekilde kirlenmeye neden olur ve bu
durumda temizligin dizenli araliklarla planlanmasi gerekir.

iki temel temizleme yéntemi vardir:
* Yerinde Temizlik (CIP)
* Manuel (mekanik) temizlik

Fiziksel olarak mimkiinse CIP her zaman tercih edilen ve en ekonomik
secimdir. CIP daha hizlidir, daha az aksama siresi ve ¢alisma saati gerektirir
ve manuel temizlige kiyasla daha az kimyasal ve su tuketir. Isi esanjoru kapal
tutuldugu icin CIP ile plakalarin veya contalarin hasar gérme riski de daha az
olur. Cok siddetli kirlenmenin oldugu veya kirlenmenin ¢6zinmeyen maddeler
icerdigi durumlarda 1s1 esanjorunun agiimasini gerektiren manuel temizlik tek
secenek olabilir. Manuel temizlik i¢in plakalarin onarilip yenilenmesi de dahil
olmak Uzere Alfa Laval Servis Merkezleri tarafindan sunulan hizmetlerden
yararlaniimasi dnerilir.
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4.1.7.1 Kimyasal temizleyiciler

/\ UYARI | Yaralanma riski.

Asindirici temizlik sivilari. Ciltte ve gdzlerde ciddi yaralanmalara yol agabilir.

Kimyasal temizleyicileri kullanirken uygun kisisel koruyucu ekipman kullanin.
Glvenlik bashdi altindaki Kisisel koruyucu ekipman bélimiine bakin.

/\ UYARI | Yaralanma riski.

Bir temizlik isleminden sonra kalan artiklar yerel ¢cevre yénetmeliklerine gére imha
edilmelidir. Kirlenme birikintilerinin agir metaller veya diger toksik veya ¢cevreye
zararl bilesikler icermemesi kosuluyla, birgok temizlik solisyonu
nétralizasyondan sonra atik su sistemine bosaltilabilir. imha etmeden énce,
sistemden c¢ikarilan tehlikeli bilesikler igin nétralize edilmis kimyasallarin analiz
edilmesi Onerilir.

Alfa Laval, tabloda listelenen kimyasal temizleyicileri tedarik etmektedir.

Sivi Aciklama

Kati yag, sivi yag ve biyolojik birikintiler
AlfaCaus gibi organik maddeleri temizlemek igin
gugl bir alkali sivi.

Metalik oksitler, pas, kire¢ ve diger inor-
ganik kiregler gibi inorganik maddeleri te-

AlfaPhos mizlemek igin bir asit temizleme sivisi.
Korozyon énleyici igerir.

Drenajdan 6nce AlfaPhos'un nétralizas-
AlfaNeutra yonu igin giicldi bir alkali sivi.

Birincil karbonat kirecinin yani sira diger
Alfa P-Scale inorganik kireclerin de ¢ézilmesi icin asi-
dik bir toz temizleyici.

Alfa P-Neutra Alfa P-Scale'in nétralizasyonu igin.

inorganik kireglerin giderilmesi igin tehli-
Alpacon Descalant IlI keli olmayan asidik bir kimyasal temizleyi-
ci. Korozyon onleyici igerir.

Yag, gres veya bal mumu birikintilerinin
giderilmesi icin tehlikeli olmayan bir kim-
yasal temizleyici. Manuel temizlik kullani-
mina yoneliktir. Képuklenmeyi 6nlemek
icin Alpacon Descalant Ill ile birlikte kulla-
nilabilir.

Alpacon Degreaser lll

Yag, gres veya bal mumu birikintilerinin
Alpacon Multi CIP I giderilmesi icin tehlikeli olmayan bir kim-
yasal temizleyici. CIP'ye ydneliktir.

AlfaPhos, AlfaCaus ve Alfa P-Scale ile
kullaniimak Gzere tasarlanmis nétr bir te-
mizleme guglendirici. Hacimsel olarak
%0,5—1 miktarinda, yagh yuzeylerde ve

AlfaAdd biyolojik buyimenin meydana geldigi yer-
lerde daha iyi temizlik sonuclari elde et-
mek igin toplam seyreltiimis temizlik so-
lisyonuna eklenir. AlfaAdd, ayrica kdpuk-
lenmeyi de azaltir.
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Biiyiime onleyicisi olarak klor

A DIKKAT | Yaralanma riski.

Klorlari kullandiktan sonra artiklarin islenmesinin yerel ¢gevre diizenlemelerine
uygun oldugundan emin olun.

Sogutma suyu sistemlerinde yaygin olarak biylime dnleyici olarak kullanilan
klor, paslanmaz celiklerin (Alagim 254 gibi yuksek alagimlar dahil) korozyon
direncini azaltir.

Klor, bu ¢eliklerin koruma tabakasini zayiflatarak bunlari korozyona karsi
normalde oldugundan daha hassas hale getirir. Bu, maruz kalma suresi ve
konsantrasyon ile ilgilidir.

Temizlik soltsyonlarinin hazirlanmasinda 330 ppm'den fazla klor iyonu igceren
su kullaniimamalidir.

I @ \[O W Titanyum alasimlari klordan etkilenmez.

200006684-4-TR 55



4 Bakim

4.1.7.2 Yerinde Temizlik
(CIP)

Yerinde temizlik (CIP) prosedur(, plakali 1s1 esanjérinin agiimadan
temizlenmesine olanak tanir. CIP ile temizligin amaci agagidaki gibidir:

» Plakali 1s1 esanjor plakalarinda olusan kirlenme birikintilerinin
temizlenmesi

* Hijyenik proseslerde bakterilerin temizlenmesi

CIP ekipmani

Bircok proseste yerlesik CIP ekipmani ve proseslere 6zel olarak hazirlanmis
temizleme proseddrleri bulunur. Alfa Laval, farkli boyutlarda tasinabilir CIP
ekipmani saglamaktadir ve CIP temizleme donguleri 6nerebilir. CIP ekipmani
ile ilgili talimatlar igin ayri olarak sunulan kilavuza bakiniz. CIP ekipmaninin
boyutlandinimasi igin bir Alfa Laval satis temsilcisiyle iletisime gegin.

Yaralanma riski.

Kimyasal temizleyicileri kullanirken uygun kisisel koruyucu ekipman kullanin.
Givenlik bashdi altindaki Kisisel koruyucu ekipman bélimiine bakin.

_ Yaralanma riski.

Asindirici temizlik sivilari. Ciltte ve gdzlerde ciddi yaralanmalara yol agabilir.

Uygun kisisel koruyucu ekipman kullanin. Givenlik bashgi altindaki Kisisel
koruyucu ekipman bélimune bakin.

Temizleme dongusii 6rnekleri

Uygulamaya ve temizleme sikligina bagli olarak, kimyasal temizleyiciler ve

dongu sureleri farklilik gésterebilir. Isi esanjoriinin kimyasal temizleyicilerle
dolu olarak uzun stre birakilmamasi gerektigini unutmayin. Déngu sureleri

normalde drneklerde belirtilenden daha uzun degildir ve bu déngu surelerini
her zaman durulama prosesi takip eder.

Asagida CIP yoluyla temizlemenin birkag tipik 6rnegi sunulmustur. Bunlar
yalnizca 6rnek olarak verilmistir ve temizlik prosedurleri her kurulum igin
dogrulanmahdir. Bu, 6zellikle hijyenik uygulamalar icin dnemlidir. Ayrica, CIP
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ekipmani igin ayri olarak sunulan kilavuza bakin. Belirli uygulamalara iligskin
daha fazla bilgi veya 6neri icin Alfa Laval ile iletisime gecin.

Ornek 1: Endiistriyel uygulamada sogutma suyundan kaynaklanan
kirlenme

Sogutma suyu cesitli sekillerde kirlenmeye neden olabilir. Organik maddeler
alkali kimyasal temizleyicilerle, tuzlardan kaynaklanan kirecler ise asidik
kimsayal temizleyicilerle ¢ozulUr.

Bir temizleme ddngusu tipik olarak su sekilde olabilir:

1. 30 dakika boyunca su ile durulama

2. AlfaCaus'u 70°C'de 4 saate kadar %10 oraninda sirklle etme
3. 30 dakika boyunca su ile durulama

4. AlfaPhos'u 70°C'de 4 saate kadar %10 oraninda sirkule etme
5. 30 dakika boyunca su ile durulama

Kirlenmenin turdne ve temizleme sikligina bagl olarak dongu sireleri 6nemli
Olclide kisalabilir.

Ornek 2: Hijyenik uygulamalarda temizlik

Temizlik solusyonlarini sirkule ederken, en azindan Uretimin akis hiziyla ayni
akis hizinin kullanilmasi dnerilir. Temizleme sirasinda énerilen akis hizi igin
belgelerdeki talimatlara bakin.

Kimyasal temizleyici konsantrasyonu, sicaklik ve sirkllasyon siresi, islenen
drinlere baghdir. Uriindeki protein, yag ve ¢cdziinmeyen bilesenlerin
konsantrasyonu ne kadar ylksek olursa, temizleme sivisi konsantrasyonu o
kadar yUksek ve temizleme slreleri de o kadar uzun olur. Plakalara veya
contalara zarar verebilecedi icin dnerilen konsantrasyonlari ve sicakliklari
asmayin.

Sodyum hidroksit (NaOH) ve potasyum hidroksit (KOH) gibi alkali kimyasal
temizleyiciler, sabuna donusturilen ve su ile durulanan yaglarin ¢ikariimasi
icin kullanilir. Genellikle %0,15-5 alkali deterjanin 70-80°C'de 10-30 dakika
sureyle kullaniimasi énerilir.

Nitrik asit (HNO3) ve fosforik asit (H3PO,) gibi asidik kimyasal temizleyiciler,
alkali kimyasal temizleyicilerin, minerallerin ve diger inorganik kirlenme
kalintilarinin giderilmesi igin kullanilir. Genellikle %0,5-1 asidik deterjanin
55-80°C'de 2-20 dakika sureyle kullaniimasi énerilir.

Nihai sterilizasyon igslemi, bazen temizlikten sonra veya yeni bir Gretim
dénglsl baglatiimadan dnce gercgeklestirilir. Sterilizasyon, sicak suyun (90°C
veya daha yuksek) sirklle edilmesiyle veya 6rnegin %0,1-0,15'lik (pH 6-7) bir
sodyum hipoklorit (NaClO) soliisyonunun oda sicakhginda sirkile edilmesi ve
ardindan durulama yoluyla yapilr. Sirklilasyon suresi kullanilan dezenfektana
ve tesisin gerekliliklerine baghdir.

Yukarida agiklandigi gibi kimyasal temizleyiciler, konsantrasyonlar, sicakliklar
ve ddngu surelerinden olusan bir temizleme sirasi tipik olarak su sekilde
olabilir:
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o a 0N

Su ile durulama
Sirklle eden alkali deterjan
Su ile durulama
Sirkile eden asidik deterjan
Su ile durulama

Sterilizasyon

/\ UYARI | Yaralanma riski.

Bir temizlik isleminden sonra kalan artiklar yerel ¢cevre yénetmeliklerine gére imha
edilmelidir. Nétralizasyondan sonra ve kirlenme birikintilerinin agir metaller veya
diger toksik veya gevreye zararli bilesikler icermemesi kosuluyla, birgok temizlik
sollisyonu atik su sistemine bogaltilabilir. imha etmeden dnce, sistemden
¢ikarilan tehlikeli bilesikler icin nétralize edilmis kimyasallarin analiz edilmesi
Onerilir.
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4.1.7.3 Manuel (mekanik) temizlik

/\\ DIKKAT | Ekipmanda hasar riski.

Paslanmaz ¢elik plakalarda asla hidroklorik asit kullanmayin. Temizleme
solusyonlarinin hazirlanmasinda 330 ppm'den fazla Cl igeren su
kullaniimamalidir.

Aliminyum tasima gubuklarinin ve destek kolonlarinin kimyasallara karsi
korunmasi ¢ok énemlidir.

/\\ DIKKAT | Ekipmanda hasar riski.

Manuel temizlik sirasinda contaya zarar vermemeye dikkat edin.

/\ UYARI | Yaralanma riski.

Asindirici temizlik sivilari. Ciltte ve gdzlerde ciddi yaralanmalara yol agabilir.

Kimyasal temizleyicileri kullanirken uygun kisisel koruyucu ekipman kullanin.
Givenlik bashgi altindaki Kigisel koruyucu ekipman bélimuine bakin.

Yerinde Temizligin (CIP) uygulanamamasi veya uygun olmamasi halinde,
manuel temizlik islemi gerceklestirilebilir. Manuel temizlik bazen mekanik
temizlik olarak da adlandirilir.

Yari kaynakl 1si esanjorlerinde bu tip temizlik icin yalnizca contali kanala
ulagilabilir. Yar1 kaynakli kanal yalnizca CIP ile temizlenebilir.

Is1 esanjoriinin bosaltiimasi, agiimasi ve kapatilmasi ile ilgili bu kilavuzdaki
prosedurleri takip edin. Plaka temizligi, plakalarin isi esanjériinde asil
tutulmasiyla yapilabilecegi gibi, plakalar sokulerek de gerceklestirilebilir.
Temizlik, su ve yumusak bir firgca veya yiksek basingh yikayici yardimiyla
yaplilabilir. Kullanilabilecek kimyasal temizleyiciler igin Kimyasal temizleyiciler
boélimine bakiniz. Kimyasal temizleyiciler conta yapiskanina zarar
verebilecegi icin hemen iyice duruladiginizdan emin olun.

Alfa Laval'in Servis Merkezleri, plakalarin onarilip yenilenmesinin yani sira
temizlik hizmetleri de sunmaktadir.
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4.1.8 Cikarilabilir kaldirma ekipmanlari

Kaldirma ile ilgili bilgi ve talimatlara Kurulum Kilavuzundan ulasilabilir. Bu
bdlim, ¢ikarilabilir kaldirma ekipmanlarinin kullanimi ile ilgili talimatlari igerir.

4.1.8.1 Cikarilabilir kaldirma cihazi

Teslimat sirasinda ve teslimat kapsamina dahilse, kaldirma cihazlari isi
esanjortine monte edilir. Bunlarin i1s1 esanjortinde birakilmasi dnerilir.

Bu bdlimde, kaldirma cihazlarinin herhangi bir nedenle sékilmesi halinde
nasil monte edilecedi aciklanmaktadir.

4.1.8.1.1 Kaldirma cihazlari — Birlestirme

/\ UYARI | Yaralanma riski.

Ekipmanlar agirdir.

Ekipmani tutarken kisisel koruyucu ekipman kullanin. Ekipmani dikkatli bir sekilde tasiyin. Givenlik baghgi
altindaki Kisisel koruyucu ekipman bélimine bakin.

Montajin iki kisi tarafindan yapilmasi ve bir kaldirma askisi ile forklift veya bas Usti kizagi gibi kaldirma
ekipmanlarinin kullaniimasi dnerilir. Bu talimatta bir kaldirma askisi kullaniimistir.

Kaldirma cihazlari, sirasiyla gergeve plakasinin ve basing plakasinin Ust kdselerinin dis kisimlarindan
monte edilir.
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@ Varsa tork reaksiyon gubugu olan bir somun
sikici kullanarak kilitteme somununu (6),
vidayi (1), rondelay! (2), kilavuz rondelay! (4)
ve rondelayi (5) kaldirma halkasindan (3)
cikarin. Vidanin (1) dénmesini 6nlemek icin
bir anahtar veya ayarlanabilir somun anahtari
kullanin.

@ Kaldirma halkasina bir kaldirma askisi takin.

@ Kaldirma halkasini yavasca kaldirarak plakali
ISl esanjérinin Uzerine yerlestirin.

@ Kilavuz rondelayi (4) takin. Kaldirma
halkasina (3) dogru sekilde oturdugundan
emin olun.
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@ Rondelayi (4) ve vidayi (1) takin.

@ Rondelayi (5) ve kilitleme somununu (6) 6

takin. 5 \

@ Kilitteme somununu, tork reaksiyon gubugu
olan bir somun sikici kullanarak iyice sikin.
Vidanin dénmesini dnlemek icin bir anahtar
veya ayarlanabilir somun anahtari kullanin.

Kaldirma askisini ¢ikarin.

© @

Proseduru tum kaldirma cihazlari igin
tekrarlayin.

®

Plakali 1s1 esanjori artik Kurulum
Kilavuzundaki kaldirma cihazlari kullanilarak
kaldirma talimatina gore kaldirilabilir.
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4.2 Cergeve

Bu bdlimde plakali is1 esanjori ¢ergevesinin bakimi agiklanmaktadir.

4.2.1 Ayaklarin montaji

Bazi hijyenik plakali isi esanjorleri ayaklari sokulmus olarak teslim edilir. Asagidaki talimatlar izleyin.

A UYARI | Yaralanma riski.

Ekipmanlar agirdir.
Ekipmani kullanirken dikkatli olun. Sabitlenmemis ekipmanin altina uzanmayin.
Asla asili bir yikin altinda ¢alismayin.

Ezilmeyi 6nlemek i¢in daima glivenlik diizenlemesi gergeklestirin.

@ Kapak plakalari, ayaklarin monte edilecegi
konumlarda gergeve plakalarina ve destek
kolonuna takili olarak teslim edilir.

@ Kurulum Kilavuzundaki Ekipmanin
Kaldiriimasi Bélumune goére ekipmani
kaldirin.

@ Ekipmanin kazara dismesi durumunda
kisisel yaralanma riskini en aza indirmek icin
ekipmanin altina ahsap kirisler yerlestirin.

@ Vidalari, rondelalari ve somunlari sokin ve
ardindan kapak plakalarini ¢ikarin.
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@ Ayaklari plakali 1s1 esanjériine resme gore
monte etmek i¢in ayni vidalari, rondelalari ve
somunlari kullanin.

@ Unitenin iki dengeleme gubugu varsa, bunlari
resme gére monte edin.

64
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4.3 Plaka

Bu bolim plakal 1s1 esanjorinun bakimi hakkinda bilgi verir.

4.3.1 Sinirh sayida plakanin degistiriimesi

A DIKKAT | Yaralanma riski.

Plakalar ve koruma levhalari keskin kenarlara sahiptir.

Plakalari ve koruma levhalarini tutarken kigisel koruyucu ekipman kullanin. Givenlik bashgi altindaki
Kisisel koruyucu ekipman bolimine bakin.

Plakali 1s1 esanjoriini agmadan dnce garanti kosullarini kontrol edin. Emin olmadiginiz bir durumda bir Alfa
Laval satis temsilcisiyle iletisime gecin. Girig bélimindeki Garanti kosullari kKismina bakin.

@ Plaka paketini Plakall isi egsanjéri - Acma
boélimune gore agin.

@ Degistirilecek plakalari bulun.

@ Plakay! egin ve tagima gubugundan yavasca
kaldirin.

@ Contalarda aginma ve hasar olup olmadigini
kontrol edin. Yapigkansiz contalar iyi
durumda ise eski plakalardan yeni plakalara
tasinabilir.

©

Yeni contall plakayi tagsima ¢ubugu Gzerindeki
yerine yerlestirin.

Q)

Plaka paketini Plakall 1s1 egsanjérii - Kapatma
bdlimune goére kapatin.
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4.3.2 Bir plakanin yeniden contalanmasi

Plakali 1s1 esanjoriind agmadan 6nce garanti kosullarini kontrol edin. Emin
olmadiginiz bir durumda bir Alfa Laval satis temsilcisiyle iletisime gecin. Giris
bolimuindeki Garanti kosullari Kismina bakin.

Eski contalari ¢ikarmadan 6nce bunlarin nasil takildiklarini kontrol edin.

Elinizdeki conta tipiyle ilgili olan proseduru izleyin.

Bu bélimdeki prosedurler saha contalari, halka contalar ve ug contalari ile
ilgilidir. Contalar asagidaki yontemlerle monte edilebilir:

* ClipGrip™ veya Klipsli olarak adlandirilan yapiskansiz

* Klips eklentili veya Taban eklentili olarak adlandirilan ¢ift tarafli bant
yardimiyla

* Yapiskanl

Conta baglantilarinin byuk bir kismi ya tamamen yapiskansiz ya da
yapiskanhdir. Yalnizca ¢ok az modelde Klips eklentili veya Taban eklentili
kullanilir. Bazi 6zel durumlarda, yapiskansiz contalarda da bir miktar bant
kullanilir. Bant ile iligkili herhangi bir hususunun dikkate alinmasi gerekiyorsa
asagidaki listeye bakin.

* ClipGrip™ veya Klipsli asagidaki durumlarda cift tarafli bant kullanin:

- Hazir ug plakasi saha contasinin mevcut olmadigi durumlarda ug
plakasi Il

- Gegis plakasi

- Gegcis halkasi contasi

- Yari kaynakh ug kaseti
« Ozellikle TL15-B, MX25-B ve MX25-M igin Klips eklentili
«  Ozellikle T45-M, TS50-M ve T50-M icin Taban eklentili

Yukarida listelenen durumlara iligkin daha fazla bilgi edinmek icin ilgili
basliklara bakin.
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4.3.2.1 Cift tarafli akrilik bant kullanimi

Cift tarafli akrilik bant GC1, conta kanalina rulo ile uygulanir.

Tek bir bant katmanini dizgin bir sekilde uygulayin. Kalinligi artiracagi igin
birden fazla bant katmani kullanmamak (katmanlarin Ust Uste gelmesine izin
vermek) ¢cok dnemlidir. Asagida listelenen durumlar igin bandin nereye
uygulanacagi ve nereye uygulanmayacagi ile ilgili talimatlari dikkatlice takip
edin.
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4.3.2.1.1 Ug plakasi saha contasinin olmadidi durumlarda ug plakasi |l

Gergek plakali 1sI esanjort igin 6zel bir u¢ plaka contasi yoksa iki saha
contasindan bir u¢ plaka contasi yapilabilir. Asagida iki saha contasindan
kesilmig bir u¢ plaka contasi 6rnegi gosterilmigtir. Kesikli gizgiler, GC1
bandinin kullaniimasina izin verilen yerleri gdstermektedir. Mimkilnse,
contanin takildigi yerlerin T-klipslerle (oklar Uzerinde) bantlanmasindan
kaginiimalidir. Contanin ortam ile temas halinde oldugu baglanti noktasi
deliklerindeki halkalarin etrafina bant uygulamasi yapilmasina izin verilmez.
Daha fazla bilgi ve tavsiye almak icin yerel Alfa Laval temsilcinizle iletisime
gegin.
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4.3.2.1.2 Gegis plakasi

Gegis plakalari icin yukaridaki ug¢ plakalar igin de ayni durum gecerlidir. Tek
fark halkalarin kesilmesi ve gecis plakalari igin 6zel halka monte edilmesidir.
Bagska bir baglanti ydnteminin gerceklestiriimesi mimkin degilse bu durumda
halkalarin etrafinda GC1 bandinin kullaniimasina izin verilir. Daha fazla bilgi
ve tavsiye almak icin yerel Alfa Laval temsilcinizle iletisime gegin.
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4.3.2.1.3 Gegis halkasi contasi

Cerceveye dogru sizdirmazlik saglamak igin bir gegis halkasi kullanilir ve ug
plakasi I'in arka tarafina yerlestirilir. Agik ve kapali baglanti noktasi igin
geometri farkli oldudu igin her plaka icin iki tasarim mevcuttur. Contanin
Uzerindeki isaretleme parcgasi contanin hangi baglanti noktasina uydugunu
gOsterir.

Halka conta, isaretleme pargasi conta kanaliyla ayni hizada olacak sekilde
konumlandiriimalidir. Her zaman konumlandirmanin dogru oldugundan emin
olun. Yanlhs konumlandiriimis conta sizintiya neden olabilir.

Gegis halkasi contasi, plaka ile conta arasina ¢ift tarafli bant GC1 (1) ile
takilmalidir. Bantlamaya izin verilen alan asagida gdsterilmigtir.
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4.3.2.1.4 Yar kaynakli kasetler

Mesafe levhasi ile astarlar arasindaki boglugu dengelemek igin mesafe
halkalari u¢ kasetlere GC1 ile bantlanir. Fazla miktarda bant kullaniimamasi
¢cok dnemlidir; aksi taktirde mesafe halkalarinin kalinligi artacak ve halkalar
yetersiz sekilde sikistirilacaktir. Kasetteki bir katman ve mesafe halkasindaki
bir katman, halkayi yerinde tutmak igin yeterli olmahdir.

1. Mesafe halkasi contali kanal.

2. Mesafe halkasi kaynakli kanal.
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4.3.2.2 Plaka — ClipGrip™ ve Klipsli contalari degistirin

A DIKKAT | Yaralanma riski.

Plakalar ve koruma levhalari keskin kenarlara sahiptir.

Plakalari ve koruma levhalarini tutarken kisisel koruyucu ekipman kullanin. Giivenlik basghgi altindaki
Kisisel koruyucu ekipman bdlimine bakin.

Plakal 1s1 esanjorini agmadan 6nce garanti kosullarini kontrol edin. Emin olmadiginiz bir durumda bir Alfa
Laval satis temsilcisiyle iletisime gegin. Giris bolimundeki Garanti kogullari kismina bakin.

Plaka paketini Plakali 1si esanjérii - Acma
bolimine goére agin.

Contalarin degistiriimesi gereken plakalari
cikarin. Plaka - Degisim bolimunu takip edin.

Eski contayi ¢ikarin.

Tdm sizdirmazlik ylizeylerinin kuru ve temiz
oldugundan emin olun.

@ ® ®

Contay! kontrol edin ve lastik kalintilarini
temizleyin.

I

Ozellikle ug plaka contasini dikkatli bir sekilde
kullanin.

Contay! plaka Gzerine yerlestirin.

Q@ @

Conta Klipslerini plakanin kenarinin altina
yerlestirin.

4

ClipGrip

5
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Yar1 kaynakli plakali 1s1 esanjorlerinde her
plaka i¢in G¢ adet conta, bir adet daha buylk
saha contasi ve baglanti noktasi delikleri i¢in
iki adet halka conta bulunmaktadir; resimlere
bakiniz. Halka contalar (1) Omega port™ icin
ise klipslerden (2) biri kasetteki iki nokta (3)
arasina yerlestirilecek sekilde
konumlandiriimahdir.

@ Proseduri yeniden contalanmasi gereken
tum plakalar icin tekrarlayin.

Plakay! Plaka - Degisim bolumiine gore
tasima gubuguna geri monte edin.

@ Plakal 1s1 esanjorunl Plakali 1s1 eganjorii -
Kapatma bolimune goére kapatin.
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4.3.2.3 Plaka — Klips eklentili ve Taban eklentili contalari
degistirin

A DIKKAT | Yaralanma riski.

Plakalar ve koruma levhalari keskin kenarlara sahiptir.

Plakalari ve koruma levhalarini tutarken kisisel koruyucu ekipman kullanin. Givenlik bashgi altindaki
Kisisel koruyucu ekipman bdlimine bakin.

Plakal 1s1 esanjorini agmadan 6nce garanti kosullarini kontrol edin. Emin olmadiginiz bir durumda bir Alfa
Laval satis temsilcisiyle iletisime gegin. Giris bolimuindeki Garanti kogullari kismina bakin.

Klips eklentili conta, baglanti noktalarinin etrafinda Klipsli sabitleme ve plakalarin kenarlari boyunca
cift tarafli bant ile sabitleme iceren bir sistemdir.

Taban eklentili conta, herhangi bir Klipsli sabitleme icermeyen bir sistemdir. Conta sabitleme iglemi,
tamamen ift tarafli bant ile gerceklestiriimektedir.

Cift tarafli bandin (GC1) kullanimi, contalarin glivenli bir sekilde konumlandirmasi igin basit bir
yontemdir. Ozel bir bant tabancasi araciligiyla conta kanalina yapistirilir ve bandin tam olarak istenen
yere uygulanmasini kolaylastirir.

@ Plaka paketini Plakali 1si esanjéri - Acma
bdélimune gore agin.

@ Contalarin degistiriimesi gereken plakalari
¢ikarin. Plaka - Degisim bdlumunu takip edin.

@ Eski contayi gikarin.

@ Film ¢ok ince oldugu igin eski bandi ¢ikarmak
gerekli dedildir. Ancak, conta kanalinin temiz
ve kuru oldugundan emin olun.
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@ Bandi, bant tabancasi kullanarak uygulayin.

a) Klips eklentili i¢cin gegerlidir: Uzun
kenarlardaki bantlarin aralikli olarak
bantlanmasi basing performansini
artiracaktir. Ezilme riskini azaltmak igin
bant acik ve kapali késegenlerden 100
mm uzakta konumlanmalidir.

Klipsli B-plakalarinin kdsegen olarak
bantlanmasina izin verilir, ancak contanin
patlama riski nedeniyle M-plakalari bu
konuma bantlanmamaldir.

b) Taban eklentili i¢in gegerlidir: Taban
eklentili, conta kanalinin tamamina aralikh
olarak bantlanir.

@ Contay! plakaya takin. Klipsleri (varsa) plaka
kenarlari boyunca sabitleyin.

@ Proseduru yeniden contalanmasi gereken
tum plakalar icin tekrarlayin.

Plakayi Plaka - Degisim bolumune gore
tasima gubuguna geri monte edin.

@ Plakali 1s1 esanjoruna Plakali 1si esanjorii -
Kapatma bolumune gore kapatin.
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4.3.2.4 Plaka — Yapigkanli contalari
degistirin

Afa Laval fabrikalarindan veya Servis Merkezlerinden teslim edilen yapiskanli contali plakalar, firinda
kurutulmus bir yapiskan (GC6) ile yapistirilir. Yapiskanli contalarla komple plaka paketinin yeniden
contalanmasi igin plakalarin Servis Merkezine génderilmesi ve sunulan hizmetlerden yararlaniimasi
Onerilir.

Tekli plakalarin yeniden contalanmasi igin gegici bir ¢6ziim olarak firinda kurutulmasi gerekmeyen
yapiskanlar (GC8 veya GC11) asagida acgiklanan prosediirlere uygun sekilde kullanilabilir. Bu
yapiskanlarin firinda kurutulan GC6 kadar dayanikli olmadigina dikkat edilmelidir.

Alfa Laval tarafindan énerilen yapiskani kullanin. Ayri yapistirma talimatlari yapigkan ile birlikte
sunulmaktadir.

A DIKKAT | Yaralanma riski.

Plakalar ve koruma levhalari keskin kenarlara sahiptir.

Plakalari ve koruma levhalarini tutarken kigisel koruyucu ekipman kullanin. Givenlik bashgi altindaki
Kisisel koruyucu ekipman bolimine bakin.

/\\ DIKKAT | Ekipmanda hasar riski.

Onerilen yapiskanlar disindakiler kloriir icerdikleri igin plakalara hasar verebilirler.

/\ DIKKAT | Ekipmanda hasar riski.

Plakalarin hasar gérmesini 6nlemek icin yapiskanli contay ¢ikarirken keskin aletler kullanmayin.

@ NOT ‘ Sogutma

Yari kaynakli plakal bir 1s1 esanjériinde sogutucu akiskan tarafinda yapigkanlh contalara izin verilmez.

Plaka paketini Plakali isi egsanjéri - Acma
bdélimune gore agin.

Contanin degistirilecedi plakay!i ¢ikarin. Plaka
- Degisim boélumuand takip edin.

Eski contayi cikarin.

Conta kanalinin temiz ve kuru oldugundan
emin olun.

Yapigskani uygulayin.

Contayi plakaya takin.

Q@@ ®& ©®

Prosediru yeniden contalanacak tim plakalar
icin tekrarlayin.
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Plakayi Plaka - Degisim bolimine gore
tasima gubuguna geri monte edin.

@ Plakali 1sI eganjorinu Plakali 1s1 esanjorii -
Kapatma bolimune goére kapatin.
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5 Depolama

Plakal 1s1 esanjori kapatilir ve uzun sureli olarak hizmet digi birakilirsa bu
boélimdeki dnlemleri uygulayin.

I

Alfa Laval ve temsilcileri, sézlesmede belirtilen garanti siresi sona erene kadar,
gerektiginde depolama alanini ve ekipmani denetleme hakkini sakli tutar. Bildirim,
denetim tarihinden 10 glin 6nce yapilmalidir.

Plakali 1s1 esanjorinin depolanmasi ile ilgili herhangi bir sorunuz varsa bir
Alfa Laval Temsilcisine bagvurun.
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5.1 Hizmet disi birakildi

Plakal 1s1 esanjorinin i mekanda saklanmasi 6nerilir, ancak bu mimkin
degilse, 1s1 esanjérinl hava kosullarina karsi korudugunuzdan emin olun.

* IsI esanjorunu durulayin ve tamamen bosaltin.
» Kullanilan ortama bagl olarak, i1s1 esanjorinin kurutulmasina dikkat edin.
» IsI esanjorinun boru sisteminden baglantisi kesilmisse baglantilari kapatin.

+ Isi esanjorind gunes i1sigindan koruyun (6rnegin, seffaf olmayan plastik
filmle kaplayarak). UV 1g131 kauguk contalarin dmrinu kisaltacaktir.

» IsI esanjori ozon, organik ¢ézlculer veya asitlere maruz birakilmamalidir.
Makine dairelerinde veya kaynak ekipmanlarinin yakininda depolamaktan
kaginin.

+ Sikma ve kilitteme civatalari ince bir gres tabakasi ile iyice kaplanmalidir.
Kapatma BolimUne bakiniz.

* Asin sicakliklarin contalarin 6mruni kisaltabilecegine dikkat edin.

Uzun siire hizmet disi kaldiktan sonra baslatma

Plakal 1s1 esanjori uzun stre hizmet digi birakilmigsa baslatma sirasinda
sizinti riski artar. Bu sorunu dnlemek igin conta kaugugunun elastikiyetinin
¢ogunu geri kazanmasi igin dinlendirilmesi onerilir.

1. Plakali 1sI esanjoru yerinde degilse Kurulum Kilavuzunda yer alan Kurulum
Bolumuandeki talimatlar takip edin.

2. A dlgustne dikkat edin.

3. Plakali 1s1 esanjorini plaka paketi 6lclsu 1,25%A olana kadar agin. Agma
Bolumune bakiniz.

4. Contalarin gevsemesi icin plakali is1 esanjérini 24—48 saat, ne kadar
uzun olursa o kadar iyi, bekletin.

5. Sikma civatalarini ve kilitteme civatalarini tekrar sikin. Kapatma BélUmUne
bakiniz.

Alfa Laval, sizint testi yapiimasini 6nermektedir; Sizinti testi bolimuine
bakiniz.
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