Doskové vymenniky tepla s tesnenim
VSetky produkty

AN RN/

\
\ \& / b
\ N J \ 7,
v e S0 YN € ¢ %
Y. % 2% s J /
D % v 4 ; sy &
S\ Y. = y \ X e/
S \ v“, Y 4 / A /
= N < (,, P € &
- 5 J

Lit. Kod 200006684-6-SK Navod na udrzbu



Vydal

Alfa Laval Technologies AB

Box 74 ;

SE-221 00 Lund, Svédsko
Telefénna uUstredna: +46 46 36 65 00
info@alfalaval.com

Povodny navod je v anglickom jazyku
© Alfa Laval 2025-03

This document and its contents are subject to copyrights and other intellectual property rights owned by Alfa Laval AB (publ) or any of its affiliates (jointly “Alfa Laval”). No part of this
document may be copied, re-produced or transmitted in any form or by any means, or for any purpose, without Alfa Laval’s prior express written permission. Information and services
provided in this document are made as a benefit and service to the user, and no representations or warranties are made about the accuracy or suitability of this information and these
services for any purpose. All rights are reserved.



English

Use the QR code, or visit www.alfalaval.com/gphe-
manuals, to download a local language version of the
manual.
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Cesky
PouZijte kdd QR nebo navstivte www.alfalaval.com/

gphe-manualsa stahnéte si mistni jazykovou verzi
tohoto navodu.

Dansk

Brug QR-koden, eller fglg www.alfalaval.com/gphe-
manuals for at downloade en lokal sprogversion af
manualen.

Deutsch

Verwenden Sie den QR-Code oder besuchen Sie
www.alfalaval.com/gphe-manuals, um die lokale
Sprachversion des Handbuchs herunterzuladen.
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Espanol

Utilice el cédigo QR o visite www.alfalaval.com/gphe-
manuals para descargar una version del manual en el
idioma local.

Eesti

Kasutusjuhendi kohaliku keeleversiooni
allalaadimiseks kasutage QR-koodi véi kiilastage
aadressi www.alfalaval.com/gphe-manuals.

Suomi

Kaytd QR-koodia tai avaa osoite www.alfalaval.com/
gphe-manuals, niin voit ladata kayttdohjeen
paikallisella kielella.

Francais

Utilisez le QR-code ou rendez-vous sur le site
www.alfalaval.com/gphe-manuals, pour télécharger
une version du manuel dans la langue locale.

Hrvatski

Upotrijebite QR kod ili posjetite www.alfalaval.com/
gphe-manuals ako Zelite preuzeti verziju prirucnika na
lokalnom jeziku.

Magyar

Hasznalja a QR-kédot, vagy latogasson el a
www.alfalaval.com/gphe-manualswebhelyre a
kézikényv helyi nyelv(i véltozatanak letdltéséhez.
Italiano

Utilizzate il codice QR o visitate il sito
www.alfalaval.com/gphe-manuals per scaricare una
versione del manuale nella lingua locale.
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Lietuvos

Naudokite greitojo atsako (QR) kodg arba
apsilankykite www.alfalaval.com/gphe-manuals , kad
atsisiystuméte vadovo vietos kalbos versijg.

Latvijas

Lai lejupieladétu rokasgramatas versiju vietéja valoda,
izmantojiet QR kodu vai apmekléjiet
www.alfalaval.com/gphe-manuals.

Nederlands

Gebruik de QR-code, of bezoek www.alfalaval.com/
gphe-manuals om een handleiding in een andere taal
te downloaden.

Norsk

Bruk QR-koden, eller ga til www.alfalaval.com/gphe-
manuals for & laste ned en versjon av handboken pa
et lokalt sprak.

Polski

Aby pobrac instrukcje w innej wersji jezykowej,
zeskanuj kod QR lub otw6rz strone
www.alfalaval.com/gphe-manuals.

Portugués

Utilize o codigo QR ou visite www.alfalaval.com/gphe-
manuals para descarregar uma versado do manual na
lingua local.

Portugués do Brasil

Use o QR ou visite www.alfalaval.com/gphe-manuals
para baixar uma versao do manual no idioma local.
Romanesc

Utilizati codul QR sau vizitati www.alfalaval.com/gphe-
manuals, pentru a putea descarca o versiune a
manualului in limba dumneavoastra.
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Slovenski

Ce zelite prenesti lokalno jezikovno razligico
prirocnika, uporabite kodo QR ali obis¢ite spletno
stran www.alfalaval.com/gphe-manuals.

Slovensky

Pouzite QR kod alebo navstivte stranku
www.alfalaval.com/gphe-manuals a stiahnite si verziu
priru¢ky v miestnom jazyku.

Svenska

Anvand QR-koden eller besék www.alfalaval.com/
gphe-manuals for att hamta en lokal sprakversion av
bruksanvisningen.

Tiirkge

Kilavuzun yerel dildeki versiyonunu indirmek i¢cin QR
kodunu kullanin veya www.alfalaval.com/gphe-
manuals adresini ziyaret edin.
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1 Uvod

V tomto navode su uvedené informacie potrebné na udrzbu doskového
vymennika tepla s tesnenim.

1.1 Ugel pouzitia

Ugelom pouzitia tohto zariadenia je prenos tepla v stlade so zvolenou
konfiguraciou pre dany tepelny vykon.

Spolo¢nost’ Alfa Laval nezodpoveda za ujmu na zdravi ani Skody, ak sa
zariadenie pouziva na akykolvek iny ucel, nez je uvedené vysSie. Akékolvek
iné pouzitie je zakazané.

1.2 Primerane predvidatelné nenalezité pouzitie

» Pri planovani indtalacie sa musi brat' do Uvahy priestory na udrzbu. Pozrite
si vykres doskového vymennika tepla.

* Pri planovani indtalacie sa odporuéa zohladnit moznost doskovy vymennik
tepla odstranit’ (zdvihnuat), ak by v buducnosti vznikla potreba prestavby
alebo odoslania do servisného strediska.

» Debnu ani zariadenie nezdvihajte ani neprepravujte inym spésobom, ako je
uvedené v navode na montaz.

» Potrubia pripajajte k doskovému vymenniku tepla pozadovanym spdsobom.
Ak je potrubie nespravne pripojené, moze déjst’ k podkodeniu tesnenia a
oblozZenia.

* Pri polozvaranych modeloch a inych modeloch s asymetrickou
konfiguraciou je bezpe&nostnym problémom, ak je k nespravnemu otvoru
pripojené nespravne potrubie. Uistite sa, Ze je k spravnemu otvoru
pripojené spravne médium podla vykresu doskového vymennika tepla.

* Ak sa naraz veSia alebo presuva vela dosiek, existuje riziko poSkodenia
zavesov. Odporuca sa manipulovat s jednou doskou alebo maximalne
dvoma doskami su€asne.

* Pri utahovani rozmeru A (vzdialenost medzi vnutrom zakladnej dosky a
vnutrom pritlaénej dosky) vzdy utahujte skrutky do kriza rovnomerne a
postupne, aby ste sa vyhli diagonalnemu posunu a pokriveniu. PoCet
dosiek a rozmer A najdete na vykrese doskového vymennika tepla.

» Prietok zvySujte a znizujte pozvolna, aby ste predisli zdeformovaniu dosiek
a prasknutiu tesnenia spésobenému napriklad vodnym razom.

» Pri spustani zvySujte teplotu mierne, aby ste zabranili vzniku trhlin na
tesneniach alebo ich prasknutiu. Pozrite si Cast Spustanie v navode na
montaz.

* Ak nebude doskovy vymennik tepla dlhy ¢as v prevadzke, postupujte podla
pokynov v Casti Skladovanie.
1.3 Nevyhnutné znalosti na manipulaciu so zariadenim

Doskovy vymennik tepla musia obsluhovat’ osoby, ktoré si preStudovali pokyny
v tomto navode a poznaju proces, v ktorom je vymennik tepla nainStalovany.
Zahfha to aj znalost opatreni tykajucich sa typu média, tlakov, teplbt v

200006684-6-SK 7



A 1 Uvod

doskovom vymenniku tepla, ako aj bezpe&nostnych opatreni Specifickych pre
dany proces.

Udrzbu a in$talaciu doskového vymennika tepla smu vykonavat len osoby,
ktoré maju znalosti a opravnenie v sulade s miestnymi predpismi. M6ze to
zahfiat prace na potrubi, zvaranie a dalSie druhy udrzby.

V pripade Cinnosti udrzby, ktoré nie su opisané v tomto navode, sa poradte so
spolo¢nostou Alfa Laval.

1.4 Dostupné technické informacie

Okrem tohto navodu majte poruke tuto dokumentaciu:

* Vyhlasenie o zhode
Ak je to aplikovatelné.

» Zoznam dielov
Zoznam komponentov zahrnutych v konfiguracii vyrobku.

« Zoznam zavesenia dosiek

Opis zahrnutych dosiek a tesneni a postupnost ich instalacie v doskovom
vymenniku tepla.

* Vykres doskového vymennika tepla
Vykres dodaného doskového vymennika tepla.

Uvedené dokumenty su Specifické pre dodany vyrobok.

1.5 ZaruCné podmienky

Zarucné podmienky su zvyC€ajne zahrnuté v podpisanej kupnej zmluve pred
objednanim dodaného doskového vymennika tepla. Zaru¢né podmienky mozu
byt pripadne zahrnuté v dokumentacii predajnej ponuky alebo méze byt
uvedeny odkaz na dokument, ktory Specifikuje platné podmienky. Ak sa po¢as
uvedenej zarucnej lehoty vyskytnu poruchy, vZdy sa poradte so spolo¢nostou
Alfa Laval.

1.6 Rada
So spolo¢nostou Alfa Laval sa poradte vzdy, ked:
» zamysSlate zmenit pocet dosiek,

* sa ma zmenit prevadzkova teplota alebo tlak, pripadne ak sa maju v
doskovom vymenniku tepla spracuvat iné kvapaliny.

8 200006684-6-SK



1.7 Sulad so zivotnym prostredim

Pri prevadzke vymennikov tepla spolo¢nosti Alfa Laval optimalnym spésobom
podla odporu€ani pre udrzbu sa maximalizuju Uspory energie a minimalizuju
prevadzkové naklady (OPEX).

Nakladanie s odpadmi

VSetok material a komponenty separujte, recyklujte alebo zlikvidujte
bezpenym a environmentalne zodpovednym spésobom podla vnutrostatnych
pravnych predpisov alebo miestnych predpisov. Ak mate pochybnosti o tom, z
akého materialu je komponent vyrobeny, obratte sa na miestneho zastupcu
predaja spolo¢nosti Alfa Laval.

Rozbalenie

Obalovy material pozostava z dreva, plastov, kartonovych Skatal a v
niektorych pripadoch aj z kovovych pasov.

* Drevo a kartéonové Skatule sa daju opatovne pouZzit, recyklovat alebo pouZzit
na rekuperaciu energie.

» Plasty by sa mali recyklovat’ alebo spalit v autorizovanej spalovni odpadu.

» Kovové pasy by sa mali odoslat na recyklaciu materialu.

200006684-6-SK



Tato stranka je zamerne ponechana prazdna.



2 Bezpeclnost

2.1 Bezpecnostné hladiska

Doskovy vymennik tepla sa musi pouzivat a udrziavat v sulade s pokynmi
spolocnosti Alfa Laval uvedenymi v tomto navode. Nespravna manipulacia s
doskovym vymennikom tepla m6ze mat vazne nasledky a mbze viest k
poraneniu os6b alebo poskodeniu majetku. Spolo€nost Alfa Laval nebude
zodpovedat za ziadne Skody ani ujmu na zdravi, ktoré vzniknu v désledku
nedodrzania pokynov uvedenych v tomto navode.

Doskovy vymennik tepla sa musi pouzivat v sulade so Specifikovanou
konfiguraciou materialu, typov médii, teplét a tlaku pre konkrétny doskovy
vymennik tepla.

2.2 Definicie vyrazov

/\\ VAROVANIE | Typ nebezpe&enstva

Slovo VAROVANIE signalizuje potencialne nebezpecnu situaciu, ktora, ak jej
nezabranite, mdze spbsobit’ usmrtenie alebo vazne poranenie.

A VYSTRAHA | Typ nebezpeéenstva

Slovo UPOZORNENIE signalizuje potencialne nebezpecénu situaciu, ktora, ak jej
nezabranite, mdze spdsobit mierne alebo stredne tazké poranenie.

Slovo POZNAMKA signalizuje potencialne nebezped&nu situaciu, ktora, ak jej
nezabranite, mdze spbsobit podkodenie majetku.

Bezpecnost

200006684-6-SK

1




m 2 Bezpecnost

2.3 Osobné ochranné prostriedky

Ochranna obuv

Obuv s vystuzenou $pi¢kou. Minimalizuje poranenia chodidiel spésobené
padajucimi predmetmi.
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Prilba ur€ena na ochranu hlavy pred nahodnym poranenim.
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Tesne priliehajuce okuliare na ochranu o€i pred nebezpecenstvom.

o

Ochranné rukavice

Rukavice, ktoré chrania ruky pred nebezpeéenstvom.

Bezpecnost

-
N
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Bezpecnost' 2 m

2.4 Praca vo vysSke

/\\ VAROVANIE | Riziko padu.

Pri akejkolvek praci vo vySke vzdy zabezpecte, aby boli dostupné a vyuzZivané
bezpelné pristupové prostriedky. DodrZiavajte miestne predpisy a pokyny pre

pracu vo vySke. PouZivajte leSenia alebo mobilnu pracovnu ploSinu

a bezpelnostné postroje. Okolo pracovnej oblasti vytvorte bezpe&nostny okruh
a zaistite, aby nemohlo dojst k padu naradia a inych predmetov.

Ak si inStalacia vyZaduje pracu vo vyske najmenej dva metre, musia sa vziat
do uvahy bezpec€nostné hladiska.

Bezpecnost

200006684-6-SK 13
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3 Opis
3.1 Komponenty

Tato kapitola opisuje hlavné komponenty a prislusenstvo doskového
vymennika tepla Alfa Laval s tesnenim.

200006684-6-SK 15



BT 3 opis

3.1.1 Priemyselné doskové vymenniky tepla s tesnenim

Hlavnhé komponenty

Na obrazku je znazorneny rozlozeny model Alfa Laval T15 s alternativnymi

komponentmi.

200006684-6-SK
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1. Zakladna doska
Pevna doska s roznym poctom otvorov na pripojenie systému potrubia.

2. Pritlaéna doska
Pohybliva doska, ktora stld€a blok dosiek k zakladnej doske. Na pritlacnej
doske mbze byt rézny pocet otvorov na pripojenie systému potrubia.

3. Nosnatyc¢
Nesie blok dosiek a pritlaénu dosku.

4. Vodiaca ty¢
Zaistuje zarovnanie vSetkych dosiek na ich dolnom konci.

a. Standardna
b. Kompaktna konstrukcia

5. Blok dosiek

Blok dosiek tvoria dve koncové dosky a niekolko dosiek, ktoré prenasaju

teplo. V zavislosti od konfiguracie sa pouZzivaju aj iné typy dosiek. Vetky

dosky, okrem deliacej dosky, su vybavené tesneniami na utesnenie medzi
kanalikmi pre tekutiny a voci okoliu. Existuju nasledujuce typy dosiek:

- Koncova doska |

Doska umiestnena vedla pritlacnej dosky. (Pre polozvarané vyrobky sa
tato doska nazyva Koncova doska I1.)

- Koncova doska Il

Doska umiestnena vedla zakladnej dosky. (Pre polozvarané vyrobky sa
tato doska nazyva Koncova doska )

- Kanalové dosky
Doska, ktora prenasa teplo.

- Kazeta

Pri polozvaranych vyrobkoch su dve dosky zvarené spolu, ¢im sa
vytvara kazeta.

- Prechodova doska

Pre konfiguracie s pritlacnou doskou s otvormi. Sluzi ako tesnenie
smerom k pritlaénej doske. Kontakt ma iba s médiami v otvoroch.

- Otacéacia doska
Doska, ktora presmeruje tekutiny v konfiguracii s viacprechodovym
usporiadanim.

- Deliaca doska
Pri vaésich modeloch s vysokym prietokom a pri konfiguracii s
viacerymi prechodmi sa niekedy pouZivaju deliace dosky. Deliaca doska
podporuje porty ota€acej dosky bez otvorov.

6. Podperny stipik
Podopiera nosnu a vodiacu ty€. Pri niektorych menSich modeloch
doskovych vymennikov tepla sa podperny stlpik nepouziva.

7. St'ahovacie skrutky
Stlacaju blok dosiek medzi zakladnou a pritlaénou doskou.

200006684-6-SK 17
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8.

Zaist'ovacie skrutky

Su kratSie nez stahovacie skrutky a sluzia na dokonalejSie zaistenie bloku
dosiek.

Otvory
Otvor v zakladnej doske umozhuje vstup média do doskového vymennika
tepla alebo vystup z neho.

10. Zavrtné skrutky

11.

Zavitové zavrtné skrutky okolo otvorov portov na montaz prirubovych
pripojeni k doskovému vymenniku tepla. Existuju aj iné typy spojenia, pozri
nizsie.

Nozicky

Zabezpeduju stabilitu doskového vymennika tepla a m6zu sa v zavislosti

od konstrukcie pouzit na upevnenie doskového vymennika tepla k
podkladu pomocou skrutiek.

Pripojenia

Prirubovy spoj
Zavrtné skrutky pripravené na montaz prirubovych spojov.

Pripojka potrubia

Doskovy vymennik tepla méze byt vybaveny pevnou pripojkou potrubia pre
rézne typy pripojok, ako su potrubia na zvaranie, potrubia so zavitom alebo
potrubia s drazkami.

Obdiznikova volna priruba

Obdiznikova volna priruba je $pecialna priruba dodavana spolo&nostou
Alfa Laval, ktora je ur€ena pre potrubia zakaznika a je pripevnena Styrmi
zavrtnymi skrutkami.

200006684-6-SK



Doplinkové vybavenie

Kontrolny kryt
Pri pouziti umozruje kontrolu cez nepouzivany otvor. M6ze byt vybaveny
odtokovou rurkou.

Ochranny kryt
Zakryva blok dosiek a chrani okolie v pripade nahleho uniku horucej alebo
nebezpecnej tekutiny.

Ochrana skrutiek
Plastova trubicka alebo trubiCka z nehrdzavejucej ocele, ktoré chrani zavity
stahovacej maticovej skrutky.

Izolacia
Na ochranu osbb pred kontaktom s nebezpecne hortucim alebo studenym
povrchom sa méze pouzit izolacia.

Zdvihacie zariadenie
Oddelte zariadenie pripojené k doskovému vymenniku tepla a ktoré sluzi
na zdvihanie doskového vymennika tepla.

Uzemnovacie oko
Pripojenie k uzemneniu sluzi na odstranenie rizika statickej elektriny.

Kryty dyz
Zakryva otvory portov a pocas skladovania a prepravy brani vniknutiu
cudzich predmetov do vymennika.

Filter otvoru
Brani vniknutiu ¢astic do doskového vymennika tepla po€as prevadzky.

Zberna vana
Zachytava vSetky kvapky a brani moznému uniku kvapkania na podlahu.
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3.1.2 Hygienické doskové vymenniky tepla s tesnenim

Hlavné komponenty

Na obrazku je znazorneny rozlozeny model Alfa Laval H8 s alternativnymi

komponentmi.
6
A /

1. Zakladna doska
Pevna doska s r6znym poctom otvorov na pripojenie systému potrubia.
2. Pritlaéna doska

Pohybliva doska, ktora stlaca blok dosiek k zakladnej doske. Na pritlaénej
doske mdze byt rézny pocet otvorov na pripojenie systému potrubia.
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10.

1.

Nosna ty¢
Nesie blok dosiek a pritlaénu dosku.

Vodiaca ty¢
Zaistuje zarovnanie vSetkych dosiek na ich dolnom konci.

Blok dosiek

Blok dosiek tvoria dve koncové dosky a niekolko dosiek, ktoré prenasaju

teplo. V zavislosti od konfiguracie sa pouzivaju aj iné typy dosiek. VSetky
dosky su vybavené tesneniami na utesnenie medzi kanalikmi pre tekutiny
a voci okoliu. Existuju nasledujuce typy dosiek:

- Koncova doska |
Doska umiestnena vedla pritlaénej dosky.

- Koncova doska Il
Doska umiestnena vedla zakladnej dosky.

- Kanalové dosky
Dosky, ktoré prenasaju teplo.

- Prechodova doska
Pre konfiguracie s pritlacnou doskou s otvormi. Sluzi ako tesnenie
smerom k pritlaénej doske. Kontakt ma iba s médiami v otvoroch.

- Otacacia doska
Doska, ktora presmeruje tekutiny v konfiguracii s viacprechodovym
usporiadanim.

Podperny stipik
Podopiera nosnu a vodiacu tyc.

St'ahovacie skrutky
Stlacaju blok dosiek medzi zakladnou a pritlacnou doskou.

Zaist'ovacie skrutky
Su kratSie nez stahovacie skrutky a slizia na dokonalejSie zaistenie bloku
dosiek.

Pripojky
Potrubia s hygienickymi armaturami alebo prirubami umoZzfuju vstup médii
do doskoveho vymennika tepla alebo ich vystup z neho.

Rohova pripojka

Komponent na spojovacej doske, ktory moéze mat r6zne funkcie v
zavislosti od konStrukcie. Umoznuje vstup médii do oddielu doskového
vymennika tepla alebo ich vystup z neho.

Spojovacia doska

Spojovacia doska rozdeluje blok dosiek na oddiely, ktoré umoznuju
uskuto€nenie dvoch alebo viacerych procesov prenosu tepla v jednom
doskovom vymenniku tepla.
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12. Oddiel
Oddiel je ¢astou kompletného bloku dosiek.
13. Nozicky
Zabezpecuje stabilitu doskového vymennika tepla a mdze sa v zavislosti

od konstrukcie pouzit na upevnenie doskového vymennika tepla k
podkladu pomocou skrutiek.

Volitel'né komponenty
* Ochranny kryt

Zakryva blok dosiek a chrani okolie v pripade nahleho uniku horucej alebo
nebezpecnej tekutiny.

« Ochrana skrutiek

Rurky z plastu alebo nehrdzavejucej ocele, ktoré chrania zavity
stahovacich skrutiek.

* Kryty dyz
Zakryva otvory portov a po€as skladovania a prepravy brani vniknutiu
cudzich predmetov do vymennika.
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3.2 Typovy Stitok

Typovy §titok je vo vaésine pripadov umiestneny na zakladnej doske. M6ze
byt rovnako umiestneny na pritlacnej doske. Typovy §titok moze byt
vyhotoveny ako ocelovy &titok alebo nalepka.

/\\ VAROVANIE | Riziko poskodenia zariadenia.

Typovy §titok uvadza maximalny pripustny tlak a maximalnu pripustnu teplotu.
Tieto hodnoty sa nesmu prekrocit.

A VYSTRAHA | Riziko poskodenia zariadenia.

Ak ma §titok podobu nalepky, na Cistenie doskového vymennika tepla
nepouzivajte agresivne chemikalie.

Maximalny pripustny tlak (11) a maximalna pripustna teplota (10) uvedené na
typovom $&titku su hodnoty, pre ktoré je doskovy vymennik tepla schvaleny
podla prisluSnej normy pre tlakové nadoby. Maximalna pripustna teplota (10)
mébze presahovat odporu¢anu prevadzkovu teplotu (8) pre tesnenia. Ak sa ma
prevadzkova teplota Specifikovana na vykrese doskového vymennika tepla
zmenit, mali by ste kontaktovat dodavatela.

1.
2.

© ® N o a &

Priestor pre logo
Webova stranka pre servis

Webova stranka pre servis (pre priemyselné vyrobky)
alebo

vykres s moznymi miestami pripojeni (pre hygienické vyrobky)
Miesto pre schvalovaciu znacku

Varovanie, precitajte si navod.

Datum tlakovej skusky

Maximalna prevadzkova teplota

Tlakova skuska vyrobcu (PT)

Pripustné teploty Min./Max. (TS)

10. Pripustné tlaky Min./Max. (PS)

11. Objem jednotlivych kanalov (V)

12. Umiestenie pripojeni pre jednotlivé média

13. Klasifikatna skupina kvapaliny

14. Rok vyroby

15.Vyrobné Eislo

16. Model vyrobku

17.Nazov vyrobcu

200006684-6-SK
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e 2 - N
17 | o o 1
16
15 '+ Manufacturer !
14 Type 17
Serial No. MANUFACTURER: : 14
13 Year
Fluid group | | YEAR OF MANUFACTURING: . 15
12— it — ot | — | - TYPE: SERIAL NUMBER:
_ L tVolume V| | : 12
" IAIIowabIe press. 16 [INLET — OUTLET — — -
10 MinMax  PS FLUID GROUP 113
Allowable temp. VOLUME lv 1711
9 —hinMax. TS |[MAX. OP. TEMP. .
ALLOWABLE PRESS| .
8 //Imanufactturer PT MINJMAX. PS 7
it | ALLOWABLE TEMP. R 10
7 1 Test pressure date 2 MINJMAX. TS
6 |[MANUFACTURER _|PT - 9
PRESSURE TESTED
| Service I PRESSURE TESTING PERFORMED ON . 8
3 STATISTICAL BASIS.
FOR SERVICE: g 6
A
WARNING ° 2
] @A
o ' 5 3 :
5
4~ - Y, L )

Priklady typovych stitkov
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3.3 Rozmer A

Rozmer A je vzdialenost od vnutra zakladnej dosky (1) po vnutro pritlacnej
dosky (2).

1 A 2
HE mli ) )
—]- % E
H] ] —]
H] [ —]
_HB m] ) f

Doskovy vymennik tepla s jednym blokom dosiek s tesneniami.

1 A _ 2

: ﬁ] )

8] 8]

Doskovy vymennik tepla s niekol’kymi oddielmi blokov dosiek s
tesneniami.
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3.4 Identifikacia dosky

Dosky su oznacené a poskytuju informacie uvedené v tabulke nizsie.
Oznacenie sa nachadza na oboch stranach dosky a na oboch kratkych
koncoch dosky. V niektorych pripadoch najdete ozna€enie na dlhej strane

dosky.

M

t

Znacenie Priklad

Poznamka

Nazov dosky, variantu do- DRGP-1
sky a typ uhla vylozky

DR6 je nazov dosky pouzi-
tej na model vyrobku T6.

P je nazov variantu dosky.
1 je typ uhla vylozky.

Typ uhla vylozky 1

1 = nizky uhol vyloZky

D

2 = vysoky uhol vyloZky

)

Krajina vyroby S

S = Svédsko
ch =Cina
| = India

26
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Znacenie Priklad Poznamka

Material dosiek DA12 DA = Alfa Laval interny od-
kaz (priklad)

12 = kéd pre material do-
sky

Kédy najbeznejSie pouzi-
vanych materialov:
12 Alloy 304

27 Alloy 316/316L
34 Alloy 254

40 Ti

45 TiPd

60 Ni

64 Alloy C276

73 Alloy G30

74 Alloy D205

75 Alloy C2000

Informacie o ostatnych ko-
doch vam poskytne Alfa
Laval.

Hrabka 05 Hrabka dosky:
04 =0,4 mm
05=0,5mm
06 =0,6 mm
atd.

. Identifikacia davky. Pocet
Cislo nakladu 870117 Cislic moze byt vyssi alebo
nizsi.

Kratky koniec dosky A Oznacenie je A alebo B.

A je vzdy oznacené, ale B
niekedy nie je oznadené.
Zoznam zavesenia dosiek
uvadza, ktory koniec dosky
smeruje nahor.

Bok dosky w PouZiva sa iba na asyme-
trické dosky, pozri ¢ast niz-
Sie.
W alebo R = §iroka strana
N alebo V = uzka strana

Symetrické a asymetrické dosky

Vzor dosky méze byt symetricky alebo asymetricky. Toto je zobrazené na
obrazku nizsie.

VAVAVAVAVAVA

Symetricka doska
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N\ N\ S

Asymetricka doska

Predstavte si, Ze dve strany kazdej dosky st naplnené vodou. Co sa tyka
symetrickej dosky, obe strany pojmu rovnaké mnoZstvo vody. Pre asymetricku
dosku plati, ze Siroka strana (na obrazku horna strana) pojme viac vody ako
uzka strana (na obrazku spodna strana). Ked je tepelna zataz asymetricka,
asymetrické dosky umoznuju vySSie moznosti optimalizacie konfiguracie
vymennika tepla.

Symetrické kanaly so symetrickymi doskami

Symetrické dosky vzdy vytvaraju symetrické kanaly.

Symetrické kanaly s asymetrickymi doskami

Ak pouzitim asymetrickych dosak je mozné vytvorit symetrické kanaly. Kazdy
kanal potom smeruje k uzkej strane jednej dosky a Sirokej strane druhej dosky.

Asymetrické kanaly s asymetrickymi doskami

Konfiguracia asymetrického kanala sa dosiahne, ked je kazda druha doska
prevratena tak, ze kazdy druhy kanal smeruje iba k Sirokym stranam dosiek.

Je dobré vediet, Ze objimka dosky je vzdy sklopena od Sirokej strany oproti
uzkej strane.
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3.5 Zoznam zavesenia dosiek

Zoznam zavesenia dosiek opisuje spésob, akym treba namontovat tesnenia
na dosku, v ktorom poradi a smere treba zavesit dosky na nosnu ty¢.

Zoznam zavesenia dosiek je zoznam vSetkych dosiek zahrnutych v bloku
dosiek, obsahuje dosky od zakladnej dosky po pritlaénu dosku. Ak doskovy
vymennik tepla obsahuje niekolko oddeleni, dosky su zoradené podla
oddielov, od zakladnej dosky po pritlacnu dosku.

3.5.1 Struc€na prirucka pre zavesenie dosiek

Systematickym dodrziavanim tychto krokov budu dosky zavesené spravne:

1.

Pomocou oznacenia na doskach a tesneniach identifikujte, ktoré treba
namontovat na ktoré dosky, pozri Sthrn dosiek a tesneni v dokumente
Zoznam zavesenia dosiek.

Na symetrickych doskach su tesnenia vZdy namontované na tej strane
dosky, ktora je oznaena nazvom dosky a pismenom A, pozri ¢ast’
Identifikacia dosky. Na symetrickych doskach skontrolujte Zoznam
zavesenia dosiek, &i treba tesnenia namontovat' na Siroku alebo Uzku
stranu.

Podla toho namontujte tesnenia.

V dokumente Zoznam zavesenia dosiek vyhladajte vetu Kanalové dosky
Su namontované tak, aby strana s tesnenim smerovala ku [zakladnej/
pritlacnej] doske a vSimnite si, €i je uvedena zakladna alebo pritlacna
doska.

V ramci zoznamu zavesenia dosiek si vSimnite, & ma hore smerovat’
koniec A alebo B.

Dosky zaveste do vymennika tepla podfla poradia uvedeného v dokumente
Zoznam zavesenia dosiek. To znamena, Ze koniec A alebo B smeruje
nahor a strana s tesnenim kanalovych je v sprdvnom smere.

Mimoriadnu pozornost venujte koncovym doskam a doskam vedla miest,
kde sa kvapalina meni na konfiguracie s viacprechodovym alebo
viacoddielovym usporiadanim. Tieto dosky mbzu mat’ tesnenia na oboch
stranach, ako uvadza Zoznam zavesenia dosiek.

30
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3.5.2 Ako interpretovat oznacenie

Uvadzame priklad riadka v zozname zavesenia dosiek a postup jeho
interpretacie. Pozri aj Cast' Identifikacia dosky.

Doska I: DR6 P1316 0.6 NBRB 1234 B W

Doskal DR6 P1 316 0,6 NBRB 1234 B w
1 2 3 4 5 6 7 8 9
Kom- Nazov Nazov Material Hrabka Material Otvory Koniec Tesne-
pletna dosky variantu dosiek dosky tesne- portu dosky  nie na-
doska dosky a nia nado- smeru- monto-
typ uhla ske jucina- vané
vylozky hor ma tejto
strane
dosky

Vyznam kazdej Casti textu retazca je:

1.

© a > 0N

Kompletna doska
Pozri samostatnu tabulku Sthrn dosiek a tesneni v zozname zaveseni
dosiek.

Nazov dosky

Nazov variantu dosky a typ uhla vylozky
Material dosiek

Hrubka dosky v mm

Material tesnenia

200006684-6-SK
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7. Otvory portu na doske
Cisla napovedia, v ktorych polohach st otvory, pozri obrazok. Ak chcete
identifikovat’ polohy otvorov, oto¢te dosku alebo si ju predstavte
nasledovne:

- Vyhladajte oznacgenie nazvu dosky a pismeno A na jednej z kratkych
koncov dosky, pozri ast’ Identifikacia dosky.

- Pozerajte na dosku tak, aby toto oznacenie smerovalo nahor s koncom
A smerujucim nahor.

1234 znamena, ze otvory su vo vSetkych Styroch polohach. Nula (0)
znamena, Ze na doske nie je Ziadny otvor. Napriklad, 1204 znamena, Ze v
polohe 3 nie je ziadny otvor. Nezabudnite, ze Cislovanie konfiguracie
otvorov dosky sa nesmie zamienat s Cislovanim spojov S1, S2, T1, T2 atd.
V zavislosti od toho, ¢i sa doska po zaveseni do vymennika tepla prevrati a
otoCi podla zoznamu zavesenia dosiek, mbze byt otvor dosky vystaveny
tekutinam z niektorého pripojenia.

"
A

00

——

2 3

8. Koniec dosky smerujuci nahor

Definuje, ktory koniec (A alebo B) dosky smeruje po zaveseni do
vymennika tepla nahor.

9. Pre asymetricku dosku je tesnenie namontované na tejto strane dosky.
Definuje, na ktorej strane dosky ma byt namontované tesnenie. Tato
referencia plati iba pre asymetrické dosky.
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3.5.3 Ako interpretovat ilustraciu

Blok dosiek j v ramci zoznamu zavesenia dosiek zobrazeny prostrednictvom
symbolov.

Polohy na pripojenie k zakladnej doske (S1-S4) a pritlacnej doske (T1-T4).

T
T4 /
s1
T3
s2
s3
PRESSURE PLATE

FRAME PLATE

Symbol Opis

I 7 2kladna alebo pritlacéna doska.

I S S S gta;lllgfrﬂ?é alebo pritlacna doska so 4

Zakladna alebo pritlacna doska so 2
otvormi a 2 polohami so zaslepkami.

Doska.

Doska s 3 otvormi a jednou polohou bez
otvoru.

Montazne tesnenia su zobrazené ako
klapky, ktoré uzatvaraju dva otvory dosky.

——— 1 1 1 Tesnenia krizku su zobrazené ako klap-
ky, ktoré samostatne uzatvaraju dva otvo-
ry.

! = — Doska s 2 otvormi a namontovanymi tes-

LI L1 L1 L

neniami na oboch stranach dosky.

Polozvarana kazeta. Zvarany kanal je
vnutri tyCe.

[ ] | ] | Deliaca doska, priklad s 2 otvormi.

| | | | | | | | | | Spojovacia doska so 4 otvormi.

| H,—V|—| | | | | I—l"—|v | Vertikalne (V) a horizontalne (H) spojenia.

Bodka (e) pre tekutinu, ktora smeruje ku

| H H H H | Citacke, a krizik (%) pre kvapalinu, ktora
prudi od Citacky.

Doska s vypustanim alebo ventilaciou.
DZO Cislo sa vztahuje na polohu S1-S4 (v
tomto priklade S2).

Zaslepeny kanal

_3_ Vypustanie oleja

200006684-6-SK
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3.6 Kontrola vonkajsku bloku dosiek

Kontrolou vonkajska bloku dosiek je mozné identifikovat, €i je konfiguracia
symetricka alebo asymetrickd, a tiez je mozné zistit chyby zavesenia dosiek.

Bocéna strana bloku dosiek

Pri pohlade zboku, ak su dosky zavesené spravne podfa zoznamu na
zavesenie dosiek, vytvoria okraje vostinovy vzor, pozri obrazok vlavo nizsie.
Ak vidno nepravidelnosti ako na obrazku nizsie vpravo, pri zaveseni dosiek
boli urobené nejaké chyby.

CECCET) W
‘0 O 900 00
giy o &ﬁ
00?

)
50
B %u?
O
P“ﬁ’
”P
N

]
‘oﬂ

A

()
(0
“‘

Rohy bloku dosiek

Symetrické dosky a asymetrické dosky so symetrickou konfiguraciou budu
mat rohy dosiek v rovnakych vzajomnych vzdialenostiach, pozri obrazok
nizsie.

- (0 QI A AT 3

)
SR,

Asymetrické dosky s asymetrickou konfiguraciou budu mat’ rohy dosiek ako na
obrazku nizSie. Dve dosky su blizko pri sebe a potom vidno vacésiu vzdialenost
k dalSiemu paru dosiek.
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3.7 Konfiguracia skrutiek

Konfiguracia skrutiek doskového vymennika tepla sa liSi na rbznych
modeloch, ale vzdy pozostava zo stahovacich skrutiek (TB) a zaistovacich
skrutiek (LB).

Zaistovacie skrutky mézu byt kratSie a mézu mat menSie rozmery ako
stahovacie skrutky. Pri otvarani a zatvarani je délezité rozoznat stahovacie a
zaistovacie skrutky. Pozrite si nizSie uvedenu ilustraciu.

LB LB LB

TBO OQTB  TBO QTB  TB TB
LB LB
LB LB

LB LB LB /LB TB{D C}TB
LB <|ji> fijlﬁ LB
LB LB

TBDQ QCTB TE;)Q QCTB TBQQTB

LB LB LB

200006684-6-SK

35



T 3 opis
3.8 Funkcia

Doskovy vymennik tepla s tesnenim pozostava z bloku vinitych kovovych
dosiek s otvormi portov na vstup a vystup tekutin. Prenos tepla medzi
tekutinami prebieha prostrednictvom dosiek.

Blok dosiek je vlozeny medzi zakladnu a pritlaénu dosku a je stlaéeny
stahovacimi skrutkami. Dosky su vybavené tesneniami, ktoré utesfuju kanaly
a smeruju tekutiny do striedavych kanalov. Zvinenie dosiek zlepSuje virenie
kvapaliny a pomaha doskam odolavat’ diferencialnemu tlaku.
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3.8.1 Konfiguracia s jednoprechodovym usporiadanim

NajbeznejSie nastavenie je s konfiguraciou s jednym prechodom (1 priechod)
podla obrazku nizsie. Tesnenia su vo vac¢sine pripadov otoené k zakladnej
doske, ale na niektorych modeloch su tesnenia oto¢ené k pritlacnej doske.

4k

Nl e {

"

N

D

-

(

7

r

= G

Priklad nastavenia s jednym prechodom s tesneniami smerujucimi k
zakladnej doske.

&Y
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Priklad nastavenia s jednym prechodom s tesneniami smerujicimi k
pritlacnej doske.
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3.8.2 Konfiguracia s polozvaranymi kazetami

V polozvaranych vymennikoch tepla su dosky usporiadané pomocou kaziet
(dvojice dosiek) tak, Ze kazdy druhy kanal je zataveny laserovym zvarom

a v8etky ostatné kanaly su utesnené tesneniami. Princip prace je rovnaky ako
pri konfiguracii s 1 prechodom so vSetkymi kanalmi utesnenymi tesneniami,
ale tu su dva typy kanalov. Laserom zvarany kanal sluzi pre agresivne média
alalebo ked sa vyZzaduje projekt s vefmi vysokym tlakom. Kanal s plnym
tesnenim sluzi na sekundarne neagresivne média. VSimnite si, Ze tesnenia
krazkov pouzité na utesnenie laserom zvaraného kanala su v kontakte s
tekutinou v laserom zvaranom kanali.

@)LIATNYY chiadenie

Na ucely chladenia mézu byt kanaly koncovej kazety zaslepené, aby sa znizil
prietok tekutiny cez prvy a posledny kanal.

Obrazok ¢. 1: Priklad polozvaranej konfiguracie.

Koncova kazeta I. (jedna koncova doska, ak sa pouziva model M10-BWREF)
Kazety s kanalmi

Koncova kazeta Il. (jedna koncova doska, ak sa pouziva model M10-BWREF)
Utesneny kanal vytvoreny medzi dvoma kazetami (modra)

Dve dosky, ktoré v kazete vytvaraju zvarany kanal (Cervena)

Tesnenie krizku medzi laserom zvaranym a utesnenym kanalom

oaplwvnN=
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BT 3 opis

3.8.3 Konfiguracia s viacprechodovym usporiadanim

Viacprechodoveé usporiadanie sa da nakonfigurovat pouzitim otacacich dosak
s jednym alebo niekolkymi nedierovanymi otvormi. U¢elom je umoznit jednej
alebo obom kvapalinam urobit' vo vymenniku tepla niekofko otacok.

Pri niektorych jednotkach sluzi deliaca doska ako podpera nedierovanych
otvorov v otaCacich doskach. VyZaduje sa aj prechodova doska, aby sa
predislo kontaktu médii s deliacou doskou alebo pritlaénou doskou.
Podrobnosti uvadza zoznam zavesenia dosiek.
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Priklad konfiguracie s viacprechodovym usporiadanim.*

Zakladna doska
Koncova doska |
Koncova doska |l
Kanalové dosky
Prechodova doska
Otacacia doska
Deliaca doska
Pritlacna doska

ONooaRWN=2

*) Upozorfiujeme, Ze v konfiguracii s viacprechodovym usporiadanim nemusia
byt nevyhnutne zahrnuté vSetky typy dosak.
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3.8.4 Konfiguracia s viacerymi oddielmi

Viacoddielovy vymennik tepla je nakonfigurovany na manipulaciu s 3 alebo
viacerymi médiami. Viacoddielova konfiguracia sa pouzije napriklad v pripade,

ak sa média ohrievaju v jednej Casti a ochladzuju v inej.

Viacoddielovy doskovy vymennik tepla je mozné vytvorit pomocou

spojovacich dosiek. Spojovacie dosky mézu byt konfigurované pre rézne
rohové pripojky, ako su jednoduché, dvojité, prechodové alebo zaslepené

pripojky.
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Priklad konfiguracie s viacoddielovym usporiadanim.

Zakladna doska
Koncova doska |
Koncova doska |l
Kanalové dosky
Prechodova doska
Pritlacna doska

oaklkwbh=
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Tato stranka je zamerne ponechana prazdna.



4 Udrzba

Tato kapitola opisuje vSetky potrebné postupy udrzby.

4.1 Doskovy vymennik tepla

Tato Cast obsahuje opis udrzby vykonavany na kompletnom zariadeni.

4.1.1 Spustanie

Po kazdom otvoreni na ucel akejkolvek udrzby sa doskovy vymennik tepla musi spravne spustit.
Postupujte podla pokynov a bezpeénostnych informacii v tejto €asti. Plati to aj v pripade, ak sa
zastavil prietok alebo ak vypustil tlak z doskového vymennika.

Pocas spustania skontrolujte, ¢i z bloku dosiek, ventilov alebo systému potrubia viditefne neunika
Ziadna kvapalina.

/\\ VYSTRAHA | Riziko poskodenia zariadenia.

Pred natlakovanim doskového vymennika tepla je dblezité zabezpecit, aby teplota doskového vymennika
tepla bola v teplotnom rozsahu uvedenom na vykrese doskového vymennika tepla alebo typovom Stitku.

/\ VYSTRAHA | Riziko uniku.

Ak je teplota doskového vymennika tepla nizSia ako minimalna teplota pre tesnenia pred prevadzkou,
odporu¢ame ho zohriat nad tato hrani€nu hodnotu, aby sa zabranilo Uniku za studena.

/\\ VYSTRAHA | Riziko poskodenia zariadenia.

Pokial je do systému zapojenych viac Cerpadiel, uistite sa, ze viete, ktoré sa ma zapnut prvé.

Odstredivé Cerpadla musia byt spustené so zatvorenymi ventilmi a ventily musia byt obsluhované ¢o
najplynulejsie.

Nespustajte doCasne vyprazdnené Cerpadla na strane nasavania.

/\\ VYSTRAHA | Riziko poskodenia zariadenia.

Vodny raz je kratka tlakova Spicka, ktora sa moze objavit poCas spustania alebo odstavovania systému a
ktora spdsobuje, ze sa kvapaliny pohybuju v potrubi ako vina rychlostou zvuku. To méze spdsobit znatné
Skody na zariadeni.

Upravy prietoku vykonavajte pomaly, aby ste predisli riziku tlakového razu (vodného razu).

Opatrne a pomaly zvysujte tlak.

A VYSTRAHA | Riziko poskodenia zariadenia.

Vyhybajte sa nahlym zmenam teploty v doskovom vymenniku tepla.

Teplotu médii zvySujte pomaly, pokial mozno o 10 °C kazdych Sest minut. Dosiahnutie teploty médii 100 °C
by malo trvat aspon jednu hodinu. Venujte zvySenu pozornost médiam s teplotami nad 100 °C.
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A 4 Udrzba

/\\ VYSTRAHA | Riziko poskodenia zariadenia.

PInenie chladiaceho okruhu tekutym ¢pavkom pri podtlaku bude mat za nasledok nizke teploty. Tieto

Pri aplikaciach, kde sa prevadzkova strana pouziva na dvojfazovu chladiacu kvapalinu, napriklad aplikacie
s kaskadou CO,/NHj3, je velmi ddlezZité dopifiat dvojfazovi chladiacu kvapalinu v plynnej faze. Tym sa
zabrani teplotnym Sokom pésobiacim na tesnenia a do¢asnym unikom spdsobenym prirodzenym velmi
rychlym zmrstovanim kovového materialu.

@):LIATNTIN Riziko poskodenia zariadenia.

Plnenie chladiaceho okruhu tekutym &pavkom pri podtlaku bude mat za nasledok nizke teploty.

Pri aplikaciach, kde sa prevadzkova strana pouziva na dvojfazovu chladiacu kvapalinu, napriklad aplikacie
s kaskadou CO2/NH3, je velmi délezité dopinat dvojfazovu chladiacu kvapalinu v plynnej faze. Tym sa
zabrani teplotnym Sokom pdsobiacim na tesnenia a doasnym unikom spdsobenym prirodzenym vefmi
rychlym zmr§tovanim kovového materialu.

@ Skontrolujte, €i su vSetky utahovacie skrutky
pevne dotiahnuté a &i je rozmer A spravny.
Pozrite si vykres doskového vymennika tepla.

@ Skontrolujte, &i je uzavrety ventil medzi
Cerpadlom a jednotkou, ktora ovlada prietok v
systéme, aby ste zabranili tlakovému razu.

\\
T
I !
=]
| S

@ Ak je na vystupe nainstalovany
odvzdusnovaci ventil, uistite sa, Ze je uplne
otvoreny.
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@ Pri otvorenom odvzdusniovacom ventile
spustite Cerpadlo. Ak je do systému
zapojenych viac Cerpadiel, uistite sa, Ze ich
aktivujete v spravnom poradi.

@ Ventil otvarajte pomaly a uistite sa, ze sa
prietok zvySuje postupne.

@ Ked je vytlaceny vSetok vzduch, zavrite
odvzdu$nenie.

S

N\
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S
I

@ Postup zopakujte pri druhom médiu.
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B 4 Udrzba

4.1.2 Doskovy vymennik tepla — vypustenie

(@):L7ATNTN Riziko poranenia.

Doskovy vymennik tepla by nemal byt v prevadzke a nesmie byt pod tlakom.

Pouzite vhodné ochranné prostriedky. Pozrite si Cast Osobné ochranné prostriedky v kapitole Bezpecnost.

@ Le¥A\V\'[/¢.M Doskovy vymennik tepla obsahuje média (kvapalinu).

Doskovy vymennik tepla sa odporuca pripojit k vypustaciemu systému.

@ Uistite sa, ze su vSetky ventily a Cerpadla
zatvorene.

@ Vypustte doskovy vymennik tepla
prostrednictvom vypustacieho systému, aby
sa mohlo s médiami naloZit podla miestnych
predpisov.

& [Oroamn

V zavislosti od velkosti a konfiguracie
mobze doskovy vymennik tepla obsahovat’
0,14 litra az 6220 litrov kvapaliny.

Uistite sa, Ze sa mbzete postarat o vSetku
kvapalinu vnutri doskového vymennika tepla.

Odstrante spodnu pripojku otvoru a nechajte
média vytiect' z doskového vymennika tepla.
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4.1.3 Doskovy vymennik tepla — otvorenie

Aby ste mohli manualne vycistit dosky, vymenit dosky alebo vymenit tesnenie, je nevyhnutné
doskovy vymennik tepla otvorit.

Pred otvorenim doskového vymennika tepla si pozrite zaruéné podmienky. Ak mate akékolvek
pochybnosti, kontaktujte obchodného zastupcu spolo¢nosti Alfa Laval. Pozrite si Cast Zaruéné podmienky v
kapitole Uvod.

/I\ VAROVANIE | Riziko poranenia.

Doskovy vymennik tepla mdze byt horuci.

Pockajte, kym sa doskovy vymennik tepla ochladi na teplotu okolo 40 °C (104 °F).

/I\ VAROVANIE | Riziko poranenia.

Pouzite vhodné ochranné prostriedky. Pozrite si Cast Osobné ochranné prostriedky v kapitole Bezpecnost.

M [Oroonr

Aj ked' je doskovy vymennik tepla
vypusteny na spodnych spojoch,

v konfiguraciach s viacprechodovym
usporiadanim moze este ostat’ znacné
mnozstvo média.

Vypustte doskovy vymennik tepla podla ¢asti
Doskovy vymennik tepla — vypustenie.

Odstrante vSetky ochranné kryty.

© ®

Odstrante spoje a potrubia, aby sa mohla
pritlaéna doska volne pohybovat pozdiz
nosnej tyCe.

@ Skontrolujte klzné plochy nosnej ty€e. Utrite
klzné plochy doc€ista a naneste na nich
mazivo.
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B 4 Udrzba

@ Na vonkajSiu stranu bloku dosiek nakreslite g_—
prie¢nu Giaru. T

@ Skontrolujte a poznacte si rozmer A.

a0 o @2
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Doskovy vymennik tepla moze byt vybaveny
réznymi druhmi nozi€iek alebo nemusi mat’
nozi¢ky vébec. Riadte sa prislusnym
podpokynom na instalaciu vasho doskového
vymennika tepla. Ak je pod vodiacou tyCou
podperna nozi¢ka, oznacte jej polohu na
podlahe. Tato podperna noziCka sa nesmie
odstranit a musi ostat’ v tej istej polohe aj po
otvoreni doskového vymennika tepla.

a) Odstrante kotevné skrutky z patiek na
pritlanej doske. Odstrarite patky.

b) Odstrarite matice a skrutky, ktoré spajaju
patky s pritlaénou doskou. Odstrante
patky.

c) Odstrarte vonkajSie patky. V pritlacnej
doske je vyrez, do ktorého sa zmesti
pre€nievajuca kotevna skrutka.

d) Uvolnite a odstrante patky na pritlane;j
doske. Odstrarite matice z kotevnych
skrutiek na vonkajSej strane. Odstrarite
matice a skrutky, ktoré spajaju patky s
pritlacnou doskou. Vykyvajte von
vonkajSie patky.

Uvolnite zaistovacie skrutky a vyberte ich.

Pomocou drbtenej kefy o istite zavity na
stahovacich skrutkach.

Namazte zavity stahovacich skrutiek.

Na otvorenie bloku dosiek uvornite
stahovacie skrutky. Pri otvarani dbajte na to,
aby zakladna doska bola rovnobezne

s pritlaénou doskou. Odchylenie pritlacne;j
dosky pocas otvarania nesmie prekrocit 10
mm (2 ota€ky na skrutku) na Sirku a 25 mm
(5 otacok na skrutku) na vysku.
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@ Ked to bude mozné, odstrarite stahovacie
skrutky.

@ Jemne odtlacte pritlacnu dosku od zakladnej
dosky.

Teraz mozete otvorit’ blok dosiek.
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4.1.4 Utahovaci moment

Pri pouziti pneumatického utahovacieho zariadenia si v tabulke
zodpovedajucej vaSmu doskovému vymenniku tepla pozrite maximalny
utahovaci moment. PoCas stahovania kontrolujte rozmer A.

@ oY \V\'[/¢:W Hodnota A predstavuje délezitu hodnotu.

Utahovacie momenty v tejto tabulke uvadzaju len maximalnu hodnotu, ktorou
mozno skrutku utiahnut. Pri utahovani skrutiek musite vzdy kontrolovat rozmer A
a po jeho dosiahnuti nesmiete nikdy pokracovat v utahovani.

Skrutka s loziskovou vlozkou Skrutka s podlozkou
Rozmer skrutky

Nm kpm Nm kpm
M10 — — 32 3,2
M16 — — 135 13,5
M20 — — 265 26,5
M24 — — 450 45
M30 585 58 900 90
M39 1300 130 2000 200
M48 2100 210 3300 330
M52 2100 210 3300 330

200006684-6-SK
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BT 4 Udrzba
4.1.5 Doskovy vymennik tepla — zatvorenie

@ Loy V\'[/¢.W Tato ast sa nevzt'ahuje na tesnenia z tvrdého materialu.

V pripade tesneni z tvrdého materialu, ako je EPDMAL, HNBRAL a FKMAL dodrzte pokyny v Casti
Tesnenia z tvrdého materialu.

@):LIATNY Riziko poskodenia zariadenia.

Dodrzte hodnoty pre maximalny kratiaci moment maticovej skrutky uvedené v Casti Moment utiahnutia.

(@):LIATAYY Hodnota A predstavuje déleziti hodnotu.

Momenty utiahnutia v Easti Moment utiahnutiauvadzaju len maximalnu hodnotu, ktorou mozno skrutku
utiahnut. Vzdy kontrolujte hodnotu A a po dosiahnuti hodnoty A uz viac neutahuijte.

Postupujte podla pokynov a ubezpecte sa, Ze doskovy vymennik tepla je spravne zatvoreny.
Oznacenie skrutiek najdete v Casti Konfiguracia skrutiek.

Ak je pod vodiacou tyCou podperna nozicka, uistite sa, Ze je v spravnej polohe. Pred otvorenim
doskoveho vymennika sa odporu¢a oznacit polohu podpernej noZicky. Ak ste si polohu neoznadili,
rozmery si pozrite na vykrese doskového vymennika tepla.

@ Skontrolujte, €i su vSetky tesniace plochy
Ciste.

@ Pomocou ocelovej drotenej kefy alebo CistiCa
zavitov Alfa Laval o istite zavity na skrutkach.
Namazte zavity tenkou vrstvou maziva.

B [Oroomr

AK je tesnenie umiestnené nespravne, hrozi
riziko poSkodenia tesnenia alebo
nedostatocné utesnenie.

Skontrolujte, &i su vSetky tesnenia spravne
pripevnené. Skontrolujte, €i su vSetky
tesnenia spravne umiestnené v drazkach na
tesnenia.

@ Stlacte blok dosiek k sebe.

@ Umiestnite utahovacie skrutky na miesto.
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@ Utahujte stahovacie skrutky do kriza, kym
rozmer bloku dosiek nebude 1,2-nasobkom
rozmeru A. Zarovern sa uistite, Ze zakladna a
pritlana doska su pri zatvarani rovnobezné.
Ak chcete znizit sily pdsobiace na tesnenie a
umoznit uvolnenie tesnenia, odporuca sa
pomalé utahovanie (3 — 4 ot./min).

Q

Ak chcete zabranit vychyleniu, ku ktorému
méze dojst pri utahovani, doskovy vymennik
tepla by sa mal zahriat’ vodou s teplotou 30
az 40 °C (85 az 105 °F). PokraCuijte, aby ste
dokoncdili utahovanie tesneni, ktoré trochu
zmakli, podla uvedeného postupu. Pocas
utahovania nechajte vytekat vodu alebo
nechajte otvoreny ventilacny ventil.

Ak je to mozné, nechajte blok dosiek
odpocivat aspon jednu hodinu, aby sa vSetky
dosky a tesnenia usadili.

Umiestnite zaistovacie skrutky na miesto.

® (©

Utahujte vSetky skrutky do kriza, kym sa
nedosiahne rozmer A.

S

Ak sa rozmer A neda dosiahnut’
a) Skontrolujte pocet dosiek.

b) Skontrolujte, ¢i sa vSetky matice a
loziskové vlozky pohybuju volne (ak sa to
vztahuje na dany pripad). Ak sa volne
nepohybuju, ocCistite a namazte ich alebo
ich vymerite.

| o

Plati len pre model TL6

Pri pouzivani ramu spifiajiceho normu
ASME.

Doskové vymenniky tepla s tlakovou
nadobou spifajicou normu ASME s
vybavené hornymi a dolnymi skrutkami. Tieto
maticové skrutky utiahnite po dokon&eni
postupu uvedeného vyssie alebo ich mierne
utiahnite pred dosiahnutim rozmeru A.

@ Ak sa to vztahuje na dany pripad, namontujte
ochranné kryty.

Pripojte potrubie.
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@ Na pritlaénu dosku namontujte patky.

Vykonajte hydrostaticki skusku na kontrolu
unikov.

@ Postupujte podla pokynov v ¢asti Spustanie
na strane 43 na uvedenie doskového
vymennika tepla do prevadzky.
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4.1.5.1 Tesnenia z tvrdého materialu

I @ oY I\ [(¢:W Tato cast plati iba pre tesnenie z tvrdého materialu, ako je EPDMAL, HNBRAL a

FKMAL.

V pripade tesneni z inych materialov sa riadte pokynmi v ¢asti Doskovy vymennik tepla — zatvorenie.

Pri pouziti tesneni z tvrdého materialu sa musi kompresia tesneni vykonavat velmi pozorne.
Nespravne stlacenie tesnenia moze spdsobit jeho rozdrvenie alebo deformaciu dosky.

Postup stahovania je déleZity pre Zivotnost’ dosky a tesnenia. Ak sa vykona prili§ rychlo, vysledkom
mdzu byt bud deformované dosky, ktoré nebudu tesnit, alebo polamané tesnenia, ¢o povedie k
predéasnému zlyhaniu tesneni.

Tento postup, pokial je to mozné, by sa mal vykonavat pri teplote minimalne 18 °C (65 °F).

Pocas stahovania opakovane kontrolujte rozmer A. Odchylenie pritlacnej dosky nesmie prekrogit
10 mm (2 otacky na skrutku) na Sirku a 25 mm (5 ota€ok na skrutku) na vysku.

@):LIATNTIN Riziko poskodenia zariadenia.

Dodrzte hodnoty pre maximalny kratiaci moment maticovej skrutky uvedené v €asti Moment utiahnutia.

@ oY \V\'[/¢:W Hodnota A predstavuje déleziti hodnotu.

Momenty utiahnutia v Casti Moment utiahnutiauvadzaju len maximalnu hodnotu, ktorou mozno skrutku
utiahnut. Pri stahovani skrutiek musite vzdy kontrolovat rozmer A a po jeho dosiahnuti nesmiete nikdy
pokraCovat v utahovani.

Postupujte podla pokynov a ubezpecte sa, ze doskovy vymennik tepla je spravne zatvoreny.

Oznacenie skrutiek najdete v Casti Konfiguracia skrutiek.

@ Skontrolujte, €i su vSetky tesniace plochy
Ciste.

@ Pomocou ocelovej drotenej kefy alebo CistiCa
zavitov Alfa Laval o istite zavity na skrutkach.
Namazte zavity tenkou vrstvou maziva.

B [Oroonr

Ak je tesnenie umiestnené nespravne, hrozi
riziko poSkodenia tesnenia alebo
nedostatocné utesnenie.

Skontrolujte, &i su vSetky tesnenia spravne
pripevnené. Skontrolujte, €i su vSetky
tesnenia spravne umiestnené v drazkach na
tesnenia.

@ Stlacte blok dosiek k sebe.
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Umiestnite utahovacie skrutky na miesto.

Utahujte stahovacie skrutky do kriza, kym
rozmer bloku dosiek nebude 1,2-nasobkom
rozmeru A. Zarovern sa uistite, Zze zakladna a
pritlaéna doska su pri zatvarani rovnobezné.
Ak chcete zniZit sily pdsobiace na tesnenie a
umoznit’ uvolnenie tesnenia, odporuca sa
pomalé utahovanie (3 — 4 ot./min).

Umiestnite zaistovacie skrutky na miesto.

Ak chcete zabranit vychyleniu, ku ktorému
mb&ze déjst pri utahovani, doskovy vymennik
tepla by sa mal zahriat vodou s teplotou 30
az 40 °C (85 az 105 °F). PokraCujte, aby ste
dokoncéili utahovanie tesneni, ktoré trochu
zmakli, podla uvedeného postupu. Pocas
utahovania nechajte vytekat vodu alebo
nechajte otvoreny ventilacny ventil.

Nechajte blok dosiek odpocivat aspori jednu
hodinu.

Pri zniZzenej rychlosti stahovania (1 — 2 ot./
min) utahujte vSetky skrutky do kriza, kym
rozmer bloku dosiek nebude 1,05-nasobkom
rozmeru A. Zaroven sa uistite, ze zakladna a
pritlaéna doska su pri zatvarani rovnobezné.

Nechajte blok dosiek odpocivat aspori jednu
hodinu.

Pri zniZzenej rychlosti stahovania (1 — 2 ot./
min) utahujte vSetky skrutky do kriza, az na
rozmer A.

Ak sa rozmer A neda dosiahnut’
a) Skontrolujte pocet dosiek.

b) Skontrolujte, ¢i sa vSetky matice a
loziskové vlozky pohybuju volne (ak sa to
vztahuje na dany pripad). Ak sa volne
nepohybuju, oCistite a namazte ich alebo
ich vymerite.

Ak sa to vztahuje na dany pripad, namontujte
ochranné kryty.

Pripojte potrubie.

Na pritlaénu dosku namontujte patky.

56
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@ Vykonajte hydrostatickil skusku na kontrolu
unikov.

Postupujte podla pokynov v ¢asti Spustanie
na strane 43 na uvedenie doskového
vymennika tepla do prevadzky.
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4.1.6 Vyberanie, dvihanie a vkladanie dosiek na mieste inStalacie

Treba sa vyhybat' manipulacii s doskami vo veternom pocasi.

Davajte pozor na ostré okraje. VZdy treba nosit ochranné rukavice.

Pri zdvihani nepouzivajte okraje okolo otvorov.

@ Otvorte blok dosiek. Pozri €ast’ Otvorenie.

@ Dosky treba vyberat po jednej. Na bezpecné
vybratie velkych dosiek sa méze pouzit
zdvihacie zariadenie.

@ Kazdu samostatnu dosku treba zdvihat
kontrolovanym sp&sobom.

@ Dosky vsuvajte podla zoznamu na zavesenie
dosiek.

@ Pri zatvoreni sa dosky musia zatlacit smerom
k zakladnej doske, a to pokial mozno tak, ze
budete drzat pomdcku v hornej Casti dosky a
budete na fiu jemne tlacit.

@ Zatvorte blok dosiek. Pozri €ast’ Zatvorenie.
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4.1.7 Test unikov

Procesy opisané pre tlakové skusky smu vykonavat iba autorizovani
pracovnici v sulade s miestnymi zakonmi a predpismi a podla platnych
noriem.

Ak takato osoba nie je k dispozicii v ramci zavodu, tuto €¢innost musi vykonat
opravnena tretia osoba podla miestnych predpisov s pouzitim spravneho
vybavenia.

Pred zalatim prevadzky, ak boli dosky alebo tesnenia vybraté, vlozené alebo
vymeneng, dérazne odporu¢ame vykonat hydrostaticku tlakova skusku
tesnosti, ktora potvrdi vnutornu a vonkajsiu funk&nost tesnenia doskového
vymennika tepla. PoCas tejto skudky sa musi kazda strana média jednotlivo
testovat pri druhej strane otvorenej do atmosféry. Pri viacoddielovej
konfiguracii musia byt v8etky oddiely na tej istej strane odskusané sucasne.
Odporucané trvanie skusky je 10 minut pre kazdu stranu média.

/\\ VYSTRAHA | Riziko poskodenia zariadenia.

Odporuc¢any tlak na skusku tesnosti je tlak rovnajuci sa prevadzkovému tlaku
+ 10 %, ale nikdy nie vy33i ako projektovy tlak uvedeny na typovom Stitku.

/\\ VYSTRAHA | Riziko poskodenia zariadenia.

Upozorfiujeme, Ze polozvarané doskové vymenniky tepla uréené na chladiace
aplikacie a jednotky s médiami, ktoré sa nedaju mieSat’ s vodou, sa musia po
hydrostatickej skuske tesnosti vysusit.

/I\ VAROVANIE | Riziko poranenia.

Skuska stlacenim plynu (stlagitefnych médii) méze byt velmi nebezpecna. Pri
skuske so stlacitelnym médiom musia byt dodrzané miestne zakony a predpisy
tykajuce sa hroziaceho nebezpecenstva. Medzi priklady hroziaceho
nebezpeclenstva patri riziko vybuchu v désledku nekontrolovaného rozSirenia
média a/alebo riziko udusenia v désledku spotrebovania kyslika.

/\\ VAROVANIE | Riziko poskodenia zariadenia.

Za kazdu prestavbu alebo upravu doskového vymennika tepla je zodpovedny
koncovy pouzivatel. Pokial ide o opatovnu certifikaciu a tlakovu skisku (PT)
doskového vymennika tepla, musia byt dodrzané miestne zakony a predpisy pre
kontrolu pocas prevadzky. priklad prebudovania je, ak sa do bloku dosiek prida
viac dosiek.

Ak mate akékolvek pochybnosti tykajuce sa postupu skusky, poradte sa so
zastupcom spoloc¢nosti Alfa Laval.
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4.1.8 Cistenie

Pre ucinnost prenosu tepla je velmi délezité udrziavat’ dosky vymennika tepla
Cisté. V zavislosti od aplikacie je potrebné Cistenie v réznych intervaloch.

I

Postupy a odporucania opisané v tejto Casti su typické a platné pre vacsinu
pripadov. V zavislosti od aplikacie mézu platit aj iné odporucania.

Aby sa minimalizovala potreba Cistenia, vZdy sa odporu¢a zabezpedit, aby sa
inStalacia a prevadzka vykonali ¢o najoptimalnejSim spésobom. Veci, ktoré
treba zvazit, su napriklad:

* Filtre a sita, ktoré zabranuju vniknutiu velkych necistét do vymennika tepla.

» Kvalita a tvrdost chladiacej vody zaistuje minimalizaciu tvorby vodného
kamena.

* Prevadzka s dobrou turbulenciou tekutin, aby sa zabranilo stagnujucim
zoénam vo vymenniku tepla.

» Ochranné opatrenia pri teplotnych programoch pre tekutiny citlivé na teplo.
» Spatné preplachovanie tekutin obsahujucich ¢astice a vlakna.

Cisté procesy len zriedka vyZzaduju &istenie. Procesy v potravinarskych
aplikaciach mézu z hygienickych dévodov vyZadovat' Casté Cistenie. Niektoré
procesy, bez ohladu na prijaté opatrenia, spdsobuju nevyhnutné znecistenie,
preto je potrebné naplanovat’ pravidelné Cistenia.

Existuju dva hlavné spdsoby Cistenia:
« Cistenie na mieste
* Manualne (mechanické) Cistenie

Ak je to fyzicky mozné, CIP je vzdy uprednostiovanou a najuspornejSou
volbou. CIP je rychlejSi postup, vyZaduje menej prestojov a pracovnych hodin
a spotrebuje menej chemikalii a vody v porovnani s ru¢nym Cistenim. S CIP je
tieZ menSie riziko poSkodenia dosiek alebo tesneni, pretoZze vymennik tepla
zostava zatvoreny. V pripade velmi silného znecistenia alebo ak znecistenie
pozostava z nerozpustnych latok, méze byt jedinou volbou manualne Cistenie,
ktoré si vyZaduje otvorenie vymennika tepla. Na ru¢né Cistenie odporu¢ame
vyuzit’ sluzby, vratane renovovania dosiek, ktoré poskytuju servisné strediska
Alfa Laval.
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4.1.8.1 Cistiace prostriedky

/I\ VAROVANIE | Riziko poranenia.

Zieravé gistiace prostriedky. M6Zu spdsobit vaZne poranenie pokozky a odi.

Pri pouzivani &istiacich prostriedkov pouzivajte vhodné osobné ochranné
prostriedky. Pozrite si East Osobné ochranné prostriedky v kapitole Bezpecnost.

/I\ VAROVANIE | Riziko poranenia.

So zvySkami po dokonceni postupu Cistenia sa musi manipulovat v sulade s
miestnymi predpismi na ochranu Zivotného prostredia. Za predpokladu, Ze
usadeniny necistét neobsahuju tazké kovy alebo iné toxické latky alebo latky
ohrozujuce Zivotné prostredie, va¢Sinu roztokov na Cistenie mozno po
neutralizacii vypustit do systému odpadovych véd. Pred likvidaciou
neutralizovanych chemikalii sa odporuc¢a vykonat ich analyzu, aby sa zistilo, Ci
neobsahuju nejaké nebezpecné latky, ktoré boli odstranené zo systému.

Alfa Laval poskytuje Cistiace pripravky uvedené v tabulke.

Kvapalina Opis

Silna zasadita kvapalina na odstranova-
AlfaCaus nie organického materialu, ako je tuk, olej
a biologické usadeniny.

Kysla Cistiaca kvapalina na odstrafovanie
AlfaPhos anorganického materialu, ako su oxidy

kovov, hrdza, vapenaté a iné anorganické

usadeniny. Obsahuje inhibitor korozie.

Silna zasadita kvapalina na neutralizaciu
AlfaNeutra prostriedku AlfaPhos pred vypustenim.

Kysly praskovy Cistiaci prostriedok na od-

) strafiovanie primarnych uhliitanovych
Alfa P-Scale usadenin, ale aj inych anorganickych
usadenin.
Alfa P-Neutra Na neutralizaciu prostriedku Alfa P-Scale.

Kysly Cistiaci prostriedok na odstrafiova-
Alpacon Descalant Il nie anorganickych usadenin, ktory nie je
nebezpecny. Obsahuje inhibitor korézie.

Cistiaci prostriedok na odstrafiovanie na-
nosov oleja, maziva alebo vosku, ktory
nie je nebezpeény. Ur€eny na manualne
Cistenie. MOZe sa pouZit s odstrafova-
¢om vodného kamenia Alpacon Descalant
[ll, aby sa predi$lo tvorbe peny.

Alpacon Degreaser lll
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Kvapalina Opis

Cistiaci prostriedok na odstrafiovanie na-
Alpacon Multi CIP 1l nosov oleja, maziva alebo vosku, ktory
nie je nebezpeény. Uréené na CIP.

Neutralny posilfiovag €istenia urCeny na
pouzitie s prostriedkami AlfaPhos, Alfa-
Caus a Alfa P-Scale. K zriedenému ¢&i-
stiacemu roztoku pridajte 0,5 az 1 obj. %

AlfaAdd tohto prostriedku na zabezpecenie lep-
Sich vysledkov Cistenia v pripade olejo-
vych a mastnych povrchov a tam, kde do-
chadza k biologickému rastu. AlfaAdd tiez
redukuje penenie.

Chlér ako inhibitor rastu

A VYSTRAHA | Riziko poranenia.

Ubezpecte sa, Ze so zvySkami po pouZiti chléru sa bude manipulovat v sulade
s miestnymi predpismi na ochranu Zivotného prostredia.

Chlér, ktory sa bezne pouziva ako inhibitor rastu v okruhoch chladiacej vody,
znizuje odolnost nehrdzavejucich oceli voci korézii (vratane vysokolegovanych
oceli, ako je zliatina 254).

Chlor napada ochrannu vrstvu tychto oceli a robi ich tak nachylnejSimi na
kordziu nez za normalnych podmienok. Cely proces zavisi od ¢asu expozicie
a koncentrécie.

Na pripravu Cistiacich roztokov nepouzivajte vodu s obsahom iénov chléru
viac ako 330 ppm.

I @ Loy \V\'[/¢:W Zliatiny titanu nie st ovplyvnené chlérom.
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4.1.8.2 Cistenie na mieste

Postup na Cistenie na mieste (CIP) umoznuje vycistit doskovy vymennik tepla
bez jeho otvorenia. U&el Cistenia na mieste:

- Cistenie neg&istét nahromadenych na doskach doskového vymennika tepla

+ Odstrafiovanie baktérii v hygienizacnych postupoch

Zariadenie na CIP

Zariadenia na Cistenie CIP su su¢astou mnohych procesov, priom postupy
Cistenia su prispdsobené konkrétnym podmienkam. Spolo¢nost Alfa Laval
poskytuje prenosné CIP zariadenie r6znych velkosti a méze odporucit vhodné
postupy CIP gistenia. Pokyny na pouzitie CIP zariadeni najdete v
samostatnom navode. Informacie o velkosti zariadeni na CIP ziskate od
obchodného zastupcu spoloénosti Alfa Laval.

Pri pouzivani &istiacich prostriedkov pouZivajte vhodné osobné ochranné
prostriedky. Pozrite si East Osobné ochranné prostriedky v kapitole Bezpecnost.

Zieravé gistiace prostriedky. M6Zu spdsobit vazne poranenie pokozky a odi.

Pouzite vhodné osobné ochranné prostriedky. Pozrite si Cast Osobné ochranné
prostriedky v kapitole Bezpecnost.

Priklady cyklov Cistenia

V zavislosti od pouzitia a frekvencie Cistenia sa mézu Cistiace prostriedky a
doby trvania cyklov lisit. Upozorfiujeme, Ze vymennik tepla by nemal byt
naplneny Cistiacimi prostriedkami velmi dlho. Cykly zvy€ajne netrvaju dihsie,
ako je uvedené v prikladoch a vzdy po nich nasleduje oplachnutie.

NizSie je uvedenych niekolko prikladov typickych prostriedkov na CIP. Priklady
sluzia iba na ilustraciu, postupy Cistenia sa musia overit’ pre kazdu instalaciu.
Je to mimoriadne délezité pre hygienické aplikacie. Pozri aj samostatny navod
pre CIP zariadenie. Dalsie informacie alebo odporuéania pre $pecifické
aplikacie si vyziadajte od zastupcu Alfa Laval.
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1. priklad: Znecistenie od chladiacej vody v priemyselnych aplikaciach

Chladiaca voda méze spOsobit znecistenie rézneho druhu. Organické latky sa
rozpustaju alkalickymi Cistiacimi pripravkami a vodny kamer spésobeny
mineralnymi solami sa rozpusta kyslymi Cistiacimi pripravkami.

Typicky priklad Cistiaceho cyklu méze byt

1. Oplachovanie vodou 30 minut

2. Cirkulacia pripravku AlfaCaus 10% pri 70 °C az 4 hodiny
3. Oplachovanie vodou 30 minut

4. Cirkulacia pripravku AlfaPhos 10% pri 70 °C az 4 hodiny
5. Oplachovanie vodou 30 minut

V zavislosti od typu znedistenia a frekvencie Cistenia mbze byt trvanie cyklu
podstatne kratSie.

2. priklad: Cistenie v hygienickych aplikaciach

Pri cirkulacii roztokov na Cistenie sa odporu¢a pouzit aspon taky prietok, ako
je prietok vo vyrobe. Odporucany prietok pocas Cistenia najdete
v dokumentacii objednavky.

Koncentracia Cistiaceho prostriedku, teplota a doba cirkulacie zavisia od
spractvanych produktov. Cim vy$sia je koncentracia bielkovin, tukov a
nerozpustnych zloziek v produkte, tym vys8ia musi byt koncentracia Cistiacej
kvapaliny a tym dlhSie doby &istenia sa vyZaduju. Neprekracujte odporucané
koncentracie a teploty, pretoZe by sa tym mohli podkodit dosky alebo
tesnenia.

Alkalické Cistiace pripravky, ako je napriklad hydroxid sodny (NaOH) a
hydroxid draselny (KOH) sa pouzivaju na odstranovanie tukov, ktoré sa
premenia na mydla a oplachnu sa vodou. Zvy€ajne sa odporuc¢a 0,15 -5 %
alkalicky detergent pri teplote 70 — 80 °C pocas 10 — 30 minut.

Kyslé Cistiace pripravky, ako je napriklad kyselina dusi¢na (HNO3) a
fosfore€na (H3PO4), sa pouzivaju na odstranenie zvySkov alkalickych
Cistiacich pripravkov, mineralov a inych anorganickych znecistujucich soli.
Zvy€ajne sa odporuc¢a 0,5 — 1 % kysly detergent pri teplote 55 — 80 °C poc¢as
2 — 20 minut.

Po Cisteni alebo pred spustenim nového vyrobného cyklu sa niekedy
vykonava finalna sterilizacia. Sterilizacia sa vykonava bud cirkulaciou horucej
vody (90 °C alebo teplejdej) alebo cirkulaciou, napriklad, 0,1 — 0,15 % roztoku
chlérnanu sodného (NaClO) (pH 6 — 7) pri teplote miestnosti s naslednym
oplachnutim. Doba cirkulacie zavisi od dezinfekéného pripravku pouzitého

v zavislosti od poZiadaviek zavodu.

Postup distenia Cistiacimi pripravkami, koncentraciami, teplotami a trvanim
cyklu podla opisu vyssie, zvy&ajne mbze byt

1. Oplachovanie vodou
2. Cirkulacia alkalického detergentu

3. Oplachovanie vodou
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4. Cirkulacia kyslého detergentu
5. Oplachovanie vodou

6. Sterilizacia

/I\ VAROVANIE | Riziko poranenia.

So zvySkami po dokonceni postupu Cistenia sa musi nalozit’ v sulade s miestnymi
predpismi na ochranu zivotného prostredia. Po neutralizacii a za predpokladu, ze
usadeniny necistot neobsahuju tazké kovy alebo iné toxické latky alebo latky
ohrozujuce Zivotné prostredie, va¢sinu roztokov na Cistenie mozno vypustit' do
systému odpadovych véd. Pred likvidaciou neutralizovanych chemikalii sa
odporuca vykonat ich analyzu, aby sa zistilo, i neobsahuju nejaké nebezpecné
latky, ktoré boli odstranené zo systému.
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4.1.8.3 Manualne (mechanické) Cistenie

/\\ VYSTRAHA | Riziko poskodenia zariadenia.

Na dosky z nehrdzavejucej ocele nikdy nepouzivajte kyselinu chlorovodikovu.
Na pripravu Cistiacich roztokov nepouZivajte vodu s obsahom chléru viac ako 330

ppm.

Je velmi délezité, aby hlinikové nosné ty&e a podperné stipiky boli chranené proti
chemikaliam.

/\\ VYSTRAHA | Riziko poskodenia zariadenia.

Pogas manualneho Cistenia davajte pozor, aby ste neposkodili tesnenie.

/I\ VAROVANIE | Riziko poranenia.

Zieravé Gistiace prostriedky. M6Zu spdsobit vazne poranenie pokozky a odi.

Pri pouzivani €istiacich prostriedkov pouzivajte vhodné osobné ochranné
prostriedky. Pozrite si East Osobné ochranné prostriedky v kapitole Bezpecnost.

V pripade Cleaning-In-Place (CIP — Cistenie na mieste) sa neda aplikovat
alebo nie je vhodné pouzit manualne Cistenie. Manualne Cistenie sa niekedy
uvadza aj ako mechanické distenie.

V polozvaranych vymennikoch tepla su pre tento druh Eistenia pristupné iba
kanaliky s tesneniami. Polozvarané kanaly sa daju Cistit' iba prostrednictvom
CIP.

Dodrziavajte spravne pokyny na vypustanie, otvaranie a zatvaranie
vymennika tepla uvedené v tomto navode. Cistenie dosiek sa da robit’ s
doskami zavesenymi vo vymenniku tepla alebo sa daju dosky rozmontovat.
Cistenie sa da robit vodou a makkou kefou alebo umyvaékou s pridom vody
pod tlakom. MéZu sa pouzit' aj Gistiace prostriedky, pozri ¢ast’ Cistiace
prostriedky. Po Cisteni zaistite okamzite dékladné oplachnutie, pretoze Cistiace
prostriedky mézu poskodit lepidlo tesneni.

Servisné strediska Alfa Laval poskytuju Cistiace sluzby, ako aj renovovanie
dosiek.
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4.1.9 Odoberatelné zdvihacie vybavenie

Informacie a pokyny tykajuce sa zdvihania najdete v ndvode na montaz. Tato
Cast obsahuje pokyny tykajuce sa manipulacie s odoberatefnym zdvihacim
zariadenim.

4.1.9.1 Odoberatelné zdvihacie zariadenie

Pri dodavke, a ak su sucastou dodavky, su na vymenniku tepla namontované
zdvihacie zariadenia. Odporuca sa ponechat ich na vymenniku tepla.

Tato Cast opisuje, ako namontovat zdvihacie zariadenia, pokial boli z
nejakého dévodu odmontované.

4.1.9.1.1 Zdvihacie zariadenie — Montaz

/I\ VAROVANIE | Riziko poranenia.

Zariadenie je tazké.
Pri manipulacii so zariadenim pouzivajte osobné ochranné prostriedky. So zariadenim manipulujte opatrne.
Pozrite si Cast Osobné ochranné prostriedky v kapitole Bezpecnost.

Odporuca sa, aby sa na montazi a pouzivani zdvihacich popruhov a zdvihacieho zariadenia, ako je
vysokozdvizny vozik alebo mostovy portalovy Zeriav, podiefali dve osoby. V tomto navode sa pouziva
zdvihaci popruh.

Zdvihacie zariadenia sa montuju z vonkajsej strany hornych rohov zakladnej dosky a pritlacnej dosky.
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@ Ak sa to vztahuje na vaSe zariadenie, 6
odstranite zo zdvihacieho oka (3) poistnu 5
maticu (6) pomocou utahovaka matic s \
torznou reakénou tyCou, skrutku (1), podlozku 4 \
(2), vodiacu podlozku (4) a podlozku (5). \
Pouzite francuzsky klu¢ alebo nastavitelny
klfug, aby ste zabranili ota¢aniu skrutky (1).

@ Pripevnite zdvihaci popruh k oku na
zdvihanie.

@ Pozvolna zdvihnite oko na zdvihanie na
uréené miesto na doskovom vymenniku
tepla.

@ Upevnite vodiacu podlozku (4). Uistite sa, ze
spravne zapadne do oka na zdvihanie (3).
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@ Namontujte podlozku (2) a skrutku (1).

@ Namontujte podlozku (5) a poistni maticu (6).

@ Pomocou utahovaka matic s torznou
reakénou ty€ou pevne utiahnite poistnu
maticu. Pouzite francuzsky klu¢ alebo
nastavitefny kfu¢, aby ste zabranili ota&aniu
skrutky.

Odstrante zdvihaci popruh.

© @

Postup zopakuijte pri vdetkych zdvihacich
zariadeniach.

@

Doskovy vymennik tepla teraz mozno zdvihat
podla pokynov na zdvihanie pomocou
zdvihacich zariadeni v navode na montaz.
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4.1.9.1.2 Skrutka otocného oka - Montaz

Zariadenie je tazké.

Pri manipulacii so zariadenim pouZivajte osobné ochranné prostriedky. So zariadenim manipulujte opatrne.
Pozrite si €ast Osobné ochranné prostriedky v kapitole Bezpecnost.

Odporuca sa, aby sa na montazi a pouzivani zdvihacich popruhov a zdvihacieho zariadenia, ako je
vysokozdviZzny vozik alebo mostovy portalovy Zeriav, podiefali dve osoby. V tomto ndvode sa pouZiva
zdvihaci popruh.

Konstrukcia skrutky s oto€nym okom sa méze lidit, ale manipulacia s nimi by mala byt rovnaka.

Skrutky oto€ného oka sa montuju z vonkajSej strany hornych rohov zakladnej dosky a pritlacnej
dosky.
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@ Ak je to potrebné, odstrarite maticu (2) zo
zdvihacieho oka (1) pomocou utahovaka
matic s torznou reak&nou tyCou. Pouzite kfu¢
alebo nastavitelny kla¢&, aby ste zabranili
otacaniu skrutky (1).

@ Pripevnite zdvihaci popruh k oku na
zdvihanie.

@ Pozvolna zdvihnite oko na zdvihanie na
uréené miesto na doskovom vymenniku
tepla.

@ Namontujte zdvihacie oko (1).
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©

®)

@

@ Doskovy vymennik tepla teraz mozno zdvihat

Nasadte maticu (2).

Pomocou utahovaka matic s torznou
reakénou ty€ou pevne utiahnite poistnu
maticu. Pouzite francuzsky klu¢ alebo
nastavitefny klU€, aby ste zabranili otacaniu
skrutky.

Odstrante zdvihaci popruh.

Postup zopakuijte pri vdetkych zdvihacich
zariadeniach.

podla pokynov na zdvihanie pomocou
zdvihacich zariadeni v navode na montaz.
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4.2 Ram

Tato Cast opisuje udrzbu ramu doskového vymennika tepla.

4.2.1 Montaz patiek

Niektoré hygienické doskové vymenniky tepla sa dodavaju s demontovanymi patkami. Postupuijte
podla pokynov uvedenych nizSie.

A VAROVANIE | Riziko poranenia.

Zariadenie je tazkeé.
Pri manipulacii so zariadenim budte opatrni. Nesiahajte pod zariadenia, ktoré nie su zaistené.
Nikdy nepracujte pod visiacim bremenom.

Vzdy prijmite bezpeénostné opatrenia na zamedzenie pomliazdeniu.

@ Pri dodani su krycie dosky pripevnené na
zakladnu dosku a podperny stlpik na
miestach, kde sa maju namontovat patky.

@ Zariadenie zdvihajte podla Casti Zdvihanie
zariadenia v navode na montaz.

@ Pod zariadenie umiestnite drevené tramy, aby
sa minimalizovalo riziko zranenia oséb v
pripade nahodného padu zariadenia.

@ Odstrante skrutky, podloZky a matice a potom
zlozte krycie dosky.
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@ Tie isté skrutky, podlozky a matice pouzite na
montaz patiek na doskovy vymennik tepla
podla obrazka.

@ Ak ma zariadenie dve stabilizacné tycCe,
namontujte ich podfa obrazka.

74 200006684-6-SK



Udrzba 4 [EL 000

4.3 Doska

Tato Cast opisuje udrzbu dosiek doskového vymennika tepla.

4.3.1 Vymena obmedzeného poctu dosiek

A VYSTRAHA | Riziko poranenia.

Dosky a ochranné kryty maju ostré hrany.

Pri manipulacii s doskami a ochrannymi krytmi pouzivajte osobné ochranné prostriedky. Pozrite si ¢ast
Osobné ochranné prostriedky v kapitole Bezpecnost.

Pred otvorenim doskového vymennika tepla si pozrite zaru¢né podmienky. Ak mate akékolvek
pochybnosti, kontaktujte obchodného zastupcu spolo¢nosti Alfa Laval. Pozrite si Cast’ Zarucné podmienky v
kapitole Uvod.

@ Otvorte blok dosiek podla Casti Doskovy
vymennik tepla — otvorenie.

@ Vyhladajte dosky, ktoré treba vymenit..

@ Dosku naklonte a jemne ju zdvihnite z nosnej
tyCe.

@ Skontrolujte tesnenia, Ci nie su opotrebované
alebo poskodené. Ak su tesnenia bez lepidla
a v dobrom stave, mdzu sa premiestnit zo
starych dosiek na nové dosky.

©

Umiestnite novu dosku s tesnenim na jej
miesto na nosnej tyCi.

Q)

Zatvorte blok dosiek podla ¢asti Doskovy
vymennik tepla — zatvorenie.
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4.3.2 Vymena tesnenia dosky

Pred otvorenim doskového vymennika tepla si pozrite zaruéné podmienky. Ak
mate akékolvek pochybnosti, kontaktujte obchodnéhg zastupcu spolo¢nosti Alfa
Laval. Pozrite si ¢ast’ Zarucné podmienky v kapitole Uvod.

Pred odstranenim starych tesneni skontrolujte, ako su pripevnené.

Riadte sa prislusnym postupom pre vas typ tesnenia.

Postupy v tejto Casti sa tykaju montaznych, kruhovych a koncovych tesneni.
Tesnenia sa m6zu montovat nasledujucimi spdsobmi:

* Bez lepidla, metédou ClipGrip™ alebo Clip-on
* Pouzitim obojstrannej lepiacej pasky, metédou Clip-ad alebo Base-ad
* Lepenim

Vacésina tesneni je bud Uplne bez lepidla alebo lepena. Len na niekolkych
modeloch sa pouZziva Clip-ad alebo Base-ad. V niektorych Specialnych
pripadoch sa aj na tesnenia bez lepidla pouziva trocha pasky. Pozrite si nizSie
uvedeny zoznam, Ci je potrebné zvazit pouzitie pasky.

* Metoda ClipGrip™ alebo Clip-on pouziva obojstrannu pasku v
nasledujucich pripadoch:

- Koncova doska Il v pripadoch, ked koncova doska s montaznym
tesnenim pripravena na pouzitie nie je k dispozicii.

- Prechodova doska

- Tesnenie prechodového kruzku

- Polozvarana koncova kazeta
» Clip-ad $pecificky pre TL15-B, MX25-B a MX25-M
» Base-ad Specificky pre T45-M, TS50-M a T50-M

Pre vySSie uvedené pripady pozrite zodpovedajuce tituly, kde najdete viac
informacii.
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4.3.2.1 Pouzitie obojstrannej akrylovej pasky
Obojstranna akrylova paska GC1 sa aplikuje do drazky tesnenia valCekom.

Jednu vrstvu naneste opatrne, aby ostala presne zarovnana. Je velmi
doblezité, aby ste nepouzivali viac vrstiev pasky (aby sa vrstvy prekryvali),
pretoZe by sa tym zvacsila hrubka. V nizSie uvedenych pripadoch aplikacie
pasky dosledne dodrziavajte pokyny, aby ste pasku aplikovali len tam, kam
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4.3.2.1.1 Koncova doska Il bez montazneho tesnenia koncovej dosky

Ak 8pecialne tesnenie koncovej dosky pre aktualny doskovy vymennik tepla
neexistuje, tesnenie koncovej dosky sa da pripravit z dvoch montaznych
tesneni. NiZSie je uvedeny priklad tesnenia koncovej dosky vyrezaného z
dvoch montaznych tesneni. PreruSované Ciary zobrazuju, kde sa mdze pouzit
paska GC1. Ak je to mozné, mali by ste sa vyhybat pouZitiu pasky v miestach,
kde je tesnenie pripevnené T-sponami (v miestach oznacenych Sipkou).
Aplikacia pasky okolo kruzkov v otvoroch portov, kde je tesnenie v kontakte

s médiom, nie je povolena. Dal$ie informécie a rady vam poskytne miestny
zastupca spolocnosti Alfa Laval.
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4.3.2.1.2 Prechodova doska

Pre prechodové dosky platia rovnaké zasady ako pre vyS$Sie uvedené koncové
dosky. Jedinym rozdielom je, Ze kruzky su vyrezané a je namontovany
Specialny prstenec pre prechodové dosky. Ak nie je mozny iny spdsob
pripevnenia, méZe sa v tomto pripade pouzit' okolo krizkov paska GC1. Dalsie
informacie a rady vam poskytne miestny zastupca spolo¢nosti Alfa Laval.
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4.3.2.1.3 Tesnenie prechodového kruzku

Prechodovy kruzok sluzi na utesnenie smerom k ramu a je umiestneny na
zadnej strane koncovej dosky |. KedZe sa geometria pre otvoreny a uzavrety
otvor liSi, pre kazdu dosku existuju dva navrhy konstrukcie. Znackovaci kus na
tesneni uvadza, do ktorého otvoru portu sa tesnenie montuje.

Tesnenie kruzku treba umiestnit tak, aby bol znackovaci kus zarovnany
s drazkou tesnenia. vZzdy sa uistite o spravnom umiestneni. Nespravne
umiestnené tesnenie méze spdsobit’ uniky tekutin.

Tesnenie prechodového kruzku treba pripevnit obojstrannou paskou GC1 (1)
medzi dosku a tesnenie. Oblast, kde sa m&zZe aplikovat' paska, je znazornena
nizsie.
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4.3.2.1.4 Polozvarané kazety

Na vyrovnanie medzery medzi diStanénym plechom a obloZzenim su na
koncové kazety pomocou GC1 prilepené diStanéné kruzky. Je velmi dblezité
nepouzivat nadmerné mnozstvo pasky, pretoze to zvysuje hrubku didtanénych
kruzkov a spbsobi nedostatocné stlaenie kruzkov. Jedna vrstva na kazete

a jedna vrstva na distan¢nom kruzku by mali stacit na udrzanie krizku na
mieste.

1. Kanalik na tesnenie diStanéného kruzku.

2. Zvareny kanalik distanéného kruzku.
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4.3.2.2 Doska — Vymena tesneni ClipGrip™ a Clip-on

A VYSTRAHA | Riziko poranenia.

Dosky a ochranné kryty maju ostré hrany.

Pri manipulacii s doskami a ochrannymi krytmi pouZivajte osobné ochranné prostriedky. Pozrite si ¢ast
Osobné ochranné prostriedky v kapitole Bezpecnost.

Pred otvorenim doskového vymennika tepla si pozrite zaruéné podmienky. Ak méate akékolvek
pochybnosti, kontaktujte obchodného zastupcu spolo¢nosti Alfa Laval. Pozrite si Cast Zaruéné podmienky v
kapitole Uvod.

Otvorte blok dosiek podla Casti Doskovy
vymennik tepla — otvorenie.

Odstrante dosky, na ktorych sa musi vymenit
tesnenie. Postupujte podla ¢asti Doska —
vymena.

Odstrante staré tesnenie.

Uistite sa, ze su vSetky tesniace plochy suché
a Cisté.

Skontrolujte tesnenie a odstrarnite vSetky
zvysky gumy.

I

@ ® ®

Obzvlast dékladne postupuijte v pripade
tesnenia koncovej dosky.

Umiestnite tesnenie na dosku.

Q@ @

Zasunte spony na tesneni pod okraj dosky.

ClipGrip

5
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Pre polozvarané doskové vymenniky tepla su
k dispozicii tri diely tesneni pre kazdu dosku,
jedno vacsie montazne tesnenie a dve
prstencové tesnenia pre otvory portov, ako na
obrazku. Ak su prstencové tesnenia (1) pre
Omega port™, musia byt umiestnené tak,
aby bola jedna zo spdn (2) umiestnena medzi
dvoma bodmi (3) v kazete.

@ Postup zopakujte pri vietkych doskach, na
ktorych treba vymenit tesnenia.

Namontujte dosku spat na nosnu ty¢ podfa
Casti Doska — vymena.

@ Zatvorte doskovy vymennik tepla podla Casti
Doskovy vymennik tepla — zatvorenie.
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4.3.2.3 Doska — Vymena tesneni Clip-ad a Base-ad

/\\ VYSTRAHA | Riziko poranenia.

Dosky a ochranné kryty maju ostré hrany.

Pri manipulacii s doskami a ochrannymi krytmi pouzivajte osobné ochranné prostriedky. Pozrite si ¢ast
Osobné ochranné prostriedky v kapitole Bezpecnost.

Pred otvorenim doskového vymennika tepla si pozrite zaruéné podmienky. Ak méate akékolvek
pochybnosti, kontaktujte obchodného zastupcu spolo¢nosti Alfa Laval. Pozrite si Cast Zaruéné podmienky v
kapitole Uvod.

Tesnenie typu Clip-ad predstavuje systém s upevnenim typu Clip-on okolo otvorov a upevnenim
pomocou obojstrannej lepiacej pasky pozdlz bokov dosiek.

Tesnenie Base-ad predstavuje systém bez akéhokolvek upevnenia Clip-on. Upevnenie tesnenia sa
robi plne obojstrannou paskou.

Pouzitie obojstrannej pasky (GC1) je jednoduchym spésobom na dosiahnutie bezpecného
umiestnenia tesnenia. Paska sa prilepi k drazke tesnenia pomocou Specialnej pistole na pasku,
vdaka ¢omu je aplikacia pasky jednoducha a presna.

@ Otvorte blok dosiek podla €asti Doskovy
vymennik tepla — otvorenie.

@ Odstrarite dosky, na ktorych sa musi vymenit
tesnenie. Postupuijte podfla Casti Doska —
vymena.

@ Odstrante staré tesnenie.

@ Staru pasku nie je potrebné odstrarnovat,
pretoze vrstva je velmi tenka. Skontrolujte
v8ak, ¢&i je drazka tesnenia Cista a sucha.
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@ Aplikujte pasku pomocou pistole na pasku.

a)

b)

Plati pre Clip-ad: Paska na dlhych
stranach by sa mala lepit’ preruSovane,
pretoze to zvySuje tlakovy vykon. Paska
by sa mala zastavit 100 mm od otvorene;j
a uzavretej uhlopriecky, aby sa zniZilo
riziko pomliazdenia.

Na B-dosky s Clip-ad sa mbze paska
aplikovat’ po uhloprieCke, ale na M-dosky
by sa paska nemala aplikovat, pretoze
hrozi riziko odfuknutia tesnenia.

Plati pre Base-ad: Na Base-ad’ sa paska
aplikuje prerusovane po celej dizke
drazky na tesnenie.

@ Pripevnite tesnenie na dpsku. Upevnite spony
(ak su k dispozicii) pozdlz okrajov dosky.

@ Postup zopakuijte pri vSetkych doskach, na
ktorych treba vymenit tesnenie.

Namontujte dosku spat’ na nosnu ty¢ podla
Casti Doska — vymena.

@ Zatvorte doskovy vymennik tepla podla Casti
Doskovy vymennik tepla — zatvorenie.
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4.3.2.4 Doska — vymena lepenych tesneni

Dosky s lepenymi tesneniami, ktoré sa dodavaju z tovarni alebo servisnych stredisk Alfa Laval, su
lepené lepidlom vytvrdzovanym v peci (GC6). Ak treba znovu utesnit kompletny blok dosiek
s lepenymi tesneniami, odporuc¢a sa poslat dosky do servisného strediska a vyuZit poskytnuté sluzby.

Na opatovné utesnenie jednotlivych dosiek lepidlom, ako doCasné rieSenie, sa lepidla nemusia
vytvrdzovat v peci, mdzu sa pouzit vhodné lepidla (GC8 alebo GC11) podla nizSie uvedeného
postupu. Treba uviest, Ze tieto lepidla nie su natolko trvace ako lepidlo vytvrdené v peci GC6.

PouZivajte lepidlo odporucané spolo¢nostou Alfa Laval. S lepidlom sa dodavaju aj osobitné pokyny
na lepenie.

A VYSTRAHA | Riziko poranenia.

Dosky a ochranné kryty maju ostré hrany.

Pri manipulacii s doskami a ochrannymi krytmi pouzivajte osobné ochranné prostriedky. Pozrite si ¢ast
Osobné ochranné prostriedky v kapitole Bezpecnost.

A VYSTRAHA | Riziko poskodenia zariadenia.

Iné ako odporucané lepidla mézu obsahovat chloridy, ktoré mézu poskodit dosky.

A VYSTRAHA | Riziko poskodenia zariadenia.

Aby ste zabranili poSkodeniu dosiek, pri odstrafiovani lepeného tesnenia nepouZivajte ostré nastroje.

@)LV chiadenie

V pripade polozvaraného doskového vymennika tepla nie je povolené pouzit lepené tesnenia na strane
chladenia.

Otvorte blok dosiek podla ¢asti Doskovy
vymennik tepla — otvorenie.

Odstrante dosku, na ktorej sa musi vymenit
tesnenie. Postupuijte podfla Casti Doska —
vymena.

Odstrante staré tesnenie.

Skontrolujte, €i je drazka tesnenia Cista a
sucha.

Naneste lepidlo.

Pripevnite tesnenie na dosku.

Q@ ® ©

Postup zopakujte pri v3etkych doskach, na
ktorych treba vymenit tesnenie.
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Namontujte dosku spat na nosnu ty¢ podfla
Casti Doska — vymena.

@ Zatvorte doskovy vymennik tepla podla Casti
Doskovy vymennik tepla — zatvorenie.
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5 Skladovanie

Ak bude doskovy vymennik tepla vypnuty a vyradeny z prevadzky na dlhy &as,
prijmite opatrenia uvedené v tejto Casti.

AZ do uplynutia zaruénej doby stanovenej v zmluve si spolo¢nost’ Alfa Laval a jej
zastupcovia vyhradzuju pravo kedykolvek, v pripade potreby, vykonat’ kontrolu
skladovacich priestorov a zariadeni. Oznamenie o kontrole musi byt poskytnuté
10 dni pred jej datumom.

Ak mate akékolvek pochybnosti o skladovani doskového vymennika tepla,
poradte sa so zastupcom spolocnosti Alfa Laval.
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5.1 Vyradenie z prevadzky

Doskovy vymennik tepla sa odporuca skladovat vnutri. Ak to v8ak nie je
mozne, zabezpedte jeho ochranu pred poveternostnymi vplyvmi.

Vymennik tepla oplachnite a uplne vypustte.
V zavislosti od pouZivaného média zvaZzte vysusenie vymennika tepla.
Ak je vymennik tepla odpojeny od potrubného systému, zakryte pripojky.

Chrante vymennik tepla pred sineénym svetlom. Prikryte ho napriklad
nepriesvitnou plastovou foliou. Ultrafialové svetlo skracuje Zivotnost
gumenych tesneni.

Doskovy vymennik tepla nema byt vystaveny pdsobeniu ozénu,
organickych rozpustadiel ani kyselin. Neskladujte ho v strojovniach ani
blizko zvaracich zariadeni.

Stahovacie a zaistovacie skrutky by mali byt dostatocne pokryté tenkou
vrstvou maziva. Pozri East' Zatvorenie.

Upozoriiujeme, Ze extrémne teploty mézu skratit zivotnost tesneni.

Spustenie po dlhodobom vyradeni z prevadzky

Ak bol doskovy vymennik tepla vyradeny z prevadzky dihu dobu, pri

opatovnom uvedeni do prevadzky sa zvysuje riziko Uniku. Ak chcete predist

tomuto problému, odporica sa nechat gumu tesnenia odpocivat, aby znovu
nadobudla vacsinu svojej elasticity.

1.

Ak doskovy vymennik tepla nie je na svojom mieste, postupujte podfla
pokynov v kapitole InStalacia v navode na montaz.

Poznacdte si hodnotu A.

Otvorte doskovy vymennik tepla, kym blok dosiek nedosiahne rozmer
1,25x%A. Pozri 8ast Otvorenie.

Doskovy vymennik tepla nechajte stat' 24 az 48 hodin (€im dlhSie, tym
lepSie), aby sa tesnenia uvolnili.

Znovu utiahnite stahovacie a zaistovacie maticové skrutky. Pozri ¢ast
Zatvorenie.

Alfa Laval odporuca vykonat skusku unikov, pozri Cast’ Skuska unikov test.
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