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English

Use the QR code, or visit www.alfalaval.com/gphe-
manuals, to download a local language version of the
manual.
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6bnrapcku

M3nonseante QR Koga nnmn noceteTte crneaHnst agpec
www.alfalaval.com/gphe-manuals, 3a ga ceanute
Bepcust Ha PbLKOBOACTBOTO 3a ynotpeba Ha Bawiusa
e3uk.

Cesky
PouZijte kdd QR nebo navstivte www.alfalaval.com/

gphe-manualsa stahnéte si mistni jazykovou verzi
tohoto navodu.

Dansk

Brug QR-koden, eller fglg www.alfalaval.com/gphe-
manuals for at downloade en lokal sprogversion af
manualen.

Deutsch

Verwenden Sie den QR-Code oder besuchen Sie
www.alfalaval.com/gphe-manuals, um die lokale
Sprachversion des Handbuchs herunterzuladen.

€AANVIKA

XpnoipotroinoTe Tov KWOIKG QR 1) ETTIOKEQPTEITE TN
oeAida www.alfalaval.com/gphe-manuals, yia va
KOTERAOETE PIa £€KDOTN TOU EYXEIPIOIOU OTNV TOTTIKN
0ag yYAwaooa.

Espanol

Utilice el cédigo QR o visite www.alfalaval.com/gphe-
manuals para descargar una version del manual en el
idioma local.

Eesti

Kasutusjuhendi kohaliku keeleversiooni
allalaadimiseks kasutage QR-koodi véi kiilastage
aadressi www.alfalaval.com/gphe-manuals.

Suomi

Kaytd QR-koodia tai avaa osoite www.alfalaval.com/
gphe-manuals, niin voit ladata kayttdohjeen
paikallisella kielella.

Francais

Utilisez le QR-code ou rendez-vous sur le site
www.alfalaval.com/gphe-manuals, pour télécharger
une version du manuel dans la langue locale.

Hrvatski

Upotrijebite QR kod ili posjetite www.alfalaval.com/
gphe-manuals ako Zelite preuzeti verziju prirucnika na
lokalnom jeziku.

Magyar

Hasznalja a QR-kédot, vagy latogasson el a
www.alfalaval.com/gphe-manualswebhelyre a
kézikényv helyi nyelv(i véltozatanak letdltéséhez.
Italiano

Utilizzate il codice QR o visitate il sito
www.alfalaval.com/gphe-manuals per scaricare una
versione del manuale nella lingua locale.
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Lietuvos

Naudokite greitojo atsako (QR) kodg arba
apsilankykite www.alfalaval.com/gphe-manuals , kad
atsisiystuméte vadovo vietos kalbos versijg.

Latvijas

Lai lejupieladétu rokasgramatas versiju vietéja valoda,
izmantojiet QR kodu vai apmekléjiet
www.alfalaval.com/gphe-manuals.

Nederlands

Gebruik de QR-code, of bezoek www.alfalaval.com/
gphe-manuals om een handleiding in een andere taal
te downloaden.

Norsk

Bruk QR-koden, eller ga til www.alfalaval.com/gphe-
manuals for & laste ned en versjon av handboken pa
et lokalt sprak.

Polski

Aby pobrac instrukcje w innej wersji jezykowej,
zeskanuj kod QR lub otw6rz strone
www.alfalaval.com/gphe-manuals.

Portugués

Utilize o codigo QR ou visite www.alfalaval.com/gphe-
manuals para descarregar uma versado do manual na
lingua local.

Portugués do Brasil

Use o QR ou visite www.alfalaval.com/gphe-manuals
para baixar uma versao do manual no idioma local.
Romanesc

Utilizati codul QR sau vizitati www.alfalaval.com/gphe-
manuals, pentru a putea descarca o versiune a
manualului in limba dumneavoastra.



Pycckun

UToO6bI 3arpy3nTb pyKOBOACTBO Ha APYroM S3biKe,
Bocnonb3yntecb QR-kogom unu nepenanTe no
ccbinke www.alfalaval.com/gphe-manuals.

Slovenski

Ce zelite prenesti lokalno jezikovno razligico
prirocnika, uporabite kodo QR ali obis¢ite spletno
stran www.alfalaval.com/gphe-manuals.

Slovensky

Pouzite QR kod alebo navstivte stranku
www.alfalaval.com/gphe-manuals a stiahnite si verziu
priru¢ky v miestnom jazyku.

Svenska

Anvand QR-koden eller besék www.alfalaval.com/
gphe-manuals for att hamta en lokal sprakversion av
bruksanvisningen.

Tiirkge

Kilavuzun yerel dildeki versiyonunu indirmek i¢cin QR
kodunu kullanin veya www.alfalaval.com/gphe-
manuals adresini ziyaret edin.
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1 levads

Saja rokasgramata ir sniegta informacija, kas nepiecie$ama, lai veiktu
starpliku plaksnu siltummaina apkopi.

1.1 Paredzéta izmantoSana

So aprikojumu ir paredzéts izmantot siltumparnesei saskana ar izvéléeto
konfiguraciju noteiktam siltuma uzdevumam.

Alfa Laval neuznemas atbildibu par traumam vai kaitéjumiem, ja aprikojums
tiek izmantots jebkura cita noltka, iznemot paredzéto, kas aprakstits ieprieks.
Jebkura cita lietoSana ir aizliegta.

1.2 Pamatoti paredzama nepareiza lietoSana

+ Planojot uzstadiSanu, obligati janem véra apkopes zonas. Skatiet plakSnu
siltummaina raséjumu.

+ Planojot uzstadiSanu, ieteicams nemt véra, ka plaksnu siltummaini var
nonemt (pacelt), ja nakotné rodas nepiecieSamiba péc parbuves vai
nosutiSanas uz apkopes centru.

+ Kasti vai aprikojumu neceliet un netransportéjiet cita veida, iznemot
uzstadisanas rokasgramata noradrto.

+ Cauruli savienojiet ar plaksnu siltummaini paredzetaja veida. Ja caurule
tiek pievienota nepareizi, var sabojat paplaksni un oderéjumu.

+ Daléji metinatiem modeliem un citiem asimetriskas konfiguracijas modeliem
rodas droSibas probléma, ja neatbilstoSai atverei pievienota neatbilstoSa
caurule. Parliecinieties, ka atbilstosais Skidrums ir pievienots atbilstosajai
atverei saskana ar plaksSnu siltummaina raséjumu.

» Ja vienlaikus ir iekartas vai parvietotas daudzas plaksnes, iespé&jami
pakaramo bojajumi. leteicams vienlaikus darboties ar vienu vai maksimali
divam plaksném.

» Pievelkot Ildz A izméram (attalums no ramja plaksnes iekSpuses lidz
spiediena plaksnes iekSpusei), bultskrives obligati pievelciet krusteniski,
vienmerigi un ar nelieliem intervaliem, lai izvairitos no diagonalas nobides
un saliek8anas. Plak3nu skaits un A izmérs ir noradits plaksnu siltummaina
raséjuma.

» Uzmanigi palieliniet un samaziniet plismu, lai izvairitos no plaksSnu
deformacijas un starpliku izptGSanas, pieméram, ar hidraulisko amuru.

+ Sakuma nedaudz paaugstiniet temperatdru, lai izvairttos no plaisam
starplikas vai neizveidotu plisumu. Skatiet uzstadisanas rokasgramatas
sadalu ledarbinasana.

+ Ja plaksnu siltummainis ilgstosSi netiks ekspluatéts, izpildiet noradijumus
sadala Glabasana.
1.3 PriekSzinaSanas pirms darba ar aprikojumu

Plaksnu siltummaina ekspluataciju drikst veikt darbinieki, kuri ir izlasijusi Saja
rokasgramata sniegtas instrukcijas un parzina siltummaina uzstadiSanas
procesu. Tas ietver zinaSanas par piesardzibas pasakumiem attieciba uz

200006684-6-LV 7



1 levads

plaksnu siltummaint izmantojamo Skidruma veidu, spiedieniem un
temperatiram, ka art konkrétiem droSibas pasakumiem.

Plaksnu siltummaina apkope un uzstadiSana javeic personam, kuram ir
zinasanas un pilnvaras saskana ar vietéjam prasibam. Tas var ietvert
caurulvadu uzstadiSanas, metinaSanas un citus apkopes darbus.

Par tadu apkopes darbu veik$anu, kas nav aprakstiti $aja rokasgramata,
konsultgjieties ar uznémumu Alfa Laval.

1.4 Pieejama tehniska informacija

Papildus Sai rokasgramatai ir jabat pieejamiem talak minétajiem dokumentiem.

» Atbilstibas deklaracija
Ja piemérojama.

+ Dalu saraksts
Produkta konfiguracija ieklauto sastavdalu saraksts.

+ Virsmas sastavdalu saraksts

leklauti plaksnu un starpliku apraksts, ka art to uzstadiSanas seciba
plaksnu siltummaint.

+ Plaksnu siltummaina raséjums
Piegadata plaksnu siltummainu raséjums.

Saraksta noraditie dokumenti attiecas tikai uz piegadato produktu.

1.5 Garantijas nosacijumi

Garantijas nosacijumi parasti tiek ieklauti parakstitaja pirkuma liguma pirms
plaksnu siltummaina piegades. Garantijas nosacijumi var bat ieklauti art
pirkuma piedavajuma dokumentacija vai ar atsauci uz dokumentu, kura
noteikti speka esosie nosacijumi. Ja noteiktaja garantijas perioda rodas
defekti, vienmér konsultgjieties ar Alfa Laval.

1.6 Informacija
Vienmér konsultgjieties ar Alfa Laval, ja:
* ir paredzéts mainit plaksnu skaitu;

 ir paredzéts mainit ekspluatacijas temperattru un spiedienu vai ja plaksnu
siltummaint tiks apstradati citi Skidrumi.

8 200006684-6-LV



levads 1

1.7 Vides aizsardziba

Ja Alfa Laval siltummaini tiek lietoti optimala veida un atbilstosi apkopes
ieteikumiem, tiek maksimizéts energijas ietaupijums un minimizéti
ekspluatacijas izdevumi (OPEX).

Atkritumu apsaimniekoSana

Visus materialus un komponentus atskirojiet, nododiet parstradei vai likvidéjiet
dro3a veida ar atbildibu par apkartéjo vidi un atbilstoSi valsts tiesibu aktiem vai
vietéjiem noteikumiem. Ja rodas Saubas par materialu, no kura ir izgatavots
kads komponents, sazinieties ar Alfa Laval vietéjo pardoSanas uznémumu.

IzpakoSana

lepakojuma materials sastav no koka, plastmasas, kartona kastém un dazos
gadijumos arT no metala siksnam.

» Koka un kartona kastes var tikt atkartoti izmantotas, parstradatas vai art
izmantotas energijas atjauno$anai.

» Plastmasa ir japarstrada vai ari jasadedzina licencéta atkritumu
sadedzinaSanas iekarta.

* Metala siksnas ir janosita materialu parstradei.

200006684-6-LV
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2 DrosSiba

2.1 DroSibas apsverumi

Plaksnu siltummainis ir jaizmanto un jakopj, ievérojot Alfa Laval instrukcijas,

kas sniegtas Saja rokasgramata. Nepareiza riciba ar plakSnu siltummaini var
izraistt nopietnas sekas — kaitéjumu cilvékiem un/vai ipaSumam. Alfa Laval

neuznemsies atbildibu par jebkadiem bojajumiem vai traumam, kas radusas
8aja rokasgramata ieklauto noradijumu neieveérosanas dél.

Plaksnu siltummainis jaizmanto saskana ar noteiktajam prasibam attieciba uz
konkréta plaksnu siltummaina materialu, Skidrumu veidiem, temperatiram un
spiedienu

2.2 Piesardzibas terminu definicijas

/\\ BRIDINAJUMS | Bistamibas veids

BRIDINAJUMS norada potenciali bistamu situaciju, kas, ja netiek novérsta, var
izraisTt navi vai smagu ievainojumu.

/\\ UZMANIBU! | Bistamibas veids

UZMANIBU norada potenciali bistamu situaciju, kas, ja netiek novérsta, var
izraisit nelielu vai vidé&ji smagu ievainojumu.

PIEZIME parada potenciali bistamu situaciju, kas, ja netiek novérsta, var izraisit
Tpasuma bojajumu.

DrosSiba

200006684-6-LV 1



A'A 2 DroSiba

2.3 Individualie aizsardzibas lidzekIi
Aizsargapavi

Apavi ar nostiprinatu purngalu. Samazina pédu traumu skaitu, ko izraisa
kritoSi priekSmeti.

>
N
"
Y
=
«Q
&
<
(1)
=
(1}

Kivere, kas paredzéta galvas aizsardzibai pret negadijumu izraisitam
traumam.

Z
N
74
[V
=
«Q
o
=
o ‘
(7]

CieSi piegulosas brilles, ko nésa acu aizsardzibai pret apdraud&jumiem.

o

Aizsargcimdi

DrosSiba

Cimdi, kas aizsarga plaukstas pret apdraudéjumiem.

-
N

200006684-6-LV



Drosiba 2 FAY

2.4 Darbs augstuma

/\ BRIDINAJUMS | Nokrianas risks.

Veicot jebkadu darbu augstuma, vienmér parliecinieties, vai ir pieejami un tiek
izmantoti dro8i piekluves lidzekli. Rikojieties saskana ar vietgjiem noteikumiem un
vadlinijam par darbu augstuma. Izmantojiet sastatnes vai mobilu darba platformu
un droSibas stiprindjumus. lzveidojiet droSibas perimetru ap darba zonu un
rikojieties ta, lai instrumenti vai citi priekSmeti nenokristu.

Ja uzstadot javeic darbs vismaz divu metru augstuma, javeic droSibas
pasakumi.

DrosSiba

200006684-6-LV 13
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3 Apraksts

3.1 Komponenti

Saja nodala ir aprakstiti Alfa Laval starpliku plakSnu siltummainu galvenie
komponenti un piederumi.

200006684-6-LV 15



3 Apraksts

3.1.1 Rdapnieciskiem lietojumiem paredzétie starpliku plaksnu
siltummaini

Galvenie komponenti

Attéla ir paradits Alfa Laval T15 izjaukta veida ar alternativiem komponentiem.

16 200006684-6-LV



Apraksts 3

1. Ramja plaksne
Nekustiga plaksne ar dazadu skaitu atveru, kas ir paredzétas savienoSanai
ar caurulvadu sistému.

2. Spiediena plaksne
Kustiga plaksne, kas piespiez plakSnu paku pie ramja plaksnes. Spiediena
plaksné var bt dazads skaits atveru, kas ir paredzétas savieno$anai ar
caurulvadu sistému.

3. Nesosais stienis
Notur plaksnu paku un spiediena plaksni.

4. Virzosais stienis
Izlidzina visas plaksnes viena linija pie apak$éjas malas.

a. Standarts
b. Kompakts dizains

5. PlakSnu paka
Plaksnu paka sastav no divam gala plaksném un vairakam plaksném, kas
nodrosina siltuma parnesi. Atkariba no konfiguracijas tiek izmantotas art
citu veidu plaksnes. Visas plaksnes, iznemot atdalitajplaksni, ir aprikotas
ar starplikam, kas nodrosina izolaciju starp Skidrumiem paredzétajiem
kanaliem un no apkartéjas vides. Pastav sadi plaksnu veidi:
- Gala plaksne |

Plaksne, kas tiek novietota blakus spiediena plaksnei. (Daléji metinatu
produktu gadijuma $o plaksni sauc par gala plaksni Il.)

- Gala plaksne ll
Plaksne, kas tiek novietota blakus ramja plaksnei. (Dalé&ji metinatu
produktu gadijuma So plaksni sauc par gala plaksni I.)

- Kanala plaksnes
Plaksne, kas nodroSina siltuma parnesi.

- Kasete
Daléji metinatu produktu gadijuma divas plaksnes ir sametinatas kop3,
veidojot kaseti.

- Parejas plaksne
Konfiguracijam, kuras ir spiediena plaksne ar atveréem. |lzmanto ka
blivéjumu pret spiediena plaksni. Saskaras tikai ar atverés esoso
Skidrumu.

- Grozamplaksne
Plaksne, kas maina Skidrumu virzienu vairaku pareju konfiguracija.

- Atdalitajplaksne
Lielaka izméra modeliem ar lielu plusmas atrumu un vairaku pareju
konfiguraciju dazkart tiek izmantotas atdalitajplaksnes. Atdalitajplaksne
atbalsta grozamplaksnes pozicijas bez atverem.

6. Atbalsta kolonna

Atbalsta nesoSo stieni un virzoSo stieni. Daziem mazakiem plaksnu
siltummaina modeliem atbalsta kolonnu neizmanto.

7. Savilcéjskruve
Saspiez plakSnu paku starp ramja plaksni un spiediena plaksni.

200006684-6-LV 17



3 Apraksts

8. Fiksacijas bultskrive
Isaka neka savilcéjskrave, tiek izmantota, lai vél vairak nofiksétu plaksnu
paku.

9. Atvere
Atvere ramja plaksné |auj darba Skidrumam ieplUst plakSnu siltummaint vai
izplGst no ta.

10. Tapskriives

Vitnotas tapskrives ap atverém atloksavienojumu uzstadiSanai pie
plaksnu siltummaina. Pastav ari citu veidu savienojumi — skatiet talak.

11. Kajas

NodrosSina stabilitati plaksnu siltummainim un atkariba no dizaina var tikt
izmantotas plaksnu siltummaina piestiprindSanai pie pamatnes ar
bultskravém.

Savienojumi

» Atloksavienojums
Tapskrives, kas sagatavotas atloksavienojumu uzstadidanai.

+ Caurulu savienojums
Plaksnu siltummaini var aprikot ar fiksétu caurulu savienojumu dazadiem
objektiem, pieméram, metindSanas caurulém, vitnotam caurulém vai
rievotam caurulém.

+ Taisnstlrveida valigais atloks
Taisnsturveida valigais atloks ir ipass atloks, ko Alfa Laval nodroSina
izmantoSanai ar klientu caurulém, un tas tiek piestiprinats ar ¢etram
tapskravem.
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Papildaprikojums

» Parbaudes parsegs
Lauj veikt parbaudes caur neizmantotu atveri. To var aprikot ar drenazas
cauruli.

* Aizsargloksne
Nosedz plaksnu paku un aizsarga apkartéjo vidi péksSnas karsta vai
bistama Skidruma noplides gadijuma.

+ Skrivju aizsardziba
Plastmasas vai neriso$a térauda caurule, kas aizsarga savilcéjskriives
vitnes.

* lzolacija
Lai nelautu cilvékiem pieskarties bistami karstam vai aukstam virsmam, var
izmantot izolaciju.

+ PacelSanas ierice
Atseviska ierice, kas ir piestiprinata pie plaksnu siltummaina un ko izmanto
ta pacel$anai.

+ Zemeésanas izcilnis
ZeméSanas savienojumu izmanto, lai samazinatu statiskas elektribas
risku.

+ Sprauslas vacini
Nosedz atveres un nelauj sveSkermeniem iekldt siltummaint glabasanas un
transporté$anas laika.

+ Atveres filtrs
Nelauj dalinam iekltt plaksnu siltummaint ekspluatacijas laika.

* Notektrauks
Savac visus pilienus un noveérs iesp&jamu nopladi, ko rada piléSana uz
gridas.
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3 Apraksts

3.1.2 Higiénas lietojumiem paredzétie starpliku plaksnu siltummaini

Galvenie komponenti

Attéla ir paradits Alfa Laval H8 izjaukta veida ar alternativiem komponentiem.
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Apraksts 3

1. Ramja plaksne
Nekustiga plaksne ar dazadu skaitu atveru, kas ir paredzétas savienoSanai
ar caurulvadu sistému.

2. Spiediena plaksne
Kustiga plaksne, kas piespiez plakSnu paku pie ramja plaksnes. Spiediena
plaksné var bt dazads skaits atveru, kas ir paredzétas savieno$anai ar
caurulvadu sistému.

3. Nesosais stienis
Notur plaksnu paku un spiediena plaksni.

4. Virzosais stienis
Izlidzina visas plaksnes viena linija pie apak$éjas malas.

5. PlakSnu paka
Plaksnu paka sastav no divam gala plaksném un vairakam plaksnem, kas
nodroS$ina siltuma parnesi. Atkariba no konfiguracijas tiek izmantotas art
citu veidu plaksnes. Visas plaksnes ir aprikotas ar starplikam, kas
nodro$ina izolaciju starp Skidrumiem paredzétajiem kanaliem un no
apkartejas vides. Pastav sadi plaksnu veidi:
- Gala plaksne |

Plaksne, kas tiek novietota blakus spiediena plaksnei.

- Gala plaksne Il
Plaksne, kas tiek novietota blakus ramja plaksnei.

- Kanala plaksnes
Plaksnes, kas nodrosina siltuma parnesi.

- Parejas plaksne
Konfiguracijam, kuras ir spiediena plaksne ar atverém. |lzmanto ka
blivéjumu pret spiediena plaksni. Saskaras tikai ar atverés esoso
Skidrumu.

- Grozamplaksne
Plaksne, kas maina Skidrumu virzienu vairaku pareju konfiguracija.

6. Atbalsta kolonna
Atbalsta nesoSo stieni un virzoSo stieni.

7. Savilcéjskruve
Saspiez plaksnu paku starp ramja plaksni un spiediena plaksni.

8. Fiksacijas bultskrive
Isaka neka savilcéjskrive, tiek izmantota, lai vél vairak nofiksétu plaksnu
paku.

9. Savienojums

Caurules ar higiénas savienotajelementiem vai atlokiem lauj Skidrumam
ieklat plaksnu siltummaint vai izk|Gt no ta.

10. Staris

Savienojuma plaksnes komponents, kam atkariba no dizaina var bt
dazadas funkcijas. Lauj darba Skidrumam ieklGt plaksSnu siltummaint vai
izklGt no ta.
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11. Savienojuma plaksne
Savienojuma plaksne sadala plakSnu paku sekcijas, kas lauj viena plaksSnu
siltummaint veikt divus vai vairakus siltuma parneses procesus.

12. Sekcija
Sekcija ir visas plakSnu pakas dala.

13.Kajas
NodrosSina stabilitati plaksnu siltummainim un atkariba no dizaina var tikt
izmantota plakSnu siltummaina piestiprinaSanai pie pamatnes ar
bultskrivem.

Papildkomponenti
» Aizsargloksne

Nosedz plaksnu paku un aizsarga apkartéjo vidi péksSnas karsta vai
bistama Skidruma noplides gadijuma.

+ Skravju aizsardziba

Plastmasas vai nertiso$a térauda caurules, kas aizsarga savilcéjskraviju
vitnes.

+ Sprauslas vacini
Nosedz atveres un nelauj sveSkermeniem iek|dt siltummaint glabasanas un
transportédanas laika.
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Apraksts 3

3.2 Datu plaksnite

Datu plaksnite vairakuma gadijumu ir piestiprinata pie ramja plaksnes. Ta var
bat piestiprinata arT pie spiediena plaksnes. Datu plaksnite var bat térauda
plaksnite vai uzlime.

/\ BRIDINAJUMS | Aprikojuma bojajumu risks

Datu plaksnité ir noradits projektétais spiediens un temperatira. Sos lielumus
nedrikst parsniegt.

/\\ UZMANIBU! | Aprikojuma bojajumu risks

Plaksnu siltummaina tiriSanai neizmantojiet agresivas kimikalijas, ja datu
plaksnite ir uzlime.

Datu plaksnité noradrttais projektétais spiediens (11) un projektéta temperatira
(10) ir vértibas, kas apstiprinatas plakdnu siltummainim saskana ar attiecigo
spiedtvertnes kodu. Projektéta temperatdra (10) var parsniegt starpliku
ieteicamo ekspluatacijas temperatdru (8). Ja plakdnu siltummaina ras€juma
noraditas darba temperatiiras vértibas tiek mainttas, sazinieties ar
piegadataju.

1.
2.

© ® N o a &

Vieta logotipam
Timekla vietne pakalpojumiem

Timekla vietne pakalpojumiem (ripnieciskajiem produktiem)
vai
lespéjamo savienojuma vietu raséjums (higi€énas produktiem)

Vieta sertifikacijas atzimei
Uzmanibu! Izlasiet rokasgramatu!
Spiediena parbaudes datums
Maksimala darba temperatira
Razotaja parbaudes spiediens (PT)

Pielaujamas temperattras min./maks. (TS)

10. Pielaujamie spiedieni min./maks. (PS)

11. Katra kanala tilpums (V)

12. Katra skidruma savienojuma atrasanas vietas

13. Skidruma klasifikacijas grupa

14. IzgatavoSanas gads

15. Sérijas numurs

16. Produkta modelis

17. Razotaja nosaukums

200006684-6-LV

23



3 Apraksts

e 2 - N
17 | o o 1
16
15 '+ Manufacturer !
14 Type 17
Serial No. MANUFACTURER: : 14
13 Year
Fluid group | | YEAR OF MANUFACTURING: . 15
12— it — ot | — | - TYPE: SERIAL NUMBER:
_ L tVolume V| | : 12
" IAIIowabIe press. 16 [INLET — OUTLET — — -
10 MinMax  PS FLUID GROUP 113
Allowable temp. VOLUME lv 1711
9 —hinMax. TS |[MAX. OP. TEMP. .
ALLOWABLE PRESS| .
8 //Imanufactturer PT MINJMAX. PS 7
it | ALLOWABLE TEMP. R 10
7 1 Test pressure date 2 MINJMAX. TS
6 |[MANUFACTURER _|PT - 9
PRESSURE TESTED
| Service I PRESSURE TESTING PERFORMED ON . 8
3 STATISTICAL BASIS.
FOR SERVICE: g 6
A
WARNING ° 2
] @A
o ' 5 3 :
5
4~ - Y, L )

Datu plaksniSu piemeérs.
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3.3 Aizmeérs

A izmeérs ir attalums no ramja plaksnes (1) iekSpuses I1dz spiediena
plaksnes (2) iekSpusei.

1 A 2
HE mj ) i
—° : i
H] ] —]
H] [ —]

Starpliku plakSnu siltummainis ar vienu plakSnu paku

1 A _ 2

: ﬁ] )

8] 8]

Starpliku plakSnu siltummainis ar vairakam plakSnu paku sekcijam

200006684-6-LV
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3 Apraksts
3.4 Plaksnu identifikacija

Plaksnes ir markétas ar talak redzamaja tabula noradito informaciju.
Marké&jums ir atrodams uz abam plaksnes pusém un abos plaksnes isajos
galos. Dazos gadijumos mark&jumu var atrast uz plaksnes garas malas.

M
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Apraksts 3

Markejums Piemérs Komentars
Plaksnes nosaukums, DR6P-1 DR6 ir produkta modelim
plaksnes variants un Sev- T6 izmantotas plaksnes
ronveida lenka tips nosaukums.
P ir plaksnes varianta no-
saukums.
1 ir Sevronveida lenka tips.
Sevronveida lenka tips 1
1 = Saurs Sevronveida len-
kis
2 = plats Sevronveida len-
kis
Razotajvalsts S S = Zviedrija
Ch =Kina
| = Indija
Plaksnes materials DA12 DA = Alfa Laval iek$éja at-

sauce (piemeérs)

12 = plaksnes materiala
kods

Visbiezak izmantotie mate-
rialu kodi:

12 Alloy 304

27 Alloy 316/316L
34 Alloy 254

40 Ti

45 TiPd

60 Ni

64 Alloy C276

73 Alloy G30

74 Alloy D205

75 Alloy C2000

Par citiem kodiem sazinie-
ties ar Alfa Laval.

200006684-6-LV
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3 Apraksts

Markéjums Piemérs Komentars

Biezums 05 Plaksnes biezums:
04 =0,4 mm
05=0,5mm
06 =0,6 mm
u.c.

Partijas identifikacija. Cipa-

Noslodzes numurs 870117 ru skaits var bat lielaks vai
mazaks.
Plaksnes Tsais gals A Marke&jums ir A vai B.

A vienmér ir markéts, bet B
dazkart nav markéts.
Plaksnu montazas sarak-
sta ir noradits, kurs plaks-
nes gals ir vérsts uz augsu.

Plaksnes puse w Attiecas tikai uz asimetri-
skam plaksném; skatiet sa-
dalu talak.

W vai R = plata puse

N vai V = Saura puse

Simetriskas un asimetriskas plaksnes

Plaksnes raksts var bit simetrisks vai asimetrisks. Tas ir principa paradits
talak redzamaja attéla.

VAVAVAVAVAVA

Simetriska plaksne

N\ N\ S

Asimetriska plaksne

ledomajieties, ka katras plaksnes abas puses ir pilditas ar Gdeni. Simetriskai
plaksnei abas pusés bus vienads daudzums tGdens. Asimetriskai plaksnei
plataja pusé (attéla — augSpusé€) bis vairak Gdens neka Sauraja pusé
(attéla — apakspusé). Ja termiska slodze ir asimetriska, asimetriskas
plaksnes nodroSina lielakas iespé&jas optimizét siltummaina konfiguraciju.

Simetriski kanali ar simetriskam plaksném

Simetriskas plaksnes vienmér veido simetriskus kanalus.
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Simetriski kanali ar asimetriskam plaksném

ArT asimetriskas plaksnes var veidot simetriskus kanalus. Tada gadijuma katrs
kanals ir vérsts uz vienas plaksnes Sauro pusi un otras plaksnes plato pusi.

Asimetriski kanali ar asimetriskam plaksnem

Asimetrisku kanalu konfiguraciju iegast, katru otro plaksni pagrieZot t3, lai
katrs otrais kanals batu vérsts tikai uz plakSnu Saurajam pusém un paréjie
kanali butu vérsti tikai uz plaksSnu platajam pusém.

Janem vera, ka plaksnes apmale vienmér tiek locita no platas puses pret
Sauro pusi.
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3 Apraksts

3.5 PlaksSnu montazas saraksts

Plaksnu montazas saraksta ir aprakstits, ka starplikas ir jauzstada uz plaksnes
un kada seciba un virziena starpliku plaksnes ir japiekar pie nesosa stiena.

Plaksnu montazas saraksta ir uzskaititas visas plaksnu paka ieklautas
plaksnes — no ramja plaksnes lidz spiediena plaksnei. Ja plaksnu
siltummainim ir vairakas sekcijas, plaksnes ir uzskaititas pa sekcijam no ramja
plaksnes I1dz spiediena plaksnei.

3.5.1 Plaksnu montazas 1sa pamaciba

Lai pareizi veiktu plak8nu montazu, sistematiski veiciet talak noraditas
darbibas.

1. Izmantojot markéjumu uz plaksném un starplikdm, nosakiet, kuras
starplikas ir jauzstada uz kuram plaksném; skatiet tabulu Plaksnu un
starpliku kopsavilkums plaksnu montazas saraksta.

2. Simetrisku plakdnu gadijuma starplikas vienmér uzstada taja plaksnes
pusé, kas ir markéta ar plaksnes nosaukumu un burtu A; skatiet sadalu
Plaksnu identifikacija. Asimetrisku plakSnu gadijuma plaksnu montazas
saraksta parbaudiet, vai starplikas jauzstada plataja vai S8auraja puseé.

3. Attiecigi uzstadiet starplikas.

4. Plaksnu montazas saraksta atrodiet teikumu Kanala plaksnes uzstada ar
starpliku pusi pret [ramja/spiediena] plaksni un pievérsiet uzmanibu tam,
vai ir noradita ramja plaksne vai spiediena plaksne.

5. Plaksnu montazas saraksta parbaudiet, vai uz augSu ir vérsts plaksnes A
vai B gals.

6. lekariet plaksnes siltummaint atbilstoSi plakSnu montéazas saraksta
noraditajai secibai. Tas nozimé uz aug3u vérstu A vai B galu un pareiza
virziena vérstu kanala plaksnu starpliku pusi.

7. Ipadu uzmanibu pievérsiet gala plaksném un plaksném, kuram blakus
Skidrums maina virzienu vairaku pareju vai vairaku sekciju konfiguracijas.
Sim plaksném var bit starplikas abas pusés, ka paradits plaksnu
montazZas saraksta.
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3.5.2 Apzimé&juma skaidroSana

Talak ir sniegts plakSnu montazas saraksta rindas piemérs un ta skaidrojums.
Skatiet ari sadalu Plaksnu identifikacija.

Plaksne |: DR6 P1316 0.6 NBRB 1234 B W

Plaks- DR6 P1 316 0.6 NBRB 1234 B w
ne |
1 2 3 4 5 6 7 8 9
Visa Plaks- Plaks- Plaks- Plaks- Starpli- Atveres Uz aug- Saja
plaksne nes no- nesva- nes ma- nes bie- kuma- plaksné Suvér- plaks-
sau- rianta terials zums terials stais nes
kums nosau- plaks-  pusé
kums nes uzstadr-
un Sev- gals ta
ronvei- starpli-
da len- ka
ka tips

Katras dalas nozime teksta virkné:

1.

© a > 0N

Visa plaksne

Skatiet atseviSku tabulu Plaksnu un starpliku kopsavilkums plaksnu

montazas saraksta.

Plaksnes nosaukums

Plaksnes varianta nosaukums un Sevronveida lenka tips

Plaksnes materials
Plaksnes biezums, mm

Starpliku materials

200006684-6-LV
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7. Atveres plaksné

Skaitli norada, kuras pozicijas ir atveres; skatiet attélu. Lai noteiktu atveru
pozicijas, grieziet vai iztélojieties plaksni talak aprakstitaja veida.

- Atrodiet plaksnes nosaukuma markéjumu un burtu A uz viena no
plaksnes Tsajiem galiem; skatiet sadalu Plaksnu identifikacija.

- Skatiet plaksni ta, lai Sis markéjums butu pagriezts augSup un A gals
bltu versts uz augsu.

1234 nozimé, ka atveres ir visas Cetras pozicijas. Nulle (0) nozimé, ka
atveres nav. Pieméram, 1204 nozimé, ka atveres nav 3. pozicija. Nemiet
veéra, ka plaksnes atveru konfiguracijas numurus nedrikst jaukt ar
savienojumu numuriem: S1, S2, T1, T2 u.c. Atkariba no ta, ka plaksne tiek
paveérsta un pagriezta, to iekarot siltummaini saskana ar plakSnu montazas
sarakstu, pa plaksnes atverém var tecét Skidrums no jebkura savienojuma.

°
A

——

2 3

8. Uz augsu verstais plaksnes gals
Norada, kur$ plaksnes gals (A vai B) ir vérsts uz augSu, kad plaksne ir
iekarta siltummain.

9. Asimetriskai plaksnei — $aja plaksnes pusé uzstadita starplika
Norada, kura plaksnes pusé ir jauzstada starplika. ST atsauce attiecas tikai
uz asimetriskam plaksnéem.
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3.5.3 Attéla skaidroSana
Plaksnu paka plakSnu montazas saraksta ir vizuali attélota ar simboliem.

Attiecigas savienojumu pozicijas uz ramja plaksnes (S1-S4) un spiediena
plaksnes (T1-T4).

L

PRESSURE PLATE
FRAME PLATE

Simbols Apraksts

I  Ramja vai spiediena plaksne.

I S S S 'Béiqmja vai spiediena plaksne ar 4 atve-

Ramja vai spiediena plaksne ar 2 atve-
I DR e et A
rém un 2 pozicijam ar aklo parsegu.

Plaksne.

Plaksne ar 3 atverém un 1 poziciju bez
atveres.

MontaZzas starplikas ir vizuali att€lotas ka
slégi, kas noslédz divas plaksnes atve-

——1 m m res. Gredzenveida starplikas ir vizuali at-
teélotas ka slégi, kas katrs individuali no-
slédz vienu atveri.

] Plaksne ar 2 atverém un starplikam, kas
uzstaditas abas plaksnes puseés.

Daléji metinata kasete. Metinatais kanals
ir stiena iekSpusé.

Atdalitajplaksne, piemérs ar 2 atverém.

| | | | | | | | | |Savienojuma pléksne ar 4 atverém.
|H V] l | | | | | [H ; | é;t\i/ieec:;%ij&/r%t.ikélie (V) un horizontalie (H)

Punkts (e) apzimé skidrumu, kas plast

| H H H H | nolasitaja virziena, bet krustibé (%) — Ski-

drumu, kas plGst prom no nolasitaja.

Plaksne ar drendzu vai ventilaciju. Nu-
DZO murs attiecas uz poziciju S1-S4 (Saja
pieméra S2).

Noslégts kanals

Ellas drenaza
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3.6 Plaksnu pakas aréja parbaude

Parbaudot plakSnu pakas arpusi, var noteikt, vai konfiguracija ir simetriska vai
asimetriska, ka ar var atklat plakSnu montazas k|udas.

PlakSnu pakas sans

Ja plaksnes ir pareizi iekartas saskana ar plakSnu montazas sarakstu, tad,
skatoties no sana, malas veido SUnu rakstu; skatiet attélu pa kreisi. Ja raksts ir
nevienmeérigs, ka redzams attéla pa labi, plaksnes ir iekartas nepareizi.

R L K {
‘o‘ o‘ X ig
..:.z.:* :. k-

0“

PlakSnu pakas sturi

Simetriskam plaksném un asimetriskam plaksném ar simetrisku konfiguraciju
stdri atrodas vienada attaluma cits no cita; skatiet talak redzamo attélu.

ik

O
AR

Asimetriskam plaksném ar asimetrisku konfiguraciju stari ir izvietoti ta, ka
redzams attéla. Divas plaksnes atrodas tuvu viena otrai, un péc tam ir lielaka
atstarpe I1dz nakamajam plaksnu parim.
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3.7 Bultskravju konfiguracija

Plaksnu siltummaina bultskrivju konfiguracija dazadiem modeliem atskiras,
bet to vienmér veido savilcéjskraves (TB) un fiksacijas bultskraves (LB).

Fiksacijas bultskrives var bit Tsakas un ar mazakiem izmériem neka
savilcéjskrives. AtvérSanas un aizvérSanas proceduras laika ir svarigi
identificét savilcéjskrives un fiksacijas bultskrives. llustrativus piemérus
skatiet talak.

LB LB LB

B O OTB TB O OTB TB B
LB *I"“ ffflﬁ LB
LB ) LB

LB LB LB LB TB{D C}TB
LB <|ji> fijlﬁ LB
LB LB

B DQ QC B B DQ QC B B Q Q B

LB LB LB
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3.8 Funkcija

Starpliku plaksnu siltummaini veido rievotu metala plaksnu paka ar Skidrumu
ieplades un izpludes atverem. Siltuma parnese starp Skidrumiem notiek caur
plaksném.

Plaksnu paka ir uzstadita starp ramja plaksni un spiediena plaksni un
sastiprinata ar savilcéjskrivem. Plaksnes ir aprikotas ar starplikam, kas
noblivé kanalus un novada Skidrumus citos kanalos. Rievotas plaksnes
veicina Skidruma turbulenci un atbalsta plaksnes pret spiediena izmainam.
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3.8.1 Konfiguracija ar vienu pareju

Visbiezak sastopama konstrukcija ir konfiguracija ar vienu pareju (1 pareja)
atbilstoSi talak redzamajam attélam. Lielakaja dala gadijumu starplikas ir
vérstas pret ramja plaksni, bet daziem modeliem starplikas ir vérstas pret
spiediena plaksni.

= G

Vienas parejas konstrukcijas piemérs ar starplikam, kas vérstas pret
ramja plaksni.

T

X DX i
/ )

&Y
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Vienas parejas konstrukcijas piemérs ar starplikam, kas vérstas pret
spiediena plaksni.
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3.8.2 Konfiguracija ar daléji metinatam kasetém

Daléji metinatos siltummainos plaksnes ir izkartotas ar kasetém (dubultas
plaksnes) ta, ka katrs otrais kanals ir blivéts, izmantojot lazermetinaSanu, un
paréjie kanali ir blivéti, izmantojot starplikas. Darbibas princips ir tads pats ka
pilniba ar starplikam blivétas vienas parejas konfiguracijas gadijuma, bet Seit
ir divu veidu kanali. Ar lazeru metinatus kanalus izmanto agresiviem
Skidrumiem un/vai gadijumos, kad ir nepiecieSams Tpasi augsts projektétais
spiediens. PilnTba ar starplikam blivetus kanalus izmanto sekundariem
Skidrumiem, kas nav agresivi. Nemiet véra, ka ar lazeru metinata kanala
blivéSanai izmantotas gredzenveida starplikas saskaras ar $aja kanala esoso
Skidrumu.

@)LZ411 pzesesana

DzeséSanas vajadzibam gala kaseSu kanalus var noslégt, lai samazinatu
Skidruma plismu pa pirmo un pé&dé&jo kanalu.

. attéls: Daléji metinatas konfiguracijas piemérs.

Gala kasete I. Viena gala plaksne M10-BWREF gadijuma.

Kanalu kasetes

Gala kasete Il. Viena gala plaksne M10-BWREF gadijuma.

Ar starplikam blivéts kanals, kas izveidots starp divam kasetém (zils)

Divas plaksnes, kas veido metinatu kanalu kasetes iekSpusé (sarkans)
Gredzenveida starplikas blivéjums starp lazermetinatu un ar starplikam blivétu
kanalu

SR ON S
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3.8.3 Konfiguracija ar vairakam parejam

Vairakas parejas var konfigurét, izmantojot grozamplaksnes ar vienu vai

vairakdm pozicijam bez atverém. Mérkis ir laut vienam vai abiem Skidrumiem

vairakas reizes maintt virzienu siltummaint.

Dazas iekartas jaizmanto atdalitajplaksne, lai atbalstitu pozicijas bez atverem

grozamplaksnés. Ir nepiecieSama ari parejas plaksne, lai nelautu Skidrumam

saskarties ar atdalitajplaksni vai spiediena plaksni. Detalizétu informaciju
skatiet plakSnu montazas saraksta.

1 3 4 6 57 6
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Vairaku pareju konfiguracijas piemers.*

ONooaRWN=2

Ramja plaksne
Gala plaksne |
Gala plaksne I
Kanala plaksnes
Parejas plaksne
Grozamplaksne
Atdalttajplaksne
Spiediena plaksne

//

o

O

O

a

0

*) Nemiet véra, ka vairaku pareju konfiguracija nav obligati ieklautas visu veidu
plaksnes.

v
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Apraksts 3

3.8.4 Konfiguracija ar vairakam sekcijam

Vairaku sekciju siltummainis ir konfiguréts darbam ar 3 vai vairakiem
Skidrumiem. Pieméram, vairaku sekciju konfiguraciju izmanto tad, ja darba
Skidrums viena posma ir jauzkarse, bet nakamaja posma — jaatdzese.

Vairaku sekciju plaksnu siltummaini var uzstadit, izmantojot savienojuma
plaksnes. Savienojuma plaksnes var konfigurét dazadiem stira
savienojumiem, pieméram, vienkarsiem, divkarSiem, SkérsojoSiem vai
noslégtiem.

1 3 4 25 3

R eas | I st
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Vairaku sekciju konfiguracijas piemeérs.

Ramja plaksne
Gala plaksne |
Gala plaksne I
Kanala plaksnes
Parejas plaksne
Spiediena plaksne

oaklkwbh=
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4 Apkope

Saja nodala ir aprakstitas visas nepiecieSamas apkopes proceduras.

4.1 Plaksnu siltummainis

Saja sadala ir noraditi apkopes darbi, kas veicami visai iekartai.

4.1.1 ledarbinaSana

Ikreiz, kad plaksnu siltummainis tiek atvérts jebkada veida apkopes veikSanai, tas ir pareizi
jaiedarbina. levérojiet Saja sadala sniegto proceduru un droSibas informaciju. Tas ir spéka ar tad, ja ir
apturéta plisma vai plaksnu siltummaint ir pazeminats spiediens.

ledarbinadSanas laika parbaudiet, vai plakSnu pakai, varstiem vai caurulu sistémai nav redzamu
nopldzu.

/\\ UZMANIBU! | Aprikojuma bojajumu risks.

Pirms plaksnu siltummaina sistémas darbinaSanas zem spiediena ir svarigi parliecinaties, vai plaksnu
siltummaina temperatira atbilst plakSnu siltummaina raséjuma vai datu plaksnité noraditajam temperatiras
diapazonam.

/\\ UZMANIBU! | Nopliides risks.

Ja plaksnu siltummaina temperatdra ir zem minimalas starpliku temperatiras, pirms iekartas lietoSanas
ieteicams uzsildit plakSnu siltummaini virs 8is robezvértibas, lai novérstu auksta Skidruma nopladi.

/\\ UZMANIBU! | Aprikojuma bojajumu risks.

Ja sistémai ir pieslégti vairaki stkni, parliecinieties, vai zinat, kurs jaieslédz pirmais.
Centrbédzes sukni ir jaiedarbina ar aizvértiem varstiem, un varsti ir jadarbina iesp&jami vienmeérigi.

Nedarbiniet Tslaicigi tuk8us stknus stkSanas pusé.

/\\ UZMANIBU! | Aprikojuma bojajumu risks.

Hidrauliskais trieciens ir 1slaicigs spiediena kapums, kas var rasties sistémas iedarbinasanas vai
izslegSanas laika, liekot Skidrumiem vilnveidigi parvietoties caurulés skanas atruma. Tas var izraisit
nopietnus aprikojuma bojajumus.

Plasmas atrums ir jaregulé [énam, lai nepielautu krasas spiediena mainas (hidrauliska trieciena) risku.

Saudzigi un Iéni paaugstiniet spiedienu.

/\\ UZMANIBU! | Aprikojuma bojajumu risks.

Nepielaujiet strauju temperatiras mainu plaksSnu siltummaint.

Lénam paaugstiniet Skidruma temperataru, vélams ar 10 °C soli ik p&c seSam minatém. Lai sasniegtu
Skidruma temperattru 100 °C, vajadzétu paiet vismaz vienai stundai. Rikojieties Tpasi uzmanigi, ja
materiala temperatira parsniedz 100 °C.
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4 Apkope

/\\ UZMANIBU! | Aprikojuma bojajumu risks.

élgidra amonjaka padeve dzeséSanas kontlra, izmantojot vakuumu, izraisa temperatdras pazeminasanos.
Sada temperatira var bat parak zema, lai elastoméru materiali varétu nodroSinat hermétiskumu.

Ja lauka pusi izmanto tadam divu fazu dzesésanas Iidzeklim ka CO,/NH3 kaskadém, divu fazu dzeséSanas
lidzeklis noteikti ir jauzpilda gazes faze. Tas ir nepiecieSams, lai izvairitos no starpliku paklausanas
straujam temperatiras izmainam un straujas metala sarausanas izraisitam Tslaicigam nopladém.

@):LZ411 Aprikojuma bojajumu risks.

élgidra amonjaka padeve dzeséSanas kontdra, izmantojot vakuumu, izraisa temperatiras pazeminasanos.

Sada temperatiira var bt parak zema, lai elastomé&ru materiali varétu nodro$inat hermétiskumu. Ja lauka
pusi izmanto divu fazu dzeséSanas Iidzeklim (pieméram, CO2/NH3 kaskadém), divu fazu dzeséSanas
lTdzeklis noteikti ir jauzpilda gazes fazeé. Tas ir nepiecieS8ams, lai izvairitos no starpliku paklausanas
straujam temperatdras izmainam un straujas metala sarauSanas izraisttam Tslaicigam nopladém.

@ Parbaudiet, vai visas savilcéjskraves ir cieSi
pievilktas un A mérijums ir pareizs. Skatiet
plaksnu siltummaina raséjumu.

@ Parbaudiet, vai ir aizvérts varsts, kas atrodas
starp skni un ierici un kontrolé sistémas
plismas atrumu, lai novérstu krasu spiediena
mainu.

©

Ja pie izejas ir uzstadits ventilacijas varsts,
parliecinieties, vai tas ir pilntba atverts.

®

Ar atvértu atgaisotaju iedarbiniet stkni. Ja
sistéma ir ieklauti vairaki stkni, noteikti
aktivizéjiet tos pareizaja seciba.

s
il iIII.
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Apkope 4

@ Lenam atveriet varstu un parliecinieties, vai

plismas atrums pieaug lenam.

@ Kad viss gaiss ir izvadits, aizveriet
atgaisotaju.

@ Atkartojiet procedlru otram darba
skidrumam.
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4 Apkope

4.1.2 Plaksnu siltummainis — drenaza

I @)A1 Traumas risks.

Plaksnu siltummainis nedrikst tikt darbinats, un tas nedrikst bat paklauts spiedienam.

Izmantojiet atbilstigus aizsardzibas ITdzek|us. Skatiet nodalas Drosiba sadalu Individu&lie aizsardzibas
lidzeki.

@)1 Piaksnu siltummainis satur Skidrumu.

leteicams plaksnu siltummaini savienot ar drenazas sistému.

@ Parliecinieties, vai visi varsti un sakni ir
aizverti.

@ Novadiet plaksnu siltummaina skidrumu
drenazas sistéma, lai Skidrums tiktu utilizéts
saskana ar vietéjiem noteikumiem.

¥ | o=

Atkariba no plak$nu siltummaina lieluma
un konfiguracijas taja var but no 0,14 lIidz
6220 litriem Skidruma.

Parliecinieties, vai ir iesp&jams utilizét visu
plaksnu siltummaint eso3o Skidrumu.

Nonemiet apakséjas atveres savienojumu un
laujiet Skidrumam iztecét no plaksnu
siltummaina.
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4.1.3 Plaksnu siltummainis — atvérSana

Lai manuali notiritu plaksnes, nomainitu plaksni vai starpliku, plak$nu siltummainis ir jaatver.

Pirms plakSnu siltummaina atvérS8anas parbaudiet garantijas nosacijumus. Ja Saubaties, sazinieties ar Alfa
Laval tirdzniecibas parstavi. Skatiet nodalas levads sadalu Garantijas nosacijumi.

Plaksnu siltummainis var bat karsts.

Pagaidiet, kamér plaksnu siltummainis atdziest apméram Iidz 40 °C (104 °F).

Izmantojiet atbilstigus aizsardzibas ITdzek|us. Skatiet nodalas Drosiba sadalu Individualie aizsardzibas
lidzeki.

o [0

Par ja plakSnu siltummainis tiek iztukSots
pie apakséjiem savienojumiem, vairaku
pareju konfiguracijas joprojam var but
atlicis butisks daudzums Skidruma.

IztukSojiet plakSnu siltummaini atbilstoSi
noradijumiem sadala Plaksnu siltummainis —
drenéaza.

Nonemiet visas aizsargloksnes.

© ®

Nonemiet savienojumus un caurules, lai
spiediena plaksni varétu brivi parvietot gar
nesoso stieni.

@ Parbaudiet nesosa stiena slido$as virsmas.
SlidosSas virsmas noslaukiet tiras un uzlieciet
tam smérvielu.

=

@@@@@
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@ Uzvelciet diagonalu [niju uz plaksnu pakas g——
arpuses. : T

@ Parbaudiet un atziméjiet A izméru.

a0 o @2
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@ Plaksnu siltummainim var bat dazadu veidu
kajas, vai tam var nebut kaju vispar. Izpildiet
pakartotos noradijumus, kas attiecas uz jlsu
uzstadiSanas veidu. Ja zem virzos$a stiena ir
balsta peda, atziméjiet tas poziciju uz gridas.
So balsta pédu nedrikst nonemt, un tai
jaatrodas taja pasa pozicija arT péc plaksnu
siltummaina atvérsanas.

a) Nonemiet spiediena plaksnes kaju
pamatnes skrives. Nonemiet k3jas.

b) Nonemiet uzgrieZznus un skraves, kas
savieno kajas ar spiediena plaksni.
Nonemiet k3jas.

c) Nonemiet aréjas kajas. Spiediena
plaksnei ir sprauga, caur kuru var izvirzit
pamatnes skrivi.

d) Atbrivojiet un nonemiet kajas pie
spiediena plaksnes. Arpusé atlaidiet
pamatnes bultskravju uzgrieznus.
Nonemiet uzgrieznus un bultskrives, kas
savieno kajas ar spiediena plaksni.
Atvéziet aréjas kajas.

Atbrivojiet un nonemiet fiksacijas bultskraves.

Notiriet savilcéjskrivju vitnes, lietojot térauda
saru birsti.

Uzklajiet smérvielu uz savilcéjskravem.

2@ (@@

Atbrivojiet savilcéjskraves, lai atvértu plaksnu
paku. AtvérSanas laika ramja plaksnei un
spiediena plaksnei jaatrodas paraléli.
Spiediena plaksnu sagrieSana nedrikst
parsniegt 10 mm (2 pagriezienus katrai
bultskravei) platuma un 25 mm

(5 pagriezienus katrai bultskrivei) vertikali.

@ Ja iespéjams, nonemiet savilcéjskrives.
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@ Uzmanigi stumiet spiediena plaksni prom no
ramja plaksnes.

Tagad var atvert plakSnu paku.
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Apkope 4

4.1.4 PievilkSanas griezes moments

Ja tiek izmantota pneimatiska pievilkanas ierice, maksimalo griezes
momentu skatiet tabula, kas atbilst jasu plaksSnu siltummainim. PievilkSanas
laika parbaudiet A izméru.

@ | 4|'|W A izmérs ir svarigaka vértiba.

Saja tabula noraditie griezes momenti attiecas tikai uz maksimalo vértibu, ar kadu
bultskrive var tikt pievilkta. Pievelkot bultskrives, vienmér parbaudiet A izméru
un nekad nepievelciet vairak, kad A izmérs ir sasniegts.

Bultskriives iz- | Bultskrave ar gultna korpusu Bultskruve ar paplaksni
ES Nm kpm Nm kpm
M10 — — 32 3,2
M16 — — 135 13,5
M20 — — 265 26,5
M24 — — 450 45
M30 585 58 900 90
M39 1300 130 2000 200
M48 2100 210 3300 330
M52 2100 210 3300 330
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4 Apkope

4.1.5 Plaksnu siltummainis — aizvérSana

@ 74| '[ Sisadala neattiecas uz cietajiem starpliku materialiem.

Attieciba uz cietajiem starpliku materialiem, pieméram, EPDMAL, HNBRAL un EPDMAL, ieverojiet
noradijumus, kas sniegti sadala Cietie starpliku materiali.

@)A1 Aprikojuma bojajumu risks.

Nemiet véra maksimalas skravju pievilk8anas griezes momentu vértibas, kas noraditas sadala PievilkSanas
griezes moments.

@)A1 A izmérs ir svarigaka vértiba.

Sadala Pievilksanas griezes moments noraditie griezes momenti attiecas tikai uz maksimalo vértibu, ar
kadu bultskrave var tikt pievilkta. Vienmér parbaudiet A izméru un nekad nepievelciet vairak, kad A izmérs
ir sasniegts.

levérojiet Sos noradijumus, lai pareizi aizvértu plaksnu siltummaini.
Lai identificétu bultskraves, skatiet sadalu Bultskrivju konfiguracija.

Ja zem virzo$a stiena ir balsta péda, parliecinieties, vai ta ir pareizaja pozicija. Pirms plaksnu
siltummaina atvérSanas ieteicams atzimét balsta pédas poziciju. Ja tas nav izdarits, skatiet plakSnu
siltummaina raséjumu, lai noteiktu pareizo izméru.

@ Parbaudiet, vai visas blivéjuma virsmas ir
tiras.

@ Tiriet skrvju vitnes, lietojot metala birsti vai
Alfa Laval vitnu tiritaju. Ellojiet vitnes ar planu
smérvielas kartu.

Ja starplika ir novietota nepareizi, pastav
starplikas bojajumu vai slikta blivéjuma risks.

@I

Parbaudiet, vai visas starplikas ir pareizi
piestiprinatas. Parbaudiet, vai visas starplikas
ir pareizi ievietotas starpliku gropés.

Saspiediet plakSnu paku kopa.

@ ®

levietojiet pievilkSanas skrives paredzétaja
vieta.
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Krusteniski pievelciet savilcéjskruves, lidz
plaksnu pakas izmérs ir 1,2xA, un
parliecinieties, vai ramja plaksne un
spiediena plaksne aizvérSanas laika atrodas
paraléli. Lai mazinatu uz starpliku pielietoto
spéku un mikstinatu starpliku, ieteicams
pievilksanu veikt [éni (3—4 apgr./min).

Lai novérstu novirzi, kas var rasties
pievilkSanas laika, plaksSnu siltummaini var
uzsildit ar 30-40 °C (85-105 °F) siltu adeni.
Péc tam pabeidziet nedaudz mikstinato
starpliku pievilk§8anu, ka aprakstits.
PievilkSanas laika |aujiet Gdenim iztecét vai
turiet ventilacijas varstu atvertu.

Ja iespéjams, atstajiet plakSnu paku uz
vismaz vienu stundu, lai visas plaksnes un
starplikas varétu nosésties.

levietojiet fiksacijas bultskriives paredzétaja
vieta.

Krusteniski pievelciet visas bultskrives, I1dz ir

sasniegts A izmérs.

Ja A izméru nevar sasniegt:
a) parbaudiet plaksnu skaitu;
b) parbaudiet, vai visi uzgriezni un gultnu

korpusi (ja piemérojams) brivi kustas. Ja
ne, notiriet un ieellojiet vai nomainiet tos.

Attiecas tikai uz TL6

Izmantojot ASME standarta rami.

I

Plaksnu siltummaini ar spiedtvertnes kodu
ASME ir aprikoti ar aug$€jam un apakséjam
bultskravém. Pievelciet 81s skrives péc
iepriek§ minétas proceduras pabeigSanas vai
Tsi pirms A izméra sasnieg8anas.

Ja nepiecieSams, uzstadiet aizsargloksnes.

Pievienojiet caurules.

@ Uzstadiet kajas pret spiediena plaksni.

Veiciet hidrostatisko nopltdes parbaudi.
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@ Lai palaistu plaksnu siltummaini, ievérojiet
noradijumus, kas sniegti ledarbinasana lpp.
43. sadala.
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4.1.5.1 Cietie starpliku materiali

@ PIEZIME [J] sadala attiecas tikai uz cietajiem starpliku materialiem, pieméram, EPDMAL,
HNBRAL un FKMAL.

Attieciba uz citiem starpliku materialiem ievérojiet noradijumus, kas sniegti sadala Plaksnu siltummainis —
aizvérdana.

Cieto starpliku materialu gadijuma starpliku saspieSana ir javeic uzmanigi. Nepareiza starpliku
saspieSana var izraisit starpliku sadrupsanu vai plaksnu deformaciju.

Pievilk§anas procedira bitiski ietekmé plaksnes un starplikas kalpo$anas laiku. Ja 8T procedira tiek
veikta parak atri, rezultats var bat vai nu deformétas plaksnes, kas nenoblivéjas, vai saplaisajusas
starplikas, kas noved pie to priekslaicigas saliSanas.

Ja iespéjams, 81 procedira javeic 18 °C (65 °F) vai augstaka temperatara.

PievilkSanas proceduras laika biezi parbaudiet A izméru. Spiediena plaksnu sagrieSana nedrikst
parsniegt 10 mm (2 pagriezienus katrai bultskrivei) platuma un 25 mm (5 pagriezienus katrai
bultskravei) vertikali.

@)L= Aprikojuma bojajumu risks.

Nemiet véra maksimalas skrivju pievilkSanas griezes momentu vértibas, kas noraditas sadala PievilkSanas
griezes moments.

@ 7AW A izmérs ir svarigaka vertiba.

Sadala Pievilk§anas griezes moments noradttie griezes momenti attiecas tikai uz maksimalo vértibu, ar
kadu bultskrave var tikt pievilkta. Pievelkot bultskrives, vienmér parbaudiet A izméru un nekad nepievelciet
vairak, kad A izmérs ir sasniegts.

levérojiet Sos noradijumus, lai pareizi aizvértu plakSnu siltummaini.

Lai identificétu bultskraves, skatiet sadalu Bultskrivju konfiguracija.

@ Parbaudiet, vai visas blivéjuma virsmas ir
tiras.

@ Tiriet skravju vitnes, lietojot metala birsti vai
Alfa Laval vitnu tiritaju. Ellojiet vitnes ar planu
smérvielas kartu.

Ja starplika ir novietota nepareizi, pastav
starplikas bojajumu vai slikta blivéjuma risks.

@I

Parbaudiet, vai visas starplikas ir pareizi
piestiprinatas. Parbaudiet, vai visas starplikas
ir pareizi ievietotas starpliku gropés.

@ Saspiediet plakSnu paku kopa.
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levietojiet pievilk§anas skrives paredzétaja
vieta.

Krusteniski pievelciet savilcejskraves, lidz
plaksnu pakas izmérs ir 1,2xA, un
parliecinieties, vai ramja plaksne un
spiediena plaksne aizvérSanas laika atrodas
paraléli. Lai mazinatu uz starpliku pielietoto
spéku un mikstinatu starpliku, ieteicams
pievilkdanu veikt Iéni (3—4 apgr./min).

levietojiet fiksacijas bultskrives paredzétaja
vieta.

Lai novérstu novirzi, kas var rasties
pievilkSanas laika, plaksSnu siltummaini var
uzsildit ar 30—40 °C (85-105 °F) siltu Gdeni.
Péc tam pabeidziet nedaudz mikstinato
starpliku pievilk§8anu, ka aprakstits.
PievilkSanas laika |aujiet Gdenim iztecét vai
turiet ventilacijas varstu atvertu.

Atstajiet plakSnu paku uz vismaz vienu
stundu.

Ar samazinatu pievilkSanas atrumu (1—

2 apgr./min) krusteniski pievelciet visas
bultskrives, [idz plaksnu pakas izmérs ir
1,05%A, un parliecinieties, vai ramja plaksne
un spiediena plaksne aizvérSanas laika
atrodas paraléli.

Atstajiet plakSnu paku uz vismaz vienu
stundu.

Ar samazinatu pievilkSanas atrumu (1—
2 apgr./min) krusteniski pievelciet visas
bultskraves Iidz A izméram.

Ja A izméru nevar sasniegt:
a) parbaudiet plaksnu skaitu;
b) parbaudiet, vai visi uzgriezni un gultnu

korpusi (ja piemérojams) brivi kustas. Ja
ne, notiriet un ieellojiet vai nomainiet tos.

Ja nepiecieSams, uzstadiet aizsargloksnes.

Pievienojiet caurules.

Uzstadiet kajas pret spiediena plaksni.

56
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@ Veiciet hidrostatisko nopltdes parbaudi.

Lai palaistu plaksnu siltummaini, ieverojiet
noradijumus, kas sniegti ledarbinasana lpp.
43. sadala.
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4.1.6 Plaksnu nonems$ana, celSana un ievietoSana uz vietas

Nav ieteicams darbibas ar plaksném veikt v&jaina laika.

Nemiet vera, ka malas ir asas. Vienmér valkajiet aizsargcimdus.

Nav ieteicams celt aiz lodzinu malam.

@ Atveriet plakSnu paku. Skatiet sadalu
Atvérsana.

@ Plaksnes janonem pa vienai. Lai drosi
nonemtu un paceltu lielas plaksnes, var
izmantot pacelSanas ierici.

@ Vienas plaksnes celSana javeic kontroléti.

@ levietojiet plaksnes atbilstosi plakSnu
montazas sarakstam.

@ Aizverot plaksnes jaspiez pret ramja plaksni,
vélams, ar instrumentu pieturot plaksnes
aug$éjo dalu un to uzmanigi stumjot.

@ Aizveriet plaksSnu paku. Skatiet sadalu
Aizvérsana.
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4.1.7 Nopludes parbaude

Aprakstito spiediena parbaudes procediru drikst veikt tikai pilnvarots
personals saskana ar vietéjiem tiesibu aktiem, ka art ieverojot piemérojamos
standartus.

Ja $ada persona uz vietas nav pieejama, ir japiesaista tre$a puse — pilnvarots
uznémums, kas darbojas saskana ar vietéjiem tiesibu aktiem un izmanto
atbilstoSu aprikojumu.

Pirms razoSanas sakuma, kad ir nonemtas, ievietotas vai nomainitas plaksnes
vai starplikas, loti ieteicams veikt hidrostatisko nopludes parbaudi, lai
parbauditu plaksnu siltummaina iek$é&ja un aréja blivéjuma darbibu. Saja
parbaudé viena reizé japarbauda Skidrumi viena pusé, atstajot otru pusi
atvértu apkartéjam spiedienam. Vairaku sekciju konfiguracija visas vienas
puses sekcijas ir japarbauda vienlaikus. leteicamais Skidrumu parbaudes laiks
ir 10 minGtes katra pusé.

/\\ UZMANIBU! | Aprikojuma bojajumu risks.

leteicamais noplides parbaudes spiediens ir vienads ar darba spiedienu +10%,
bet tas nekad nedrikst parsniegt projektéto spiedienu, kas noradits datu
plaksnité.

/\\ UZMANIBU! | Aprikojuma bojajumu risks.

Nemiet véra, ka dal&ji metinatie plakSnu siltummaini, ko izmanto dzesésanai, un
iekartas ar Skidrumu, ko nevar sajaukt ar tdeni, péc hidrostatiskas noplides
parbaudes jaizzave.

/\ BRIDINAJUMS | Traumas risks.

Parbaude, ievietojot gazi (saspiezamus Skidrumus) zem spiediena, var bt |oti
bistama. Jaievéro vietgjie tiestbu akti attieciba uz bistamibu, kas saistita ar
parbaudi, izmantojot saspiezamus Skidrumus. lesp&jama bistamiba ietver
spradziena risku nekontrolétas Skidruma izpleSanas dél un/vai nosmak3anas
risku negativu skabekla piesatinajuma izmainu dél.

/\ BRIDINAJUMS | Aprikojuma bojajumu risks.

Par jebkuram plak3nu siltummaina parbaves vai parveidoSanas darbtbam atbild
gala lietotajs. Attieciba uz siltummaina atkartotu sertifikaciju un spiediena
parbaudi (PT) jaievéro vietgjie tiestbu akti par parbaudi ekspluatacija. Parbives
piemérs ir papildu plakdnu pievienoSana plak3dnu pakai.

Ja rodas neskaidribas par plaksnu siltummaina parbaudes procediru,
konsultgjieties ar Alfa Laval parstavi.
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4.1.8 Tirisana

Lai nodro$inatu siltuma parneses efektivitati, ir |oti svarigi siltummaina
plaksnes uzturét tiras. Atkariba no lietojuma nepiecie$amas tirisanas biezums
atskiras.

I

Saja sadala aprakstitas procedaras un ieteikumi ir tipiski un piemérojami lielakaja
dala gadijumu. Atkariba no lietojuma var tikt pieméroti citi ieteikumi.

Lai tiri8ana bitu nepiecieSama péc iespéjas retak, vienmer ieteicams
nodroSinat, ka uzstadiSana un ekspluatacija tiek veikta visoptimalakaja veida.
Citu starpa pievérsiet uzmanibu taladk minétajam.

+ Filtri un dublu uztveréji, lai nepielautu lielu netirumu iekltSanu siltummaint.

+ DzeséSanas Gdens kvalitate un cietiba, lai ITdz minimuma samazinatu
katlakmens veidoSanos.

+ Labas skidrumu turbulences nodrosinasana, lai izvairitos no stavosa tdens
zonam siltummain.

+ Piesardzibas pasakumi attieciba uz termojutigu Skidrumu temperatiras
programmam.

+ Dalinas un Skiedras saturoSu Skidrumu atpakalplisma.

Tiru procesu gadijuma tiri8ana var bit nepiecieSama reti. Ar partiku saistitu
procesu gadijuma higiénisku apsvérumu dél var bat nepiecieSama bieza
tiridana. Dazi procesi neatkarigi no veiktajiem piesardzibas pasakumiem
neizbégami rada nosédumus, un tada gadijuma tirisana ir japlano regulari.

Ir divas galvenas tiriSanas metodes:
» Tiri8ana uz vietas (CIP)
* Manualad (mehaniska) tirisana

Ja vien tas ir fiziski iespéjams, vélamaka un ekonomiskaka izvéle vienmér ir
CIP. Ta ir atraka, prasa 1saku dikstaves laiku un mazak cilvékstundu un patéeré
mazak kimisko vielu un Gdens salidzingjuma ar manualo tiriSanu. Veicot CIP,
ir art mazaks risks sabojat plaksnes un starplikas, jo siltummainis netiek
atverts. Ja nosédumu ir |oti daudz vai tos veido neskistosas vielas, vieniga
izvéle var bat manuala tiriSana, kas paredz siltummaina atvérSanu. Manualas
tiriSanas gadijuma ieteicams izmantot Alfa Laval servisa centru pakalpojumus,
tostarp plaksnu sakotnéja stavokla atjaunosSanu.
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4.1.8.1 TiriSanas lidzekli

/\ BRIDINAJUMS

Traumas risks.

Kodigi tiriSanas Skidrumi. Var izraisit nopietnus adas un acu bojajumus.

Lietojot tiriSanas Idzeklus, izmantojiet atbilstigus individualos aizsardzibas
lidzeklus. Skatiet nodalas DroSiba sadalu Individualie aizsardzibas lidzek|i.

/\ BRIDINAJUMS

Traumas risks.

Nosédumi péc tirisanas proceddras ir jautiliz€, ievérojot vietéjas vides
aizsardzibas prasibas. Ja vien nosédumi nesatur smagos metalus vai citus
toksiskus vai videi bistamus savienojumus, lielako dalu tiriS8anas Skidumu péc
neitralizéSanas var izliet kanalizacija. Pirms izmeSanas ieteicams analizét
neitralizétas kKimiskas vielas, lai parbauditu, vai tds nesatur bistamas sastavdalas,
kas izvaditas no sistémas.

Alfa Laval nodroSina tabula uzskaititos tiriSanas [idzek]|us.

Skidrums

Apraksts

AlfaCaus

Spécigs sarmains Skidrums organisko
vielu, pieméram, tauku, ellas un biologi-
sko nogul8nu, nonemsanai.

AlfaPhos

Skabi saturo$s tiriS8anas Skidrums neor-
ganisko materialu, pieméram, metala ok-
sidu, rasas, kalkakmens un citu neorgani-
sko nogul$nu, likvidéSanai. Satur korozi-
jas inhibitoru.

AlfaNeutra

Spécigs sarmains 3kidrums AlfaPhos nei-
tralizéSanai pirms drenazas.

Alfa P-Scale

Skabi satuross pulverveida Iidzeklis gal-
venokart karbonata noguldnu, ka arf citu
neorganisko noguldnu likvidéSanai.

Alfa P-Neutra

Alfa P-Scale neitralizéSanai.

Alpacon Descalant llI

Nekaitigs, skabi saturo$s tiriSanas lldzek-
lis neorganisko nogulsnu likvidésanai.
Satur korozijas inhibitoru.

Alpacon Degreaser lll

Nekaitigs tiriSanas lidzeklis ellas, smér-
vielu vai vaska nogul$nu likvidésanai. Pa-
redzets manualai tiriSanai. Var lietot kopa
ar Alpacon Descalant Ill, lai novérstu pu-
toSanos.

Alpacon Multi CIP 1l

Nekaitigs tiriSanas lidzeklis ellas, smér-
vielu vai vaska nogulsnu likvidéSanai. Pa-
redzéts tiri8anai uz vietas.

AlfaAdd

Neitrals tiriSanas pastiprinatajs, ko ir pa-
redzéts lietot kopa ar AlfaPhos, AlfaCaus
un Alfa P-Scale. Kopé&jam atSkaidrtajam
tiriSanas Skidumam ir japievieno 0,5-1 til-
puma %, lai nodroSinatu labakus tirisa-
nas rezultatus, tirot ellainas un taukainas
virsmas un biologiskus nosédumus. Al-
faAdd arT samazina puto$anos.
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Hlors ka aug$anas inhibitors

/\\ UZMANIBU! | Traumas risks.

NodroSiniet, lai parpalikumi péc hlora Iidzek|u lietoSanas tiktu utilizéti atbilstosi
vietéjam vides aizsardzibas prasibam.

Hlors, ko galvenokart lieto ka biologisko nogul$nu veido$anas inhibitoru Gdens
dzesésSanas sistémas, samazina nerliso$a térauda (tostarp augsti legétu
sakausé&jumu, pieméram, 254. tipa sakaus€jumu) noturibu pret risu.

Hlors vajina So téraudu aizsardzibas slani, padarot tos uznémigakus pret risu
neka parasti. PaklauSanas iedarbibai un koncentracijai ir laika jautajums.

TiriS8anas Skidumu gatavoSanai nedrikst izmantot Gdeni, kas satur vairak neka
330 ppm hlorida jonu.

I @)Z411 Titana sakaussjumus hlors neietekmé.
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4.1.8.2 Tirsana uz vietas (CIP)

—-—v

Izmantojot tiriSanu uz vietas (CIP), plakSnu siltummaini var iztirit, to neatverot.
TTriSanu uz vietas izmanto, lai veiktu Sadas darbibas:

+ Uz plaksnu siltummaina plaksném uzkrajusos nosédumu likvidéSana

+ Baktériju iznicinaSana higiénas procesos

TiriSanas uz vietas (CIP) aprikojums

Daudziem procesiem ir iebavéts CIP aprikojums un tiem Tpasi pielagotas
tiriSanas proceddras. Alfa Laval nodroSina dazadu izméru parvietojamo CIP
aprikojumu un var ieteikt CIP tiriSanas ciklus. CIP aprikojuma lietoSanas
noradijumus skatiet atseviSka rokasgramata. Sazinieties ar Alfa Laval

tirdzniecibas parstavi, lai noskaidrotu CIP aprikojuma izméru.

Lietojot tiriSanas ITdzeklus, izmantojiet atbilstigus individualos aizsardzibas

lldzeklus. Skatiet nodalas DroSiba sadalu Individualie aizsardzibas ldzeki.

Kodigi tiriSanas Skidrumi. Var izraisit nopietnus adas un acu bojajumus.

Izmantojiet atbilstigus individualos aizsardzibas lidzek|us. Skatiet nodalas
Drosiba sadalu Individualie aizsardzibas lidzek]i.

Tirsanas ciklu piemeéri

- =V - —v

Atkariba no lietojuma un tiriS8anas biezuma tiriSanas lidzekli un cikla ilgums
var atSkirties. Nemiet véra, ka tiriS8anas Iidzek|us nedrikst ilgstosi atstat
siltummaint. Cikla ilgums parasti neparsniedz pieméros noradito, un tam
vienmér seko skalo$ana.

Talak ir sniegti dazi tipiski pieméri tirisanai, izmantojot CIP. Tie ir paredzeéti
tikai ka piemeéri, un katras iekartas tiriS8anas proceduras ir jaapstiprina. Tas ir
Tpasi svarigi higiénas lietojumu gadijuma. Skatiet arT atseviSku CIP aprikojuma
rokasgramatu. Lai sanemtu plasaku informaciju vai ieteikumus attieciba uz
konkrétiem lietojumiem, sazinieties ar Alfa Laval.
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1. piemeérs. Dzesésanas udens nosédumi ripnieciskos lietojumos

DzeséSanas udens var radit dazadu veidu nosédumus. Organiskas vielas
Skidina sarmaini tiriSanas lidzekli, un salu radito katlakmeni Skidina skabi

- =y

saturosi tirisanas Iidzekli.

Tipisks tirisanas cikls var bat $ads:

1. SkaloSana ar Gdeni 30 minutes

2. 10% AlfaCaus skiduma cirkuléSana 70 °C temperatura [idz 4 stundam

3. SkaloSana ar adeni 30 minates

4. 10% AlfaPhos skiduma cirkuléSana 70 °C temperatura lidz 4 stundam

5. Skalo8ana ar udeni 30 minates

Atkartba no nosédumu veida un tiriSanas biezuma cikls var bat daudz 1saks.
2. piemeérs. TiriSana higiénas lietojumos

TiriSanas Skidumu cirkuléSanai ieteicams izmantot vismaz tadu pasu plismas
atrumu, kads ir razoSanas plismas atrums. leteicamo plismas atrumu
tirSanas laika skatiet pasatijuma dokumentacija.

TiriSanas lidzekla koncentracija, temperattra un cirkuléSanas laiks ir atkarigs
no apstradatajiem produktiem. Jo lielaka ir proteinu, tauku un neskistoso
komponentu koncentracija produkta, jo lielaka ir tiriSanas Skidruma
koncentracija un jo ilgaks ir nepiecieSamais tiriS8anas laiks. Neparsniedziet
ieteicamo koncentraciju un temperatiru, jo tadéjadi var tikt sabojatas plaksnes
vai starplikas.

Sarmaini tiriSanas [1dzekli, pieméram, natrija hidroksids (NaOH) un kalija
hidroksids (KOH), tiek izmantoti, lai nonemtu taukus, kas tiek parversti ziepés
un aizskaloti ar Gdeni. Parasti iesaka izmantot 0,15-5% sarmainu
mazgasSanas Iidzekli, kas 70-80 °C temperatdra cirkulé 10—30 mindtes.

Skabi saturosi tiriSanas l1dzekli, pieméram, slapeklskabe (HNO3) un
fosforskabe (H3PQOy), tiek izmantoti, lai nonemtu sarmaino tiriSanas lidzeklu
atlikumus, mineralvielas un citus neorganiskos nosédumus. Parasti iesaka
izmantot 0,5-1% skabi saturoSu mazgasanas idzekli, kas 55-80 °C
temperatiara cirkulé 2—20 minates.

Galiga sterilizéSana dazkart tiek veikta péc tiridanas vai pirms jauna
razoSanas cikla uzsaksanas. SterilizéSanu veic, cirkulacija palaizot vai nu
karstu tGdeni (90 °C vai vairak), vai, pieméram, 0,1-0,15% natrija hipohlorita
(NaClO) skidumu (pH 6-7) istabas temperatira un péc tam veicot skaloSanu.
CirkuléSanas laiks ir atkarigs no izmantota dezinfekcijas lidzekla un ripnicas
prasibam.

Tipiska tiriSanas seciba ar ieprieks aprakstitajiem tiriSanas lidzekliem,
koncentraciju, temperatdru un cikla ilgumu var but $ada:

-_—

. SkaloSana ar tudeni
2. Sarmaina mazgasanas lidzekla cirkuléSana

3. SkaloSana ar Gdeni
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Skabi saturoSa mazgasanas lidzekla cirkulésana
Skalo$ana ar Gdeni

Sterilizésana

/\\ BRIDINAJUMS | Traumas risks.

Nosédumi péc tirisanas proceddras ir jautiliz€, ieverojot vietéjas vides
aizsardzibas prasibas. Péc neitralizéSanas un ja vien nosédumi nesatur smagos
metalus vai citus toksiskus vai videi bistamus savienojumus, lielako dalu tiriSanas
Skidumu var izliet kanalizacija. Pirms izmeSanas ieteicams analizét neitralizétas
kimiskas vielas, lai parbauditu, vai tas nesatur bistamas sastavdalas, kas
izvaditas no sistemas.
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4.1.8.3 Manuala (mehaniska) tirisana

/\\ UZMANIBU! | Aprikojuma bojajumu risks.

Nekad nelietojiet salsskabi uz nerlisosa térauda plaksném. TiriS8anas Skidumu
sagatavoSanai nedrikst izmantot Gdeni, kas satur vairak ka 330 ppm CI.

Ir loti svarigi, lai aluminija nesoSais stienis un atbalsta kolonnas batu aizsargatas
pret Kimiskajam vielam.

/I\ UZMANIBU! | Aprikojuma bojajumu risks.

Manualas tiridanas laika ievérojiet piesardzibu un nesabojjjiet starplikas.

/\\ BRIDINAJUMS | Traumas risks.

Kodigi tirisanas Skidrumi. Var izraistt nopietnus adas un acu bojajumus.

Lietojot tiriSanas ITdzeklus, izmantojiet atbilstigus individualos aizsardzibas
lldzekl|us. Skatiet nodalas DroS$iba sadalu Individualie aizsardzibas lidzekli.

Ja tiri§ana uz vietas (CIP) nav piemérojama vai piemérota, var izmantot
manualo tirisanu. Manualo tiriSanu dazkart devé ari par mehanisko tirisanu.

Dalg&ji metinatos siltummainos Sada veida tiriSanai ir pieejams tikai kanals ar
starplikam. Dal&ji metinato kanalu var tirit, tikai izmantojot CIP.

Izpildiet $aja rokasgramata noraditas siltummaina drenazas, atvérSanas un
aizvérSanas procediras. Plaksnu tiriSanu var veikt, plaksnes atstajot
siltummaint, vai ar plaksnes var demontét. TiriSanu var veikt, izmantojot Gdeni
un mikstu suku vai augstspiediena mazgasanas iekartu. Var arf izmantot
tiriSanas lidzek|us; skatiet sadalu TiriSanas lidzekli. Nekavéjoties veiciet
rapigu skaloSanu, jo tiriSanas lidzekli var bat kaitigi starpliku lTmei.

Alfa Laval servisa centri var nodrosinat tiriSanas pakalpojumus, ka art plaksnu
sakotnéja stavokla atjaunosanu.

66 200006684-6-LV



Apkope 4

4.1.9 Nonemams celSanas aprikojums

Informacija un noradijumi par cel$anu ir atrodami uzstadiSanas rokasgramata.
Saja sadala ir sniegti noradijumi par darbu ar nonemamu celSanas
aprikojumu.

4.1.9.1 Nonemama pacelSanas ierice

Piegades bridi komplektacija ieklautas pacelSanas ierices ir uzstaditas uz
siltummaina. leteicams tas atstat uz siltummaina.

éajé sadala ir aprakstits, ka uzstadit pacelSanas ierices, ja kada iemesla dél
tas ir demontétas.

4.1.9.1.1 CelSanas ierice — montaza

/\\ BRIDINAJUMS | Traumas risks.

Aprikojums ir smags.

Darba ar So aprikojumu izmantojiet individualos aizsardzibas Iidzek|us. Ar aprikojumu rikojieties
piesardzigi. Skatiet nodalas Drosiba sadalu Individualie aizsardzibas lidzek]i.

Ir ieteicams, lai celSanas stropes un celSanas aprikojumu, pieméram, autokravéju ar daksu vai portalceltni,
uzstaditu un izmantotu divas personas. Sajos noradijumos ir izmantota cel$anas strope.

PacelSanas iericu montaza tiek veikta no attiecigo ramja plaksnes un spiediena plaksnes augs$€jo
stdru arpuses.
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@ Attieciga gadijuma nonemiet fikséjoSo

®» ©

uzgriezni (6), izmantojot uzgrieznu atslégu ar
stieni, kas reagé uz griezes momentu,

skravi (1), paplaksni (2) vadoso paplaksni (4)
un paplaksni (5) no pacelSanas cilpas (3).
|zmantojiet parastu uzgrieznu atslégu vai
reguléjamu uzgrieznu atslégu, lai nelautu
skriivei (1) griezties.

Piestipriniet celSanas stropi pie pacel$anas
cilpas.

Uzmanigi uzceliet pacelSanas cilpu vieta uz
plaksnu siltummaina.

Uzstadiet vadoSo paplaksni (4).
Parliecinieties, vai ta pareizi iederas
pacel8anas cilpa (3).

68
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@ Uzstadiet paplaksni (2) un skravi (1).

©

@
@)

Uzstadiet paplaksni (5) un fikséjoSo
uzgriezni (6).

Ciesi pievelciet fikséjoSo uzgriezni, izmantojot
uzgrieznu atslégu ar stieni, kas reagé uz
griezes momentu. lzmantojiet parastu
uzgrieznu atslégu vai reguléjamu uzgrieznu
atslégu, lai nelautu skruvei griezties.

Nonemiet celSanas stropi.

Atkartojiet STs darbibas visam pacelSanas
iericem.

Plaksnu siltummaini tagad var pacelt saskana
ar uzstadisanas rokasgramata minétajiem
noradijumiem par pacel$anu, izmantojot
pacelSanas ierices.
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4.1.9.1.2 Grozama osas skrive — montaza

Aprikojums ir smags.

Darba ar So aprikojumu izmantojiet individualos aizsardzibas Ilidzek|us. Ar aprikojumu rikojieties
piesardzigi. Skatiet nodalas Drosiba sadalu Individualie aizsardzibas lidzek]i.

leteicams, lai celSanas stropes un cel$anas aprikojumu, pieméram, autokravéju ar dakSu vai portalceltni,
uzstadrtu un izmantotu divas personas. Sajos noradijumos ir izmantota cel$anas strope.

Grozamas osas skravju konstrukcija var atSkirties, tacu ar to ir jartkojas vienadi.

Grozamas osas skrdvju montaza tiek veikta no ramja plaksnes un spiediena plaksnes attiecigo
augsSejo stiru arpuses.
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@ Ja nepiecieSams, nonemiet uzgriezni (2) no
cel8anas cilpas (1), izmantojot fikséjoSo
uzgriezni ar stieni, kas reagé uz griezes
momentu. Izmantojiet parastu uzgrieznu
atslégu vai reguléjamu uzgrieznu atslégu, lai
nelautu skravei (1) griezties.

@ Piestipriniet celSanas stropi pie celSanas
cilpas.

@ Uzmanigi uzceliet celSanas cilpu vieta uz
plaksnu siltummaina.

@ Uzstadiet celSanas cilpu (1).
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©

®)

@

Uzstadiet uzgriezni (2).

Ciesi pievelciet uzgriezni, izmantojot
uzgrieznu atslégu ar stieni, kas reagé uz
griezes momentu. lzmantojiet parastu
uzgrieznu atslégu vai reguléjamu uzgrieznu
atslégu, lai nelautu skrivei griezties.

Nonemiet celSanas stropi.

Atkartojiet 81s darbibas visam celSanas
iericém.

Tagad plaksnu siltummaini var pacelt
saskana ar UzstadiSanas rokasgramatas
noradém par cel$anu, izmantojot celSanas
ierices.
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4.2 Ramis

Saja sadala ir aprakstita plaksnu siltummaina ramja tehniska apkope.

4.2.1 Kaju montaza

Daziem higiéniskajiem plaksnu siltummainiem piegades bridi kajas ir demontétas. levérojiet talak
minétos noradijumus.

/\\ BRIDINAJUMS | Traumas risks.

Aprikojums ir smags.
Ar aprikojumu rikojieties uzmanigi. Nesniedzieties zem nenostiprinata aprikojuma.
Nekad nestradajiet zem iekartas kravas.

Vienmeér veiciet droStbas pasakumus, lai izvairitos no saspieSanas.

@ Parsega plaksnes piegades bridT ir
piestiprinatas pie ramja plaksném un balsta
kolonnas vietas, kur ir jamonté kajas.

@ Celiet aprikojumu saskana ar uzstadisanas
rokasgramatas sadala Aprikojuma celSana
minétajiem noradijumiem.

@ Lai minimizétu traumas risku aprikojuma
nejausas nokriSanas gadijuma, novietojiet
zem aprikojuma koka sijas.

@ Iznemiet skruves, paplaksnes, uzgrieznus un
péc tam nonemiet parsega plaksnes.
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@ Ar tam pasam skrivém, paplaksném un
uzgriezniem piemontgjiet kajas pie plaksnu
siltummaina, ka paradits attéla.

@ Ja iekartai ir divi stabilizéjoSie stieni,
piemontégjiet tos ta, ka paradits attela.
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4.3 Plaksne

Saja sadala ir aprakstita plaksnu siltummaina plaksnu tehniska apkope.

4.3.1 lerobezota plakSnu skaita nomaina

A UZMANIBU! | Traumas risks.

Plaksném un aizsargloksném ir asas malas.

Rikojoties ar plaksném un aizsargloksném, izmantojiet individualos aizsardzibas Ilidzeklus. Skatiet nodalas
DroSiba sadalu Individu&lie aizsardzibas lidzek]i.

Pirms plaksnu siltummaina atvérS8anas parbaudiet garantijas nosacijumus. Ja Saubaties, sazinieties ar Alfa
Laval tirdzniecibas parstavi. Skatiet nodalas levads sadalu Garantijas nosacijumi.

@ Atveriet plaksnu paku saskana ar
noradijumiem sadala Plaksnu siltummainis —
atvérsana.

@ Atordiet nomainamas plaksnes.

@ Sasveriet un uzmanigi izceliet plaksni no
nesos$a stiena.

@ Parbaudiet, vai starplikas nav nodilusas vai
bojatas. Ja Iimi nesaturo3as starplikas ir laba
stavokli, tas var parvietot no vecajam
plaksném uz jaunajam.

@ Novietojiet jauno starpliku plaksni vieta uz
nesos$a stiena.

@ Aizveriet plaksnu paku saskana ar
noradijumiem sadala Plaksnu siltummainis —
aizvérsana.
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4 Apkope

4.3.2 Plaksnes starpliku nomaina

Pirms plaksnu siltummaina atvérSanas parbaudiet garantijas nosacijumus. Ja
Saubaties, sazinieties ar Alfa Laval tirdzniecibas parstavi. Skatiet nodalas levads
sadalu Garantijas nosacijumi.

Pirms veco starpliku nonem3anas parbaudiet, ka tas piestiprinatas.

Izpildiet proceduru, kas atbilst jusu starplikas tipam.

Saja sadala minétas proceduras attiecas uz montazas starplikam,
gredzenveida starplikam un gala starplikam. Starplikas var uzstadit, izmantojot
Sadas metodes:

* BezIlimes — ta dévétas ClipGrip™ vai Clip-on starplikas

* lzmantojot divpuséjo lTmlenti — ta dévétas Clip-ad vai Base-ad starplikas

* Pielimé&jot

Lielaka dala starpliku stipringjumu vai nu vispar nesatur [imi, vai ir pieliméti.
Tikai dazi modeli izmanto Clip-ad vai Base-ad. Dazos konkrétos gadijumos art

[Tmi nesaturoSu starpliku piestiprina8anai ir izmantota [Tmlente. Skatiet talak
redzamaja saraksta, vai ir janem véra apsveérumi attieciba uz [imlenti.

» ClipGrip™ vai Clip-on starpliku piestiprinaSanai ir izmantota divpuséja
[Tmlente $ados gadijumos:

- Gala plaksne Il gadijumos, kad gatava gala plaksnes montazas starplika
nav pieejama

- Parejas plaksne

- Parejas gredzenveida starplika

- Daléji metinata gala kasete
+ Clip-ad 1pa8i modeliem TL15-B, MX25-B un MX25-M
+ Base-ad Tpasi modeliem T45-M, TS50-M un T50-M

lepriekS minétajos gadijumos plasaku informaciju skatiet attiecigajas sadalas.
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Apkope 4

4.3.2.1 Divpuséjas akrila Tmlentes izmantoSana

Divpusejo akrila [imlenti GC1 uzklaj starplikas gropé&, izmantojot rulltti.

Rapigi uzklajiet vienu lentes kartu. Ir loti svarigi neuzklat vairakas lentes
kartas (laut kartam parklaties), jo ta tiktu palielinats biezums. Precizi izpildiet
noradijumus attieciba uz talak minétajiem gadijumiem par to, kur lenti uzklat,
ka ar1 to, kur nekadu lenti neuzklat.
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4 Apkope

4.3.2.1.1 Gala plaksne Il bez gala plaksnes montazas starplikas

Ja 1pasas gala plaksnes starplikas faktiskajam plakSnu siltummainim nav, gala
plaksnes starpliku var izveidot no divam montazas starplikam. Talak ir
redzams piemérs, kur gala plaksnes starplika ir izgriezta no divam montazas
starplikam. Punktétas Iinijas rada, kur drikst izmantot lenti GC1. Ja iesp&jams,
lenti jaizvairas 'mét uz vietam, kur starplika ir piestiprinata ar T veida skavam
(pie bultinam). Lentes IiméSana ap gredzeniem atverés, kur starplika nonak
saskaré ar Skidrumu, nav atlauta. Plasakai informacijai konsultéjieties ar
vietéjo Alfa Laval parstavi.

78 200006684-6-LV



Apkope 4

4.3.2.1.2 Parejas plaksne

Uz parejas plaksném attiecas tas pats, kas minéts ieprieks attieciba uz gala
plaksném. Vieniga atskiriba ir ta, ka gredzeni tiek pargriezti un tiek uzstadits
Tpass gredzens parejas plaksném. Ja cita piestiprinaSanas metode nav
iespéjama, $aja gadijuma ir atlauts ap gredzeniem izmantot lenti GC1.
Plasakai informacijai konsultéjieties ar vietéjo Alfa Laval parstavi.
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4 Apkope

4.3.2.1.3 Parejas gredzenveida starplika

Parejas gredzenu izmanto blivéjuma izveidei pret rami, un to novieto gala
plaksnes | aizmuguré. Ta ka atvértas un aizvértas atveres geometrija atskiras,
katrai plaksnei ir divi dizaini. Uz starplikas eso$aja markéjuma ir noradits,
kurai atverei starplika atbilst.

Gredzenveida starplika jauzstada ta, lai markéjums atbilstu starplikas gropei.
Vienmeér parliecinieties, vai novietojums ir pareizs. Nepareizi novietota
starplika var izraistt nopludi.

Parejas gredzenveida starplika japiestiprina ar divpuséjo Iimlenti GC1 (1) starp
plaksni un starpliku. Atlauta lentes liméSanas zona ir noradita talak redzamaja
attéla.
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Apkope 4

4.3.2.1.4 Daléji metinatas kasetes

Lai izlidzinatu spraugu starp distances loksni un oderéjumu, distances
gredzenus uz gala kasetém aplimé ar GC1. Ir loti svarigi neizmantot parak
daudz lentes, jo ta palielina distances gredzenu biezumu un nelauj pietiekami
saspiest gredzenus. Ar vienu kartu uz kasetes un vienu kartu uz distances
gredzena vajadzétu pietikt, lai gredzens paliktu vieta.

1. Distances gredzena starplikas kanals.

2. Distances gredzena metinatais kanals.
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4 Apkope

4.3.2.2 Plaksne — ClipGrip™ un Clip-on starpliku nomaina

/\\ UZMANIBU! | Traumas risks.

Plaksném un aizsargloksném ir asas malas.

Rikojoties ar plaksném un aizsargloksném, izmantojiet individualos aizsardzibas lidzeklus. Skatiet nodalas
Drosiba sadalu Individualie aizsardzibas lidzek]i.

Pirms plaksnu siltummaina atvérSanas parbaudiet garantijas nosacijumus. Ja Saubaties, sazinieties ar Alfa
Laval tirdzniecibas parstavi. Skatiet nodalas levads sadalu Garantijas nosacijumi.

@
(2

@ ®©

Q@ @

Atveriet plakSnu paku saskana ar
noradijumiem sadala Plaksnu siltummainis —
atvérsana.

Nonemiet plaksnes, kur ir jamaina starplika.
levérojiet noradijumus sadala Plaksne —
nomaina.

Nonemiet veco starpliku.

Parliecinieties, vai visas blivéjuma virsmas ir
sausas un tiras.

Parbaudiet starpliku un nonemiet visus
gumijas atlikumus.

Tpadu uzmanibu pievérsiet gala plaksnes
starplikai.

I

Novietojiet starpliku uz plaksnes.

Uzstadiet starplikas skavas zem plaksnes
malas.

ClipGrip

5
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Apkope 4

Dalgji metinatiem plaksnu siltummainiem
katrai plaksnei ir tris starplikas: viena lielaka
montazas starplika un divas gredzenveida
starplikas atverém; skatiet attélus. Ja
gredzenveida starplikas (1) ir paredzétas
atverei Omega port™, tas janovieto ta, lai
viena no skavam (2) atrastos starp abiem
punktiem (3) kasete.

@ Atkartojiet proceduru visam plaksném, kuram
ja@maina starplikas.

Uzstadiet plaksni atpakal uz nesosa stiena
atbilstoSi noradijumiem sadala Plaksne —
nomaina.

@ Aizveriet plaksnu siltummaini atbilstosi
noradijumiem sadala Plaksnu siltummainis —
aizvérsana.
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4 Apkope

4.3.2.3 Plaksne — Clip-ad un Base-ad starpliku nomaina

/\\ UZMANIBU! | Traumas risks.

Plaksném un aizsargloksném ir asas malas.

Rikojoties ar plaksném un aizsargloksném, izmantojiet individualos aizsardzibas lidzeklus. Skatiet nodalas
Drosiba sadalu Individualie aizsardzibas lidzek]i.

Pirms plaksnu siltummaina atvérSanas parbaudiet garantijas nosacijumus. Ja Saubaties, sazinieties ar Alfa
Laval tirdzniecibas parstavi. Skatiet nodalas levads sadalu Garantijas nosacijumi.

Clip-ad starplika ir sistéma ar Clip-on stiprinajumu ap atverém un divpuséjas limlentes stiprindjumu
gar plaksSnu malam.

Base-ad starplika ir sistéma bez jebkada Clip-on stiprindjuma. Starplika tiek piestiprinata tikai ar
divpuséjo Iimlenti.

Divpuséjas limlentes (GC1) izmantoSana ir vienkarss veids, ka drosi novietot starpliku. Ta tiek
pieliméta pie starplikas gropes ar specialas lentes pistoles palidzibu, atvieglojot lentes pieliméSanu
tiesi tur, kur nepiecieSams.

@ Atveriet plaksnu paku saskana ar
noradijumiem sadala Plaksnu siltummainis —
atvérsana.

@ Nonemiet plaksnes, kur ir jamaina starplika.
levérojiet noradijumus sadala Plaksne —
nomaina.

@ Nonemiet veco starpliku.

@ Nav nepiecieSams nonemt veco lenti, jo pléve
ir loti plana. Tomeér parliecinieties, vai
starplikas grope ir tira un sausa.
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Apkope 4

©

= @ ©

©

Uzliméjiet lenti, izmantojot lenSu pistoli.

a) Attieciba uz Clip-ad: lente uz garajam
malam jalimeé ar partraukumiem, jo
tadéjadi tiek palielinata spiediena
veiktspéja. Lentei jabeidzas 100 mm
attdluma no atvertajam un aizvértajam
diagonalém, lai mazinatu saspieSanas
risku.

Uz B plaksném ar Clip-ad ir atlauts lenti
[Tmét pa diagonali, bet uz M plaksném ta
dartt nedrikst, jo pastav starplikas plisuma
risks.

b) Attieciba uz Base-ad: Base-ad starplikas
gadijuma lenti Tmé ar partraukumiem visa
starplikas gropeé.

Piestipriniet starpliku pie plaksnes.
Piestipriniet skavas (ja tadas ir) gar plaksnes
malam.

Atkartojiet procedlru visam plaksném, kuram
jamaina starplikas.

Uzstadiet plaksni atpakal uz nesosa stiena
atbilstoSi noradijumiem sadala Plaksne —
nomaina.

Aizveriet plaksnu siltummaini atbilstosi
noradijumiem sadala Plaksnu siltummainis —
aizvérsana.
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4 Apkope

4.3.2.4 Plaksne — pieliméto starpliku nomaina

Plaksnes ar pielimétam starplikam, kas ir piegadatas no Alfa Laval rGpnicam vai servisa centriem, tiek
[Tmétas, izmantojot krasni vulkanizétu Iimi (GC6). Lai nomainitu starplikas visai plakSnu pakai ar
pielimétam starplikam, ieteicams plaksnes nositit servisa centram un izmantot ta sniegtos
pakalpojumus.

Lai nomainitu starplikas atseviSkam plaksném, ka Tslaicigu risingjumu var izmantot l[imes, kuram nav
jabat krasnt vulkanizétam (GC8 vai GC11), veicot talak aprakstito proceddru. Nemiet véra, ka $is
[Tmes nav tik noturigas ka krasnt vulkanizéta lime GC6.

Izmantojiet Alfa Laval ieteikto [Tmi. Limes komplektacija ir ieklauti atseviski [IméSanas noradijumi.

/\\ UZMANIBU! | Traumas risks.

Plaksném un aizsargloksném ir asas malas.

Rikojoties ar plaksném un aizsargloksném, izmantojiet individualos aizsardzibas Ilidzeklus. Skatiet nodalas
DroSiba sadalu Individualie aizsardzibas lidzek]i.

/\\ UZMANIBU! | Aprikojuma bojajumu risks.

Citas ITmes, iznemot ieteiktas, var saturét hloridus, kas var sabojat plaksnes.

/\\ UZMANIBU! | Aprikojuma bojajumu risks.

Lai izvairitos no plakSnu sabojasanas, pieliméto starpliku nonemsanai neizmantojiet asus instrumentus.

@)LZ411 Dzesssana

Dalgji metinatam plakSnu siltummainim dzesé3anas Iidzekla pusé pielimétas starplikas nav atlautas.

Atveriet plakSnu paku saskana ar
noradijumiem sadala Plaksnu siltummainis —
atvérsana.

Nonemiet plaksni, kurai jamaina starplika.
levérojiet noradijumus sadala Plaksne —
nomaina.

Nonemiet veco starpliku.

Parliecinieties, vai starplikas grope ir tira un
sausa.

Uzklajiet ltmi.

Piestipriniet starpliku pie plaksnes.

QO ® ©& ©

Atkartojiet proceduru visam plaksném, kuram
jamaina starplikas.

86 200006684-6-LV



Apkope 4

Uzstadiet plaksni atpakal uz nesosa stiena
atbilstosi noradijumiem sadala Plaksne —
nomaina.

@ Aizveriet plakSnu siltummaini atbilstoSi
noradijumiem sadala Plaksnu siltummainis —
aizvérsana.
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ST lapa ar noliku ir atstata tuksa.



5 Glabasana

Ja plaksnu siltummainis tiek izslégts un iznemts no ekspluatacijas uz ilgu
laiku, ieverojiet piesardzibas pasakumus, kas noradtti Saja sadala.

L1dz lguma noteiktad garantijas perioda beigam Alfa Laval un ta parstaviji patur
tiestbas parbaudrtt glabaSanas vietu un aprikojumu, kad tas ir nepiecieSams. Par
to japazino 10 dienas pirms parbaudes datuma.

Ja rodas neskaidribas par plaksnu siltummaina glabasanu, konsultéjieties ar
Alfa Laval parstavi.
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5 Glabasana

5.1 lznemsSana no ekspluatacijas

Plaksnu siltummaini ieteicams glabat telpas, bet, ja tas nav iespéjams, tas
noteikti jaaizsarga pret laikapstak|u iedarbibu.

Izskalojiet siltummaini un pilniba to iztuk3ojiet.
Atkariba no izmantota sSkidruma apsveriet vajadzibu siltummaini izzavét.

Ja siltummainis ir atvienots no caurulvadu sistémas, nosedziet
savienojumus.

Sargiet siltummaini no saules gaismas, pieméram, parklajot to ar
necaurspidigu plastmasas plévi. UV stari saisina gumijas starpliku
darbmazu.

iedarbibai. To nedrikst uzglabat dzingja telpas vai netalu no metinasanas
aprikojuma.

Savilcéjskraves un fiksacijas bultskraves rupigi janoklaj ar planu smérvielas

kartu. Skatiet sadalu Aizvérsana.

Nemiet vera, ka |oti augsta vai |oti zema temperatira var saisinat starpliku
darbmazu.

Palaide péc ilgaka neizmantosanas perioda

Ja plaksnu siltummaina ekspluatacija ir partraukta uz ilgu laiku, pieaug
noplizu radanas risks iedarbinasanas laika. Lai novérstu $o probléemu,
starplikas gumiju ieteicams nekustinat, lai ta atgatu lielako dalu elastibas.

1.

Alfa Laval iesaka veikt nopltdes parbaudi; skatiet sadalu Noplides parbaude.

Ja plaksnu siltummainis neatrodas pozicija, ievérojiet noradijumus, kas
sniegti uzstadiSanas rokasgramatas nodala Uzstadisana.

Nosakiet A izméru.

Atveriet plakSnu siltummaini, ITdz plakSnu pakas mérijums 1,25xA. Skatiet
sadalu Atvérsana.

Atstajiet plaksnu siltummaini uz 24-48 stundam (jo ilgak, jo labak), lai
starplikas klatu elastigas.

No jauna pievelciet savilcéjskrives un fiksacijas bultskrives. Skatiet
sadalu Aizvérsana.
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