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English

Use the QR code, or visit www.alfalaval.com/gphe-
manuals, to download a local language version of the
manual.
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M3nonseante QR Koga nnmn noceteTte crneaHnst agpec
www.alfalaval.com/gphe-manuals, 3a ga ceanute
Bepcust Ha PbLKOBOACTBOTO 3a ynotpeba Ha Bawiusa
e3uk.

Cesky
PouZijte kod QR nebo navstivte www.alfalaval.com/

gphe-manualsa stahnéte si mistni jazykovou verzi
tohoto navodu.

Dansk

Brug QR-koden, eller fglg www.alfalaval.com/gphe-
manuals for at downloade en lokal sprogversion af
manualen.

Deutsch

Verwenden Sie den QR-Code oder besuchen Sie
www.alfalaval.com/gphe-manuals, um die lokale
Sprachversion des Handbuchs herunterzuladen.
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XpnoipotroifoTte Tov KWOIKG QR 1) ETTIOKEQPTEITE TN
oeAida www.alfalaval.com/gphe-manuals, yia va
KOTERAOETE PIa £KDOTN TOU EYXEIPIOIOU OTNV TOTTIKN
0ag YAwaooa.

Espanol

Utilice el cédigo QR o visite www.alfalaval.com/gphe-
manuals para descargar una version del manual en el
idioma local.

Eesti

Kasutusjuhendi kohaliku keeleversiooni
allalaadimiseks kasutage QR-koodi véi kiilastage
aadressi www.alfalaval.com/gphe-manuals.

Suomi

Kaytd QR-koodia tai avaa osoite www.alfalaval.com/
gphe-manuals, niin voit ladata kayttdohjeen
paikallisella kielella.

Francais

Utilisez le QR-code ou rendez-vous sur le site
www.alfalaval.com/gphe-manuals, pour télécharger
une version du manuel dans la langue locale.

Hrvatski

Upotrijebite QR kod ili posjetite www.alfalaval.com/
gphe-manuals ako Zelite preuzeti verziju prirucnika na
lokalnom jeziku.

Magyar

Hasznalja a QR-kédot, vagy latogasson el a
www.alfalaval.com/gphe-manualswebhelyre a
kézikényv helyi nyelv(i véltozatanak letdltéséhez.
Italiano

Utilizzate il codice QR o visitate il sito
www.alfalaval.com/gphe-manuals per scaricare una
versione del manuale nella lingua locale.
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Lietuvos

Naudokite greitojo atsako (QR) kodg arba
apsilankykite www.alfalaval.com/gphe-manuals , kad
atsisiystuméte vadovo vietos kalbos versija.

Latvijas

Lai lejupieladétu rokasgramatas versiju vietéja valoda,
izmantojiet QR kodu vai apmeklgjiet
www.alfalaval.com/gphe-manuals.

Nederlands

Gebruik de QR-code, of bezoek www.alfalaval.com/
gphe-manuals om een handleiding in een andere taal
te downloaden.

Norsk

Bruk QR-koden, eller ga til www.alfalaval.com/gphe-
manuals for & laste ned en versjon av handboken pa
et lokalt sprak.

Polski

Aby pobrac instrukcje w innej wersji jezykowej,
zeskanuj kod QR lub otw6rz strone
www.alfalaval.com/gphe-manuals.

Portugués

Utilize o codigo QR ou visite www.alfalaval.com/gphe-
manuals para descarregar uma versado do manual na
lingua local.

Portugués do Brasil

Use o QR ou visite www.alfalaval.com/gphe-manuals
para baixar uma versao do manual no idioma local.
Romaénesc

Utilizati codul QR sau vizitati www.alfalaval.com/gphe-
manuals, pentru a putea descarca o versiune a
manualului in limba dumneavoastra.



Pycckun

UToO6bI 3arpy3nTb pyKOBOACTBO Ha APYroM S3biKe,
Bocnonb3yntecb QR-kogom unu nepenanTe no
ccbinke www.alfalaval.com/gphe-manuals.

Slovenski

Ce zelite prenesti lokalno jezikovno razligico
prirocnika, uporabite kodo QR ali obiscite spletno
stran www.alfalaval.com/gphe-manuals.

Slovensky

Pouzite QR kod alebo navstivte stranku
www.alfalaval.com/gphe-manuals a stiahnite si verziu
priru¢ky v miestnom jazyku.

Svenska

Anvand QR-koden eller besék www.alfalaval.com/
gphe-manuals for att hamta en lokal sprakversion av
bruksanvisningen.

Tiirkge

Kilavuzun yerel dildeki versiyonunu indirmek i¢cin QR
kodunu kullanin veya www.alfalaval.com/gphe-
manuals adresini ziyaret edin.
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1 Giris
Bu kilavuz bir plakali 1sI esanjorinin kullanimi ve montaji icin gerekli bilgileri
sadlar.

1.1 Aciklama

1.1.1 Bilesenler

Bu bdlum, bu kilavuzda yer alan plakali is1 esanjori bilesenlerini aciklar.
Plakal 1s1 esanjérinin bilesenleri icin daha ayrintili bilgi icin bkz. Bakim
Kilavuzu.

Ana bilesenler

1.

Cerceve plakasi
Boru sisteminin baglantisi igin gesitli sayida lumbozlu sabit plaka. Tasima
ve yonlendirme cubugu gerceve plakasina tutturulmustur.

Basing plakasi

Boru sisteminin baglantisi i¢in ¢esitli sayida lumboz i¢erebilen hareketli
plaka. Basing plakasinin iglevi, plaka paketini cerceve plakasina
sikigtirmaktir.

Plaka paketi
Isi, plakalar araciliiyla bir maddeden digerine aktarilir. Plaka paketi,
asagidakileri igerir:

- kanal plakalari ve ug plakalari
veya yarl kaynakh Gniteler igin:

- ikiz plaka kaseti
- contalar
- Gegis plakalari (bazi durumlarda)

Plaka paketi, resimde sagdaki plakali esanjore gore de hiicrelere ayrilabilir.
Hucreler arasindaki daha blyuk plakalar, tasarima gore bélme plakalari
veya baglanti plakalari olarak adlandirilir.
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1 Giris

4,

Sikma civatalari
Yatak kutulari olan civatalar sikma civatalari olarak tanimlanir.

Kilitleme civatalari

Kalan civatalar, ¢ergeve plakasini tutmak ve basing plakasini yerinde
tutmak icin birlestirilmistir. Genellikle sikma civatalarindan daha kisadir.

Ayak
Sabitlenmis veya ayarlanabilen bir parga. Plakali 1s1 esanjorind, civatalar
yardimiyla temele sabitlemek igin de kullanilabilir.

200002597-5-TR



1.1.2 Tip plakasi

Tip plakasi ¢codu durumda gerceve plakasina monte edilir. Baski plakasi
Uzerine de monte edilebilir. Tip plakasi ¢elik bir plaka veya bir etiket olabilir.

/I\ UYARI | Ekipmanda hasar riski.

Tasarim basinci ve tasarim sicakhginin her ikisi de tip plakasi tUzerinde
isaretlenmistir. Bunlar asilmamaldir.

/\\ DIKKAT | Ekipmanda hasar riski.

Bir etiket kullanildiginda plakali 1s1 esanjoriini temizlemek igin agresif
kimyasallardan kaginin.

Tip plakasinda verilen tasarim basinci (11) ve tasarim sicaklidi (10), plakal 1si
esanjorinun s6z konusu basingl kap koduna gére onaylandigi degerlerdir.
Tasarim sicakligi (10) contalar igin 6nerilen galisma sicakligini (8) agabilir.
Plakal 1s1 esanjéri ¢iziminde belirtilen ¢alisma sicakliklari dedistirilecekse

tedarikciye danigiimahdir.

1.
2.

© ® N o a &

Logo tipi igin alan
Servis icin web sitesi

Servis icin web sitesi (endustriyel trlnler igin)
veya
Olasi baglanti yerlerinin gizimi (hijyenik Grtnler igin)

Onay isareti icin alan

Uyari, kilavuzu okuyun
Basing testi tarihi

Maksimum calistirma sicakligi
Uretici test basinci (PT)

izin verilen sicakliklar Min./Maks. (TS)

10. izin verilen basinglar Min./Maks. (PS)
11. Her kanalin hacmi (V)

12. Her bir sivi igin baglantilarin yerleri

13. Akigkan siniflandirma grubu

14. Uretim yili

15. Seri numarasi

16. Uriin modeli

17. Uretici adi

200002597-5-TR




1 Girig

e 2 - N
17 | o o 1
16
15 '+ Manufacturer !
14 Type 17
Serial No. MANUFACTURER: : 14
13 Year
Fluid group | | YEAR OF MANUFACTURING: . 15
12— it — ot | — | - TYPE: SERIAL NUMBER:
_ L tVolume V| | : 12
" IAIIowabIe press. 16 [INLET — OUTLET — — -
10 MinMax  PS FLUID GROUP 113
Allowable temp. VOLUME lv 1711
9 —hinMax. TS |[MAX. OP. TEMP. .
ALLOWABLE PRESS| .
8 //Imanufactturer PT MINJMAX. PS 7
it | ALLOWABLE TEMP. R 10
7 1 Test pressure date 2 MINJMAX. TS
6 |[MANUFACTURER _|PT - 9
PRESSURE TESTED
| Service I PRESSURE TESTING PERFORMED ON . 8
3 STATISTICAL BASIS.
FOR SERVICE: g 6
A
WARNING ° 2
] @A
o ' 5 3 :
5
4~ - Y, L )

Tip plakalarina 6rnek.
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1.2 Kullanim amaci

Bu ekipmanin kullanim amaci, belirli bir termal goérev icin kararlastiriimis bir
konfiglrasyona uygun olarak isi transfer etmektir.

Ekipmanin yukarida belirtilen amag disinda kullaniimasi halinde Alfa Laval
yaralanma veya hasardan sorumlu tutulamaz. Diger tim kullanimlar yasaktir.

1.3 Makul dlgide ongorulebilir uygun olmayan kullanimlar

» Kasayl veya ekipmani Kurulum Kilavuzu'nda belirtilenden basgka bir sekilde
kaldirmayin veya tagsimayin.

» Bir boruyu plakali 1s1 esanjériine gerektigi sekilde baglayin. Bir boru yanlis
sekilde baglanirsa conta ve astar zarar gorebilir.

» Yari kaynakli modeller ve asimetrik konfiglirasyona sahip diger modeller
icin yanhg borunun yanlis baglanti noktasina baglanmasi bir glvenlik
sorunudur. Plakali 1s1 esanjorl ¢gizimine gore dogru medyanin dogru
baglanti noktasina baglandigindan emin olun.

» Bir seferde ¢ok sayida plaka asilir veya hareket ettirilirse askilara zarar
verme riski vardir. Bir seferde bir veya en fazla iki plakanin tasinmasi
tavsiye edilir.

» A dlgusline gore sikarken (cerceve plakasinin i¢ kismi ile basing plakasinin
ic kismi arasindaki mesafe), capraz kayma ve kivrilmayi énlemek igin
civatalari her zaman c¢apraz, esit ve her seferinde biraz sikin. Plaka sayisi
ve A dlgimd plakali 1s1 esanjori giziminde bulunabilir.

« Ornegin su darbesi nedeniyle plaka deformasyonlarini ve conta
patlamalarini dnlemek icin akisi yavasca artirin ve azaltin.

» Baslangicta, contalarin catlamasini veya patlamasini énlemek igin sicakligi
yavasca yukseltin. Kurulum Kilavuzu'ndaki Baslatma Bolimune bakin.

» Plakali 1s1 esanjorl uzun bir sure galismayacaksa, Depolama Bolumundeki
talimatlar izleyin.

1.4 Ekipmani kullanmak igin on bilgi

Plakal 1s1 esanjori, bu kilavuzdaki talimatlari incelemis ve 1s1 esanjérinin
kuruldugu proses hakkinda bilgi sahibi olan personel tarafindan
calistiriimalidir. Bu, ortam tipi, basinglar, plakali is1 esanjériindeki sicakliklarla
ilgili dnlemlerin yani sira prosese 6zgi énlemlerin bilinmesini de igerir.

Plakal 1s1 esanjorinin bakimi ve kurulumu, yerel dizenlemeler uyarinca bilgi
ve yetkiye sahip kigilerce gerceklestiriimelidir. Bu, boru tesisati, kaynak ve
diger bakim turleriyle calismayi icerebilir.

Bu kilavuzda agiklanmayan bakim islemleri igin tavsiye i¢in Alfa Laval ile
iletisime gecin.

1.5 Mevcut teknik bilgiler

Bu kilavuza ek olarak, lutfen asagidaki belgeleri de elinizin altinda bulundurun:

200002597-5-TR



1 Giris

Uygunluk Beyani
Muimklnse.

Parca listesi
Uriiniin konfiglirasyonuna dabhil olan bilesenlerin bir listesi.

Plaka asma listesi
Dahil edilen plakalarin ve contalarin agiklamasi ve plakali 1sI esanjorune
takilma sirasi.

Plakali 1s1 esanjori ¢izimi
Teslim edilen plakali 1sI esanjoérinin gizimi.

Listelenen belgeler teslim edilen Urdn icin benzersizdir.

1.6 Garanti kosullari

Garanti kosullari genellikle teslim edilen plakali esanjérin siparisinden 6nce
imzalanan satis s6zlesmesinde yer alir. Alternatif olarak, garanti kosullari satis
teklifi belgelerinde veya gecerli kosullari belirten belgeye atifta bulunularak
dahil edilir. Belirtilen garanti siresi icinde arizalar meydana gelirse, tavsiye igin
daima Alfa Laval'a danigin.

1.7 Tavsiye

Asagidaki durumlarda tavsiye icin daima Alfa Laval'a danigin:

Plaka sayisinin degistiriimesi amaglanmaktadir.

Calisma sicakliklari ve basinglari degistirilecek veya plakali 1s1 esanjoriinde
baska sivilar islenecekse.

200002597-5-TR



1.8 Cevresel uyum

Alfa Laval'in 1s1 esanjorlerini en uygun sekilde g¢alistirirsaniz ve bakim
Onerilerini takip ederseniz, bu enerji tasarrufunu en Ust dizeye ¢ikaracak ve
isletme giderlerini (OPEX) en aza indirecektir.

Atik yonetimi

Tdm malzeme ve bilesenleri ulusal mevzuata veya yerel dizenlemelere gore
glvenli ve gevreye duyarl bir sekilde ayirin, geri déntstirin veya atin. Bir
bilesenin hangi malzemeden yapildidina dair herhangi bir belirsizlik
durumunda yerel Alfa Laval satis sirketi ile iletisime gegin.

Ambalajdan ¢ikarma

Ambalaj malzemesi ahsap, plastik, karton kutu ve bazi durumlarda metal
seritlerden olusur.

» Ahsap ve karton kutular yeniden kullanilabilir, geri dénasturulebilir veya
enerji geri kazanimi i¢in kullanilabilir.

» Plastikler, lisansl bir atik yakma tesisinde geri donustirtlmeli veya
yakilmahdir.

* Metal seritler malzeme geri dontsumu icin gdénderilmelidir.

200002597-5-TR
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2 Guvenlik

2.1 Guvenlik hususlari

Plakal 1s1 esanjord, Alfa Laval'in bu kilavuzdaki talimatlarina uygun sekilde
kullaniimali ve bakimi yapilmalidir. Plakali 1s1 esanjorinidn yanlis kullanimi,
yaralanmalar ve/veya maddi hasar gibi ciddi sonuclara yol acabilir. Alfa Laval,
bu kilavuzdaki talimatlara uyulmamasindan kaynaklanan herhangi bir hasar
veya yaralanma igin sorumluluk kabul etmemektedir.

Plakal 1s1 esanjord, belirli plakali 1s1 esanjori igin belirtilen malzeme, ortam
tarleri, sicakliklar ve basing konfiglirasyonuna uygun olarak kullaniimalidir.

2.2 ifadelerin tanimlari

/\\ UYARI | Tehlike tiirii

UYARI, kaciniimadigi takdirde 6lum veya ciddi yaralanmalara neden olabilecek
muhtemel tehlikeleri ifade eder.

/\\ DIKKAT | Tehlike tiirii

DIKKAT, kaginiimadig: takdirde kiiglik ve orta siddette yaralanmalara neden
olabilecek muhtemel tehlikeleri ifade eder.

NOT, kac¢inilmadigi takdirde maddi hasara neden olabilecek muhtemel tehlikeleri
ifade eder.

Guvenli

200002597-5-TR 15



18 2 Givenlik

2.3 Kisisel koruyucu ekipman
Koruyucu ayakkabilar

Glclendirilmis burun kapakli ayakkabilar. Disen esyalarin neden oldugu ayak
yaralanmalarini en aza indirir.

Koruyucu kask

Basi kazara yaralanmalardan korumak icin tasarlanmig kask.

Koruyucu gozliik

Gozleri tehlikelerden korumak igin siki oturan gozlikler takin.

o

Koruyucu eldivenler

Guvenli

Elleri tehlikelerden koruyan eldivenler.

-
o
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Guvenlik 2 QI3

2.4 Yuksekte calisma

/\ UYARI | Diisme riski.

Her tirll yiksekte ¢alisma igin her zaman glvenli erisim araglarinin
bulundugundan ve kullanildigindan emin olun. Yiksekte ¢alisma igin yerel
yonetmeliklere ve yonergelere uyun. iskele veya mobil calisma platformu ve
emniyet kemeri kullanin. Calisma alaninin gevresinde bir glvenlik gemberi
olugturun ve aletlerin veya diger nesnelerin digsmesini engelleyin.

Kurulum, iki metre veya daha ylksek bir ylkseklikte calismayi gerektiriyorsa,
glvenlik diizenlemeleri dikkate alinmalidir.

Guvenli

200002597-5-TR 17
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3 Depolama

/\\ UYARI | Ekipmanda hasar riski.

Kasalar istiflenmek Uzere tasarlanmamistir.

Kasanin Ustinde asla hi¢bir sey saklamayin.

Baska higbir sey kararlastirlmamissa, Alfa Laval plakali 1s1 esanjorinu varista
hizmete hazir olarak teslim eder.

Alfa Laval ve temsilcileri, s6zlesmede dngdrilen garanti stresi sona erene
kadar gerektiginde depolama alanini ve/veya ekipmani inceleme hakkini sakl
tutar. Bildirim, denetim tarihinden 10 giin 6nce yapiimaldir.

Is1 esanjoriiniin depolanmasi ile ilgili herhangi bir sorunuz varsa bir Alfa Laval
Temsilcisine bagvurun.
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3 Depolama

3.1 Ekipmanin depolanmasi

Plakal 1s1 esanjorinin ic mekanda saklanmasi tavsiye edilir, ancak bu
muamkin degilse, i1s1 esanjorini hava kosullarina karsi korudugunuzdan emin
olun.

Baglantilarin kapali oldugundan emin olun.

Isi esanjoriini gunes i1s1gindan koruyun, érnegin seffaf olmayan plastik
filmle kaplayarak. UV is1g1 kauguk contalarin 6mrini kisaltacaktir.

Is1 esanjort ozon, organik ¢ézlculer veya asitlere maruz birakilmamalidir.
Makine dairelerinde veya kaynak ekipmanlarinin yakininda depolamaktan
kaginin.

Sikma ve kilitteme civatalari ince bir gres tabakasi ile iyice kaplanmalidir.
Bakim kilavuzu Bolum Kapatma'ya bakin.

Asiri sicakliklarin contalarin 6mrunu kisaltabilecegine dikkat edin.

isletime almadan 6nce uzun siireli depolama

Plakali 1s1 esanjorl bir yildan daha uzun bir sire depolanacaksa baglatma
sirasinda sizinti riski artar. Bu sorunu dnlemek igin conta kaugugunun
elastikiyetinin gogunu geri kazanmasi igin dinlendirilmesi onerilir.

1.

Sikma civatalarini ve kilitteme civatalarini gevsetin. Bakim kilavuzu'ndaki
talimatlari izleyin.

Plakali 1sI esanjortunu, plaka paketi 6lgumu 1,25x%A olana kadar agin.

Contalarin gevsemesi icin plakali 1s1 esanjoriini 24—48 saat, ne kadar
uzun olursa o kadar iyi, bekletin.

Bakim kilavuzu’'ndaki talimatlara gore yeniden sikin.

Alfa Laval, bir sizinti testi yapilmasini énerir, Bakim kilavuzu’'ndaki Sizinti
testi bolimune bakin.

20
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4 Kurulum

4.1 Kurulum is akigi

Herhangi bir Alfa Laval ekipmaninin kurulumu, asagida aciklanan kurulum
surecini izler. Kurulum anlagsmasina ve isletme endistrisine bagl olarak., ilgili

adimlari takip edin.

Adim Siireg faaliyeti Son durum Not
Saha hazirlandi.
1 Hazirliklar Hazirlanan sahada-
ki ekipmanlar.
Borularda toz, kir ve
plakali is1 esanjoru- | Plakali is1 esanjoru
2 Borularin temizlen- | nu tikayabilecek di- | girisinden énce bir
mesi ger yabanci parti- | hat i¢i sizge¢ takil-
killer bulunmamali- | masi tavsiye edilir.
dir.
. Ayrica sireg ekip-
3 Mekanik tamamla- mgﬁ?glel;(dci’lﬁriazki _ | mani boru tesisati-
ma man ¥ €KIP~ g baglantiy1 da
' igerir.
Sadece bazi endis-
triler igin gegerlidir.
) i Kurulum sorumlu-
Ekipman temizlen- |suna danigarak
4 Temizleme mis ve Uretime ha- | kontrol edin.
zir.
Bakim Kilavuzun-
daki temizlik tali-
matlarini izleyin.
Ekipman devreye
5 Devreye alma alindi ve iglevselligi
onaylandi
Sadece lizerinde
Ekipman perfor- mutabik kalindigi
6 Performans onay! mansi onaylandi. takdirde gecerlidir.
Sozlesme yerine
7 Devretme getirildi.
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4 Kurulum

4.2 Bilesenler

Kurulum kilavuzu, bu kilavuz, herhangi bir plakali 1s1 esanjéri ile kullanilan
bilesenlerle ilgili bélimlere ayriimigtir. Teslim edilen dokimanlar arasinda
Teslim edilen teknik bilgiler bdliminde, size 6zel plakali is1 esanjériinde
bulunan tim bilesenlerin bir listesi bulunmaktadir. Asagidaki tablo, bu
kilavuzdaki kaldirma ve yukseltme ile ilgili bir baslikta yer alan her bir bilesenin
adini ve tasarimini géstermektedir.

Adlandirma Tasarim

Kaldirma cihazi

Kaldirma teli @

GOzl civatanin kaldiriimasi

G

Doner gozIu civata

Kaldirma askisi

L ayagi

22 200002597-5-TR



Kurulum 4

Adlandirma

Blok ayak

. Y
7]
=
3

Déner L ayak

Q
Q

Doéner ayak bloku

Sabitlenmis ayak

W
N

Algak ayarlanabilir ayak gergevesi plakasi

Algak ayarlanabilir ayak destek kolonu

Yuksek ayarlanabilir ayak cergeve plaka-
sl

/et
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1134 4 Kurulum

Adlandirma Tasarim

Yuksek ayarlanabilir ayak destek kolonu

Sabitleme ¢ubugu
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Kurulum 4 RIS

4.3 Kurulumdan once, kaldirma ve tasima

/\\ DIKKAT | Ekipmanda hasar riski.

Kurulum veya bakim sirasinda plakali 1s1 esanjériine ve bilesenlerine zarar
vermemek igin dnlemler alinmalidir. Bilesenlerin hasar gérmesi plakali isi
esanjorundn performansini veya servis verilebilirligini olumsuz etkileyebilir.

/\ UYARI | Yaralanma riski.

Ekipmanlar agirdir.

Ekipmani asla manuel olarak kaldirmayin ya da hareket ettirmeyin.

/\ UYARI

Kaynakli kanal ve contali kanal bagdlantilarinin tanimlanmasi blyik énem
tasimaktadir. Contali kanala yanlis madde girmesi ciddi yaralanmalara neden
olabilir ve contalara ciddi sekilde zarar verebilir.

Bu konuda herhangi bir tereddit varsa Alfa Laval temsilcisi ile iletisime gegin.

Kurulumdan 6énce dikkate alinmasi gerekenler

Plakal 1s1 esanjoriini montaja kadar paketlenmis halde tutun.

Boruyu baglamadan 6nce plakali 1s1 esanjoriine baglanmasi gereken boru
sistemindeki tim yabanci maddelerin temizlendiginden emin olun.

Boruyu baglamadan once ayaklara ait tium civatalarin sikildigindan ve
plakali 1sI esanjorinin tabana sikica sabitlendiginden emin olun.

Calistirmadan 6nce, tim sikma civatalarinin iyice sikilmis olup olmadigini
ve plaka paketinin dogru olgllere (A 6lglsi) sahip olup olmadigini kontrol
edin. Bkz. Plakali 1sI esanjoru gizimi.

Boru tesisati, plakali 1sI esanjorunun basing tepe noktalarina, termal
genlesmeye veya titresimlere maruz kalmamasi igin dngorulemeyen yukleri
kaldirabiliyor olmalidir.

Basing degisimini mimkdn oldukg¢a dusuk tutun.
Emniyet valfleri glincel basingl kap diuzenlemeleri uyarinca takilmalidir.

Plaka paketinden sicak veya agresif sivilarin sizmasindan kaynaklanan
kisisel yaralanmalari 6nlemek ve ayrica sicak plakalara temastan
kaynaklanan yaralanmalari dnlemek igin plaka paketini értmek igin koruma
levhalarinin kullaniimasi tavsiye edilir.

Basing dalgalanmalarini 6nlemek icin valflerin agiima suresinin yeterince
yavas oldugundan emin olun.

Plakal 1s1 esanjérinin iginde hava kalmadigindan emin olun.
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Plakali 1sI esanjori ylzey sicakliginin sicak veya soguk olmasi
bekleniyorsa personel yaralanmasi riskini dnlemek icin plakali 1si
esanjorunu izole etmek gibi koruyucu 6nlemler uygulayin. Gerekli islemlerin
yerel ydnetmeliklere daima uygun oldugundan emin olun.

Her model icin tasarim basinglari ve sicakliklari tip plakasi Uzerinde
isaretlenmistir. Bunlar asilmamalidir.

Zemin kaplamasinin durumunu kontrol edin.

Ekipmani ambalajindan ¢ikarmadan veya tagsimadan 6nce daima agirhk
merkezini kontrol edin. Agirlik merkezini mimkun oldugunca algak tutun.

Ekipmani daima yavas ve sarsintisiz bir sekilde hareket ettirin.

Sogutma

A UYARI | EkKipmanda hasar riski

Plakali 1s1 esanjorinde nem ve havayi énlemek igin sogutma gdrevleri igin
baslatma sirasinda tam vakum kosullari yerine getirilmelidir.

Cogu sogutma sistemi kompresor yagi icerdiginden bu yagi sistemden
manuel veya otomatik olarak bogaltmak mumkun olmalidir. Kompresér yagi
bosaltilmazsa plakal 1s1 esanjoriinde birikerek kirlenmeye neden olur. Bu,
yag filmi kaliniginin ¢ok fazla olmasi veya limanda veya kanallarda yag
birikmesi, plakali is1 esanjériiniin performansinda distse yol acar.

Risk degerlendirmesi

Her tasima durumunda kasali veya kasasiz ekipmani kaldirmadan ve
tagimadan 6nce daima kapsamli bir risk degerlendirmesi yapin.

26
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4.4 Kasa kullanimi

/\ UYARI | Yaralanma riski.

Kasall ve kasasiz ekipmanin kaldiriimasi ve tasinmasi bu konuda uzman kisiler
tarafindan yapiimalidir. Giris béliimiindeki On bilgi baghgina bakin.

Plakali 1s1 esanjori bir palet Gizerinde teslim edilir ve bir kasa iginde
paketlenebilir veya streg filme sarilabilir. Kasalarin ti¢ ana versiyonu vardir:

« Uretilmis kenarlar — kenarlar ve ayri pargalar halinde yapilmig bir tst kisim
» Cevirmeli kutu — yanlari menteseli ve Ustl gevsek bir kutu

» El yapimi kenarlar — teslimat i¢in paketlendiginde kenarlar ve tst kisim
tahtalari tek tek islenmistir.

Agirlik merkezi kasanin veya ambalajin Uzerine isaretlenir.
Bir kasa ayrica tabloya gore diger sembollerle de isaretlenir.

Sembol Anlam

Agirhk merkezi

Ust lste koymayin

Kirilgan

Bu taraf yukari

|::I—¢II>I<.(¢.,.

4.4.1 Kasa — Kontrol

Yuku indirmeden 6nce kasalarin dis tarafini kontrol edin ve nakliyat hasari
varsa bildirin. Herhangi bir hasar durumunda sigorta sirketi ile iletisime gegin.
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4.4.2 Kasall ekipmanin kaldirilmasi ve tasinmasi

/\ UYARI | Yaralanma riski.

Ekipman agir ve hassastir, dikkatli bir sekilde ele alinmasi gerekir.

Kasall veya kasasiz ekipman tasinirken yetkisiz personelin tanimlanmis risk
alanlarinda bulunmasina izin verilmez.

/I\ UYARI | Ekipmanda hasar riski.

Kasa, kasanin Ustune baski yapan kaldirma askilarindan kaynaklanan kuvvete
dayanacak sekilde tasarlanmamistir.

Ekipmanin kaldiriimasi ve tasinmasi esnasinda her zaman bir forklift kullanin.

/\ UYARI | Yaralanma riski.

Asla asili bir ydkan altinda ¢alismayin.

/I\ UYARI | Yaralanma riski.

Her zaman yik i¢in onaylanmis ve yerel yonetmeliklere uygun bir forklift kullanin.

Etiketler, semboller ve uyari levhalari kasalarin dis ytzeylerinde bulunur ve
uyulmasi gereken tasima ilkelerini belirtir.

* Asih bir ylki asla gozetimsiz birakmayin.

» Kasall veya kasasiz ekipman, teslim edilen palete monte edilmigse bir
forklift kullanilarak kaldiriimaldir.

+ Kaldirma ve tasima igslemlerini detayli ve eksiksiz bir sekilde planlayin.

» Kasall veya kasasiz ekipmanin kaldiriimasi ve tagsinmasi igin risk alanlarini
tanimlayin ve kapatin.

» Kasall veya kasasiz ekipmani kaldirmadan ve tasimadan énce her zaman
risk alani ve tagsima yollari i¢in bir risk degerlendirmesi yapin.

» Kasalar ani soklara veya hareketlere maruz birakilmamalidir. Kasalar yuk
tasimaya uygun degildir, tst Uste konulmamali veya lzerlerine baska
esyalar yerlestiriimemelidir.

» Kasalar belirtilen dik konumda tutulmalidir.

» Kasalari talimatlara uygun sekilde kaldirin. Zeminde yer agilacak kadar
kaldirmaniz yeterlidir.

* YUkU yavas ve nazik bir sekilde kaldirin ve tasiyin.
» Kasall ekipman bir forklift kullanilarak palet icinde kaldiriimalidir.

 Forklift gatallarinin uzunlugu paletin derinligine esit veya daha uzun
olmalidir.

+ Kasanin kaldirma ekipmani Uzerinde sabit kaldigindan emin olun.
» Kasayi gidecegi yere taslyin.

» Kasayl yavascga yere indirin ve her tarafina kolay bir sekilde erigsebilmek igin
etrafinda yeterli alan birakin.

28
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» Kasanin sikica desteklendiginden emin olun. Gerekirse altina bloklar veya
plakalar yerlestirin.

» Agirhik merkezi her zaman forkliftin ¢atallari arasinda bulunmalidir.

Kasalarin devrildigini veya asir neme maruz kaldigini gésteren etiketler,
kasalarin veya ekipmanin Uzerine yerlestirilebilir.

Ekipman kasaliysa teslim edildigi palette bir forklift kullanilarak kaldiriimahdir.

Ekipmani Kasanin ambalajindan ¢ikariimasi bolumuine gore agin.

Ekipmanin paletle birlikte monte edilmis halde kalmasi ve kurulum zamani
gelene kadar bir forklift kullanilarak taginmasi énerilir.
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Sekil 1: Goérsel, ekipmanin bir 6rnegini gosterir.
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4.5 Kasanin ambalajindan ¢ikariimasi

ilgili kasa tipi icin prosediirii takip edin:

« Uretilmis kenarlar — bkz. Uretilmis kenarlar - Acma Prosed(irii
* Cevirmeli kutu — bkz. Cevirmeli kutu - Agma Prosediru

» El yapimi kenarlar — bkz. El yapimi kenarlar - A¢gma Prosedurl

Paket agma alani

Minimum ambalaj agma alani en blyik kasanin en az iki kati buyukliginde
olmahdir.

Kasa c¢ikarildiginda ancak ekipman hala paletle monte haldeyse gevsek
parcalari veya paletle monte edilmis daha kigik parcalari ¢ikarin.

Ekipman palete plastik bantlarla veya vidalarla monte edilebilir. Plastik bantlar
kesilir. Vidalar gikarilir.
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4.5.1 Uretilmis taraflar —
Acik

_ Yaralanma riski.

Ekipman ya da gevsek nesneler dusebilir. Plastik kayislar kesildiginde kopabilir. Kasa ve ekipman tzerinde
keskin kenarlar, kiymiklar ve civiler olabilir.

Ambalajdan gikarma ve kurulum sirasinda ekipmani tutarken kigisel koruyucu ekipman kullanin. Ekipmani
dikkatli bir sekilde tasiyin. Glivenlik bashigi altindaki Kigsisel koruyucu ekipman bdlimine bakin.

@ Plastik bantlari kesin ve kasanin st tarafini
cikartin.

@ Civileri ya da vidalari ¢ikartarak yan kisimlari
sokun.

&L EQ
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4

4.5.2 Cevirmeli kutu —
Acma

_ Yaralanma riski.

Ekipman ya da gevsek nesneler dusebilir. Plastik kayislar kesildiginde kopabilir. Kasa ve ekipman tzerinde
keskin kenarlar, kiymiklar ve civiler olabilir.

Ambalajdan gikarma ve kurulum sirasinda ekipmani tutarken kigisel koruyucu ekipman kullanin. Ekipmani
dikkatli bir sekilde tasiyin. Glivenlik bashgi altindaki Kigsisel koruyucu ekipman bdlimine bakin.

@ Plastik bantlari kesin ve kasanin st tarafini
cikartin.

@ Cevirmeli kutuyu yukari kaldirin ve paletten
¢ikarin.

200002597-5-TR
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4.5.3 El yapimi kenarlar — Agik

_ Yaralanma riski.

Ekipman ya da gevsek nesneler dusebilir. Plastik kayislar kesildiginde kopabilir. Kasa ve ekipman tzerinde
keskin kenarlar, kiymiklar ve civiler olabilir.

Ambalajdan gikarma ve kurulum sirasinda ekipmani tutarken kigisel koruyucu ekipman kullanin. Ekipmani
dikkatli bir sekilde tasiyin. Glivenlik bashgi altindaki Kigisel koruyucu ekipman bdlimine bakin.

Kenarlari ve Ustl hazirlanmig bir kasa, tahtalarla birlestirilir.

@ Plastik bantlari kesin ve gikarin. %

@ Sandigin ust kismindan baglayin ve her
seferinde bir tahtayi ¢ikarin.

N

~

@ Ustteki tahtalar tamamen gikarildiginda yan
taraflarla devam edin.
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4.5.4 Kasadan ¢ikardiktan sonra kontrol

Ekipman éngoérilen yerine yerlestirildiginde her zaman agagida listelenen
kontrolleri gerceklestirin:

A o6lcgusinu kontrol edin (gergeve plakasinin igi ile basing plakasinin igi
arasindaki mesafe). A dlglsU, plaka sayisinin yani sira plakali is1 esanjoru
giziminde bulunabilir.

Tdm civatalarin dizgin sekilde sikildigindan emin olun.

Ayaklarin dizgin sekilde sikildigindan emin olun.

Bazi ekipmanlar stantlari sékulmus olarak teslim edilir.

|

Servis yapmak igin baglanti borularinin gikarilabilir olup olmadigini kontrol
edin.

Plakal 1s1 esanjoérinidn bir tarafindaki plakalari gikarmak igin yeterli alan
oldugundan emin olun.

200002597-5-TR

35

TR




4 Kurulum

4.6 Ekipmanin kaldiriimasi

Ekipman kurulacagi konuma gelene kadar tasima ile ilgili tim hususlarin
yerine getirilmesi icin bir techizat sirketinden hizmet alinmasi tavsiye edilir.

Bu bolimdeki glivenlik bilgileri, farkli kaldirma ekipmanlari icin aciklanan tim
kaldirma talimatlari igin gecerlidir. Plakali 1sI esanjértnuze iligkin kaldirma
talimatina gegmeden énce bu bdlimi mutlaka okuyun ve glvenlik mesajlarini
dikkate alin.

A UYARI | Yaralanma riski.

Ekipman agirdir ve agirhik merkezi ylksektedir.

Kasall ve kasasiz ekipmanin kaldiriimasi ve tasinmasi bu konuda uzman kisiler
tarafindan yapilmahdir. Giris bélimiindeki On bilgi kismina bakin.

A UYARI | Yaralanma riski.

Ekipman ya da gevsek nesneler dusebilir. Plastik kayislar kesildiginde kopabilir.
Kasa ve ekipman Uzerinde keskin kenarlar, kiymiklar ve giviler olabilir.

Ambalajdan ¢ikarma ve kurulum sirasinda ekipmani tutarken kisisel koruyucu
ekipman kullanin. Ekipmani dikkatli bir sekilde tasiyin. Glivenlik bagligi altindaki
Kigisel koruyucu ekipman bélimune bakin.

A UYARI | Yaralanma riski.

Asla asili bir yakun altinda ¢alismayin.

/\ UYARI | Yaralanma riski.

Kasall ya da kasasiz ekipmanin kaldiriimasi ve kullanilmasi esnasinda asla
yalniz galismayin.

/I\ UYARI | Ekipmanda hasar riski.

Kaldirma askilari veya kaldirma cihazlari i¢in her zaman gérsellerde kirmizi
halkalarla isaretlenmis baglanti noktalarini kullanin. Agiklananlarin disindaki
baglanti noktalarinin veya kaldirma askilarinin yik yonlerinin kullaniimasina izin
verilmez. Plakali 1sI esanjori Alfa Laval'in kaldirma cihazlari ile birlikte tedarik
edilmemigse ilgili ekipman secilmeli ve ayni baglanti noktalari kullaniimahdir.
Yetkili personel, bilesenleri ve prosedurleri giivenli ve dogru bir sekilde se¢cme
konusunda sorumlulugun tamamina sahiptir. EkKipmanin hasar gérmesini 6nlemek
icin kaldirma islemi sirasinda daima dikkatli olun.

/I\ UYARI | Ekipmanda hasar riski.

Asla baglantilardan veya bunlarin etrafindaki saplama civatalarindan kaldirmayin.

Yetkili personel her zaman guvenlikten, kaldirma ekipmaninin dogru
seciminden ve kaldirma ve yukseltme prosedurlerinin uygulanmasindan
sorumludur. Plakal 1s1 esanjorinun agirligi icin onaylanmig, hasarsiz kaldirma
askilari kullanin. Kaldirma noktalarini her bélimde gosterildigi gibi kullanin.
Ekipmana monte edilmis kaldirma ekipmani varsa bunlar kullaniimalidir.

Aksi belirtiimemisse iki kaldirma askisini (1) ve (2) kullanin ve kaldirma
acisinin (a) 45° ile 90° arasinda oldugundan emin olun.
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Sekil 2: Resimde bir ekipman 6rnegi tlizerinde kaldirma askilarinin disleri
gosterilmektedir.

Ekipmani paletten ayirmadan énce kaldirma askilarini kullanarak ekipmanin
dismesini 6nleyin.

Ekipmani ve paleti yukari kaldirmayin. Ekipmanin dismemesi igin yalnizca
kaldirma askilarini gerin.

Sekil 3: Gorsel, ekipmanin bir 6rnegini gosterir.

Ekipmani paletle baglayan tim eklentileri ¢ikarin.

Ekipmani yavasca kaldirin ve paletten ayrildigina emin olun.
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Sekil 4: Gorsel, ekipmanin bir 6rnegini gosterir.
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4.6.1 Sabitleme cihazlari

Eger plakali 1s1 esanjoriniz kaldirma ve sabitleme cihazlarina (1), (2), ve (3)
sahipse bunlar, kurulumdan énce ¢ikartilmamalidir. Sabitleme cihazlarindan
herhangi birinin kaldirma i¢in kullaniimasina izin verilmez. Kurulum
tamamlandiginda, plakali 1si esanjoru calistinimadan énce kaldirma ve
sabitleme cihazlari ¢ikarilmalidir. Plakali 1sI esanjoriinin tagsinmasi
gerektiginde kaldirma ve sabitleme cihazlari ileride kullaniimak Gzere
saklanabilir.
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1. Kilitteme cihazini gergeve plakasi ile basing plakasi arasina sikica
sabitleyin.

2. Basing plakasini tagsima ¢ubuguna sabitlemek igin kilitleme braketini
sabitleyin.

3. Basing plakasini yonlendirme gubuguna sabitlemek igin kilitleme braketini
sabitleyin.
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4.6.2 Kaldirma cihazi kullanarak kaldirma

Bu bélim sadece kaldirma cihazlari kullanildiginda gegerlidir.

/I\ UYARI | Ekipmanda hasar riski.

her zaman kaldirma cihazlarini kullanin.

Tasima sabitleme ekipmani takiliysa bunlari kaldirma noktasi olarak kullanmayin. Kaldirma noktasi olarak

Ekipman, kaldirma cihazlari monte edilmis halde teslim edilir. Kurulumdan sonra kaldirma tellerini

ekipmanin Uzerinde birakabilirsiniz.

Ekipman teslim edilen paletle monte edilmisse bir forklift kullanilarak kaldiriimaldir. Kaldirma ve

tasima bolumundeki talimatlari izleyin.

Ekipman teslim edilen paletten sokiimisse kaldirma askilari kullanilarak kaldiriimalidir. Ekipmanin

kaldiriimasi bélumundeki talimatlari izleyin.

@ Kaldirma cihazlarinin dogru sekilde monte
edilip edilmedigini kontrol edin. Gerekirse
vidalari sikin.

@ Kaldirma askilarini kaldirma cihazlarina
monte edin. Plakali 1sI esanjorinin agirligina
bagli olarak iki veya doért kaldirma askisi
kullanin.
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Ekipmani yer agmaya yetecek sekilde
yavasca kaldirin.

®

Ekipmanin duz bir sekilde asili oldugundan
emin olun.
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4.6.3 Kaldirma kablosu kullanarak kaldirma

Bu bdlim yalnizca kaldirma telleri kullanilirken gecerlidir.

:

Ekipman, kaldirma telleri monte edilmis halde teslim edilir. Kurulumdan sonra kaldirma tellerini ekipmanin
Uzerinde birakabilirsiniz.

Tel halkasinin bukilme ¢api D, tel gapinin alti katindan biyik olmalidir. D > 6d.
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Sekil 5: Kaldirma teli bir gcerceve plakasi ile monte edilmistir.

Ekipman teslim edilen paletle monte edilmisse bir forklift kullanilarak kaldiriimaldir. Kaldirma ve
tasima bolumundeki talimatlari izleyin.

Ekipman teslim edilen paletten sékilmisse zincir askilar kullanilarak kaldiriimahdir. Ekipmanin
kaldiriimasi béliumundeki talimatlar izleyin.

@ Kaldirma tellerinin dogru sekilde monte edilip
edilmedigini kontrol edin. Gerekirse vidalari
sikin.
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@ Zincir askilari kaldirma telleriyle birlestirin.

@ Ekipmani yer agmaya yetecek sekilde
yavasca kaldirin.

@ Ekipmanin diz bir sekilde asili oldugundan
emin olun.
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4.6.4 GozIi kaldirma civatalarini kullanarak kaldirma

Bu bdlim, sadece gozlu kaldirma civatalar kullanildiysa gegerlidir.

Ekipman teslim edilen paletle monte edilmisse bir forklift kullanilarak kaldiriimalidir. Kaldirma ve
tasima bolumundeki talimatlari izleyin.

Ekipman teslim edilen paletten sokilmisse kaldirma askilari kullanilarak kaldiriimalidir. Ekipmanin
kaldiriimasi bélimuandeki talimatlari izleyin.

@ Kaldirma ekipmaninin kaldirma noktasinin
plakali 1s1 esanjorindn agirlik merkezi
alanina yerlestirildiginden emin olun.

@ Bir zincir askisi kullanin ve kaldirma
kancalarini veya kaldirma zincirlerini plakali
Isl esanjoriine monte edilmis dort kaldirma
halkasi civatasinin her birine takin.

@ Ekipmani yer agmaya yetecek sekilde
yavasca kaldirin.

@ Ekipmanin duz bir sekilde asili oldugundan
emin olun.
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4.6.5 Doner gozlu civata kullanilarak kaldirma

Bu bolum, sadece doner gozlu civatalar kullanildiysa gegerlidir.

Ekipman teslim edilen paletle monte edilmisse bir forklift kullanilarak kaldiriimalidir. Kaldirma ve
tasima bolumundeki talimatlari izleyin.

Ekipman teslim edilen paletten sékilmisse kaldirma askilari kullanilarak kaldirilmalidir. Ekipmanin
kaldiriimasi bélimandeki talimatlari izleyin.

@ Kaldirma ekipmaninin kaldirma noktasinin
plakali 1si1 esanjorindn agirlik merkezi
alanina yerlestirildiginden emin olun.

@ Kaldirma askisinin bir ucunu kaldirma
ekipmaninin Uzerinden gegirin.

@ Kaldirma askisinin diger ucunu doner gozlu
civata ciftlerinin birinden gegirin.
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@ Kaldirma askisinin ikinci ucunu da kaldirma

ekipmaninin Gzerinden gegirin.

@ islemi kalan déner gézlu civatalar igin

tekrarlayin.

@ Ekipmani yer agmaya yetecek sekilde

yavasca kaldirin.

@ Ekipmanin diz bir sekilde asili oldugundan

emin olun.
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4.6.6 Kaldirma askisi kullanarak kaldirma

Bu boélum, yalnizca kaldirma askisi kullanildidi zaman gecerlidir. Kaldirma askilarini gegirmenin iki
farkli yolu vardir; agiklanan ilk ydntem, énerilen yontemdir. Bu ydntem kullanilamiyorsa alternatif
yontem igin talimatlar izleyin.

C )

Ekipman teslim edilen paletle monte edilmisse bir forklift kullanilarak kaldiriimalidir. Kaldirma ve
tasima bolimundeki talimatlari izleyin.

Ekipman teslim edilen paletten sékilmuigse kaldirma askilari kullanilarak kaldiriimalidir. Ekipmanin
kaldiriimasi bolimuandeki talimatlari izleyin.

_ Yaralanma riski

Ekipmanlar agirdir.

Ekipman agirligina bagh olarak bir veya iki kaldirma askisi kullanin.

@ iki kaldirma askisi kullaniliyorsa bunlari
gOrsele gore gegirin.
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@ Bir kaldirma askisi kullaniliyorsa bunu
gOrsele gore gegirin.

\
\\\\\

> \
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@ Ekipmani yer agmaya yetecek sekilde
yavasga kaldirin.

@ Ekipmanin diz bir sekilde asili oldugundan
emin olun.

Of 0o

Bu ve sonraki adimlarda agiklanan
yontem, alternatif bir yontemdir.

Bir kaldirma askisini ¢ergeve plakasi
yuvalarinin arasina yerlestirin. Kaldirma
askisini kaldirma ekipmanina baglayin.
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@ Bir kaldirma askisini basing plakasi
yuvalarinin arasina yerlestirin. Kaldirma
askisini kaldirma ekipmanina baglayin.

@ Ekipmani yer agmaya yetecek sekilde
yavasca kaldirin.

Ekipmanin diz bir sekilde asili oldugundan
emin olun.
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4.7 Yukseltme

4.7.1 Gozlu kaldirma civatalarini kullanarak ylkseltme

Bu talimat, Alfa Laval'dan teslim edildikten sonra plakali 1s1 esanjérinin kaldiriimasi igin gegerlidir.
Sadece plakali 1sI esanjorinin agirligi icin onaylanmis kaldirma ekipmani kullanin.

A DIKKAT | Ekipmanda hasar riski.

Kaldirma askilari, plakali 1s1 esanjériinii engel olmadan doéndiirebilecek kadar uzun olmalidir. Ozellikle
destek kolonu igin gerekli alan birakin. Plakali is1 esanjori bilesenlerinin hasar gérmesini 6nlemek igin
kaldirma iglemi sirasinda daima dikkatli olun.

@ TUam ayaklar gergeve plakasindan gikarin.

@ Cercgeve plakasinin alt kenarinin altina ahsap
bir kirig yerlestirin.

200002597-5-TR 49



TR

4 Kurulum

@ Kaldirma tellerini basing plakasindan sokdin.

@ iki g6zl kaldirma civatasini basing plakasina
monte edin.

@ Her bir gozlu kaldirma civatasina bir kaldirma
askisi takin.

50
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@ Kaldirma askilarini bir kaldirma noktasina
takin.

@ Plakali 1s1 eganjorinu dikkatlice kaldirin.
Agirhik merkezini gegerken 6zellikle dikkat
edin.

Kaldirma askilarini gikarin.

@ Gozli kaldirma civatalarint sokun.
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Kaldirma kablolarini basing plakasina tekrar
monte edin.

@ Plakali 1s1 esanjorini yavasga yerden biraz
yukari kaldirin. Kaldirma teli kullanarak
kaldirma bélumune gore kaldirin.

@ Ayaklari gergceve plakasina tekrar monte edin.

@ Ahsap kirisi ¢ikarin.

Plakali 1s1 eganjorunu yere indirin.

@ Kaldirma ekipmanini ¢ikarin.

Plakal 1s1 esanjori, simdi bu kilavuzdaki kaldirma talimatlarina gére tasinabilir.
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4.7.2 Basing plakasi Uzerinde kaldirma askilari kullanarak kaldirma

Bu talimat, Alfa Laval'dan teslim edildikten sonra plakali 1s1 esanjorinun kaldiriimasi icin gecerlidir.
Sadece plakali 1sI esanjorinin agirligi icin onaylanmis bir kayis kullanin. Asagidaki talimatin
prensibine uyun.

A DIKKAT | Ekipmanda hasar riski.

Kaldirma askilari, plakali 1s1 esanjériinii engel olmadan doéndiirebilecek kadar uzun olmalidir. Ozellikle
destek kolonu igin gerekli alan birakin. Plakali is1 esanjori bilesenlerinin hasar gérmesini 6nlemek igin
kaldirma iglemi sirasinda daima dikkatli olun.

@ Tam ayaklari ¢erceve plakasindan ¢ikarin.

@ Kaldirma tellerini basing plakasindan sokin.
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@ Cerceve plakasinin alt kenarinin altina ahgap
bir kirig yerlestirin.

@ Basing plakasinin anahtar deliginden bir
kaldirma askisi gegirin.

@ Kaldirma askisini basing plakasinin kargi
tarafindaki anahtar deligine sokana kadar
cekin.
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@ ikinci bir kaldirma askisini da ayni sekilde,
ancak kargi taraftan baslayarak gegirin.

@ Kaldirma askilarini gerin ve her ikisinin de
anahtar deliklerinin icine oturdugundan emin
olun.

Kaldirma askilarini bir kaldirma noktasina
takin.
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@ Plakali 1s1 eganjortunu dikkatlice kaldirin.
Agirhik merkezini gegerken 6zellikle dikkat
edin.
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Kaldirma askilarini ¢ikarin.

Kaldirma kablolarini basing plakasina tekrar
monte edin.

® @6

Plakali 1s1 esanjorind yavasga yerden biraz
yukari kaldirin. Ekipmanin kaldirilmasi
boélimundeki ilgili kisma goére kaldirin.

@

Ayaklari gergeve plakasina tekrar monte edin.
Ahsap kirisi ¢ikarin.

@ Plakali 1s1 eganjorunu yere indirin.

Kaldirma ekipmanini ¢ikarin.

Plakal 1s1 esanjori, simdi bu kilavuzdaki kaldirma talimatlarina gére taginabilir.
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4.7.3 Plakali 1s1 esanjoru etrafinda kaldirma askilari kullanarak kaldirma

Bu talimat, Alfa Laval'dan teslim edildikten sonra plakali 1s1 esanjoérinin kaldiriimasi igin gegerlidir.
Sadece plakali 1sI esanjorinin agirligi icin onaylanmis bir kayis kullanin. Asagidaki talimatin
prensibine uyun.

A DIKKAT | Ekipmanda hasar riski.

Kaldirma askilari, plakali 1s1 esanjériinii engel olmadan doéndiirebilecek kadar uzun olmalidir. Ozellikle
destek kolonu igin gerekli alan birakin. Plakali is1 esanjori bilesenlerinin hasar gérmesini 6nlemek igin
kaldirma iglemi sirasinda daima dikkatli olun.

@ Zemine iki ahsap kiris yerlestirin.

@ Kaldirma askilarini kullanarak plakali 1si
esanjorunu paletten kaldirin.
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@ Plakali 1s1 esanjorind ahsap kiriglerin Gzerine

yerlestirin.
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@ Her iki taraftan bir civatanin etrafina bir
kaldirma askis! yerlestirin. ({ /
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@ Plakali 1s1 esanjorini bir taraftaki ahsap
kiristen kaldirin.
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@ Plakali 1s1 eganjoru kaldiriimig konuma
donene kadar kaldirma ekipmanini dikkatlice
ileri dogru hareket ettirin. Agirhk merkezini
gecerken 6zellikle dikkat edin.

@ Plakali 1s1 esanjorini yatay bir konuma
indirin ve zemine yerlestirin.
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4.8 Ayaklarin montaji

Bazi hijyenik plakali isi esanjorleri ayaklari sékilmus olarak teslim edilir. Asagidaki talimatlari izleyin.

/\ UYARI | Yaralanma riski.

Ekipmanlar agirdir.
Ekipmani kullanirken dikkatli olun. Sabitlenmemis ekipmanin altina uzanmayin.
Asla asili bir yikin altinda ¢alismayin.

Ezilmeyi 6nlemek i¢in daima glvenlik dizenlemesi gergeklestirin.

@ Kapak plakalari, ayaklarin monte edilecegi
konumlarda gergeve plakalarina ve destek
kolonuna takil olarak teslim edilir.

@ Kurulum Kilavuzundaki Ekipmanin
Kaldiriimasi Bolumune gore ekipmani
kaldirin.

@ Ekipmanin kazara digmesi durumunda
kisisel yaralanma riskini en aza indirmek igin
ekipmanin altina ahsap kirigler yerlestirin.

@ Vidalari, rondelalari ve somunlari sokun ve
ardindan kapak plakalarini ¢ikarin.
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@ Ayaklari plakali 1s1 esanjériine resme gore
monte etmek i¢in ayni vidalari, rondelalari ve
somunlari kullanin.

@ Unitenin iki dengeleme gubugu varsa, bunlari
resme gére monte edin.

62

200002597-5-TR



Kurulum 4

4.9 Tasima kapaklari

Farkli tirde tagsima kapaklari vardir:

* bir baglanti noktasi deligine itilerek yerlestirilen tasima kapaklari

* somunlar kullanilarak saplama civatalarina monte edilen tasima kapaklari
Yerine itilen tasima kapaklari manuel olarak cikarilabilir.

Somun kullanarak saplama civatalarina monte edilmis bir tasima kapagini
cikarmak igin asagidaki Tasima kapagini ¢ikarma bolimundeki talimatlar
izleyin.

Plakal bir 1s1 esanjori, plaka paketi azot gazi ile doldurulmus olarak teslim
edilebilir. Bu durumda tasima kapaklari, tagima kapagi ile baglanti noktasi
deligi arasinda conta gérevi goren bir contaya sahiptir. Bu conta ¢alisma
basinglari veya proses sivilari i¢in tasarlanmamistir, ¢ikariimall ve hurdaya
ctkariimalidir. Contayi asla herhangi bir baglantida tekrar kullanmayin.

Tasima kapaklari, plakal 1s1 esanjori éngorilen yerine yerlestirilene kadar
Uzerinde kalmalidir. Baglantilarin ve borularin montajindan énce tasima
kapaklari ¢ikariimali ve hurdaya g¢ikariimaldir.

Tasima kapagdini ¢ikarin

1. Somunlari (1) saplama civatalarindan (4) sokun.

2. Tasima kapagini (2) ¢ikarin.

3. Contayi (3) cikarin.

4. Tasima kapadini ve contay! hurdaya ¢ikarin.

5

. Tasima kapakh tim baglantilarda tekrarlayin.
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4.10 Kurulumdan once kontrol

Ekipman éngoérilen yerine yerlestirildiginde her zaman asagida listelenen
kontrolleri gergeklestirin:

A olcgusinu kontrol edin (gergeve plakasinin igi ile basing plakasinin igi
arasindaki mesafe). A dlglsl, plaka sayisinin yani sira plakali isi esanjoru
giziminde bulunabilir. A dlctsiyle ile ilgili talimatlar icin bkz. Bakim
Kilavuzu.

Tdm civatalarin dizgun sekilde sikildigindan emin olun. Civatalarin
sikilmasi ile ilgili talimatlar i¢in bkz. Bakim Kilavuzu.

Stantlarin ve ayaklarin dizgun sekilde sikildigindan emin olun.

Servis yapmak igin baglanti borularinin g¢ikarilabilir olup olmadigini kontrol
edin.

Plakal 1s1 esanjériinin bir tarafindaki plakalari ¢gikarmak igin yeterli alan
oldugundan emin olun.

Plakal 1s1 esanjorinin i¢ ve dis sizdirmazlik fonksiyonunu dogrulamak igin
bir hidro-statik sizinti testinin gergeklestiriimesi siddetle tavsiye edilir. Daha
fazla bilgi icin bkz. Bakim Kilavuzu.

64
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4.11 Baslatma

Calistirma sirasinda plaka paketinde, valflerde veya boru sisteminde gdzle goérulir bir sizinti olup
olmadigini kontrol edin.

/\\ DIKKAT | Ekipmanda hasar riski.

Plakali 1s1 esanjoriini basinglandirmadan énce, plakali is1 esanjorinun sicakliginin plakali 1s1 esanjori
giziminde veya tip plakasinda belirtilen sicaklik araliginda oldugundan emin olmak énemlidir.

/\\ DIKKAT | Sizinti riski.

Plakali 1s1 esanjérinin sicakligi, servis dncesinde contalar igin minimum sicakligin altindaysa soguk
sizintisini énlemek igin plakali is1 esanjérinin bu sinirin tGzerinde isitilmasi énerilir.

/\\ DIKKAT | Ekipmanda hasar riski.

Sistemde birden fazla pompa varsa hangisinin dnce etkinlestiriimesi gerektigini bildiginizden emin olun.

Santrifij pompalar, valfler kapaliyken galistiriimali ve valfler mimkin oldugunca sorunsuz bir sekilde
calistirimahdir.

Pompalari emme tarafinda gegici olarak bos ¢alistirmayin.

/\\ DIKKAT | Ekipmanda hasar riski.

Basing dalgalanmasi riskinden kaginmak icin akis hizlarinin ayari yavas yapilmalidir (su darbesi).

Su darbesi, bir sistemin baslatiimasi veya kapatilmasi ile ortaya ¢ikabilen, sivilarin boru boyunca ses
hizinda bir dalga olarak hareket etmesine neden olan kisa stireli bir basing tepe noktasidir. Bu, ekipmanda
ciddi hasarlara neden olabilir.

A DIKKAT | Ekipmanda hasar riski.

Plakali 1s1 esanjorinde hizli sicaklik degisimlerinden kaginin.

Ortam sicakligini tercihen her alti dakikada bir 10 °C'lik adimlarla yavasga artirin. Ortam sicakliginin
100 °C'ye ulasmasi en az bir saat stirmelidir.

A DIKKAT | Ekipmanda hasar riski.

Vakum altindaki bir sogutma devresine sivi amonyak yuklenmesi dusik sicakliklara yol agacaktir. Bu
sicaklik seviyeleri herhangi bir elastomerik malzemenin sizdirmazlik saglayabilecedinden daha diisik
olabilir.

Saha tarafinin kademeli CO, / NH3 uygulamalari gibi iki fazli bir sogutucu akiskan igin kullanildigi

uygulamalarda, iki fazli sogutucu akiskanin gaz fazinda doldurulmasi ¢ok dnemlidir. Bu, contalarda sicaklik
soklarini 6nlemek ve metalin ¢ok hizli bUzulmesi nedeniyle gegici sizintilari 6nlemek igindir.

@ NOT ‘ Ekipmanda hasar riski.

Vakum altindaki bir sogutma devresine sivi amonyak yuklenmesi dusik sicakliklara yol agcacaktir.

Bu sicaklik seviyeleri herhangi bir elastomerik malzemenin sizdirmazlik saglayabilecedinden daha disik
olabilir. Saha tarafinin kademeli CO2 / NH3 uygulamalari gibi iki fazli bir sogutucu akigkan igin kullanildigi
uygulamalarda, iki fazli sogutucu akiskanin gaz fazinda doldurulmasi ¢ok dnemlidir. Bu, contalarda sicaklik
soklarini 6nlemek ve metalin ¢ok hizli bizilmesi nedeniyle gegici sizintilari 6nlemek igindir.
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@ Tum sikma civatalarinin iyice sikilmig ve A
Olclstnin dogru olup olmadigini kontrol edin.
Bkz. Plakali 1si1 esanjori gizimi.
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@ Pompa ile sistem akis hizini kontrol eden
Unite arasindaki valfin kapali oldugundan
emin olun.

@ Cikigta bir havalandirma valfi varsa bunun
tamamen acik oldugundan emin olun.

@ Akis hizini yavasga artirin.

@ Havalandirmayi acin ve pompayi ¢alistirin.

@ Valfi yavasca agin.
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@ Tum hava digar atildiginda hava deligini
kapatin.

ikinci ortam igin prosediry tekrarlayin.
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4.11.1 Baglantilar

Bazi Uniteler dikdértgen goérinimli 6zel bir gevsek flans ile donatilmistir. Amag, misteri borusunun
kaynaklandigi ve 6zel gevsek flang kullanilarak plakali 1s1 eganjérine monte edildigi bir boru halkasi
veya saplama ucu kullanmaktir.

Disli boru baglantisi

_ Ekipmanda hasar riski.

Ekipmanda hasar riski.

Baglantilarin déndirilmesi, ug plakadaki contalara hasar verir ve sizintiya neden olur.

Plakali 1s1 esanjoriindeki boru baglantilarini érnegin agik uglu bir anahtarla bikilmeye karsi sabitleyin.

Contalarda hasari 6nlemek i¢in boru baglantilarinin dénmeyi 6nleyecek sekilde sikica tutuldugundan
emin olun.

68 200002597-5-TR



	İçindekiler
	
	Giriş
	Açıklama
	Bileşenler
	Tip plakası

	Kullanım amacı
	Makul ölçüde öngörülebilir uygun olmayan kullanımlar
	Ekipmanı kullanmak için ön bilgi
	Mevcut teknik bilgiler
	Garanti koşulları
	Tavsiye
	Çevresel uyum

	Güvenlik
	Güvenlik hususları
	İfadelerin tanımları
	Kişisel koruyucu ekipman
	Yüksekte çalışma

	Depolama
	Ekipmanın depolanması

	Kurulum
	Kurulum iş akışı
	Bileşenler
	Kurulumdan önce, kaldırma ve taşıma
	Kasa kullanımı
	Kasa — Kontrol
	Kasalı ekipmanın kaldırılması ve taşınması

	Kasanın ambalajından çıkarılması
	Üretilmiş taraflar — Açık
	Çevirmeli kutu — Açma
	El yapımı kenarlar — Açık
	Kasadan çıkardıktan sonra kontrol

	Ekipmanın kaldırılması
	Sabitleme cihazları
	Kaldırma cihazı kullanarak kaldırma
	Kaldırma kablosu kullanarak kaldırma
	Gözlü kaldırma cıvatalarını kullanarak kaldırma
	Döner gözlü cıvata kullanılarak kaldırma
	Kaldırma askısı kullanarak kaldırma

	Yükseltme
	Gözlü kaldırma cıvatalarını kullanarak yükseltme
	Basınç plakası üzerinde kaldırma askıları kullanarak kaldırma
	Plakalı ısı eşanjörü etrafında kaldırma askıları kullanarak kaldırma

	Ayakların montajı
	Taşıma kapakları
	Kurulumdan önce kontrol
	Başlatma
	Bağlantılar



