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Navstivte nade webové stranky na www.alfalaval.com

Pavodni pokyny:
Spole¢nost Alfa Laval si vyhrazuje pravo na zménu technickych Uidajt bez pfedchoziho upozornéni.

Tato publikace ani Zadna z jejich ¢asti nesmi byt reprodukovana ani sdélovana prostifednictvim
zadného typu procesu nebo prostfedku bez pfedchoziho pisemného svoleni spole¢nosti Alfa Laval.
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Tento navod k obsluze IMCP0028 revize J je revizi ndvodu IMCP0028 revize |.

Tento dokument je verze v Cesting.

Rozsah pouZiti:
e CP15, CP20, CP30, CP40, CP50, CP75 a CP120
e CPH15, CPH20 a CPH30

e CPF15, CPF20 a CPF30

DULEZITE UPOZORNENI: VSechny ostatni konkrétni informace v obecném vykresu usporadani &i dalsi
konkrétni dokumenty poskytnuté spoleénosti Alfa Laval spolu se zafizenim maji prednost pred
informacemi uvedenymi v tomto dokumentu.

Pokud je na Stitku zafizeni Compabloc QR kdéd, naskenujte jej pro pfistup do tohoto navodu
k obsluze.
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1- Popis

1.1 VSeobecny popis

Compabloc je svafovany deskovy vyménik tepla bez t&snéni mezi deskami, ktery se vyznacuje velkouplochoupfenosu
tepla ve velmi kompaktnim prostoru (mala zakladna). Je vyroben z sloupce sestavy svafovanych desek uloZenych
v pevném &tyfdhelném seSroubovaném ramu pro zaji$téni mechanické pevnosti a oddéleni jednotlivych okruhd. Kazdy
okruh je moZno vybavit demontovatelnou sestavou usmérfiovacich desek. Jsou nainstalovana pouze 4 t&snéni panelu,
jak ukazuje schematicky nahled na obrazku 1.

Zatizeni Compabloc je navrzeno a vyrobeno v souladu s pfedpisy pro tlakové nadoby (ASME, EN-13445 atd.) a pro
stanovené pracovni podminky. Navrh a vyroba zafizeni Compabloc odpovida Fizeni systému kvality v souladu s ISO 9001.

Obrazek 1: Schematicky nahled Compabloc

Ctyfi panely z uhlikové oceli vybavené tryskami umoZfiuiji pfipojeni potrubi. Tyto panely je voliteln& moZno vyloZit stejnym
materialem jako samotné desky. Desky, usmérovaci desky, trysky a vyloZeni paneld mohou byt provedeny z nerezov é
oceli 316L, titanu, 254 SMO, slitiny Hastelloy nebo jinych stlaCitelnych ¢i svafovatelnych materialt. Tok je mozno sméfovat
pomociusmeérmovacu (pocet prichodl zvolenych za u¢elem maximalizace pfenosu tepla a minimalizace usazenin).
Srouby panell jsou nainstalovany pomocivysokoteplotniho maziva.

Obrazek 2: Pritok zafizenim Compabloc a prifez sestavou desek
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1.2 Funkce a provoz

Compabloc je vyménik tepla pouzivany naohfev nebo chlazeni (s rekuperaci teplanebo bezni), ohfiva¢ pary, kondenzator,
dvoucestny procesni kondenzator, zpétny chladic, reboiler, chladi€ plynu atd.

Kazda z téchto funkci vyzaduje specidlni montaz a tato montaz musi byt v souladu s tepelnym bezpecnostnim listem
a obecnym montaznim nakresem jednotky.

Doporucuje se, aby v situacich, kdy by mohlo dojit k nahlému tplnému vakuu nebo nahlému
zvyseni tlaku, byl na potrubi nainstalovan pojistny ventil na ochranu zafizeni Compabloc.

Limity tlaku a teploty
Compabloc nikdy nepouZivejte pfi niz§im/vy3$Sim tlaku a/nebo nizSi/vySSi teploté, nez je uvedeno na Stitku.

Nepretrzity a cyklicky provoz

Compabloc byl navrzen pro kontinualnia stabilniprovoznipodminky. Compabloc nenivhodny pro cyklické provozni
podminky, zejména pokud by mohlo dochazet k nahlym zménam teploty s vysokou amplitudou.

Vysoce cyklicky provoz (teplota a/nebo tlak) mize zplsobovatinavu, ktera mize vést ke snizeni Zivotnosti jednotky.

Provozni tlaky

Doporucuje se, aby Compabloc vzdy mél tlakovy rozdil mezi obéma okruhy. V dusledku stejného provozniho tlaku
v obou okruzich by se deska mohla zacit chovat jako akordeon zd(vodu tlakové inverze, coz by mohlo zpGsobit
uvahu a riziko sniZzeni Zivotnosti.

V pfipadé, Ze je na Stitku uveden maximalni tlakovy rozdil (viz Pfiloha 3), zajistéte, aby rozdil tlaku mezi obéma
stranami nikdy tuto hodnotu nepfekrocil, protoZe by mohlo dojit k vaznému poskozeni tésnéni desky.

Pouziti
Pro zajiSténi optimalni efektivity se durazné doporucuje pouzivat zafizeni Compabloc za podminek co nejblizSich
podminkam pouzitym pro plvodni konstrukci vyméniku tepla.

Riziko koroze

Material dilG v kontaktu s pouzitim médiem byl specifikovana zvolen na zakladé udaji poskytnutych zakaznikem
(kapalina, slozeni, teplotaatd.). Pokud se média prochazejici jednotkou a provozni teploty lisSiod udaji uvedenych
v bezpe€nostnim listu, zakaznik bude odpovédny za zajiSténi vhodné odolnosti vici korozi.

Zvlastni pozornost je nutno vénovat obsahu chloriduv proudu, protoze se jedna o astou pfi€inu koroze materiall
z nerezové oceli.

Odpovédnost tykajici se provozu nebo Cisticiho média a kontroly jeho kompatibility s materialy pouzitymi ve vyméniku
tepla nalezi zakaznikovi nebo dodavateli, pokud nebude se spole€nostiAlfaLaval dohodnuto jinak. Kvalita média
muZe mit znacny dopad na provoz a Zivotnost vymeéniku tepla.

1.3 PED/Analyza rizik

VSechny jednotky dodavané v EHS splniuji PED (smérnice pro tlakova zafizeni), pfi€emz mira rizika zavisi na parametrech
jako napf. povaha média (plyn, kapalina, para, tlak vyparad média) a Urovni nebezpeénosti média, konstrukénim tlaku,
objemu kazdého z okruhll nebo konstrukéni teploté.

Tyto parametry ur€i kategorii PED, s niz je spojena analyza rizik podle PED.
Zkontrolujte, zda kategorie vas$i jednotky odpovida vasim provoznim podminkam.
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2 - Montaz

2.1 Obecné pozZadavky a opatreni

Pro umoznéni udrzby a kontroly doporu€ujeme ponechat prostoro Sifce 50 az 120 cm (19 az 48") kolem celé
jednotky Compabloc pro usnadnéni demontaze panelu.

V horni ¢astivyméniku je nezbytné ponechat volny prostor 100 cm (40”) pro umoznéni pfipadné nastavby zafizen i
na zvedani panelu.

Ddarazné se doporucuje instalovat jednotku Compabloc na zakladnu. Vénujte prosim pozornost konstrukci
zakladny: zajistéte, aby byl dostate€ny prostor (minimalné 30 cm) pod Srouby kazdého panelu, aby bylo mozno
pouzit nastroje na utazeni v pfipadé udrzby nebo c¢isténi. Upozorfiujeme, Ze Srouby panell umisténé za
pfirubami nemusi byt pfistupné, pokud zakladna bude pfili§ blizko. Pfi konstrukci zakladny si prostudujte Nakres
obecného uspofadani.

Dodrzujte osvédc&ené technické postupy s ohledem na konstrukci a provoz zafizeni. Provedte vhodna opatfeni
pro zabranéni hydraulickych otfesu (hydraulického razu), které by mohly zpUsobit poskozeni jednotky Compabloc
(viz Cast Spusténi 3.2).

Pfipojovaci potrubi by mélo byt vybaveno ventily za u€elem izolace jednotky. Ventily jsou nezbytné mezi kazdym
Cerpadlem a jednotkou Compabloc.

VSechny ventily by mély zahrnovat funkci pomalého ventilu. Rychlost pratoku by se pfi spousténi méla pomalu
a postupné zvySovat a pfi zastavovani postupné snizovat.

Doporucuje se pouzivat odstfediva ¢erpadla. NepouzZivejte Cerpadla pistového typu v jedné linii s jednotkou
Compabloc (tato ¢erpadla by vytvarela opakované pulzy pratoku, coz by mohlo vazné poskodit sestavu desky).

Cerpadla by idealné méla byt nainstalovana na vyvodu, nikoliv na pfivodu, aby se sniZilo namahani sestavy desky
v pfipadé kolisani zatéze Cerpadla.

Pfi specifikaci Cerpadel a vyméniku tepla nechte dostateCnou rezervu pro pfipad zvy$eni poklesu tlaku nad
ramec konstrukénich hodnot. K tomu by mohlo dojit v disledku pfipadnych odchylek ve viastnostech média,
rychlosti pratoku, tvorby vodniho kamene nebo usazenin na ploSe pfenosu tepla.

Pokud jako topné médium pouzivate ostrou paru, nainstalujte na odvodnipotrubi kondenzatu oddélovac pary,
idealné s automatickou ventilaci nekondenzovatelnych sloZek.

Provedte kontrolu kroutivého momentu Sroubu na panelu pfed provedenim izolace jednotky (pro vice podrobnosti
viz odst. 3.1) a pfipojenim potrubi.

Pokud jsou s jednotkou dodany pojistné koliky, umistéte je pfed upevnénim nozek na zafizeni Compabloc.
Pted pfipojenim odmontujte vSechny $titky upevnéné na vétraci otvor a/nebo odtok.
2.2 Instalace
Potrubi
Pfi pfipojovanijednotky Compabloc nejsouvyZadovana Zzadna specialni opatfeni. Pokud vSak pfipojovacipotrubi

obsahuje dlouhé, pfimé &asti, je nezbytné nainstalovat pfislusna kolena nebo expanzni zafizeni a rozmistit opéry
potrubiv maximalni vzdalenosti 2 metry (72 in) od jednotky.
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Obtok
Pfipojovaci potrubi by mélo byt vybaveno ventily za u€elem izolace jednotky a obtokovym ventilem za ucelem
spusténi a zastaveni na kazdé strané.

Izolaéni ventil

Obtokovy ventil Compabloc

Izolaéni ventil

Izolaéni ventily pro procesni okruhy by mély byt umistény tak, aby umozfovaly demontaz paneld bez nutnosti
vyjmuti ventil(.
Ventily je nutno udrzovat ve funkénim stavu. Doporucuje se pouzivat kulové nebo kfidlové ventily.

Tato obtokova linka musi byt pouzivana na proplachnuti linky pfed spusténim jednotky Compabloc.

Ventilace a odvodnéni

Jednotky CP15, CP20, CP30 a CP40 jsou vybaveny tryskami umisténymi v nejnizSi a nejvy$si mozné poloze,
které mohou byt pouzity jako ventilacni a drenazni otvory a které tudiz umoznuji kompletni drenaz a ventilaci
jednotky. Jedna se o samo-ventilaéni a samo-drenazni trysky.

U fady CP50, CP75 a CP120, které maji samostatné ventilacni a drenazni pfipojeni, je nutno zajistit minimalné
permanentni ventilaci studeného okruhu (okruhu, ktery se ohfiva), aby bylo umoznéno fadné uvolfiovani plynu
a zabranilo se zachycovani uvolfiovaného plynu uvnitf jednotky.

Pfipojenitrysek s drenaznimi a ventilaénimi okruhy by mélo byt provedeno pomociizolaénich ventild poskytnutych
koncovym zékaznikem nebo dodavatelem.

Ventilace je povinna na obou stranach pfi spusténi za u¢elem odstranéni veSkerych pfitomnych kapes vypard/plynu
v horni €asti vyméniku.

Typicky zpusob ventilace jednotky CP50, CP75 nebo CP120 je vyobrazen na obrazku 3 (kapalina/kapalina).
Ventil vétraciho otvoru musi byt pfi spusténi otevieny na horké a studené strané.

Pfi provozu doporu€ujeme pfipojit vétraci otvor na studenou stranu a udrZovat jej otevieny, aby se umoznila
prabézna a trvala samo-ventilace jednotky Compabloc, protozZe pracovni proud studeného média vytvari plyny.
To je pFipad vétSiny systému rekuperace tepla — ,pfivod / Cerpani“, kde studeny proud zpravidla uvolfuje velké
mnozstvi zachyceného plynu nebo vzduchu.

1800 mm a3000 — 1800 mm

Opéra e
1
i
- = P
. ] L= Svétla vyska b
Opéra vyzadovana na ‘P&x.
‘ g manipulaci FEER
Odpojovaci ventily | J I S s panelem P

I [

i ":l 1 :
potrubi, které i | e+
umozfiuje demontaz i “:.‘E'.‘.‘_T_f«*'
pro pristup k panelu 1 L -

1 im délici sténa

7

Obrazek 3: Typicka vertikalni instalace jednotky Compabloc
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Pfipad kondenzatoru
Pro jednotku pracujici v rezZimu kondenzatoru se doporucuje, aby ventil v odtokové trysce byl co nejvice otevieny
pro zabranéni akumulace kondenzatu.

Filtry

Pokud to servisni podminky vyzaduji nebo pokud médium obsahuje €astice, nainstalujte nad vyménik filtr
s maximalnimi otvory 3 mm (1/8") pro vSechny jednotky Compabloc, s vyjimkou zafizeni CP15, které musi mit
filtr s maximalnimi otvory 2 mm (1/12").

Pfipojeni/trysky

V3echny trysky/pfipojenijsou oznaCené a mély by byt napojeny odpovidajicim potrubim. V pfipadé pochybnosti
si prohlédnéte vykres s uspofadanim. Standardni limity zatizeni trysek jsou uvedeny v APl 662 tabulka 1. Pro
potrubni pfipojeni spole¢nost AlfaLaval dirazné doporucéuje pouzivat té€snéni s faktoremtésnéni m = 2,5 a zatézi
podkladuy = 21 MPa a Srouby SA193B7M pro dodrzeni vypoctové hypotézy pro zatizeni trysek. Konkrétni
pfipustné zatizeni a momenty trysek je mozno vypocitat na vyzadani.

Jiné vnéjsi zatizeni
Konstrukce zafizeni Compabloc nebere do Uvahy zadné jiné vnéjsi zatizeni, pokud to nebude vyslovné vyzadovat
zakaznik. V takovém pfipadé si prohlédnéte obecny vykres a poznamky ke kalkulaci.

Regulace a Upravy

Aby se zabranilo hydraulickému razu a otfesiim, vSechny ventily se musi otevirat postupné.

Regulace a Upravy a dalSi procesy v okruhu je nutno peclivé nastudovat, aby se zabranilo jakémukoliv tepelnému
nebo mechanickému napéti pfi spousténi a pfechodnych provoznich podminkach.

Uzemnovaci pasky
Pfed spusténim provozu je povinné pfipojit jednotku Compabloc k uzemnéni. Za timto u¢elem pouzijte prosim poskytnuté
uzemnovacipasky

Se systémem PID vzdy pouzivejte regulaéni ventily nastavené na maximalni pomérny
rozsah. Vyvarujte se provoznich podminek s pouzitim pouze jednoho okruhu.

V zéavislosti na vlastnostech média namontujte jednotku Compabloc do misky
kontejnmentu, aby se zabranilo znecisténi v disledku potencialniho Uniku.

IMCP0028 Rev.J
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2.3 Kontrolni systém

Kontrolni systém pro kapalinu/kapalinové aplikace
Klasicky systém, kde procesniteplota vystupu fidi regulaéni ventil u servisniho vstupu, je dostate¢ny, pokud se
jedna o automaticky fidici sytém Pl nebo PID a pokud ma regulaéni ventil spravnou velikost.
Regulaéni ventil nadmérné velikosti pfinasi riziko provozu ZAPNOUT/VYPNOUT, ktery neni dobry, protoze
zpusobuje Unavu a stres.

Kontrolni systém pro ohfivace pary
Obecné se jedna o nepfetrzity proces, jehoz ucelem je ohfivani média prostfednictvim kondenzace ostré nebo
sekundarni pary
(zatimco u procesnich kondenzatoru je uc¢elem kondenzace vypard, nikoliv ohfivani chladiciho média).
Aby se zabranilo nahlému vzniku vakua uvnitf jednotky, napfiklad v disledku nouzového zastaveni a nahlého
uzavieni vstupniho ventilu pary, dirazné se doporucuje nainstalovat ventil pferuSeni vakua (pojistny ventil) na
pfivodové vedeni pary v blizkosti vstupu pary do jednotky Compabloc. Pokud se vstupni ventil pary nahled uzavre,
vzduch se dostane do vstupniho vedeni pary a zabrani vzniku vakua uvnitf vyméniku tepla.

v/ Stabilni pratok média uréeného k ohievu:
Je povinné nainstalovat kontrolni systém jak je uvedeno nize. Doporu€ujeme kontrolni systém na
zakladé kontroly urovné kondenzatu. Teplotni relé (TIC) spoustiregulaéni ventil kondenzatu umistény
za oddélovacem pary. Oddélovac pary je nezbytny, protoze umozni priachod pouze kondenzatu.
Regulacni ventil kondenzatu nesmi mit nadmérnou velikost! Obvykle by mél mit takovou velikost, aby
zvladal maximalni, normalni a minimalni funkci vyméniku. Zpravidla to zajiStuje provoz regulacniho
ventilu v rozmezi otevieni na 60-80 % pfi maximalnim zatiZzeni a minimalné 20 % pfi minimalnim zatiZeni.
Tim se zabrani chovéani ZAPNOUT/VYPNOUT.
Regulator bude pracovat na zakladé zvySovani nebo snizovani hladiny kapaliny v tepelném vymeéniku,
cozumozhiuje hladké ovladani.
Zkontrolujte konstrukci, aby rychlost kondenzatu byla nizSi nez cca 0,5 m/s, vyvod kondenzatu proto bude

samoventilagni. Vy33i rychlosti mohou vést k zaplaveni trysky kondenzatu a necht&énému hromadéni
kondenzatu.

TIC

Ridici Oddélovag

ventil ﬁ; pary

-~

Obrazek 24:
Ohrivac pary - regulace hladiny kapaliny

V pfipadé kontroly tlaku pary je podstatné zvazit riizna provozni zatizeni pro fadny provoz regulacniho
ventilu. (obr. 25)

Kontrola

@ indikéatoru teploty

| - Procesni

Kondenzat kapalina

Py

Para %

Oddélova¢
pary

Obrézek 25:
Ohrivac pary —regulace pary

Nestabilni pritok média uréeného k ohrevu:

Pokud se o¢ekava velké kolisani rychlosti pratoku kapaliny, mize dochazet k unavé, ktera vede ke
snizeni zivotnosti zafizeni.
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Kontrolni systém u procesnich kondenzatoru
Aby se zabranilo nahlému vzniku vakua uvnitf vyméniku, napfiklad v disledku nouzového zastaveni, durazné
se doporucuje nainstalovat ventil pferuSeni vakua (pojistny ventil) na potrubi pfivodu pary v blizkosti vstupu
pary do jednotky Compabloc.

Kontrolni systém na ohfivaci nizkotlaké napajeci vody

Pro ohfivace nizkotlaké napajeci vody se dlirazné doporucéuje pouzit kontrolu hladiny kondenzatu s vysokou a
nizkou hladinou. Vypoustéci ventil umistény na potrubina vypousténi kondenzatu se otevira za ucelem
zabranéni pfiliSného zvysSeni hladiny kondenzatu nad maximalni limit.

Tento systém brani jakémukoliv kontaktu mezi parou a kondenzatem.

Napéajeci vodado
* dalsiho ohfivaceLP Ohfivaci paraz parni turbiny (nebo jiného

nebo do nadrze na zdroje pary)

napéajeci vodu

-

Odvod s o= s

ventilaéniho . .
~: Bezpeénostni

vzduchu I )
N “. ventily
i | A

Zaviraci Zaviracf

zarizeni zarizeni

ovladané spneumaticko
solenoidem U asistenci

Zaviraciomezovac

ventil
(Kondenzat z teplejsiho W
ohfivace LP)
. Kondenzé do
% " -DalSiho predehfivace nebo
-Kondenzatoru (nebo jiné nadrze)
Kontrola
hladiny

LC

Zaviraci
klapka Napéjeci voda

z kondenzatoru

Obrazek 27:
Schéma P&l pro ohfiva¢ LPFW

Zajistéte, aby byl nainstalovan ventil na uvolnéni vakua, aby se zabranilo nahlému
vzniku vakua pfi vypinani jednotky.
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2.4 Zvedani

Manipulaci s vyméniky tepla Compabloc je nutno provadét pomocicertifikovanychpasd, popruhd a zavésu a s pouzitim
vhodnych zvedacich prostfedku (vyloznik nebo mostovy jefab).

Trysky nesmi nikdy byt pouzivany na ucely manipulace.
Piivarena nebo pfiSroubovana oka umisténa na panelech nepouzivejte na zvedani
celé jednotky, tyto jsou uréeny pouze pro zvedani jednotlivych paneli!

Je dulezité si ovérit, zda nosnost zvedaciho prostfedku odpovida zvedané hmotnosti.
Obecné se doporucuje manipulovat se zafizenim Compabloc pomoci
vysokozdvizného voziku.

Z bezpecénostnich divodl nikdy nestiijte a nepracujte pod zavéSenou zatézi.

Zvedaci kruhy neni mozno pouzivat pfi teploté nizsi nez -20 °C (-4 °F).

> PP

. Vertikalni jednotka Compabloc
Zvedaci kruhy a oka jsou umistény v horni ¢asti jednotky.

LR R L L L
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Poznamka: Z davodu bezpeénosti pfi pfepravé se mnoho velkych jednotek dodava v horizontalni poloze. Je-li to
nezbytné, postupy manipulace a pfeklopeni jsou k dispozici:

- pro CP50 a CP75, viz postup CLIB1001
- pro CP120, viz postup CPPB1103

Tyto postupy muzete ziskat naskenovanim QR kédu
dostupného na zafizeni nebo naskenovanim QR kédd na
této strance.

CP120 CP50-CP75

Horizontalni jednotka Compabloc
CP15-CP20-CP30-CP40: vyménik zvedejte pomoci dvou mékkych popruhli upevnénych ke zvedacim okam

Rada CP50, CP75 a CP120: pouZijte oka umisténa na koncovych hlavach
U jednotky CP75 vybavené vice nez 200 deskami je nutno pouzit vahadlo.

R

Obrazek 5: Zvedani horizontalni jednotky

2.5 Uskladnéni

Jednotku Compabloc je nutno uskladnit, oplachnout, vypustit a vysusit, aby se zabranilo korozi. Spoje musi byt uzavieny
zaslepkami, dfevénymi vicky nebo plastovymi paskami.
Dlrazné se doporucuje neskladovat zafizeni Compabloc venku.

Pokud jsou spolu s jednotkou dodany nahradni dily (dGrazné doporucujeme, abyste vzdy méli v zasobé sadu tésnéni

a 10 % SroubU jako nahradni dily pro G€ely preventivni udrzby), mohou byt skladovany bez omezeni doby v originalnim
baleni na suchém misté (nikoliv venku). Tésnéni musi byt skladovano v horizontalni poloze.
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3.1 Pred spusténim (a provedenim prfipadné izolace)

. Zkontrolujte kroutivy moment Sroubti panelu

Pfed spusténim zkontrolujte, zda je jednotka spravné nainstalovana, a provedte kontrolu dotazeni kroutivého
momentu Sroubl panelu podle hodnot v pfiloze 2. Hodnoty se musi minimalné rovnat nominalni sile utaZeni.
Panel po panelu je mozno provést dotaZzeni Sroubl, pfic¢emz postupuijte jeden Sroub po druhém kolem celého
panelu a za¢néte od nahodné vybraného Sroubu.

Pfi pfepravé nebo uskladnéni mize dojit k uvolnéni panelu (uvolnéni $roubl). V pfipadé, Ze jsou hodnoty kroutivého
momentu nizSi nez doporu¢ené hodnoty, bude pfed spusténim jednotky nezbytné dotahnout Srouby pomoci
pfislusného momentového klice.

Unik, k némuz dojde v disledku nedostateéné utazenych paneld, neni kryty zarukou.

. Maximalni tlakovy rozdil
Zkontrolujte, zda je maximalni rozdil tlaku uveden na §titku (viz Pfiloha 3). Pokud to tak je a pokud je provozni
tlak studené strany vyS$Sinez tento maximalni povoleny tlak, proces spusténi popsany v kapitole 3.2 neplati.

Pokud je provozni tlak na studené strané vyssi, nez je maximalni povoleny rozdil
tlaku (viz stitek — Pfiloha 3), potom oba okruhy musi byt spustény SOUCASNE. Rozdil
tlaku nesmi nikdy prekroc¢it maximalni povoleny rozdil tlaku uvedeny na stitku.

. Jednotliva opatreni
Vymeénik pracuje pfi vysokych teplotach, vysokym tlakem a s agresivnimi médii, je nutné, aby pracovnici byli
informovani o bezpe€nostnich opatienich v souladu s platnymi bezpe€nostnimi pfedpisy a pravidly bezpec€nosti
prace platnymi v misté zakaznika.

. Ochrana osob
Zkontrolujte, zda je jednotka vybavena ochranou osob (obecné sta¢i ochranna obrazovka nebo kryt) nebo je u ni
provedena vhodna izolace, aby nemohlo dojit ke zranéni &i popaleni osob v disledkukontaktu s povrchy panelu.

3.2 Spusténi

Pro prodlouzeni Zivotnosti jednotky je nutno zajistit postupné a hladké spusténi. Upravu rychlosti toku je tfeba provadét
pomalu, aby se zabranilo riziku vzniku vodniho razu.

Vodni (hydraulicky) raz je kratka tlakova $picka, ktera se miize vyskytnout pfi spousténi
nebo vypinani systému a vytvorit v kapaliné vinu pohybujici se v potrubi rychlosti zvuku.
Tim mize na zarizeni dojit ke znaénym Skodam.

. Zkontrolujte, zda je jednotka Compabloc spravné nainstalovana se studenym okruhem proudicim smérem
nahoru (v pfipadé uvolnéni plynu/vzduchu).

Obecné fe¢eno, pokud neni konkrétné doporuéeno jinak, studeny okruh musi byt napIinén a spustén prvni.
Otevrete ventilacni otvor (tyka se pouze modelt CP50, CP75 a CP120, ostatnimodely maji automatickou ventilaci).
Otevriete vypoustéciventil na studeném okruhu.

Spustte Cerpadlo pro tento okruh, pfi€emz vstupni ventil vyméniku je stale uzavieny.

Pomalu otevirejte vstupniventil na vyméniku tepla.

Jakmile bude vzduch vypustény, ventilacni otvor je mozno zavfit (pouze modely CP50, CP75 a CP120).
Poznamka: Ventilaéni otvor muze zGstat otevieny, pokud je pfipojeny k potrubi.

Jakmile studeny okruh bézi, aplikujte na horky okruh stejny postup jako u studeného okruhu.

Spusténi musi byt postupné a rychlost ohifevu nesmi prekrocit 60 °C za hodinu,
aby se zabranilo tepelnym raziim nebo zbyteénému namahani jednotky.
Rychlost naristu tlaku nesmi prekrog€it 1 bar/min.
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3.3 Jednotka v provozu

Je tfeba dodrzovat obecna provozni pravidla pro technicka zafizeni. Pfi provozu je nutno kontrolovat nasledujici:

Nedochazi k uniku z t&snéni. Za béZnych okolnosti by nemélo byt nutné provést dotazeni. Pokud by v8ak byl zjistén
unik, provedte neprodlené dotazeni panell podle kroutivého momentu uvedeného v pfiloze 2. Dotazeni
zastudena je povinné. Tlak je nutno uvolnit.

Panely nikdy neutahujte nebo nepovolujte pod tlakem a dokud teplota
nedosahne urovné okolni teploty!

Provozni tlak a teplota nesmi pfekracovat maximalni konstrukéni hodnoty uvedené na Stitku. Provozni teplota
nesmi nikdy klesnout pod minimalni konstrukéni teplota uvedenou na Stitku.

Rozdil tlaku nesmi nikdy pfekrocit maximalni povoleny rozdil tlaku uvedeny na Stitku (je-li uveden).

Srouby a matice se udrzuji &isté a lubrikované (pokud nejsou opatfeny natérem PTFE). Zabrarite poskozeni
natéru Sroubud a matic, pokud jsou jim opatfeny.

Vyvarujte se nahlych zmén v rychlosti, tlaku a/nebo teploté pridtoku média za u€elem snizeni hydraulického razu
a ucinkd unavy zpuUsobenych tepelnym roztahovanim a smrstovanim.

V maximalni mozné mife udrzujte rychlost pritoku na konstrukénich hodnotach. Nizsi rychlost snizuje pokles
tlaku a tepelnou efektivitu. Rychlosti pritoku, které jsoumnohem nizsi nez konstrukénihodnota, mohoumit rovnéz
za nasledek rychlejsi tvorbu usazenin.

U médii obsahujicich pevné ¢astice se tendence k usazovani a zanaseni zvysSuje se snizujici se rychlosti pritoku.
U instalaci s vice paralelnimi jednotkami se rozdily v kapacité nejlépe vyrovnavaji upravou poctu pracujicich
jednotek, spiSe nez velkymi zménami pritoku v kazdé jednotce.

3.4 Zastaveni

Pokud je provozni tlak na studené strané vyssi, nez je maximalni povoleny rozdil tlaku
(viz stitek — Priloha 3), potom oba okruhy musi byt spustény SOUCASNE.
Rozdil tlaku nesmi nikdy piekro€it maximalni povoleny rozdil tlaku uvedeny na stitku.

V pfipadé, ze varovani vyse neni pouzitelné, se jedna o opacny postup jako pfi spousténi, pficemzhorky okruhse obecné
zavira jako prvni, zatimco studeny okruh stale bézi.

Aby se zabranilo pfipadnému zranéni pracovniki obsluhy, nikdy se nedotykejte
jednotky, dokud se jeji vnéjsi teplota nevyrovna okolni teploté!

Pomalu uzavirejte ventil regulujici pritok Cerpadlem, které chcete zastavit.
Jakmile je ventil uzavien, vypnéte Cerpadlo.

Je-li Compabloc vypnut po dobu nékolika dnd nebo déle, mél by byt vypustén.

Vymeénik rovnéz vypoustéjte v pfipadé, Ze je proces zastaven a okolni teplota je pod bodem tuhnuti média.
Vypusténi je jednoduchy Ukon, protoze u modelt CP15 az CP40 jsou spodnitrysky samocinné vypoustéci,
zatimco u modelu CP50 az CP120 je nutno pouzit odtoky s pfirubami. Mély by byt pfipojeny potrubim k vypoustéci
jednotce nebo k vyprazdfiovacimu systému.

Podle pouzivanych médii se rovnéz doporucuje jednotku vyplachnout a vysusit, pokud ne€innost trva déle.
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Pokud je médium horké, nechte jednotku zchladnout na okolni teplotu, nez zacnete
vypoustét, aby se zabranilo pfipadnému zranéni pracovnikli obsluhy.

Zajistéte, aby NEDOSLO k vypusténi toxickych, nebezpeénych a smrticich vypart &i

kapalin do atmosféry ¢i pudy. Mohlo by to vést ke zranéni osob a/nebo poskozeni
zivotniho prostredi.

Po dlouhodobé necinnosti (nékolik mésict) pred opétovnym spusténim zkontrolujte
utazeni kroutivého momentu vSech Sroubl a matic.
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Nize naleznete program preventivni udrzby doporu€eny spole€nosti Alfa Laval.
Durazné se doporucuje vzdy mit v zasobé sadu tésnéni a 10 % Sroubl jako nahradni dily pro preventivni adrzbu.

Doporucena

C. periodicita Typ provozu Poznamky
Pokud je zjisténa kontaminace médii, je nezbytné provést
Dohled nad kliovymi parametry, podrobny rozbor za uc¢elem kontroly pfipadného interniho uniku
1 véetné teploty, poklesu tlaku v sestavé desek.
a slozeni média Sledovani odchylky poklesu tlaku umoZriuje pfedvidani ztraty
Denné vykonu (vycCistéte tepelny vymeénik za u€elem odstranéni necistot)
Minimalné - stav pfipojen pfiruby
jednou tydné - nepfitomnost externich Unikd z jednotky Compabloc
- nepfitomnost Uniku z nainstalovanych ventil(i
2 Externi vizualni kontrola - stav upeviiovacich prvkl a uzemnéni
- stav kontrolnich a méficich pfistroju
- nepfitomnost vibraci €i pulzaci v potrubi
- nepfitomnost abnormalnich zvukl nebo hluku uvnitf jednotky
Externi kontrola se tyka externich prvk( tepelného vyméniku,
vcetné panell, hlav, nosniku, pfipojeni a Sroubl (deformace,
koroze), vSech svaru (praskliny, vady, koroze...) a natérd (mistni
nepfitomnost natéru, bubliny...)
Zakaznik se maze rozhodnout pokracovat interni prohlidkou
(v zavislosti na dulezitosti zafizeni nebo v pfipadé podezieni na
pfipadny problém). Potom je nezbytné:
o fo - provést odhad stavu internich prvkd tepelného vyméniku, véetné
3 Externi a interni vizualni kontrola o ‘o . .\ o : .
usmeérfiovacu, vyloZeni panelt (kontrola nepfitomnosti deformaci,
Jednou za 3 roky prasklin, vad ve svarech a koroze)
. - provést odhad stavu sestavy desek tepelného vymeéniku —
az provést kontrolu svard, nepfitomnost deformaci sestavy desek,
. poskozeni v dlisledku erozniho/korozniho praniku.
jednou za 6 let
Interni prohlidka vyzaduje demontaz panell (kapitola 4.3).
(béhem Spolednost Alfa Laval vam muZe poskytovat podporu —
planovaneho kontaktujte svého zastupce ve spole€nosti Alfa Laval
odstaveni)
Postup Cisténiv souladu s kapitolou 4.
4 Mechanické a/nebo chemické
cisténi V dlsledku opozdéného ¢isténi je opétovné dosazeni pocatecni
urovné tepelného vykonu narocnéjsi.
5 ZkouSky tésnosti Testovaci tlak = konstrukéni tlak (jak je uvedeno na Stitku)

Pokud je zjisténa zavada, je nutno co nejdfive podniknout nezbytné kroky za u€elem odstranéni problému.

Spole€nost AlfalLaval je na vasi strané a poskytuje vam Sirokou nabidku sluzeb tykajicich se udrzby jednotky Compabloc.
Kontaktujte, prosim, svého zastupce Alfa Laval
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4.1 Chemické cisténi

Chemické cisténi musi provadét autorizovani a kvalifikovani pracovnici.
Podniknéte vSechna nezbytna ochranna a predbézna opatieni pro ucely bezpecnosti,
ochrany zdravi a ochrany zivotniho prostiedi s ohledem na chemikalie.

Chemickeé cisténi je nejefektivnéjSim zpusobem Cisténijednotky. Anorganické usazeniny se obecné Cistikyselymi Cisticimi
roztoky a organické usazeniny zasaditymi Cisticimi roztoky.

Mély by byt pouzivany patentované Cistici prostfedky v souladu s pokyny vyrobce. Bude tim zaru¢ena kompatibilita material(i
s konstrukci (kov a tésnéni) a platnost zaruky. Cely postup CiSténi (vybér isticiho prostfedku, jeho koncentrace, teplota
a dobapusobeni) musi odpovidat slozeni zne€istujicich latek. Nize v tabulce jsou uvedeny nékteré pokyny na ¢isténi
riiznych druhl bézného znecisténi.

Cistici prostredky - zneéisténi

Typ usazenin Cistici prostredek Typické podminky
Organické (rtist mikroorganism, AlfaCaus
fasy, sliz, proteiny, tuk...)

10 0bj.%, 60 °C

Alpacon Multi CIP I
Souvisejici s ropou AlfaCaus 10 0bj.%, 60 °C
Alpacon Degreaser ||

Rozpoustédla na bazi petroleje
nebo nafty a nasledné AlfaCaus

Na bazi asfaltu, dehtu nebo uhlovodiku

Uhli¢itan vapenaty
Fosfore€nan vapenny

Oxidy Zeleza AlfaPhos 10-20 obj.%, 60 °C

Alpacon Descalent II 10 obj.%, 60 °C

Ovéite si vhodnost postupu cisténi pro materialy vasi jednotky Compabloc.

Nikdy nepouzivejte kyselinu chlorovodikovou nebo jiné Cistici latky obsahujici
chloridy, protoze jejich pfitomnost nevyhnutelné povede ke korozi
komponentd ze slitiny nerezové oceli.

Pro dosaZeni optimalnich vysledkd by smér pratoku mél bytv opatném sméru, nez je normaini pratok (rezim ,zpétného
proplachovani®). Cisticiroztok musicirkulovat proti proudu, je-lito moznés pritokem na urovni 50 % jmenovitého prutoku.

Ddrazné se doporucéuje monitorovat pokles tlaku v jednotce a provést chemické ¢isténi, jakmile bude dosazena nastavena
maximalni hodnota poklesu tlaku.

Po kazdém chemickém ¢isténi vymeénik dikladné vyplachnéte horkou vodou a vypustte.
Na odstranéni pouzitého Cisticiho roztoku vzdy pouzivejte vhodnou odpadni nadobu.

Pro dal$i informace o postupech gisténi kontaktujte prosim svého nejblizSiho zastupce spolenosti Alfa Laval.
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4.2 Mechanické cCisténi

Pokud na €isténi neni mozno pouzit chemikalie, je mozno vyjmout panely a usmérfiovaci klec pro umoznéni pfistupu
k povrchu tepelného pfenosu.

Pro otevreni jednotky Compabloc postupujte podle pokynu v kapitole 4.3.

Ve vétsiné pfipadl neni nutné odstranovat usmémovaci kos$ pro Ucely CiSténi sestavy desek.
Je-li to nutné, postupujte podle pokynt v kapitole 4.3.5.

Cisténi vysokotlakou vodou — hydraulické &isténi vysokotlakou vodou mtize byt provadéno do 1000 barg (14500 psig).
Nepfekracujte hodnotu 1000 barg (14500 psig)!

Protoze vroubky jsouorientovany v ihlu45°, je mozné zajistitdobry pfistup k povrchuvymeéniku tepla nastavenim Cisticiho
zafizeni do uhlu 45° (stfikaci pistole nebo gistici lista).

Pred otevienim jednotky Compabloc zkontrolujte, zda je prazdna.
Shromazdéte zbyvajici médium, abyste zabranili jakémukoliv znecisténi zivotniho prostredi.

4.3 Postup demontiZe a opétovné montaZe panelu

Panely je nutno demontovat v pfipadé mechanického ¢&idténi a/nebo kontroly sestavy desek a/nebo vyloZeni panelu.

Je zakazano provadét jakékoliv znaceni, které by poskodilo povrch sestavy desek nebo
vylozeni.

Nosniky a hlavy jsou pevné nainstalované polozky a nikdy nesmi byt ze sestavy desek
demontovany.

Nosniky a hlavy jsou pevné nainstalované poloZzky a nikdy nesmi byt ze sestavy desek demontovany.

Pfed demontaZi oznacte panely identifikagnimi symboly (jasné oznacujici pfislusny okruh), aby mohly byt pozdéji
opét spravné nainstalovany.

Zkontrolujte, Ze zadny z okruhtl neni pod tlakem (a Ze vypoustéci otvory jsou oteviené).

Zkontrolujte, zda je demontovany panel dikladné zaji§tén a po odSroubovani nemuize spadnout ().viz hmotnost
panelu v pfiloze 1).).

Aby se zabranilo naklonéni jednotky Compabloc po demontazi vSech panell,
zajistéte, aby jednotka Compabloc byla pfi demontazi a opétovné montazi panell
upevnéna k podlaze.

Pokud jednotku Compabloc neni mozno upevnit k podlaze, pridrzujte jednotku
Compabloc jefabem pro pripad naklonéni pfi demontazi a opétovné montazi paneld.

4.3.1 Postup demontaZe jednoho panelu

Viz obrézek 6.

Pro zabranéni jakéhokoliv kroucenisloupkl nosnik(inejprve povolte matice (oznacené Cislem 4) a poté postupné povolte
Srouby na demontovaném panelu, pfi€¢emz zacnete s maticemi nosniku (oznacené ¢islem 3) a poté budete pokraovat
maticemi horni a spodni hlavy (oznacené ¢Cisly 1 a 2).

Na bezpecné zvedani panell pouzijte pfivafena nebo pfiSroubovana zvedaci oka umisténa na panelech.
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Obrazek 6.
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4.3.2 Postup demontaZe 4 panelt

Postupné povolujte matice, jeden nosnik po druhém. Jakmile budou v8echny matice nosnik povoleny, povolujte matice
ve spodni ¢asti, jeden panel po druhém.

U modelti CP15/CP20/CP30/CP40 nikdy nepovolujte zavitové Srouby upevnujici nosniky

k horni a spodni hlavé.
U modeltt CP50/CP75/CP120 nikdy nepovolujte matice pouzité na upevnéni sloupku
nosniku k horni a spodni hlavé.

Abyste zabranili naklonéni jednotky Compabloc pii demontazi, nejprve vyjméte panel

Podrobnosti o hmotnosti panell naleznete v pfiloze 1.

Na bezpecné zvedani panell pouzijte pfivafena nebo pfiSroubovana zvedaci oka umisténa na panelech.
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3.3.4 Postup opétovné montiaZe panelu

4.3.3.1 Montaz tésnéni panelu

Po opétovné montazi usmérovacich desek stejnym postupem, jaky byl popsan vySe v ¢asti 5.3.4, dliikladné ocCistéte
povrch uréeny pro instalaci t&ésnéni a davejte pozor, abyste neposkrabali povrch tésnéni.

VloZte tésnéni na misto.
Tésnéni muze byt ploché tésnéni nebo tésnéni s obdélnikovym prafezem.
V pfipadé tésnéni s obdélnikovym priifezem je tésnéni nutno vlozit do drazky uréené pro tento ucel

Po demontazZi je nutno tésnéni nahradit novym. Je mozné, Ze zastaraly model tésnéni budete muset nahradit novym
modelem. Pouzivejte pouze tésnéni dodané spolecnosti Alfa Laval.

V zavislosti na funkci vyméniku tepla mize byt material tésnéni bud modifikovany PTFE nebo vyztuzeny grafit.

Velka tésnéni mohou byt dodavana rozlozena.

Utésnéni jednotky Compabloc je mozno zajistit pouze tésnénim dodanym spoleénosti
Alfa Laval.

Staré tésnéni vzdy ulozte do vhodné odpadni nadoby.
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4.3.3.2 Opétovna montaz a predbézné utazeni panell

Prfedbézné utazeni musi byt provedeno na trovni cca 50 % - 60 % jmenovité hodnoty kroutivého momentu uvedené
v pfiloze 2.

o Vratte panely na zavitové tyCe podle obecného nakresu.
e Pokud je viditelné, pfed pokratovanim zkontrolujte spravné usazeni panelt na nosnicich (obrazek 14)

! ; Obrazek 14 E !

o Aplikujte lubrikant na hroty zavitovych ty¢€i 1, 2, 3 a 4 (obrazek 5).

o Predbézné utahnéte matice 1, 2, 3 a 4 (v tomto pofadi) narazovym klicem.
o Opakujte tyto 2 kroky u dalSich paneld.

e Aplikujte lubrikant na hroty zavitovych ty¢i 5 (obrazek 16).

o PfedbéZné utahnéte matice 5 narazovym klicem kolem celé jednotky.

o Aplikujte lubrikant na hroty vSech zbyvajicich zavitovych ty¢i.
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Obrazek 15 Obrazek 16
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o Predbézné utahnéte vSechny matice ,kolem horni ¢asti jednotky“ narazovym kli€em (obrazek 17 a 18).

Obrazek 17 Obrazek 18

o Dodrzujte postup pfedbé&zného utahovani podle obrazku 18.
o Predbézné utahnéte vSechny matice ,kolem dolni ¢asti jednotky” narazovym kli€em (obrazek 19 a 20).

® ©® ©®©® ©® ©® © ©® © ©

Obrazek 19 Obrazek 20

o Dodrzujte postup pfedbé&zného utahovani podle obrazku 20.
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e Pfedbé&zné utahnéte vSechny matice nosnikli pomocinarazového kli¢e zespoda nahoru nebo shora dol
(obrazek 21).

Obrazek 21

4.3.3.3 Dotazeni panelu

Poté si zjistéte doporu€eny kroutivy moment pro utazeniv pfiloze 2 ,Jmenovita utahovaci sila zavitovych paneld (Nm)“.
Ddrazné doporu€ujeme, aby kone¢né dotazeni bylo provedeno pomoci hydraulického momentového klice.

e Utahnéte ,kolem horni ¢asti“a pokraCujte stejné jako pfi pfedbé&zném utazeni.

o Totéz provedte ,kolem dolni ¢asti“ (obrazky 19 a 20).

e Vzdy aplikujte stejny kroutivy moment, utahnéte vSechny matice na kazdém panelu (obrazek 23).
e Pred pokraCovanim znovu zkontrolujte spravné usazeni panelt na nosnicich (obrazek 14).

Obrazek 23
IMCP0028 Rev.J
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4.3.4 Hydraulicky test

Po opétovné montazi puvodnich komponentl je nutné provést hydraulicky test pfi konstrukénim tlaku uvedeném na
Stitku (pokud mistni pfedpis neuvadi jinak), protoZe konstruk&ni tlak pfedstavuje maximaini tlak, ktery jednotka musi
byt schopna mechanicky vydrzet.

Hydraulicky test by mél byt provedens jednim okruhem prazdnym a s druhym okruhem plnym a pod konstruk&nim tlakem.

Pokud je na stitku uveden max. povoleny tlakovy rozdil (viz Pfiloha 3), tlakovy rozdil
béhem hydraulického testu nesmi nikdy prekrocit tuto hodnotu. Druhy okruh musi mit
takovy tlak, aby byl zajistén tlakovy rozdil.

Hydraulicky test vzdy provadéjte s 4 panely pevné usazenymi na misté.

Tlak okruhu se pfi testu muze snizit v disledku komprese zachycenych plynd nebo mirné Upravy desky. V takovém
pfipadé to neznamena unik z vyméniku tepla. Upravte tlak a provedte kontrolu jesté jednou. Po pll hodiné by se mél

tlak stabilitovat.
Vyménik teplate€e, pokud je pozorovan unik mezi 2 okruhy nebo pokud je pozorovan vnéjsi unik.

Pokud dojde k uniku, proved'te dotazeni vyvinutim jmenovitého kroutivého momentu
kolem oblasti Uniku. Pokud unik pokracuje, kontaktujte prosim servisni centrum

IMCP0028 Rev.J
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4.3.5 Postup demontaze a opétovné montaze usmérrovace

MuzZe byt nutné provést demontaz usmérmovaci klece za Uu¢elem kontroly sestavy desek nebo za u¢elem dikladného
mechanického ¢isténi, jakmile bude panel odstranén.

Pfed demontazi usmérfiovacl si poznamenejte jejich polohuv bloku pro zajiSténi opétovné montaze do spravné polohy.
Muze byt obtizné usmérhovaci klec (usmémovace + jejich oporu) namontovat zpét v jednom kuse, protoze sestava
desek se po pouzivani mohla trochu ohnout. Idealni je montovat usmérfiovac zpét jeden po druhém.

Demontaz

e Zatahnéte za zebfik vytvofeny dvéma svislicemi (tyCemi) a usmérmfiovacimi deskami.
e Sundejte trojuhelnikové kabelové tésnéni PTFE z trojuhelnikové €asti vylozeni podélného nosniku.
e Sundejte celou usmériovaci klec.

Opétovna montaz
e Vycistéte trojuhelnikovou drazku vylozeni podélného nosniku. Odstrarite veSkeré stopy maziva.

e V pfipadé nutnosti viloZte nové trojuhelnikové kabelové tésnéni PTFE do této drazky
a zatlacte jej do pfislusného tvaru.

U modelu CP120 a modelu Hygienic CP neni zadné trojuhelnikové kabelové tésnéni
PTFE v trojuhelnikové ¢asti vylozeni podélného nosniku.

e Vlozte zpét usmérovaci klec.

¢ Nainstalujte vertikalnidesky (davejte pozor, abyste nezaménili desky a usmérfiovace mezi riznymi stranami).
e Usmérhovaci desky postupné zasurite do bloku vyméniku.

e Zkontrolujte, Ze opétovna montaz odpovida poloze zaznamenané pfed demontazi.

V pripadé velmi viskézniho média nebo v piipadé nebezpeci nahlého vzedmuti
prutoku (vodni raz) je nutno pouzivat vyztuzené usmérnovace. V tomto pripadé
usmérnovac podepiraji vertikalni trubice, které vytvaii usmérnovaci klec, diky

niz je cela konstrukce usmérinovace pevné;si.
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5 - Odstranovani zavad
(Viz dotaznik Odstrariovani zavad v priloze 4).
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Problém Priznak Mozna pricina Reseni Kapitola
Pfitomnost kapsy vzduchu/
plynu/vypard, které nejsou Vymeénik fadné odvétrejte 2.2
béhem spusténi odvétrany
Provo% S,meml par%met_ry ve Jednotku Compabloc provozujte s parametry co
srovnani s konstrukénimi v . . 1.2
nejblizsimi konstrukénim parametriim
parametry
Spatny vykon od o . 4
ey L 3 Vycistéte jednotku Compabloc pro odstranéni kalu .
spusteni Ucpani prenesenym kalem Zkontaktujte

Spatny tepelny
a/nebo hydraulicky
vykon

nebo ulomky z potrubi

a ulomka. Zajistéte obtok jednotky Compabloc pfi
proplachovani potrubi.

spolecnost Alfa Laval
a pozadejte o pomoc

Sprdvné pripojte privod, vyvod, vétraci otvor

Spatny vykon pi
provozu

Nespravné pripojeni potrubi a odtokové trysky na obou okruzich podle 2.2
nakresu.
Vycistéte jednotku Compabloc. Spustte jednotku 4
y ) P P ) Zkontaktujte

Znecisténi

Compabloc s parametry co nejblizs§imi konstrukénim
parametrim.

spolecnost Alfa Laval
a pozadejte o pomoc

Ucpani ulomky nebo ¢asticemi
v kapaliné

Vycistéte jednotku Compabloc a nainstalujte
vhodny filtr.

4
Zkontaktujte
spolecnost Alfa Laval
a pozadejte o pomoc

Zmény v provoznich
parametrech

Ovérte si u spolecnosti Alfa Laval vykon jednotky
Compabloc s novymi provoznimi parametry.

Zkontaktujte
spolecnost Alfa Laval
a pozadejte o pomoc

Interni Unik, kfizova
kontaminace kapalin

Je vyzadovana dalsi kontrola. Opravte nebo vymérite
sestavu desek na zakladé vysledku kontroly.

Zkontaktujte
spolec¢nost Alfa Laval
a pozadejte o pomoc

Unik média z klapky

Znovu utahnéte Srouby podle hodnoty kroutivého

Povolte Srouby tu v Pl ) 433
Z panell odkapava momentu v Friloze 2.
kapalina Tésnéni panelu ie botkozeno Pokud dotaZeni §roub(i nefunguje, t&snéni mhze 43

> P ujepos byt poskozeno a mUze byt nutno jej vyménit. ’
. Zkontaktujte
Unik kapaliny Koroze a/nebo praskliny Provedte kontrolu stavu jednotky Compabloc. spolegnost AIfJa Laval
z nosnikd v sestaveé desek Reseni bude zalozenona vysledku kontroly. P L
a pozadejte o pomoc

Tésnéni panelu je poskozeno Vymérnte tésnéni 4.3
. . . - o 4.3
Unik kapaliny Praskliny nebo dirky v panelu Provedte test fluorescencni barvou na vylozeni Zkontaktujte

z otvoru M6 trysky
(pouze u trysek s

a/nebo vyloZeni trysky

a kontaktujte spolecnost Alfa Laval pro rozhodnuti
a podporu

spolecnost Alfa Laval
a pozadejte o pomoc

Unik média dovnitf

vyloZzenim)
. , , | Kontaktujte spolecnost Alfa Laval pro rozhodnuti Zkontaktujte
Praskliny nebo dirky v koncové o , . . "
a pomoc pfi provedeni testu fluorescencni barvou | spolec¢nost Alfa Laval
desce sestavy desek , wig s
na koncové desce a pozadejte o pomoc
Jnik kapali e . Y . o s
;J;;iruzsa n Tésnéni pfiruby je poskozeno |Zkontrolujte stav pfiruby a provedte vyménu. 2.2
Zkontaktujte

Zména vlastnosti
kapalin

Koroze a/nebo praskliny
v sestaveé desek

Provedte kontrolu stavu jednotky Compabloc.
Regeni bude zaloZenona wysledku kontroly.

spolecnost Alfa Laval
a pozadejte o pomoc

Spatny vykon pi
provozu

Koroze a/nebo praskliny
v sestaveé desek

Provedte kontrolu stavu jednotky Compabloc.
Regeni bude zalozeno na vysledku kontroly.

Zkontaktujte
spolecnost Alfa Laval
a pozadejte o pomoc
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6 - Shrnuti provozu jednotky Compabloc

Provoz vertikdlni polohy jednotky Compabloc:

Kapalina/provoz s kapalinou Kondenzace s podchlazenim

Provoz horizontalni polohy jednotky Compabloc:

Horizontalni jednocestny kondenzator

Horizontalni reboiler

1
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7 - Odpadové hospodarstvi a likvidace

Po dobu zZivotnosti jednotky Compabloc vlastnik odpovida za likvidaci materidlu z jakéhokoliv zafizeni nebo materialu
dodaného spolecnosti Alfa Laval (napf. obalovy material dodané jednotky Compabloc, baleni nahradnich dilG, pouzité
nahradni dily, napf. t&ésnéni apod.) v souladu s platnymi mistnimi pfedpisy na ochranu Zivotniho prostredi.

Jednotka Compabloc muaze byt uréena k likvidaci, pokud vysledky technické kontroly potvrdily konec Zivotnosti jednotky

Compabloc. Vlastnik je odpovédny za provedeni likvidace v souladu s platnou mistni legislativou a pfedpisy v oblasti
ochrany Zivotniho prostfedi.
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Priloha 1: Hmotnost panelt (kg (Ib))

Hmotnost kazdého panelu mize byt uvedena ve vykresu GA poskytnutém spolecnosti Alfa Laval:

VUE DE GAUGHE
LEFT VIEW
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T ety F‘ART% DESIGNATION DESCRIFTION

1 DWG-CP1£21173-03 | ASSEMBLAGE DU BLOC - CPX75 200 PLAQUES BLOCK ASSEMBLY - CPX75 200 PLATES

1.1 /- COEUR D'ECHANGE 200 PLAQUES HEAT TRANSFER PLATE PACK 200 PLATES
12 | 2 ;z(sum 0385 FOND USINE CPT5 Ep.nominale=150mm, mini=147mm | MAGHINED HEAD CFTS T nominal=3.2035in.
2 | 4 4250010280 LONGERON 200 PLAQUES Ep.=130mm COLUMN 200 PLATES Th.=5.1181in

. Ep.usi=118.5mm Lg.=1447mm Th.mach=4.7047in Lgth.=58.8G85in

= / R CHICANAGE EMBOUTI 5 PASSES (CIRCUIT B} STAMPED BAFFLE 5 PASSES (SIDE B)

2 | 2 2350031636 JOINT DE PANNEAU Ep.=3mm CIRCUIT A PANEL GASKET Th.=0.11&1in SIDE A

3 /2 3350031636 JOINT DE PANNEAU Ep.=3mm CIRCUIT B PANEL GASKET Th.=0.1181in SIDE B

', —

4 | 9 Kowc-crio-2117204 |) PANNEAU ASSEMBLE Aa - CPX75 200 PLAQUES € PANEL ASSEMBLY Aa - GPX75 200 PLATES )
-1 DWW 1 PANNEAU USINE Ep.nominale=80mm B o m————
4.3 DWG-CP19-Y1173-01-51 REVETEMENT DE PANNEAU Ep.=3mm PAMEL LINING Th=0.1181in

43 34503720-08 BRIDE A COLLERETTE DN200 PN16 SCHaD WELDING NECK FLANGE NPS8" PN18 SCHED

pack a

Uye penetrant test: 1UU% on plate

d on linings welds

o2 | 1eeEns

MNRL

FFD TEZ

01 | 25032019

M FFD TEZ

0o | 1103208

AML FFO TSZ -

INDICE
REWVIEW

DATE
DATE

NOM VERFFIE | APPROLNVE
AUTHOR | CRECKFT | AORROVED -

S0U3S ASSEMEILA\%E SUB ASSEMELY]

(far imfema| use only)

DWi3-

DWG-CP18-21173-02

WGE-CP18-21173-04 (752kg) .

DWG-CP1B-21173-05 (753kg)
DWG-CP18-21173-07 (758kg)

TB-21173-03 |

ECHANGEUR TYPE COMPABL
CPX75-H-200 Plagues

HEAT EXCHANGER TYPE COMF

=)

CEX75-H-200 Flates
AL ND. SERIE i
Fa T CF7
l_ N =
1-5 RUE DU RIF TRONCHARD REPERE
38120 LE FONTANIL CORNILLON - FRANCE 3561
TEL: {3304 TE 55 5050 FAX: (33)04TE 757309
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Muzete rovnéz pouzit nasledujici tabulky s maximalnim pfedpokladanou hmotnosti (kg(lb)) pro kazdy panel v zavislosti
na tloustce desek.

Poznamka: Seda burika = zastaralé modely (jiz nejsou k dispozici pro kapitalovy prodej)

CP15 MODEL
POCET DESEK
Tloustka PANELU 30 50 70 90
30 mm (17 1/4") 9 (20) 13,5 (30) 18 (40) 22,5 (50)
40 mm (1”7 1/2") 12,5 (28) 18,5 (41) 24,5 (54) 30,5 (67)
50 mm (2”) 16 (35) 24 (53) 32 (71) 40 (88)
CP20 MODEL
POCET DESEK
Tloustka PANELU o 40 50 80 100
40 mm (1”7 1/2") 22 (49) 29,5 (65) 39 (86) 49 (108) 59 (130)
60 mm (2" 3/8") 34,5 (76) 46 (101) 61,5 (136) 77 (170) 92,5 (204)
CP30 MODEL
POCET DESEK
Tloustka PANELU 60 80 100 130 160 200 240
40 mm (17 1/27) 48 60,5 72,5 91 109 134 158
(106) (133) (160) (201) (240) (295) (348)
60 mm (2" 3/8") 75,5 95 114,5 143,5 173 212 250
(166) (209) (252) (316) (381) (467) (551)
80 mm (3" 1/8”) 103,5 130 156,5 196 236 290 343
(228) (287) (345) (432) (520) (639) (756)
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CP40 MODEL
POCET DESEK
Tloustka PANELU 120 160 200
60 mm (2" 3/8”) 171 (377) 218 (481) 265 (584)
80 mm (3" 1/8") 235 (518) 299 (659) 364 (802)
100 mm (4”) 297 (655) 380 (838) 462 (1019)
CP50 MODEL
POCET DESEK
TlouStka PANELU 100 150 200 250 300
60 mm (2" 3/8") 189 (417) 265 (584) 340 (750) 416 (917) 492 (1085)
80 mm (3" 1/8") 260 (573) 363 (800) 467 (1030) 571 (1259) 675 (1488)
100 mm (4”) 330 (728) 462 (1019) 594 (1310) 726 (1601) 859 (1894)
120 mm (4” 3/4”) 400 (882) 560 (1235) 721 (1590) 882 (1944) 1042 (2297)
CP75 MODEL
POCET DESEK
Tloustka PANELU | 150 200 250 300 350 400 450 500
60 mm (2" 3/8") 443 567 690 814 937 1061 1174 1308
977) | @250) | (1521) | (1795) | (2066) | (2339) | (2588) | (2884)
80 mm (3" 1/8") 596 762 928 1094 1260 1427 1593 1759
(1314) | (1680) | (2046) | (2412) | (2778) | (3146) | (3512) | (3878)
100 mm (4”) 748 957 1166 1375 1583 1792 2001 2210
(1649) | (2110) | (2571) | (3031) | (3490) | (3951) | (4411) | (4872)
120 mm (4" 3/4”) 901 1152 1404 1655 1907 2158 2409 2661
(1986) | (2540) | (3095) | (3649) | (4204) | (4758) | (5311) | (5866)
140 mm (5" 1/2") 1053 | 1347 1642 1936 2230 2524 2818 3112
(2321) | (2970) | (3620) | (4268) | (4916) | (5564) | (6213) | (6861)
160 mm (6” 1/4") 1206 | 1543 1879 2216 2553 2890 3226 3563
(2659) | (3402) | (4142) | (4885) | (5628) | (6371) | (7112) | (7855)
180 mm (7") 1359 | 1738 2117 2497 2876 3255 3635 4014
(2996) | (3832) | (4667) | (5505) | (6340) | (7176) | (8014) | (8849)
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CP120 MODEL

POCET DESEK

Tloustka PANELU 200 250 300 350 400 450 500

90 mm (3 %) 1429 1733 2098 2342 2646 2949 3252
(3150) | (3821) | (4625) (5163) (5833) (6501) (7169)

100 mm (4”) 1585 1924 2263 2601 2938 3275 3611
(3494) | (4242) | (4989) (5734) (6477) (7220) (7961)

110 mm (4 %) 1897 2118 2491 2864 3235 3606 3978
4182) | (4669) | (5492) (6314) (7132) (7950) (8770)

120 mm (4 %" 2060 2486 2716 3122 3528 3932 4377
4542) | (5481) | (5988) (6883) (7778) (8669) (9650)

130 mm (5”) 2223 2684 3144 3592 3819 4259 4698
4901) | (5917) | (6931) (7919) (8419) (9389) | (10357)

140 mm (5 ¥4") 2387 2881 3376 3857 4338 4819 5300
(5262) | (6352) | (7443) (8503) (9564) | (10624) | (11684)

150 mm (6”) 2550 3080 3607 4123 4638 5153 5668
(5622) | (6790) | (7952) (9090) (10225) | (11360) | (12496)

170 mm (7”) 2876 3473 4070 4653 5237 5821 6404
(6340) | (7657) | (8973) | (10258) | (11546) | (12833) | (14118)

190 mm (7 %" 3203 3868 4537 5185 5838 6488 7140
(7061) | (8527) | (10002) | (11431) | (12871) | (14304) | (15741)

210 mm (8 %4”) 4262 4995 5716 6436 7156 7877
(9396) | (11012) | (12602) | (14189) | (15776) | (17366)

230 mm (9”) 5458 6247 7035 7823 8612
(12033) | (13772) | (15510) | (17247) | (18986)

240 mm (9 %4”) 8980
(19798)
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Priloha 2: Jmenovita sila utahovani zavitovych panelti (Nm)
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Hodnoty kroutivého momentu uvedené nize v tabulce plati pro standardni tésnéni pro dotahovanijednotky Compabloc

pfed prvnim spusténim a po opétovné montazi panelt po udrzbé.

Prostudujte si prosim kusovnik na Obecném vykresu

Jmenovitasila utahovani
v Nm + ssnéni F /\
cl U a =
Plati pro jednotku Compabloc pii pokojové teploté a
atmosférickém tlaku na obou stranach
: ) . ) o . o ) Pouzit
@ SROUBU POKOVENI SROUBU MATERIAL SROUBU MATERIAL SROUBU mazivo* na
utazeni?
Zadné pokoveni SA193 ti. B7 SA193 ti.B7TM SA193 ti. B7 SA193 ti. BTM
Pozinkovany SA320 tf. L7 SA320 ti.L7M SA320 tf. L7 SA320 tf.L7TM
1SO UNC pflle:fgf,gy PTxFyIEanf’_'_a)”’ SA193 tF.B16 SA193 tF. B16 A;‘;’rfi’;’:gd
Serardovani SA540 tf. B21 SA540 tf. B21
Nerezova ocel 42CrMo4 42CrMo4
X 150 110 70 X
M16 5/8"
X 90 70 40
X 290 220 150 X
M20 3/4"
X 170 130 80
X 500 380 210 X
M24 7/8"
X 300 230 120
X 1 000 770 400 X
M30 1"'1/8
X 610 460 220
X 1 300 1 000 430 X
M33 1"1/4
X 820 620 240
X 2 000 1 500 Neuvadi se X
M36 1'7/16
X 1000 800 Neuvadi se
X 2 000 1 700 910 X
M39 1"1/2
X 1 300 1 000 500
X 2 800 2100 980 X
M42 1"5/8
X 1 600 1 200 540
X 4 700 3 600 Neuvadi se X
M48 1"3/4 - 2"
X 2 500 1 900 Neuvadi se
2"1/8 - X 6 400 5 200 2 700 X
libo 2"1/4
X 4 000 3 000 1100
2"1/4 - X 8 500 7 500 Neuvadi se X
M60 o —
2"1/2 X 5 000 3700 Neuvadi se

*doporu¢ujeme pouzivani vysokoteplotniho maziva (nebo jeho ekvivalentu)
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Nedostate¢né utazeni muze zpUsobit Unik a nadmérné utaZzeni maze zplUsobit mechanické namahani tésnici plochy
a poskodit tésnéni a Srouby.

V pfipadé uniku po dotazeni panell vyvinutim vy$e uvedené jmenovité sily znovu utahnéte jmenovitousilou s toleranci
+15 % (maximélni utahovaci sila - nikdy nepfekracovat). Doporu€ujeme dosahnout této maximalni hodnoty nadvakrat
(jednou utazenim jmenovitou silou +7,5 % u vSech paneld a naslednym dotazenim jmenovitou silou +15 %)

Ohledné Sroubl (material, natér nebo primér) nebo materialy tésnéni, které nejsou uvedeny v této tabulce, kontaktujte
prosim svého zastupce ve spole¢nosti AL.

Pokud k uniku dochazi po dotazeni s vyvinutim vySe uvedeného jmenovitého
kroutivého momentu + 15 %, kontaktujte prosim svého zastupce ve spolecnosti Alfa.
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Pfiloha 3: Stitek jednotky Compabloc
Stitek je upevnén k ramu tepelného vyméniku a uvadi nasledujici udaje:

- 1: vyrobce
- 2: typ jednotky Compabloc
- 3: sériové Cislo
- 4: rok vyroby
- 5: skupina kapalin
- 1 pro nebezpecné kapaliny a 2 pro bezpecné kapaliny
- Toto pole se tyka regulace PED a vyplhuje pouze pro jednotky podléhajici PED (= nainstalovano v Evropské unii)
- 6: identifikace trysky (viz Vykres obecného uspofadani)
- 7: objem na jednu stranu vcéetné trysek
- 8: konstruk&ni tlak pro obé& média (maximalni tlak, pro néjz je zafizeni zkonstruovano (FV = Uplné vakuum))
- 9: konstrukéni teplota pro obé média (maximalni a minimalni teplota, pro niz je zafizeni zkonstruovano)
- 10: rozdilny/simultanni testovacitlak na jednu stranu
- 11: maximalni provozni teplota na jednu stranu
- 12: datum tlakové zkousky
- 13: hmotnost prazdné jednotky
- 14: Cislo &titku nebo jiné informace pro identifikaci zakaznika (pokud jsou uvedeny a vyZadovany zakaznikem)
- 15: maximalni tlakovy rozdil mezi obéma stranami
Upozornujeme, ze tyto informace se uvadi, pouze pokud plati toto omezeni
Tlakovy rozdil mezi stranami A a B nesmi nikdy pfekrocit tuto hodnotu, pokud je hodnota uvedena!
- 16: Stitek ,CE"
Pokud to vyzaduje PED2014/68UE.
Kopie vypInéného Stitku v papirové podobé je pfipojena k dokumentaci, ktera je fyzicky pfilozena k jednotce
Compabloc. Hodnoty zakaznika jsou vyryté na Stitku na kazdé jednotce Compabloc.
- 17: material sestavy desek (je-li uveden)
- 18: dalSi informace (napf. QR kod...)
- 19: upozornéni: vzdy si prostudujte navod pfed jakoukoliv Einnosti souvisejici s instalaci, provozem a udrzbou
jednotky Compabloc!

Priklady $titk( jednotky Compabloc:

\Heat exchanger Comp:a'blo‘ﬂﬂs ﬁa .

Type Emplyveiht [
SN 5 Tag num. z

&)

_ SIDE A SIDEB
| Fluid group 5 5
Inlet --> Qutlet > 6 >
Volume 7 7
[Design pressure P 8 8
(Desion fermerafure TS 9 5
Test pressure PT 10 10
|Max Op. Temp. 11 11
| _’__[ QRC Year bullt: [ 4 |
16 (LI} | e
( € L 19 J (loxcl) | Test date:[2

VAL

WARN]
1 ALFALAVALVICARB, 1 Rue duR¥FTr - -
& Servioe enquinies . alfalavalcom D
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S 2
| Heat Exchanger | COMPABLOC
[Tyee iE
| Serial No. | 3
| Vear | 4|
[Fluid group | |8 T
[nlst — Ouilsfl  —  |8] —
| Volume vl 7 | 7
| Design prass. P3| 8 | 8
| Design temp. TS | 9 | 9
| Test prass.  PT| 10 | 10
| Max. op. temp. | 1 | 11
| Test prass, dats 12 |
| Weight Kg (emply) 13
| Tag o, "
| Service www.alfalaval.com

Max pressure differantiol | 15

DIFFERENTIAL PRESSURE ACROSS SIDES A AND B
SHALL MEVER EXCEED THIS VALUE

® () C€m

19
WARMIMNG
II| ALFA LAVAL VICARB
| Rus du Rif Tronchard
FR-38120 LE FONTANIL-CORNILLON

| Manufacturer

IO C

(o \ﬂtmf/ O

I

| Type

| Serial No.

| Yeer

| Fluid group

|Inlet = Qutlet

| Velume

| Design press.

| Design temp.

| Test press.

| Max. op. temp.

I
| 11

| Test press. date

| Weight Kg

(smpty) 13

| Tag number

| Sarvice

www.alfalaval.com

=
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START
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Priloha 4: Dotaznik odstranovanizavad Compabloc

Pokud dojde k selhani jednotky Compabloc, pro analyzu/expertizu jsou vyZzadovany nasledujici dokumenty:
v'Dotaznik odstrarovani zavad / GEFA1090
v'Vyvojovy diagram procesu
v'Datovy list konstrukce (vytisk CAS)
v'Obrazky selhani

Dékujeme vam pfedem za jejich brzké zaslani, abychom méli co nejvice udajl pro vyfesSeni problémuiamohlivam pomoci.

Dotaznik odstrannovani zavad GEFA 1090:

1 - Z&kaznické informace

Nazev spole€nosti Dodavatel (pfislugi-i)
Kontaktni jméno Kontaktni jméno
E-mail/Tel. E-mail/Tel.

2 — Informace o vyméniku

Typ vyméniku [ Sériové &islo 2
Vykres GA €. Datum dodani
Material sestavy

desek Material vyloZeni
Datum spusténi Datum selhani

Servis provadi

Prvni porucha O Ano O Ne spoleénost Alfa Laval O Ano O Ne
O Fontanil I Nevers Lykens 0O Richmond [ JiangYin
Vyrobni misto L] Satara

3 — Aktualni provozni Udaje

Okruh A Okruh B
Médium
Skute€na rychlost pratoku (kg/h)
Aktudlni pracovni tlak barG — barG barG — barG
Aktudlni provozni teplota °C| — °C °C|l — °C
Skutecny tepelny vykon (kW)
Po¢. prlichodu
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4 — Popis procesu

Cyklicka funkce (pfislusi-li) O Tlak [0 Teplota

Provoz 0] Stélé [J Nestalé

KmitocCet cykld/tyden Amplituda bar/min nebo °C/min
Najezd pfi spousténi bar/h °C/h

Najezd pfi zastaveni bar/h °C/h

Ridici systém O Rugni O Automaticky

Pfipojené ventilatni/ vypoustéci

otvory U Ano 0 Ne

Umisténi Gerpadla/ kompresoru [ Proti proudu O Po proudu

— Uvedte typ Cerpadla a/nebo kompresoru

Riziko Uplného vakua 1 Ano [0 Ne

— Uvedte scénaf, ktery by to zpUsobil

Poloha regula¢niho ventilu pro ohfiva¢ pary, reboiler a kondenzator U Vstup proudu [ Umisténi Cerpadla

Pro reboiler [0 Jeden prichod I Cirkulaéni

5 — Problémy vyméniku a pozorovani

Zjisténi problému ] Béhem [J Béhem servisu/udrzby
Unik média z klapky L Z panell O Z nosnikd
[ Z trysky M6 U Jiny
. 1 Ano
Unik média dovnitf Zpusob detekce:
U1 Ne
. . Pokud ano, uvedte
Vykon [ Teplotni IGBT podrobnosti:
[ Vysoky tlak Aktudlni pokles tlaku:

6 — DalSi vyzadované informace (zatrhnéte, pokud jsou uvedeny v tomto dotazniku)
O P&ID

[ Origindlni zdznamovy list a vlastnosti kapalin
[J Provozni Udaje — teplota, tlak a rychlost priitoku (preferovany jsou minutové udaje v excelovém souboru)
1 Obrazky uniku nebo poskozeni

O Provozni historie — odstaveni, servis, ¢iSténi, kontrola atd.

Poznédmka:

Uvedte prosim co nejvice informaci.

Budeme vas kontaktovat, pokud budeme potfebovat vice informaci.
[1] = Typ vyméniku: Compabloc / Spiral / DuroShell

[2] — Vyrobni €islo se nachazi na vykresu GA a $titku vyméniku
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vasSich obchodu.

Od 1. dne je spoleCnost Alfa Laval zde pro

vas, aby vam pomahala v rastu.

Objevte nas jedineCny servisni program
zahrnujici preventivni i reaktivni sluzby

pro zajisténi vykonu vase zafizeni a rlstu

v" Dohled nad uvedenim do provozu
v" Dohled nad montazi

=
O
s
=
v' Audit vykonu C
v" Audit podminek %

&

"MPROyEMENT®

v’ Prestavba

v Modernizace zafizeni

AN N N NN

v Cisténi
v" Nahradni dily
v' Opravy

Skoleni

Odstrafiovani problému
Technicka podpora
Nouzova skladova zasoba
Exkluzivni skladova zasoba

Kontaktujte prosim svého mistniho zastupce
spole¢nosti Alfa Laval pro zlepSeni vykonu.

Navstivte naSe webové stranky na
www.alfalaval.com

nebo kliknéte na QR kod na praveé strané



http://www.alfalaval.com/

