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1- Agiklama

1.1 - Genel agiklama

Compabloc, plakalar arasi conta igcermeyen kaynakla birlestiriimis plakali bir 1s1 esanjori olup gok kompakt bir alanda
genis bir 1s1 aktarim alani elde etmeye (dUslk ayakizi) olanak saglar. Mekanik dayaniklilik saglamak ve gesitli devreleri
birbirinden ayirmak amaciyla civatali sert dikddrtgen bir kasa igine yerlestirilen kaynaklanmis plaka gruplarinin
istiflenmesiyle olusturulur. Her bir devreye ¢ikarilabilir béime plakasi tertibati takilabilir. Sekil 1'deki pargalara ayrimig
goérunuimde gdsterildigi gibi sadece 4 panel contasi takilr.

Compabloc, Basingli Kaplar Kurallarina (ASME, EN-13445 vb.) ve tanimlanan calisma kosullarina gore tasarlanmis ve
Uretilmistir. Compabloc Urininin Tasarm ve Uretimi, ISO 9001'e uygun bir Kalite Sistem YOnetimine gore
gerceklestiriimistir.

Sekil 1: Compabloc sékiilmis gérinim

Noziillerle donatilan dért karbon geligi panel boru bagdlantisina olanak saglamaktadir. istege bagh olarak bu panellerin
gomlekleri plakalarlaayni malzemeden Uretilebilir. Plakalar, bdIme plakalari, noztller ve panel gomlekleri 316L paslanmaz
celik, Titanyum, 254 SMO, Hastelloy alasimi veya preslenebilir ve kaynaklanabilir diger malzemelerden Uretilebilir. Akis,
b6Iime plakalar kullanilarak yénlendirilebilir (gegis sayisi is1 aktarimini en Ust dlizeye ¢ikaracak ve kilenmeyi en aza
indirgeyecek sekilde segilir).

Panellerin civatalan yuksek sicaklik yaglayici ile yerine yerlestirilir.

Sekil 2: Compabloc'tan gegen akis ve plaka grubunun kesiti
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1.2 - islev ve calisma déngiisii

Compabloc; buharliisiticilan, kondansatorleri, 2 gegisli proses kondansatorlerini, geri akis kondansatorlerini, 1s1degistiriciler,
gaz sogutucularini vb. (1s1 geri kazanimi ile veya olmadan) isitmak veya sogutmak igin kullanilan bir 1s1 esanjortudr.
Bu ¢alisma alanlarinin her biri igin 6zel montaj yapilmasi ve montaj islemlerinin, Unitenin termal veri dosyasina ve genel
montaj ¢izimlerine gdére yapiimasi gerekir.

Meydana gelebilecek ani tam vakum veya ani basing artisi durumlarinda Compabloc'u
korumak igin boru tesisatina bir tahliye vanasinin takilmis olmasi tavsiye edilir.

. Basing ve sicaklik sinirlarn
Compabloc'u isim plakasinda belirtilenlerden daha dulsiUk/yiksek basinglarda ve/veya daha disuk/ylksek
sicakliklarda asla galistirmayin.

. Siirekli ve dongiisel galisma
Compabloc, strekli ve kararli ¢galisma kosullarinda ¢alismak Uzere tasarlanmisti. Compabloc, 6zellikle ani ve
yuksek sicaklik degisikliklerinin meydana gelebilecedi dongusel galisma kosullarina uygun degildir.
Yiksek dongusel galisma (sicaklik ve/veya basing) Unitenin kullanim dmrinin kisalmasina yol agan yorulmaya
neden olabilir.

. Calisma basinglari
Compabloc'unikidevresiarasindaher zaman basing farkiolmasitavsiye edilir. Her iki devredeki galisma basincinin
ayni olmasi basincin ters donmesiyle plakagrubunun birakordeon davranigi géstererek yorulmaya ve dolayisiyla
kullanim édmriunin kisalmasina neden olabilir.

isim plakasinda maksimum diferansiyel basing belirtiimesi durumunda (bkz. Ek 3), plaka grubuna ciddi zarar
verebileceginden her iki taraf arasindaki basing farkinin bu degeri asla asmadigindan emin olun.

. Calisma dongiisi
Optimum verimliligi saglamak i¢cin Compabloc'unuzu is1 esanjorinin ilk tasarlanmasi igin kullanilan kosullara
mimkin oldugunca yakin kosullarda galistirmaniz 6nemle tavsiye edilir.

. Korozyon riski
Kullanilan malzemeyle temas eden pargalarda kullanilan malzemeler musteri tarafindan bildirilen verilere (sivi,
yapl, sicaklik vb.) gére belifrenmis veya secilmistir. Uniteden gegen malzeme ve calisma sicakliklari veri
dosyasinda belirtilenlerden farkliysa korozyon direncinin uygun olmasini saglamaktan Muisteri sorumludur.
Paslanmaz ¢elik malzemelerde gorilen korozyonun sikga karsilagilan nedenlerinden birioldugundan, akislardaki
klorir icerigine Ozellikle dikkat edilmelidir.
Alfa Laval ile bir s6zlesme yapillmamissa, ¢alisma veya temizlik malzemesinin ve bunun 1s1 esanjorinde
kullanilan malzemelerle uyumunun kontrol edilmesi muisterinin veya yUklenicinin sorumlulugundadir. Malzeme
kalitesi 1s1 esanjérinin ¢alisma ve kullanim émrind 6énemli 6lgide etkileyebilir.

1.3 - PED/Risk Analizi

AET bdlgesine teslim edilen tim uniteler, PED (Basingh Ekipmanlar Y&nergesi) hukimlerine uygun olmali ve sivinin
niteligi (gaz, sivi, buhar, sivi buhar basinci) ile sivinin tehlike seviyesi, Tasarim Basinci, her bir d evrenin Hacmi veya
Tasarim sicakhgi gibi parametrelere bagli risk seviyesine sahip olmalidrr.

PED hukumlerine gore yapilmasi gereken risk analizinin bagh oldugu PED Kategorisi bu parametrelere gdre belirlenir.
Unitenizin bagh oldugu kategorinin ¢alisma kosullariniza uygun oldugundan emin olun.
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2 -  Kurulum

2.1 - Genel kurallar ve énlemler

Bakim ve muayene islemleri agisindan Compabloc Unitesinin ¢gevresinde panel s6kimini kolaylastiracak sekilde
50 - 120 cm (19 - 48 in¢) genisliginde bir bosluk birakilmasi tavsiye edilir.

Esanjorin ust kisminda bir panel kaldirma cihazinin takilmasina olanak saglayacak sekilde 100 cm (40 ing)
bosluk birakiimalidir.

Compabloc'un bir temel Gzerine monte edilmesi siddetle tavsiye edilmektedir. Temel tasariminda litfen dikkat
edin: Bakim veya temizlik durumunda sikma araglarini kullanmak igin her panelin alt civatasinin altinda yeterli
alan (en az 30 cm) oldugundan emin olun. Temel ¢ok yakinsa flanglarin arkasina yerlestirilen panel civatalarina
erisilemeyebilecegine dikkat edin. Temeli tasarlarken lGtfen Genel Dizenleme Cizimine bakiniz.

Tesisin tasariminda ve galistinimasinda iyi muhendislik uygulamalarina uygun hareket edilmelidir. Compabloc'a
hasar verebilecek hidrolik darbelere (su darbesi) kargi gerekli dnlemleri alin (bkz. ik calistirma, bélim 3.2).

Uniteyi izole etmek igin baglanti borularinda valfler bulunmalidir. Herhangi bir pompaile Compabloc arasinda
mutlaka valfler bulunmalidir.

Tam valflerin yavas hareketli olmasi gerekir. Akis hizlarinin ilk ¢calistirma sirasinda yavasc¢a ve kademeli olarak
artinlmasi, kapatma sirasinda kademeli olarak azaltiimasi gerekir.

Santrif4jlu pompalar kullanilmasi tavsiye edilir. Compabloc ile birlikte piston tipi pompalar kullanmayin (bunlar
plaka grubunun ciddi sekilde hasar gérmesine neden olacak sekilde akis hizinda tekrarli darbelere yol agarlar).

Tercihen, pompa ylUku degisirken plaka grubu Uzerindeki gerilimi sinirlamak amaciyla pompalar giris yerine
cikisa takiimalidir.

Pompa ve isi esanjorlerinin teknik 6zelliklerini belirlerken belirtilen tasarim degerlerinin Gzerinde gergeklesen
basing disUsu artislan igin yeterince bulyUk paylar birakin. Bunlar sivi 6zelliklerinde veya akis hizlarinda
meydana gelebilecek degisikliklerin, 1s1 aktarim ylzeyleri Uzerindeki pullanma veya tortu olusumunun sonucu
olabilir.

Isitma malzemesi olarak taze buhar kullanilan durumlarda ¢ikis borusundaki yogusma igin tercihen yogusmayan
malzemenin otomatik bogaltiimasini sadlayan bir buhar tuzagi monte edin.

Uniteyi yalitmadan (daha fazla bilgi icin bkz. paragraf 3.1) ve boru baglantisini yapmadan énce panel civatalarinin
tork degerlerini kontrol edin.

Ayagi Compabloc'a sabitlemeden 6nce Uniteyle birlikte verilen emniyet pimlerini yerine yerlestirin.
Baglanti yapmadan 6nce havalandirma ve/veya tahliye boslujuna takilan etiketleri ¢ikarin.

2.2 — Montaj

Borular

Compabloc'u baglarken 6zel bir 6nlem almak gerekmez. Ancak, bagdlanti borularinda uzun, diz bélimler varsa
dogru dirseklerin veya genlesme cihazlarinin takilmasi ve boru desteklerinin tiniteden maksimum 2 metre (72 ing)
mesafeye yerlestiriimesi gerekir.
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Uniteyi izole etmek igin boru baglantilarina valfler takilmali ve her iki tarafta agma ve kapama igin bir baypas valfi
bulunmalidir.

izolasyon valfi

Baypas valfi Compabloc

Izolasyon valfi

Proses devrelerinin izolasyon valfleri, panellerin valfleri glkarmadan sokiilebilmesine olanak sadlayacak sekilde
yerlestiriimelidir.
Valflerin her zaman ¢alisir durumda tutulmasi gerekir. Kiire veya kelebek valf kullaniimasi tavsiye edilir.

Bu baypass hatti, Compabloc baglatimadan énce hattin yikanmasi igin kullaniimalidir.

Havalandirma ve tahliye

CP15, CP20, CP30 ve CP40 ile birlikte mimkiin oldugunca asagi ve yukari takilan noziller verilir ve bunlar,
havalandirma ve tahliye amagh kullanilarak Unitelerin komple tahliye edilmesine ve havalandirimasina olanak
saglarlar. Bunlar kendinden havalandirmali ve tahliyelidir.

Havalandirma ve tahliye baglantilari ayri olan CP50, CP75 ve CP120 serileri i¢in dlizglin gaz salimi saglamak
ve salinan gazin Unitenin iginde sikismasini dnlemek amaciyla minimum kosul olarak soguk devrede (isitilan
devre) kalici havalandirma saglanmalidir.

Nozillerin tahliye ve havalandirma devrelerine baglantisi, misteri veya yuklenici tarafindan saglanan izolasyon
valfleriyle yapilimalidir.

Esanjorin Ust kismindaki buhar/gaz cebi olusumunu ortadan kaldirmak i¢in baglatma sirasinda her iki tarafta da
havalandirma zorunludur.

Bir CP50, CP75 veya CP120'yi havalandirmanin tipik bir yolu Sekil 3'te (sivi/sivi) gosterilmistir.

Havalandirma valfi, baglangi¢ esnasinda sicak ve soguk tarafta agik olmalidir.

Calisma durumundayken, is malzemesinin soguk buhari gazlar meydana getirdigi icin, Compabloc'un surekli ve
kalici olarak kendi kendine havalandirma yapmasina izin vermek igin soduk tarafin baglanmasini ve agik
tutulmasini tavsiye ediyoruz. Bu, soguk buharin genellikle cok miktarda sikismig gaz veya hava agida ¢ikardigi
“besleme / pompaindirme” tipi birgok i1s1 geri kazanim sisteminde karsilagilan durumdur.

1800 mm -3000 — 1.800 mm

-
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Sekil 3: tipik Dikey Compabloc montaji
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Kondansator muhafazasi
Kondansatér modunda calisan Unitede yodusma suyunun birikmesini dnlemek icin tahliye nozulindeki
vananin mimkun oldugunca agik olmasi tavsiye edilmektedir.

Filtreler

Servis kosullarinin gerektirmesi veya sivinin pargaciklarla birlikte yiklenmesi halinde CP15 digindaki tim
Compabloc'larigin maksimum ag araligi 3 mm (1/8 ing) olan bir filtre takin; ancak CP15 igin maksimum ag araligi
2 mm (1/12 ing) olmali ve esanjorin giris yonune takimahdir.

Baglantilar/noziiller

Tim baglantilar/noziiller isaretlenmistir ve borularinin buna gore takiimasi gerekir. Stpheye disilen durumlarda
yerlesim ¢izimlerine basvurun. Standart nozil yik limitleri AP1 662 Tablo 1 kapsamindadir. Boru baglantilari igin,
Alfa Laval, nozll yikleriyle ilgili hesap hipotezine uyulmasi igin, conta yikid m = 2,5 olan bir conta, y = 21 MPa
oturma yiki ve SA193B7M civatalamanin kullanimasini siddetle tavsiye etmektedir. izin verilen 6zel noziil
yUkleri ve momentleri istek lizerine hesaplanabilir.

Diger harici yukler
Compabloc, musteri tarafindan 6zel olarak talep edilmesi disinda, baska herhangi bir harici yik olmadan
tasarlanmistir. Bu durumda, litfen Genel Cizim ve Hesaplamalar Notuna bakin.

Kontroller ve ayarlar

Su darbesini ve soklari 6nlemek igin tim valflerin kademeli olarak agilmasi gerekir.

Baslatma sirasinda veya gegici galisma kosullarinda termal veya mekanik gerilim meydana gelmesini dnlemek
icin ayarlar ve kontroller ile devrede kullanilan proseslerin gok iyi bir sekilde 6Jrenilmesi gerekir.

Topraklama uglari
Calistirmadan 6nce Compabloc'un Toprak baglantisini yapmak zorunludur. Litfen bu amagicin saglanantopraklamauglanni
kullanin

Her zaman PID sistemine sahip olan ve maksimum orantisal araligi ayarlanan
kontrol valfleri kullanin. Galisma kosullan sadece bir devrede gecgerliyken
kullanimdan kaginin.

Sivinin 6zelliklerine bagli olarak potansiyel sizintilara bagl kirlenmeleri
onlemek icin Compabloc'u bir dékilme muhafaza tepsinin icine monte edin.

IMCP0020 Rev.J
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2.3 - Kontrol sistemi

3 Sivi/sivi uygulamalar igin kontrol sistemi
Servis girigsindeki kontrol valfinin ¢ikis proses sicakhgi tarafindan galistinldigi klasik bir sistem, bunun Pl veya
PID sistemi gibi otomatik kontrolinin ve kontrol valfi boyutunun dogru sekilde segilmesi halinde yeterli bir
sistem olacaktir.
Asiri blyuk bir kontrol valfi ACMA/KAPAMA isleminde yorgunluk ve gerilmeye yol agmasi nedeniyle ekipmanlar
icin risklidir.

. Buharli 1siticilar igin kontrol sistemi
Genellikle, bir siviy1 taze buhari veya sekonder buhari yogusturarak isitmak amaciyla kullanilan siirekli bir prosestir
(proses kondansatérierinde amag, sogutma malzemesini 1sitmak degil buharlari yogusturmaktir).
Omegin acil sistem kapatma veya b uhar girig valfinin aniden kapanmasi gibi bir nedenle tinitenin iginde ani vakum
olusumunu énlemek i¢cin Compabloc buhar girisinin yanindaki buhar giris borusuna bir vakum kesme valfi (emniyet
valfi) takilmas1 dnemle tavsiye edilir. Buhar giris valfi aniden kapanirsa, 1s1 esanjoru igine gelebilecek vakumu
Onlemek adina buhar giris borusuna hava verilir.

v'Isitilacak malzemenin akis hizi sabittir:
Asagida gosterildigi gibi bir kontrol sistemi takilmasi zorunludur. Yogusma seviyesi kontroliine dayali bir
kontrol sistemi 6neriyoruz. Sicaklik rélesi (TIC), buhar tuzaginin arkasinda bulunan yogusma kontrol
valfini galistinr. Sadece yogusmanin gegmesine izin verdiginden, buhar tuzagi dnemli bir bilesendir.
Asirt blyuk bir yogusma kontrol valfi kullanilmamalidir! Tipik olarak esanjorin maksimum, normal ve
minimum gorevini yerine getirecek sekilde boyutlandirimalidir. Tipik olarak bu, ¢alisan kontrol valfinin
maksimum yukte %60-80 arasinda agik ve minimum yukte %20'den az olmayacak sekilde a¢ik olmasi
anlamina gelmektedir. Bu, ACMA/KAPAMA davranigini énleyecektir.
Kontrol cihazi, I1s1 esanjorindeki sivi seviyesini arttirarak veya azaltarak sorunsuz kontrol saglar.
Yogusma gikisinin kendi kendini havalandiracagi ve bdylece yogusma hizinin yaklasik 0.5 m/s altinda
olacagi sekilde tasarmi kontrol edin. Daha ylksek hizlar, yogusma nozilinin tasmasina ve yogusmanin
istemeden tasmasina neden olabilir.

TIC,

Kontrol Buhar

valfi ﬁ) tuzadn

|

Sekil 24:
Buharli 1sitici - sivi seviyesikontrolii

Buhar basinci kontroli durumunda, kontrol valfini diizgln bir sekilde diizenlemek igin farkli isletim
yUklerini g6z 6niinde bulundurmak énemlidir. (sekil 25)

Sicaklik gostergesi
kontrolii

09
| Proses

Yogusma S1VISI

P

Buhar %

Buhar
tuzagt

Sekil 25:
Buharli 1sitici - buhar kontroli

v Isitilacak malzemenin akig hizi degiskendir:
Sivi akis hizinin buyuk miktarda degiskenlik gostermesi bekleniyorsa ekipmanin kullanim 6mri azalarak
yorgunluk olusturabilir.
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Proses kondansatorlerindeki kontrol sistemi

Omegin acil sistem kapatma gibi bir nedenle esanjor icinde ani vakum olugumunu énlemek igin Compabloc
girisinin yanindaki buhar giris borusuna bir vakum kesme valfi (emniyet valfi) takilmasi1 dnemle tavsiye edilir.

Algak basingli besleme su isiticisi kontrol sistemi

Dlsuk basingli besleme su isiticilari igin yiksek ve dislik yogusma seviyelerine gdre bir kontrol seviyesi
kullaniimasi énemle tavsiye edilir. Yogusma ¢ikis borusunda bulunan ¢ikis valfi yogusma seviyesinin Ust

sinirin Uzerine gikmasini énlemek igin agilir.
Bu sistem buhar ile yogusma arasinda temas olmasini 6nler.

Bir Sonraki LP Isiticisi

Buhar Turbininden (veya baska bir buhar
kaynagindan) Gelen Isitma Buhan

+ veyaBesleme Suyu
Tanki igin SuBeslemesi

Havalandirmaq. — . — . — .

Havasi gikisi | )
- : Emniyet
| '“"éVaIerri
1 A
: i Solenoid Pnomatik
! Kapatma Destekli
1 Cihazi Kapatma
. Cihazi
1
-t S 2
Kapatici Sinirlama
valfi

]
(Isinan LPIsiticisindan »
Gelen Yogusma) v &
% hY
Seviye
Kontrol Isitict
L baypasi
Kapatici
Kanat

». Yogusma cikisi
" -Bir sonrakiénisitic veya
-Kondansator (veya baska birtank)

Kondansatérden Gelen

Sekil 27:

Besleme Suyu

LPFW lIsiticisi igin Boru ve Yerlegim Semasi

Uniteyi kapatirken ani vakum olusumunu énlemek igin bir vakum tahliye valfinin

takildigindan emin olun.
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2.4 — Kaldirma

Compabloc i1s1 esanjorlerini kaldirmak igin onayli kayislar, askilar ve zincirler ile uygun kaldirma araglan (kollu veya
koépralli ving) kullaniimalidir.

Nozuller tagima amaciyla kesinlikle kullanilmamalidir.
Komple iiniteyi kaldirirken panellerin lizerinde bulunan kaynakli veya vidali
kaldirma ugclarini kullanmayin; bunlar sadece panelleri kaldirmak igin kullanilabilir!

Kaldirma cihazinin kaldirilacak agirliga uygun bir kapasiteye sahip olup olmadigi
mutlaka kontrol edilmelidir.
Genel olarak Compabloc'u tagsimak icin forklift kullanilmasi tavsiye edilmez.

Giivenlik nedeniyle kesinlikle asili yuklerin tizerinde durmayin veya altinda ¢caligmayin.

Kaldirma halkalari -20°C'den (-4°F) daha az sicakliklarda kullanilamaz.

> PP

. Dikey Compabloc
Kaldirma halkalari ve uglan Unitenin en Ust kisminda bulunmaktadir.

LR R L L L
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Aciklama: Tasima sirasinda gulvenlik nedenlerinden dolayi birgok blyuk Unite yatay konumda teslim edilmektedir.
Gerekirse, tagsima ve yatirma proseddirleri mevcuttur:

- CP50 ve CP75 igin litfen CLIB1001 proseddiriine bakiniz.
- CP120 i¢cin CPPB1103 prosediriune bakiniz.

Bu proseddurleri ekipman tizerinde bulunan QR kodu
tarayarak veya bu sayfada yeralan QR kodlar simdi
tarayarak gergeklestirebilirsiniz.

CP120 CP50-CP75

Yatay Monte Edilen Compabloc
CP15-CP20-CP30-CP40: esanjori kaldirmak igin kaldirma uglarina sabitlenen iki yumusak askiyi kullanin.

CP50, CP75 ve CP120 serisi : u¢ basliklarda bulunan uglarn kullanin.
200'den fazla plaka takilan bir CP75 Unitesi ya da herhangi bir CP120 Unitesi igin bir kaldirma kirisi kullaniimalidir.

Sekil 5: Yatay Compabloc'un kaldiriimasi

2.5 — Depolama

Compabloc, korozyonu 6nlemek igin durulanmig, suizilmis ve kurutulmus olarak saklanmalidir. Baglantilarin kor
flanslar, ahsap kapaklar ya da plastik bant ile kapatiimasi gerekir.
Compabloc'un disarida saklanmamasi énemle tavsiye edilir.

Yedek pargalar Unite ile birlikte teslim edilirse (her zaman yedek parga olarak bir set conta ve énleyici bakim igin

civatanin % 10'unu bulundurmanizi dneririz), orijinal ambalajlarinda ve kuru biralanda (dis mekanda depolama
olmadan) zaman sinilamasi olmaksizin depolanabilider. Contalar yatay pozisyonda saklanmalidir.
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3- Galistirma

3.1 - Ik calistirma (ve daha sonra yapilacak yalitim) éncesi yapilmasi gerekenler

. Panel civata torklarini kontrol edin
ik gahstirma &ncesinde Unitenin dogru sekilde monte edildiginden emin olun ve panel civatalarinin sikma
torklarini ek 2'de verilen degerlere gére kontroledin. Degerler en azindan nominal sikma torklarina esit olmalidir.
Civatalari yeniden sikistirmak icin panelleri sirayla ele alabilir, yan yana civatalar ¢ikarabilir ve paneli gevirip
rastgele bir civata ile baslayabilirsiniz.
Tasima veya depolama sirasinda paneller ve dolayisiyla civatalar gevseyebilir. Tork degerleri tavsiye edilen
degerlerinaltindaysa, uUniteyiilk kez ¢alistirmadan 6nce uygun bir tork anahtariyla civatalarin tekrar sikilmasi gerekir.

Diizguin sikiimamis panellerden kaynaklanan sizintilar garanti kapsaminda degildir.

. Maksimum diferansiyel basing
isim plakasinda maksimum diferansiyel basincinin belirtilip belirtiimedigini kontrol edin (bkz. Ek 3). Durum
boyleyse ve soJuk tarafin galisma basinci bu izin verilen maksimum basingtan daha yiksekse, b6lim 3.2 'de
aciklandigi gibi baglatma islemi uygulanamaz.

Soguk tarafin calisma basinci izin verilen maksimum diferansiyel basingtan yiksekse
(bkz. isim plakasi — Ek 3), her iki devrenin de E§ ZAMANLI olarak baglatiimasi gerekir.
Diferansiyel basing, isim plakasinin Uzerinde belirtilen izin verilen maksimum diferansiyel
basinci asla agmamalidir.

. Kisisel énlemler
Is1 esanjorl ylksek sicaklik, ylksek basing ve asindirici ortam ile galismaktadir; glvenlik mevzuatina ve musteri
tesisinde gegerli galisma guvenligi kurallarina uygun personel koruma énlemlerinin saglanmasi gerekir.

. Kisisel korunma
Panel ylzeylerine temas nedeniyle hi¢ kimsenin yaralanmamasini veya yanmamasini saglamak amaciyla
Unitede kisisel koruyucu 6nlemlerin (koruyucu ekran veya kapak genel olarak yeterlidir) veya uygun yalitimin
olmasini saglayn.

3.2 - ilk calistirma

Unitenin kullanim dmrini uzatmak igin ilk calistrmanin kademeli ve yavas bir sekilde yapiimasi gerekir. Su darbesi
riskinden kaginmak igin akis hizi ayarlarinin yavas yapilmasi gerekir.

Su darbesi, bir sistemin baglatilmasi veya kapatilmasi sirasinda meydana gelebilen
ve sivinin ses hizinda bir dalga halinde boru boyunca hareket etmesine neden olan
kisa bir basing pikidir. Bu-durum ekipmana ciddi hasar verebilir.

. Compabloc'un soguk devresi yukari akacak bigcimde (gaz/hava salmi agisindan) dogru sekilde monte
edildiginden emin olun.

. Genel olarak 6zellikle tavsiye edilmedikge ilk olarak soguk devrenin doldurulmasi ve galistirimasi gerekir.

. Havalandirma deligini agin (sadece CP50, CP75 ve CP120 modelleri i¢in gegerlidir; diger mo deller kendiliginden
havalandirmalidir).

. Soguk devredeki gikis valfini agin.

. Esanjor giris valfi kapaliyken bu devrenin pompasini galistirin.

Is1 esanjérindeki_giris valfini yavasga agin.

Tim hava bosaldiktan sonra havalandirma deligi kapatilabilir (sadece CP50, CP75 ve CP120 igin).
Not: boru hattina bagliysa havalandirma deligi acik kalabilir.

Soguk devre galistiktan sonra, sicak devre igin soguk devre ile ayni proseduri uygulayin.

Unitenin termal darbelere veya gereksiz gerilime maruz kalmasini
onlemek icin ilk calistirma kademeli olarak yapilmali ve isitma hizi
saatte 60°C'yi agmamalidir.

Basing olusum hizi 1 bar/dak degerini agmamalidir.
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3.3 - Unitenin kullanimi

Genel teknik ekipman galisma kurallarina uyulmaldir. Calisgtirma sirasinda asagidakiler kontrol edilmelidir:

Contalardan sizinti yoktur. Normalde yeniden sikma gerekmemelidir. Ancak bir sizinti géruldiginde paneller ek
2'de belirtilen tork degerlerine goére yeniden sikimalidir. Yeniden sikma isleminin soguk halde yapilmasi
zorunludur. Basing tahliye edilmelidir.

Sicakligi ortam sicakliginda olmadikca basing altindaki panelleri hicbir
sekilde sikmayin veya gevsetmeyin.

Calisma basinglar ve sicakliklar isim plakasinda belirtilen maksimum tasarim degerlerini agsmamalidir. Calisma
sicakhidi asla isim plakasi Uzerinde belirtilen minimum tasarim sicakliinin altina inmemelidir.

Diferansiyel basing, isim plakasi Gzerinde belirtilen (belirtildiginde) izin verilen maksimum diferansiyel basinci
asla agsmamalidir.

Civata ve somunlar temiz ve greslenmis olmalidir (PTFE kaplamasi diginda). Kaplanmislarsa, civatalarin ve
somunlarin kaplamalarinin hasar gérmesini 6nleyin.

Termal genlesme ve buzllmeden kaynaklanan hidrolik darbeleri ve yorgunlugu azaltmak igin sivi akis hizlarinda,
basingta ve/veya sicakliklarda ani degisiklikler olmasindan kaginin.

Akig hizlarini mimkin oldugunca tasarim degerlerinde tutmaya c¢aligin. DusUk hizlar basing disisund ve termal
verimliligi azaltir. Akis hizlarinin tasarim degerlerinin ¢ok altinda olmasi hizli kilenmeye de yol agabilir.

Kati igceren sivilarda akig hizinin azalmasi halinde tortu ve tikanma olasiligi artar.

Paralel bagh birden fazla tnite bulunan tesisatlarda kapasite farkliliklarini telafi etmek i¢in Uinite basina akista
buyuk degdisiklikler yapmak yerine galisan Unite sayisinin degistiriimesi en iyi sonucu verir.

3.4 - Kapatma

Soguk tarafin calisma basinci izin verilen maksimum diferansiyel basingtan yiiksekse (bkz.
isim plakasi — Ek 3), her iki devrenin de E§ ZAMANLI olarak kapatilmasi gerekir.
Diferansiyel basing, isim plakasinin lizerinde belirtilen izin verilen maksimum diferansiyel
basinci asla agmamalidir.

Yukarndaki uyarinin gegerli olmamasi durumunda, bu genellikle ilk olarak sicak devre kapatilarak ve soduk devre
calismaya devam ederek ters baslatma iglemidir.

Operatorleri olasi yaralanmalardan korumak igin, dis sicaklik ortam sicakligina
ulasmadik¢a asla liniteye dokunmayin!

Durdurmak tzere oldugunuz pompanin akis hizini kontrol eden valfi yavasca kapatin.
Valf kapandiginda pompayi durdurun.

Compabloc birkag gliin kapali kalacaksa tahliye edilmesi gerekir.
Ayrica, prosesin kapatildidi durumlarda ve ortam sicakliginin kullanilan malzemenin donma noktasinin altina
distigu durumlarda da sistemin tahliye edilmesi gerekir. Tahliye basit bir islemdir ¢iinkl altta bulunan nozller
CP15 - CP40 arasi modellerde kendi kendine tahliyeye olanak saglarken, CP50 - CP120 arasi modellerde flansl
tahliye deliklerinin kullanilmasi gerekir. Bunlarin tahliye devresine veya bir tahliye sistemine baglanmasi
gerekir.
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Kullanilan proses sivilarina bagli olarak uzun streli kapatma halinde Unitenin yikanip kurutulmasi da tavsiye edilir.

Sivilar sicaksa, operatorlerin yaralanmasini 6nlemek amaciyla tahliye 6ncesinde
Unitenin ortam sicakliginda sogumasini bekleyin.

Toksik, tehlikeli ve oliimciil buhar veya sivilarin atmosfere veya zemine

SALINMADIGINDAN emin olun. Bunlar insanlarin yaralanmasina ve/veya gevrenin
zarar gormesine neden olabilirler.

Uzun siireli (birka¢ aylik) kapatmalardan sonra lniteyi yeniden calistirmadan énce tim
civata ve somunlarin sikma torklarini kontrol edin.
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Alfa Laval tarafindan Onerilen énleyici bakim programini asagida bulabilirsiniz.
Onleyici bakim igin her zaman yedek parga olarak bir set conta ve civatanin %10'unun saklanmasi kesinlikle
tavsiye edilmektedir.

Tavsiye edilen
slre

islem tiirii

Notlar

@

Gunltk

Haftada birden
az olmayacak
sekilde

Sicaklik, basing dliismesi ve ortam
bilesimi dahil olmak Gzere temel
proses parametrelerinin denetimi

Bir ortam kontaminasyonu gézlemlenirse, plaka grubunda olasi
i¢c sizintly1 kontrol etmek igin ayrintili bir analiz gergeklestirmek
gereklidir

Basing dlsusu varyasyonunun takibi, performans kaybini
Ongbérmeye izin verir (kilenmeyi gidermek icin I1s1 esanjorini
temizleyin)

Dig gdrsel kontrol

- flang baglantilarinin durumu

- Compabloc'un dig sizintisinin olmamasi

- kurulu vanalarda sizinti olmamasi

- sabitleme elemanlar ve topraklama durumu

- kontrol ve 6lgum cihazlarinin durumu

- boru hatlarinda titresim veya sarsma olmamasi
- Unite iginde anormal ses veya gurulti olmamasi

3 yilda bir
6 yilda bire
kadar
(planlanan

kapatma
sirasinda)

Dis ve i¢ gorsel kontrol

Dis kontrol; paneller, basliklar, kirisler, baglantilar ve civatalar
(deformasyon, korozyon), tum kaynaklar (¢atlak, kusurlar,
korozyon...) ve boyama (yerel kaplama, kabartinin olmayisi)
dahil olmak Gzere 1s1 esanjorinun dis unsurlanyla ilgilidir.

Musteri dahili bir incelemeye devam etmeye karar verebilir
(ekipmanin elestiriimesine veya olasi bir sorundan
sUphelenilmesine bagliolarak). Bu durumda, asagidakileri
yapmak gereklidir:

- Bolmeler, panel kaplamasi dahil olmak tzere i1s1 esanjorinin i¢
elemanlarinin tahmini durumu (deformasyon, g¢atlak,
kaynaklardaki kusur ve korozyon eksikligini kontrol edin)

- Is1 esanjort plaka paketinin tahmini durumu — kaynaklari, plaka
grubunda deformasyon eksikligini, erozyon - korozyon
penetrasyon hasarlarini kontrol edin.

Dahili inceleme panellerin s6kulmesini gerektirir (b6lim 4.3).
Alfa Laval size destek saglayabilir - Alfa Laval temsilciniz ile
iletisime gecin

Mekanik ve/veya kimyasal temizlik

Bolum 4'e gore temizleme proseddrd.

Temizligin geciktiriimesi baglangigtaki isi aktarma performansina
ulasmay daha zor hale getirir.

Sizint1 testleri

Test basinci = tasarim basinci (isim plakasinda belirtildigi gibi)

Bir kusur tespit edilirse, sorunu dizeltmek icin mimkin olan en kisa slrede gereginin yapilmasi gerekir.

Alfa Laval, Compabloc'un Bakimi ile ilgili bliytk bir hizmet teklifi sunmak i¢in her zaman sizin yaninizdadir.
Latfen Alfa Laval temsilciniz ile iletisime gegin.
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4.1 - Kimyasal temizlik

Kimyasal temizligin yetkili ve uzman personel tarafindan yapilmasi gerekir.
Kimyasallar ileilgili saglik, giivenlik ve gevre igin gerekli tiim koruma ve
onlemleri alin.

Kimyasal temizlik Uniteyi temizlemenin en etkili yoludur. Genel olarak inorganik tortular asitli temizlik solusyonlariyla,
organik tortular alkalili temizlik solUsyonlariyla temizlenir.

Tescilli temizlik maddelerinin Ureticilerin talimatlarina uygun olarak kullanilmasi gerekir. Bu yolla Gretimde kullanilan
malzemeler (metal ve contalar) arasindaki uyumluluk korunur ve garantiler gegerlili§ini srdtrtr. Temizlik protokollnin
tamami (temizlik maddesinin segimi, konsantrasyonu, sicaklik ve sire) kilenmeye neden olan maddelerin yapisina
gore belirlenmelidir. Yaygin olarak gortlen gesitli kirletici maddelere yonelik bazi kurallar asagidaki tabloda verilmistir.

Temizlik maddeleri - Kirlenme

Tortu tari Kimyasal temizleyici Tipik kosullar

Organik (mikrobiyolojik olugumlar, AlfaCaus
yosun, balgik, proteinler, gres vb.)

Hacmen %10, 60°C

Alpacon Multi CIP I
Yagla ilgili AlfaCaus Hacmen %10, 60°C
Alpacon Degreaser ||

Parafin veya petrol bazli
solventler ve ardindan AlfaCaus

Asfaltik, katran, hidrokarbon bazli

Kalsiyum karbonat
Kalsiyum fosfat

Demir oksitler AlfaPhos Hacmen %10-20, 60°C

Alpacon Descalent Il Hacmen %10, 60°C

Temizlik protokoliiniin Compabloc iinitenizde kullanilan malzemelerle
uyumlulugunu kontrol edin.

Paslanmaz celik alagimli bilegenlerde korozyona yol agacagindan kesinlikle
hidroklorik asit veya kloriir iceren diger temizlik maddelerini kullanmayin.

En iyi sonucun elde edilmesi i¢in akis yoninun normal akigin tersi olmasi (“geri yikama” modu) olmas 1 gerekir. Temizlik
solisyonunun sirkilasyonu giris yénine dogru olmali ve mimkinse nominal akisin %50'si oraninda akis saglanmalidir.

Unitedeki basing diisiisiiniin izienmesi ve ayarlanan maksimum basing diismesi degerine ulasildiktan sonra kimyasal
temizligin yapiilmasi dnemle tavsiye edilir.

Her kimyasal temizlik sonrasinda esanjéru sicak suyla iyice yikayin ve tahliye edin.
Dokiilen temizlik solisyonunu toplamak i¢in her zaman uygun bir atik kabi kullanin.

Temizlik protokolleri hakkinda ek bilgi igin size en yakin Alfa Laval temsilcisi ile iletisime gegin.
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4.2 - Mekanik temizlik

Temizlik igin kimyasallar kullanilamiyorsa, is1 aktarma yUlzeylerine erisim igin panelleri ve muhtemelen bélme kafesini
¢lkarmak mumkdnddr.

Compabloc'unuzu agmak igin bdlim 4.3 'te belirtilen talimatlar takip edin.

Cogu durumda, plaka grubunu temizlemek icin bélme kafesini gikarmak gerekli degildir.
Gerekirse, litfen boélim 4.3.5 'te belirtilen talimatlan takip edin.

Temizlik igin ylksek basingh su kullanin. 1000 barg (14500 psig) degerine kadar yiksek basingli su puskdrtilebilir.
1000 barg (14500 psig) degeri asiimamalidir!

Oluklar 45° agliyla yerlestirildiginden, temizlik cihazini (su puskirtme tabancasi veya temizlik gubugu) 45° agiyla tutarak
IS1 esanjorinin ylzeyine yeterli erisim elde edilebilir.

Bir Compabloc lnitesini agmadan once bos oldugundan emin olun.
Cevre kirliligini onlemek amaciyla kalan siviyi toplayin.

4.3 - Panel s6kme ve tekrar takma prosediri

Plaka grubu ve/veya panel kaplamalarinin mekanik temizligi ve/veya muayenesi durumunda panellerin sékilmesi gerekir.

Plaka grubunun veya gomleginin yilizeyine hasar verecek sekilde isaretleme
yapilmasi yasaktir.

Kirigler ve bagliklar sabit elemanlar olup plaka grubundan asla ¢ikartiimamalidir.

Oncelikle 2 devreyi tamamen tahliye edin.

Soékmeden 6nce dogru sekilde tekrar takilabilmelerini saglamak ve hangi devreye ait olduklarini beliremek igin
panelleri uygun sembollerle isaretleyin.

iki devrede de basing kalmadigindan (ve tahliye deliklerinin agik oldugundan) emin olun.

Sokilecek panelin sikica sabitlendiginden ve vidalar sokuldikten sonra digsmeyecegdinden emin olun (panel agirigi
icin bkz. Ek 1).

Batin panellerin yerlerinde olmadigi siirede Compabloc'un egilmesini 6nlemek igin,
panellerin s6kiilmesi ve yeniden monte edilmesi esnasinda Compabloc'un zemine
sabitlendiginden emin olun.

Compabloc'un zemine sabitlenmesi miimkiin degilse, panellerin sokiilmesi ve
yeniden monte edilmesi esnasinda Compabloc'u egilme durumunda tutmak igin bir
vinc kullanin.

4.3.1 - Bir panel icin s6kme prosediiri

Bkz. Sekil 6.

Kiris gruplarinda burulma olmasini engellemek igin ilk olarak somunlari (4 olarak isaretli) gevsetmek ve ardindan,
kirislerin somunlarindan (3 olarak isaretli) baslayip Ust ve alt bagliklarda bulunan somunlarla (1 ve 2 olarak isaretli)
devam ederek, sdkllecek panelin civatalarini kademeli olarak gevsetmek gerekir.

Panelleri glvenli bir sekilde kaldirmak igin panellerin Uzerinde bulunan kaynakli veya vidali kaldirma uglarini kullanin.
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4.3.2 - 4 panel icin sbkme prosediri

Kirislerdeki somunlari sirayla, tek tek gevsetin. Kiriglerdeki tim somunlar gevsetildikten sonra alttaki somunlan (her
seferinde bir panelde) gevsetin.

CP15/CP20/CP30/CP40 modellerinde kirigi list ve alt basliklara sabitlemek igin
kullanilan saplama civatalari kesinlikle s6kmeyin.

CP50/CP75/CP120 modellerinde kirig grubunu ust ve alt bagliklara sabitlemek igin
kullanilan somunlari kesinlikle s6kmeyin.

Parcalarin sokiilmesi esnasinda Compabloc'un egilmesini 6nlemek icin, her zaman ilk
olarak en yiiksek agirliga sahip paneli sokiin ve en diisiik agirliga sahip panelle bitirin.

Panel agirliklariyla ilgili ayrintih bilgilericin Ek 1'e basvurun.

Panelleri glvenli bir sekilde kaldirmak igin panellerin Gzerinde bulunan kaynakli veya vidali kaldirma uglarini kullanin.
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4.3.3 - Panel tekrar takma proseduri

4.3.3.1 — Panel Contasinin takilmasi

Yukarida Bolum 4.3.5'te agiklanan prosedire gdre bdlme plakalarini tekrar taktiktan sonra contanin “girecegi” yuzeyi
iyice temizleyin (conta yizeyine hasar vermemeye dikkat edin).

Contayi yerine takin.
Conta, diz conta veya dikdortgen kesitli conta olabilir.
Dikdértgen kesitli conta durumunda, conta bu amagla saglanan oluga yerlestiriimelidir.

Sokme igleminden sonra contalarin yenileriyle degistiriimesi gerekir. Eski model contalar yeni modelle degistirmeniz
gerekebilir. Sadece Alfa Laval tarafindan saglanan contalar kullanin.

Is1 Esanjori galisma ddngusiline bagli olarak conta malzemesi Modifiye Edilmis PTFE veya Takviye Edilmis Grafit olabilir.

Blyuk contalar birkag parca halinde verilebilir.

Compabloc sizdirmazhigi sadece Alfa Laval tarafindan verilen contalarla saglanabilir.

Eski contalari her zaman uygun bir atik kabina alin.
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4.3.3.2 - Panellerin tekrar takilmasi ve sikilmasi
Onceden sikma, Ek 2'de verilen nominal tork degerlerinin yaklasik %50-%60'inda gergeklestiriimelidir.

e Panelleri genel gizimlere uygun olarak disli gubuklarin Uzerine tekrar yerlestirin.
e GOrilebilir ise isleme devam etmeden dnce panellerin kiriglere kilitlendiginden emin olun. ($ekil 14)

L

1, 2, 3 ve 4 numarali digli gubuklarin uglarina gres surin (Sekil 15).

Darbeli anahtar kullanarak 1, 2, 3 ve 4 numarali somunlari (bu sirayla) 6nceden sikin.
Bu 2 iglemi diger paneller igin tekrarlayin.

5 numarali disli gubugun uglarina gres surtn (Sekil 16).

Darbeli anahtar kullanarak 5 numarali somunlar 6nceden sikin ancak uniteyi déndurun.
Kalan tim digli gubuklarin uglarina gres sdrin.

TN TN
@ © ®e® -’:i
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1 4 i
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Sekil 15 Sekil 16
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o Darbeli anahtar ile “lnitenin Ust kismi gevresinde ddnerek” tim somunlan énceden sikin (Sekil 17 ve 18).

©@ @ ©

Sekil 17 Sekil 18

e  Sekil 18'de verilen dnceden sikma dizenine uyun.
e Darbeli anahtar ile “Gnitenin alt kismi gevresinde dénerek” tim somunlar énceden sikin (Sekil 19 ve 20).
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Sekil 19 Sekil 20

e  Sekil 20'de verilen 6nceden sikma dlizenine uyun.
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Darbelianahtar kullanarak kirislerdekitim somunlari asagidan yukari veya yukaridan asagi dogrudnceden
sikin (Sekil 21).

Sekil 21
4.3.3.3 - Panellerin sikilmasi

Onerilen sikma torklarini “Disli paneller icin nominal sikma torklari (Nm)” baslikli Ek 2'de bulabilirsiniz.
Son sikma iglemi igin hidrolik tork anahtar kullanmaniz 6nemle tavsiye edilir.

e Sikma islemini “Ust kismin ¢gevresinde donerek” ve 6nceden sikma islemiyle ayni proseddiri izleyerek
gergeklestirin.

e Ayniislemi “alt kisim gevresinde donerek” gergeklestirin (Sekil 19 ve 20).

e Her zaman panellerdeki tim somunlari ayni torkla sikin (Sekil 23).

e lIsleme devam etmeden 6nce panellerin kirislere kilitlendiginden emin olun (Sekil 14).

Sekil 23
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4.3.4 - Hidrolik testi

Orijinal bilesenleri tekrar taktiktan sonra (yerel yénetmelik aksini gerektirmiyorsa) isim plakasinda belirtilen tasarim
basincinda bir hidrolik testinin yapilmasi zorunludur ¢linkid tasarim basinci, Gnitenin mekanik olarak dayanmasi gereken
maksimum basingtir.

Hidrolik testi bir devre bos ve diger devre dolu ve tasarim basincinda olacak sekilde gerceklestiriimelidir.

isim plakasinda izin verilen maksimum diferansiyel basing belirtilmisse (bkz. Ek 3),
hidrolik test sirasinda diferansiyel basing asla bu degeri agmamalidir. Diferansiyel
basinci sabitlemek i¢in ikinci devreye basing uygulanmalidir.

Hidrolik testini her zaman 4 panel yerine tam oturup sikildiktan sonra gerceklestirin.

Sikisan gazlarin baskisi veya plakada yapilan hafif bir ayar nedeniyle test edilen devredeki basing azalabilir. Bu durum

ISI esanjorinin sizinti yaptidr anlamina gelmez. Basinci ayarlayip tekrar kontrol edin. Yarim saat sonra dengeye
gelmesi gerekir.

2 devre arasinda sizinti varsa veya harici sizinti varsa, bir 1si esanjorinin sizinti yaptigi anlasilir.

Sizinti meydana gelirse sizinti bélgesinin ¢evresinde nominal tork uygulayarak sikma
islemi yapin. Sizinti devam ederse liitfen Alfa Laval Servis Merkezi vela Alfa Laval
temsilciniz ile iletisime gegin.
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4.3.5 Bolme plakasi sbkme ve tekrar takma prosediirii

Panel ¢ikarildiktan sonra, plaka grubunu incelemek veya sert mekanik temizlik igin béime kafesini s6kmek gerekli olabilir.

Bolme plakalarini s6kmeden 6nce, dogru sekilde tekrar takilabilmeleri igin blok tzerindeki yerlerini belirleyin. Plaka
grubu kullanim sonrasinda bir miktar bikilebileceginden bélme kafesini (b6lme plakalarini ve desteklerini) tek parga
olarak yerlestirmek zor olabilir. Bélme plakalarini tek tek yerlestirmek en iyi ¢c6zimddar.

Sokme
o Iki dikme (kiris) ve béime plakalariyla olugturulan merdiveni gekin.
e Uggen PTFE Kablosu contalarini yanal kirig gémleginin tiggen béliminden gikarin.
o Bdlme kafesini komple ¢ikarin.

Tekrar takma
e Yanal kirig gémleginin i¢cgen olugunu temizleyin, gres artiklarini giderin.
o Gerekirse buolugayeni biricggen PTFE Kablosu contasi takin ve $ekil yerine presleyerek oturtun.

CP120 veya Hijyenik CP modellerinin yanal kiris gomleginin liggen parcasinda iiggen
PTFE kablo contasi bulunmamaktadir.

BbIme plakasi kafesini yerine geri koyun.

Dikey levhalar yerlestirin (farkl taraflara ait levhalar ve bdlme plakalarini birbiriyle karigtirmayin).
Bdlme plakasini kademeli olarak esanjor bloguna getirin.

Soékme 6ncesinde isaretlenen konuma takildigindan emin olun.

Viskozitesi yiiksek sivi kullanilan veya akis hizinda ani artis riski (su
darbesi) oldugu durumlarda takviyeli bélme plakalari kullaniimalidir. Bu
durumda dikey tipler bolme plakasini destekleyerek bir bolme kafesi
olusturur ve tiim bélme plakasi yapimini daha saglam hale getirir.
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5 - Sorun giderme
(Ek 4'teki sorun giderme anketine basvurun).
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Sorun Belirti Olasi Neden Coziim Boliim
Baslatma sirasinda
havalandiriimayan Esanjori dogru sekilde havalandirin 2.2
hava/gaz/buhar cebi olusumu
Tasarim parametrelerine Compabloc'u mimkiin oldugunca tasarim
kiyasla farkli parametrelerde . 1.2
parametrelerine yakin parametrelerde galistirin.
calisma
Baslangigtan buyana 4

dusiik performans

Boru sisteminden gelen
tasima ¢amuru veya molozlar
iletikanma

Gamur ve molozlari ortadan kaldirmak igin
Compabloc'u temizleyin. Boru sistemini yikarken
Compabloc'u baypas edin.

Yardim igin Alfa
Laval ile iletisime

gegin
Cizimlere gore her iki devredeki giris, ¢ikis,
Yanlis boru baglantisi havalandirma ve tahliye noziillerini dogru bir 2.2
Dustik termal sekilde baglayin.
ve/veya hidrolik 2
performans Compabloc’i temizle. Compabloc'u tasarim L
. . L " Yardim igin Alfa
Kirlenme gergevesine mimkiin oldugunca yakin P
Laval ile iletisime
parametrelerle galistirin. .
gegin
4
Stvidaki moloz veya Compabloc'u temizleyin ve uygun bir filtre takin. Yardllm |'g|n.A.Ifa
Calismasirasinda pargaciklarla tikanma Laval ile iletisime
yetersiz performans gegin
. . . Y icin Alf
Calisma parametrelerinde Yeni galistirma parametrelerinde Compabloc'un ard|'m ',gm, . a
oo L. . . Lavalile iletisime
degisiklikler performansiigin Alfa Laval ile kontrol edin. gecin
Yardim igin Alfa
Dahili kagak, sivilarin gapraz Daha fazla kontrol gereklidir. Muayene sonucuna ) .C ..
. L o e Lavalile iletisime
kontaminasyonu dayali olarak plaka paketini onarin veya degistirin. gecin
Gevsek civatalar Civatalari ek 2 'deki tork degerine gore yeniden sikin. 433
Panellerden sivi
damlamasi Civatalari yeniden sikmakise yaramazsa, conta
Panel contasi hasarli . G . - 4.3
hasar gorebilir ve degistirilmesi gerekebilir.
Yardim igin Alfa
Kirislerden sivi Plaka grubundaki korozyon Compabloc igin bir durum denetimi gerceklestirin. . .9 ..
. Laval ile iletisime
sizintisl ve/veya catlaklar Coziim, muayene sonucuna dayali olacaktir. gecin
Dis sizinti Panel contasi hasarli Contayi degistirin 4.3
Nozillerin M6 Panel ve/veya noziil 43
. ¥ . Astar lzerinde bir boyayla ¢atlak kontrolii yapin ve Yardim igin Alfa
deliginden sivi kaplamasinda gatlak veya pim . S . S
I karar ve destek icin Alfa Lavalileiletisime gegin Laval ile iletisime
sizintisi (sadece delikleri e
astarli nozdller igin) ge¢
Plaka grubunun son Son plaka tizerinde bir boyayla gatlak kontroli Yardim icin Alfa
plakasinda ¢atlak veya pim gerceklestirmek Uizere karar ve destek igin Alfa Laval ile iletisime
delikleri Laval ile iletisime gegin gecin
Flanstansivi sizintisi | Hasarli flang conta Flang contasinin durumunu kontrol edin ve degistirin. 2.2
ey . L — L Yardim igin Alfa
Sivi 6zelliklerinde Plaka grubundaki korozyon Compabloc igin bir durum denetimi gergeklestirin. Lavalile iletisime
degisiklik ve/veya gatlaklar Coziim, muayene sonucuna dayali olacaktir. gecin :
ic sizint

Calisma sirasinda
yetersiz performans

Plaka grubundaki korozyon
ve/veya catlaklar

Compabloc igin bir durum denetimi gergeklestirin.
Coziim, muayene sonucuna dayali olacaktir.

Yardim igin Alfa
Lavalile iletisime
gegin
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6 - Compabloc galisma dongiisii dzeti A

Compabloc Dikey pozisyondaki calisma dongiileri:

Sivi/sivi galigmasi Alt sogutmali yogusma

Compabloc Yatay pozisyondaki calisma dongiileri:

Yatay tek gegisli kondansator

'

Yatay 1s1 degistiricisi

T
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7 - Atik yoénetimi ve hurdaya ayirma

Compabloc'un kullanimi boyunca, kullanici, Alfa Laval tarafindan teslim edilen herhangi birekipman veya malzeme ile
ilgili atiklari (6rnegin teslim edilen Compabloc'un ambalaj malzemesi, yedek pargalarin ambalajlanmasi, contalar gibi
kullanilmis yedek parcalar, vb.) cevrenin korunmasi ile ilgili gecerli yerel ydnetmeliklere gére yénetmekten sorumludur.

Teknik kontrol sonuglarina gére, Compabloc'un dmrinin sona erdigi dogrulanirsa Compabloc hurdaya ayrilabilir.

Kullanici, hurda metallerin bertarafini ydrurlikteki yerel mevzuata ve ¢cevrenin korunmasina iliskin yonetmeliklere
uygun olarak gerceklestirmekten sorumludur.
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Ek 1: Panel agirliklan (kg (lbs))

Her panelin agirhgi Alfa Laval tarafindan saglanan GA ¢iziminde gdsterilebilir:

LEFT VIEW 350
L
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! ]
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; . D,
o N I %{E  gle S
- 2l oap o S
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350
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T ety F‘ART% DESIGNATION DESCRIFTION
1 1 | DWG-CP1Z-21173-03 | ASSEMBLAGE DU BLOC - CPX75 200 PLAQUES BLOCK ASSEMBLY - CPX75 200 PLATES
11 / - COEUR D'ECHANGE 200 PLAQUES HEAT TRANSFER PLATE PACK 200 PLATES
12 | 2 ;z(sum 0385 FOND USINE CPT5 Ep.nominale=150mm, mini=147mm | MAGHINED HEAD CFTS T nominal=3.2035in.
i3 | a4 3350010280 LONGERON 200 PLAQUES Ep.=130mm COLUMN 200 PLATES Th.=5.1181in
. Ep.usi=118.5mm Lg.=1447mm Th.mach=4.7047in Lgth.=58.8G85in
15 [ 1 |/ - CHICANAGE EMBOUTI 5 PASSES (CIRCUIT B} STAMPED BAFFLE 5 PASSES (SIDE B)
2 2 3350031638 JOINT DE PANNEAU Ep.=3mm CIRCUIT A PANEL GASKET Th.=D.1181in SIDE A
3 /2 3350031638 JOINT DE PANNEAU Ep=3mm CIRCUIT B PANEL GASKET Th.=D.1181in SIDE B
', —
4 | 9 Kowscrigz1173-04 [) PANNEAU ASSEMBLE Aa- CPX75 200 FLAQUES € PANEL ASSEMBLY Aa - CPX75 200 FLATES )
-1 DWW 1 PANNEAU USINE Ep.nominale=80mm B o m————
42 | 1 |pwe-cPiayi173-01-51 REVETEMENT DE PANNEAU Ep.=3mm PANEL LINING Th.=0.1181in
43 | 1 3450372208 BRIDE A COLLERETTE DN200 PN16 SCHE0 WELDING NECK FLANGE NPS8" PN16 SCHE0
Lye penefrant test: 1UU% on plate
pack akd on linings welds
oz | 1eTeois| MRL | Fro TEF
T EEE G e FFO T2z
00 | 11032119 AL FFO TSZ -
FOGE | DLTE | WOWM | VERFIE | EFSROLVE
AEVEW| DATE | AuTHOR | cRECKED | ARRRDVED -

ECHANGEUR TYPE COMPABL

SOUS ASSEMBLAGE SUB ASSEMSLY]
SEMBLAGE suz s CPX75-H-200 Plaques
DWG-CP10-21173.02 HEAT EXCHANGER TYFPE COMF
CrIE-21173-03 (3572001 CPX75-H-200 Flates
CQWG-CP10-21173-04 (T52kg) e
DWG TP AT L= B CP7
DWG-CP18-21172-08 (758kg) . i ol =l T
DWG-CP18-21173-07 (758kg) 3E120 LE FONTANIL CORNILLOMN - FRANCE 358}
TEL: {33) 04 7E& SE EO 5_|:l FAX: (33) 04 7& TE 73 IJ_S
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Plaka sayisina ve kalinliga bagli olarak her bir panel icin maksimum tahmini agirigi (kg(lbs)) belirten agagidaki tablolar
da kullanabilirsiniz.

Aciklama: Gri renkli hiicre = lretimden kalkan modeller (Ana Satigi yapilmayan modeller).

CP15 MODELI
PLAKA SAYISI
PANEL Kalinhgi 30 50 70 90
30 mm (17 1/4”) 9 (20) 13,5 (30) 18 (40) 22,5 (50)
40 mm (1”7 1/27) 12,5 (28) 18,5 (41) 24,5 (54) 30,5 (67)
50 mm (27) 16 (35) 24 (53) 32 (71) 40 (88)
CP20 MODELI
PLAKA SAYISI
PANEL Kalinhgi 25 40 60 80 100
40 mm (17 1/27) 22 (49) 29,5 (65) 39 (86) 49 (108) 59 (130)
60 mm (2" 3/8”) 34,5 (76) 46 (101) 61,5 (136) 77 (170) 92,5 (204)
CP30 MODELI
PLAKA SAYISI
PANEL Kalinhgi 60 80 100 130 160 200 240
40 mm (17 1/27) 48 60,5 72,5 91 109 134 158
(106) (133) (160) (201) (240) (295) (348)
60 mm (2" 3/8”) 75,5 95 114,5 143,5 173 212 250
(166) (209) (252) (316) (381) (467) (551)
80 mm (3" 1/8”) 103,5 130 156,5 196 236 290 343
(228) (287) (345) (432) (520) (639) (756)
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CP40 MODELI
PLAKA SAYISI
PANEL Kalinlig 120 160 200
60 mm (2" 3/8”) 171 (377) 218 (481) 265 (584)
80 mm (3” 1/8”) 235 (518) 299 (659) 364 (802)
100 mm (4”) 297 (655) 380 (838) 462 (1019)
CP50 MODELI
PLAKA SAYISI
PANEL Kalinhig: 100 150 200 250 300
60 mm (2" 3/8”) 189 (417) 265 (584) 340 (750) 416 (917) 492 (1085)
80 mm (3” 1/8”) 260 (573) 363 (800) 467 (1030) 571 (1259) 675 (1488)
100 mm (4”) 330 (728) 462 (1019) 594 (1310) 726 (1601) 859 (1894)
120 mm (4" 3/4") 400 (882) 560 (1235) 721 (1590) 882 (1944) 1042 (2297)
CP75 MODELI
PLAKA SAYISI
PANEL Kalinhig 150 200 250 300 350 400 450 500
60 mm (2" 3/8”) 443 567 690 814 937 1061 1174 1308
(977) | (1250) | (1521) | (1795) | (2066) | (2339) | (2588) | (2884)
80 mm (3” 1/8”) 596 762 928 1094 1260 1427 1593 1759
(1314) | (1680) | (2046) | (2412) | (2778) | (3146) | (3512) | (3878)
100 mm (4”) 748 957 1166 1375 1583 1792 2001 2210
(1649) | (2110) | (2571) | (3031) | (3490) | (3951) | (4411) | (4872)
120 mm (4” 3/4") 901 1152 1404 1655 1907 2158 2409 2661
(1986) | (2540) | (3095) | (3649) | (4204) | (4758) | (5311) | (5866)
140 mm (5” 1/2") 1053 1347 1642 1936 2230 2524 2818 3112
(2321) | (2970) | (3620) | (4268) | (4916) | (5564) | (6213) | (6861)
160 mm (6” 1/4") 1206 1543 1879 2216 2553 2890 3226 3563
(2659) | (3402) | (4142) | (4885) | (5628) | (6371) | (7112) | (7855)
180 mm (7") 1359 1738 2117 2497 2876 3255 3635 4014
(2996) | (3832) | (4667) | (5505) | (6340) | (7176) | (8014) | (8849)
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CP120 MODELI

PLAKA SAYISI

PANEL Kalinligi 200 250 300 350 400 450 500

90 mm (3 %) 1429 1733 2098 2342 2646 2949 3252
(3150) | (3821) | (4625) (5163) (5833) (6501) (7169)

100 mm (4”) 1585 1924 2263 2601 2938 3275 3611
(3494) | (4242) | (4989) (5734) (6477) (7220) (7961)

110 mm 4 %) 1897 2118 2491 2864 3235 3606 3978
4182) | (4669) | (5492) (6314) (7132) (7950) (8770)

120 mm (4 %" 2060 2486 2716 3122 3528 3932 4377
4542) | (5481) | (5988) (6883) (7778) (8669) (9650)

130 mm (5”) 2223 2684 3144 3592 3819 4259 4698
4901) | (5917) | (6931) (7919) (8419) (9389) | (10357)

140 mm (5 %) 2387 2881 3376 3857 4338 4819 5300
(5262) | (6352) | (7443) (8503) (9564) | (10624) | (11684)

150 mm (6”) 2550 3080 3607 4123 4638 5153 5668
(5622) | (6790) | (7952) (9090) (10225) | (11360) | (12496)

170 mm (7”) 2876 3473 4070 4653 5237 5821 6404
(6340) | (7657) | (8973) | (10258) | (11546) | (12833) | (14118)

190 mm (7 %" 3203 3868 4537 5185 5838 6488 7140
(7061) | (8527) | (10002) | (11431) | (12871) | (14304) | (15741)

210 mm (8 %) 4262 4995 5716 6436 7156 7877
(9396) | (11012) | (12602) | (14189) | (15776) | (17366)

230 mm (9”) 5458 6247 7035 7823 8612
(12033) | (13772) | (15510) | (17247) | (18986)

240 mm (9 %4”) 8980
(19798)
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Ek 2: Digli paneller icin nominal sikma torklari (Nm)

Asagidaki tabloda verilen tork degerleri, Compabloc'unilk ¢alistirmadan 6nce ve panellerin bakim sonrasi yeniden
montajindan sonra yeniden sikilmasi igin standart contalar i¢in gegerlidir.

Latfen Genel Cizimdeki Malzeme Listesine Bakin

Nm cinsinden nominal
sitkma kuvvetleri AKVIYE ° - onta
onta
Oda sicakliginda ve her iki taraftaki atmosfer
basincinda Compabloc igin gegerlidir
S — CIVATALAMA CIVATALAMA CIVATALAMA s'k:lﬂkn:‘fi“
KAPLAMASI MALZEMESI MALZEMESI " yag
ullaniyorsunuz?
Kaplama yok — SA193 gr B7 SA193 gr B7TM SA193 gr B7 SA193 gr B7TM
Galvanize — SA320 gr L7 SA320 grL7M SA320 gr L7 SA320 gr L7M
1SO UNC Elektrogalvanizli PTx';IIEar(,XY.lin' SA193 gr B16 SA193 gr B16 Isaretlenmisse evet
Gy Leslams SAB40 gr B21 SA540 gr B21
Paslanmaz celik 42CrMo4 42CrMo4
X 150 110 70 X
M16 5/8"
X 90 70 40
X 290 220 150 X
M20 3/4"
X 170 130 80
X 500 380 210 X
M24 7/8"
X 300 230 120
X 1 000 770 400 X
M30 1"1/8
X 610 460 220
X 1 300 1 000 430 X
M33 1"1/4
X 820 620 240
X 2000 1500 Uygulanamaz X
M36 1"7/16
X 1000 800 Uygulanamaz
X 2 000 1 700 910 X
M39 1"1/2
X 1 300 1 000 500
X 2 800 2 100 980 X
M42 1"5/8
X 1 600 1 200 540
X 4 700 3 600 Uygulanamaz X
M48 1"3/4 - 2"
X 2 500 1 900 Uygulanamaz
2"1/8 - X 6 400 5 200 2 700 X
M56 -
2"1/4 X 4 000 3000 1 100
i 21/4 - X 8 500 7 500 Uygulanamaz X
2"1/2 X 5 000 3700 Uygulanamaz

*yiiksek sicaklikta bir yaglayici (veya muadili) kullanmanizi bneririz
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Gereginden az sikma sizintilara, gereginden fazla sikma ise contalama ylzeyinde mekanik gerilime ve contalarda
ve civatalamada hasara neden olabilir.

Sizinti durumunda, paneller yukarida verilen nominal kuvvette sikildigi zaman, litfen + %15 toleransli nominal kuvvette
tekrar sikin (maksimum sikmakuvveti — bu degeri asla gegmeyin). Bu maksimum degere 2 kez ulagsmanizi dneririz (tim
panellerde birinominal kuvvette +%7,5yeniden sikilagtirma ve son olarak nominal kuvvette +%15 yeniden sikilastirma)

Bu tabloda bahsedilmeyen civatalama o6zellikleri (malzeme, kaplama ve/veya c¢aplar) veya conta malzemesi igin,
[itfen AL temsilcinizle iletisime geginiz.

Yukaridaki nominal torklarda + %15 sikildiktan sonra sizintt meydana gelirse, lutfen
Alfa Laval temsilcinizle iletisime geginiz.
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Ek 3: Compabloc isim plakasi
isim plakas, I1s1 esanjoriiniin cercevesine asagidaki verilerle sabitlenir:

- 1: Uretici
- 2: Compabloc’un turi
- 3: seri numarasi
- 4: Uretim yili
- 5: sivigrubu
- 1 tehlikeli sivi i¢in ve 2 tehlikeli olmayan sivi igin
- Bu alan PED ydénetmeligi ile ilgilidir ve sadece PED'e gdnderilen birimler igin doldurulur (= Avrupa Birliginde kurulu)
- 6: nozlUlin tanimlanmasi (litfen Genel dizenleme gizimine bakiniz)
- 7: noziller dahil olmak lzere taraf basina hacim
- 8: her iki ortam igin tasarim basinci (ekipmanin tasarlandi§i maksimum basing (FV = Tam Vakum))
- 9: her iki ortam igin tasarim sicakliklari (ekipmanin tasarlandigi maksimum ve minimum sicakliklar)
- 10: kenar basina farkli / es zamanli test basinci
- 11: kenar basina maksimum g¢alisma sicakhgi
- 12: basing testinin tarihi
- 13: bos Unitenin agirhgi
- 14: Etiket Numarasi veya diger musteri kimlik bilgileri (misteri tarafindan belirtiimisse ve isteniyors a)
- 15: iki taraf arasindaki maksimum diferansiyel basing
Bu bilgilerin yalnizca bu kisitlama gegerli oldugunda goésterildigini litfen unutmayin
A ve B taraflan arasindaki diferansiyel basing, bu deger belirtildiginde asla bu degeri asmayacaktir!
- 16: “CE” etiketi
PED2014/68UE geregi oldujunda.
Compabloc ile birlikte verilen belgeler, isim plakasinin kagida basili olarak doldurulmus bir kopyasini da igermektedir.
Musterinin degerleri, her bir Compabloc'un isim plakasina kazinir.
- 17: plaka grubu malzemesi (belirtildiginde)
- 18: diger bilgiler (6rnegin QR kodu gibi...)
- 19: uyan hatirlatmasi: Compabloc'un kurulumu, isletimi ve bakimina iligkin herhangi bir faaliyetten dnce her zaman
Kullanim Kilavuzunu okuyun!

Compabloc isim plakalarinin_érnekleri:

\Heat exchanger Comp:a'blo‘ﬂﬂs ﬁa .

Type cmply weight 1
|SIN 3 lag num. 14

&)

_ SIDE A SIDEB
| Fluid group 5 5
Inlet --> Qutlet > 6 >
Volume 7 7
[Design pressure P 8 8
(Desion fermerafure TS 9 5
Test pressure PT 10 10
|Max Op. Temp. 11 11
| _’__[ QRC Year bullt: [ 4 |
16 (LI} | e
( € L 19 J (loxcl) | Test date:[2

WARN]
1 ALFALAVALVICARB, 1 Rue duR¥FTr - -
& Servioe enquinies . alfalavalcom D
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I F - |
S i
| Heat Exchanger | COMPABLOC
[Type LI2
| Serial No. | 3
| Year | 4|
[Fluid growp | [8 | [s]
[nlst — Ouilsfl  —  |8] —
| Yolume V| 7 | 7 p
Desion press. PS| | 8 HRE O 5
| Design temp. TS | 9 | 9
| Test prass.  PT| 10 | 10 E 'VAL
| Max. op. temp. | 11 | 11 .
| Test prass. dats 12 | ITHiaL aeturer I ’T|‘ 3
Weight Kg (empty) 13 ——
\lTug " = | Serial No. | |i‘| |
: | Yeer | 4
| Service www.alfalaval.com | Fluid group | |5 | | |5 |
Max pressurs differential | 15 Ilnlet = Uutlet| — (6] =
DIFFERENTIAL PRESSURE ACROSS SIDES A AND B Velume | = | E
SHALL NEVER EXCEED THIS VALUE ——
| Design press. | 8 | 8
g ( € s | Design temp. | 9 | 9
- | Test press. | - | “'
WARMING IHG}Z. op. ;E"Wp. | n | "
Test press. dat =
[1] ALFA LAVAL VicARS :E,,._-lqhﬁic — ™
| Rue du Rif Tronchard — ”
FR-38120 LE FONTANIL-CORNILLON |Tag_number
| Sarvice www.clfalaval.com
- - e T T
\ J
START UP/SHUT-DOWN. (READ T
4 MANUAL FOR MORE DETAILS]
Si
WARNING "
— kE
C€ PR
A\ Y.
O O
. vy
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Ek 4: Compabloc Sorun Giderme anketi

Compabloc arizalanirsa analiz/uzmanlk galismasi igin asadidaki belgeler gerekecektir:

v'Sorun giderme anketi / GEFA1090
v'Proses Akis Semasi

v'Tasarnim Veri Dosyasi (CAS c¢iktisi)
v'Arizalara iligkin resimler

Sorunu ¢6zebilmemiz ve size yardimci olabilmemiz igin mimkin oldugunca ¢ok veriye sahip olmamizi saglayan bu

belgeleri génderdiginizigin simdiden tesekkir ederiz.

Sorun Giderme Anketi GEFA 1090:

1 — Misteri Bilgisi

Sirket Adi Yiklenici (varsa)
ilgili Kisi Ad1 ilgili Kisi Ad1
E-posta/Tel E-posta/Tel

2 — Esanjor Bilgisi

Esanjor Tard [

Seri Numarasi [

GA Cizim No. Teslim Tarihi
Plaka grubu
malzemesi Gomlek malzemesi

ilk Caligtirma Tarihi

Arnza Tarihi

Alfa Laval tarafindan

ilk Sefer Ariza O Evet U Hayir servis verilip veriimedigi O Evet O Hayir
O Fontanil I Nevers Lykens [ Richmond [ JiangYin
Uretim Yeri O Satara
3 — Gergek Calisma Verileri
Devre A Devre B

Swvi
Gergek Akis Hizi (kg/sa)
Gergek Calisma Basinci barG — barG barG — barG
Gergek Calisma Sicakhgi °C| — °C °C| — °C
Gergek Isitma Gorevi (kW)
Gegis sayisi
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4 — Proses acgiklamasi

Doéngusel Galisma (varsa) 0] Basing LI Sicaklik

Calistirma [ Sabit [ Degisken

Frekans ddngu/hafta Genlik bar/dk veya °C/dk
Caligstirma rampasi bar/sa °Clsa

Kapatma rampasi bar/sa °Clsa

Kontrol sistemi L1 Manuel [ Otomatik

Bagli Havalandirma/

Tahliye deligi L] Evet O Hayir

Pompa/kompres6r konumu U Giris yonu U Cikis yona

— Pompa ve/veya kompresor tipini belirtin

Tam vakum riski O Evet O Hayir
— Buna neden olabilecek senaryoyu belirtin
[0 Su buhar
Buhar isiticl, 1s1 degistirici ve kondansator igin kontrol valfi konumu  girisi O Yogusma cikis!
1 Dolagimi
Is1 degistiriciicin boyunca U] Bir kez
5 - Esanjor Sorunlan ve Goézlemleri
Sorun tespiti ] Sirasinda [0 Servis/bakim sirasinda
Dis sizinti [J Panellerden O Kiriglerden
] M6 nozillerden Ul Diger
i t D Bvet Tespit ydntemi
sizinti espit yontemi:
¢ 1 Hayir Pty
Eger evet ise, detayl
Performans ] Termal bilgi veriniz:
[ Yiksek basing Gergek basing dlsUsi:

6 - Diger Gerekli Bilgiler (bu gizelge ile birlikte verilirse isaretleyin)
O P&ID

O Orijinal veri sayfasive sivi 6zellikleri
I Calisma verileri — sicaklik, basing ve akis hizi (tutanak verileri bir Excel dosyasinda tercih edilir)
I Sizinti veya hasar resimleri

U Calistirma gecmisi — kapatma, servis, temizlik, muayene, vb.

Not:

Litfen mimkin oldugunca gok bilgi verin.

Daha fazla bilgi gerekirse sizinle iletisime gegecegiz.

[1] — Esanjor turti: Compabloc / Spiral / DuroShell

[2] - Seri numarasi GA giziminde ve esanjoriin isim plakasinda bulunabilir
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Alfa Laval ilk ginden itibaren biuytimenizi

saglamak i¢in hizmetinizde.

Ekipmaninizin performansini ve is surecini
arttirmak i¢in hem onleyici hem de reaktif

hizmetlerden olusan benzersiz Hizmet

programimizi kegfedin.

v' Devreye alma denetimi v' Temizleme
v' Montaj denetimi M v" Yedek parcalar
N3 4/@, v' Onarimlar
8 &
& Yy
o T
({\

3 —
2 o
v Perf denetimi % G?
erformans denetimi qQ "
v' Durum denetimi % S ; EglrtLllrr?giderme
S v Teknik destek
v" Acil durum stoku
v Ozel stok

"MPROyEMENT®

v" Yeniden tasarim
v' Ekipman yukseltme

Performansinizi artirmak igin lUtfen
bulundugunuz yerdeki Alfa Laval temsilcinizle
iletisime gegin.

Web sitemizi ziyaret edin: www.alfalaval.com

ya da sag taraftaki QR Koduna tiklayin.



http://www.alfalaval.com/

